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Nordson International
http://www.nordson.com/Directory
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom i iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa/ Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Rozdziat 1

Wprowadzenie

Wprowadzenie  1-1

Tematy poruszane w tej instrukciji

W niniejszej instrukcji omowiono konfiguracje,
parametry charakterystyk i obstuge zintegrowanego
systemu sterowania Nordson iControl. Wszystkie
zadania, ktore sg opisane w instrukcji, sg realizowane za
posrednictwem interfejsu operatora iControl.

UWAGA: Instrukcja bedzie aktualizowana w miare
dodawania nowych funkciji. Jezeli posiadane
oprogramowanie nie zostato zaktualizowane, moge nie
by¢ dostepne wszystkie opisane tu ekrany i funkcje. W
celu uzyskania informacji na temat aktualizacji
oprogramowania nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy Nordson.

Mozliwosci systemu iControl

Systemy sterowania iControl, uzywane z pistoletami
proszkowymi SureCoat, Versa-Spray i Tribomatic, mogg
sterowa¢ nawet 16 pistoletami podtgczonymi do jednej
konsoli. W systemach, w ktérych znajduje sie od 17 do
32 pistoletow, potrzebne sg dwie konsole; konsola
gtébwna i konsola pomocnicza. Komputer i ekran
dotykowy znajdujg sie tylko w konsoli gtownej.

Systemy sterowania Prodigy iControl moga sterowac
maksymalnie 32 pistoletami za pos$rednictwem jednej
konsoli gtownej. Nie sg uzywane zadne konsole
pomocnicze.

Elementy sterujace

Za pomocg interfejsu operatora systemu iControl
mozna wykonac¢ nastepujace operacje:

® konfigurowanie sktadnikéw systemu,

® ustawianie wartosci i regulacja ustawien pistoletow
proszkowych,

® ustawianie wartosci i regulacja ustawien
pozycjonerdw poziomych i manipulatoréow
poziomych,

Informacje o specyfikacji sprzetowej, instalacji,
rozwigzywaniu problemoéw, naprawach, czesciach
zamiennych oraz o schematach potgczen mozna
znalez¢ w nastepujacych instrukcjach:

® Standardowy sterownik iControl w obudowie
nowego typu (do pistoletéw proszkowych SureCoat,
Versa-Spray i Tribomatic): 7105217 i nastepne.

® W obudowie starego typu: 1024757E i nastepne.

Systemy z oprogramowaniem iControl w wersji 2 mogg,
taczy¢ sie przez sie¢ Ethernet (sieC zdalnych urzagdzen
we/wy) z maksymalnie 10 zdalnymi urzgdzeniami z
interfejsami we/wy, w tym z czterema pozycjonerami
poziomymi, 4 manipulatorami poziomymi i ze skanerami
analogowymi.

® monitorowanie i sterowanie pracg pistoletu oraz
przedmuchem,

® sterowanie w trybie kodowania przedmiotu,
® monitorowanie wejs¢ z fotokomorek i skaneréw,

® reagowanie na alarmy systemowe.

Wszystkie ustawienia i czynnosci zwigzane z obstugg,
systemu iControl sg realizowane za pomocg ekranu
dotykowego i pokretta.

© 2006 Nordson Corporation
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1-2 Wprowadzenie

Elementy sterujace (cd.)

Rysunek1-1 Elementy sterujgce iControl.

Pomoc
Aby otworzy¢ ekran z tekstem pomocy, nalezy dotkng¢
przycisku Pomoc na ekranie gtéwnym.

Aby zmieni¢ temat pomocy, nalezy dwa razy dotkng¢
niebieskiego podkreslonego wyrazu (tgcza).

Przyciski Dalej i Wstecz stuzg do wy$wietlania
nastepnej lub poprzedniej strony, ktora juz wczesniej
zostata wyswietlona.

Wstecz Dalej Strona gk

owna

Pokretto: stuzy do zwigkszania lub zmniejszania
wartosci liczbowych w polach liczbowych lub do
przetaczania miedzy zakresami dostepnych ustawien.
Nalezy wybrac pole i obraca¢ pokrettem w prawo, aby
zwigkszy¢ wartosc¢ lub w lewo, aby jg zmniejszyc.

Przetacznik z kluczykiem: jest to przetgcznik
trojpozycyijny.

® Potozenie Ready: System pracuje.

® Potozenie Lockout: wytgczenie pistoletow,
pozycjonerow poziomych i manipulatorow
poziomych.

® Potozenie Conveyor Bypass: uruchomienie
pistoletow bez sygnatu wigczenia przenosnika.

UWAGA: Mozliwe jest pominiecie blokady
pozycjoneréw i manipulatoréw przy uzyciu ich ekranow
konfiguracyjnych.

Przycisk Strona gtéwna na gorze ekranu oraz tgcze
HOME (Strona gtéwna) na dole kazdej strony prowadzg,
bezposrednio do strony gtéwne;.

Dotkniecie przycisku Na gore po przewinigciu ekranu
na dot strony spowoduje przejscie na gore strony.
Pasek przewijania w prawej czesci ekranu umozliwia
przewijanie strony do gory i do dotu.

Na gore

U« »

iControl Help Topics

of operating system.

@CAUTION: Always use the Svstem Shutdewn procedure before turning off console
power. Shutting off power while the software is running could corrupt the iControl program

NOTE: Double-tap on a link to jump to a topic.

»

Common iControl Operator Interface Elements

System Configuration

Preset
Setup

System
Operation

Confizuration Screen

Cihun Control/Status Screen

IMain Screen

Lo O [, W SRR X B P

e I o i R T P R

A

S MLl

Rysunek1-2 Ekran pomocy.
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Rozdziat 2

Konfiguracja zabezpieczen

Konfiguracja zabezpieczen  2-1

Wprowadzenie

Nowy system iControl po wtgczeniu zasilania jest
uruchamiany bez wigczonego systemu zabezpieczen.
Kazdy uzytkownik moze korzystac¢ ze wszystkich
ekranow i funkciji.

W razie koniecznos$ci ograniczenia dostepu do ekranow
i funkciji, nalezy uzy¢ ekranow konfiguracji
zabezpieczen, aby zdefiniowac uzytkownikow, utworzy¢
dla nich hasta i okresli¢ prawa dostepu.

W celu wyswietlenia
ekranu logowania nalezy
dotkng¢ przycisku
Zabezpieczeniana
ekranie gtobwnym.

E ‘ Uzytkownik zalogowany

Wylogowanie

ol

Konfiguracja

Rysunek2-3 Ekran logowania.

Jesli system zabezpieczen jest wytgczony, dostepny
bedzie przycisk Konfiguracja. W nowym systemie po
dotknieciu przycisku Konfiguracja zostanie wyswietlony
ekran konfiguraciji, ale jego funkcje bedg niedostepne.
System zabezpieczen musi by¢ skonfigurowany przez
pracownika serwisu firmy Nordson. Dopiero po jego
zalogowaniu bedg dostepne funkcje konfiguraciji
zabezpieczen. Ekran konfiguracji zabezpieczen bedzie
dostepny po udostepnieniu i skonfigurowaniu
zabezpieczen wytgcznie dla tych uzytkownikow, ktérzy
sg zalogowani z prawami dostgpu 4 poziomu.

UWAGA: Operacje logowania w dalszym ciggu
obowigzujg i moze by¢ konieczne podanie hasta, nawet
jesli uzytkownik nie bedzie korzystac z funkcji
zabezpieczen.

Jezeli nie jest zalogowany zaden uzytkownik, przycisk
Wylogowanie jest szary i nie jest wySwietlana nazwa
uzytkownika.

Dostep do ekrandw i funkcji zalezy od praw dostepu
przydzielonych uzytkownikowi. Odpowiednie
informacje mozna znalez¢ w tabeli praw dostepu na
stronie 2-4, w ktorej znajduje sieg lista praw dostepu
odpowiadajgcych funkcji poziomowi uzytkownika.

Logowanie

W danej chwili w systemie moze by¢ zalogowany tylko
jeden uzytkownik. Gdy zaloguje sie nowy uzytkownik,
poprzedni zostanie automatycznie wylogowany.

1. Zobaczrysunek 2-3. Dotknij przycisku Logowanie,
aby wyswietli¢ ekran logowania.

S |

e Uzytkownik |
b |
&= | |

Hasto

Rysunek2-4 Ekran logowania.
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2-2 Konfiguracja zabezpieczen

Logowanie (cd.)
2. Zobaczrysunek 2-4. Dotknij pola Nazwa
uzytkownika i wybierz swojg nazwe uzytkownika.

3. Dotknij pola Hasto i wpisz swoje hasto na
klawiaturze wyswietlonej na ekranie. W hastach
jest rozrozniana wielkosé liter.

4. Zamknij klawiature widoczng na ekranie.

5. Dotknij przycisku OK, aby sie zalogowac.

Wylogowanie

Zobacz rysunek 2-3. Dotknij przycisku Wylogowanie.

Zostanie wys$wietlone okno z pro$bg o potwierdzenie.
Dotknij przycisku OK, aby sie wylogowac lub dotknij
przycisku Anuluj, aby anulowa¢ wylogowanie.

UWAGA: Uzytkownicy z prawami administratora
(poziom 4) moga ustali¢ automatyczne wylogowanie po
okreslonym czasie, ktérego odmierzanie zaczyna sie,
gdy nie zostanie wykryta zadna aktywnosc.

Konfigurowanie zabezpieczen
Zobacz rysunek 2-5. Dotknij przycisku Konfiguracja

na ekranie logowania, aby otworzy¢ ekran konfiguracji
zabezpieczen.

1 2

3

4

P

)

O

\ |

| T P
E w l@i 7 Superwso:\‘ \\ .*‘
o | 1

o= == \WybOr

.

L | &= ‘*** uzytkownika
13 R e e s |
[ ——— ———— — — — — — — — — — — — — — ——— -—
l g =
12 —~ A /
\
1 | -°
10 Tworzenie
B uzytkownika i
edycja
ustawien
9 T
Automatyczne
=~ ““wylogowanie

/

7
Rysunek2-5 Ekran konfiguracji zabezpieczen.
1. W%qczanieiwychzanie systemu 6. Usuniecie uzytkownika 10. Powtdrne wprowadzenie
zabezpieczen 7. Automatyczne wylogowanie hasta
2. Nazwa uzytkownika (minuty) 11. Hasto
3. Poziom praw dostepu 8. Wigczenie lub wytaczenie 12. Poziom zabezpieczen
4. Hasto automatycznego wylogowania 13. Uzytkownik
5. Zatwierdzenie zmian 9. Dziennik zabezpieczen
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Tworzenie uzytkownika

Zobacz rysunek 2-5. W celu utworzenia nowego
uzytkownika nalezy uzy¢ p6l w obszarze Tworzenie
uzytkownika i edycja ustawien.

1. Dotknij pola Nazwa uzytkownika (13) i wpisz
nazwe uzytkownika na klawiaturze.

2. Dotknij pola Poziom zabezpieczen (12) i wybierz
poziom na liscie rozwijanej. Zapoznaj sig z tabelg
Poziomy zabezpieczer i prawa dostepu na
stronie 2-4.

3. Wpisz Hasto w kazdym polu hasta (11, 10).
W hastach jest rozrézniana wielkos$¢ liter.

4. Dotknij przycisku OK (5). W celu usunigcia
uzytkownika dotknij przycisku Usun (6).

UWAGA: Wszystkie pola muszg by¢ prawidtowo
wypetnione, w przeciwnym razie moze pojawic sie jeden
z nastepujacych komunikatow graficznych:

ﬁ)))/
?

.Xf)»)/
Vi 2 2 S AN I

. . - hasta

Rysunek2-6 Komunikaty bteddw zwigzane z
konfigurowaniem uzytkownika.

Btedna nazwa
uzytkownika

Btedny poziom
zabezpieczen

Konfiguracja zabezpieczen  2-3

Edycja uzytkownika

W polu Wybor nazwy uzytkownika trzeba wybra¢ nazwe
uzytkownika. W polach w obszarze Tworzenie
uzytkownika i edycja ustawien zostanie wyswietlona
nazwa uzytkownika, poziom zabezpieczen i hasto.

Informacje w tych polach mozna edytowac, a nastepnie
trzeba nacisng¢ przycisk OK (5).

W celu usuniecia uzytkownika trzeba dotkng¢ przycisku
Usun (6).

Automatyczne wylogowanie

Zobacz rysunek 2-5. Funkcja automatycznego
wylogowania dotyczy tylko uzytkownikow z prawami
administratora (poziom 4). W celu skonfigurowania
automatycznego wylogowania nalezy wykonac¢ ponizsze
Czynnosci.

1. Witacz funkcje automatycznego wylogowania (8).

2. Ustaw zegar (7). Czas jest podawany w sekundach
(0 -999).

Po wigczeniu automatycznego wylogowania obok
nazwy uzytkownika w ekranie gtébwnym bedzie
wyswietlana ikona zegara.

Zegar automatycznego wylogowania uruchomi sie,
kiedy system wykryje brak aktywnosci w interfejsie
uzytkownika. Po uptynieciu czasu ustalonego w
zegarze uzytkownik zostanie automatycznie
wylogowany.

UWAGA: Funkcja automatycznego wylogowania jest
zawsze wigczona dla pracownikOw serwisu i inzynieréw
firmy Nordson. Ustawienia tego nie mozna wytgczy¢ ani
zmienic.

Dziennik zabezpieczen

Zobacz rysunek 2-5. Dotknij przycisku Dziennik
zabezpieczen (9), aby wyswietli¢ ekran z dziennikiem.
W pliku dziennika zabezpieczen znajduja sie nazwy
uzytkownikow oraz godziny ich logowania i
wylogowania.

Do skasowania pliku dziennika jest upowazniony
wytgcznie pracownik serwisu firmy Nordson. Przycisk
Skasuj jest niedostepny dla wszystkich pozostatych
uzytkownikow.

Poziomy zabezpieczen i prawa dostepu

W ponizszej tabeli zestawiono prawa dostepu do
wszystkich ekranow i funkcji.

Poziom 4: administrator

Poziom 3: kierownik

Poziom 2: operator

Poziom 1: nikt nie jest zalogowany

© 2006 Nordson Corporation
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2-4

Konfiguracja zabezpieczen

Prawa dostepu do ekranéw i funkcji

Ekran Przycisk Wymagany poziom zabezpieczen
Przegladanie Zmiana
Ekran gtéwny Alarm Wszyscy —
Stan globalny Wszyscy —
Regulacja procentowa Wszyscy —
Tabela charakterystyk Wszyscy —
Przedmuch dyszy Wszyscy —
Charakterystyki manipulatora Wszyscy 4
pistoletu
Charakterystyki manipulatora Wszyscy 4
Konfiguracja systemu Wszyscy —
Stan kodu przedmiotu Wszyscy —
Pomoc Wszyscy —
Przyciski pistoletu Wszyscy —
Kod przedmiotu Wszyscy —
Zabezpieczenia Wszyscy —
Alarm Zerowanie wszystkich alarmow Wszyscy 3,4
Rejestr alarmow Wszyscy 3,4
Pomoc Wszyscy —
Globalny stan pistoletu CA/CB (konsole A, B) Wszyscy —
Regulacja procentowa Powietrze pompujgce Wszyscy 2,3,4
Powietrze atomizujgce Wszyscy 2,3,4
Tabela charakterystyk Wszystkie parametry Wszyscy 3,4
charakterystyk
Zapis — 3,4
Przedmuch dyszy Automatyczny Wszyscy 2,3,4
Reczny Wszyscy 2,3,4
- Przedmuch wszystkich — 2,3,4
Tryb uruchomienia Automatyczny — 2,3,4
Reczny — 2,3,4
- Numer charakterystyki — 2,3,4
- Uruchomienie wszystkich — 2,3,4
Wyt — 2,3,4
Charakterystyki pozycjonera Parametry charakterystyk 2,3 4
i manipulatora Kopiowanie wszystkich 2,3 4
Zapis 2,3 4
Pomoc Wszystkie przyciski Wszyscy —
Zabezpieczenia Logowanie / wylogowanie Wszyscy Wszyscy
Konfiguracja Wszyscy 4
Sterowanie pistoletem Tryb uruchomienia / Wszyscy 2.3.4
uruchomienie
Numer / nazwa charakterystyki Wszyscy 3,4
Parametry charakterystyk Wszyscy 3,4
Funkcje kopiowania Wszyscy 3,4
Kod przedmiotu Automatyczny Wszyscy 2,3,4
Reczny Wszyscy 2,3,4
Reczne wprowadzenie lub Wszyscy 2,3,4

wybor kodu przedmiotu

Cigg dalszy na nastgpnej stronie
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Prawa dostepu do ekranéw i funkcji

Ekran Przycisk Wymagany poziom zabezpieczen
Przegladanie Zmiana

Konfiguracja systemu Enkoder przenos$nika Wszyscy 4
Fotokomorki i skanery Wszyscy 4
Punkt zadziatania Wszyscy 4
Konsole / pistolety Wszyscy 4
Przedmuch Wszyscy 4
Pozycjonery Wszyscy 4
- Enkoder pozycjonera Wszyscy Tylko Nordson
Manipulatory Wszyscy 4
- Enkoder manipulatora Wszyscy Tylko Nordson
- Predkos¢ maksymalna Wszyscy Tylko Nordson
- Dokfadne ustawienie punktu Wszyscy Tylko Nordson
zwrotnego
Stan sieci Wszyscy —
Sie¢ - konfiguracja hosta Wszyscy Tylko Nordson
Sie¢ — konfiguracja wezta Wszyscy Tylko Nordson
Jednostki Wszyscy 4
Kopia danych Wszyscy 4
Wytgczenie Wszyscy 2,3,4
Informacje (wersje Wszyscy —

oprogramowania)

© 2006 Nordson Corporation
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Rozdziat 3

Konfiguracja systemu

Konfiguracja systemu  3-1

Wprowadzenie

Przed rozpoczeciem malowania trzeba przeprowadzi¢
konfiguracje systemu, wykonujgc czynnosci opisane w
tym rozdziale. Wigkszos¢ z nich trzeba wykonac tylko
raz.

W wiekszoséci procedur konfiguracyjnych trzeba byc¢
zalogowanym jako uzytkownik z prawami dostepu 4
poziomu. Niektore zadania mogg by¢ wykonane tylko
przez pracownikow serwisu lub inzynierow firmy
Nordson.

Obiekty i ikony interfejsu systemu

Konfiguracja: Dotknij tego
przycisku, aby wyswietli¢
wiekszos¢ ekranow konfiguraciji.

Wyjscie: Ten przycisk umozliwia
zamknigcie wiekszosci otwartych
ekranow.

Przyciski wyboru: Przyciski stuzg,
® do wybierania opcji. Przycisk
wybranej opcji jest oznaczony
czarng kropkg. W jednej grupie
2 przyciskow moze by¢ wybrany tylko
jeden przycisk.

Pola rozwijane: Po dotknieciu
* pola zostanie wyswietlona lista, na
ktérej mozna wybra¢ wartosc.

Proces konfiguracji pozycjoneréw poziomych i
manipulatoréw poziomych obejmuje ustawienie
domysinych parametrow ruchu, ktére beda stosowane
do wszystkich przedmiotow. Jesli konieczne jest
wprowadzenie ustawien typowych dla przedmiotow,
nalezy uzy¢ ekranow z ustawieniami charakterystyk
pozycjonerow i manipulatorow, ktére opisano w
rozdziale 4 w paragrafie Konfiguracja charakterystyk.

Pola liczbowe stuzg do

0 wprowadzania wartosci
liczbowych. Nalezy dotkng¢ pola,
aby je uaktywni¢, a nastepnie
obrdéci¢ pokrettem lub skorzystac
ze strzatek, aby wprowadzi¢
wartosc.

Klawiatura: Jest dostepna na
ekranach, w ktérych trzeba wpisac¢
duze wartosci. Wybierz pole
liczbowe, dotknij przycisku, aby
wyswietli¢ klawiature i wpisz
wartosci.

OK: Ten przycisk stuzy do
potwierdzenia komunikatu,
kontynuowania czynnosci lub
witgczenia funkciji.

Anuluj: Dotknij, aby anulowa¢
zmiany, czynno$¢ lub wytgczyc¢
funkcje.

© 2006 Nordson Corporation
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Diagram konfiguraciji

Ponizszy diagram utatwi skonfigurowanie systemu. Niektore czynnoséci trzeba wykonywa¢ w odpowiedniej kolejnosci.

Ustawienie jednostek

Konfiguracja konsol/pistoletow

Czy sg zamontowanie pozycjonery,
manipulatory, skanery analogowe?

%\ Tak Zaloguj sie jako pracownik serwisu
Nie) |

Skonfiguruj sie¢ Ethernet

Skonfiguruj pozycjonery

Skonfiguruj manipulatory

Skonfiguruj skanery analog.

Czy w systemie bedzie autom.
uruchamianie lub ustawianie pistoletow?

J\ Tak Skonfiguruj fotokomorki/skanery
Nid strefy i wejscia kodu przedmiotu

Skonfiguruj enkoder przenosnika

Skonfiguruj punkty zadziatania pistoletow

Czy sg pistolety standardowe
i przedmuch?

Tak

NI Skonfiguruj funkcje przedmuchu
ie

Czy pistolety Prodigy?

Tak
<>— Skonfiguruj przedmuch
]
Skalibruj pompy HDLV
]

' Koniec '

Rysunek3-1 Diagram konfiguracji systemu.
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Ekran konfiguracji systemu WAZNE: Podczas pierwszej konfiguracji systemu
trzeba wykona¢ czynnosci konfiguracyjne w kolejnosci
W celu otworzenia ekranu pokazanej na diagramie na stronie 3-2.
konfiguracji systemu trzeba
dotkng¢ przycisku
Konfiguracja na ekranie
gtownym.

: -
Enkoder|| : . | =

Ya Fotokomoérka/
< 7 ~“skaner
(e Sh e oty e et e e Y Pt 1o |
b
Punkty @ Kon
zadziatania pist

.

11| 70
AF ' Kopia
danych
3
@ Inch Wytaczenie
] oprogramowania

O mm

it H

Jednostki Wersje oprogramowania |

L=

Konfiguracja
L przedmuchu

Rysunek3-2 Ekran konfiguracji systemu.

Uwaga: Elementy na ekranie, ktore sg szare, wymagajg zalogowania odpowiedniego uzytkownika i nie sa,
stosowane w normalnej pracy lub sg funkcjami, ktore nie sg jeszcze dostepne.
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34 Konfiguracja systemu

Konfiguracja jednostek

Zobacz rysunek 3-2. Wybierz jednostki, ktore bedg,
uzywane w systemie: cale lub milimetry. Wybrane
jednostki dotyczg takich parametréw, jak wymiary czy

przeptyw.

Konfiguracja konsoli i pistoletéw

Po dotknieciu przycisku Konfiguracja konsoli i
pistoletéw na ekranie konfiguracji systemu zostanie
wyséwietlony ekran konfiguraciji pistoletu proszkowego
(rysunek 3-3).

DomyslIny typ pistoletu: Wybierz domysiny typ
pistoletu. Zazwyczaj typ podtgczonego pistoletu jest
ustalany przez system iControl na podstawie rezystora
w kablu sygnatowym pistoletu. Gdy jest wytaczony
wentylator wyciggowy kabiny, zasilanie kart
sterownikow pistoletu tez jest wytaczone i nie mozna
odczytac typu pistoletu. W takiej sytuacii
oprogramowanie systemu iControl zastosuje domysiny
typ pistoletu, aby mozna byto konfigurowac lub
edytowac charakterystyki pistoletu przy wytgczonej
kabinie.

Jesli w systemie wystepuje kilka typow pistoletow
automatycznych, to po wytgczeniu kabiny na ekranie
pistoletu bedzie wyswietlany tylko pistolet domysiny.

Liczba pistoletow: Wpisz liczbe pistoletéw
podtgczonych do kazdej konsoli.

Systemy ze standardowymi pistoletami mogg mie¢
maksymalnie 16 pistoletéw w kazdej konsoli. W
systemach z ponad 16 pistoletami stosuje sie
dodatkowg konsole pomocniczg, (konsole B).

Systemy z pistoletami Prodigy mogg mie¢
maksymalnie 32 pistolety w kazdej konsoli. Nie sg,
stosowane konsole pomocnicze.

Ponowne uruchomienie po
wprowadzeniu zmian

Zmiany wprowadzone w tym ekranie wymagajg,
ponownego uruchomienia systemu, nawet jesli jest to
rozruch nowego systemu. Wprowadzenie zmian
spowoduje wytgczenie przycisku Wyjscie i wigczenie
przycisku Wytacz system.

1. Dotknij przycisku Wytgcz system.
Oprogramowanie systemu iControl zostanie
wytgczone.

2. Gdy system operacyjny wyswietli okno z
mozliwoscig wyboru opcji wytacz systemu lub
uruchom ponownie, wybierz opcje uruchom
ponownie, a nastepnie dotknij przycisku OK.
Poczekaj na ponowne uruchomienie systemu.

Opis procedury wytgczania systemu opisano w
rozdziale Zakoriczenie programu.

Wytaczeni

Wybrany typ pistoletu

Konsola gftéwna

CB 16

LS

Konsola pomocnicza

Tribomatic

[m =0

Sure Coat

[ —

Versa-Spray
0 cxgatr
Versa-Spray Porcelain Ename]

D [
Prodigy

Rysunek3-3 Konfiguracja konsoli i pistoletow.
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Konfiguracja sieci

Sie¢ zdalnych urzgdzen we/wy jest dedykowang, siecig,
opartg na protokole Ethernet, ktéra fgczy komputer
systemu iControl ze zdalnymi urzgdzeniami (weztami),
takimi jak sterowniki pozycjonerow, sterowniki
manipulatoréw, czy sterowniki skaneréw analogowych.

Dotknij przycisku Konfiguracja sieci na ekranie
konfiguracji systemu. Zostanie wy$wietlony ekran stanu
sieci (rysunek 3-4).

Konfiguracja systemu  3-5

Za pomocg ekranu stanu sieci mozna sprawdzi¢ stan
sterownikéw. lkona w kolorze zielonym oznacza, ze
wezet komunikuje sie z systemem. lkona w kolorze
czerwonym oznacza, ze system nie moze
skomunikowac sig z weztem. Zobacz paragraf Stan
sieci i wezta w rozdziale 6, gdzie podano informacje na
temat ekranu Stan wezta oraz opisano czynnosci
podejmowane w zwigzku z wySwietlanymi kodami
btedow.

Sie¢ zdalnych urzadzen we/wy jest konfigurowana za
pomocg ekranow Konfiguracja wezta i Konfiguracja
hosta. Zadania te mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez pracownikow serwisu firmy Nordson.

LI

Adresy weztéw

192.162.1.12

192.162.1.10

192.162.1.13

192.162.1.14

[
=

Konfiguracja

Konfiguracja
wezta

hosta

| Wezty
Stan wezta:
Zielony = OK

Czerwony = btad

Rysunek3-4 Ekran stanu sieci.

Konfiguracja hosta

Dotknij przycisku Konfiguracja hosta na ekranie stanu
sieci, aby wyswietli¢ ekran konfiguracji hosta
(rysunek 3-5).

® Ten ekran moze by¢ wyswietlany przez kazdego
uzytkownika.

® Jednak ustawienia sieci zdalnych urzadzen we/wy
moze zmieniac¢ tylko pracownik serwisu firmy
Nordson.

® Konfiguracja sieci LAN moze by¢ zmieniona przez
uzytkownikoéw z prawami dostepu 4 poziomu.

Sie¢ zdalnych urzadzen we/wy: Umozliwia
ustawienie adresu IP konsoli iControl w sieci zdalnych
urzgdzen we/wy.

Zalecane adresy hosta:

1. kabina: 192.162.1.1
2. kabina: 192.162.1.2
itd.

Maska zawsze powinna mie¢ adres 255.255.255.0.

Sieé LAN: Ta funkcja nie jest obecnie dostepna. Po jej
wprowadzeniu ustawienia umozliwig systemowi iControl
komunikowanie si¢ z siecig Ethernet uzytkownika.

© 2006 Nordson Corporation
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3-6 Konfiguracja systemu

Konfiguracja hosta (ca.)

L]

Adres konsoli iControl
Remote 1/0 IP: ‘192‘ ‘162‘ ‘ 1‘ ‘ 3‘ ENT
et MASK: [255] [255] [255] [ 0]
sytkownlka (funkela.
dostepna w
przysztosci) IP: [192] 189 [180] [196]
LAN MASK: |255| 255/ {255/ | o] ENO
Network  Grwy: [192] [189] [180] [254]
NAME: |QNXDEV4_621 |
DOMAIN: ‘nordson.com ‘

Rysunek3-5 Ekran konfiguracji hosta.

Konfiguracja wezta

Dotknij przycisku Konfiguracja wezta na ekranie stanu
sieci, aby wyswietli¢ ekran konfiguracji wezta

(rysunek 3-6).

® Ten ekran moze by¢ wyswietlany przez
uzytkownikéw z prawami dostepu 4 poziomu.

Ustawienia mogg by¢ zmieniane tylko przez
pracownikow serwisu firmy Nordson.

Wezty sg sterownikami urzgdzen we/wy (lub
koncentratorami) w sieci Ethernet, ktore sterujg pracg,
takich elementéw, jak pozycjonery, manipulatory lub
analogowe skanery wysokosci i szerokosci przedmiotu,
stosowane razem z pozycjonerami i manipulatorami.
Niektore sterowniki moga sterowac kilkoma maszynami,
na przyktad zespotami pozycjonera i oscylatora lub
manipulatora. Sterowniki znajdujg sie w panelach
sterowania lub w skrzynkach potgczeniowych
zamontowanych na maszynach lub obok nich.

UWAGA: Najpierw trzeba skonfigurowac sterowniki
pozycjoneréw, zaczynajgc od danych sterownika
pozycjonera nr 1, nastepnie nr 2, 3 itd. Jeélirazem z
pozycjonerami sg uzywane manipulatory, wowczas
system zawsze zaktada, ze manipulator nr 1 jest
zamontowany na pozycjonerze nr 1. Jezeli natomiast w
systemie sg manipulatory, ale nie ma pozycjonerow, to
najpierw trzeba skonfigurowa¢ manipulatory, zawsze
wpisujac najpierw dane sterownika pierwszego
manipulatora, a nastepnie drugiego, trzeciego itp.

W ponizszej tabeli opisano dane konieczne do
okreslenia adreséw MAC, IP, typu urzgdzenia w
kazdym wezle sieci. Pole, w ktore wpisano
nieprawidtowe dane, przyjmie kolor zotty.

Dotknij przycisku Wyslij adres IP lub Zapisz.

Przycisk Wyslij adres IP stuzy do wystania
adresow IP do sterownikow.

Przycisk Zapisz stuzy do zapisania
wprowadzonych danych i wystania adreséw IP
do sterownikoéw, jesli nie zostaty wystane
wczeséniej.

UWAGA: Podczas wysytania adresu IP TRZEBA
wytgczy¢ i wigczy€ zasilanie sterownika. O tej
czynnosci przypomng, trzy komunikaty. Jesli
wytgczenie i wigczenie zasilania nie odbedzie sie
prawidfowo, system nie bedzie w stanie
skomunikowac sie z weztami w sieci.

Logowanie do zabezpieczen: Ten przycisk powoduje
wyswietlenie ekranu logowania, w ktérym pracownik
serwisu moze sie zalogowac, a nastepnie zmienic
ustawienia.
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Ustawienie Opis
Adres Kazdy wezet w sieci ma unikatowy adres MAC. Adres ten jest umieszczony przez producenta na
MAC etykiecie umocowanej do sterownikéw lub do koncentratoréw magistrali FieldBus. Adres z etykiety
trzeba wpisac¢ w pole adresu MAC.
Adres Kazdy wezet musi mie¢ unikatowy adres TCP/IP. Zalecane adresy:
TCP/IP
Kabina 1: Kabina 2:
Pierwsze urzadzenie: 192.162.1.10 Pierwsze urzgdzenie: 192.162.1.20
Drugie urzadzenie: 192.162.1.11 Drugie urzadzenie: 192.162.1.21
itd. itd.
UWAGA: Jezeli system sktada sie z kilku kabin, ktérych pozycjonery/manipulatory korzystajg z
wyj$¢ skanera, nalezy w obu konsolach wpisa¢ ten sam adres skanera analogowego (PE).
Typ Dotknij pola Typ maszyny i na liscie rozwijanej wybierz funkcje urzadzenia.
maszyny . S .. L . .
(M) UWAGA: Niektore maszyny mogg miec kilka funkgciji, takich jak pozycjoner i oscylator lub
manipulator (GP1_RC1).
GP: pozycjoner
RC: manipulatory lub oscylatory
FC: centralny system dostarczania proszku
PE: skaner analogowy, uzywany z pozycjonerami i manipulatorami
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Rysunek3-6 Ekran konfiguracji wezta.
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3-8 Konfiguracja systemu

Konfiguracja pozycjonera

Pozycjonery stuzg do dosuwania pistoletow na
okreslong odlegtos¢ od przedmiotu w poziomie lub w
pionie. Dotknij przycisku Konfiguracja na ekranie
konfiguracji systemu, aby wys$wietli¢ ekran konfiguracji
pozycjonera.

-

W tym ekranie mozna skonfigurowa¢ pozycjonery i
ustawi¢ wartosci minimalnego i domysinego ruchu
pistoletow. Z kolei w ekranie charakterystyk
pozycjonera mozna wprowadzi¢ ustawienia typowe dla
przedmiotu. Szczegotowe informacje znajdujg sie w
rozdziale 4 tej instrukcji.
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Rysunek3-7 Konfiguracja pozycjonera.
1. Wskaznik trybu 11. Odstepy miedzy pistoletami 20. Enkoder bez sterownika
2. Strona kabiny 12. QQIeg+oéC miedzy pistplgtemi 21. Tylko czyszczenie
3. Tryb automatyczny linig Srodkowg przenosnika 22. Pominiecie blokady
13. Potozenie i
4. Trybreczny ] parkowania/czyszczenia 23. ggﬁvxg?nnéacr)uchu
5. Tryb wytgczenia . : ysineg
6. Wybe oner. 14. Potozenie wycofania 24. Ustawienia ruchu
- VWybor pozycjo eg 15. Histereza minimalnego
7 Blokadawy’rqczgnla 16. Rozdzielczo$¢ enkodera (tylko 25. Ustawienie odlegtosci
8. Punkt zadziatania Nordson) pistolet — przedmiot
9. Klawiatura 17. Dosuwanie 26. Ustawienie opdznienia
10. Przyciski impulsowania 18. Kabina USA ColorMax 27. Ustawienie wyprzedzenia
19. Pozycjoner pionowy 28. Biezgce potozenie
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Przyciski i blokady trybu sterowania

=1 Tryb automatyczny: W miare przesuwania sie
przedmiotéw w kabinie pozycjoner porusza sie
automatycznie zgodnie z ustawieniami domys$inymi lub
z parametrami charakterystyk.

UWAGA: Jesli trzeba wytaczyc¢ i wtaczy¢ zasilanie
sterownika pozycjonera, pozycjoner trzeba wczesniej
ustawi¢ w potozeniu spoczynkowym. Po wybraniu trybu
automatycznego ustawienie w potozeniu
spoczynkowym odbedzie sie automatycznie. Aby
recznie ustawi¢ pozycjoner w potozeniu
spoczynkowym, nalezy wykona¢ czynnos$ci opisane w
punktach 1i 2 procedury konfiguracji obstugi
automatycznej.

Tryb reczny: Powoduje wytgczenie
pozycjonera i udostepnienie przyciskow
impulsowania, ktérymi mozna recznie przesuwac
pozycjoner. Podczas zmiany trybu z automatycznego
na reczny pozycjoner zostanie przestawiony w
potozenie spoczynkowe.

= Tryb wylgczenia: Stuzy do wylaczenia
wybranego pozycjonera. Pozycjoner, ktory dziata w
trybie automatycznym, zostanie najpierw przestawiony
w potozenie spoczynkowe.

Konfiguracja systemu  3-9

OSTROZNIE: Po wybraniu trybu recznego
lub wytaczenia pozycjonery nie przestawig,
automatycznie pistoletoéw poza zasieg
przedmiotéw przesuwajgcych sie w kabinie.
Trzeba zadbac o to, aby przedmioty nie
uderzyty w pistolety.

Blokada wytgaczenia: Po jej wybraniu
pozycjoner zostanie zablokowany w trybie wytgczenia,
zostang tez wytgczone elementy sterujgce na ekranie
sterowania pozycjonera (strona 5-11).

Pominiecie blokady: Ta opcja powoduje
pominiecie blokady wiaczonej przetgcznikiem z
kluczykiem i umozliwia reczne przestawienie
pozycjonerow.

Biezace potozenie: Jest to aktualne potozenie
pozycjonera w odniesieniu do przedniego przetgcznika
krancowego (0). Potozenie to nie odnosi sie do
potozenia pistoletow w kabinie.

Ustawianie rozdzielczosci enkodera,
potfozenia zerowego i potozenia

spoczynkowego

1. Zaloguj sie jako pracownik serwisu.

2. Wybierz pozycjoner.

3. Ustaw tryb wytgczenia.

4. Ustaw rozdzielczo$¢ enkodera pozycjonera.

® Zestaw uzupetniajacy tylko reczny lub
analogowy: 1

® VO618N z napedem pasowym: 224
® VOG618N z przektadnig zebatg: 262

® Inne: sprawdz rysunki systemu lub tabliczke na
maszynie.

5. Przetgcznik trybu pozycjonera ustaw w potozeniu
Reczny.

6. Ustaw punkt odniesienia dla potozenia zerowego i
potozenia spoczynkowego. W tym celu uzyj
przyciskow impulsowania, aby przesung¢
pozycjoner do przedniego przetgcznika
krancowego (ustawienie potozenia zerowego), a
nastepnie w czasie nieprzekraczajgcym 60 sekund
do tylnego przetgcznika krancowego (ustawienie
potozenia spoczynkowego).

UWAGA: Punkt odniesienia potozenia zerowego i
potozenia spoczynkowego wystarczy ustawic tylko
podczas konfiguracji lub wtedy, gdy ulegng zmianie
potozenia przetgcznikow krancowych. Nie mozna
korzystac z trybu automatycznego, dopoki nie zostanie
ustalone potozenie zerowe i pozycjoner nie znajdzie sie
w potozeniu spoczynkowym. Potozenie spoczynkowe
trzeba ustawiac¢ podczas kazdego wtgczenia zasilania
sterownika.

Ustawianie pistoletéw pozycjonerem

W kazdym pozycjonerze trzeba wykonac¢ ponizsze
Czynnosci.

1. Zawie$ ofowiany ciezarek na linii Srodkowej
przenos$nika.

2. Przesun pozycjoner do przedniego przetgcznika
krancowego.

3. Zamontuj pistolety i ustaw je zgodnie z potrzebami.
W razie koniecznoséci uzyskania pomocy przy
ustawianiu pistoletow nalezy skontaktowac sie z
pracownikiem serwisu firmy Nordson.

Standardowe parametry konfiguraciji
pozycjonera poziomego

W ponizszej tabeli zestawiono standardowe ustawienia
pozycjonera.

UWAGA: Wartosci przyspieszenia, opoznienia i
predkosci sg state; ustawia sig je na sterowniku
predkosci silnika. Te wartosci moze zmieniac tylko
inzynier firmy Nordson.

Tylko praca w trybie recznym

Jezeli pozycjonery bedg obstugiwane wytgcznie
recznie, nalezy wybrac opcje Tylko czyszczenie i
ustawi¢ strone kabiny.

© 2006 Nordson Corporation
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Konfiguracja systemu

Standardowe parametry konfiguracji pozycjonera poziomego

Strona kabiny

Wybierz, po ktorej stronie kabiny znajduje sie pozycjoner (strona prawa
lub lewa).

UWAGA: Numeracja pozycjoneréw na ekranie gtbwnym zmieni sie
odpowiednio do tego ustawienia. Ekran sterowania pozycjonera 1 bedzie
sterowat pozycjonerem o numerze 1, jesli w odpowiedniej kolejnosci
przeprowadzono konfiguracje wezta. Zapoznaj sie z rozdziatem
Konfiguracja wezta na stronie 3-6.

Odstepy miedzy
pistoletami

Jedli pistolety sg zamontowane w szyku pionowym, tak jak, na przyktad,
na statym stojaku lub oscylatorze, trzeba wprowadzi¢ szerokos¢ pistoletu.
Jedli pistolety sg w szyku przestawnym, wowczas nalezy wpisa¢
szerokos$c¢ catego szyku.

W przypadku pistoletow zamontowanych w szyku poziomym, na przyktad
na manipulatorze, trzeba wpisa¢ odlegtos¢ miedzy pistoletami
zewnetrznymi.

Odlegtos¢ miedzy
pistoletemii linig

Zmierz i wprowadz odlegtos¢ miedzy linig sSrodkowg przenosnika do
koncowki pistoletu przy pozycjonerze ustawionym przy przednim

parkowania/
czyszczenia

i srodkowa przetgczniku krancowym. Wartos¢ ta zawsze musi by¢ dodatnia lub moze
by¢ zerem.
Potozenie Jest to potozenie w zakresie ruchu pozycjonera, zmierzone wzgledem

przedniego przetgcznika krancowego. W tym potozeniu pozycjoner
znajdzie sie, gdy:

® zostanie dotkniety przycisk potozenia spoczynkowego;

® zostanie zmieniony tryb pracy z automatycznego lub recznego na
wytfaczony;

® zostanie wytgczony sygnat blokady kabiny (wytgczy sie wentylator
wyciggowy);

® zostanie rozpoczeta sekwencja zmiany koloru (typowa dla aplikacji, w
sprawie sterowania nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy

78

Nordson)
Potozenie Jest to potozenie, pozostajgce w zakresie ruchu pozycjonera, zmierzone
i wycofania wzgledem przedniego przetgcznika krancowego. Uzycie tej wartosci jest
nastepujace:
® W chwili uruchomienia systemu pozycjoner odczeka w potozeniu
wycofania, az na przeno$niku zostang wykryte odpowiednie
przedmioty.
® Jesli zostata zaznaczona opcja dosuwania, sekwencje ruchu
zaczynajg sie od potozenia wycofania.
® W przypadku pozycjonerow analogowych (zestaw uzupetniajgcy bez
enkodera przekazujgcego informacje o potozeniu) nalezy wpisac
odlegtosc¢ przemieszczenia pozycjonera od przedniego do tylnego
przetacznika krancowego.
Histereza Odlegtos¢ miedzy nachyleniami krzywej. Zapobiega skokowemu

poszukiwaniu potozenia przez pozycjoner. Jesli pozycjoner po
zatrzymaniu znajduje sie w podanej odlegtosci od zgdanego potozenia,
nie wykona nastepnego ruchu w celu wyszukania doktadnego potozenia.
Nalezy ustawi¢ nieduzg wartos¢ (0.3 — 2.0).

Dobrg wartoscig wyjsciowg jest jeden cal (25 mm). Nalezy jg dostosowaé
zaleznie od potrzeb, aby unikng¢ skokowego wyszukiwania pozycji, ale w
celu zachowania najwyzszej mozliwej doktadnosci nie nalezy stosowac
wartosci wiekszej niz jest to niezbedne.

B

Punkt zadziatania

Odlegtos¢ od skaneréw pozycjonera do pistoletow (pierwszego pistoletu
w szyku poziomym).

P/N 7146656C02
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Parametry konfiguracji pozycjonera poziomego typowe dla aplikacji

Parametry konfiguracji pozycjonera poziomego typowe dla aplikacji

Dosuwanie

Sekwencja ruchu zaczyna sie od potozenia wycofania i odbywa sie w
strone przedmiotu.

USA ColorMax

Stuzy do wybrania sekwencji czyszczenia w systemie malowania
proszkowego ColorMax przeznaczonym na rynek USA. Po wybraniu
system iControl nie steruje sekwencjg czyszczenia.

0sY

Ruch pozycjonera odbywa sie w pionie zamiast w poziomie.

Bez sterownika

Pozycjoner dysponuje stykami ruchu wstecznego, ktore sg uzywane do
sterowania kierunkiem ruchu; brak sterownika predkosci. Ustawienie
uzywane gtéwnie w Europie.

Tylko czyszczenie

ok & iE A

Tylko reczne sterowanie pozycjonerem. Ustawienie uzywane do
wysuniecia pistoletéw z kabiny. Sg ignorowane ustawienia ruchu
domys$inego, minimalnego i zgodnego z charakterystyka.

Ustawienia Zwiqzane zruchem UWAGA: Aby unikng¢ zderzenia pistoletu i przedmiotu,

'y
|

[

i Ustawienia domys$lne: Wartosci

wszystkie ustawienia zwigzane z ruchem muszg brac
pod uwage wymiaru przedmiotu, a takze predko$¢
przenosnika i pozycjonera.

domysine dotyczg wszystkich przedmiotow. Jesli Zachodzenie obszaru wyprzedzenia i opéznienia
niektére przedmioty wymagajg innych ustawien Jezeli dwa przedmioty o réoznych szerokosciach
(ustawienia typowe dla przedmiotu), nalezy zapoznac¢ przesuwajg sie przez kabing i ich ustawienia

sie z rozdziatem Charakterystyki pozycjonera na wyprzedzenia i opéznienia czesciowo sie pokrywaja,
stronie 4-14. wowczas odlegtos¢ miedzy pistoletem i przedmiotem

|

dla najszerszego przedmiotu ma wieksze znaczenie, co
pozwala unikng¢ zderzenia pistoletu z przedmiotem.

=! Ustawienia minimalne: Ustawienia ruchu

minimalnego stanowig limit wszystkich charakterystyk
pozycjonerow. Ustawienie minimalne pomija ustawienia
w charakterystyce i zapobiega zderzeniu.

Ustawienia ruchu minimalnego i domysinego

L Wyprzedzenie

-

Odlegtos¢ miedzy pistoletami i krawedzig przednig przedmiotu, przy ktorej
nastepuje poczgtek ruchu pistoletow i trwa do osiggniecia ustawione;j
odlegtosci miedzy pistoletem i przedmiotem.

Wyprzedzenie dodatnie: Ruch pistoletow ZANIM krawedz przednia
przedmiotu przesunie sie przed pistoletami.

Wyprzedzenie ujemne: Ruch pistoletow PO przesunieciu sie krawedzi
przedniej przedmiotu przed pistoletami.

Opoéznienie

1

Odlegtos¢ miedzy pistoletami i tylng krawedzig przedmiotu, przy ktorej
rozpoczyna sig ruch pistoletow.

Opobznienie dodatnie: Ruch pistoletéw PO przesunigciu sie krawedzi tylnej
przedmiotu przed pistoletami.

Opodznienie ujemne: Ruch pistoletéw ZANIM krawedz tylna przedmiotu
przesunie sie przed pistoletami.

e o= Pistolet-

przedmiot

Odlegtos$¢ utrzymywana miedzy pistoletami i przedmiotami, kiedy
przedmioty przesuwajg, sie przed pistoletami.

© 2006 Nordson Corporation
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3-12 Konfiguracja systemu

Przyktad ruchéw domysinych

Zobacz rysunek 3-8.

Domyslna odlegtos¢ pistolet-przedmiot = 10
Wyprzedzenie = 4
Opodznienie = 2

Przedmiot ma szeroko$¢ 12 cali, jest zawieszony na
przenos$niku w taki sposob, ze po obu stronach linii
$rodkowe;j jest 6 cali przedmiotu.

1. Przedmiot w obszarze wyprzedzenia:

Kiedy krawedz przednia przedmiotu znajdzie si¢ 4
cale przed pistoletami, pozycjoner cofnie sig, az
pistolety znajdg sie w odlegtosci 10 cali od
przedmiotu.

Przedmiot przed pistoletami:

Pozycjoner nasladuje kontur przedmiotu
przesuwajgcego sie przed pistoletami, zachowujgc
10-calowg odlegto$¢ od pistoletow.

Przedmiot w obszarze opd6znienia:

Kiedy krawedz tylna przedmiotu znajdzie sig 2
cale za pistoletami, pozycjoner przesunie sie do
przodu, az pistolety znajda sie 10 cali od linii
srodkowej lub pozycjoner wigczy przedni
przetacznik krancowy, a nastgpnie bedzie czekac¢
na nastepny przedmiot.

Linia Srodkowa
*i B B T przenosnika

10”

— e — e

Domysina

odlegtosé
~ pistolet-

przedmiot
10!!

—

Rysunek3-8 Przyktad domysinych ruchéw pozycjonera poziomego

P/N 7146656C02

© 2006 Nordson Corporation



Przyktad ruchéw domysinych z opcjg

dosuwania

Zobacz rysunek 3-9.

Odlegtos¢ pistolet-przedmiot = 10
Wyprzedzenie = 4

Opodznienie = 2

Wybrana opcja dosuwania

Przedmiot ma szerokos$¢ 12 cali, jest zawieszony na
przenos$niku w taki sposob, ze po obu stronach linii

Srodkowe;j jest 6 cali przedmiotu.

1. Przedmiot w obszarze wyprzedzenia:

Pozycjoner zaczyna ruch od potozenia wycofania.
Kiedy krawedz przednia przedmiotu znajdzie si¢ 4
cale przed pistoletami, pozycjoner przesunie sie do
przodu, az pistolety znajdg sie w odlegtosci 10 cali

od przedmiotu.

Konfiguracja systemu 3-13

Przedmiot przed pistoletami:

Pozycjoner nasladuje kontur przedmiotu
przesuwajgcego sie przed pistoletami, zachowujgc
10-calowg odlegtos¢ od pistoletow.

Przedmiot w obszarze opo6znienia:

Kiedy krawedz tylna przedmiotu znajdzie sig 2
cale za pistoletami, pozycjoner cofnie pistolety do
potozenia wycofania.

12”

6”

Linia Srodkowa
przenosnika

Jﬁ ****************** — — — — Domyslna
odlegtosé
pistolet-przedmiot
10”

Potozenie
wycofania

—

—e

Potozenie
wycofania

«—e

Rysunek3-9 Przyktad domysinych ruchéw pozycjonera z dosuwaniem
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3-14 Konfiguracja systemu

Konfiguracja manipulatora

Dotknij przycisku Konfiguracja manipulatora na
ekranie konfiguracji systemu, aby wyswietli¢ ekran
konfiguracji manipulatora.

Na tym ekranie mozna skonfigurowa¢ manipulatory i
wprowadzi¢ domys$ine wartosci ustawien, ktére beda
stosowane do wszystkich przedmiotéw. W celu
wprowadzenia ustawien typowych dla przedmiotow,
nalezy skorzystac z ekranu charakterystyk manipulatora

it

it

(rozdziat 4).

:, SN

12

13

14

15

16

17

Q2
: 8
25/_/7A/\ ® 4 RCI‘/-I
Q
2 ‘164.0‘ ‘ 0.0‘ ﬁ X rcz
lla n .. B 4 MAX W RC3
24/-/7 |ﬁ f "r(_l 100 DRC4
i P;‘Inﬁh
: | , ‘
/ | \ \
23 22 21 20 19

Rysunek3-10 Ekran konfiguracji manipulatora

1. Wskaznik trybu 10. Biezgce potozenie 19. Przesunigcie punktu
2. Wyboér manipulatora 11. Ustawienia ruchu zwrotnego
3. Przyciski trybu wytgczony, reczny, statego/zmiennego 20. Predkos$¢ maksymalna
automatyczny 12. Staty, synchronizacja z 21. Potozenie
4. Blokada wytgczenia przenoénikiem parkowania/czyszczenia
5. Strona kabiny 13. Zmienny, synchronizacja z 22. Rozdzielczo$¢ enkodera
6. Przycisk klawiatury przeno$nikiem o 23. Ustawienia histerezy
7. Przyciski impulsowania 14. Staty, brak synchronizacji 24. Pistolety na manipulatorze
8. Ograniczenie ruchu w dot 15. Zmienny, brak synchronizacji 25. Liczba przebiegow
9. Ograniczenie ruchu do gory 16. Tryb oscylatora 26. Szerokosc natrysku
17. Pominigcie blokady 27. Przycisk potozenia
18. Ustawienia urzgdzenia spoczynkowego
nadrzednego/pomocniczego
Uwaga: Ustawienia 19, 20 i 22 moze zmienia¢ tylko pracownik firmy Nordson.
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Przyciski i blokady trybu sterowania

“ Tryb automatyczny: W miare przemieszczania
sie przedmiotu w kabinie manipulator porusza sie
automatycznie zgodnie z ustawieniami
skonfigurowanymi lub z parametrami charakterystyk.

Tryb reczny: Powoduje udostepnienie
przyciskow impulsowania, ktorymi mozna przesung¢
manipulator recznie.

—
Wy’rqczony: Powoduje wytgczenie wybranego
manipulatora.

Blokada wytaczenia: Po jej wybraniu
manipulator zostanie zablokowany w trybie wytgczenia,
zostang tez wytgczone elementy sterujgce na ekranie
sterowania manipulatorem (strona 5-11).

Konfiguracja systemu 3-15

Pominiecie blokady: Ta opcja powoduje
pominiecie blokady wigczonej przetgcznikiem z
kluczykiem i umozliwia reczne przestawienie
manipulatora.

n Potozenie spoczynkowe (Home): Aby
recznie przestawi¢ manipulator w potozenie
spoczynkowe, nalezy dotkna¢ tego przycisku. Jesli
trzeba wytgczyc¢ i wtgczyc¢ zasilanie sterownika
manipulatora, manipulator trzeba wczesniej ustawi¢ w
potozeniu spoczynkowym. Po wtgczeniu ustawienia w
potozeniu spoczynkowym manipulator powinien powoli
przesung¢ sie do gornego przetgcznika krancowego, a
nastepnie zatrzymac sie w odlegtosci okoto cala ponizej
tego przetgcznika. Taki ruch powoduje ustawienie
potozenia zerowego. Biezgce potozenie, ktore jest
wys$wietlone na ekranie, bedzie miato wartos¢ wigkszg
od zera, poniewaz manipulator nie moze zatrzymac sie
doktadnie w punkcie zerowym.

Ustawienie enkodera i predkosci
maksymalnej

1. Zaloguj sie jako pracownik serwisu.
2. Wybierz manipulator.

3. Ustaw tryb wytaczenia.
4

Ustaw rozdzielczos¢ enkodera oraz predkosc¢
maksymalng (zapoznaj si¢ z rysunkami systemu
albo z tabliczkg lub dokumentacja manipulatora).

Przesunigcie punktu zwrotnego

Ta warto$¢ kompensuje przekroczenie obrysu
przedmiotu przez manipulator w punkach zwrotnych.

1. Zobacz rozdziat Ustawienia typowe dla aplikacji na
stronie 3-17. Wybierz tryb staty bez synchronizacji.

2. Zapoznaj sie z rozdziatem Standardowe parametry
konfiguracji na stronie 3-16.

3. Dotknij przycisku potozenia spoczynkowego, aby
przesung¢ manipulator w potozenie spoczynkowe.
Kiedy przesuniecie w potozenie spoczynkowe
zakonczy sie, przesun recznie wozek manipulatora,
az odczyt potozenia biezgcego (10 narys. 3-10)
wykaze 6 cali (lub inng warto$¢ parzystg).

4. Oznacz potozenie wozka wzgledem obudowy
manipulatora.

5. Ustaw w biezgcym potozeniu ograniczenie ruchu do
gory.

6. Przesun manipulator w doét, az odczyt potozenia
biezgcego wykaze 24 cale (lub inng wartos¢
parzystg).

7. Umiesc¢ znak na obudowie manipulatora, pasujacy
do wczesniej wykonanego znaki na wozku.

8. Ustaw w biezgcym potozeniu ograniczenie ruchu w
dot.

9. Ustaw predkos$¢ manipulatora, wynoszacg 50%
predkosci maksymalnej.

10. Wybierz tryb automatyczny. Manipulator
rozpocznie ruch po pieciosekundowym opoznieniu i
sygnale dzwigkowym.

11. Zaobserwuj, w ktérym miejscu manipulator
wykonuje zwrot i w polu Przesunigcie punktu
zwrotnego wprowadz przyblizong odlegtos¢ miedzy
punktem obrotu i znakiem na obudowie.

12. Wrazie potrzeby dostosuj warto$¢ przesuniecia
punktu zwrotnego, az manipulator bedzie zawracac¢
jak najblizej ograniczenia ruchu.
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Konfiguracja systemu

Standardowe parametry konfiguracji manipulatora

Standardowe parametry konfiguracji manipulatora

Strona kabiny

Jesli manipulatory zostaty na poczatku skonfigurowane zgodnie z
zaleceniem, to to ustawienie bedzie niedostepne, poniewaz system
zawsze zaktada, ze manipulator o numerze 1 jest zamontowany na
pozycjonerze nr 1.

Jesli w systemie wystepujg tylko manipulatory, to nalezy wybra¢ strone
kabiny, na ktorej fizycznie znajduje sie manipulator (lewa lub prawa).

UWAGA: Numeracja manipulatoréw na ekranie gtbwnym zmieni sie
odpowiednio do tego ustawienia. Ekran sterowania manipulatora 1 bedzie
sterowat manipulatorem o numerze 1, jesli w odpowiedniej kolejnosci
przeprowadzono konfiguracje wezta. Zapoznaj sie z rozdziatem
Konfiguracja wezta na stronie 3-6.

Ograniczenia
ruchu

Ograniczenia ruchu chronig manipulator przed przetgczaniem gérnego i
dolnego przetacznika krancowego przy kazdym skoku. Uruchomienie
tych przetgcznikdw w ruchu innym niz ruch do potozenia spoczynkowego
spowoduje bfgd i bedzie wymagac resetowania w ekranie alarmu.

Potozenie ograniczenia ruchu jest mierzone od goérnego przetgcznika
krancowego, ktérego potozenie jest zerowe (0). Ograniczenie ruchu
nalezy tak ustawi¢, aby manipulator nie miat kontaktu z przetgcznikami
krancowymi podczas normalnej pracy.

Histereza

Ustawienie histerezy chroni manipulator przed wyszukiwaniem potozenia
po odestaniu do potozenia spoczynkowego. Jesli manipulator zatrzyma
sie w okreslonej odlegtosci od potozenia spoczynkowego, nie wykona
nastepnego ruchu w poszukiwaniu doktadnego potozenia
spoczynkowego. Nalezy ustawi¢ wartos¢ 0,5 lub mniejszg i w razie
potrzeby jg zmienic.

Potozenie
parkowania/czysz
czenia

Do tego potozenia manipulator przesunie sie, gdy:
® zostanie dotknigty przycisk potozenia spoczynkowego;

® zostanie rozpoczeta sekwencja zmiany koloru (typowa dla aplikacji, w
sprawie sterowania nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy
Nordson).

Szerokosé
natrysku

Szerokos¢ naniesienia jednego pistoletu, podawana w calach lub
milimetrach. Jezeli strugi proszku z pistoletow zachodzg na siebie, nalezy
wpisac Srednig szerokos¢ (catkowita szeroko$¢ pokrywana przez pistolety
podzielona przez liczbe pistoletow).

Liczba
przebiegéw

Liczba przejs¢ strugi nad okreslonym punktem. Zazwyczajim wigksza
jest ta wartos¢, tym lepsze pokrycie przedmiotu proszkiem.
2 = jako$¢ standardowa, 4 = jakos$¢ srednia, 6 = jako$¢ doktadna.

Zwigkszenie liczby przebiegow przy statej predkosci przenosnika wymaga
wiekszej predkosci ruchu manipulatora. Trzeba sprawdzi¢, czy predkos¢
manipulatora nie spowoduje zatamania naniesienia strugi proszku. Jesli
dochodzi do zatamania lub jest przekroczona predkos¢ maksymalna,
trzeba wybra¢ mniejszg liczbe przebiegow.

Mozna uzy¢ kalkulatora przebiegow, ktory znajduje sie na ekranach
sterowania manipulatorem, aby obejrze¢ skutek kazdej zmiany ustawien.

Pistolety na
manipulatorze

Poczatkowy i koncowy numer pistoletu na manipulatorze. Na przyktad
wartos¢ 1i4 oznacza, ze pistolety 1, 2, 3i 4 znajdujg sie na
manipulatorze. Numeracja pistoletow musi by¢ unikatowa. Nie mozna
przypisac, na przyktad, pistoletu nr 3 do manipulatora 1i 2.

UWAGA: System iControl obstuguje wytgcznie pistolety ustawione w
szyku poziomym. Nie bedzie dziata¢ z wieloma rzedami pistoletow.

Wybor urzadzenia
nadrzednego/pom
ocniczego

Umozliwia przypisanie manipulatorow pomocniczych do biezgcego
manipulatora. Ustawienia obowigzujgce w manipulatorze nadrzednym sg
nastepnie uzywane w manipulatorach pomocniczych. Na rysunku 3-10
manipulator RC2 ma charakter pomocniczy w stosunku do manipulatora
RC1.
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Ustawienia manipulatora typowe dla
aplikacji

Ustawienia trybu pracy

w Staty, zsynchronizowany z

przenosnikiem

D /\/\/\/ Zmienny, zsynchronizowany z
przenosnikiem

D Staty, bez synchronizacji
g

O /Vv\\/ Zmienny, bez synchronizacji

D I ._f'!l'".-"'. Tryb oscylatora (wazny tylko
baliicd w trybie statym)

Rysunek3-11 Ustawienia trybu pracy.

Synchronizacja przenosnika i ustawienia
predkosci manipulatora

Jezeli zostat wybrany tryb synchronizaciji, predkos¢
manipulatora jest obliczana na podstawie predkosci
przenos$nika, dtugosci skoku, liczby przebiegow, liczby
pistoletow i szerokosci naniesienia.

W trybie bez synchronizacji predko$¢ manipulatora jest
zalezna od ustawienia predkosci w danym trybie.

Tryb staty

Zobacz rysunki 3-12i 3-13. W trybie statym dtugos¢
skoku jest wyznaczona potozeniem punktéw zwrotnych
i nie uwzglednia wysokosci przedmiotu. Punkty
zadziatania pistoletu sg tak sterowane, aby dtugos¢
natrysku uzalezni¢ od wysokosci przedmiotu.

Gorny i doiny punkt zwrotny — te wartosci
wyznaczajg, dtugosc skoku i sg mierzone od potozenia
spoczynkowego manipulatora. Gorny punkt zwrotny
nalezy wyznaczy¢ ponizej ograniczenia ruchu do gory,
natomiast dolny punkt zwrotny powyzej ograniczenia
ruchu w dot.

Punkty wiaczenia/wytaczenia pistoletéw — sg to
odlegtosci powyzej i ponizej przedmiotu, ktére
powodujg wtgczenie lub wytgczenie pistoletow podczas
ruchu w dot lub w gére. Punkty te mozna zdefiniowac
jako wartosci dodatnie lub ujemne. Jezeli te wartosci sg,
zerowe, pistolety bedg wigczane i wytgczane przy
krawedziach przedmiotu.

Konfiguracja systemu 3-17

UWAGA: Wszystkie te ustawienia mozna zmienia¢ na
ekranach sterowania manipulatorem, ktére mozna
wyswietla¢ z ekranu gtbwnego. Ekrany sterowania
umozliwiajg tez skorzystanie z ekranow kalkulatora
przebiegéw. Kalkulator ten pozwala wyswietli¢ skutki
zmian wprowadzonych w ustawieniach i
eksperymentowac z r6znymi ustawieniami.

Pistolety wigczone
podczas ruchu w doét
f[' Pistolety wytgczone

,1 podczas ruchu w gore
Gorny punkt zwrotny
g 68.0| Dolny punkt zwrotny

i. Pistolety wytaczone
podczas ruchu w dét
m Pistolety wigczone

podczas ruchu w gore

‘ Predko$¢ manipulatora
: (wartos$é uzywana tylko w
0.0 trybie statym bez

Feet /M synchronizacji)

Rysunek3-12 Ustawienia trybu statego.

Tryb staty: dodatnie ustawienia zadziatania pistoletu

Potozenie spoczynkowe manipulatora (0)
Ograniczenie ruchu do gory

WA, A A W, Gorny punkt zwrotny

V W{/T\fvl@(. Wiyt!

Dolny punkt zwrotny
Ograniczenie ruchu w dot

Tryb staty: ujemne ustawienia zadziatania pistoletu

Potozenie spoczynkowe manipulatora (0)

Ograniczenie ruchu do gory

Gorny punkt zwrotny
Wt Wyt WH.

V Wy+.\/ W Wyt

Dolny punkt zwrotny
Ograniczenie ruchu w dot

Rysunek3-13 Przyktady ustawien w trybie statym.
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Tryb oscylatora

W celu uzycia trybu oscylatora nalezy wybrac¢ tryb staty,
a nastepnie tryb oscylatora. Punkty zadziatania
wybrane dla trybu statego nie bedg aktywne, a pistolety
proszkowe bedg uruchamiane i wytgczane tylko na
podstawie wartosci wyprzedzenia i opdznienia, ktore sg,
zapisane w charakterystyce napylania.

Tryby zmienne

Zobacz rysunki 3-14i 3-15. W trybie zmiennym
dtugosc¢ skoku manipulatora zalezy od wymiarow
przedmiotu. Ustawienia w trybie zmiennym sg,
nastepujace:

Gorny i doiny punkt zwrotny — te potozenia
wyznaczajg, dtugos¢ skoku manipulatora, kiedy przed
pistoletami nie ma przedmiotéw. Pomiar odlegtosci

odbywa sie od potozenia spoczynkowego manipulatora.

Gorny punkt zwrotny nalezy wyznaczy¢ ponizej
ograniczenia ruchu do gory, natomiast dolny punkt
zwrotny powyzej ograniczenia ruchu w dot.

Punkty przekroczenia obrysu — wyznaczajg,
odlegtos¢ miedzy krawedzig przedmiotu a punktem
zwrotnym, kiedy przedmiot znajduje sie przed
pistoletami. Ustawiona warto$¢ moze by¢ dodatnia lub
ujemna. Catkowita dtugos$¢ skoku jest réwna zatem
wysokosci przedmiotu powiekszonej lub pomniejszonej
o wartos¢ wyznaczajacg potozenie punktow
przekroczenia obrysu.

UWAGA: Wszystkie te ustawienia mozna zmienia¢ na
ekranach sterowania manipulatorem, ktére mozna
wyséwietla¢ z ekranu gtbwnego. Ekrany sterowania
umozliwiajg tez skorzystanie z ekranow kalkulatora
przebiegéw. Kalkulator ten pozwala wys$wietli¢ skutki
zmian wprowadzonych w ustawieniach i
eksperymentowac z r6znymi ustawieniami.

i Przekroczenie obrysu z géry
Gorny punkt zwrotny

' 68.0| Dolny punkt zwrotny

! Przekroczenie obrysu z dotu

e ’ Predko$¢ manipulatora
2 (uzywana tylko w trybie
oo zmiennym bez synchronizaciji)

Feet / M

Rysunek3-14 Ustawienia w trybie zmiennym.

Tryb zmienny: dodatnia wartos$é przekroczenia obrysu

Potozenie spoczynkowe manipulatora (0)

Ograniczenie ruchu do gory

Gorny punkt zwrotny

Przekroczenie
obrysu z gory

W

Ograniczenie ruchu w dot

Przekroczenie
obrysu z dotu

Dolny punkt zwrotny

Tryb zmienny: ujemna wartos$é przekroczenia obrysu

Potozenie spoczynkowe manipulatora (0)
Ograniczenie ruchu do gory

Gorny punkt zwrotny

f Przekroczenie

obrysu z gory

1 Przekroczenie
obrysu z dotu

Dolny punkt zwrotny
Ograniczenie ruchu w doét

Rysunek3-15 Przyktady ustawien w trybie zmiennym.
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Konfiguracja fotokomarki i skanera

Po dotknieciu przycisku Konfiguracja fotokomérki i
skanera na ekranie konfiguracji systemu zostanie
wyséwietlony ekran konfiguracji fotokomorki i skanera.

Ekran ten stuzy do konfigurowania:

® fotokomorek i skaneréw (cyfrowych lub
analogowych),

® wejscia kodu przedmiotu,

® skanerdw analogowych stosowanych do pomiaru
szerokosci i wysokosci przedmiotéw w celu
sterowania pozycjonerami i manipulatorami.

'I Wejscia stref
&
----------- e
® pe %
Cyfrowe|wejscia
nL stref: o7 -
(fotokomorki lub i g
skanery cyfrowe) o S
----------- E

K

2 DIM
Analogowy

Wejscia kodu przedmiotu

Skanery analogowe
(uzywane przez pozycjonery i manipulatory)

skaner sstrefy JlE

o ¥

Rysunek3-16 Ekran konfiguracji fotokomorki i skanera.

Omowienie mechanizmu
uruchamiania w strefie

System iControl korzysta z fotokomorek strefowych lub
ze skanerdw do wykrywania, $ledzenia i uruchamiania
pistoletow proszkowych. Pistolety proszkowe sg,
przypisane do stref, dlatego bedg uruchamiane tylko
pistolety przypisane do tych stref, w ktorych jest
wykryty przedmiot.

Do wigczenia sygnatu uruchomienia w strefie mozna
uzy¢ osmiu wejsc. Do tych wejsc sg podtgczone
fotokomorki lub skanery.

Jesli do detekciji w strefach sg uzywane skanery, sg to
skanery nieciagte (cyfrowe). Jezeli natomiast w
systemie znajduja sie manipulatory, to do detekcji w

strefach oraz wykrywania wysokosci przedmiotu stosuje

sie zazwyczaj skanery analogowe.
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Przyktady uruchamiania w strefie

Zobacz rysunek 3-17. W podanych trzech przyktadach
zamontowano osiem fotokomorek strefowych, ktére
tworzg osiem pionowych stref w kabinie. Dla trzech
przedmiotow obowigzuje nastepujgce przypisanie
pistoletow do stref.

Przypisanie pistoletéw do stref

Pistolety Strefy Pistolety Strefy
1 1 5 2
2 3 6 4
3 5 7 6
4 7 8 8

Przenos$nik

Fotokomérki — - - =
strefowe
Przenosnik Krawedz
* tylna

Fotokomarki
strefowe

Pistolety

Rysunek3-17 Uruchamianie pistoletow w strefach

Kiedy przedmiot 1 przesuwa sie przed pistoletami,
zostang uruchomione wszystkie pistolety, poniewaz
szeroko$¢ przedmiotu zajmuje wszystkie osiem stref.

Kiedy przedmiot 2 przesuwa sig przed pistoletami,
zostang uruchomione tylko pistolety 1, 2, 51 6,
poniewaz szerokos¢ przedmiotu zajmuije tylko strefy
1,2,3i4.

Kiedy przedmiot 3 przesuwa sie przed pistoletami,
wszystkie pistolety zostang wigczone w obszarze z
przednig, i z tylng czescig przedmiotu. Przy
przechodzeniu pustki w przedmiocie nie beda wtgczone
pistolety 2, 3,4, 5,6 7. Pistolety 1i 8 bedg witgczone
przez catg dtugos¢ przedmiotu.

Strefa 1
Strefa 2

Krawedz
przednia

Strefa 1

Strefa 2

Strefa 3

Strefa 4

Strefa 5

Strefa 7

Strefa 8

Pistolety
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Konfiguracja filtra strefowego

Zobacz rysunek 3-18. Filtr strefowy to dtugos$¢
wyrazona w calach lub milimetrach, ktora jest
dodawana do sygnatu strefy lub odejmowana od niego
w zwigkszenia lub zmniejszenia dtugosci przedmiotow.

Wartosci ujemnej nalezy uzy¢, aby unikng¢ wykrywania
zawieszek (pomijanie zawieszek). Na przyktad
zawieszki o szerokosci 1 cala z filtrem o wartosci —1” sg,
zredukowane do zerowej szerokosci i tym samym
pistolety nie sg uruchamiane przy zawieszkach.

Konfiguracja systemu 3-21

Warto$¢ dodatnia powinna by¢ uzyta podczas
malowania drobnych lub waskich przedmiotéw, aby
zapobiec ich pomijaniu i unikng¢ szybkich zmian
sygnatu. Na przyktad przedmioty o szerokosci 1 cala
zawieszone w odstepach 1 calowych wymagayja filtra o
wartosci 17, aby pistolety nie dziataty miedzy
przedmiotami.

Konfiguracja fotokomoérek lub
skaneréw cyfrowych

Zobacz rysunek 3-18. Jesli do detekcji w strefach sg,
uzywane fotokomorki lub skanery cyfrowe, nalezy
wybrac przycisk opcji PE, a nastepnie wpisac liczbe
stref (liczbe stref dla fotokomorek lub skanerow, od 1
do 8).

UWAGA: Wybranie opcji PE nie powoduje wytgczenia
pionowego skanera analogowego. Moze on by¢ stale
uzywany do wykrywania wysokosci przedmiotu,
wymaganej przez pozycjonery pionowe lub
manipulatory. Do wybrania miejsca, w ktorym jest
odczytywana informacja o strefie, stuzg opcje PE i DIM.

Dtugosé

strefowego
(+Jub =)
Fotokomarki
lub sﬁ:nery
cyfrowe .
® pPE Liczba
stref
-- -t
-- e
.- EE 8

Skanery
analogowe
O DIM

Rysunek3-18 Ustawienia filtra strefowego oraz
fotokomorki lub skanera strefy

Konfiguracja analogowych skaneréw
strefy

Skanery analogowe muszg by¢ dostarczone i
skonfigurowane przez firme Nordson Corporation.

1. Zobaczrysunek 3-24. Udostepnij skanery,
wprowadz liczbe skaneréw pozycjonera (1 lub 2), a
nastepnie dotknij przycisku Konfiguruj.

2. Zobaczrysunek 3-25 lub 3-26. Wpisz dtugosé
skanera pionowego i zamknij ekran.

3. Zobaczrysunek 3-18. Dotknij przycisku opcji DIM,
a nastepnie dotknij przycisku Konfiguruj.

4. Zobaczrysunek 3-19. Dla kazdej strefy trzeba
wprowadzi¢ odlegtos¢ w calach lub w milimetrach
od gornej czesci skanera do dolnej czesci strefy.
Na ekranie widnieje 72-calowy skaner podzielony
na 8 stref po 8 cali wysokosci kazda.

Dtugosc¢ kazdego nieuzywanego skanera jest
automatycznie dodawana do ostatniej
skonfigurowanej strefy. Strefa 8 ma dtugos¢ 16
cali, poniewaz dodano do niej 8 brakujgcych cali.

UWAGA: Instrukcje konfigurowania przesunigcia
punktu zerowego w celu kompensaciji zaktécen w
obwodzie skanera opisano na stronie 3-25.
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Funkcja automatycznego zerowania

Funkcja jest dostepna tylko dla osob zalogowanych jako
pracownik serwisu firmy Nordson. Umozliwia ona
dostrojenie sygnatu ze strefy 1, na przyktad, kiedy
trzeba zignorowac przenosnik przedmiotow lub
zawieszki.

Uruchom przenosnik i przesun uchwyt przedmiotu lub
zawieszke przed skanerem, a nastepnie dotknij
przycisku Automatyczne zerowanie. Kiedy wytgcznik
czasowy osiggnie wartosc zerowa, zostanie ustalona
wartos¢ przesuniecia, ktora spowoduje zignorowanie
sygnatu strefy 1.

Konfiguracja wejs¢ kodu przedmiotu

W systemie iControl jest dostepnych osiem wejs¢ kodu
przedmiotu.

Wejscia te mozna podigczy¢ do fotokomorek
odczytujgcych kod przedmiotu, do skanerow cyfrowych
lub do systemu identyfikacji uzywanego w malarni (na
przyktad do czytnika kodow kreskowych), ktory
przesyta do wejs¢ 8-bitowy kod przedmiotu. Wejscia
mogg zostac skonfigurowane w taki sposaéb, aby
odczytywac znaczniki proste lub kodowane.

Jesli do wykrywania kodéw przedmiotow sg uzywane
fotokomorki lub skanery, nalezy je ustawi¢ nastepujgco:

® Jesli kod przedmiotu znajduje sie w poblizu
krawedzi przedniej przedmiotu, fotokomorki lub
skanery trzeba ustawi¢ w tej samej ptaszczyznie
pionowej, co urzadzenia strefy.

® Jesli kod przedmiotu jest cechg charakterystyczng,
zawieszki lub jest umocowany do zawieszki,
fotokomorki lub skanery trzeba umiesci¢ przed
urzgdzeniami strefy.

W razie korzystania z wtasnego systemu kodowania
trzeba sprawdzi¢, czy kod przedmiotu zostat odebrany
wejsciu kodu przedmiotu zanim urzadzenia strefowe
wykryjg przedmiot zawieszony na przenosniku.

Zobacz rysunek 3-20. Nalezy wybra¢ metode
znakowania i ustali¢c dtugosc filtra znacznika.
Odpowiednie wyjasnienia mozna znalez¢ na kolejnych
stronach.

s

Strefy

Automatyczne
zerowanie

Rysunek3-19 Konfigurowanie analogowego skanera
strefy

UWAGA: Po zmianie sposobu znakowania trzeba
ponownie uruchomic system, w przeciwnym razie
zmiana nie bedzie obowigzywa¢. W tym celu trzeba
skorzystac z procedury Wytgczenie/ponowne
uruchomienie systemu (strona 3-35) i wybra¢ polecenie
Wytacz i uruchom ponownie w oknie dialogowym
systemu operacyjnego.

Znakowanie kodowane

J E
1

)

o

iy
4
\
Znakowanie proste

Filtr znacznika

Rysunek3-20 Konfiguracja kodowania przedmiotu.

Znakowanie proste

Za pomocg znakowania prostego mozna uzy¢
maksymalnie 8 kodow przedmiotéw. Kod przedmiotu
jest ustalany na podstawie najwyzszej wartosci
odebranej na wejsciu.

UWAGA: Jesli jest stosowane znakowanie proste
nastgpi proba recznego wprowadzenia kodu
przedmiotu przekraczajgcego 8, system wymusi kod
rowny 8.
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Na rysunku 3-21 pokazano dwa przyktady znakowania
prostego.

Kod przedmiotu zalezny od wysokosci: Szes¢
fotokomoérek wykrywa przedmioty (lub potki z
przedmiotami) o réznej wysokosci. Gdy fotokomorka 1
wykryje przedmiot, zostanie uzyta charakterystyka
numer 1. Gdy przedmiot wykryjg fotokomorki 1 2,
zostanie uzyta charakterystyka 2 itd.

Ustalanie kodu przedmiotu na podstawie wysokosci

Rysunek3-21 Identyfikacja przedmiotu — znakowanie proste

Znakowanie kodowane

Po wybraniu znakowania kodowanego osiem wejs¢
kodu przedmiotu bedzie w systemie traktowane jako
8-bitowa liczba w systemie dwojkowym. W ten sposéb
mozna okresli¢ 255 kodow przedmiotow.

UWAGA: Kod zerowy (zadna szczelina nie jest
zamknigta) nie jest prawidtowym kodem przedmiotu i
bedzie ignorowany.

00000111
(7)

Konfiguracja systemu 3-23

Kod przedmiotu ustalony na podstawie znacznika:
Osiem fotokomorek odczytuje szczeliny w znaczniku
przedmiotu. Kod przedmiotu ustala fotokomorka o
najwyzszym numerze, ktora wykryje zamknietg,
szczeling. Szczelina pigta jest zamknigta, dlatego
zostanie wykryty przedmiot o kodzie 5 i bedzie uzyta
charakterystyka numer 5.

Wykryto
przedmiot 5

Ustalanie kodu przedmiotu na podstawie znacznika

Kody przedmiotu mozna przesta¢ do systemu iControl
za pomocg, fotokomorek lub skaneréw albo za pomocg,
systemu kodowania uzywanego w malarni.

Fotokomorki lub skanery kodu przedmiotu odczytuja,
zakodowane znaczniki przytwierdzone do zawieszek lub
do przenosnika. W tabeli na rysunku 3-22 wymieniono
mozliwe kody przedmiotow dla fotokomorek 1, 21 3.

z ik Zamknigta | Numer binarny
nacznik| szczelina (kod przedmiotu)

@ 1
o) 00000001
[e] (1)
[O]
e 2 00000010
0 (2)
@1
e 2 00000011
[e] (3)
[O]
o) 00000100
o 3 (4)
[®] 1
o 00000101
o 3 (5)
[O]
e 2 00000110
@ 3 (6)
@ 1
e 2 00000111
03 (7)

Rysunek3-22 Identyfikacja przedmiotu — znakowanie kodowane
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3-24  Konfiguracja systemu

Filtr znacznika

Filtr znacznika jest pewnym przemieszczeniem,
podczas ktérego na wejsciach kodu przedmiotu musi
pojawic sie stabilny i prawidtowy sygnat kodu. Dopiero
wtedy nastepuje odczyt tego sygnatu.

Filtr zapobiega odczytywaniu btednych sygnatéw
generowanych przez krawedzie znacznika lub inne
obiekty, na przyktad przedmioty lub zawieszki. Filtr
zawsze musi by¢ wartoscig dodatnia.

1] |

0 255 7 7 255

Odczyt Dtugosc filtra

Rysunek3-23 Funkcja filtrowania znacznika kodu
przedmiotu

Konfigurowanie skanera pozycjonera i
manipulatora

Skanery analogowe sg uzywane do pomiaru szerokosci
i wysokosci przedmiotow w celu sterowania
pozycjoneramii manipulatorami. Moga tez by¢
uzywane do wykrywania w strefie, co opisano na stronie
3-21.

UWAGA: Ta funkcja wymaga zastosowania skanerow
analogowych dostarczonych i skonfigurowanych przez
firme Nordson Corporation.

Zazwyczaj jeden skaner lub dwa skanery sg,
zamontowane poziomo i stuzg do pomiaru szerokosci
przedmiotu, przekazywanej nastgpnie do pozycjonerow
pistoletow, podczas gdy skaner zamontowany pionowo
dokonuje pomiaru wysokosci przedmiotu i przekazuje jg,
do manipulatorow. W niektorych aplikacjach skanery
zamontowane pionowo sg uzywane z pozycjonerami
pionowymi, ktére przesuwajg pistolety w gore i w dot.

Odlegtos¢ miedzy nadajnikiem i odbiornikiem nie
powinna przekraczac:

® 6 metrow (20 stop), jesli dtugose skanera nie
przekracza 1,20 metra (4 stopy);

® 4.5 metra (15 stop), jesli dtugosc¢ skanera
przekracza 1,20 metra (4 stopy).

W celu ustawienia parametrow i skonfigurowania
skanerdw nalezy wykonaé¢ ponizsze czynnosci.

1. Udostepnij skanery.

2. Wpisz liczbe skanerow poziomych
(11ub 2).

3. Dotknij przycisku Konfiguracja (skanera), aby
wyswietlic ekran konfiguracji skanera.

Jeden skaner poziomy

Dostlpmy 4
Niedostéphd) '
i Konfiguracja
Liczba 2 = 9 !
skanerow

Dwa skanery poziome

Dostepny ¢
Niedo st%p@l
S x;;?; && = Kok _
Liczba * _Konfiguracja
skanerow ﬁ§

Rysunek3-24 Udostegpnienie i konfiguracja skanera
pozycjonera.
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Konfiguracja jednego skanera poziomego

Zobacz rysunek 3-25. Para nadajnik — odbiornik
skanera jest zamontowana powyzej przenosénika i
ponizej przedmiotow, a wyprowadzenia kablowe sg,
skierowane tak, jak pokazano na ekranie konfiguracji.

UWAGA: Skaner trzeba tak skonfigurowac, aby
ignorowat przenosnik. W innym razie moze dziataC
niedoktadnie. Odpowiednie oprogramowanie
konfiguracyjne wraz z urzgdzeniami jest dostarczane
przez producenta skanera.

Nalezy wprowadzi¢ nastepujgce parametry skanera:

A: Dtugos¢ poziomego skanera analogowego

B: Szerokosc¢ przenosnika po lewej i po prawej
stronie linii Srodkowej skanera poziomego.

C: Odlegtosci od strony z kablami skanera
poziomego do linii Srodkowej przenosnika.

Z E

Rysunek3-25 Udostegpnienie i konfiguracja jednego
skanera

Konfiguracja dwéch skaneréw poziomych

Zobacz rysunek 3-26. Dwie pary nadajnika i odbiornika
skanera poziomego sg tak zainstalowane, ze nie widzg
przeno$nika, a wyprowadzenia kablowe sg skierowane
tak, jak pokazano na ekranie konfiguraciji.

Nalezy wprowadzi¢ nastepujgce parametry skanerow:

A: Dtugosci poziomych skanerow analogowych.

B: Odlegtosci od strony z kablami lewego i
prawego skanera poziomego do linii sSrodkowej
przenos$nika.

Konfiguracja systemu 3-25

FEE %

LEBO | 100

FEED | 100
s Wpicio

/

z E

Rysunek3-26 Udostepnienie i konfiguracja dwdch
skanerow

Konfiguracja pionowego skanera
analogowego

Zobacz rysunek 3-25 lub 3-26.

Nalezy wprowadzi¢ nastepujace parametry skanera
pionowego:

D: Ditugosc¢ pionowego skanera analogowego.

E: Odlegtos¢ od konca skanera pionowego do
gornej czesci szczeliny pistoletéw. Wartos¢ jest
wymagana przez manipulatory.

Z: Przesunigcie punktu zerowego w celu
kompensacji zaktdcen otoczenia. Zobacz na
poprzedniej stronie opis Ustawianie przesunigcia
punktu zerowego skanera analogowego.

Ustawianie przesuniecia punktu
zerowego pionowego skanera
analogowego

W ekranach konfiguracji pionowego skanera
analogowego jest dostepna funkcja przesuniecia
punktu zerowego, ktéra stuzy do kompensacji zaktdécen
pojawiajacych sie na wejsciach analogowych.

Zobacz rysunki 3-25i 3-26. Po wigczeniu systemu
poczgtkowe wartosci parametru LBB i FBB powinny by¢
rowne zero. Kazde zaktocenie lub sygnat z otoczenia
spowoduje zmiane wartosci parametru LBB i FBB.

Aby dostroi¢ sygnat, nalezy wpisac¢ w polach LBB i FBB
(Z) wartosci nieco wigksze od wartosci sygnatu. Jesli,
na przyktad, wartos¢ LBB wynosi 125, to w polu LBB
nalezy wpisa¢ 130.

© 2006 Nordson Corporation
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3-26 Konfiguracja systemu

Konfiguracja enkodera

Dotknij przycisku Konfiguracja enkodera na ekranie
konfiguracji systemu, aby wyswietli¢ ekran konfiguraciji
enkodera.

Rozdzielczos$é¢ przetwornika: Liczba impulséw
enkodera na jednostke odlegtosci. Rozdzielczos¢
rowna 1.00 oznacza 1 impuls na 1 cal lub 1 milimetr
odlegtosci.

Wprowadzanie znanej rozdzielczosci
enkodera

Jesli rozdzielczos¢ enkodera jest znana, nalezy wpisac¢

ja w pole danych w 3. obszarze ekranu, zaznaczy¢ opcje

znanej rozdzielczosci, a nastepnie dotkng¢ przycisku
Enter, aby jg uaktywnic.

L+P= 0.250— O~

(L <[00} o

i

Wpisz znang Wybierz  Przycisk
rozdzielczo$¢ Enter

Rysunek3-27 Wprowadzanie znanej rozdzielczosci
enkodera.

Obliczanie rozdzielczosci enkodera

Jezeli rozdzielczos¢ enkodera nie jest znana, mozna jg,
obliczy¢ w systemie iControl.

1. Zawies na przenosniku przedmiot lub kawatek
tektury o dtugosci co najmniej 90 cm (36 cali).

2. Wpisz dtugosc¢ przedmiotu w 1. obszarze ekranu.

_ 1
i Vo
= e |
[P
=P =i

F—0L —| L =| 100
4

/

Wpisz dtugosé przedmiotu

Rysunek3-28 Wprowadzanie dtugosci przedmiotu.

3. Wyzeruj licznik w 2. obszarze ekranu.

Wyzeruj liczniki
Rysunek3-29 Zerowanie licznika.

4. Uruchom przenosnik i przesun przedmiot przed
fotokomodrkami lub skanerami, a nastepnie
zatrzymaj przenosnik.

5. Wybierz w 3. ekranu obszarze opcje rozdzielczosci
obliczonej, a nastepnie dotknij przycisku Enter.

3

L+P= 0.250— @~

(L op /o

?

|

Przycisk
Enter

Wybierz rozdzielczo$é
obliczong

Rysunek3-30 Wprowadzanie rozdzielczosci obliczanej.

Doktadne okreslenie rozdzielczosci
enkodera

Moze zaj$¢ potrzeba dostosowania biezacej skali lub
rozdzielczosci enkodera w celu uzyskania jak
najwiekszej doktadnosci. Na przyktad btgd mechaniki
enkodera, wynoszgcy 0,040 cala, moze skutkowaé
4-calowym btedem ustalenia miejsca uruchomienia w
punkcie zadziatania oddalonym o 100 cali

(0,040 x 100 = 4).

Ponizej przedstawiono opis doktadnej regulaciji
rozdzielczosci. Moze by¢ réwniez konieczne
wyregulowanie mechaniki enkodera.

1. Ustal punkt zadziatania (strona 3-27) dla jednego z
pistoletbw zamontowanych najdalej od
fotokomorek strefy.

2. Zawie$ przedmiot na przenos$niku.

3. W charakterystyce przedmiotu (rozdziat 4) ustaw
zerowg warto$¢ wyprzedzenia i opdznienia, a
nastepnie przypisz pistolet do strefy.

4. Przepusc¢ przedmiot przez kabing. Upewnij sie, ze
pistolety sg uruchamiane przy przedniej krawedzi
przedmiotu i wytgczajg sie przy krawedzi tylnej. W
razie potrzeby zmien rozdzielczo$¢ enkodera.
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Konfiguracja punktu zadziatania

Dotknij przycisku Konfiguracja punktu zadziatania na
ekranie konfiguracji systemu, aby wyswietli¢ ekran
konfiguracji punktu zadziatania.

UWAGA: Najpierw trzeba skonfigurowac konsole i
pistolety, w przeciwnym razie na ekranie konfiguracji
punktu zadziatania nie bedzie wy$wietlana prawidtowa
liczba pistoletow.

Punkt zadziatania: Odlegto$¢ od fotokomorek strefy
lub skanerow do pistoletow.

Nalezy wpisa¢ punkty zadziatania dla kazdego pistoletu.
W celu uzycia klawiatury do wpisywania duzych wartosci
trzeba dotkna¢ pola danych, a nastepnie przycisku
Klawiatura.

UWAGA: Maksymalna dtugos¢ wynosi 4096 cali

(104 038,4 mm). Mozna wpisac warto$¢ wigkszg, ale
po zapisaniu zostanie wymuszona maksymalna warto$¢
4096.

Konfiguracja systemu 3-27

Dtugosé kabiny: Dtugos$c¢ kabiny liczona od
fotokomorek strefy lub skanerow do konca kabiny. Ta
wartos¢ jest wykorzystywana przez system podczas
operacji automatycznej zmiany koloru, kiedy przed
wigczeniem przedmuchu pistoletow trzeba mie¢
pewnosc, ze wszystkie przedmioty opuscity kabine.

Dotknij przycisku Zapisz, aby zapisa¢ wpisane
wartosci. Jezeli przed zamknigciem ekranu nie zostanie
dotkniety przycisk Zapisz, zostanie wyswietlone okno z
monitem o potwierdzenie. Dotknij przycisku OK, aby
zapisa¢ wprowadzone zmiany lub przycisku Anuluj, aby
je anulowac.

Resetowanie rejestru przesuwnego

Ta funkcja stuzy do wyczyszczenia rejestru
przesuwnego, jesli zostanie zmieniony kierunek ruchu
przenosnika, kiedy przedmioty znajdujg, sie w kabinie.
System iControl nie $ledzi kierunku ruchu przenosénika,
dlatego odwroécenie kierunku spowoduje utrate kontroli
nad przedmiotami.

m
Il

43?2 | Dtugosé kabiny

Ll 1

SE E
OUILBONE . .
m—m'_il Resetowanie rejestru przesuwnego

mo

“Punkty zadziatania _ Punktyzadziatania
120| 9 180

130| 10| 190

140| 11| 200
150 12 B

m ~ oo v kA w NP

Klawiatura @ _’l_’l—sl i
: wilEE
H: . _IIE..i.-
Zabisz - '

Rysunek3-31 Konfiguracja punktu zadziatania.
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3-28 Konfiguracja systemu

Konfiguracja przedmuchéw pistoletu standardowego

Dotknij przycisku Konfiguracja przedmuchu na
ekranie konfiguracji systemu, aby wyswietli¢ ekran
konfiguracji przedmuchoéw.

Ten ekran stuzy do konfigurowania przedmuchow
pistoletéw Versa-Spray, SureCoat i Tribomatic.

a= T @ ¢ = e :@
o ® 01X ﬁ —Emr
Q 2X 2
1
=D : ® ax _u
L1|L2|R1|R2
Przedmuch 5 = 10 * 14|/ i
dyszy = %= b 15 |/
(tylko pistolety — 16 [/ =
Versa-Spray) m
SIS 20(g 17 v
18 Il 4
w v 235 v
i 4.0 @
Przedmu:hli\;vadnie == ° @ . 730 {@' o ® tagodny rozruch
oktadne = = !
(wszystkie e f” (wszystkie pistolety
pistolety = > ST (. N standardowe,
standardowe, St & 3 ¥ £ ““lét 2.5 b 4 strona 3-31)
strona 3-30)

Rysunek3-32 Ekran konfiguracji przedmuchow, pistolety standardowe.

Przedmuch dyszy Versa-Spray

Zobacz rysunek 3-33. W tej funkcji wykorzystano
sprezone powietrze (z instalacji zaktadowej) do
wydmuchania proszku z dysz pistoletéw. Moze ona by¢
uzyta tylko z pistoletami Versa-Spray, ktore sg
wyposazone w opcjonalne ztgczki do przedmuchu oraz
opcjonalne zestawy do przedmuchu konsoli w
konfiguracji pojedynczej lub podwajne;.

Zestawy przedmuchowe muszg by¢ instalowane na
konsolach w miejscu ich eksploatacji. Zestawy te sg
dostarczane z instrukcjami instalacji.

Ustawienia wprowadzone w ekranie sg uzywane do
przedmuchu automatycznego. Tryb Auto lub Reczny
przedmuchu dyszy jest ustawiany w ekranie Sterowanie
przedmuchem dysz (rozdziat 5), w ktérym znajduja sie
tez elementy sterowania recznego.

Konfiguracja przedmuchu dysz

UWAGA: Ustawienia zwigzane z przedmuchem dysz
obowigzujg we wszystkich pistoletach. Nie moznaich
ustawi¢ dla pojedynczych pistoletow ani charakterystyk.

Ustawienia przedmuchu majg nastepujgce dziatanie:
jesli odlegtos¢ miedzy malowanym przedmiotem i
nastepnym przedmiotem jest rowna wartosci Odstep
miedzy przedmiotami lub wigksza od niej, to po
przebyciu przez krawedz tylng przedmiotu odlegtosci
ustalonej jako Opo6znienie przedmuchu zostanie
wtgczony przedmuch na czas okres$lony w parametrze
Czas przedmuchu.

Przedmuch konczy sie, kiedy zadziata wytgcznik
czasowy, kiedy przedmiot znajdzie sie w przestrzeni
miedzy przedmiotami albo w strefie napylania lub kiedy
operator wytagczy przedmuch Automatyczny,
wybierajgc na ekranie sterowania przedmuchem dyszy
opcje przedmuchu Recznego.
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Konfiguracja systemu 3-29
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Rysunek3-33 Konfiguracja przedmuchu dysz Versa-Spray.

1. Udostepnij przedmuchiwanie dyszy, dotykajgc
przycisku opcji obok zielonego znaku.

2. Ustaw czas przedmuchu (od 0 do 30 sekund).
Ustawienie zera powoduje wytgczenie trybu
automatycznego. Przedmuchanie mozna wowczas
wykonac recznie.

3. Wprowadz warto$¢ Op6znienie przedmuchu
(od 0 do 99 calilub 0 do 2515 mm). Jest to
odlegtosc, o ktorg tylna krawedz przedmiotu musi
odsuna¢ sie od pistoletow, zanim wtaczy sie
przedmuch dysz.

Wartosci Opdznienie przedmuchu nalezy uzywaé w
malowaniu ograniczonym lub z doktadnie
ustawionym punktem zadziatania (warto$¢
opoznienia jest zerowa lub ujemna), w ktorym
powtoka proszkowa zostataby uszkodzona zbyt
szybkim wtgczeniem przedmuchu.

W przypadku malowania rozszerzonego (warto$c¢
opoznienia jest dodatnia), przedmiot przesunie sie
przed pistoletami zanim zacznie sie przedmuch,
dlatego definiowanie opdznienia nie musi by¢
konieczne.

4. Wprowadz wartos$¢ Odstep miedzy przedmiotami
(0 — 240 cali lub 0 - 6096 mm). Jest to minimalna
odlegto$¢ miedzy przedmiotami, konieczna do
wtgczenia przedmuchu.

Przedmuch zostanie wtgczony, jesli odlegtosc
miedzy malowanym przedmiotem a nastepnym
przedmiotem jest rowna lub wigksza od wartosci
Odstep miedzy przedmiotami.

5. Wybierz liczbe zespotéw: 1, 2 lub 4. Nie zalezy
ona od liczby i typu zestawow do przedmuchu, ktore
sg zainstalowane w konsolach iControl. Zobacz
rysunek 3-34.

6. Zobaczrysunek 3-34. Przypisz pistolety do
zespotow, dotykajgc odpowiedniego pola zespotu.
Dotykanie tego pola powoduje wtgczenie i
wytaczenie przypisania pistoletu do zespotu.

Przypisanie do zespotow zalezy od liczby zespotow
ustalonych w punkcie 5 oraz od fizycznego
rozmieszczenia pistoletow. Mozliwe rozwigzania
pokazano w ponizszej tabeli i na rysunku 3-34.

Konsole Zestawy do
przedmuchu

Zespoty

1 pojedyncze | 1zespot: L1. Wszystkie pistolety automatycznie przypisane do L1.

1 podwajny 2 zespoty: L1iL2. Przypisanie pistoletow do zespotéw zalezne od lokalizacji.

2 pojedyncze | 2zespoty: L1 dla pistoletow 1-32 lub L1 dla pistoletéw 1-16, R1 dla pistoletow 17-32.

NN —= | —

2 podwajne 4 zespoty: L1i L2 dla pistoletow 1-16, R1 i R2 dla pistoletow 17-32.

Na przykfad jezeli wystepujg dwie konsole i kazda ma
podwdjny zestaw do przedmuchu, wéwczas mozna
ustali¢ cztery zespoty i rozdzieli¢ pistolety w konsoli
gtoéwnej (pistolety 1-16) miedzy zespdt L1i L2 oraz
pistolety w konsoli pomocniczej (pistolety 17-32)
miedzy zespot R1i R2.

Jedli jest dostepna jedna konsola z zestawem
podwojnym, mozna wtedy wybrac¢ dwa zespoty i cze$¢
pistoletow przypisa¢ do L1, a pozostate do L2.

© 2006 Nordson Corporation
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3-30 Konfiguracja systemu

1 konsola, 1 zestaw pojedynczy:
1 zespot

L1 =

| |
R1 L

2 konsole, 2 zestawy pojedyncze:

2 zespoty

1 konsola, 1 zestaw podwdjny:

2 zespoty
L1

L2

L1

L2

R2 "
R1

2 konsole, 2 zestawy podwdjne:
2 zespoty

Rysunek3-34 Mozliwosci konfiguracji zespotow przedmuchowych dysz Versa-Spray.

Przedmuchiwanie dokfadne

Przedmuchiwanie doktadne mozna stosowac ze
wszystkimi pistoletami Sure Coat, Versa-Spray i
Tribomatic.

Stosuje sie powietrze atomizujgce lub powietrze
rozpraszajgce w pistolecie Tribomatic, aby delikatnie
przedmuchac waz i pistolet proszkowy (w przypadku
pistoletow Tribomatic przedmuch dotyczy tylko
pistoletu). Ta funkcja po skonfigurowaniu i
udostepnieniu jest wykonywana automatycznie we
wszystkich pistoletach. Dziatanie jej jest nastepujgce:

Gdy pistolety proszkowe zostang wytaczone, przeptyw
powietrza atomizujgcego przyjmie wartosci ustawione
dla przedmuchu na czas ustawiony w wytgczniku
czasowym przedmuchu. Jezeli pistolety zostang,
uruchomione przy nowym przedmiocie, przedmuch
natychmiast zostanie przerwany, a pistolety rozpoczng,
napylanie zgodnie z ustawieniami charakterystyki.

UWAGA: Nie mozna stosowa¢ przedmuchu
dokfadnego z pompami liniowymi Nordson, poniewaz

powietrze atomizujgce uzywane do przedmuchu bedzie

pompowac proszek i zaktoci funkcje przedmuchu
pompy.

UWAGA: Ustawienia obowigzujg we wszystkich
pistoletach. Nie mozna ich ustawi¢ dla pojedynczych
pistoletow ani charakterystyk.

® ¥ Przedmuch -
- m dostepny i
= @rzedmuch

Q@ iedostepny

Przeptyw po fetyza

=
o

£
]

Wytacznik czasowy przddmuchu
<@ 4=l
S W= F
—- t - = 1=

Rysunek3-35 Konfiguracja przedmuchu doktadnego.

Aby zastosowac przedmuch dokfadny, nalezy wykonac¢
ponizsze czynnosci.

1. Udostepnij przedmuch doktadny.

2. Ustaw Wytacznik czasowy przedmuchu (od 0 do
999 sekund).

3. Ustaw przeptyw powietrza przedmuchujacego
(0,5 -4,0 scfm).

P/N 7146656C02
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tagodny rozruch

kagodny rozruch pozwala zminimalizowa¢ skutki
nagtego wzrostu cisnienia po uruchomieniu pistoletow.
Moze by¢ stosowane ze wszystkimi pistoletami Sure
Coat, Versa-Spray i Tribomatic.

kagodny rozruch powoduje stopniowy wzrost predkosci
przeptywu powietrza pompujgcego i atomizujgcego az
do osiggniecia ustawionych wartosci w okreslonym
czasie. Rozpoczyna sie automatycznie po
uruchomieniu pistoletow.

UWAGA: Jesli jest witgczona funkcja tagodnego
rozruchu, proszek wymaga dtuzszego czasu na
osiggniecie ustawionych parametréw, co moze sprawic,
ze na przedniej krawedzi przedmiotu utworzy sie za
cienka warstwa. W celu skompensowania tego efektu
nalezy zwiekszy¢ warto$¢ wyprzedzenia, aby pistolety
witgczaty sig wczesnie;.

UWAGA: Ustawienia obowigzujg we wszystkich
pistoletach. Nie mozna ich ustawi¢ dla pojedynczych
pistoletow ani charakterystyk.

Konfiguracja systemu 3-31

Aby uzy¢ funkcji tagodnego rozruchu, nalezy wykonaé¢
ponizsze czynnosci.

1. Udostepnij funkcje fagodnego rozruchu.

2. Ustaw Czas narastania (0 — 7,5 sekundy co
0,5 sekundy).

i ey
- tagodny
‘® rozruch
dostepny
&5 @ @ tagodny
b O rozruch

niedostepny

- A
= D |3.5|¢

' Czas narastania

Rysunek3-36 Konfiguracja tagodnego rozruchu.
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3-32 Konfiguracja systemu

Konfiguracja przedmuchéw pistoletu Prodigy

Zobacz rysunek 3-37. Dotknij przycisku Konfiguracja
przedmuchu na ekranie konfiguracji systemu, aby
wyswietli¢ ekran konfiguracji przedmuchu Prodigy.

Przedmuch pistoletu odbywa sie automatycznie jako
element cyklu czyszczenia podczas zmiany koloru,
ktora jest inicjowana przez sterowanie systemem
dostarczania proszku.

Przedmuchem moze tez sterowac¢ recznie operator,
korzystajgc z ekranu sterowania przedmuchem Prodigy,
ktory jest dostepny z ekranu gtbwnego. Szczegotowe
informacje znajdujg sie w rozdziale 5 tej instrukcji.

Przedmuch domysiny odbywa sie we wszystkich
pistoletach jednoczesénie. Zaleznie od konfiguracji
sprzetowej systemu mozna tez grupowac pistolety w
zespoty i przedmuchiwac te zespoty niezaleznie od
siebie.

Przedmuch
zespotowy dostepny
— L
o - |4
b ) P = 3
Czas przedmuchu 4 25 s @ ¥ -__. .
(1-105s) B | 4.25/ ¢ 0 'éﬂ %
Przedmuch | Licsba i s
istoletu iczba impulsow -
P (0 - 99) w 4 . “
T Y 1 A
Czas przedmuchu -~
(1-105) S| 203 (20
Przedmuch | _ '
syfonu| Liczbaimpulsow p 3
(0-99) Mo ]
Impuls wtgczony ®‘ il 0. 20 e
(0,1-1,00s) Hi . -
Cykl |
impulséw | Impuls wytaczony _ g &~
(0,1-1,005s) |_|Ft—4| 0.10 +
L / |
Wybor zespotu Pistolety w
zespole

Rysunek3-37 Ekran konfiguracji przedmuchu, system Prodigy.

Kolejnos¢ przedmuchu jest nastepujaca:

1. Cykl przedmuchu : Przez ustalong liczbe sekund
powietrze wspomagajgce jest kierowane przez
pompe i wgz syfonu z powrotem do zrodta proszku
(parametry Syfon), nastepnie przez pompeg i waz
doprowadzajgcy do pistoletu proszkowego
(parametry Pistolet).

Cykl impulséw: Przez ustalong liczbe impulséw
powietrze przedmuchujgce jest kierowane z pompy
do zrédta proszku (parametr Impulsy w syfonie),
nastepnie z pompy do pistoletu proszkowego
(parametr Impulsy w pistolecie). Parametr Impuls
wtgczony stuzy do ustawienia czasu trwania
kazdego impulsu, parametr Impuls wytgczony
natomiast stuzy do ustawienia czasu miedzy
impulsami.

Wprowadz ustawienia czasu trwania przedmuchu
pistoletu i syfonu oraz wpisz liczbg impulsow.
Ustawienia Cykl impulséw — Wtgczony i Wytgczony
stosuje sie do impulsoéw w pistolecie i syfonie.

Przedmuch zespotowy: Mozna skonfigurowac¢
maksymalnie 4 zespoty po 8 pistoletéw. Pistolety w
kazdym zespole nie mogg sie powtarzac, a kazdy
zespot musi zawierac kolejne pistolety. W kazdej szafie
pomp Prodigy znajduje sie maksymalnie 8 pomp,
dlatego 2 zespoty po 5 pistoletow (2 x 5 = 10)
wymagatyby 2 szaf z pompami.

W celu skonfigurowania przedmuchu zespotowego,
nalezy dotkng¢ przycisku udostepnienia, wybrac liczbe
zespotow, a nastepnie w kazdym zespole wprowadzi¢
najwyzszy numer pistoletu.
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Kalibracja pompy Prodigy HDLV

Zobacz rysunek 3-38. Nalezy zalogowac sie jako
pracownik serwisu lub inzynier formy Nordson, aby
uaktywni¢ przycisk Kalibracja pompy na ekranie
konfiguracji systemu. Po dotknigciu przycisku zostanie
wyswietlony ekran kalibracji.

Kazdy pistolet proszkowy ma swojg pompe HDLV.
Pompy HDLV sg obstugiwane przez rozdzielacze i
obwody sterujgce, ktore znajdujg sie wewnatrz paneli
pomp po bokach systemu dostarczania proszku.

Na kazdym rozdzielaczu znajduje sie etykieta,
zawierajgca wartosci liczbowe A, B i C, dotyczace

przeptywu pompujgcego i przeptywu rozpryskujacego.
W celu zapewnienia prawidtowego sterowania pompag te
wartosci trzeba wpisa¢ w ekranie kalibracji pompy.

Procedura kalibraciji

1. Wybierz pistolet proszkowy o numerze 1.

2. Wpisz wartosci kalibracyjne z etykiety rozdzielacza
pompy pistoletu 1.

Dotknij przycisku Wyslij.

4. Powtorz te czynnosci w kazdej kombinaciji
pistolet/pompa.

Konfiguracja systemu 3-33

UWAGA: W razie wymiany rozdzielacza pompy trzeba w
tym ekranie wpisa¢ nowe wartosci kalibracyjne.

-

® [y

Pump Pattern

__ A| 0000% ||A| 0.000%
@ B‘ 0,000;¢J BI 0.000_QI
C| 0.0008| [|C| 0.000/

Rysunek3-38 Kalibracja pompy HDLV.
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Kopia danych

Ta funkcja umozliwia sporzadzenie kopii karty
CompactFlash z danymi uzytkownika. Kopie nalezy
wykonywac po skonfigurowaniu systemu, po
zdefiniowaniu i przetestowaniu charakterystyk dla
przedmiotéw (zobacz rozdziat 4) oraz zawsze po
wprowadzeniu zmian, ktore nalezy zachowac.

Podczas kopiowania danych wszystkie dane z karty
pamieci z danymi uzytkownika sg kopiowane na karte
pamieci z programem, a nastepnie zapisywane na
karcie z danymi podczas ponownego uruchamiania
systemu. Wszystkie dane na karcie pamieci,
znajdujacej sie w gniezdzie karty z danymi uzytkownika,
zostanag zastgpione nowymi danymi.

®

OSTROZNIE: System TRZEBA catkowicie
wytaczy¢, a nastepnie wytgczyc¢ i wtgczyc
zasilanie konsoli, aby przeprowadzi¢
ponowne uruchomienie systemu i zakonczy¢
kopiowanie danych. Jesli konczenie
programu zostanie przerwane lub jesli
zostanie wybrana opcja ponownego
uruchomienia, kopia zapasowa danych nie
zostanie zapisana i zostang utracone zmiany
wprowadzone od daty ostatniej kopii
zapasowe;j.

UWAGA: Dopuszcza sie stosowanie kart pamieci typu
CompactFlash marki SanDisk, Toshiba, PNY i Memorex
0 pojemnosci co najmniej 128 Mb. Nie nalezy
korzystac z kart niezalecanych. Wiecej informaciji
mozna uzyskaé¢ od przedstawiciela firmy Nordson.

®

1. Dotknij przycisku Kopia danych na ekranie
konfiguracji systemu, aby wyswietli¢ ekran
kopiowania danych.

OSTROZNIE: Nie mozna wyjmowac karty
pamieci, kiedy jest wtgczone zasilanie
konsoli. Wten spos6b mozna zniszczy¢
karte.

s | OK
& ad

.8

—Zakonczenie
pro

-2 Wil

Rysunek3-39 Ekran funkcji kopiowania danych.

2. Dotknij przycisku OK, aby rozpoczg¢ kopiowanie
danych. Podczas kopiowania danych jest
wyswietlany kursor o ksztatcie stopera.

3. Kiedy przycisk Zakonczenie programu bedzie
aktywny, dotknij go, aby kontynuowa¢. Poczekajna
zakonczenie programu iControl, a nastepnie w
oknie dialogowym systemu operacyjnego wybierz
opcje Wytacz system. Zapoznaj sie z opisem
Koriczenie programu na stronie 3-35.

4. Wytgcznikiem z tytu urzgdzenia wytgcz zasilanie
konsoli.

5. Otworz drzwiczki obudowy i naciénij przycisk
wysuwajacy karte pamieci, ktory znajduje sie obok
gniazda karty. Wyjmij karte z danymi uzytkownika.

Gniazdo starego typu

Gniazdo nowego typu

Rysunek3-40 Rozmieszczenie kart pamigci.
1. Karta pamieciz
danymi uzytkownika

2. Karta pamieciz
programem

3. Przycisk wysuwania
karty pamieci

6. Wtoz nowg karte pamigci CompactFlash do gniazda
karty.

®

7. Wrtacz zasilanie konsoli.

OSTROZNIE: Wszystkie dane na nowej
karcie pamieci zostang skasowane.

Uruchomi sie oprogramowanie konsoli, dane
zostang skopiowane na nowg karte pamieci.
Oryginalng karte trzeba przechowywac¢ w
bezpiecznym miejscu z dala od pola
magnetycznego.
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Konfiguracja systemu 3-35

Konczenie i ponowne uruchomienie programu

Przycisku konczenia programu nalezy uzy¢ do
zakonczenia programu iControl i systemu operacyjnego
przed wytgczeniem zasilania konsoli albo do
ponownego uruchomienia systemu bez wytgczania
zasilania, jezeli zostaty wprowadzone zmiany, ktére
wymagajg ponownego uruchomienia.

Ta procedura powoduje zakonczenie wszystkich
uruchomionych proceséw w odpowiedniej kolejnosci i
chroni pliki przed uszkodzeniem.

OSTROZNIE: Nie mozna wyfgczac zasilania

konsoli bez uprzedniego przeprowadzenia

procedury zakonczenia programu. W
przeciwnym razie po kilku takich
wytgczeniach moze doj$¢ do uszkodzenia
programu konsoli i systemu operacyjnego
zapisanego na karcie.

1. Dotknij przycisku Zakoncz program na ekranie
konfiguracji systemu. Zostanie wyswietlony ekran z
monitem o potwierdzenie zakonczenia aplikacji
iControl.

‘ How would you like to shut down?
S
>

@ Shut down system
@ Shut down and reboot

Cancel Ok

aad

Anuluj

Rysunek3-41 Okno monitu o zakoriczenie aplikacji
iControl.

2. Dotknij przycisku OK, aby potwierdzi¢ zakonczenie
programu iControl. Po dotknieciu przycisku Anuluj
konczenie programu zostanie przerwane.

Po zakonczeniu programu iControl zostanie
wyswietlony ekran wytgczenia systemu
operacyjnego.

Rysunek3-42 Okno z opcjami wytgczenia systemu
operacyjnego.

3. W celu wytgczenia systemu operacyjnego wybierz
opcje Wytacz system, a nastepnie dotknij
przycisku OK. Przed wytgczeniem zasilania konsoli
poczekaj na wytgczenie systemu operacyjnego i
ekranu.

W celu ponownego uruchomienia systemu
operacyjnego wybierz opcje Uruchom ponownie
system, a nastepnie dotknij przycisku OK.
Poczekaj na ponowne uruchomienie systemu
operacyjnego i programu iControl.

UWAGA: Procedura wytgczania wymusza zapisanie na
dysku wszystkich ostatnio zmienionych danych. Dane
zapisane w pamieci sg porownywane z danymi
zapisanymi na karcie pamigci. W razie wykrycia roznic
zostang wys$wietlone okna dialogowe z odpowiednimi
informacjami.

Wersja programu i oprogramowania firmowego

Dotknij przycisku Informacje na ekranie konfiguracji
systemu, aby wysSwietli¢ ekran z listg wers;ji
oprogramowania systemowego i firmowego.

Moze by¢ konieczne podanie numerdw wersji podczas
rozmowy z serwisem i opisywania problemow z
urzgdzeniem.

© 2006 Nordson Corporation
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Rozdziat 4

Konfiguracja charakterystyk ~ 4-1

Konfiguracja charakterystyk

Wprowadzenie

Charakterystyki sg ustawieniami przygotowanymi dla
konkretnego pistoletu, pozycjonera lub manipulatora.
Na karcie pamieci z danymi uzytkownika mozna zapisac
maksymalnie 255 charakterystyk.

Kiedy system pracuje w trybie automatycznego
wykrywania kodu przedmiotu, numery charakterystyk
sg powigzane z numerami kodoéw przedmiotow
(przedmiot z numerem 2 bedzie malowany zgodnie z
ustawieniami charakterystyki 2). Mimo ze wszystkie
pistolety bedg malowac przedmiot z uzyciem jedne;j
charakterystyki, wartosci parametrow w
charakterystyce mogg by¢ inne dla kazdego pistoletu.

W trybie recznego wprowadzania kodu przedmiotu
mozna wybra¢ numer charakterystyki dla dowolnego
przedmiotu. Taki tryb czesto jest nazywany trybem
wsadowym.

Parametry charakterystyk pistoletu proszkowego:

® przeptyw powietrza pompujgcego i przeptyw
powietrza atomizujacego;

® napiecie elektrostatyczne;

®  punkty uruchomienia z wyprzedzeniem i z
opOznieniem;

® przypisanie pistoletow do stref.

Parametry charakterystyk pozycjonera:

® punkty ruchu w obszarze wyprzedzenia i z
opoOznienia;

® odlegtos¢ pistolet-przedmiot (zmienna);

® pozycja pistoletu (stata).

Parametry charakterystyk manipulatora:

® gornyidolny punkt wtgczenia i wytgczenia pistoletu
proszkowego (w trybie statym);

® punkty zwrotne manipulatora (w trybie statym i
zmiennym);

® predkos¢ manipulatora (stata i zmienna);
® odlegtos¢ przekroczenia obrysu (zmienna);

® procentowa regulacja odlegtosci wigczenia i
wytgczenia (od przedmiotow);

® procentowa regulacja przeptywu powietrza
pompujgcego i atomizujgcego;

® udostepnienie i brak udostepnienia regulacji
procentowe;.

Ekrany charakterystyk pistoletu proszkowego

Charakterystyki pistoletu proszkowego mozna ustawia¢
za pomoca ekranow sterowania pistoletami lub na
ekranie z tabelg charakterystyk.

Na ekranach sterowania pistoletami sg wyswietlane
parametry charakterystyk kolejno dla kazdego
pistoletu. Ekrany te mozna wyswietlac w trybie online i
offline. W ekranach sterowania jest dostepna funkcja
kopiowania, ktora umozliwia skopiowanie ustawien do
innych charakterystyk i pistoletow.

Na ekranie z tabelg charakterystyk sg wyswietlane w
uktadzie tabelarycznym wszystkie parametry
charakterystyk kolejno dla wszystkich pistoletow w
systemie. Ztego ekranu mozna korzystac¢ w trybie
offline w celu szybkiego konfigurowania i
modyfikowania charakterystyk. Aby wyswietli¢ ekran z
tabelg charakterystyk, nalezy dotkng¢ przycisku Tabela
charakterystyk.

Ekran z tabelg
charakterystyk

ST :

ol | " o
s (20
Lies, ez
= (2]
o | D B e

iPrzyciski pistoletéw — ekrany
sterowania pistoletami

Rysunek4-1 Nazwa i numer charakterystyki.
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4-2 Konfiguracja charakterystyk

Ekrany sterowania pistoletami Przycisk Zapisz (9) stuzy do zapisania ustawien.
proszkowymi

Na ekranach sterowania pistoletami mozna ustawi¢ USta_Wienia_ par_amt_atréw przeptywu
ponizsze parametry charakterystyk. powietrza i napigcia elektrostatycznego

® numer (2) i nazwa (1) charakterystyki;

® przeptyw powietrza pompujgcego i atomizujgcego
(3) w pistoletach standardowych lub przeptyw
proszku i przeptyw powietrza rozpryskujgcego w °
pistoletach Prodigy;

[ ]
® napiecie elektrostatyczne (4);

[ )
®  punkty uruchomienia z wyprzedzeniem (5) i

opodznieniem (7) oraz przypisania do stref (6).

W celu skopiowania ustawien nalezy uzy¢ przycisku
Kopiuj wszystkie (8) lub Kopiuj zaznaczone (10).
Nalezy zapozna¢ sig z rozdziatem Kopiowanie
parametrow charakterystyk na stronie 4-15.

1 2

Nalezy dotkng¢ przycisku funkcyjnego ponizej skali
pionowej, aby go aktywowac, a nastepnie wykonac
jedng z ponizszych czynnosci:

dotknij i przesun suwak na pasku w gore lub w dot,
dotknij nacie¢ na pasku z dowolnej strony,

obré¢ pokretto w prawo, aby zwigkszy¢ wartos¢ lub
w lewo, aby jg zmniejszy¢.

UWAGA: Przycisk aktywnej funkcji jest wyswietlany w
kolorze. W jednej chwili moze by¢ aktywna tylko jedna
skala kazdego paska. Dotkniecie nacie¢ na pasku
zwieksza lub zmniejsza wartosci skokowo.

12 13

Blue Mower Deck 255

o )
5 A
@ Red Mower Deck 1=
4.0 _—5—4,0“ 1‘DD? __'E—ll__'ID 20
= = 0 = =
3.0—; 5—3 Dll ?5—5 E_FS il
E o =
2 D_; ;_2 D'l 50_; ;_50 10
= s =
l.D_g E_I-Dll 25_5 5_25 o
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S
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2.0 1.0 50.0 300

S~~~ S S S ~ S~ S~ S~ S~ S~ —

3/;‘»: =[al ||
]
5:1

Rysunek4-2 Ekran sterowania pistoletami (pokazano ekran pistoletu standardowego).

1. Nazwa i numer charakterystyki 6. Strefa 11. Obszar stanu wyj$¢

2. Numer pistoletu 7. Opoznienie 12. Przycisk przetgczania trybu

3. Obszar ustawien przeptywu 8. Przycisk Kopiuj wszystkie 183. Wskaznik trybu

4. Obszar ustawien napiecia 9. Przycisk Zapisz 14. Przycisk Uruchomienie
elektrostatycznego 10. Przycisk Kopiuj zaznaczone reczne

5. Wyprzedzenie

P/N 7146656C02
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Konfiguracja charakterystyk ~ 4-3

Ekran z tabelg charakterystyk *  Przycisk Kopiuj wszystkie stuzy do kopiowania

pistoletu proszkowego ustawien z aktualnej charakterystyki pistoletu 1 do
tej samej charakterystyki w pozostatych pistoletach.

Na tym ekranie jest wy$wietlana lista parametréow Nalezy wybra¢ kopiowane ustawienia, dotykajgc

charakterystyk dla wszystkich pistoletow w systemie. przyciskow na gorze kolumn tabeli. Wybrane

Ekran moze by¢ uzywany tylko w trybie offline. ustawienie jest oznaczone znakiem X (7) w polu.

*  Aby przewina¢ ekran, nalezy przeciagnac pionowe ® Aby zapisac¢ ustawienia, trzeba dotkng¢ przycisku

lub poziome paski przewijania (6) lub dotkna¢ Zapisz.
strzatek na paskach. UWAGA: Jesli zmiany zostang zapisane, zostang,
® Aby wpisa¢ wartosci, nalezy dotkngé¢ pola danych i wpisane do bazy danych. Aby cofna¢ zmiany, takze
uzy¢ pokretta lub klawiatury (4). wprowagzone fgnkclq Ko_p|u1 wszystkie, nie mozna
) o ) dotykaé przycisku Zapisz. Trzeba zamkng¢ ekran i
¢ Dotykanie przyciskow w kolumnie Select Charge dotknag¢ przycisku Nie po wyswietleniu pytania o
powoduje przetgczanie trybow Select Charge. zapisanie zmian.

® Dotkniecie przyciskéw w kolumnie AFC powoduje
przetgczanie miedzy stanem AFC ON (kolor zielony)
i stanem AFC OFF (kolor czerwony).

7
S W
—l o
E @ Red/Mower Deck
1
2 | 090 || 3.25 45 0 \_:ﬂ 12
3 | o090 || 3.25 95 0 H!]\ i)
4 | 090 | 3.25 95 | 15 ‘E| 1.2
5 | o090 | 3.25 94 0 \d” 12
6 | 090 | 3.25 60 | 30 \3” 1.2
7 | 090 | 3.25 94 0 ‘ 12
8 0.90 | 3.25 || 4% 95 70 H 1.2 | ¥

6
Rysunek4-3 Ekran z tabelg charakterystyk.
1. Numer pistoletu 4. Przycisk klawiatury 6. Paski przewijania
2. Nazwa i numer charakterystyki 5. Przycisk Zapisz 7. Wybrane ustawienie

3. Przycisk Kopiuj wszystkie
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4-4 Konfiguracja charakterystyk

Parametry charakterystyk pistoletu proszkowego

Numer i nazwa charakterystyki
pistoletu proszkowego

W celu wybrania charakterystyki i nadania jej numeru i
nazwy nalezy skorzystac z pola Nazwa charakterystyki i
Numer charakterystyki.

L@ Red Mower Deck =

Rysunek4-4 Nazwa i numer charakterystyki.

Wybierz numer charakterystyki:
® dotknij strzatki A lub ;
® dotknij pola Numer charakterystyki i uzyj pokretfa.

Aby dodac¢ nazwe charakterystyki, dotknij pola Nazwa
charakterystyki. Zostanie wys$wietlony ekran z
klawiaturg.

Keyboard

L

I e e e
e I O
T T O T
S K K U

ALT

Rysunek4-5 Ekran z klawiaturg.

Wopisz na klawiaturze nazwe charakterystyki, ktéra
umozliwi fatwe identyfikowanie przedmiotow. Z uwagi
na to, ze numery charakterystyk i numery kodéw
przedmiotéw sg takie same, nalezy nadac¢
charakterystyce takg samg nazwe, jak przedmiot.

Ustawienia przeptywu powietrza w
charakterystyce pistoletu
standardowego

W pistoletach standardowych wyjscie pistoletu jest
uzaleznione od przeptywu powietrza pompujgcego i
atomizujgcego. Ustawienia przeptywu powietrza sg
wyséwietlane w standardowych stopach szes$ciennych na
minute (SCFM) lub w m3/godz. Optymalna predko$¢
przeptywu powietrza pompujgcego i powietrza
atomizujgcego oraz ich proporcja zalezg od uzytej
pompy proszkowej oraz od srednicy wezy powietrznych.

Zazwyczaj ustawienia przeptywu sg ustalane po
przetgczeniu pistoletu w tryb reczny, reczne
uruchomienie pistoletu i regulacje przeptywow podczas
wzrokowej kontroli strugi lub zebranie do worka i
zwazenie napylonego proszku.

1. W celu ustawienia wartosci przeptywow dotknij
przycisku przeptywu, a nastepnie uzyj paska lub
pokretta. W jednej chwili mozna wprowadzac tylko
jedng wartosc.

2. Po ustawieniu wartoséci dla wszystkich pistoletow,
nalezy pomalowac przedmioty, sprawdzic¢ jakosc¢
powtoki i w razie potrzeby wprowadzi¢ poprawki w
wartosciach przeptywu.

W instrukcjach dotgczanych do pomp mozna znalez¢
sugestie dotyczace wartosci poczgtkowych dla
przeptywu powietrza pompujgcego i atomizujgcego, a
nastepnie mozna wyregulowac przeptyw w celu
uzyskania jak najlepszych wynikow. W tabelach 4-1 i
4-2 znajdujg sie przeliczenia ci$nienia powietrza na
wartosci przeptywu.

UWAGA: Wartosci przeptywu powietrza podane w
tabelach 4-1i 4-2 powodujg podanie wigkszej ilosci
proszku do pistoletéw przy uzyciu pompy proszkowej
Nordson Modular oraz mniejszej ilosci proszku przy
uzyciu pompy liniowej Nordson.

2.0 2.0
b e =
30—} =—3.0
2.0 =—2.0
10 =10
= 0
e
T
Powietrze Powietrze
pompujace atomizujgce

Rysunek4-6 Ustawienia przeptywu powietrza w
pistolecie standardowym.
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Konfiguracja charakterystyk ~ 4-5

Tabela przeliczenia cisnienia na wartosci
przeptywu

Tabela 4-1 Tabela przeliczenia ci$nienia na wartosci przeptywu. Rurka 6 mm i dysza 100 Plus
(P1 jest cisnieniem na wyjsciu cyfrowego modutu sterowania przeptywem)

6 mb (20 stop) rurki o Srednicy 6 mm i 12 mb (40 sto6p) rurki o Srednicy 6 mm i
dysza 100 Plus dysza 100 Plus
m3/godz. (scfm) P1 bar (psi) m3/godz. (scfm) P1 bar (psi)
0,846 (0,50) 0,275 (4,0) 0,846 (0,50) 0,414 (6,0)
1,26 (0,75) 0,482 (7,0) 1,26 (0,75) 0,689 (10,0)
1,68 (1,00) 0,758 (11,0) 1,68 (1,00) 1,03 (15,0)
2,1 (1,25) 1,10 (16,0) 2,1 (1,25) 1,38 (20,0)
2,52 (1,50) 1,45 (21,0) 2,52 (1,50) 1,83 (26,5)
2,94 (1,75) 1,86 (27,0) 2,94 (1,75) 2,24 (32,5)
3,36 (2,00) 2,21 (32,0) 3,36 (2,00) 2,69 (39,0)
3,78 (2,25) 2,55 (37,0) 3,78 (2,25) 3,10 (45,0)
4,2 (2,50) 2,93 (42,5) 4,2 (2,50) 3,55 (51,5)
4,62 (2,75) 3,34 (48,5) 4,62 (3,75) 4,00 (58,0)
5,04 (3,00) 3,72 (54,0) 5,04 (3,00) 4,34 (63,0)
5,52 (3,25) 4,07 (59,0) 5,22 (3,10) 4,48 (65,0)
5,64 (3,35) 4,21 (61,0) - -

Tabela 4-2 Tabela przeliczenia ci$nienia na wartosci przeptywu. Rurka 8 mm i dysza 100 Plus

(P1 jest cisnieniem na wyjsciu cyfrowego modutu sterowania przeptywem)

8 mb (20 stop) rurki o Srednicy 8 mm i 12 mb (40 stop) rurki o Srednicy 8 mm i
dysza 100 Plus dysza 100 Plus

m3/godz. (scfm) P1 bar (psi) m3/godz. (scfm) P1 bar (psi)
0,846 (0,50) 0,137 (2,0) 0,846 (0,50) 0,172 (2,5)
1,26 (0,75) 0,275 (4,0) 1,26 (0,75) 0,345 (5,0)
1,68 (1,00) 0,483 (7,0) 1,68 (1,00) 0,552 (8,0)
2,1 (1,25) 0,724 (10,5) 2,1 (1,25) 0,862 (12,5)
2,52 (1,50) 1,03 (15,0) 2,52 (1,50) 1,17 (17,0)
2,94 (1,75) 1,34 (19,5) 2,94 (1,75) 1,48 (21,5)
3,36 (2,00) 1,65 (24,0) 3,36 (2,00) 1,83 (26,5)
3,78 (2,25) 1,96 (28,5) 3,78 (2,25) 2,14 (31,0)
4,2 (2,50) 2,31 (33,5) 4,2 (2,50) 2,48 (36,0)
4,62 (2,75) 2,65 (38,5) 4,62 (3,75) 2,86 (41,5)
5,04 (3,00) 2,96 (43,0) 5,04 (3,00) 3,21 (46,5)
5,52 (3,25) 3,31 (48,0) 5,52 (3,25) 3,52 (51,0)
5,96 (3,5) 3,59 (52,0) 5,69 (3,35) 3,65 (53,0)
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4-6 Konfiguracja charakterystyk

Ustawienia kompensaciji przeptywu
powietrza pompujacego i
wspomagajacego w charakterystyce
pistoletu Prodigy

W kazdym pistolecie proszkowym Prodigy ustawienia
przeptywu sg nastepujgce:

Przeptyw proszku: Stuzy do ustawienia procentu
przeptywu proszku (od 0 do 100%).

Powietrze rozpryskujace: Umozliwia ustawienie
przeptywu powietrza w m3/godz (lub SCFM).

W celu ustawienia wartosci przeptywu powietrza
pompujgcego i rozpryskujgcego dotknij przycisku
przeptywu, a nastepnie uzyj paska lub pokretta. W
jednej chwili mozna wprowadzac tylko jedng wartosc.

Kompensacja powietrza wspomagajgcego:
Umozliwia ustawienie procentowej wartosci przeptywu
powietrza wspomagajgcego w pompie (-100 — +100%)

Powietrze wspomagajgce stuzy do wypychania proszku
z pompy do pistoletu. Aktualnie ustawiona warto$¢
przeptywu powietrza wspomagajgcego jest wyswietlana
ponizej przyciskami do ustawiania przeptywu. Jest ona
dobierana automatycznie przez algorytm w programie;
na podstawie ustawienia przeptywu proszku jest
dobierana warto$c¢ przeptywu powietrza
wspomagajgcego. Kompensacja powietrza
wspomagajgcego umozliwia zwigkszenie lub
zmniejszenie ustawionej wartosci o wskazany procent w
celu zoptymalizowania pracy pompy i pistoletu.

W celu okreslenia kompensacji przeptywu powietrza
wspomagajgcego nalezy dotkng¢ pola i uzy¢ pokretta w
celu zmniejszenia lub zwiekszenia wartosSci.

W celu wprowadzenia ustawien nalezy wykonac nastepujgce
czynnosci:

1. Przetacz pistolet w tryb reczny.
2. Uruchom pistolet.

3. Dostosuj ustawienie podczas obserwaciji strugi proszku
lub przez zebranie proszku do worka i zwazenie go.

0 0.0

1IZIIII—E g—.q,n

?‘5% §—3.D

50 E _5:2 0
3R

Przeptyw

proszku

Powietrze
rozpryskujgce

p—

20 |%

I
/

Kompensacja powietrza
wspomagajacego

Ustawiona wartos¢
przeptywu powietrza
wspomagajacego

Rysunek4-7 Ustawienia przeptywu powietrza w
pistolecie Prodigy.

Ustawienia napiecia
elektrostatycznego w
charakterystykach pistoletu
proszkowego

Zobacz rysunek 4-8. W pistoletach Versa-Spray, Sure
Coat i Prodigy mozna ustawi¢ wartosci kV, AFC lub
wybrac tryb Select Charge. Te ustawienia wzajemnie
sie wykluczajg z wyjgtkiem ustawienia dla trybu 4 Select
Coat (programowany przez uzytkownika).

W pistoletach Tribomatic mozliwe jest tylko ustawienie
wartosci AFC. Uzywa sie jej do okreslenia poziomu
zadziatania alarmu prgdowego sprzezenia zwrotnego.

Ustawienie wartosci kV

W celu ustawienia wartosci kV trzeba dotkng¢ przycisku
kV i uzyC paska lub pokretfa.

Versa-Spray: 0 lub 30 — 100 kV
Sure Coat: 0 lub 25 - 95 kV
Prodigy: 0 lub 25 — 95 kV

Wartos¢ kV informuje o napieciu na wyjsciu pistoletu
proszkowego. Umozliwia uzyskanie maksymalnej
wydajnosci nanoszenia podczas malowania duzych
przedmiotow, kiedy pistolet znajduje sie w odlegtosci
0,20 - 0,30 m (8 — 12”) od przedmiotu.

Ustawienie wartosci AFC

W celu ustawienia warto$ci AFC trzeba dotkng¢
przycisku AFC i uzy¢ paska lub pokretta.
Versa-Spray: 10 — 120 pA

Sure Coat: 10 — 100 pA

Prodigy: 10 — 100 uA

W pistoletach Versa-Spray, Sure Coat i Prodigy
wartos¢ AFC (Automatic Feedback Current) stuzy do
ustawienia maksymalnego natezenia prgdu na wyjsciu
pistoletu proszkowego (w pA). Podczas malowania
przedmiotow z tg wartoscig automatycznie jest
ustawiana maksymalna warto$¢ napiecia wyjsciowego.
Jesli pradowe sprzezenie zwrotne osiggnie warto$¢
rowng, ustawionej wartoéci AFC, to napiecie wyjsciowe
zostanie automatycznie zredukowane. Wartosci AFC
nalezy uzywac¢ do malowania z bliskiej odlegtosci
przedmiotow z naroznikami wewnetrznymi i z gtgbokimi
wnekami.

P/N 7146656C02
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W pistoletach Tribomatic wartos¢ AFC stuzy do
okreslenia minimalnego poziomu prgdowego
sprzezenia zwrotnego. Jesli natezenie pragdu spadnie
ponizej ustalonej wartosci, proszek nie uzyska
wymaganego tadunku elektrostatycznego. Zostanie
uruchomiony przekaznik alarmu i w dzienniku bedzie
zarejestrowany komunikat o btedzie. Aby wytgczyC
alarm, nalezy ustawic¢ zerowg warto$¢ AFC.

Aby ustawi¢ minimalng warto$¢ prgdowego sprzezenia
zwrotnego, nalezy rozpoczg¢ malowanie przedmiotow.
Trzeba przeczyta¢ wartos¢ wyjsciowag pA (kolor z6tty)
na ekranie stanu, a nastepnie ustawi¢ mniejszg wartos¢
AFC. Typowe ustawienie jest 0 0,5 — 1,0 A mniejsze niz
wartos¢ na wyjsciu pistoletu Tribomatic. Doktadnos$¢
ustawienia wynosi 0,1 pA.

UWAGA: Ro6zne proszki w roznym stopniu przyjmujg,
tadunek elektrostatyczny, dlatego po zmianie proszku
nalezy tez zmienic prog alarmu.

Tryb wyboru tadunku Select Charge

¥ W trybie Select Charge sg dostepne trzy
Cﬁ gotowe tryby elektryzacji (tryby 1 — 3) oraz
jeden tryb programowany przez
uzytkownika (tryb 4). Ustawien trybéw 1 — 3
nie mozna zmieni¢. W trybie 4 mozna
dostosowac warto$¢ kV oraz pA do
okreslonego proszku lub przedmiotu.

Konfiguracja charakterystyk ~ 4-7
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Rysunek4-8 Ustawianie napigcia elektrostatycznego.

Wybranie trybu 0 oznacza wytgczenie trybu Select
Charge i mozna recznie wprowadza¢ wartosci kV oraz
AFC. Tryb Select Charge nie jest stosowany z
pistoletami Tribomatic.

Zobacz rysunek 4-8. Dotykajgc przycisku Select
Charge mozna przetacza¢ dostepne tryby. Aktualnie
wybrany tryb jest sygnalizowany ikong obok przycisku.

Ikony trybu oraz opisy kazdego z trybow znajdujg, sie w
ponizszych tabelach.

© 2006 Nordson Corporation
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4-8 Konfiguracja charakterystyk

Tabela 4-3 Tryby Select Charge (wyboru tadunku)
Tryby Select Charge
Tryb O (wyt.): Umozliwia wytgczenie trybu Select Charge i ustawienie wartosci kV lub AFC.

é,%l
Tryb 1 (ponowne malowanie): Ten tryb stuzy po ponownego malowania przedmiotow, ktéry zostaty
= | juz pomalowane i utwardzone. Prgd w pistolecie jest znacznie zmniejszony, aby unikng¢ jonizacji
% : wstecznej.

Tryb 2 (specjalny): Ten tryb jest uzywany do malowania przy pomocy specjalnych proszkow
l (mieszanki metaliczne lub miki).

M

Tryb 3 (gtebokie wneki): Tryb ten jest uzywany do malowania wnetrza szafek lub innych gtebokich
wnek. Niskie napiecie i natezenie sg uzywane do malowania przednich krawedzi, natomiast wysokie
I napiecie i natgzenie stuza do malowania tylnych powierzchni wnek.

Tryb 4 (programowany): W tym trybie mozna okresli¢ napiecie kV i natezenie pA dla konkretnego
o przedmiotu lub proszku oraz zapisa¢ wprowadzone ustawienia. Zdefiniowane ustawienia sg,
a wczytywane podczas kazdego wyboru trybu 4.

Tabela 4-4 Wartosci w trybie Select Charge.

Trvb Poczatkowa wartosé kV Maks. natgzenie
ry Ustawienie pradu
Select Zastosowanie - -
Charge kV/AFC Prodigy, Versa-Sora Wszystkie
Sure Coat pray pistolety
1 Ponowne malowanie nie podlega 95 kV 100 kV 15 uA
regulacji
2 Specjalne nie podlega 60 kV 60 kV 30 uA
regulacji
3 Gteboka wneka, pistolet nie podlega 95 kV 100 kV 70 uA
wewngtrz regulaciji
4 Programowane przez regulowane 60 kV 60 kV 30 uA
uzytkownika
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Ustawienia wyprzedzenia i opéznienia
w charakterystyce

Wartosci wyprzedzenia i opoznienia decydujg o
wtgczaniu i wytgczaniu pistoletow w odniesieniu do
potozenia przedniej i tylnej krawedzi przedmiotu.
Wartosci te mogg by¢ zerowe, dodatnie lub ujemne.

Przyktady ustawien wyprzedzenia i opdznienia
pokazano na rysunkach od 4-11 do 4-14.

Wyprzedzenie: odlegtos¢ od pistoletu do przedniej
krawedzi przedmiotu.

® Wyprzedzenie o wartosci zerowej powoduje
wigczenie pistoletow w chwili, kiedy krawedz
przednia przedmiotu znajduje sie w punkcie
zadziatania (doktadnie).

® Wartos¢ dodatnia powoduje wtgczenie pistoletow
PRZED krawedzig przednig przedmiotu (malowanie
rozszerzone).

® Wartos¢ ujemna powoduje wigczenie pistoletow ZA
krawedzig przednig przedmiotu (malowanie
zawezone).

Ekran sterowania pistoletem

e 0 | Va | oo oo

-

Konfiguracja charakterystyk ~ 4-9

Opodznienie: odlegtos$¢ od pistoletu do krawedzi tylnej
przedmiotu. Moze przyjmowa¢ wartosci dodatnie,
ujemne lub by¢ zerowa.

® Opodznienie o wartosci zerowej powoduje
wyfgczenie pistoletow w chwili, kiedy krawedz tylna
przedmiotu znajduje sie w punkcie zadziatania
(doktadnie).

® Warto$¢ dodatnia opdznienia powoduje wytgczenie
pistoletow ZA krawedzig tylng przedmiotu
(malowanie rozszerzone).

®  Warto$¢ ujemna powoduje wytgczenie pistoletow
PRZED krawedzig tylng przedmiotu (malowanie
zawezone).

Kierunek ruchu przenosnika »

| Krawgdz | | Krawedz |
‘ tylna ‘ | przednia |
| | | |
\ | | \
| | | |
| | | |
| | | |
\ | | \
| \ \ |
| | | |
| | | |
\ \ \ \ \
| 0 | | 0 |
| Opoznienie | \Wyprzedzemq
Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet
wyt. wyt. wt. wt.

Rysunek4-9 Ustawienia wyprzedzenia i opdznienia.

Ekran z tabelq charakterystyk

5.0 5.0 1

Wyprzedzenie Opodznienie

Rysunek4-10 Ustawianie wyprzedzenia, opdZnienia i przypisania do stref.

© 2006 Nordson Corporation
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4-10 Konfiguracja charakterystyk

Ustawienia wyprzedzenia i opéznienia
w charakterystyce (ca.)

Przyktad z doktadnym punktem
zadziatania

Zobacz rysunek 4-11. Wyprzedzenie = 0, opdznienie =
0. Pistolet rozpoczyna napylanie przy krawedzi
przedniej przedmiotu i konczy przy krawedzi tylnej.

Wyprzedzenie = 0
Pistolet wigczony

!

Rysunek4-11 Przyktad z doktadnym punktem zadziatania.

Przyktad malowania rozszerzonego

Zobacz rysunek 4-12. Wyprzedzenie = 5, opdznienie =
5. Malowanie rozszerzone umozliwia napylenie proszku
wokot przedniegj i tylnej krawedzi przedmiotu.

Wyprzedzenie =5
Pistolet wiaczony

=

I

Rysunek4-12 Przyktad malowania rozszerzonego.

Kierunek ruchu przenosnika

Kierunek ruchu przenosnika =l

Opo6znienie =0
Plstolet wytaczony

Pl

Pistolet rozpoczyna napylanie 5 jednostek ZANIM
krawedz przednia zblizy sie do pistoletoéw i konczy
napylanie 5 jednostek PO osiggnieciu pistoletoéw przez
krawedz tylng.

Opoéznienie =5
Pistolet wytaczony
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Konfiguracja charakterystyk 4-11

Przyktad malowania zawgionego Pistolet rozpoczyna napylanie 5 jednostek PO

osiggnieciu pistoletow przez krawedz przednig, i konczy
Zobacz rysunek 4-13. Wyprzedzenie = -5, op6znienie = napylanie 5 jednostek PO zblizeniu sie krawedzi tylnej
-5. Malowanie zawezone zapobiega napyleniu proszku do pistoletéw.

wokot przedniej i tylnej krawedzi przedmiotu.

Wyprzedzenie = -5 Opoznienie = -5
Pistolet wigczony Kierunek ruchu przenosnika * Pistolet wy{qczony
| I
Rysunek4-13 Przyktad malowania zawgzonego.
Przyktad malowania rozszerzonego i Pistolet rozpoczyna napylanie 5 jednostek ZANIM
zawgionego krawedz przednia zblizy sie do pistoletéw i konczy

napylanie 3 jednostki ZANIM krawedz tylna osiggnie

Zobacz rysunek 4-14. Wyprzedzenie = 5, pistolety.
opoOznienie = -5.

Opoéznienie = -5
Pistolet wy{qczony

L

I

Wyprzedzenie =5
Pistolet wigczony
]

Kierunek ruchu przenos$nika =

I

Rysunek4-14 Przyktad malowania rozszerzonego i zawgzonego
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4-12 Konfiguracja charakterystyk

Przypisanie stref w charakterystyce
pistoletu

Kiedy przedmiot zostanie wykryty przez fotokomoérke
strefowg, w chwili przesuwania sie przedmiotu przed
pistoletami zostang wtgczone te pistolety, ktore w
charakterystyce przedmiotu sg przypisane do danej
strefy. Pistolety sg przypisane do tych stref, w ktorych
sie fizycznie znajdujg, ale mozna je przypisac do
dowolnej strefy.

Ekran sterowania pistoletem

mn = /‘—; D

UWAGA: Nie mozna zmienia¢ przypisania stref, kiedy w
systemie przesuwajg sie malowane przedmioty. Takie
postepowanie moze spowodowac btedy w przypisaniu
stref lub doprowadzi¢ do wadliwych wynikow.

Zastosowanie stref do zablokowania
uruchomienia pistoletu
Jesli w charakterystyce zostanie wprowadzone zerowe

przypisanie do strefy, pistolet nie bedzie uruchamiany,
kiedy w strefie bedzie przesuwac sie przedmiot.

Ekran z tabelq charakterystyk

Strefa

Rysunek4-15 Ustawianie wyprzedzenia, opoznienia i przypisania do stref.

Kopiuj wszystkie: ekrany sterowania
pistoletem

Funkcja Kopiuj wszystkie na ekranie sterowania
pistoletami stuzy do kopiowania tylko wartosci
przeptywu i napiecia elektrostatycznego, ustawionych w
biezgcej charakterystyce, do wszystkich pozostatych
charakterystyk z takg sama liczbg pistoletow.

Na przykfad jesli biezgcg charakterystykg jest
charakterystyka 1 dla pistoletu nr 1 i w systemie jest 16
pistoletow, funkcja Kopiuj wszystkie spowoduje
skopiowanie parametréw napylania i napigcia
elektrostatycznego z charakterystyki 1 do
charakterystyki 1 dla pistoletow od 2 do 16.

Aby skorzystac z funkcji kopiowania, nalezy wykonac

nastepujgce czynnosci:

1. Wybierz numer charakterystyki z kopiowanymi
parametrami.

2. Dotknij przycisku Kopiuj wszystkie. Zostanie
wyséwietlony ekran z monitem o potwierdzenie
kopiowania.

3. Dotknij przycisku OK, aby rozpoczg¢ kopiowanie.
W przeciwnym razie dotknij przycisku Anuluj.

2

Przycisk OK '_
Kopiuj wszystki :

Anuluj @
Rysunek4-16 Kopiuj wszystkie — ekrany sterowania
pistoletami

Kopiuj wszystkie: ekran z tabelg
charakterystyk

Funkcja Kopiuj wszystkie na ekranie z tabelg,
charakterystyk stuzy do kopiowania wybranych
parametrow charakterystyki 1. pistoletu do
charakterystyki o tym samym numerze dla pozostatych
pistoletow.

Na przykfad jesli biezacg charakterystyka jest
charakterystyka o numerze 1, to funkcja Kopiuj
wszystkie spowoduje skopiowanie wybranych
parametrow z charakterystyki 1 do charakterystyki 1 we
wszystkich wymienionych pistoletach.

1. Wybierz numer charakterystyki z kopiowanymi
parametrami.

2. Wybierz ustawienia, ktére majg by¢ skopiowane,
dotykajac przyciskow ustawien. Wybrane
ustawienie bedzie oznaczone znakiem X w polu
obok przycisku.

3. Dotknij przycisku Kopiuj wszystkie. Wybrane
ustawienia zostang skopiowane do pozostatych
pistoletow.

4. Dotknij przycisku Zapisz, aby zapisa¢
wprowadzone zmiany.

UWAGA: Zmiany zapisane przyciskiem Zapisz bedg,
wpisane do bazy danych. Aby cofng¢ zmiany, takze
wprowadzone funkcjg Kopiuj wszystkie, nie mozna
dotykaé przycisku Zapisz. Nalezy zamkng¢ ekran i
dotkngg¢ przycisku Anuluj po wyswietleniu pytania o

zapisanie zmian.

Wyboér - !

ustawieri Przycisk Przycisk
Kopiuj Zapisz
wszystkie

Rysunek4-17 Kopiuj wszystkie — ekran z tabelg
ustawien

P/N 7146656C02
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Kopiuj zaznaczone — ekrany
sterowania pistoletami

Ta funkcja jest dostepna tylko na ekranach sterowania
pistoletami.

UWAGA: Przed skorzystaniem z tej funkcji nalezy uzy¢
ekranu sterowania globalnego, aby wytgczy¢ wszystkie
pistolety. System iControl nie pozwoli na kopiowanie,

kiedy pistolety sg w trybie recznym lub automatycznym.

Funkcja Kopiuj zaznaczone umozliwia wybranie
ustawien charakterystyk w kilku pistoletach oraz
wybranie charakterystyk (zrodtowych), a nastepnie
skopiowanie tych ustawien do innego zakresu

pistoletow i zakresu charakterystyk (miejsce docelowe).

1. Zobaczrysunek 4-18. Dotknij przycisku Kopiuj
zaznaczone, aby wyswietli¢ ekran kopiowania.

2. Wybierz:

a. Ustawienia zrodtowe. Mozna wybrac kilka
ustawien. Przyciski zaznaczonych ustawien sg
zielone.

b. rodtowy zakres pistoletow.

c. Charakterystyke zrodtowa lub zakres
charakterystyk zrodtowych.

Konfiguracja charakterystyk 4-13

d. Docelowy zakres pistoletow.

e. Charakterystyke docelowg lub zakres
charakterystyk docelowych.

UWAGA: Wszystkie wybrane ustawienia muszg by¢
prawidtowe, w przeciwnym razie przycisk Rozpocznij
kopiowanie nie zadziata. Jesli przycisk jest szary,
trzeba sprawdzi¢, czy wybor nie jest btedny, na przyktad
czy liczba charakterystyk zrédtowych i docelowych jest
taka sama.

3. Dotknij przycisku Rozpocznij kopiowanie.
Zostanie wyswietlony ekran kopiowania wybranych
ustawien.

* Wszystkie pistolety muszg by¢ wytgczone.
Jesli tak nie jest, przycisk Kopiuj nie
bedzie dostepny. Do wytgczenia
wszystkich pistoletow nalezy uzy¢ ekranu
sterowania globalnego.

* Jeslitrzeba przerwac kopiowanie, dotknij
przycisku Wyjscie.
4. Dotknij przycisku Kopiuj, aby rozpocza¢
kopiowanie.

5. Po zakonczeniu kopiowania ekran zostanie
automatycznie zamkniety.

EE

Ustawienia do skopiowania

=" Pistolety dgcelowe

Przycisk

Kopiuj Pistolety-2ré

zaznaczone y . y
| 1[$ 32| S

[1[=

324

Charazrterystyki zrédfowe

Przycisk Rozpocznij kopiowanie

w
| U] &
w
w

_Bs

Charakterystyki
docelowe

Przycisk Wyjscie anuluje kopiowanie
= Rosa

Wszystkie pistolety wytaczone

Rysunek4-18 Kopiuj zaznaczone — ekran sterowania pistoletami.
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4-14 Konfiguracja charakterystyk

Parametry charakterystyk pozycjonera

Parametry charakterystyk pozycjonera sg uzaleznione
od przedmiotu. Jezeli przedmiot, dla ktérego zostaty
ustalone parametry charakterystyki, nie znajduje sie
przed pistoletami, system zawsze uzyje domysinych
ustawien pozycjonera wpisanych w ekranie konfiguraciji.

UWAGA: Jesli ktorykolwiek z parametrow
charakterystyki bedzie mie¢ warto$¢ mniejsza niz
skonfigurowana warto$¢ minimalna, wéwczas zamiast
wprowadzonego ustawienia bedzie uzyta ta wartosc¢
minimalna.

W opisie Konfiguracja pozycjonera poziomego w
rozdziale 3 znajduje sie wiecej informacji na temat
ustawien domysinych i minimalnych.

W rozdziale Korzystanie z parametrow charakterystyk
pozycjonera na kolejnych stronach znajduja sie
przyktady ustawien charakterystyki i ich relacji z
ustawieniami domysinymi.

Omowienie ekranu

W polu wyboru charakterystyki trzeba wybra¢ numer
charakterystyki. Wszystkie wprowadzone ustawienia
bedg dotyczy¢ wybranej charakterystyki lub
przedmiotu.

Korzystajgc z pola wyboru pozycjonera mozna
wyséwietlic ustawienia domysine pozycjoneréw.

Na rysunku 4-19 nie wprowadzono parametrow
charakterystyki pozycjonera 1, dlatego jest wyswietlana
ikona Nie zmodyfikowano. Po wprowadzeniu
ustawien bedzie wyswietlana ikona Zmodyfikowano.

Wyprzedzenie: odlegtos¢ miedzy pistoletami i
przednig krawedzig przedmiotu. W obszarze
wyprzedzenia wszystkie pistolety sg przesuwane do
ustawionego potozenia.

® Wyprzedzenie dodatnie powoduje ruch pistoletow
PRZED przejsciem przedniej krawedzi przedmiotu
przed pistoletami.

®  Wyprzedzenie ujemne powoduje ruch pistoletow
PO przejsciu przedniej krawedzi przedmiotu przed
pistoletami.

Opoznienie: odlegtos$¢ miedzy pistoletami i tylng,
krawedzig przedmiotu. W obszarze op0Oznienia pistolety
sg przesuwane do wewnatrz lub na zewnatrz.

® Dodatnia wartos¢ opo6znienia powoduje ruch
pistoletow PO przejsciu tylnej krawedzi przedmiotu
przed pistoletami.

® Ujemna warto$¢ opo6znienia powoduje ruch
pistoletow PRZED przejsciem tylnej krawedzi
przedmiotu przed pistoletami.

Przycisk F/V stuzy do przetgczania trybu zmiennego i
statego pozycjonowania.

Pozycjonowanie zmienne: jest utrzymywana
odlegtos¢ miedzy pistoletem i przedmiotem podczas
przesuwania sie przedmiotu przed pistoletami
(nasladowanie konturu). To jest domys$ina metoda
pozycjonowania.

Pozycjonowanie state: pozycja jest mierzona od
punktu zerowego (przedni przetgcznik krancowy). Gdy
pojawi sie przedmiot ze ustawieniem pozycjonowania
statego, pozycjoner przesunie sie do ustalonego
potozenia i pozostanie tam, az pojawi sie¢ nowy
przedmiot, ktory:

® nie ma parametro charakterystyki zwigzanych z
ruchem (zostanie wtedy uzyte ustawienie
domysine);

® ma inne parametry charakterystyki zwigzane z

'\

ruchem.
N Wybér charaktery ——
L’%ﬁ"ﬁfi— et modified ﬁ%ﬂ mi
r Przycis Przycisk
H"::__I.:‘ﬁ Kopiuj Klawiatura Zapisz
' T e \I; ; I|!-'5:_<—>:_- :
Ikona Nie zmodyfikowano 1 * 5.00 500 000.0 12.00 000.0
= 1 0.0 0.0
Ikona Zmodyfikowano 2 / 0.0

/0.0

Ustawienia
domysine

Wyboér pozycjonera

Rysunek4-19 Parametry charakterystyk pozycjonera

Wyprzedzenie C c
Opéinienie pozycjonowania

Przetacznik trybu  Pozycjonowanie
Zzmienne Pozycjonowanie
statego/ state

zmiennego
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Kopiowanie parametrow charakterystyk

Przycisk Kopiuj stuzy do kopiowania wybranych
parametrow charakterystyki z pozycjonera 1 do
pozostatych pozycjoneréw. Nalezy wybra¢ parametr,
dotykajac jego etykiety. Po wybraniu w polu etykiety
bedzie widoczny znak X.

Konfiguracja charakterystyk 4-15

Zapisanie parametréw charakterystyk

Przycisk Zapisz stuzy do zapisania parametrow
charakterystyk w bazie danych uzytkownika. Jesli ekran
zostanie zamknigty bez dotykania przycisku zapisu,
wyswietli sie monit z pytaniem o zapisanie lub
anulowanie zmian.

Korzystanie z parametrow
charakterystyk pozycjonera

Informacje o wprowadzaniu minimalnych i domysinych
wartosci wyprzedzenia, opoznienia i odlegtosci
pistolet-przedmiot opisano w rozdziale 3 Konfiguracja
pozycjonera poziomego.

W ponizszych przyktadach przedstawiono najczesciej
wystepujace sekwencje ruchéw. W razie potrzeby
uzyskania pomocy w konfigurowaniu sekwencji ruchéw
mozna skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Nordson.

Przyktad ze statym potozeniem

Wartosci minimalne: wyprzedzenie 2, opoznienie 2,
pistolet-przedmiot 8

Wartosci domysine: wyprzedzenie 5, opoznienie 5,
pistolet-przedmiot 10

Charakterystyka 1: Wyprzedzenie 6, opdznienie 6,
potozenie 12 state

Zobacz rysunek 4-20. Czerwone linie symbolizujg,
ruchy.

Parametry charakterystyki zastepujg ustawienia
domysine. W odlegtosci 6 cali od krawedzi przedniej
pozycjoner przesunie sie na odlegtos¢ 12 cali od
potozenia zerowego (przedni przetacznik krancowy).
Pozostanie w tym potozeniu, az pojawi sie przedmiot
bez ustawionych parametrow charakterystyki lub z
innym zestawem parametrow.

Kod przedmiotu 1 Kod przedmiotu 1

Wyprzedzenie
w charakterystyce: +6

Rysunek4-20 Przyktad ze statym potozeniem.

Przyktad nasladowania konturu

Wartosci minimalne: wyprzedzenie 2, opdznienie 2,
pistolet-przedmiot 8

Wartosci domysine: wyprzedzenie 5, opoznienie 5,
pistolet-przedmiot 10

Charakterystyka: wyprzedzenie 2, opdznienie 2,
potozenie 12 zmienne

Zobacz rysunek 4-21. Czerwone linie symbolizujg,
ruchy.

1. Parametry charakterystyki zastepujg ustawienia
domysine. W odlegtosci dwoch cali od przedniej
krawedzi przedmiotu pistolety odsuwajg sie na
odlegtos¢ 12” od przedmiotu.

2. Pistolety przesuwaja si¢ na zewnatrz i do wewnatrz,
nasladujac kontur przedmiotu i korzystaja z
ustawionych wartosci wyprzedzenia i opdznienia w
celu zachowania 12-calowej odlegtosci od
przedmiotu.

3. W odlegtosci 2 cali za krawedzig tylng przedmiotu
pistolety wsuwaja sie i oczekujg na nastepny
przedmiot.

Wyprzedzenie

Opobznienie
w charakterystyce: +2

w charakterystyce: +2

Rysunek4-21 Przyktad nasladowania konturu.

© 2006 Nordson Corporation
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4-16 Konfiguracja charakterystyk

Przyktad dosuwania i nasladowania
konturu

Wartosci minimalne: wyprzedzenie 2, op6znienie 2,
pistolet-przedmiot 8

Wartosci domysine: wyprzedzenie 5, opoznienie 5,
pistolet-przedmiot 10

Charakterystyka: wyprzedzenie 2, opdznienie 2,
potozenie zmienne, 12

W ekranie konfiguracji pozycjonera wybrano opcje
dosuwania

Zobacz rysunek 4-21. Czerwone linie symbolizujg,
ruchy.

1. Parametry charakterystyki zastepujg ustawienia
domys$ine. W odlegtosci dwoch cali od przedniej
krawedzi przedmiotu pistolety dosuwajg sie na
odlegtos¢ 12” od przedmiotu.

2. Pistolety odsuwajg sie i dosuwajg, nasladujac
kontur przedmiotu.

3. W odlegtosci 2 cali za krawedzig tylng przedmiotu
pistolety cofajg sie do potozenia wycofania i
oczekujg na nastegpny przedmiot.

i
—
3 1
Opoznienie Wyprzedzenie

w charakterystyce: +2 w charakterystyce: +2

Rysunek4-22 Przyktad dosuwania i nasladowania
konturu.

Przyktad malowania gtebokiej wneki

Wartosci minimalne: wyprzedzenie 2, opdznienie 2,
pistolet-przedmiot 8

Wartosci domysine: wyprzedzenie 5, opoznienie 5,
pistolet-przedmiot 10

Charakterystyka: wyprzedzenie -2, op6znienie -5,
pistolet-przedmiot 5, zmienne

Start: potozenie maksymalnie wsuniete

Zobacz rysunek 4-23. Czerwone linie symbolizujg,
ruchy. Parametry charakterystyki sg ujemne, dlatego
nie zastgpig ustawien domysinych.

1. Przy domysinej wartosci wyprzedzenia (5” przed
krawedzig przednig) pistolety sg odsuwane na
domysing odlegtos¢ pistolet-przedmiot (10”).

2. Przedmiot przesunie sie przed pistoletami. Przy
wartosci wyprzedzenia zgodnej z ustawieniem w
charakterystyce (-2” lub 2” ZA krawedzig przednig)
pistolety zostang wsuniete na odlegto$¢ 5” od
przedmiotu.

3. Kiedy przedmioty przesuwayjag sie przed pistoletami,
pozycjoner utrzymuje odlegtos¢ pistolet-przedmiot
rowng 5”.

4. Przy wartoéci opdznienia zgodnej z ustawieniem w
charakterystyce (-5” lub 5” przed krawedzig tylng)
pistolety sg odsuwane na domysing odlegtos¢
pistolet-przedmiot (10”).

5. Przy domysinej wartosci op6znienia (5” ZA
krawedzig tylng) pistolety sg wsuwane i czekajg na
nastepny przedmiot.

A

Opobznienie
bmysine: +5

(o}

Domyslna odlegtos¢
pistolet-przedmiot:
10”

Rysunek4-23 Przyktad malowania gtebokiej wneki.

Opobznienie
w charakterystyce: -5 W charakterystyce: -2

3

Zmienna odlegtos¢ '
pistolet-przedmiot (w >
charakterystyce): 5”

Wyprzedzerjie
domysine: 45

Wyprzedzenie

Domyslna odlegtosc¢
pistolet-przedmiot:
10”
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Konfiguracja charakterystyk 4-17

Parametry charakterystyk manipulatora

Parametry charakterystyk manipulatora zalezg od W przyktadowym systemie sg konfigurowane dwa
przedmiotu. Dla wszystkich przedmiotow bez manipulatory. lkona trybu dla manipulatora 1
ustawionych parametrow charakterystyki system uzyje sygnalizuje, ze jest on skonfigurowany w trybie
domysinych ustawien manipulatora, pochodzgcych z zmiennym i dlatego nie mozna w nim wprowadziC
ekranu konfiguracji. parametrow trybu statego. Wartosci ustawien
zwigzanych z trybem statym sg niedostepne.
Omowienie ekranu lkona trybu dla manipulatora 2 sygnalizuje, ze jest on
skonfigurowany w trybie statym. Mozna zmienia¢
Zobacz rysunek 4-24. wartosci w polach trybu statego manipulatora 2.
W celu przewinigcia wszystkich parametrow Przycisk Kopiuj stuzy do kopiowania wybranych
charakterystyki nalezy uzy¢ paska przewijania na dole parametréw charakterystyki z manipulatora 1 do
ekranu. pozostatych manipulatoréw. Nalezy wybraé parametr,
W polu wyboru charakterystyki trzeba wybra¢ numer dotykajac jego etykietg. Po wybraniu w polu etykiety
charakterystyki. Wszystkie wprowadzone ustawienia bedzie widoczny znak X.
bedg dotyczy¢ wybranej charakterystyki lub
przedmiotu. Przycisk Zapisz stuzy do zapisania parametrow

charakterystyk w bazie danych uzytkownika. Jesli ekran
zostanie zamkniety bez dotykania przycisku zapisu,
wyswietli sie monit z pytaniem o zapisanie lub
anulowanie zmian.

Korzystajac z pola wyboru manipulatora mozna
wyswietlic ustawienia domysine manipulatorow.

Na rysunku 4-24 nie wprowadzono parametréow
charakterystyki manipulatora 1, dlatego jest
wyswietlana ikona Nie zmodyfikowano. Po
wprowadzeniu ustawien bedzie wyswietlana ikona
Zmodyfikowano.

z Wybor charakterys o
}q‘—d ified A, ; -
; g .I [H@‘Not modifie ‘ 2 ‘v . ﬁﬁa QI
. — Przycisk Przycisk
Nie zmodyfikowano ‘\»@ Kopiuj Klawiatura Zapisz

Nie zmodyfikowano
ISR 4 ‘5.10 A.00 200 3.00 550 69.90 37.50

Wybér manipulatora ’_1* 0.0 0\0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Ikona trybu:
manip. 1 w trybie Ly T2 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
zmiennym B

lkona trybu: * \ *

manip. 2 w trybie

statym \ \

Ustawienia domysine Ustawienie zaznaczone do skopiowania Pasek przewijania

Rysunek4-24 Ekran parametrow manipulatora, omowienie.
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4-18 Konfiguracja charakterystyk

Ustawienia trybu statego

Zobacz rysunek 4-25. Na tym ekranie pokazano
ustawienia charakterystyki 1 manipulatora 2. Jest
wybrany manipulator 2 i sg wysSwietlane jego
skonfigurowane ustawienia.

Ustawione wartosci Pistolet wit. /wyt géra/dot sg
liczone wzgledem krawedzi przedmiotu.

Gorny i doiny punkt zwrotny sg mierzone od
potozenia spoczynkowego.

W parametrze Predkos¢ manipulatora mozna ustawic
tryb Staty bez synchronizacji oraz Zmienny bez
synchronizaciji.

Ustawienia konfigurowane sg modyfikowane przez
parametry charakterystyki, dlatego jest wyswietlana
ikona Zmodyfikowano.

Wybor charakterys

Zmodyfikowane
ustaw. manipulatora 2

=

13

|

h%r——"] Modified
Skonfigurowanie

ustawienia

Ustawienia trybu statego

manipulatora 2 I
\ \

manineary —m2 | 5.10 3.00 2.00 3.00 500 69.00 37.50

1 5.1 ol P 3.4 T 41.0 28.5

| 2 3.0 3.0 3.0 3.0 7.0 50.0 30.0

Manip. 2w ||

trybizngt)aiyrvt\ll ﬁ’ f f f f »
Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet Goérny Dolny Predkosé
wyt. do gory wt. na wyt. na wt. do punkt punkt manipulatora

dét dét gory zwrotny zwrotny

Ustawienia dodatnie trybu statego

77 Potozenie spoczynkowe manipulatora (0)

\/\v

V

Gorny punkt zwrotny

Dolny punkt zwrotny

Ustawienia ujemne trybu statego

Potozenie spoczynkowe manipulatora (0) |

Gorny punkt zwrotny

”%V

Dolny punkt zwrotny

V

Rysunek4-25 Charakterystyki manipulatora, ustawienia trybu statego.
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Ustawienia w trybie zmiennym.

Zobacz rysunek 4-26. Na tym ekranie pokazano
ustawienia charakterystyki 1 manipulatora 1.

Manipulator 1 jest skonfigurowany do pracy w trybie
zmiennym. Pasek ustawien jest przesuniety, aby
pokazac¢ ustawienia trybu zmiennego.

W parametrze Predko$¢ manipulatora mozna ustawic
tryb Staty bez synchronizacji oraz Zmienny bez

Konfiguracja charakterystyk  4-19

Ustawienia goérnej i dolnej wartosci przekroczenia
obrysu sg odlegtoscig powyzej i ponizej przedmiotu, do

ktorej dojezdza manipulator przed dokonaniem zwrotu,
kiedy przedmiot znajduje sie przed pistoletami. Jesli
nie ma przedmiotu, to zastosowanie majg
skonfigurowane wartosci punktu zwrotu.

Skonfigurowana warto$¢ predkosci manipulatora jest
modyfikowana przez parametry charakterystyki,
dlatego jest wyswietlana ikona Zmodyfikowano.

Zmodyfikowane

CIE

ustaw.
manipulatora 1

synchronizaciji.
E h%r——"] Modified

Skonfigurowanie
ustawienia 1
manipulatora 1 \_ d .
Wybrany e &
manipulator 1 1 D 5.50 69.90 37.50 3.00 3.00
Manip. 1w S 7.2 41.0 28.5 0.0 0.0 0.0 0.C
) trybie
zmiennym 2 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 g

Predkosé
manipulatora

Ustawienia dodatnie w trybie zmiennym

Potozenie spoczynkowe manipulatora (0)

A A I A Przekroczenie

\ obrysu z gory
- \

Przekroczenie

obrysu z dofu
Dol nell punkt zwrotny

Gorny punkt zwrotny

/ | \

Przekroczenie
obrysu z gory

Przekroczenie
obrysu z dotu

Ustawienia ujemne w trybie zmiennym.

Potozenie spoczynkowe manipulatora (0)

Gorny punkt zwrotny

\ I f Przekroczenie

< / obrysu z gory
i Przekroczenie
obrysu z dotu

Dolny punkt zwrotny

Rysunek4-26 Charakterystyki manipulatora, ustawienia trybu zmiennego.
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4-20 Konfiguracja charakterystyk

Procentowe regulacje parametrow
manipulatora

Zobacz rysunek 4-27. Na tym ekranie pokazano
procentowe regulacje ustawien charakterystyki 1
manipulatora 1.

UWAGA: Regulacja procentowa jest zmiang
addytywng. Efekty stosowania funkcji Regulacja
przenosnika na procentowg regulacje parametrow
manipulatora omoéwiono w rozdziale 5, Obstuga.

Procentowa regulacja wt./wyt. do géry/na dét
ustawien trybu zmiennego stanowi odlegto$¢ od
krawedzi, przy ktorej sg wigczane lub wytgczane
ustawienia procentowej zmiany przeptywu powietrza
pompujgcego i powietrza atomizujgcego. Wartosci
ustawien wt./wyt do goéry/na dét mogg by¢ dodatnie lub
ujemne.

Jesli manipulator jest skonfigurowany w trybie statym,
to ustawienia wt./wyt do gory/na doét sg mierzone od
potozenia spoczynkowego manipulatora i zawsze
muszg, by¢ dodanie.

Procentowa regulacja powietrza pompujgcego i
atomizujgcego jest procentowg zmiang biezgcego
ustawienia. Ustawiona warto$¢ moze by¢ dodatnia lub
ujemna.

W kazdym manipulatorze zmiana procentowa moze byc¢
dostepna lub niedostepna. W celu zmiany stanu
nalezy dotkng¢ pola. Przy zmianie udostgpnionej
bedzie wyswietlany znak X.

18

Zmodyfikowane .! h%‘——"] Modified
ustaw.
manipulatora 1 -

==

Regulacja plrocentowa

_ Manip. 1w » ) 3.0 3.0 3.0 3.0 5 5
trybie zmiennym
2 0.0 0.0 0.0 0.0 0] 0]

A

/ /

/

|

Reg. % Reg. % Reg. % Reg. % Reg. % Reg. % Udost.
wt. do wyt. na wit.nadét wyt. do pow. pow. regulacji
gory dét gory pompu- atomizu- %

jacego jacego

Rysunek4-27 Charakterystyki manipulatora, procentowe regulacje parametrow

% wytf\ ,
%w’r.\ °WV/ \%W’f- : a);/.’r!’]godg:{')ry

\ /% wi. ¢ \ wyt. na dot

% wy+.v \% wyt. wt. do gory

Tryb zmienny

Potozenie spoczynkowe manipulatora (0)

\4 \ % wy:

A AT

<
<

\ fow. ¢\

% wy’rv \% wyt.

Tryb staty

Rysunek4-28 Charakterystyki manipulatora, przyktady procentowej requlacji parametrow
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Obstuga 5-1

Rozdziat 5
Obstuga

Definicje ikon

Ustawienia Ustawienia

Przeptyw powietrza pompujacego | Wyprzedzenie
‘ (w m3/godz. lub SCFM) i

lub

Przeptyw proszku (pistolety Prodigy) —_—

o Przeptyw powietrza atomizujgcego : Opo6znienie
T (w m3/godz. lub SCFM) I
n Przeptyw powietrza rozpryskujgcego Charakterystyka
(w m3/godz. lub SCFM)
S (tylko pistolety Prodigy)
Strefa

kv Napiecie (kV)

A Natezenie (mikroampery) Kod przedmiotu

5 Tryb Select Charge (wybor tadunku
elektrostatycznego)

Tryby uruchomienia lub dziatania

Automatyczny

Wytaczony

.(lj Przetacznik uruchamiania
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5-2 Obstuga

Konfiguracja systemu

Przetgcznik zasilania konsoli znajduje sie na panelu
tylnym. Po wtgczeniu zasilania konsoli zostanie
wczytany system operacyjny, a nastepnie uruchomi sig
oprogramowanie iControl i zostanie wyswietlony ekran
gtébwny. Wszystkie ustawienia w systemie przyjmag,
wartosci takie, jakie miaty w chwili wytgczenia systemu.

1. Zaloguj sie do systemu, jesli jest taka potrzeba.
Zobacz rozdziat Logowanie na stronie 2-1.

2. Ustaw odpowiedni tryb pracy dla wszystkich
pistoletow, pozycjonerdéw i manipulatorow: Ekran
sterowania globalnego, strona 5-5.

3. Wybierz odpowiedni tryb kodowania przedmiotu:
Sterowanie kodem przedmiotu, strona 5-6.

4. Wybierz tryb przedmuchu dysz (jesli jest uzywany):
Sterowanie przedmuchem, strona 5-7.

5. Uruchom system odzyskiwania proszku, wentylator
wyciggowy w kabinie oraz przenosnik. Wigcz
transport przedmiotow przez kabine.

Kalibracja ekranu dotykowego

System wymusi kalibracje ekranu dotykowego, jesli
zostanie zainstalowana nowa karta pamieci z
programem lub zostanie wymieniony komputer konsoli.
Ponowna kalibracja ekranu jest tez mozliwa w dowolnej
chwili w razie potrzeby.

Po uruchomieniu kalibracji trzeba postepowac zgodnie
z podanymi instrukcjami. W przeciwnym razie ponowne
uruchomienie procedury kalibracji nie bedzie mozliwe,
a ekran dotykowy moze dziata¢ wadliwie. W takiej
sytuacji trzeba zainstalowa¢ mysz i ponownie
uruchomic¢ kalibracje.

Kalibracja uruchamiana przez
uzytkownika

1. Dotknij przycisku Zakoncz program na ekranie
konfiguracji systemu (strona 3-35).

2. Kiedy zostanie wyswietlone okno dialogowe z
mozliwoscig wyboru wytgczenia lub ponownego
uruchomienia systemu operacyjnego, kliknij
przycisk Anuluj, a nastepnie dotknij przycisku CAL.

3. Postepuj zgodnie z poleceniami wyswietlanymi na
ekranie, dotykaj palcem wskazanych migjsc i
przeprowadz kalibracje do konca.

Uruchamianie procedury kalibracji z
myszg

Tej procedury mozna uzy¢, kiedy nie mozna dotkng¢
przycisku Zakoncz program lub przycisku CAL.

1. Zakoncz prace systemu i wytgcz zasilanie konsoli.

2. Po odfgczeniu zasilania otworz drzwiczki konsoli i
podtacz mysz do komputera, a nastgpnie wtgcz
zasilanie konsoli i poczekaj na uruchomienie
systemu operacyjnego.

3. Uzyj myszy do wyswietlenia ekranu konfiguraciji
systemu i kliknij przycisk Zakoncz program (strona
3-35).

4. Kiedy zostanie wyswietlone okno dialogowe z
mozliwoscig wyboru wytgczenia lub ponownego
uruchomienia systemu operacyjnego, kliknij
przycisk Anuluj, a nastepnie kliknij przycisk CAL.

5. Postepuj zgodnie z poleceniami wyswietlanymi na
ekranie, dotykaj palcem wskazanych miejsc i
przeprowadz kalibracje do konca.

P/N 7146656C02
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Obstuga 5-3

Korzystanie z przetgcznika trojpozycyjnego

Trojpozycyjny przetgcznik na przednim panelu stuzy do
nastepujgcych celow:

® Potozenie Ready: system dziata w normalnym
trybie.

® Potozenie Lockout: Powoduje wytgczenie
wszystkich pistoletow, pozycjonerow i
manipulatoréw oraz uniemozliwia uruchomienie
pistoletow i ich ruchy. Mozliwe jest pominigcie
blokady pozycjoneréw i manipulatoréw przy uzyciu
ich ekranéw konfiguracyjnych.

® Pozycja Conveyor Bypass: Umozliwia
uruchomienie pistoletéw bez uruchamiania
przenos$nika (brak sygnatu z enkodera lub
przenos$nika).

Powiadomienie o trybie blokady

Po przestawieniu przetgcznika w potozenie blokady na
ekranie zostanie wyswietlona nastepujgca informacija:

UWAGA: Blokady nie mozna wytgczy¢ przestawieniem
przetacznika w inne potozenie, jesli po wybraniu
blokady zostat wytgczony wentylator kabiny. Najpierw
trzeba wtgczy¢ wentylator kabiny. Je$li wentylatory
kabiny zostaty wytgczone wczeséniej, to przestawienie
przetgcznika w potozenie blokady nie da zadnego
efektu.

Rysunek5-1 Powiadomienie o trybie blokady.

© 2006 Nordson Corporation
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54 Obstuga

Funkcje obstugowe na ekranie gtownym

Pasek
przyciskow

przewiniety w
prawo

— 10
11
=32 % 12
16 —a 1 Red Mower Deck Administrator @
A
| \
15 14 18 23
Rysunek5-2 Funkcje obstugowe na ekranie gtéwnym.
1. Alarmy 9. Pomoc 17. Sterowanie pistoletem
2. Stan globalny (wszystkie pistolety) 10. Predkos$¢ przenosnika 18. Sterowanie pozycjonerem
3. Regulacja procentowa 11. Wskainlik.w’rqczenia/wy’rapzenia 19. Przewijanie w lewo
4. Tabela charakterystyk przenosnika 20. Stan fotokomorek/skanera
: 12. Konfiguracja logowania, g
5. Sterowanie przgdmuchem wylogowania i zabezpieczen 2; cP:c:roch(me spolgzynkowe
6. Char.aktery-stykl pozycjonera 13. Zalogowany uzytkownik . maarllria utg%::;y i
7. Konfiguracja systemu . p
8. Przewijanie w prawo 14. Sterowanie globalne 23. Sterowanie manipulatorem
’ g 15. Nazwa i numer kodu przedmiotu
16. Sterowanie kodem przedmiotu
Uwaga: Numer i nazwa kodu przedmiotu (15) dotyczg przedmiotu naprzeciwko fotokomorek, a nie przedmiotu

malowanego.
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Obstuga 5-5

Globalne sterowanie pistoletem, pozycjonerem i manipulatorem

Ekran sterowania globalnego

Aby otworzy¢ ekran sterowania globalnego, nalezy
dotkng¢ przycisku Sterowanie globalne na ekranie
gtébwnym. Ikona na przycisku informuje o biezgcym
trybie sterowania globalnego pistoletami proszkowymi.

Za pomocg ekranu sterowania globalnego mozna
sterowac trybem pracy wszystkich pistoletow
proszkowych oraz, zaleznie od konfiguraciji sieci,
wszystkimi pozycjonerami i manipulatorami. Na
rysunku 5-3 pokazano ekran ze skonfigurowanymi
pozycjonerami i manipulatorami

L]

tomatyczny

&
=
E32

-

\le’chzony
Manipulatory Pozycjonery Pistolety

Rysunek5-3 Ekran sterowania globalnego.

Tryby pracy

Automatyczny: Wszystkie pistolety sg uruchamiane
automatycznie, wszystkie pozycjonery i manipulatory sg
obstugiwane automatycznie zgodnie z ustawieniami
domysinymi lub z parametrami charakterystyk.

Reczny: Wszystkie pistolety, pozycjonery i
manipulatory sg przetgczane w tryb pracy recznej.
Podczas zmiany trybu automatycznego na tryb reczny
pozycjonery zostang przestawione w potozenie
spoczynkowe, gdzie oczekujg na polecenia sterowania
recznego. Po przetgczeniu pistoletow w tryb reczny
mozna wybra¢ charakterystyke i recznie uruchomic
wszystkie pistolety. W celu recznej obstugi pozycjonera
lub manipulatora nalezy wyswietli¢ jego ekran
sterowania i uzy¢ przyciskow impulsowania.

Wytaczony: Wszystkie pistolety i manipulatory sg
natychmiast wytgczane, pozycjonery sg przestawiane w
potozenie spoczynkowe i zatrzymujg, sie.

Globalne reczne uruchomienie
pistoletow

Jesliw celu przetgczenia wszystkich pistoletow w
reczny tryb sterowania zostanie uzyty ekran sterowania
globalnego, mozna bedzie malowa¢ dowolny przedmiot
przy uzyciu dowolnej charakterystyki, napylajac proszek
dowolnie dtugo.

Aby przetgczy¢ wszystkie pistolety w tryb reczny, nalezy
dotkna¢ przycisku Pistolety, Reczny. Ekran zostanie
powiekszony i bedzie widoczne pole Wybor
charakterystyki oraz przycisk Uruchomienie reczne.

Nalezy wybra¢ numer charakterystyki, a nastepnie
dotkng¢ przycisku Uruchomienie reczne, aby
uruchomi¢ wszystkie pistolety.

Ponowne dotknigcie przycisku spowoduje wytaczenie
pistoletow.

K

=
= = R
Bl 2| X

Wybor charakterystyki Uruchomienie
reczne

Rysunek5-4 Ekran sterowania globalnego — pistolety
proszkowe w trybie recznym

W celu recznego sterowania jednym pistoletem, nalezy
uzy¢ ekranu sterowania pistoletem.
Zobacz strone 5-10.

UWAGA: W celu przeprowadzenia operacji zmiany
koloru, pozycjonery i manipulatory muszg by¢ w trybie
automatycznym.
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5-6 Obstuga

Sterowanie kodem przedmiotu
Ekran sterowania kodem przedmiotu

Ikona przycisku Sterowanie kodem przedmiotu na
ekranie gtéwnym informuje o biezgcym trybie
identyfikacji przedmiotu. Dotkniecie przycisku
powoduje wyswietlenie ekranu sterowania kodem bez
zmiany biezacego trybu.

T Automatyczny
4 g Wyboér kodu .
rzedmiotu Przycisk Enter

Rysunek5-5 Ekran sterowania kodem przedmiotu.

2

Reczny Reod Mower Deck

| 4

Tryby kodowania przedmiotu

Automatyczny: Kod przedmiotu jest wprowadzany w
kolejke przedmiotdéw oczekujgcych na podstawie
sygnatow odebranych z fotokomoérek identyfikacyjnych
lub sygnatu z systemu kodowania uzywanego w
malarni. Przedmioty sg malowane automatycznie.

Reczny: Kod przedmiotu jest wybierany i wprowadzany
przez operatora. Funkcja ta jest zazwyczaj uzywana do
malowania wsadowego.

UWAGA: Reczna zmiana numeru kodu dotyczy tylko
tego przedmiotu, ktory jest wprowadzany do kabiny, a
nie przedmiotu aktualnie malowanego.

Aby zmieni¢ tryb kodowania przedmiotu, nalezy
wykonac ponizsze czynnosci:

1. Dotknij przycisku Tryb kodowania przedmiotu
(nie spowoduje to jeszcze zmiany trybu). Zostanie
wyswietlony ekran sterowania kodem przedmiotu.

2. Wybierz tryb, dotykajgc przycisku Auto lub
przycisku Reczny.

Reczny wybor kodu przedmiotu
(malowanie wsadowe)

1. Wybierz tryb Reczny.
2. Wybierz numer kodu przedmiotu.

3. Dotknij przycisku Enter, aby wprowadzi¢ nowy
numer kodu przedmiotu do kolejki przedmiotow.

UWAGA: Jesli nowy numer kodu przedmiotu zostat
wprowadzony podczas przesuwania sie przedmiotu
przed fotokomdérkami strefowymi, przedmiot bedzie
najpierw malowany z charakterystyka przypisang do
poprzedniego numeru kodu, a nastepnie z
charakterystyka przypisang do nowego numeru.

UWAGA: Jezeli wejscia kodow przedmiotow sg,
skonfigurowane do znakowania prostego i przedmiot
ma by¢ pomalowany zgodnie z charakterystyka o
numerze wiekszym niz 8, trzeba wykonac te operacje
recznie, stosujgc globalne reczne uruchomienie
pistoletow (strona 5-5). Znakowanie proste umozliwia
stosowanie tylko 8 kodéw przedmiotéw, dlatego kody
od 9 do 255 bedg traktowane jako 8.
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Sterowanie przedmuchem

Sterowanie przedmuchem pistoletow
Versa-Spray

Ekran sterowania przedmuchem pistoletéw Versa-Spray
stuzy do recznego przedmuchania pistoletow
proszkowych. W celu uzycia tej funkcji muszg by¢
zainstalowane zestawy do przedmuchu w konsolach
systemu iControl oraz ztgczki do przedmuchu w
pistoletach proszkowych. Podczas konfigurowania
systemu trzeba skonfigurowac¢ i udostepni¢
przedmuchiwanie dysz.

Podczas przedmuchu pistoletéw przycisk Sterowanie
przedmuchem zmieni kolor z szarego na zielony.
Dotknigcie tego przycisku spowoduje wyswietlenie
ekranu sterowania przedmuchem dyszy.

Auto: Przedmuchiwanie odbywa si¢ automatycznie
zgodnie ze skonfigurowanymi ustawieniami. Czas
trwania przedmuchu jest sterowany wytgcznikiem
czasowym.

Reczny: W trybie recznym trzeba dotkng¢ przycisku
Witacz przedmuch, aby wtgczy¢ przedmuchiwanie
Wszystkie pistolety bedg przedmuchiwane
jednoczesnie. Ponownie dotknij przycisku, aby
wytaczy¢ przedmuchiwanie.

Obstuga 5-7

Sterowanie przedmuchem
(Przedmuch wyt.)

Sterowanie przedmuchem

(Przedmuch wt.)

=
=
-

Reczny

Wiacz prz r]1uch

Rysunek5-6 Ekran sterowania przedmuchem
pistoletow Versa-Spray

Sterowanie przedmuchem pistoletow
Prodigy

Ponizsze ekrany sg uzywane tylko z automatycznymi
pistoletami Prodigy. Przedmuch trzeba skonfigurowac
na ekranie konfiguracji przedmuchu pistoletu Prodigy.

UWAGA: Przedmuch systemoéw Prodigy jest
sktadnikiem funkcji czyszczenia kabiny/pistoletu. Nie
nalezy stosowa¢ przedmuchu recznego poza operacjg,
czyszczenia.

W celu wyswietlenia ekranu przedmuchu Prodigy nalezy
dotkng¢ przycisku Sterowanie przedmuchem.

Zawartos¢ wyswietlonego ekranu zalezy od konfiguraciji
przedmuchu. Jezeli zdefiniowano przedmuch
zespotowy, zostanie wyswietlony ekran Przedmuch
zespotowy, w przeciwnym razie bedzie wyswietlony
ekran Przedmuch wszystkich pistoletow.

Na ekranie przedmuchu zespotowego sg aktywne tylko
te przyciski Wtgcz przedmuch, ktore dotyczg,
skonfigurowanych zespotéw. W ponizszym przykfadzie
sg skonfigurowane dwa zespoty, dlatego aktywne sg
dwa przyciski.

Aby uruchomi¢ sekwencje przedmuchu, trzeba dotkng¢
przycisku Wtacz przedmuch. Zostanie wysSwietlone
okno Potwierdz przedmuch.

Sterowanie przedmuchem
(Przedmuch wyt.)

Sterowanie przedmuchem

(Przedmuch wt.)

Wiacz 20
przedmuch m:
(zespot 1)
Wiacz
przedmuch
0 (zesp6t 2)
Wiacz
przedmuch
Przedmuch wszystkich Przedmuch
pistoletéw zespotowy

Rysunek5-7 Ekrany sterowania przedmuchem
pistoletow Prodigy.
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5-8 Obstuga

Sterowanie przedmuchem pistoletow
Prodigy (cd.)

Py =
4 @

OK Anuluj

Rysunek5-8 Okno potwierdzenia przedmuchu
pistoletow Prodigy.

Dotknij przycisku OK, aby kontynuowac¢ przedmuch lub
dotknij przycisku Anuluj, aby go przerwac.

Zobacz rysunek 5-9. Po dotknieciu przycisku OK
zostanie wys$wietlony ekran sterowania przedmuchem.
Wartosc¢ Licznik przedmuchéw zwigksza sie az do
zakonczenia przedmuchu. Na ekranie Przedmuch
zespotowy licznik jest wySwietlany na przyciskach
uruchamiajacych przedmuch.

Sekwencje przedmuchu mozna zatrzymac¢ w dowolnej
chwili, dotykajac przycisku Stop na ekranie Stan
przedmuchu wszystkich pistoletow. Aby zatrzymac
przedmuch zespotowy, trzeba ponownie nacisng¢
przycisk Wtgcz przedmuch.

Liczniki
przedmuchéw |
3
Przedmuch Przedmuch
wszystkich pistoletow zespotowy

Rysunek5-9 Ekrany stanu przedmuchu pistoletow
Prodigy.

Stosowanie regulacji procentowej do zmiany ustawien przeptywu w

charakterystyce

Zobacz rysunek 5-10. Regulacje przeptywu proszku
oraz przeptywu formujgcego struge mozna wprowadzaé¢
na biezgco za pomocg funkcji Regulacja procentowa.
Globalna regulacja procentowa dotyczy wszystkich
pistoletow, jesli zostata wprowadzona warto$¢ rézna od
zera. Regulacja procentowa przenosnika jest zmiang
addytywng synchronizowana, z predkosciag przenosnika.
Zastosowane regulacje zwiekszajg lub zmniejszajg o
okreslony procent przeptyw ustawiony w
charakterystyce.

W pistoletach standardowych funkcja dotyczy
przeptywu pompujgcego i przeptywu atomizujgcego. W
pistoletach Prodigy funkcja dotyczy przeptywu proszku i
przeptywu rozpryskujacego.

Kiedy funkcja regulacji procentowej jest wtaczona,
przycisk Regulacja procentowa ma barwe zielong. Na
ekranach sterowania pistoletem pod wykresami
wartosci przeptywu sg tez wyswietlane ikony % A , ktore
informujg o wprowadzeniu zmian w przeptywie.

Wszystkie zmiany wprowadzone na tym ekranie
sterowania sg zapisywane na karcie pamigci z
programem i zapamigtywane w razie koniecznosci
wytgczenia systemu.

Efekt addytywny

Regulacja procentowa jest zmiang addytywng. Wartos¢
globalnej regulaciji procentowej jest dodawana do
wartosci regulacji procentowej predkosci przenosnika
oraz do wartosci regulacji procentowej predkosci
manipulatora, jesli taka jest stosowana.

Jezeli, na przyktad globalna regulacja procentowa
wynosi 5%, predkosci przenosnika 5% i predkosci
manipulatora tez 5%, to catkowita regulacja
procentowa wyniesie 15%. Jezeli natomiast regulacja
globalna = 5, a regulacja przenosnika = -5, to zmiana
catkowita wyniesie 0.

Wiecej informaciji na temat tej funkcji znajduje sie w
rozdziale 4 w paragrafie Procentowe regulacje
parametrow manipulatora.

Globalna regulacja procentowa

Wprowadzona zmiana procentowa jest natychmiast
uwzgledniana we wszystkich charakterystykach.

Wartosci dodatnie zwigkszajg przeptyw, ujemne
zmniejszajg.

Wartosci zerowe powoduje wytgczenie globalne;j
regulacji procentowej.

P/N 7146656C02
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Regulacja procentowa przenosnika

Na podstawie przyktadu pokazanego na rysunku 5-10
procentowg regulacje przenosnika mozna opisac
nastepujgco:

Nominalna predko$¢ przenos$nika wynosi 3 m/min

(10 stop na minute). Nic sie nie dzieje, dopoki
predkos$¢ przenosnika pozostaje w przedziale martwym
(£ 2% lub £ 6 cm/min (0,2 stopy na minute) lub 3 m/min
—-3,1 m/min (9,8 - 10,2 stopy na minute)).

Gdy predkos¢ przenosnika przekroczy 3,1 m/min

(10,2 stopy na minute), przeptyw rosnie liniowo do
czasu, kiedy przy predkosci 4,25 m/min (14 stép na
minute) oba ustawienia przeptywu wzrosng o 10%. Gdy
predko$¢ przenosnika spadnie ponizej 3 m/min

(9,8 stopy na minute) i dalej spada, przeptywy malejg,
liniowo do czasu, kiedy przy predkosci 2,44 m/min

(8 stop na minute) oba ustawienia przeptywu zmalejg, o
10%.

Jezeli predkos$¢ przenosnika przekroczy 4,25 m/min
(14 stop na minute) lub spadnie ponizej 2,44 m/min
(8 stop na minute), wartos¢ regulacji procentowej
zatrzyma sie na poziomie 10%.

W celu wytgczenia tej funkcji trzeba przetgczy¢ przycisk
Regulacja wtgczona/wytgczona.

Obstuga 5-9

Regulacja procentowa wytaczona

% Regulacja procentowa wtgczona

% przeptywu powietrza pompujacego i

lub przeptywu proszku
€ %A o
p % przeptywu powietrza-atomizujgcego

lub rozpryskujacego
SN 0

Globalna regulacja procentowa

Przycisk Regulacja wtaczona/wytaczona
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Rysunek5-10 Ekran regulacji procentowey.

Zmiana wartosci parametrow w charakterystykach

Na ekranach sterowania pistoletami mozna regulowac
parametry charakterystyk kolejno dla kazdego
pistoletu. Zmiany mozna wprowadzac¢ offline lub online.
Instrukcje dotyczgce ustawien charakterystyk
zaczynajg sie w rozdziale Ekrany sterowania pistoletem
na stronie 4-2.

UWAGA: Regulacje wyprzedzenia i op6znienia nie
wptywajg na zaden przedmiot, ktory aktualnie znajduje
sie przed fotokomorkami lub ktéry jest malowany.
Zmiany nie bedg obowigzywaty do czasu wprowadzenia
nastepnego przedmiotu do kabiny.

®

OSTROZNIE: Nie mozna zmienia¢
przypisania stref, kiedy w kabinie przesuwajg,
sie przedmioty. W przeciwnym razie mogag,
wystgpi¢ btedy dziatania urzgdzenia.

Na ekranach sterowania pistoletami obszar Parametry
charakterystyk jest niezalezny od obszaru Stan wyjscia.
W wyswietlanym obszarze Parametry charakterystyk
zawsze sg podawane wartosci domysine aktualnie
uzywanej charakterystyki. Jesli przed pistoletami
znajdzie sie nowy przedmiot, zmieni si¢ zawarto$¢ w
obszarze stanu wyjs¢, ale w obszarze parametrow
charakterystyk nadal bedg wyswietlane parametry
zwigzane z poprzednim przedmiotem.

Na przyktad mozna otworzy¢ ekran sterowania
pistoletem dla pistoletu numer 1, podczas gdy jest
malowany przedmiot 1:

® wobszarze stanu wyjscia bedzie podawana
informacja, dotyczgca wyjscia pistoletu 1 w
charakterystyce 1;

® wobszarze parametrow charakterystyki sg
wyswietlane parametry charakterystyki 1.

© 2006 Nordson Corporation
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5-10 Obstuga

Przedmiot nr 2 przesuwa sie przed pistoletami.

® wobszarze stanu wyjscia bedzie podawana
informacja, dotyczaca wyjscia pistoletu 1 w
charakterystyce 2;

® obszar parametrow charakterystyk nie ulegnie
zmianie, w dalszym ciggu pokazuje parametry
charakterystyki 1.

Przetacznik trybu uruchamiania

Kopiowanie zmian on-line

Kiedy trwa malowanie, do skopiowania ustawien
zwigzanych z przeptywem i napieciem
elektrostatycznym do tej samej charakterystyki innego
pistoletu mozna uzy¢ tylko przycisku Kopiuj wszystkie.

Aby skorzystac z funkcji Kopiuj zaznaczone, trzeba
wytgczy¢€ wszystkie pistolety. Nalezy zapoznac sie z
rozdziatem Kopiowanie parametrow charakterystyk na
stronie 4-12.

Wskaznik trybu uruchamiania

Uruchomienie
reczne

Red Mower Deck

20 75
[=40 00—

= aq

b |
in

0

o

1.0 50.0 20.0

)l Obszar
stanu

Przycisk Kopiuj wszystkie

Rysunek5-11

Ustawianie trybow uruchamiania
pojedynczego pistoletu oraz
uruchamiania recznego

Zobacz rysunek 5-11. W celu zmiany trybu
uruchamiania pistoletu w jednym pistolecie lub w celu
recznego uruchomienia pistoletu nalezy wykonac
ponizsze czynnosci:

1. Dotknij przycisku wybranego pistoletu, aby
wyséwietli¢ ekran sterowania tym pistoletem.

2. Dotknij przycisku Tryb uruchamiania, aby wybrac¢
tryb automatyczny, reczny lub wytgczony.

Przycisk Kopiuj zaznaczone

Ekran sterowania pistoletem. Parametry charakterystyk, Stan, Uruchamianie jednego pistoletu.

3. Aby uruchomi¢ pistolet recznie, zmien tryb
uruchomienia na Reczny, a nastepnie dotknij
przycisku Uruchamianie reczne, aby uruchomic
badz wytgczyc pistolet.

Wytaczanie wybranych pistoletow

Aby wytgczyc¢ jeden lub kilka pistoletow, podczas gdy
pozostate dziatajg, dotknij przycisku pistoletu i zmien
tryb pracy na Reczny lub Wytgczony.

Aby uruchomic wszystkie wytgczone pistoletu, dotknij
przycisku Tryb obstugi globalnej na ekranie gtéwnym,
a nastepnie dotknij przycisku trybu Auto. Zapoznaj sie
z rozdziatem Globalne sterowanie pistoletem,
pozycjonerem i manipulatorem na stronie 5-5.

P/N 7146656C02
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Sterowanie pozycjonerami

Zobacz rysunek 5-12. W celu wys$wietlenia ekranow
sterowania pozycjonerami trzeba dotkng¢ symboli
pozycjonera na ekranie gtownym. W tych ekranach
mozna sterowa¢ wybranymi pozycjonerami.

Tryby pracy pozycjonera

UWAGA: Tryb pracy mozna tez ustawi¢ na ekranie
sterowania globalnego (strona 5-5).

Tryb automatyczny: Pozycjoner porusza sie
automatycznie zgodnie z ustawieniami domys$inymi lub
parametrami charakterystyki.

Tryb reczny: Powoduje wytgczenie trybu
automatycznego, przesuniecie pozycjonera w
potozenie spoczynkowe i udostepnienie przyciskow
impulsowania, ktérymi mozna recznie przesuwac
pozycjoner.

UWAGA: Podczas postugiwania sie przyciskami
impulsowania trzeba mie¢ pewnosc¢, ze pozycjoner
przesuwa sie w zgdanym kierunku.

Tryb wytaczenia: Powoduje przesunigcie pozycjonera
do potozenia spoczynkowego i wytgczenie go.

OSTROZNIE: Jesli pozycjonery zostaty
ustawione w trybie recznym lub wytgczonym,
trzeba dopilnowac, aby pistolety nie uderzyty
w przedmiot przesuwajacy sig¢ w kabinie.
Blokada trybu recznego/wytaczenia: Te opcje stuzg
do zablokowania pozycjonera w trybie recznym lub w
trybie wytgczonym. Pozycjoner po zablokowaniu nie
moze byc¢ przestawiony w tryb automatyczny na ekranie

sterowania globalnego ani za pomocg sygnatu
zewnetrznego.

Obstuga 5-11

Wskaznik blokady: Jezeli nie ma koloru szarego,
pozycjoner jest zablokowany za pomocg opcji na
ekranie konfiguracji. Zablokowany pozycjoner nie moze
by¢ obstugiwany za pomoca tego ekranu ani za pomocag,
sygnatu zewnetrznego.

OSTRZEZENIE: Zawsze podczas napraw
lub regulacji pozycjonera trzeba odtgczy¢
zasilanie, a nastepnie odpowiednio
oznakowac i fizycznie zablokowac
przetacznik zasilania elektrycznego.

Przestawianie pozycjoneraw
potozenie spoczynkowe

Jesli trzeba wytgczy¢ i wtgczy¢ zasilanie sterownika
pozycjonera, pozycjoner trzeba wczesniej ustawic w
potozeniu spoczynkowym. Po wybraniu trybu
automatycznego pozycjoner sam ustawi sie w
potozeniu spoczynkowym.

W celu recznego przestawienia pozycjonera w
potozenie spoczynkowe nalezy wybrac tryb reczny i
przesung¢ pozycjoner do przedniego przetacznika
krancowego, a nastepnie do tylnego przetagcznika
krancowego.

Jesli zasilanie konsoli iControl zostanie wytgczone i
wtgczone, a nastepnie bedzie wybrany tryb
automatyczny, to pozycjoner ustawi sie w potozeniu
spoczynkowym i przesunie sie do potozenia wycofania,
gdzie bedzie oczekiwat na pojawienie sie przedmiotu.

|- S| —g .

Wskaznik trybu Per s
GP 1 N

! =1l |
Przyciski Potozenie 4 O_dltesljht)sc r_nll_gfty
pozycjonera na Auto wycofania gzdokz :m. inig,
ekranie gtéwnym 6.0 : 00 c)
Blokada trybu = ;]
recznego = et
u }
Reczny
Blokada trybu 0
Biezace \
wytaczonego potozeni e
Wytaczony - .
Przycisk impulsowania Przycisk impulgowania

Wskaznik blokady

Rysunek5-12 Ekran sterowania pozycjonerem.
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5-12 Obstuga

Sterowanie manipulatorami

Zobacz rysunek 5-13. W celu wys$wietlenia ekranow
sterowania manipulatorami trzeba dotkna¢ symboli
manipulatora na ekranie gtéwnym.

Tryby pracy manipulatora

UWAGA: Tryb pracy manipulatora mozna tez ustawi¢
na ekranie sterowania globalnego (strona 5-5).

Tryb automatyczny: Manipulator porusza sig
automatycznie zgodnie z ustawieniami domysinymi lub
parametrami charakterystyki.

Tryb reczny: Powoduje wytgczenie manipulatora i
udostepnienie przyciskéw impulsowania, ktorymi
mozna recznie przesuwac manipulator.

Tryb wytaczenia: Powoduje wytgczenie manipulatora.

Blokada trybu recznego/wytaczenia: Te opcje stuzg

do zablokowania manipulatora w trybie recznym lub w
trybie wytgczonym. Manipulator po zablokowaniu nie

moze byc¢ przestawiony w tryb automatyczny na ekranie

sterowania globalnego ani za pomocg, sygnatu
zewnetrznego.

Wskaznik blokady: Jezeli nie ma koloru szarego,
manipulator jest zablokowany za pomoca opcji na
ekranie konfiguracji. Zablokowany manipulator nie
moze by¢ obstugiwany za pomocg tego ekranu ani za
pomocg sygnatu zewnetrznego.

OSTRZEZENIE: Zawsze podczas
A napraw lub regulacji manipulatora trzeba
odtgczyc zasilanie, a nastepnie
odpowiednio oznakowac i fizycznie
zablokowac¢ przetgcznik zasilania

elektrycznego.

Potozenie spoczynkowe: Dotknigcie przycisku
potozenia spoczynkowego powoduje przestawienie
manipulatora w potozenie spoczynkowe, ktére znajduje
sie w odlegtosci 2,5 cm (1”) od gérnego przetgcznika
krancowego.

T P ' Tryb ruchu Ograniczenie ruchu do gé
r’-- I_ ) 1 1gl|:| E
L= -
| 5= 1 skaznik tryby
S Predkos¢
Przyciski _ . .
manipulatora na Auto ] : [ Biezace potozehie
ekranie gféwnym Meters f M
Ikony trybu: Przycisk impulsowyania
W Reczny| 1778.0
. ; Ograniczenie
Staty zsynchronizowany* Blokada trybu ruchu w dét
FeTes recznego Rc 1
/‘W Wytaczony ' At .
| Przycisk impulsoyvania
Zmienny zsynchronizowany* Blokada trybu wyftaczonego
W Kalkulator ~ Potozenie
przebiegu spoczynkowe
Staty bez synchronizacji .
Wskaznik
m! blokady
Zmienny bez synchronizacji

* Predkos¢é manipulatora jest
zsynchronizowana z predkoscia
przenosnika.

Rysunek5-14 Ekran sterowania manipulatorem.

Ustawienia Parametry
domysine charakterystyk
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Obstuga 5-13

wyséwietlony ekran parametréw charakterystyki.
Informacje o parametrach charakterystyki
manipulatora znajdujg sie w rozdziale 4 w paragrafie
Parametry charakterystyk na stronie 4-17.

Regulacja ustawien domysinych i
parametrow charakterystyk

Przycisk ustawien domysinych lub parametréow
charakterystyk jest wyswietlany zaleznie od przedmiotu,

Wyswietlane ustawienia domysine zalezg od trybu
ktory znajduje sig przed pistoletami: Y 4 a 4

wybranego w konfiguracji manipulatora i mogg byc¢
state lub zmienne. Ustawienia te pokazano na

¢ Jezeli dia biezacego przedmiotu nie ma rysunku 5-15. W razie potrzeby mozna je zmieniac.

charakterystyki, zostang uzyte ustawienia domysine
i jest wyswietlany przycisk ustawien domysinych.
Dotkniecie tego przycisku powoduje wyswietlenie
ekranu z ustawieniami domysinymi.

UWAGA: Jezeli tryb pracy manipulatora jest
zsynchronizowany z predkos$cig przenosnika (zielony
symbol przenosnika na ikonie trybu), to nie mozna

® Jezelidla biezgcego przedmiotu istnieje regulowaé predkosci manipulatora.
charakterystyka z okreslonymi parametrami,

zostanie wyswietlony przycisk parametrow

charakterystyki. Po dotknieciu przycisku zostanie

Tryb staty, ekran rozwiniety

— Pistolet wiaczony podczas
T‘_l ruchu w dét

Pistolet wytgczony podczas

9

T 1.0
——_

0

1

ﬁﬁL Ji@
ool telels

Y

Feet/ M

ruchu w gore
Feat /M 1 Gorny punkt zwrotny
| Diugosé
skoku
o Dolny punkt zwrotny

Pistolet wytagczony podczas
ruchu w dét

Pistolet wiaczony podczas
ruchu w gore

Predkos$¢ (tylko bez synchronizaciji)

Regulacja ustawien domysinych. Dotknij, aby rozwing¢ ekran.

Tryb zmienny, ekran rozwiniety

-

Feet /M

Rysunek5-15

\—(

—,
2.0
vy 1
4 Przekroczenie obrysu z gory
0.0 — 0.0
Feet/M ’1 Punkty zwrotne (na tym
ekranie nie mozna ich
regulowag)
[ e \’
E ! Przekroczenie obrysu z dofu

Predkosé (tylko bez synchronizaciji)

Regulacja ustawien domysinych. Dotknij, aby rozwing¢ ekran.

parametrow charakterystyk.

Ekrany sterowania manipulatorem rozwiniete w celu wyswietlenia ustawieri domysinych lub
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5-14 Obstuga

Kalkulator przebiegu manipulatora

Kalkulator przebiegu umozliwia eksperymentowanie z
roznymi ustawieniami manipulatora.

UWAGA: Ustawienia wprowadzone na tym ekranie nie
powodujg zmiany ustawien manipulatora. Ekran ma
charakter wytacznie poglgdowy.

Ustawienia: Ustawienia predkosci przenosnika,

przekroczenia obrysu i wysokosci przedmiotu moga by¢

ustawiane automatycznie (odczytywane z biezgcej

predkosci przenosnika i biezgcych ustawien
domysinych lub parametrow charakterystyki) lub

ustawiane recznie (wprowadzane na tym ekranie).

Wyniki: Dane wynikowe moga by¢ wyswietlane
automatycznie lub recznie. Jesli zostanie wybrane
wyswietlanie reczne, to po zmianie wartosci ustawienia
nalezy dotkng¢ przycisku Oblicz, aby zaktualizowa¢
dane.

W celu wyswietlenia uzyskanych przebiegow nalezy
dotkng¢ przycisku Pokaz wyniki. Mogg by¢ wyswietlone
dwa ekrany: na jednym jest pokazany przebieg bez
uwzglednienia rozprysku, na drugim jest pokazany
przebieg z uwzgledniong szerokoscig, strugi.

%Q 1 Numer manipulatora

Ustawienia Wyniki
A w >
Auto o 0.0 50.3 Inches
Liczba BEY min Dtugosé skoku
pistoletow Reczny® *~
Predkos$¢ przenosnika
@5 Eo» Ml 95.6 Ft/min
/\/\ *a _ 3 Predkosé
o6 o= 5.1  Inches manipulatora
liczba przebiegéw 3=
Przekroczenie obrysu ; { 11.4 Cyc/ min
R ] Cykle na minutg
T ‘wln‘:hes o & 0.0 @ = Auto
Inches
errokoéé natrysku ® K © = Reczny
Wysokosé przedmiotu Oblicz
Przycisk
Pokaz wyniki

<
iy

Odlegtdsc (wysokos¢ przedmiotu) | @

Rysunek5-16

Czas
Przebieg z uwzglednieniem

szerokosci strugi

Ekran kalkulatora przebiegow.

Odlegtpse (wysokosé przedmiotu)J

Czas

Tylko przebieg
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Ustawienia kalkulatora przebiegu

Ustawienia uzywane w kalkulatorze przebiegu sg omowione w ponizszej tabeli.

Ustawienia

Opis

Liczba pistoletow

Liczba pistoletow zamontowanych w szyku poziomym na manipulatorze. Zawsze
zakfada sie, ze jest tylko jeden rzad pistoletow i wszystkie znajdujg sie w jednej
ptaszczyznie poziomej. Liczba jest pobierana z parametrow konfiguraciji
manipulatora i nie mozna jej zmieni¢. System iControl nie bedzie dziata¢ z wieloma
rzedami pistoletow.

Liczba przebiegow

Liczba przejs¢ strugi proszku nad okreslonym punktem. Zazwyczajim wieksza jest ta
wartos¢, tym lepsze pokrycie przedmiotu. 2 = jako$¢ standardowa
4 = jakos¢ srednia, 6 = jako$¢ doktadna.

Zwiekszenie liczby przebiegoéw przy statej predkosci przenosnika wymaga wiekszej
predkosci ruchu manipulatora. Trzeba dopilnowac, aby manipulator nie przesuwat
sie za szybko i nie doszto do zatamania strugi. Jesli dochodzi do zatamania lub jest
przekroczona maksymalna predko$¢ manipulatora, trzeba wybra¢ mniejszg liczbe
przebiegow.

W celu okreslenia liczby przebiegow trzeba przejs¢ do ekranu konfiguracji
manipulatora.

Szerokos$¢ natrysku

Szerokos¢ strugi proszku z jednego pistoletu. Zaktada sig, ze wszystkie pistolety na
manipulatorze ma takg sama szerokosc¢ natrysku i strugi nie zachodzg na siebie.
Jedli pistolety sg tak zamontowane, ze strugi na siebie zachodza, nalezy wpisa¢
usSredniong szeroko$¢ strugi (catkowita szerokos$¢ napylenia uzyskanego ze
wszystkich pistoletow podzielona przez liczbe pistoletow).

W celu okres$lenia szerokosci natrysku nalezy przejs¢ do ekranu konfiguraciji
manipulatora.

Predkos¢ przenosnika

Podczas sprawdzania wptywu predkosci przenosnika na predkos¢ manipulatora
mozna wybrac¢ predkosc¢ biezgcg, (ustawienie Auto) lub predkos¢ wprowadzong,
recznie (ustawienie Reczny).

Przekroczenie obrysu

Jest to odlegtos¢ powyzej i ponizej przedmiotu, na ktdrg manipulator przesuwa
pistolety. Podczas sprawdzania ustawien domys$inego lub skonfigurowanego w
charakterystyce punktu zwrotnego oraz ustawien przekroczenia obrysu mozna
wybrac¢ odlegtosc¢ biezgcg (ustawienie Auto), ktora jest pobierana z domys$inych lub
zdefiniowanych w charakterystyce ustawien przedmiotu albo mozna jg wprowadzi¢
recznie (ustawienie Reczny).

Przekroczenie obrysu jest ustalone na podstawie ustawien domysinych (w
konfiguracji) lub na podstawie parametréw charakterystyki.

Wysoko$¢ przedmiotu

Wysokos$¢ przedmiotu. Moze byc¢ biezaca (ustawienie Auto) lub mozna jg wprowadzi¢
recznie (ustawienie Reczny).

Wyniki

Opis

Diugosc¢ skoku

Obliczona catkowita dtugos$¢ skoku. (przekroczenie obrysu x 2) + wysoko$¢
przedmiotu

Predkos¢ manipulatora

Obliczona $rednia predko$¢ w ustawieniach, ktéra jest konieczna do pomalowania
przedmiotu. Biezgca predkos¢ manipulatora nie moze przekraczac¢ limitu predkosci.

Liczba cykli na minute

Cykl jest zakonczony, kiedy pistolety wrocg do potozenia wyjsciowego. Jest to liczba
cykli ruchu w gore i w dot w ciggu minuty, ktéra wynika z ustawien.
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Rozdziat 6

Monitorowanie dziatania

Monitorowanie dziatania  6-1

Stan trybu uruchamiania pistoletu

Ikony na przycisku Pistolet i jego kolory zmieniajg sie
zaleznie od trybu i stanu uruchamiania kazdego
pistoletu.

Automatyczny: Ikona trybu
il 4 | automatycznego jest wyswietlana na

przyciskach.
_.-I'."."E ..:1‘,\_.

Przyciski sg szare, kiedy pistolet jest
wytgczony lub zielone, kiedy jest

wigczony.
Ty
& _
| IPS e | Reczny: [kona trybu recznego jest
= ey wyswietlana na przyciskach. Przyciski
_i'-' | sg szare, kiedy pistolet jest wytgczony
- lub zielone, kiedy jest wtgczony.

ol | Wytaczony: Ikona trybu

wytgczonego jest wyswietlana na

przyciskach. Przyciski majg kolor
szary.

UWAGA: W razie wystgpienia btedu zwigzanego z
pistoletem, przycisk tego pistoletu bedzie miga¢
kolorem zottym Trzeba wtedy dotkna¢ przycisku, aby
wyswietli¢ ekran sterowania pistoletem i odczytac
numer btedu. Zobacz rozdziat Alarmy w tej czesci
instrukciji, aby uzyska¢ dodatkowe informacje.

Kod przedmiotu wprowadzanego do kabiny

W dolnej lewej czesci ekranu jest wyswietlany kod i
nazwa przedmiotu wprowadzanego do kabiny.

UWAGA: Jest to przedmiot, ktéry znajduje sie przed
fotokomoérkami, a nie przedmiot aktualnie malowany.

]_ Red Mower Deck

Monitorowanie przedmiotow
wprowadzanych do kabiny.

Rysunek6-1

Aktualny tryb kodowania przedmiotu jest wyswietlany
na przycisku Tryb kodowania przedmiotu: symbol
trybu automatycznego po wybraniu trybu
automatycznego i symbol trybu recznego po wybraniu
trybu recznego. Zobacz rozdziat Wybor trybu
kodowania przedmiotu na stronie 5-6, gdzie mozna
znalez¢ informacje o trybach kodowania przedmiotu.

© 2006 Nordson Corporation
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6-2 Monitorowanie dziatania

Ekran globalnego stanu pistoletu

Dotkniecie przycisku Stan globalny w goérnej czesci
ekranu gtobwnego spowoduje wyswietlenie ekranu stanu
globalnego, w ktérym znajduje sig informacja o
aktualnie stosowanej charakterystyce, przeptywie
powietrza i wyjsciu elektrostatycznym w maksymalnie
16 pistoletach.

Legenda po lewej stronie ekranu przedstawia kolorowe
kody uzywane do skalowania paskow oraz znaczenie
liczb obok tych skal.

Konsole/pistolety mozna przewija¢ za pomocg,
przyciskow ze strzatkg do gory lub do dotu; jesliw
systemie jest ponad 16 pistoletéw, zostang wtedy
wys$wietlone nastepne. CA oznacza konsole gtéwna,
CB konsole pomocniczg.

95 : 0
1o Pistolet 9 10
|3.00 0.00
|200 Charakteryétyka 0.00
0 I 0
Stan globalny — 2 Iu 19 0
ol o 0 0.0
 wm— | # 8
Legenda do - I
wykresu ‘ 3 Ig 11 g
Powietrze it 0 .}3'33 0 ] g'gg
atomizujace = ' '
(Pistolety — i :g 12 3
standardowe) ?ﬂ 0 |0.00 0 |0.00
Powietrze 4 et e
atomizujace 5 .Ig 13 {0
(Pistolety I_’rodigy) 3 _—_11. 0 |0.00 0 0.00
Y i jn.on 0.00
i ”ﬂ 6 Jo 14 g
10 0
|0.00 0.00
CA 7 Ig 150 0
0 Jo.00 0 lo.00
Przewijanie 4 800 =
konsoli/ 8 16 g
pistoletow - 0 : 0.00
. 0.00

A

Rysunek6-2 Ekran stanu globalnego.

|
Licznik godzin pracy
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Licznik godzin pracy

Aby wyswietli¢ ekran z licznikiem godzin
pracy, nalezy dotkng¢ przycisku Licznik godzin pracy
na ekranie stanu globalnego.

Zobacz rysunek 6-3. Na ekranie licznika godzin pracy
jest wyswietlana informacja o godzinach od czasu
ostatniego zerowania podczas przegladu, a takze
ustawienia licznika godzin do przeglgdu oraz catkowita
liczba godzin pracy dla 16 pomp i 16 pistoletéw
jednoczesnie.

Monitorowanie dziatania  6-3

UWAGA: W systemach Prodigy pompy tez majg swoj
licznik godzin do przeglgdu.

Kiedy licznik godzin pracy zréwna sie z licznikiem
godzin do przegladu, zostanie wtgczony alarm i
wyswietli sie przypomnienie o koniecznosci
przeprowadzenia przegladu.

Zerowanie licznikéw godzin do przegladu

W celu wyzerowania licznika godzin do przeglgdu nalezy
nacisngc zielony przycisk zerowania.

'i Pompy‘ L

;00 Licznik godzin do ;00
: przegladu :

R Takze dla pomp e

:00  Prodigy HDLV  0:00

0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:a0
0:00 0:00
0:00 0:00
0:00 0:00

Licznik
godzin pracy

Licznik godzin do przegladu
Przycisk zerowania

i, y

Catkowita liczba
godzin pracy

listolety %| L
E 1

0:00 0:00 0:00

Catkowita liczba
godzin pracy

Licznik
godzin pracy

Licznik godzin do przegladu

Rysunek6-3 Globalny ekran godzin pracy (pokazano ekran systemu standardowego).
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Stan pojedynczego pistoletu

Dotknij przycisku Pistolet, aby wyswietli¢ ekran
sterowania tego pistoletu. W obszarze stanu ekranu
pojawig, sie nastepujgce informacje:

malowany przedmiot i uzywana charakterystyka,

przeptyw powietrza pompujgcego
(ciemnoniebieski) i powietrza atomizujgcego
(jasnoniebieski) w pistoletach standardowych,

ustawiony przeptyw proszku i przeptyw powietrza
pompujgcego (ciemnoniebieski) oraz przeptyw
powietrza rozpryskujgcego (jasnoniebieski) w
pistoletach Prodigy,

wyjscia elektrostatyczne,
typ pistoletu,

kod btedu w razie wystgpienia btedu zwigzanego z
pistoletem,

stan regulaciji procentowej: jesli pod stupkami
przeptywu jest wyswietlany symbol A% (delta %), to
przeptyw powietrza jest regulowany automatycznie
za pomocg funkcji regulacji procentowe;j.

UWAGA: Btedy zwigzane z pistoletem to takie btedy,
ktore wystepujg w powielaczu napigcia pistoletu, kablu,
karcie sterownika lub w module iFlow. W razie
wystgpienia btedu zwigzanego z pistoletem, przycisk
pistoletu bedzie migac kolorem z6ttym

Malowany
przedmiot

[Red Mower Deck 5] ]
2.00 150 75 25

Ustawiona
wartosé
przeptywu
proszku
(0 - 100%)

%
)

L | LU |
@ ol wa
: letrze
Pometrze rozpryskujace Wyjscie
pompujace lektrostatyczne
Typ pistoletu
Kod btedu
Licznik godzin @er
pracy pistoletu

Rysunek6-5 Stan pistoletu, ekran sterowania

pistoletem Prodigy.

Licznik godzin pracy pistoletu

Przycisk Licznik godzin pracy pistoletu na ekranie
sterowania pistoletem stuzy do wyswietlenia ekranu z
licznikiem godzin pracy danego pistoletu.

Zostanie wyswietlone nastepujgce okno:
® godziny pracy pistoletu i pompy od ostatniego
zerowania podczas przegladu;

® licznik godzin do przegladu pistoletow (takze pomp
w systemach Prodigy);

® catkowita liczba godzin pracy pistoletu i pompy.

Zerowanie liczby godzin pracy pistoletu i pomp odbywa
sie na ekranie Konfiguracja licznikbw godzin pracy.

Rysunek6-4

Malowany
przedmiot [Blue Mower Deck 255 ]
2.0 1.0 50,0 30.0
S e e
SAGPRAS kv uA
Prze owietrza Wyjscie
zeptyw powietrz elektrostatyczne
Typ pistoletu! o
Licznik godzin
pracy pistoletu

Stan pistoletu, ekran sterowania
pistoletem standardowym.

Ll

Pompa

Pistolet

E :
o
0:00

®: 1

2

000

i,

0:00

#=|: L

L

0:00

Licznik godzin Ca’(kowitaLI czba T
pracy godzin pracy Licznik godzin
do przegladu
Rysunek6-6 Ekran licznika godzin pracy pistoletu.
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Wejscia
Dotknij przycisku Stan wejs$¢é na ekranie gtobwnym, aby
wyswietli¢ ekran Stan wejsc¢.

Na tym ekranie mozna sprawdzac¢ dziatanie
fotokomorek lub skaneréw, wejs¢ kodu przedmiotu oraz
skaneréw manipulatora pistoletu.

Wskaznik strefy zaswieca sie, kiedy przedmiot
przesuwa sie przed fotokomorkami lub skanerem.
Wskazniki te oznaczaja strefe, w ktorej znajduje sie
przedmiot.

Po odczytaniu kodu przedmiotu zaswiecg sie wskazniki
kodu przedmiotu. Informujg one o wejsciach, na
ktorych pojawia sie sygnat. Pod wskaznikami jest
wyswietlany kod przedmiotu.

Szerokosé przedmiotu jest szerokoscig po lewej i
prawej stronie linii Srodkowej wykryta przez skanery
manipulatora.

Monitorowanie dziatania  6-5

Strefy "'
1
| B!
: i
2 | ]
: |
& §s
5 | K
s H
14.0 (e
Szerﬂkoéé-l:i%l
przedmiotuz::
. Kod
| Szeroko$é przedmiotu
________przedmiotu
po lewej i
prawej stronie
linii Srodkowej
Rysunek6-7 Ekran stanu wejsc.
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6-6 Monitorowanie dziatania

Zmiana koloru

Jesdli kabina do malowania proszkowego jest kabing,
ColorMax przeznaczong na rynek USA, to operacje
zmiany koloru przeprowadza sie za pomocg,
oddzielnego sterownika PLC, a system iControl nie
sprawuje nad tg zmiang zadnej kontroli. Manipulatory
sg, skonfigurowane do pracy z kabing ColorMax USA.

W urzadzeniu z kabing SpeedKing lub inng system
iControl steruje zmiang koloru i umozliwia wy$wietlenie
na ekranie gtbwnym ikony czyszczenia oraz wskaznika
postepu.

Podczas zmiany koloru wskaznik pofozenia
spoczynkowego na ekranie gtobwnym przyjmuje kolor
26tty. Dotkniecie przycisku potozenia
spoczynkowego podczas zmiany koloru powoduje
przerwanie operacji, wyjatkiem jest cykl czyszczenia
tuku SpeedKing. Po zakonczeniu cyklu mozna dotkng¢
przycisku potozenia spoczynkowego, aby przywrocic
normalng prace systemu.

Etapy zmiany koloru sg nastepujace:

1. Zgdanie cyklu czyszczenia zgtoszone przez
pozycjoner 1: wySwietlenie ikony czyszczenia.

2. Cykl czyszczenia czeka na wykonanie: wskaznik 1
przyjmuje kolor zielony. Oczekiwanie na
opuszczenie kabiny przez przedmioty.

3. Cykl czyszczenia gotowy: wskaznik 2 przyjmuje
kolor zielony. Do wszystkich pozycjoneréw jest
wysytane pozwolenie na wykonanie przedmuchu.

4. Przedmuch wszystkich pistoletow: wskaznik 3
przyjmuje kolor zielony.

5. Cykl czyszczenia w toku: wskaznik 4 przyjmuje kolor
zielony.

6. Czyszczenie tukiem (tylko kabiny SpeedKing):
wskaznik 5 przyjmuje kolor zielony.

7. Cykl czyszczenia tukiem zakonczony: wskaznik 6
przyjmuje kolor zielony.

Przycisk potozenia spoczynkowego

lkona Wskazniki
czyszczenia cyklu

\
1

Elementy na ekranie cyklu
czyszczenia.

255 PartiD Goes Here
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Alarmy

Alarmy i kody btedéw informujg, o problemach z
systemem sterowania iControl.

Kody btedéw na ekranie sterowania
pistoletem

UWAGA: Btedy zwigzane z pistoletem to takie btedy,
ktore wystepujg w powielaczu napiecia pistoletu, kablu,
karcie sterownika lub w module iFlow. W razie
wystgpienia btedu zwigzanego z pistoletem przycisk
pistoletu bedzie migac kolorem z6ttym, a na ekranie
alarmow zostanie wyswietlona tre$¢ komunikatu
alarmu.

W rozdziale Rozwigzywanie problemdw w instrukcji
obstugi konsoli znajdujg sie objasnienia kodow btedow
oraz propozycje dziatan prowadzgcych do ich
usuniecia. W razie koniecznosci uzyskania pomocy
mozna skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Nordson lub zadzwoni¢ do biura obstugi Finishing
Customer Support Center pod numer telefonu
800-433-9319.

Przycisk Ekran alarméw
(Brak alarmoéw)

Wyzeruj wszystkie btedy

Rejestr alarméw

Monitorowanie dziatania  6-7

Ekrany alarmow

W celu wyswietlenia ekranu alarmoéw nalezy dotkng¢
przycisku Alarm.

Zobacz rysunek 6-9. Aby wyzerowac wszystkie aktywne
btedy, nalezy dotkna¢ przycisku Wyzeruj wszystkie.
Jesli w ten sposob nie zostanie usunigta przyczyna
btedu, bedzie wyswietlony nowy komunikat alarmu.

Korzystajgc z przycisku Skasuj wszystkie komunikaty
mozna usung¢ rutynowe komunikaty systemowe z
ekranu alarmow.

W celu wyswietlenia rejestru alarmow nalezy dotknag¢
przycisku Rejestr alarmow.

Aby przewing¢ ekran poziomo lub pionowo mozna
dotknac¢ strzatek przy paskach przewijania.

Przycisk Ekran alarméw
(Alarm wt.)

Pomoc

¥

L4

i

Skasuj wszystkie komunikaty

Wed Jan 7 10:17:35 2004 7000 No control nodes found working c *

&

Rysunek6-9 Ekran alarmow.
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6-8 Monitorowanie dziatania

Ekran rejestru alarméw

W dzienniku alarmow sg zapisywane informacje o
wszystkich btedach, zerowaniach oraz wszystkie
komunikaty wyswietlone w danym dniu. Za pomocg,
menu rozwijanego mozna wyswietli¢ rejestry alarmoéw z
ostatnich 5 dni.

Mozna skasowac wpis o alarmie lub o btedzie,
otwierajac go i dotykajgc przycisku kasowania.

Dotkniecie przycisku Zamknij rejestr alarmow
spowoduje powro6t do ekranu alarmow.

Pozostate pliki rejestru, to plik errors.dat, w ktérym
znajdujg, sie btedy i informacje zwigzane z interfejsem
operatora oraz plik syserrors.log, w ktorym znajdujg sie
btedy i informacje zwigzane z menedzerem systemu
iControl.

Moga tez by¢ wymienione dodatkowe pliki. Informacje
z tych plikbw mogg by¢ uzyte przez inzynieréw z firmy
Nordson lub przez pracownikow serwisu.

Menu rozwijane Przycisk Zamknij rejestr alarmoéw
rejestru alarméw / Skasuj otwarty rejestr

4l

' N
j] fstatus60607.

@ Y — Pomoc

50 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, INJOUT Positioner # 1 : Wa
51 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, INJOUT Positioner # 2 : Wa
52 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Gun: 1, INfOUT Positioner: 1 Positione

errors.dat
41 Wetfgtatus60602 flt i 1 INFOUT]
42 Wed T ice! 0, Sys ) ’ ) . .
43 Weg =8 'ﬁ tice: 0, No ¢ AnuIUJ kasowanie
44 We syserrors.log n: 1, Rec!pr ( J
45 We n: 1, Recipr
a6 we(fstatus60608 .fit n: 1, Recipr
47 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Recipr
48 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Reciprocator: 1 Speed calcula ~__ A ; .
49 Wed Jun 7 15:20:49 2006, Device: 0, Searching for All Control N Zatwierdz kasowanie

¢

&

Rysunek6-10 Ekran rejestru alarmow.
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Stan sieci

Za pomocg ekranu Stan sieci oraz ekranéw Stan wezta
mozna uprosci¢ diagnozowanie problemow z
urzgdzeniami (weztami) w sieci zdalnych urzgdzen
we/wy, takich jak pozycjonery lub skanery
pozycjonerow.

Aby wyswietli¢ ekran stanu sieci, nalezy wykonaé
ponizsze czynno$ci.

Dotknij przycisku Konfiguracja systemu na
ekranie gtéwnym, aby wyswietli¢ ekran konfiguraciji
systemu.

Dotknij przycisku Konfiguracja sieci na
ekranie konfiguracji systemu, aby wyswietli¢ ekran
stanu wezta. Zobacz rysunek 6-11.

Przyciski stanu weztow
® Zielony: wezty nie komunikujg sig z siecia.
® Czerwony: wezty nie komunikujg sie z siecig.

UWAGA: Na tym ekranie sg wyswietlane przyciski tylko
skonfigurowanych weztow.

Monitorowanie dziatania  6-9

Ll

182162110 182.162.1.12 192.162.1.13 182.162.1.14

o L

Przyciski stanu weztéw

Rysunek6-11 Ekran stanu sieci.

Przycisk z ikong Wezet stuzy do wysSwietlenia ekranow
stanu wezta. Zobacz rysunek 6-12.

Rozwigzywanie probleméow
sygnalizowanych btedami

Btedy 65, 68: sprawdzi¢ potgczenia w sieci Ethernet.
Zwykle ten btgd oznacza, ze sterownik jest
niepodtgczony lub jest wytgczony.

Btedy 66, 67, 69 — 75: Btedy w oprogramowaniu.
Skontaktowac sie z pomocg techniczng firmy Nordson.

Btedy 129 — 132: Zakt6cenia w obwodzie. Sprawdzic¢

potozenia. Upewnic¢ sie, ze kable sieci Ethernet nie sg,
poprowadzone przy kablach wysokonapigciowych ani
telefonicznych.

Btedy 161 — 164: Btedy w oprogramowaniu lub btgd
sprzetowy. Skontaktowac sie z pomocg techniczng
firmy Nordson.

Ll

0xAPBA BAB8 ABPR PRAE BA8a1
0xA0B4 BBB8 ABPA PRGE BBBA
BxABRES HAHE AEPA BRAB ABBA
BAxABBC AABB AAPA BRAB ABEA
BxAA10 BABB ABRPA PRAB BABAA

BxA0E0 BAPE AEBA 8220 BOE32 MAC = 0Ox0 :0x20:0DE:Dx0 :0x33:0x33
BxPBA4 BABA BBEPA DABR ABAA

9xAPAS AARA AEAA AARA PAAD WP = 192162.1.10

BxABAC PABA PARA BAOR BBBA M = 24

BxAA10 BABP PARA AAOR ABBA

BxAd14 BABA ABPA BRBR ABPA BxAH14 BABD PAAA BAOR BOBO OUT = 24
BxAH18 BABA ABEA BROR BOPA BxAH18 PABD PARA BAOB BBBA
BxAA1C AR AAPA RO ABPA BxAA1C BARA PARA BROR ABBAO ERR = 0
BxAEZA BARA AAPA BROR ABAA BxAEZA PARA PARA BABR AEBA TYFE = &
BxAHZ4 BAAA ARPA BROR BPRAA BxAEZ4 PARA AARA BROR APBPA
BxAB28 BABB BBPA OROB ABBA BxH628 BRAE AARA PABE BBBA | | qyout = 5
BxAB2C BAB8 BABBE OBOB BOBA BxPB2C BABA BBBA OABB BOBA .

Index = 1

Rysunek6-12 Ekran Stan wezta.
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6-10 Monitorowanie dziatania

Kod typu Opis Kod btedu Opis

6 Pozycjoner 65 Btad we/wy

7 Kabina 66 Btad otwarcia portu

12 Kod przedmiotu 67 Juz otwarty

13 Centralny system dostarczania 68 Btad potgczenia

proszku 69 Potaczenie zamknigte zdalnie
70 Btad biblioteki
71 Port juz zajety
Kod uktadu Opis 72 Nastuch sie nie powiodt

1 GM1_GM2 73 Przekroczony rozmiar deskryptora

2 GM3_GM4 pliku

3 RC1 RC2 74 Brak uprawnien

4 RC3 RC4 75 Port nie jest dostepny

5 GM1 RC1 129 Btad sumy kontrolnej

6 GM2 RC2 130 Btad ramki

7 GM3 RC3 131 Btgd odpowiedzi

) GM4 RC4 132 Uptynat czas oczekiwania na

— odpowiedz

9 PE 161 Wyjatek modbus

10 FC - -

11 BC 162 Nieprawidtowy adres

12 BE 163 Nieprawidtowa wartos¢
164 Usterka urzgdzenia pomocniczego

13 BRAK INFORMACJI
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Rejestr konfiguracji i parametrow  7-1

Rozdziat 7

Rejestr konfiguracji i parametréow

Kopie arkuszy przedstawionych na kolejnych stronach Po skonfigurowaniu systemu i wprowadzeniu
mozna wykorzysta¢ do wpisania ustawien konfiguraciji i parametrow do charakterystyk nalezy jak najszybciej
parametrow charakterystyk. skopiowac karte pamieci z danymi uzytkownika i

przechowywac jg w bezpiecznym miejscu.
Na stronie 3-34 w rozdziale Kopia danych mozna
znalez¢ odpowiednie informacje.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146656C02



7-2 Rejestr konfiguracji i parametréw

Rejestr konfiguracji systemu
Data: System:

Pistolety

Domysiny typ pistoletow:

Liczba pistoletow Konsola A: Konsola B:

Wejscia stref

Filtr strefowy:

Typ czujnika strefy: Cyfrowy (PE) Analogowy (DIM)

Liczba uzywanych wej$¢ PE
(liczba fotokomorek lub stref nieciggtych):

Dtugosc¢ skanera analogowego:
dtugos¢ strefy DIM (mierzona od gory):

1: 2: 3: 4:

5: 6: 7: 8:

Wejscia kodu przedmiotu

Rodzaj znakowania: Proste Kodowane

Dtugosc¢ filtra:

Skanery pozycjonera / manipulatora (analogowe)

Skanery udostepnione: Tak Nie

Liczba skaneréw poziomych: 1 2

Ustawienia w konfiguracji z jednym skanerem
poziomym

Ustawienia w konfiguracji zdwoma skanerami
poziomymi

Dtugosc¢ skanera pionowego

Diugos$¢ skanera pionowego

Przesuniecie punktu zerowego

Przesunigcie punktu zerowego

Dtugosc¢ skanera poziomego

Dtugosc¢ skanera z lewej strony: Z prawej:

Odlegtos¢ do linii sSrodkowej przenosnika

Odlegtos¢ linii srodkowej przenosnika do strony lewej:
Prawe;j:

QOdlegtose¢ linii sSrodkowej przenos$nika do strony lewej:
Prawej:

Odlegtos¢ gornej szczeliny pistoletu do skanera
pionowego

Odlegtos¢ gornej szczeliny pistoletu do skanera
pionowego

Przesunigcie punktu zerowego
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Rejestr konfiguracji i parametrow ~ 7-3

Ustawienia przedmuchéw pistoletu standardowego

Data: System:

Ustawienia przedmuchoéw wszystkich pistoletéw
standardowych

Ustawienia przedmuchow pistoletu Versa-Spray

Przedmuchiwanie doktadne? Tak Nie
Wyt. czasowy przedmuchiwania doktadnego:

Przeptyw powietrza w przedmuchiwaniu doktadnym:

kagodny rozruch? Tak Nie

Czas narastania podczas tagodnego rozruchu:

Przedmuch dysz? Tak Nie
Wyt. czasowy przedmuchu dysz:

Odstep miedzy przedmiotami podczas przedmuchu
dysz:

Liczba zespotow w przedmuchu dysz:

(Zapoznaj sie z tabelg punktow zadziatania pistoletu i
rejestrem zespotow w celu ustalenia przypisania do
zespotow).

Ustawienia przedmuchéw pistoletu Prodigy

Data:

System:

Ustawienia przedmuchu

Ustawienia zespotu

Przedmuch pistoletu
Czas trwania (1 - 10 s):

Liczba impulsow (0 — 99):

Przedmuch syfonu
Czas trwania (1 - 10 s):

Liczba impulsow (0 — 99):

Cykl impulsow

Impuls wigczony (0,1 - 1,0 s):

Impuls wytgczony (0,1 - 1,0 s):

Przedmuch zespotowy? Tak Nie
Pistolety w zespole 1:
Pistolety w zespole 2:
Pistolety w zespole 3:

Pistolety w zespole 4:
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7-4 Rejestr konfiguracji i parametréw

Punkty zadziatania i rejestr zespotow

Data:

System:

Konsola (A lub B)

Numer pistoletu

Punkt zadziatania

Numer zespotu

1
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Ustawienia konfiguracji pozycjonera poziomego

Data:

System:

Rejestr konfiguracji i parametrow ~ 7-5

Ustawienia

GP 1

GP 2

GP 3

GP4

Rozdzielczos$¢é enkodera:

Strona kabiny (lewa/prawa):

Odlegtos¢ miedzy
pistoletami:

Odlegtos¢ miedzy pistoletem

i linig Srodkowa;:

Potozenie
parkowania/czyszczenia:

Potozenie wycofania:

Histereza:

Punkt zadziatania:

Minimalne wyprzedzenie:

Minimalne opdéznienie:

Minimalna odlegtosé
pistolet-przedmiot:

Wyprzedzenie domysine:

Opo6znienie domysine:

Domyslina odlegtosé
pistolet-przedmiot:

Dosuwanie (T/N)?

USA ColorMax (T/N)?

0s$Y (T/N)?

Bez sterownika (T/N)?

Tylko czyszczenie (T/N)?
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7-6

Ustawienia konfiguracji manipulatora

Data:

Rejestr konfiguracji i parametréw

System:

Ustawienia

Manipulator 1

Manipulator 2

Manipulator 3

Manipulator 4

Rozdzielczos$¢é enkodera:

Predko$¢ maksymalna:

Doktadne ustawienie punktu
zwrotnego:

Strona kabiny (L/P):

Szerokos¢ strugi:

Liczba przebiegow:

Pistolety na manipulatorze:

Ograniczenie ruchu do gory:

Ograniczenie ruchu w doét:

Histereza:

Potozenie
parkowania/czyszczenia:

Gtéwne-pomocnicze (Circle
Slaves)

12 3 4

12 3 4

12 3 4

1.2 3 4

Ustawienie trybu (wybraé jedno):

Staty, zsynchronizowany

Zmienny, zsynchronizowany

Staty, bez synchronizacji

Zmienny, bez synchronizacji

Oscylator

Domysine ustawienia state

Pistolety wtaczone podczas
ruchu w dot:

Pistolety wytaczone podczas
ruchu w gore:

Gorny punkt zwrotny:

Dolny punkt zwrotny:

Pistolety wytaczone podczas
ruchu w dot:

Pistolety wtaczone podczas
ruchu w gore:

Predkosé:

DomysIne ustawienia zmienne

Przekroczenie obrysu z gory:

Gorny punkt zwrotny:

Dolny punkt zwrotny:

Przekroczenie obrysu z dotu:

Predkosé:

P/N 7146656C02

© 2006 Nordson Corporation




Parametry konfiguracji sieci

Data:

System:

Rejestr konfiguracji i parametrow ~ 7-7

Sie¢ zdalnych urzadzen we/wy

IP:

Maska:

255

255

255

Sie¢ LAN

Tryb:

IP:

Maska:

Brama:

Nazwa:

Nazwa domeny:

Konfiguracja wezta

Urzadzenie

MAC

TCP/IP

Typ maszyny

9

10

Typy maszyn

GP: Pozycjoner pistoletu

RC: Manipulator

FC: Centralny system dostarczania proszku

PE: Skaner analogowy

GP1_RC1: Pozycjoner1_Manipulator1 lub Oscylator1
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7-8

Rejestr konfiguracji i parametréw

Parametry charakterystyk sterowania pistoletem (napylanie) System:
Nazwa charakterystyki:

Data:

Nr charakterystyki:

Pis-
tolet

Przeptyw

powietrza
pompujgacego
(przeptyw

proszku)

Powietrze
atomizujace
(powietrze
rozpryskujace)

kv

AFC

Tryb Select
Charge

Wyprzed-
zenie

Opoznie- | Strefa

nie
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Parametry charakterystyk pozycjonera

Rejestr konfiguracji i parametrow ~ 7-9

System:

Data: Nr charakterystyki: Nazwa charakterystyki: __
Pozycjoner Wyprzedzenie Opoéznienie St_aﬂe / Pozycja zmienna Pozycja stata
Zmienne
1
2
3
4
Parametry charakterystyk pozycjonera System:
Data: Nr charakterystyki: Nazwa charakterystyki: _
Pozycjoner Wyprzedzenie Opo6znienie St_a’fe / Pozycja zmienna Pozycja stata
Zmienne
1
2
3
4
Parametry charakterystyk pozycjonera System:
Data: Nr charakterystyki: Nazwa charakterystyki: __
Pozycjoner Wyprzedzenie Opo6znienie St_a’fe / Pozycja zmienna Pozycja stata
Zmienne
1
2
3
4
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7-10 Rejestr konfiguracji i parametrow

Parametry charakterystyk manipulatora:
Data: Nr charakterystyki:

System:

Nazwa charakterystyki:

Ustawienia state

Manip. 1

Manip. 2

Manip. 3

Manip. 4

Pistolety wyt. do gory:

Pistolety wt. na dé6t:

Pistolety wyt. na dét:

Pistolety wt. do gory:

Gorny punkt zwrotny:

Dolny punkt zwrotny:

Predkos$é:

Ustawienia zmienne

Predkos$é¢:

Przekroczenie obrysu z gory:

Przekroczenie obrysu z dotu:

Regulacja procentowa

% wi. do gory:

% wyt. na dét:

% wit. na dét:

% wyt. do gory:

Zmiana % pow.
pompujacego:

Zmiana % pow.
atomizujacego
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