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Skontaktuj siê z nami

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i zapytania o
informacje dotycz¹ce naszych produktów.  Ogólne informacje o firmie
Nordson mo¿na znaleˇæ w Internecie pod adresem:
http://www.nordson.com.

Numer zamówienia
P/N = Numer zamówienia dla wyrobów firmy Nordson

Uwaga

Jest to publikacja firmy Nordson Corporation, chroniona prawami
autorskimi.  Ochron¹ prawn¹ objêto w roku 2006.
�adna�czêœæ�niniejszego�dokumentu�nie mo¿e byæ kopiowana,
powielana ani t³umaczona na inny jêzyk bez uprzedniej pisemnej zgody
firmy Nordson�Corporation.  Informacje�zawarte�w tej publikacji mog¹
podlegaæ zmianom bez powiadamiania.

Znaki towarowe

HDLV, Prodigy, Nordson i logo Nordson s¹ zastrze¿onymi znakami
towarowymi firmy Nordson Corporation.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax

Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lüneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Nordson UV 49-211-9205528 49-211-9252148

EFD 49-6238 920972 49-6238 920973

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636

Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042

Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409

Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244

Sweden 46-40−680 1700 46-40-932 882

Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358

Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716

Nordson UV 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter l’un de bureaux ci-dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor
diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East
DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,
USA

1-440-685-4797 −

Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580

Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Centralny system dostarczania proszku
Prodigy� Powder Port

Bezpieczeñstwo
Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczeñstwa.  Odpowiednie ostrze¿enia,
uwagi i instrukcje dotycz¹ce czynno�ci i urz¹dzeñ, je¿eli s¹ potrzebne,
zawarte s¹ w dokumentacji tych urz¹dzeñ.

Upewnij siê, ¿e ca³a dokumentacja urz¹dzeñ, w³¹czaj¹c t¹ instrukcjê, jest
dostêpna dla personelu obs³uguj¹cego i serwisuj¹cego urz¹dzenia.

Wykwalifikowany personel

W³a�ciciel urz¹dzeñ jest odpowiedzialny za zapewnienie aby urz¹dzenia
firmy Nordson by³y zainstalowane, obs³ugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel.  Wykwalifikowany personel stanowi¹
zatrudnieni lub wynajêci pracownicy, którzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadañ.  Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczeñstwa i przepisami
oraz s¹ fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadañ.

W³a�ciwe u¿ycie

U¿ycie urz¹dzeñ firmy Nordson w sposób inny ni¿ opisany w do³¹czonej
dokumentacji mo¿e spowodowaæ obra¿enia cia³a  lub uszkodzenie
sprzêtu.

Przyk³ady niew³a�ciwego u¿ycia urz¹dzeñ obejmuj¹

� u¿ycie nieodpowiednich materia³ów

� dokonanie bez upowa¿nienia modyfikacji

� usuniêcie lub ominiêcie zabezpieczeñ lub blokad

� u¿ycie niew³a�ciwych lub uszkodzonych czê�ci

� u¿ycie niezatwierdzonego wyposa¿enia pomocniczego

� u¿ywanie urz¹dzeñ przekraczaj¹cych dopuszczalne obci¹¿enia

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij siê, ¿e wszystkie urz¹dzenia s¹ przeznaczone i dopuszczone do
u¿ycia w warunkach, w których maj¹ pracowaæ.  Wszystkie obowi¹zuj¹ce
dopuszczenia dla urz¹dzeñ firmy Nordson bed¹ niewa¿ne, je¿eli nie bêd¹
przestrzegane instrukcje dotycz¹ce instalacji, obs³ugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urz¹dzeñ musz¹ byæ zgodne z obowi¹zuj¹cymi
przepisami pañstwowymi i lokalnymi.
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Bezpieczeñstwo obs³ugi

Aby unikn¹æ obra¿eñ przestrzegaj nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie masz odpowiednich kwalifkacji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie stwierdzisz, ¿e zabezpieczenia, drzwi i
os³ony s¹ nienaruszone a automatyczne blokady dzia³aj¹ prawid³owo.
Nie omijaj i nie wy³¹czaj ¿adnych urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych.

� Trzymaj siê z daleka od ruchomych elementów.  Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urz¹dzeñ od³¹cz zasilanie i zaczekaj a¿
urz¹dzenie ca³kowicie zatrzyma siê.  Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urz¹dzenie, aby nie dopu�ciæ do niespodziewanego ruchu.

� Usuñ ci�nienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprê¿ uk³ad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemów i komponentów
pracuj¹cych pod ci�nieniem.  Wy³¹cz, zablokuj i oznacz wy³¹czniki
przed serwisowaniem urz¹dzeñ elektrycznych.

� Zaopatrz siê w instrukcje dotycz¹ce bezpieczeñstwa stosowanych
materia³ów i przeczytaj je.  Przestrzegaj  zaleceñ producenta odno�nie
bezpiecznego obchodzenia siê i u¿ywania materia³ów, i stosuj zalecany
sprzêt ochronny.

� Aby unikn¹æ obra¿eñ, pamiêtaj o mniej oczywistych
niebezpieczeñstwach w miejscu pracy, które nie mog¹ byæ ca³kowicie
wyeliminowane, takich, jak gor¹ce powierzchnie, ostre krawêdzie,
obwody elektryczne pod napiêciem i ruchome czê�ci, których nie
mo¿na zamkn¹æ lub inaczej os³oniæ.

Bezpieczeñstwo po¿arowe

Aby unikn¹æ po¿aru lub eksplozji przestrzegaj nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie u¿ywaj otwartego ognia tam, gdzie
s¹ sk³adowane lub u¿ywane materia³y ³atwopalne.

� Zapewnij odpowiedni¹ wentylacjê, aby unikn¹æ koncentracji lotnych
materia³ów i oparów.  Postêpuj wed³ug lokalnych przepisów i instrukcji
dotycz¹cymi bezpieczeñstwa materia³ów.

� Nie wy³¹czaj uk³adów elektrycznych pod napiêciem podczas pracy z
materia³ami ³atwopalnymi.  Wcze�niej od³¹cz zasilanie wy³¹cznikiem
odcinaj¹cym aby unikn¹æ iskrzenia.

� Sprawdˇ, gdzie znajduj¹ siê awaryjne wy³¹czniki, zawory odcinaj¹ce i
ga�nice.  Je¿eli zacznie siê po¿ar w kabinie natryskowej, natychmiast
wy³¹cz system natrysku i uk³ad wentylacji.

� Przeprowadzaj czyszczenie, obs³ugê, testowanie i naprawê urz¹dzeñ
zgodnie z instrukcjami w dokumentacji.

� U¿ywaj tylko czê�ci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urz¹dzeniach.  Skontaktuj siê z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji o czê�ciach zamiennych i porad.
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Uziemienie
UWAGA:  U¿ywanie niesprawnych urz¹dzeñ elektrostatycznych jest
niebezpieczne i mo¿e spowodowaæ �miertelne pora¿enie, po¿ar lub
eksplozjê. Sprawdzanie oporno�ci powinno byæ czê�ci¹ programu
okresowej obs³ugi. W przypadku wyst¹pienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wyst¹pienia iskrzenia albo wy³adowania, nale¿y
natychmiast wy³¹czyæ wszystkie urz¹dzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie w³¹czaæ urz¹dzeñ dopóki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniêty.

Wszystkie prace prowadzone wewn¹trz kabiny natryskowej lub w
odleg³o�ci 1 m (3 stopy) od otworów kabiny s¹ uwa¿ane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i musz¹ spe³niaæ normy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artyku³y 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

� W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodz¹ce pr¹d musz¹
byæ elektrycznie po³¹czone z ziemi¹ przy rezystancji nie wiekszej ni¿ 1
megaom, mierzonej przyrz¹dem przyk³adaj¹cym do mierzonego
obwodu napiêcie przynajmniej 500 V.

� Wyposa¿enie, które ma byæ uziemione obejmuje, miêdzy innymi,
pod³ogê obszaru natrysku, platformy operatorów, zbiorniki,
mocowania fotokomórek i dysze odmuchuj¹ce.  Personel pracuj¹cy w
obszarze natrysku musi byæ uziemiony.

� Istnieje mo¿liwo�æ wyst¹pienia potencja³u zap³onowego z
na³adowanego cia³a cz³owieka.  Pracownik stoj¹cy na pomalowanej
powierzchni, np. platformie operatora, lub nosz¹cy nieprzewodz¹ce
buty, jest nieuziemiony.  Personel musi nosiæ buty z przewodz¹cymi
podeszwami lub u¿ywaæ ta�my uziemiaj¹cej, aby zapewniæ po³¹czenie
z ziemi¹ przy pracy z urz¹dzeniami elektrostatycznymi lub w ich
pobli¿u.

� Operatorzy musz¹ utrzymywaæ kontakt skóry z rêkoje�ci¹ pomiêdzy
rêk¹ i rekoje�ci¹ pistoletu, aby unikn¹æ pora¿enia przy pracy z
rêcznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.  Je¿eli musz¹
byæ u¿ywane rêkawice, nale¿y wyci¹æ otwór na d³oñ lub palce, u¿ywaæ
rêkawic elektrycznie przewodz¹cych albo zak³adaæ uziemiaj¹c¹ ta�mê
po³¹czon¹ z rekoje�ci¹ pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

� Od³¹cz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletów przed
przyst¹pieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletów
natryskowych.

� Po zakoñczeniu serwisowania urz¹dzeñ pod³¹cz wszystkie od³¹czone
urz¹dzenia, kable uziemiaj¹ce i przewody.

Dzia³anie w przypadku awarii
Je¿eli system lub jakiekolwiek urz¹dzenie w systemie nie dzia³a
prawid³owo, wy³¹cz natychmiast system i wykonaj nastêpuj¹ce kroki:

� Od³¹cz i zablokuj zasilanie elektryczne.  Zamknij pneumatyczne zawory
odcinaj¹ce i rozprê¿ ci�nienie.

� Rozpoznaj przyczynê awarii i usuñ j¹ przed ponownym w³¹czeniem
urz¹dzeñ.

Usuwanie
Usuñ materia³y i wyposa¿enie zu¿yte podczas pracy i serwisowania,
zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Opis
Urz¹dzenie Prodigy Powder Port jest centralnym systemem dostarczania
proszku, przeznaczonym wy³¹cznie do stosowania w instalacjach
malowania proszkowego Prodigy.  S³u¿y do dostarczania proszku do
rêcznych i automatycznych pistoletów proszkowych Prodigy i mo¿e byæ
u¿ywane w systemach bez odzysku i z odzyskiem proszku.

Rysunek 1 Urz¹dzenie Prodigy Powder Port.

System dostarczania proszku sk³ada siê z obudowy z wentylatorem
wyci¹gowym, filtrów z wk³adami filtruj¹cymi, zaworów powietrza
impulsowego i z kolektora do gromadzenia i odzyskiwania proszku.

UWAGA:  System dostarczania przystosowany na rynek europejski nie
zawiera wentylatora wyci¹gowego, filtrów z wk³adami filtruj¹cymi ani filtrów
koñcowych.  Jest natomiast pod³¹czany do kana³u z filtrem koñcowym
kabiny proszkowej.  Wentylator wyci¹gowy filtra koñcowego wytwarza
przep³yw powietrza przez system dostarczania proszku, które przenosi
proszek odpadowy do filtra koñcowego.

Z ka¿dej strony obudowy znajduje siê jeden lub dwa panele pomp.  Ka¿dy
panel mo¿e zawieraæ maksymalnie 8 pomp proszkowych Prodigy HDLV,
jedn¹ dla ka¿dego pistoletu (system mo¿e sk³adaæ siê z minimalnie 4 i
maksymalnie 32 pistoletów).

Panele pomp s¹ zawieszone na obudowie, dziêki czemu mo¿na je odchyliæ
i uzyskaæ dostêp do pomp i do panelu sterowania systemu dostarczania
proszku.  Rozdzielacze w obwodach sterowania pompy oraz p³yty
obwodów drukowanych znajduj¹ siê wewn¹trz paneli.

Pompy proszkowe do pistoletów automatycznych Prodigy s¹
konfigurowane i sterowane za pomoc¹ systemu Prodigy iControl.  Pompy
do pistoletów rêcznych s¹ konfigurowane i sterowane za pomoc¹
sterowników pistoletów rêcznych Prodigy.  Proszek jest dostarczany do
pomp proszkowych z jednej lub dwóch lanc (w ka¿dej lancy jest 16 rur
ss¹cych) i ze zbiornika z ³o¿em fluidyzacyjnym, który mo¿e pomieœciæ 
26,7 kg (50 funtów) proszku.

Wysokowydajne pompy proszkowe HDLV Prodigy przesy³aj¹ odzyskany i
œwie¿y proszek na sito wibracyjne.  Przesiany proszek opada do zbiornika.
Obie pompy s¹ zasilane powietrzem steruj¹cym i powietrzem
przedmuchuj¹cym, które pochodzi z zespo³u elektrozaworów w systemie
dostarczania proszku.
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Czêœci sk³adowe

RODIGY     OWDER     ORTP P PTM TM

6

1

4

2

9

7

5

8

3

10

11

Rysunek 2 System dostarczania proszku, widok z przodu.

1. Panel sterowania

2. Otwory do przedmuchu lanc

3. Lance

4. Prowadnice lanc

5. Czujnik poziomu i wspornik

6. W¹¿ powietrza fluidyzuj¹cego

7. Zbiornik proszku

8. Rynienka do odprowadzenia
przesianego proszku

9. Wloty w pokrywie sita

10. Koñcówki przedmuchowe
wê¿y transferowych

11. Drzwi do strefy czystej
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Czêœci sk³adowe  (cd.)

14

12

13

16

17

18

19 20

21

15

Rysunek 3 System dostarczania proszku, widok strony lewej (wersja USA).

12. Regulator dop³ywu powietrza
impulsowego do filtrów z wk³adami
filtruj¹cymi

13. Zawór odcinaj¹cy zbiornika
ciœnieniowego

14. Panel elektrozaworów

15. Regulator powietrza pompy proszku
odpadowego

16. Zawór blokuj¹cy wentylatora
wyci¹gowego

17. Regulator powietrza
fluidyzuj¹cego w zbiorniku
kolektora

18. Filtry powietrza

19. Wlot powietrza
filtrowanego/niefiltrowanego
do paneli pomp

20. Panele pomp

21. Panel sterowania

Uwaga: W wersji europejskiej brak elementów 11 i 13 – 16.
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24

25

26

28

30

29

22

23

27

Rysunek 4 Przekrój systemu dostarczania proszku (wersja USA)

22. Miernik ciœnienia powietrza
fluidyzuj¹cego w zbiorniku proszku

23. Regulator powietrza fluidyzuj¹cego w
zbiorniku

24. Silnik wentylatora wyci¹gowego

25. Wentylator wyci¹gowy

26. Zawory powietrza impulsowego

27. Rozdzielacz powietrza
impulsowego

28. Filtry z wk³adami filtruj¹cymi

29. Pompa proszku
odpadowego

30. P³yta fluidyzacyjna

Uwaga: Filtry z wk³adami filtruj¹cymi s¹ dostêpne przez panele serwisowe z boku i z ty³u.  W wersji europejskiej brak
elementów 24 – 30.
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Czêœci sk³adowe  (cd.)

31 31

37

38

36

33

35

32

34

P1

P2

P5

P3

P4

P1 – fluidyzacja zbiornika proszku
P2 – w³¹czony proszek odzyskany
P3 – w³¹czony proszek œwie¿y
P4 – w³¹czony przedmuch proszku
odzyskanego
P5 – w³¹czony przedmuch proszku
œwie¿ego

Rysunek 5 System dostarczania proszku, widok z góry (wersja USA).

31. Filtry koñcowe

32. Regulator powietrza zespo³u
elektrozaworów

33. Wyjœcia powietrza
przedmuchuj¹cego pomp HDLV

34. Panel pomp pistoletów 1 – 16

35. Zbiornik ciœnieniowy powietrza do
przedmuchu pomp

36. Panel pomp pistoletów 17 – 32

37. Zespó³ elektrozaworów

38. Skrzynka z interfejsem
sieciowym

Uwaga: W wersji europejskiej brak elementu 31.
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Schemat po³¹czeñ pomp proszku odzyskanego i œwie¿ego

Œwie¿y proszek (wózek z pojemnikiem na proszek Nordson HDLV, 55 galonów)

Proszek odzyskany

Przep³yw proszku

6

2

7

4

3

3

3

Przep³yw powietrza

1

A

B

4

5

8

5

9

8

A

A

Przedmuch zdalny (z systemu 
dostarczania proszku)

Przedmuch
lokalny

A – Dop³yw powietrza do przedmuchu lokalnego,
przedmuchu pompy oraz fluidyzacji proszku w misce

B – Dop³yw powietrza do pompy, do przedmuchu
pompy i do silnika wibracyjnego

5

8

Transport proszku œwie¿ego
Powietrze robocze pompy

Powietrze do przedmuchu pompy
W¹¿ 8 mm

Transport proszku odzyskanego
Powietrze robocze pompy

Powietrze do przedmuchu pompy
W¹¿ 8 mm

Z zespo³u elektrozaworów
Zobacz rysunek 5.

Rysunek 6 Opcjonalne przy³¹cza proszku odzyskanego i œwie¿ego oraz innych elementów wyposa¿enia

1. Powietrze do fluidyzacji proszku w
misce

2. Miska

3. W¹¿ proszkowy 12 mm

4. Powietrze robocze pompy

5. Powietrze do przedmuchu pompy

6. Panel pomp proszku odzyskanego

7. Panel pomp proszku
œwie¿ego

8. Zawory pneumatyczne
sterowane powietrzem

9. Trójnik w linii powietrza
steruj¹cego do przedmuchu
zaworu steruj¹cego
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Elementy steruj¹ce na panelu operatora systemu dostarczania
proszku

1

2 4 6

3 5 7 8

Rysunek 7 Panel operatora systemu dostarczania proszku

1. Wy³¹cznik awaryjny

2. Pompa proszku odzyskanego,
w³./wy³.

3. Pompa proszku œwie¿ego, w³./wy³.

4. Rozpoczêcie procedury zmiany
koloru

5. Zakoñczenie procedury zmiany
koloru

6. Start przedmuchu pompy
transferowej

7. Zatrzymanie przedmuchu
pompy transferowej

8. W³¹czenie/wy³¹czenie sita

Element steruj¹cy Opis
Wy³¹cznik awaryjny S³u¿y do wy³¹czenia ca³ego systemu malowania proszkowego.  W celu przywrócenia stanu

sprzed wy³¹czenia trzeba obróciæ prze³¹cznik w kierunku pokazanym strza³k¹.

Pompa proszku
odzyskanego, w³./wy³.

S³u¿y do w³¹czania i wy³¹czania pompy transferowej proszku odzyskanego.  Po w³¹czeniu
pompa pracuje w trybie ci¹g³ym.  Kiedy pompa jest w³¹czona, prze³¹cznik jest podœwietlony
kolorem pomarañczowym.

Pompa proszku œwie¿ego,
w³./wy³.

S³u¿y do udostêpniania pompy transferowej proszku œwie¿ego.  Kiedy pompa jest w³¹czona,
prze³¹cznik jest podœwietlony kolorem pomarañczowym.  Pompa po udostêpnieniu jest
sterowana za pomoc¹ czujnika poziomu i prze³¹cznika czasowego.  Prze³¹cznik czasowy
uniemo¿liwia uruchomienie pompy przed up³yniêciem okreœlonego czasu, aby nie wystêpowa³y
drgania pompy (szybkie w³¹czanie i wy³¹czanie).

Rozpoczêcie procedury
zmiany koloru

S³u¿y do uruchomienia procedury zmiany koloru proszku.  Po w³¹czeniu prze³¹cznik jest
podœwietlony kolorem zielonym.  Nastêpuje automatyczne przedmuchanie pistoletów
proszkowych, pomp proszkowych i lanc oraz wydmuchanie proszku z pistoletów.

Zakoñczenie procedury
zmiany koloru

S³u¿y do przekazania informacji do systemu, ¿e zosta³y zakoñczone wszystkie zadania zmiany
koloru proszku w systemie dostarczania proszku.  W razie naciœniêcia przed zakoñczeniem
procesu powoduje zatrzymanie zmiany.  S³u¿y te¿ do wy³¹czenia sygna³u dˇwiêkowego alarmu
niskiego poziomu proszku.

Start przedmuchu pompy
transferowej proszku
odzyskanego/œwie¿ego

Powoduje uruchomienie przedmuchu pompy transferowej proszku odzyskanego i œwie¿ego.  Po
w³¹czeniu prze³¹cznik jest podœwietlony kolorem zielonym, który miga podczas cyklu
przedmuchu i wy³¹cza siê po jego zakoñczeniu.  Cykl przedmuchu jest sterowany za pomoc¹
programu sterownika systemu dostarczania proszku.  Aby przerwaæ cykl, trzeba nacisn¹æ
przycisk zatrzymania przedmuchu.

UWAGA:  Dopóki nie zosta³ uruchomiony cykl zmiany koloru mo¿liwe jest rêczne
przedmuchanie pompy proszku odzyskanego i proszku œwie¿ego po naciœniêciu i przytrzymaniu
przycisku w³¹czenia przedmuchu, znajduj¹cego siê w systemie dostarczania proszku.
Przedmuch trwa przez ca³y czas, kiedy przycisk jest naciœniêty.

Zatrzymanie przedmuchu
pompy transferowej proszku
odzyskanego/œwie¿ego

Powoduje zatrzymanie przedmuchu pompy transferowej proszku odzyskanego i œwie¿ego.

W³¹czenie/wy³¹czenie sita S³u¿y do w³¹czenia i zatrzymania sita wibracyjnego.
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Elementy steruj¹ce na panelu elektrozaworów

UWAGA:  Opisane elementy nie s¹ u¿ywane w wersji europejskiej
urz¹dzenia.

STOP

START
CONT OFF TIMED

PULSE
FILTER WASTE

WASTE

1
2

3

Rysunek 8 Elementy steruj¹ce na panelu elektrozaworów (tylko wersje USA)

1. Tryb pulsacji filtra z wk³adem
filtruj¹cym

2. Start pompy transferowej proszku
z kolektora odpadów

3. Wy³¹czenie pompy
transferowej proszku z
kolektora odpadów

Element steruj¹cy Opis

Prze³¹cznik trybu
pulsacji filtra z wk³adem
filtruj¹cym

OFF: do filtra z wk³adem filtruj¹cym nie jest doprowadzane powietrze
impulsowe.

CONT: praca w trybie ci¹g³ym.  Pulsacja trwa ca³y czas i jest sterowana za
pomoc¹ ustawieñ opóˇnienia i czasu trwania.

TIMED: pulsacja filtra jest sterowana za pomoc¹ ustawieñ wy³¹cznika
czasowego.  Interwa³y czasowe pulsacji s¹ d³ugie.

Ustawienia s¹ prowadzane w sterowniku Siemens Logo na g³ównym panelu
systemu.  Informacje o metodach zmiany ustawieñ znajduj¹ siê w rozdziale
poœwiêconym obs³udze.

Przycisk startu pompy
proszku odpadowego /
wskaˇnik
pomarañczowy

S³u¿y do w³¹czenia dop³ywu powietrza fluidyzuj¹cego do zbiornika kolektora
oraz uruchomienia pompy transferowej.

UWAGA:  Czas w³¹czenia pompy jest sterowany za pomoc¹ prze³¹cznika
czasowego, który znajduje siê w sterowniku Siemens Logo w g³ównym
panelu systemu.  Domyœlne ustawienie fabryczne wynosi 10 minut.

Przycisk zatrzymania
pompy proszku
odpadowego

Zastêpuje ustalenia zegara sterownika i wy³¹cza pompê transferow¹ oraz
powietrze fluidyzuj¹ce.
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Elementy steruj¹ce na panelu pompy HDLV proszku odzyskanego

Panel pompy proszku odzyskanego jest montowany w pobli¿u cyklonów
uk³adu odzyskiwania.  W celu zachowania optymalnej wydajnoœci
dostarczania proszku nie nale¿y przekraczaæ nastêpuj¹cych d³ugoœci wê¿a
ss¹cego i wê¿a dostarczaj¹cego proszek:

W¹¿ ss¹cy 3,65 m (12 stóp)
W¹¿ dostarczaj¹cy 30,5 m (100 stóp)

1

2

3

4

5

67

Rysunek 9 Typowy panel pompy HDLV proszku odzyskanego

1. Przedmuch rêczny

2. Powietrze robocze

3. Powietrze do fluidyzacji proszku w misce

4. Powietrze transportuj¹ce (pompa)

5. Powietrze zaworów
zaciskowych (pompa)

6. Króciec ssawny

7. Króciec t³oczny

Element
steruj¹cy

Ciœnienie
powietrza

Znaczenie

Przycisk
przedmuchu
rêcznego

� Rêczny przedmuch wê¿a ss¹cego i dostarczaj¹cego proszek,
kiedy nie jest wykonywana procedura zmiany koloru.

Powietrze
robocze

4,8 bar ± 0,7 bar
(70 psi ±10 psi)

Regulacja przep³ywu powietrza do pompy transferowej proszku
odzyskanego.

Powietrze do
fluidyzacji
proszku w
misce

0,14 – 0,2 bar
(2 – 3 psi)

Regulacja ciœnienia powietrza fluidyzuj¹cego doprowadzanego
do miski w podstawie cyklonu.

Powietrze
transportuj¹ce

0,7 – 1,0 bar
(10 – 15 psi)

Regulacja ujemnego i dodatniego ciœnienia powietrza, które
porywa proszek i wypycha go z pompy.

Powietrze
zaworów
zaciskowych

2,4 – 2,75 bar
(35 – 40 psi)

Regulacja ciœnienia powietrza dostarczanego do zaworów
zaciskowych.
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Instrukcje obs³ugi systemu

Wiêcej informacji na temat pozosta³ych elementów wyposa¿enia systemu
mo¿na znaleˇæ w poni¿szych instrukcjach obs³ugi.

System malowania proszkowego Prodigy ColorMax 1073883
Automatyczny pistolet proszkowy Prodigy 7146642
Rêczny pistolet proszkowy Prodigy 7146471
Interfejs operatora systemu Prodigy iControl 1056418
Instrukcja obs³ugi konsoli sterownika Prodigy iControl 1056419
Karta operatora sterownika iControl 7105512
Sterownik pistoletu rêcznego Prodigy 7146598
Zespó³ lanc pompy Prodigy HDLV 1070925
Pompa Prodigy HDLV 1081195
Panel pompy Prodigy HDLV 7146643
Pompa HDLV o du¿ej wydajnoœci (transferowa) 1053991

Rozmieszczenie elementów sk³adowych systemu i po³¹czenia miêdzy nimi
przedstawiono na schematach systemu, które znajduj¹ siê w tej instrukcji.

Instrukcje obs³ugi produktów firmy Nordson mog¹ ulec zmianie bez
uprzedzenia.  Najnowsze wersje mo¿na pobraæ z witryny Nordson pod
adresem: http://emanuals.nordson.com/finishing/

Konfiguracja

Ustawienia sterownika PLC centralnego systemu dostarczania
proszku

Funkcje systemu dostarczania proszku s¹ sterowane przez sterownik PLC,
który znajduje siê w panelu sterowania systemem.  Wartoœci poni¿szych
funkcji s¹ programowane fabrycznie w sterowniku i w razie koniecznoœci
mo¿na je zmieniæ.

Opóˇnienie transferu proszku œwie¿ego (Virgin
Powder Transfer Delay)
Odliczanie czasu w prze³¹czniku czasowym zaczyna siê, kiedy poziom
proszku w zbiorniku spadnie poni¿ej czujnika poziomu, a prze³¹cznik
pompy transferowej proszku œwie¿ego i prze³¹cznik sita s¹ w po³o¿eniu
ON.  Po up³yniêciu czasu opóˇnienia zostanie w³¹czona pompa proszku
œwie¿ego.  Takie rozwi¹zanie pozwala unikn¹æ czêstego w³¹czania i
wy³¹czania pompy.

Opóˇnienie alarmu niskiego poziomu proszku (Low
Powder Alarm Delay)
Jeœli prze³¹cznik pompy transferowej proszku œwie¿ego jest w³¹czony i
poziom proszku w zbiorniku spadnie poni¿ej czujnika poziomu, rozpocznie
siê odliczanie czasu w prze³¹czniku czasowym.  Je¿eli przed up³yniêciem
okreœlonego czasu nie zostanie wykryty proszek, w³¹czy siê sygna³
dˇwiêkowy alarmu.  Jeœli natomiast proszek zostanie wykryty wczeœniej,
odliczanie czasu bêdzie przerwane.
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Liczba prze³¹czeñ impulsów przedmuchu pompy
transferowej HDLV (HDLV Transfer Pump Purge Pulse
Cycle Rate)
Ten parametr umo¿liwia ustalenie czêstoœci prze³¹czeñ w sekwencji
przedmuchu pompy transferowej HDLV proszku odzyskanego i œwie¿ego.
Cykl jest aktywny, kiedy dzia³a zegar czasu przedmuchu pompy.

Czas przedmuchu pompy transferowej HDLV (HDLV
Transfer Pump Purge Duration)
Ten parametr umo¿liwia ustalenie czasu trwania sekwencji przedmuchu
pompy transferowej HDLV proszku odzyskanego i œwie¿ego.  Sekwencja
przedmuchu zatrzymuje siê po up³yniêciu tego czasu.

Tabela1  Domyœlne wartoœci ustawieñ konfiguracji pompy transferowej
proszku.

Oznaczenie
parametru

Znaczenie Ustawienie
domyœlne

B01:T Opóˇnienie transferu proszku
œwie¿ego (Virgin Powder Transfer
Delay) (sekundy)

40.00

B02:T Opóˇnienie alarmu niskiego poziomu
proszku (Low Powder Alarm Delay)
(minuty)

3,00

B04:T Czêstoœæ prze³¹czeñ impulsów
przedmuchu pompy transferowej
HDLV (HDLV Transfer Pump Purge
Pulse Cycle Rate) (sekundy)

0,25

B05:T Czas trwania przedmuchu pompy
transferowej (sekundy)

30,00

Zmiana wartoœci funkcji
W celu uzyskania dostêpu do panelu sterowania trzeba odchyliæ panele
pomp na bok.  Nastêpnie nale¿y otworzyæ drzwiczki panelu, aby ods³oniæ
sterownik PLC.

UWAGA:  Te instrukcje znajduj¹ siê równie¿ na etykiecie na wewnêtrznej
stronie drzwiczek panelu sterowania.

Rysunek 10 Sterownik PLC systemu dostarczania proszku.
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1. Naciœnij jednoczeœnie przycisk ESC i OK.

2. Naciskaj przycisk w dó³ (�), a¿ wskaˇnik na wyœwietlaczu znajdzie siê
na opcji SET PARAM (Ustaw parametry).

3. Naciœnij przycisk OK.  Na wyœwietlaczu pojawi siê napis B0x:T z
przypisan¹ wartoœci¹ domyœln¹.

4. Naciœnij przycisk w górê (�) lub w dó³ (�), aby wybraæ zmienian¹
wartoœæ.

5. Naciœnij przycisk OK.  Pierwsza cyfra ustawianej wartoœci zostanie
podœwietlona.

6. Naciskaj przycisk w lewo (�) lub w prawo (�), aby wybraæ cyfrê,
która ma byæ zmieniona.

7. Naciskaj przycisk w górê (�) lub w dó³ (�), aby zmieniaæ wartoœæ
cyfry.

8. Po ustawieniu ¿¹danej wartoœci ka¿dej kolejnej cyfry naciœnij przycisk
OK.

9. Aby przejœæ do innej wartoœci, wykonaj czynnoœci opisane w punkcie 4.
Aby zakoñczyæ, naciœnij dwa razy przycisk ESC; nast¹pi powrót do
wyœwietlacza RUN (Praca).

Wartoœci ciœnienia powietrza w systemie dostarczania proszku
Ciœnienie powietrza Typowa wartoœæ

Impuls powietrza do filtra z
wk³adem filtruj¹cym

4,1 bar (60 psi)

Pompa transferowa
kolektora*

2,75 bar (40 psi)

Fluidyzacja kolektora* 0,5 bar (8 psi)

Powietrze doprowadzane do
elektrozaworu

4,8 bar (70 psi)

* W celu zmiany tych wartoœci trzeba nacisn¹æ przycisk uruchomienia
pompy proszku odpadowego.

Wartoœci ciœnienia powietrza pompy transferowej
Ciœnienie powietrza Typowa wartoœæ

Powietrze robocze 4,8 bar ± 0,7 bar (70 psi ±10 psi)

Powietrze do fluidyzacji
proszku w misce

0,14 – 0,2 bar (2 – 3 psi)

Powietrze transportuj¹ce 0,7 – 1,0 bar (10 – 15 psi)

Powietrze zaworów
zaciskowych

2,4 – 2,75 bar (35 – 40 psi)
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Obs³uga
OSTRZE�ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane
jedynie przez osoby posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y
stosowaæ siê do zasad bezpiecznego u¿ytkowania zawartych w tej
instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.

Obs³uga sita i pomp transferowych HDLV

Elementy steruj¹ce systemem dostarczania proszku pokazano na 
rysunku 7.

Obs³uga sita
Proszek jest dostarczany do systemu dostarczania za pomoc¹ pomp
transferowych proszku odzyskanego i œwie¿ego.  Przed wprowadzeniem
do zbiornika proszek musi przejœæ przez sita wibracyjne.

Do w³¹czania i wy³¹czania wibracji sita s³u¿y prze³¹cznik.  Gdy prze³¹cznik
jest wy³¹czony, pompy transferowe proszku odzyskanego i œwie¿ego nie
s¹ dostêpne.

Dzia³anie prze³¹czników pomp transferowych
Dzia³anie pomp transferowych proszku odzyskanego i œwie¿ego jest
sterowane za pomoc¹ dwóch prze³¹czników.  Ka¿dy z nich jest
wyposa¿ony w pomarañczowy wskaˇnik, który zaœwieca siê po w³¹czeniu
pompy transferowej.  Przestawienie prze³¹cznika w po³o¿enie ON (I)
powoduje udostêpnienie pompy transferowej.

Je¿eli prze³¹cznik pompy transferowej proszku odzyskanego lub proszku
œwie¿ego jest w po³o¿eniu ON podczas w³¹czania systemu dostarczania
proszku lub po zakoñczeniu cyklu zmiany koloru, zostanie wymuszone
wy³¹czenie pompy.  W celu ponownego udostêpnienia pompy trzeba
wy³¹czyæ, a nastêpnie ponownie w³¹czyæ te prze³¹czniki.

Jeœli sito nie jest w³¹czone, nie mo¿na w³¹czyæ pomp transferowych.

Obs³uga pompy transferowej proszku odzyskanego
Je¿eli pompa transferowa proszku odzyskanego jest w³¹czona,
elektrozawór nr 2 w zestawie elektrozaworów w górnej czêœci systemu
sterowania przeœle powietrze robocze do pompy transferowej.  Pompa
dzia³a nieprzerwanie i pompuje proszek odzyskany w misce z powrotem do
systemu dostarczania.

Obs³uga pompy transferowej proszku œwie¿ego
Dzia³anie pompy transferowej proszku œwie¿ego jest sterowane czujnikiem
poziomu proszku w zbiorniku.  Gdy poziom proszku spadnie poni¿ej
czujnika, zostanie uruchomiony prze³¹cznik czasowy.  Gdy skoñczy siê
czas odliczany przez prze³¹cznik czasowy, elektrozawór nr 3 w zespole
elektrozaworów w górnej czêœci systemu sterowania przeœle powietrze do
pompy transferowej proszku œwie¿ego.  Pompa bêdzie dzia³aæ tak d³ugo,
dopóki poziom proszku w zbiorniku nie osi¹gnie czujnika poziomu, a
nastêpnie wy³¹czy siê.
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Je¿eli pompa transferowa proszku œwie¿ego dzia³a za d³ugo, w³¹czy siê
sygna³ dˇwiêkowy, informuj¹cy operatora o koniecznoœci uzupe³nienia
ˇród³a proszku.

Sygna³ dˇwiêkowy mo¿na wy³¹czyæ w nastêpuj¹cy sposób:

� nape³niaj¹c zbiornik proszku, a¿ proszek siêgnie do czujnika poziomu;

� naciskaj¹c przycisk zakoñczenia procedury zmiany koloru;

� przestawiaj¹c prze³¹cznik pompy transferowej proszku œwie¿ego w
po³o¿enie OFF.

Zmiana koloru

Elementy steruj¹ce na panelu operatora systemu dostarczania proszku
pokazano na rysunku 7.

Procedurê zmiany koloru rozpoczyna siê naciœniêciem na panelu przycisku
rozpoczêcia procedury zmiany koloru.  Procedurê tê mo¿na zakoñczyæ lub
przerwaæ, naciskaj¹c przycisk zakoñczenia procedury zmiany koloru.

Naciœniêcie przycisku rozpoczêcia procedury zmiany koloru spowoduje
uruchomienie cykli przedmuchu i czyszczenia pistoletu proszkowego.  Po
w³¹czeniu procedury pompa transferowa proszku odzyskanego pozostaje
w³¹czona i przesy³a odzyskany proszek do zbiornika.  Pompa transferowa
proszku œwie¿ego jest w tym czasie wy³¹czona.

Po zakoñczeniu cykli przedmuchu i czyszczenia pistoletu mo¿na
przedmuchaæ pompy transferowe.

W tym celu nale¿y przestawiæ prze³¹czniki pompy transferowej proszku
odzyskanego i œwie¿ego w po³o¿enie ON, a nastêpnie nacisn¹æ i puœciæ
przycisk w³¹czenia przedmuchu.  Sterownik procedury w³¹czy przedmuch
i przeprowadzi impulsowanie pompy powietrzem przez ustalony czas.
Podczas cyklu przedmuchu wskaˇniki na prze³¹cznikach pomp bêd¹
zaœwiecone i bêdzie migaæ zielony wskaˇnik przedmuchu.  Cykl
przedmuchu mo¿na zatrzymaæ przyciskiem zatrzymania przedmuchu.

Po zakoñczeniu przedmuchu pompy zostan¹ wy³¹czone.  Aby je ponownie
w³¹czyæ, trzeba przestawiæ prze³¹czniki pomp w po³o¿enie OFF i nastêpnie
w po³o¿enie ON.

W ten sposób zosta³a zakoñczona automatyczna czêœæ procedury zmiany
koloru.  Nale¿y oczyœciæ kabinê, miskê oraz system dostarczania proszku
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w rozdziale Procedura zmiany
koloru na stronie 21.

W celu zakoñczenia cyklu zmiany koloru nale¿y nacisn¹æ przycisk
zakoñczenia procedury zmiany koloru.

Rêczny przedmuch pompy transferowej

Podczas procedury zmiany koloru operator naciska i zwalnia przycisk
w³¹czenia przedmuchu, a pompy s¹ przedmuchiwane zgodnie z
wartoœciami zaprogramowanymi w sterowniku PLC centralnego systemu
dostarczania proszku.

W normalnych warunkach w razie zablokowania pompy transferowej
operator mo¿e dokonaæ rêcznego przedmuchu, naciskaj¹c i
przytrzymuj¹c przycisk w³¹czenia przedmuchu (prze³¹czniki pomp musz¹
byæ w pozycji ON).  Pompy bêd¹ przedmuchiwane tak d³ugo, jak jest
naciœniêty przycisk w³¹czenia przedmuchu.
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Uruchomienie
1. Je¿eli system dostarczania proszku nie jest pod³¹czony do zasilania,

odchyl górny lewy panel pomp, aby uzyskaæ dostêp do prze³¹cznika
zasilania i w³¹cz zasilanie.

2. Na panelu sterowania kabiny proszkowej naciœnij przycisk w³¹czenia
wentylatora systemu dostarczania proszku.

3. Nasyp do zbiornika 26,7 kg (50 funtów) proszku.  Jeœli jest u¿ywany
oddzielny system zasilania z du¿ych kartonów, mo¿na go u¿yæ do
nape³nienia zbiornika umieszczonego w systemie dostarczania
proszku.

4. Zobacz rysunek 11.  Ustaw zbiornik (4) pod prowadnic¹ lancy (2).

5. Upewnij siê, ¿e rynienka do odprowadzania przesianego proszku (5)
jest tak ustawiona, ¿e proszek z sita wpadnie do zbiornika.  Aby zmieniæ
ustawienie rynienki, zwolnij zatrzaski mocuj¹ce pokrywê sita, obróæ
rynienkê i zamknij zatrzaski.

6. Pod³¹cz w¹¿ powietrza fluidyzuj¹cego (3) do miski fluidyzacyjnej w
zbiorniku.

7. Zamontuj czujnik poziomu na zbiorniku.  Szczelina we wsporniku
czujnika wsuwa siê na krawêdˇ zbiornika.

8. Pod³¹cz w¹¿ proszku odzyskanego i œwie¿ego (7) (jeœli jest u¿ywany)
do z³¹czek wlotowych w pokrywie sita.

4
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Rysunek 11 Zbiornik proszku oraz konfiguracja i pod³¹czenie sita.

1. Lanca

2. Prowadnica lancy

3. W¹¿ powietrza fluidyzuj¹cego

4. Zbiornik proszku

5. Rynienka / miska

6. Pokrywa sita

7. W¹¿ proszkowy

9. Zobacz rysunek 12.  Pod³¹cz w¹¿ pompy proszku odpadowego w
systemie dostarczania proszku do pokrywy pojemnika na odpady.
Upewnij siê, ¿e w¹¿ odpowietrzaj¹cy pojemnik na odpady jest
pod³¹czony do króæca na œcianie systemu dostarczania proszku.
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10. Zobacz rysunek 7.  Przestaw prze³¹cznik sita w po³o¿enie ON.

11. Prze³¹cznik proszku œwie¿ego przestaw w po³o¿enie ON, jeœli jest
u¿ywany oddzielny system zasilania z du¿ych kartonów.  Jeœli poziom
proszku w zbiorniku opadnie poni¿ej czujnika poziomu, po krótkiej
zw³oce system w³¹czy pompê transferow¹ proszku œwie¿ego.

12. Zobacz rysunek 4.  Za pomoc¹ regulatora na lewej œcianie ustaw takie
ciœnienie powietrza fluidyzuj¹cego proszek w zbiorniku, aby proszek
delikatnie falowa³.

13. Zobacz rysunek 8.  Na panelu elektrozaworów w systemie dostarczania
proszku wybierz opcjê ci¹g³ego lub okresowego impulsowania filtra.

14. Zobacz rysunek 11.  Zamontuj lace w prowadnicy.

15. Zobacz rysunek 6.  Jeœli odbywa siê odzyskiwanie proszku, ustaw
ciœnienie powietrza fluidyzuj¹cego w misce (regulator zwykle znajduje
siê na panelu sterowania pompy proszku odzyskanego) w zakresie
0,14 – 0,20 bar (2 – 3 psi).

16. Jeœli odbywa siê odzyskiwanie proszku, ustaw prze³¹cznik odzysku w
po³o¿eniu ON.  Pompa proszku odzyskanego zostanie w³¹czona i
bêdzie dzia³aæ bez przerw.

Centralny system dostarczania proszku jest gotowy do normalnej pracy.

Normalna praca systemu

Dostarczanie proszku:  jeœli poziom proszku w zbiorniku spadnie poni¿ej
czujnika i jest w³¹czony prze³¹cznik transportu proszku œwie¿ego oraz
prze³¹cznik sita, po krótkiej zw³oce zostanie w³¹czona pompa transferowa
proszku œwie¿ego.  Po w³¹czeniu pompy zostanie uruchomiony
prze³¹cznik czasowy alarmu niskiego poziomu proszku.  Jeœli czujnik nie
wykryje proszku przed up³ywem czasu zw³oki, w³¹czy siê sygna³
dˇwiêkowy alarmu.

Monitor filtra koñcowego:  jeœli filtry koñcowe zaczn¹ traciæ dro¿noœæ,
czujnik ciœnienia wykryje nagromadzenie proszku w filtrze koñcowym i
wy³¹czy wentylator systemu dostarczania proszku.  Wy³¹czenie jest
uruchamiane czujnikiem ciœnienia na panelu elektrozaworów, którego
ustawiona wartoœæ wynosi 0,747 kPa (3" s³upa wody).

Rêczny przedmuch pompy HDLV proszku odzyskanego i œwie¿ego:
jeœli prze³¹czniki pomp s¹ w³¹czone, pompy mo¿na rêcznie przedmuchaæ,
naciskaj¹c i przytrzymuj¹c przycisk w³¹czenia przedmuchu.  Pompy bêd¹
przedmuchiwane tak d³ugo, jak ten przycisk jest naciœniêty.  W panelach
pomp równie¿ znajduj¹ siê przyciski przedmuchu rêcznego, które
umo¿liwiaj¹ operatorowi przedmuchanie pomp w dowolnej chwili.

Sterowanie pistoletem: pompy automatycznych pistoletów proszkowych
s¹ sterowane przez system iControl.  Je¿eli w systemie znajduj¹ siê
pistolety rêczne, s¹ sterowane przez sterowniki pistoletów rêcznych
Prodigy.  Opis konfiguracji i obs³ugi znajduje siê w odpowiednich
instrukcjach obs³ugi.

Procedury zmiany koloru:  zobacz rozdzia³ Procedury zmiany koloru w
tej instrukcji.
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Opró¿nianie zbiornika kolektora w systemie
dostarczania proszku
Poziom proszku w zbiorniku kolektora trzeba sprawdzaæ wzrokowo i w razie
potrzeby trzeba przepompowaæ proszek do pojemnika na odpady.
Procedura opró¿niania zbiornika przebiega nastêpuj¹co:

1. W³¹cz wentylator wyci¹gowy systemu dostarczania proszku.
Wentylator musi pracowaæ, w przeciwnym razie zawór blokady nie
otworzy siê i nie w³¹czy dop³ywu powietrza do pompy i do miski
fluidyzacyjnej.

2. Zobacz rysunek 12.  Za³ó¿ pokrywê na pusty pojemnik po proszku 
(55 galonów).

3. Pod³¹cz kabel uziemiaj¹cy pokrywê pojemnika do podstawy systemu
dostarczania proszku lub do innej uziemionej konstrukcji, takiej jak
stojak cyklonu lub rama kabiny.

4. Pod³¹cz w¹¿ odpowietrzaj¹cy do pokrywy i do króæca na panelu
dostêpowym do filtrów w systemie dostarczania proszku.

5. Pod³¹cz w¹¿ pompy proszku odpadowego do króæca wlotowego w
pokrywie zbiornika.

6. Na panelu elektrozaworów systemu dostarczania proszku naciœnij
przycisk startu pompy proszku odpadowego.  Kiedy zbiornik kolektora
opró¿ni siê, naciœnij przycisk zatrzymania pompy proszku
odpadowego.

UWAGA:  Pompa proszku odpadowego zatrzyma siê automatycznie po
up³ywie ustawionego czasu.  Domyœlne ustawienie fabryczne wynosi 
10 minut.
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Rysunek 12 Pod³¹czenie pojemnika na proszek odpadowy.

1. Pompa proszku odpadowego

2. W¹¿ proszkowy

3. Kabel uziemienia i zacisk

4. Pojemnik na odpady

5. Pokrywa pojemnika na
odpady

6. W¹¿ odpowietrzaj¹cy

7. Króciec



Centralny system dostarczania proszku Prodigy� Powder Port 21

P/N 7146655A03� 2007 Nordson Corporation

Procedury zmiany koloru

Bez odzysku proszku
Opisana procedura s³u¿y do malowania bez odzysku proszku.  Proszek
zgromadzony w misce pod cyklonem jest pompowany przez pompê
proszku odzyskanego bezpoœrednio do pojemnika na odpady, którego
odpowietrzenie jest wprowadzone do kolektora lub do kabiny.

1. Jeœli jest u¿ywane zasilanie z du¿ych kartonów, przestaw prze³¹cznik
pompy transferowej proszku œwie¿ego w po³o¿enie OFF.

2. Zdejmij czujnik poziomu i wspornik ze zbiornika.  Od³¹cz w¹¿ powietrza
fluidyzuj¹cego od zbiornika.

3. Wyjmij lance z prowadnicy i zamontuj jest w otworach do przedmuchu.
Obróæ zamki nad koñcami lanc.

4. Prze³¹cznik sita przestaw w po³o¿enie OFF.

5. Je¿eli jest stosowane zasilanie z du¿ych kartonów, od³¹cz w¹¿
transferowy proszku œwie¿ego od pokrywy sita i pod³¹cz go do króæca
odpadów w tylnej œcianie.

6. Upewnij siê, ¿e operatorzy pistoletów rêcznych skierowali pistolety
proszkowe w stronê wnêtrza kabiny lub umieœcili pistolety w
uchwytach, które kieruj¹ je w stronê kabiny.

7. Naciœnij przycisk rozpoczêcia procedury zmiany koloru, aby uruchomiæ
cykl przedmuchu/czyszczenia pistoletu i pompy.

8. Podczas cyklu przedmuchu/czyszczenia pistoletu i pompy wyjmij
zbiornik z systemu dostarczania proszku.  Za³ó¿ pokrywê na zbiornik
przed odstawieniem w miejsce przechowywania.

9. Rozpocznij czyszczenie kabiny.

10. W razie korzystania z zasilania z du¿ych kartonów:

a. Od³¹cz w¹¿ ss¹cy od rury ss¹cej.  Pod³¹cz w¹¿ do systemu
przechwytuj¹cego proszek, którym mo¿e byæ system dostarczania
proszku lub filtr koñcowy.

b. Prze³¹cznik pompy transferowej proszku œwie¿ego przestaw w
po³o¿enie ON.  Pompa zostanie w³¹czona po aktywacji cyklu
przedmuchu.

11. Naciœnij przycisk w³¹czenia przedmuchu, aby przedmuchaæ pompy
transferowe i wê¿e.

Przedmuch zakoñczy siê automatycznie wraz z koñcem cyklu
przedmuchu.  Aby przerwaæ cykl, trzeba nacisn¹æ przycisk zatrzymania
przedmuchu.

12. Odmuchaj sito. Odepnij zatrzaski pokrywy i oczyœæ j¹ sprê¿onym
powietrzem.

13. Wyjmij siatkê sita.  Oczyœæ siatkê i uszczelkê.

14. Odmuchaj miskê.

15. Wyjmij lance z otworów do przedmuchu.  Odmuchaj lance i otwory.

16. Odmuchaj prowadnice lanc oraz wszystkie powierzchnie wewnêtrzne w
systemie dostarczania proszku.

17. Jeœli jest stosowane zasilanie z du¿ych kartonów, oczyœæ system
zgodnie z zaleceniami w instrukcji obs³ugi.

18. Wykonaj procedurê zakoñczenia cyklu zmiany koloru.
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Z odzyskiem proszku
Poni¿sza procedura jest stosowana w razie koniecznoœci odzyskania
proszku do powtórnego u¿ycia.  Proszek zgromadzony w misce pod
cyklonem jest pompowany przez pompê proszku odzyskanego do sita w
systemie dostarczania proszku.

1. Jeœli jest u¿ywane zasilanie z du¿ych kartonów, przestaw prze³¹cznik
pompy transferowej proszku œwie¿ego w po³o¿enie OFF.

2. Zdejmij czujnik poziomu i wspornik ze zbiornika.  Od³¹cz w¹¿ powietrza
fluidyzuj¹cego od zbiornika.

3. Wyjmij lance z prowadnicy i zamontuj jest w otworach do przedmuchu.
Obróæ zamki nad koñcami lanc.

4. Prze³¹cznik sita przestaw w po³o¿enie OFF.

5. Odepnij zatrzaski pokrywy sita.  Obróæ rynienkê do odprowadzania
przesianego proszku w taki sposób, aby proszek spada³ do kolektora.

6. Za³ó¿ pokrywê sita i przestaw prze³¹cznik sita w po³o¿enie ON.

7. Upewnij siê, ¿e operatorzy pistoletów rêcznych skierowali pistolety
proszkowe w stronê wnêtrza kabiny lub umieœcili pistolety w
uchwytach, które kieruj¹ je w stronê kabiny.

8. Naciœnij przycisk rozpoczêcia procedury zmiany koloru.  Zostanie
uruchomiony cykl przedmuchu/czyszczenia pistoletu i pompy.

9. Po zakoñczeniu cyklu przedmuchu/czyszczenia pistoletu i pompy
oczyœæ kabinê.

10. Gdy kabina jest czysta, przestaw prze³¹cznik sita w po³o¿enie OFF.  W
ten sposób zostanie zatrzymane sito i pompa transferowa proszku
odzyskanego.  Prze³¹cznik pompy proszku odzyskanego pozostaw w
po³o¿eniu ON.

11. Od³¹cz wê¿e proszku œwie¿ego i odzyskanego od pokrywy sita.
Pod³¹cz wê¿e do króæców do przedmuchu w tylnej œcianie.

12. W razie korzystania z zasilania z du¿ych kartonów:

a. Od³¹cz w¹¿ ss¹cy od rury ss¹cej.  Pod³¹cz w¹¿ do systemu
przechwytuj¹cego proszek, którym mo¿e byæ system dostarczania
proszku lub filtr koñcowy.

b. Prze³¹cznik pompy transferowej proszku œwie¿ego przestaw w
po³o¿enie ON.  Pompa zostanie w³¹czona po aktywacji cyklu
przedmuchu.

13. Naciœnij przycisk w³¹czenia przedmuchu, aby przedmuchaæ pompy
transferowe proszku œwie¿ego i odzyskanego oraz wê¿e.

Przedmuch zakoñczy siê automatycznie wraz z koñcem cyklu
przedmuchu.  Aby przerwaæ cykl, trzeba nacisn¹æ przycisk zatrzymania
przedmuchu.

14. Podczas cyklu przedmuchu otwórz i oczyœæ miskê pod cyklonem.
Powietrze przedmuchuj¹ce uniemo¿liwi przedostanie siê proszku z
miski do pompy transferowej i wê¿a ss¹cego.

15. Naciœnij przycisk rêcznego przedmuchu na panelu pompy proszku
odzyskanego, aby usun¹æ proszek, który móg³ zostaæ wdmuchniêty do
pompy podczas czyszczenia miski.

16. Otwórz drzwiczki w cyklonie i oczyœæ cyklon sprê¿onym powietrzem.
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17. Wyjmij zbiornik proszku z systemu dostarczania proszku.  Za³ó¿
pokrywê na zbiornik przed odstawieniem w miejsce przechowywania.

18. Odmuchaj sito. Odepnij zatrzaski pokrywy i oczyœæ j¹ sprê¿onym
powietrzem.

19. Wyjmij siatkê.  Oczyœæ siatkê i uszczelkê.

20. Odmuchaj miskê.

21. Wyjmij lance z otworów do przedmuchu.  Odmuchaj lance i otwory.

22. Odmuchaj prowadnice lanc oraz wszystkie powierzchnie wewnêtrzne w
systemie dostarczania proszku.

23. Jeœli jest stosowane zasilanie z du¿ych kartonów, oczyœæ system
zgodnie z zaleceniami w instrukcji obs³ugi.

24. Wykonaj procedurê zakoñczenia cyklu zmiany koloru.

Zakoñczenie cyklu zmiany koloru
1. Zmontuj sito z czyst¹ lub now¹ siatk¹.

2. Pod³¹cz w¹¿ proszku œwie¿ego (oraz w¹¿ proszku odzyskanego, jeœli
jest w³¹czony tryb malowania z odzyskiem) do króæców wlotowych na
pokrywie sita.

3. Zamontuj pojemnik z proszkiem nowego koloru pod prowadnic¹ lancy i
upewnij siê, ¿e rynienka odprowadzaj¹ca przesiany proszek jest tak
ustawiona, ¿e proszek przesypuje siê do zbiornika.

4. Zamontuj lace w prowadnicy.

5. Pod³¹cz w¹¿ powietrza fluidyzuj¹cego do zbiornika.

6. Zamontuj czujnik poziomu i wspornik na zbiorniku.

7. Naciœnij przycisk zakoñczenia procedury zmiany koloru, aby
poinformowaæ system, ¿e cykl zmiany koloru zakoñczy³ siê.

8. Przestaw prze³¹cznik sita w po³o¿enie ON.

UWAGA:  Je¿eli prze³¹czniki pompy proszku odzyskanego i œwie¿ego by³y
w po³o¿eniu ON, kiedy naciœniêto przycisk zakoñczenia procedury zmiany
koloru, trzeba przestawiæ te prze³¹czniki w po³o¿enie OFF i nastêpnie ON,
aby w³¹czyæ pompy.

9. Prze³¹cznik pompy transferowej proszku odzyskanego przestaw w
po³o¿enie ON.

10. Jeœli nowy kolor jest dostarczany przez system dostarczania proszku,
przestaw prze³¹cznik pompy transferowej proszku œwie¿ego w
po³o¿enie ON.
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Konserwacja

OSTRZE�ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane
jedynie przez osoby posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y
stosowaæ siê do zasad bezpiecznego u¿ytkowania zawartych w tej
instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.

Konserwacja codzienna

UWAGA:  W zale¿noœci od wymagañ procesu opisane czynnoœci w
niektórych okolicznoœciach trzeba wykonywaæ czêœciej.

Tabela1  Konserwacja codzienna.

Element Zakres prac

Sito Rozmontuj i oczyœæ sito.  Sprawdˇ siatkê sita. Wymieñ j¹, jeœli ma
nagromadzenia proszku lub jest uszkodzona.

Kable i wê¿e Sprawdˇ wszystkie zewnêtrzne kable i wê¿e pod k¹tem uszkodzeñ.  W razie
potrzeby wymieñ je lub napraw.

Zbiornik na odpady Wy³¹cz wentylator wyci¹gowy i sprawdˇ poziom proszku w zbiorniku
kolektora.  Jeœli poziom przekracza 1/2 pojemnoœci, opró¿nij zbiornik.

Pompy HDLV Sprawdˇ korpusy zaworów zaciskowych, czy nie wykazuj¹ œladów wycieku
proszku.  Procedurê naprawy opisano w instrukcji obs³ugi pompy Prodigy
HDLV.

Filtry z wk³adami
filtruj¹cymi

Oczyœæ filtr impulsami powietrza, aby uniemo¿liwiæ gromadzenie siê proszku,
zmniejsz przep³yw powietrza przez obudowê i pozwól na wydostanie siê
proszku z obudowy filtra.

Pompy transferowe
HDLV

Przedmuchaj pompy.  Sprawdˇ sekcje zaworów zaciskowych, czy nie
wykazuj¹ œladów wycieku proszku.  Jeœli w sekcji zaworów zaciskowych
znajduje siê proszek, wymieñ zawory.

Miska Oczyœæ miskê i p³ytê fluidyzacyjn¹.
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Konserwacja okresowa

UWAGA:  W zale¿noœci od wymagañ procesu opisane czynnoœci czasami
trzeba wykonywaæ czêœciej.

Tabela2  Procedury konserwacji okresowej

Element Zakres prac

Przep³yw powietrza Regularnie odczytuj wartoœæ przep³ywu powietrza.  Prawid³owo dzia³aj¹cy
system dostarczania proszku powinien zapewniæ prêdkoœæ w okolicy 0,635
m/s (125 stóp/min).  Obni¿one odczyty mog¹ oznaczaæ zatkane filtry lub
usterkê wentylatora.

Silnik wentylatora Regularnie trzeba przeprowadzaæ poni¿sze kontrole.  Zaobserwowanie zmian
mo¿e sygnalizowaæ wystêpowanie problemów.

� Zwróæ uwagê na zmiany drgañ i ha³asu.

� Regularnie sprawdzaj natê¿enie pr¹du.

� Regularnie sprawdzaj po³¹czenia elektryczne.

Filtry z wk³adami
filtruj¹cymi / filtry
koñcowe

Filtry koñcowe s¹ monitorowane przez czujnik ciœnienia.  Silnik wentylatora
zostanie wy³¹czony, kiedy ciœnienie przekroczy 0,747 kPa (3" s³upa wody), co
oznacza zatkanie filtra koñcowego.

Wymontuj filtry koñcowe i sprawdˇ je oraz sprawdˇ wentylator, czy nie ma
œladów wycieku proszku.  Jeœli widoczne s¹ wiêksze œlady proszku, sprawdˇ
wk³ad filtra i uszczelki pod k¹tem uszkodzeñ; wymieñ w razie potrzeby.

W razie potrzeby wymieñ filtry koñcowe.

Sprê¿one powietrze  Otwórz kana³ spustowy i czyst¹ bia³¹ szmatk¹ sprawdˇ obecnoœæ
zanieczyszczeñ.  Stwierdzone problemy trzeba natychmiast usun¹æ.  W razie
potrzeby otwórz filtry powietrza i wymieñ wk³ady filtrów.

Instalacja
elektryczna

Dokrêæ wszystkie po³¹czenia elektryczne i sprawdˇ, czy nie ma
poluzowanych lub pêkniêtych przewodów.

Co 12 miesiêcy sprawdzaj bezpieczeñstwo instalacji elektrycznej.  Ca³a
instalacja musi byæ zgodna z obowi¹zuj¹cymi przepisami i normami.

Uziemienie systemu Sprawdˇ uziemienie urz¹dzeñ.  Uziemienie urz¹dzeñ elektrycznych musi byæ
zgodne z przepisami.  W celu zapewnienia maksymalnej skutecznoœci
naniesienia oraz bezpieczeñstwa pracy, elementy zasilane napiêciem
elektrostatycznym musz¹ byæ uziemione w taki sposób, aby zapewniona by³a
ci¹g³oœæ obwodu od pistoletów proszkowych przez wieszaki, przenoœniki,
kabinê do sterowników pistoletów.  Wiêcej informacji na temat uziemienia
systemów malowania proszkowego znajduje siê w publikacji o numerze
THAT-06-3881, która jest dostêpna w witrynie z publikacjami elektronicznymi
firmy Nordson.

Przewody powietrzne Zwiêksz ciœnienie w instalacji i pos³uchaj, czy nie ma nieszczelnoœci.
Nieszczelne przewody i z³¹cza trzeba wymieniæ lub naprawiæ.
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Konserwacja pompy transferowej HDLV i miski

Szczegó³owe informacje o konserwacji i naprawach znajduj¹ siê w
instrukcji obs³ugi pompy Prodigy HDPV o du¿ej wydajnoœci.

Element Zakres prac

Pompa HDLV proszku
odzyskanego i pompa
do zasilania z du¿ych
kartonów

Codziennie

Sprawdˇ korpusy zaworów
zaciskowych, czy nie wykazuj¹
œladów wycieku proszku.  W razie
stwierdzenia proszku w korpusie
zaworu zaciskowego lub pêkniêæ w
zaworach, konieczna bêdzie
wymiana zaworów. Zawory

zaciskowe
Zestaw 1057265

Co pó³ roku lub za ka¿dym razem,
kiedy pompa jest
rozmontowywana

Rozmontuj pompê i sprawdˇ doln¹
czêœæ korpusu w kszta³cie litery Y
oraz górny rozdzielacz w kszta³cie
litery Y pod k¹tem zu¿ycia i
nagromadzeñ proszku.  W razie
koniecznoœci oczyœæ te elementy w
myjce ultradˇwiêkowej.

UWAGA:  Aby skróciæ czasu
przestojów, nale¿y przechowywaæ
zapasowy rozdzielacz i doln¹ czêœæ
korpusu, które mo¿na zainstalowaæ
podczas czyszczenia drugiego
kompletu.

Górny rozdzielacz Y
Zestaw nr kat.
1057269

Dolny korpus Y
Nr kat. 1053976

Miska Miskê trzeba okresowo demontowaæ i czyœciæ.  Szczegó³owe instrukcje
zamieszczono w rozdziale Czyszczenie miski.

UWAGA:  Czêstotliwoœæ czyszczenia miski zale¿y od wielu czynników, na
przyk³ad typu u¿ywanego proszku, czêstoœci zmiany koloru i od
doœwiadczenia.

P³yta fluidyzacyjna w
misce

Co pewien czas oczyœæ p³ytê fluidyzacyjn¹ i sprawdˇ, czy nie nosi œladów
zanieczyszczeñ z powietrza.  Jeœli p³ytka jest odbarwiona i wygl¹da na
zanieczyszczon¹, trzeba j¹ wymieniæ.  Szczegó³owe instrukcje zamieszczono
w rozdziale Czyszczenie miski.  Sprawdˇ dostarczane powietrze i usuñ
przyczynê zanieczyszczenia.
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Czyszczenie miski

Demonta¿
1. Zobacz rysunek 13.  Od³¹cz przewód powietrza fluidyzuj¹cego (12).

2. Od³¹cz 16 mm w¹¿ proszkowy (6) od z³¹czki (7).  Wykrêæ z³¹czkê z rury
wylotowej (4).

3. Wymontuj komorê (3) z miski (11) po odkrêceniu oœmiu œrub (10) i
nakrêtek (9).

4. Odkrêæ przeciwnakrêtkê (8) i zdejmij podk³adkê uszczelniaj¹c¹ (4) z
rury wylotowej.  U¿yj dwóch kluczy:  jeden na nakrêtce na rurze
wylotowej, drugi na przeciwnakrêtce.

5. Unieœ p³ytê fluidyzacyjn¹ (1) z uszczelk¹ (2) i rur¹ wylotow¹, a
nastêpnie zdejmij z komory.  Odkrêæ rurê wylotow¹ od p³yty
fluidyzacyjnej.

6. Zdejmij uszczelkê z p³yty fluidyzacyjnej i sprawdˇ obie czêœci.  Jeœli
czêœæ jest uszkodzona, nale¿y j¹ wymieniæ.

UWAGA:  W razie wymiany p³yty fluidyzacyjnej trzeba te¿ wymieniæ
uszczelkê.

Czyszczenie

OSTRO�NIE:  Przed czyszczeniem miski trzeba zdemontowaæ komorê i
p³ytê fluidyzacyjn¹.  Rozpuszczalnik u¿ywany do czyszczenia miski mo¿e
uszkodziæ p³ytê i uszczelkê.

Nagromadzenia proszku na wewnêtrznej stronie miski trzeba usun¹æ
czyst¹ szmatk¹ i rozpuszczalnikiem.

Monta¿

OSTRO�NIE:  Rurê wylotow¹ nale¿y zamontowaæ po gwintowanej stronie
p³yty fluidyzacyjnej.  (Strona gwintowana jest oznaczona czarn¹ kropk¹).
Nieprawid³owe zamontowanie rury wylotowej mo¿e spowodowaæ
uszkodzenie p³yty fluidyzacyjnej i byæ przyczyn¹ wycieków wokó³ p³yty.

1. Zamontuj rurê wylotow¹ (5) po gwintowanej stronie p³yty fluidyzacyjnej
(1) w taki sposób, aby rura:

� by³a równo z powierzchni¹ drugiej strony p³yty fluidyzacyjnej lub

� wystawa³a z p³yty fluidyzacyjnej.

Nie mo¿na zbyt mocno dokrêcaæ rury wylotowej.

2. Zamontuj p³ytê fluidyzacyjn¹, uszczelkê (2) i rurê wylotow¹ do komory
(3).

3. Za³ó¿ podk³adkê uszczelniaj¹c¹ (4) i przeciwnakrêtkê (8) na koniec
rury wylotowej.  Dokrêæ przeciwnakrêtkê za pomoc¹ dwóch kluczy:
jeden na nakrêtce na rurze wylotowej, drugi na przeciwnakrêtce.  Nie
mo¿na zbyt mocno dokrêcaæ przeciwnakrêtki.
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4. Zamontuj komorê w dolnej czêœci miski (11) za pomoc¹ oœmiu œrub
(10) i nakrêtek (9).

5. Zamontuj z³¹czkê (7) na rurze wylotowej i pod³¹cz do z³¹czki 16-mm
w¹¿ proszkowy.

6. Pod³¹cz przewód powietrza fluidyzuj¹cego (12).

1

3
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9

8
4

7

6

5

11

2

6 12

Widok z boku (przekrój)

Widok z przodu

Rysunek 13 Schemat budowy miski.

1. P³yta fluidyzacyjna

2. Uszczelka

3. Komora

4. Podk³adka uszczelniaj¹ca

5. Rura wylotowa

6. 16-mm w¹¿ proszkowy

7. Z³¹czka

8. Przeciwnakrêtka

9. Nakrêtki

10. Œruby

11. Miska

12. Przewód powietrza
fluidyzuj¹cego
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Rozwi¹zywanie problemów

OSTRZE�ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane
jedynie przez osoby posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y
stosowaæ siê do zasad bezpiecznego u¿ytkowania zawartych w tej
instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.

Jeœli stwierdzonego problemu nie mo¿na rozwi¹zaæ przy wykorzystaniu
podanych poni¿ej informacji lub informacji zamieszczonych w instrukcjach
obs³ugi pozosta³ych urz¹dzeñ, nale¿y skontaktowaæ siê z lokalnym
przedstawicielem firmy Nordson lub z biurem obs³ugi Nordson Finishing
Customer Support Center pod numerem telefonu (800) 433−9319 w celu
uzyskania pomocy.

Procedury rozwi¹zywania problemów

Problem Mo¿liwa przyczyna Czynnoœci naprawcze

1. Wentylator systemu
dostarczania proszku
zatrzyma³ siê lub nie
mo¿na go uruchomiæ.

Zosta³ wciœniêty przycisk E-Stop. Zresetowaæ przycisk E-Stop.

Niedro¿ne filtry koñcowe. Sprawdziæ filtry koñcowe.  Wentylator
zostanie wy³¹czony, jeœli spadek ciœnienia
na filtrze przekroczy 0,747 kPa (3" s³upa
wody).

Jeœli filtry s¹ niedro¿ne, sprawdziæ wk³ad
filtra i uszczelki pod k¹tem nieszczelnoœci.
Wymieniæ uszkodzone filtry z wk³adami
filtruj¹cymi.

Wymieniæ filtry koñcowe.

Uszkodzony prze³¹cznik wentylatora lub
jego okablowanie.

Sprawdziæ obwód wentylatora (na
g³ównym panelu instalacji elektrycznej).

Zadzia³a³o zabezpieczenie
nadmiarowo−pr¹dowe wentylatora.

Przeci¹¿enie wystêpuje, gdy przez silnik
przep³ywa pr¹d o wiêkszym natê¿eniu, ni¿
jest dopuszczalne.

Sprawdziæ, czy jest ustawiona odpowiednia
wartoœæ zabezpieczenia
nadmiarowo−pr¹dowego.

Sprawdziæ, czy nie ma fizycznych
czynników, które unieruchomi³y silnik lub
wentylator.

Sprawdziæ bezpieczniki.  Zadzia³anie
jednego z trzech bezpieczników w silniku
pr¹du trójfazowego mo¿e spowodowaæ
zadzia³anie zabezpieczenia
nadmiarowo−pr¹dowego.

Sprawdziæ silnik i po³¹czenia elektryczne.

Zresetowaæ zabezpieczenie
nadmiarowo−pr¹dowe.

Zadzia³a³ bezpiecznik silnika
wentylatora.

Sprawdziæ silnik i jego obwód elektryczny.
Wymieniæ bezpieczniki.

Usterka silnika wentylatora. Wymieniæ silnik.
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Czynnoœci naprawczeMo¿liwa przyczynaProblem

2. Z otworów obudowy
wydostaje siê proszek.

Niedro¿ne filtry z wk³adem filtruj¹cym. Przedmuchaæ filtry impulsem powietrza,
aby zdmuchn¹æ proszek.

Sprawdziæ ciœnienie powietrza
impulsowego.

Sprawdziæ sekwencjê impulsowania filtrów.
Zapoznaæ siê z rozdzia³em poœwiêconym
programowaniu sterownika PLC na panelu
g³ównym w instrukcji obs³ugi systemu
Prodigy ColorMax.

Jeœli czas wy³¹czenia impulsu jest za krótki,
w rozdzielaczu mo¿e wytworzyæ siê
ciœnienie wystarczaj¹ce do odmuchania
filtrów.

Je¿eli czas w³¹czenia impulsu jest za krótki,
za ma³o powietrza zostanie przes³ane do
odmuchniêcia filtrów.

Je¿eli czas w³¹czenia impulsu jest za d³ugi,
w rozdzielaczu mo¿e nie utworzyæ siê
wystarczaj¹ce ciœnienie powietrza.

Filtry trzeba wymieniæ, jeœli odmuchanie nie
usunie problemu.

Za niskie ciœnienie powietrza
impulsowego.

Ustawiæ ciœnienie powietrza o wartoœci 
4,1 bar (60 psi).

Usterka zaworu powietrza impulsowego. Wymieniæ zawór powietrza impulsowego.

Wycieki z filtrów z wk³adami filtracyjnymi. Sprawdziæ uszczelki i wk³ad filtra.  Dokrêciæ
nakrêtkê, aby mocniej œcisn¹æ uszczelki. W
razie koniecznoœci wymieniæ filtry.

Dzia³anie wentylatora zak³óca przeci¹g. Sprawdziæ, czy nie ma przeci¹gów w
otworach obudowy.  Usun¹æ przeci¹gi lub
skierowaæ je w inn¹ stronê.

Wentylator obraca siê w przeciwn¹
stronê.

Odwrócone obroty silnika.

Brak uszczelnienia paneli serwisowych. Dokrêciæ wszystkie panele serwisowe.
Sprawdziæ i w razie koniecznoœci wymieniæ
wszystkie uszczelki paneli.

3. Brak powietrza
fluidyzuj¹cego w
zbiorniku.

Nie dzia³a wentylator kabiny proszkowej
lub systemu dostarczania proszku.

Uruchomiæ wentylatory w kabinie
proszkowej i w systemie dostarczania
proszku (na g³ównym panelu systemu).

Uszkodzony obwód wentylatora lub
elektrozaworu.

Sprawdziæ po³¹czenie elektryczne miêdzy
panelem systemu dostarczania proszku i
g³ównym panelem systemu.

Sprawdziæ po³¹czenie elektryczne miêdzy
panelem systemu dostarczania proszku i
zespo³em elektrozaworów w górnej czêœci
systemu dostarczania proszku.

Uszkodzony elektrozawór powietrza
fluidyzuj¹cego, powietrze nie jest
dostarczane do zespo³u elektrozaworów
lub wyst¹pi³a awaria regulatora
powietrza fluidyzuj¹cego.

Jeœli po³¹czenie elektryczne zaworu jest
prawid³owe i w zaworze wystêpuje
napiêcie, a mimo to zawór nie dzia³a,
trzeba wymieniæ zawór.

Jeœli zawór jest otwarty, ale nie przep³ywa
powietrze, trzeba sprawdziæ, czy do
zaworu dochodzi powietrze ze zbiornika
ciœnieniowego.

Je¿eli powietrze wyp³ywa z zaworu, ale nie
jest dostarczane do zbiornika proszku,
sprawdziæ regulator powietrza
fluidyzuj¹cego.
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Czynnoœci naprawczeMo¿liwa przyczynaProblem

4. Proszek w zbiorniku nie
uleg³ fluidyzacji lub
chmury proszku
wydostaj¹ siê z
powierzchni.

Za niskie lub za wysokie ciœnienie
powietrza fluidyzuj¹cego.

Zwiêkszyæ ciœnienie powietrza
fluidyzacyjnego, a¿ proszek zacznie
nieznacznie falowaæ.  Zmniejszyæ ciœnienie,
jeœli z powierzchni wylatuj¹ chmury
proszku.

Proszek zanieczyszczony wilgoci¹ lub
olejem.

Sprawdziæ, czy w instalacji pneumatycznej
nie ma wody lub oleju.  Sprawdziæ filtry,
separatory i osuszacz powietrza.  Wymieniæ
proszek, jeœli jest zanieczyszczony.
Zapoznaæ siê z nastêpnym opisem
mo¿liwej przyczyny.

Wycieki spod uszczelki p³yty
fluidyzacyjnej albo p³yta jest zatkana,
pêkniêta lub nieprawid³owo
zamontowana.

Sprawdziæ, czy wokó³ uszczelki p³yty
fluidyzacyjnej nie ma wycieków powietrza.
Jeœli s¹, wymieniæ uszczelkê.

Sprawdziæ p³ytê fluidyzacyjn¹ pod k¹tem
obecnoœci rdzy, odbarwieñ, b³yszcz¹cych
powierzchni lub pêkniêæ.  Wymieniæ, jeœli
jest zanieczyszczona, zatkana lub
uszkodzona.  P³yta powinna byæ
zamontowana g³adk¹ powierzchni¹
skierowan¹ do góry (ma kontakt z
proszkiem).

Nieodpowiednia proporcja proszku
odzyskanego do œwie¿ego.

Zwiêkszyæ lub zmniejszyæ prêdkoœæ
przep³ywu.  Proporcja proszku
odzyskanego do œwie¿ego nie powinna
przekraczaæ 3:1.

Niejednorodny rozk³ad proszku w
ˇródle.

Sprawdziæ proszek i p³ytê fluidyzacyjn¹ pod
k¹tem zanieczyszczeñ, jak opisano w
poprzednich punktach.

5. Pompa proszku
odzyskanego w systemie
dostarczania proszku nie
uruchamia siê, brak
dop³ywu powietrza
fluidyzuj¹cego do
zbiornika kolektora.

Nie dzia³a wentylator kabiny
proszkowej/systemu dostarczania
proszku lub uszkodzony obwód
w³¹cznika wentylatora.

W³¹czyæ wentylatory wyci¹gowe.
Sprawdziæ po³¹czenie elektryczne miêdzy
panelem systemu dostarczania proszku i
g³ównym panelem systemu.

Uszkodzony przycisk uruchomienia lub
zatrzymania pompy proszku
odpadowego, uszkodzony elektrozawór
608 na panelu elektrozaworów lub brak
dop³ywu powietrza do zaworu.

Sprawdziæ obwody elektrozaworu i
przycisków zatrzymania/uruchomienia
pompy proszku odpadowego.  Wymieniæ
uszkodzone elementy lub naprawiæ
po³¹czenia.

Sprawdziæ dop³yw powietrza do panelu
elektrozaworów.

Uszkodzony zawór steruj¹cy dop³ywem
powietrza do pompy i regulatory
powietrza fluidyzuj¹cego.

Sprawdziæ zawór steruj¹cy.  Jeœli powietrze
jest dostarczane do zaworu, ale zawór nie
otwiera siê, wymieniæ zawór.

6. Transport proszku
odpadowego zatrzymuje
siê za wczeœnie.

Za krótka wartoœæ ustawiona w
prze³¹czniku czasowym pompy proszku
odpadowego.

Prze³¹cznik czasowy automatycznie
wy³¹cza pompê i powietrze fluidyzuj¹ce.
Aby zmieniæ ustawienie prze³¹cznika
czasowego, trzeba zapoznaæ siê z
rozdzia³em poœwiêconym programowaniu
sterownika PLC na panelu g³ównym w
instrukcji obs³ugi systemu Prodigy
ColorMax.
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Czynnoœci naprawczeMo¿liwa przyczynaProblem

7. Prze³¹cznik sita w
po³o¿eniu ON, ale sito
nie wibruje.

Zosta³ wciœniêty przycisk E-Stop. Zresetowaæ przycisk E-Stop.

Nie dzia³a wentylator wyci¹gowy kabiny
proszkowej lub systemu dostarczania
proszku.

W³¹czyæ wentylatory wyci¹gowe kabiny
proszkowej i systemu dostarczania
proszku.

Uszkodzony prze³¹cznik sita lub jego
po³¹czenia elektryczne.

Sprawdziæ prze³¹cznik i po³¹czenia
elektryczne.  Wymieniæ prze³¹cznik lub
naprawiæ po³¹czenia elektryczne.

Przeci¹¿enie silnika sita. Przeci¹¿enie wystêpuje, gdy przez silnik
przep³ywa pr¹d o wiêkszym natê¿eniu, ni¿
jest dopuszczalne.

Sprawdziæ, czy nic nie zatrzymuje wibracji
silnika.

Sprawdziæ silnik i jego obwód elektryczny.

Sprawdziæ, czy obci¹¿niki w silniku s¹
prawid³owo ustawione.

Sprawdziæ, czy jest ustawiona odpowiednia
wartoœæ zabezpieczenia
nadmiarowo−pr¹dowego.

Sprawdziæ bezpieczniki.  Zadzia³anie
jednego z trzech bezpieczników w silniku
pr¹du trójfazowego mo¿e spowodowaæ
zadzia³anie zabezpieczenia
nadmiarowo−pr¹dowego.

Zresetowaæ zabezpieczenie
nadmiarowo−pr¹dowe.

Uszkodzony bezpiecznik silnika sita. Sprawdziæ silnik i jego obwód elektryczny.
W razie potrzeby wymieniæ bezpieczniki.

Uszkodzony silnik sita. Wymieniæ silnik sita.

8. Nagromadzenia proszku
na siatce sita.

Siatka nie by³a czyszczona odpowiednio
czêsto.

Czyœciæ siatkê czêœciej.  W razie potrzeby
wymieniæ siatkê sita na model Vibrasonic.

Oczka siatki sita za ma³e do u¿ywanego
proszku.

U¿yæ sita z siatk¹ o wiêkszych oczkach.  W
razie potrzeby wymieniæ siatkê sita na
model Vibrasonic.

9. Nadmierny ha³as z sita. Niezabezpieczona pokrywa sita lub
miska.

Zacisn¹æ zatrzaski mocuj¹ce pokrywê sita i
miskê do sita.

Niedomkniête zatrzaski, poluzowane lub
uszkodzone izolatory, uszkodzone tuleje
gumowe.

Sprawdziæ, czy zatrzaski sita s¹ domkniête.
Sprawdziæ, czy izolatory nie s¹ poluzowane
lub uszkodzone.  Dokrêciæ œruby mocuj¹ce
izolatory.  Sprawdziæ, czy tuleje gumowe
nie s¹ uszkodzone i wymieniæ w razie
potrzeby.

10. Zanieczyszczenia
proszku w zbiorniku.

Uszkodzona siatka sita. Wymieniæ siatkê.

Siatka sita nie zosta³a dok³adnie
oczyszczona przed monta¿em.

Wyj¹æ i oczyœciæ siatkê sita.
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11. Pompa proszku
odzyskanego lub
œwie¿ego jest w³¹czona,
ale nie dzia³a.

Zosta³ wciœniêty przycisk E-Stop. Zresetowaæ przycisk E-Stop.

Nie dzia³a wentylator kabiny
proszkowej/systemu dostarczania
proszku lub uszkodzony obwód
w³¹cznika wentylatora.

W³¹czyæ wentylatory wyci¹gowe.
Sprawdziæ po³¹czenie elektryczne miêdzy
panelem systemu dostarczania proszku i
g³ównym panelem systemu.

Nie dzia³a silnik sita. Pompa proszku odzyskanego lub œwie¿ego
nie uruchomi siê, dopóki sito nie jest
w³¹czone.  W³¹czyæ sito.

Uszkodzony prze³¹cznik lub po³¹czenia
elektryczne prze³¹cznika pompy
proszku odzyskanego lub œwie¿ego.

Sprawdziæ prze³¹cznik i po³¹czenia
elektryczne.  W razie potrzeby wymieniæ je
lub naprawiæ.

Obwody pompy proszku odzyskanego
lub œwie¿ego nie s¹ udostêpnione.

Obwody nie s¹ udostêpnione, jeœli
prze³¹czniki s¹ w po³o¿eniu ON podczas
w³¹czania zasilania systemu dostarczania
proszku lub jeœli zosta³ naciœniêty przycisk
zakoñczenia procedury zmiany koloru.

Aby zresetowaæ, przestawiæ prze³¹cznik
pompy proszku odzyskanego lub œwie¿ego
w po³o¿enie OFF, a nastêpnie ON.

Brak dop³ywu powietrza do zespo³u
elektrozaworów lub elektrozawór nie
otwiera siê.

Sprawdziæ dop³yw powietrza do zespo³u
elektrozaworów w górnej czêœci systemu
dostarczania proszku.  Sprawdziæ
elektrozawór i jego po³¹czenia elektryczne.
W razie potrzeby wymieniæ elektrozawór
lub naprawiæ po³¹czenia elektryczne.

Problem ze zdalnym sterowaniem
pomp¹ lub z pomp¹ transferow¹ HDLV.

Sprawdziæ pompê i jej sterowanie.
Zapoznaæ siê z instrukcj¹ wysokowydajnej
pompy Prodigy HDLV.

12. Pompy proszku
odzyskanego lub
œwie¿ego nie mo¿na
przedmuchaæ rêcznie
przyciskiem
przedmuchu.

Pompa proszku odzyskanego lub
œwie¿ego nie jest w³¹czona.

Przestawiæ prze³¹cznik pompy proszku
odzyskanego lub œwie¿ego w po³o¿enie
ON.

Nacisn¹æ przycisk przedmuchu.  Kiedy
przycisk jest naciœniêty, bêdzie trwaæ
przedmuch.

13. Pompa transferowa
proszku odzyskanego lub
œwie¿ego zosta³a
wy³¹czona, ale ci¹gle
pracuje.

Elektrozawór zosta³ przestawiony
rêcznie.

Sprawdziæ zespó³ elektrozaworów w górnej
czêœci systemu dostarczania proszku.
Sprawdziæ, czy dˇwignia na zaworze nie
jest w po³o¿eniu pracy rêcznej.

Elektrozawór nie otworzy³ siê. Wymieniæ elektrozawór.

14. Pompa transferowa
proszku œwie¿ego jest
w³¹czona, ale nie dzia³a.

Trwa wykrywanie proszku przez czujnik
poziomu na zbiorniku.

Pompa nie zostanie w³¹czona, dopóki
poziom proszku jest poni¿ej czujnika i
dzia³a prze³¹cznik czasowy.

Pozosta³e przyczyny opisano w 
punkcie 8.

15. Pompa transferowa
proszku œwie¿ego nie
zatrzymuje siê
automatycznie.

Brak proszku z instalacji zasilania z
du¿ych kartonów.

Sprawdziæ dostarczanie proszku z du¿ych
kartonów.

Czujnik poziomu na zbiorniku nie jest
prawid³owo ustawiony.

Czujnik poziomu zatrzymuje pompê, kiedy
wykryje proszek.  Kiedy proszek zostanie
wykryty, lampka wskaˇnikowa czujnika
powinna mieæ kolor ¿ó³ty.  Poprawiæ
ustawienie czujnika, jeœli nie wykrywa
proszku.  Zapoznaæ siê z dokumentacj¹
czujnika poziomu.

Uszkodzony czujnik poziomu lub jego
po³¹czenia elektryczne.

Sprawdziæ czujnik poziomu i jego
po³¹czenia.  W razie potrzeby wymieniæ je
lub naprawiæ.
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16. Cykl przedmuchu pompy
transferowej proszku
odzyskanego lub
œwie¿ego nie w³¹cza siê
po naciœniêciu przycisku
przedmuchu.

Pompa proszku odzyskanego lub
œwie¿ego nie jest w³¹czona.

Przed uruchomieniem przedmuchu trzeba
w³¹czyæ pompy.  W³¹czyæ pompê, która
bêdzie przedmuchiwana.

Uszkodzony przycisk w³¹czenia
przedmuchu lub jego po³¹czenia.

Brak sygna³u z prze³¹cznika do sterownika.
Naciœniêcie przycisku powinno w³¹czyæ
sygna³.  Sprawdziæ przycisk i jego
po³¹czenia, w razie potrzeby wymieniæ lub
naprawiæ.

Uszkodzony przycisk zatrzymania
przedmuchu lub jego po³¹czenia.

Brak sygna³u z prze³¹cznika do sterownika.
Sygna³ musi byæ w³¹czony przez ca³y czas,
dopóki przycisk nie zostanie naciœniêty.
Sprawdziæ przycisk i jego po³¹czenia, w
razie potrzeby wymieniæ lub naprawiæ.

Uszkodzone elektrozawory przedmuchu
lub ich po³¹czenia elektryczne,

Sprawdziæ po³¹czenie elektryczne miêdzy
panelem sterowania systemu dostarczania
proszku i zespo³em elektrozaworów w
górnej czêœci systemu dostarczania
proszku.  Sprawdziæ dzia³anie
elektrozaworu.  Sprawdziæ dop³yw
powietrza do zespo³u elektrozaworów.  W
razie potrzeby wymieniæ je lub naprawiæ.

Uszkodzony zawór steruj¹cy
przedmuchu lub przewód powietrza
steruj¹cego.

Sprawdziæ przewód powietrza steruj¹cego.
Upewniæ siê, ¿e sygna³ jest dostarczany do
zaworu steruj¹cego.  Sprawdziæ dzia³anie
zaworu steruj¹cego.  Sprawdziæ dop³yw
powietrza do zaworu steruj¹cego.  W razie
potrzeby wymieniæ lub naprawiæ.

17. W³¹czony sygna³
dˇwiêkowy alarmu
niskiego poziomu w
systemie dostarczania
proszku.

Up³yn¹³ czas ustawiony w prze³¹czniku
czasowym, czujnik poziomu nie wykry³
proszku.

Prze³¹cznik czasowy sygna³u dˇwiêkowego
w³¹cza siê, kiedy w³¹czy siê pompa
transferowa.  Je¿eli up³ynie czas
odmierzany przez prze³¹cznik czasowy i
czujnik poziomu nie wykryje proszku,
zostanie w³¹czony sygna³ dˇwiêkowy
alarmu.  Domyœlne ustawienie fabryczne
prze³¹cznika czasowego wynosi 3 minuty.

Aby wy³¹czyæ sygna³ dˇwiêkowy, trzeba
nacisn¹æ przycisk zakoñczenia procedury
zmiany koloru.

Problem z dostarczaniem proszku lub z
pomp¹ transferow¹ proszku œwie¿ego.

Zapoznaæ siê z opisem problemów nr 8,
10, 11 i 12.

18. Zmiana koloru nie
rozpoczyna siê po
naciœniêciu przycisku
rozpoczêcia procedury
zmiany koloru, wskaˇniki
s¹ wy³¹czone.

Zosta³ wciœniêty przycisk E-Stop. Zresetowaæ przycisk E-Stop.

Nie dzia³a wentylator kabiny
proszkowej/systemu dostarczania
proszku lub uszkodzony obwód
w³¹cznika wentylatora.

W³¹czyæ wentylatory wyci¹gowe.
Sprawdziæ po³¹czenie elektryczne miêdzy
panelem systemu dostarczania proszku i
g³ównym panelem systemu.

Uszkodzony przycisk rozpoczêcia
procedury zmiany koloru lub jego
po³¹czenia.

Brak sygna³u z prze³¹cznika do sterownika.
Naciœniêcie przycisku powinno w³¹czyæ
sygna³.  Sprawdziæ przycisk i jego
po³¹czenia, w razie potrzeby wymieniæ lub
naprawiæ.

Uszkodzony przycisk zakoñczenia
procedury zmiany koloru lub jego
po³¹czenia.

Brak sygna³u z prze³¹cznika do sterownika.
Sygna³ musi byæ w³¹czony przez ca³y czas,
dopóki przycisk nie zostanie naciœniêty.
Sprawdziæ przycisk i jego po³¹czenia, w
razie potrzeby wymieniæ lub naprawiæ.
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19. Zmiana koloru nie
rozpoczyna siê po
naciœniêciu przycisku
rozpoczêcia procedury
zmiany koloru, wskaˇniki
s¹ w³¹czone.

Przedmiot znajduje siê w kabinie. System iControl œledzi przemieszczanie siê
przedmiotu w kabinie i opóˇni zmianê
koloru do czasu, kiedy wszystkie
przedmioty opuszcz¹ kabinê.  D³ugoœæ
kabiny mo¿na skonfigurowaæ w
ustawieniach sterownika iControl.  Wiêcej
informacji mo¿na znaleˇæ w instrukcji
obs³ugi interfejsu operatora sterownika
iControl.

Nastawniki pistoletu iControl nie s¹ w
trybie rêcznym ani automatycznym.

Ustawiæ nastawniki w trybie rêcznym lub
automatycznym.

Nastawnik iControl nr 1 nie otrzyma³
sygna³u rozpoczêcia procedury zmiany
koloru z systemu dostarczania proszku.

Centralny system dostarczania proszku
przesy³a sygna³y zmiany koloru do panelu
elektrycznego 1. nastawnika pistoletu
podczas komunikacji z systemem iControl.

Sprawdziæ po³¹czenia elektryczne miêdzy
panelem sterowania systemu dostarczania
proszku i panelem 1. nastawnika pistoletu.

Manipulator nie jest w trybie
automatycznym.

Manipulator musi byæ w trybie
automatycznym, aby mo¿liwe by³o
rozpoczêcie procedury zmiany koloru.

Ustawiæ manipulator w trybie
automatycznym.

20. Rozpoczê³a siê
procedura zmiany
koloru, nastawnik
pistoletu zatrzyma³ siê
przy przednim
prze³¹czniku
krañcowym.

Oscylator nie znajduje siê w dolnej fazie
ruchu (tylko wersja USA).

Oscylator musi znajdowaæ siê w dolnej
fazie ruchu pistoletów, aby ustawiæ je do
odmuchu.  Odmuch nie rozpocznie siê,
dopóki pozostaje w³¹czony czujnik dolnej
fazy ruchu.

Sprawdziæ po³o¿enie oscylatora.

Nie wybrano opcji USA ColorMax na
ekranie konfiguracyjnym nastawnika
pistoletu iControl.

Sprawdziæ konfiguracjê nastawnika
pistoletu.

Oscylator nie jest zatrzymany. Oscylator odbiera polecenie zatrzymania z
panelu sterowania 1. nastawnika pistoletu.
Sprawdziæ po³¹czenia elektryczne miêdzy
panelem sterowania nastawnika pistoletu i
g³ównym panelem systemu.

Tylko wersja USA � oscylator w dolnej
fazie ruchu nie wysy³a sygna³u do
g³ównego panelu systemu.  Czujnik wykry³
obrót ramienia dˇwigni.  Sprawdziæ, czy
czujnik jest odpowiednio ustawiony do
wykrycia ramienia i sprawdziæ okablowanie
oraz po³¹czenia elektryczne czujnika.

Manipulator nie jest w po³o¿eniu
spoczynkowym.

Manipulator musi byæ w po³o¿eniu
spoczynkowym, aby mo¿liwe by³o
ustawienie pistoletów w pozycji do
odmuchu.  Odmuch nie rozpocznie siê do
czasu zajêcia po³o¿enia spoczynkowego.

Sprawdziæ po³o¿enie manipulatora.
Upewniæ siê, ¿e po³o¿enie spoczynkowe
jest ustawione w zakresie ruchu.  Wiêcej
informacji na temat ustawieñ
konfiguracyjnych manipulatora mo¿na
znaleˇæ w instrukcji obs³ugi interfejsu
operatora sterownika iControl.
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21. W³¹czono procedurê
zmiany koloru, nie
zosta³o w³¹czone
powietrze odmuchowe.

Brak dop³ywu powietrza do
elektrozaworu lub do zaworu
steruj¹cego, uszkodzony zawór lub
wadliwe po³¹czenia elektryczne.

Elektrozawór (zwykle znajduje siê w
g³ównym panelu systemu) jest aktywowany
sygna³em z panelu sterowania nastawnika
pistoletu.  Elektrozawór wysy³a impuls
powietrza do du¿ego zaworu steruj¹cego,
który dostarcza powietrze do dysz
odmuchowych.

Sprawdziæ, czy jest w³¹czony dop³yw
powietrza na g³ównym panelu systemu.

Sprawdziæ wyjœcie elektrozaworu.  Je¿eli
cewka elektromagnesu jest zasilana, ale z
zaworu nie wyp³ywa powietrze, wymieniæ
zawór.

Sprawdziæ przewodu powietrzne
prowadz¹ce do zaworu steruj¹cego.

Sprawdziæ dzia³anie zaworu steruj¹cego.

Sprawdziæ po³¹czenia elektryczne miêdzy
panelem sterowania nastawnika pistoletu i
g³ównym panelem systemu.
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Naprawy

OSTRZE�ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane
jedynie przez osoby posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y
stosowaæ siê do zasad bezpiecznego u¿ytkowania zawartych w tej
instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.

Wymiana filtra z wk³adem filtruj¹cym

Zobacz rysunek 14.

1. Wymontuj panele, umo¿liwiaj¹ce dostêp do zaworu powietrza
impulsowego i do filtra, które znajduj¹ siê z ty³u i z boku obudowy.

2. Poci¹gnij uchwyt prêta mocuj¹cego (6) w kszta³cie litery T, aby
docisn¹æ filtr do p³yty mocuj¹cej lub podeprzyj filtr od do³u.

3. Odkrêæ nakrêtkê, zdejmij p³ask¹ podk³adkê i wspornik mocuj¹cy 
(1, 2, 3).  Zachowaj te czêœci do ponownego u¿ytku.

4. Ostro¿nie zsuñ filtr (4) z p³yty mocuj¹cej i wyjmij go z komory filtra.
Wspornik centruj¹cy i prêt mocuj¹cy (5, 6) pozostan¹ na miejscu.

5. Odkrêæ prêt mocuj¹cy i wyjmij go wraz ze wspornikiem centruj¹cym z
filtra.

6. Dok³adnie oczyœæ powierzchniê uszczelki po spodniej stronie p³yty
mocuj¹cej.  Zabrudzona powierzchnia uniemo¿liwi szczelne
dociœniêcie uszczelki i spowoduje przenikanie proszku do wentylatora.

7. Wyjmij nowy filtr z kartonu i sprawdˇ, czy nie jest uszkodzony.  Nie
u¿ywaj uszkodzonych filtrów.

8. Wstaw wspornik centruj¹cy (5) do otwartego koñca nowego filtra.
Wsuñ prêt mocuj¹cy (6) przez wspornik centruj¹cy i wkrêæ prêt w doln¹
czêœæ filtra.

9. Wycentruj filtr wzglêdem otworu w p³ycie mocuj¹cej.  U¿yj uchwytu w
kszta³cie litery T, aby doci¹gn¹æ filtr do p³yty mocuj¹cej lub popchnij
filtr od do³u.

10. Zamontuj wspornik monta¿owy (3) na prêcie mocuj¹cym i upewnij siê,
¿e szczeliny we wsporniku monta¿owym nasun¹ siê na uchwyt T.

11. Zamontuj p³ask¹ podk³adkê i nakrêæ nakrêtkê (1, 2) na prêt mocuj¹cy.
Na tym etapie monta¿u nie dokrêcaj nakrêtki.

12. Przesuñ koñce wspornika monta¿owego do wyciêæ ustalaj¹cych wokó³
otworu filtra w p³ycie mocuj¹cej.

13. Dokrêæ nakrêtkê, a¿ wspornik monta¿owy zetknie siê ze wspornikiem
centruj¹cym.  W ten sposób uszczelka filtra zostanie dociœniêta do
p³yty mocuj¹cej i uszczelni wk³ad filtra.

14. Zamontuj panele umo¿liwiaj¹ce dostêp do zaworu powietrza
impulsowego i do filtrów z wk³adem filtruj¹cym.
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Wymiana filtra z wk³adem filtruj¹cym  (cd.)
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Rysunek 14 Wymiana filtra z wk³adem filtruj¹cym.

1. Nakrêtka 5/8"

2. Podk³adka p³aska 5/8"

3. Mocowanie filtra

4. Filtr

5. Wspornik centruj¹cy

6. Prêt mocuj¹cy

7. Boczny panel dostêpowy
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Wymiana p³yty fluidyzacyjnej kolektora
1. Usuñ w miarê mo¿liwoœci jak najwiêcej proszku ze zbiornika odpadów.

2. Wy³¹cz i zablokuj prze³¹cznik zasilania centralnego systemu
dostarczania proszku.

3. Zobacz rysunek 15.  Zdemontuj panel dostêpowy do filtrów (6) i usuñ
odkurzaczem resztki proszku.

4. Wykrêæ œruby, zdejmij podk³adki sprê¿yste i podk³adki p³askie (1, 2, 3),
które mocuj¹ szeœæ k¹towników (4).

5. Wymontuj k¹towniki i p³ytê fluidyzacyjn¹ (5).

6. W³ó¿ do pojemnika na odpady now¹ p³ytê fluidyzacyjn¹ stron¹ g³adk¹
skierowan¹ do góry.

7. Ustaw pozosta³e k¹towniki na górnej powierzchni p³yty fluidyzacyjnej.

8. Umocuj k¹towniki i p³ytê fluidyzacyjn¹ do zbiornika, u¿ywaj¹c œrub,
podk³adek sprê¿ystych i podk³adek p³askich.

UWAGA:  W miarê dokrêcania œrub dociskaj k¹towniki, aby równomiernie
docisn¹æ uszczelkê p³yty fluidyzacyjnej.

5

4

1
2

3 6

Rysunek 15 Wymiana p³yty fluidyzacyjnej kolektora.
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Czêœci zamienne
W celu zamówienia czêœci zamiennych nale¿y skontaktowaæ siê z Centrum
Obs³ugi Klienta firmy Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub
z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

Sito

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 1056563 SCREEN, 20 mesh 1
1 1014561 SCREEN, 40 mesh 1
1 1014562 SCREEN, 60 mesh 1
2 1060113 MOTOR, vibrator, 230/460, 3 phase, 60 Hz 1
2 1060114 MOTOR, vibrator, 220/380, 3 phase, 50 Hz 1 A
3 1014563 GASKET, screen, sieve, 15 in. 1
4 1017602 MOUNT, isolation, sieve 1

UWAGA A: Tylko w wersji europejskiej

1

3

2

4

Rysunek 16 Czêœci sk³adowe sita



Centralny system dostarczania proszku Prodigy� Powder Port 41

P/N 7146655A03� 2007 Nordson Corporation

Ró¿ne czêœci

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 176367 KNOB, final filter clamp, Excel 8
2 343309 MOTOR, 5 HP, C-face 1
3 156995 FILTER, final, internal mount 2
4 174710 VALVE, pulse 2
5 165726 NOZZLE, cartridge pulse 2
6 156996 FILTER, 36, PowderGrid, centermount 2
7 165633 PUMP, transfer, metric 1

7A 1071152 ADAPTER, pump, transfer 1
8 1071115 FLUIDIZING PLATE assembly, Prodigy 1
9 303132 VALVE, 3/4 in., air operated AR

10 1070780 VALVE, solenoid, assembly 1
11 1014550 LIGHT FIXTURE, 4 ft, 2 light 1
NS 900651 TUBING, powder, transfer, 19 mm (.75 in.) ID, blue AR

AR: Zale¿nie od potrzeb

NS: Nie pokazano

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie

2

4

6

8

7

1 3

5

109

Fragment widoku z góry

7A

11

Rysunek 17 Ró¿ne czêœci (1 z 2).
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Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
11 1070171 LANCE, Prodigy, 4 pump 8 A
11 1070172 LANCE, Prodigy, 6 pump 1 A
11 1070173 LANCE, Prodigy, 8 pump 2 A
11 1070174 LANCE, Prodigy, 10 pump 2 A
11 1070175 LANCE, Prodigy, 12 pump 2 A
11 1070176 LANCE, Prodigy, 14 pump 2 A
11 1070177 LANCE, Prodigy, 16 pump 1 A
12 1071323 WIPER, rubber, lance AR
13 1071873 HOPPER assembly, 18 L x 18 W x 17.5 H AR
14 1071872 � PLATE, fluidizing, 0.50 thick x 18 x 18 1
NS 1014553 PROBE, level sensor, normally closed, quick

disconnect, M18
AR

UWAGA A: U¿yæ zestawu 1071376, nowej z³¹czki, lancy w celu wymiany pêkniêtych z³¹czek wê¿a proszkowego w
g³owicy lancy. Ka¿dy zestaw
jest dostarczany z czêœciami umo¿liwiaj¹cymi wymianê dwóch z³¹czek.

AR: Zale¿nie od potrzeb

14

11

12

13

Rysunek 18 Ró¿ne czêœci (2 z 2).
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Czêœci panelu pompy proszku odzyskanego

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 303132 VALVE, 3/4-in. in/out, air operated 1

2 1064551 VALVE, push button, control 1

3 226715 GAUGE, air, 0−100 psi, panel mount 1

4 1058680 REGULATOR, 7−125 psi, panel mount 1

5 226714 GAUGE, air, 0−30 psi, panel mount 1

6 1057513 REGULATOR, 0−30 psi, panel mount 1

7 1058045 PUMP ASSEMBLY, high-capacity HDLV, packaged 1 A

8 972277 CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1/4 in. uni 2

9 - - - - - - NUT, hex, serrated, 1/4-20, steel, zinc 6

10 - - - - - - SCREW, hex, serrated,1/4-20 x 0.75 in., steel, zinc 4

11 972091 CONNECTOR, male, elbow, 6 mm x 3/8 uni 2

12 972141 CONNECTOR, male, 6 mm x 1/8 in. unit 4

13 972157 CONNECTOR, female, 6 mm x 1/8 in. NPT 2

14 - - - - - - SCREW, hex head, self tapping, 1/4-20 x 1.00 in.,
steel, zinc

2

UWAGA A: Opis uszkodzeñ czêœci nale¿¹cych do zestawu pompy opisano w instrukcji obs³ugi Pompa HDLV
Prodigy o du¿ej wydajnoœci, nr kat. 1053991.

109109

9
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5

4

7
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10

9

8

11

1

Rysunek 19 Czêœci panelu pompy proszku odzyskanego
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Miska

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 1062989 GASKET, transfer pan, HDLV 1
2 1062693 PLATE, fluidizing, transfer pan, HDLV 1
2 1074012 PLATE, fluidizing, dual outlet, transfer, HDLV 1 A
3 1062694 GASKET, fluid plate, pan, transfer, HDLV 1
4 984247 NUT, hex, jam, M20 1
5 972145 BULKHEAD UNION, 16 mm 1
6 1062696 TUBE, discharge, transfer pan, HDLV 1
7 - - - - - - WASHER, sealing, 3/4 pipe size 1
8 - - - - - - NUT, hex, serrated, 1/4-20, steel, zinc 8
9 - - - - - - SCREW, hex, serrated, 1/4-20 x 0.75 in., steel, zinc 8

10 1064551 KIT, latch, transfer pan, cyclone 1
11 - - - - - - � LATCH, retainer, pan 1
12 - - - - - - � PIN, clevis, 0.31 dia x 1.25 in. long 1
13 - - - - - - � PIN, cotter, 0.125 in. 1
14 - - - - - - � SPRING, torsion 1

UWAGA A: Tylko w miskach z dwoma wylotami.
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1
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5
6

Rysunek 20 Czêœci zamienne miski.
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Opcjonalna siatka Vibrasonic
Siatka sita Vibrasonic wyd³u¿a czas eksploatacji siatki filtra i jego
wydajnoœæ.

W modelu Vibrasonic siatka sita jest stale poddawana drganiom o
czêstotliwoœci ultradˇwiêkowej.  Drgania te niweluj¹ napiêcie
powierzchniowe sita, co zapobiega jego zatykaniu.

Sk³adniki modelu Vibrasonic

Zobacz rysunek 21.

5

7

9

6

4

8

2

1

3

Rysunek 21 Sk³adniki modelu Vibrasonic

1. Skrzynka sterownicza

2. Kabel steruj¹cy (4 metry)

3. Wspornik

4. Kabel przetwornika akustycznego

5. Pokrywa sita

6. Przetwornik akustyczny
Vibrasonic

7. Siatka sita

8. Œruba pokrywy

9. Obudowa sita
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Instalacja
OSTRZE�ENIE:  Czynnoœci opisane poni¿ej mog¹ byæ wykonywane
jedynie przez osoby posiadaj¹ce odpowiednie kwalifikacje.  Nale¿y
stosowaæ siê do zasad bezpiecznego u¿ytkowania zawartych w tej
instrukcji obs³ugi i w innej dokumentacji.

UWAGA:  Przed monta¿em sprawdziæ, czy ¿aden z elementów sk³adowych
systemu Vibrasonic nie jest uszkodzony.  W razie stwierdzenia uszkodzeñ
skontaktowaæ siê z przedstawicielem firmy Nordson.

Instalacja przetwornika akustycznego Vibrasonic i
siatki sita
1. Zobacz rysunek 21.  Oczyœæ acetonem œrodkowy dysk siatki (7) i doln¹

stronê przetwornika (6).

UWAGA:  Przetwornik trzeba przytwierdziæ do p³askiej powierzchni
siatki sita.

2. Ustaw przetwornik na œrodkowym dysku siatki sita.  W³ó¿ œrubê (8) do
przetwornika i dokrêæ j¹ rêk¹.

3. Chwyæ podstawê przetwornika dostarczonym kluczem z wystêpami i
obróæ œrubê w przetworniku dostarczonym kluczem
dynamometrycznym, a¿ bêdzie s³ychaæ klikniêcie.

4. Za³ó¿ uszczelkê na siatkê sita.

5. W³ó¿ siatkê sita do sita (9).  Poprowadˇ kabel przetwornika (4) przez
pokrywê sita (5) i zatrzaœnij pokrywê sita na sicie.

Instalacja skrzynki sterowniczej i kabla
1. Zamontuj skrzynkê sterownicz¹ (1) w pobli¿u panelu sterowania

systemu dostarczania proszku.

2. Doprowadˇ zasilanie elektryczne do skrzynki z panelu sterowania
systemu dostarczania proszku (zapoznaj siê ze schematem
elektrycznym w tej instrukcji).  Upewnij siê, ¿e prze³¹cznik wyboru
napiêcia zasilaj¹cego w skrzynce steruj¹cej jest ustawiony w
odpowiednim po³o¿eniu.

3. Pod³¹cz kabel steruj¹cy (2) do skrzynki steruj¹cej.  Drugi koniec kabla
poprowadˇ do systemu dostarczania proszku.

4. Zamontuj wspornik (3) kabla steruj¹cego do wspornika na sicie.
Sprawdˇ, czy kabel przetwornika (4) siêga do wspornika.

5. Pod³¹cz wtyki kabla przetwornika i kabla steruj¹cego, a nastêpnie
obróæ wtyk kabla przetwornika, aby dopasowaæ do siebie kropki na
obu wtykach.

Obs³uga
W celu w³¹czenia systemu Vibrasonic trzeba przekrêciæ czerwony
prze³¹cznik na skrzynce steruj¹cej o 90	, a nastêpnie przestawiæ w
po³o¿enie ON prze³¹cznik sita na panelu sterowania systemu dostarczania
proszku. Spowoduje to w³¹czenie zasilania systemu Vibrasonic.

Zaœwiec¹ siê wskaˇniki POWER i VIBRASONICS na skrzynce steruj¹cej.  Na
drzwiczkach skrzynki steruj¹cej znajduje siê piêæ diód LED.  Podczas
pracy dioda LED nr 1 œwieci siê, co oznacza normalne dzia³anie.
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Rozwi¹zywanie problemów

B³êdy
Diody LED i wskaˇniki na skrzynce steruj¹cej sygnalizuj¹ b³êdy systemu
Vibrasonic.

Stan Wskaˇnik
POWER

Wskaˇnik
VIBRASONICS

LED 1 LED 2 LED 3 LED 4 LED 5

Normalna praca W³. W³. W³. Wy³. Wy³. Wy³. Wy³.

Za niskie
napiêcie

W³. W³. lub wy³. Wy³. W³. Wy³. Wy³. Wy³.

Za wysokie
napiêcie

W³. W³. Wy³. Wy³. W³. Wy³. Wy³.

Przerwa w
obwodzie

W³. Miga Wy³. W³. Wy³. W³. Wy³.

Zwarcie W³. W³. Wy³. W³. Wy³. Wy³. W³.

Przyczyny b³êdów i dzia³ania naprawcze
Na podstawie poni¿szej tabeli mo¿na usun¹æ przyczyny b³êdów
wskazywanych przez diody LED.

Problem Mo¿liwa przyczyna Czynnoœci naprawcze

1. Za niskie
napiêcie.

Napiêcie zasilaj¹ce jest za niskie. Zwiêkszyæ napiêcie zasilaj¹ce.

Uszkodzenie po³¹czenia œrodkowego
dysku sita.

Wymieniæ siatkê sita.

Uszkodzony generator. Skontaktowaæ siê z producentem systemu
Vibrasonic.

2. Za wysokie
napiêcie.

S³abe po³¹czenie miêdzy
przetwornikiem i siatk¹ sita.

Zdj¹æ przetwornik z siatki i oczyœciæ acetonem
wspó³pracuj¹ce powierzchnie.  Instrukcjê
monta¿u zamieszczono na stronie 46.

Poluzowany przetwornik. Dokrêciæ przetwornik, u¿ywaj¹c dostarczonego
klucza dynamometrycznego. Na stronie 46
zamieszczono odpowiednie instrukcje.

Uszkodzona powierzchnia styku siatki
sita.

Wymieniæ siatkê sita.

Uszkodzona powierzchnia styku
przetwornika.

Wymieniæ przetwornik.

3. Przerwa w
obwodzie.

Od³¹czony kabel. Sprawdziæ po³¹czenia kablowe.

Uszkodzony kabel steruj¹cy lub
z³¹cze.

Wymieniæ kabel steruj¹cy.

Poluzowane lub uszkodzone
po³¹czenia w skrzynce sterowniczej.

Sprawdziæ po³¹czenia w skrzynce sterowniczej.
Dokrêciæ poluzowane po³¹czenia.

Uszkodzony przetwornik. Wymieniæ przetwornik.

4. Zwarcie Zwarcie w kablu steruj¹cym. Wymieniæ kabel steruj¹cy.

Zwarcie w z³¹czach kabla steruj¹cego
lub kabla przetwornika.

Dok³adnie oczyœciæ z³¹cza.

Zwarcie w przetworniku. Wymieniæ przetwornik.
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Rozwi¹zywanie problemów sygnalizowanych
wskaˇnikiem VIBRASONICS
Na podstawie poni¿szej tabeli mo¿na usun¹æ przyczyny b³êdów
wskazywanych przez wskaˇnik POWER i VIBRASONICS.

Stan wskaˇnika Mo¿liwa przyczyna Czynnoœci naprawcze

POWER: w³.

VIBRASONICS: wy³.

Uszkodzona ¿arówka
wskaˇnika.

Sprawdziæ ¿arówkê wskaˇnika i
wymieniæ w razie potrzeby.

Poluzowane po³¹czenia
kabla.

Sprawdˇ wszystkie po³¹czenia kablowe.

S³abe po³¹czenie miêdzy
przetwornikiem i siatk¹ sita.

Zdj¹æ przetwornik z siatki i oczyœciæ
acetonem wspó³pracuj¹ce
powierzchnie.  Instrukcjê monta¿u
zamieszczono na stronie 46.

POWER: wy³.

VIBRASONICS: wy³.

Wy³¹czone zasilanie skrzynki
sterowniczej.

W³¹czyæ zasilanie skrzynki sterowniczej.

Zadzia³a³ bezpiecznik
obwodu

Otworzyæ skrzynkê sterownicz¹ i
w³¹czyæ bezpiecznik miniaturowy.

Uszkodzone ¿arówki
wskaˇnika.

Sprawdziæ ¿arówki wskaˇników i
wymieniæ w razie potrzeby.

POWER: wy³.

VIBRASONICS: w³.

Uszkodzona ¿arówka
wskaˇnika.

Sprawdziæ ¿arówkê wskaˇnika i
wymieniæ w razie potrzeby.

POWER: w³.

VIBRASONICS: miga

Przerwa w obwodzie lub
zmiana polaryzacji w
czterometrowym kablu
steruj¹cym lub kablu
przetwornika.

Wy³¹czyæ zasilanie skrzynki
sterowniczej i sprawdziæ, czy œruba
mocuj¹ca przetwornik jest dokrêcona z
odpowiednim momentem.  W³¹czyæ
zasilanie skrzynki sterowniczej i
sprawdziæ dzia³anie wskaˇników.

Je¿eli stan nie uleg³ zmianie, wymieniæ
kable.
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Czêœci zamienne systemu Vibrasonic

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 1014564 SYSTEM, Vibrasonic, with interface card 1
1 - - - - - - � BOX, control, Vibrasonic 1
2 - - - - - - � CABLE, 4-meter, with support bracket 1
3 - - - - - - � CABLE, transducer 1
4 - - - - - - � TRANSDUCER, Vibrasonic 1
5 1014565 � SCREEN, Vibrasonic, 80 mesh, with gasket 1 A
6 - - - - - - � SCREW, cap, socket head, M8 1

UWAGA A: Dostêpne s¹ siatki z innymi oczkami.  W celu uzyskania dodatkowych informacji nale¿y skontaktowaæ
siê z przedstawicielem firmy Nordson.

5
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3

6

1

2

Rysunek 22 Czêœci zamienne systemu Vibrasonic.
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6 mm Pattern
Air Tubing
To Guns

8 mm Powder
Tubing To Guns

Prodigy Lance Assembly
and 8 mm Suction Tubing

8 mm Powder
Tubing To Guns

8 mm Powder
Tubing To Guns

8 mm Powder
Tubing To Guns

Purge Air Accumulator Tank

Air Drop

104

103

Hose

101

105 103

103

102

102

8 mm Virgin Purge

8 mm Reclaim Purge

8 mm Virgin Pump

8 mm Reclaim Pump

Blow−Off  Hose

103

101

6 mm Pattern
Air Tubing

To Guns

105

Filtered

Unfiltered

1 2 3 4

5 6 7 8

9 10 11 12

13 14 15 16

17 18 19 20

21 22 23 24

25 26 27 28

29 30 31 32

101 900586 Tubing, 6 mm OD, blue 
102 173101 Tubing, 8 mm OD, natural
103 900593 Tubing, 10 mm OD, blue
104 900618 Tubing, 12 mm OD, blue
105 1063654 Tubing, 16 mm OD

P1

P2

P5

P3

P4

Solenoid Valve Assembly Outputs
P1 − Feed Hopper Fluidizing
P2 − Reclaim On
P3 − Virgin On
P4 Reclaim Purge On
P5 Virgin Purge On

Note:  If both pumps are
used then this tubing
changes to 10-mm (103)

Rysunek 23 Schemat po³¹czeñ pneumatycznych � system z 32 pompami (1 z 2)
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Transfer Pump

Air Drop

102 103

101

101 102

101

Rear View

Side View

101 900586 Tubing, 6 mm OD, blue 
102 173101 Tubing, 8 mm OD, natural
103 900593 Tubing, 10 mm OD, blue

Rysunek 24 Schemat po³¹czeñ pneumatycznych � system z 32 pompami (2 z 2)



Urz¹dzenie Prodigy Powder Port 53

P/N 7146655A03� 2007 Nordson Corporation
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BULKHEAD UNION, 6mm
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SMC
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Rysunek 25 Panel elektrozaworów (1 z 1)
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CB205

CB208

CB223

(TYP)

(TYP)

DOOR FRONT LAYOUT

TB1

MCP210

M325

C
R

24
0

C
R

32
6

C
R

33
1

PWS224

SS202

CBL−SUPPORT

AH340

AH340

DC

AC

TERMINAL
BLOCK
LAYOUT

2010
2011

2391

2121
2101

3310

2260

DCCOM
DCCOM
DCCOM
DCCOM

2410

2081

2031

2390

2260

2281
2280

2282
2330
2340
3090
3250

2411

2400
2401

TB1

2050

3420
3400

3270
3290

3380

3360
3370

1579.500

D5PD2−20

GROUND TERMINAL

DIN RAIL

1

1

1.25FT

TGL1

ENCLOSURE

VENDOR’S BILL OF MATERIAL

1

GENERAL ELECTRIC

CUTLER−HAMMER

RITTAL

C383ES35END ANCHOR2 CUTLER−HAMMER
C383AP4END PLATE1 CUTLER−HAMMER

C383JC402
C383RK254TERMINAL BLOCK35

4 JUMPER CUTLER−HAMMER
CUTLER−HAMMER

QTY ITEM PART NO. MFG.

SCHURTERCIRCUIT BREAKER AS168X−CB1G050
2 CIRCUIT BREAKER AS168X−CB1G020 SCHURTER

1 IDECPS5R−SC24POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT

CUTLER−HAMMERE22S59X95A
PUSHBUTTON, CHROME BEZEL, GREEN2

CUTLER−HAMMER
2 SELECTOR, CHROME BEZEL,

E22X51A

SEE ITEM 02
NORDSON

EXPANSION MODULE, PROGRAMMABLE RELAY 6ED1055−1HB00−0BA0 SIEMENS

DIODE 1N4148

1

2

1

1
1

CUTLER−HAMMERE22X51DSELECTOR, CHROME BEZEL, 2−POSITION
CUTLER−HAMMERE22LL2EE−STOP BUTTON, TWIST−RELEASE

84145041RELAY, 24VDC, SPDT, DIN−RAIL MOUNT CROUZET3

1 MOUNTING FOOT KIT 1590.000 RITTAL

CB208

TB1
TB1
TB1
TB1

ITEM

CB205,CB223

PWS224

PBL314,PBL316

SSL307,SSL308

PRM301

D336,D337

EXM312

SS202
PB228

CUTLER−HAMMER2 PUSHBUTTON, CHROME BEZEL, RED E22E2BPB315,PB317

CUTLER−HAMMERCE12BNC310TCONTACTOR1
CUTLER−HAMMER1 PROTECTOR, MANUAL MOTOR A302BN

M325
MCP210

ILLUMINATED, RECESSED

AMBER ILLUMINATED, 2−POSITION

1 McMASTER−CARRHANDLE, THREADED STUD,5/16 11665A11CBL−SUPPORT
1 FLOYD BELLALARM,PIEZO,CONT. TONE,EXTRA LOUD XC−09−330−QAH340

NORDSON9 REFERENCE DRAWING, DEVICE LABEL SYMBOLS SEE ITEM 04PB,PBL,SS,SSL

TB1

1.75FT WIRE DUCT, 1.5” X 3” 71530 TAYLOR
1.75FT DUCT COVER, 1.5” 79015 TAYLOR
3.5FT WIRE DUCT, 1” X 3” 71030 TAYLOR
3.5FT DUCT COVER, 1” 79010 TAYLOR

GTB1

D5PD2−20DIN RAIL.75FT CUTLER−HAMMERPRM301,EXM312
INTERNATIONAL RECTIFIER

CR240,CR326,CR331

D5PD2−20DIN RAIL.5FT CUTLER−HAMMERCR240,CR326,CR331

CUTLER−HAMMERE22N3X41A

1 SELECTOR, CHROME BEZEL, 2−POSITIONSS306

1 McMASTER−CARRACORN NUT, 5/16 92994A030CBL−SUPPORT

2 SUBPANEL SUPPORT BRACKET SPEC SANDUSKY ELECTRIC

SIEMENS,  6ED1052−1HB00−0BA5
PROGRAMMABLE RELAY CONTROLLER

OPTIONAL
OPTIONAL
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222 222

2282

2282

E−STOP

PB2282280 2281

2260

221 221

300

303

DCCOM2282

20312030

− FEED CENTER CONTROL PANEL (FCP)

− SYSTEM PANEL TERMINAL (SP)

LEGEND

− REMOTELY LOCATED DEVICE

− GUNMOVER #1 PANEL TERMINAL (GM1)

2A

CB205

120/230, 50/60 Hz

L N

SS202

FEED CENTER LIGHTS

SIEVE VIBRATOR

LT205

2030

2031

M325

0.16−0.25A

MCP210

MOTOR
230 VAC, .23 AMPS

2101

2050 2050

GND

300 322

”E−STOP” INTERLOCK
TO REMOTE PANEL

(EURO VERSION ONLY)

EMERGENCY STOP

221

216

220

219

218

217

215

214

213

212

207

211

210

208

209

206

205

204

203

200

202

201

243

238

242

241

240

239

237

236

235

234

229

233

232

230

231

228

227

226

225

222

224

223

2030 2031

2121CONTACTOR

CONTACTOR

CONTACTOR

2030

2100

2110

2120

CB223

2A

DC

PWS224

24VDC POWER SUPPLY

AC INPUT

L N

+

−

2260

DCCOM

30 W, 1.3 A

24VDC POWER SUPPLY

2031

2030 2230

OUTPUT

2260

ULTRASONIC CONTROLLER

2031
GNDL1

2081
L2

USC219

(OPTIONAL)
CONTROLLER

CR326

5A

CB208
2080

61926190 FC−FAN

6200SIEVE

304

305

E−STOP SIGNAL

FAN RUN SIGNAL

SIEVE RUN SIGNAL

FLUIDIZING SOL

SPRAY BOOTH PANEL

SOL235

2330

2340

2411

YELYEL
2410 CR331

COLOR CHANGE SIGNAL

YELYEL
2400

CR240

FROM GUN MOVER 1
310

TO GUN MOVER 1

GUN CLEAN COMPLETE

2390

238

229
YELYEL

2010 2011

YEL

ULTRASONIC SIEVE

DCCOM

5090

4052

5140

24012200

23914053

AF−FAN FEED CENTER + AFTER−FILTER

1

− FEED CENTER SOLENOID PANEL (FSP)1

DCCOM

5090

4052

5140

2200

4053

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

FEED
CENTER
SOLENOID
PANEL
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243 321

COLOR CHANGE

SIEVE INTERLOCK,

RECLAIM PUMP

2282 DCCOM

VIRGIN PUMP

321

316

320

319

318

317

315

314

313

312

307

311

310

308

309

306

305

304

303

300

302

301

343

338

342

341

340

339

337

336

335

334

329

333

332

330

331

328

327

326

325

322

324

323

Q1

Q2

Q3

Q4

243 243

322

E−STOP

FAN RUNNING

SIEVE RUNNING

DCCOM

DCCOM

SIEVE SELECTOR

RECLAIM SELECTOR

VIRGIN SELECTOR

POWDER LEVEL SENSOR

CC CYCLE COMPLETE

2260

2260

DCCOM

COLOR CHANGE START

COLOR CHANGE STOP

HDLV PURGE START

HDLV PURGE STOP

Q1

Q2

Q3

Q4

P1

P2

I1

I2

I3

I4

P1

P2

I1

I2

I3

I4

I5

I6

I7

I8

LO
G

O
 2

4F
C

 B
A

S
E

 U
N

IT
 (

IN
P

U
T

S
)

LO
G

O
 2

4F
C

 B
A

S
E

 U
N

IT
 (

O
U

T
P

U
T

S
)

LO
G

O
 2

4F
C

 E
X

P
A

N
S

IO
N

 U
N

IT
 (

O
U

T
P

U
T

S
)

LO
G

O
 2

4F
C

 E
X

P
A

N
S

IO
N

 U
N

IT
 (

IN
P

U
T

S
)

2282

2330

2340

3060

3070

3080

3090

3100

2260

DCCOM

3140

3150

3160

3170

232

OFF ON

SS306
OFF ON

328SSL307
OFF ON

330SSL308

(BLU)

(BRN)

PRX309

(BLK)

”ON” WITH POWDER

332PBL314

337PBL316

PB315

PB317

2260
DCCOM

FROM GUN MOVER 1

GUN CLEANING COMPLETE

RECLAIM PURGE

VIRGIN PURGE

233

234

SPRAY BOOTH PANEL

DCCOM3250

A

SOL327

307

RECLAIM LIGHT

DCCOM

A

SOL329

308

VIRGIN LIGHT

G

SOL338

316

PURGE LIGHT

DCCOMSOL336

D337

D336

CR331

3270

3290

3310

3360

3380

G

314

COLOR CHANGE LIGHT

3400

3420

6330
CR634

6340

333

241
CR240

ULTRASONIC SIEVE

CR326

208

PRM301

EXM312

PRM301

EXM312

3310
CR635

6350

341

COLOR CHANGE IN CYCLE

6330

CR636
6360

335

(I9)

(I10)

(I11)

(I12)

(Q5)

(Q6)

(Q7)

(Q8)

(SIGNAL TO SPRAY

BOOTH CONTROLS)

OR SIEVE MOTOR

STARTER (as M325)

(SIGNAL TO SPRAY

BOOTH CONTROLS)

+ AFTER−FILTER

FEED CENTER

335

6330

AH340

ALARM BUZZER

LOW POWDER

3370

− FEED CENTER CONTROL PANEL (FCP)

− SYSTEM PANEL TERMINAL (SP)

LEGEND

− REMOTELY LOCATED DEVICE

− GUNMOVER #1 PANEL TERMINAL (GM1)1

− FEED CENTER SOLENOID PANEL (FSP)1
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NETWORK IN/OUT
PUMP CABINET #2

NETWORK IN/OUT
PUMP CABINET #1

SEE SHIELD DETAIL

NETWORK IN/OUT
PUMP CABINET #3

NETWORK IN
PUMP CABINET #4P4

P2

P2

OUT

IN

IN

P1

P1

IN

OUT

P3

P3

OUT

IN

B
A

R
E

W
H

IT
E

B
LU

E

B
A

R
E

B
LU

E

W
H

IT
E

B
A

R
E

W
H

IT
E

B
LU

E

B
A

R
E

W
H

IT
E

B
LU

E

B
A

R
E

W
H

IT
E

B
LU

E

B
A

R
E

B
LU

E

W
H

IT
E

B
A

R
E

W
H

IT
E

B
LU

E

B
A

R
E

W
H

IT
E

B
LU

E

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

TRAP SHIELD BETWEEN
CONDUIT AND PLUG

BARE

WHITE

BLUE

PLUG

NETWORK OUT
FROM iCONTROL

(FIELD INSTALLED)

I1
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DETAIL A

W
H

IT
E

B
LU

E

JUNCTION BOX CONFIGURATIONS
AND CAN CONNECTIONS

1

P5
CAN
OUT

P6
CAN
IN

1 1

A
1

P5
CAN
OUT

P6
CAN
IN

1 1

1

P5
CAN
OUT

P6
CAN
IN

1 1 1

P5
CAN
OUT

P6
CAN
IN

1 1

1

P5
CAN
OUT

P6
CAN
IN

1 1

1

P5
CAN
OUT

P6
CAN
IN

1 1 1

P5
CAN
OUT

P6
CAN
IN

1 1

1

P5
CAN
OUT

P6
CAN
IN

1 11

P5
CAN
OUT

P6
CAN
IN

1 1

4 PUMP/GUN PANEL

6 PUMP/GUN PANEL

8 PUMP/GUN PANEL

IN
OUT

IN
OUT

IN

OUT

SEALTIGHT CONDUIT

SEALTIGHT CONDUIT

SEALTIGHT CONDUIT

PUMPPANEL #3

PUMP PANEL #4

PUMPPANEL #3

PUMPPANEL #1

PUMPPANEL #2

PUMPPANEL #2

PUMPPANEL #1

PUMPPANEL #2

PUMPPANEL #1

PUMPPANEL #1

SEALTIGHT FITTING

SEALTIGHT FITTING

SEALTIGHT FITTING

SEALTIGHT FITTING

SEALTIGHT CONDUIT

SEALTIGHT CONDUIT

SEALTIGHT CONDUIT

SEALTIGHT CONDUIT

SEALTIGHT CONDUIT

SEALTIGHT CONDUIT

PUMP PANEL CONFIGURATIONS AND CAN CONNECTIONS

IN

IN

IN

IN

IN

IN

IN

OUT

OUT

OUT

OUT

OUT

OUT OUT

IN

IN

IN

SEALTIGHT CONDUIT
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AC In (S) Power Supply

iControl

CAN

C
A

N
 In

GUNMOVER PANEL,
PN 1055889 or
PN 1055883 (retrofit) or
PN 1070103 (reciprocator)

AC In (U)

AC In (U)

Booth I/OProdigy

Terminals for

Vert. Zone Input
Part ID Inputs

iControl Enclosure

Gun 1−16 KV Cards

   Gun 17−32 KV Cards

Isolated
Input Interface

AC In (U)

CAN

CAN,
PC104

I/O,
PC104

Ether
net,
PCI

Powder Booth

Gun Cables

NETWORK J−BOX,
PN 1057333

CAN Out

CAN In

Ethernet Switch

Parallel Inputs (25 conductor)

Ethernet

Ethernet

Ethernet

Ethernet

E
th

er
ne

t

Ethernet

Remote Part ID / Photoeye Stand

Ethernet

AC J−Box (J−5)

AC Out
(S&U)

AC In (S&U)

AC Out

AC In (U)
Power Supply

Analog

Control Panel

Power Supply

AC Out (S&U)

Run in one
common conduit

Terminals for

Vert. Zone Input
Part ID Inputs

Run in one
common conduit Ethernet and Discete Part

ID    to Booth #2

30 WATT PEJB,
PN 1035897

24 VDC

AC Adapter

AC Adapter

E
th

er
ne

t S
w

itc
h

Note:
AC Adapter, Ethernet
switch, and dashed line
wiring are 2nd Booth
optional components.

AC Out (U)

100 meter length  Limit

10
0 

m
et

er
 le

ng
th

  
Li

m
it

Booth Control Panel

GUNMOVER SCANNER
BOX, PN 1053590

RIBBON

Denotes: Ethernet Field Connection

FieldBus

Parallel Inputs (25 conductor)

FieldBus Controller

PS

Pump Cab 3

PS

Pump Cab 4

FC Solenoid Panel

FC Control Panel,
PN xxxxxxx

Power Supply

PS

Pump Cab 1

PS

Pump Cab 2

AC In
(S&U)

FC Network

Prodigy Feed
Center

FD Box
pn 307445

AC In (U)

Interlock

3PH In (supply)

CAN In

FC Network JBOX
Details

Pump
Cab 1

Pump
Cab 2

Pump
Cab 4

Pump
Cab 3

CAN Loop
Termination

DC Discrete from FC

A
C

 (
U

)

AC (S)

AC (S) AC (S)

AC (S)

DC Discrete to/from GM1

DC Discrete to Booth Control Panel

DC Discrete to/from FC

24 VDC

CAN

J−Box

CAN

CAN In

CAN Out

Power Supply

24 VDC

One common Cable,
6 meter limit

Run in one
common conduit

Manual Gun Controller

PN 1057458

AC Out (S)

Denotes: CAN Field Connection

Reciprocator Speed
Controller

3ph In

GUNMOVER PANEL,
PN 1055889 or
PN 1055883 (retrofit) or
PN 1070103 (reciprocator)

Control Panel

Power Supply

FieldBus Controller

Reciprocator Speed
Controller3ph In

3ph Out

AC Discrete from
Booth Control Panel

Solenoid
AssemblyDiscrete

AC Discrete to/from FC

If Part ID services two iControl
systems, then AC power must be
separately supplied.

E
th

er
ne

t

P
ar

al
le

l I
np

ut
s 

(2
5 

co
nd

uc
to

r)

CAN Network Detail

Manual Gun 
Controller

Prodigy Manual
Gun Controller

Encoder Inputs

J−Box

Encoder Input

Coupler

Part ID
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