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Skontaktuj sie z nami

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i zapytania o
informacje dotyczgce naszych produktéw. Ogolne informacje o firmie

Nordson mozna znalez¢ w Internecie pod adresem:
http://www.nordson.com.

Numer zamoéwienia
P/N = Numer zaméwienia dla wyrobéw firmy Nordson

Uwaga

Jest to publikacja firmy Nordson Corporation, chroniona prawami

autorskimi. Ochrong prawng objgto w roku 2006.

Zadna czg$¢ niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana,

powielana ani ttumaczona na inny jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody
firmy Nordson Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji mogg

podlega¢ zmianom bez powiadamiania.

Znaki towarowe

HDLYV, Prodigy, Nordson i logo Nordson sg zastrzezonymi znakami

towarowymi firmy Nordson Corporation.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved




Centralny system dostarczania proszku Prodigy® Powder Port 1

Centralny system dostarczania proszku

Prodigy® Powder Port

Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa. Odpowiednie ostrzezenia,
uwagi i instrukcje dotyczace czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne,
zawarte sg w dokumentac;ji tych urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajgc tg instrukcje, jest
dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Wtasciwe uzycie

Whasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za zapewnienie aby urzgdzenia
firmy Nordson byty zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel stanowig,
zatrudnieni lub wynajeci pracownicy, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadan.

Uzycie urzadzen firmy Nordson w sposob inny niz opisany w dotgczonej
dokumentacji moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

* uzycie nieodpowiednich materiatow

® dokonanie bez upowaznienia modyfikaciji

® usuniecie lub ominigcie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomochniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktérych majg pracowac. Wszystkie obowigzujgce
dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie bedg,
przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami panstwowymi i lokalnymi.

© 2007 Nordson Corporation

P/N 7146655A03
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Bezpieczeristwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz odpowiednich kwalifkacji.

Nie obstuguj urzadzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia, drzwi i
ostony sg nienaruszone a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo.
Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen zabezpieczajgcych.

Trzymaj sie z daleka od ruchomych elementow. Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urzgdzen odtacz zasilanie i zaczekaj az
urzgdzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzadzenie, aby nie dopuscic¢ do niespodziewanego ruchu.

Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprez uktad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i oznacz wytgczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

Zaopatrz sie w instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa stosowanych
materiatow i przeczytajje. Przestrzegaj zalecen producenta odnosnie
bezpiecznego obchodzenia sig i uzywania materiatow, i stosuj zalecany
sprzet ochronny.

Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktére nie mogg by¢ catkowicie
wyeliminowane, takich, jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie,
obwody elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie
mozna zamknga¢ lub inaczej ostonic.

Bezpieczernstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujgcych instrukciji.

Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia tam, gdzie
sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentracji lotnych
materiatow i oparéw. Postepujwedtug lokalnych przepisow i instrukcji
dotyczacymi bezpieczenstwa materiatow.

Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgcz zasilanie wytgcznikiem
odcinajgcym aby unikng¢ iskrzenia.

Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajgce i
gasnice. Jezeli zacznie sie pozar w kabinie natryskowej, natychmiast
wytgcz system natrysku i uktad wentylacji.

Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe urzgdzen
zgodnie z instrukcjami w dokumentaciji.

Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informaciji o czesciach zamiennych i porad.

P/N 7146655A03

© 2007 Nordson Corporation
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Uziemienie

niebezpieczne i moze spowodowac $miertelne porazenie, pozar lub
eksplozje. Sprawdzanie opornosci powinno by¢ czescig programu
okresowej obstugi. W przypadku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystgpienia iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wigcza¢ urzgdzen dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

f UWAGA: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest

Wszystkie prace prowadzone wewnatrz kabiny natryskowej lub w
odlegtosci 1 m (3 stopy) od otwordow kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i musza spetnia¢ normy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzgce prgd muszg,
byc elektrycznie potgczone z ziemig przy rezystanciji nie wiekszej niz 1
megaom, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napigcie przynajmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktére ma by¢ uziemione obejmuje, miedzy innymi,
podtoge obszaru natrysku, platformy operatorow, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w
obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

* |[stnieje mozliwosc wystgpienia potencjatu zaptonowego z
natadowanego ciata cztowieka. Pracownik stojgcy na pomalowanej
powierzchni, np. platformie operatora, lub noszgcy nieprzewodzace
buty, jest nieuziemiony. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi
podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajacej, aby zapewnic potgczenie
z ziemig przy pracy z urzgdzeniami elektrostatycznymi lub w ich
poblizu.

® Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z rekojescig pomiedzy
reka i rekojescig, pistoletu, aby unikng¢ porazenia przy pracy z
recznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg,
by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywac
rekawic elektrycznie przewodzgcych albo zaktadac¢ uziemiajgcg tasme
potgczong z rekojescig pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

* (Qdftgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletow przed
przystgpieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletéw
natryskowych.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Dziatanie w przypadku awarii
Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata
prawidtowo, wytgcz natychmiast system i wykonaj nastepujgce kroki:
® (Qdftgczizablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne zawory
odcinajgce i rozprez cisnienie.
* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed ponownym wtgczeniem
urzgdzen.

Usuwanie
Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania,
zgodnie z lokalnymi przepisami.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146655A03
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Opis

Urzgdzenie Prodigy Powder Port jest centralnym systemem dostarczania
proszku, przeznaczonym wytgcznie do stosowania w instalacjach
malowania proszkowego Prodigy. Stuzy do dostarczania proszku do
recznych i automatycznych pistoletéw proszkowych Prodigy i moze by¢
uzywane w systemach bez odzysku i z odzyskiem proszku.

poWDER PORT' Qo)

PRODIGY"

Rysunek 1 Urzadzenie Prodigy Powder Port.

System dostarczania proszku sktada sie z obudowy z wentylatorem
wyciggowym, filtrow z wktadami filtrujgcymi, zaworow powietrza
impulsowego i z kolektora do gromadzenia i odzyskiwania proszku.

UWAGA: System dostarczania przystosowany na rynek europejski nie
zawiera wentylatora wyciggowego, filtrow z wkfadami filtrujgcymi ani filtrow
koncowych. Jest natomiast podtgczany do kanatu z filtrem koncowym
kabiny proszkowej. Wentylator wyciggowy filtra koncowego wytwarza
przeptyw powietrza przez system dostarczania proszku, ktore przenosi
proszek odpadowy do filtra koncowego.

Z kazdej strony obudowy znajduje sig jeden lub dwa panele pomp. Kazdy
panel moze zawiera¢ maksymalnie 8 pomp proszkowych Prodigy HDLV,
jedng dla kazdego pistoletu (system moze sktadac sie z minimalnie 4 i
maksymalnie 32 pistoletow).

Panele pomp sg zawieszone na obudowie, dzieki czemu mozna je odchyli¢
i uzyskac dostep do pomp i do panelu sterowania systemu dostarczania
proszku. Rozdzielacze w obwodach sterowania pompy oraz ptyty
obwodow drukowanych znajdujg, sie wewnatrz paneli.

Pompy proszkowe do pistoletéw automatycznych Prodigy sg,
konfigurowane i sterowane za pomocg systemu Prodigy iControl. Pompy
do pistoletow recznych sg konfigurowane i sterowane za pomocg,
sterownikow pistoletow recznych Prodigy. Proszek jest dostarczany do
pomp proszkowych z jednej lub dwéch lanc (w kazdej lancy jest 16 rur
ssgcych) i ze zbiornika z fozem fluidyzacyjnym, ktory moze pomiesci¢
26,7 kg (50 funtéw) proszku.

Wysokowydajne pompy proszkowe HDLV Prodigy przesytajg odzyskany i
Swiezy proszek na sito wibracyjne. Przesiany proszek opada do zbiornika.
Obie pompy sg zasilane powietrzem sterujgcym i powietrzem
przedmuchujgcym, ktére pochodzi z zespotu elektrozaworow w systemie
dostarczania proszku.

P/N 7146655A03

© 2007 Nordson Corporation
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Czesci sktadowe
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Rysunek 2 System dostarczania proszku, widok z przodu.

1. Panel sterowania

Otwory do przedmuchu lanc
Lance

Prowadnice lanc

PO

5.

Czujnik poziomu i wspornik

6. Waz powietrza fluidyzujgcego
7.
8

Zbiornik proszku

Rynienka do odprowadzenia
przesianego proszku

11.

Wiloty w pokrywie sita

. Koncowki przedmuchowe

wezy transferowych
Drzwi do strefy czystej

© 2007 Nordson Corporation
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Czesci sktadowe (cd.)
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Rysunek 3 System dostarczania proszku, widok strony lewej (wersja USA).

12. Regulator doptywu powietrza 16. Zawor blokujgcy wentylatora 19. Wilot powietrza
impulsowego do filtréw z wktadami wyciggowego filtrowanego/niefiltrowanego
filtrujgcymi 17. Regulator powietrza do paneli pomp

13. Zawor odcinajacy zbiornika fluidyzujgcego w zbiorniku 20. Panele pomp
cisnieniowego kolektora 21. Panel sterowania

14. Panel elektrozaworéw 18. Filtry powietrza

15. Regulator powietrza pompy proszku
odpadowego

Uwaga: W wersji europejskiej brak elementéw 11i13 - 16.

P/N 7146655A03 © 2007 Nordson Corporation
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Rysunek 4 Przekroéj systemu dostarczania proszku (wersja USA)
22. Miernik ci$nienia powietrza 25. Wentylator wyciggowy 28. Filtry z wktadami filtrujgcymi
fluidyzujacego w zbiorniku proszku 26. Zawory powietrza impulsowego 29. Pompa proszku
23. Regulator powietrza fluidyzujgcego w 27. Rozdzielacz powietrza odpadowego
zbiorniku impulsowego 30. Ptyta fluidyzacyjna

24. Silnik wentylatora wyciaggowego

Uwaga: Filtry z wktadami filtrujgcymi sg dostepne przez panele serwisowe z boku i z tytu. W wersji europejskiej brak
elementow 24 - 30.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146655A03
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Czesci sktadowe (cd.)

31 31

P1 — fluidyzacja zbiornika proszku
P2 — wigczony proszek odzyskany
P3 — wtgczony proszek swiezy

P4 — wtgczony przedmuch proszku

odzyskanego
P5 — wtgczony przedmuch proszku
Swiezego
Rysunek 5 System dostarczania proszku, widok z gory (wersja USA).
31. Filtry koncowe 34. Panel pomp pistoletow 1 — 16 37. Zespot elektrozaworow
32. Regulator powietrza zespotu 35. Zbiornik cisnieniowy powietrzado 38. Skrzynka z interfejsem
elektrozaworow przedmuchu pomp sieciowym
33. Wyjscia powietrza 36. Panel pomp pistoletow 17 — 32

przedmuchujgcego pomp HDLV

Uwaga: W wersji europejskiej brak elementu 31.

P/N 7146655A03 © 2007 Nordson Corporation
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Schemat potgczen pomp proszku odzyskanego i swiezego

= 5
Transport proszku odzyskanego —  H— g Przedmuch zda_lny (z systemu
Powietrze robocze pompy 1 dostarczania proszku)
Powietrze do przedmuchu pompy 4 \ @
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Transport proszku $wiezego
Powietrze robocze pompy
Powietrze do przedmuchu pompy
Waz 8 mm

Przeptyw proszku >
Przeptyw powietrza ——

A — Doptyw powietrza do przedmuchu lokalnego,
przedmuchu pompy oraz fluidyzacji proszku w misce

B — Doptyw powietrza do pompy, do przedmuchu
pompy i do silnika wibracyjnego

Swiezy proszek (wozek z pojemnikiem na proszek Nordson HDLV, 55 galonow)
Rysunek 6 Opcjonalne przytgcza proszku odzyskanego i $wiezego oraz innych elementéw wyposazenia

1. Powietrze do fluidyzacji proszku w 4. Powietrze robocze pompy 7. I?ane.l pomp proszku
misce 5. Powietrze do przedmuchu pompy swiezego
2. Miska 6. Panel pomp proszku odzyskanego Z{awory pneumat}[/czne
3. Waz proszkowy 12 mm sterowane powietrzem
9. Trojnik w linii powietrza
sterujgcego do przedmuchu
zaworu sterujgcego
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10 Centralny system dostarczania proszku Prodigy® Powder Port

Elementy sterujgce na panelu operatora systemu dostarczania

proszku

Rysunek 7 Panel operatora systemu dostarczania proszku

1. Wytgcznik awaryjny 4. Rozpoczecie procedury zmiany 7. Zatrzymanie przedmuchu
2. Pompa proszku odzyskanego, koloru pompy transferowe;
wit. /wyt. 5. Zakonczenie procedury zmiany 8. Witaczenie/wytaczenie sita
3. Pompa proszku $wiezego, wi./wyt. koloru
Start przedmuchu pompy
transferowe;j
Element sterujacy Opis

Wytacznik awaryjny

Stuzy do wytaczenia catego systemu malowania proszkowego. W celu przywrdcenia stanu
sprzed wytgczenia trzeba obroci¢ przetgcznik w kierunku pokazanym strzatky.

Pompa proszku
odzyskanego, wt./wyt.

Stuzy do wtgczania i wytaczania pompy transferowej proszku odzyskanego. Po wigczeniu
pompa pracuje w trybie ciggtym. Kiedy pompa jest wigczona, przetgcznik jest podswietlony
kolorem pomaranczowym.

Pompa proszku $wiezego,
wt./wyt.

Stuzy do udostepniania pompy transferowej proszku $wiezego. Kiedy pompa jest wtgczona,
przetacznik jest podswietlony kolorem pomaranczowym. Pompa po udostepnieniu jest
sterowana za pomoca czujnika poziomu i przetacznika czasowego. Przetgcznik czasowy
uniemozliwia uruchomienie pompy przed uptynieciem okreslonego czasu, aby nie wystgpowaty
drgania pompy (szybkie wtgczanie i wytgczanie).

Rozpoczecie procedury
zmiany koloru

Stuzy do uruchomienia procedury zmiany koloru proszku. Po wtgczeniu przetgcznik jest
podswietlony kolorem zielonym. Nastepuje automatyczne przedmuchanie pistoletow
proszkowych, pomp proszkowych i lanc oraz wydmuchanie proszku z pistoletow.

Zakonczenie procedury
zmiany koloru

Stuzy do przekazania informacji do systemu, ze zostaty zakonczone wszystkie zadania zmiany
koloru proszku w systemie dostarczania proszku. W razie nacisniecia przed zakonczeniem
procesu powoduje zatrzymanie zmiany. Stuzy tez do wytgczenia sygnatu dzwiekowego alarmu
niskiego poziomu proszku.

Start przedmuchu pompy
transferowej proszku
odzyskanego/$wiezego

Powoduje uruchomienie przedmuchu pompy transferowej proszku odzyskanego i $wiezego. Po
witaczeniu przetgcznik jest pods$wietlony kolorem zielonym, ktéry miga podczas cyklu
przedmuchu i wytgcza sie po jego zakonczeniu. Cykl przedmuchu jest sterowany za pomoca,
programu sterownika systemu dostarczania proszku. Aby przerwac cykl, trzeba nacisng¢
przycisk zatrzymania przedmuchu.

UWAGA: Dopoki nie zostat uruchomiony cykl zmiany koloru mozliwe jest reczne
przedmuchanie pompy proszku odzyskanego i proszku $wiezego po nacisnieciu i przytrzymaniu
przycisku wtgczenia przedmuchu, znajdujacego sie w systemie dostarczania proszku.
Przedmuch trwa przez caty czas, kiedy przycisk jest nacisniety.

Zatrzymanie przedmuchu
pompy transferowej proszku
odzyskanego/$wiezego

Powoduje zatrzymanie przedmuchu pompy transferowej proszku odzyskanego i $wiezego.

Wiaczenie/wytgczenie sita

Stuzy do wtgczenia i zatrzymania sita wibracyjnego.

P/N 7146655A03
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Elementy sterujgce na panelu elektrozaworow

UWAGA: Opisane elementy nie sg uzywane w wersji europejskiej
urzgdzenia.

FILTER 2
1 PULSE e -
\ CONT OFF TimeD /

WASTE
STOP /

Oy O

Rysunek 8 Elementy sterujgce na panelu elektrozaworéw (tylko wersje USA)

1. Tryb pulsaciji filtra z wktadem 2. Start pompy transferowej proszku 3. Wytgczenie pompy
filtrujgcym z kolektora odpadow transferowej proszku z
kolektora odpadow

Element sterujacy Opis

Przetgcznik trybu OFE do filtra z wktadem filtrujgcym nie jest doprowadzane powietrze
pulsaciji filtra z wktadem | impulsowe.

filtrujgcym CONT: praca w trybie ciggtym. Pulsacja trwa caty czas i jest sterowana za
pomocg ustawien opdznienia i czasu trwania.

TIMED: pulsacja filtra jest sterowana za pomocg ustawien wyfgcznika
czasowedo. Interwaty czasowe pulsacji sg dtugie.

Ustawienia sg prowadzane w sterowniku Siemens Logo na gtéwnym panelu
systemu. Informacje o metodach zmiany ustawien znajdujg, sie¢ w rozdziale
poswieconym obstudze.

Przycisk startu pompy Stuzy do wigczenia doptywu powietrza fluidyzujgcego do zbiornika kolektora
proszku odpadowego / | oraz uruchomienia pompy transferowe;.

\;;Vcs)rza;rr;r’lfczowy UWAGA: Czas w+qczgnie} pompy jest sterowapy za pomocg, przetgcznika
czasowego, ktory znajduje sie w sterowniku Siemens Logo w gtownym
panelu systemu. Domys$ine ustawienie fabryczne wynosi 10 minut.

Przycisk zatrzymania Zastepuje ustalenia zegara sterownika i wytgcza pompe transferowg oraz

pompy proszku powietrze fluidyzujgce.

odpadowego

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146655A03



12 Centralny system dostarczania proszku Prodigy® Powder Port

Elementy sterujgce na panelu pompy HDLV proszku odzyskanego

Panel pompy proszku odzyskanego jest montowany w poblizu cyklonow
uktadu odzyskiwania. W celu zachowania optymalnej wydajnosci
dostarczania proszku nie nalezy przekracza¢ nastepujgcych dtugosci weza
ssgcego i weza dostarczajgcego proszek:

3,65 m (12 stop)
30,5 m (100 stop)

Waz ssgcy
Waz dostarczajgcy

4 v 4
7 \ 6
Rysunek9  Typowy panel pompy HDLV proszku odzyskanego
1. Przedmuch reczny 5. Powietrze zaworow

. Powietrze robocze zaciskowych (pompa)

2
3. Powietrze do fluidyzacji proszku w misce
4. Powietrze transportujgce (pompa)

6. Kroéciec ssawny
7. Krociec ttoczny

Element Cisnienie Znaczenie

sterujacy powietrza
Przycisk — Reczny przedmuch weza ssgcego i dostarczajgcego proszek,
przedmuchu kiedy nie jest wykonywana procedura zmiany koloru.
recznego
Powietrze 4,8 bar £ 0,7 bar Regulacja przeptywu powietrza do pompy transferowej proszku
robocze (70 psi£10 psi) odzyskanego.
Powietrze do 0,14 -0,2 bar Regulacja ci$nienia powietrza fluidyzujgcego doprowadzanego
fluidyzaciji (2 - 3 psi) do miski w podstawie cyklonu.
proszku w
misce
Powietrze 0,7 -1,0 bar Regulacja ujemnego i dodatniego cisnienia powietrza, ktére
transportujgce (10— 15 psi) porywa proszek i wypycha go z pompy.
Powietrze 2,4-2,75bar Regulacja cisnienia powietrza dostarczanego do zaworow
zaworow (35 - 40 psi) zaciskowych.
zaciskowych

P/N 7146655A03
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Instrukcje obstugi systemu

Konfiguracja

Wiecej informacji na temat pozostatych elementéw wyposazenia systemu
mozna znalez¢ w ponizszych instrukcjach obstugi.

System malowania proszkowego Prodigy ColorMax 1073883

Automatyczny pistolet proszkowy Prodigy 7146642
Reczny pistolet proszkowy Prodigy 7146471
Interfejs operatora systemu Prodigy iControl 1056418
Instrukcja obstugi konsoli sterownika Prodigy iControl 1056419
Karta operatora sterownika iControl 7105512
Sterownik pistoletu recznego Prodigy 7146598
Zespot lanc pompy Prodigy HDLV 1070925
Pompa Prodigy HDLV 1081195
Panel pompy Prodigy HDLV 7146643
Pompa HDLV o duzej wydajnosci (transferowa) 1053991

Rozmieszczenie elementow sktadowych systemu i pofgczenia miedzy nimi
przedstawiono na schematach systemu, ktore znajdujg sie w tej instrukcji.

Instrukcje obstugi produktéw firmy Nordson mogag, ulec zmianie bez
uprzedzenia. Najnowsze wersje mozna pobra¢ z witryny Nordson pod
adresem: http://emanuals.nordson.com/finishing/

Ustawienia sterownika PLC centralnego systemu dostarczania

proszku

Funkcje systemu dostarczania proszku sg sterowane przez sterownik PLC,
ktory znajduje sie w panelu sterowania systemem. Wartosci ponizszych
funkcji sg programowane fabrycznie w sterowniku i w razie koniecznosci
mozna je zmienic.

Opodznienie transferu proszku swiezego (Virgin
Powder Transfer Delay)

Odliczanie czasu w przetaczniku czasowym zaczyna sie, kiedy poziom
proszku w zbiorniku spadnie ponizej czujnika poziomu, a przetgcznik
pompy transferowej proszku Swiezego i przetgcznik sita sg w potozeniu
ON. Po uptynieciu czasu opo6znienia zostanie wtgczona pompa proszku
Swiezego. Takie rozwigzanie pozwala unikng¢ czestego wtgczania i

wytgczania pompy.

Opodznienie alarmu niskiego poziomu proszku (Low
Powder Alarm Delay)

Jesli przetgcznik pompy transferowej proszku swiezego jest wigczony i
poziom proszku w zbiorniku spadnie ponizej czujnika poziomu, rozpocznie
sie odliczanie czasu w przetgczniku czasowym. Jezeli przed uptynieciem
okreslonego czasu nie zostanie wykryty proszek, wtgczy sie sygnat
dzwiekowy alarmu. Jesli natomiast proszek zostanie wykryty wczesniej,
odliczanie czasu bedzie przerwane.

© 2007 Nordson Corporation
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14 Centralny system dostarczania proszku Prodigy® Powder Port

Liczba przetaczen impulséow przedmuchu pompy
transferowej HDLV (HDLV Transfer Pump Purge Pulse
Cycle Rate)

Ten parametr umozliwia ustalenie czestosci przetgczen w sekwencji

przedmuchu pompy transferowej HDLV proszku odzyskanego i $wiezego.
CyKkl jest aktywny, kiedy dziata zegar czasu przedmuchu pompy.

Czas przedmuchu pompy transferowej HDLV (HDLV
Transfer Pump Purge Duration)

Ten parametr umozliwia ustalenie czasu trwania sekwencji przedmuchu
pompy transferowej HDLV proszku odzyskanego i $wiezego. Sekwencja
przedmuchu zatrzymuje sie po uptynieciu tego czasu.

Tabelal Domysine wartosci ustawien konfiguracji pompy transferowej

proszku.
Oznaczenie Znaczenie Ustawienie
parametru domysine
BO1:T Opodznienie transferu proszku 40.00
Swiezego (Virgin Powder Transfer
Delay) (sekundy)
B0O2:T Opodznienie alarmu niskiego poziomu 3,00
proszku (Low Powder Alarm Delay)
(minuty)
B04:T Czestos¢ przetgczen impulsow 0,25
przedmuchu pompy transferowej
HDLV (HDLV Transfer Pump Purge
Pulse Cycle Rate) (sekundy)
BO5:T Czas trwania przedmuchu pompy 30,00
transferowej (sekundy)

Zmiana wartosci funkcji

W celu uzyskania dostepu do panelu sterowania trzeba odchyli¢ panele
pomp na bok. Nastepnie nalezy otworzy¢ drzwiczki panelu, aby odstoni¢
sterownik PLC.

UWAGA: Te instrukcje znajdujg sie rowniez na etykiecie na wewnetrznej
stronie drzwiczek panelu sterowania.

L+ M I1I2 I3 I4 16 I6 17 I8

SIEMENS

LOGO! 12/24rc SEDi Q62-iMDOU-UBAS
oUTRUT 4xpeLAY/0A 51:

1k
Qi

Rysunek 10  Sterownik PLC systemu dostarczania proszku.
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1. Nacisnij jednoczes$nie przycisk ESC i OK.

2. Naciskaj przycisk w dot (V¥), az wskaznik na wyswietlaczu znajdzie sie
na opcji SET PARAM (Ustaw parametry).

3. Nacisnij przycisk OK. Na wyswietlaczu pojawi sie napis BOx:T z
przypisang wartoscig domysing.

4. Nacisnij przycisk w gore (A) lub w dét (V¥), aby wybra¢ zmieniang,
wartosc.

5. Nacisnij przycisk OK. Pierwsza cyfra ustawianej wartosci zostanie
podswietlona.

6. Naciskaj przycisk w lewo (<) lub w prawo (p), aby wybrac cyfre,
ktéra ma by¢ zmieniona.

7. Naciskaj przycisk w gore (A) lub w dét (¥), aby zmienia¢ warto$¢
cyfry.

8. Po ustawieniu zgdanej wartosci kazdej kolejnej cyfry nacisnij przycisk
OK.

9. Aby przejs¢ do innej wartosci, wykonaj czynnosci opisane w punkcie 4.
Aby zakonczy¢, nacisnij dwa razy przycisk ESC; nastgpi powr6t do
wyswietlacza RUN (Praca).

Wartosci cisnienia powietrza w systemie dostarczania proszku

Cisnienie powietrza Typowa wartosé

Impuls powietrza do filtra z 4,1 bar (60 psi)
wktadem filtrujgcym

Pompa transferowa 2,75 bar (40 psi)
kolektora*
Fluidyzacja kolektora* 0,5 bar (8 psi)

Powietrze doprowadzane do | 4,8 bar (70 psi)
elektrozaworu

*W celu zmiany tych wartoséci trzeba nacisng¢ przycisk uruchomienia
pompy proszku odpadowego.

Wartosci cisnienia powietrza pompy transferowej

Cisnienie powietrza Typowa wartosé
Powietrze robocze 4,8 bar £ 0,7 bar (70 psi£10 psi)
Powietrze do fluidyzacji 0,14 - 0,2 bar (2 — 3 psi)
proszku w misce
Powietrze transportujgce 0,7-1,0bar (10 - 15 psi)
Powietrze zaworow 2,4 - 2,75 bar (35 - 40 psi)
zaciskowych

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146655A03
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Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg by¢ wykonywane
jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

Obstuga sita i pomp transferowych HDLV

Elementy sterujgce systemem dostarczania proszku pokazano na
rysunku 7.

Obstuga sita

Proszek jest dostarczany do systemu dostarczania za pomocg pomp
transferowych proszku odzyskanego i $wiezego. Przed wprowadzeniem
do zbiornika proszek musi przejs¢ przez sita wibracyjne.

Do wigczania i wytaczania wibracji sita stuzy przetgcznik. Gdy przetgcznik
jest wytgczony, pompy transferowe proszku odzyskanego i Swiezego nie
sg dostepne.

Dziatanie przetacznikéw pomp transferowych

Dziatanie pomp transferowych proszku odzyskanego i $wiezego jest
sterowane za pomocg dwoch przetgcznikow. Kazdy z nich jest
wyposazony w pomaranczowy wskaznik, ktory zaswieca sie po wigczeniu
pompy transferowej. Przestawienie przetgcznika w potozenie ON (1)
powoduje udostepnienie pompy transferowe;j.

Jezeli przetgcznik pompy transferowej proszku odzyskanego lub proszku
Swiezego jest w potozeniu ON podczas wigczania systemu dostarczania
proszku lub po zakonczeniu cyklu zmiany koloru, zostanie wymuszone
wytgczenie pompy. W celu ponownego udostepnienia pompy trzeba
wytgczy€, a nastepnie ponownie wigczyc te przetgczniki.

Jedli sito nie jest wkgczone, nie mozna wtgczy¢ pomp transferowych.

Obstuga pompy transferowej proszku odzyskanego

Jezeli pompa transferowa proszku odzyskanego jest wtgczona,
elektrozaw6r nr 2 w zestawie elektrozaworow w gornej czesci systemu
sterowania przesle powietrze robocze do pompy transferowej. Pompa
dziata nieprzerwanie i pompuje proszek odzyskany w misce z powrotem do
systemu dostarczania.

Obstuga pompy transferowej proszku swiezego

Dziatanie pompy transferowej proszku swiezego jest sterowane czujnikiem
poziomu proszku w zbiorniku. Gdy poziom proszku spadnie ponizej
czujnika, zostanie uruchomiony przetgcznik czasowy. Gdy skonczy sie
czas odliczany przez przetacznik czasowy, elektrozawor nr 3 w zespole
elektrozaworéw w gornej czesci systemu sterowania przesle powietrze do
pompy transferowej proszku swiezego. Pompa bedzie dziata¢ tak dtugo,
dopodki poziom proszku w zbiorniku nie osiggnie czujnika poziomu, a
nastepnie wytgczy sie.

P/N 7146655A03
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Zmiana koloru

Jezeli pompa transferowa proszku $wiezego dziata za dtugo, wtgczy sie
sygnat dzwiekowy, informujgcy operatora o koniecznosci uzupetnienia
zrodta proszku.

Sygnat dzwiekowy mozna wytgczy¢ w nastepujgcy sposob:
® napetniajgc zbiornik proszku, az proszek siegnie do czujnika poziomu;
* naciskajgc przycisk zakonczenia procedury zmiany koloru;

* przestawiajgc przetgcznik pompy transferowej proszku swiezego w
potozenie OFF.

Elementy sterujgce na panelu operatora systemu dostarczania proszku
pokazano na rysunku 7.

Procedure zmiany koloru rozpoczyna sie nacisnieciem na panelu przycisku
rozpoczecia procedury zmiany koloru. Procedure te mozna zakonczy¢ lub
przerwac, naciskajgc przycisk zakonczenia procedury zmiany koloru.

Nacisnigcie przycisku rozpoczecia procedury zmiany koloru spowoduje
uruchomienie cykli przedmuchu i czyszczenia pistoletu proszkowego. Po
wtgczeniu procedury pompa transferowa proszku odzyskanego pozostaje
wtgczona i przesyta odzyskany proszek do zbiornika. Pompa transferowa
proszku swiezego jest w tym czasie wytgczona.

Po zakonczeniu cykli przedmuchu i czyszczenia pistoletu mozna
przedmucha¢ pompy transferowe.

W tym celu nalezy przestawi¢ przetgczniki pompy transferowej proszku
odzyskanego i $wiezego w potozenie ON, a nastepnie nacisngc¢ i puscic
przycisk wigczenia przedmuchu. Sterownik procedury wigczy przedmuch
i przeprowadzi impulsowanie pompy powietrzem przez ustalony czas.
Podczas cyklu przedmuchu wskazniki na przetgcznikach pomp bedg,
zaswiecone i bedzie miga¢ zielony wskaznik przedmuchu. Cykl
przedmuchu mozna zatrzymac przyciskiem zatrzymania przedmuchu.

Po zakonczeniu przedmuchu pompy zostang wytgczone. Aby je ponownie
wigczye, trzeba przestawi¢ przetgczniki pomp w potozenie OFF i nastepnie
w potozenie ON.

W ten sposob zostata zakonczona automatyczna czeS¢ procedury zmiany
koloru. Nalezy oczysci¢ kabing, miske oraz system dostarczania proszku
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w rozdziale Procedura zmiany
koloru na stronie 21.

W celu zakonczenia cyklu zmiany koloru nalezy nacisng¢ przycisk
zakonczenia procedury zmiany koloru.

Reczny przedmuch pompy transferowej

Podczas procedury zmiany koloru operator naciska i zwalnia przycisk
wilgczenia przedmuchu, a pompy sg przedmuchiwane zgodnie z
wartosciami zaprogramowanymi w sterowniku PLC centralnego systemu
dostarczania proszku.

W normalnych warunkach w razie zablokowania pompy transferowej
operator moze dokonac recznego przedmuchu, naciskajgc i
przytrzymujac przycisk wtgczenia przedmuchu (przetgczniki pomp musza,
by¢ w pozycji ON). Pompy bedg przedmuchiwane tak dtugo, jak jest
nacisniety przycisk wtgczenia przedmuchu.

© 2007 Nordson Corporation
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18 Centralny system dostarczania proszku Prodigy® Powder Port

Uruchomienie

. Jezeli system dostarczania proszku nie jest podtgczony do zasilania,

odchyl gorny lewy panel pomp, aby uzyska¢ dostep do przetgcznika
zasilania i wigcz zasilanie.

Na panelu sterowania kabiny proszkowej nacisnij przycisk wtgczenia
wentylatora systemu dostarczania proszku.

Nasyp do zbiornika 26,7 kg (50 funtow) proszku. Jesli jest uzywany
oddzielny system zasilania z duzych kartonéw, mozna go uzy¢ do
napetnienia zbiornika umieszczonego w systemie dostarczania
proszku.

Zobacz rysunek 11. Ustaw zbiornik (4) pod prowadnicg lancy (2).

Upewnij sie, ze rynienka do odprowadzania przesianego proszku (5)
jest tak ustawiona, ze proszek z sita wpadnie do zbiornika. Aby zmienic
ustawienie rynienki, zwolnij zatrzaski mocujgce pokrywe sita, obro¢
rynienke i zamknij zatrzaski.

Podtgcz waz powietrza fluidyzujgcego (3) do miski fluidyzacyjnej w
zbiorniku.

Zamontuj czujnik poziomu na zbiorniku. Szczelina we wsporniku
czujnika wsuwa sie na krawedz zbiornika.

Podtacz waz proszku odzyskanego i Swiezego (7) (jesli jest uzywany)
do ztgczek wlotowych w pokrywie sita.

Rysunek 11 Zbiornik proszku oraz konfiguracja i podtgczenie sita.

1.
2
3.
4. Zbiornik proszku

9.

Lanca 5. Rynienka / miska
. Prowadnica lancy 6. Pokrywa sita
Waz powietrza fluidyzujgcego 7. Waz proszkowy

Zobacz rysunek 12. Podtgcz wgz pompy proszku odpadowego w
systemie dostarczania proszku do pokrywy pojemnika na odpady.
Upewnij sie, ze wgz odpowietrzajgcy pojemnik na odpady jest
podtaczony do kréc¢ca na Scianie systemu dostarczania proszku.
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10.Zobacz rysunek 7. Przestaw przetgcznik sita w potozenie ON.

11. Przetgcznik proszku $wiezego przestaw w potozenie ON, jesli jest
uzywany oddzielny system zasilania z duzych kartonow. Jesli poziom
proszku w zbiorniku opadnie ponizej czujnika poziomu, po krotkiej
zwtoce system wtgczy pompe transferowg proszku Swiezego.

12.Zobacz rysunek 4. Za pomoca regulatora na lewej $cianie ustaw takie
cisnienie powietrza fluidyzujgcego proszek w zbiorniku, aby proszek
delikatnie falowat.

13.Zobacz rysunek 8. Na panelu elektrozaworow w systemie dostarczania
proszku wybierz opcje ciggtego lub okresowego impulsowania filtra.

14.Zobacz rysunek 11. Zamontuj lace w prowadnicy.

15.Zobacz rysunek 6. Jesli odbywa sie odzyskiwanie proszku, ustaw
cisnienie powietrza fluidyzujagcego w misce (regulator zwykle znajduje
sie na panelu sterowania pompy proszku odzyskanego) w zakresie
0,14 - 0,20 bar (2 — 3 psi).

16. Jesli odbywa sie odzyskiwanie proszku, ustaw przetgcznik odzysku w
potozeniu ON. Pompa proszku odzyskanego zostanie wtgczona i
bedzie dziata¢ bez przerw.

Centralny system dostarczania proszku jest gotowy do normalnej pracy.

Normalna praca systemu

Dostarczanie proszku: jesli poziom proszku w zbiorniku spadnie ponizej
czujnika i jest wigczony przetgcznik transportu proszku swiezego oraz
przetgcznik sita, po krotkiej zwtoce zostanie wtgczona pompa transferowa
proszku Swiezego. Po wtgczeniu pompy zostanie uruchomiony
przetgcznik czasowy alarmu niskiego poziomu proszku. Jesli czujnik nie
wykryje proszku przed uptywem czasu zwtoki, wigczy sie sygnat
dzwiekowy alarmu.

Monitor filtra kornicowego: jesli filtry koncowe zaczng traci¢ droznosc,
czujnik cisnienia wykryje nagromadzenie proszku w filtrze koncowym i
wytgczy wentylator systemu dostarczania proszku. Wytgczenie jest
uruchamiane czujnikiem cisnienia na panelu elektrozaworow, ktérego
ustawiona warto$¢ wynosi 0,747 kPa (3” stupa wody).

Reczny przedmuch pompy HDLV proszku odzyskanego i $wiezego:
jesli przetgczniki pomp sg wtgczone, pompy mozna recznie przedmuchac,
naciskajac i przytrzymujgc przycisk wtgczenia przedmuchu. Pompy bedg,
przedmuchiwane tak dtugo, jak ten przycisk jest nacisniety. W panelach
pomp réwniez znajdujg, sie przyciski przedmuchu recznego, ktore
umozliwiajg operatorowi przedmuchanie pomp w dowolnej chwili.

Sterowanie pistoletem: pompy automatycznych pistoletéw proszkowych
sg sterowane przez system iControl. Jezeli w systemie znajdujg sie
pistolety reczne, sg sterowane przez sterowniki pistoletow recznych
Prodigy. Opis konfiguracji i obstugi znajduje sie w odpowiednich
instrukcjach obstugi.

Procedury zmiany koloru: zobacz rozdziat Procedury zmiany koloru w
tej instrukcji.

© 2007 Nordson Corporation
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Opréznianie zbiornika kolektora w systemie
dostarczania proszku
Poziom proszku w zbiorniku kolektora trzeba sprawdza¢ wzrokowo i w razie

potrzeby trzeba przepompowac proszek do pojemnika na odpady.
Procedura oproézniania zbiornika przebiega nastepujgco:

1.

Wtacz wentylator wyciggowy systemu dostarczania proszku.
Wentylator musi pracowac, w przeciwnym razie zawor blokady nie
otworzy sig i nie wtgczy doptywu powietrza do pompy i do miski
fluidyzacyjnej.

Zobacz rysunek 12. Zatdz pokrywe na pusty pojemnik po proszku
(55 galonow).

Podtacz kabel uziemiajgcy pokrywe pojemnika do podstawy systemu
dostarczania proszku lub do innej uziemionej konstrukciji, takiej jak
stojak cyklonu lub rama kabiny.

Podtacz wgz odpowietrzajgcy do pokrywy i do kré¢ca na panelu
dostepowym do filtrow w systemie dostarczania proszku.

Podtgcz wgz pompy proszku odpadowego do kré¢ca wlotowego w
pokrywie zbiornika.

Na panelu elektrozaworow systemu dostarczania proszku nacisnij
przycisk startu pompy proszku odpadowego. Kiedy zbiornik kolektora
oprozni sie, nacisnij przycisk zatrzymania pompy proszku
odpadowego.

UWAGA: Pompa proszku odpadowego zatrzyma sie automatycznie po
uptywie ustawionego czasu. Domysine ustawienie fabryczne wynosi
10 minut.

Rysunek 12  Podtgczenie pojemnika na proszek odpadowy.

1.
2
3.
4. Pojemnik na odpady

Pompa proszku odpadowego 5. Pokrywa pojemnika na
. Waz proszkowy odp_ady . _
Kabel uziemienia i zacisk 6. Waz odpowietrzajacy
7. Kroéciec
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Procedury zmiany koloru

Bez odzysku proszku

Opisana procedura stuzy do malowania bez odzysku proszku. Proszek
zgromadzony w misce pod cyklonem jest pompowany przez pompe
proszku odzyskanego bezposrednio do pojemnika na odpady, ktérego
odpowietrzenie jest wprowadzone do kolektora lub do kabiny.

1.

2.

11.

12.

Jesdli jest uzywane zasilanie z duzych kartonow, przestaw przetgcznik
pompy transferowej proszku $wiezego w potozenie OFF.

Zdejmij czujnik poziomu i wspornik ze zbiornika. Odtgcz wgz powietrza
fluidyzujgcego od zbiornika.

Wyjmij lance z prowadnicy i zamontuj jest w otworach do przedmuchu.
Obro¢ zamki nad koncami lanc.

Przetgcznik sita przestaw w potozenie OFF.

Jezeli jest stosowane zasilanie z duzych kartonow, odtgcz waz
transferowy proszku swiezego od pokrywy sita i podtgcz go do kro¢ca
odpadow w tylnej Scianie.

Upewnij sie, ze operatorzy pistoletow recznych skierowali pistolety
proszkowe w strong wnetrza kabiny lub umiescili pistolety w
uchwytach, ktore kierujg je w strone kabiny.

Nacisnij przycisk rozpoczecia procedury zmiany koloru, aby uruchomic
cykl przedmuchu/czyszczenia pistoletu i pompy.

Podczas cyklu przedmuchu/czyszczenia pistoletu i pompy wyjmij
zbiornik z systemu dostarczania proszku. Zat6z pokrywe na zbiornik
przed odstawieniem w miejsce przechowywania.

Rozpocznij czyszczenie kabiny.

.W razie korzystania z zasilania z duzych kartonow:

a. Odtacz wgz ssgcy od rury ssgcej. Podtacz wgz do systemu
przechwytujgcego proszek, ktorym moze byc¢ system dostarczania
proszku lub filtr koncowy.

b. Przetgcznik pompy transferowej proszku swiezego przestaw w
potozenie ON. Pompa zostanie wtgczona po aktywacji cyklu
przedmuchu.

Nacisnij przycisk wtgczenia przedmuchu, aby przedmucha¢ pompy
transferowe i weze.

Przedmuch zakonczy sie automatycznie wraz z koncem cyklu
przedmuchu. Aby przerwac cykl, trzeba nacisng¢ przycisk zatrzymania
przedmuchu.

Odmuchaj sito. Odepnij zatrzaski pokrywy i oczy$¢ jg sprezonym
powietrzem.

13. Wyjmij siatke sita. Oczy$¢ siatke i uszczelke.

14,

Odmuchaj miske.

15.Wyjmij lance z otworéw do przedmuchu. Odmuchaj lance i otwory.

16.

17.

Odmuchaj prowadnice lanc oraz wszystkie powierzchnie wewnetrzne w
systemie dostarczania proszku.

Jesli jest stosowane zasilanie z duzych kartonow, oczys$¢ system
zgodnie z zaleceniami w instrukcji obstugi.

18.Wykonaj procedure zakonczenia cyklu zmiany koloru.
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Z odzyskiem proszku

Ponizsza procedura jest stosowana w razie koniecznosci odzyskania
proszku do powtornego uzycia. Proszek zgromadzony w misce pod
cyklonem jest pompowany przez pompe proszku odzyskanego do sita w
systemie dostarczania proszku.

1. Jesli jest uzywane zasilanie z duzych kartonow, przestaw przetgcznik
pompy transferowej proszku $wiezego w potozenie OFF.

2. Zdejmij czujnik poziomu i wspornik ze zbiornika. Odtgcz wgz powietrza
fluidyzujacego od zbiornika.

3. Wyjmij lance z prowadnicy i zamontuj jest w otworach do przedmuchu.
Obré¢ zamki nad koncami lanc.

Przetgcznik sita przestaw w potozenie OFF.

5. Odepnij zatrzaski pokrywy sita. Obroc¢ rynienke do odprowadzania
przesianego proszku w taki sposob, aby proszek spadat do kolektora.

6. Zatdz pokrywe sita i przestaw przetgcznik sita w potozenie ON.

7. Upewnij sie, ze operatorzy pistoletow recznych skierowali pistolety
proszkowe w strone wnetrza kabiny lub umiescili pistolety w
uchwytach, ktore kierujg je w strone kabiny.

8. Nacisnij przycisk rozpoczecia procedury zmiany koloru. Zostanie
uruchomiony cykl przedmuchu/czyszczenia pistoletu i pompy.

9. Po zakonczeniu cyklu przedmuchu/czyszczenia pistoletu i pompy
oczysc¢ kabine.

10. Gdy kabina jest czysta, przestaw przetgcznik sita w potozenie OFF. W
ten sposob zostanie zatrzymane sito i pompa transferowa proszku
odzyskanego. Przetgcznik pompy proszku odzyskanego pozostaw w
potozeniu ON.

11. Odtgcz weze proszku swiezego i odzyskanego od pokrywy sita.
Podfgcz weze do kroccow do przedmuchu w tylnej Scianie.

12.W razie korzystania z zasilania z duzych kartonow:

a. Odtacz wgz ssgcy od rury ssgcej. Podtacz wgz do systemu
przechwytujgcego proszek, ktorym moze byc¢ system dostarczania
proszku lub filtr koncowy.

b. Przetgcznik pompy transferowej proszku swiezego przestaw w
potozenie ON. Pompa zostanie wtgczona po aktywacji cyklu
przedmuchu.

18. Nacis$nij przycisk wtgczenia przedmuchu, aby przedmuchaé pompy
transferowe proszku $wiezego i odzyskanego oraz weze.

Przedmuch zakonczy sie automatycznie wraz z koncem cyklu
przedmuchu. Aby przerwac cykl, trzeba nacisng¢ przycisk zatrzymania
przedmuchu.

14.Podczas cyklu przedmuchu otworz i oczy$¢ miske pod cyklonem.
Powietrze przedmuchujgce uniemozliwi przedostanie sie proszku z
miski do pompy transferowej i weza ssgcego.

15. Nacisnij przycisk recznego przedmuchu na panelu pompy proszku
odzyskanego, aby usung¢ proszek, ktory mogt zosta¢ wdmuchniety do
pompy podczas czyszczenia miski.

16. Otworz drzwiczki w cyklonie i oczy$¢ cyklon sprezonym powietrzem.
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17.Wyjmij zbiornik proszku z systemu dostarczania proszku. Zat6z
pokrywe na zbiornik przed odstawieniem w miejsce przechowywania.

18. Odmuchaj sito. Odepnij zatrzaski pokrywy i oczys¢ jg sprezonym
powietrzem.

19. Wyjmij siatke. Oczys¢ siatke i uszczelke.
20. Odmuchaj miske.
21.Wyjmij lance z otworéw do przedmuchu. Odmuchaj lance i otwory.

22.0dmuchaj prowadnice lanc oraz wszystkie powierzchnie wewnetrzne w
systemie dostarczania proszku.

23. Jesli jest stosowane zasilanie z duzych kartonéw, oczys¢ system
zgodnie z zaleceniami w instrukcji obstugi.

24.Wykonaj procedure zakonczenia cyklu zmiany koloru.

Zakonczenie cyklu zmiany koloru
1. Zmontuj sito z czystg lub nowg siatkg.

2. Podtgcz wgz proszku Swiezego (oraz wgz proszku odzyskanego, jesli
jest wigczony tryb malowania z odzyskiem) do kro¢cow wlotowych na
pokrywie sita.

3. Zamontuj pojemnik z proszkiem nowego koloru pod prowadnicg lancy i
upewnij sie, ze rynienka odprowadzajgca przesiany proszek jest tak
ustawiona, ze proszek przesypuje sie do zbiornika.

Zamontuj lace w prowadnicy.
Podtgcz waz powietrza fluidyzujgcego do zbiornika.

Zamontuj czujnik poziomu i wspornik na zbiorniku.

N oo o &

Nacisnij przycisk zakonczenia procedury zmiany koloru, aby
poinformowac system, ze cykl zmiany koloru zakonczyt sie.

8. Przestaw przetgcznik sita w potozenie ON.

UWAGA: Jezeli przetgczniki pompy proszku odzyskanego i $wiezego byty

w potozeniu ON, kiedy nacis$nieto przycisk zakonczenia procedury zmiany

koloru, trzeba przestawi¢ te przetgczniki w potozenie OFF i nastepnie ON,

aby witgczy¢ pompy.

9. Przetgcznik pompy transferowej proszku odzyskanego przestaw w
potozenie ON.

10. Jesli nowy kolor jest dostarczany przez system dostarczania proszku,
przestaw przetgcznik pompy transferowej proszku swiezego w
potozenie ON.
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Konserwacija

jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

f OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej mogg by¢ wykonywane

Konserwacja codzienna

UWAGA: W zaleznosci od wymagan procesu opisane czynnosci w
niektorych okolicznosciach trzeba wykonywac czesciej.

Tabelal Konserwacja codzienna.

Element Zakres prac

Sito Rozmontuj i oczy$¢ sito. Sprawdz siatke sita. Wymien jg, jesli ma
nagromadzenia proszku lub jest uszkodzona.

Kable i weze Sprawdz wszystkie zewnetrzne kable i weze pod kgtem uszkodzen. W razie
potrzeby wymien je lub napraw.

Zbiornik na odpady Wytgcz wentylator wyciggowy i sprawdz poziom proszku w zbiorniku
kolektora. Jes$li poziom przekracza 1/, pojemnosci, oproznij zbiornik.

Pompy HDLV Sprawdz korpusy zaworow zaciskowych, czy nie wykazujg $ladéw wycieku
proszku. Procedure naprawy opisano w instrukcji obstugi pompy Prodigy
HDLV.

Filtry z wktadami Oczysc filtr impulsami powietrza, aby uniemozliwi¢ gromadzenie sie proszku,

filtrujgcymi zmniejsz przeptyw powietrza przez obudowe i pozwol na wydostanie sie
proszku z obudowy filtra.

Pompy transferowe Przedmuchaj pompy. Sprawdz sekcje zaworéw zaciskowych, czy nie

HDLV wykazujg sladow wycieku proszku. Jesli w sekcji zaworow zaciskowych
znajduje sie proszek, wymien zawory.

Miska Oczys$¢ miske i ptyte fluidyzacyjna.
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Konserwacja okresowa

UWAGA: W zaleznosci od wymagan procesu opisane czynnosci czasami
trzeba wykonywac czesciej.

Tabela2 Procedury konserwacji okresowej

Element

Zakres prac

Przeptyw powietrza

Regularnie odczytuj wartos¢ przeptywu powietrza. Prawidtowo dziatajgcy
system dostarczania proszku powinien zapewni¢ predkos¢ w okolicy 0,635
m/s (125 stop/min). Obnizone odczyty mogg oznaczac¢ zatkane filtry lub
usterke wentylatora.

Silnik wentylatora

Regularnie trzeba przeprowadza¢ ponizsze kontrole. Zaobserwowanie zmian
moze sygnalizowac¢ wystepowanie problemow.

* Zwroc¢ uwage na zmiany drgan i hatasu.
* Regularnie sprawdzaj natezenie pradu.
* Regularnie sprawdzaj potgczenia elektryczne.

Filtry z wktadami
filtrujacymi / filtry
koncowe

Filtry koncowe sg monitorowane przez czujnik cisnienia. Silnik wentylatora
zostanie wytgczony, kiedy cisnienie przekroczy 0,747 kPa (3” stupa wody), co
oznacza zatkanie filtra koncowego.

Wymontuj filtry koncowe i sprawdz je oraz sprawdz wentylator, czy nie ma
Sladoéw wycieku proszku. Jesli widoczne sg wieksze Slady proszku, sprawdz
wktad filtra i uszczelki pod katem uszkodzen; wymien w razie potrzeby.

W razie potrzeby wymien filtry koncowe.

Sprezone powietrze

Otworz kanat spustowy i czystg biatg szmatkg sprawdz obecnosé
zanieczyszczen. Stwierdzone problemy trzeba natychmiast usung¢. Wrazie
potrzeby otworz filtry powietrza i wymien wktady filtrow.

Instalacja
elektryczna

Dokre¢ wszystkie potgczenia elektryczne i sprawdz, czy nie ma
poluzowanych lub peknigtych przewodow.

Co 12 miesiecy sprawdzaj bezpieczenstwo instalacji elektrycznej. Cata
instalacja musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Uziemienie systemu

Sprawdz uziemienie urzgdzen. Uziemienie urzgdzen elektrycznych musi by¢
zgodne z przepisami. W celu zapewnienia maksymalnej skutecznosci
naniesienia oraz bezpieczenstwa pracy, elementy zasilane napieciem
elektrostatycznym muszg by¢ uziemione w taki sposob, aby zapewniona byta
ciggtos$c¢ obwodu od pistoletow proszkowych przez wieszaki, przenosniki,
kabine do sterownikow pistoletow. Wiecej informacji na temat uziemienia
systemow malowania proszkowego znajduje sie w publikacji o numerze
THAT-06-3881, ktora jest dostepna w witrynie z publikacjami elektronicznymi
firmy Nordson.

Przewody powietrzne

Zwieksz cisnienie w instalacji i postuchaj, czy nie ma nieszczelnosci.
Nieszczelne przewody i ztgcza trzeba wymienic lub naprawic.
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Konserwacja pompy transferowej HDLV i miski

Szczegotowe informacije o konserwaciji i naprawach znajdujg, sie w
instrukcji obstugi pompy Prodigy HDPV o duzej wydajnosci.

Element

Zakres prac

Pompa HDLV proszku
odzyskanego i pompa
do zasilania z duzych
kartonow

Codziennie

Sprawdz korpusy zaworow
zaciskowych, czy nie wykazujg,
Sladow wycieku proszku. W razie
stwierdzenia proszku w korpusie
zaworu zaciskowego lub peknie¢ w
zaworach, konieczna bedzie
wymiana zaworow.

Zawory
zaciskowe
Zestaw 1057265

Co p6t roku lub za kazdym razem,
kiedy pompa jest
rozmontowywana

Rozmontuj pompe i sprawdz dolng,
czes¢ korpusu w ksztatcie litery Y
oraz gorny rozdzielacz w ksztafcie
litery Y pod kgtem zuzycia i
nagromadzen proszku. W razie
koniecznosci oczysc¢ te elementy w
myjce ultradZzwiekowe;j.

UWAGA: Aby skroci¢ czasu
przestojow, nalezy przechowywac
zapasowy rozdzielacz i dolng czes¢
korpusu, ktére mozna zainstalowac
podczas czyszczenia drugiego
kompletu.

Gorny rozdzielaczY

Zestaw nr kat.
1057269

Dolny korpusY
Nr kat. 1053976

Miska

Miske trzeba okresowo demontowac i czysci¢. Szczegodtowe instrukcje
zamieszczono w rozdziale Czyszczenie miski.

UWAGA: Czestotliwos¢ czyszczenia miski zalezy od wielu czynnikéw, na
przyktad typu uzywanego proszku, czestosci zmiany koloru i od

doswiadczenia.

Ptyta fluidyzacyjna w
misce

Co pewien czas oczys¢ ptyte fluidyzacyjng i sprawdz, czy nie nosi $ladow
zanieczyszczen z powietrza. Jesli ptytka jest odbarwiona i wyglada na
zanieczyszczong, trzeba jg wymieni¢. Szczegotowe instrukcje zamieszczono
w rozdziale Czyszczenie miski. Sprawdz dostarczane powietrze i usun

przyczyne zanieczyszczenia.
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Czyszczenie miski

Demontaz
1. Zobacz rysunek 13. Odtgcz przewodd powietrza fluidyzujgcego (12).

2. Odtacz 16 mm waz proszkowy (6) od ztagczki (7). Wykrec¢ ztgczke z rury
wylotowej (4).

3. Wymontuj komore (3) z miski (11) po odkreceniu o$miu $rub (10) i
nakretek (9).

4. Odkrec¢ przeciwnakretke (8) i zdejmij podktadke uszczelniajacy (4) z
rury wylotowej. Uzyj dwoch kluczy: jeden na nakretce na rurze
wylotowej, drugi na przeciwnakretce.

5. Unies ptyte fluidyzacyjng (1) z uszczelkg (2) i rurg wylotows, a
nastepnie zdejmij z komory. Odkre¢ rure wylotowg od ptyty
fluidyzacyjnej.

6. Zdejmij uszczelke z ptyty fluidyzacyjnej i sprawdz obie czesci. Jesli
czesc jest uszkodzona, nalezy jg wymienic.

UWAGA: W razie wymiany ptyty fluidyzacyjnej trzeba tez wymienic
uszczelke.

Czyszczenie

OSTROZNIE: Przed czyszczeniem miski trzeba zdemontowa¢ komore i
ptyte fluidyzacyjng. Rozpuszczalnik uzywany do czyszczenia miski moze
uszkodzi¢ ptyte i uszczelke.

Nagromadzenia proszku na wewnetrznej stronie miski trzeba usunagc¢
czystg szmatkg i rozpuszczalnikiem.

Montaz

OSTROZNIE: Rure wylotowg nalezy zamontowaé¢ po gwintowanej stronie
ptyty fluidyzacyjnej. (Strona gwintowana jest oznaczona czarng kropka).
Nieprawidtowe zamontowanie rury wylotowej moze spowodowac
uszkodzenie ptyty fluidyzacyjnej i by¢ przyczyng wyciekdw wokot ptyty.

1. Zamontuj rure wylotowg, (5) po gwintowanej stronie ptyty fluidyzacyjne;j
(1) w taki sposob, aby rura:

* byta réwno z powierzchnig drugiej strony ptyty fluidyzacyjnej lub
* wystawata z ptyty fluidyzacyjnej.
Nie mozna zbyt mocno dokrecac rury wylotowe;j.

2. Zamontuj ptyte fluidyzacyjng, uszczelke (2) i rure wylotowg do komory
(3).

3. Zatéz podktadke uszczelniajgca (4) i przeciwnakretke (8) na koniec
rury wylotowej. Dokrec¢ przeciwnakretke za pomocg dwoch kluczy:
jeden na nakretce na rurze wylotowej, drugi na przeciwnakretce. Nie
mozna zbyt mocno dokrecac przeciwnakretki.
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4. Zamontuj komore w dolnej czesci miski (11) za pomocg o$Smiu Srub
(10) i nakretek (9).

5. Zamontuj ztgczke (7) na rurze wylotowej i podtgcz do ztgczki 16-mm
W3z proszkowy.

6. Podtgcz przewdd powietrza fluidyzujgcego (12).

—¥]

/10 6
2
9
3 Widok z przodu
8
4
5 7
6
Widok z boku (przekroj)
Rysunek 13  Schemat budowy miski.
1. Ptyta fluidyzacyjna 7. Ztaczka
2. Uszczelka 8. Przeciwnakretka
3. Komora 9. Nakretki
4. Podktadka uszczelniajgca 10. Sruby
5. Rura wylotowa 11. Miska
6. 16-mm waz proszkowy 12. Przewdd powietrza

fluidyzujgcego
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Rozwiazywanie

A\

problemoéw

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej mogg by¢ wykonywane
jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

Jesli stwierdzonego problemu nie mozna rozwigzac¢ przy wykorzystaniu
podanych ponizej informacji lub informacji zamieszczonych w instrukcjach
obstugi pozostatych urzgdzen, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy Nordson lub z biurem obstugi Nordson Finishing
Customer Support Center pod numerem telefonu (800) 433-9319 w celu

uzyskania pomocy.

Procedury rozwigzywania problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1. Wentylator systemu

Zostat wcisniety przycisk E-Stop.

Zresetowacé przycisk E-Stop.

dostarczania proszku
zatrzymat si¢ lub nie
mozna go uruchomié.

Niedrozne filtry koncowe.

Sprawdzi¢ filtry koncowe. Wentylator
zostanie wytgczony, jesli spadek cisnienia
na filtrze przekroczy 0,747 kPa (3” stupa
wody).

Jedlifiltry sg niedrozne, sprawdzi¢ wktad
filtra i uszczelki pod kgtem nieszczelnosci.
Wymieni¢ uszkodzone filtry z wktadami
filtrujgcymi.

Wymieni¢ filtry konhcowe.

Uszkodzony przetgcznik wentylatora lub
jego okablowanie.

Sprawdzi¢ obwod wentylatora (na
gtébwnym panelu instalacji elektrycznej).

Zadziatato zabezpieczenie
nadmiarowo-prgdowe wentylatora.

Przecigzenie wystepuje, gdy przez silnik
przeptywa prad o wigkszym natezeniu, niz
jest dopuszczalne.

Sprawdzi¢, czy jest ustawiona odpowiednia
wartos$¢ zabezpieczenia
nadmiarowo-prgdowego.

Sprawdzi¢, czy nie ma fizycznych
czynnikow, ktére unieruchomity silnik lub
wentylator.

Sprawdzi¢ bezpieczniki. Zadziatanie
jednego z trzech bezpiecznikdw w silniku
pradu trojfazowego moze spowodowaé
zadziatanie zabezpieczenia
nadmiarowo-prgdowego.

Sprawdzi¢ silnik i potgczenia elektryczne.

Zresetowac zabezpieczenie
nadmiarowo-prgdowe.

Zadziatat bezpiecznik silnika
wentylatora.

Sprawdzi¢ silnik i jego obwaod elektryczny.
Wymieni¢ bezpieczniki.

Usterka silnika wentylatora.

Wymieni¢ silnik.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

2.

Z otworéw obudowy
wydostaje sie proszek.

Niedrozne filtry z wktadem filtrujgcym.

Przedmuchac filtry impulsem powietrza,
aby zdmuchna¢ proszek.

Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza
impulsowego.

Sprawdzi¢ sekwencje impulsowania filtrow.
Zapoznac sig z rozdziatem poswieconym
programowaniu sterownika PLC na panelu
gtéwnym w instrukcji obstugi systemu
Prodigy ColorMax.

Jesdli czas wytgczenia impulsu jest za krotki,
w rozdzielaczu moze wytworzyc sie
cisnienie wystarczajgce do odmuchania
filtrow.

Jezeli czas witgczenia impulsu jest za krotki,
za mato powietrza zostanie przestane do
odmuchniecia filtrow.

Jezeli czas wigczenia impulsu jest za diugi,
w rozdzielaczu moze nie utworzy¢ sie
wystarczajgce cisnienie powietrza.

Filtry trzeba wymienic, jesli odmuchanie nie
usunie problemu.

Za niskie ci$nienie powietrza
impulsowego.

Ustawi¢ ci$nienie powietrza o wartosci
4,1 bar (60 psi).

Usterka zaworu powietrza impulsowego.

Wymieni¢ zawor powietrza impulsowego.

Wycieki z filtréw z wktadami filtracyjnymi.

Sprawdzi¢ uszczelki i wktad filtra. Dokreci¢
nakretke, aby mocniej scisng¢ uszczelki. W
razie koniecznosci wymienic filtry.

Dziatanie wentylatora zaktGca przeciagg.

Sprawdzi¢, czy nie ma przeciggow w
otworach obudowy. Usung¢ przeciagi lub
skierowac je w inng strone.

Wentylator obraca sie w przeciwng,
strone.

Odwroécone obroty silnika.

Brak uszczelnienia paneli serwisowych.

Dokreci¢ wszystkie panele serwisowe.
Sprawdzi¢ i w razie koniecznosci wymieni¢
wszystkie uszczelki paneli.

3.

Brak powietrza
fluidyzujacego w
zbiorniku.

Nie dziata wentylator kabiny proszkowe;j
lub systemu dostarczania proszku.

Uruchomi¢ wentylatory w kabinie
proszkowej i w systemie dostarczania
proszku (na gtbwnym panelu systemu).

Uszkodzony obwdd wentylatora lub
elektrozaworu.

Sprawdzi¢ potgczenie elektryczne miedzy
panelem systemu dostarczania proszku i
gtébwnym panelem systemu.

Sprawdzi¢ potgczenie elektryczne miedzy
panelem systemu dostarczania proszku i
zespotem elektrozawordéw w gornej czesci
systemu dostarczania proszku.

Uszkodzony elektrozawor powietrza
fluidyzujgcego, powietrze nie jest
dostarczane do zespotu elektrozaworow
lub wystgpita awaria regulatora
powietrza fluidyzujacego.

Jesli pofgczenie elektryczne zaworu jest
prawidtowe i w zaworze wystepuje
napiecie, a mimo to zawor nie dziata,
trzeba wymienic zawor.

Jesli zawor jest otwarty, ale nie przeptywa
powietrze, trzeba sprawdzié, czy do
zaworu dochodzi powietrze ze zbiornika
cis$nieniowego.

Jezeli powietrze wyptywa z zaworu, ale nie
jest dostarczane do zbiornika proszku,
sprawdzi¢ regulator powietrza
fluidyzujgcego.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

4. Proszek w zbiorniku nie
ulegt fluidyzacji lub
chmury proszku
wydostaja sie z
powierzchni.

Za niskie lub za wysokie cisnienie
powietrza fluidyzujacego.

Zwigkszyc¢ ci$nienie powietrza
fluidyzacyjnego, az proszek zacznie
nieznacznie falowac¢. Zmniejszy¢ cisnienie,
jesli z powierzchni wylatujg chmury
proszku.

Proszek zanieczyszczony wilgocig lub
olejem.

Sprawdzi¢, czy w instalacji pneumatycznej
nie ma wody lub oleju. Sprawdzi¢ filtry,
separatory i osuszacz powietrza. Wymienic
proszek, jesli jest zanieczyszczony.
Zapoznac sie z nastepnym opisem
mozliwej przyczyny.

Wycieki spod uszczelki ptyty
fluidyzacyjnej albo ptyta jest zatkana,
peknieta lub nieprawidtowo
zamontowana.

Sprawdzi¢, czy wokot uszczelki ptyty
fluidyzacyjnej nie ma wyciekéw powietrza.
Jesli sg, wymieni¢ uszczelke.

Sprawdzi¢ ptyte fluidyzacyjng pod katem
obecnosci rdzy, odbarwien, btyszczgcych
powierzchni lub peknig¢. Wymienic, jesli
jest zanieczyszczona, zatkana lub
uszkodzona. Ptyta powinna by¢
zamontowana gtadkg powierzchnig,
skierowang do gory (ma kontakt z
proszkiem).

Nieodpowiednia proporcja proszku
odzyskanego do $wiezego.

Zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ predkosé
przeptywu. Proporcja proszku
odzyskanego do $wiezego nie powinna
przekracza¢ 3:1.

Niejednorodny rozkfad proszku w
zrodle.

Sprawdzi¢ proszek i ptyte fluidyzacyjng pod
katem zanieczyszczen, jak opisano w
poprzednich punktach.

5. Pompa proszku
odzyskanego w systemie
dostarczania proszku nie
uruchamia sie, brak
doptywu powietrza
fluidyzujagcego do
zbiornika kolektora.

Nie dziata wentylator kabiny
proszkowej/systemu dostarczania
proszku lub uszkodzony obwod
wifgcznika wentylatora.

Witgczy¢ wentylatory wyciggowe.
Sprawdzi¢ potgczenie elektryczne miedzy
panelem systemu dostarczania proszku i
gtéwnym panelem systemu.

Uszkodzony przycisk uruchomienia lub
zatrzymania pompy proszku
odpadowego, uszkodzony elektrozawor
608 na panelu elektrozaworow lub brak
doptywu powietrza do zaworu.

Sprawdzi¢ obwody elektrozaworu i
przyciskow zatrzymania/uruchomienia
pompy proszku odpadowego. Wymieni¢
uszkodzone elementy lub naprawi¢
pofaczenia.

Sprawdzi¢ doptyw powietrza do panelu
elektrozaworoéw.

Uszkodzony zawor sterujgcy doptywem
powietrza do pompy i regulatory
powietrza fluidyzujacego.

Sprawdzi¢ zawor sterujgcey. Jesli powietrze
jest dostarczane do zaworu, ale zawor nie
otwiera sig, wymieni¢ zawor.

6. Transport proszku
odpadowego zatrzymuje
sie za wczes$nie.

Za krotka warto$¢ ustawiona w
przetgczniku czasowym pompy proszku
odpadowego.

Przetgcznik czasowy automatycznie
wytgcza pompe i powietrze fluidyzujgce.
Aby zmieni¢ ustawienie przetgcznika
czasowego, trzeba zapoznac sig z
rozdziatem poswieconym programowaniu
sterownika PLC na panelu gtownym w
instrukcji obstugi systemu Prodigy
ColorMax.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

7. Przetacznik sitaw
potozeniu ON, ale sito
nie wibruje.

Zostat wcisniety przycisk E-Stop.

Zresetowac przycisk E-Stop.

Nie dziata wentylator wyciggowy kabiny
proszkowej lub systemu dostarczania
proszku.

Wigczy¢ wentylatory wyciggowe kabiny
proszkowej i systemu dostarczania
proszku.

Uszkodzony przetgcznik sita lub jego
potaczenia elektryczne.

Sprawdzi¢ przetgcznik i potaczenia
elektryczne. Wymienic przetagcznik lub
naprawic potgczenia elektryczne.

Przecigzenie silnika sita.

Przecigzenie wystepuje, gdy przez silnik
przeptywa prad o wiekszym natezeniu, niz
jest dopuszczalne.

Sprawdzi¢, czy nic nie zatrzymuje wibracji
silnika.

Sprawdzi¢ silnik i jego obwaod elektryczny.

Sprawdzi¢, czy obcigzniki w silniku sg,
prawidtowo ustawione.

Sprawdzi¢, czy jest ustawiona odpowiednia
wartosc zabezpieczenia
nadmiarowo-prgdowego.

Sprawdzi¢ bezpieczniki. Zadziatanie
jednego z trzech bezpiecznikéw w silniku
pradu trojfazowego moze spowodowac
zadziatanie zabezpieczenia
nadmiarowo-prgdowego.

Zresetowac zabezpieczenie
nadmiarowo-prgdowe.

Uszkodzony bezpiecznik silnika sita.

Sprawdzi¢ silnik i jego obwaod elektryczny.
W razie potrzeby wymieni¢ bezpieczniki.

Uszkodzony silnik sita.

Wymieni¢ silnik sita.

8. Nagromadzenia proszku
na siatce sita.

Siatka nie byta czyszczona odpowiednio
czesto.

Czyscic¢ siatke czesciej. W razie potrzeby
wymienic siatke sita na model Vibrasonic.

Oczka siatki sita za mate do uzywanego
proszku.

Uzyc¢ sita z siatkg o wiekszych oczkach. W
razie potrzeby wymienic siatke sita na
model Vibrasonic.

9. Nadmierny hatas z sita.

Niezabezpieczona pokrywa sita lub
miska.

Zacisng¢ zatrzaski mocujgce pokrywe sita i
miske do sita.

Niedomkniete zatrzaski, poluzowane lub
uszkodzone izolatory, uszkodzone tuleje
gumowe.

Sprawdzi¢, czy zatrzaski sita sg domkniete.
Sprawdzi¢, czy izolatory nie sg poluzowane
lub uszkodzone. Dokreci¢ Sruby mocujgce
izolatory. Sprawdzi¢, czy tuleje gumowe
nie sg uszkodzone i wymieni¢ w razie
potrzeby.

10. Zanieczyszczenia
proszku w zbiorniku.

Uszkodzona siatka sita.

Wymieni¢ siatke.

Siatka sita nie zostata doktadnie
oczyszczona przed montazem.

Wyjgc i oczyscic siatke sita.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

11. Pompa proszku Zostat wcisniety przycisk E-Stop. Zresetowac przycisk E-Stop.
9d;y§kan¢_ego lub Nie dziata wentylator kabiny Witgczy¢ wentylatory wyciggowe.
Swiezego jest wigczona, . . S . .
ale nie dziata proszkowej/systemu dostarczania Sprawdzi¢ potgczenie elektryczne miedzy

' proszku lub uszkodzony obwod panelem systemu dostarczania proszku i
wifgcznika wentylatora. gtébwnym panelem systemu.

Nie dziafa silnik sita. Pompa proszku odzyskanego lub $wiezego
nie uruchomi sie, dopoki sito nie jest
wigczone. Wigczyc sito.

Uszkodzony przetgcznik lub potgczenia Sprawdzi¢ przetgcznik i potgczenia

elektryczne przetgcznika pompy elektryczne. W razie potrzeby wymienic je

proszku odzyskanego lub swiezego. lub naprawic.

Obwody pompy proszku odzyskanego Obwody nie sg udostepnione, jesli

lub $wiezego nie sg udostepnione. przetaczniki sg w potozeniu ON podczas
wtgczania zasilania systemu dostarczania
proszku lub jesli zostat nacisniety przycisk
zakonczenia procedury zmiany koloru.
Aby zresetowac, przestawic przetagcznik
pompy proszku odzyskanego lub $wiezego
w potozenie OFF, a nastepnie ON.

Brak doptywu powietrza do zespotu Sprawdzi¢ doptyw powietrza do zespotu

elektrozaworow lub elektrozawor nie elektrozaworow w gornej czesci systemu

otwiera sie. dostarczania proszku. Sprawdzi¢
elektrozawor i jego potgczenia elektryczne.
W razie potrzeby wymieni¢ elektrozawor
lub naprawi¢ potgczenia elektryczne.

Problem ze zdalnym sterowaniem Sprawdzi¢ pompe i jej sterowanie.

pompg, lub z pompg transferowg HDLV. Zapoznac sig z instrukcjg wysokowydajnej
pompy Prodigy HDLV.

12. Pompy proszku Pompa proszku odzyskanego lub Przestawi¢ przetgcznik pompy proszku

odzyskanego lub
Swiezego nie mozna
przedmuchac¢ recznie
przyciskiem
przedmuchu.

Swiezego nie jest wigczona.

odzyskanego lub $wiezego w potozenie
ON.

Nacisng¢ przycisk przedmuchu. Kiedy
przycisk jest nacisniety, bedzie trwac
przedmuch.

13.

Pompa transferowa
proszku odzyskanego lub
Swiezego zostata
wytaczona, ale ciggle
pracuje.

Elektrozawor zostat przestawiony
recznie.

Sprawdzi¢ zespot elektrozawordéw w gornej
czesci systemu dostarczania proszku.
Sprawdzi¢, czy dzwignia na zaworze nie
jest w potozeniu pracy reczne;.

Elektrozawor nie otworzyt sie.

Wymieni¢ elektrozawor.

14.

Pompa transferowa
proszku swiezego jest
wigczona, ale nie dziata.

Trwa wykrywanie proszku przez czujnik
poziomu na zbiorniku.

Pompa nie zostanie wigczona, dopoki
poziom proszku jest ponizej czujnika i
dziata przetacznik czasowy.

Pozostate przyczyny opisano w
punkcie 8.

15.

Pompa transferowa
proszku Swiezego nie
zatrzymuje si¢
automatycznie.

Brak proszku z instalacji zasilania z
duzych kartonow.

Sprawdzi¢ dostarczanie proszku z duzych
kartonow.

Czujnik poziomu na zbiorniku nie jest
prawidtowo ustawiony.

Czujnik poziomu zatrzymuje pompe, kiedy
wykryje proszek. Kiedy proszek zostanie
wykryty, lampka wskaznikowa czujnika
powinna mie¢ kolor z6tty. Poprawic
ustawienie czujnika, jesli nie wykrywa
proszku. Zapoznac sie z dokumentacjg,
czujnika poziomu.

Uszkodzony czujnik poziomu lub jego
potaczenia elektryczne.

Sprawdzi¢ czujnik poziomu i jego
pofgczenia. W razie potrzeby wymienic je
lub naprawic.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

16. Cykl przedmuchu pompy
transferowej proszku
odzyskanego lub
Swiezego nie wiacza sie
po nacis$nigciu przycisku
przedmuchu.

Pompa proszku odzyskanego lub
Swiezego nie jest wigczona.

Przed uruchomieniem przedmuchu trzeba
witgczy¢ pompy. Wigczy¢ pompe, ktora
bedzie przedmuchiwana.

Uszkodzony przycisk wigczenia
przedmuchu lub jego potaczenia.

Brak sygnatu z przetgcznika do sterownika.
Nacisniecie przycisku powinno wigczyc¢
sygnat. Sprawdzi¢ przycisk i jego
potaczenia, w razie potrzeby wymienic lub
naprawic.

Uszkodzony przycisk zatrzymania
przedmuchu lub jego potgczenia.

Brak sygnatu z przetgcznika do sterownika.
Sygnat musi by¢ wtgczony przez caty czas,
dopoki przycisk nie zostanie nacisniety.
Sprawdzi¢ przycisk i jego potgczenia, w
razie potrzeby wymienic lub naprawic.

Uszkodzone elektrozawory przedmuchu
lub ich potgczenia elektryczne,

Sprawdzi¢ potgczenie elektryczne miedzy
panelem sterowania systemu dostarczania
proszku i zespotem elektrozaworow w
gornej czesci systemu dostarczania
proszku. Sprawdzi¢ dziatanie
elektrozaworu. Sprawdzi¢ doptyw
powietrza do zespotu elektrozaworéw. W
razie potrzeby wymienic je lub naprawic.

Uszkodzony zawor sterujagcy
przedmuchu lub przewdéd powietrza
sterujgcego.

Sprawdzi¢ przewod powietrza sterujgcego.
Upewnic sig, ze sygnat jest dostarczany do
zaworu sterujgcego. Sprawdzi¢ dziatanie
zaworu sterujgcego. Sprawdzi¢ doptyw
powietrza do zaworu sterujgcego. W razie
potrzeby wymieni¢ lub naprawic.

17. Wiaczony sygnat
dzwiekowy alarmu
niskiego poziomu w
systemie dostarczania
proszku.

Uptynat czas ustawiony w przetgczniku
czasowym, czujnik poziomu nie wykryt
proszku.

Przetacznik czasowy sygnatu dzwiekowego
wigcza sie, kiedy wtaczy sie pompa
transferowa. Jezeli uptynie czas
odmierzany przez przetgcznik czasowy i
czujnik poziomu nie wykryje proszku,
zostanie wtgczony sygnat dzwigkowy
alarmu. DomysIne ustawienie fabryczne
przetgcznika czasowego wynosi 3 minuty.

Aby wytgczy¢ sygnat dzwiekowy, trzeba
nacisng¢ przycisk zakonczenia procedury
zmiany koloru.

Problem z dostarczaniem proszku lub z
pompag transferowg, proszku swiezego.

Zapoznac sie z opisem problemoéw nr 8,
10, 11i12.

18. Zmiana koloru nie
rozpoczyna si¢ po
nacisnieciu przycisku
rozpoczecia procedury
zmiany koloru, wskazniki
sa wytaczone.

Zostat wcisniety przycisk E-Stop.

Zresetowac przycisk E-Stop.

Nie dziata wentylator kabiny
proszkowej/systemu dostarczania
proszku lub uszkodzony obwod
wigcznika wentylatora.

Witgczy¢ wentylatory wyciggowe.
Sprawdzi¢ potgczenie elektryczne miedzy
panelem systemu dostarczania proszku i
gtébwnym panelem systemu.

Uszkodzony przycisk rozpoczecia
procedury zmiany koloru lub jego
potaczenia.

Brak sygnatu z przetgcznika do sterownika.
Nacisnigcie przycisku powinno wigczy¢
sygnat. Sprawdzi¢ przycisk i jego
pofaczenia, w razie potrzeby wymieni¢ lub
naprawic.

Uszkodzony przycisk zakonczenia
procedury zmiany koloru lub jego
potaczenia.

Brak sygnatu z przetgcznika do sterownika.
Sygnat musi by¢ wtgczony przez caty czas,
dopoki przycisk nie zostanie nacisniety.
Sprawdzi¢ przycisk i jego potgczenia, w
razie potrzeby wymienic¢ lub naprawic.

P/N 7146655A03

© 2007 Nordson Corporation




Centralny system dostarczania proszku Prodigy® Powder Port 35

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

19. Zmiana koloru nie

rozpoczyna si¢ po
nacisnieciu przycisku
rozpoczecia procedury
zmiany koloru, wskazniki
sg wiaczone.

Przedmiot znajduje sie w kabinie.

System iControl $ledzi przemieszczanie sig
przedmiotu w kabinie i op6zni zmiane
koloru do czasu, kiedy wszystkie
przedmioty opuszczg kabine. Dtugosc¢
kabiny mozna skonfigurowa¢ w
ustawieniach sterownika iControl. Wigecej
informacji mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi interfejsu operatora sterownika
iControl.

Nastawniki pistoletu iControl nie sg w
trybie recznym ani automatycznym.

Ustawi¢ nastawniki w trybie recznym lub
automatycznym.

Nastawnik iControl nr 1 nie otrzymat
sygnatu rozpoczecia procedury zmiany
koloru z systemu dostarczania proszku.

Centralny system dostarczania proszku
przesyta sygnaty zmiany koloru do panelu
elektrycznego 1. nastawnika pistoletu
podczas komunikacji z systemem iControl.

Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne miedzy
panelem sterowania systemu dostarczania
proszku i panelem 1. nastawnika pistoletu.

Manipulator nie jest w trybie
automatycznym.

Manipulator musi by¢ w trybie
automatycznym, aby mozliwe byto
rozpoczecie procedury zmiany koloru.

Ustawi¢ manipulator w trybie
automatycznym.

20. Rozpoczeta sie

procedura zmiany
koloru, nastawnik
pistoletu zatrzymat sie
przy przednim
przetaczniku
krancowym.

Oscylator nie znajduje sie w dolnej fazie
ruchu (tylko wersja USA).

Oscylator musi znajdowac sie w dolnej
fazie ruchu pistoletéw, aby ustawi¢ je do
odmuchu. Odmuch nie rozpocznie sie,
dopoki pozostaje wtgczony czujnik dolnej
fazy ruchu.

Sprawdzi¢ potozenie oscylatora.

Nie wybrano opcji USA ColorMax na
ekranie konfiguracyjnym nastawnika
pistoletu iControl.

Sprawdzi¢ konfiguracje nastawnika
pistoletu.

Oscylator nie jest zatrzymany.

Oscylator odbiera polecenie zatrzymania z
panelu sterowania 1. nastawnika pistoletu.
Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne miedzy
panelem sterowania nastawnika pistoletu i
gtébwnym panelem systemu.

Tylko wersja USA — oscylator w dolnej
fazie ruchu nie wysyta sygnatu do
gtéwnego panelu systemu. Czujnik wykryt
obrot ramienia dzwigni. Sprawdzié, czy
czujnik jest odpowiednio ustawiony do
wykrycia ramienia i sprawdzi¢ okablowanie
oraz potgczenia elektryczne czujnika.

Manipulator nie jest w potozeniu
spoczynkowym.

Manipulator musi by¢ w potozeniu
spoczynkowym, aby mozliwe byto
ustawienie pistoletow w pozycji do
odmuchu. Odmuch nie rozpocznie sie do
Czasu zajecia potozenia spoczynkowego.

Sprawdzi¢ potozenie manipulatora.
Upewnic sie, ze potozenie spoczynkowe
jest ustawione w zakresie ruchu. Wiecej
informacji na temat ustawien
konfiguracyjnych manipulatora mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi interfejsu
operatora sterownika iControl.

© 2007 Nordson Corporation
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Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
21. Witaczono procedure Brak doptywu powietrza do Elektrozawor (zwykle znajduje sie w
zmiany koloru, nie elektrozaworu lub do zaworu gtownym panelu systemu) jest aktywowany
zostato wiagczone sterujgcego, uszkodzony zawor lub sygnatem z panelu sterowania nastawnika
powietrze odmuchowe. wadliwe potgczenia elektryczne. pistoletu. Elektrozawor wysyta impuls

powietrza do duzego zaworu sterujgcego,
ktory dostarcza powietrze do dysz
odmuchowych.

Sprawdzi¢, czy jest wtgczony doptyw
powietrza na gtbwnym panelu systemu.

Sprawdzi¢ wyjscie elektrozaworu. Jezeli
cewka elektromagnesu jest zasilana, ale z
zaworu nie wyptywa powietrze, wymieni¢
zawor.

Sprawdzi¢ przewodu powietrzne
prowadzgce do zaworu sterujgcego.

Sprawdzi¢ dziatanie zaworu sterujgcego.

Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne miedzy
panelem sterowania nastawnika pistoletu i
gtébwnym panelem systemu.

P/N 7146655A03 © 2007 Nordson Corporation



Centralny system dostarczania proszku Prodigy® Powder Port 37

Naprawy

jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy

f OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej mogg by¢ wykonywane

stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukciji obstugi i w innej dokumentaciji.

Wymiana filtra z wktadem filtrujgcym

Zobacz rysunek 14.

1.

10.

11

12.

13.

14.

Wymontuj panele, umozliwiajgce dostep do zaworu powietrza
impulsowego i do filtra, ktére znajdujg, sie z tytu i z boku obudowy.

Pociggnij uchwyt preta mocujgcego (6) w ksztatcie litery T, aby
docisngg filtr do ptyty mocujgcej lub podeprzyj filtr od dotu.

Odkre¢ nakretke, zdejmij ptaskg podktadke i wspornik mocujgcy
(1, 2, 3). Zachowaj te czesci do ponownego uzytku.

Ostroznie zsun filtr (4) z ptyty mocujgcej i wyjmij go z komory filtra.
Wspornik centrujacy i pret mocujgcy (5, 6) pozostang na miejscu.

Odkrec¢ pret mocujgey i wyjmij go wraz ze wspornikiem centrujgcym z
filtra.

Doktadnie oczy$¢ powierzchnig uszczelki po spodniej stronie ptyty
mocujgcej. Zabrudzona powierzchnia uniemozliwi szczelne
docisniecie uszczelki i spowoduje przenikanie proszku do wentylatora.

Wyjmij nowy filtr z kartonu i sprawdz, czy nie jest uszkodzony. Nie
uzywaj uszkodzonych filtrow.

Wstaw wspornik centrujacy (5) do otwartego konca nowego filtra.
Wsun pret mocujacy (6) przez wspornik centrujgcy i wkreé pret w doing,
czesc filtra.

Wycentruj filtr wzgledem otworu w ptycie mocujgcej. Uzyjuchwytu w
ksztafcie litery T, aby dociggnac filtr do ptyty mocujgcej lub popchnij
filtr od dotu.

Zamontuj wspornik montazowy (3) na precie mocujgcym i upewnij sie,
ze szczeliny we wsporniku montazowym nasung sie na uchwyt T.

. Zamontuj ptaskg podktadke i nakre¢ nakretke (1, 2) na pret mocujacy.

Na tym etapie montazu nie dokrecaj nakretki.

Przesun konce wspornika montazowego do wyciec¢ ustalajgcych wokot
otworu filtra w ptycie mocujgcej.

Dokrec¢ nakretke, az wspornik montazowy zetknie sie ze wspornikiem
centrujgcym. W ten sposob uszczelka filtra zostanie docisnieta do
ptyty mocujgcej i uszczelni wktad filtra.

Zamontuj panele umozliwiajgce dostep do zaworu powietrza
impulsowego i do filtrow z wktadem filtrujgcym.

© 2007 Nordson Corporation
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Wymiana filtra z wktadem filtrujgcym (ca.)

M

Rysunek 14 Wymiana filtra z wkfadem filtrujgcym.

1. Nakretka 5/8” 4. Filtr 6. Pret mocujgcy

2. Podktadka ptaska 5/8” 5. Wspornik centrujacy 7. Boczny panel dostepowy
3. Mocowanie filtra
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Wymiana ptyty fluidyzacyjnej kolektora
1. Usun w miare mozliwosci jak najwiecej proszku ze zbiornika odpadow.

2. Wytgcz i zablokuj przetgcznik zasilania centralnego systemu
dostarczania proszku.

3. Zobacz rysunek 15. Zdemontuj panel dostepowy do filtréw (6) i usun
odkurzaczem resztki proszku.

4. Wykrec sruby, zdejmij podktadki sprezyste i podktadki ptaskie (1, 2, 3),
ktore mocujg szes¢ katownikow (4).

5. Wymontuj kgtowniki i ptyte fluidyzacyjng (5).

6. Wt6z do pojemnika na odpady nowg ptyte fluidyzacyjng strong gtadkg,
skierowang do gory.

7. Ustaw pozostate kgtowniki na gornej powierzchni ptyty fluidyzacyjnej.

8. Umocuj kgtowniki i ptyte fluidyzacyjng do zbiornika, uzywajgc $rub,
podktadek sprezystych i podktadek ptaskich.

UWAGA: W miare dokrecania $rub dociskaj kgtowniki, aby réwnomiernie
docisng¢ uszczelke ptyty fluidyzacyjnej.

3 6 —> v

\;l/

@ ()

P
\

@,
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@ \

Rysunek 15  Wymiana ptyty fluidyzacyjnej kolektora.
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Czesci zamienne

W celu zamowienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson pod numerem telefonu (800) 433-9319 lub
z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

Sito

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 1056563 SCREEN, 20 mesh 1

1 1014561 SCREEN, 40 mesh 1

1 1014562 SCREEN, 60 mesh 1

2 1060113 MOTOR, vibrator, 230/460, 3 phase, 60 Hz 1

2 1060114 MOTOR, vibrator, 220/380, 3 phase, 50 Hz 1 A

3 1014563 GASKET, screen, sieve, 15 in. 1

4 1017602 MOUNT, isolation, sieve 1

UWAGA A: Tylko w wersji europejskiej

/

Rysunek 16  Czesci sktadowe sita
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Rozne czesci

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 176367 KNOB, final filter clamp, Excel 8
2 343309 MOTOR, 5 HP, C-face 1
3 156995 FILTER, final, internal mount 2
4 174710 VALVE, pulse 2
5 165726 NOZZLE, cartridge pulse 2
6 156996 FILTER, 36, PowderGrid, centermount 2
7 165633 PUMP, transfer, metric 1
7A 1071152 ADAPTER, pump, transfer 1
8 1071115 FLUIDIZING PLATE assembly, Prodigy 1
9 303132 VALVE, 3/4 in., air operated AR
10 1070780 VALVE, solenoid, assembly 1
11 1014550 LIGHT FIXTURE, 4 ft, 2 light 1
NS 900651 TUBING, powder, transfer, 19 mm (.75 in.) ID, blue AR

AR: Zaleznie od potrzeb
NS: Nie pokazano

Cigg dalszy na nastepnej stronie

L)

\

C . Fragment widoku z gory \
11

\7

N 7A
8

Rysunek 17 Roézne czesci (1z2).
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Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
11 1070171 LANCE, Prodigy, 4 pump 8 A
11 1070172 LANCE, Prodigy, 6 pump 1 A
11 1070173 LANCE, Prodigy, 8 pump 2 A
11 1070174 LANCE, Prodigy, 10 pump 2 A
11 1070175 LANCE, Prodigy, 12 pump 2 A
11 1070176 LANCE, Prodigy, 14 pump 2 A
11 1070177 LANCE, Prodigy, 16 pump 1 A
12 1071323 WIPER, rubber, lance AR
13 1071873 HOPPER assembly, 18 Lx 18 W x 17.5 H AR
14 1071872 e PLATE, fluidizing, 0.50 thick x 18 x 18 1
NS 1014553 PROBE, level sensor, normally closed, quick AR
disconnect, M18
UWAGA A: Uzyc¢ zestawu 1071376, nowej ztgczki, lancy w celu wymiany peknietych ztagczek weza proszkowego w
gtowicy lancy. Kazdy zestaw
jest dostarczany z cze$ciami umozliwiajgcymi wymiane dwoch ztgczek.
AR: Zaleznie od potrzeb

11\

12—

13—

\
\

\
T

Rysunek 18 R&zne czesci (2z 2).
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Czesci panelu pompy proszku odzyskanego

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 303132 VALVE, 3/,4-in. infout, air operated 1

2 1064551 VALVE, push button, control 1

3 226715 GAUGE, air, 0-100 psi, panel mount 1

4 1058680 REGULATOR, 7-125 psi, panel mount 1

5 226714 GAUGE, air, 0-30 psi, panel mount 1

6 1057513 REGULATOR, 0-30 psi, panel mount 1

7 1058045 PUMP ASSEMBLY, high-capacity HDLV, packaged 1 A
8 972277 CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1/4 in. uni 2

9 | a----- NUT, hex, serrated, 1/,-20, steel, zinc 6

10 | ------ SCREW, hex, serrated,/,4-20 x 0.75 in., steel, zinc 4

11 972091 CONNECTOR, male, elbow, 6 mm x 3/g uni 2

12 972141 CONNECTOR, male, 6 mm x /g in. unit 4

13 972157 CONNECTOR, female, 6 mm x /g in. NPT 2

14 | - SCREW, hex head, self tapping, 1/4-20 x 1.00 in., 2

steel, zinc

UWAGA A: Opis uszkodzen czesci nalezacych do zestawu pompy opisano w instrukcji obstugi Pompa HDLV
Prodigy o duzej wydajnosci, nr kat. 1053991.

14

13

12
— 8

L —13

12

L—

Rysunek 19  Czesci panelu pompy proszku odzyskanego
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Miska

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 1062989 GASKET, transfer pan, HDLV 1

2 1062693 PLATE, fluidizing, transfer pan, HDLV 1

2 1074012 PLATE, fluidizing, dual outlet, transfer, HDLV 1 A
3 1062694 GASKET, fluid plate, pan, transfer, HDLV 1

4 984247 NUT, hex, jam, M20 1

5 972145 BULKHEAD UNION, 16 mm 1

6 1062696 TUBE, discharge, transfer pan, HDLV 1

7| e WASHER, sealing, 3/, pipe size 1

8 | ------ NUT, hex, serrated, 1/,-20, steel, zinc 8

9 | a----- SCREW, hex, serrated, 1/4-20 x 0.75 in., steel, zinc 8

10 1064551 KIT, latch, transfer pan, cyclone 1

L e LATCH, retainer, pan 1

12 | ------ e PIN, clevis, 0.31 dia x 1.25 in. long 1

18 | ------ ¢ PIN, cotter, 0.125 in. 1

14 | ------ * SPRING, torsion 1

UWAGA A: Tylko w miskach z dwoma wylotami.

10

12
1 13

1\1

SN

8
5
e —

6

Rysunek 20 Czesci zamienne miski.
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Opcjonalna siatka Vibrasonic

Siatka sita Vibrasonic wydtuza czas eksploatacji siatki filtra i jego
wydajnosc.

W modelu Vibrasonic siatka sita jest stale poddawana drganiom o

czestotliwosci ultradZzwiekowej. Drgania te niwelujg napiecie
powierzchniowe sita, co zapobiega jego zatykaniu.

Sktadniki modelu Vibrasonic

Zobacz rysunek 21.

Rysunek 21  Sktadniki modelu Vibrasonic

1. Skrzynka sterownicza 6. Przetwornik akustyczny
2. Kabel sterujacy (4 metry) Vibrasonic

3. Wspornik 7. §iatkasita

4. Kabel przetwornika akustycznego 8. Sruba pokrywy

5. Pokrywa sita 9. Obudowa sita
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Instalacja

Obstuga

A\

OSTRZEZENIE: Czynno$ci opisane ponizej moga by¢ wykonywane
jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Nalezy
stosowac sie do zasad bezpiecznego uzytkowania zawartych w tej
instrukcji obstugi i w innej dokumentaciji.

UWAGA: Przed montazem sprawdzi¢, czy zaden z elementéw sktadowych
systemu Vibrasonic nie jest uszkodzony. W razie stwierdzenia uszkodzen
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Instalacja przetwornika akustycznego Vibrasonic i

siatki sita

1. Zobacz rysunek 21. Oczy$¢ acetonem srodkowy dysk siatki (7) i dolng,
strone przetwornika (6).

UWAGA: Przetwornik trzeba przytwierdzi¢ do ptaskiej powierzchni
siatki sita.

2. Ustaw przetwornik na srodkowym dysku siatki sita. W6z $rube (8) do
przetwornika i dokrec jg reka.

3. Chwyc¢ podstawe przetwornika dostarczonym kluczem z wystepami i
obroc¢ Srube w przetworniku dostarczonym kluczem
dynamometrycznym, az bedzie stychac klikniecie.

4. Zatdz uszczelke na siatke sita.

5. Wrtoz siatke sita do sita (9). Poprowadz kabel przetwornika (4) przez
pokrywe sita (5) i zatrzasnij pokrywe sita na sicie.

Instalacja skrzynki sterowniczej i kabla

1. Zamontuj skrzynke sterowniczg (1) w poblizu panelu sterowania
systemu dostarczania proszku.

2. Doprowadz zasilanie elektryczne do skrzynki z panelu sterowania
systemu dostarczania proszku (zapoznaj sie ze schematem
elektrycznym w tej instrukcji). Upewnij sig, ze przetgcznik wyboru
napiecia zasilajgcego w skrzynce sterujgcej jest ustawiony w
odpowiednim potozeniu.

3. Podigcz kabel sterujgcy (2) do skrzynki sterujgcej. Drugi koniec kabla
poprowadz do systemu dostarczania proszku.

4. Zamontuj wspornik (3) kabla sterujgcego do wspornika na sicie.
Sprawdz, czy kabel przetwornika (4) siega do wspornika.

5. Podfgcz wtyki kabla przetwornika i kabla sterujgcego, a nastepnie
obroc¢ wiyk kabla przetwornika, aby dopasowac do siebie kropki na
obu wtykach.

W celu wigczenia systemu Vibrasonic trzeba przekreci¢ czerwony
przetgcznik na skrzynce sterujgcej o 90°, a nastepnie przestawi¢ w
potozenie ON przetgcznik sita na panelu sterowania systemu dostarczania
proszku. Spowoduje to wtgczenie zasilania systemu Vibrasonic.

Zaswiecg sie wskazniki POWER i VIBRASONICS na skrzynce sterujgcej. Na
drzwiczkach skrzynki sterujgcej znajduje sie piec¢ diéd LED. Podczas
pracy dioda LED nr 1 Swieci sie, co oznacza normalne dziatanie.

P/N 7146655A03
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Rozwigzywanie problemow

Uszkodzenie potgczenia Srodkowego
dysku sita.

Btedy
Diody LED i wskazniki na skrzynce sterujgcej sygnalizujg btedy systemu
Vibrasonic.
Stan Wskaznik Wskaznik LED 1 LED 2 LED 3 LED 4 LED 5
POWER VIBRASONICS

Normalna praca Wt. Wt. Wyt Wyt Wyt. Wyt

Za niskie Wit. WA. lub wyt. Wt Wit. Wyt Wyt Wt

napiecie

Za wysokie Wit. Wit. Wyt Wyt Wit Wyt. Wyt

napiecie

Przerwa w Wi, Miga Wyt Wi, Wyt Wt. Wyt

obwodzie

Zwarcie Wit. Wit. Wyt Wit. Wyt. Wt. Wit.
Przyczyny btedoéw i dziatania naprawcze
Na podstawie ponizszej tabeli mozna usung¢ przyczyny btedow
wskazywanych przez diody LED.

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
1. Zaniskie Napiecie zasilajgce jest za niskie. Zwiekszy¢ napiecie zasilajgce.
napiecie.

Wymienic siatke sita.

Uszkodzony generator.

Skontaktowac sie z producentem systemu
Vibrasonic.

2. Zawysokie
napiecie.

Stabe potaczenie miedzy
przetwornikiem i siatkg sita.

Zdjg¢ przetwornik z siatki i oczysci¢ acetonem
wspotpracujgce powierzchnie. Instrukcje
montazu zamieszczono na stronie 46.

Poluzowany przetwornik.

Dokrecic¢ przetwornik, uzywajgc dostarczonego
klucza dynamometrycznego. Na stronie 46
zamieszczono odpowiednie instrukcje.

Uszkodzona powierzchnia styku siatki
sita.

Wymienic siatke sita.

Uszkodzona powierzchnia styku
przetwornika.

Wymienic¢ przetwornik.

3. Przerwaw
obwodzie.

Odtaczony kabel.

Sprawdzi¢ potgczenia kablowe.

Uszkodzony kabel sterujgcy lub
ztgcze.

Wymieni¢ kabel sterujgcy.

Poluzowane lub uszkodzone
potfgczenia w skrzynce sterowniczej.

Sprawdzi¢ potgczenia w skrzynce sterowniczej.
Dokreci¢ poluzowane potfgczenia.

Uszkodzony przetwornik.

Wymienic¢ przetwornik.

4. Zwarcie

Zwarcie w kablu sterujgcym.

Wymieni¢ kabel sterujgcy.

Zwarcie w ztgczach kabla sterujgcego
lub kabla przetwornika.

Doktadnie oczyscic¢ ztgcza.

Zwarcie w przetworniku.

Wymienic¢ przetwornik.

© 2007 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie problemow sygnalizowanych
wskaznikiem VIBRASONICS

Na podstawie ponizszej tabeli mozna usung¢ przyczyny btedow
wskazywanych przez wskaznik POWER i VIBRASONICS.

Stan wskaznika

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

POWER: wit.
VIBRASONICS: wyt.

Uszkodzona zaréwka
wskaznika.

Sprawdzi¢ zarowke wskaznika i
wymieni¢ w razie potrzeby.

Poluzowane potgczenia
kabla.

Sprawdz wszystkie potgczenia kablowe.

Stabe potfgczenie miedzy
przetwornikiem i siatkg sita.

Zdjac przetwornik z siatki i oczyscic
acetonem wspotpracujgce
powierzchnie. Instrukcje montazu
zamieszczono na stronie 46.

POWER: wyt.
VIBRASONICS: wyt.

Wytgczone zasilanie skrzynki
sterowniczej.

WrtgczyC zasilanie skrzynki sterownicze;j.

Zadziatat bezpiecznik
obwodu

Otworzy¢ skrzynke sterowniczg, i
wilgczyc bezpiecznik miniaturowy.

Uszkodzone zarowki

Sprawdzi¢ zarowki wskaznikow i

VIBRASONICS: miga

zmiana polaryzacji w
czterometrowym kablu
sterujgcym lub kablu
przetwornika.

wskaznika. wymieni¢ w razie potrzeby.
POWER: wyl. Uszkodzona zaréwka Sprawdzi¢ zarowke wskaznika i
VIBRASONICS: wi. wskaznika. wymieni¢ w razie potrzeby.
POWER: wi. Przerwa w obwodzie lub Wytgczyc¢ zasilanie skrzynki

sterowniczej i sprawdzi¢, czy Sruba
mocujgca przetwornik jest dokrecona z
odpowiednim momentem. Wtgczy¢
zasilanie skrzynki sterowniczej i
sprawdzi¢ dziatanie wskaznikow.

Jezeli stan nie ulegt zmianie, wymieni¢
kable.

P/N 7146655A03
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Centralny system dostarczania proszku Prodigy® Powder Port 49

Czesci zamienne systemu Vibrasonic

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 1014564 SYSTEM, Vibrasonic, with interface card 1

1 | - « BOX, control, Vibrasonic 1

2 e CABLE, 4-meter, with support bracket 1

3 | ------ ¢ CABLE, transducer 1

4 | ------ ¢ TRANSDUCER, Vibrasonic 1

5 1014565 ¢ SCREEN, Vibrasonic, 80 mesh, with gasket 1 A

6 | ------ ¢ SCREW, cap, socket head, M8 1

UWAGA A: Dostepne sg siatki zinnymi oczkami. W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac¢
sie z przedstawicielem firmy Nordson.

Rysunek 22  Czes$ci zamienne systemu Vibrasonic.

© 2007 Nordson Corporation

P/N 7146655A03




50 Centralny system dostarczania proszku Prodigy® Powder Port

P/N 7146655A03 © 2007 Nordson Corporation



Urzgdzenie Prodigy Powder Port

51

-
7 ]

1
@ Air Drop

R

S == 8 mm Powder

———

%
ol 4=()e
0| ()2
of <z e
o <s|[e

Tubing To Guns

Filtered
//g Unfiltered

!

)

8 mm Powder
Tubing To Guns

[%hz‘mz
=

Prodigy Lance Assembly

8 mm Powder
Tubing To Guns

6 mm Pattern and 8 mm Suction Tubing
Air Tubing
To Guns
|
I
|
101 900586 Tubing, 6 mm OD, blue
102 173101 Tubing, 8 mm OD, natural
103 900593 Tubing, 10 mm OD, blue
104 900618 Tubing, 12 mm OD, blue
105 1063654 Tubing, 16 mm OD

Rysunek 23  Schemat potaczen pneumatycznych — system z 32 pompami (1 z 2)

© 2007 Nordson Corporation

6 mm Pattern
Air Tubing
To Guns

P3
P1 \? o0
P4

Solenoid Valve Assembly Outputs
P1 - Feed Hopper Fluidizing

P2 - Reclaim On

P3 - Virgin On

P4 Reclaim Purge On

P5 Virgin Purge On

- 8 mm Virgin Purge

8 mm Virgin Pump

Note: If both pumps are
used then this tubing
changes to 10-mm (103)

Blow-Off Hose

——— 8 mm Reclaim Purge

J j 8 mm Reclaim Pump
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|

1 |

(-]
(-]
-]

(-
(-]
(-]

TS5 8

Transfer Pump

(O]

Rysunek 24  Schemat potaczen pneumatycznych — system z 32 pompami (2 z 2)

Rear View

101
102
103

Air Drop

Side View

900586 Tubing, 6 mm OD, blue
173101 Tubing, 8 mm OD, natural
900593 Tubing, 10 mm OD, blue

© 2007 Nordson Corporation
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ITEM QTy DESCRIPTION PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE, 14 X12 X6 A-1412CH HOFFMAN
1 SUBPANEL A-14P12 HOFFMAN
B AR WIRE DUCT, 1 1/2" x 3" - —
B 3 TERMINALBLOCK, GROUND | ————— -
B 33 TERMINALBLOCK | —————- -——
B 1 ENDSECTION | ————mmmee | —momeee
B 2 ENDSTOP | —ee—— | —mm————
B AR DINRAL | e | o
SOL608 1 VALVE, SOLENOID, 3-WAY, 120V 35 SERIES MAC
SOL608 1 MALEELBOW | ========= |  =====—=
SOL604,605,608 3 MALE CONNECTOR KQ2H06-01S SMC
SOL604,605 2 VALVE, SOLENOID, 2-WAY, 120V RCA-3D2 GOYEN
PS601A/B 1 PRESSURE SWITCH, DUAL SETPOINT MPL-604-G-3/2.5| MICRO PNEUMATIC LOGI(
PS601,SOL608 3 BULKHEAD UNION, 6mm KQ2E06-00 SMC
1 BREATHER VENT F28 ALWITCO
AR 6mm POLYTUBING 1J-242-10 SMC
PBL608 1 PUSHBUTTON, ILLUM, N.O., AMBER, L.E.D. E22TB9X96W CUTLER-HAMMER
PB609 1 PUSHBUTTON, N.C., RED E22EB2B CUTLER-HAMMER
SS605 1 SELECTOR SWITCH, 3-POS, MAINTAINED E22XBG1D CUTLER-HAMMER
S$S605,PB609,PBL608 3 NAMEPLATE (BLACK) E22NSP77 CUTLER-HAMMER

B
4031 |O O] 4031
4031 |O O| 4031
4031 |O O| 4031
4050 |O O 4050
4052 | O O| 4052
4053 | O O| 4053
4090 (O O] 4090
4140 | O O| 4140

ACVOLTS | 4140 |0 O] 4140
6010 |O O| 6010
6011 (O O] e011
6030 | O O| 6030
6040 | O O| 6040
6041 | O O| 6041
6050 O O] 6050
6051 | O O| 6051
6080 |O O] 6080
6081 | (O O| 6081
6090 | O O| 6090
6110 |O O| st110

O O
pccom O O|bcco
2200 |O O] 2200
5090 | O O| 5090
5140 | O O| 5140
6190 | O O| e190

DC VOLTS 6192 | O O| 6192
6200 | O O| 6200
6300 | O O/ 6300
6310 |O O| 6310
6320 | O O| 6320
6330 | O O| 6330

O O

O O] GND
O O] GND
O O| GND

Rysunek 25 Panel elektrozaworow (1z 1)

m
p=4
3

AIR SOL608
SOL604| | SOL605
G
PS601A VENT
= J

FINAL FILTER

TOP OF ENCLOSURE

S
SOL604 SOL605
SOL608
C0000000 Ceuere
olollololojoe olojoo
S

\o

°J

SUBPANEL LAYOUT

PNEUMATIC SCHEMATIC
USE 6mm POLY TUBING

WASTE PUMP

J ¥

SUPPLY AIR

¥

> IK—

SOL608
HI

A\

PS601A

"\
T4l T

ADJUST TO OPEN

CONTACTAT 3.0"H

PRESSURE

FEED CENTER
SOLENOID PANEL
120V/1PH

CONT OFFTIMED

WASTE
START

O

SS604 PBL606

STOP

DOOR LAYOUT

FILTER PULSE

cont OFF  TivMED
6030 - 6040
S 6050
$5605
WASTE
START
6080
PBL60S
WASTE
STOP 6090
alo O
PB609
FINAL FILTER
6010 gwe. 6011
Tpseom
6041 O—/I/—SOOLSCM 4031
6051 OJI/O
SOL605
6081 oJl/oSOLSOB

FINAL FILTER
PRESSURE SENSOR

COLLECTOR PULSE
SOLENOID #1

COLLECTOR PULSE
SOLENOID #2

WASTE PUMP
SOLENOID

WASTE PUMP
"ON”
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Rysunek 26  Panel sterowania (1z 3)

VENDOR'S BILL OF MATERIAL
ITEM QTY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE 1579.500 RITTAL
1 MOUNTING FOOT KIT 1590.000 RITTAL
2 | SUBPANEL SUPPORT BRACKET SPEC SANDUSKY ELECTRIC
1.75FTWIRE DUCT, 1.5" X 3" 71530 TAYLOR
1.75FT DUCT COVER, 1.5” 79015 TAYLOR
3.5FT| WIRE DUCT, 1" X 3" 71030 TAYLOR
3.5FT| DUCT COVER, 1” 79010 TAYLOR
TB1 1.25FT_DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
TB1 2 | ENDANCHOR C383ES35 CUTLER-HAMMER
TB1 1 | END PLATE C383AP4 CUTLER-HAMMER
TB1 35 | TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER-HAMMER
TB1 4 | JUMPER C383JC402 CUTLER-HAMMER
GTB1 1 | GROUND TERMINAL TGL1 GENERAL ELECTRIC
CB205,CB223 2 CIRCUIT BREAKER AS168X-CB1G02 CHURTE!
CB208 1 CIRCUIT BREAKER AS168X-CB1G05 SCHURTER
1 PROGRAMMABLE RELAY CONTROLLER NORDSON
PRM301 SIEMENS, 6ED1052-1HB00-0BA5 SEE ITEM 02
EXM312 1 | EXPANSION MODULE, PROGRAMMABLE RELAY  |6ED1055-1HB00-0BA SIEMENS
PRM301,EXM312 | 75FT| DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
D336,D337 2 | DIODE 1N4148 INTERNATIONAL RECTIFIEF
CR240,CR326,CR331 3 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 84145041 CROUZET
PWS224 1 | POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC
CR240,CR326,CR331 .5FT| DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
PB228 1 | E-STOP BUTTON, TWIST-REI FASE E22LL2E CUTLER-HAMMER
55202 1 | SELECTOR, CHROME BEZEL, 2-POSITION E22X51D CUTLER-HAMMER
SS306 1 | SELECTOR, CHROME BEZEL, 2-POSITION E22X51A CUTLER-HAMMER
2 | SELECTOR, CHROME BEZEL TLER-HAMMER
SSL307,55L.308 AMBER ILLUMINATED, 2-POSITION E22850x95A | Y
PBL314,PBL316 2 ﬁEﬁmﬂ%ﬂR@?@Q@E@EZEL GREEN E2ON3X41A CUTLER-HAMMER
PB315,PB317 2 | PUSHBUTTON, CHROME BEZEL, RED E22E2B CUTLER-HAMMER
PB,PBL,SS,SSL 9 | REFERENCE DRAWING, DEVICE LABEL SYMBOLS SEE ITEM 04 NORDSON
CBL-SUPPORT 1 | ACORN NUT, 5/16 92994A030 McMASTER-CARR
CBL-SUPPORT 1 | HANDLE, THREADED STUD,5/16 11665A11 McMASTER-CARR
AH340 1 | ALARM,PIEZO,CONT. TONE,EXTRA LOUD XC-09-330-Q FLOYD BELL
MCP210 1| PROTECTOR, MANUAL MOTOR A302BN CUTLER-HAMMER
M325 1 | CONTACTOR CE12BNC310T CUTLER-HAMMER
TERMINAL
BLOCK
LAYOUT
S O]
2010
2011
2031
2050
2081
AC 2101
2121
2390
2391
2400
2401
2410
2411
DCCOM
DCCOM
DCCOM
DCCOM
2260
2260
2280
2081
2082
2330
2340
DC 3090
3250
3270
3290
3310
3360
3370
3380
3400
3420
S O]
TB1

OPTIONAL
OPTIONAL

o
e o o o

CBL-SUPPORT

(TYP)

PBL31 PBL314 SSL307

O

PB31 PB315 SSL30!

O 00

$8306

fa—

1.5” x 3" WIRE DUCT (FIELD WIRING)

PRM301 EXM312

[T@

|:|<] D i
AV

m]
1| %

eF TP P 2 |8HOORP

0
OJ_IFN O |cBzos
0
Ol UM O |cB208
0
Ol M}l © |ceees
81 eyl
[S] ) ||
s €
S 3
sTere 1] =
o) 8
SRl =}
siore ] w
i i
St 3
el o
Y (| x
ol 1] L
(3] ||
S ||
[5] d ||
[S] d ||
(3] d ||
S [
(3] ||
(3] ||
[5] d ||
[S] > 1|
[S] d ||
S [
S ||
[s] ||
[ TonI]

PWS224
e e e
Cm

MCP210

M325

,
(=

e

DN

o
@
¥
o

O

T
A
O

AH340

%]

A

FRONT PANEL VIEW, DOORS REMOVED

T

REAR PANEL VIEW

DOOR FRONT LAYOUT
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120/230, 50/60 Hz
GND

200

2010 2011

201
YEL

202 S§S202

2031

203 2030

204

CB205
205 N 2050

2050

206

207

208 T~ 2080

CB208 CR326

USC219

ULTRASONIC CONTROLLER

L1|L2|GND

2031

5A

MCP210

CONTACTOR

210

I>

2100

M325

[ 2101

o11 2030 CONTACTOR

I>

2110

CONTACTOR
212

I>

2120

213

0.16-0.25A

T
1 i
\ \
\ \
\ \
| | 2121
\ \
L

214

215

216

217

218

219

220

2030
222

Rysunek 27  Panel sterowania (2 z 3)

222

2031

FEED CENTER LIGHTS

ULTRASONIC SIEVE
CONTROLLER
(OPTIONAL)

SIEVE VIBRATOR
230 VAC, .23 AMPS

(EURO VERSION ONLY)

LEGEND

/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE

222

223

224

225

226

227

228

229

230

231

232

233

234

235

236

237

238

239

240

241

242

243

@ - SYSTEM PANEL TERMINAL (SP)

O - FEED CENTER CONTROL PANEL (FCP)
- GUNMOVER #1 PANEL TERMINAL (GM1)

@ - FEED CENTER SOLENOID PANEL (FSP)

2030

221 221
2031
CB223
2030 2230
2A 2031
1
PWS224 =
Lin L] o - DCCOM
AC INPUT OUTPUT -
24VDC POWER SUPPLY 2260
2260
E-STOP
v o o T
2280 2081 PB228 |
238
22
8 303
____ SPRAYBOOTHPANEL
‘ | 6190 FC-FAN AF-FAN 6192 | 2330
| '} '} ! 304
| |
‘ SIEVE 6200 | 2340
‘ | ‘ 305
********** VAN
SOL235 OJI/@
AN
FEED
CENTER
SOLENOID
PANEL
229
r— " [ ] YEL YEL
| 4052 | 4052 2300 | L
| (%) ‘ ; 1 | b e b
|
} 40@53 } | 4053 |2391
AL_"T ] —a C
I ‘ YEL CR240 YEL
| 50@90 ‘ \ 50190 2400 | N |
\ ‘ ; : | - \_/
| 2200 | 2200 | 2401
B >—-0
| | | \ YEL YEL
DCCOM DCCOM | 2410 | CR331 1
| ; o ! | b
\
| 5140 } | 5140 | 2411
1 @—O
2260 2282 AL_— ALii DCCOM

24VDC POWER SUPPLY

EMERGENCY STOP

FEED CENTER + AFTER-FILTER
FAN RUN SIGNAL

SIEVE RUN SIGNAL

"E-STOP” INTERLOCK
TO REMOTE PANEL

GUN CLEAN COMPLETE
FROM GUN MOVER 1

COLOR CHANGE SIGNAL
TO GUN MOVER 1

© 2007 Nordson Corporation
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300 2260 DGCOM 322 2282 DCCOM
PRM301 PRM301
301 2260 323
DCCOM
302 324
fo SPRAY BOOTH PANEL
at SIEVE INTERLOCK,
2082 3250
303 232 £-STOP 325 —LO OR SIEVE MOTOR
STARTER (as M325)
FEED CENTER %326
2
304 233 330 + AFTER-FILTER 326 () ULTRASONIC SIEVE
208
FAN RUNNING Q2
~ SOL327
2340 @ 3270
305 234 5 SIEVE RUNNING 827 5 OJI[QA RECLAIM PUMP
= o
=2 E
OFF ™ ON z 5 307
306 3060 z 328 e YAy
o o = SIEVE SELECTOR = fO {A) RECLAIM LIGHT
$S306 z Z Q3
OFF ON 3070 > o —LO 3290 SOL329 DCCOM
307 515 @ RECLAIM SELECTOR 829 2 OJIFOA O~  VIRGINPUMP
o o
SSL307 308 o o
OFF ON 5080 Q g 308 -
<
308 5 g VIRGIN SELECTOR 330 S fo {A) VIRGIN LIGHT
$SL308 g 8 Q4 CR331
309 2260 (BRN) (BLK) 3090 - POWDER LEVEL SENSOR 331 - O 3310 N COLOR CHANGE
DCCOM PRX309 "ON” WITH POWDER N 241
CR240 (BLU) AN 314
3100 S
310 || CC CYCLE COMPLETE 332 (&) COLOR CHANGE LIGHT
FROM GUN MOVER 1
311 333
EXM312 EXM312 —— T
CR635
312 2260 334 | COLOR CHANGE IN CYCLE
‘ A (SIGNAL TO SPRAY
- BOOTH CONTROLS)
313 bccom 335 fo
Q1 (@5
3140 (@3) 3360 SOL336 DCCOM
314 SHe COLOR CHANGE START 336 OJI/O O— RECLAIM PURGE
PBL314 D336 YAN
315 3150 & 357 3370 v~
2 COLOR CHANGE STOP fo 4 G f PURGE LIGHT
PB315 z ~
3160 = 2 @ | e D337 SOL338
316 o T o = HDLV PURGE START 338 '@ 1@ O/I/O VIRGIN PURGE
PBL316 337 35 2 3380 VAN
z e
317 8170 g HDLV PURGE STOP 339 = f&
b4 =)
P & g ¢ @ AH340 LOW POWDER
318 nt 340 S —LO 3400 =
o z ALARM BUZZER
< o
q x
319 3 841 o fo
o] e — 1 —
a N —1
N Q4 | (@8 5420 | sago CRE T" GUN CLEANING COMPLETE
320 342 g 1@ | o (SIGNAL TO SPRAY
- Nl N BOOTH CONTROLS)
343
82 DCCOM
322
LEGEND

/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE

@ - SYSTEM PANEL TERMINAL (SP)

(O - FEED CENTER CONTROL PANEL (FCP)
- GUNMOVER #1 PANEL TERMINAL (GM1)

@ - FEED CENTER SOLENOID PANEL (FSP)

Rysunek 28 Panel sterowania (3 z 3)
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NETWORK OUT
FROM iCONTROL
(FIELD INSTALLED)

] ouT \ | I
C P2 D IN [
NETWORK INJOUT —— ” NETWORK IN
PUMP CABINET #2 —— i**\*******;;**”* ****** T T e————— L PUMP CABINET #4
] ; N N . S } -
N N

\ \
| w L L L |
» plugbustusty
} O 0o 3D o300 o }
\ \ J
\ \
| \ 4 \ 4 | |
| ‘ PLUG
\ \
‘ O|OO|OOOIOOO0O0O ‘ BLUE
\ \
\ \
\ \ T )E WHITE
\ . \ a
| O 1][2]8]4]5][6 [ 7][8]gftajtt[12] ) | (
| | 4\
\ \
‘ ‘ BARE
\ \
\ \
‘ O|OO|OOOOOO0O0O ‘
\ \
\ T A \ TRAP SHIELD BETWEEN
} } CONDUIT AND PLUG
‘ w w w w | |

SEE SHIELD DETAIL | E '%“éé cE E’fuaj %if 5 |
‘ PRSI RS RS T ) ‘
| IN ouT |
\ \

= P1 P3 [
NETWORK IN/OUT — —  NETWORK IN/OUT
PUMP CABINET #1 [ S - O | ———— PUMPCABINET #3
S — P ] L ———5 S I —
ouT IN

Rysunek 29  Skrzynka potgczen sieciowych i potgczenia magistrali CAN panelu pomp (1 z 2)
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JUNCTION BOX CONFIGURATIONS PUMP PANEL CONFIGURATIONS AND CAN CONNECTIONS
AND CAN CONNECTIONS

SEALTIGHT FITTING

BLUE,

E o o o o] o o o o J
I : ;
= Il el 0
Sl P5 g ol o Ps g ol
DETAIL A 3] CAN can m o] CAN can m
IN ouT iy
SEALTIGHT CONDUIT == | Ne==- R = |
A \
PUMPPANEL #1 IN = _ ] L
ouT OUT —=

SEALTIGHT FITTING

SEALTIGHT CONDUIT
PUMPPANEL:\ 4 PUMP/GUN PANEL

PUMPPANEL #2

fe—
b4

SEALTIGHT CONDUIT

SEALTIGHT FITTING e

SEALTIGHT CONDUIT
o o 0o o]
PUMPPANEL #1
ouT E

IN

out

11 ﬂ% =
[

PUMPPANEL #3

PUMPPANEL
OouT —=

6 PUMP/GUN PANEL

\< ;
N
— a—
z
Y
/

SEALTIGHT CONDUIT SEALTIGHT CONDUIT

SEALTIGHT FITTING

SEALTIGHT CONDUIT SEALTIGHT CONDUIT & 9
0 0
o| ps C o| ps o
PUMPPANEL #1 PUMP PANEL #4 HE = HE m
ouT ouT iy ouT iy
[) IN 0 ﬂ_ﬁ‘l 1? 1= O 11 ﬂ_ﬁ‘l 1= O
IN [ N —r—— I
\
PUMPPANEL #2 PUMPPANEL #3 ‘
ouT ouT —o o o o e o = o3| |
[) i : |
IN IN el U . 0 ol |
e m o e m ‘
H CAN CAN
SEALTIGHT CONDUIT SEALTIGHT CONDUIT out My ouT Ty ‘
18 g = O 1 g s O |

8 PUMP/GUN PANEL

ouT

Rysunek 30  Skrzynka potgczen sieciowych i potgczenia magistrali CAN panelu pomp (2 z 2)
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DC Discrete toffrom GM1 1 FC Control Panel, Solenoid Prodigy Feed
DC Discrete to Booth Control Panel 1 PN 000000¢ Discrete Assembly Center
Pump Cab 3 [ Power Suppl Pump Cab 1 FC Network JBOX
AC In (U) GUNMOVER PANEL, —~
PN 1055889 or 2 P H P
PN 1055883 (retrofit) or o cans L = e | A
PN 1070103 (reciprocator) AC (S) < AC (S)
PS | _PS
Control Panel Pump Pump
m Pump Cab 4 FC Network Pump Cab 2 Cab4 CAN Loop ‘ | | cab
ower Su| — J-Box — Termination
Ethernet . FieldBus Controller
d h
AC (S) AC (S)
Reciprocator Speed PS | 1 I L PS
Controller
I FC Solenoid Panel i // CAN In
AC Discrete from  eo— 2:)
3ph N progigy Manual Booth Control Panel CAN Network Detail
Gun Controller
AC In
1:
v AC Out
° o (S&U)
If Part ID services two iControl .
Powder Booth s Note:
ystems, then AC power must be
AC Out (8) - separately supplied. Remote Part ID / Photoeye Stand AGanener Btherat |
CAN 24 VDC AC J-Box (J-5) wiring are 2nd Booth
AC In (S&U) AC Out (S8U) ACIn(U) Power Supoly] 20 WATT PEJB, optional components.
L OWerSupply| - pn 1035897
) AC Out (U) 24VDC
NETWORK J-BOX, i
PN 1057333 Encoger mput
. /) . CAN Out Vert. Zone Input
One common Cable, I CAN Out / / CAN I Part ID Inputs
6 meter limit . . el L
CANIn %
AC Adapter iControl Enclosure
M_angfl Gun Controller — - GUNMOVER SCANNER
erminals for n . BOX, PN 1053590
PN 1057458 Encoder Inputs Y _ icontrol
/ / Vert. Zone Input
Run in one Part ID Inputs
common conduit CAN, |1/, Eér{er Ethernet Analo
PC104PCTO47 poalo
i <
AC Out Ethernet Switch CAN S
CAN 24 VDC —— s
Isolated ﬂ’a’
Input Interface )
n e |
AC Discrete to/from FC RIBBON P i
A )
|:| - DC Discrete from FC Booth Control Panel
= o
FD Box AC In (V) _ AC Adapter -
Prodigy pn 307445 Booth 1/0 - — Gun 1-16 KV Cards — - 5
Manual Gun Interlock c Gun Cables g E}
Controller 8 2
= £ Q
w ‘g‘, o
Gun 17-32 KV Cards — K] 3
AC In (U) GUNMOVER PANEL, 3ph Out E——— CAN 5 P
PN 1055889 or g é_
PN 1055883 (retrofit) or o =
PN 1070103 (reciprocator) SPH In (Supply) ACIn (S) Power Supply e %
I
Control Panel o
Parallel Inputs (25 conductor)
Power Supply DC Discrete to/from FC E’
@
FieldBus Controller Ethernet Ethernet &
Reciprocator Speed 7
3ph In Controller N Parallel Inputs (25 conductor) C
Ethernet / / Ethernet
100 meter length Limit
. Denotes: Ethernet Field Connection Run in one Run in one
) common conduit Ethernet and Discete Part
@ Denotes: CAN Field Connection common conduit D toBooth #
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