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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Ltneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy® 1

Automatyczne pistolety do malowania proszkowego

Prodigy®

Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa.
Odpowiednie ostrzezenia, uwagi i instrukcje dotyczace
Cczynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne, zawarte sg w
dokumentaciji tych urzgdzen.

Upewnij sig, ze cata dokumentacja urzgdzen, wigczajgc
te instrukcje, jest dostepna dla personelu
obstugujgcego i serwisujgcego urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Witasciciel urzadzen jest odpowiedzialny za to, by
urzgdzenia firmy Nordson byty zainstalowane,
obstugiwane i serwisowane przez wykwalifikowany
personel. Jako wykwalifikowany personel uwaza sie
zatrudnionych lub wynajetych pracownikow, ktorzy
zostali przeszkoleni do bezpiecznego wykonywania
przeznaczonych im zadan. Zostali oni zapoznani ze
wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i
przepisami oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia
powierzonych zadan.

Przeznaczenie

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposob inny, niz
opisany w dotgczonej dokumentacji moze spowodowac
obrazenia personelu lub uszkodzenie sprzetu.

Przyktady niewfasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

® dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usuniecie lub ominigcie zabezpieczen lub blokad
® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia
pomocniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne
obcigzenia

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i
dopuszczone do uzycia w warunkach, w ktérych majg,
pracowac. Wszystkie obowigzujgce dopuszczenia dla
urzgdzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie bedg,
przestrzegane instrukcje dotyczace instalacji, obstugi i
serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby uniknag¢ obrazen, przestrzegaj nastepujacych
instrukcji.

® Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz kwalifkacji.

® Nie obstuguj urzadzen, jezeli nie stwierdzisz, ze
zabezpieczenia, drzwi i ostony sg nienaruszone, a
automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie
omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen
zabezpieczajacych.

® Nie zblizaj sie do ruchomych elementéw. Przed
ustawianiem lub serwisowaniem ruchomych
urzgdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj, az urzgdzenie
catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i
zabezpiecz urzgdzenie, aby nie dopuscic¢ do
niespodziewanego uruchomienia.

® Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne
(rozprez uktad) przed ustawianiem lub
serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i
oznacz wytgczniki przed serwisowaniem urzgdzen
elektrycznych.

® Zaopatrz sie w instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa stosowanych materiatow i
przeczytajje. Przestrzegaj zalecen producenta
odnosnie bezpiecznego obchodzenia sig i uzywania
materiatow, i stosuj zalecany sprzet ochronny.

® Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktoére nie
moga byc¢ catkowicie wyeliminowane, takich jak
gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci,
ktorych nie mozna zamkna¢ ani inaczej ostonic.

© 2008 Nordson Corporation
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2 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy®

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj
nastepujgcych instrukciji.

Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub
uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikna¢
koncentracji lotnych materiatow i oparow. Postepuj
wedtug lokalnych przepiséw i instrukciji zawartych w
kartach charakterystyki substancji chemicznych.

Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napigeciem
podczas pracy z materiatami tatwopalnymi.
Wczeséniej odtgcz zasilanie, aby unikng¢ iskrzenia.

Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki,
zawory odcinajgce i gasnice. Jezeli wybuchnie
pozar w kabinie natryskowej, natychmiast wytgcz
natrysk i wentylacje.

Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i
naprawe urzgdzen zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w dokumentacji.

Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do
stosowania w oryginalnych urzgdzeniach.
Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy Nordson w
sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad.

Uziemienie

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych
urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac
Smiertelne porazenie, pozar lub eksplozje.
Sprawdzanie rezystancji powinno by¢
czes$cig programu okresowej obstugi. W
przypadku wystgpienia nawet lekkiego
przebicia elektrycznego lub wystgpienia
iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzadzenia
elektryczne i elektrostatyczne. Nie wolno
ponownie wtgczac¢ urzgdzen, dopoki
problem nie zostanie rozpoznany i usunigty.

Wszystkie prace prowadzone wewngtrz kabiny
natryskowej lub w odlegtosci 1 m (3 stopy) od otworéw
kabiny sg uwazane za prace w strefie niebezpiecznej
klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy

NFPA 33, NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz
NFPA77.

W obszarach natrysku wszystkie przedmioty
przewodzgce prad muszg byc¢ elektrycznie
potgczone z ziemig przy rezystanciji nie wiekszej niz
1 megaom, mierzonej przyrzgdem przykfadajgcym
do mierzonego obwodu napigcie przynajmniej

500 V.

Wyposazenie, ktore ma by¢ uziemione obejmuje,
miedzy innymi, podfoge obszaru natrysku,
platformy operatorow, zbiorniki, mocowania
fotokomorek i dysze odmuchujace. Personel
pracujgcy w obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

Istnieje mozliwos$¢ wystgpienia potencjatu
zaptonowego z naelektryzowanego ciata cztowieka.
Pracownik stojgcy na pomalowanej powierzchni,
np. platformie operatora, lub noszacy
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiony. Personel
musi nosi¢ buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajgcej, aby zapewnic¢
potgczenie z ziemig, przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z
rekojescig pomiedzy rekg i rekojescig pistoletu, aby
unikng¢ porazenia przy pracy z recznymi
elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.
Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢
otwor na dton lub palce, uzywac rekawic
elektrycznie przewodzgcych albo zaktadaé
uziemiajgcg taSme potgczong, z rekojescig pistoletu
lub innym uziemionym obiektem.

Odtacz zasilanie elektryczne i uziem elektrody
pistoletow przed przystgpieniem do ustawiania lub
czyszczenia proszkowych pistoletow natryskowych.

Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz
wszystkie odtgczone urzgdzenia, kable uziemiajace
i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakiekolwiek urzadzenie w systemie
nie dziata prawidtowo, wytgcz natychmiast system i
wykonayj nastepujgce kroki:

Odtgcz i zablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij
pneumatyczne zawory odcinajgce i rozprez
cisnienie.

Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed
ponownym wtgczeniem urzgdzen.

Usuwanie

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i
serwisowania, zgodnie z lokalnymi przepisami.

P/N 7146642B05
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Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy® 3

Opis

W automatycznym pistolecie proszkowym Prodigy Cechy uzytkowe

zastosowano specjalnie opracowane dysze szczelinowe

i stozkowe do atomizaciji, ksztattowania strugi i ® Standardowe weze 8 mm do dostarczania proszku.
rozpylania proszku gestego pompowanego przez .

pompy Nordson HDLV® (ang.: High-Density powder,
Low-Velocity air).

Dysza i wewnegtrzna rura proszkowa sg jedynymi
elementami, ktore sig zuzywaja.

®  Obwodd wysokiego napiecia odseparowany od

Dostepne sg dwie wersje pistoletu proszkowego: kanatu proszkowego.

® Mozliwe jest korzystanie w takich samych dysz, jak

Montowany na rurze X ’ i
w pistolecie recznym Prodigy.

Montowany na precie
ynapre ® Specjalnie opracowany profil o bardzo matej

Z kazdym pistoletem jest dostarczana dysza powierzchni przekroju nie zatrzymuje proszku i
szczelinowa z dwoma szczelinami o szerokosci 1 mm. utatwia czyszczenie.

Sg roéwniez dostepne inne dysze, ich numery

katalogowe podano na stronie 27 i 28.

Elektroda
(czes¢ dyszy)

Dysza szczelinowa .
Pistolet mocowany na rurze:

Ztacze powietrza
rozpryskujgcego

Ztacze weza
proszkowego

Gniazdo kabla __—>%
sygnatowego

l‘@
Widok z tytu

Ztacze powietrza
rozpryskujgcego

Elektroda .
(czes¢ dyszy) Ztgcze weza
proszkowego

N

Pistolet mocowany na precie:

Dysza szczelinowa

Uchwyt do sygnatowego

mocowania na precie Pret 31,8 mm (1-1/4”) \[‘

Pret 15,9 mm (5/8”)

Rysunek 1 Automatyczne pistolety Prodigy do malowania proszkowego.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146642B05



4 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy®

Czesci sktadowe pistoletu mocowanego na rurze

* Podzespoty w

obwodzie wysokiego Dysza
napiecia
* Pierscien
elektrody
(czes¢ dyszy)
* Trzpien sprezyny

(czes$¢ adaptera)

Prowadnica rezystora \
.

* Rezystor

* Sprezyna rezystora

* Kabel elektrody

Obudowa powielacza

* Nakretka powielacza

* Styk sprezynowy kabla elektrody

* Powielacz napiecia

Uchwyt do mocowania radiatora

Wiazka przewodow powielacza napiecia

Radiator — |

Gniazdo kabla sygnatowego —_—

Pierscien zacisko

Rysunek 2

Elektroda *

\ o Nakretka mocujgca

Adapter

<—— Korpus

Rura

proszkowa Rura doprowadzajaca

powietrze rozpryskujace

Uszczelka

Przytgcze przewodu powietrznego

Sruba zaciskowa
(waz proszkowy)

Przekroj — czesci sktadowe i konstrukcja pistoletu mocowanego na rurze.

P/N 7146642B05
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Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy® 5

Czesci sktadowe pistoletu mocowanego na precie

* Podzespoty w
obwodzie wysokiego Dysza
napiecia

* Pierscien elektrody
(czes¢ dyszy)

* Trzpien sprezyny
(czes¢ adaptera)

Prowadnica rezystora

* Rezystor

Tuleja na rezystor

* Sprezyna rezystora

* Styk sprezynowy rezystora

Prowadnica styku
(p6tprzezroczysta na rysunku)

* Styk powielacza

* Nakretka powielacza

Obudowa powielacza \

* Powielacz napiecia

Uchwyt do mocowania radiatora

Wigzka przewodow
powielacza napiecia

Radiator/uchwyt kulowy

Pret 15,9 mm (5/8”)
(opcja)

Rura o $rednicy 31,8 kabla
mm (1-1/4”) ze
$ciankami 4,8 mm Pierscien
(0,188”) (opcja) >0 zaciskowy

Elektroda *

i\ — Nakretka dyszy

Adapter

|\ I‘ Korpus

o= Rura proszkowa
Rura doprowadzajgca powietrze

rozpryskujace

szczelka

T /rzy’rapze przewodu powietrznego

Nakretka blokujgca

Sruba zaciskowa
(wagz proszkowy)

Rysunek 3 Przekroj — czegsci sktadowe i konstrukcja pistoletu mocowanego na precie.

© 2008 Nordson Corporation
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6 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego

Dane techniczne

Dane techniczne mogag ulec zmianie bez uprzedzenia.

Prodigy®

Parametry elektryczne

Maksymalne napiecie elektrody

95kV +10%

Maksymalne natezenie pradu elektrody

100 uA + 10%

Parametry ci$nienia i predkosci przeptywu powietrza

Minimalne cisnienie powietrza

4 bar (60 psi)

Maksymalne cisnienie powietrza

6,9 bar (100 psi)

Powietrze rozpryskujgce

5,9 bar (85 psi), 6 — 57 I/min (0,2 — 2,0 scfm)

Parametry temperatury

Maksymalna temperatura otoczenia

| 40°C (104 °F)

Jakos$¢ powietrza

Proszkowe systemy natryskowe wymagajg dostarczania
powietrza czystego, suchego i wolnego od oleju.
Powietrze wilgotne lub zanieczyszczone olejem moze
doprowadzi¢ do zatkania pompy, wezy lub pistoletu
przez proszek.

Nalezy uzy¢ 3-mikronowych filtréw/separatorow z
automatycznym drenem oraz osuszaczy powietrza z
czynnikiem chtodzgcym lub z zelem krzemionkowym,
zdolnych obnizy¢ punkt rosy do temperatury 3,4 °C
(88 °F) lub nizszej przy cisnieniu 6,9 bar (100 psi).

62.00 in.

1575.9 mm

Ochrona przeciwwybuchowa

Omawiany pistolet jest przystosowany do eksploatacji w
atmosferze grozgcej wybuchem (klasa ll, dziat | grupa F
i G lub strefa 21).

38.8 mm
(1.58in.)

485.9 mm

38.8 mm

(19.13in.)

(1.53in.)

e

N

Rysunek 4 Wymiary pistoletu.

48 mm
(1.891in.)

137.7 mm
(5.42in.)

P/N 7146642B05
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Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy® 7

Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego
uzytkowania zawartych w tej instrukcji
obstugi i w innej dokumentaciji.

UWAGA: Kable sygnatowe, weze proszkowe i
powietrzne oraz zaciski do pistoletu mocowanego na
rurze sg wyposazeniem dodatkowym i trzeba je
zamoOwic oddzielnie. Informacje o numerach
katalogowych czesci mozna znalez¢ w rozdziale Opcje
na stronie 26.

Uchwyt reczny
zacisku preta

Pistolet w konfiguracji
pionowej

Pistolet w konfiguracji
poziome;j

Rysunek 5 Montaz pistoletu mocowanego na rurze.

Montaz pistoletu mocowanego na
rurze
1. Zmontuj zacisk pistoletu w odpowiedni sposéb, aby

umozliwi¢ mocowanie na pionowym lub poziomym
precie i obstuge lewg lub prawa reka.

2. Umocuj zacisk pistoletu do pistolecie i dokre¢
uchwyt reczny zacisku pistoletu.

3. Zamontuj zacisk pistoletu na precie i dokre¢ uchwyt
reczny zacisku preta.

Podczas montazu uzyj tych otworéw w
przypadku preta poziomego

o

e

4

Pokazano montaz

przystosowany do o
konfiguraciji
pionowej
Uchwyt reczny

zacisku pistoletu

Montaz pistoletu mocowanego na
precie

Zobacz rysunki 3i 6. Pistolet mocowany na precie
zawiera w zestawie prety okrggte 5/8” lub rury o
$rednicy zewn. 1,25” ze $ciankami 0,188”. Opcjonalne
zestawy z pretami trzy- i czterostopowymi (90 cmi 120
cm) maja rury o $rednicy zewn. 1,25”.

Informacje o zestawach pistoletéw mocowanych na
precie znajdujg sie na stronie 31. Do pistoletu
mocowanego na precie jest tez dostepny kolektor
jonow.

1. Zamontuj zacisk mocujgcy pistolet na precie
okrggtym o $rednicy 25,4 mm (1”) i dokre¢ uchwyt
reczny zacisku.

2. WIo6z rure przez umocowany zacisk i dokre¢ $ruby
blokujgce.

3. Aby przechyli¢ pistolet pionowo w zacisku, poluzuj
Srube imbusowsa.

© 2008 Nordson Corporation
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8 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy®

Zacisk

Sruba imbusowa

Rysunek 6 Montaz pistoletu mocowanego na precie.

Pret do mocowania

Pretosr.1”

N/

Uchwyty reczne zacisku

pistoletu (opcja)

Podtaczenia przewoddw i kabli

1. Zobaczrysunek 7. Podtgcz kabel sygnatowy do
pistoletu i do odpowiedniego gniazda w szafie
sterownika iControl. Mocno dokre¢ nakretki
wiykow.

2. Podtacz niebieski waz powietrza rozpryskujgcego
($rednica 6 mm) do pistoletu i do odpowiedniego
przytgcza wylotowego na panelu pompy.

UWAGA: Do doprowadzenia proszku uzyj weza
polietylenowego o $rednicy 8 mm i dtugosci co najmniej
10 metréw. Konce weza przytnij pod katem prostym do
osi. Na stronie 26 podano numery katalogowe wezy i
noza do wezy.

Waz

1/ »
r'/“ ﬂ prolszkowy

N\ N

Pierscien zaciskowy Sruba zaciskowa

Nakretka
blokujaca
Sruba

zaciskowa Kabel sygnatowy

Rysunek 7 Podtgczenia przewodow i kabli

Rura powietrza
rozpryskujgcego o

Zatoz Srube zaciskowg na waz proszkowy,
wsuwajac pierscien zaciskowy 6,35 mm (1/4”) od
strony konca weza.

Wecisnij wagz proszkowy do $ruby zaciskowej z tytu
pistoletu, az bedzie wyczuwalny op6r, a nastepnie
nakrec¢ Srube zaciskowg na nakretke mocujgcy i
dokrec¢ do oporu.

Poprowadz wgz proszkowy do szafy pomp i podtgcz
go do odpowiedniego zfgcza wylotowego pompy
proszkowej (z tytu pompy).

Do mocowania kabli sygnatowych i wezy uzyj owijki,
paskow typu ,rzep” lub opasek kablowych; unikaj
zaginania i zabezpiecz przed uszkodzeniem. Nie
mozna uzywac opasek kablowych do wigzania
wezy proszkowych.

Szafa sterownika iControl

Szafa pomp

&

&

A
A

\

$r. 6 mm

/
Waz proszkowy 8 mm

P/N 7146642B05
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Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy® 9

Obstuga

Wszystkie funkcje pistoletu automatycznego sg ustawiane i kontrolowane za pomocg zintegrowanego systemu
sterowania Prodigy iControl. Informacje o wprowadzaniu ustawien zwigzanych z natryskiem znajdujg sie z instrukciji
obstugi (nr 7146656) interfejsu operatora sterownika iControl.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzagdzenie moze stanowi¢ zrodto zagrozenia, jesli nie jest uzywane
zgodnie z zasadami okre$lonymi w niniejszej instrukcji.

Konserwacja

Codziennie: Oczysci¢ pistolet strumieniem powietrza i Okresowo: Sprawdzi¢ megaomomierzem

przetrze¢ miekkag szmatka. Sprawdzi¢, czy dysza i 500-woltowym rezystancje powielacza napiecia oraz

elektroda nie sg uszkodzone lub zuzyte. Wymienic¢ rezystora w sposéb opisany w rozdziale Testy

zuzyte czesci. rezystancji i ciggtosci obwodu na stronie 13. Wymieni¢
te elementy, ktorych parametry nie sg zgodne ze
specyfikacja.
W razie potrzeby: Rozmontowac dysze i oczyscic jej
elementy sktadowe. Wymieni¢ zuzyte czesci.
Szczegotowe informacje znajduja sie w rozdziale
Rozmontowanie i czyszczenie dyszy na nastepnej
stronie.

Rozmontowanie i czyszczenie dyszy UWAGA: Kiedy elektroda znajdzie sig poza dysza,
trzeba zachowac ostroznos$g¢, aby jej nie zgubi¢. Dysza

Wymagania: narzedzie do dysz 1073682 dwuszczelinowa ma elektrode przyklejona,

1. Mocno chwy¢ dysze jedng rekg. Wkrec¢ narzedzie
do dysz na gwintowana tuleje az do pierscienia
elektrody.

Rysunek 9 Etap 2A rozmontowywania dyszy.

Narzedzie . . | Gwintowana tuleja
Pierscien elektrody

Rysunek 8 Etap 1 rozmontowywania dyszy
(pokazano z nakretkg).

2. Obro¢ narzedzie w prawo jednoczesnie je
pociggajac, az pierscien elektrody z tulejg wysung,
sie z dyszy.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146642B05



10 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy®

Rozmontowanie i czyszczenie dyszy
(cd.)

Pierscien elektrody z tulejg,

Rysunek 10  Etap 2B rozmontowywania dyszy
(pokazano zespot nowego typu).

3. Wykre¢ narzedzie z pierscienia elektrody z tulejg i
przedmuchaj cato$¢ sprezonym powietrzem.

Rysunek 11  Etap 2B rozmontowywania dyszy
(pokazano dysze nowego typu).

4. W16z dysze i nakretke dyszy do myijki
ultradzwigekowej, aby usung¢ osadzony proszek, a
nastepnie przedmuchaj je sprezonym powietrzem.
W razie potrzeby wykre¢ nakretke z dyszy,
przesuwajgc nakretke do przodu, a nastepnie
obracajgc jg w lewo.

UWAGA: Zobacz rysunek 13. Dysze starego typu majg,
filtr w ksztatcie dysku (3) zamontowany na zewnetrznej
stronie tulei (6), ktory jest utrzymywany pier$cieniem
elektrody (2). Dysze nowego typu majg filtr stozkowy,
ktory jest zamontowany wewnagtrz przedniej czesci tulei.
Filtr i wktadka starego typu wychodzg z uzycia. Podczas
wymiany filtra w dyszy starego typu trzeba zamoéwic¢
nowg, tuleje. Nowe filtry sg pakowane po 10 sztuk.

5. Przedmuchajtuleje i filtr. Jeslifiltr jest zatkany
proszkiem, wyjmij go i zat6z nowy filtr. Podczas
wyjmowania filtra nowego typu z tulei nalezy
zachowac ostroznosc, aby nie zadrapac
wewnetrznej powierzchni tulei.

Zmontowanie dyszy:

1. Upewnij sie, ze pierscien elektrody jest wkrecony
do konca tulei.

Wkrec¢ narzedzie na nagwintowang koncowke tulei.

3. Obrdé¢ narzedzie w lewo, aby zdja¢ je z tulei.
Sprawdz dysze. Pierscien elektrody powinien
znajdowacé sie okoto 6 mm (1/4”) od krawedzi dyszy.

Pierscien elektrody

] i» Krawedz dyszy

Rysunek 12 Zmontowanie dyszy.

P/N 7146642B05
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Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy® 11

ELEMENTY SKLADOWE DYSZY STAREGO TYPU 8

ELEMENTY SKLADOWE DYSZY NOWEGO TYPU 8

Rysunek 13  Elementy sktadowe dyszy.

1. O-ring 4. O-ring 7. Elektroda

2. Pierscien elektrody 5. O-ring 8. Obudowa dyszy

3. Filtr 6. Gwintowana tuleja
Uwaga: Wszystkie elementy wewnetrzne, z wyjgtkiem elektrod, sg takie same we wszystkich dyszach. W dyszach

szczelinowych, krzyzowych i punktowych elektroda jest przyklejona do obudowy dyszy zywicg,
epoksydowg i nie moze by¢ wymieniana oddzielnie.

© 2008 Nordson Corporation P/N 7146642B05



12 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy®

Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego
uzytkowania zawartych w tej instrukcji

Przedstawione procedury obejmujg jedynie najczesciej
spotykane problemy. Jesli problemu nie mozna
rozwigzac przy wykorzystaniu podanych tu informaciji,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
firmy Nordson lub z biurem obstugi klienta pod

obstugi i w innej dokumentaciji.

pomocy.

numerem telefonu (800) 433-9319 w celu uzyskania

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1. Niestabilny lub
niewystarczajacy
przeptyw proszku

Usterka pompy, rozdzielacza lub
awaria karty sterownika pompy.

Zapoznac sie z instrukcjg, obstugi pompy
HDLV, gdzie zamieszczono informacje o
rozwigzywaniu problemow.

Niedrozna rura proszkowa wewnatrz
pistoletu lub 8-mm waz proszkowy.

Przedmuchac pistolet i weze proszkowe.
W razie koniecznosci wymienic rure
proszkowg lub weze.

Wilgotny lub zanieczyszczony
proszek, proszek nie zostat poddany
odpowiedniej fluidyzacji.

Sprawdzi¢ instalacje dostarczajgcg,
proszek, upewnic sig, ze fluidyzacja
przebiega prawidtowo.

2. Nieréwne naniesienie

Niewystarczajacy przeptyw powietrza
rozpryskujgcego.

Zwigkszy¢ przeptyw powietrza
rozpryskujgcego.

Zablokowana dysza.

Oczysci¢ lub wymieni¢ dysze.

Zuzyty wagz proszkowy.

Przedmuchac pistolet, odtgczy¢ wgz
proszkowy i sprawdzi¢ jego Srednice
wewnetrzng.

3. Utrata przyczepnosci,
niska wydajnos¢é
naktadania

Niskie napigcie elektrostatyczne

Zwiekszy¢ napigcie elektrostatyczne.

Stabo uziemione czesci

Sprawdzi¢, czy natancuchu, narolkach i
zawieszkach przedmiotéw nie
nagromadzit sie proszek. Rezystancja
miedzy przedmiotami i uziemieniem nie
moze przekroczy¢ 1 megaom. Najlepsze
wyniki uzyskuje sie przy wartosci 500
omow lub mniej.

Zte potgczenie miedzy elementami
wysokonapigciowymi w pistolecie.

Wykonac¢ procedure Test rezystancji
zespotu powielacza i rezystora opisang na
stronie 13.

Uszkodzona karta sterownika
pistoletu.

W instrukcji obstugi sterownika iControl
zapoznac sie z rozdziatem poswieconym
rozwigzywaniu problemow.

4. Brakwyjscia kV

Uszkodzony kabel sygnatowy.

Wykonac testy ciggtosci kabla opisane na
stronie 15.

Kabel trzeba wymienic, jesli zostanie
stwierdzona przerwa w obwodzie lub
zwarcie.

Uszkodzona  karta  sterownika

pistoletu.

W instrukcji obstugi sterownika iControl
zapoznac sie z rozdziatem poswieconym
rozwigzywaniu problemow.

Uszkodzony powielacz napiecia lub
zte potgczenia w obwodzie wysokiego
napiecia.

Wykona¢ testy rezystanciji opisane na
stronie 13.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia
wysokonapieciowe. Zobacz rysunki 2 3.

5. Brakproszkuna
wylocie z pistoletu

Zablokowany waz proszkowy.

Sprawdzi¢ waz.

Uszkodzona karta sterownika
pistoletu.

W instrukcji obstugi sterownika Prodigy
iControl zapoznac sie z rozdziatem
poswieconym rozwigzywaniu problemow.

Uszkodzona karta sterownika pompy
lub pompa.

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi pompy
HDLV, gdzie zamieszczono informacje o
rozwigzywaniu problemow.

P/N 7146642B05
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Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy® 13

Testy rezystanciji i ciggtosci obwodu

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego

uzytkowania zawartych w tej instrukcji
obstugi i w innej dokumentaciji.

OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ napiecie
elektrostatyczne i uziemic elektrode
pistoletu przed przystgpieniem do
wykonywania ponizszych czynnosci.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

Testy rezystanciji

Opisane testy przeprowadzi¢ przy uzyciu
megaomomierza 500-woltowego.

Testy powielacza i rezystora — wszystkie
wersje
1. Zobacz rysunek 14. Wykrec¢ nakretke mocujacg (1)
i wyjmij dysze (2).
Odtacz kabel sygnatowy.

Zewrzyj styki 2, 3 i 4 gniazda i potgcz z dodatnim
przewodem megaomomierza.

OSTROZNIE: Przed wykonaniem pomiaru
trzeba zewrze¢ styki 2, 3 i 4, aby unikng¢
zniszczenia powielacza.
4. Podtgcz ujemny przewdd megaomomierza do
trzpienia sprezyny adaptera.
Wynik pomiaru megaomomierzem powinien wyniesc¢:

® Pistolet mocowany na rurze: 420 - 510 megaomoéw

® Pistolet mocowany na precie: 400 - 510
megaomow

Jesli odczyt nie miesci sie w tym zakresie, nalezy
oddzielnie sprawdzi¢ elementy obwodu
wysokonapigciowego w sposob opisany w kolejnych
procedurach. Elementy, ktorych pomiary nie mieszcza,
sie w dopuszczalnym przedziale, trzeba wymienic.

Jezeli odczyt wskazuje nieskonczonos¢, w obwodzie
wysokonapieciowym jest przerwa. Nalezy sprawdzi¢
potaczenia w obwodzie wysokonapigciowym (zobacz
rysunki 2 3). W pistolecie mocowanym na rurze trzeba
przeprowadzi¢ test ciggtosci kabla elektrody.

Pistolet mocowany na rurze:
420-510 MQ

Pistolet mocowany na precie:
400-510 MQ

Styk 4

Rysunek 14  Test powielacza/rezystora.

Testy rezystora — wszystkie wersje

Wyjmij rezystor w sposob opisany w rozdziale Wymiana
rezystora na stronie 16.

Wynik pomiaru rezystora powinien miescic¢ sie w
przedziale 153 — 187 megaomow.

153-187 MQ

Rysunek 15 Test rezystora.

© 2008 Nordson Corporation
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14 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy®

Test powielacza/styku — tylko wersja
mocowana na precie

Wyjmij powielacz w sposéb opisany w rozdziale
Wymiana powielacza.

Podfgcz opcjonalny wtyk zwierajgcy (numer czesci
mozna znalez¢ w rozdziale Opcje) do gniazda
powielacza lub zewrzyj trzy styki gniazda.

®

Rezystancja zestawu powielacz/styk powinna miesci¢
sie w przedziale 150 — 220 megaomow. Jezeli odczyt
nie miesci sie w tym zakresie, trzeba oddzielnie
sprawdzi¢ koncowke styku i powielacz.

OSTROZNIE: Przed wykonaniem tego testu
trzeba zewrzec styki powielacza, aby
unikng¢ jego uszkodzenia.

150-220 MQ

Rysunek 16  Test powielacza/styku — tylko wersja
mocowana na precie.

Test powielacza — wszystkie wersje

Podtacz opcjonalny wtyk zwierajacy (numer czesci
mozna znalez¢ w rozdziale Opcje) do gniazda
powielacza lub zewrzyj trzy styki gniazda.

®

Test trzeba przeprowadzi¢ miedzy wtykiem zwierajacym
lub zwartymi stykami a mosieznym stykiem w otworze
powielacza. Zmierzona rezystancja powinna wynosic
od 140 do 200 megaomow.

OSTROZNIE: Przed wykonaniem tego testu
trzeba zewrze¢ styki powielacza, aby
unikng¢ jego uszkodzenia.

Rysunek 17  Test powielacza — wszystkie wersje.

Test styku — tylko wersja mocowana na
precie

Wynik pomiaru powinien miescic sie w przedziale 15 —
24 megaomow.

Rysunek 18 Test styku — tylko wersja mocowana na
precie.

P/N 7146642B05
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Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy® 15

Test ciggtosci kabla sygnatowego

Odtacz kabel sygnatowy z obu stron. Korzystajgc z
rysunku 19 i ze standardowego omomierza, sprawdz
potgczenia miedzy pasujgcymi do siebie stykami kabla

sygnatowego.

STRONA ZASILACZA

STRONA PISTOLETU

NIEPODLACZONY _ .  PUSTY,
j}; WSPOLNY ) WSPOLNY ‘J2_1 f%/
+VDC [ +VDC
jlj’r WA SPRZEZENIE ZWROTNE (FDBK)UA SPRZEZENIE ZWRQﬁ@E FDBr\, %\ﬁ
Y15 » NIEPODEACZONY \ } 'wwz .
UZIEMIENIE UZIEMIENIE RAMY, &
1.6 / EKRAN SPIRALNY \/

(ID PISTOLETU)

-7 b PIsToLETU $ 4990
J1-8 >—( )

Rysunek 19  Testy ciggtosci kabla sygnatowego.

© 2008 Nordson Corporation
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16 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy®

Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego

uzytkowania zawartych w tej instrukcji
obstugi i w innej dokumentaciji.

pistoletu przed przystgpieniem do
wykonywania ponizszych czynnosci.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ napiecie
A elektrostatyczne i uziemic elektrode

Wymiana dyszy

1. Zobacz rysunek 20. Wykre¢ nakretke mocujacg (1)
i wyjmij dysze (2).

Rysunek 20 Zdejmowanie dyszy

2. Zobaczrysunek 21. Wykreci¢ dysze (2) z nakretki
mocujacej (1).

Rysunek 21  Dysza i nakretka mocujgca.

3. Wkre¢ nowg dysze do nakretki mocujgcej, a
nastepnie wkrec¢ nakretke na adapter.

Wymiana rezystora

Wyjmowanie rezystora
1. Odtacz przewdd powietrzny i kabel sygnatowy.

2. Zobaczrysunek 22. Odkrec¢ srube zaciskowg, (20) i
wyciagnij waz proszkowy z nakretki (18).

Rysunek 22  Odtgczanie weza proszkowego.

3. Zdejmij pistolet proszkowy z uchwytu i przenie$ do
czystego warsztatu.

4. Zobaczrysunek 20. Wyjmij dysze z pistoletu
proszkowego, aby zabezpieczy¢ jg przed
uszkodzeniem podczas pracy.

5. Zobacz rysunek 23. Wykrec¢ dwie Sruby (22)
kluczem imbusowym 2,5 mm, a nastepnie odkre¢
nakretke blokujacg (18).

18

Rysunek 23  Wykrecanie Srub radiatora i wyjmowanie
nakretki blokujgcej.

6. Zobaczrysunek 24. Wyciggnij radiator (16) z
obudowy (11) i odfgcz przewodd powietrzny (4) od
zfgcza (14).

14 4

-

16 23 5 11
Rysunek 24  Wycigganie radiatora z obudowy.

P/N 7146642B05
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Pistolety mocowane na rurze: Zobacz rysunek 25.
Wyciagnij adapter (3) z korpusu (9) na tyle daleko, aby
uzyska¢ dostep do prowadnicy kabla (8) i prowadnicy
rezystora (6).

Wysun prowadnice kabla z prowadnicy rezystora, a
nastepnie wyciggnij rezystor (7) z prowadnicy rezystora.

\
_ N\
8 7
Rysunek 25 Wyjmowanie rezystora — pistolety
mocowane na rurze

6

Pistolety mocowane na precie: Zobacz rysunek 26.
Wyciagnij adapter (3) z korpusu (9) na tyle daleko, aby
uzyskac¢ dostep do tulei (8) i prowadnicy rezystora (6).

Zdejmij styk (8A), a nastepnie zsun tulejke z prowadnicy
rezystora i rezystora (7). Wyciggnij rezystor z
prowadnicy rezystora.

9

e o

A

8 8A 7

Rysunek 26  Wyjmowanie rezystora — pistolety
mocowane na precie.

Montaz rezystora

1. Zobacz rysunek 25 lub 26. Wcisnij okoto 0,6 ccm
smaru dielektrycznego do prowadnicy rezystora (6).

2. Tylko pistolety mocowane na precie: Zainstaluj styk
(8A) na sprezynie nowego rezystora.

3. Wsun nowy rezystor do prowadnicy rezystora;
rezystor nalezy obracac i wsung¢ do oporu.
Obracanie utatwia uwolnienie pecherzykow
powietrza ze smaru. Usun nadmiar smaru.

4. Pistolety mocowane na rurze: Wsun prowadnice
kabla (8) na koncoéwke prowadnicy rezystora, a
nastepnie potacz na wcisk adapter (3) i korpus (9).

Pistolety mocowane na precie: Wsun tuleje (8)
na styk i sprezyne rezystora, a nastepnie na
prowadnice rezystora, po czym potacz na
wcisk adapter (3) i korpus (9).

Pistolety mocowane na precie: Zobacz
rysunek 34. Zainstaluj prowadnice styku na
rurze proszkowej od strony otwartego konca
obudowy powielacza. Wcisnij prowadnice
styku do obudowy, az oprze sie o tuleje (8).
Prawidtowo umieszczony styk powinien by¢
widoczny w otwartym koncu prowadnicy styku.

5. Zobacz rysunek 24. Podtgcz przewodd powietrzny
(4) do ztgcza (14), a nastepnie wcisnij radiator (16)
do oporu w obudowe tak, aby rura proszkowa (5)
przeszta przez radiator. Upewnij sig, ze wigzka
przewodow elektrycznych (23) nie jest $cisnieta
miedzy obudowg (11) i radiatorem.

6. Zobaczrysunek 23. Nakre¢ nakretke blokujgca,
(18) na rure proszkowa i mocng, jg dokre¢. Nie
uzywaj zbyt duzej sity, aby nie zniszczy¢
plastikowych gwintéw na rurze proszkowe;j.

7. Wkre¢ dwie sruby imbusowe (22) do radiatora i
przykrec¢ je mocno.

8. Wykonaj czynnosci opisane w rozdziale Test
rezystancji zespotu powielacza i rezystora na
stronie 13, aby upewnic sig, ze nie ma przerwy w
obwodzie wysokiego napigcia i ze potgczenia sg,
prawidtowe. Jesli uzyskane wyniki pomiaréw nie sg,
prawidtowe, sprawdz wszystkie potgczenia w
obwodzie wysokiego napiecia (zobacz rysunki 2 i
3).

9. Zobaczrysunek 20. Zainstaluj dysze (2) i dokrec¢
nakretke mocujgcg (1).

10. Zainstaluj pistolet na uchwycie.

11. Zobacz rysunek 22. Wcisnij wgz proszkowy do
nakretki blokujgcej (18) do oporu, a nastepnie
zakre¢ $rube zaciskowg, (20).

12. Podtgcz przewdd powietrzny i kabel sygnatowy.

© 2008 Nordson Corporation
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18 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy®

Wymiana powielacza

Wyjmowanie powielacza — pistolety
mocowane na rurze

1. Wykonaj czynnosci opisane w punktach od 1 do 6
procedury Wyjmowanie rezystora.

2. Zobaczrysunek 27. Wyciggnij radiator (16) z
podtgczonym powielaczem (13) z obudowy.
Wyciagaj, az bedzie mozna chwyci¢ nakretke
powielacza (12).

Rysunek 27  Wyjmowanie powielacza z obudowy.

3. Zobacz rysunek 28. Odkre¢ nakretke powielacza
(12) i odtgcz kabel elektrody (10) od powielacza
(13).

Rysunek 28 Odtgczanie kabla elektrody.

4. Zobaczrysunek 29. Wykre¢ srube (26) i zdejmij
podktadke sprezystg (25), a nastepnie zdejmij
powielacz (13) ze wspornika (24C).

5. Odtgcz wtyk (23) wigzki przewodow od powielacza.

23

13

25 ——=

26— »3 24C

Rysunek 29 Wymiana powielacza.

6. Upewnij sie, ze termoprzewodzgca ptytka (24B) i
podkfadka z tworzywa (24A) sg nienaruszone. Jesli
sg uszkodzone, zainstaluj nowy zestaw wspornika
radiatora, w ktorym znajduje sie nowy wspornik
(24C), ptytka i podktadka.

Wyjmowanie powielacza — pistolety
mocowane na precie

1. Wykonaj czynnosci opisane w punktach od 1 do 6
procedury Wyjmowanie rezystora.

2. Zobacz rysunek 30. Wyciggnij radiator (16) z
podtgczonym powielaczem (13) z obudowy.

Rysunek 30 Wyjmowanie powielacza z obudowy.

3. Zobaczrysunek 31. Odkre¢ nakretke powielacza
(12). Wyjmij styk (12A) powielacza z nakretki i
wymien, jesli jest uszkodzony.

12A
12

Rysunek 31  Wyjmowanie powielacza z obudowy.

4. Zobaczrysunek 32. Wykrec¢ $rube (26) i zdejmij
podktadke sprezystg (25), a nastepnie zdejmij
powielacz (13) ze wspornika (24C).

5. Odtgcz wtyk (23) wigzki przewodow od powielacza.

13

Rysunek 32 Wymiana powielacza.

6. Upewnij sie, ze termoprzewodzaca ptytka (24B) i
podktadka z tworzywa (24A) sg nienaruszone. Jesli
sg uszkodzone, zainstaluj nowy zestaw wspornika
radiatora, w ktérym znajduje sie nowy wspornik
(24C), ptytka i podktadka.

P/N 7146642B05
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Instalacja powielacza

1. Zobaczrysunek 29. Podtgcz wtyk wigzki
przewodow elektrycznych (23) do powielacza
napigcia (13).

2. Upewnij sie, ze podktadka z tworzywa (24A) jest
prawidtowo zainstalowana we wsporniku (24C).
Zainstaluj powielacz na wsporniku, wpychajac
wigzke przewodow elektrycznych do wyciecia we
wsporniku.

3. Umocuj powielacz napiecia do wspornika za
pomocg Sruby (26) i podktadki blokujgcej (25).

4. Tylko pistolety mocowane narurze: Zobacz
rysunek 33. Wecisnij okoto 0,3 ccm smaru
dielektrycznego do otworu powielacza, aby
wypetni¢ go w okoto 75%.

Tylko pistolety mocowane
narurze:

Weciénij 0,3 ccm smaru
dielektrycznego do
otworu powielacza.

Rysunek 33 Smarowanie otworu powielacza —
pistolety mocowane na rurze

Prowadnica kabla (8)
Kabel elektrody (10)

Prowadnica styku (10)

Styk powielacza napiecia (12A)

Rysunek 34  Instalacja powielacza: punkt 6

= Pistolet mocowany na precie

5. Pistolety mocowane narurze: Zobacz rysunek 28.

W16z koniec kabla elektrody ze sprezyng (10) do
otworu powielacza do oporu, a nastepnie dokre¢
mocno nakretke powielacza (12).

Pistolety mocowane na precie: Zobacz
rysunek 31. Zainstaluj styk w otworze
powielacza i zabezpiecz go nakretkg,
powielacza.

Wykonaj czynnosci opisane w punktach od 5 do 12
w procedurze Montaz rezystora, aby dokonczy¢
instalacje.

Pistolety mocowane na rurze: Zobacz rysunek
34. Podczas wktadania zespotu
radiatora/powielacza do obudowy upewnij sig,
ze kabel elektrody (10) przesuwa sie
swobodnie przez prowadnice kabla.

Pistolety mocowane na precie: Zobacz
rysunek 34. Upewnij sie, ze koncowka styku
powielacza (12A) wsuwa sie do prowadnicy
styku (10) wewngtrz obudowy.

Pistolet mocowany na rurze

© 2008 Nordson Corporation
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20 Automatyczne pistolety do malowania proszkowego Prodigy®

Wymiana kabla elektrody — tylko
pistolety mocowane na rurze

Wyjmowanie kabla

1. Odfacz przewdd powietrzny i kabel sygnatowy.

2. Zobaczrysunek 35. Odkrec¢ srube zaciskowg, (20) i
wyciagnij waz proszkowy z nakretki blokujacej (18).

Rysunek 35 Odtgczanie weza proszkowego.

3. Zdejmij pistolet proszkowy z uchwytu i przenie$ do
czystego warsztatu.

4. Zobaczrysunek 20. Wyjmij dysze z pistoletu
proszkowego, aby zabezpieczyc¢ jg przed
uszkodzeniem podczas pracy.

5. Zobacz rysunek 36. Wykre¢ dwie sruby (22)
kluczem imbusowym 2,5 mm, a nastepnie odkre¢
nakretke blokujacg (18) z rury proszkowe;.

18

22— L, >
Rysunek 36  Wykrecanie Srub radiatora i wyjmowanie
nakretki blokujgcey.

6. Zobacz rysunek 37. Wyciggnij radiator (16) z
obudowy (11) i odfgcz przewodd powietrzny (4) od
ztgcza (14).

14 4 i

|

16 ——>

\

23 5

Rysunek 37  Wyjmij radiator z obudowy.

7. Zobacz rysunek 38. Wyciggnij radiator (16) z
podtaczonym powielaczem (13) z obudowy na tyle
daleko, aby mozna byto chwyci¢ nakretke
powielacza (12).

Rysunek 38 Wycigganie powielacza z obudowy.

8. Zobacz rysunek 39. Wykrec¢ nakretke powielacza
(12) z powielacza (13).

Rysunek 39 Odtgczanie kabla elektrody

9. Wyciggnij kabel elektrody (10) z pistoletu.

10. Przesun nakretke powielacza na kabel, zdejmujgc jg,
z konca styku i podktadki.

Instalacja kabla

1. Zatoz nakretke powielacza na nowy kabel i przesun
jg do konca sprezyny.

2. Zobacz rysunek 33. Wcisnij okoto 0,3 ccm smaru
dielektrycznego do otworu powielacza, aby
wypetni¢ go w okoto 75%.

3. Zobaczrysunek 39. WH6z koniec kabla elektrody ze
sprezyng (10) do otworu powielacza do oporu, a
nastepnie dokre¢ mocno nakretke (12) na
powielacz.

4. Zobaczrysunek 40. Wyciggnij obudowe (11) z
korpusu (9), aby odstoni¢ prowadnice kabla (8).

Rysunek 40 Wyjmowanie obudowy z korpusu

P/N 7146642B05
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5. Zobaczrysunek 41. Poprowadz kabel nowej
elektrody przez obudowe, jak pokazano, wsun
przez powielacz do obudowy na tyle daleko, aby
radiator znalazt sie okoto 2,5 cm (1”) od kohca
obudowy.

Przewody powietrzne

Rura proszkowa

Kabel
elektrody

Rysunek 41  Prowadzenie przewodu powietrznego,
rury proszkowej i kabla elektrody przez

obudowe.

6. Zobaczrysunek 40. Wt6z koniec kabla do
prowadnicy (8) i wepchnij go, jednoczesnie
prowadzgc rure proszkowag, i przewod powietrzny

przez obudowe w sposob pokazany na rysunku 41.

7. Potacz obudowe z korpusem.

10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

Zobacz rysunek 37. Podtgcz przewodd powietrzny
(4) do przytacza wewnetrznego (14).

Wepchnij radiator (16) do oporu w obudowe,
jednoczesnie prowadzgc rure proszkowag, (5) przez
radiator. Upewnij sie, ze wigzka przewodow
elektrycznych (23) nie jest Scisnieta miedzy
obudowsg i radiatorem.

Zobacz rysunek 36. Nakre¢ nakretke blokujgca,
(18) na rure proszkowg, i mocng jg dokre¢. Nie
uzywaj zbyt duzej sity, aby nie zniszczy¢
plastikowych gwintéw na rurze proszkowe;j.

Wkre¢ dwie $ruby imbusowe (22) do radiatora i
przykrec¢ je mocno.

Wykonaj czynnosci opisane w rozdziale Test
rezystancji powielacza/rezystora stronie 13, aby
upewnic sie, ze nie ma przerwy w obwodzie
wysokiego napiecia i ze potgczenia sg prawidiowe.
Zobacz rysunek 2 na stronie 4, gdzie pokazano
obwod wysokiego napigcia.

Zobacz rysunek 20. Zainstaluj dysze (2) i dokre¢
nakretke mocujacg (1).

Zamocuj pistolet w uchwycie.

Zobacz rysunek 35. Wcisnij wagz proszkowy do
nakretki blokujgcej (18) do oporu, nakre¢ $rube
zaciskowg, (20) na nakretke blokujgcg i mocno
dokrec.

Podtgcz przewdd powietrzny i kabel sygnatowy.

© 2008 Nordson Corporation
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Czesci

W celu zamowienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson pod

numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

Czesci pistoletu mocowanego na rurze
Zobacz rysunek 42.

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 1054037 GUN, automatic, 95 kV, Prodigy 1 A
1 1047536 ¢ NUT, retaining 1
2 1073706 ¢ KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 F
angle, 1 mm
3 1054529 « KIT, adapter, Prodigy, spring, auto 1
4 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 4.7 ft B
5 1047793 ¢ POWDER TUBE, 1500 mm 1
6 1047933 * GUIDE, resistor 1
7 1053912 ¢ KIT, resistor, cable, series 1 C
8 1047935 ¢ GUIDE, cable core 1
9 1047512 e TUBE, body, 1500 mm, Prodigy, auto 1
10 1054599 ¢ KIT, cable, Prodigy, auto 1
11 1047501 ¢ HOUSING, 95 kV, Prodigy, auto 1
12 1047930 e NUT, multiplier 1
13 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1
14 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 2
tube x /g in. unithread
15 1047510 ¢ GASKET, heatsink 1
16 1047931 e HEATSINK, Prodigy, auto 1
17 945127 ¢ O-RING, Viton, 13.4 x 2.1 mm 1
18 1047932 ¢ NUT, lock, Prodigy, auto 1
19 1047796 ¢ GRIP RING, 8mm TE 1 D
20 1047934 « KNOB, lock, powder tube 1
21 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
22 1054073 ¢ SCREW, socket head, M3 x 20 mm, steel, zinc 2
23 1050007 ¢ HARNESS, gun, Prodigy, auto 1
24 1054590 ¢ KIT, heat sink, Prodigy, auto 1 E
25 983520 « WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 3
26 1054074 ¢ SCREW, pan head, recessed, 4-40, 0.25 in. 1
steel, zinc
27 982341 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 10, zinc 2
UWAGA A: gable sygnatowe sg wyposazeniem opcjonalnym. Numery katalogowe czesci znajdujg sie w rozdziale
pcje.
B: Ogolny numer, nalezy zamawia¢ w przycietych odcinkach, bedacych wielokrotnoscig 30 cm (1 stopy).
C: Zestaw zawiera jeden aplikator z 3 ccm smaru dielektrycznego.
D: Dostepne tez w opakowaniach po 10 sztuk. Numer katalogowy 1053911.
E: W sktad zestawu wchodzi wspornik radiatora, ptytka termoprzewodzgca i podktadka M4 z tworzywa.
F Dostepne sg dodatkowe dysze. Zobacz strone 27i 28.
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Rysunek 42  Czesci pistoletu mocowanego na rurze.
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Czesci pistoletu mocowanego na precie

Zobacz rysunek 43.
Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 1070497 GUN, auto, 95 kV, Prodigy, bar mount 1 A
1 1047536 e NUT, retaining 1
2 1073706 ¢ KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 F
angle, 1 mm
3 1054529 ¢ KIT, adapter, Prodigy, spring, auto 1
4 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1.1 1t B
5 1071237 e TUBE, powder, short, Prodigy auto 1
6 1047933 ¢ GUIDE, resistor 1
7 1053912 * KIT, resistor, cable, series 1 C
8 1070028 e SLEEVE, Prodigy 1
8A 1070029 e CONTACT, Prodigy 1
9 1070027 e TUBE, body, short, Prodigy, auto 1
10 1070040 ¢ GUIDE, contact, Prodigy bar mount 1
11 1047501 * HOUSING, 95 kV, Prodigy, auto 1
12 327706 e NUT, Sure Coat multiplier, outlet 1
12A 1006352 e CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1
14 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 2
tube x /g in. unithread
15 1047510 ¢ GASKET, heatsink 1
16 1070026 ¢ HEATSINK, Prodigy auto gun, ball mount 1
17 945127 ¢ O-RING, Viton, 13.4 x 2.1 mm 1
18 1047932 e NUT, lock, Prodigy, auto 1
19 1047796 ¢ GRIP RING, 8mm TE 1 D
20 1047934 ¢ KNOB, lock, powder tube 1
21 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
22 1054073 ¢ SCREW, socket head, M3 x 20 mm, steel, zinc 2
23 1050007 ¢ HARNESS, gun, Prodigy, auto 1
24 1054590 ¢ KIT, heat sink, Prodigy, auto 1 E
25 983520 ¢ WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 3
26 1054074 ¢ SCREW, pan head, recessed, 4-40, 0.25 in. 1
steel, zinc
27 982341 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 10, zinc 2
28 982501 * SCREW, socket, M8 x 40, black 1
29 327730 ¢ CLAMP, pivot 1
30 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5 black 3
31 327721 e CLAMP, fixed 1
UWAGA A: Kable sygnatowe sg wyposazeniem opcjonalnym. Numery katalogowe czesci znajdujg, sie w rozdziale

mmo oW

Pozostate opcje.

0Ogolny numer, nalezy zamawia¢ w przycietych odcinkach, bedacych wielokrotnoscig 30 cm (1 stopy).

Zestaw zawiera jeden aplikator z 3 ccm smaru dielektrycznego.

: Dostepne tez w opakowaniach po 10 sztuk. Numer katalogowy 1053911.

W sktad zestawu wchodzi wspornik radiatora, ptytka termoprzewodzaca i podktadka M4 z tworzywa.
Dostepne sg dodatkowe dysze. Zobacz strone 27 i 28.
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Rysunek 43  Czesci pistoletu mocowanego na precie
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Zestawy serwisowe

Nr kat. Opis Uwaga
1053911 Pierscien zaciskowy TE 8 mm, zestaw 10 sztuk
1054599 Kabel Prodigy A
1054590 Radiator Prodigy A
1054529 Adapter Prodigy i sprezyna A
UWAGA A: Zobacz wykaz czesci pistoletu natryskowego i uwagi, gdzie podano zawarto$¢ zestawow.
Opcje
Pozostate opcje
Nr kat. Opis Uwaga
1073682 Narzedzie do wktadania i wyjmowania dyszy
1050040 Kabel Prodigy, 8 metrow
1050043 Kabel Prodigy, 12 metrow
1069306 Kabel Prodigy, 16 metrow
302112 Zasilacz napiecia 95 kV, dodatni
245733 Aplikator smaru dielektrycznego A
161411 WTYCZKA zwierajaca, IPS B
UWAGA A: Opakowanie 12 sztuk aplikatoréw smaru o pojemnosci 3 ccm.
B: Do testowania rezystancji powielacza napiecia/rezystora/elektrody.
Wtyczka zwierajgca Narzedzie do dyszy
Rysunek 44  Wtyczka zwierajgca i narzedzie do dyszy — elementy opcjonalne
Weze powietrzne i proszkowe
Weze proszkowe ani powietrzne nie sg dostarczane z pistoletem.
Nr kat. Opis Uwaga

173101 Waz polietylenowy 8/6 mm, bezbarwny (do proszku)

900742 Waz poliuretanowy niebieski 6/4 mm (powietrze)

1062178 Obcinacz do wezy maks. 12 mm.
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Dysze stozkowe

Nr kat. Opis Pokrywany Zastosowanie Uwaga
obszar
1062223 Dysza stozkowa 70 stopni 4-6 cali Do zastosowan ogoéinych A
(101-152 mm) w pistoletach recznych
1062160 ¢ Dysza stozkowa 70 stopni (obudowa) lub automatycznych C
1062166 Dysza stozkowa 100 stopni 6-8 cali Do zastosowan ogoéinych B
(152-203 mm) w pistoletach recznych
1062161 ¢ Dysza stozkowa 100 stopni (obudowa) lub automatycznych C
1073819 Dysza stozkowa 40 stopni 2-4 cale Napylanie reczne i lokalne B
1073818 - Dysza stozkowa 40 stopni (obudowa) (51-102 mm) C
UWAGA A: Jedna z kazdego typu dostarczana z pistoletem proszkowym.
B: Dysze opcjonalne, nie sg dostarczane z pistoletem proszkowym.
C: Tylko obudowa dyszy. Nie obejmuje podzespotéw wewnetrznych.

40 stopni 70 stopni 100 stopni

Rysunek 45 Dysze stozkowe

Podzespoty dysz stozkowych

Zobacz paragraf Opcje na stronie 26, w ktérym opisano narzedzie do demontazu dysz.

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1

2 1047537 ELECTRODE ring 1

3 940126 O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1

4 940163 O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1

5 1073625 INSERT, metric, conical/flat nozzles 1

6 1073624 CONE, porous, nozzle 1 A

7 1062177 ELECTRODE, spring contact, 0.094 dia, Prodigy 1

UWAGA A: Dostepne tez po 10 sztuk. Numer katalogowy 1073707.

Obudowa dyszy
Zob. wykaz numerow
czesci zamiennych
do dysz stozkowych

Rysunek 46  Podzespoty dysz stozkowych
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Dysze szczelinowe, krzyzowe i punktowe

Wewnetrzne podzespoty dysz pokazano na rysunku 48 i opisano na liscie czesci.

Nr kat. Opis Pokrywany | Zastosowanie Uwaga
obszar
1073706 Dysza ptaska z dwiema szczelinami 1 mm, katy 8-10 cali Do zastosowan
zbiezne (203-254 mm) | ogolnych w
- — - - - pistoletach
1073726 * Dysza z dwiema zbieznymi szczelinami, recznych lub C
obudowa z elektrodg automatycznych
1077385 Dysza szczelinowa Prodigy 75 stopni 6-8 cali Do zastosowan A
(152-203 mm) | ogolnych w
1077395 « Dysza szczelinowa Prodigy 75 stopni, pistoletach C
obudowa z elektrodg recznych lub
automatycznych
1077382 Dysza szczelinowa Prodigy 90 stopni 2-4 cale Napylanie reczne A
1077394 » Dysza szczelinowa Prodigy 90 stopni, (51-102mm) | ilokalne C
obudowa z elektrodg,
1077388 Dysza szczelinowa Prodigy 115 stopni 9-11 cali Do zastosowan A
(229-279 mm) | ogolnych w
1077396 « Dysza szczelinowa Prodigy 115 stopni, pistoletach C
obudowa z elektrodg recznych lub
automatycznych
1077392 Dysza szczelinowa Prodigy 140 stopni 11-13 cali Duze ptaskie A
1077397 » Dysza szczelinowa Prodigy 140 stopni, (279-330 mm) | powierzchnie C
obudowa z elektrodg,
1073911 Dysza szczelinowa Prodigy 180 stopni 13-15 cali Duze ptaskie A
1077393 ¢ Dysza szczelinowa Prodigy 180 stopni, (330-381mm) | powierzchnie C
obudowa z elektrodg,
1077584 Dysza krzyzowa Prodigy, 4 szczeliny, 60 stopni 3-5cali Napylanie reczne B
1077893 » Dysza krzyzowa Prodigy, 4 szczeliny, 60 (76-127 mm) | ilokalne C
stopni, obudowa z elektrodg,
1077585 Dysza krzyzowa Prodigy, 4 szczeliny, 90 stopni 2-4 cale Napylanie reczne B
1077894 » Dysza krzyzowa Prodigy, 4 szczeliny, 90 (51-102mm) | ilokalne C
stopni, obudowa z elektrodg,
1077586 Dysza krzyzowa Prodigy, 6 szczelin, 60 stopni 2-3 cale Napylanie reczne B
1077895 » Dysza krzyzowa Prodigy, 6 szczelin, 60 (51-76 mm) \;ngirke?boke C
stopni, obudowa z elektrodg, €
1077587 Dysza punktowa Prodigy, 10 otworéw Punkty Napylanie reczne B
- - — lokalne i
1077896 ¢ Dysza punktowa Prodigy, 10 otworoéw, : . C
obudowa z elektrodg, gtgbokie wneki
UWAGA A: Te zestawy zawierajg zapasowg obudowe dyszy z elektroda.
B: Kompletny zespo6t dyszy z obudowa.
C: Tylko obudowa dyszy z elektrodg.
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Dysze szczelinowe Dysze krzyzowe ) )
4 szczeliny 60 stopni 6 szczelin 60 stopni

Dwuszczelinowe Jednoszczelinowe 4 szczeliny 90 stopni

Rysunek 47 Dysze szczelinowe, krzyzowe i punktowe

Podzespoty dysz szczelinowych, krzyzowych i punktowych

Zobacz paragraf Opcje rozne na stronie 26, w ktérym opisano narzedzie do demontazu dysz.

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
- — ¢ NOZZLE ASSEMBLIES 1 A
1 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1

2 1047537 e ELECTRODE ring 1

3 940126 ¢ O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1

4 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1

5 1073625 ¢ [INSERT, metric, conical/flat nozzles 1

6 1073624 ¢ CONE, porous, nozzle 1 B
7 — ¢ NOZZLE shell with electrode 1 A

UWAGA A: Numery katalogowe mozna znalez¢ w wykazie czes$ci na poprzedniej stronie.
B: Dostepne tez po 10 sztuk. Numer katalogowy 1073707.

Rysunek 48 Podzespoty dysz szczelinowych, krzyzowych i punktowych.
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Zacisk pistoletu mocowanego na rurze

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 1054469 GUN CLAMP, Prodigy auto 1
1 | ------ ¢ CLAMP, bar, universal 1
2 R e JAW, fixed clamp, Prodigy auto 1
3 | ------ e JAW, floating clamp, Prodigy auto 1
4 249074 e HANDLE, adjustable, 3/8—1 6x2.75in. 1
5 248957 e HANDLE, adjustable, 3/8—16 x1.77 in. 1
6 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
7 982160 ¢ SCREW, socket, M8 x 25, zinc 2
8 | ------ ¢ WASHER, lock, split, M8, steel, zinc 2
5
)
4
Rysunek 49 Opcjonalny zacisk pistoletu mocowanego na rurze.
Opcjonalny kolektor jonéw do pistoletu
mocowanego na prgcie
Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
1 189482 ROD, ion collector, 11 in.

Rysunek 50 Opcjonalny kolektor jondw do pistoletu mocowanego na precie

P/N 7146642B05
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Opcjonalny 90-cm pret (3 stopy) do
pistoletow mocowanych na precie

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 341726 3-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 « BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
3 | ------ e CAP, plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
5 327703 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25 in. OD x 3 ft 1
6 248957 * HANDLE, adjustment, 3/g-6 x 1.77 in. 1
7 983061 ¢« WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 249074 o HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

Opcjonalny 120-cm pret (4 stopy) do
pistoletéw mocowanych na precie

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 341727 4-ft GUN BAR, aluminum, 1.25 in. OD, assembly 1
1 248669 * BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
3 | ------ e CAP, plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
5 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25 in. OD x 4 ft 1
6 248957 » HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 249074 » HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1
; N
| 1
| |
’ || 2
\
6
3
4
L
I 5
N

Rysunek 51  Opcjonalne wyposazenie preta do mocowania pistoletow
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nordson Corporation
majgc swiadomosc cigzgcej na nas odpowiedzialnosci oswiadcza, ze produkty:

Prodigy, elektrostatyczne automatyczne aplikatory proszkowe razem z kablami

sygnatowymi uzywanymi w aparatach towarzyszacych wyposazeniu Prodigy
iControl

ktorych dotyczy niniejsza deklaracja, spetniajg wymagania nastepujgcych dyrektyw:
- Dyrektywa Maszynowa 89/37/EEC

- Dyrektywa 89/336/EEC (kompatybilnosé elektromagnetyczna)

- Dyrektywa ATEX 94/9/EC

Zgodnosc stwierdzono na podstawie nastepujgcych norm i dokumentow:

EN292 EN50014 EN50081-1

EN1953 EN50050 EN50082-2

IEC 417L EN50281-1-1 EN55011

EN60204 FM7260 EN50177
Rodzaj ochrony:

- Il 3 D EEx 2 mj (typ A), temperatura otoczenia: 20°C do + 40°C

N° powiadamianego organu (nadzor ATEX):
- 1180

Certyfikat ISO 9000
DNV

R
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Joseph Schroeder
Engineering Manager,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14011A






