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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34963132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved




Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy™ 1

Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa.
Odpowiednie ostrzezenia, uwagi i instrukcje dotyczace
czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne, zawarte sg w
dokumentacji tych urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajac
te instrukcje, jest dostepna dla personelu
obstugujgcego i serwisujgcego urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Wtasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za to, by
urzadzenia firmy Nordson byty zainstalowane,
obstugiwane i serwisowane przez wykwalifikowany
personel. Jako wykwalifikowany personel uwaza sie
zatrudnionych lub wynajetych pracownikow, ktorzy
zostali przeszkoleni do bezpiecznego wykonywania
przeznaczonych im zadan. Zostali oni zapoznani ze
wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i
przepisami oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia
powierzonych zadan.

Przeznaczenie

Uzycie urzadzen firmy Nordson w sposoéb inny, niz
opisany w dotgczonej dokumentacji moze spowodowaé
obrazenia personelu lub uszkodzenie sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzadzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatéw

® dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usuniecie lub ominigecie zabezpieczen lub blokad
® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czeséci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia
pomocniczego

® uzywanie urzadzen przekraczajgcych dopuszczalne
obcigzenia

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i
dopuszczone do uzycia w warunkach, w ktérych maja,
pracowac. Wszystkie obowigzujgce dopuszczenia dla
urzadzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie bedg,
przestrzegane instrukcje dotyczace instalacji, obstugi i
serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg by¢ zgodne z
obowigzujacymi przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby unikna¢ obrazen, przestrzegaj nastepujgcych
instrukciji.

® Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz kwalifkacji.

® Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz, ze
zabezpieczenia, drzwi i ostony sg nienaruszone, a
automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie
omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen
zabezpieczajgcych.

® Nie zblizaj sie do ruchomych elementow. Przed
ustawianiem lub serwisowaniem ruchomych
urzgdzen odfgcz zasilanie i zaczekaj, az urzadzenie
catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i
zabezpiecz urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do
niespodziewanego uruchomienia.

® Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne
(rozprez uktad) przed ustawianiem lub
serwisowaniem systemow i komponentoéw
pracujacych pod cisnieniem. Wytacz, zablokuj i
oznacz wytgczniki przed serwisowaniem urzgdzen
elektrycznych.

® Zaopatrz sie w instrukcje dotyczgce
bezpieczenstwa stosowanych materiatow i
przeczytajje. Przestrzegaj zalecen producenta
odnosnie bezpiecznego obchodzenia sie i uzywania
materiatow, i stosuj zalecany sprzet ochronny.

® Aby unikng¢ obrazen, pamietaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktore nie
moga by¢ catkowicie wyeliminowane, takich jak
gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napigciem i ruchome czesci,
ktorych nie mozna zamkng¢ ani inaczej ostonic.

© 2005 Nordson Corporation
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2 Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikna¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj
nastepujgcych instrukcji.

® Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub
uzywane materiaty fatwopalne.

® Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢
koncentracji lotnych materiatéw i oparéw. Postepuj
wedtug lokalnych przepisow i instrukcji zawartych w
kartach charakterystyki substancji chemicznych.

®* Nie wytgczaj uktaddw elektrycznych pod napieciem
podczas pracy z materiatami fatwopalnymi.
Wczes$niej odtacz zasilanie, aby unikng¢ iskrzenia.

® Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki,
zawory odcinajgce i gasnice. Jezeli wybuchnie
pozar w kabinie natryskowej, natychmiast wytgcz
natrysk i wentylacje.

® Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i
naprawe urzgdzen zgodnie z instrukcjami
zamieszczonymi w dokumentaciji.

® Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do
stosowania w oryginalnych urzgdzeniach.
Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy Nordson w
sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad.

Uziemienie

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych
urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac
S$miertelne porazenie, pozar lub eksplozje.
Sprawdzanie rezystancji powinno by¢
czescig programu okresowej obstugi. W
przypadku wystapienia nawet lekkiego
przebicia elektrycznego lub wystgpienia
iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia
elektryczne i elektrostatyczne. Nie wolno
ponownie wigczac¢ urzgdzen, dopoki
problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewngtrz kabiny
natryskowej lub w odlegtosci 1 m (3 stopy) od otworéw
kabiny sg uwazane za prace w strefie niebezpiecznej
klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy

NFPA 33, NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz
NFPA 77.

® W obszarach natrysku wszystkie przedmioty
przewodzgce prad muszg by¢ elektrycznie
potgczone z ziemig przy rezystancji nie wiekszej niz
1 megaom, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym
do mierzonego obwodu napiecie przynajmniej
500 V.

® Wyposazenie, ktére ma by¢ uziemione obejmuje,
miedzy innymi, podtoge obszaru natrysku,
platformy operatoréw, zbiorniki, mocowania
fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel
pracujacy w obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

® |stnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu
zaptonowego z naelektryzowanego ciata cztowieka.
Pracownik stojgcy na pomalowanej powierzchni,
np. platformie operatora, lub noszacy
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiony. Personel
musi nosic buty z przewodzgcymi podeszwami lub
uzywac tasmy uziemiajgcej, aby zapewnic
potgczenie z ziemig przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

® Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z
rekojescig pomiedzy reka i rekojescig pistoletu, aby
unikng¢ porazenia przy pracy z recznymi
elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.
Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢
otwor na dton lub palce, uzywac rekawic
elektrycznie przewodzgcych albo zaktadac
uziemiajgcg tasme potaczong z rekojescig pistoletu
lub innym uziemionym obiektem.

® (Qdtgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody
pistoletow przed przystgpieniem do ustawiania lub
czyszczenia proszkowych pistoletow natryskowych.

® Po zakonczeniu serwisowania urzadzen podtacz
wszystkie odtgczone urzgdzenia, kable uziemiajgce
i przewody.

Substancje agresywne chemicznie

Jezeli urzgdzenia mogg mie¢ kontakt z substancjami
agresywnymi, wowczas uzytkownik jest odpowiedzialny
za podjecie odpowiednich srodkow ostroznosci, ktore
zabezpieczg urzadzenie przed ich dziataniem oraz za to,
ze fabryczne zabezpieczenia wbudowane w urzgdzenie
nie bedg zagrozone dziataniem takich substancji.

Substancje agresywne chemicznie: na przyktad
kwasy lub gazy, powodujgce korozje metalu,
rozpuszczalniki dziatajgce na tworzywa sztuczne.

Odpowiednie srodki ostroznosci: regularna kontrola
w ramach przeglagdoéw okresowych lub ustalenie na
podstawie karty charakterystyki materiatu, ze jest on
odporny na okreslone substancje chemiczne.

W razie watpliwosci, czy element moze mie¢ kontakt ze
szczegolnie agresywnymi substancjami, nalezy
kontaktowac sie z firmg Nordson.

P/N 7146598C

© 2005 Nordson Corporation



Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Postepowanie w razie awarii

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie
nie dziata prawidtowo, wytgcz natychmiast system i
wykonaj nastepujgce kroki:

® (Qdtgczi zablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij

pneumatyczne zawory odcinajgce i rozprez
ci$nienie.

3

® Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed

ponownym wtgczeniem urzadzen.

Usuwanie

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i
serwisowania, zgodnie z lokalnymi przepisami.

Opis

Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy
stuzy do sterowania napieciem elektrostatycznym,
przeptywem proszku i przeptywem powietrza
rozpryskujagcego w recznym pistolecie proszkowym
Prodigy.

Sterownik jest potaczony ze sterownikami pomp HDLV
w pojedynczym lub podwaojnym systemie pistoletow
recznych, jest tez potgczony ze sterownikami systemu
Color-On-Demand.

Sterownik pistoletu jest wyposazony w mocowanie do
poreczy, uchwyt uchylny oraz w zacisk uziemienia.
Kabel pistoletu i kabel sieciowy sg podtgczone do
gniazd na dole obudowy. Kabel pistoletu jest
dostarczany z pistoletem proszkowym. Kabel zasilajgcy
i sieciowy sg dostarczane z panelem pompy.

Sterowanie

Przyciski strzatek i pokretto stuzg do dwoch celow:
do przesuwania kursora po ekranie i do zmiany
ustawien.

Przycisk Zmiana koloru uruchamia procedure
przedmuchu pistoletu, ktéra jest pierwszym etapem
zmiany koloru. Przycisk ten jest niedostepny, jesli
system jest wyposazony w modut Color-On-Demand.

Przycisk Nordson powoduje wys$wietlenie ekranu
konfiguraciji, jesli zostanie przytrzymany podczas
wtgczania zasilania. Podczas normalnej pracy
powoduje wyswietlenie ekranu btedow.

2~ |

8

@
o]

Rysunek1 Sterownik pistoletu recznego Prodigy

1. Przycisk Nordson
2. Ekran LCD
3. Przycisk Zmiana koloru

4. Przetgcznik zasilania
5. Pokretto
6. Przyciski strzatek

7. Przycisk Enter
8. Uchwyt uchylny
9. Mocowanie do poreczy

© 2005 Nordson Corporation
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4 Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Instalacja

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
mogag by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego
uzytkowania zawartych w tej instrukcji
obstugi i w innej dokumentac;ji.

OSTRZEZENIE: Prace instalacyjne na
terenie Europy muszg by¢ wykonane zgodnie
z odpowiednimi zasadami przez
odpowiednio przeszkolony personel.
EN60079-14: 1997

—_

Zobacz informacje na stronie 15. Sterownik mozna
zainstalowac na poreczy na platformie operatora,
uzywajac zestawu do porgczy. Do montazu na
Scianie lub na stojaku nalezy uzy¢ odpowiedniego
uchwytu uchylnego w ksztatcie litery U.

2. Podtacz zacisk uziemienia sterownika do
uziemienia, najlepiej, jesli jest to struktura kabiny.

OSTRZEZENIE: Przed podtgczaniem kabla
zasilajgcego i kabla sieciowego do
sterownika trzeba ustawic przetgcznik
zasilania w pozycji wytgczonej.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze
spowodowac uszkodzenie obwodow
drukowanych w sterowniku.

3. Podtacz kabel pistoletu proszkowego do gniazda
GUN i dokre¢ nakretke mocujgca.

4. Podtacz kabel zasilajgcy i kabel sieciowy do
gniazda z oznaczeniem POWER/NETWORK i mocno
dokrec¢ nakretke mocujaca.

UWAGA: Drugi koniec kabla zasilajgcego/sieciowego
jest na state podtgczony do panelu pompy lub do
skrzynki potgczeniowej pistoletu recznego.

5. Wigcz zasilanie sterownika i poczekayj, az sie
uruchomi. Podczas pierwszego uruchomienia w
sterowniku zostanie wyswietlony ekran konfiguracji.

6. W ekranie konfiguraciji i kalibracji skonfiguruj
sterownik, tak jak opisano w rozdziale Parametry
konfiguracji na stronie 5.

7. Wybierz opcje Powroét do ekranu gtéwnego i
nacisnij przycisk Enter ().

8. Worazie koniecznos$ci wprowadz informacje o
interwatach konserwaciji. Zobacz rozdziat
Ustawienia konserwacji na stronie 7.

9. Wprowadz ustawienia naniesienia w trybie Low.

Zobacz rozdziat Ustawienia przeptywu na stronie
8.

10. W razie koniecznosci wprowadz ustawienia
przedmuchu. Zobacz rozdziat Ustawienia
przedmuchu na stronie 9.

11. Wrazie koniecznos$ci wprowadz ustawienia
charakterystyk natrysku. Zobacz rozdziat
Ustawienia natrysku na stronie 10.

P/N 7146598C
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Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy™ 5

Elementy sterujace na ekranie

Kursor jest wskaznikiem, ktdry porusza sie po ekranie
pionowo i poziomo.

Wyswietlanie ekranéw
Aby wyswietli¢ ekran narzedzi, trzeba w ekranie
gtownym wskazac ikone Narzedzia i nacisngc przycisk

J. W celu wyswietlenia pozostatych ekranéw nalezy
wskaza¢ nazwe ekranu i nacisngg¢ przycisk .

Aby wrécic¢ do ekranu gtéwnego, trzeba wskazac
polecenie RETURN TO MAIN SCREEN (Powr6t do

ekranu gtébwnego) i nacisnac¢ przycisk J.

410
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Rysunek2 Kursor przy ikonie narzedzi

Zmiana ustawien

Zmiany ustawien dokonuje sie przyciskami strzatek
lub pokrettem. Nalezy ustawic¢ kursor na zmienianej
wartosci i nacisng¢ przycisk J. Pole z wybrang
wartoscig parametru i kursor zostang wyswietlone w
negatywie, co oznacza, ze sg zaznaczone.

ry s
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Rysunek3 Ekran gtéwny z zaznaczonym polem KV

Zmiane wartos$ci wprowadza sie przyciskami strzatek A
i ¥ lub pokrettem. Aby zapisa¢ wprowadzone zmiany i
usung¢ zaznaczenie parametru, nalezy ponownie
nacisngg¢ przycisk .

Parametry konfiguracji

Podczas pierwszego uruchomienia nowego sterownika

zostanie automatycznie wyswietlony ekran konfiguraciji.

W celu recznego uzyskania dostepu do ekranow
konfiguracji nalezy wytgczy¢ sterownik, nacisngg i
przytrzymac przycisk Nordson, a nastepnie wtgczy¢
zasilanie. Zostanie wtedy wyswietlony ekran
konfiguraciji.

b RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP CALIBRATION

PASSWORD

1401443B

Rysunek4 Ekran konfiguracji

SET UP: Numer pistoletu, typ i tryb przedmuchu.

CALIBRATION: Kalibracja sterownika z modutem
pompy HDLYV, ktéra steruje przeptywem proszku i
powietrza do pistoletu proszkowego.

PASSWORD: Ochrona konfiguracji oraz ustawien
narzedzi i natrysku za pomocg hasta.

W ekranie konfiguracji, kalibracji i hasta mozna wskazac¢
polecenie RETURN TO AUX TOOLS (Powro6t do ekranu
narzedzi pomocniczych) i nacisng¢ przycisk J, aby
wroci¢ do ekranu konfiguracji.

Po skonfigurowaniu sterownika trzeba wskazac¢
polecenie RETURN TO MAIN SCREEN (Powr6t do
ekranu gtébwnego) i nacisng¢ przycisk J. Zostanie
wtedy wyswietlony ekran gtéwny.

© 2005 Nordson Corporation
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6 Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Konfiguracja

Wybierz opcje SET UP i nacisnij przycisk .

D RETURN TO AUX TOOLS

GUN NO sl

GUN TYPE :HDLV
LANGUAGE : ENGLISH
PURGE : DUAL

MGI S/ W Ver 001.59

Rysunek5 Ekran konfiguracji

GUN NO.: Numer pistoletu. W systemie podwojnym
pistolet 1 jest podtgczony po pompy po prawej stronie,
a pistolet 2 jest podtgczony do pompy po lewej stronie.
Numer pistoletu nie moze powtarzac sie w catym
systemie. Zero nie jest prawidtowym numerem
pistoletu.

UWAGA: Po zmianie numeru pistoletu sterownik
automatycznie uruchomi sig ponownie.

GUN TYPE: Typ pistoletu. Mozna wybra¢ warto$¢
HDLV w systemie standardowym lub warto$¢
HDLV-COD w systemie z modutem Color-On-Demand.

LANGUAGE: Jezyk. Mozliwy wybér: angielski,
hiszpanski, francuski, wtoski lub niemiecki.

PURGE: Przedmuch. W systemie standardowym bez
modutu Color-On-Demand mozna wybra¢ nastepujgce
opcje:

SINGLE - przedmuch dotyczy tylko pistoletu
podtgczonego do tego sterownika i zostanie wtaczony
po nacisnieciu przycisku zmiany koloru.

DUAL - przedmuch dotyczy obu pistoletéw w systemie
z dwoma pistoletami.

DISABLED - przycisk zmiany koloru jest niedostepny i
przedmuch nie bedzie wtgczany. Ta opcja jest
wybierana automatycznie, jesli pistolet jest typu
HDLV-COD.

Kalibracja

Wybierz opcje CALIBRATION i nacisnij przycisk J.
Kalibracja jest potrzebna tylko wtedy, gdy wymieniono
rozdzielacz pompy lub ptyte obwodu sterujgcego
pompy. Nie mozna zmienia¢ wartosci kalibracyjnych.

Przepisz wartosci kalibracyjne A, B i C (opisujg przeptyw
proszku i przeptyw powietrza rozpryskujgcego) z
etykiety na rozdzielaczu pompy dostarczajgcej proszek
do pistoletu proszkowego podtgczonego do sterownika.
Rozdzielacz pompy znajduje sie wewngtrz panelu
pompy.

D RETURN TO AUX TOOLS

PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: +0.0000 A: +0.0000
B: +0.0000 B: +0.0000
C: +0.0000 C: +0.0000

Rysunek6 Ekran kalibracji

Hasto

Mozliwe jest zdefiniowanie 4-cyfrowego hasta i
zablokowanie dostepu do sterownika, aby operator
mogt zmieniac tylko numer charakterystyki, wyswietlac i
kasowac btedy, wyswietla¢ ekran informacyjny oraz
wyswietla¢ ekran konserwaciji i zerowac liczniki godzin
do przeglgdu.

Hastem ustawionym fabrycznie jest ,4486”. To hasto
zawsze bedzie dziata¢. Aby zaprogramowac wtasne
hasto, nalezy wybra¢ polecenie PASSWORD i nacisng¢
przycisk J. Nastepnie trzeba wprowadzi¢ hasto
domysine pokrettem lub przyciskami strzatek, a po
kazdej cyfrze trzeba nacisng¢ przycisk . Teraz trzeba
przetgczyc¢ ikone ktodki (blokada programu), nacisng¢
przycisk Jiwpisac¢ wtasne hasto.

Aby zablokowac¢ lub odblokowac sterownik, nalezy
wpisac hasto i przetgczyc¢ ikone ktodki.

Powro6t do tego ekranu i zmiana stanu ikony ktodki jest
mozliwa po wyfgczeniu zasilania sterownika i ponownym
wigczeniu przy nacisnietym przycisku Nordson.

RETURN TO AUX TOOLS

D PASSWORD 4 4 8 6  [mfaviokouens

Domysine hasto

fabryczne -
rvez B | Zablokowana

= Hasto
I2| programu

1401650A
Rysunek7 Ekran hasta (odblokowany)

P/N 7146598C
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Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Narzedzia sterownika

W ekranie gtbwnym wybierz ikone narzedzi i nacisnij

przycisk .
4

r—
Kv 22/
uA 0= 0.
o= |

Rysunek8 Kursor przy ikonie narzedzi

A

T
11
{ L)

Zostanie wyswietlony ekran narzedzi.

b RETURN TO MAIN SCREEN

MAINTENANCE ABOUT
OPTIONS PATTERN FLOW
ASSIST AIR PURGE

Rysunek9 Ekran narzedzi

Definiowanie interwatéw konserwacji
Wybierz opcje MAINTENANCE i nacisnij przycisk .

ALARM: Ustawienie ON powoduje wigczenie
sygnalizacji o koniecznym przeglgdzie pistoletu lub
pompy, kiedy wartos$¢ parametru HOURS (Godziny)
zrowna si¢ z wartoscig parametru INT (Interwat). Na

wysSwietlaczu pojawi sie wtedy ikona alarmu i kod btedu.

E19: Konieczny przeglad pistoletu
E20: Konieczny przeglad pompy

INT: Zaplanowany interwat konserwacji (w godzinach).
HOURS RESET: Do zerowania wartosci opcji HOURS

(Godziny) i kasowania kodu btedu, sygnalizujgcego
koniecznosc¢ przegladu.

HOURS: Czas od ostatniego zerowania.

TOTAL: Catkowita liczba godzin pracy

bRETURN TO MAIN SCREEN

TOTAL: 000000

PUMP HOURS GUN HOURS
ALARM: ON ALARM: OFF
INT. : 0000 INT. : 0000
HOURS RESET HOURS RESET
HOURS: 0000 HOURS: 0000

TOTAL :000000

Rysunek 10 Ekran konserwacji

Opcje (jednostki i ustawienia LCD)
Wybierz opcje OPTIONS i nacisnij przycisk .

UNITS: (Jednostki). Umozliwia wybranie jednostek
calowych lub metrycznych.

DISPLAY MODE: (Tryb wySwietlania). Umozliwia
zmiang trybu wyswietlania:

* NORMAL: Ciemne znaki na jasnym tle.

* REVERSE: Jasne znaki na ciemnym tle.
CONTRAST: Wybierz opcje CONTRAST i uzyj

przyciskow strzatek A lub Y albo pokretta, aby ustawi¢
kontrast ekranu.

b RETURN TO MAIN SCREEN

UNITS

CONTRAST :
nunmwnnnn
MIN.

DISPLAY MODE:

ENGLISH
NORMAL

MAX.

Rysunek11 Ekran opcji

© 2005 Nordson Corporation
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8 Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Powietrze wspomagajace

Powietrze wspomagajgce stuzy do wypychania proszku
z pompy do pistoletu. W tym ekranie mozna zwigkszy¢
lub zmniejszy¢ przeptyw powietrza wspomagajacego,
okres$lajgc procent catkowitego przeptywu w kazdej
charakterystyce, co pozwoli zoptymalizowa¢ wydajnosc¢
pompowania i natrysku.

Wybierz numer charakterystyki i nacisnij przycisk J, aby
wybrac¢ procent, pokrettem ustaw zgdang wartosc, a
nastepnie ponownie nacisnij przycisk J.

Wiecej informacji na temat wydajnosci znajduje sie w
podreczniku rozwigzywania problemow systemu
Prodigy (Prodigy System Troubleshooting Guide), nr
kat. 1066678.

b RETURN TO MAIN SCREEN

% %
1 00 6 00
2 00 7 00
3 00 8 00
4 00 9 00
5 00 10 00

Rysunek12 Ekran powietrza wspomagajgcego

Ekran informaciji (informacje o
sterowniku)

Wybierz opcje ABOUT i naci$nij przycisk .

W tym ekranie sg podawane informacje o numerze
pistoletu, ustawieniach trybu przedmuchu oraz numer
wersji oprogramowania. Po skontaktowaniu sie z
pomocg techniczng serwis moze poprosic o
wyswietlenie tego ekranu.

b RETURN TO MAIN SCREEN

GUN NO. : 1

GUN TYPE: HDLV
LANGUAGE : ENGLISH
PURGE DUAL

MGI S/W VER: 001.59
PUMP S/W VER: 001.00

Rysunek13 Ekran informacji

Ustawienia przeptywu
rozpryskujgcego
Wybierz opcje PATTERN FLOW i nacisnij przycisk .

Spust sterownika recznego pistoletu proszkowego
Prodigy stuzy do przeftgczania migdzy trybem z
ustawionymi charakterystykami (tryb High) i trybem
Low, ktorych parametry sg zdefiniowane w tym ekranie.

J l W trybie Low po prawej stronie ikony

pistoletu jest wyswietlana strzatka.

b RETURN TO MAIN SCREEN

PATTERN TRIGGER: HI/LO
LOW POWDER FLOW: 010
LOW PATTERN AIR: 0.20

Rysunek 14 Ekran przeptywu rozpryskujgcego

UWAGA: Jesli charakterystyka zostanie zmieniona
podczas natrysku w trybie Low, sterownik natychmiast
rozpocznie natrysk przy uzyciu ustawien nowe;j
charakterystyki.

PATTERN TRIGGER: Wybierz ustawienie OFF (spust
niedostepny) lub ustawienia HI/LO(spust dostepny)

LOW PATTERN AIR: (Niski przeptyw powietrza
rozpryskujgcego). Umozliwia ustawienie przeptywu
powietrza. Ustawieniem domysinym jest 0,35 m3/godz.
(0,20 SCFM).

LOW POWDER FLOW: Stuzy do ustawienia procentu
przeptywu proszku. Wartoscig domysing jest 20%.

P/N 7146598C
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Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy™ 9

Standardowe ustawienia przedmuchu
systemu

Wybierz opcje PURGE i nacisnij przycisk J.

Cykl przedmuchu

1. Przedmuch tagodny: Powietrze wspomagajgce
jest kierowane przez pompe i waz syfonu z
powrotem do zrodta proszku (parametr Soft
Siphon), nastepnie przez pompe i wgz
doprowadzajgcy do pistoletu proszkowego
(parametr Soft Gun). Spowoduje to oczyszczenie
pompy, wezy i pistoletu z proszku.

2. Przedmuch pulsacyjny: Impulsy powietrza
przedmuchujgcego sg kierowane z pompy do
zrédta proszku (parametr Siphon Pulses),
nastepnie z pompy do pistoletu proszkowego
(parametr Gun Pulses). Parametr Pulse On (Impuls
wtgczony) stuzy do ustawienia czasu trwania
kazdego impulsu, parametr Pulse Off (Impuls
wyfgczony) natomiast stuzy do ustawienia czasu
miedzy impulsami.

Przedmuch rozpoczyna sie po nacisnieciu przycisku
zmiany koloru. Jesli w systemie znajdujg sie dwa
pistolety, trzeba dopilnowac, aby przed wtgczeniem
przedmuchu oba byty skierowane do kabiny.

Ustawienia przedmuchu

SOFT SIPHON: 1.00 - 10.00 sekund z doktadnoscig,
0.25; warto$¢ domysina wynosi 8 sekund.

SOFT GUN: 1.00 - 10.00 sekund z doktadnoscig 0.25;
warto$¢ domysina wynosi 8 sekund.

PULSE ON: 0.1 - 1.00 sekund z doktadnoscig 0.05;
warto$¢ domysina wynosi 0.2 sekundy.

PULSE OFF: 0.1 - 1.00 sekund z doktadnoscig 0.05;
wartos¢ domysina wynosi 0.2 sekundy.

SIPHON PULSES: 1 - 99 impulséw, wartos¢ domysina
to7.

GUN PULSES: 1 - 99 impulséw, warto$¢ domysina to
13.

b RETURN TO MAIN SCREEN
SOFT SIPHON 8.000
SOFT GUN 8.000
PULSE ON 0.200
PULSE OFF 0.200
SIPHON PULSES : 13
GUN PULSES : 07

Rysunek15 Standardowy ekran przedmuchu systemu

Ustawienia przedmuchu systemu
Color-On-Demand

Wybierz opcje PURGE i naci$nij przycisk J.

Cykl przedmuchu

1. Przedmuch rozdzielacza: Powoduje otwarcie
zaworu oprozniajgcego. Pompa zwigksza predkos¢
do 100%, aby usung¢ pozostaty proszek z
rozdzielaczy.

2. Przedmuch tagodny: Powietrze wspomagajgce
jest kierowane przez pompe i waz syfonu z
powrotem do zrédta proszku (parametr Soft
Siphon), nastepnie przez pompe i waz
doprowadzajgcy do pistoletu proszkowego
(parametr Soft Gun). Spowoduje to oczyszczenie
pompy, wezy i pistoletu z proszku.

3. Przedmuch pulsacyjny: Impulsy powietrza
przedmuchujgcego sg kierowane z pompy do
zrodta proszku (parametr Siphon Pulses),
nastepnie z pompy do pistoletu proszkowego
(parametr Gun Pulses). Parametr Pulse On (Impuls
wtgczony) stuzy do ustawienia czasu trwania
kazdego impulsu, parametr Pulse Off (Impuls
wytgczony) natomiast stuzy do ustawienia czasu
miedzy impulsami.

4. Wprowadzenie nowego proszku: Proszek
nowego koloru jest pompowany do pistoletu
proszkowego przez ustalony czas z wydajnoscig,
100%, aby napetni¢ system.

Cykl zmiany koloru jest uruchamiany przez operatora
lub za pomocg sygnatu zdalnego wystanego do
sterownika Color-On-Demand. Operator uruchamia
zmiang koloru przez wybranie nowego koloru i
naciséniecie przycisku Start na ekranie dotykowym lub
przez nacisniecie przetgcznika noznego i nastepnie
wybranie nowego koloru zanim zacznie sig
wprowadzanie nowego proszku.

UWAGA: Dziatanie tych ustawien jest zalezne od typu
proszku, wilgotnosci, dtugosci wezy i od innych
czynnikow. Moze by¢ konieczne wprowadzenie
modyfikacji w ustawieniach, aby wykluczy¢ mieszanie
sie proszkow o roznych kolorach i utrzymac nalezytg
jakos¢ produkciji.

Ustawienia przedmuchu

MANIFOLD PURGE: 0 - 10.00 sekund z doktadnoscig,
0.25; warto$¢ domysina wynosi 2 sekundy.

SOFT SIPHON: 2.00 - 10.00 sekund z doktadnoscig,
0.25; warto$¢ domysina wynosi 3.5 sekundy.

SOFT GUN: 1 - 10.00 sekund z doktadnoscig 0.25;
warto$¢ domysina wynosi 2 sekundy.

PULSE ON: 0.1 - 1.00 sekund z doktadnoscig 0.05;
wartos¢ domysina wynosi 0.2 sekundy.

PULSE OFF: 0.1 - 1.00 sekund z doktadnoscig 0.05;
wartos¢ domysina wynosi 0.2 sekundy.

SIPHON PULSES: 1 - 99 impulséw, wartos¢ domysina
to 20.

GUN PULSES: 1 - 99 impulséw, warto$¢ domysina to
18.

© 2005 Nordson Corporation
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10 Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Ustawienia przedmuchu (cd.)

POWDER PRE-LOAD: 0 - 99 sekund, warto$¢
domysina 4.

SAVE VALUES: Zapisanie wprowadzonych zmian w
ustawieniach.

LOAD VALUES: Wczytanie ostatnio zapisanych
ustawien.

Aby przywroci¢ ustawienia fabryczne, trzeba je
wprowadzi¢ recznie, korzystajac z podanych tu wartosci
domysinych.

D RETURN TO MAIN SCREEN b PREVIOUS
MANIFOLD PURGE 2.000 SIPHON PULSES : 20
SOFT SIPHON 3.500 GUN PULSES .18
SOFT GUN : 5 POWDER PRE-LOAD: 04
PULSE ON 0.200
PULSE OFF 0.200 SAVE VALUES

LOAD VALUES
NEXT

Rysunek 16 Ustawienia przedmuchu systemu Color-On-Demand

Ustawienia natrysku
Charakterystyki

Charakterystyka jest grupg,

parametrow natrysku proszku: elektrostatycznych,
przeptywu proszku i przeptywu powietrza
rozpryskujgcego. Mozliwe jest zapisanie dziesieciu
charakterystyk. W charakterystykach mozna zapisac¢
zoptymalizowane ustawienia dostosowane do réznych
elementow lub do réznych ksztattow.

Wszystkie ustawienia natrysku wprowadza si¢ w ekranie
gtownym. Podczas natrysku na ekranie gtowny sg
wyswietlane aktualne parametry wyjsciowe pistoletu
proszkowego. Po przesunigciu kursora zostang
wyswietlone ustawienia natrysku w biezacej
charakterystyce.

UWAGA: Okreslanie charakterystyk nie jest konieczne
do malowania przedmiotow, do rozpoczecia produkcji
wystarczy ustawi¢ warto$¢ napiecia elektrostatycznego,

przeptyw proszku i przeptyw powietrza
rozpryskujgcego.

Ustawianie wartosci parametrow w
charakterystykach

1. Wybierz numer charakterystyki.

2. Wprowadz ustawienia parametrow
elektrostatycznych, przeptywu proszku i przeptywu
powietrza rozpryskujgcego. Po zmianie wartosci
parametru obok numeru charakterystyki pojawia sig
symbol »~ i X.

3. Aby zapisa¢ ustawienia natrysku, wskaz symbol »~ i
nacisnij przycisk . Aby anulowaé ustawienia
natrysku, wskaz symbol X i nacisénij przycisk .

r-
Ky ﬁtp;“]

uA
@[

Rysunek17 Ekran gtéwny — ustawienia natrysku
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Zmiana wartosci parametréow w
charakterystykach

W dowolnej chwili mozna na state lub tymczasowo
zmieni¢ warto$¢ parametru w charakterystyce.

1. Wskaz parametr, ktérego wartos¢ ma by¢
zmieniona.

2. Zmien warto$¢ parametru. Naci$nij przycisk J, aby
rozpoczg¢ malowanie z nowym ustawieniem. Jesli
nie zostanie nacisniety przycisk ., sterownik
automatycznie zatwierdzi zmiang po 5 sekundach.
Obok numeru charakterystyki pojawia sie symbol »~
i X.

P/N 7146598C
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3. Aby zapisa¢ zmiane, wskaz symbol »~ i nacisnij
przycisk J. Aby odrzuci¢ zmianeg, wskaz symbol X i
nacisnij przycisk .

Nie mozna zmieni¢ numeru charakterystyki, dopoki
nie zostanie zapisana lub anulowana zmiana
wprowadzona w biezgcej charakterystyce.

Po wytaczeniu zasilania sterownika ustawienia
charakterystyki pozostajg w pamieci i beda,
odtworzone po wtgczeniu zasilania, nawet jesli nie
zostaty uprzednio zapisane.

Ustawianie napiecia
elektrostatycznego
Mozna wybra¢ wyjscie kV lub wyjscie uA (tryb

standardowy), albo uzy¢ trybu wyboru tadunku (Select
Charge).

Wskaz kursorem ikone zgdanego trybu i nacisnij
przycisk J. Tryby mozna zmienia¢ przyciskami strzatek.

Tryby standardowe

-—--l

Tryb standardowy, kV: Ustaw
wartos¢ wysokiego napiecia (25 — 95 kV). Im wigksze
napiecie, tym wiekszy fadunek proszku. Nie mozna
ustawi¢ wartosci pA.

Tryb standardowy, uA (AFC):
Maksymalny prad na wyjsciu (1A). Sterownik ogranicza
natezenie prgdu na wyjsciu do tej wartosci i tak steruje
napieciem, aby utrzymac nalezytg elektryzacje proszku
i wydajnos¢ napylania. Nie mozna ustawi¢ wartosci kV.

@ Tryby Select Charge

| Ponowne malowanie (tryb 1):
Ten tryb stuzy po ponownego malowania przedmiotow,
ktory zostaty juz pomalowane i utwardzone. Natezenie
pradu w pistolecie jest znacznie zmniejszone, aby
unikna¢ jonizacji wsteczne;j.

=—| AFC
Malowanie specjalne (tryb

2): Uzywany do proszkoéw specjalnych, na przyktad
mieszanek metalicznych lub mik.

=—] AFC
Gtebokie wneki (tryb 3):

Stuzy do malowania wnetrz przedmiotéw lub gtebokich
wnek.

=17 AFC
Programowany przez

uzytkownika (tryb 4): W tym trybie mozna nastawic
napiecie kV i natezenie pA pradu dla konkretnego
przedmiotu lub proszku oraz zapisa¢ dokonane
nastawy.

Przeptyw proszku

: : Przeptyw proszku ustala sig jako procent
maksymalnej wydajnosci (od 0 do 100%). Wartos¢
wyswietlona po wtgczeniu pistoletu musi by¢ zgodna z
tym ustawieniem.

Przeptyw powietrza rozpryskujgcego

-
.
—

"™ Powietrze rozpryskujgce formuje ksztatt strugi
rozpylanego proszku. Przeptyw powietrza
rozpryskujgcego miesci sie w przedziale od 5,8 do 56,6
I/min. (0,20 — 2,0 SCFM). Po wtgczeniu pistoletu
zostanie wys$wietlona aktualna warto$¢ przeptywu.

Obstuga

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie
moze stanowi¢ zrodto zagrozenia, jesli nie
jest uzywane zgodnie z zasadami
okreslonymi w niniejszej instrukciji.

1. Sprawdz wszystkie potgczenia elektryczne oraz
przytgcza wezy. Upewnij sie, ze rura ssgca jest
wtozona do adaptera pompy w zbiorniku z
proszkiem.

Wigcz wentylator wyciggowy kabiny proszkowe;.

3. Wigcz doptyw powietrza fluidyzujgcego i poczekaj,
az nastgpi fluidyzacja proszku w zbiorniku.

4. Wigcz zasilanie sterownika pompy.
Wiacz zasilanie sterownika pistoletu.

Napetnij proszkiem pistolet proszkowy i rozpocznij
malowanie.

© 2005 Nordson Corporation
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12 Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Napetnianie pistoletu proszkowego
proszkiem

Przed rozpoczeciem malowania trzeba napetnic
proszkiem waz i pistolet proszkowy.

W tym celu trzeba skierowac pistolet do kabiny
proszkowej i nacisng¢ spust. Kiedy proszek zacznie
wydostawac sie z pistoletu, nalezy zwolni¢ spust i
nastepnie rozpoczg¢ malowanie.

UWAGA: W systemach Color-on-Demand nastepuje
automatyczne napetnienie proszkiem po zakonczeniu
cyklu zmiany koloru.

Korzystanie ze spustu sterownika
naniesienia

Nacisniecie przycisku spustu powoduje przetgczenie
parametrow przeptywu proszku i przeptywu powietrza
rozpryskujgcego na wartosci ustawione dla trybu Low.
Ponowne nacisnigecie spustu spowoduje powroét do
ustawien obowigzujgcych w biezgcej charakterystyce.

Przedmuch i zmiana koloru — system
standardowy
UWAGA: Informacje przedmuchu i zmianie koloru w

systemach Color-on-Demand znajdujg sig¢ w karcie
operatora o numerze 1066482.

W systemach standardowych bez modutu
Color-on-Demand nalezy odtgczyc¢ rure ssgcg od
adaptera pompy i skierowa¢ koniec rury do kabiny.
Pistolet rowniez trzeba skierowac¢ do kabiny.

Nastepnie przyciskiem zmiany koloru uruchamia sie
cykl przedmuchu. Aby wczes$niej zakonczyc¢ cykl
przedmuchu, trzeba nacisng¢ przycisk Nordson.

®

Liczniki godzin do przegladu

OSTROZNIE: Jesli w systemie pracujg dwa
pistolety i jest witagczony podwajny (Dual) tryb
przedmuchu, trzeba przed wtaczeniem
przedmuchu upewnic sig, ze oba pistolety sg
skierowane do kabiny.

Informacje na temat ustawien licznikow znajdujg sie w
rozdziale Ustawienia zwigzane z konserwacjg. Gdy na
wyswietlaczu pojawi sie kod btedu E19 lub E20 oraz
ikona alarmu, trzeba wykona¢ odpowiednie czynnosci
serwisowe i wyzerowac licznik czasu.

Rozwigzywanie problemow

A
A

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej
mogg, by¢ wykonywane jedynie przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.
Nalezy stosowac sie do zasad bezpiecznego
uzytkowania zawartych w tej instrukcji
obstugi i w innej dokumentaciji.

OSTRZEZENIE: Naprawy opisywanego
urzgdzenia muszg by¢ wykonane zgodnie z
obowigzujgcymi zasadami przez
odpowiednio przeszkolony personel.
EN60079-19

Jesli problemu nie mozna rozwigzac¢ przy wykorzystaniu
podanych tu informacji, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym przedstawicielem firmy Nordson lub z biurem
obstugi klienta pod numerem telefonu (800) 433-9319
w celu uzyskania pomocy.

Procedury rozwigzywania problemoéw opisano w Tabeli 1
Rozwigzywanie problemdw sygnalizowanych kodami
btedoéw. Dodatkowe informacje i opisy procedur
testowych znajdujg sie w rozdziatach Rozwigzywanie
problemow oraz Testy rezystancji i ciggtosci obwodu w
instrukciji obstugi pistoletu proszkowego.

Alarmy i kody btedow

Symbol " oznacza, ze wystapit btgd opisany na
ekranie btedow.

Symbol E 1 2 jest oznaczeniem btedu.
Ekran btedow zostanie wyswietlony po nacisnieciu

przycisku Nordson. Mozna na nim obejrze¢ ostatnich 5
btedow wraz z krétkim opisem kazdego z nich.

AE12 7
PKv 52{3’

uA l] ==
@) =] =

Rysunek18 Ekran gtéwny — btgd E12

a
0
0.2 0

-hN-h
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Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy™ 13

b RETURN TO MAIN SCREEN

Procedury rozwigzywania problemow opisano w Tabeli 1
Rozwigzywanie problemdw sygnalizowanych kodami

FAULTS

btedoéw. Dodatkowe informacje i opisy procedur
testowych znajdujg sie w rozdziatach Rozwigzywanie

RESET

E12 COMMUNICATION FAULT

problemow oraz Testy rezystancji i ciggtosci obwodu w
instrukciji obstugi pistoletu proszkowego.
Kasowanie btedow

W celu skasowania btedu trzeba przenies¢ kursor na
polecenie RESET i nacisng¢ przycisk .. Komunikat o

Rysunek19 Ekran bteddow

btedzie bedzie ponownie wyswietlony, jesli nie zostanie
naprawiony problem, ktory spowodowat wystgpienie
btedu.

Tabelal Rozwigzywanie problemoéw sygnalizowanych kodami btedow

Kod btedu

Opis

Dziatanie

EOO

Brak numeru pistoletu

Numer pistoletu musi by¢ rézny od zera i musi miesci¢ sie w
przedziale od 1 do 4. Wiecej informacji na temat numerow
pistoletow znajduje sie w rozdziale Konfiguracja.

EO1

Btgd odczytu pamieci
EEPROM.

Wykonac¢ zerowanie btedu (nacisng¢ przycisk Nordson, aby
wyswietli¢ ekran btedow). Ten btgd wystepuje czasami po
aktualizacji oprogramowania.

EOQ7

Przerwa w obwodzie
pistoletu

Sprawdzi¢ diode LED z tytu pistoletu proszkowego po nacisnieciu
spustu.

® Jesli dioda nie zaswieci sie, sprawdzi¢, czy kabel pistoletu nie
jest uszkodzony.

® Jesli dioda zaswieci sig, uruchomic pistolet blisko uziemionego
przedmiotu.

Jesli wartosc natezenia prgdu wynosi 1 A lub mniej, sprawdzi¢, czy
w zespole powielacza/rezystora/elektrody nie ma poluzowanych
potgczen.

Jezeli pofaczenia sa poprawne, sprawdzi¢ dziatanie powielacza
miernikiem kV. Jezeli miernik kV wykaze obecnos$c¢ napiecia
wyjsciowego, sprawdzi¢ ciggtosc¢ kabla sterujgcego pistoletu.

Jezeli kabel sprzezenia zwrotnego jest sprawny, sprawdzi¢
powielacz, stosujgc procedure opisang w instrukcji obstugi
pistoletu proszkowego.

EO8

Zwarcie w obwodzie
pistoletu

Sprawdzi¢ diode LED z tytu pistoletu proszkowego po nacisnieciu
spustu.

Jesli dioda nie zaswieca sie, wytgczy¢ sterownik. Zdjgc tylng ostone
z pistoletu i odtgczy¢ ztgcze od powielacza. Uruchomic pistolet
proszkowy i sprawdzi¢ diode LED. Jesli dioda nie $wieci sig i jest
sygnalizowany kod btedu E08, kabel trzeba wymieni¢ z powodu
zwarcia.

Jezeli dioda $wieci i jest sygnalizowany kod btedu EQ7, kabel jest
sprawny. Sprawdzi¢ dziatanie powielacza, stosujgc procedury
opisane w instrukcji obstugi pistoletu proszkowego.

E10

Wyjscie pistoletu
zablokowane w stanie
niskim

Wymieni¢ obwod drukowany sterownika.

E11

Wyjscie pistoletu
zablokowane w stanie
wysokim

Wymieni¢ obwod drukowany sterownika.

E12

Btad komunikacji

Sprawdzi¢ kabel sieciowy i jego zakonczenia. Sprawdzi¢, czy
przetgczniki SW1 i SW2 na obwodzie drukowanym pompy sg,
ustawione prawidtowo. Sprawdzi¢ potgczenia uziemienia systemu i
sterownika.

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7146598C




14 Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Kod btedu Opis Dziatanie

E15 Btad sprzezenia Sprawdzi¢ diode LED z tytu pistoletu proszkowego po naciénieciu
zwrotnego spustu.

Jedli dioda nie zaswieca sig, wytgczy¢ sterownik. Zdjg¢ tylng ostone
z pistoletu i odtgczy¢ ztgcze od powielacza. Uruchomic pistolet
proszkowy i sprawdzi¢ diode LED. Jesli dioda nie $wieci sie i kod
btedu zmieni sie na E08, kabel trzeba wymieni¢ z powodu zwarcia.
Jezeli dioda $wieci i jest sygnalizowany kod btedu EQ7, kabel jest
sprawny. Sprawdzi¢ dziatanie powielacza, stosujgc procedury
opisane w instrukcji obstugi pistoletu proszkowego.

E19 Uptynat czas ustalony w Przeprowadzi¢ przeglad pistoletu i wyzerowac licznik godzin do
liczniku godzin do przeglgdu. Zapoznac sie z instrukcjg obstugi pistoletu
przegladu pistoletu proszkowego.

E20 Uptynat czas ustalony w Przeprowadzi¢ przeglad pompy i wyzerowac licznik godzin do
liczniku godzin do przeglagdu. Zapoznac sie z instrukcjg pompy Prodigy HDLV.
przegladu pompy

E21 Usterka zaworu Sprawdzi¢, czy potaczenia zaworu nie sg poluzowane. Jesli
proporcjonalnego potaczenia sg prawidtowe, wymieni¢ zawor. Zapoznac si€ z
przeptywu powietrza instrukcjg pompy Prodigy HDLV.
rozpryskujgcego

E22 Usterka zaworu Sprawdzi¢, czy potaczenia zaworu nie sg poluzowane. Jesli
proporcjonalnego potaczenia sg prawidtowe, wymieni¢ zawor. Zapoznac si€ z
przeptywu powietrza instrukcjg pompy Prodigy HDLV.
pompujgcego

E23 Niskie ci$nienie powietrza | Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w elektrozaworze powietrza
pompujgcego pompujgcego w pompie. Zapoznac Si€ z opisem czyszczenia

zaworu sterujgcego przeptywem w rozdziale Naprawy w instrukcji nr
1062382.

E24 Niskie ci$nienie powietrza | Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w elektrozaworze powietrza

rozpryskujgcego pompujgcego w pompie. Zapoznac sie z opisem czyszczenia
zaworu sterujgcego przeptywem w rozdziale Naprawy w instrukcji nr
1062382.

E25 Wysokie cisnienie Sprawdzi¢ cisnienie na wyjsciu z reduktora ($rodkowy regulator w

powietrza pompujgcego panelu pompy) — powinno wynosi¢ 85 psi. Sprawdzi¢, czy weze
doprowadzajgce proszek nie sg zagiete lub zablokowane.
Sprawdzi¢, czy nie ma zatoru w elektrozaworze powietrza
pompujgcego w pompie. Zapoznac sie z opisem czyszczenia
zaworu sterujgcego przeptywem w rozdziale Naprawy w instrukcji nr
1062382.

E26 Wysokie cisnienie Sprawdzi¢ cisnienie na wyjsciu z reduktora ($rodkowy regulator w
powietrza panelu pompy) — powinno wynosi¢ 85 psi. Sprawdzi¢, czy weze
rozpryskujgcego powietrzne nie sg zagiete lub zablokowane. Sprawdzi¢, czy nie ma

zatoru w elektrozaworze powietrza pompujgcego. Zapoznac sie z
opisem czyszczenia zaworu sterujgcego przeptywem w rozdziale
Naprawy w instrukcji nr 1062382.

E27 Pistolet wtgcza sig w Zwolni¢ spust pistoletu i skasowac bfad. Jesli btgd wystapi

chwili wigczenia zasilania ponownie, sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia w kablu pistoletu lub w
przetgczniku. Zapoznac sie z rozdziatem Rozwigzywanie
problemoéw w instrukcji obstugi pistoletu, gdzie opisano sposéb
sprawdzenia ciggtosci kabla i przetgcznika.

E28 Zmiana danych o wers;ji Wykonac¢ zerowanie btedu (nacisng¢ przycisk Nordson, aby
wyswietli¢ ekran btedow). Ten btgd wystepuje czasami po
aktualizacji oprogramowania.

E29 Niezgodna konfiguracja Konfiguracja sterownika pistoletu nie pasuje do konfiguracji ptyty

systemu

obwodu sterujgcego pompg. Upewnij sie, ze obie konfiguracje sg,
do siebie dopasowane. Zapoznac sie z rozdziatem Konfiguracja w
tej instrukciji i z rozdziatem Konfiguracja ptyty obwodu sterujgcego
w instrukcji nr 1062382.

P/N 7146598C
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Naprawy
Naprawy ograniczajg sie do wymiany czesci
wymienionych jako czesci zamienne.

OSTRZEZENIE: Naprawy opisywanego
urzgdzenia muszg by¢ wykonane zgodnie z
obowigzujgcymi zasadami przez
odpowiednio przeszkolony personel.
EN60079-19

®

OSTROZNIE: Obwody drukowane i panele
klawiszy sg wrazliwe na wytadowania
elektrostatyczne-(ESD). Podczas montazu i
demontazu trzeba zatozy¢ opaske
uziemiajaca.

© 2005 Nordson Corporation
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16 Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Czesci zamienne

W celu zamowienia czesci zamiennych nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson pod

numerem telefonu (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.

Lista czesci w zestawie sterownika

Zobacz rysunek 20.

Nr Nr kat. Opis Liczba Uwaga
— 1054451 KIT, controller, manual, Prodigy 1
L ¢ CONTROLLER, Prodigy, manual gun 1 A
2 129592 ¢ KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2
3 129509 ¢ SPACER, cabinet, friction 2
4 982649 ¢ SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1
5 983405 e WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1
6 288828 ¢ KIT, bracket, mounting, rail 1
7 982500 ¢ SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1
8 984707 ¢ NUT, hex, M8, steel, zinc 1
9 240976 e CLAMP, ground w/wire 1
10 | ------ « BRACKET, base, manual control interface 1
1 N R ¢ BRACKET, post, Prodigy, manual control 1

UWAGA A: Zobacz rysunek 21 i towarzyszacg mu liste czesci, gdzie wymieniono czesci, ktére podlegajag,

naprawom.
NS: Nie pokazano

P/N 7146598C
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Rysunek20 Czesci zamienne w zestawie sterownika
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18 Sterownik recznego pistoletu proszkowego Prodigy ™

Czesci sterownika

Zobacz rysunek 21.

Nr Nr kat Opis Liczba Uwaga

e CONTROLLER, manual, Prodigy 1

1 982825 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 12 mm, 4 A
w/integral lockwasher

2 1050562 e PCA, manual gun interface, Prodigy 1

3 1054441 ¢ PANEL, keypad, manual control interface 1

4 984715 * NUT, hex, H4, steel, zinc 10

5 983403 e WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 10

6 302189 ¢ WIRE, ground assembly, 10.5 in. 1

7 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 4

8 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

9 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3

10 271221 e LUG, 45, double, 0.250, 0.438 in. 2

11 240674 ¢ TAG, ground 4

12 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/2 in. 2

13 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 2

14 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1

P/N 7146598C
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Nakretka i uszczelka
gniazda

Przetgcznik zasilania

11
MQ 8 7
Przytgcze uziemienia
zewnetrznego 6

Przytacze uziemienia — W,

wewnetrznego

Rysunek21 Czesci sterownika

© 2005 Nordson Corporation P/N 7146598C
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Dane techniczne

Masa: 4,05 kg (9,0 funtéw)
Parametry elektryczne

Wejscie: 24 VDC = 10 %, maks. 20 W
Wyijscie: 6-21VDC
Natezenie prgdu zwarcia: 30 mA

Maksymalne natezenie pradu: 600 mA
Warunki otoczenia

Obudowa sterownika: IP 54 (pytoszczelna)
Maksymalna temperatura otoczenia: 40 °C (104 °F)
Klasa II, dziat 2, grupa F & G

Etykiety na urzadzeniu

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE PRODIGY™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO USA

EN 50 050 IP6X

YEAR OF CONSTRUCTION IS SIRAO05ATEX5212X
PART OF SERIAL NUMBER.

Vn=21.6-26.4 VDC In=0.73A  Pn=20 VA
OUTPUT: Vo=21VDC lo=.60 A

C€1180® 1 (2 3D T60°C
DO NOT SEPERATE CONNECTORS WHEN ENERGIZED.

DO NOT OPEN
WHEN ENERGISED OR
WHEN AN EXPLOSIVE
DUST ATMOSPHERE
IS PRESENT.

P/N 7146598C
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Nordson Corporation
majgc swiadomosc cigzgcej na nas odpowiedzialnosci oswiadcza, ze produkty:

Prodigy, elektrostatyczne aplikatory proszkowe razem z kablami sygnatowymi
uzywanymi w recznych sterownikach Prodigy

ktorych dotyczy niniejsza deklaracja, spetniajg wymagania nastepujgcych dyrektyw:
- Dyrektywa Maszynowa 89/37/EEC

- Dyrektywa 89/336/EEC (kompatybilnosé elektromagnetyczna)

- Dyrektywa ATEX 94/9/EC

Zgodnosc¢ stwierdzono na podstawie nastepujgcych norm i dokumentow:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
EN60204 FM7260

Rodzaj ochrony:
-11 2 D EEx 2 mJ, temperatura otoczenia: 20°C do + 40°C

N© certyfikatu EC:
- SIRA 05 ATEX 5112X

N° powiadamianego organu (nadzor ATEX):

- 1180
Certyfikat ISO 9000
DNV
[ L
‘) « Zh ( fg / A 47 /

Data: 3 pazdziernika 2005

Joseph Schroeder
Engineering Manager,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14010A






