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Nordson International
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Distributors in Eastern & Southern Europe
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49-211-92050
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Rozdg&lovat pro HDLV ¢erpadla Prodigy a deska s plosnymi spoji 1

RozdélovacC pro HDLV Cerpadia Prodigy a deska s

plosSnymi spoji

Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preéteni a dodrzovani téchto
bezpetnostnich predpist. V dokumentaci jsou na
prisludnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné
téchto pokynd, byla trvale pfistupna vSem osobam,
které zafizeni obsluhuji nebo provadgji jeho opravy a
udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spolecnosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano
a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozumégji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecéné
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi
prislusnymi bezpecnostnimi pravidly a predpisy a maji
nalezitou fyzickou zpulsobilost k provadéni svérenych
ukold.

Planované pouziti

PouZivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, neZ jaky je
popsan v dokumentaci, ktera je spolecné s nim dodana,
mUZe mit za nasledek Uraz osob nebo Skodu na
majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada
napriklad:

® pouzivani nesluditelnych material(

® provadéni neopravnénych uprav

® odstrariovani nebo obchazeni bezpecnostnich kryt(i
a blokovacich zafizeni

® pouzivani nesluditelnych nebo poskozenych dild
® pouZivani neschvalenych pridavnych zafizeni

® prekradovani maximalni provozni zatiZitelnosti
zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a
schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude pouZivano.
VesSkera schvaleni obdrZzena pro provoz zafizeni
dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti,
pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a udrZzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu
s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete traziim.

® Nesvérujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruseny jeho bezpec&nostni kryty, dvirka &i vika
nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
Cinnosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

® UdrZujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tteba provést nastaveni nebo
opravu zarizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v
naprostém klidu. Odpoijte pfivod proudu a zafizeni
zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému
uvedeni do pohybu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systéma
nebo soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni
vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete
vystraznymi tabulkami.

® Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte
prislusné listy s bezpe&nostnimi tidaji a diikladné se
s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k
bezpetnému pouZivani materialt a manipulaci s
nimi a pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné
prostredky.

© 2006 Nordson Corporation
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2 Rozdélovac pro HDLV Cerpadla Prodigy a deska s ploSnymi spoji

® Aby se predeslo uraztim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpecim,
ktera Casto nelze upIné odstranit, naptiklad horkym
povrchdm, ostrym hranam, elektrickym obvod(m
pod napétim a pohyblivym diliim, které z
praktickych dlivodii nemohou byt uzavieny nebo
jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete vzniku
poZaru nebo nebezpeci vybuchu.

® V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hotlavé
materialy, nekurte, neprovadéjte svarecské nebo
brusiCské prace a nepouzivejte otevieny oheri.

® Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti
vzniku nebezpenych koncentraci tékavych
materialti nebo vypart. PFi pouzivani material se
fidte mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfislusnymi
materialovymi listy s bezpe&nostnimi tdaji.

® Béhem prace s horlavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. P¥i
vypinani elektrického proudu poutzijte vzdy nejdrive
hlavni vypinaC, aby se zamezilo jiskfeni.

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych
vypinac&l, uzaviracich ventilt a hasicich pfistroju.
Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

e Cist&ni, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni
provadéjte v souladu s pokyny uvedenymi v
dokumentaci dodané se zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou
pro zafizeni urCeny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dilli ziskate u svého zastupce
spolec¢nosti Nordson.

Uzemnéni

VAROVANI: Provoz zavadného
elektrostatického zarizeni je nebezpecny a
mUZe zplsobit smrtelny Graz elektrickym
proudem, poZzar nebo vybuch. Do planu
periodické udrzby zaradte kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i
mirny elektricky Sok nebo si povSimnete
jiskfeni Ci vzniku elektrického oblouku,
neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude problém
rozpoznan a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvor(i musi
vyhovovat pozadavkim NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo
2, nebezpecna prostredi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (Clanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

® V3echny elektricky vodivé pfedméty v oblastech
stfikani prasku maji byt uzemnény, pficemz
elektricky odpor zemniciho vedeni mé&feny pomoci
pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o
velikosti nejméné 500 voltli, nema byt vyss§i nez 1
megaohm.

® Mezi soudasti zafizeni, které maji byt uzemnény,
patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku,
obsluzné ploS8iny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal
pracujici v oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz
uzemneén.

® FElektrostaticky potencial na povrchu lidského téla
muze byt zdrojem nebezpedi vzniceni. Osoby, které
stoji na povrchu opatfeném natérem, napriklad na
obsluZné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv,
nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi
praci s elektrostatickym zarizenim nebo v jeho okoli
pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

®  Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat
trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym
Sokam. Pokud je nezbytné pouziti rukavic,
odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty,
pfipadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo
zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo k
jinému skuteCnému zemnicimu bodu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych
sttikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického
naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

® Po dokonc&eni opravy nebo udrZby zafizeni opét
pripojte vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici
kabely a vodicCe.

Postup v pfipadé nespravné funkce
zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji
spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® (Odpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej.
Zavrete vzduchotechnické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

® Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a
provedte prisluSnou napravu. Teprve poté je
zarizeni mozno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zarizeni a material(i pouzitych pfi jeho provozu
provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

P/N 7146473B

© 2006 Nordson Corporation
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Viz obr. 1. Praskové podavaci Cerpadlo Prodigy s vysokou hustotou prasku a nizkym objemem vzduchu (HDLV)
prenasi presné mnozstvi prasku ze zdroje prasku do praskové strikaci pistole. Rozdélovat Cerpadla reguluje proudéni
vzduchu do Cerpadla a z ng;j.

Dily rozdélovace

Viz obr. 1.
Polozka Popis Funkce
1 Elektromagnetické ventily P¥i provozu reguluji proud vzduchu do Cerpadla.
POZNAMKA: Konkrétni funkce jednotlivych ventil(i viz Funkce
elektromagnetickych a regulacnich ventil(i na strané 12.
2 Regulacéni ventil pratoku Reguluje tlak vzduchu do trysky stfikaci pistole, ¢imz méni tvar
formovaciho vzduchu proudu stfikaného prasku.
3 Regulaéni ventil pratoku Reguluje pozitivni tlak vzduchu do pravé fluidiza¢ni trubice, ktera
Cerpaciho vzduchu vynasi prasek ven z trubice.
4 Elektromagnet podtlakového Zapina nebo vypina proudéni vzduch pres vyvévu.
vzduchu
5 Vyvéva Pracuje na Venturiho principu a vytvari podtlak potfebny k nasati
prasku do fluidiza¢nich trubic.
— Kabelovy svazek k Pripojte elektromagnety rozdélovace k desce s ploSnymi obvody.
elektromagnetu
— Deska s ploSnymi spoji (bez Obsahuje hardware a software, ktery fidi Casovani
vyobrazeni) elektromagnet( a regulacnich priitokovych ventil(.
POZNAMKA: Deska s plodnym spoji poskytuje ovladani aZ pro
dva fidici rozdé€lovace Cerpadel.
1
1401532A
Obr. 1 Rozdélovac pro HDLV Eerpadla Prodigy
Upozornéni:  Na obrazku neni zobrazen kabelovy svazek elektromagnetickych ventilti rozdélovace a deska s

ploSnymi spoiji.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146473B




4 Rozdélovac¢ pro HDLV Cerpadla Prodigy a deska s ploSnymi spoji

Technické udaje

. S 27 kg
Vykon (maximalni) za hodinu
SpotFeba vzduchu

; 21-351/min
Dopravni vzduch (0,75-1,25 scfm)
Formovaci vzduch pro 6-57 I/min
pistoli (0,2-2,0 scfm)
. . 85-170 I/min
Celkova spotfeba (3-6 scfm)
Provozni tlaky vzduchu
&L it . 2,4-2,75 bar
Skrtici ventily (35-40 psi)

Ovladani pratoku

(do vzduchového
uzavéru/pomocny tlak
Cerpadla)

5,9 bar (85 psi)

Vyvéva

3.5 bar (50 psi)

Obr.2 Instalace Cerpadla a rozdélovace

1. Montazni Srouby (2)
2. Cerpadlo

3. Sténa panelu ¢erpadla
4. Montazni drzak rozdélovace

Instalace

VAROVANI: V8echny nasledujici &innosti
A smi provadeét jen kvalifikovany personal.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde
a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Instalace ¢erpadla a rozdélovace

PFi montazi Cerpadla a rozdélovace do stavajiciho
panelu Cerpadla dodrZujte tyto pokyny.

1.

Viz obr. 2. Ujistéte se, Ze tésnéni na Cerpadle (2) a
na rozdélovadi (5) nejsou poSkozena. Pokud jsou
t&snéni poSkozena, vymérite je.

Nasadte rozdélovac na vhodny montazni drzak (4)
na sténu panelu Cerpadla (3). Zajistéte rozdélovac
pomoci montaZnich Sroubt (6), ale Srouby
neutahujte.

Zajistéte Cerpadlo na Cerpadlo panelu a rozdélovad
pomoci montaZnich Sroubt €erpadla (1). Pevné
utahnéte montazni Srouby Cerpadla.

4. Pevné utahnéte montazni Srouby rozdélovace.

1401533A

5. Rozdélovad

6. Montazni Srouby
rozdélovace (2)

P/N 7146473B
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Tato stranka je prazdna zameérng.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146473B



6 Rozdélovac pro HDLV Cerpadla Prodigy a deska s ploSnymi spoji

Instalace desky s ploSnymi spoji

poskozeni desky pfi manipulaci s ni, méjte na ruce navleCeny uzeminovaci pasek pripojeny k panelu

POZOR: Deska s ploSnymi spaiji je zafizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu(ESD). Abyste zabranili
@ Cerpadla nebo k jinému uzemiovacimu bodu.

Presné misto instalace desky s ploSnym spoji pro ¢erpadlo HDLV najdete ve vasi priru€ce k panelu Cerpadla.

Elektrické a pneumatické pfipojky Spinace a indikatory

Na obrazku 3 a v nasleduijici tabulce je uveden popis Na obrazku 3 a v nasleduijici tabulce je uveden popis

jednotlivych zapojeni na desce s ploSnymi spoji. jednotlivych spinacu a indikatord na desce s plo§nymi
Spoji.

POZNAMKA: Kazda deska s plosnym spoji miize

ovladat az dvé Cerpadla. Zapojeni pro konkrétni Polozka Popis

Cerpadla jsou na desce s ploSnymi spoji oznacena jako

Cerpadlo 1 a €erpadlo 2. Spinac¢ adresy uzlu

Spina¢ adresy ovladaciho
panelu/typu pistole

Polozka Popis

Formovaci vzduch Cerpadla 1
Vstup/vystup snimace tlaku Spinac¢ zkuSebniho reZzimu

(pouziva se pro kalibraci)

Priitokovy vzduch Gerpadia 1

Vstup/vystup snimace tlaku

Spinac pro reset
Formovaci vzduch ¢erpadila 2

Vstup/vystup snimace tlaku Indikétor napajeni

Priitokovy vzduch Gerpadila 2

Vstup/vystup snimace tlaku Indikétor zavady

0600006

Formovaci vzduch Cerpadla 1

Ventil pro ovladani pritoku

Cerpaci vzduch gerpadia 1
Ventil pro ovladani pritoku

- — Usporadani koliki na konektorech P1 a
Formovaci vzduch ¢erpadila 2 P2

Ventil pro ovladani pratoku

8@@@@@999699@9@@

Cerpaci vzduch &erpadla 2 Kolik Funkce
Ventil 140d4ni pritok
entil pro ovladani pritoku 1 124V stejn.
JTAG .
Konektor pro programovani/odlad&ni +24 V stejn.
Vstupni/vystupni kabelovy svazek 3 +24 V stejn.
elektromagnetu Cerpadla 1 4 +24 V stejn.
Vstupni/vystupni kabelovy svazek 5 +24 V stejn.
elektromagnetu ¢erpadla 2
6 +24 V stejn.
Vstup stejnosmérného napajeni 7 +24 V stejn.
Konektor pro &istani 8 Vytlak 2 - Elektromagnet 6
9 Tlak 2 - Elektromagnet 5
Konektor CAN Out 10 Sani 2 - Elektromagnet 4
11 Sani 1 - Elektromagnet 3
Konektor CAN In 12 Tlak 1 - Elektromagnet 2
Zakoné&eni sité CAN 13 Vytlak 1 - Elektromagnet 1
14 Podtlak — Elektromagnet 7

P/N 7146473B © 2006 Nordson Corporation



Rozdglova& pro HDLV ¢erpadla Prodigy a deska s plosnymi spoji 7

Rozdélovac éerpadila 2 Rozdélovac cerpadia 1
Pohled shora Pohled shora

Pohled zespodu Pohled zespodu

M

o O F 0000 ©® ’
% 0000 0000

. ® 0000 °

.“I
s DECCCER o DRSS

. TEPETEES
JoEERERGE

1401534A

Obr.3 Zapojeni desky s ploSnymi spoji

Upozornéni:  Deska s ploSnymi spoji se dodava se vzduchovym potrubim nainstalovanym v armaturach XDCR.
PFipojte potrubi na pfislusné armatury na rozdélovaci, jak je naznaceno na obrazku.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146473B



8 Rozdélovac pro HDLV Cerpadla Prodigy a deska s ploSnymi spoji

Konfigurace desky s ploSnymi spoji

Viz obr. 4. Ujistéte se, Ze spinate SW1 a SW2 jsou
nastavené tak, jak je znazornéno na obrazku.

~ Q| Swi Poloha 1

1 ROZEPNUTO
2 ROZEPNUTO
3 ROZEPNUTO
4 ZAPNUTO

1401535A

Obr.4 Nastaveni spinact SW1 a SW2 pro ru¢ni
praskové strikaci systéemy

Ukonc€eni sité Prodigy na desce s
ploSnymi spoji

Viz obr. 5. Deska s ploSnymi spoji se dodava s
propojkou na kolicich 2 a 3 svorky CAN BUS TERM. V
zavislosti na tom, kolik Cerpadel mate pripojenych k
panelu erpadla, moZzna budete muset propojku
presunout na koliky 1 a 2.

Systém se dvéma €erpadly:
Nechejte propojku na kolicich 2 a 3.

Systém s jednim €erpadlem:
Presurite propojku na koliky 1 a 2.

, 0 S

Poloha v systému se dvéma

Cerpadly
Wi (takto je deska dodavana.)
CAN BUS TERM
] [EE o Poloha v systému s jednim
Cerpadlem
WA1
CAN BUS TERM 1401536A

Obr.5 Polohy propojky na CAN BUS TERM pro
rucni praskové strikaci systémy

Konfigurace desky s ploSnymi spoji

POZNAMKA: Pokud mate systém se dvéma pistolemi,
nezapomernite provést tento postup u obou fidicich
jednotek pro rucni pistole Prodigy.

Pokud jste nainstalovali novou desku s ploSnymi spoiji,
pouZijte tento postup pro kalibraci rozdélovace.

1. Vypnéte Fidici jednotku pro ru¢ni pistole Prodigy.

2. Podrzte stisknuté tlacitko Nordson a zapnéte
napajeni fidici jednotky pro rucni sttikaci pistoli
Prodigy. Objevi se obrazovka Konfigurace.

b RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP CALIBRATION

1401443A
Obr.6 Obrazovka Konfigurace
3. Pomoci tlagitek se Sipkami nebo oto&ného ovladace
ukazte na poloZzku CALIBRATION (KALIBRACE).
Stiskn&te tlagitko . Objevi se obrazovka

Kalibrace.

‘ RETURN TO AUX TOOLS
PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: 0.0000 A: 0.0000
B: 0.0000 B: 0.0000
C: 0.0000 C: 0.0000

1401445A
Obr.7 Obrazovka Kalibrace

POZNAMKA: Pomoci tlagitek se Sipkami nebo
otoCného ovladace presurite kurzor na prislusné
nastaveni, potom ho vyberte stiskem tlacitka <J
Pomoci tladitek se Sipkami nebo oto€ného ovladace
zmeénte hodnotu, potom stisknutim tlacitka <J potvrdte
novou hodnotu a vyberte nové nastaveni.

4. Zadejte kalibrac¢ni &isla pro pratok ¢erpadlem a
pratok formovaciho vzduchu A, B a C z nalepky na
rozdélovaci Cerpadla.

P/N 7146473B
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Rozd&lovag pro HDLV &erpadla Prodigy a deska s plosnymi spoji 9

Pripojeni vzduchovych a praskovych potrubi

Popis pfipojeni vzduchovych a praskovych potrubi pro ¢erpadlo i rozdélova¢ najdete na obrazku 8.

POZNAMKA: Jedna deska s plo§nym spoji miZe ovladat a7 dvé &erpadla. Armatury pro snimace tlaku na desce s
ploSnymi spoji jsou uréené pro konkrétni erpadla: XDCR1 a XDCR2 slouzi pro ¢erpadlo 1; XDCR3 a XDCR4 slouZi pro

Cerpadlo 2.
Polozka Potrubi Funkce Polozka Potrubi Funkce
Pomocny tlak ¢erpadla/
o 10 mm Ze zdroje Cisticiho vzduchu e 10 mm Regulace pritoku
modra (tlak vzduchu ve vedeni) modra formovaciho vzduchu 5,9
bar (85 psi)
o . . Regulace pritoku
e 8vmr’n Pirs“tlglccje prasku do strikaci ° 6 nzjm formovaciho vzduchu do
cira P modra | gtyikaci pistole (z pistole)
e 8 mm Nasavani prasku ze zdroje ° _ e 4 mm Snimac tlaku formovaciho
Gira prasku dira vzduchu pro Cerpadilo 1
Tlak vzduchu na Skrticim 4 P . A
- , mm Snimac tlaku pratokového
entilu 2,0-2,75 bar e - o mr !
Q 8 mm cira \(’30_'4% psi) Gira vzduchu pro ¢erpadlo 2
G 10 mm Privod z vyvévy 3,45 bar e _ e 4 mm Snimag tlaku formovaciho
modra (50 psi) gira vzduchu pro ¢erpadlo 2
G 10 mm Odvzdusiovaci praduch e _ e 4 mm Snimag tlaku pritokového
modra vyvévy Gira vzduchu pro &erpadlo 2

Obr.8

Pohled na rozdélovac shora

Pohled na rozdélovac zespodu

Pripojeni praskovych a vzduchovych potrubi

1401537A

© 2006 Nordson Corporation
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10 Rozdélovac pro HDLV &erpadla Prodigy a deska s ploSnymi spoji

Provoz

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde
a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Cerpadla. Regulatory jsou nastavené z
vyroby a nemély by byt sefizovany bez
odborné pomoci zastupce firmy Nordson.

@ POZOR: Nesefizujte regulatory uvnitf skiiné

Cinnost &erpadia je ovladana pomoci Fidici jednotky
Cerpadla. Konkrétni pokyny viz v ¢ast Provoz v
priru¢ce Ridici jednotka pro rucni pistoli Prodigy.

Provoz Cerpadla je fizen na zakladé urCeni hodnoty
zadané v rozmezi 0-100 (ktera se prevede na procento
proudu) na fidici jednotce Cerpadla. Na Cerpadle
prislusi kazdé zadané hodnoté predem definovany
pocet cykll za minutu. ZvySeni poctu cykld za minutu
ma za nasledek zvy3eni mnozstvi privadéného prasku.
Snizeni po&tu cyklll za minutu ma za nasledek snizeni
mnoZstvi pfivadéného prasku.

Rozdélovac pro HDLV Cerpadla Prodigy také obsahuje
regulacni ventil pratoku formovaciho vzduchu do
pistole. Proud formovaciho vzduchu do pistole je
regulovan nastavenim pratoku (budto v scfm nebo v
m3/hod) na fidici jednotce pistole.

POZNAMKA: Pokud se fluidiza&ni trubice ucpou
praskem, poklesne mnoZstvi pfivadéného prasku.
Ridici jednotka pistole vygeneruje zavadu, aby
informovala o tomto stavu a upozornila vas, ze je
potfebné vymeénit fluidizacni trubice.

P/N 7146473B
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Rozdg&lova& pro HDLV ¢erpadla Prodigy a deska s plosnymi spoji 11

Vyhledavani zavad

VAROVANI: VSechny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. DodrZujte bezpe&nostni
pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Tato ¢ast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad. Tyto postupy postihuji pouze nejbé&znégjsi problémy, se kterymi se
muzZete setkat. Pokud nevyresite problém za pomoci poskytnutych informaci, obratte se na svého zastupce
spolecnosti Nordson.

Problém Mozna pricina Odstranéni

1. SniZzeny vystup prasku Ucpana praskova trubice vedouci do Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
(Skrtici ventily se stfikaci pistole Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

oteviraji a zaviraji) Vadny regulacni ventil proudéni Vycistéte regulacni ventil proudéni

vzduchu v Cerpadle vzduchu v Cerpadle. Pokyny naleznete v
Gasti Cisténi ventilu pro ovladani pratoku
na strané 13.

Pokud problém pretrvava, vymérite
regulacni ventil proudéni vzduchu.
Pokyny naleznete v &asti Vyména ventilu
pro ovladani prutoku na strané 15.

Vadny pojistny ventil Cerpadla Vymeérnite pojistné ventily.
2. Snizeny vystup prasku Vadny 3krtici ventil Vymeérite Skrtici ventily a filtracni
(Skrtici ventily se kotouce.
neoteviraji a nezaviraji) Vadny elektromagneticky ventil Vymeérite elektromagneticky ventil. Pro

urCeni, ktery elektromagneticky ventil
ovlada dotceny Skrtici ventil nahlédnéte
do &asti Funkce elektromagnetickych a
regulac¢nich ventilti na strané 12.

Vadny pojistny ventil Cerpadla Vymeérite pojistné ventily.

3. ZhorSeny vstup prasku Ucpana praskova trubice ze zdroje Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
(ztrata sani ze zdroje prasku. Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

prasku) Ztrata podtlaku na vyvéve. Zkontrolujte vyvévu, zda neni

znecisténa.

Zkontrolujte vyfukovy tlumi€ na panelu
Cerpadla. Pokud je vyfukovy tlumi¢
ucpany, vyménite ho.

Vadny regulacni ventil proudéni Vycistéte regulacni ventil proudéni
vzduchu v Cerpadle vzduchu v Cerpadle. Pokyny naleznete v
¢asti Cisténi ventilu pro ovladani pratoku
na strané 13.

Pokud problém pretrvava, vymeérite
regulacni ventil proudéni vzduchu.
Pokyny naleznete v ¢asti Vyména ventilu
pro ovladani pritoku na strané 15.

4. Vejirovity tvar ze Vadny regulacéni ventil pratoku Vydistéte regulacni ventil pratoku
st¥ikaci pistole se méni | formovaciho vzduchu formovaciho vzduchu. Pokyny naleznete
v ¢asti Cisténi ventilu pro oviadani
prutoku na strané 13.
Pokud problém pretrvava, vymérite
regulacni ventil priitoku formovaciho
vzduchu. Pokyny naleznete v Casti
Vyména ventilu pro oviadani pritoku na
strané 15.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146473B



12 Rozdélovac pro HDLV ¢erpadla Prodigy a deska s ploSnymi spoji

Funkce elektromagnetickych a regulaénich ventil(

Na obrazku 9 jsou znazornény funkce elektromagnetickych a regulagnich ventil(i a odpovidajici porty na ¢erpadle a

rozdélovadi.

Obr.9 Funkce elektromagnetickych a regulacnich ventilt

1401538A

Polozka

Funkce

Polozka

Funkce

Skrtici ventil vytlaku pro levou stranu

Skrtici ventil vytlaku pro pravou stranu

Fluidizacni trubice pro levou stranu

Podtlakovy vzduch (ve spodni ¢asti
rozdélovace)

Skrtici ventil sani pro levou stranu

Regulace proudu formovaciho vzduchu

Skrtici ventil sani pro pravou stranu

Regulace proudu €erpaciho vzduchu

Fluidiza¢ni trubice pro pravou stranu

P/N 7146473B
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Rozd&lovag pro HDLV &erpadla Prodigy a deska s plosnymi spoji 13

Oprava

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde
a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Abyste zkratili as odstavky, méjte vzdy na skladé
rezervni rozdélovac, kterym nahradite opravovany
rozdélovac. Viz Dily rozdélovaée na strané 16 pro
informace o objednavani.

Oprava rozdélovace je omezena na nasledujici operace:
® ¢isténi nebo vymeéna regulacnich ventilt pratoku
®* vymeéna elektromagnetickych ventild

Vyména jinych souc¢astek na misté neni mozna kvuli
nutnosti kalibrace rozdélovace ve vyrob& pomoci
zarizeni, ktera nejsou na misté pouZziti dostupna.

Priprava

VAROVANI: Pred provedenim
nasledujicich ukoll zavrete privod
tlakového vzduchu a uvolnéte tlak v
systému. Pokud byste nesniZzili tlak
vzduchu v systému, mohlo by dojit ke
zranéni osob.

VAROVANI: Pred provadénim
nasledujicich €innosti odpojte privod
elektrického proudu a zablokuijte jej.
NedodrZeni téchto pokynt miZe vést ke
zranéni osob.

POZNAMKA: Pred odpojenim z rozdélovade oznadte
Stitky vSechny vzduchové hadice a kabelové svazky.

®

1. Odpojte od rozdélovace vSechna vzduchova
potrubi.

®

POZOR: Neodpojuje vzduchové trubice
snimacl od desky s plo§nymi spoji.
Snimace jsou velmi jemné a pri odpojeni
vzduchovych trubic by doSlo k jejich
poskozeni.

POZOR: Deska s ploSnymi spoji je zafizeni
citlivé na elektrostatickou elektfinu (ESD).
Abyste zabranili poSkozeni desky pfi
manipulaci s ni, méjte na ruce navleCeny
uzemiovaci pasek pripojeny k panelu
Cerpadla nebo k jinému uzemrnovacimu
bodu.

2. Odpojte kabelové svazky regula¢nich pratokovych
ventilll a elektromagnetickych ventili z desky z
ploSnymi spoji pod rozdélovacem.

Demontujte Cerpadlo z panelu ¢erpadla.

4. OdSroubujte dva Srouby zajistujici rozdélovac k
montaznimu drzaku. Pf¥eneste sestavu rozdélovace
na Cisty pracovni povrch.

Cisténi regulaéniho ventilu pritoku

Necistoty v pfivodu vzduchu mohou zpusobit zavadu
regulaénich ventil(l pritoku (6). Drzte se nasledujicich
pokynu k rozebrani a vy&isténi regulac¢nich ventil(.

1. Vizobr. 10. Odstrarte matici (1) a civku (2) z
regula¢niho ventilu pratoku (6).

2. Vytahnéte dva dlouhé Srouby (10) a vyjméte
regulaéni ventil pratoku z rozdélovade.

®

3. Vytahnéte dva kratké Srouby (3) a pak vyjméte drik
ventilu (4) z télesa ventilu (7).

POZOR: Dily ventil(i jsou velmi malé. Budte
opatrni, abyste Zadny neztratili. Nezamé&rite
pruziny jednoho ventilu s pruZzinami z
druhého ventilu. Ventily jsou jednotlivé
kalibrované s nainstalovanymi pruzinami.

Odstrarite pouzdro ventilu (6) a pruZinu (5) z dfiku.

Vycistéte sedlo a t&€snéni pouzdra a hrdlo (9) télesa
ventilu. Pouzijte nizkotlaky stlaeny vzduch. P¥i
Cisténi pouzdra a t€lesa ventilu nepouzivejte ostré
kovové nastroje.

6. Nainstalujte pruzinu a pak pouzdro na drik tak, aby
plastové sedlo na konci smérovalo ven.

7. Dbejte na to, aby byly O-krouzky dodané s ventilem
na svém misté na spodni strané télesa ventilu.

8. Upevnéte téleso ventilu k rozdélovaci pomoci
dlouhych Sroubu a pfitom dbejte na to, aby Sipka na
télese ukazovala smérem k elektromagnetickym
ventillim.

9. Nasadte civku na dfik tak, aby drat civky sméroval
od elektromagnetickych ventill. Zajistéte civku
matici.

© 2006 Nordson Corporation
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14 Rozdélovac pro HDLV &erpadla Prodigy a deska s ploSnymi spoji

Cisténi regulaéniho ventilu pritoku
(pokraCovani)

1401539A

Obr.10 Oprava rozdélovace

1. Matice 5. PruZina 9. Hrdlo

2. Civka 6. Pouzdro 10. Dlouhé Srouby (2)

3. Kratké Srouby (2) 7. Téleso ventilu 11. Srouby (2)

4. Drik ventilu 8. O-krouzky (2) 12. Elektromagneticky ventil

P/N 7146473B © 2006 Nordson Corporation



Rozd&lova& pro HDLV &erpadla Prodigy a deska s plosnymi spoji 15

Vymeéna ventilu pro ovladani pratoku

Pokud se vycisténim ventilu pro ovladani pritoku
problém neodstrani, musite ventil vyménit.

Viz obr. 10. Demontujte ventil odSroubovanim matice
(1), civky (2) a dlouhych Sroubt (10).

D¥ive, nez nainstalujete novy ventil, odstrarite ochranny
kryt ze spodni strany télesa ventilu (7). Davejte pozor,
aby vam O-krouZky (8) nezapadly pod kryt.

Vyména elektromagnetického ventilu
Viz obr. 10. Elektromagnetické ventily demontujete tak,

Ze vytahnete dva Srouby (11) v télese ventilu a
vyzvednete ventil (12) z rozdélovace.

Dbejte na to, aby O-krouzky dodané s novym
elektromagnetickym ventilem byly na svém misté pred
jeho instalaci narozdélovac.

Instalace rozdélovace

Pokyny k instalaci rozdélovace a Cerpadla na panel
Cerpadla naleznete v Casti Instalace na strangé4.

Vyména desky s ploSnymi spoji

®

* Deska s ploSnymi spoji je zafizeni citlivé na
elektrostatickou elektfinu (ESD).
Pouzivejte zemnici pasek na zapésti
pfipojeny k panelu Cerpadla nebo k jinému
uzemneéni.

POZOR: Pri demontaZi nebo montaZi desky
s ploSnymi spoji dodrzujte nasleduijici
opatreni. Nedodrzeni téchto pokynd mdize
veést k poSkozeni zafizeni.

®* Pred demontaZzi desky s ploSnymi spoji
vypnéte a snizte tlak vzduchu do Cerpadla.

* Neodpojuje vzduchové trubice z desky s
ploSnymi spoji. Snimade jsou velmi jemné
a pri odpojeni vzduchovych trubic by doslo
k jejich poSkozeni.

Sada pro vymeénu desky s ploSnymi spoji se dodava s
podrobnymi pokyny pro demontaz, montaz a kalibraci.
Peclivé dodrzovani pokyn(l vdm pomuze vyhnout se
poskozeni desky.

© 2006 Nordson Corporation
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16 Rozdélovac pro HDLV &erpadla Prodigy a deska s ploSnymi spoji

Nahradnid

ily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson nebo se obratte na mistniho

zastupce spolecnosti Nordson.

Dily rozdélovace
Vizobr. 11.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

— 1052915 MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control 1

1 1088149 e GASKET, face, HDLV pump control 1
manifold

N ¢ MANIFOLD, HDLV pump control 1

3 1027412 ¢ VALVE, solenoid, 3 way, with connector 7

4 972277 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1
1/4in. universal

5 1052893 e ELBOW, plug in, 10 mm tube x 10 mm 1
stem, plastic

6 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1

7 972286 * REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1

8 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6 mm OD x 4 mm AR
ID, blue

9 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub base 2

10 1052894 e NIPPLE, push in, 10 mm tube x 10 mm 1
tube, plastic

11 328524 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 2
6 mm tube x M5

12 972283 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 1
10 mm tube x 1/4 in. universal

13 | ------ * ORIFICE 2 A

14 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/, in. universal

15 972310 ¢ CONNECTOR, male, universal elbow, 4
6 mm tube x M5

16 | ------ ¢ FILTER, 0.168 dia x 0.240 in. long, 20 4
micron

17 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/, in. universal

18 1062009 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 4
oval collar, 4 mm tube x M5

UPOZORNEN| A: Tyto soudasti nejsou opravitelné. Z rozdélovade je nedemontuijte.
AR: Dle potfeby

P/N 7146473B
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Obr. 11 Dily rozdélovace

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146473B



18 Rozdélovac pro HDLV ¢erpadla Prodigy a deska s ploSnymi spoji

Nahradni dily

Na skladé byste méli jeden kus téchto celk(l pro kazdé ¢erpadlo ve vagem systému.

Elektromagneticky
ventil Ventil pro ovladani
Soucastka €. pratoku
1027412 Soucastka €.
(1 kus) 1027547
Pokyny na stran& 15 (1 kus)

Pokyny na strané 15

Sada pro vyménu PCA

Tato sada se dodava se vzduchovou trubici 4-mm jiz nainstalovanou na armaturach snimacu tlaku.

P/N Popis Upozornéni

1057815 SADA pro vyménu PCA, fizeni Cerpadel Prodigy

1401541A
Obr.12 Sada pro vyménu PCA

P/N 7146473B © 2006 Nordson Corporation
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Cisla dilti pro vzduchové a praskové trubice

Viz obr. 13.
Polozka P/N Popis Polozka P/N Popis
10 mm modra 10 mm modra
o 900740 polyuretanova o 900740 polyuretanova
I . 10 mm modra
e 173101 8 mm ¢ira polyetylenova e 900740 polyuretanové
e 173101 8 mm ¢ira polyetylenova ° 900742 | 6 mm modra polyuretanova
e 173101 8 mm ¢ira polyetylenova
N ° - 0 900617 | 4 mm &ira polyuretanova
900740 10 mm modra
G polyuretanova

Pohled na rozdélova¢ shora

(D
;‘Q'}-&n;-
_HO" Filll
froNd: | wﬁ‘
G_O_'F-
(E

Pohled na rozdélovac¢ zespodu

Obr.13 Cisla dilti pro vzduchové a praskove trubice

1401537A

© 2006 Nordson Corporation
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Tato stranka je prazdna zameérng.
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