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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34963132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307

© 2007 Nordson Corporation
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Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole Prodigy™ 1

Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole

Prodigy ™

Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preéteni a dodrzovani téchto
bezpeténostnich predpist. V dokumentaci jsou na
prisludnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, vCetné
téchto pokynd, byla trvale pfistupna vSem osobam,
které zafizeni obsluhuji nebo provadgji jeho opravy a
udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spolecnosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano
a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozumégji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpec¢né
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi
prislusnymi bezpecnostnimi pravidly a predpisy a maji
nalezitou fyzickou zpulsobilost k provadéni svérenych
ukold.

Planované pouziti

PouZivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, neZ jaky je
popsan v dokumentaci, ktera je spole€né s nim dodana,
mUZe mit za nasledek Graz osob nebo Skodu na
majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada
napriklad:

® pouzivani nesluditelnych material(

® provadéni neopravnénych uprav

® odstrariovani nebo obchazeni bezpec¢nostnich kryt(i
a blokovacich zafizeni

® pouzivani nesluditelnych nebo poskozenych dild
® pouZivani neschvalenych pridavnych zafizeni

® prekradovani maximalni provozni zatiZitelnosti
zatizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a
schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude pouZivano.
VesSkera schvaleni obdrZzena pro provoz zafizeni
dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti,
pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a udrZzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu
s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete traziim.

® Nesvérujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruseny jeho bezpec&nostni kryty, dvirka &i vika
nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
Cinnosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

® UdrZujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tteba provést nastaveni nebo
opravu zarizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v
naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni
zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému
uvedeni do pohybu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systéma
nebo soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni
vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete
vystraznymi tabulkami.

® Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte
prislusné listy s bezpe&nostnimi tidaji a diikladné se
s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k
bezpetnému pouZivani materialt a manipulaci s
nimi a pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné
prostredky.

© 2005 Nordson Corporation
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2 Ridici jednotka pro ruéni pragkové stfikaci pistole Prodigy ™

® Aby se predeslo uraztim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpecim,
ktera Casto nelze upIné odstranit, naptiklad horkym
povrchdm, ostrym hranam, elektrickym obvod(m
pod napétim a pohyblivym diliim, které z
praktickych dlivodii nemohou byt uzavieny nebo
jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete vzniku
poZaru nebo nebezpeci vybuchu.

® V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hotlavé
materialy, nekurte, neprovadéjte svarecské nebo
brusiCské prace a nepouzivejte otevieny oheri.

® Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti
vzniku nebezpenych koncentraci tékavych
materialti nebo vypart. PFi pouzivani material se
fidte mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfislusnymi
materialovymi listy s bezpe&nostnimi tdaji.

® Béhem prace s horlavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. P¥i
vypinani elektrického proudu poutzijte vzdy nejdrive
hlavni vypinaC, aby se zamezilo jiskfeni.

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych
vypinac&l, uzaviracich ventilt a hasicich pfistroju.
Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

e Cist&ni, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni
provadéjte v souladu s pokyny uvedenymi v
dokumentaci dodané se zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou
pro zafizeni urCeny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dilli ziskate u svého zastupce
spolec¢nosti Nordson.

Uzemnéni

VAROVANI: Provoz zavadného
elektrostatického zarizeni je nebezpecny a
mUZe zplsobit smrtelny Graz elektrickym
proudem, poZzar nebo vybuch. Do planu
periodické udrzby zaradte kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i
mirny elektricky Sok nebo si povSimnete
jiskfeni Ci vzniku elektrického oblouku,
neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude problém
rozpoznan a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvor(i musi
vyhovovat pozadavkim NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo
2, nebezpecna prostredi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (Clanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

® V3echny elektricky vodivé pfedméty v oblastech
stfikani prasku maji byt uzemnény, pficemz
elektricky odpor zemniciho vedeni mé&feny pomoci
pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o
velikosti nejméné 500 voltli, nema byt vyss§i nez 1
megaohm.

® Mezi soudasti zafizeni, které maji byt uzemnény,
patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku,
obsluzné ploS8iny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal
pracujici v oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz
uzemneén.

® FElektrostaticky potencial na povrchu lidského téla
muze byt zdrojem nebezpedi vzniceni. Osoby, které
stoji na povrchu opatfeném natérem, napriklad na
obsluZné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv,
nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi
praci s elektrostatickym zarizenim nebo v jeho okoli
pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

®  Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat
trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym
Sokam. Pokud je nezbytné pouziti rukavic,
odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty,
pfipadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo
zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo k
jinému skuteCnému zemnicimu bodu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych
sttikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického
naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

® Po dokonc&eni opravy nebo udrZby zafizeni opét
pripojte vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici
kabely a vodicCe.

Agresivni materialy

Pokud se ma zafizeni dostat do styku s agresivnimi
latkami, je v zodpovédnosti uZivatele, aby pfijal
prislusna opatreni, ktera zabrani jejich negativnimu
dopadu na zafizeni, a aby zajistil, Ze bude pouzit takovy
typ ochrany, ktery nebude na ukor bezpecnosti zafizeni.

Agresivni materialy:napf. kyselé kapaliny nebo plyny,
které mohou napadat kovy, nebo rozpoustédla, ktera
mohou plsobit negativné na polymerové materialy.

Vhodna opatfeni:pravidelné kontroly jako sou€ast
rutinnich prohlidek nebo prostudovani technickych lista
material( a uréeni odolnosti viici konkrétnim
chemikaliim.

Pokud mate obavy nebo si nejste jisti, pokud jde o
vhodnost vyrobku vzhledem k tomu, s jakymi obzviaste
agresivnimi latkami ma pfijit do styku, kontaktujte
prosim firmu Nordson.

P/N 7146472C
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Postup v pripadé nespravné funkce
zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zaFizeni nefunguiji
spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® (Odpoijte privod elektrického proudu a zablokuijte jej.
Zavrete vzduchotechnické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

® Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a
provedte pfisluSnou napravu. Teprve poté je
zarizeni mozno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material(i pouzitych pfi jeho provozu
provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

Popis

Ridici jednotka pro ruéni pragkové sttikaci pistole
Prodigy zajistuje ovladani elektrostatiky, proudu prasku
a formovaciho vzduchu pro rucni stfikaci pistole
Prodigy.

Ridici jednotka slouZi jako rozhrani s ovladacimi prvky
Cerpadla HDLV v systému s jednou nebo dvéma ru¢nimi
pistolemi.

Ridici jednotka pro pistole je vybavena konzolou pro
montaz na zabradli, otoCnym drzakem a zemnici
svorkou. Kabel pistole a napajeci kabel se pfipojuji do
zasuvek ve spodni ¢asti skriflky. Kabel pistole se
dodava se strikaci pistoli. Napajeci/sitovy kabel se
dodava s panelem Cerpadla.

Ovladaci prvky obsluhy

Tlacditka se Sipkami a Otoény ovladac slouZi pro dvé
funkce: pro pohyb kurzoru po obrazovce a pro zménu
nastaveni.

Stiskem tlacitka pro zménu barvy spustite ¢isténi
pistole, coz je prvni krok v ramci postupu pfi vyméné
barvy. Toto tlacitko je neaktivni, pokud systém zahrnuje
Color-On-Demand.

TlaCitkem Nordson se otevi'e obrazovka Konfigurace,
pokud ho podrZzite stisknuté pfi zapinani jednotky. Pfi
normalnim provozu se jeho prostfednictvim otevie
obrazovka Zavady.

O
o O
Obr.1 Ridici jednotka pro ruéni pistoli Prodigy
1. Tlacitko Nordson 4. Vypina€ napajeni 7. Tlacitko Zadat
2. LCD displej 5. Oto¢ny ovladac 8. Otocny drzak
3. Tlacitko pro zménu barvy 6. Tlacitka se Sipkami 9. Konzola pro montaz na

zabradli

© 2005 Nordson Corporation
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4 Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole Prodigy ™

Instalace
VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti 4. Pripojte napajeci/sitovy kabel do zasuvky oznaené
smi provadét jen kvalifikovany personal. POWER/NETWORK a pevné utahnéte kabelovou
Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde matici.

a v ostatnich souvisejicich dokumentech. i
POZNAMKA: Napajeci/sitovy kabel je napevno
o pripojen na druhé strané k panelu ¢erpadla nebo ke
VAROVANI: Instalaciv Evropé by mél spinaci skfifice ru¢ni pistole.
provadét vhodné vyskoleny personal v

souladu s pislusnymi provadcimi predpisy. 5. Zapnéte napdjeni fidici jednotky a pockejte, nez

ENG0079-14: 1997 fidici jgd_nc?t_ka nastartuie. PFi pr\_/nim spusténi by
se nafidici jednotce méla zobrazit obrazovka
Ny Nastaveni.

1. Viz strana 15. Ridici jednotku m{iZete nainstalovat - ., .
na zabrad|i stanovist& obsluhy pomoci sady 6. PouZijte obrazovky Nastaveni a Kalibrace pro
konzoly. Pro montaZ na zed’ nebo stojan pouzijte konfiguraci Fidici jednotky, jak je popsano v Casti
pouze oto&ny drzak ve tvaru pismene U. Nastaveni konfigurace na strané 5.

2. Pfipojte zemnici svorku Fidici jednotky ke 7. UkaZte na Return to Main Screen (Navrat na
skutednému uzemnéni, nejraddji k podlaze stfikaci hlavni obrazovku) a stisknéte tlacitko Enter ().
kabiny. 8. Podle potteby nastavte intervaly udrzby. Viz

Nastaveni udrZzby na strang 7.
VAROVANI: Pred pripojenim 9. Proved’nastaveni pro formovaci vzduch v rezimu
napajeciho/sitoveho kabelu k ridici Low. Viz Nastaveni formovaciho vzduchu na
jednotce vypnéte spinac¢ napajeni. strané 8.

Nedodrzeni téchto varovnych pokynl
mUiZe mit za nasledek poskozeni desek s
ploSnym spaoji v fidici jednotce.

10. Podle potreby provedte nastaveni pro gisténi.
Viz Nastaveni ¢isténi na strané 9.

11. Podle potfeby nastavte predvolby pro stfikani.

S . ) Viz Nastaveni stfikdni na strané 10.
3. P¥ipojte kabel stfikaci pistole do zasuvky GUN a

utahnéte kabelovou matici.

P/N 7146472C © 2005 Nordson Corporation



Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole Prodigy™ 5

Ovladaci prvky na obrazovce

Kurzor je ukazovatko, které se pohybuje po obrazovce
nahoru a dol(l a doprava a doleva.

Otevirani obrazovek
Chcete-li otevrit obrazovku Nastroje z hlavni obrazovky,
ukazte na ikonu Nastroje (kli€) a stisknéte . Pro

otevreni ostatnich obrazovek ukazte na nazev
obrazovky a stisknéte .

Chcete-li se vratit na Hlavni obraz'ovku, ukazte na i
RETURN TO MAIN SCREEN (NAVRAT NA HLAVNI

OBRAZOVKU) a stisknéte .

410
0.210
i

Kv 22/

uA 0=

o= |B

Obr.2 Kurzor na ikoné nastroje

Zména nastaveni

Chcete-li zménit nastaveni, pouZijte tla€itka se
Sipkami nebo otoény ovladag pro presunuti kurzoru
na nastaveni a potom stisknéte J. Pole nastavenii
kurzor jsou zvyraznény inverzné na znameni, Ze jsou
vybrany.

/
D
w|0=[0.20

-hN-h

Obr.3 Hlavni obrazovka s vybranym polem KV.

Pro zménu hodnoty nastaveni pouZijte tlaCitka se
Sipkami A a ¥ nebo oto¢ny ovladag. Opé&tovnym
stisknutim  uloZite zmé&ny a ukoncite nastavovani.

Nastaveni konfigurace

Kdy?Z je nova fidici jednotka zapnuta poprvé, zobrazi se
na ni automaticky obrazovka Nastaveni. Chcete-li
ziskat rucné pristup k obrazovkam konfiguraci, vypnéte
fidici jednotku, podrZzte stisknuté tlacitko Nordson a
potom napajeni znovu zapnéte. Otevie se obrazovka
Konfigurace.

b RETURN TO MAIN SCREEN
SET UP CALIBRATION
PASSWORD
1401443B
Obr.4 Obrazovka Konfigurace

SET UP (NASTAVENI): Cislo a typ pistole, rezim
gisténi.

CALIBRATION (KALIBRACE): Kalibrace fidici
jednotky vzhledem k modulu ¢erpadla HDLV
ovladajiciho privod prasku a vzduchu do stfikaci pistole.

PASSWORD (HESLO): Heslo pro ochranu nastaveni
konfigurace, nastroju a strikani.

Z obrazovek Nastaveni, Kalibrace a Heslo se na
obrazovku Konfigurace vratite, kdyz ukaZzete na
RETURN TO AUX TOOLS (NAVRAT NA POMOCNE
NASTROJE) a stisknete J .

KdyzZ dokoncite konfiguraci fidici jednotky, ukazte na
RETURN TO MAIN SCREEN (NAVRAT NA HLAVNi
OBRAZOVKU) a stisknéte J. Otevie se hlavni
obrazovka.

© 2005 Nordson Corporation
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6 Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole Prodigy ™

Nastaveni

UkaZte na SET UP (NASTAVENI) a stisknéte .

P RETURN TO AUX TOOLS

GUN NO sl

GUN TYPE :HDLV
LANGUAGE : ENGLISH
PURGE : DUAL

MGI S/ W Ver 001.59

Obr.5 Obrazovka Nastaveni

GUN NO.(CISLO PISTOLE): Zadejte &islo pistole. U
dualniho systému se pistole 1 pfipojuje k pravému
gerpadlu a pistole 2 k levému &erpadlu. Cislo pistole
musi byt unikatni v ramci systému. Nula neni platné
Cislo.

POZNAMKA: Pokud zménite &islo pistole, Fidici
jednotka se automaticky restartuje.

GUN TYPE (TYP PISTOLE): Vyberte HDLV pro
standardni systém nebo HDLV-COD pro systém s
technologii Color-On-Demand.

LANGUAGE (JAZYK): Vyberte angli¢tinu, Spanélstinu,
francouzstinu, italdtinu nebo némgcinu.

PURGE (CISTENI): Pro standardni systém bez
technologie Color-On-Demand existuji dv& moZnosti:
SINGLE (JEDNODUCHE )- pouze pistole pfipojena k
této fidici jednotce bude vyc€isténa po stisku tlacitka pro
zménu barvy.

DUAL (DVOJITE) - budou vy&it&ny obg pistole v
systému se dvéma pistolemi.

DISABLED (DEAKTIVOVANO) - tlagitko pro zmé&nu
barvy je neaktivni a Cisténi je zakazano. Tato mozZnost je
vybrana automaticky, pokud vyberete HDLV-COD jako
typ pistole.

Kalibrace

UkaZte na CALIBRATION (KALIBRACE) a stisknéte .
Kalibrace je potfebna pouze v pfipadé, Ze byl vyménén
rozdélovac ¢erpadla nebo fidici deska Cerpadla.
Kalibra¢ni hodnoty nemérite.

Zadejte kalibra¢ni ¢isla A, B a C pro pratok Eerpadlem a
pratok formovaciho vzduchu, které jsou uvedené na
§titku na rozdélovaci erpadla pro ¢erpadlo dodavajici
prasek do stfikaci pistole ovladané fidici jednotkou.

Rozdélovac Cerpadla se nachazi uvnitf panelu Cerpadia.

D RETURN TO AUX TOOLS

PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: +0.0000 A: +0.0000
B: +0.0000 B: +0.0000
C: +0.0000 C: +0.0000

Obr.6 Obrazovka Kalibrace

Heslo

MiZete nastavit Gtyfmistné heslo a zamknout Fidici
jednotku, takZe pouze obsluha bude moci zménit Cislo
predvolby, prohlizet si a nulovat Zavady, prohlizet si
obrazovku O systému, prohliZet si obrazovku Udrzba a
vynulovat hodiny pro ucely udrzby.

Heslo implicitné nastavené z vyroby je 4486. Toto heslo
bude fungovat stale. Chcete-li naprogramovat svoje
heslo, ukazte na polozku PASSWORD (HESLO) a
stisknéte J, potom zadejte stavajici heslo, stisknéte
tladitko .l poté, co jste pouZili otocny ovladac nebo
tladitka se Sipkami pro vybér Cisla, potom prepnéte na
zamek, stisknéte  a zadejte své vlastni heslo.

Chcete-li zamknout nebo odemknout fidici jednotku,
zadejte své heslo a zmérite ikonu zamku.

Chcete-li se vratit na tuto obrazovku a zménit stav
zamku, musite vypnout a opét zapnout fidici jednotku a
pri zapnuti drzet stisknuté tlacitko Nordson.

RETURN TO AUX TOOLS

‘ PASSWORD 4 4 8 6

Implicitni heslo
Z vyroby

.
Edemknuto

[ )
B | Zamknuto

a1 Naprogra-
#| mované
heslo

1401650A
Obr.7 Obrazovka Heslo (Odemknuto)

P/N 7146472C
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Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole Prodigy ™

Nastroje fidici jednotky
Na hlavni obrazovce ukazte na ikonu Nastroje a

stisknéte .
Kv| 9 2/

uA

©

Obr.8

—] |

Kurzor na ikoné nastroje

4
|
0

=
|1
N

ol | IND | =0

Otevie se obrazovka Nastroje.

7

b RETURN TO MAIN SCREEN

MAINTENANCE ABOUT
OPTIONS PATTERN FLOW
ASSIST AIR PURGE
Obr.9 Obrazovka Nastroje

Nastaveni intervalu udrzby

UkaZte na MAINTENANCE (UDRZBA) a stiskné&te .

ALARM KdyZ se objevi, je to upozornéni pro obsluhu,
Ze ma proveést udrzbu pistole nebo Cerpadla, kdyz se
hodnota u poloZky HOURS (HODINY) rovna nastaveni
INT. Na displeji se objevi ikona alarmu a kéd zavady:

E19: Je nutna udrzba pistole
E20: Je nutna udrzba Cerpadla

INT: Interval planované udrzby (v hodinach).
HOURS RESET (VYNULOVANI HODIN): Vynuluje

hodnotu u polozky HOURS (HODINY) a zrusi kéd
zavady souvisejici s varovanim na udrzbu.

HOURS (HODINY):Cas uplynuly od minulého

vynulovani.

TOTAL (CELKEM): Celkovy pocet hodin provozu.

bRETURN TO MAIN SCREEN

TOTAL: 000000

PUMP HOURS GUN HOURS
ALARM:ON ALARM: OFF
INT. 0000 INT. 0000
HOURS RESET HOURS RESET
HOURS: 0000 HOURS: 0000

TOTAL :000000

Obr.10

Obrazovka Udrzba

Moznosti (nastaveni jednotek a LCD
displeje)

UkaZte na OPTIONS (MOZNOSTI) a stisknéte .

UNITS (JEDNOTKY):Vyberte anglické nebo metrické
jednotky.

DISPLAY MODE (REZIM ZOBRAZENi): Podle
potfeby zmérite reZim zobrazeni:

¢ NORMAL (NORMALNI):Tmavé znaky na svétlém
pozadi.

* REVERSE (INVERZNi):SVétIé znaky na tmavém
pozadi.

CONTRAST (KONTRAST): UkaZte na polozku

CONTRAST a pouzijte tlacitka se Sipkami A or ¥ nebo

oto&ny ovladac pro nastaveni kontrastu displeje dle
potfeby.

b RETURN TO MAIN SCREEN

UNITS ENGLISH

DISPLAY MODE: NORMAL

CONTRAST :

nuunwnnnn

MIN. MAX.
Obr.11 Obrazovka MoZnosti

© 2005 Nordson Corporation
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8 Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole Prodigy ™

Pomocny vzduch

Pomocny vzduch je proud vzduchu, ktery vytlaCuje
prasek z Cerpadla do pistole. Na této obrazovce
muZete zvysit nebo sniZit pritok pomocného vzduchu
zadanim procenta z celkového prutoku pro kazdou
predvolbu, a to za u€elem optimalizace vykonu
Cerpadla a strikani.

UkaZzte na pozadované cislo predvolby, stisknutim
vyberte procento, pomoci oto&ného ovladace nastavte
pozadovanou hodnotu, potom stisknéte . znovu.

Vice feSeni naleznete v Privodci pro vyhledavani zavad
v systému Prodigy, dokument 1066678.

b RETURN TO MAIN SCREEN
% %
1 00 6 00
2 00 7 00
3 00 8 00
4 00 9 00
5 00 10 00
Obr.12 Obrazovka Pomocny vzduch

Obrazovka O systému (informace o
Fidici jednotce)

UkaZte na ABOUT (O SYSTEMU) a stisknéte .

Na této obrazovce naleznete informace o Cisle pistole a
nastaveni rezimu ¢isténi, dale zde mlZete zkontrolovat
Cisla verzi softwaru. JestliZze budete volat technickou
podporu, mizete byt poZadani, abyste otevreli tuto
obrazovku.

b RETURN TO MAIN SCREEN

GUN NO. : 1

GUN TYPE: HDLV
LANGUAGE : ENGLISH
PURGE DUAL

MGI S/W VER: 001.59
PUMP S/W VER: 001.00

Obr.13 Obrazovka O systému

Nastaveni formovaciho vzduchu

UkaZte na PATTERN FLOW ( PRUTOK
FORMOVACIHO VZDUCHU) a stisknéte .

Spoustécem ovladani struktury na ruéni sttikaci pistoli
Prodigy se prepina mezi predvolbami (rezim High) a
nastavenimi rezZimu Low provedenymi na této
obrazovce.

J l KdyZ je vybran reZzim Low, objevi se

napravo od ikony pistole Sipka.

b RETURN TO MAIN SCREEN

PATTERN TRIGGER: HI/LO
LOW POWDER FLOW: 010
LOW PATTERN AIR: 0.20

Obr. 14 Obrazovka Formovaci vzduch

POZNAMKA: Pokud zmé&nite predvolby p¥i stfikani v
reZimu Low, Fidici jednotka okamZité zaCne stfikat s
novym nastavenim predvolby.

PATTERN TRIGGER (SPOUSTEC STRUKTURY):
Vyberte OFF (VWPNUTO) (spousté¢ deaktivovan) nebo
HI/LO (spoustéc aktivovan).

LOW PATTERN AIR (FORMOVACi VZDUCH PRO
LOW):Nastavte pritok formovaciho vzduchu. Implicitni
nastaveni je 0,20 SCFM (0,35 SCMH).

LOW POWDER FLOW (PRUTOK PRASKU PRO
LOW):Nastavte procento proudu prasku. Implicitni
nastaveni je 20%.

P/N 7146472C
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Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole Prodigy™ 9

Nastaveni ¢iSténi standardniho
systému

Ukazte na PURGE (CISTEN:I) a stisknéte .

Cyklus éisténi

1. Meékké ¢isténi: Pomocny vzduch je vhanén pres
Cerpadlo a trubici sifonu zpét do pfivodu prasku
(Cisténi sifonu) a potom pres cerpadlo a privodni
trubici do stfikaci pistole (Cisténi pistole). Tak se
vyCisti Cerpadlo, potrubi i pistole od prasku.

2. Impulsni &isténi: Cistici vzduch je smé&rovan v
impulsech z Cerpadla do zdroje prasku (sifonové
impulsy), potom z Cerpadla do stfikaci pistole
(pistolové impulsy). U polozky Pulse On (Impuls
zapnuty) se stanovi trvani jednotlivych impulsa, u
polozky Pulse Off (Impuls vypnuty) pak ¢as mezi
impulsy.

Cisténi spustite stisknutim tladitka pro zménu barvy.
Pokud je vas systém vybaven dvéma pistolemi, ujistéte
se, Ze jsou obé pistole nasmérované do kabiny, nez
spustite Gisténi.

Nastaveni ¢isténi

SOFT SIPHON (MEKKY SIFON): 1,00 — 10,00
sekund, v krocich po 0,25, implicitné nastaveno

8 sekund.

SOFT GUN (MEKKA PISTOLE): 1,00 - 10,00 sekund,
v krocich po 0,25, implicitné nastaveno 8 sekund.
PULSE ON (IMPULS ZAPNUTY): 0,1 -1,00 sekunda,
v krocich po 0,05, implicitné nastaveno 0,2 sekundy.
PULSE OFF (IMPULS WPNUW): 0,1-1,00
sekunda, v krocich po 0,05, implicitné nastaveno

0,2 sekundy.

SIPHON PULSES (SIFONOVE IMPULSY): 1 - 99
impulzu, implicitné nastaveno 7.

GUN PULSES (PISTOLOVE IMPULSY): 1-99
impulzd, implicitné nastaveno 13.

b RETURN TO MAIN SCREEN
SOFT SIPHON 8.000
SOFT GUN 8.000
PULSE ON 0.200
PULSE OFF 0.200
SIPHON PULSES : 13
GUN PULSES s 07
Obr.15 Obrazovka Cisténi standardniho systému

Nastaveni CiSténi systému
Color-On-Demand

UkaZzte na PURGE (CISTENI) a stisknéte .

Cyklus ¢isténi
1. Cisténi rozdélovaée: Vyklap&ci ventil se otevie.

Cerpadlo prejde aZz na 100% priitoku, aby vy&erpalo
zbyvajici prasek z rozdélovace.

2. Meékké ¢isténi: Pomocny vzduch je vhanén pres
Cerpadlo a trubici sifonu zpét do pfivodu prasku
(Cisténi sifonu) a potom pres Cerpadlo a privodni
trubici do strikaci pistole (CiSténi pistole). Tak se
vyCisti Cerpadlo, praskové potrubi i pistole od
prasku.

3. Impulsni &isténi: Cistici vzduch je smérovan v
impulsech z Cerpadla do zdroje prasku (sifonové
impulsy), potom z €erpadla do stfikaci pistole
(pistolové impulsy). U polozky Pulse On (Impuls
zapnuty) se stanovi trvani jednotlivych impulsa, u
polozky Pulse Off (Impuls vypnuty) pak ¢as mezi
impulsy.

4. Predbézné plnéni praS8kem: PraSek nové barvy je
Cerpan do stfikaci pistole po stanoveny ¢as pfi
100% pratoku, aby byl systém naplnén pro vyrobu.

Cyklu vymény barvy je zahajen obsluhou nebo
vzdalenym signalem do Fidici jednotky
Color-On-Demand. Obsluha zahaji zmé&nu barvy
vyb&rem nové barvy a dotekem na tlacitko Start na
dotekové obrazovce nebo seSlapnutim pedalu a poté
vyb&rem nové barvy dfive, nez zatne predbé&zné pInéni
praskem.

POZNAMKA: Typ prasku, vihkost, délka potrubi a jiné
proménné mohou zménit ucinnost téchto nastaveni.
MoZna budete muset tato nastaveni zménit, aby
nedoslo ke kfiZzové kontaminaci a abyste udrZeli vykon.

Nastaveni giSténi

CISTENiI ROZDELOVACE: 0 - 10,00 sekund, v krocich
po 0,25, implicitné nastaveno 2 sekundy.

SOFT SIPHON (MEKKY SIFON): 2,00 - 10,00
sekund, v krocich po 0,25, implicitné nastaveno

3,5 sekundy.

SOFT GUN (MEKKA PISTOLE): 1 - 10,00 sekund, v
krocich po 0,25, implicitné nastaveno 2 sekundy.
PULSE ON (IMPULS ZAPNUTY): 0,1-1,00
sekunda, v krocich po 0,05, implicitné nastaveno

0,2 sekundy.

PULSE OFF (IMPULS VYPNUTY): 0,1 - 1,00
sekunda, v krocich po 0,05, implicitné nastaveno

0,2 sekundy.

SIPHON PULSES (SIFONOVE IMPULSY): 1 - 99
impulzU, implicitné nastaveno 20.

GUN PULSES (PISTOLOVE IMPULSY): 1-99
impulzd, implicitné nastaveno 18.

© 2005 Nordson Corporation
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7 s

Nastaveni €isténi (pokracovani)

PREDBEZNE PLNENi PRASKEM: 0-99 sekund,
implicitné nastaveny 4 sekundy.

SAVE VALUES (ULOZIT HODNOTY): UloZi zmé&ny
nastaveni.

LOAD VALUES (NAHRAT HODNOTY): Nahraje
posledni uloZzena nastaveni.

Chcete-li se vratit k nastaveni z vyroby, musite je ru¢né
vybrat a pouZzit implicitni nastaveni zde uvedena.

b RETURN TO MAIN SCREEN b PREVIOUS
MANIFOLD PURGE 2.000 SIPHON PULSES : 20
SOFT SIPHON 3.500 GUN PULSES : 18
SOFT GUN : 2 POWDER PRE-LOAD: 04
PULSE ON 0.200
PULSE OFF 0.200 SAE R ARUES

LOAD VALUES
NEXT
Obr.16 Obrazovky ¢isténi systému Color-On-Demand

Nastaveni pro strikani
Predvolby

Pfedvolba je sada uloZenych

nastaveni pro stfikani: elektrostatika, pratok prasku a
formovaci vzduch. Je mozZné uloZit deset pfedvoleb.
Predvolby mlzZete pouZit k uloZeni optimalizovanych
nastaveni pro riizné soudasti nebo tvary soudasti.

VesSkera nastaveni pro stfikani se provadgji na hlavni
obrazovce. V prlibéhu stfikani prasku se na hlavni
obrazovce zobrazuji skuteCné vykony stfikacich pistoli.
Pokud presunete kurzor, zobrazi se nastaveni strikani
pro stavajici predvolbu.

POZNAMKA: Nemusite nastavovat zadné predvolby.
Pro stfikani soucastek postaci, kdyz nastavite
elektrostatiku, proud prasku a formovaciho vzduchu a
mUiZete zahajit vyrobu.

Vybér nastaveni pro predvolby
1. Vyberte Cislo predvolby.

2. Urcete nastaveni elektrostatiky, pritoku prasku a
formovaciho vzduchu. KdyZ zmé&nite hodnoty
nastaveni, objevi se vedle Cisla pfedvolby symboly
Ano (»~) a Ne (X).

3. Chcete-li nastaveni pro stfikani uloZit, ukazte na »~
a stisknéte J. Nechcete-li uloZit nastaveni,
ukazte na X a stisknéte .

) &
3Ky |Il]|<:> D
| 0=|0. IIJ

—— X

|'[.|'|
I

uA

@

Obr.17

!

/

=

Hlavni obrazovka — Nastaveni strikani

-ﬂhﬂ-h

Zména nastaveni pro predvolby

Kdykoliv mliZete zménit nastaveni uloZzena pro
jednotlivé predvolby, a to do€asné nebo trvale.

1. UkaZzte na nastaveni, které chcete zménit.

2. Zmérite hodnotu nastaveni. Stisknutim J zahajite
sttikani s novym nastavenim. Pokud nestisknete J,
fidici jednotka to udéla po 5 sekundach za vas.
Symboly Ano (»~) a Ne (X) se objevi vedle &isla
predvolby.

P/N 7146472C
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3. Chcete-li zménu ulozZit, ukazte na »~ a stisknéte .
Nechcete-li zménu uloZzit, ukaZte na X a stisknéte .

Nemd(zete zménit &islo pfedvolby, doku neulozite
nebo neignorujete zmény pro stavajici predvolbu.

Pokud vypnete fidici jednotku, zlistanou aktualni
nastaveni pfedvoleb zachovana v paméti a pfi
zapnuti budou obnovena, a to i kdyz jste je neuloZili.

Nastaveni elektrostatiky

MiZete si vybrat, zda chcete nastavit vystup kV nebo
vystup uA (standardni rezim) nebo pouZzit rezim volby
davky.

Ukazte kurzorem na ikonu poZzadovaného
elektrostatického reZimu a stisknéte . PouZzijte tlacitka
se Sipkami pro prepinani mezi jednotlivymi rezimy.

Standardni rezimy

(R

Standardni reZim, kV: Nastavte
vysokonapétovy vystup (25-95 kV). Cim vyssi vystup,
tim vétSi davka prasku. pA nelze nastavit.

=—| AFC
Standardni rezim uA (AFC):

Jedna se maximalni proudovy (1A) vystup Ridici
jednotka omezuje proudovy vystup podle tohoto
nastaveni, zatimco reguluje napétovy vystup tak, aby
byla udrZzena vysoka ucinnost davkovani a prenosu. kV
nelze nastavit.

@ ReZimy volby davky

Opakovany nastrik (Rezim 1):
Slouzi k opakovanému stfikani sou¢astek, které jiz byly
nastfikany a vytvrzeny. Proud pistole je snizen, aby se
vyloucila zpétna ionizace.

=—| AFC
Specialni (Rezim 2): PouZiva

se pro specialni prasky, napr. suché smési kovovych
vloCek nebo slidy.

=—| AFC
Hluboka dutina (Rezim 3):

PouZiva se pro stfikani uvnitf sk¥ini nebo v hlubokych
prohlubnich dilt.

=17 AFC
UzZivatelsky (Rezim 4):

UmoZnuje nastavit kV i @A pro urditou sou¢astku nebo
prasek a ulozit nastaveni.

Nastaveni prutoku prasku

: : Pratok prasku je procento dostupného
vykonu, v rozmezi 0-100 %. Jakmile spustite stfikaci
pistoli, méla by zobrazena hodnota odpovidat hodnoté
nastavené.

Nastaveni proudu formovaciho
vzduchu

"= Formovaci vzduch reguluje tvar proudu
pragku. Pratok formovaciho vzduchu Ize nastavit v
rozmezi 0,20-2,0 SCFM (0,35-3,4 SCMH). KdyZ je
stfikaci pistole zapnuta, zobrazuje se skuteCny proud
vzduchu.

Provoz

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni
pouzivano v souladu s pravidly stanovenymi v
tomto navodu k obsluze, muze byt
nebezpecné.

1. Zkontrolujte vSechna elektricka pfipojeni a spoje
potrubi. Ujistéte se, Ze je nasavaci trubice prasku
nasazena na adaptér erpadla na nasypném
zasobniku.

Zapnéte odsavaci ventilator kabiny.

Zapnéte privod fluidizacniho vzduchu a nechejte
praSek v zasobniku, aby se zviFil.

4. Zapnéte hlavni vypinac fidici jednotky Cerpadla.
Zapnéte hlavni vypinac fidici jednotky pistole.

6. Napilrite stfikaci pistoli praSkem, potom zatnéte
strikat.

© 2005 Nordson Corporation
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Naplnéni strikaci pistole praskem

Pfed zahajenim vyroby musite naplnit praSkovou trubici
a pistoli praskem.

Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a stiskn&te spoust.
Jakmile zaCne praSek stfikat z pistole, uvolnéte spoust,
potom muZete zahajit vyrobu.

POZNAMKA: Systémy Color-on-Demand automaticky
predbézné naplni systém praskem na konci cyklu
zmény barvy.

Pouziti spoustéce pro ovliadani
struktury

Stisknutim spoustéce pro ovladani prasku zménite
pritok prasku a pratok formovaciho vzduchu na
nastaveni rezimu Low. Opé&tovnym stisknutim se vratite
k nastavenim predvoleb.

Cisténi standardniho systému/Zména
barvy
POZNAMKA: V pripadé& systém( Color-on-Demand se

vice informaci o €i§téni a zméné barvy dozvite ve
Zkraceném navodu k provozu 1066482.

V pripadé standardnich systém( bez Color-on-Demand
odpojte saci potrubi z adaptéru Cerpadla a nasmérujte
konec potrubi do kabiny. Nasmérujte stfikaci pistoli do
kabiny.

Cistici cyklus zahajite stisknutim tlagitka Zmé&na barvy.
Chcete-li zastavit cyklus ¢isténi dfive, neZ bude
dokoncen, stisknéte tlacitko Nordson.

®

Casovace udrzby

POZOR: Pokud je vas systém vybaven
dvéma pistolemi a reZim Cisténi je nastaven
na dualni, musite se pfed zahajenim Cisténi
ujistit, Ze jsou obé stfikaci pistole
nasmérované do kabiny.

Informace o ¢asovacich udrzby viz Nastaveni udrzby.
KdyZ se na displeji objevi kod zavady E19 nebo E20 a
ikona alarmu, provedte potfebnou udrzbu a potom
Casovac vynulujte.

Vyhledavani zavad

VAROVANI: VZechny nasleduijici &innosti
A smi provadét jen kvalifikovany personal.

a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Opravy tohoto zafizeni by mél
provadét vhodné vyskoleny personal v
souladu s prislusnymi provadécimi predpisy.
EN60079-19

Pokud se vam nepodatri vyresit vas problém pomoci zde
uvedenych informaci, kontaktujte svého mistniho
zastupce firmy Nordson nebo servisni stfedisko
Nordson Finishing Customer Support Center na tel.
Cisle (800) 4339319.

Postupy pfi vyhledavani zavad viz Tabulka 1 Vyhledavani
zavad podle kddu zavady. Vice informaci a postup pfi
zkouskach viz Vyhledavani zavad a ZkouSky
pruchodnosti a odporu v priru¢ce k vasi stfikaci pistoli.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde
Alarmy a chybové kody

“' naznacuje, Ze nastala zavada, ktera je
zaznamenana na obrazovce zavad.

E 1 2 je oznaceni existujici zavady.
Stisknutim tlacitka Nordson zobrazite obrazovku

Zavady. Na této obrazovce je uvedeno 5 posledni zavad
a stru€ny popis kazdé zavady.

AE12 7
PKv 52{3’
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Hlavni obrazovka — Zavada E12
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Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole Prodigy™ 13

Postupy pfi vyhledavani zavad viz Tabulka 1 Vyhledavani
b RETURN TO MAIN SCREEN zavad podle kédu zdvady. Vice informaci a postup pfi
zkouskach viz Vyhledavani zavad a ZkouSky
FAULTS pruchodnosti a odporu v priru¢ce k vasi sttikaci pistoli.
E12 COMMUNICATION FAULT

Nulovani zavad

Chcete-li vynulovat zavady, presurite kurzor na RESET
(VYNULOVAT) a stisknéte l. Oznameni o zavadé se
objevi znovu, pokud neodstranite problém zpusobuijici

RESET zavadu.

Obr.19 Obrazovka Zavady

Tabulka 1 Vyhledavani zavad pomoci kédu zavady

Kaéd zavady Popis Opatreni

EOO Neni zadano cislo pistole Cislo pistoli nemtize byt 0, musi to byt &islo v rozmezi 1-4. Vice
informaci o Cislech pistoli viz Cast Nastaveni.

EO1 Cteni z EEPROM selhalo Vynulujte zavadu (stisknutim tlagitka Nordson otevrete obrazovku
zavad). Tato zavada se obcCas objevi pfi aktualizaci softwaru.

EOQO7 Rozpojeny obvod pistole Zkontrolujte LED diodu na zadni strané stfikaci pistole, kdyz je

stisknuta spoust.

® Pokud dioda LED nesviti, zkontrolujte, zda neni vadny kabel
pistole.

® Pokud dioda LED sviti, spustte stfikaci pistoli v blizkosti
uzemnéného predmétu.

Pokud je zobrazena hodnota proudu 1 pA nebo ménég, zkontrolujte,
zda nejsou uvolnéné spoje na nasobici/odporniku/soustaveé
elektrody.

Pokud je v3e spravné pripojeno, zkontrolujte nasobic voltmetrem.
Pokud voltmetr zobrazuje vystupni napéti, zkontrolujte prdchodnost
ovladaciho kabelu pistole.

Pokud je vodi¢ zpétné vazby v poradku, zkontrolujte nasobi¢
pomoci postuptl uvedenych v priruc¢ce ke strikaci pistoli.

EQO8 Zkratovany obvod pistole Zkontrolujte LED diodu na zadni strané stfikaci pistole, kdyz je
stisknuta spoust’.

Pokud dioda LED nesviti, vypnéte Fidici jednotku. Demontujte zadni
kryt z pistole a odpojte konektor z nasobie. Spustte stfikaci pistoli
a pozorujte diodu LED. Pokud dioda LED stale nesviti a chybovy
kod je i nadale EO8, je kabelu zkratovany a musite ho vyménit.

Pokud LED dioda sviti a chybovy kéd se zméni na EQ7, je kabel
pistole v poradku. Zkontrolujte nasobi¢ pomoci postupti uvedenych
v priru¢ce ke strikaci pistoli.

E10 Vystup pistole se zaseknul | Vymérite desku s ploSnym spoji v fidici jednotce.
v nizké poloze

E11 Vystup pistole se zaseknul | Vymérite desku s ploSnym spaji v fidici jednotce.
ve vysoké poloze

E12 Zavada na komunikaci Zkontrolujte sitovy kabel a kabelové spoje. Ujistéte se, Ze jsou
spinace SW1 a SW2 na fidici desce Cerpadla spravné nastavené.
Zkontrolujte pfipojeni systému a fidici jednotky k uzemnéni.

© 2005 Nordson Corporation P/N7146472C




14 Ridici jednotka pro ruéni pragkové sttikaci pistole Prodigy ™

Kéd zavady Popis Opatreni

E15 Chyba zvInéni Zkontrolujte LED diodu na zadni strané strikaci pistole, kdyZ je
stisknuta spoust.

Pokud dioda LED nesviti, vypnéte Fidici jednotku. Demontujte zadni
kryt z pistole a odpojte konektor z nasobice. Spustte stfikaci pistoli
a pozorujte diodu LED. Pokud dioda LED stale nesviti a chybovy
koéd se zméni na E08, je kabelu zkratovany a musite ho vymeénit.
Pokud LED dioda sviti a chybovy kdd se zméni na EQ7, je kabel
pistole v poradku. Zkontrolujte nasobi¢ pomoci postupli uvedenych
v pfiru¢ce ke stfikaci pistoli.

E19 Casovag udrzby pistole Provedte udrzbu pistole, potom vynulujte hodiny do udrzby. Viz

vyprsel priru€ka ke strikaci pistoli.

E20 Casovad udrzby &erpadla Provedte udrzbu Cerpadla, potom vynulujte hodiny do udrzby. Viz
vyprsel prirucka k Cerpadlu HDLV Prodigy.

E21 Zavada na ventilu pro Zkontrolujte, zda nejsou uvoln&né spoje na ventilu pro priitok
pritok formovaciho formovaciho vzduchu. Pokud jsou spoje dobré, vymérite ventil.
vzduchu Informace viz pfirucka k Cerpadlu HDLV Prodigy.

E22 Zavada na ventilu pro Zkontrolujte, zda nejsou uvolnéné spoje na ventilu pro priitok
pritok Eerpaciho vzduchu | vzduchu v &erpadle. Pokud jsou spoje dobré, vymérite ventil.

Informace viz pfirucka k Cerpadlu HDLV Prodigy.

E23 Malo prasku PWM Zkontrolujte, zda neni néjaka prekazka v servoventilu pro pritok
vzduchu v ¢erpadle. Viz Cisténi regula¢niho ventilu pritoku v ¢asti
Oprava, dokument 7146473.

E24 Malo formovaciho Zkontrolujte, zda neni n&jaka prekazka v servoventilu pro pritok

vzduchu PWM vzduchu v Gerpadle. Viz Cisténi ventilu pro ovladani pritoku v ¢asti
Oprava, dokument 7146473.

E25 Hodné prasku PWM Zkontrolujte vystup regulatoru pratoku (stfedni regulator na panelu
Cerpadla) — mél by byt 85 psi. Zkontrolujte, zda neni vytlacné
potrubi prasku prelomene nebo ucpané. Zkontrolujte, zda neni
ucpany servoventil pro pratok vzduchu v ¢erpadle. Viz Cisténi
regula¢niho ventilu pritoku v ¢asti Oprava, dokument 7146473.

E26 Hodné formovaciho Zkontrolujte vystup regulatoru prutoku (stfedni regulator na panelu
vzduchu PWM Cerpadla) — mél by byt 85 psi. Zkontrolujte, zda neni potrubi

formovaciho prasku prelomené nebo ucpané. Zkontrolujte, zda
neni ucpany servoventil pro pritok formovaciho vzduchu. Viz
Cisténi regulacniho ventilu pratoku v ¢asti Oprava, dokument
7146473.

E27 PYi zapnuti je spoust’ Uvolnéte spoust’ pistole a vynulujte zavadu. Pokud se zavada objevi

stisknuta znovu, zkontrolujte kabel pistole nebo spinac¢, zda na nich
nedochazi ke zkratu. Vice informaci ke kontrole spojitosti
kabelu/spinace naleznete v ¢asti Viyhledavani zdvad v ptiru¢ce k
pistoli.

E28 Zmeénéna verze dat Vynulujte zavadu (stisknutim tlaCitka Nordson otevfete obrazovku
zavad). Tato zavada se obcCas objevi pfi aktualizaci softwaru.

E29 Nesoulad v konfiguraci Konfigurace Fidici jednotky pro rucni pistoli a fidici desky Cerpadla

systému

nejsou v souladu. Ujistéte se, Ze Fidici jednotka i fidici deska jsou
nastaveny na stejnou konfiguraci. Viz Nastaveni v tomto navodé a
Konfigurace desky ploSnymi spoji vdokumentu 7146473.

P/N 7146472C
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Ridici jednotka pro ruéni pragkové strikaci pistole Prodigy™ 15

Oprava

Opravy se omezuji na vyménu polozek uvedenych v
seznamech nahradnich dil(.

VAROVANI: Opravy tohoto zafizeni by mél
provadét vhodné vyskoleny personal v

souladu s pfisludnymi provadécimi predpisy.

EN60079-19

®

POZOR: Desky s ploSnymi spoji a panel s
klavesnici jsou zafizeni citliva na
elektrostatickou elektfinu-(ESD). P¥ijejich
montaZi nebo demontaZi pouZivejte zemnici
pasek.

© 2005 Nordson Corporation
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16 Ridici jednotka pro ruéni pragkové stfikaci pistole Prodigy ™

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily k pistoli, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko Nordson Finishing Customer
Support Center na d&isle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Seznam dilli v sadé fidici jednotky

Viz obr. 20.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

— 1054451 KIT, controller, manual, Prodigy 1
L ¢ CONTROLLER, Prodigy, manual gun 1 A
2 129592 ¢ KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2
3 129509 ¢ SPACER, cabinet, friction 2
4 982649 ¢ SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1
5 983405 e WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1
6 288828 ¢ KIT, bracket, mounting, rail 1
7 982500 ¢ SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1
8 984707 ¢ NUT, hex, M8, steel, zinc 1
9 240976 e CLAMP, ground w/wire 1
10 | ------ « BRACKET, base, manual control interface 1
1 N R ¢ BRACKET, post, Prodigy, manual control 1

UPOZORNENi A: Opravitelné dily viz obrazek 21 a privodni seznam nahradnich dil(.

NS: Bez zobrazeni

P/N 7146472C
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Obr.20 Dily v sadé fidici jednotky

© 2005 Nordson Corporation P/N 7146472C



18 Ridici jednotka pro ruéni pragkové sttikaci pistole Prodigy ™

Dily Fidici jednotky

Viz obr. 21.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

e CONTROLLER, manual, Prodigy 1

1 982825 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 12 4 A
mm, w/integral lockwasher

2 1050562 e PCA, manual gun interface, Prodigy 1

3 1054441 ¢ PANEL, keypad, manual control interface 1

4 984715 * NUT, hex, H4, steel, zinc 10

5 983403 e WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 10

6 302189 ¢ WIRE, ground assembly, 10.5 in. 1

7 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 4

8 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

9 983021 * WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass

10 271221 « LUG, 45, double, 0.250, 0.438 in. 2

11 240674 ¢ TAG, ground 4

12 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/2 in. 2

13 984526 ¢ NUT, lock, 1/2 in. conduit 2

14 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1

P/N 7146472C
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Matice a tésnéni
zasuvky

Vypinac¢ napajeni

8

11
MQ 8 7
@ .
Vné&jSi uzemnéni
Vnitfni uzemnéni 6

Obr.21 Dily ridici jednotky

© 2005 Nordson Corporation P/N 7146472C
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Technické udaje

Hmotnost: 4,05 kg

Elektroinstalace

Vstup: 24V stejn. £ 10 %, 20 VA maximalné
Vystup: 6-21V stejn.

Zkratovaci proud: 30 mA

Maximalni vystupni proud: 600 mA

Prostredi

SkFin Fidici jednotky: IP 54 (prachotésna)
Maximalni teplota okoli: 40°C

Trida IT Oddil 2, Skupina F & G
Stitky na zarizeni

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE PRODIGY™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO USA

EN 50 050 IP6X

YEAR OF CONSTRUCTION IS SIRAO05ATEX5212X
PART OF SERIAL NUMBER.

Vn=21.6-26.4 VDC In=0.73A  Pn=20 VA
OUTPUT: Vo=21VDC lo=.60 A

C€1180® 1 (2 3D T60°C
DO NOT SEPERATE CONNECTORS WHEN ENERGIZED.

DO NOT OPEN
WHEN ENERGISED OR
WHEN AN EXPLOSIVE
DUST ATMOSPHERE
IS PRESENT.

P/N 7146472C
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PROHLASENI O SHODE

Nordson Corporation
prohlasujeme na svoji vlastni zodpovédnost, Ze vyrobky

Prodigy, praskové elektrostatické aplikatory véetné ovladacich kabelu
pouzivanych s ruénim ovladanim Prodigy,

na které se toto prohlaseni vztahuje, jsou v souladu s nasledujicimi Smérnicemi:
- Smérnice o strojnim zarizeni 89/37/EEC

- Smérnice o EMC 89/336/EEC

- Smérnice ATEX 94/9/EC

Shoda je podminéna dodrZovanim nasledujicich norem nebo normativnich dokumentti:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
EN60204 FM7260

Typ ochrany:

- 11 2 D EEx 2 mj, Okolni teplota: 20°C az + 40 °C

C: certifikatu typu EC:
- SIRA 05 ATEX 5112X

C- notifikovaného orgdnu (dohled pro ATEX):

- 1180
Certifikat ISO 9000
DNV
) [
" .g_.!/_ ol

Datum: 3. fijna 2005

Joseph Schroeder
technicky feditel,
Vyvojova skupina prostfedkd na kone¢nou

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14010A



