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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax

Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lüneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Nordson UV 49-211-9205528 49-211-9252148

EFD 49-6238 920972 49-6238 920973

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636

Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042

Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409

Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244

Sweden 46-40−680 1700 46-40-932 882

Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358

Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716

Nordson UV 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa
� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter l’un de bureaux ci-dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor
diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East
DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,
USA

1-440-685-4797 −

Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580

Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Øídicí jednotka pro ruèní prá˚kové støíkací pistole
Prodigy�

Bezpeènostní upozornìní
�ádáme vás o pøeètení a dodr˛ování tìchto
bezpeènostních pøedpisù.  V dokumentaci jsou na
pøíslu˚ných místech uvedena varování, upozornìní a
pokyny specifické pro jednotlivé úkony nebo zaøízení.

Zajistìte, aby ve˚kerá dokumentace k zaøízení, vèetnì
tìchto pokynù, byla trvale pøístupná v˚em osobám,
které zaøízení obsluhují nebo provádìjí jeho opravy a
údr˛bu.

Kvalifikované osoby

Vlastníci zaøízení zodpovídají za to, ˛e zaøízení dodané
spoleèností Nordson bude nainstalováno, obsluhováno
a opravováno kvalifikovanými osobami.  Kvalifikovanými
osobami se rozumìjí ti zamìstnanci nebo pracovníci
dodavatelù, kteøí jsou vy˚koleni tak, aby bezpeènì
zvládali svìøené úkoly.  Jsou obeznámeni se v˚emi
pøíslu˚nými bezpeènostními pravidly a pøedpisy a mají
nále˛itou fyzickou zpùsobilost k provádìní svìøených
úkolù.

Plánované pou˛ití

Pou˛ívání zaøízení Nordson jiným zpùsobem, ne˛ jaký je
popsán v dokumentaci, která je spoleènì s ním dodána,
mù˛e mít za následek úraz osob nebo ˚kodu na
majetku.

Za nesprávný zpùsob pou˛ívání zaøízení se pokládá
napøíklad:

� pou˛ívání nesluèitelných materiálù

� provádìní neoprávnìných úprav

� odstraòování nebo obcházení bezpeènostních krytù
a blokovacích zaøízení

� pou˛ívání nesluèitelných nebo po˚kozených dílù

� pou˛ívání neschválených pøídavných zaøízení

� pøekraèování maximální provozní zatí˛itelnosti
zaøízení

Pøedpisy a schválení

Zajistìte, aby zaøízení bylo jako celek dimenzováno a
schváleno pro prostøedí, ve kterém bude pou˛íváno.
Ve˚kerá schválení obdr˛ená pro provoz zaøízení
dodaného spoleèností Nordson pozbývají platnosti,
pokud nejsou dodr˛eny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a údr˛bu.

V˚echny fáze instalace zaøízení musí probíhat v souladu
s federálními, státními i místními zákony.

Bezpeènost osob

Dodr˛ováním následujících pokynù pøedejdete úrazùm.

� Nesvìøujte obsluhu ani opravy èi údr˛bu zaøízení
osobám, které nemají potøebnou kvalifikaci.

� Neuvádìjte zaøízení do provozu, pokud jsou
poru˚eny jeho bezpeènostní kryty, dvíøka èi víka
nebo pokud jeho automatická blokovací zaøízení
nefungují správnì.  Neobcházejte ani nevyøazujte z
èinnosti ˛ádná bezpeènostní zaøízení.

� Udr˛ujte bezpeènou vzdálenost od zaøízení, které je
v pohybu.  Je−li tøeba provést nastavení nebo
opravu zaøízení, které je dosud v pohybu, vypnìte
pøívod proudu a vyèkejte, dokud zaøízení nebude v
naprostém klidu.  Odpojte pøívod proudu a zaøízení
zajistìte tak, aby se zamezilo jeho nenadálému
uvedení do pohybu.

� Pøed zahájením seøizování nebo opravy systémù
nebo souèástí, které jsou pod tlakem, uvolnìte
(vypus˝te) hydraulický i vzduchotechnický tlak.
Pøed zahájením opravy elektrických obvodù zaøízení
vypnìte spínaèe, zablokujte je a opatøete
výstra˛nými tabulkami.

� Ke v˚em pou˛ívaným materiálùm si obstarejte
pøíslu˚né listy s bezpeènostními údaji a dùkladnì se
s nimi seznamte.  Dodr˛ujte pokyny výrobce k
bezpeènému pou˛ívání materiálù a manipulaci s
nimi a pou˛ívejte doporuèené osobní ochranné
prostøedky.
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� Aby se pøede˚lo úrazùm, je na pracovi˚ti nutno
vìnovat pozornost i ménì zjevným nebezpeèím,
která èasto nelze úplnì odstranit, napøíklad horkým
povrchùm, ostrým hranám, elektrickým obvodùm
pod napìtím a pohyblivým dílùm, které z
praktických dùvodù nemohou být uzavøeny nebo
jinak chránìny.

Po˛ární bezpeènost

Dodr˛ováním následujících pokynù pøedejdete vzniku
po˛áru nebo nebezpeèí výbuchu.

� V místech, kde se pou˛ívají nebo skladují hoølavé
materiály, nekuøte, neprovádìjte sváøeèské nebo
brusièské práce a nepou˛ívejte otevøený oheò.

� Zajistìte øádné vìtrání a zamezte tak mo˛nosti
vzniku nebezpeèných koncentrací tìkavých
materiálù nebo výparù.  Pøi pou˛ívání materiálù se
øiïte místními zákonnými pøedpisy nebo pøíslu˚nými
materiálovými listy s bezpeènostními údaji.

� Bìhem práce s hoølavými materiály neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napìtím.  Pøi
vypínání elektrického proudu pou˛ijte v˛dy nejdøíve
hlavní vypínaè, aby se zamezilo jiskøení.

� Seznamte se s umístìním tlaèítek nouzových
vypínaèù, uzavíracích ventilù a hasicích pøístrojù.
Dojde−li ke vzniku po˛áru ve støíkací kabinì,
neprodlenì vypnìte støíkací systém i odsávací
ventilátory.

� Èi˚tìní, údr˛bu, zkou˚ky a opravy zaøízení
provádìjte v souladu s pokyny uvedenými v
dokumentaci dodané se zaøízením.

� Pou˛ívejte pouze originální náhradní díly, které jsou
pro zaøízení urèeny.  Informace a rady týkající se
náhradních dílù získáte u svého zástupce
spoleènosti Nordson.

Uzemnìní

VAROVÁNÍ:  Provoz závadného
elektrostatického zaøízení je nebezpeèný a
mù˛e zpùsobit smrtelný úraz elektrickým
proudem, po˛ár nebo výbuch.  Do plánu
periodické údr˛by zaøaïte kontroly
elektrického odporu.  Jestli˛e zaznamenáte i
mírný elektrický ˚ok nebo si pov˚imnete
jiskøení èi vzniku elektrického oblouku,
neprodlenì vypnìte v˚echna elektrická nebo
elektrostatická zaøízení. Neuvádìjte zaøízení
opìt do provozu, dokud nebude problém
rozpoznán a odstranìn.

Uzemnìní uvnitø kabiny a v blízkosti jejich otvorù musí
vyhovovat po˛adavkùm NFPA pro tøídu II, oddíl 1 nebo
2, nebezpeèná prostøedí. Viz NFPA 33, NFPA 70 (èlánky
NEC  500, 502 a 516) a NFPA 77 v posledním znìní.

� V˚echny elektricky vodivé pøedmìty v oblastech
støíkání prá˚ku mají být uzemnìny, pøièem˛
elektrický odpor zemnícího vedení mìøený pomocí
pøístroje, který kontrolovaný obvod napájí napìtím o
velikosti nejménì 500 voltù, nemá být vy˚˚í ne˛ 1
megaohm.

� Mezi souèásti zaøízení, které mají být uzemnìny,
patøí mimo jiné podlaha oblasti støíkání prá˚ku,
obslu˛né plo˚iny, násypné zásobníky, dr˛áky
fotobunìk a profukovací trysky.  Obslu˛ný personál
pracující v oblasti støíkání prá˚ku musí být rovnì˛
uzemnìn.

� Elektrostatický potenciál na povrchu lidského tìla
mù˛e být zdrojem nebezpeèí vznícení.  Osoby, které
stojí na povrchu opatøeném nátìrem, napøíklad na
obslu˛né plo˚inì, nebo které mají nevodivou obuv,
nejsou uzemnìné.  Obslu˛ný personál musí pøi
práci s elektrostatickým zaøízením nebo v jeho okolí
pou˛ívat obuv s vodivými podrá˛kami nebo zemnicí
pásek.

� Pracovníci obsluhy musí pøi práci s ruèními
elektrostatickými støíkacími pistolemi udr˛ovat
trvalý kontakt mezi poko˛kou rukou a rukojetí
pistole, aby tak zamezili pøípadným elektrickým
˚okùm.  Pokud je nezbytné pou˛ití rukavic,
odstøihnìte jejich dlaòovou èást nebo prsty,
pøípadnì pou˛ívejte elektricky vodivé rukavice nebo
zemnicí pásek pøipojený k rukojeti pistole nebo k
jinému skuteènému zemnícímu bodu.

� Pøed zahájením seøizování nebo èi˚tìní prá˚kových
støíkacích pistolí odpojte zdroj elektrostatického
náboje a uzemnìte elektrody pistolí.

� Po dokonèení opravy nebo údr˛by zaøízení opìt
pøipojte v˚echny jeho odpojené souèásti, zemnicí
kabely a vodièe.

Agresivní materiály

Pokud se má zaøízení dostat do styku s agresivními
látkami, je v zodpovìdnosti u˛ivatele, aby pøijal
pøíslu˚ná opatøení, která zabrání jejich negativnímu
dopadu na zaøízení, a aby zajistil, ˛e bude pou˛it takový
typ ochrany, který nebude na úkor bezpeènosti zaøízení.

Agresivní materiály:napø. kyselé kapaliny nebo plyny,
které mohou napadat kovy, nebo rozpou˚tìdla, která
mohou pùsobit negativnì na polymerové materiály.

Vhodná opatøení:pravidelné kontroly jako souèást
rutinních  prohlídek nebo prostudování technických listù
materiálù a urèení odolnosti vùèi konkrétním
chemikáliím.

Pokud máte obavy nebo si nejste jistí, pokud jde o
vhodnost výrobku vzhledem k tomu, s jakými obzvlá˚tì
agresivními látkami má pøijít do styku, kontaktujte
prosím firmu Nordson.
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Postup v pøípadì nesprávné funkce
zaøízení

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zaøízení nefungují
správnì, neprodlenì je vypnìte a proveïte následující
kroky:

� Odpojte pøívod elektrického proudu a zablokujte jej.
Zavøete vzduchotechnické uzavírací ventily a
uvolnìte tlaky.

� Zjistìte dùvod nesprávné funkce zaøízení a
proveïte pøíslu˚nou nápravu. Teprve poté je
zaøízení mo˛no opìt spustit.

Likvidace

Likvidaci zaøízení a materiálù pou˛itých pøi jeho provozu
provádìjte v souladu s místními zákonnými pøedpisy.

Popis
Øídicí jednotka pro ruèní prá˚kové støíkací pistole
Prodigy zaji˚˝uje ovládání elektrostatiky, proudu prá˚ku
a formovacího vzduchu pro ruèní støíkací pistole
Prodigy.

Øídicí jednotka slou˛í jako rozhraní s ovládacími prvky
èerpadla HDLV v systému s jednou nebo dvìma ruèními
pistolemi.

Øídicí jednotka pro pistole je vybavena konzolou pro
montá˛ na zábradlí, otoèným dr˛ákem a zemnicí
svorkou.  Kabel pistole a napájecí kabel se pøipojují do
zásuvek ve spodní èásti skøíòky.   Kabel pistole se
dodává se støíkací pistolí.  Napájecí/sí˝ový kabel se
dodává s panelem èerpadla.

Ovládací prvky obsluhy

Tlaèítka se ˚ipkami a Otoèný ovladaè slou˛í pro dvì
funkce: pro pohyb kurzoru po obrazovce a pro zmìnu
nastavení.

Stiskem tlaèítka pro zmìnu barvy spustíte èi˚tìní
pistole, co˛ je první krok v rámci postupu pøi výmìnì
barvy.  Toto tlaèítko je neaktivní, pokud systém zahrnuje
Color-On-Demand.

Tlaèítkem Nordson se otevøe obrazovka Konfigurace,
pokud ho podr˛íte stisknuté pøi zapínání jednotky.  Pøi
normálním provozu se jeho prostøednictvím otevøe
obrazovka Závady.

1

2

3

4

5

6

7

9

8

Obr.1 Øídicí jednotka pro ruèní pistoli Prodigy

1. Tlaèítko Nordson

2. LCD displej

3. Tlaèítko pro zmìnu barvy

4. Vypínaè napájení

5. Otoèný ovladaè

6. Tlaèítka se ˚ipkami

7. Tlaèítko Zadat

8. Otoèný dr˛ák

9. Konzola pro montá˛ na
zábradlí
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Instalace
VAROVÁNÍ:  V˚echny následující èinnosti
smí provádìt jen kvalifikovaný personál.
Dodr˛ujte bezpeènostní pokyny uvedené zde
a v ostatních souvisejících dokumentech.

VAROVÁNÍ:  Instalaci v Evropì by mìl
provádìt vhodnì vy˚kolený personál v
souladu s pøíslu˚nými provádìcími pøedpisy.
 EN60079-14: 1997

1. Viz strana 15. Øídicí jednotku mù˛ete nainstalovat
na zábradlí stanovi˚tì obsluhy pomocí sady
konzoly.  Pro montá˛ na zeï nebo stojan pou˛ijte
pouze otoèný dr˛ák ve tvaru písmene U.

2. Pøipojte zemnicí svorku øídicí jednotky ke
skuteènému uzemnìní, nejradìji k podlaze støíkací
kabiny.

VAROVÁNÍ:  Pøed pøipojením
napájecího/sí˝ového kabelu k øídicí
jednotce vypnìte spínaè napájení.
Nedodr˛ení tìchto varovných pokynù
mù˛e mít za následek po˚kození desek s
plo˚ným spoji v øídicí jednotce.

3. Pøipojte kabel støíkací pistole do zásuvky GUN a
utáhnìte kabelovou matici.

4. Pøipojte napájecí/sí˝ový kabel do zásuvky oznaèené
POWER/NETWORK a pevnì utáhnìte kabelovou
matici.

POZNÁMKA:  Napájecí/sí˝ový kabel je napevno
pøipojen na druhé stranì k panelu èerpadla nebo ke
spínací skøíòce ruèní pistole.

5. Zapnìte napájení øídicí jednotky a poèkejte, ne˛
øídicí jednotka nastartuje.   Pøi prvním spu˚tìní by
se na øídicí jednotce mìla zobrazit obrazovka
Nastavení.

6. Pou˛ijte obrazovky Nastavení a Kalibrace pro
konfiguraci øídicí jednotky, jak je popsáno v èásti
Nastavení konfigurace na stranì 5.

7. Uka˛te na Return to Main Screen (Návrat na
hlavní obrazovku) a stisknìte tlaèítko Enter (�).

8. Podle potøeby nastavte intervaly údr˛by.  Viz
Nastavení údr˛by na stranì 7.

9. Proveï nastavení pro formovací vzduch v re˛imu
Low.  Viz Nastavení formovacího vzduchu na 
stranì 8.

10. Podle potøeby proveïte nastavení pro èi˚tìní.  
Viz Nastavení èi˚tìní na stranì 9.

11. Podle potøeby nastavte pøedvolby pro støíkání.  
Viz Nastavení støíkání na stranì 10.
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Ovládací prvky na obrazovce
Kurzor je ukazovátko, které se pohybuje po obrazovce
nahoru a dolù a doprava a doleva.

Otevírání obrazovek

Chcete−li otevøít obrazovku Nástroje z hlavní obrazovky,
uka˛te na ikonu Nástroje (klíè) a stisknìte �.  Pro
otevøení ostatních obrazovek uka˛te na název
obrazovky a stisknìte �.

Chcete−li se vrátit na Hlavní obrazovku, uka˛te na
RETURN TO MAIN SCREEN (NÁVRAT NA HLAVNÍ
OBRAZOVKU) a stisknìte �.

Obr.2 Kurzor na ikonì nástroje

Zmìna nastavení

Chcete−li zmìnit nastavení, pou˛ijte tlaèítka se
˚ipkami nebo otoèný ovladaè pro pøesunutí kurzoru
na nastavení a potom stisknìte �.  Pole nastavení i
kurzor jsou zvýraznìny inverznì na znamení, ˛e jsou
vybrány.

Obr.3 Hlavní obrazovka s vybraným polem KV.

Pro zmìnu hodnoty nastavení pou˛ijte tlaèítka se
˚ipkami � a � nebo otoèný ovladaè.  Opìtovným
stisknutím � ulo˛íte zmìny a ukonèíte nastavování.

Nastavení konfigurace
Kdy˛ je nová øídicí jednotka zapnuta poprvé, zobrazí se
na ní automaticky obrazovka Nastavení.  Chcete−li
získat ruènì pøístup k obrazovkám konfigurací, vypnìte
øídicí jednotku, podr˛te stisknuté tlaèítko Nordson  a
potom napájení znovu zapnìte.  Otevøe se obrazovka
Konfigurace.

1401443B

Obr.4 Obrazovka Konfigurace

SET UP (NASTAVENÍ):  Èíslo a typ pistole, re˛im
èi˚tìní.

CALIBRATION (KALIBRACE):  Kalibrace øídicí
jednotky vzhledem k modulu èerpadla HDLV
ovládajícího pøívod prá˚ku a vzduchu do støíkací pistole.

PASSWORD (HESLO):  Heslo pro ochranu nastavení
konfigurace, nástrojù a støíkání.

Z obrazovek Nastavení, Kalibrace a Heslo se na
obrazovku Konfigurace vrátíte, kdy˛ uká˛ete na
RETURN TO AUX TOOLS (NÁVRAT NA POMOCNÉ
NÁSTROJE) a stisknete � .

Kdy˛ dokonèíte konfiguraci øídicí jednotky, uka˛te na
RETURN TO MAIN SCREEN (NÁVRAT NA HLAVNÍ
OBRAZOVKU) a stisknìte �.  Otevøe se hlavní
obrazovka.
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Nastavení

Uka˛te na SET UP (NASTAVENÍ) a stisknìte �.

Obr.5 Obrazovka Nastavení

GUN NO.(ÈÍSLO PISTOLE):  Zadejte èíslo pistole.  U
duálního systému se pistole 1 pøipojuje k pravému
èerpadlu a pistole 2 k levému èerpadlu.  Èíslo pistole
musí být unikátní v rámci systému.  Nula není platné
èíslo.

POZNÁMKA:  Pokud zmìníte èíslo pistole, øídicí
jednotka se automaticky restartuje.

GUN TYPE (TYP PISTOLE):  Vyberte HDLV pro
standardní systém nebo HDLV−COD pro systém s
technologií Color-On-Demand.

LANGUAGE (JAZYK):  Vyberte angliètinu, ˚panìl˚tinu,
francouz˚tinu, ital˚tinu nebo nìmèinu.

PURGE (ÈI�TÌNÍ):  Pro standardní systém bez
technologie Color-On-Demand existují dvì mo˛nosti:
SINGLE (JEDNODUCHÉ )– pouze pistole pøipojená k
této øídicí jednotce bude vyèi˚tìna po stisku tlaèítka pro
zmìnu barvy. 
DUAL (DVOJITÉ) – budou vyèi˚tìny obì pistole v
systému se dvìma pistolemi.
DISABLED (DEAKTIVOVÁNO) – tlaèítko pro zmìnu
barvy je neaktivní a èi˚tìní je zakázáno.  Tato mo˛nost je
vybrána automaticky, pokud vyberete HDLV−COD jako
typ pistole.

Kalibrace

Uka˛te na CALIBRATION (KALIBRACE) a stisknìte �.
Kalibrace je potøebná pouze v pøípadì, ˛e byl vymìnìn
rozdìlovaè èerpadla nebo øídicí deska èerpadla.
Kalibraèní hodnoty nemìòte.

Zadejte kalibraèní èísla A, B a C pro prùtok èerpadlem a
prùtok formovacího vzduchu, které jsou uvedené na
˚títku na rozdìlovaèi èerpadla pro èerpadlo dodávající
prá˚ek do støíkací pistole ovládané øídicí jednotkou.
Rozdìlovaè èerpadla se nachází uvnitø panelu èerpadla.

Obr.6 Obrazovka Kalibrace

Heslo

Mù˛ete nastavit ètyømístné heslo a zamknout øídicí
jednotku, tak˛e pouze obsluha bude moci zmìnit èíslo
pøedvolby, prohlí˛et si a nulovat Závady, prohlí˛et si
obrazovku O systému, prohlí˛et si obrazovku Údr˛ba a
vynulovat hodiny pro úèely údr˛by.

Heslo implicitnì nastavené z výroby je 4486. Toto heslo
bude fungovat stále.  Chcete−li naprogramovat svoje
heslo, uka˛te na polo˛ku PASSWORD (HESLO) a
stisknìte �, potom zadejte stávající heslo, stisknìte
tlaèítko � poté, co jste pou˛ili otoèný ovladaè nebo
tlaèítka se ˚ipkami pro výbìr èísla, potom  pøepnìte na
zámek, stisknìte � a zadejte své vlastní heslo.

Chcete−li zamknout nebo odemknout øídicí jednotku,
zadejte své heslo a zmìòte ikonu zámku.

Chcete−li se vrátit na tuto obrazovku a zmìnit stav
zámku, musíte vypnout a opìt zapnout øídicí jednotku a
pøi zapnutí dr˛et stisknuté tlaèítko Nordson.

1401650A

Odemknuto

Zamknuto

Naprogra-
mované
heslo

Implicitní heslo
z výroby

Obr.7 Obrazovka Heslo (Odemknuto)
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Nástroje øídicí jednotky
Na hlavní obrazovce uka˛te na ikonu Nástroje a
stisknìte �.

Obr.8 Kurzor na ikonì nástroje

Otevøe se obrazovka Nástroje.

Obr.9 Obrazovka Nástroje

Nastavení intervalu údr˛by

Uka˛te na MAINTENANCE (ÚDR�BA) a stisknìte �.

ALARM   Kdy˛ se objeví, je to upozornìní pro obsluhu,
˛e má provést údr˛bu pistole nebo èerpadla, kdy˛ se
hodnota u polo˛ky HOURS (HODINY)  rovná nastavení 
INT.  Na displeji se objeví ikona alarmu a kód závady:

E19: Je nutná údr˛ba pistole
E20: Je nutná údr˛ba èerpadla

INT:  Interval plánované údr˛by (v hodinách).

HOURS RESET (VYNULOVÁNÍ HODIN):  Vynuluje
hodnotu u polo˛ky HOURS (HODINY)  a zru˚í kód
závady související s varováním na údr˛bu.

HOURS (HODINY):Èas uplynulý od minulého
vynulování.

TOTAL (CELKEM): Celkový poèet hodin provozu.

Obr.10 Obrazovka Údr˛ba

Mo˛nosti (nastavení jednotek a LCD
displeje)

Uka˛te na OPTIONS (MO�NOSTI) a stisknìte �.

UNITS (JEDNOTKY):Vyberte anglické nebo metrické
jednotky.

DISPLAY MODE (RE�IM ZOBRAZENÍ):  Podle
potøeby zmìòte re˛im zobrazení:

� NORMAL (NORMÁLNÍ):Tmavé znaky na svìtlém
pozadí.

� REVERSE (INVERZNÍ):Svìtlé znaky na tmavém
pozadí.

CONTRAST (KONTRAST):  Uka˛te na polo˛ku
CONTRAST  a pou˛ijte tlaèítka se ˚ipkami � or � nebo
otoèný ovladaè pro nastavení kontrastu displeje dle
potøeby.

Obr.11 Obrazovka Mo˛nosti
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Pomocný vzduch

Pomocný vzduch je proud vzduchu, který vytlaèuje
prá˚ek z èerpadla do pistole.  Na této obrazovce
mù˛ete zvý˚it nebo sní˛it prùtok pomocného vzduchu
zadáním procenta z celkového prùtoku pro ka˛dou
pøedvolbu, a to za úèelem optimalizace výkonu
èerpadla a støíkání.

Uka˛te na po˛adované èíslo pøedvolby, stisknutím �
vyberte procento, pomocí otoèného ovladaèe nastavte
po˛adovanou hodnotu, potom stisknìte � znovu.

Více øe˚ení naleznete v Prùvodci pro vyhledávání závad
v systému Prodigy, dokument 1066678.

Obr.12 Obrazovka Pomocný vzduch

Obrazovka O systému (informace o
øídicí jednotce)

Uka˛te na ABOUT (O SYSTÉMU) a stisknìte �.

Na této obrazovce naleznete informace o èísle pistole a
nastavení re˛imu èi˚tìní, dále zde mù˛ete zkontrolovat
èísla verzí softwaru.  Jestli˛e budete volat technickou
podporu, mù˛ete být po˛ádáni, abyste otevøeli tuto
obrazovku.

Obr.13 Obrazovka O systému

Nastavení formovacího vzduchu

Uka˛te na PATTERN FLOW ( PRÙTOK
FORMOVACÍHO VZDUCHU) a stisknìte �.

Spou˚tìèem ovládání struktury na ruèní støíkací pistoli
Prodigy se pøepíná mezi pøedvolbami (re˛im High) a
nastaveními re˛imu Low provedenými na této
obrazovce.

     Kdy˛ je vybrán re˛im Low, objeví se
napravo od ikony pistole ˚ipka.

Obr.14 Obrazovka Formovací vzduch

POZNÁMKA:  Pokud zmìníte pøedvolby pøi støíkání v
re˛imu Low, øídicí jednotka okam˛itì zaène støíkat s
novým nastavením pøedvolby.

PATTERN TRIGGER (SPOU�TÌÈ STRUKTURY):
Vyberte OFF (VYPNUTO) (spou˚tìè deaktivován) nebo
HI/LO (spou˚tìè aktivován).

LOW PATTERN AIR (FORMOVACÍ VZDUCH PRO
LOW):Nastavte prùtok formovacího vzduchu.  Implicitní
nastavení je 0,20 SCFM (0,35 SCMH).

LOW POWDER FLOW (PRÙTOK PRÁ�KU PRO
LOW):Nastavte procento proudu prá˚ku.  Implicitní
nastavení je 20%.
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Nastavení èi˚tìní standardního
systému

Uka˛te na PURGE (ÈI�TÌNÍ) a stisknìte �.

Cyklus èi˚tìní

1. Mìkké èi˚tìní:  Pomocný vzduch je vhánìn pøes
èerpadlo a trubici sifonu zpìt do pøívodu prá˚ku
(èi˚tìní sifonu) a potom pøes èerpadlo a pøívodní
trubici do støíkací pistole (èi˚tìní pistole).  Tak se
vyèistí èerpadlo, potrubí i pistole od prá˚ku.

2. Impulsní èi˚tìní:  Èisticí vzduch je smìrován v
impulsech z èerpadla do zdroje prá˚ku (sifónové
impulsy), potom z èerpadla do støíkací pistole
(pistolové impulsy).  U polo˛ky Pulse On (Impuls
zapnutý) se  stanoví trvání jednotlivých impulsù, u
polo˛ky Pulse Off (Impuls vypnutý) pak èas mezi
impulsy.

Èi˚tìní spustíte stisknutím tlaèítka pro zmìnu barvy.
Pokud je vá˚ systém vybaven dvìma pistolemi, ujistìte
se, ˛e jsou obì pistole nasmìrované do kabiny, ne˛
spustíte èi˚tìní.

Nastavení èi˚tìní
SOFT SIPHON (MÌKKÝ SIFON):  1,00 – 10,00
sekund, v krocích po 0,25, implicitnì nastaveno 
8 sekund.

SOFT GUN (MÌKKÁ PISTOLE):  1,00 – 10,00 sekund,
v krocích po 0,25, implicitnì nastaveno 8 sekund.

PULSE ON (IMPULS ZAPNUTÝ):    0,1 −1,00 sekunda,
v krocích po 0,05, implicitnì nastaveno 0,2 sekundy.

PULSE OFF (IMPULS VYPNUTÝ):  0,1 – 1,00
sekunda, v krocích po 0,05, implicitnì nastaveno 
0,2 sekundy.

SIPHON PULSES (SIFÓNOVÉ IMPULSY):  1 − 99
impulzù, implicitnì nastaveno 7.

GUN PULSES (PISTOLOVÉ IMPULSY):  1 −99
impulzù, implicitnì nastaveno 13.

Obr.15 Obrazovka Èi˚tìní standardního systému

Nastavení èi˚tìní systému
Color-On-Demand

Uka˛te na PURGE (ÈI�TÌNÍ) a stisknìte �.

Cyklus èi˚tìní

1. Èi˚tìní rozdìlovaèe:  Vyklápìcí ventil se otevøe.
Èerpadlo pøejde a˛ na 100% prùtoku, aby vyèerpalo
zbývající prá˚ek z rozdìlovaèe.

2. Mìkké èi˚tìní:  Pomocný vzduch je vhánìn pøes
èerpadlo a trubici sifonu zpìt do pøívodu prá˚ku
(èi˚tìní sifonu) a potom pøes èerpadlo a pøívodní
trubici do støíkací pistole (èi˚tìní pistole).  Tak se
vyèistí èerpadlo, prá˚kové potrubí i pistole od
prá˚ku.

3. Impulsní èi˚tìní:  Èisticí vzduch je smìrován v
impulsech z èerpadla do zdroje prá˚ku (sifónové
impulsy), potom z èerpadla do støíkací pistole
(pistolové impulsy).  U polo˛ky Pulse On (Impuls
zapnutý) se  stanoví trvání jednotlivých impulsù, u
polo˛ky Pulse Off (Impuls vypnutý) pak èas mezi
impulsy.

4. Pøedbì˛né plnìní prá˚kem:  Prá˚ek nové barvy je
èerpán do støíkací pistole po stanovený èas pøi
100% prùtoku, aby byl systém naplnìn pro výrobu.

Cyklu výmìny barvy je zahájen obsluhou nebo
vzdáleným signálem do øídicí jednotky
Color-On-Demand.  Obsluha zahájí zmìnu barvy
výbìrem nové barvy a dotekem na tlaèítko Start na
dotekové obrazovce nebo se˚lápnutím pedálu a poté
výbìrem nové barvy døíve, ne˛ zaène pøedbì˛né plnìní
prá˚kem.

POZNÁMKA:  Typ prá˚ku, vlhkost, délka potrubí a jiné
promìnné mohou zmìnit úèinnost tìchto nastavení.
Mo˛ná budete muset tato nastavení zmìnit, aby
nedo˚lo ke køí˛ové kontaminaci a abyste udr˛eli výkon.

Nastavení èi˚tìní
ÈI�TÌNÍ ROZDÌLOVAÈE:  0 – 10,00 sekund, v krocích
po 0,25, implicitnì nastaveno 2 sekundy.

SOFT SIPHON (MÌKKÝ SIFON):  2,00 – 10,00
sekund, v krocích po 0,25, implicitnì nastaveno 
3,5 sekundy.

SOFT GUN (MÌKKÁ PISTOLE):  1 – 10,00 sekund, v
krocích po 0,25, implicitnì nastaveno 2 sekundy.

PULSE ON (IMPULS ZAPNUTÝ):    0,1 – 1,00
sekunda, v krocích po 0,05, implicitnì nastaveno 
0,2 sekundy.

PULSE OFF (IMPULS VYPNUTÝ):  0,1 – 1,00
sekunda, v krocích po 0,05, implicitnì nastaveno 
0,2 sekundy.

SIPHON PULSES (SIFÓNOVÉ IMPULSY):  1 − 99
impulzù, implicitnì nastaveno 20.

GUN PULSES (PISTOLOVÉ IMPULSY):  1 −99
impulzù, implicitnì nastaveno 18.
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Nastavení èi˚tìní (pokraèování)

PØEDBÌ�NÉ PLNÌNÍ PRÁ�KEM:  0−99 sekund,
implicitnì nastaveny 4 sekundy.

SAVE VALUES (ULO�IT HODNOTY):  Ulo˛í zmìny
nastavení.

LOAD VALUES (NAHRÁT HODNOTY):  Nahraje
poslední ulo˛ená nastavení.

Chcete−li se vrátit k nastavení z výroby, musíte je ruènì
vybrat a pou˛ít implicitní nastavení zde uvedená.

Obr.16 Obrazovky èi˚tìní systému Color-On-Demand

Nastavení pro støíkání
Pøedvolby

Pøedvolba je sada ulo˛ených
nastavení pro støíkání: elektrostatika, prùtok prá˚ku a
formovací vzduch.  Je mo˛né ulo˛it deset pøedvoleb.
Pøedvolby mù˛ete pou˛ít k ulo˛ení optimalizovaných
nastavení pro rùzné souèásti nebo tvary souèástí.

Ve˚kerá nastavení pro støíkání se provádìjí na hlavní
obrazovce.  V prùbìhu støíkání prá˚ku se na hlavní
obrazovce zobrazují skuteèné výkony støíkacích pistolí.
Pokud pøesunete kurzor, zobrazí se nastavení støíkání
pro stávající pøedvolbu.

POZNÁMKA:  Nemusíte nastavovat ˛ádné pøedvolby.
Pro støíkání souèástek postaèí, kdy˛ nastavíte
elektrostatiku, proud prá˚ku a formovacího vzduchu a
mù˛ete zahájit výrobu.

Výbìr nastavení pro pøedvolby
1. Vyberte èíslo pøedvolby.

2. Urèete nastavení elektrostatiky, prùtoku prá˚ku a
formovacího vzduchu.  Kdy˛ zmìníte hodnoty
nastavení, objeví se vedle èísla pøedvolby symboly
Ano (�) a Ne (X).

3. Chcete−li nastavení pro støíkání  ulo˛it, uka˛te na �
a stisknìte �.  Nechcete−li ulo˛it  nastavení,
uka˛te na X a stisknìte �.

Obr.17 Hlavní obrazovka – Nastavení støíkání

Zmìna nastavení pro pøedvolby

Kdykoliv mù˛ete zmìnit nastavení ulo˛ená pro
jednotlivé pøedvolby, a to doèasnì nebo trvale.

1. Uka˛te na nastavení, které chcete zmìnit.

2. Zmìòte hodnotu nastavení.  Stisknutím � zahájíte
støíkání s novým nastavením.  Pokud nestisknete �,
øídicí jednotka to udìlá po 5 sekundách za vás.
Symboly Ano (�) a Ne (X) se objeví vedle èísla
pøedvolby.
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3. Chcete−li zmìnu ulo˛it, uka˛te na � a stisknìte �.
Nechcete−li zmìnu ulo˛it, uka˛te na X a stisknìte �.

Nemù˛ete zmìnit èíslo pøedvolby, doku neulo˛íte
nebo neignorujete zmìny pro stávající pøedvolbu.

Pokud vypnete øídicí jednotku, zùstanou aktuální
nastavení pøedvoleb zachována v pamìti a pøi
zapnutí budou obnovena, a to i kdy˛ jste je neulo˛ili.

Nastavení elektrostatiky
Mù˛ete si vybrat, zda chcete nastavit  výstup kV nebo
výstup  uA (standardní re˛im) nebo pou˛ít re˛im volby
dávky.

Uka˛te kurzorem na ikonu po˛adovaného
elektrostatického re˛imu a stisknìte �.  Pou˛ijte tlaèítka
se ˚ipkami pro pøepínaní mezi jednotlivými re˛imy.

Standardní re˛imy

Standardní re˛im, kV:  Nastavte
vysokonapì˝ový výstup (25−95 kV).  Èím vy˚˚í výstup,
tím vìt˚í dávka prá˚ku.  μA nelze nastavit.

  Standardní re˛im uA (AFC):
Jedná se maximální proudový (μA) výstup  Øídicí
jednotka omezuje proudový výstup podle tohoto
nastavení, zatímco reguluje napì˝ový výstup tak, aby
byla udr˛ena vysoká úèinnost dávkování a pøenosu.  kV
nelze nastavit.

Re˛imy volby dávky

  Opakovaný nástøik (Re˛im 1):
 Slou˛í k opakovanému støíkání souèástek, které ji˛ byly
nastøíkány a vytvrzeny.  Proud pistole je sní˛en, aby se
vylouèila zpìtná ionizace.

  Speciální (Re˛im 2):  Pou˛ívá
se pro speciální prá˚ky, napø. suché smìsi kovových
vloèek nebo slídy.

 Hluboká dutina (Re˛im 3):
Pou˛ívá se pro støíkání uvnitø skøíní nebo v hlubokých
prohlubních dílù.

  U˛ivatelský (Re˛im 4):  
Umo˛òuje nastavit kV i μA pro urèitou souèástku nebo
prá˚ek a ulo˛it nastavení.

Nastavení prùtoku prá˚ku

   Prùtok prá˚ku je procento dostupného
výkonu, v rozmezí 0−100 %.  Jakmile spustíte støíkací
pistoli, mìla by zobrazená hodnota odpovídat hodnotì
nastavené.

Nastavení proudu formovacího
vzduchu

   Formovací vzduch reguluje tvar proudu
prá˚ku.  Prùtok formovacího vzduchu lze nastavit v
rozmezí 0,20−2,0 SCFM (0,35−3,4 SCMH).  Kdy˛ je
støíkací pistole zapnutá, zobrazuje se skuteèný proud
vzduchu.

Provoz
VAROVÁNÍ:  Pokud toto zaøízení není
pou˛íváno v souladu s pravidly stanovenými v
tomto návodu k obsluze, mù˛e být
nebezpeèné.

1. Zkontrolujte v˚echna elektrická pøipojení a spoje
potrubí.  Ujistìte se, ˛e je nasávací trubice prá˚ku
nasazená na adaptér èerpadla na násypném
zásobníku.

2. Zapnìte odsávací ventilátor kabiny.

3. Zapnìte pøívod fluidizaèního vzduchu a nechejte
prá˚ek v zásobníku, aby se zvíøil.

4. Zapnìte hlavní vypínaè øídicí jednotky èerpadla.

5. Zapnìte hlavní vypínaè øídicí jednotky pistole.

6. Naplòte støíkací pistoli prá˚kem, potom zaènìte
støíkat.
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Naplnìní støíkací pistole prá˚kem

Pøed zahájením výroby musíte naplnit prá˚kovou trubici
a pistoli prá˚kem.

Nasmìrujte støíkací pistoli do kabiny a stisknìte spou˚˝.
Jakmile zaène prá˚ek støíkat z pistole, uvolnìte spou˚˝,
potom mù˛ete zahájit výrobu.

POZNÁMKA:  Systémy Color-on-Demand automaticky
pøedbì˛nì naplní systém prá˚kem na konci cyklu
zmìny barvy.

Pou˛ití spou˚tìèe pro ovládání
struktury

Stisknutím spou˚tìèe pro ovládání prá˚ku zmìníte
prùtok prá˚ku a prùtok formovacího vzduchu na
nastavení re˛imu Low.  Opìtovným stisknutím se vrátíte
k nastavením pøedvoleb.

Èi˚tìní standardního systému/Zmìna
barvy

POZNÁMKA:  V pøípadì systémù Color-on-Demand se
více informací o èi˚tìní a zmìnì barvy dozvíte ve
Zkráceném návodu k provozu 1066482.

V pøípadì standardních systémù bez Color-on-Demand
odpojte sací potrubí z adaptéru èerpadla a nasmìrujte
konec potrubí do kabiny.  Nasmìrujte støíkací pistoli do
kabiny.

Èisticí cyklus zahájíte stisknutím tlaèítka Zmìna barvy.
Chcete−li zastavit cyklus èi˚tìní døíve, ne˛ bude
dokonèen, stisknìte tlaèítko Nordson.

POZOR:  Pokud je vá˚ systém vybaven
dvìma pistolemi a re˛im èi˚tìní je nastaven
na duální, musíte se pøed zahájením èi˚tìní
ujistit, ˛e jsou obì støíkací pistole
nasmìrované do kabiny.

Èasovaèe údr˛by

Informace o èasovaèích údr˛by viz Nastavení údr˛by.
Kdy˛ se na displeji objeví kód závady E19 nebo E20 a
ikona alarmu, proveïte potøebnou údr˛bu a potom
èasovaè vynulujte.

Vyhledávání závad
VAROVÁNÍ:  V˚echny následující èinnosti
smí provádìt jen kvalifikovaný personál.
Dodr˛ujte bezpeènostní pokyny uvedené zde
a v ostatních souvisejících dokumentech.

VAROVÁNÍ:  Opravy tohoto zaøízení by mìl
provádìt vhodnì vy˚kolený personál v
souladu s pøíslu˚nými provádìcími pøedpisy.
 EN60079-19

Pokud se vám nepodaøí vyøe˚it vá˚ problém pomocí zde
uvedených informací, kontaktujte svého místního
zástupce firmy Nordson nebo servisní støedisko
Nordson Finishing Customer Support Center na tel.
èísle (800) 4339319.

Postupy pøi vyhledávání závad viz Tabulka 1 Vyhledávání
závad podle kódu závady.  Více informací a postup pøi
zkou˚kách viz Vyhledávání závad a Zkou˚ky
prùchodnosti a odporu v pøíruèce k va˚í støíkací pistoli.

Alarmy a chybové kódy

  naznaèuje, ˛e nastala závada, která je
zaznamenána na obrazovce závad.

  je oznaèení existující závady.

Stisknutím tlaèítka Nordson zobrazíte obrazovku
Závady.  Na této obrazovce je uvedeno 5 poslední závad
a struèný popis ka˛dé závady.

Obr.18 Hlavní obrazovka – Závada E12
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Obr.19 Obrazovka Závady

Postupy pøi vyhledávání závad viz Tabulka 1 Vyhledávání
závad podle kódu závady.  Více informací a postup pøi
zkou˚kách viz Vyhledávání závad a Zkou˚ky
prùchodnosti a odporu v pøíruèce k va˚í støíkací pistoli.

Nulování závad

Chcete−li vynulovat závady, pøesuòte kurzor na RESET
(VYNULOVAT) a stisknìte �.  Oznámení o závadì se
objeví znovu, pokud neodstraníte problém zpùsobující
závadu.

Tabulka 1  Vyhledávání závad pomocí kódu závady

Kód závady Popis Opatøení

E00 Není zadáno èíslo pistole Èíslo pistolí nemù˛e být 0, musí to být èíslo v rozmezí 1−4. Více
informací o èíslech pistolí viz èást Nastavení.

E01 Ètení z EEPROM selhalo Vynulujte závadu (stisknutím tlaèítka Nordson otevøete obrazovku
závad).  Tato závada se obèas objeví pøi aktualizaci softwaru.

E07 Rozpojený obvod pistole Zkontrolujte LED diodu na zadní stranì støíkací pistole, kdy˛ je
stisknutá spou˚˝.

� Pokud dioda LED nesvítí, zkontrolujte, zda není vadný kabel
pistole.

� Pokud dioda LED svítí, spus˝te støíkací pistoli v blízkosti
uzemnìného pøedmìtu.

Pokud je zobrazená hodnota proudu 1 μA nebo ménì, zkontrolujte,
zda nejsou uvolnìné spoje na násobièi/odporníku/soustavì
elektrody.

Pokud je v˚e správnì pøipojeno, zkontrolujte násobiè voltmetrem.
Pokud voltmetr zobrazuje výstupní napìtí, zkontrolujte prùchodnost
ovládacího kabelu pistole.

Pokud je vodiè zpìtné vazby v poøádku,  zkontrolujte násobiè
pomocí postupù uvedených v pøíruèce ke støíkací pistoli.

E08 Zkratovaný obvod pistole Zkontrolujte LED diodu na zadní stranì støíkací pistole, kdy˛ je
stisknutá spou˚˝.

Pokud dioda LED nesvítí, vypnìte øídicí jednotku. Demontujte zadní
kryt z pistole a odpojte konektor z násobièe.  Spus˝te støíkací pistoli
a pozorujte diodu LED.  Pokud dioda LED stále nesvítí a chybový
kód je i nadále E08, je kabelu zkratovaný a musíte ho vymìnit.

Pokud LED dioda svítí a chybový kód se zmìní na E07, je kabel
pistole v poøádku.  Zkontrolujte násobiè pomocí postupù uvedených
v pøíruèce ke støíkací pistoli.

E10 Výstup pistole se zaseknul
v nízké poloze

Vymìòte desku s plo˚ným spoji v øídicí jednotce.

E11 Výstup pistole se zaseknul
ve vysoké poloze

Vymìòte desku s plo˚ným spoji v øídicí jednotce.

E12 Závada na komunikaci Zkontrolujte sí˝ový kabel a kabelové spoje.  Ujistìte se, ˛e jsou
spínaèe SW1 a SW2 na øídicí desce èerpadla správnì nastavené.
Zkontrolujte pøipojení systému a øídicí jednotky k uzemnìní.
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OpatøeníPopisKód závady

E15 Chyba zvlnìní Zkontrolujte LED diodu na zadní stranì støíkací pistole, kdy˛ je
stisknutá spou˚˝.

Pokud dioda LED nesvítí, vypnìte øídicí jednotku.  Demontujte zadní
kryt z pistole a odpojte konektor z násobièe.  Spus˝te støíkací pistoli
a pozorujte diodu LED.  Pokud dioda LED stále nesvítí a chybový
kód se zmìní na E08, je kabelu zkratovaný a musíte ho vymìnit.

Pokud LED dioda svítí a chybový kód se zmìní na E07, je kabel
pistole v poøádku.  Zkontrolujte násobiè pomocí postupù uvedených
v pøíruèce ke støíkací pistoli.

E19 Èasovaè údr˛by pistole
vypr˚el

Proveïte údr˛bu pistole, potom vynulujte hodiny do údr˛by.  Viz
pøíruèka ke støíkací pistoli.

E20 Èasovaè údr˛by èerpadla
vypr˚el

Proveïte údr˛bu èerpadla, potom vynulujte hodiny do údr˛by.  Viz
pøíruèka k èerpadlu HDLV Prodigy.

E21 Závada na ventilu pro
prùtok formovacího
vzduchu

Zkontrolujte, zda nejsou uvolnìné spoje na ventilu pro prùtok
formovacího vzduchu.  Pokud jsou spoje dobré, vymìòte ventil.
Informace viz pøíruèka k èerpadlu HDLV Prodigy.

E22 Závada na ventilu pro
prùtok èerpacího vzduchu

Zkontrolujte, zda nejsou uvolnìné spoje na ventilu pro prùtok
vzduchu v èerpadle.  Pokud jsou spoje dobré, vymìòte ventil.
Informace viz pøíruèka k èerpadlu HDLV Prodigy.

E23 Málo prá˚ku PWM Zkontrolujte, zda není nìjaká pøeká˛ka v servoventilu pro prùtok
vzduchu v èerpadle.  Viz Èi˚tìní regulaèního ventilu prùtoku v èásti
Oprava, dokument 7146473.

E24 Málo formovacího
vzduchu PWM

Zkontrolujte, zda není nìjaká pøeká˛ka v servoventilu pro prùtok
vzduchu v èerpadle.  Viz Èi˚tìní ventilu pro ovládání prùtoku v èásti
Oprava, dokument 7146473.

E25 Hodnì prá˚ku PWM Zkontrolujte výstup regulátoru prùtoku (støední regulátor na panelu
èerpadla) – mìl by být 85 psi.  Zkontrolujte, zda není výtlaèné
potrubí prá˚ku pøelomené nebo ucpané.  Zkontrolujte, zda není
ucpaný servoventil pro prùtok vzduchu v èerpadle.  Viz Èi˚tìní
regulaèního ventilu prùtoku v èásti Oprava, dokument 7146473.

E26 Hodnì formovacího
vzduchu PWM

Zkontrolujte výstup regulátoru prùtoku (støední regulátor na panelu
èerpadla) – mìl by být 85 psi.  Zkontrolujte, zda není potrubí
formovacího prá˚ku pøelomené nebo ucpané.  Zkontrolujte, zda
není ucpaný servoventil pro prùtok formovacího vzduchu.  Viz
Èi˚tìní regulaèního ventilu prùtoku v èásti Oprava, dokument
7146473.

E27 Pøi zapnutí je spou˚˝
stisknutá

Uvolnìte spou˚˝ pistole a vynulujte závadu.  Pokud se závada objeví
znovu, zkontrolujte kabel pistole nebo spínaè, zda na nich
nedochází ke zkratu.  Více informací ke kontrole spojitosti
kabelu/spínaèe naleznete v èásti Vyhledávání závad v pøíruèce k
pistoli.

E28 Zmìnìna verze dat Vynulujte závadu (stisknutím tlaèítka Nordson otevøete obrazovku
závad).  Tato závada se obèas objeví pøi aktualizaci softwaru.

E29 Nesoulad v konfiguraci
systému

Konfigurace øídicí jednotky pro ruèní pistoli a øídicí desky èerpadla
nejsou v souladu.  Ujistìte se, ˛e øídicí jednotka i øídicí deska jsou
nastaveny na stejnou konfiguraci.  Viz Nastavení v tomto návodì a
Konfigurace desky plo˚nými spoji v dokumentu 7146473.
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Oprava
Opravy se omezují na výmìnu polo˛ek uvedených v
seznamech náhradních dílù.

VAROVÁNÍ:  Opravy tohoto zaøízení by mìl
provádìt vhodnì vy˚kolený personál v
souladu s pøíslu˚nými provádìcími pøedpisy.
 EN60079-19

POZOR:  Desky s plo˚nými spoji a panel s
klávesnicí jsou zaøízení citlivá na
elektrostatickou elektøinu-(ESD).  Pøi jejich
montá˛i nebo demontá˛i pou˛ívejte zemnicí
pásek.
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Náhradní díly

Chcete−li objednat náhradní díly k pistoli, zavolejte zákaznické a servisní støedisko Nordson Finishing Customer
Support Center na èísle (800) 433-9319 nebo se obra˝te na místního zástupce spoleènosti Nordson.

Seznám dílù v sadì øídicí jednotky

Viz obr. 20.

Polo˛ka P/N Popis Poèet Upozornìní
— 1054451 KIT, controller, manual, Prodigy 1

1 - - - - - - � CONTROLLER, Prodigy, manual gun 1 A

2 129592 � KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2

3 129509 � SPACER, cabinet, friction 2

4 982649 � SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1

5 983405 � WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1

6 288828 � KIT, bracket, mounting, rail 1

7 982500 � SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1

8 984707 � NUT, hex, M8, steel, zinc 1

9 240976 � CLAMP, ground w/wire 1
10 - - - - - - � BRACKET, base, manual control interface 1
11 - - - - - - � BRACKET, post, Prodigy, manual control 1

UPOZORNÌNÍ A: Opravitelné díly viz obrázek 21 a prùvodní seznam náhradních dílù.

NS: Bez zobrazení
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Obr.20 Díly v sadì øídící jednotky
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Díly øídicí jednotky

Viz obr. 21.

Polo˛ka P/N Popis Poèet Upozornìní
— - - - - - - CONTROLLER, manual, Prodigy 1

1 982825 � SCREW, pan head, recessed, M4 x 12
mm, w/integral lockwasher

4 A

2 1050562 � PCA, manual gun interface, Prodigy 1

3 1054441 � PANEL, keypad, manual control interface 1

4 984715 � NUT, hex, H4, steel, zinc 10

5 983403 � WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 10

6 302189 � WIRE, ground assembly, 10.5 in. 1

7 984702 � NUT, hex, M5, brass 4

8 983401 � WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

9 983021 � WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in.,
brass

3

10 271221 � LUG, 45, double, 0.250, 0.438 in. 2

11 240674 � TAG, ground 4

12 939122 � SEAL, conduit fitting, 1/2 in. 2

13 984526 � NUT, lock, 1/2 in. conduit 2

14 322404 � SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
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Obr.21 Díly øídicí jednotky
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Technické údaje

Hmotnost: 4,05 kg

Elektroinstalace
Vstup: 24 V stejn. ± 10 %, 20 VA maximálnì
Výstup: 6−21 V stejn.
Zkratovací proud: 30 mA
Maximální výstupní proud: 600 mA

Prostøedí
Skøíò øídicí jednotky: IP 54 (prachotìsná)
Maximální teplota okolí: 40 �C 
Tøída II Oddíl 2, Skupina F & G

�títky na zaøízení

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO  USA

SIRA05ATEX5212X
EN 50 050 IP6X

Pn=20 VAVn=21.6−26.4 VDC       In=0.73A
Io=.60 AOUTPUT:  Vo=21 VDC

ELECTROSTATIC HAND−HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE PRODIGYTM

YEAR OF CONSTRUCTION IS
PART OF SERIAL NUMBER.

DO NOT SEPERATE CONNECTORS WHEN ENERGIZED.
1180 3D T60�CII (2)



PROHLÁ�ENÍ O SHODÌ

Nordson Corporation
prohla˚ujeme na svoji vlastní zodpovìdnost, ˛e výrobky

Prodigy, prá˚kové elektrostatické aplikátory vèetnì ovládacích kabelù
pou˛ívaných s ruèním ovládáním Prodigy,

na které se toto prohlá˚ení vztahuje, jsou v souladu s následujícími Smìrnicemi:
-  Smìrnice o strojním zaøízení 89/37/EEC
-  Smìrnice o EMC 89/336/EEC
-  Smìrnice ATEX  94/9/EC

Shoda je podmínìna dodr˛ováním následujících norem nebo normativních dokumentù:

EN292 EN50014 EN50081-1

EN1953 EN50050 EN50082-2

IEC 417L

EN60204

EN50281-1-1

FM7260

EN55011

Typ ochrany:
-  II  2  D  EEx  2 mj,  Okolní teplota: 20�C a˛ + 40 �C

È. certifikátu typu EC:
-  SIRA 05 ATEX 5112X

È. notifikovaného orgánu (dohled pro ATEX):
-  1180

Certifikát ISO 9000
DNV

Datum:  3. øíjna 2005

Joseph Schroeder
technický øeditel,
Vývojová skupina prostøedkù na koneènou
ú

Nordson Corporation � Westlake, Ohio DOC14010A


