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Prodigy HDLV generation Il pump

Sakerhetsinstruktioner

Las noga igenom och f6lj dessa sékerhetsinstruktioner.
Pa de sidor i dokumentationen dér speciella
arbetsmoment beskrivs, eller dar annan viktig information
maste ges, finns varnings- eller upplysningssymboler,
som ber6r specifika arbetsuppagifter, eller speciella
egenskaper hos utrustningen, liksom att &ven
instruktioner eller ytterligare viktiga upplysningar ges i
anknytning till aktuellt moment.

Hall all dokumentation som berdr utrustningen tillganglig,
inklusive dessa sakerhetsinstruktioner, fér sddan pesonal
som arbetar med, eller utfor service- eller
underhallsaktiviteter pa utrustningen.

Kvalificerad personal

Agaren till utrustningen ansvarar for att Nordsons
utrustning installeras, handhas och repareras eller
underhalles av kvalificerad personal. Med kvalificerad
personal avses sadana medarbetare eller
underleverantérer som utbildats for att pa ett sakert satt
kunna utféra sina arbetsuppgifter. Sddan personal ar
genom utbildning och erfarenhet vél insatt i gallande
sakerhets- och installationsbestdmmelser, samt fysiskt
kapabel att utféra de tilldelade arbetsuppgifterna.

Avsedd anvandning

Anvands en Nordson utrustning pa nagot annat satt an
vad som beskrivs i den dokumentation som levererats
tillsammans med utrustningen, sa kan detta leda till
personskador eller till skador pa évriga delar av
anlaggningen.

Nagra exempel pa icke avsedd eller olamplig anvandning
ges har nedan
® anvandning av material som inte passar ihop

® genom att géra modifikationer utan medgivande fran
leverantéren

® genom att ta bort eller férbikoppla
sékerhetsanordningar

® genom anvandning av olampliga eller skadade delar
® anvandning av icke godkand tillaggsutrustning

®  drift av utrustningen utanfér specificerade
grénsvarden

Bestammelser och godkannanden

Kontrollera att all utrustning ar specificerad for och
godkand fér den miljé som den skall anvandas i. De
typgodka&nnande som Nordson utrustning har, kommer
inte att vara giltiga om anvisningarna fér installation, drift
och service/underhall inte efterfoljs.

Samtliga moment vid installationen maste ske i
Overensstdmmelse med gallande lagstiftning och
allmanna eller lokala sakerhetsforeskrifter.

Personsakerhet
Fo6lj nedanstaende anvisningar for att undvika skador.

® Anvand inte, och utfér inga servicearbeten pa
utrustningen om du inte ar kvalificerad fér dessa
arbetsuppgifter.

® Anvand inte utrustningen om inte
sakerhetsanordningar, dorrar, skyddspaneler eller
liknande ar intakta eller om automatiska
skyddsanordningar inte fungerar tillfredsstéallande.
Gor inte sdkerhetsanordningar obrukbara, eller nagra
férbikopplingar av dessa.

® Arbeta inte i nrheten av rorlia utrustningsdelar.
Innan man utfér nagra injusterings- eller
servicearbeten pa rérliga utrustningsdelar, stang av
drivningen och vanta tills att utrustningen helt har
stannat. Las arbetsbrytare och sparra utrustningen
mot ovantad eller oavsiktlig rérelse.

® Sank hydraul- och pneumatiktryck (6ppna systemen)
innan justerings- eller servicearbete pa trycksatta
system eller komponenter paborjas. Bryt
anslutningar, spérra arbetsbrytare och satt upp
skyltar pa dessa innan servicearbete pa elektrisk
utrustning paborjas.

® Bestéll och studera produkt- och sékerhetsdata-
bladen (MSDS) fér alla de material som anvands.
Folj tillverkarens instruktioner for sédker hantering och
bruk av materialet och anvand sadan personlig
skyddsutrustning som rekommenderas héri.

© 2007 Nordson Corporation
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2 Prodigy HDLV generation Il pump

® For att férhindra skador, identifiera sadana
faromoment i arbetsomradet som inte ar uppenbara
och vilka ofta inte kan elimineras helt, t.ex. heta ytor,
skarpa kanter spanningssatta elektriska delar, eller
rorliga utrustningsdelar, som inte kunnat avskarmas
eller gjorts ofarliga av praktiska skal.

Brandskydd

For att undvika brand eller explosion, fdlj nedanstédende
anvisningar.

® Rokning, svetsning, slipning eller 6ppen laga ar
férbjuden dar brandfarliga &mnen anvands eller
lagras.

®  Sorj for en tillracklig ventilation s& att skadliga
koncentrationer av halsovadliga partiklar eller &ngor
inte byggs upp. lakttag alla aktuella gransvarden
eller f6lj den information som ges i materialets
produkt- och sékerhetsdatablad (MSDS).

® Bryt inte matningskablar till spanningssatta
utrustningsdelar, nar arbete med brandfarliga
material pagar. Stang av spanningen med en lamplig
strdmbrytare som forhindrar gnistbildning.

® Lardig var utrustningens nddstoppsknappar,
avstangningsventiler och brandsléackare ar
placerade. Om en brand utbryter i en sprutbox, stédng
omedelbart av spraysystemet och utblasningsflaktar.

® Rengor, underhall, prova, och reparera utrustningen
enligt de instruktioner som finns angivna i
utrustningens dokumentation.

®* Anvéand endast original reservdelar. Kontakta Er
Nordson representant fér assistans betraffande
detaljer eller da annan radgivning behovs.

Jordning

VARNING: Att anvanda felfungerande
elektrostatiskt arbetande utrustning ar farligt
och kan leda till personskador, ev. med dédlig
utgang, eller till brand eller explosion. Lat
dagligen géra en kontroll av resistanserna,
som en del av det periodiska underhallet. Om
man far ens den minsta elchock eller iakttar
statiska urladdningar eller gnistbildning, sténg
omedelbart av all elektrisk eller elektrostatisk
utrustning. Starta inte utrustningen igen,
férrdn problemet har identifierats och
atgardats.

Allt arbete inne i sprayboxen eller inom 1 m (3 fot) fran
boxens éppningar anses vara arbete i explosionsfarlig
miljé enligt klass 2 kategori 1 eller 2 och méaste ske
enligt anvisningarna i NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna
500, 502, och 516), och NFPA 77, senaste revisionen,
eller enligt svenska arbetarskyddsregler, se AFS 1992:4,
AFS 1986:29 och 1995:5 betrafffande sprutmalning. |
SS4210822 finns anvisningar betraffande jordning och
potentialutjamning, liksom i SIND FS 1983:32 klassning
av explosionsfarlig miljé.

® Alla elektriskt ledande féremal inne i sprayomradet
skall vara elektriskt férbundna med jord, med ett
motstand till jord som &ar mindre &n 1 megaohm,
uppméatt med ett instrument som lagger pé en
spanning av atminstone 500 V, till den krets som
undersoks.

® Utrustningsdelar som skall vara jordade omfattar,
men &r inte begransat till, sprayomradets golv,
operatorens arbetsplats, behallare eller hopper,
hallare for fotoceller och renblasningsmunstycken.
Personal som arbetar i sprayomradet maste vara
jordad.

® Det finns en mdjlig antandningsrisk fran
elektrostatiskt laddad personal. Personal som star pa
en malad yta, t.ex. en operatorsplattform, eller som
inte har elektriskt ledande skor, &r inte jordad.
Personal méaste anvanda skor med ledande sulor,
eller ett jordningsarband for att avieda elektrostatisk
laddning, vid arbete vid eller pa elektrostatiskt
arbetande utrustning.

® Vid anvandning av elektrostiskt arbetande
spraypistoler maste personal hela tiden ha elektrisk
kontakt mellan handen och pistolens kolv, fér att
undvika elchock. Om man maste anvanda handskar,
klipp ut handflatan eller fingrarna, eller anvand
elektrostatiskt ledande handskar, eller anvand ett
jordningsarmband anslutet till pistolkolven eller
nagon annan verklig jord.

® Stang av spanningsaggregatet for den
elektrostatiska laddningen och jorda
pistolelektroderna innan nagra justerings- eller
rengoringsaktiviteter vidtas pa pistolen.

® Anslut all frAnkopplad utrustning, jorda kablar och
ledare efter att servicearbeten har utforts pa
utrustningen.

Atgarder i handelse av felfunktion

Om ett system, eller en komponent i ett system, inte
fungerar som avsett sting omedelbart av detta och
genomfdr darefter foljande steg:

® Bryt matningsspénningen och spérra arbetsbrytare.
Sténg avstangningsventiler for pneumatikdelar i
systemet och sank trycket i detta.

® Undersok orsaken till felfunktionen och atgarda
denna innan systemet ater tas i drift.

Skrotning

Skrota utrustningen och éverblivet material enligt
géallande milj6féreskrifter.

P/N 7146458A
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Beskrivning

Se bild 1. Prodigy HDLV (High-Density powder,
Low-Volume air) generation 2 pulvermatningspump
transporterar noga bestdmda pulvermangder fran
en matningskalla till en pulverspraypistol.

Pumpens konstruktion tillsammans med
pulverslangens klena diameter gor att pulvret
snabbt kan spolas ut vid snabba fargbyten.

Pumpen har en hégre effektivitet an traditionella
pumpar av Venturi-typ, pa sa satt att endast en liten
del av luften som anvéands for att driva pumpen
avges till spraypistolen. Den enda luften i
pulverstrdmmen till spraypistolen ar den som
behdvs for att forflytta pulvret ut ur pumpen.

Bild 1

Prodigy HDLV generation Il pump 3

Prodigy HDLV generation 2 pump

© 2007 Nordson Corporation
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4 Prodigy HDLV generation Il pump

Komponenter i HDLV pump

Se bild 2.
Detalj Beskrivning Funktion

1 Kopplingar for Anvands for att driva hégtrycks spolningsluft genom pumpen.

spolningsluft och Backventilerna férhindrar att spolningsventilerna férorenas av
backventiler pulver.

2 Fluidiseringsror Pordsa cylindrar som drar in pulver i pumpen néar ett undertryck
laggs pa, och pressar ut pulver ur pumpen nar tryckluft ligger pa.

3 Overdel fordelare Innehaller fluidiseringsror, backventiler och luftkanaler.

4 Ovre Y-férdelare Sammankopplingsdel mellan strypventilerna och de porésa
roren; bestar av tva Y-formade passager som kopplar samman
ingangs- och utgadngskanalerna i varje pumphalva.

5 Nedre férdelare och Ansluter ingangs- och utgangskopplingarna till strypventilerna i

slitblock varje pumphalva.

6 Ingangskoppling Anslutning av slangen som kommer fran pulverkallan.

7 Utgangskoppling Anslutning av slangen som gar till spraypistolen.

8 Strypventiler (")ppnar och stanger for att lata pulver dras in, eller tryckas ut ur
fluidiseringsréren.

9 Strypventilkropp Innehaller strypventilerna. Tillverkad av transparent plast med
gangade insattningar i metall och med ingjuten jordfjader.

Bild 2 Komponenter i HDLV pump

P/N 7146458A
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Funktionsbeskrivning

Pumpning

Prodigy HDLV pumpen bestar av tva halvor med
samma funktion. Halvorna drar véxelvis in pulver
och avger pulver frdn pumpen; medan den ena
halvan drar in pulver, trycker den andra halvan ut
pulver.

Vanstra halvan drar in pulver

Se bild 3.

Den vénstra strypventilen fér insug ar 6ppen,
medan den vanstra strypventilen fér utmatning
ar stdngd. Undertryck laggs fram till det vanstra
pordsa fluidiseringsroret, vilket drar in pulver
genom ingangskopplingen, upp genom den
vanstra sidan av ingangsférdelarens slitblock,
genom den vanstra strypventilen fér insug, och
in i det vanstra fluidisringsréret.

Efter att undertrycket legat pa under den
specificerade tiden, stdngs undertrycket till
fluidiseringsréret av, och den vanstra
strypventilen for insug stanger.

Hoégra halvan avger pulver

Se bild 3.

Den hogra strypventilen for insug ar stédngd,
medan den hdgra strypventilen fér utmatning ar
Oppen. Luft med dvertryck laggs fram till det
hogra porosa fluidiseringsroret, vilket trycker ut
pulvret ur fluidiseringsréret, ner genom den
hdgra strypventilen fér utmatning, ner genom
hogra sidan av utgangsférdelarens slitblock, ut
genom utgangskopplingen, och vidare ut i

slangen som leder fram pulvret till spraypistolen.

Se bild 4.

Nar de tva sidorna ar klara med dessa processer,
byter de sida. | exemplet som férklaras har ovan,
kommer nu den vanstra sedan att avge pulver,
medan den hdgra halvan drar in pulver.

Eftersom varje halva avger pulver, kommer pulvret i

de tva roren att blandas samman, vilket ger ett
regelbundet pulverfléde till spraypistolen.

Bild 3
Not:

Bild 4

Prodigy HDLV generation Il pump 5

Pulver

Vénstra sidan drar in, hégra sidan matar ut
Bakifran sett, vanstersidesvy av pumpen

Pulver

Viénstra sidan matar ut, hégra sidan drar in

© 2007 Nordson Corporation
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6 Prodigy HDLV generation Il pump

Spolning

Se bild 5. Nar operatéren startar en
fargbytessekvens, genomgar pumpen en tre-stegs
spolningsprocess.

Steg 1: Mjukspolning till spraypistol

Strypventilerna fér insug stdnger, medan
strypventilerna fér utmatning forblir 6ppna.
Hjalpluften slapps pa, borjar vid ett lagt tryck
varefter det 6kas upp till det maximala
hjalpluftstrycket. Luften trycker ut pulver ur bada
fluidiseringsréren, genom pulverslangen och
spraypistolen och vidare ut i sprayboxen.

Steg 2: Mjukspolning till matningskéllan

Strypventilerna for insug ér 6ppna, medan
strypventilerna fér utmatning sténger. Hjalpluften
slapps pa, borjar vid ett 1agt tryck varefter det 6kas
upp till det maximala hjélpluftstrycket. Luften
trycker ut pulver ur bada fluidiseringsréren, genom
pulversugslangen och tillbaka in i
pulvermatningskallan.

Steg 3 och 4: Hardspolning till spraypistolen
och matningskéllan

Strypventilerna fér utmatning éppnas. Hjalpluft for
pumpen slas till vid maximalt tryck, medan pulser
med matningstryck skickas in genom kopplingarna
for spolningsluft som leder till fluidiseringsrérens
ovanandar. Luftpulserna rensar ut ev. kvarvarande
pulver ur pumpen, spraypistolen, och slangarna fér
insug resp. utmatning.

Efter att utmatningssidan har spolats, stanger
strypventilen fér utmatning och strypventilen for
insug 6ppnar. Sugsidan spolas pa samma satt
som utmatningssidan.

Bild 5

Spolningssekvens

Pulver

Steg 3och 4

P/N 7146458A
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Prodigy HDLV generation Il pump 7

Specifikationer

[
Utgangskapacitet (maximal) 62.3 mm — —
27 kg (60 Ib) per timme (2.45in.)
Luftférbrukning \
| |

12,5-31 I/min —
Transportluft (0.438-1.1 scfm) ©O
Monsterluft till 6-57 I/min (0,2-2,0
pistol standard kubikfot/min)

) : 85-170 |/min (3-6 256.4 mm
Total férbrukning standard kubikfot/min) (10.094 in.)
189.50 mm
Arbetstryck (luft) (7.461 in.)
Strypventiler 2,4 bar (35 psi) I ' \ l
. . 194.50 mm
Flddesstyrning (7.657 in.)
(munstycke/ .
hialpluft for 5,9 bar (85 psi)
pump)
Vacuum- .
generator 3,5 bar (50 psi) K u u 7
Pulverslang
Storlek 8 mm YD x 6 mm ID %
y
Utgang:9-23 m (30-75 - 60,00
W . mm —

Langd fot) (3.150 in.)

Ingang: 1-3 m (3.5-12 fot)
Dimensioner Bild 6 Pumpens dimensioner
Se bild 6

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146458A



8 Prodigy HDLV generation Il pump

Anslutning av pulverslang
Standard 8-mm YD polyetylenslang

ANMARKNING: Anvand en slangavkapare vid
kapning av polyslangar. Pulverkontaminering kan
uppsta om slangar inte skars av jamnt.

1. Se bild 7. Tag av klammuttern (2) och O-ringen
(1) fran pumpen.

2. Skjut klamuttern éver polyslangen (3).

3. Satt O-ringen pa pulverslangen och skjut ner
den ca. 50 mm (2 tum.) frdn anden.

4. Skjut in polyslangen i slitblocket (6) tills att det
bottnar.

5. Skjut upp O-ringen pa pulverslangen tills att
den ligger mot géngorna pa slitblocket.

6. Skruva pa klammuttern pa slitblocket och drag
at den fingerfast.

Flexibel 8-mm YD slang

ANMARKNING: De hullingsférsedda adaptrar som
anvands for att koppla in flexibla slangar till
pumpen ingdr inte i pumpleveransen. De levereras
tilsammans med manuella pulverspraypistoler,
men kan aven bestéllas separat. Se Rervdelslistan
pa sidan 20 for uppgifter om bestéallningsnummer.

1. Se bild 7. Tag av en klammutter for slang (2)
och O-ringen (1) frAn pumpen.

2. Satt pa O-ringen (1) pa slangadaptern (4), sa
att den ligger mot adapterns flans.

3. Satti adapteranden i slitblocket.

4. Skjut klammuttern dver den hullingsférsedda
adaptern, skruva pa muttern pa slitblocket och
drag at den fingerfast.

5. Skjut pa den flexibla pulverslangen (5) pa den
hullingférsedda adapterns &nde.

Polyslang  Flexibel slang
Bild 7 Anslutningar av pulverslang
1. O-ring 4. Hullingférsedd
2. Klammutter slangadapter
3. Polyslang 5. Flexibel slang
6. Slitblock

P/N 7146458A
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Underhall

Prodigy HDLV generation Il pump 9

Utfér dessa underhallsprocedurer for att behalla er pump vid maximal effektivitet.

sakerhetsinstruktionerna i detta dokument och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

f VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsuppgifter. lakttag och fol]

ANMARKNING: Man maste kanske utféra dessa procedurer mer eller mindre ofta, beroende pa faktor som

t.ex. operatdrens erfarenhet och den typ av pulver som anvands.

Strypventiler
Sats 1057257

Intervall Del Utférande
Kontrollera strypventilernas
ventilkroppar for tecken pa
pulverlackage. Om man kan se pulver
Dagligen i strypventilens kropp eller

utmattningssprickor i strypventilerna,
byt ut strypventilerna och filterskivorna.

Var sjatte manad
eller

Varje gdng som
pumpen delas

Filterskivorna
ingar i
Sats 1057257

Ovre
Y-fordelare
Sats 1057262

Nedre
fordelare
slitblock

Sats 1057260

ANMARKNING: Fér att minimera
stillestdndstiden, lagerhall en 6vre
férdelare och nedre slitblock som kan
installeras medan man rengér de
gamla.

Dela pumpenheten och inspektera den
nedre férdelaren och den 6vre
Y-férdelaren for tecken pa slitage eller
inbrénning. Rengdr dessa delar i en
ultraljudstvatt om det behdvs.

ANMARKNING: Om man rengér den
ovre Y-fordelaren i en ultraljudstvatt, sa
maste man byta ut dess packning. Tag
bort s& mycket som méjligt av
packningen, anvand darefter
isopropylalkohol fér att aviagsna limmet
fran férdelaren.

Packning
Produkt
1053277

Undersdk om packningen har nagra
skador. Byt ut vid behov

© 2007 Nordson Corporation
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Felsdkning

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsuppgifter. lakttag och fol]
A sakerhetsinstruktionerna i detta dokument och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

Dessa felsbkningsanvisningar behandlar endast de vanligast forekommande problemen som man kan
stallas infér. Om man inte kan l6sa problemet med den information som ges hér, kontakta Nordson Finishing
Customer Support Center pa telefon (800) 433-9319 eller er narmsta Nordson representant.

Problem Trolig orsak Atgard
1. Minskat pulverfléde Igensattning i pulverslangen till Undersok slangen for ev. blockering.
(strypventilerna spraypistolen Spola pumpen och spraypistolen.

oppnar och stanger) [ Defekt styrventil for pumpluftsfidde | Rengér styrventilen for
pumpluftsfléde.

Defekt backventil Byt ut backventilerna.
2. Minskat pulverflode Defekt strypventil Byt ut strypventilerna och
(strypventilerna filterskivorna.
oppnar och stanger Defekt magnetventil for strypventil | Byt ut magnetventilen. Se antingen
inte) anvéandarhandledningen for

pumppanelen eller styrférdelaren for
ytterligare information.

Defekt backventil Byt ut backventilerna.

3. Minskat pulverflode Igensattning i pulverslangen fran Undersok slangen for ev. blockering.
(ingen sugfunktion i matningskallan Spola pumpen och spraypistolen.
matningskallan) Inget vacuum fré&n Undersék om det finns féroreningar i

vacuumgeneratorn vacuumgeneratorn.

Undersok ljuddamparen pa
luftavblaset pa pumppanelen. Om
ljudddmparen verkar vara igensatt,
byt ut den.

Defekt styrventil f6r pumpluftsfléde | Rengdr styrventilen for
pumpluftsfléde. Se antingen
anvandarhandledningen for
pumppanelen eller styrférdelaren fér
ytterligare information.

Luftanslutningarnas pa pumpen funktion
Bild 8 identifierar funktionen pa anslutningarna pa pumpens baksida.

Detalj Funktion

Strypventil for vanstra sidans matning

Vanstra sidans fluidiseringsror

Strypventil for vanstra sidans
undertryck

Strypventil for hdgra sidans undertryck

Hégra sidans fluidiseringsror

Strypventil for hégra sidans matning

Bild 8 Magnet- och styrventilfunktioner

P/N 7146458A © 2007 Nordson Corporation
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Reparation
VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsuppgifter. lakttag och f6lj
A sakerhetsinstruktionerna i detta dokument och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

Byte av fluidiseringsror

VARNING: Stang av och sank systemets tryckluftstryck innan man genomfér féljande moment.
A Férsummar man att sédnka luftens tryck kan detta leda till personskada.

Skjut pa det
nya
Sank luftens tryck Drag av fluidiserings-
och koppla loss fluidise- réret s att det
slangarna for ringsroret sitter mot den
spolningsluft. fran réda O-ringen
anslutnings-
pluggen ‘
Séttihela
fluidiseringsrérdelen
Lossa i pumpkroppen.
anslutningspluggen for Drag at
fluidiseringsréret och anslutningspluggen,
drag upp hela och sétt ater pa
fluidiseringsdelen rakt slangarna for
upp och ur spolningsluft.
pumpkroppen.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146458A



12 Prodigy HDLV generation |l pump

Delning av pump

For att minimera stillestdndsiden, lagerhall en
pump som kan ersatta den som skall repareras.
Se Reservdelar fér pump pa sidan 18 dar
bestallningsinformation finns angiven.

VARNING: Stang av och sank
systemets tryckluftstryck innan man
genomfor féljande moment. Férsummar

man att sénka luftens tryck kan detta
leda till personskada.

ANMARKNING: Mark alla slangar for luft och
pulver innan de kopplas loss fran pumpen.

1. Se bild 9. Koppla loss slangarna fér
spolningsluft frdn pumpens ovansida.

2. Koppla loss slangarna fér inkommande och
utgdende pulver fran pumpens undersida.

3. Tag av de tva skruvarna, lasbrickorna och
planbrickorna som faster pumpen pa
pumppanelen och flytta pumpen till en ren
arbetsyta.

4. Se bild 10. Genom att bérja med
fluidiseringsréren, delar man pumpen sa som
visas. Packningar som &r limmade behdver
inte tas bort, savida de inte ar skadade.

ANMARKNING: Se Byte av strypventil pa
sidan 16 for instruktioner om hur man tar loss
strypventiler fran strypventilkroppen.

I
)\\\\\\\\)\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
)

g‘m

Bild 9 Forberedelser

P/N 7146458A

© 2007 Nordson Corporation



Prodigy HDLV generation Il pump 13

8
Bild 10 Delning av pump
1. 10-mm slangkopplingar (2) 9. Packning for évre Y fordelare 17. Klammuttrar (2)
2. Backventiler (2) 10. Ovre Y fordelare 18. Skruvar M5 x 25 (4)
3. O-ringar (2) 11. O-ringar (4) 19. Lasbrickor M5 (7)
4. Anslutningsplugg (2) 12. Strypventilkropp 20. Planbrickor M5 (7)
5. O-ringar (2) 13. Backventiler (4) 21. Filterskivor (4)
6. O-ringar (4) 14. Slitblock nedre fordelare (2) 22. Overdel fordelare
7. Fluidiseringsror (2) 15. Nedre férdelarkropp 23. Skruvar M5 x 100 (3)
8. Ventilkroppspackning 16. O-ringar (2)

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146458A
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Sammansattning av pump

skadas om man inte noga féljer dessa sammansattningsinstruktioner.

@ OBSERVERA: Fdlj sammansattningsordningen och de givna instruktionerna. Pumpen kan

OBSERVERA:
Sluta dra &t nar
strypventilkroppen
kommer i kontakt
med den nedre
férdelarkroppen.

Drag at skruvarna i
kors, tva varv i taget.

Se Byte av strypventil pa sidan 16
for specifika anvisningar.

P/N 7146458A
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[ 4 Drag &t skruvarna i kors, tva
varv i taget.

OBSERVERA: Sluta
dra at nar
strypventilkroppen
kommer i kontakt med
den Ovre Y-fordelaren.

Féast ordentligt.

© 2007 Nordson Corporation
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Byte av strypventil

@ OBSERVERA: Innan man satter i

strypventilkroppen i ett skruvstad polstra
kaftarna. Drag endast at skruvstadet sa

mycket att ventilkroppen sakert halls fast.

Férsummar man denna varning kan det
medfora skador pa stypventilens kropp.
Bild 11 ger en ovansidesbild av strypventilkroppen.

* | de dvre flansarna pa strypventilerna maste
ordet UP vara ingjutet.

* Ventilkroppens ovansida har fyra luftkanaler
som &r tatade med O-ringar.

Bild 11 Ovansida pa en strypventilkropp

ANMARKNING: Byt ut filterskivorna (ingér i
strypventilsatsen) nar man byter ut strypventilerna.
Se steg 7 i anvisningarna Sammanséttning av
pump.

Demontering av strypventil

1. Spann fast strypventilkroppen i ett polstrat
skruvstad.

2. Tatagiden nedre flansen pa en strypventil
med ena handen och drag ut den fran
ventilkroppen.

3. Klipp av flansen med en sax, drag dérefter ut
resten av strypventilen ur ventilkroppens
ovansida.

Montering av strypventil

1. Stick i installationsverktyget i en av
ventilkanalerna, satt darefter pa strypventilen,
med den flans som ar markt UP, pa
installationsverktygets nedre ande.

Rikta in strypventilens rafflor med de fyrkantiga
sparen i ventilkanalen.

. -

Paséttning av strypventil pa
installationsverktyget.

Bild 13

P/N 7146458A
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2. Nyp ihop strypventilens flans som ar markt UP,
stick darefter in ena &nden av flansen i
ventilkanalen.

L Y

UP fldns

Bild 14 Hopkldmning av strypventilens

3. Dragi installationsverktyget tills att
strypventilens ande ar inne i ventilkroppen.

Bild 16 Indragning av strypventilen genom
ventilkroppen.

5. Drag undan strypventilens nedre flans for att
kontrollera att ventilens rafflor ar inriktade mot
de fyrkantiga sparen i ventilkroppen. Om det
behdvs drar och vrider man strypventilen sa att
rafflorna passar in mot sparen.

A P LA TR
Bild 15 Indragning av strypventilen i ventilkroppen.
4. Fortsatt att dra i installationsverktyget tills att

strypventilen hoppar ut genom ventilkroppen
och verktyget slapper.

Bild 17 Kontroll av inriktning mellan réfflor och spar

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146458A
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Reservdelar

For att bestalla reservdelar, kontakta Nordson Finishing kundsupport pa tel (800 433-9319, eller Er narmsta
Nordson representant.

Pumpkomponenter
Se bild 18..
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1
1 971102 * CONNECTOR, male, 10 mm tube x 2
3/g in. unithread
e ¢ CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 A
3 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2
4 | ------ ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2
5 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2
6 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4
7 ] - ¢ TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
8 1075152 ¢ GASKET, face, HDLV pump 1
9 1053234 ¢ GASKET, HDLV pump 1 A
io | ------ ¢ MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
11 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4
12 1080148  BODY, pinch valve, HDLV pump 1
13 | ------ ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
14 | ------ e BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
15 | ------ ¢ BODY, lower manifold, HDLV pump 1
16 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2 A
17 1062070 ¢ NUT, wear block tube retaining 2
18 982085 « SCREW, socket, M5 x 25, black 4
19 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7
20 983035 ¢ WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7
21 | ------ ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
2 | ------ ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1
23 1053293 ¢ SCREW, socket, M5 x 100, black 3
NS 982802 e SCREW, socket, M5 x 70, black 2 B
NS ¢ WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc 2 B
NS ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2 B

NOT A: Dessa delar finns i servicesatserna som visas pa sidan 20.
B: Anvand dessa monteringsdetaljer for att fasta pumpen p& pumpens kontrollpanel.
NS: Ejvisad

P/N 7146458A © 2007 Nordson Corporation
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Bild 18 Pumpkomponenter

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146458A
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Reservdelar

Lagerhall en av varje av dessa delar for varje pump i ert system.

—
— @Q Strypventilsats
Produkt 1081221
(Omfattar

8 strypventiler,
8 filterskivor,
och 1 installationsverktyg)

Instruktioner pa sidan 16

=) o Sats med fluidiseringsrér

, Produkt 1057258

& (Omfattar 4 rér

och 4 940137 O-ringar)

=y Instruktioner pa sidan 11
7

Sats med backventiler
Produkt 1078161
(Omfattar 2 ventiler)

Uppgraderingssats med
backventiler

Produkt 1078151

(Uppgradering av aldre pumpar
till den nya konstruktionen av
backventiler. Omfattar alla visade
delar)

00 (@ 0 ® O
00 () 0 ®

Sats med nedre fordelare
slitblock

Produkt 1057260
(Omfattar 2 slitblock

och 2 945115 O-ringar)

Instruktioner pa sidan 12

Ovre Y-férdelare
Produkt 1057262
(Omfattar férdelare och
packning)

Instruktioner p& sidan 12

Hullingférsedd
slangadapter for flexibel
slang

Produkt 1078006

Denna del ingér inte i
pumpen. Bestall separat.

Uppgraderings-
sats for
strypventilkropp
Produkt 1081976

(Omfattar ny
strypventilkropp
med fyra
strypventiler och
fyra monterade
O-ringar)

P/N 7146458A
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TILLVERKARDEKLARATION

Modell: Prodigy pulverpump, HDLV
(High Density Powder Low Density Air)

Tillampliga direktiv:
94/9/EC (ATEX utrustning for anvandning i potentiellt explosionsfarlig miljo)
98/37/EEC (Maskindirektivet)

Standarder som anvants for att pavisa 6verensstammelse:

EN1127-1 EN13463-1
EN12100-1 EN13463-5

Tillverkningsprinciper:
Denna produkt har tillverkats enligt goda ingenjérsmassiga principer.
Den angivna produkten uppfyller direktivet och standarderna som beskrivs har ovan.

Markning fér brandfarlig miljo: Ex 113D c T6
Konstruktionsfil: Notified Body #0518

Anmarkning: Enhetens tillverkningsar framgar av dess serienummer. "AA07A” visar att
enheten tillverkades ar 2007, "A” betecknar Januari manad.

Kvalitetscertifikat:

DNV 1SO9001:2000
ATEX Quality Notification - Baseefa (2001) Ltd.

'
QM@M Datum: 29 Aug 2007
.

Joseph Schroeder
Engineering Manager
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14022A






