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Nordson International
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Country Phone Fax
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Coating
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Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.
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Phone
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USA

China
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Japan
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Canada

USA
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1-770-497 3400
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1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593
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Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort 1

Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpfordelare och

kretskort

Sakerhetsinstruktioner

Las igenom och félj dessa sakerhetsinstruktioner.
Arbetsuppgifts- och utrustningsspecifika varningar,
observandum, och instruktioner finns pa de stallen i
dokumentationen dar det ar I1ampligt.

Kontrollera att all dokumentation f6r utrustningen,
aven omfattande dessa instruktioner, finns
tillgénglig for alla personer som handhar eller
reparerar utrustningen.

Kvalificerad personal

Utrustningens agare ar skyldig att kontrollera att
Nordsons utrustning &r installerad, anvénd och
reparerad av kvalificerad personal. Kvalificerad
personal ar sddana anstallda eller kontrakterade
personer som genom utbildning kan utféra de
tilldelade arbetsuppgifterna. De har kdnnedom om
alla relevanta sékerhetsféreskrifter och lagar och ar
fysiskt kapabla att utféra sina tilldelade
arbetsuppgifter.

Avsedd anvandning

Anvéands Nordsons utrustning pa annat satt an vad
som beskrivs i den medfdljande dokumentationen
kan detta medféra personskador eller skador pa
utrustningen.

Nagra exempel pa icke avsedd anvandning ar

® anvandning av oférenliga material
* att gbra ej auktoriserade modifieringar

* tabort eller foérbikoppla sdkerhetsanordningar,
vakter eller sdkerhetsférreglingar

* anvéand ej passande eller skadade delar
* anvandning av ej godkand tillaggsutrustning

® drift av utrustningen utanfér de maximala
specifikationerna

Regelverk och typgodkannanden

Kontrollera att all utrustning &r dimensionerad och
godkand fér den anvandningsmiljé den skall
anvandas i. De godkdnnande som erhallits for
Nordsons utrustning kommer inte att var giltiga, om
instruktioner for installation, handhavande och
reparation inte foljs.

Alla steg vid installationen av utrustningen maste
uppfylla alla allménna eller lokala foreskrifter eller
lagar.

Personsékerhet
For att férhindra skador f6lj dessa instruktioner.

® Anvand inte och utfor inte service pa
utrustningen om du inte &r kvalificerad.

* Anvéand inte utrustningen om inte
sakerhetsanordningar, dorrar, eller kapor ar
intakta och automatiska férreglingar fungerar
invandningsfritt. Foérbikoppla eller forcera inte
nagon sakerhetsanordning.

¢ Hall undan or rérliga utrustningsdelar. Innan
man justerar eller reparerar nagon rorlig
utrustningsdel, stdng av nataggregatet och
vénta tills att utrustningen har stannat. Blockera
arbetsbrytare och sparra utrustningen sa att den
inte gér ndgon ovantad rérelse.

® Sank trycken (genom att lata material eller luft
tranga ut) i hydraul- eller pneumatikdelar innan
nagra justerings- eller servicemoment utférs pa
trycksatta system eller komponenter. Koppla ur
matningsspanningen, blockera och mérk ut
arbetsbrytare innan servicearbeten pabdrjas pa
elektrisk utrustning.

© 2014 Nordson Corporation
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2 Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort

Anskaffa och las material och
sakerhetsdatabladen (MSDS) f6r alla material
som anvands. Folj tillverkarens instruktioner
betraffande séker hantering och anvandning av
materialet och anvédnd rekommenderad
personskyddsutrustning.

For att forhindra skador, var uppmarksam pa ej
uppenbara faror inom arbetsomradet vilka ofta
inte helt kan elimineras, t.ex. heta ytor, vassa
kanter, spanningssatta elektriska kretsar och
rorliga delar som inte kan kapslas in eller pa
annat satt skyddas av praktiska skal.

Brandsakerhet

For att undvika en brand eller explosion, félj
nedanstaende instruktioner.

Rok inte, svetsa inte och anvand inte éppen
laga dar brannbara material anvands eller
lagras.

Sorj for tillracklig ventilation fér att undvika att
farlig koncentration av lattférangade material
eller angor uppstar. Se lokala foreskrifter eller i
material och sékerhetsdatabladet fér
anvisningar.

Bryt inte spanningssatta elekiriska kretsar
medan man arbetar med brénnbara material.
Stang av elférsérjningen vid en arbetsbrytare sa
att gnistbildning férhindras.

L&r dig var nédstoppsknapparna,
avstangningsventiler och brandsléackare ar
placerade. Om en brand bryter ut i en spraybox,
stdng omedelbart av spraysystemet och
ventilationsflaktar.

Rengdr, underhall, testa och reparera
utrustningen enligt instruktionerna i
utrustningens anvandarhandledning.

Anvand endast reservdelar som ar konstruerade
fér anvéndning tillsammmans med den
ursprungliga utrustningen. Kontakta Er Nordson
representant fér information om reservdelar och
Ovriga rad.

Jordning

A

VARNING: Anvander man defekt
elektrostatisk utrustning innebar detta en
risk och kan leda till dédlig elskada,
brand, eller en explosion. Lat
resistansmaétningar inga i ert periodiska
undehallsprogram. Om man far ens den
minsta elchock eller méarker statisk
gnistbildning eller ljusbagar, stang
omedelbart av all elektrisk eller
elektrostatisk utrustning. Starta inte
utrustningen igen, innan problemet har
identifierats och atgardats.

Jordning inne i boxen och runt dess dppningar
maste uppfylla kraven enligt NFPA fér Class I
Division 1 eller 2 explosionsklassat omrade, eller
motsvarande sakerhetsforeskrifter. Se NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artiklarna 500, 502, and 516), och
NFPA 77, senaste villkor, eller motsvarande
svenska regelverk.

Alla elektriskt ledande féremal i sprayomradet
skall elektriskt vara jordanslutna med en
resistans till jord inte hégre anh 1megaohm, och
skall matas med ett instrument som lagger pa en
spanning av minst 500 volt till den krets som
skall kontrolleras.

Utrustning som maste jordas omfattar, men ar
inte begransat till, sprayomradets golv,
operatdrsplattform, hopprar, stdd for fotoceller
och renblasningsmunstycken. Personal som
arbetar i sprayomradet maste vara jordad.

Det finns en risk for att en tdndande gnista kan
avges fran en laddad méanniskokropp. Personal
som star pa en malad yta, t.ex. en
operatdrsplattform, eller som bér icke-ledande
skor, ar inte jordad. Personal maste anvanda
skor med ledande sulor eller anvanda ett
jordande armband for att bibehalla anslutningen
till jord, vid arbete med eller kring elektrostatisk
utrustning.

Operatérer maste sténdigt halla kontakt mellan
hud och handtag mellan handen och pistolen,
for att férhindra elchock medan man arbetar
med elektrostatiska manuella pistoler. Om man
maste anvanda handskar, skar ut handflatan
eller fingrarna, anvand elektriskt ledande
handskar, eller anvand ett jordande armband
som anslutits till pistolhandtaget eller till verklig
jord.

P/N 7146458_08
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Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort 3

* Stang av krafttillférseln till elektrostatiska
spénningsaggregat och jorda pistolelektroden
innan man gér nagra justeringar eller rengéring
av pulverspraypistoler.

* Anslut all frAnkopplad utrustning, jordkablar och
ledare efter att service har utforts pa
utrustningen.

Atgarder i hiandelse av felfunktion

Om ett system eller ndgon utrustningsdel i systemet
inte fungerar tillfredsstallande, sting omedelbart av
systemet och genomfér nedanstaende steg:

Beskrivning

Se bild 1. Prodigy HDLV (High-Density powder,
Low-Volume air) generation 2 pulvermatningspump
transporterar noga bestdmda pulvermangder fran
en matningskalla till en pulverspraypistol.

Pumpens konstruktion tilsammans med
pulverslangens klena diameter gor att pulvret
snabbt kan spolas ut vid snabba fargbyten.

Pumpen har en hégre effektivitet &n traditionella
pumpar av Venturi-typ, pa s satt att endast en liten
del av luften som anvénds for att driva pumpen
avges till spraypistolen. Den enda luften i
pulverstrommen till spraypistolen &r den som
behdvs for att forflytta pulvret ut ur pumpen.

Standard pulvermatningspumpen kan byggas om till
en hégflédespump, genom att montera
eftermonteringssatsen hégflédes-fluidiseringsror.
Se sidan 20 dar satsens artikelnummer anges.
Satsen innehdller installationsanvisningar.

¢ Bryt matningsspénningen och blockera
arbetsbrytare. Stang avstangningsventilerna fér
tryckluft och sank trycken.

* |Leta upp orsaken till felfunktionen och atgarda
denna innan utrustningen startas igen.

Skrotning

Skrota utrustning och material som anvands vid
driften enligt gallande miljéfoéreskrifter.

Bild 1 Prodigy HDLV generation 2 pump

© 2014 Nordson Corporation
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4 Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort

Komponenter i HDLV pump

Se bild 2.
Ref. Beskrivning Funktion

1 Kopplingar for Anvands for att driva hégtrycks spolningsluft genom pumpen.

spolningsluft och Backventilerna férhindrar att spolningsventilerna férorenas av
backventiler pulver.

2 Fluidiseringsror Pordsa cylindrar som drar in pulver i pumpen nér ett undertryck
l&ggs pa, och pressar ut pulver ur pumpen nar tryckluft ligger pa.

3 Overdel férdelare Innehaller fluidiseringsroér, backventiler och luftkanaler.

4 Ovre Y-fordelare Sammankopplingsdel mellan strypventilerna och de porésa réren;
bestar av tva Y-formade passager som kopplar samman ingangs-
och utgangskanalerna i varje pumphalva.

5 Nedre férdelare och Ansluter ingangs- och utgangskopplingarna till strypventilerna i

slitblock varje pumphalva.

6 Ingangskoppling Anslutning av slangen som kommer fran pulverkallan.

7 Utgangskoppling Anslutning av slangen som gar till spraypistolen.

8 Strypventiler Oppnar och stanger for att lata pulver dras in, eller tryckas ut ur
fluidiseringsroren.

9 Strypventilkropp Innehaller strypventilerna. Tillverkad av transparent plast med
gangade insattningar i metall och med ingjuten jordfjader.

Bild 2 Komponenter i HDLV pump

P/N 7146458_08
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Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort

Funktionsbeskrivning

Pumpning

Prodigy HDLV pumpen bestar av tva halvor med
samma funktion. Halvorna drar vaxelvis in pulver
och avger pulver frdn pumpen; medan den ena
halvan drar in pulver, trycker den andra halvan ut
pulver.

Véanstra halvan drar in pulver

Se bild 3.

Den vénstra strypventilen for insug ar éppen,
medan den vanstra strypventilen fér utmatning &r
stangd. Undertryck laggs fram till det vanstra
pordsa fluidiseringsroret, vilket drar in pulver
genom ingangskopplingen, upp genom den
vanstra sidan av ingangsférdelarens slitblock,
genom den vénstra strypventilen fér insug, och in
i det vanstra fluidisringsroret.

Efter att undertrycket legat p& under den
specificerade tiden, stdngs undertrycket till
fluidiseringsroret av, och den vénstra
strypventilen fér insug stanger.

Hogra halvan avger pulver

Se bild 3.

Den hdgra strypventilen fér insug &r stangd,
medan den hdgra strypventilen fér utmatning ar
Oppen. Luft med 6vertryck laggs fram till det
hdgra pordsa fluidiseringsroret, vilket trycker ut
pulvret ur fluidiseringsréret, ner genom den hogra
strypventilen fér utmatning, ner genom hégra
sidan av utgangsférdelarens slitblock, ut genom
utgangskopplingen, och vidare ut i slangen som
leder fram pulvret till spraypistolen.

Se bild 4.

Nar de tva sidorna ar klara med dessa processer,
byter de sida. | exemplet som férklaras hér ovan,
kommer nu den vénstra sidan att avge pulver,
medan den hdgra halvan drar in pulver.

Eftersom varje halva avger pulver, kommer pulvret i
de tva roren att blandas samman, vilket ger ett
regelbundet pulverfldde till spraypistolen.

Bild 3
Not:

Bild 4

Viénstra sidan drar in, hégra sidan matar ut
Bakifran sett, vanstersidesvy av pumpen

Pulver

Vénstra sidan matar ut, hégra sidan drar in

© 2014 Nordson Corporation
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6 Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort

Spolning

Se bild 5. Nar operatdren startar en
fargbytessekvens, genomgar pumpen en tre-stegs
spolningsprocess.

Steg 1: Mjukspolning till spraypistol

Strypventilerna fér insug stanger, medan
strypventilerna f6r utmatning férblir 5ppna.
Hjalpluften slapps pa, borjar vid ett 1agt tryck
varefter det 6kas upp till det maximala
hjalpluftstrycket. Luften trycker ut pulver ur bada
fluidiseringsréren, genom pulverslangen och
spraypistolen och vidare ut i sprayboxen.

Steg 2: Mjukspolning till matningskéllan

Strypventilerna fér insug ar 6ppna, medan
strypventilerna fér utmatning stédnger. Hjalpluften
slapps pa, borjar vid ett I1agt tryck varefter det 6kas
upp till det maximala hjalpluftstrycket. Luften
trycker ut pulver ur bada fluidiseringsréren, genom
pulversugslangen och tillbaka in i
pulvermatningskallan.

Steg 3 och 4: Hardspolning till spraypistolen
och matningskéllan

Strypventilerna fér utmatning 6ppnas. Hjalpluft fér
pumpen slas till vid maximalt tryck, medan pulser
med matningstryck skickas in genom kopplingarna
for spolningsluft som leder till fluidiseringsrérens
ovanandar. Luftpulserna rensar ut ev. kvarvarande
pulver ur pumpen, spraypistolen, och slangarna fér
insug resp. utmatning.

Efter att utmatningssidan har spolats, stanger
strypventilen fér utmatning och strypventilen fér
insug 6ppnar. Sugsidan spolas pa samma satt som
utmatningssidan.

Bild 5

Spolningssekvens

Steg 3 och 4

P/N 7146458_08
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Specifikationer

Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort 7

Standardpump transportkapacitet

(maximum)

27 kg (60 Ib) per timme

Luftférbrukning

Transportluft

12,5-31 I/min
(0.438-1.1 scfm)

Monsterluft till
pistol

6-57 I/min (0,2-2,0
standard kubikfot/min)

Total férbrukning

85-170 I/min (3-6 standard
kubikfot/min)

Arbetstryck (luft)

Strypventiler

2,4 bar (35 psi)

Flédesstyrning

(munstycke/hjalpl | 5,9 bar (85 psi)

uft fér pump)

Vacuumgenerator | 3,5 bar (50 psi)
Pulverslang

Storlek 8 mm YD x 6 mm ID
Langd Utgang: 9-23 m (30-75 fot)

Ingang: 1-3 m (3.5-12 fot)

Dimensioner

Se bild 6.

62.3 mm — —
(2.451in.)
L
Clo
[
256.4 mm
(10.094 in.)
189.50 mm
(7.461in.)
wsomn [Nl 1
(7.657 in.) n 1 1 ”
| I ,
80.00 mm —»
(3.1501n.)
Bild 6 Dimensioner standardpump

© 2014 Nordson Corporation
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8 Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort

Anslutning av pulverslang
Standard 8-mm YD polyetylenslang

ANM: Anvand en slangavkapare vid kapning av
polyslangar. Pulverkontaminering kan uppsta om
slangar inte skéars av jamnt.

1. Sebild 7. Tag av klammuttern (2) och O-ringen
(1) frdn pumpen.
2. Skjut klamuttern éver polyslangen (3).

3. Satt O-ringen pa pulverslangen och skjut ner
den ca. 50 mm (2 tum.) fran anden.

4. Skjutin polyslangen i slitblocket (6) tills att det
bottnar.

5. Skjut upp O-ringen pa pulverslangen tills att den
ligger mot gangorna pa slitblocket.

6. Skruva pa klammuttern pa slitblocket och drag
at den fingerfast.

Flexibel 8-mm YD slang

ANM: De hullingsférsedda adaptrar som anvands
for att koppla in flexibla slangar till pumpen ingar
inte i pumpleveransen. De levereras tillsammans
med manuella pulverspraypistoler, men kan &ven
bestéllas separat. Se Rervdelslistan pa sidan 20 for
uppgifter om bestéllningsnummer.

1. Se bild 7. Tag av en klammutter for slang (2)
och O-ringen (1) frAn pumpen.

2. Satt pa O-ringen pa slangadaptern (4), sa att
den ligger mot adapterns flans.

3. Sattiadapteranden i slitblocket (6).

4. Skjut klammuttern éver den hullingsférsedda
adaptern, skruva darefter pa muttern pa
slitblocket och drag at den fingerfast.

5. Skjut pa den flexibla pulverslangen (5) pa den
hullingférsedda adapterns &nde.

oy

=

3 E— 5
Poly  Flexibel
slang slang
Bild 7 Anslutningar av pulverslang
1. O-ring 4. Hullingférsedd
2. Kldammutter slangadapter

5. Flexibel slang
6. Slitblock

3. Polyslang

P/N 7146458_08
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Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort 9

Underhall

Utfér dessa underhallsprocedurer for att behalla er pump vid maximal effektivitet.

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsuppgifter. lakttag och fol]
A sékerhetsinstruktionerna i detta dokument och i évrig dokumentation som berér detta omrade.

ANM: Man méste kanske utféra dessa procedurer mer eller mindre ofta, beroende pa faktor som t.ex.
operatérens erfarenhet och den typ av pulver som anvands.

Intervall Del Utférande

Kontrollera strypventilernas
ventilkroppar for tecken pa
pulverlackage. Om man kan se pulver i
strypventilens kropp eller
utmattningssprickor i strypventilerna,
byt ut strypventilerna och filterskivorna.

Dagligen

Strypventiler
Sats 1057257

ANM: For att minimera
stillestandstiden, lagerhall en évre
férdelare och nedre slitblock som kan
installeras medan man rengér de
gamla.

Filterskivor
ingar i
Sats 1057257

Dela pumpenheten och inspektera den
nedre férdelaren och den 6vre
Y-férdelaren for tecken pa slitage eller
inbranning. Rengdr dessa delarien
N ultraljudstvatt om det behdvs.
Ovre
Ovre
Y-férdelare
Sats 1057262

ANM: Om man rengdr den évre
Y-férdelaren i en ultraljudstvatt, sa
maste man byta ut dess packning. Tag
bort s& mycket som méjligt av

Var sjatte manad i . "
packningen, anvand déarefter

eller B isopropylalkohol fér att avlidgsna limmet
Varje gang som Nedre fordelare fran fordelaren.
pumpen delas slitblock

Sats 1057260

Undersdk om packningen har nagra

Packning skador. Byt ut vid behov

1605631

© 2014 Nordson Corporation P/N 7146458_08



10 Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort
Felsokning
sékerhetsinstruktionerna i detta dokument och i évrig dokumentation som berér detta omrade.

f VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsuppgifter. lakttag och f6lj

Dessa felsékningsanvisningar behandlar endast de vanligast férekommande problemen som man kan stéllas
infér. Om man inte kan I6sa problemet med den information som ges hér, kontakta Nordson Finishing
Customer Support Center pa telefon (800) 433-9319 eller er ndrmsta Nordson representant.

Problem Trolig orsak Atgard
1. Minskat pulverfléde Igenséttning i pulverslangen till Undersék slangen for ev. blockering.
(strypventilerna spraypistolen Spola pumpen och spraypistolen.

oppnar och sténger) | Defekt styrventil or pumpluftsfidde | Rengédr styrventilen for
pumpluftsfléde.

Defekt backventil Byt ut backventilerna.
2. Minskat pulverfléde Defekt strypventil Byt ut strypventilerna och
(strypventilerna filterskivorna.
Oppnar inte och Defekt magnetventil fér strypventil | Byt ut magnetventilen. Se antingen
stanger inte) anvandarhandledningen for

pumppanelen eller styrférdelaren for
ytterligare information.

Defekt backventil Byt ut backventilerna.

3. Minskat pulverfléde Igenséattning i pulverslangen fran Undersok slangen for ev. blockering.
(ingen sugfunktion i matningskallan Spola pumpen och spraypistolen.
matningskallan) Inget vacuum fran Undersdk om det finns féroreningar i

vacuumgeneratorn vacuumgeneratorn.

Undersok ljuddamparen pa
luftavblaset pa pumppanelen. Om
ljuddamparen verkar vara igensatt, byt
ut den.

Defekt styrventil for pumpluftsfiéde | Rengdr styrventilen for
pumpluftsfléde. Se antingen
anvandarhandledningen fér
pumppanelen eller styrférdelaren for
ytterligare information.

Luftanslutningarnas pa pumpen funktion
Bild 8 identifierar funktionen pa anslutningarna pa pumpens baksida.

Ref. Funktion

Strypventil fér vanstra sidans
matning

Vénstra sidans fluidiseringsror

Strypventil fér vanstra sidans
undertryck

Strypventil for hdgra sidans
undertryck

Hogra sidans fluidiseringsror

Strypventil for hdgra sidans
matning

Bild 8 Magnet- och styrventilfunktioner

P/N 7146458_08 © 2014 Nordson Corporation



Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort 11

Reparation
VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsuppgifter. lakitag och f6lj
A sakerhetsinstruktionerna i detta dokument och i évrig dokumentation som berér detta omrade.

Byte av fluidiseringsror

VARNING: Stang av och sénk systemets tryckluftstryck innan man genomfér féljande moment.
A Férsummar man att sénka luftens tryck kan detta leda till personskada.

c Sank luftens tryck Drag av Satt pa det nya
och koppla loss fluidiserings- fluidiseringsroret
slangarna for réret fran mot den réda
spolningsluft. anslutnings- O-ringen.

pluggen.

Standardpump

Satti hela

fluidiseringsrérdelen i
pumpkroppen. Drag at
anslutningspluggen,
och sétt ater pa
slangarna for

spolningsluft.
Eftermontage av hégflédesror

i
i

e Lossa

anslutningspluggen for
fluidiseringsréret och
drag upp hela
fluidiseringsdelen rakt
upp och ur
pumpkroppen.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7146458_08




12 Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort

Delning av pump

For att minimera stillestandsiden, lagerhall en pump
som kan erséatta den som skall repareras. Se
Reservdelar fér pump pa sidan 18 dar
bestallningsinformation finns angiven.

VARNING: Stang av och sank systemets
A tryckluftstryck innan man genomfor

féljande moment. Forsummar man att
sénka luftens tryck kan detta leda till
personskada.

ANM: Mark alla slangar for luft och pulver innan de
kopplas loss fran pumpen.

1.

Se bild 9. Koppla loss slangarna for
spolningsluft frAn pumpens ovansida.

Koppla loss slangarna fér inkommande och
utgaende pulver frdn pumpens undersida.

Tag av de tva skruvarna, lasbrickorna och
planbrickorna som faster pumpen pa
pumppanelen och flytta pumpen till en ren
arbetsyta.

Se bild 10. Genom att bérja med
fluidiseringsréren, delar man pumpen sa som
visas. Packningar som ar limmade behdver inte
tas bort, svida de inte ar skadade.

ANM: Se Byte av strypventil pa sidan 16 for
instruktioner om hur man tar loss strypventiler fran
strypventilkroppen.

I &
IR
I

I

Bild 9 Férberedelser

P/N 7146458_08
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Bild 10
1.

© N Ok~

Delning av pump
10-mm slangkopplingar (2)
Backventiler (2)

O-ringar (2)
Anslutningsplugg (2)
O-ringar (2)

O-ringar (4)
Fluidiseringsror (2)
Ventilkroppspackning

Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort 13

10.
11.
12.
13.
14.
15.
. O-ringar (2)

Packning for évre Y férdelare
Ovre Y férdelare

O-ringar (4)

Strypventilkropp
Backventiler (4)

Slitblock nedre férdelare (2)
Nedre férdelarkropp

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Eftermontage av
hogflédesror

Klammuttrar (2)
Skruvar M5 x 25 (4)
Lasbrickor M5 (7)
Planbrickor M5 (7)
Filterskivor (4)
Overdel férdelare
Skruvar M5 x 100 (3)

© 2014 Nordson Corporation
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14 Prodigy HDLV Generation Il pump, pumpférdelare och kretskort
Pumpmodul

OBSERVERA: Folj sammanséattningsordningen och de givna instruktionerna. Pumpen kan skadas
@ om man inte noga féljer dessa sammansattningsinstruktioner.

ANM: Ovre och nedre Y férdelare som anvénds vid upprepad kontakt med livsmedel méste noggrannt géras
rena fore férsta anvandning. Goér emellertid ingen rengdring av de pordsa fluidiseringsroren.

OBSERVERA:
Sluta dra at nar
strypventilkroppen
kommer i kontakt
med den nedre
férdelarkroppen.

Drag at skruvarna i
kors, tva varv i taget.

Se Byte av strypventil
pa sidan 16 for detaljerade

P/N 7146458_08 © 2014 Nordson Corporation



Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort 15

—
04

0

)

y 0@ @

o Drag at skruvarna i kors,
tva varv i taget.

OBSERVERA:

Sluta dra at nar
strypventilkroppen
kommer i kontakt med
den Ovre
Y-fordelaren.

Fast ordentligt.

© 2014 Nordson Corporation
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16 Prodigy HDLV Generation Il pump, pumpférdelare och kretskort

Byte av strypventil

OBSERVERA: Innan man sétter i
@ strypventilkroppen i ett skruvstéad polstra

kaftarna. Drag endast at skruvstédet sa

mycket att ventilkroppen sékert halls fast.

Férsummar man denna varning kan det
medféra skador pé stypventilens kropp.

Bild 11 ger en ovansidesbild av strypventilkroppen.

* | de dvre flansarna pa strypventilerna maste
ordet UP vara ingjutet.

* Ventilkroppens ovansida har fyra luftkanaler
som ér tatade med O-ringar.

Bild 11 Ovansida pa en strypventilkropp

ANM: Byt ut filterskivorna (ingar i strypventilsatsen)
nar man byter ut strypventilerna. Se steg 7 i
anvisningarna Sammanséttning av pump.

Demontering av strypventil

Spann fast strypventilkroppen i ett polstrat
skruvstad.

2. Tatagiden nedre flansen pa en strypventil med
ena handen och drag ut den fran ventilkroppen.

3. Klipp av flansen med en sax, drag darefter ut
resten av strypventilen ur ventilkroppens
ovansida.

Bild 12 Demontering av strypventil

Montering av strypventil

ANM: Alla strypventiler som skall anvéndas vid
upprepad kontakt med livsmedel, maste noggrannt
rengoras fore férsta anvandning.

1. Stick i installationsverktygetien av
ventilkanalerna, séatt darefter pa strypventilen,
med den flans som ar markt UP, pa
installationsverktygets nedre ande.

Rikta in strypventilens rafflor med de fyrkantiga
sparen i ventilkanalen.

Bild 13 Paséttning av strypventil pa
installationsverktyget.

P/N 7146458_08
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Prodigy HDLV Generation Il pump, pumpférdelare och kretskort 17

2. Nyp ihop strypventilens flans som ar markt UP,
stick darefter in ena dnden av flansen i
ventilkanalen.

L Y

UP fldns

Bild 14 Hopkldmning av strypventilens

3. Dragiinstallationsverktyget tills att
strypventilens ande &r inne i ventilkroppen.

Bild 16 Indragning av strypventilen genom

ventilkroppen.

5. Drag undan strypventilens nedre flans for att
kontrollera att ventilens réafflor &r inriktade mot
de fyrkantiga sparen i ventilkroppen. Om det
behdvs drar och vrider man strypventilen sa att
rafflorna passar in mot sparen.

o £ S R AU
Bild 15 Indragning av strypventilen i ventilkroppen.
4. Fortsétt att dra i installationsverktyget tills att

strypventilen hoppar ut genom ventilkroppen
och verktyget slépper.

= -

Bild 17 Kontroll av inriktning mellan réfflor och spar

© 2014 Nordson Corporation P/N 7146458_08



18 Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort

Reservdelar

For att bestalla reservdelar, kontakta Nordson Finishing kundsupport pa tel (800 433-9319, eller Er narmsta
Nordson representant.

Pumpkomponenter
Se bild 18.
Ref. P/N Beskrivning Antal Not
— 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1
1 971102 » CONNECTOR, male, 10 mm tube x 2
3/gin. unithread
2 | meee-- ¢ CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 A
3 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2
4 | ------ ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2
5 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2
6 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4
7 | me---- e TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
8 1605631 ¢ GASKET, face, HDLV pump 1
9 1605630 e GASKET, HDLV pump 1 A
i0 | ------ ¢ MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
11 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4
12 1080148 e BODY, pinch valve, HDLV pump 1
13 | ------ ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
14 | ------ ¢ BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
15 | ------ e« BODY, lower manifold, HDLV pump 1
16 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2 A
17 1062070 ¢ NUT, wear block tube retaining 2
18 982085 e SCREW, socket, M5 x 25, black 4
19 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7
20 983035 ¢ WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7
P ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
2 | --e--- ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1
23 1053293 e SCREW, socket, M5 x 100, black 3
NS 982802 e SCREW, socket, M5 x 70, black 2 B
NS ¢ WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc 2 B
NS ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2 B

NOT A: Dessa delar finns i servicesatserna som visas pa sidan 20.
B: Anvand dessa monteringsdetaljer for att fasta pumpen pa pumpens kontrollpanel.
NS: Ejvisad

P/N 7146458_08 © 2014 Nordson Corporation
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Bild 18 Reservdelar fér standardpump
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20 Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort

Reservdelar

* Lagerhall en av varje av dessa delar for varje pump i ert system.

Strypventilsats x
1081221

(Omfattar

8 strypventiler,

8 filterskivor,

och 1 installationsverktyg)

Instruktioner pa sidan 16

Strypventilsats %

(vid kontakt med livsmedel)
1097918

(Omfattar

8 strypventiler,

8 filterskivor,

och 1 installationsverktyg)

Instruktioner pa sidan 16

Sats med fluidiseringsror
*

1057258

(Omfattar 4 ror

och 8 O-ringar 940137)

Instruktioner pa sidan 11

Sats med backventiler x
1078161
(Omfattar 2 ventiler)

Uppgraderingssats med
backventiler

1078151

(Uppgradering av &dre pumpar for
ny konstruktion av backventiler
Omfattar alla visade delar)

=
=
o
!
o

Eftermonteringssats for
hégflédes-fluidiseringsror
1093596

e
&
o
!
o

(F6r ombyggnad till
hégflddespump)

=

Sats med nedre fordelare
slitblock %

1057260

(Omfattar 2 slitblock och

2 O-ringar 945115)

Instruktioner pa sidan 12

Ovre Y-fordelare %
1057262

(Omfattar férdelare
och packning)

Instruktioner pa sidan 12

Hullingférsedd slangadapter
for flexibel slang
1078006

Ingér ej
i pumpen.
Bestall separat.

Strypventilkropp
Uppgraderingssats
1081976

(Omfattar ny
strypventilkropp

med fyra strypventiler
och med fyra
monterade O-ringar)

Utbytessats for
hégflédes-fluidiseringsror
1093557

(eftermonteringssatsen
méste vara monterad for att
denna ska kunna anvandas)

P/N 7146458_08
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Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort 21

Fordelare och kretskort
Beskrivning

Se bild 19. Prodigy High-Density powder, Low-Volume air (HDLV) pulvermatningspump transporterar noga
bestdmda pulvermangder fran en matningskalla till en pulverspraypistol. Pumpférdelaren styr luftflédet in i,

och ut ur pumpen.

Foérdelarens komponenter

Se bild 19.
Ref. Beskrivning Funktion

1 Magnetventiler Styr luftflédet till pumpen under drift.
ANM: Se Magnet- och styrventilfunktioner pa sidan 30 for
att identifiera varje enskild ventils specifika funktion.

2 Styrventil for Reglerar trycket till spraypistolens munstycke, vilket formar

monsterluftsflode det sprayade pulverménstret.

3 Styrventil f6r pumpluftsfléde Reglerar dvertrycket i fluidiseringsréren, vilket dispenserar
pulvret som leds ut ur réren.

4 Magnetventil f6r vacuum Slar till eller fran luftflédet genom vacuumgeneratorn.

5 Vacuumgenerator Arbetar enligt Venturiprincipen for att generera det
undertryck som kravs for att dra in pulver i fluidiseringsréren.

— Kablage fér magnetventiler Ansluter magnetventilerna i férdelaren till kretskortet.

— Kretskort (gj visat) Innehaller den hardvara och mjukvara som styr tidsfoérloppen
hos magnetventilerna och styrventilerna for luftfléden.
ANM: Kretskortet kan styra upp till tva férdelare for
pumpstyrning.

Bild 19 Prodigy HDLYV férdelare for pumpstyrning

Not: Fordelarens kablage féor magnetventiler och kretskortet visas ej.

© 2014 Nordson Corporation
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22 Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort

Specifikationer Installation
Utgéngskapacitet 27 kg (60 |b) VARNING: Tillat endast kvalificerad
(maximal) per timme personal att utféra féljande
arbetsuppgifter. lakttag och folj

Luftforbrukning sakerhetsinstruktionerna i detta

21-35 I/min dokument och i vrig dokumentation som

Transportluft (0,75-1,25 standard berér detta omrade.
kubikfot/min)
Ménsterluft till pistol 6-57 l/min Installation av pump och férdelare

(0.2-2.0 scfm) Folj dessa instruktioner vid installation av en pump

Total forbrukning 853'1670 I]{min och férdelare i en befintlig pumppanel.
-6 scfm
( ) 1. Se bild 20. Kontrollera att packningarna pa
Arbetstryck (luft) pumpen (2) och fordelaren (5) inte ar skadade.
. 2.4-2.75 bar Om packningarna ar skadade, byt ut dem.
Strypventiler ;

P (35-40 psi) 2. Placera fordelaren pa ratt fastvinkel (4) mot
Fl6desstyrning pumppanelens vagg (3). Fast férdelaren med
(munstycke/hjalpluft for 5,9 bar (85 psi) fastbultarna (6), men drag inte at skruvarna.
pump) 3. Fast pumpen pa& pumppanelen och férdelaren
Vacuumgenerator 3,5 bar (50 psi) med hjalp av pumpens fastskruvar (1). Drag at

pumpens fastskruvar ordentligt.
4. Drag at fordelarens fastskruvar ordentligt.

Bild 20 Installation av pump och férdelare

1. Féstskruvar (2) 3. Pumppanelens vagg 5. Fordelare
2. Pump 4. Fastvinkel for fordelare 6. Fastskruvar for férdelare (2)

P/N 7146458_08 © 2014 Nordson Corporation
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Denna sida &ar avsiktligen tom.
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24 Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort

Installation av kretskort

nar man hanterar det, anvand ett ESD-armband som anslutits till pumppanelen, eller annan jord.

@ OBSERVERA: Kretskortet ar en elektrostatiskt kanslig del (ESD). For att undvika skador pa kortet

Se anvandarhandledningen fér pumppanelen dar placeringen av kretskortet for HDLV pumpen visas.

Elektriska och pneumatiska anslutningar

Se bild 21 och féljande tabell f6r en beskrivning av
de anslutningar som skall goras till kretskortet.

ANM: Varje kretskort kan styra upp till tva pumpar.

De anslutningar pa kretskortet som galler fér en
specifik pump identifieras som pump 1 resp. pump

Omkopplare och indikatorer

Se bild 21 och féljande tabell fér en beskrivning av
omkopplarna och indikatorerna pa kretskortet.

Ref. Beskrivning

Omkopplare fér nodadress

Ref.

Beskrivning

Ménsterluft pump 1
tryckgivare in/ut

Pulpetadress/typ av pistol

Transportluft pump 1
tryckgivare in/ut

Knapp for testmode
(anvéands for kalibrering)

Ménsterluft pump 2
tryckgivare in/ut

Aterstaliningsknapp

Indikator fér matningsspanning

Transportluft pump 2
tryckgivare in/ut

Felindikator

060060

Ménsterluft pump 1
flédesregleringsventil

Pumpluft pump 1
flédesregleringsventil

Ménsterluft pump 2

Stiftbeléggning i P1 och P2

69@9@@969669@@@@

flédesregleringsventil Stift Funktion
Pumpluft pump 2 1 +24 Vdc
flédesregleringsventil +24 Vde
JTAG _ 3 +24 Vdc
kontakt f6r programmering/debug

4 +24 Vdc
Pump 1 magnetventil I/O kablage 5 +24 Vde
Pump 2 magnetventil I/O kablage 6 +24 Vdc

7 +24 Vdc
Ingang fér DC matningsspanning 8 Utmatning 2 - magnetventil 6
Spolningskontakt 9 Tryck 2 - magnetventil 5

10 Undertryck 2 - magnetventil 4
Utgang CAN buss 11 Undertryck 1 - magnetventil 3
Ingang CAN buss 12 Tryck 1 - magnetventil 2

13 Utmatning 1 - magnetventil 1
CAN nétverkets termineringkontakt 14 Vacuum - magnetventil 7

P/N 7146458_08
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Prodigy HDLV Generation lll pump, pumpférdelare och kretskort 25

Pump 2 férdelare Pump 1 férdelare
Ovansidesvy Ovansidesvy

Undersidesvy Undersidesvy
o SfoMI | 06000 @ :
T~ 0000 0000 A,
. ® 0000 B . O )

.4 TECCCER o DRSS

. TEPETEES

Bild 21 Kretskortsanslutningar

Not: Kretskortet levereras med luftslangar méarkta 1-8 monterade i XDCR anslutningarna. Anslut slangarna till de
anslutningspunkter pa férdelaren som visas i bilden.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7146458_08



26 Prodigy HDLV Generation Ill pump, pumpférdelare och kretskort

Konfigurering av kretskortet

Se bild 22. Kontrollera att omkopplarna SW1 och
SW2 &r instéllda s& som visas.

0,
';@:j Swi1 Lage 1

(SR
1 OPEN

1 2 3 4
A 2 OPEN
LN sV 5 oeen

OPEN 4 CLOSED

Bild 22 Instélining av omkopplarna SW1 och SW2
vid ett manuellt pulverspraysystem

Terminering av Prodigy nétverket
pa kretskortet

Se bild 23. Kretskortet ar vid leveransen forsett
med en bygel mellan stift 2 och 3 pa plinten CAN
BUS TERM (terminering av CAN buss). Beroende
pa hur manga pumpar som finns i er pumppanel,
kan det bli nédvéandigt att flytta bygeln till platsen
mellan stift 1 och 2.

System med tva pumpar:
Lat bygeln sitta kvar mellan stift 2 och 3.

System med en pump:
Flytta bygeln till stift 1 och 2.
Placering vid system med tva

1 - - pumpar

W1 (Kretskortet levereras med
CAN BUS TERM denna placering.)

.| I o
W1
CAN BUS TERM

Bild 23 Placering av bygel pa plinten CAN BUS
TERM vid ett manuellt pulverspraysystem

Placering vid system med en
pump

Kalibrering av kretskortet

ANM: Om man har ett system med tva pistoler, var
noga med att genomféra denna procedur for bada
Prodigy styrenheterna fér manuella pistoler.

N&r man installerar ett nytt kretskort, anvand denna
procedur fér att kalibrera férdelaren.

1. Sténg av Prodigy styrenheten fér manuell pistol.

2. Tryck, och hall intryckt, Nordson tangenten, sla
darefter till matningsspénningen till Prodigy
styrenheten fér manuell pistol.
Konfigureringsmenyn visas nu.

b RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP CALIBRATION

1401443A
Bild 24 Konfigureringsmenyn
3. Med hjalp av piltangenterna eller den vridbara
ratten, peka pa faltet for kalibrering
(CALIBRATION). Tryck pa Jtangenten.
Kalibreringsmenyn visas nu.

» RETURN TO AUX TOOLS
PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: 0.0000 A: 0.0000
B: 0.0000 B: 0.0000
C: 0.0000 C: 0.0000

1401445A
Bild 25 Kalibreringsmenyn

ANM: Med hjélp av piltangenterna eller den
vridbara ratten flyttar man markéren till det dnskade
installningsféltet, tryck déarefter pa .l tangenten for
att valja den. Med hjélp av piltangenterna eller den
vridbara ratten &ndrar man vardet och trycker
darefter pa . tangenten for att bekrafta inmatningen
av den nya instéllningen.

4. Mata in kalibreringsvardena fér pumpfléde och
monsterluftsfléde, A, B och C (PUMP FLOW,
PATTERN FLOW A, B, C) som finns pa
etiketten pa pumpens férdelare.
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Slanganslutningar for luft och pulver
Se bild 26 som beskriver slanganslutningarna for luft och pulver till pumpen och foérdelaren.

ANM: Ett kretskort kan styra upp till tvd pumpar. Givarens luftanslutningar pa kretskortet ar pumpspecifik:
XDCR1 och XDCR2 ar avsedda fér pump 1; XDCR3 och XDCR4 fér pump 2.

Ref. Pulver- Funktion Ref. Pulver- Funktion
slang slang
. . Hjalpluft fér pump/styrning
A 10mm | Fran matning av spolluft @ | ommbia| av monsteruisiiode
Bla (tryck pa matningsluft) 5.9 bar (85 psi)
: Styrning av
8 mm Pulverutmatning . 2 o
. . 6 mmbla | mdnsterluftsfldde till
. transparent | till spraypistol . spraypistol (ut till pistolen)
. 8 mm Pulverinsug . ) . 4 mm Pump 1 givare for
transparent| fran matningskalla transparent | ménsterluftstryck
. 8 mm Tryck luft till strypventil ‘ ) . 4 mm Pump 2 givare for
transparent | 2.0-2.75 bar (30-40 psi) transparent | transportluftstryck
Tryckluftsmatning fér : .
R 4 mm Pump 2 givare for
. 10 mm bla | vacuumgenerator 3.45 bar . - ‘ "
(50 psi) transparent | monsterluftstryck
. | Vacuumgenerator ) 4 mm Pump 2 givare for
. 10 mm bla avblasning ‘ . transparent | transportluftstryck

Bild 26

Fordelarens ovansida

D)

Fordelarens undersida

Slanganslutningar fér luft och pulver

© 2014 Nordson Corporation
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Handhavande

VARNING: Tillat endast kvalificerad
A personal att utfora féljande

arbetsuppgifter. lakttag och folj

sékerhetsinstruktionerna i detta

dokument och i 6vrig dokumentation som
berdr detta omrade.

av tryckluftsregulatorerna inne i
pumpskapet. Regulatorerna har stallts in
vid fabrik och far inte justeras utan
vagledning av er Nordson representant.

@ OBSERVERA: Andra inte instéllningarna

Pumpens drift styrs via styrenheten for pistol. Se
avsnittet Handhavande i anvdndarhandledningen
Styrenhet fér Prodigy manuell pistol fér exakta
instruktioner.

Pumpens drift styrs genom att man anger ett
borvarde i omradet 1-100 (vilket dversatts till en
procentandel av flédet) pa pistolens styrenhet. Vid
pumpen, kommer varje borvarde att resultera i en
fordefinierad pulskvot. Okar man pulskvoten sa
kommer pulverflddet att 6ka. Minskar man
pulskvoten s& kommer pulverflédet att minska.

Fordelaren f6r Prodigy HDLV pump har &ven en
ventil for styrning av ménsterluftens fléde. Pistolens
monsterluftsfléde styrs genom att man stéller in
transportflédet (antingen i standard kubikfot per
minut, eller i m3/timme) pé pistolens styrenhet.

ANM: Nar fluidiseringsréren har blivit igensatta av
pulver, kommer pulverflédet att minska. Pistolens
styrenhet kommer da att avge ett larm som indikerar
detta tillstdnd, och uppméarksamma operatéren om
att fluidiseringsréren maste bytas.

P/N 7146458_08
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VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande arbetsuppgifter. lakitag och f6lj
sakerhetsinstruktionerna i detta dokument och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

| detta avsnitt ges felsdkningsanvisningar. Anvisningarna omfattar enbart sadana fel som &r mera vanligen
férekommande. Om man inte kan atgérda felen med den information som ges i detta avsnitt, kontakta er
narmsta Nordson representant for hjalp.

Problem

Trolig orsak

Atgard

1. Minskat pulverfléde
(strypventilerna
oppnar och stanger)

Igenséttning i pulverslangen till
spraypistolen

Defekt styrventil f6r pumpluftsfléde

Defekt backventil fér pump

Undersodk slangen for ev. blockering.
Spola pumpen och spraypistolen.

Rengér styrventilen for
pumpluftsfléde. Se Rengdring och
reparation av flodesstyrningsventil pa
sidan 31 fér anvisningar.

Om problemet kvarstar, byt ut
styrventilen fér pumpluftsfidde. Se
Byte av styrventil for luftfléde pa sidan
33 fér anvisningar.

Byt ut backventilerna.

2. Minskat pulverfléde
(strypventilerna
oppnar inte och
sténger inte)

Defekt strypventil

Defekt magnetventil

Defekt backventil fér pump

Byt ut strypventilerna och
filterskivorna.

Byt ut magnetventilen. Se Magnet-
och styrventilfunktioner pa sidan 30
for att kunna avgora vilken
magnetventil som styr den aktuella
strypventilen.

Byt ut backventilerna.

3. Minskat pulverfléde
(ingen sugfunktion i
matningskéllan)

Igensattning i pulverslangen fran
matningskallan

Inget vacuum fran
vacuumgeneratorn

Defekt styrventil fér pumpluftsfléde

Undersoék slangen for ev. blockering.
Spola pumpen och spraypistolen.

Undersék om det finns féroreningar i
vacuumgeneratorn.

Undersok ljuddamparen pa
luftavblaset pa pumppanelen. Om
ljuddamparen verkar vara igensatt,
byt ut den.

Rengér styrventilen for
pumpluftsfléde. Se Rengdring och
reparation av flodesstyrningsventil pa
sidan 31 fér anvisningar.

Om problemet kvarstar, byt ut
styrventilen fér pumpluftsfiéde. Se
Byte av styrventil fér luftfléde pa sidan
33 fér anvisningar.

4. Spraypistolens
monster dndras

Defekt styrventil fér
monsterluftsfléde

Rengér styrventilen for
monsterluftsfléde. Se Rengdring och
reparation av flédesstyrningsventil pa
sidan 31 fér anvisningar.

Om problemet kvarstar, byt ut
styrventilen fér ménsterluftsflode. Se
Byte av styrventil for luftfléde pa sidan
33 for anvisningar.

© 2014 Nordson Corporation
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Magnet- och styrventilfunktioner

Bild 27 identifierar funktionerna hos magnetventilerna och styrventilerna for luftfléden samt deras
korresponderande anslutningar pa pumpen och férdelaren.

Bild 27

Magnet- och styrventilfunktioner

Ref.

Funktion

Ref.

Funktion

Strypventil fér vanstra sidans matning

Strypventil f6r hégra sidans matning

Vénstra sidans fluidiseringsror

Luft till vacuumgenerator (pa
férdelarens undersida)

Strypventil fér vanstra sidans
undertryck

Styrning fér ménsterluftsflode

Strypventil for hdgra sidans
undertryck

Styrning fér pumpluftsfiéde

Hoégra sidans fluidiseringsror

Reparation

A

VARNING: Tillat endast kvalificerad
personal att utféra foljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj
sékerhetsinstruktionerna i detta
dokument och i évrig dokumentation som
beroér detta omrade.

For att minimera stillestandsiden, lagerhall en
férdelare som kan erséatta den som skall repareras.
Se Reservdelar fér férdelare pa sidan 34 dar
bestallningsinformation finns angiven.
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Reparation av en férdelare bestar endast av

® rengoring eller utbyte av
flédesstyrningsventilerna

* byte av magnetventiler

Utbyte av andra delar direkt vid installationsplatsen
ar inte mojlig, eftersom férdelaren méaste kalibreras
med hjalp av utrustning som inte kan anvandas i
falt.

Foérberedelse

VARNING: Stang av och sank systemets
tryckluftstryck innan man genomfor
féljande moment. Férsummar man att
sénka luftens tryck kan detta leda till
personskada.

VARNING: Sténg av, och blockera,
matningsspénningen innan nagon av de
féljande momenten genomfors.
Férsummelse kan leda till personskada.

> B

ANM: Mark alla luftslangar och kablage innan de
kopplas loss fran férdelaren.

OBSERVERA: Koppla inte loss
luftslangarna for givaren fran kretskortet.
Givarna ar mycket kénsliga och kan ga
sonder om luftslangarna tas av.

©

1. Koppla loss alla luftslangar fran férdelaren.

OBSERVERA: Kretskortet &r en
elektrostatiskt kanslig del (ESD). For att
undvika skador pa kortet nar man
hanterar det, anvand ett ESD-armband
som anslutits till pumppanelen, eller
annan jord.

©

A

Koppla loss flédesstyrningsventilens och
magnetventilens kablage fran kretskortet under
férdelaren.

w

Tag av pumpen fran pumpanelen.

E

Skruva ur de tva skruvarna som faster
fordelaren pa fastvinkeln. Flytta férdelaren till en
ren arbetsyta.

Rengoring av flodesregleringsventil

Smuts i tryckluften kan fa flodesregleringsventiler att
fungera daligt. Folj nedanstaende instruktioner for
att dela och rengéra flddesregleringsventilerna.

1. Se bild 28. Skruva av muttern (1) och spolen (2)
fran flédesregleringsventilen.

2. Skruva ur de tva langa skruvarna (10) for att
kunna ta av flodesregleringsventilen fran
férdelaren.

®

OBSERVERA: Ventildelarna ar mycket
sma. Var forsiktig sa att inga delar tappas
bort. Blanda inte ihop fjadrarna fran en
ventil med sadana fran en annan.
Ventilerna &r individuellt kalibrerade med
fijadrarna installerade.

3. Skruva ur de tva korta skruvarna (3), tag déarefter
av ventilhylsan (4) fran ventilkroppen (7).

4. Tag av ventildelen (6) och fijadern (5 ) fran
stangen.

5. Rengbér ventildelens sate och packningar, och
strypningen (9) i ventilkroppen. Anvand tryckluft
med Iagt tryck. Anvand inte vassa verktyg av
metall fér att reng6ra ventildelen eller
ventilkroppen.

6. Sattifjadern och darefter ventildelen i hylsan,
med plastsétet i den ventildelsénda som pekar
utat.

7. Kontrollera att de O-ringar som levererats
tillsammans med ventilen sitter pa plats, pa
undersidan av ventilkroppen.

8. Skruva fast ventilkroppen pa férdelaren med de
langa skruvarna, och kontrollera att pilen pa
ventilkroppens sida pekar mot
magnetventilerna.

9. Satt pa spolen pa hylsan, med spolens
anslutning riktad bort frAin magnetventilerna.
Fast spolen med muttern.

© 2014 Nordson Corporation
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Rengéring av flédesregleringsventil(forts.)

Bild 28 Reparation av férdelare
1. Mutter

Spole

Korta skruvar (2)

Ventilhylsa

pwp

© N o o

Fjader
Patron
Ventilkropp
O-ringar (2)

10.
11.
12.

Strypning

Langa skruvar (2)
Skruvar (2)
Magnetventil
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Utbytessats for flodesregleringsventil Byte av kretskort
Om rengd6ring av flddesregleringsventilen inte
avhjalper problemet, byt ut flédesregleringsventilen. @ OBSERVERA: Observera féljande
. . varningar vid demontering eller montering
Se bild 28. Demontera ventilen genom att skruva av av kretskortet. Férsummas dessa

muttern (1), spolen (2), och de langa skruvarna (10). varningar kan det leda till skador pa

Innan man installerar en ny ventil, tag av utrustningen.

skyddskapan fran ventilkroppens undersida (7). Var

forsiktig sa att inte O-ringarna (8) under kapan * Kretskortet &r en elektrostatiskt kanslig del
forloras. (ESD). Anvéand ett ESD-armband som ar

Byte av magnetventil anslutet till pumppanelen eller annan jord.

Se bild 28. Foér att demontera magnetventilerna,
skruva ur de tva skruvarna (11) i ventilkroppen och
lyft av magnetventilen (12) fran férdelaren. * Koppla inte loss luftslangarna fran kretskortet.
Givarna ar mycket kansliga och kan g& sénder
om luftslangarna tas av.

* Sténg av och sank lufttrycket till pumparna innan
man demonterar kretskortet.

Kontrollera att packningen som levererades med
den nya ventilen sitter pa plats, innan man satter pa

den nya ventilen pa fordelaren. Satsen for byte av kretskort levereras med

Installation av férdelare detaljerade instruktioner fér demontering,
installation och kalibrering. Félj instruktionerna

Se Installation pa sidan 22 for anvisningar om hur noga sa att skador pa kretskortet undviks.

féredelaren och pumpen installeras pa

pumppanelen.
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Reservdelar

For att bestélla reservdelar, kontakta Nordson Customer Support Center eller Er ndrmsta Nordson
representant.

Reservdelar for fordelare

Se bild 29.
Ref. P/N Beskrivning Antal Not
— 1101343 MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control, 1
Generation lll
1 1605632 ¢ GASKET, face, HDLV pump control manifold 1
2 | meee-- ¢ MANIFOLD, HDLV pump control 1
3 1099534 ¢ VALVE, solenoid, 3 way, with connector 7 B
4 972277 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1
1/4in. universal
5 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm tube x 10 mm stem, 1
plastic
6 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1
7 972286 ¢ REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1
8 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6 mm OD x 4 mm ID, AR
blue
9 1098501 ¢ KIT, flow control valve, pump control 2
10 1052894 ¢ NIPPLE, push in, 10 mm tube x 10 mm tube, 1
plastic
11 328524 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 2
6 mm tube x M5
12 972283 * CONNECTOR, male, with internal hex, 1
10 mm tube x 1/, in. universal
13 | ------ « ORIFICE 2 A
14 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4 in. universal
15 972310 ¢ CONNECTOR, male, universal elbow, 4
6 mm tube x M5
i6 | ------ ¢ FILTER, 0.168 dia x 0.240 in. long, 20 micron 4
17 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4in. universal
18 1062009 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 4
oval collar, 4 mm tube x M5

NOT A: Dessa delar kan inte repareras. Tag inte av dessa fran férdelaren.

B: Om man anvander ett &ldre kablage med 3 positioner, anvéand den medféljande adaptern. Om man
anvander ett nytt kablage med 2 positioner, sa behdvs inte den medfdljande adaptern.

AR: Efter behov
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Bild 29 Reservdelar for foérdelare
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Reservdelar

Lagerhall en av varje av dessa delar for varje pump i ert system.

Sats med
flédesstyrningsventil

. Artikelnummer
Magnetventil 1098501

Produkt 1099534 (kvantitet 1 St.)
(kvantitet 1 st.)
Instruktioner pa sidan 33
Instruktioner pa sidan
33

PCA utbytessats

Denna sats levereras med 4-mm luftslang férmonterad i kopplingarna fér tryckgivaren.

P/N Beskrivning Not
1101498 SATS, PCA byte, Prodigy pumpstyrning, Generation lll

]m.i 24 > o

Bild 30 PCA utbytessats
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Reservdelsnummer fér luftslang och

pulverslang
Se bild 31.
Ref. P/N Beskrivning Ref. P/N Beskrivning
o 900740 | 10 mm bla polyuretan G 900740 | 10 mm bla polyuretan
8 mm transparent .
e 173101 polyetylen e 900740 | 10 mm bla polyuretan
8 mm transparent .
Q 173101 | i lon 0 900742 | 6 mm bla polyuretan
Q 173101 8 mm transparent
polyetylen 4 mm transparent
. 0 ) e 900617 polyuretan
G 900740 | 10 mm bla polyuretan
(D

(E)
. - — @ eler®
:13_ _(/-——I_ _:_!3_—___I:I_:____—_—_—J © cller @
. |-y
_ = ]
LY _-ﬂ_ﬂ
i —— @ eller @
\Et'.:':-_— ————————— @ eler @
@

Fordelarens undersida
1401537A

Bild 31 Reservdelsnummer fér luftslang och pulverslang
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Denna sida &ar avsiktligen tom.

P/N 7146458_08 © 2014 Nordson Corporation



TILLVERKARDEKLARATION

Produkt:
MODELL: Prodigy HDLV pump

Beskrivning: Detta ar en lagdensitets luft/hdgdensitets pulverpump som anvands for att
mata fram pulverbelaggningsmaterial till en applikator. Pumpen ar markt for att anvandas i
ett omréde i zon 22.

Tillampliga direktiv:

2006/42/EC - Maskindirektivet
Direktivet 94/9/EC (ATEX)

Standarder som anvants for att pavisa 6verensstammelse:

EN1127-1 (2011)  EN/ISO12100 (2011) EN13463-1 (2009)
EN13463-5 (2011)

Tillverkningsprinciper:

Denna produkt har tillverkats enligt goda ingenjérsmassiga principer.

Den angivna produkten uppfyller direktivet och standarderna som beskrivs har ovan.
Méarkning for brandfarlig miljo: Ex 113D ¢ T6

Konstruktionsfil: Notified Body #0518, Sira, UK

DNV 1ISO9001

ATEX Quality Notification - Baseefa (2001) Ltd.

N\A@«HTW Datum: 18-e juni 2012
Mike Hansinger %

Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Nordson auktoriserad representant inom EU
Kontakt: Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44
D-40699 Erkrath

ﬁor;son

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14022A03






