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Prodigy® Powder Port pulvermatningscenter

Sakerhetsinstruktioner

Kvalificerad personal

Avsedd anvandning

Las noga igenom och folj dessa sakerhetsinstruktioner. Pa de sidor i
dokumentationen dar speciella arbetsmoment beskrivs, eller dar annan
viktig information maste ges, finns varnings- eller upplysningssymboler, som
berdr specifika arbetsuppgifter, eller speciella egenskaper hos utrustningen,
liksom att &ven instruktioner eller ytterligare viktiga upplysningar ges i
anknytning till aktuellt moment.

Hall all dokumentation som beroér utrustningen tillganglig, inklusive dessa
sakerhetsinstruktioner, for sddan pesonal som arbetar med, eller utfor
service- eller underhallsaktiviteter p& utrustningen.

Agaren till utrustningen ansvarar for att Nordsons utrustning installeras,
handhas och repareras eller underhalles av kvalificerad personal. Med
kvalificerad personal avses sddana medarbetare eller underleverantérer
som utbildats for att pa ett sékert satt kunna utféra sina arbetsuppgifter.
Sadan personal ar genom utbildning och erfarenhet val insatt i gallande
sékerhets- och installationsbestdmmelser, samt fysiskt kapabel att utféra de
tilldelade arbetsuppgifterna.

Anvéands en Nordson utrustning pa nagot annat satt an vad som beskrivs i
den dokumentation som levererats tillsammans med utrustningen, sa kan
detta leda till personskador eller till skador pa évriga delar av anlaggningen.

Nagra exempel pa icke avsedd eller olamplig anvandning ges har nedan

* anvandning av material som inte passar ihop

* genom att géra modifikationer utan medgivande fran leverantdren
* genom att ta bort eller férbikoppla sékerhetsanordningar

* genom anvandning av olampliga eller skadade delar

* anvandning av icke godkand tillaggsutrustning

* drift av utrustningen utanfér specificerade gransvarden

Bestammelser och godkdnnanden

Kontrollera att all utrustning &r specificerad f6r och godkand fér den miljé
som den skall anvandas i. De typgodkannande som Nordson utrustning har,
kommer inte att vara giltiga om anvisningarna fér installation, drift och
service/underhall inte efterfoljs.

Samtliga moment vid installationen maste ske i dverensstdmmelse med
gallande lagstiftning och allménna eller lokala sdkerhetsféreskrifter.

© 2007 Nordson Corporation
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Personsakerhet

Brandskydd

Folj nedanstaende anvisningar for att undvika skador.

Anvand inte, och utfor inga servicearbeten pa utrustningen om du inte ar
kvalificerad fér dessa arbetsuppgifter.

Anvand inte utrustningen om inte sédkerhetsanordningar, ddrrar,
skyddspaneler eller liknande &r intakta eller om automatiska
skyddsanordningar inte fungerar tillfredsstallande. Gér inte
sakerhetsanordningar obrukbara, eller nagra forbikopplingar av dessa.

Arbeta inte i narheten av rérlia utrustningsdelar. Innan man utfér nagra
injusterings- eller servicearbeten pa rérliga utrustningsdelar, stang av
drivningen och vanta tills att utrustningen helt har stannat. Las
arbetsbrytare och sparra utrustningen mot ovantad eller oavsiktlig
rorelse.

Sank hydraul- och pneumatiktryck (6ppna systemen) innan justerings-
eller servicearbete pa trycksatta system eller komponenter paborjas.
Bryt anslutningar, sparra arbetsbrytare och satt upp skyltar pa dessa
innan servicearbete pa elektrisk utrustning paborjas.

Bestall och studera produkt- och sakerhetsdatabladen (MSDS) for alla
de material som anvands. Folj tillverkarens instruktioner fér saker
hantering och bruk av materialet och anvand sadan personlig
skyddsutrustning som rekommenderas hari.

For att forhindra skador, identifiera sddana faromoment i arbetsomradet
som inte &r uppenbara och vilka ofta inte kan elimineras helt, t.ex. heta
ytor, skarpa kanter spanningssatta elektriska delar, eller rérliga
utrustningsdelar, som inte kunnat avskarmas eller gjorts ofarliga av
praktiska skal.

For att undvika brand eller explosion, f6lj nedanstdende anvisningar.

Rokning, svetsning, slipning eller dppen laga ar férbjuden dar
brandfarliga &mnen anvands eller lagras.

Sorj for en tillracklig ventilation s& att skadliga koncentrationer av
halsovadliga partiklar eller &ngor inte byggs upp. lakitag alla aktuella
gransvarden eller flj den information som ges i materialets produkt-
och sékerhetsdatablad (MSDS).

Bryt inte matningskabilar till spanningssatta utrustningsdelar, nar arbete
med brandfarliga material pagar. Stang av spanningen med en lamplig
strémbrytare som férhindrar gnistbildning.

Lar dig var utrustningens nédstoppsknappar, avstangningsventiler och
brandslackare &r placerade. Om en brand utbryter i en sprutbox, stang
omedelbart av spraysystemet och utblasningsflaktar.

Rengor, underhall, prova, och reparera utrustningen enligt de
instruktioner som finns angivna i utrustningens dokumentation.

Anvand endast original reservdelar. Kontakta Er Nordson representant
for assistans betraffande detaljer eller d& annan radgivning behdvs.

P/N 7146456A03
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Jordning

/N

VARNING: Att anvanda felfungerande elektrostatiskt arbetande utrustning
ar farligt och kan leda till personskador, ev. med dodlig utgang, eller till
brand eller explosion. Lat dagligen géra en kontroll av resistanserna, som
en del av det periodiska underhallet. Om man far ens den minsta elchock
eller iakttar statiska urladdningar eller gnistbildning, stding omedelbart av all
elektrisk eller elektrostatisk utrustning. Starta inte utrustningen igen, forrén
problemet har identifierats och atgardats.

Allt arbete inne i sprayboxen eller inom 1 m (3 fot) frdn boxens Gppningar
anses vara arbete i explosionsfarlig miljé enligt klass 2 kategori 1 eller 2
och maste ske enligt anvisningarna i NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna
500, 502, och 516), och NFPA 77, senaste revisionen, eller enligt svenska
arbetarskyddsregler, se AFS 1992:4, AFS 1986:29 och 1995:5 betrafffande
sprutmalning. | SS4210822 finns anvisningar betraffande jordning och
potentialutjamning, liksom i SIND FS 1983:32 klassning av explosionsfarlig
miljo.

e Alla elektriskt ledande foremal inne i sprayomradet skall vara elektriskt
férbundna med jord, med ett motstand till jord som ar mindre an 1
megaohm, uppmatt med ett instrument som lagger pa en spanning av
atminstone 500 V, till den krets som undersoks.

e Utrustningsdelar som skall vara jordade omfattar, men ar inte begrénsat
till, sprayomradets golv, operatdrens arbetsplats, behallare eller hopper,
héllare for fotoceller och renblasningsmunstycken. Personal som
arbetar i sprayomradet maste vara jordad.

* Det finns en mgjlig antdndningsrisk fran elektrostatiskt laddad personal.
Personal som star pa en malad yta, t.ex. en operatérsplattform, eller
som inte har elektriskt ledande skor, ar inte jordad. Personal maste
anvanda skor med ledande sulor, eller ett jordningsarband for att avleda
elektrostatisk laddning, vid arbete vid eller pa elektrostatiskt arbetande
utrustning.

* Vid anvandning av elektrostiskt arbetande spraypistoler maste personal
hela tiden ha elektrisk kontakt mellan handen och pistolens kolv, for att
undvika elchock. Om man maste anvanda handskar, klipp ut handflatan
eller fingrarna, eller anvand elektrostatiskt ledande handskar, eller
anvand ett jordningsarmband anslutet till pistolkolven eller nagon annan
verklig jord.

e Stang av spanningsaggregatet for den elektrostatiska laddningen och
jorda pistolelektroderna innan nagra justerings- eller rengdérings-
aktiviteter vidtas pa pistolen.

* Anslut all frAnkopplad utrustning, jorda kablar och ledare efter att
servicearbeten har utforts pa utrustningen.

Atgérder i hdndelse av felfunktion

Skrotning

Om ett system, eller en komponent i ett system, inte fungerar som avsett
stédng omedelbart av detta och genomfér darefter féljande steg:

¢ Bryt matningsspanningen och spéarra arbetsbrytare. Stang
avstangningsventiler for pneumatikdelar i systemet och sank trycket i
detta.

* Undersok orsaken till felfunktionen och atgarda denna innan systemet
ater tas i drift.

Skrota utrustningen och éverblivet material enligt gallande miljéféreskrifter.

© 2007 Nordson Corporation
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4 Prodigy® Powder Port pulvermatningscenter

Beskrivning

Prodigy Powder Port ar ett pulvermatningscenter som specifikt konstruerats
fér anvandning med Prodigy pulverbeldggningssystem. Det matar fram
pulver till Prodigy manuella och automatiska spraypistoler och kan
anvandas i system med eller utan pulveratervinning.

Bild 1 Prodigy Powder Port

Matningscentret bestar av en kapsling med en evakueringsflakt, patronfilter,
pulsventiler och en uppsamlingsbehallare for att samla upp och kapsla in
pulver.

ANMARKNING: Den Europeiska versionen av matningscentret har ingen
evakueringsflakt, patronfilter, eller slutfilter. | stallet ansluts matningscentret
till sprayboxens kanaler for efterfilter. Flékten i efterfiltret skapar ett
luftfldde genom matningscentret och transporterar 6verblivet pulver till
efterfiltret.

Varje sida av kapslingen har en eller tvd pumppaneler. Varje pumppanel
kan ha upp till 8 Prodigy HDLV pumpar fér spraypistoler, en per spraypistol
(minimum systemstorlek &r 4 pistoler, maximum 32 pistoler).

Pumppanelerna ar gangjarnsupphangda i kapslingen sa att de kan svangas
ut fér att kunna komma at pumparna och matningscentrets kontrollpanel.
Pumparnas styrférdelare och kretskort & monterade inne i panelerna.

Pumparna fér Prodigy automatiska spraypistoler &r konfigurerade fér och
styrs av Prodigy iControl systemet. Pumparna fér manuella spraypistoler ar
konfigurerade fOr och styrs av Prodigy styrenhet fér manuell pistol. Pulvret
tillfors pistolernas pumpar fran en eller tva lansar (16 pulversugror per lans)
och en matningshopper med en fluidiserad badd, med en pulverkapacitet pa
26.7 kg (50 Ib).

Prodigy hogkapacitets-HDLV transferpumpar transporterar atervunnet och
oanvant pulver till vibratorsikten. Det utsiktade pulvret faller ner i
matningshoppern. Bada pumparna férses med drifts- och pilotluft for
spolning fran matningscentrets magnetventilblock.

P/N 7146456A03

© 2007 Nordson Corporation
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Komponenter
- = S| i T
PRODIGY" POWDER PORT ™ Gordson)
R Y e ] 1

800 |

11

6 7 8
Bild 2 Frontvy pulvercenter
1. Kontrollpanel 5. Nivagivare och hallare 9. Ingéangar till sikthuv
2. Lansspolningshylsor 6. Slang for fluidiseringsluft 10. Spolningsror for transferslang
3. Lansar 7. Pulverbehallare 11. Renrumsdorr
4. Lansgejdrar 8. Toémningsranna for sikt

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146456A03
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Komponenter (forts.)
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Bild 3 Vanstersidesvy av matningscenter (USA verisonen visad)
12. Tryckluftsregulator fér pulsning av 16. Interlockventil for evakueringsflakt  19. Lufttillsférsel av
filterpatroner 17. Tryckluftsregulator for filtrerad/ofiltrerad luft till
13. Avsténgningsventil for fluidiseringsluft till pumppaneler
ackumulatortank uppsamlingshopper 20. Pumppaneler
14. Magnetventilpanel 18. Luftfilter 21. Operatdrens kontrollpanel
15. Tryckluftsregulator fér pump for
avfallspulver
Not: Den Europeiska versionen saknar delarna 11, 13-16.

P/N 7146456A03 © 2007 Nordson Corporation
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Bild 4 Genomskarningsvy av matningscenter (USA verisonen visad)
22. Manometer for fluidiseringsluft till 25. Evakueringsflakt 28. Filterpatroner
matningshopper 26. Pulsningsventiler 29. Pump for avfallspulver
23. Tryckluftsregulator for fluidiseringsluft = icari
til’ matningshopper 27. Pulsférdelare 30. Fluidiseringsplatta
24. Evakueringsflaktens motor
Not: Patronfilterna kan nas via servicepanelerna pa sidan och baksidan. Den Europeiska versionen saknar

delarna 23-28.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146456A03
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Komponenter (forts.)

30

30

37

36

35

(oo

P1 — Fluidisering matningshopper
P2 — Atervinning Till

P3 — Oanvant pulver Till

P4 Spolning atervinning Till

P5 Spolning oanvént pulver Till

37. Magnetventildel

P4
Bild 5 Ovansidesvy av matningscenter (USA verisonen visad)
31. Sluffilter 34. Pumppaneler pistol 1-16
32. Tryckluftsregulator for magnetventildel 35. Ackumulatortank f6r spolningsluft 38. Interfacebox for natverket
33. Utgangar fér HDLV pump for pumpar
spolningsluft 36. Pumppaneler pistol 17-32
Not: Den Europeiska versionen saknar del 30.

P/N 7146456A03

© 2007 Nordson Corporation



Prodigy® Powder Port pulvermatningscenter 9

Pumpanslutningar foér atervunnet och oanvént pulver

Driviuft fér transferoump — _~ H—
for atervunnet pulver 15
Pilotluft fér pumpspolning 4
8-mm slang

Frén magnetventildel —_|| =l
Se bild 5.

e~ £ B

= 5

N |

(

l

—

Pulverflode =)

Luftfléde =

A — Lufttillférsel for lokal pilotluft for spolning, pumpspolning,

Drivluft fér transferpump
fér oanvant pulver
Pilotluft fér pumpspolning
8-mm slang

och fluidisering av transferbehallare
B — Lufttillférsel fér pump, pumpspolning, vibratormotor

Bild 6

1. Fluidiseringsluft for transferbehallare

2. Transferbehallare
3. 12 mm pulverslang

G Extern spolning (frdn matningscenter)
\ A

4. Diriftsluft féor pump
5. Pilotluft for pumpspolning
6. Pumppanel for atervunnet pulver

Oanvant pulver (Nordson HDLV 55 Gallon pulvervagn)

Anslutningar och utrustning fér oanvant pulver och vid tillval fér atervinning

7. Pumppanel for oanvant
pulver

Pilotluftstyrda luftventiler

9. T-koppling i pilotledning till
spolningsprocessventilen

© 2007 Nordson Corporation

P/N 7146456A03



10 Prodigy® Powder Port pulvermatningscenter

Operatorens manéverorgan fér matningscentret

Bild 7 Matningscentrets kontrollpanel fér operator

1. Noédstopp
2. Atervinningspump Till/Fran

4. Start av farbytessekvens 7. Stopp av spolning av

5. Stopp av fargbytessekvens transferpump
8. Sikt Till/Fran

3. Pump for oanvant pulver Till/Fran 6. Start av spolning av transferpump
Mandverorgan Beskrivning
Nodstopp Stéanger av hela pulverbelaggningssystemet. Vrid knappen i pilens riktning for

aterstallning

Transferpump for atervunnet
pulver Till/Fran

Startar eller stoppar pumpen for atervunnet pulver Pumpen gar kontinuerligt om
den startats. Lyser gult n&r pumpen ar startad.

Transferpump fér oanvant pulver
Till/Frén

Aktiverar eller deaktiverar transferpumpen fér oanvant pulver. Lyser gult nar
pumpen ar startad. N&r pumpen ar aktiverad styrs den av nivagivaren och ett
férdréjningsrela. Foérdréjningsreldet forhindrar att pumpen startar innan tiden 16pt
ut, fér att hindra pumpen frén att fladdra mellan till/fran lagena.

Start av farbytessekvens

Startar fargbytessekvensen. Lyser gront nar den startats. Spraypistolerna,
pistolernas pumpar och lansar spolas automatiskt och pistolerna blases rena.

Stopp av fargbytessekvens

Signalerar till systemet att alla moment i matningscentrats fargbytsesekvens ar
utférda. Stoppar sekvensen om den trycks in innan sekvensen ar slutford.
Startar en siren om pulvernivan ar lag.

Start av transferpump for
atervunnet/oanvant pulver

Startar spolningssekvensen for transferpumpar for atervunnet resp. oanvant
pulver. Lyser gront efter start, blinkar under spolningssekvensen, slackt nar
sekvensen ér slutférd. Spolningssekvensen styrs av programmet i
matningscentrets styrenhet. For att avbryta sekvensen tryck pa stoppknappen for
spolning

ANMARKNING: Under den tid som man inte kér en fargbytessekvens
kan man manuellt spola transferpumparna for atervunnet och/eller
oanvant pulver genom att trycka pa matningscentrets knapp for start av
spolning. Spolningen pagér sa lange som knappen halls intryckt.

Stopp av spolning av
transferpump for
atervunnet/oanvant pulver

Stoppar spolningssekvensen for transferpumpar for atervunnet resp. oanvant
pulver.

Sikt Till/Fran

Startar och stoppar vibratorsikten

P/N 7146456A03
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Manéverorgan pa magnetventilpanel

\ CONT OFF TIMED)

ANMARKNING: Dessa mandverorgan anvands inte i den Europeiska
versionen.

FILTER 2
WASTE
PULSE START

On |OH
\

3
WASTE
STOP /
Bild 8 Mandéverorgan pa magnetventilpanel (endast USA version)
1. Pulsningsmode fér patronfilter 2. Start av transferpump for 3. Stopp av transferpump for
uppsamlingsbehallare uppsamlingsbehallare
Manéverorgan Beskrivning

Omkopplare for
pulsningsmode for
patronfilter

Fran (OFF): Pulsning av patronfilter stopped.

KONTINUERLIG (CONT): Kontinuerlig. Pulsningen av filtret kérs kontinuerligt, och ar
styrt av fran och tilltider.

TIDSSTYRD (TIMED): Pulsningen av filtret styrd av instéllning av en timer. Filtret
pulsas i langa interval.

Installiningarna gors pa Siemens styrenheten i systemets huvudpanel. Fér anvisningar
se avsnittet Handhavande for instruktioner om hur instaliningarna andras.

Startknapp/gul indikator
for avfallspump

Slar pa fluidiseringsluften for matningscentrets uppsamlingshopper och startar
transferpumpen.

ANMARKNING: Pumpens till-tid styrs av en férdréjningstimer som stélls in pa
Siemens styrenhet Logo, i systemets huvudpanel. Det fabriksinstallda vardet
ar 10 minuter.

Stoppknapp fér
avfallspump

Har prioritet 6ver styrenhetens timer och stanger av transferpumpen och
fluidiseringsluften.

© 2007 Nordson Corporation
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Manéverorgan i panel fér HDLV pump fér atervunnet pulver

Panelen for atervinningspumpen ar normalt monterad nara
atervinningssystemets cykloner. For att f& optimala egenskaper i
pulvertransporten, goér inte sug- och framledningsrér langre an:

Sugsida

Leveranssida

3.65m (12 ft)
30.5 m (100 ft)

Bild 9

PoON -

Manuell spolning

Tryckluft

Fluidiseringsluft for transferbehallare
Transportluft (pump)

HDLV pumppanel fér atervunnet pulver (typiskt utseende)

5. Strypluft (pump)
6. Sugrdrsanslutning
7. Leveransrdrsanslutning

Manéverorgan

Trycklufts-
instéllningar

Funktion

Knapp fér manuell
spolning

Gor det mojligt for operatdren att manuellt spola sug- och
leveransréren, nar man inte utfor ett fargbyte.

Driftstryck

4.8 bar £ 0.7 bar
(70 psi £10 psi)

Reglerar matningsluftens tryck till transferpumpen for atervunnet
pulver.

Fluidiseringsluft for 0.14-0.2 bar Reglerar trycket pa fluidiseringsluften till transferbehallaren i
transferbehallare (2-3 psi) cyklonernas nedre del.
Transportluft 0.7-1.0 bar Reglerar undertrycket och évertrycket som suger in resp. trycker ut
(10-15 psi) pulver ur pumpen.
Strypluft 2.4-2.75 bar Reglerar lufttrycket som styr strypventilerna.
(35-40 psi)

P/N 7146456A03
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Systemets anvdndarhandledningar

Installning

Se féljande anvandarhandledningar fér mer information om 6vriga
systemkomponenter:

Prodigy ColorMax pulverbelaggningssystem 1073883

Prodigy automatisk spraypistol: 7146468
Prodigy manuell spraypistol: 7146459
Prodigy iControl operatérsinterface: 7146315
Prodigy iControl anvandarhandledning

for pulpetens hardvara: 7146354
iControl operattrskort: 7105151
Styrenhet fér Prodigy manuell pistol: 7146460
Prodigy HDLV pump lansenhet: 1070925
Prodigy HDLV pump: 7146458
Prodigy HDLV pumppanel: 7146470
Hoégkapacitets HDLV pump (transfer): 7146469

Se systemschemat som ingér i denna anvandarhandledning, fér en
beskrivning av komponenter och deras anslutningar.

Nordson anvandarhandledningar for produkter kan &ndras utan foregédende
avisering. De senaste anvandarhandledningarna kan laddas ner fran
Nordson emanuals web site pa: http://emanuals.nordson.com/finishing/

Instéllningar pa matningscentrets PLC system

Matningscentrets funktioner styrs av ett PLC system inne i matningscentrats
kontrollpanel. Féljande funktioners varden har matats in i styrenheten fére
leverans och kan justeras efter varje applikations behov.

Transportfordréjning for oanvant pulver

Denna fordrdjningstimer startar nar pulvernivan i matningshoppern gar
under nivagivarens varde, och nar transferpumpen foér oanvant pulver och
sikten ar TILL. Nar timern I6pt ut, startas transferpumpen fér oanvant
pulver. Denna férdréjning motverkar snabba start- och stoppcykler for
pumpen.

Larmfordréjning for 1ag pulverniva

Om transferpumpen fér oanvant pulver ar tillslagen och pulvernivan i
matningshoppern gar under nivagivarens varde, startas denna timer. Om
inget pulver detekteras innan timern 16pt ut, startas en siren. Om pulver
detekteras innan timern har 16pt ut, sa nollstélls timern.

© 2007 Nordson Corporation
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Pulscykelkvot vid spolning av HDLV transferpump

Denna timer bestammer till/fran cykelns forhallande under
spolningssekvenserna fér HDLV pumparna fér atervunnet och oanvéant
pulver. Cykeln ar aktiv under den tid som timern fér spolningstid I6per.

Spolningstid for HDLV transferpump

Denna timer bestammer langden pa spolningssekvenserna fér HDLV
pumparna for atervunnet och oanvant pulver. Spolningssekvensen stoppas
nar timern [6pt ut.

Tab. 1 Meny for forinstallda varden fér pulverdverféring

Beteckning Funktion Forinstallt varde
BO1:T Transportférdréjning fér oanvant 40.00
pulver (sek.)
B02:T Larmfordrojning for lag 3.00
pulverniva (min.)
B04:T Pulscykelkvot vid spolning av 0.25
HDLV transferpump (sek.)
BO5:T Spolningstid for HDLV pump 30.00
(sek.)

Justering av funktionernas varden

Svang ut pumpanelerna p& matningscentrets vanstersida s att man kan
komma &t kontrollpanelen. Oppna panelens doérr sa att man kan komma at
PLC systemet.

ANMARKNING: Dessa instruktioner finns dven &tergivna pé en etikett pa
insidan av kontrollpanelens dorr.

DC12/24V INPUT 8xDC (I7.I8 0..10V)

SIEMENS

LOGO! 12/24Rc
oUTRUT axReLAvion 51 (NN

11
Qi

Bild 10 Matningscentrets PC system

P/N 7146456A03
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1. Tryck samtidigt pA ESC och OK tangenterna.

2. Tryck p&4 NER (V) tangenten tills att displayens markér star vid
INSTALLNING AV PARAMETRAR (SET PARAM).

3. Tryck pa OKtangenten. Displayen kommer att visa BOx:T och registrets
forinstallda véarde.

4. Tryck pa UPP (A) tangenten eller NER (VW) tangenten for att valja det
registervarde vars forinstallda varde skall andras.

5. Tryck pa OK tangenten. Displayen kommer att markera den forsta
siffran i det férinstallda véardet.

6. Tryck p4 VANSTER (<) eller HOGER (p) tangenten tills att siffran som
skall andras blir markerad.

7. Tryck pa UPP (A) tangenten eller NER (V) tangenten for att &ndra
siffrans vérde.

8. Efter att varje siffra har andrats till det dnskade vardet, tryck pa OK
tangenten.

9. For att andra nagot annat varde, ga tillbaka till steg 4. For att [Amna
instaliningsfunktionen, tryck tva ganger pa ESC tangenten for att komma
tillbaka till DRIFT (RUN) displayen.

Tryckluftsinstallningar i matningscentret

Lufttryck Typisk installning
Pulsningsluft till patronfilter 4.1 bar (60 psi)
Transferluft till 2.75 bar (40 psi)
uppsamlingsbehallare*
Fluidisering i 0.5 bar (8 psi)

uppsamlingsbehallare*

Luftférsodrjning for 4.8 bar (70 psi)
magnetventiler

* — Man maste trycka pa startknappen for avfallspumpen for att justera dessa
tryck.

Instéliningar for transferpumpens tryckluft

Lufttryck Typisk instéllning
Driftstryck 4.8 bar £ 0.7 bar (70 psi £10 psi)
Fluidiseringsluft for 0.14-0.2 bar (2-3 psi)
transferbehallare
Transportluft 0.7-1.0 bar (10-15 psi)
Strypluft 2.4-2.75 bar (35-40 psi)

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146456A03
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Handhavande

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora féljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

Handhavande av HDLYV transferpump och sikt

Se bild 7 som visar matningscentrets manéverorgan.

Funktionsbeskrivning sikt

Pulver fors in i matningscentret av transferpumparna for atervunnet och
oanvant pulver. Pulvret maste passera igenom vibratorsikten innan det fylls
pa i matningshoppern.

Sikten slas pa och av med siktomkopplaren. N&r omkopplaren star i lage
fran, ar transferpumparna for atervunnet och oanvant pulver deaktiverade.

Funktion hos omkopplare fér val av transferpump

Tvéa omkopplare styr driften av transferpumparna fér atervunnet och
oanvant pulver. Varje omkopplare har en gul indikator som tands néar
transferpumpen slagits till. Staller man omkopplaren i lage TILL (1)
aktiveras transferpumpen.

Om omkopplarna for transferpumparna for atervunnet eller oanvant pulver
star i 1age TILL nar matningscentret slas till, eller efter att en
fargbytessekvens har avslutats, s& kommer pumparna att forceras fran. For
att ater aktivera pumparna maste man forst stalla omkopplarna i lage fran,
och dérefter i Iage till.

Transferpumparna kommer inte att kéras om inte sikten &r tillslagen.

Funktion hos transferpump for atervunnet pulver

Nar transferpumpen for atervunnet pulver slas till, 6ppnar magnetventil 2 i
magnetventildelen pa matningscentrets ovansida for driftstryck till
transferpumpen. Pumpen kérs kontinuerligt for att pumpa éver atervunnet
pulver i transferbehallaren tillbaka till matningscentret.

Funktion hos transferpump for oanvant pulver

Nivagivaren i matningshoppern styr driften av transferpunpen fér oanvant
pulver. Om pulvernivan gar under nivagivarens avkanningsniva sa startar
en fordréjningstimer. Nér férdrdjningstiden 16pt ut dppnar magnetventil 3 i
magnetventildelen pa matningscentrets ovansida, for att 6ppna for
tryckluften till transferpumpen fér oanvant pulver. Pumpen kérs tills att
pulvret i matningshoppern nar upp till nivagivaren avkanningsniva, och
stoppar darefter.

P/N 7146456A03
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Om transferpumpen fér oanvant pulver ar till under for 1ang tid, hérs en
varningssignal som varslar operatéren om att matningshopperns forrad inte
har fyllts pa.

Varningssignalen kan avbrytas genom att:

e fylla pa matningshoppern tills att pulvernivan gar upp till nivagivarens
avkanningsniva.

¢ trycka pa stoppknappen for fargbyte

* stalla omkopplaren for transferpumpen i lage FRAN (OFF)

Funktionsbeskrivning for fargbytessekvens

Se bild 7 som visar mandverorganen i matningscentrets kontrollpanel.

En fargbytessekvens startas genom att man trycker p& starttangenten for
fargbyte. Sekvensen avslutas eller avbryts genom att trycka pa
stopptangenten for fargbyte.

Nar man tryckt pa starttangenten for fargbyte borjar pistolerna spolas och
renblasas. Om den &r tillslagen, kommer pumpen for atervunnet pulver att
forbli till for att atervinna pulver till matningshoppern. Om den ar tillslagen,
sa& kommer pumpen for oanvant pulver att slas ifran.

Nar renspolnings- och renblasningssekvensen for pistolen har avslutats,
kan transferpumparna spolas.

Stall omkopplarna for transferpumparna for atervunnet resp. oanvant pulver
i lage TILL (om de inte redan ar det), tryck darefter och slapp sedan
starttangenten for spolning. Pulsstyrningen aktiverar spolningsutgangarna
och pulsar spolningsluften fér pumparna under den instéllda tiden. Under
spolningssekvensen ar indikatorerna i pumpomkopplarna tdnda och den
grona indikatorn for spolning kommer att blinka. Trycker man pa
stopptangenten for spolning sd kommer spolningssekvensen att avbrytas.

Nar spolningssekvensen har avslutats, kommer transferpumparna att
forceras till franlaget. For att ater starta dem maste man férst stélla
pumpomkopplarna i l1age FRAN och darefter i lage TILL.

Den automatiska delen av fargbytssekvensen &r nu klar. Rengor
sprayboxen, transferbehallaren och matningscentret enligt de instruktioner
for fargbytesproceduren som finns pa sidan 21.

Tryck pa stoppknappen for fargbyte for att avsluta farbytessekvensen.

Manuell spolning av transferpump

Under en fargbytessekvens trycker operatéren in och slapper darefter
startknappen for spolning, och pumparna spolas sedan enligt de
inprogrammerade vardena i matningscentrets PLC.

Under normal drift, om transferpumparna blir igensatta, kan operatéren
spola dem manuellt genom att trycka in, och halla intryckt, startknappen for
spolning (pumpomkopplaren maste sta i Iage TILL). Pumparna kommer att
spolas sa lange som startknappen for spolning hélls intryckt.

© 2007 Nordson Corporation
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Start av systemet

Om matningscentrets spanning inte ar tillslagen, svéng ut den évre
vanstra pumppanelen for att komma &t kontrollpanelens
natstrombrytare, och stall den i l1age Till.

Pa sprayboxens kontrollpanel trycker man pa matningscentrets
startknapp for flakten.

Fyll matningshoppern med ca 23 kg (50 Ibs) pulver. Om man har ett
bulkmatningssystem s& kan man &ven fylla hoppern efter att det
placerats i matningscentret.

Se bild 11. Placera matningshoppern (4) under lansgejdern (2).

Kontrollera att siktens tdmningsranna (5) ar placerad sa att det utsiktade
pulvret faller ner i matningshoppern. For att orientera rannan rétt, lossa
hallarna for sikthuven, vrid rdnnan och drag darefter at hallarna igen.

Anslut slangen for fluidiseringsluft (3) till hopperns fluidiseringsbehallare.

Installera nivagivaren pa hoppern. Springan i givarhallaren skjuts éver
hopperns kant.

Om man anvander atervinning, anslut transferslangarna for atervunnet
och oanvant pulver (7) till siktens tillopps-stosar.

Bild 11 Instéllning och anslutning av matningshopper och sikt

Honp =

Lans 5. Toémningsranna/behallare
Lansgejder 6. Sikthuv

Slang for fluidiseringsluft 7. Transferslang
Pulverbehallare

9. Se bild 12. Anslut matningscentrets slang fran avfallspumpen till

avfallsbehéllarens lock. Kontrollera att avfallbehdllarens
ventilationsslang ar ansluten till ventilations-stosen som sitter pa
matningscentrets sida.

P/N 7146456A03
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Normal drift

10. Se bild 7. Stall siktomkopplaren i lage TILL.

11. Stéll omkopplaren fér oanvant pulver i 1age TILL, om ert system
innehéller ett bulkmatningssytem. Om pulvernivan i matningshoppern
ligger under nivagivarens avkanningsniva, s& kommer systemet att
starta pumpen fér oanvant pulver efter en liten férdréjning.

12. Se bild 4. Avand regulatorn pa den vanstra vaggen for att justera
fluidiseringstrycket féor matningshoppern, s& att pulvret sjuder.

13. Se bild 8. P& matningscentrets magnetventilpanel, valj kontinuerlig eller
tidsstyrd filterpulsning.

14. Se bild 11. Sétti lansen i lansgejdrarna.

15. Se bild 6. Om man atervinner pulver, justera med hjalp av
tryckluftsregulatorn for transferbehallarens fluidiseringsluft (vanligen
monterad pa kontrollpanelen for atervinningspumpen), trycket till
0.14-0.2 bar (2-3 psi).

16. §té|l omkopplaren for atervinning i lage TILL om man atervinner pulver.
Atervinningspumpen kommer att starta och kéras kontinuerligt.

Matningscentret &r nu klart fér normal drift.

Pulverforrdd: Om pulvernivan i matningshoppern faller under nivagivarens
avkanningsniva och om omkopplaren fér oanvant pulver och sikten ar i lage
Till, s& kommer transferpumpen fér oanvant pulver att starta efter en kort
férdréjning. En fordrojning av larmet for Iag pulverniva pabdérjas nar
pumpen startar. Om nivagivaren inte detekterar pulver innan
férdréjningstiden for pulverlarmet har 16pt ut, s& kommer en siren att
aktiveras.

Overvakning av slutfilter: Om slutfilterna bérjar séttas igen, kommer en
tryckvakt att detektera att pulver bérjar ansamlas i slutfilterna och stanger
matningscentrets flakt. Avstangningen aktiveras av tryckvakten i
magnetventilpanelen, och trycket ar instéllt pA 75 mm vattenpelare

(3 tum w.c.).

Manuell spolning av HDLV pumpar for dtervunnet och oanvant pulver:
Om pumpomkopplarna star i lage Till, kan pumparna spolas manuellt
genom att trycka in och halla intryckt startknappen for spolning. Pumparna
kommer att spolas sé lange som knappen halls intryckt. Pumppanelerna
innehaller aven manuella spolningsknappar, vilket goér det mojligt for
operatéren att spola pumparna nar man vill.

Pistolstyrning: Pumparna for de automatiska spraypistolerna styrs av
iControl systemet. Om det finns manuella pistoler i systemet, sa styrs
dessa av Prodigy styrenheter fér manuella pistoler. Se aktuella
anvandarhandledningar for konfigurerings- och handhavandeinstruktioner.

Fargbytesprocedur: Se anvisningarna for fargbyte i denna
anvandarhandledning.

© 2007 Nordson Corporation
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Témning av matningscentrets uppsamlingshopper

Pulvernivan i uppsamlingshoppern bor visuellt évervakas och pulvret vid
behov pumpas in i avfallsbehallaren. Foér att tdmma hoppern:

1.

Starta matningscentrets evakueringsflakt. Den maste vara igang sa att
interlockventilen inte dppnar fér matningsluft till pumpen och
fluidiseringsbehallaren.

Se bild 12. Satt pa ett avfallslock pa ett tomt 55 gallons fat.

Anslut avfallslockets jordkabel till matningscentrets bas eller ndgon
annan jordad struktur, t.ex. cyklonstativet eller sprayboxens bas.

Anslut en ventilationsslang till avfallslocket och matningscentrets stos pa
filtrets servicepanel.

Anslut avfallspumpens slang till avfallslockets ingangsstos.

Tryck p& avfallspumpens startknapp pa matningscentrets
magnetventilpanel. Nar uppsamlingshoppern ar tom, tryck pa
avfallspumpens stoppknapp.

ANMARKNING: Avfallspumpen kommer att stoppa automatiskt efter en
justerbar foérdrdjningstid. Det fabriksinstallda vardet ar 10 minuter.

Bild 12 Anslutningar p& avfallsbehéllaren

1. Pump for avfallspulver 5. Avfallslock

2. Transferslang fér pulver 6. Ventilationsslang
3. Avfallslockets jordkabel och klamma 7. \Ventialationsstos
4. Avfallsbehallare

P/N 7146456A03
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Fargbytesprocedur

Procedur néar ingen atervinning anvands

Anvand féljande procedur nar man inte anvander atervinning. Pulvret som
samlas i cyklonens transferbehallare pumpas av atervinningspumpen direkt
ner i en avfallsbehallare som &r ventilerad in i matningscentrets
uppsamlingsenhet eller in i sprayboxen.

1.

1.

12.
13.
14.
15.

16.
17.

18.

Om man anvander ett bulkmatningssystem, stéll omkopplaren for
transferpumpen fér oanvant pulver i lage FRAN.

Tag av nivagivaren och hallaren fran matningshoppern. Koppla loss
fluidiseringsslangen fran hoppern.

Tag ut alla lansar ur lansgejdrarna och satt dem i spolningshylsorna.
Vrid ldsen pa plats 6ver lansarnas andar.

Stall omkopplaren for sikten i lage FRAN.

Om man anvander ett bulkmatningssystem, koppla loss transferslangen
fér oanvant pulver fran sikthuven och anslut den till avfallsstosen pa den
bakre vaggen.

Kontrollera att alla anvandare av manuella pistoler har spraypistolerna
riktade in i sprayboxen, eller placera pistolerna i hallare som &r riktade in
i baxen.

Tryck pa starttangenten for fargbyte for att aktivera pistolens och
pumpens spolnings/renblasningssekvens.

Medan spolning/renblasningssekvensen for pistol/pump kors, flytta
matningshoppern ut ur matningscentret. Satt pa locket pa
matningshoppern innan man flyttar den till en lagringsplats.

Borja rengbringen av sprayboxen.

. Om man anvander ett bulkmatningssystem:

a. Koppla loss sugslangen fran pulversugréret. Anslut slangarna till ett
pulveruppsamlingssystem, vilket kan vara antingen matningscentret
eller efterfiltret.

b. Stall omkopplaren for transferpumpen fér oanvént pulver i lage TILL.
Pumpen kommer att starta nar spolningssekvensen aktiveras.

Tryck pa knappen for start av spolning for att spola transferpumpen eller
pumparna och slangarna.

Spolningen kommer att stoppas automatiskt vid slutet av
spolningssekvensen. For att avbryta spolningssekvensen tryck pa
stoppknappen fér spolning

Blas ren sikten, och lossa darefter sikthuven och blas den ren.
Tag loss siktnatet. Rengor siktnatet och packningen.
Blas ren siktens tdmningsbehallare.

Tag ut lansarna ur spolningshylsorna. Blas lansarna och
spolningshylsorna rena.

Renblas lansgejdrarna och alla inre ytor i matningscentret.

Om man anvander ett bulkmatningssytem, rengér enligt anvisningarna i
dess anvandarhandledning.

Genomfér anvisningarna som ges under rubriken Slutférande av
fargbytessekvens.

© 2007 Nordson Corporation

P/N 7146456A03



22 Prodigy® Powder Port pulvermatningscenter

Procedur vid atervinning

Anvand féljande procedur vid atervinning av 6versprayat pulver. Pulvret
som samlas upp i cyklonens transferbehallare pumpas vidare av
atervinningspumpen tillbaka till matningscentrets sikt.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Om man anvander ett bulkmatningssystem, stall omkopplaren for
transferpumpen fér oanvant pulver i lage FRAN.

Tag av nivagivaren och hallaren frAn matningshoppern. Koppla loss
slangen for fluidiseringsluft fran matningshoppern.

Tag ut alla lansar ur lansgejdrarna och satt dem i spolningshylsorna.
Vrid l&sen pé plats 6ver lansarnas andar.

Stéll omkopplaren for sikten i lage FRAN.

Lossa hallarna for sikthuven. Vrid siktens tdmningsrénna sa att pulvret
faller ner i uppsamlingsrannan.

Sétt tillbaka sikthuven och stéll omkopplaren for sikten i lage TILL.

Kontrollera att alla anvadndare av manuella pistoler har spraypistolerna
riktade in i sprayboxen, eller har placerat dem i hallare som ar riktade in
i boxen.

Tryck pa startknappen for fargbyte. Detta startar
spolnings/renblasingssekvensen fér pumpen och pistolen.

Nar spolning/renblasningssekvensen for pistol/pump ar klar, rengér
sprayboxen.

Nar sprayboxen ar ren, stall omkopplaren for sikten i lage FRAN. Detta
stoppar sikten och transferpumpen for atervinning. Lat strdmbrytaren
for atervinningspumpen sta kvar i lage TILL.

Koppla loss transferslangarna fér oanvant och atervunnet pulver fran
sikthuven. Anslut slangarna till spolningsstosarna pa den bakre vaggen.

Om man anvander ett bulkmatningssystem:

a. Koppla loss sugslangen fran pulversugréret. Anslut slangarna till ett
pulveruppsamlingssystem, vilket kan vara antingen matningscentret
eller efterfiltret.

b. Stéll omkopplaren fér transferpumpen fér oanvant pulver i Iage TILL.
Pumpen kommer att starta nar spolningssekvensen aktiveras.

Tryck pa knappen for start av spolning, for att spola transferpumparna
for atervunnet och oanvant pulver och deras slangar.

Spolningen kommer att stoppas automatiskt vid slutet av
spolningssekvensen. For att avbryta spolningssekvensen tryck pa
stoppknappen fér spolning

Under spolningssekvensen, 6ppna och blas ren cyklonens
transferbehallare. Spolningsluften kommer att hindra ev. pulver i
behallaren fran att férorena transferpumpen eller sugslangen.

Tryck pa spolningsknappen for manuell spolning, pa
atervinningspumpens panel, for att rensa ut pulver som ev. blasts in i
pumpen vid rengdringen av transferbehallaren.

Oppna cyklonens servicelucka och blas ur cyklonen.

P/N 7146456A03
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17.

18.
19.
20.
21.

22.
23.

24.

Flytta matningshoppern ut ur matningscentret. Satt pa locket pa
matningshoppern innan man flyttar den till en lagringsplats.

Blas ren sikten, och lossa darefter sikthuven och blas den ren.
Tag loss siktnatet. Rengér siktnatet och packningen.
Blas ren siktens tdmningsbehallare.

Tag ut lansarna ur spolningshylsorna. Blas lansarna och
spolningshylsorna rena.

Renblas lansgejdrarna och alla inre ytor i matningscentret.

Om man anvéander ett bulkmatningssytem, rengér enligt anvisningarna i
dess anvandarhandledning.

Genomfér anvisningarna som ges under rubriken Slutférande av
fargbytessekvens.

Slutférande av fargbytessekvens

1.
2.

N o o &

8.

Séatt samman sikten med ett rent eller nytt siktnat.

Anslut transferslangen fér oanvant pulver (och atervinningsslangen om
man atervinner pulver) till sikthuvens tillopps-stosar.

Placera den nya mantingshoppern under lansgejdrarna och kontrollera
att siktens tdmningsranna ar riktad s att det siktade pulvret faller ner i
matningshoppern.

Sétt i lansen i lansgejdern.
Anslut slangen for fluidiseringsluft ftill matningshoppern.
Montera nivagivaren och hallaren pa matningshoppern.

Tryck pa knappen for stopp av fargbyte for att signalera till systemet att
farbytesproceduren ar slutford.

Stall siktomkopplaren i lage TILL.

ANMARKNING: Om omkopplarna fér transferpumparna fér tervunnet
eller oanvant pulver stod i I1age TILL n&r knappen fér stopp av farbyte
trycktes in, s& maste man stalla omkopplarna forst i lage FRAN och darefter
i lage TILL for att starta pumparna.

9.

10.

Stall omkopplaren for transferpumpen for atervunnet pulver i lage TILL.

Om man anvander ett bulkmatningssystem for den nya fargen, stall
omkopplaren for transferpumpen fér oanvant pulver i lage TILL.

© 2007 Nordson Corporation
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Underhall

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora féljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

- o
Dagligt underhall
ANMARKNING: Man kan vara tvungen att genomféra dessa procedurer
mer eller mindre ofta, beroende pa applikationens krav.
Tab. 1 Dagligt underhall
Komponent Underhallsprocedur

Sikt Dela och rengér sikten. Inspektera siktnatet och byt ut det om pulver har brant fast
eller om nétet ar skadat.

Kablar och Kontrollera alla externa kablar och slangar fér pulver och luft, fér ev. skador. Reparera

matningsslangar eller byt ut vid behov.

Avfallshopper Stang av evakueringsflakten och kontrollera pulvernivan i mantingscentrets
uppsamlingshopper. Om pulvernivén &r hégre an 1/, hojden, tém hoppern.

HDLV pumpar Kontrollera strypventilernas ventilkroppar for tecken pa pulverlackage. Se
anvandarhandledningen fér Prodigy HDLV pumpen dar det ges anvisningar for
reparation.

Patronfilter Pulsa filterna efter behov s att pulverpabyggnad pa filtermediat férhindras, vilket

minskar luftflédet genom hdljet, vilket i sin tur gér det méjligt fér pulver att slappas ut
fran holjet.

HDLV transferpumpar Spola pumparna. Kontrollera strypventilsektionerna for tecken pa pulverlackage. Om
pulver finns i ett strypventilsavsnitt, byt ut strypventilen.

Transferbehéllare Rengér behallaren och fluidiseringsplattan.
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Periodiskt underhall

ANMARKNING: Man kan vara tvungen att genomféra dessa procedurer
mer eller mindre ofta, beroende pa applikationens krav.

Tab. 2 Procedurer vid periodiskt underhall

Komponent Underhallsprocedur
Luftfléde Gor regelbundet avlasningar av luftens tryck. Ett val fungerande pulvermatningscenter
bér ha en mynningshastighet pa strax under 1 m per minut (125 fpom). Ett lagre varde
tyder pa igensatta filter eller att flakten inte fungerar ordentligt.
Flaktmotor Gor regelbundet féljande kontroller. Problem kommer att visa sig nar man marker

férandringar i féljande egenskaper.

* Var uppmarksam pa férandringar i vibrations- och ljudniva.
* Gor regelbundet strommatningar.

¢ Kontrollera regelbundet alla elanslutningar.

Patronfilter/slutfilter

Slutfilterna 6vervakas av en tryckvakt. Flaktmotorn kommer att stingas av om trycket
Overskrider 75 mm vattenpelare (3 tum W.C.).., vilket pekar pa att slutfilterna bérjar
sattas igen.

Tag ur slutfilterna och kontrollera filterna och flaktenheten for ev. tecken pa
pulverlackage. Om det syns mer &n spar av pulver, kontrollera patronfiltrets media och
packningar fér ev. skador och byt ut dem vid behov.

Byt ut slutfilterna om det behdvs.

Tryckluftssystem

Oppna dréneringsroret och kontrollera med hjélp av en vit och ren trasa om det finns
féroreningar. Atgarda omedelbart alla problem. Tém luftfilterna och byt ut
filterelementen om det behdvs.

Elektriska system

Drag &t alla elanslutningar och undersdk om det finns I6sa eller skadade kablar.

Kontrollera elsékerheten i systemet var 12-e manad. Alla installationer maste félja
lokala och nationella installationsregler.

Systemjordar

Kontrollera jordanslutningen av alla utrustningens delar. Elektrisk utrustning maste
vara jordad enligt installationsféreskrifterna. Fér maximal pulverdverféringseffektivitet
och sakerhet, s& maste elektrostatisk utrustning jordas for att ge en sluten strdmkrets
fran spraypistolerna genom produkternas upphangningskrokar, transportband och
spraybox, tillbaka till pistolernas styrenheter. Sr skriften THAT-06-3881 pa Nordson
emanuals web site for ytterligare information om jordning i pulverbelaggningssystem.

Luftslangar

Tryckséatt systemet och lyssna efter luftlackage. Byt ut eller reparera lackande slangar
eller anslutningsdon.
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Underhall av HDLV transferpump och transferbehallare

For en mera detaljerad beskrivning av underhall och reparation, se
anvandarhandledningen fér Prodigy hégkapacitets HDLV pump.

Komponent

Underhallsprocedur

HDLYV atervinnings- och
bulkmatningspumpar

Dagligen

Kontrollera strypventilernas ventilkroppar
for tecken pa pulverlackage. Om man
kan se pulver i strypventilens kropp eller
utmattningssprickor i strypventilerna, byt
ut strypventilerna.

|

Strypventiler
Sats 1057265

Var sjatte manad eller vaje gang man
delar pumpen

Dela pumpenheten och inspektera den
nedre Y kroppen och den 6vre Y-fordelare
for tecken pa slitage eller inbranning.
Reng6r dessa delar i en ultraljudstvatt om
det behdvs.

ANMARKNING: Fér att minimera
stillestandstiden, lagerhall en 6vre-Y
férdelare och nedre Y kropp som kan
installeras medan man rengér de
gamla.

Ovre Y-fordelare
Sats 1057269

Nedre Y kropp
Produkt 1053976

Transferbehallare

Dela och rengér periodiskt tranferbehallaren. Se Rengoring av transferbehallare for

anvisningar.

ANMARKNING: Hur ofta man behdver rengéra transferbehéllaren beror av
ett flertal faktorer, omfattande typen av pulver som anvands, hur ofta man goér

fargbyten och erfarenhet.

Fluidiseringsplatta i
transferbehallare

Rengor periodiskt fluidiseringsplattan och undersok om den utsatts for fororeningar fran
luften. Om plattan &r missfargad och verkar férorenad, byt ut den. Se Rengdring av
transferbehéllare for anvisningar om byte. Kontrollera tryckluftstillférseln och atgarda

ev. problem med féroreningar.
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Rengéring av tranferbehallare

Demontering
1. Se bild 13. Koppla loss slangen for fluidiseringsluft (12).

2. Koppla loss 16-mm pulverslangen (6) fran skottgenomgangen (7). Tag
av kopplingsdelen for skottgenomgangen fran témningsroret (4).

3. Tag av nederdelen (3) fran transferbehallaren (11) genom att skruva ur
de atta bultarna (10) och muttrarna (9).

4. Skruva av lasmuttern (8) och packningen (4) tran témningsroret.
Anvand tva skiftnycklar: den ena pa de flata ytorna pa témningsroret
och den andra pa lasmuttern.

5. Lyft av fluidiseringsplattan (1) med packningen (2) och témningsréret ut
ur nederdelen. Skruva av tdmningsroret fran fluidiseringsplattan.

6. Tag av packningen fran fluidiseringsplattan och inspektera bagge
delarna. Om nagon av delarna ar skadad, byt ut den.

ANMARKNING: Om man byter ut fluidiseringsplattan, byt dven ut
packningen.

Rengoéring

OBSERVERA: Tag av nederdelen och fluidiseringsplattan innan man bérjar
rengora transferbehallaren. Lésningsmedlet som anvands for att rengéra
transferbehallaren kommer att skada fluidiseringsplattan och packningen.

Avlagsna allt inbrant pulver fran transferbehallarens insida med rena trasor
och ett I16sningsmedel.

Sammansattning

OBSERVERA: Satt i tomningsréret pa den gangade sidan av
fluidiseringsplattan. (Den gangade sidan &r markerad med en svart punkt.)
Satter man i tdmningsroret fel sa kan fluidiseringsplattan eller témningsroret
skadas och férorsaka lackage runt om fluidiseringsplattan.

1. Sattitdmningsroret (5) i den gangade sidan av fluidiseringsplattan (1),
tills att tdmningsréret antingen

¢ ligger ens med den motsatta sidan av fluidiseringsplattan, eller
e stéter mot fluidiseringsplattan.
Drag inte at tomningsroret for hart.

2. Sattifluidiseringsplattan, packningen (2), och tdmningsroret i
nederdelen (3).

3. Satt pa packningen (4) och lasmuttern (8) pa tdmningsrorets &nde. Med
hjalp av tva skiftnycklar drar man at Idsmuttern sa att den sitter
ordentligt. Den ena pa de flata ytorna pa tdmningsréret och den andra
pa lasmuttern. Drag inte at Idsmuttern fér hart.

© 2007 Nordson Corporation
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4. Satt pa nederdelen pa transferbehallarens (11) undersida genom att
skruva i de atta bultarna (10) och muttrarna (9).

5. Satt tillbaka skottgenomgangen (7) pa tdmningsréret och anslut 16-mm

pulverslangen till kopplingen.

6. Anslut slangen for fluidiseringsluft (12).

—t

L s

Sidovy - genomskarning

Bild 13 Transferbehallare

Fluidiseringsplatta
Packning

Nederdel

Packning
Témningsror

16-mm transferslang

I

10.
11.
12.

Frontvy

Skottgenomgangskoppling
Lasmutter

Muttrar

Bultar

Transferbehallare

Slang for fluidiseringsluft

P/N 7146456A03

© 2007 Nordson Corporation



Prodigy® Powder Port pulvermatningscenter 29

Felsokning
VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora féljande
arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.
Om man inte kan l6sa problemet med den information som ges i denna
anvandarhandledning eller andra utrustningshandledningar, kontakta
Nordson Finishing Customer Support Center at (800) 433-9319 eller er
lokala Nordson representant.
Fels6kningsschema
Problem Trolig orsak Atgard
1. Matningscentrets flakt Nodstoppsknappen intryckt Aterstall nddstoppet.
stannar eller vill inte
starta

Slutfilterna igensatta Undersok slutfilterna. Flakten kommer att
stdngas av om tryckfallet éver filterna blir
hogre &n 75 mm vattenpelare (3 tum w.c.)

Om filterna &r igensatta kontrollera
patronfiltrets media och packningar fér
lackage. Byt ut skadade patronfilter.

Byt ut sluffiltren.

Defekt start/stopp knapp for flakten Kontrollera motorstyrningskretsarna for
eller fel i elektrika kopplingar flakten (huvudpanelen fér el).

Motorskydd fér flaktmotorn har 16st ut Overlast intraffar nar motorstrdémmen blir
hégre &n vad den konstruerats for.

Kontrollera att motorskyddsbrytaren
stallts in for ratt strém.

Kontrollera att det inte finns nagot som
hindrar motorns och flaktens rotation.

Undersok sakringar. Har nagon av de tre
sakringarna for en 3-fasig motor I6st ut
kan detta medféra utlésning av
Overlastskyddet.

Kontrollera motorns elasnlutningar.
Aterstall 6verlastskyddet.

Defekt sakring for flakimotor Kontrollera motorns elkretsar. Byt ut
sakringar.
Defekt flaktmotor Byt ut motorn.
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Problem

Trolig orsak

Atgard

2.

Pulver slapps ut fran
o6ppningar i kapslingen

Patronfilter igensatta; pulsningen
rengdr inte filterna

Pulsa patronfilterna for att bldsa ur pulver.
Kontrollera lufttrycket for pulsluften.

Kontrollera patronfilternas pulssekvens.
Se PLC programmering av huvudpanel
for systemet i anvandarhandledningen
Prodigy ColorMax
pulverbeldggningssystem.

Om frantiden &r for kort kan trycket i
pulsfordelaren byggas upp sa att
patronfilterna inte blases rena.

Om tilltiden ar for kort kommer inte
tillrackligt mycket Iuft att slappas fram for
att blasa filterna rena.

Om tilltiden &ar for 1dng kommer
pulsférdelaren inte att kunna bygga upp
lufttrycket.

Byt ut patronfilterna om pulsningen inte
I6ser problemet.

Pulstrycket for lagt

Stall in trycket till 4.1 bar (60 psi).

Defekt pulsventil

Byt ut pulsventilen.

Patronfilter lacker.

Undersok patronfilternas packningar och
media for lackage Drag at fastmuttern for
att klAmma ihop packningarna. Byt ut filter
vid behov.

Korsande luftstrommar stor
evakueringsflaktens drag

Unders6k om det finns korsdrag i
kapslingens 6ppning. Eliminera eller rikta
korsdrag &t annat hall.

Flakten roterar at fel hall

Kasta om rotationsriktningen.

Serviceluckor ej tata

Drag at alla serviceluckor. Kontrollera
och byt ut luckornas packningar vid
behov.

3.

Ingen fluidiseringsluft
till matningshoppern

Sprayboxens och/eller
matningscentrets flakt ar inte igang.

Starta sprayboxens och matningscentrets
evakueringsflaktar (huvudkontrollpanel).

Flaktens eller magnetventilens kretsar
defekta

Kontrollera kopplingen i flaktens
interlock-anslutning, mellan
matningscentrets panel och
huvudpanelen fér systemet.

Kontrollera kopplingarna fran
matningscentrets panel till
magnetventildelen pa4 matningscentrets
ovansida.

Magnetventilen fér fluidiseringsluften
defekt, eller s& kommer ingen luft till
magnetventildelen, eller sa &r
tryckluftsregulatorn fér
fluidiseringsluften defekt.

Om kopplingen till ventilen &r OK och om
det finns spénning till ventilen, men
ventilen inte dppnar, byt ut ventilen.

Om ventilen 6ppnar, men ingen luft
slapps fram fran ventilen, kontrollera
lufttillforseln till ventildelen fran
ackumulatortanken.

Om luft kommer ut ur ventilen, men ingen
luft kommer fram till matningshoppern,
kontrollera tryckluftsregulatorn for
fluidiseringsluften.
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Problem

Trolig orsak

Atgard

4. Pulvreti
matningshoppern
fluidiseras inte, eller sa
kastas moln av pulver
upp fran ytan.

Fluidiseringsluftens tryck ar for lagt
eller for hogt

Oka trycket pa fluidiseringsluften tills att
pulvret sjuder. Minska trycket om
pulvermoln kastas upp fran ytan.

Fukt- eller oljeféroreningar i pulvret

Kontrollera tryckluftsférsérjningen for
vatten eller olja. Kontrollera filter,
vattenavskiljare och
lufttorkningsaggregatet. Byt ut pulvret i
matningsenheten om det &r férorenat. Se
nésta troliga orsak.

Packningen for fluidiseringsplattan
lacker, eller sa &r fluidiseringsplattan
igensatt, sprackt, eller felaktigt
monterad.

Kontrollera om det finns luftlackage runt
fluidiseringsplattans packning. Om det
finns I&ckor, byt ut packningen.

Undersék om det finns flackar,
missfargningar, polerade ytor eller
sprickor i fluidiseringsplattan. Byt ut den
om den ar férorenad, igensatt eller
skadad. Plattan skall monteras med den
slata ytan uppat (den som ar i kontakt
med pulvret).

Felaktigt forhallande mellan &tervunnet
och oanvant pulver

Oka eller minska éverforinskvoten.
Pulverforradet bor inte innehalla mer an
tre delar atervunnet pulver per en del
oanvant pulver.

Ojamn férdelning av pulvret i
matningskallan

Undersék om det finns féroreningar i
pulvret och fluidiseringsplattan s& som
beskrivits tidigare.

5. Matningscentrets
avfallspump startar inte,
ingen fluidiseringsluft
till uppsamlingshoppern

Sprayboxen och/eller
matningscentrets flakt ar inte igang,
eller sa ar flaktens interlock krets
defekt.

Starta evakueringsflaktarna. Kontrollera
kopplingen i flaktens interlock-anslutning,
mellan matningscentrets panel och
huvudpanelen fér systemet.

Avfallspumpens start eller stoppknapp
ar defekt, eller sa &r magnetventil 608 i
magnetventilpanelen defekt, eller sa
saknas matningsluft till ventilen.

Kontrollera magnetventilen och
start/stopp knapparnas kretsar. Byt ut
defekta komponenter eller reparera
kopplingen.

Kontrollera tryckluftstillférseln till
magnetventilpanelen.

Pilotventilen som styr lufttillférseln till
pumpens och fluidiseringsluftens
tryckluftsregulatorer ar defekt.

Kontrollera pilotventilen. Om luft kommer
fram till ventilen, men ventilen inte
Oppnar, byt ut ventilen.

6. Overforing av
avfallspulver stoppar fér
tidigt.

Foérdréjningstiden for transfer av
avfallspulver har stéllts in for kort.

Timern stanger automatiskt av luften till
pumpen och fluidisering. Foér att &ndra
instéllningen av timern, se anvisningarna
under PLC programmering av
huvudpanel i anvandarhandledningen
Prodigy ColorMax
pulverbeldggningssystem.
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Problem Trolig orsak Atgard
7. Sikten ar i lage TILL, Nodstoppsknappen intryckt Aterstall nodstoppet.
men ingen vibration
Sprayboxens eller matningscentrets Starta sprayboxens och matningscentrets
evakueringsflakt ar inte igang. evakueringsflaktar.
Siktomkopplaren eller kopplingen Kontrollera omkopplaren och kopplingen.
defekt Byt ut omkopplaren eller reparera
kopplingen efter behov.
Siktmoton dverbelastad Overlast intraffar nar motorstrdémmen blir
hogre &n vad den konstruerats for.
Kontrollera att ingenting hindrar motorns
vibration.
Kontrollera motorn och dess elkretsar.
Kontrollera motorns interna vikter for
korrekt instélining.
Kontrollera att motorskyddsbrytaren
stallts in for ratt strom.
Undersok sakringar. Har nagon av de tre
sakringarna i en 3-fasig motorkrets 16st ut
kan detta medféra utlésning av
Overlastskyddet.
Aterstall 6verlastskyddet.
Siktmotorns sakringar defekta Kontrollera motorns elkretsar. Byt ut
sékringar vid behov.
Defekt sikimotor Byt ut siktmotorn.
8. Pulveruppbyggnad pa Natet har inte rengjorts tillréckligt ofta. Rengdr natet oftare. Uppgradera till ett
siktens filternat Vibrasonic siktnat om det behdvs.
Natets maskvidd for liten for det Anvand ett siktnat med stérre maskor.
anvanda pulvret Uppgradera till ett Vibrasonic siktnat om
det behdvs.
9. Mycket ljud fran sikten Sikthuven eller tdmningsbehallaren Drag at fastena som haller fast sikthuven
inte ordentligt fasta och tdmningsbehallaren pa sikten.
Vred eller fasten inte atdragna; Kontrollera att alla fastsattningsdetaljer ar
isolatorer 16sa eller skadade; atdragna. Undersoék om isolatorer ar l6sa
gummihylsor skadade eller skadade. Drag at isolatorernas
fastbultar. Undersék om gummihylsorna
ar skadade och byt ut dem vid behov.
10. Féroreningar i Siktnéatet trasigt Byt ut siktnéatet.
matningshopperns
pulver
Siktnatet har inte rengjorts tillrackligt Tag av och rengér siktnatet.
noga innan detta ater monterades
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Problem

Trolig orsak

Atgard

11. Transferpumparna fér Nodstoppsknappen intryckt Aterstall nddstoppet.
atervunnet eller oanvant
pulver ar tillslagna, men
pumparna kérs inte

Sprayboxen och/eller Starta evakueringsflaktarna. Kontrollera

matningscentrets flakt ar inte igang, kopplingen i flaktens interlock-anslutning,

eller sa ar flaktens interlock krets mellan matningscentrets panel och

defekt. huvudpanelen fér systemet.

Siktmotorn ar inte igdng Pumparna for atervunnet eller oanvéant
pulver startar inte om inte sikten &r igang.
Starta sikten.

Omkopplare for atervinning eller Kontrollera omkopplaren och kopplingen.

oanvant pulver eller deras inkoppling Reparera eller byt ut vid behov.

defekt

Kretsarna for atervinning eller oanvant | Kretsarna ar deaktiverade om

pulver &r deaktiverade. omkopplarna stér i Iage Till nar pulvret i
matningscentret slas till eller nar
stoppknappen for fargbyte trycks in.
Stall omkopplaren for atervinning eller
oanvant pulver forst i 1age Fran, darefter i
lage Till.

Ingen Iufttillforsel till Kontrollera lufttillférseln till

magnetventildelen, eller s& 6ppnar inte | magnetventildelen p4 matningscentrets

magnetventilen. ovansida. Kontrollera magnetventilen
och dess elektriska koppling. Byt ut
ventilen eller reparera kopplingen efter
behov.

Problem med extern pumpstyrning Kontrollera pumpen och styrningen. Se

eller HDLV transferpump. anvandarhandledningen fér Prodigy
hégkapacitets HDLV pump.

12. Transferpumparna fér Pumparna for atervunnet eller oanvant | Stall omkopplarna for pumparna for
atervunnet eller oanvant | pulver ar inte tillslagna atervunnet eller oanvant pulver i lage Till.
pulver Is;polas inte Tryck pa spolningknappen for att spola.
manI:le t har man Spolningen kommer att vara igang sa
tryc er pa ldnge som knappen halls intryckt.
spolningsknappen.

13. Pumparna fér Magnetventilen i manuellt forcerad Kontrollera magnetventildelen pa
atervunnet eller oanvant | mode matningscentrets ovansida. Kontrollera
pulver ar avstdngda men att den manuella forceringsventilen inte
fortsatter att vara igang star i 1age forcerad.

Magnetventilen éppnade inte Byt ut ventilen.

14. Transferpumpen fér Nivagivaren i matningshoppern Pumpen kommer inte att starta férréan
oanvant pulver ar detekterar pulver i hoppern pulvernivan gar under nivagivarens
tillslagen men pumpen avkanningsniva och efter att
koérs inte. férdréjningstimerna har 16pt ut.

Se problem 8 for andra orsaker
15. Transferpumpen fér Inget pulver i bulkmatningssystemet Kontrollera bulkmatarens forrad.

oanvant pulver stoppar
inte automatiskt

Matningshopperns nivagivare ar inte
korrekt installd

Nivagivaren stoppar pumpen nar den
detekterar pulver. Givarens
indikatorlampa skall lysa gult nar pulver
detekteras. Justera nivagivaren om den
inte detekterar pulver. Se
dokumentationen for nivagivaren.

Nivagivaren defekt eller defekt
koppling

Kontrollera nivagivaren och dess
koppling. Reparera eller byt ut vid behov.

© 2007 Nordson Corporation
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Problem

Trolig orsak

Atgard

16. Spolningssekvensen for
pumpen fér atervunnet
och/eller oanvant pulver
startar inte nédr man
trycker pa startknappen
for spolning.

Transferpumparna for atervunnet eller
oanvant pulver ar inte tillslagna

Pumparna maste vara tillslagna innan
spolningen kan starta. Starta pumpen
som skall spolas.

Startknappen fér spolning eller dess
koppling defekt

Ingen signal fran knappen till styrenheten.
Né&r man trycker pa knappen sa skall en
signal avges. Kontrollera knappen och
dess koppling, reparera eller byt ut efter
behov.

Stoppknappen for spolning eller dess
koppling defekt

Ingen signal fran knappen till styrenheten.
Signalen maste vara till, under tiden som
knappen inte trycks in. Kontrollera
knappen och dess koppling, reparera
eller byt ut efter behov.

Magnetventiler for pulsning eller deras
koppling defekt

Kontrollera kopplingarna fran
matningscentrets kontrollpanel till
magnetventildelen pa matningscentrets
ovansida. Kontrollera magnetventilens
function. Kontrollera tryckluftstillférseln
till magnetventildelen. Reparera eller byt
ut vid behov.

Pilotventil fér spolningsluft eller
slangar for pilotluft defekta

Kontrollera slangar for pilotluft.
Kontrollera att luftsignalen nar fram till
pilotventilen. Kontrollera pilotventilens
funktion. Kontrollera tryckluftstillférseln
till pilotventilen. Reparera eller byt ut vid
behov.

17. Matningscentrets siren
for 1ag pulverniva ar till

Foérdréjningstimern for larmsirenen har
I6pt ut, nivagivaren detekterar inget
pulver

Larmsirenen startar nar transferpumpen
startas. Om timern I6per ut och
nivagivaren fortfarande inte har
detekterat pulver, s& kommer larmsirenen
att startas. Det fabriksinstéllda vardet ar
3 minuter.

For att stanga av sirenen, tryck pa
stoppknappen for fargbyte.

Problem med pulverforrad eller
transferpump for oanvant pulver

Se problemen 8, 10, 11, 12.

18. Fargbyte startar inte nar
man trycker pa
startknappen for
fargbyte, lampa slackt

Nodstoppsknappen intryckt

Aterstall nodstoppet.

Sprayboxen och/eller
matningscentrets flakt ar inte igang,
eller sa ar flaktens interlock krets
defekt.

Starta evakueringsfléktarna. Kontrollera
kopplingen i flaktens interlock-anslutning,
mellan matningscentrets panel och
huvudpanelen for systemet.

Startknappen for fargbyte eller dess
koppling defekt

Ingen signal fran knappen till styrenheten.
Né&r man trycker pa knappen sa skall en
signal avges. Kontrollera knappen och
dess koppling, reparera eller byt ut efter
behov.

Stoppknappen for fargbyte eller dess
koppling defekt

Ingen signal fran knappen till styrenheten.
Signalen maste vara till, under tiden som
knappen inte trycks in. Kontrollera
knappen och dess koppling, reparera
eller byt ut efter behov.

P/N 7146456A03
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Problem Trolig orsak Atgard
19. Fargbyte startar inte nar | Det finns fortfarande produkter inne i iControl systemet féljer produkter genom
man trycker pa sprayboxen sprayboxen och kommer att férdréja
startknappen for fargbytet tills att alla produkter &r ute ur
fargbyte, lampa ténd sprayboxen. Sprayboxens langd &r

konfigurerbar via konfigureringsmenyerna
i iControl systemet. Se
anvandarhandledningen for iControl
kontrollpanel, for ytterligare information.

iControl in/ut styrningar for pistoler inte | Stall in/ut styrningar for pistolerna

i manuell eller auto mode antingen i manuell eller i automatikmode.
Styrenheten for iControl in/ut styrning Matningscentret skickar signaler for

nr.1 tog inte emot startsignalen for fargbyte till elpanelen for in/ut styrning
fargbyte fran matningscentret nr.1 wilken sedan kommunicerar med

iControl systemet.

Kontrollera kopplingen och
anslutningarna mellan matningscentrets
kontrollpanel och kontrollpanelen for in/ut
styrning nr.1.

Traversen inte i automatikmode Traversen maste vara i automatikmode
for att fargbytet skall kunna starta.

Stall traversen i automatikmode.

20. Fargbytessekvensen Oscillatorn ar inte i nederénden av ett Oscillatorn maste vara i nederanden av
startad, in/ut styrning fér | slag (endast USA) ett slag fér att spraypistolerna skall vara i
pistol stoppad vid den lage for renblasning av pistolerna.
framre Renblasningen kommer inte att starta
granslagesbrytaren forran givaren for nederande av slag ar

till, och forblir till.
Kontrollera oscillatorns lage.

USA ColorMax ar inte vald i Kontrollera in/ut styrningens for pistol
konfigureringsmenyn for in/ut styrning i | konfigurering.
iControl enhet

Oscillatorn ar inte stoppad Oscillatorn far sitt stoppkommando fran
kontrollpanelen fér in/utstyrning nr.1.
Kontrollera kopplingen och
anslutningarna mellan in/utstyrningens
kontrollpanel och huvudsystempanelen.

Endast USA - oscillatorns givare for
nederénden av ett slag skickar inte ndgon
signal till huvudsystempanelen. Givaren
detekterar en roterande arm. Kontrollera
att givaren ar placerad sa att den
detekterar armen och kontrollera &ven
ledningarna och anslutningarna till
givaren.

Traversen &r inte i parkeringslaget Traversen maste vara i parkeringslaget
fér spraypistolerna fér att dessa skall
kunna blasas rena. Renblasningen
kommer inte att starta férréan
parkeringslaget har natts.

Kontrollera traversens lage. Kontrollera
att parkeringslaget har konfigurerats inom
rorelseomradet. Se
anvandarhandledningen fér iControl
kontrollpanel, fér information om
traversens instéllningar.
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Problem Trolig orsak Atgard
21. Fargbytessekvensen ar Ingen lufttillférsel till magnetventilen Magnetventilen (vanligen monterad i
startad, men eller pilotventilen, defekt ventil, eller huvudsystempanelen) &r aktiverad av en
renblasningsluften dalig elektrisk anslutning signal frén kontrollpanelen for in/ut
slapps inte pa styrning for pistol. Magnetventilen

skickar en signal till en stor pilotventil
som ger luft till renblasnngsmunstycken.

Kontrollera att lufttillférseln till
huvudsystempanelen ar till.

Kontrollera magnetventilens utgang. Om
magnetventilen ar spanningssatt, men
ingen luft kommer ut ur ventilen, byt ut
ventilen.

Kontrollera tryckluftsslangar till
pilotventilen.

Kontrollera pilotventilens funktion.

Kontrollera kopplingen och
anslutningarna mellan in/utstyrningens
kontrollpanel och huvudsystempanelen.
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Reparation

arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument

f VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora féljande

och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

Byte av patronfilter

Se bild 14.

1.

Tag av serviceluckorna for pulsventilen och patronfilterna pa baksidan
och sidorna av kapslingen.

Drag upp faststangens (6) T-formade handtag for att halla uppe
patronfiltret mot monteringsplattan, eller stdd filtret frn undersidan.

3. Tag av muttern, planbrickan och hallaren (1, 2, 3). Spara dessa delar.

10.

11.

12.

13.

14.

Sank forsiktigt ner patronfiltret (4) fran monteringsplattan och ut ur
filterdelen. Centreringshallaren och faststangen (5,6) kommer att bli
kvar.

Skruva av faststdngen och tag ut den och centreringshallaren ur
patronfiltret.

Rengor noga de tatande ytorna pa monteringsplattans undersida. En
nedsmutsad yta kommer att férhindra patronfiltrets packning fran att tata
ordentligt och darmed goéra det mojligt fér pulver att lacka in i
flaktsektionen.

Tag ur det nya patronfiltret ur kartongen och kontrollera att det inte fatt
nagra skador. Anvand inte skadade patronfilter.

Satt i centreringshallaren (5) i det nya patronfiltrets 6ppna ande. Skjut
faststdngen (6) genom centreringshallaren och skuva in den i
patronfiltrets botten.

Centrera patronfiltret under 6ppningen i monteringsplattan. Anvand det
T-formade handtaget fér att dra upp patronfitret mot monteringsplattan,
eller tryck upp det underifran.

Sétt pa hallaren (3) pa faststangen, och kontrollera att ursparningarna i
hallaren kan skjutas éver det T- formade handtaget.

Satt pa planbrickan och muttern (1,2) pa faststdngen. Drag inte at
muttern annu.

Skjut hallarens andar in i I&sspringorna runt filirets 6ppning i
monteringsplattan.

Drag at muttern tills att hallaren och centreringshallaren méts. Detta
kommer att pressa ihop packningen och tata patronen mot
monteringsplattan.

Sétt tillbaka serviceluckorna fér pulsningsventil och patronfilter.

© 2007 Nordson Corporation
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Byte av patronfilter (forts.)

nglaﬁ

jami}
1

Bild 14 Byte av patronfilter

1. Mutter 5/8 tum 4. Filter 6. Faststang
2. Planbricka 5/8 tum 5. Centreringshallare 7. Servicelucka pa sidan
3. Hallare

P/N 7146456A03 © 2007 Nordson Corporation
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Byte av fluidiseringsplatta for uppsamlingsbehallare

1.
2.
3.

Tom ut s& mycket pulver man kan fran avfallshoppern.
Stang av och Ias arbetsbrytare till pulvermatningscentret.

Se bild 15. Tag av serviceluckorna for patronfiltret (6) och dammsug
resterande pulver.

Tag av skruvarna, lasbrickorna och planbrickorna (1, 2, 3) som haller de
sex fastvinklarna pa plats (4).

5. Tag av fastvinklarna och fluidiseringsplattan (5).

6. Satt i den nya fluidiseringsplattan, med den slata ytan uppat, i

avfallshoppern.
Satt fastvinklarna pa fluidiseringsplattans ovansida.

Skruva fast fastvinklarna och fluidiseringsplattan pa avfallshoppern med
skruvarna, lasbrickorna och planbrickorna.

ANMARKNING: Né&r man drar &t skruvarna, tryck ner fastvinklarna s& att
man jamnt trycker ihop fluidiseringplattans packning.

Bild 15 Byte av fluidiseringsplatta for uppsamlingsbehallare

© 2007 Nordson Corporation

P/N 7146456A03



40 Prodigy® Powder Port pulvermatningscenter

Reservdelar

For att bestalla reservdelar, kontakta Nordson Finishing kundsupport pa tel
(800) 433-9319, eller Er narmsta Nordson representant.

Siktens delar

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 1056563 SCREEN, 20 mesh 1
1 1014561 SCREEN, 40 mesh 1
1 1014562 SCREEN, 60 mesh 1
2 1060113 MOTOR, vibrator, 230/460, 3 phase, 60 Hz 1
2 1060114 MOTOR, vibrator, 220/380, 3 phase, 50 Hz 1 A
3 1014563 GASKET, screen, sieve, 15 in. 1
4 1017602 MOUNT, isolation, sieve 1
NOT A: Anvands endast pa den Europeiska versionen.
1 — _
! N\V/ 2N,
| AN
2
-
3 ° o
~—

Bild 16 Siktens delar
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Diverse delar

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 176367 KNOB, final filter clamp, Excel 8
2 343309 MOTOR, 5 HP, C-face 1
3 156995 FILTER, final, internal mount 2
4 174710 VALVE, pulse 2
5 165726 NOZZLE, cartridge pulse 2
6 156996 FILTER, 36, PowderGrid, centermount 2
7 165633 PUMP, transfer, metric 1
7A 1071152 ADAPTER, pump, transfer 1
8 1071115 FLUIDIZING PLATE assembly, Prodigy 1
9 303132 VALVE, 3/4 in., air operated AR
10 1070780 VALVE, solenoid, assembly 1
11 1014550 LIGHT FIXTURE, 4 ft, 2 light 1
NS 900651 TUBING, powder, transfer, 19 mm (.75 in.) ID, blue AR
AR: Enl. behov
NS: Visas gj
Forts. ...
10

=

N

N\
8

X
\

~ 5
7A

Bild 17 Diverse delar (1 av 2)

Del av ovansidesvy \

11
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Detalj P/N Beskrivning Antal Not
11 1070171 LANCE, Prodigy, 4 pump 8 A
11 1070172 LANCE, Prodigy, 6 pump 1 A
11 1070173 LANCE, Prodigy, 8 pump 2 A
11 1070174 LANCE, Prodigy, 10 pump 2 A
11 1070175 LANCE, Prodigy, 12 pump 2 A
11 1070176 LANCE, Prodigy, 14 pump 2 A
11 1070177 LANCE, Prodigy, 16 pump 1 A
12 1071323 WIPER, rubber, lance AR
13 1071873 HOPPER assembly, 18 Lx 18 Wx 17.5 H AR
14 1071872 e PLATE, fluidizing, 0.50 thick x 18 x 18 1
NS 1014553 PROBE, level sensor, normally closed, quick AR

disconnect, M18
NOT A: Anvand satsen 1071376, uppgradering av koppling, lans, for att byta ut en trasig koppling for
pulverslang i lansningshuvudet. Varje sats levereras med delar for utbyte av tva kopplingar.
AR: Enl. behov
12— |
13 \\\
—
14 \\\
=t
a O

Bild 18 Diverse delar (2 av 2)
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Delar fér panel for atervinningspump

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 303132 VALVE, 3/,-in. in/out, air operated 1
2 1064551 VALVE, push button, control 1
3 226715 GAUGE, air, 0-100 psi, panel mount 1
4 1058680 REGULATOR, 7-125 psi, panel mount 1
5 226714 GAUGE, air, 0-30 psi, panel mount 1
6 1057513 REGULATOR, 0-30 psi, panel mount 1
7 1058045 PUMP ASSEMBLY, high-capacity HDLV, packaged 1 A
8 972277 CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1/, in. uni 2
9 | ------ NUT, hex, serrated, 1/,4-20, steel, zinc 6
0 | ------ SCREW, hex, serrated,/,-20 x 0.75 in., steel, zinc 4
11 972091 CONNECTOR, male, eloow, 6 mm x 3/g uni 2
12 972141 CONNECTOR, male, 6 mm x /g in. unit 4
13 972157 CONNECTOR, female, 6 mm x /g in. NPT 2
14 | ------ SCREW, hex head, self tapping, 1/4-20 x 1.00 in., 2
steel, zinc
NOT A: Se anvandarhandledningen for Prodigy hdgkapacitets HDLV pump, P/N 7146469, dar en lista for
ing&ende delar i pumpdelen visas.
14
13
/
12
— 8
. —13
12

Bild 19 Delar for panel for atervinningspump
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Delar i transferbehallare

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 1062989 GASKET, transfer pan, HDLV 1
2 1062693 PLATE, fluidizing, transfer pan, HDLV 1
2 1074012 PLATE, fluidizing, dual outlet, transfer, HDLV 1 A
3 1062694 GASKET, fluid plate, pan, transfer, HDLV 1
4 984247 NUT, hex, jam, M20 1
5 972145 BULKHEAD UNION, 16 mm 1
6 1062696 TUBE, discharge, transfer pan, HDLV 1
7 | e WASHER, sealing, 3/, pipe size 1
8 | ------ NUT, hex, serrated, 1/,-20, steel, zinc 8
9 | ------ SCREW, hex, serrated, 1/4-20 x 0.75 in., steel, zinc 8
10 1064551 KIT, latch, transfer pan, cyclone 1
1 N e e LATCH, retainer, pan 1
12 | ------ ¢ PIN, clevis, 0.31 dia x 1.25 in. long 1
13 | ------ ¢ PIN, cotter, 0.125 in. 1
14 | ------ * SPRING, torsion 1
NOT A: Anvéands endast vid transferbehallare med tva utgangar.
1‘0
12
1 13 H
N / 14 ‘
( it | i ]
1
\‘L A A
Bild 20 Delar i transferbehallare
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Tillval Vibrasonic siktnat

Vibrasonic siktnatet 6kar siktnatets livslangd och kapacitet.

Vibrasonic systemet avger en kontinuerlig ultraljudsfrekvens till sikinatet.
Ultraljudet bryter ner ytspanningen i natet och férindrar att maskorna sétts
igen.

Vibrasonic systemets komponenter
Se bild 21.

Bild 21 Vibrasonic systemets komponenter

1. Styrenhet 6. Vibrasonic transducer
2. Styrkabel (4 meter) 7. Siktnat

3. Faste 8. Sexkantskruv

4. Transducerkabel 9. Vibratorsikt

5. Sikthuv
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Installation

Handhavande

A\

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora féljande
arbetsuppagifter. lakttag och folj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

ANMARKNING: Kontrollera alla konponenter i Vibrasonic systemet fér ev.
skador innan de installeras. Kontakta er Nordson representant om nagra
komponeter har skadats.

Installation av Vibrasonic transducer och siktnat

1. Se bild 21. Rengdr siktens nav (7) och undersidan av transducern (6)
med aceton.

ANMARKNING: Transducern maste monteras pa den plana sedan av
siktnatet.

2. Satt transducern pa siktnatets nav. Skruva i fastskruven (8) i
transducern och drag at den fingerfast.

3. Hall fast transducern med den medféljande haknyckeln och vrid
fastskruven med den medféljande momentnyckeln, tills att man hér ett
klick.

4. Satt pa siktpackningen pa siktnéatet.

Sétt in siktnatet i sikten (9). Drag transducerkabeln (4) genom
sikthuven (5) och spann fast sikthuven pa sjalva sikten.

Installation av styrenhet och kabelforlaggning
1. Montera styrenheten (1) nara matningscentrets kontrollpanel.

2. Tag spanningsmatningen till styrenheten frdn matningscentrets
kontrollpanel (se elschemor i denna anvandarhandledning). Kontrollera
att styrenhetens omkopplaren fér spanningsomrade ar installd pa den
aktuella matningsspanningen.

3. Anslut styrkabeln (2) till styrenheten. Drag den andra &nden in i
matningscentret.

4. Montera stodvinkeln for styrkabeln (3) pa siktens stddvinkel. Kontrollera
att transducerkabeln (4) nar fram till stodvinkeln.

5. Anslut kontakterna pa transducerkabeln och styrkabeln, vrid darefter
transducerkabelns kontakt s& att punkterna for lagesmarkering ligger
lika fér de bada kontakterna.

For att starta Vibrasonic systemet, vrid den réda omkopplaren pa
styrenhetenturn medurs 90°, sla darefter TILL siktomkopplaren pa
matningscentrets kontrollpanel fér att ge spanning till Vibrasonic systemet.

Indikatorerna POWER och VIBRASONICS pa styrenheten skall nu tAndas.
Det finns fem lysdioder pa styrenhetens dorr. Under drift, lyser diod 1 vilket
anger normal drift.

P/N 7146456A03

© 2007 Nordson Corporation



Prodigy® Powder Port pulvermatningscenter 47

Fels6kning
Feltillstand
Lysdioderna och indikatorerna pa styrenheten signalerar fel i Vibrasonic
systemet.
Tillstand Indikator VIBRASONICS LED 1 LED 2 LED 3 LED 4 LED 5
for indikator
spannings-
matning
(POWER)
Normal Till Till Till Fran Fran Fran Fran
Underspanning Till Till eller Fran Fran Till Fran Fran Fran
Overspanning Till Till Fran Fran Till Fran Fran
Oppen krets Till Blinkande Fran Till Fran Till Fran
Kortslutning Till Till Fran Till Fran Fran Till
Felorsaker och atgarder
Anvéand foljande tabell for att atgarda feltillstdnd som indikeras av
lysdioderna.
Problem Trolig orsak Atgard

1. Underspénning

Matningsspanningen for 1ag

Oka matningsspanningen.

Fastsattning i siktnavet skadad

Byt ut siktnatet.

Defekt generator

Kontakta tillverkaren av Vibrasonic
systemet.

2. Overspéanning

Daliga kontaktytor mellan
transducern och siktnatet.

Tag av transducern fran natet och rengér
de métande ytorna med aceton. Se sidan
46 for monteringsanvisningar.

Los transducer

Drag at transducern med den medfdljande
momentnyckeln. Se sidan 46 for
instruktioner.

Skadad moétande yta pa siktnatet

Byt ut siktnatet.

Skadad métande yta pa
transducern.

Byt ut transducern.

3. Oppen krets

Kabel lossad

Kontrollera kabelanslutningarna.

Skadad styrkabel eller kontakt

Byt ut styrkabeln.

Lés eller skadad koppling i
styrenheten

Undersok styrenhetens kopplingar. Drag at
I6sa anslutningar.

Skadad transducer

Byt ut transducern.

4. Kortslutning

Kortslutning i styrkabel

Byt ut styrkabeln.

Kortslutning i kontakter for
styrkabel eller transducerkabel

Rengor kontakterna noga.

Kortslutning i transducer

Byt ut transducern.

© 2007 Nordson Corporation
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Fels6kning med hjalp av indikatorerna
VIBRASONICS/POWER

Anvand féljande tabell for att atgarda feltillstdnd som indikeras av POWER

and VIBRASONICS.

Indikatorns status

Trolig orsak

Atgard

POWER: téand
VIBRASONICS: slackt

Defekt indikatorlampa

Kontrollera indikatorlampan och byt ut
vid behov.

L6s kabelanslutning

Kontrollera alla kabelanslutningar.

Daliga kontaktytor mellan
transducern och siktnatet.

Tag av transducern fran natet och rengor
de métande ytorna med aceton. Se
sidan 46 for monteringsanvisningar.

POWER: slackt
VIBRASONICS: slackt

Matningsspanningen till
styrenheten &r avstangd

Sla till matningsspanningen till
styrenheten

Automatséakring har 16st ut

Oppna styrenheten och aterstall
miniatyrautomatsakringen.

Defekta indikatorlampor

Kontrollera indikatorlamporna och byt ut
vid behov.

POWER: slackt Defekt indikatorlampa Kontrollera indikatorlampan och byt ut
VIBRASONICS: tind vid behov.
POWER: tand Brott eller polaritetsvaxling i Sténg av styrenheten och kontrollera

VIBRASONICS: blinkande

den fyra meter langa
transducerkabeln

transducerns fastskruv for korrekt
atdragningsmoment. SIa till styrenheten
och avlas indikatorerna.

Om problemet kvarstar, byt ut kablarna.

P/N 7146456A03
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Prodigy® Powder Port pulvermatningscenter 49

Reservdelar i Vibrasonic systemet

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 1014564 SYSTEM, Vibrasonic, with interface card
------ « BOX, control, Vibrasonic

------ e CABLE, 4-meter, with support bracket
------ « CABLE, transducer

------ « TRANSDUCER, Vibrasonic

1014565 ¢ SCREEN, Vibrasonic, 80 mesh, with gasket

------ ¢ SCREW, cap, socket head, M8 1

NOT A: Andra maskvidder ér tillgangliga. Kontakta er Nordson representant for ytterligare information.

—_. A A A A

o O~ WN =

Bild 22 Reservdelar i Vibrasonic systemet

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146456A03
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Hose

) ﬁ'ﬂ?

Air Drop

(09 (9

- —— 8 mm Powder
\F 2 == Tubing To Guns

@

Filtered
Unfiltered

H

8 mm Powder
Tubing To Guns

%M#

6 mm Pattern

8 mm Powder
Tubing To Guns

8 mm Powder
Tubing To Guns

[%—ﬁ‘m

Prodigy Lance Assembly
and 8 mm Suction Tubing

Bild 23

© 2007 Nordson Corporation

Air Tubing
To Guns

[

|

I
101 900586 Tubing, 6 mm OD, blue
102 173101 Tubing, 8 mm OD, natural
103 900593 Tubing, 10 mm OD, blue
104 900618 Tubing, 12 mm OD, blue
105 1063654 Tubing, 16 mm OD

Pneumatikschema — system med 32 pumpar (1 av 2)

Pl %

6 mm Pattern
Air Tubing
To Guns

:@ﬁ&

Q
-
o

OQC
I
[

@
| —»0 0|0

PZJW r £ > D

P4

Solenoid Valve Assembly Outputs
P1 - Feed Hopper Fluidizing

P2 - Reclaim On

P3 - Virgin On

P4 Reclaim Purge On

P5 Virgin Purge On

by

8 mm Virgin Purge

8 mm Virgin Pump
——— 8 mm Reclaim Purge

8 mm Reclaim Pump

(o9

Note: If both pumps are
used then this tubing
changes to 10-mm (103)

Blow-Off Hose

P/N 7146456A03
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I S -
f h - h
o
= =,
[ ] H
|
i Air Drop
{ Lo
[-) [-) -] -] (-] [-) e i
po S|
| G
[ f——
[-) [-) (-] [-) (-] [-)
{ ! |
— L il _ J
C | i -
|
\
|
Transfer Pump Side View
I ]
\ ‘\
O i
= @ m= =
101 900586 Tubing, 6 mm OD, blue
) 102 173101 Tubing, 8 mm OD, natural
R Vi ’ ’
ear View 103 900593 Tubing. 10 mm OD, blue

Bild 24 Pneumatikschema — system med 32 pumpar (2 av 2)
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ITEM QTYy DESCRIPTION PART NO. MFG. ﬁuf if
1 ENCLOSURE, 14 X 12 X 6 A-1412CH HOFFMAN
1 SUBPANEL A-14P12 HOFFMAN @ @6“
TB AR WIRE DUCT, 1 1/2” x 3" _— _—
B 3 TERMINALBLOCK, GROUND | -————— —
TB 33 TERMINALBLOCK |  —————- — [ soLeod [soLeos
R T——
B 2 END STOP | e = | T C FILTER PULSE
TB AR DINRAL | ————————— | @ @ cont OFF  mimeD
- _ 6030 1 6040
SOL608 1 VALVE, SOLENOID, 3-WAY, 120V 35 SERIES MAC | S=- I O o
SOL608 1 MALEEIBOW | ========= |  —====—
SOL604,605,608 3 MALE CONNECTOR KQ2H06-01S SMC TOP OF ENCLOSURE 6050
SOL604,605 2 VALVE, SOLENOID, 2-WAY, 120V RCA_3D2 GOYEN o o O
PS601A/B 1 | PRESSURE SWITCH, DUAL SETPOINT | MPL-604-G-3/2.5| MICRO PNEUMATIC LOGIG 21 7 SS605
PS601,S0L608 3 BULKHEAD UNION, 6mm KQ2E06-00 SMC ( \
1 BREATHER VENT F28 ALWITCO Oﬁ % o
AR 6mm POLYTUBING 1J-242-10 SMC B = =N .
S S
PBL608 1 | PUSHBUTTON, ILLUM, N.O., AMBER, LE.0.  E22TB9X96W CUTLER-HAMMER —
PB609 1 PUSHBUTTON, N.C., RED E22EB2B CUTLER-HAMMER SOL604  SOL605 SFCI?LEIIEDN%IIES-IL—’i:EL L
SS605 1 | SELECTOR SWITCH, 3-POS, MAINTAINED  E22XBG1D CUTLER-HAMMER 120V/1PH WASTE
SS605,PB609,PBLE0B 3 NAMEPLATE (BLACK) E22NSP77 CUTLER-HAMMER |:| START 5080
SOL608 ol o O
PBL608
FILTER
B PULSE WASTE WASTE
4031 |O Ol 4031 CONT OFFTIMED sTOP 6090
4031 | O O 4031 ‘ O
4031 | O O| 4031 PB609
4050 | O O| 4050
4052 | O O] 4052 $S604 PBL606
4053 (O] 4053 ook e Solo0I0000 AREE
4090 | O O| 4090 TOP FINAL FILTER
OOOPIOCI0I0 Ol IOIOI0I0I0I0] 3" W.C
4140 O O] 4140 5 il slals slslsls] 2lalelelel 2] 6010 o 6011 FINAL FILTER
acvolts | 4140 O] 4140 O O PRESSURE SENSOR
6010 | O O/ 6010 PS601A
6011 | O O 6011 -
6030 | O O| 6030
6040 | O O] 6040 X a |
6041 | O O| 6041 / \\\
6050 | (| 6050 =) e —— 6041 SOL604 4031
6051 ) O 605t L 5 O ojlfo O COLLECTOR PULSE
6080 (O O| 6080 ko o j 5 SOLENOID #1
6081 | (O O] eost s051
6090 | O O] e090 SUBPANEL LAYOUT DOOR LAYOUT O o/l/o COLLECTOR PULSE
6110 |O O| set10 SOL605 SOLENOID #2
O O PNEUMATIC SCHEMATIC
pccoM O O |bccom USE 6mm POLY TUBING
2200 O O] 2200
5090 O O 509 VENT  FINAL FILTER WASTE PUMP SUPPLY AIR
5140 | O O] 5140 EL EL }k }k 6081 SOL608
6190 | O O| 6190 = — o/l/o WASTE PUMP
DCVOLTS |~ 1 O 192 ~ SOLENOID
6200 | O O] 6200
6300 | O O/ 6300 N
6310 O (O] 6310 HI SOL608 A WASTE PUMP
6320 | O O| 6320 \ Lo 2 \i JON’
6330 6330 N
8 8 T4l T
PS601A
O O] GND
@) O] anp ADJUST TO OPEN
CONTACT AT 3.0" H
O Ol ano PRESSURE

Bild 25 Magnetventilpanel (1 av 1)
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VENDOR'’S BILL OF MATERIAL
ITEM QTY ITEM PART NO. MFG
1 | ENCLOSURE 1579.500 RITTAL
1 | MOUNTING FOOT KIT 1590.000 RITTAL
2 | SUBPANEL SUPPORT BRACKET SPEC SANDUSKY ELECTRIC
1.75FT_WIRE DUCT, 1.5” X 3" 71530 TAYLOR
1.75F1_DUCT COVER, 1.5” 79015 TAYLOR
3.5FT| WIRE DUCT, 1" X 3’ 71030 TAYLOR
3.5FT| DUCT COVER, 1” 79010 TAYLOR
TB1 1.25FT DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
TB1 2 | ENDANCHOR C383ES35 CUTLER-HAMMER
TB1 1 | END PLATE C383AP4 CUTLER-HAMMER
TB1 35 | TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER-HAMMER
TB1 4 | JUMPER C383JC402 CUTLER-HAMMER
GTB1 1 | GROUND TERMINAL TGL1 GENERAL ELECTRIC
CB205,CB223 2 | CIRCUIT BREAKER AS168X-CB1G02 SCHURTER
CB208 1 CIRCUIT BREAKER AS168X-CB1G05! SCHURTER
1 | PROGRAMMABLE RELAY CONTROLLER NORDSON
PRM301 SIEMENS, 6ED1052-1HB00-0BA5 SEE ITEM 02
EXM312 1| EXPANSION MODULE, PROGRAMMABLE RELAY  |6ED1055-1HB00-0BA( SIEMENS
PRM301,EXM312 | 75FT| DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
D336,D337 2 | DIODE 1N4148 INTERNATIONAL RECTIFIER
CR240,CR326,CR331 3 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 84145041 CROUZET
PWS224 1 | POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC
CR240,CR326,CR33] .5FT| DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
PB228 1 E-STOP BUTTON, TWIST-RELEASE E22LL2E CUTLER-HAMMER
$5202 1 | SELECTOR. CHROME BEZEL. 2-POSITION E22X51D CUTLER-HAMMER
$S306 1 | SELECTOR, CHROME BEZEL, 2-POSITION E22X51A CUTLER-HAMMER
2 | SELECTOR, CHROME BEZEL CUTLER-HAMMER
SSL307,55L308 AMBER ILLUMINATED, 2-POSITION E22S59X95A
PBL314,PBL316 2 F_ESMB\LIJEECB\‘R%%MEF?EZEL GREEN E2ON3X41A CUTLER-HAMMER
PB315,PB317 2 | PUSHBUTTON, CHROME BEZEL, RED E22E2B CUTLER-HAMMER
PB,PBL,SS,SSL 9 | REFERENCE DRAWING, DEVICE LABEL SYMBOLS SEE ITEM 04 NORDSON
CBL-SUPPORT 1 | ACORN NUT. 5/16 92994A030 McMASTER-CARR
CBL-SUPPORT 1 | HANDLE, THREADED STUD,5/16 11665A11 McMASTER-CARR
AH340 1 | ALARM,PIEZO,CONT. TONE,EXTRA LOUD XC-09-330-Q FLOYD BELL
MCP210 1 | PROTECTOR, MANUAL MOTOR A302BN CUTLER-HAMMER
M325 1 | CONTACTOR CE12BNC310T | CUTLER-HAMMER
TERMINAL
BLOCK
LAYOUT
S 9]
2010
2011
2031
2050
2081
AC 2101
2121
2390
2391
2400
2401
2410
2411
DCCOM
DCCOM
DCCOM
DCCOM
2260
2260
2280
2281
2282
2330
2340
DC 3090
3250
3270
3290
3310
3360
3370
3380
3400
3420
NN
TB1
Bild 26 Kontrollpanel (1 av 3)

OPTIONAL
OPTIONAL

17
e

PBL31

PB317

S83

CBL-SUPPORT

(TYP)

0.0

PBL314 SSL307

PB315 : SSL308 : :PB228

(TYP)

OO

0

_@
¥
o

90

1.5” x 3" WIRE DUCT (FIELD WIRING)

AH340

PRM301 EXM312
98008800888 | 098888
[

ol

fay
<«
[}

&

o
PO
I W P 2 | 2P00R

PWS224
(]
Ol M7 O] |ca20s 560
(] T ™ +
O O | |cB20s
g
O [P)ll ©] |cBezs o
®
81 st
ol e1s(e ||
m SO || —
il > || o 5 iu
>
f&fere 1l E |k °_9
S —
TS 1] 5 |98
1| ofSe || =) aom
1 eiSfe || a oC oo
il S d || w
ml s oro 1l o
e 2
fefre Tl S MCP210
ol e1sre || x
] _eJere 1| =
Y ) |1
i }
m SO ||
1] oS(e ||
1| e1sye ||
1l oS(e ||
il ) ||
m|_sjere 1]
Y ) ||
m| esie ||
m| elsye ||
ml eisfe ||
il S) ) ||
m e ||
o ) ||
[rTend
M325
&

AH340

A

—

FRONT PANEL VIEW, DOORS REMOVED

—

REAR PANEL VIEW

DOOR FRONT LAYOUT
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200

201

202

203

204

205

207

208

209

210

211

212

213

214

215

216

217

218

219

220

221

Bild 27

120/230, 50/60 Hz

GND
2011
$8202
2031
2030
CB205
o 2050 2050
O
2A
usC219
ULTRASONIC CONTROLLER
CB208 L1|L2|GND
— 2080 CRo26 2081 B A o3
G 11
5A |
MCP210 M325
CONTACTOR Al | 2100 ‘!7 i T‘ 2101
= R
CONTAC[TO ‘ ‘
2030 NTACTOR /| | 2110
= | \
CONTACTTOR ‘ ‘ 2121
A| 2120 L A
= IR S
[
0.16-0.25A -
2030
222

Kontrollpanel (2 av 3)

222

2031

FEED CENTER LIGHTS

ULTRASONIC SIEVE
CONTROLLER
(OPTIONAL)

SIEVE VIBRATOR
230 VAC, .23 AMPS

(EURO VERSION ONLY)

LEGEND

/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE

222

223

224

225

226

227

228

229

230

231

232

233

234

236

237

238

239

240

241

242

243

© - SYSTEM PANEL TERMINAL (SP)

(O - FEED CENTER CONTROL PANEL (FCP)
- GUNMOVER #1 PANEL TERMINAL (GM1)

@ - FEED CENTER SOLENOID PANEL (FSP)

221 221
2030 2031
CB223
2080 2230
2A 2031
1
PWS224 ‘ =
L | L] o _ DCCOM
AG INPUT OuTPUT -
24VDC POWER SUPPLY 2060
2260
E-STOP
o v o To z2s2
2280 2281 PB228 |
238
2282
(303)
__ SPRAYBOOTHPANEL
‘ | 6190 FC-FAN AF-FAN 6192 | 2300
| f | f | (304)
\ ‘ \
SIEVE 6200 2340
} | J {305)
********* VAN
SOL235 O—/I/O
VAN
FEED
CENTER
SOLENOID
PANEL
229
r—- " [ YEL YEL
| 4052 | 4052 | 2390
= ; o—o— | L
\
} 4053 } | 4053 | 2391
= ®*J | YEL YEL
—— CR240
| 5090 | 5000 | 2400 | |
‘
Bl | @ | o D —
| 2200 | 2200 | 2401
i —ao—+0
‘ | | YEL YEL
DccoMm | | DoCOM 2410 | CR331 L
| O | ®—‘O > f | >
\
‘ 51401 | 5140 |2411
2260 2282 AL 1 AL @—’—O DGCOM
(00)222) — -

24VDC POWER SUPPLY
30W,1.3A

EMERGENCY STOP

E-STOP SIGNAL

FEED CENTER + AFTER-FILTER
FAN RUN SIGNAL

SIEVE RUN SIGNAL

FLUIDIZING SOL

"E-STOP” INTERLOCK
TO REMOTE PANEL

GUN CLEAN COMPLETE
FROM GUN MOVER 1
310

COLOR CHANGE SIGNAL
TO GUN MOVER 1

© 2007 Nordson Corporation
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243 | 243 243 321

300 2260 DCCOM 322 2082 DCCOM
PRM301 PRM301
301 2260 323
302 bDccoMm 304
fo SPRAY BOOTH PANEL
at SIEVE INTERLOCK,
303 232 2282 E_STOP 325 LO 3250 OR SIEVE MOTOR
STARTER (as M325)
FEED CENTER CR326
304 233 2330 + AFTER-FILTER 326 ULTRASONIC SIEVE
FAN RUNNING il Q2 < 208
= L327
2340 @ 3270
305 234 5 SIEVE RUNNING 327 E Q—/I/—Q RECLAIM PUMP
5 E “
OFF ON T 2 807
306 l 3060 Z 308 ¢} > A {
= SIEVE SELECTOR e fO {A) RECLAIM LIGHT
$S306 z Z Q3
OFF ON 3070 > o —LO 3290 SOL329 DCCOM
307 5o @ RECLAIM SELECTOR 829 @ OJI/O O—p  VIRGINPUMP
SSL307 328 o 2 08 VAN
OFF ON 3080 e E N
308 o S VIRGIN SELECTOR 330 S fo (a) VIRGIN LIGHT
SSL308 330 g g Q4 CR331
309 2260 (BRN) (BLK) 3090 = POWDER LEVEL SENSOR 331 - o 3310 COLOR CHANGE
DCCOM "ON” WITH POWDER
500 PRX309 ° 241
CR240 A 314 .
3100
810 K CC CYCLE COMPLETE 332 {a} COLOR GHANGE LIGHT
FROM GUN MOVER 1
311 333
EXM312 EXM312 - — L —— T
CR635
2260 3310 6350 | COLOR CHANGE IN CYCLE
312 334 %)
LA (SIGNAL TO SPRAY
BOOTH CONTROLS)
313 DGCOoMm 335 fo
Q1 |@s
3140 (@3) 3360 SOL336 DCCOM
314 e COLOR CHANGE START 336 1@ O—/I/—O ' RECLAIM PURGE
PBL314 332 . o
— 3370 v~
315 Lo 3150 ® COLOR CHANGE STOP 337 FO % PURGE LIGHT
2
PB315 e g @ _— Q2] (@e D337 SOL338
316 515 E HDLV PURGE START 338 g L< ) VIRGIN PURGE
PBL316 337 5 5 3380 A
P4 =
317 Lo 8170 g HDLV PURGE STOP 339 £ fo
PB317 Z >
g z @3 | @) AH340
- 3 240 e 3400 — LOW POWDER
%) z — ALARM BUZZER
L <
< o
S &
319 3 841 e O
o o - — 1 —
- < —
S Q4 | (g ”0 1 a0 CRO36 ‘T GUN CLEANING COMPLETE
320 342 3 1@ 34 | (SIGNAL TO SPRAY
Q ‘ 6330 |
fffffff AN BOOTH CONTROLS)
343
82t DCCOM
322

LEGEND

/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE

@ - SYSTEM PANEL TERMINAL (SP)

O - FEED CENTER CONTROL PANEL (FCP)
- GUNMOVER #1 PANEL TERMINAL (GM1)
€)

- FEED CENTER SOLENOID PANEL (FSP)

Bild 28 Kontrollpanel (3 av 3)
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NETWORK OUT
FROM iCONTROL
(FIELD INSTALLED)

NETWORK IN

PUMP CABINET #4

Jolving \ |
] C P2 ) IN
NETWORK INJOUT —— -
PUMP CABINET #2 —— ————— N I W R T ——
w w w w
w w| w w| w w| w w
CESEF3E 0L S
O 20 m 3D o 2D oMo

O <

I T
] \
\ \
! !
! !
! !
! !
\ \
! !
! !
! !
! !
! !
‘ O0COO0O0O0O000O0 ‘
! !
! !
\ \
\ - \

| o] B EE G MBEITIDIETS
! !
! !
\ \
! !
‘ 00000000 0ee® ‘
! !
! T !
| A |
! !
| w w w w ‘
SEE SHIELD DETAIL | TE52 532535853 |
‘ O 2D o 2D o 2D o2 |
| IN ouT |

— |
NETWORK IN/OUT j: —= P Ps e
PUMP CABINET #1 w
—— Po—— | L ————C P8 )
ouT IN

Bild 29 Anslutningar av kopplingsbox for natverk och pumppanelens CAN anslutning (1 av 2)

PLUG
BLUE

—— WHITE

11

NETWORK IN/OUT
PUMP CABINET #3

ﬁ\ .

TRAP SHIELD BETWEEN
CONDUIT AND PLUG
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JUNCTION BOX CONFIGURATIONS PUMP PANEL CONFIGURATIONS AND CAN CONNECTIONS
AND CAN CONNECTIONS
SEALTIGHT FITTING o
||-|_J % o o o o3 o o o o3
I @ : :
= A i
Sl Ps o ol 0| P g ol
DETAIL A - - o e, :
SEALTIGHT CONDUIT () g (] (g e
A
PUMPPANEL #1 IN = ] L
ouT OUT —=
IN
SEALTIGHT FITTING
SEALTIGHT CONDUIT
PUMPPANEL:\ 4 PUMP/GUN PANEL

PUMPPANEL #2 o o o o] o o o o3
. ouT
[) £l 0
IN Ps  h ©l b5 ©
SN can "" N can ]
IN
SEALTIGHT CONDUIT =LA O i B o O
| 1
SEALTIGHT FITTING O

SEALTIGHT CONDUIT
o o o o3
PUMPPANEL #1
ouT :

| :
S| 5 ps o
IN H gﬁ# (_‘,I/’A\‘N m
IN e
PUMPPANEL #2 PUMPPANEL #3 o -
ouT OouT —=
i N 0 6 PUMP/GUN PANEL
IN
SEALTIGHT CONDUIT SEALTIGHT CONDUIT
SEALTIGHT FITTING CcJo o o o3 CcOo o o o3
SEALTIGHT CONDUIT SEALTIGHT CONDUIT Il i
Fl es © | es ©
PUMPPANEL #1 PUMP PANEL #4 o L8 o &8 @
ouT ouT iy = ouT iy =
[) IN O = '? 1= HE\:Eﬁ =
V"IN IN = ]
|
PUMPPANEL #2 PUMPPANEL #3 |
N ouT ouT o o [EI = — o o o o) ‘
U i : : |
IN IN el U o 1 ol |
R @ 2 F8 @ | |
SEALTIGHT CONDUIT SEALTIGHT CONDUIT =) our SN = our G
=== BT H_I‘l H_I‘I 1= L |
- I

outT =~

8 PUMP/GUN PANEL

Bild 30 Anslutningar av kopplingsbox for natverk och pumppanelens CAN anslutning (2 av 2)
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DC Discrete to/from GM1 FC Control Panel, Solenoid Prodigy Feed
DC Discrete to Booth Control Panel 1 L PN 000000x Discrete Assembly Center
FC Network JBOX
Pump Cab 3 [ Power Supply Pump Cab 1 Details
AC In (U GUNMOVER PANEL, _
n\ PN 1055889 or =) Pump O Pump
PN 1055883 (retrofit) or Q | > P> 1 Cab2
PN 1070103 (reciprocator) AC (S) < AC (S)
PS ! |_PS
Control Panel Pump “ Pump
Ml Pump Cab 4 FC Network Pump Cab 2 Cab 4 CAN Loop || Cab 1
p— J-Box | i Termination
Ethernet @ FieldBus Controller
d h
AC (S) AC (S)
Reciprocator Speed PS | 1 1 L PS
Controller
I FC Solenoid Panel = \—/ CAN In
AC Discrete from — e— S
3PN progigy Manual Booth Control Panel CAN Network Detail
Gun Controller
AC In
g
v AC Out
< o (S&U)
If Part ID services two iControl .
Powder Booth s Note:
ystems, then AC power must be AC Adapter, Ethernet
AC Out (S) = separately supplied. Remote Part ID / Photoeye Stand S\ACIith?gnedr,dasf‘leergeline
CAN 24 VDC AC J-Box (J-5) AC In (U wiring are 2nd Booth
AC In (S&U) AC Out (S&U) n (V) b Suol 30 WATT PEJB, optional components.
L OWer SUPPY| - pN 1035897
VA
[ AC Out (U)
24 VDC
NETWORK J-BOX, Terminals for
PN 1057333 Encoder Input
. /) . CAN Out Vert. Zone Input
One common Cable, I CAN Out / / CANI Part ID Inputs
6 meter limit . . =N
CAN In %
AC Adapter iControl Enclosure
!}/I_angfl Gun Controller ‘ GUNMOVER SCANNER
PN 1057458 Eenrc'gg:r"slgga s ACIn (V) [control BOX, PN 1053590
/ / Vert. Zone Input
Run in one Part ID Inputs Ether]
common conduit gé';‘% p L/,%1 a )net, Ethernet Analo
- PCI Part | -
AC Out Ethernet Switch CAN S
CAN 24 VDC —— =
Isolated @
[5]
Input Interface | i (F:ieIdBus %
oupler
AC Discrete to/from FC RIBBON P ﬁ
A I
|:| . DC Discrete from FC Booth Control Panel
S S AC Adapter
FD Box AC In (U) P =
Prodigy on 307445 Booth /O . — Gun 1-16 KV Cards — - 5
Manual Gun Interlock c Gun Cables £ 3
Controller 8 - K]
S £ <]
w ks o
Gun 17-32 KV Cards - 3 &
AC In (U) GUNMOVER PANEL, 3ph Ot e— CAN 3 2
PN 1055889 or 2 3
PN 1055883 (retrofit) or 3PH I | : S =
PN 1070103 (reciprocator) n (Supply) AC In (S) Power Supply =] %
©
Control Panel o
Parallel Inputs (25 conductor)
Power Supply DC Discrete to/from FC r / ]
@
FieldBus Controller Ethernet Ethernet £
Reciprocator Speed 7
Sphin Controller N Parallel Inputs (25 conductor) é
Ethernet / / Ethernet

Bild 31

Arkitektur fér Prodigy automatiskt system

. Denotes: Ethernet Field Connection

. Denotes: CAN Field Connection

Run in one /

common conduit

100 meter length Limit

Run in one
common conduit

Ethernet and Discete Part

to Booth #2
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