iControl® Prodigy® integrerat
styrsystem

7146354A02 » Anvandarhandledning for hardvara
7146315C02 « Kontrollpanel
7105151F « Operatorskort
- Swedish -

Utgava 11/06

Detta dokument finns tillgangligt pa Internet pa adressen http://emanuals.nordson.com/finishing

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO ¢ USA


nick.klasovsky
Rectangle


Part 1056419A02 © 2006 Nordson Corporation



iControl® Prodigy® Pulpet

Anvandarhandledning for hardvara
Installation, fels6kning, reparation, reservdelar

P/N 7146354A02
— Swedish -

Utgava 11/06

Detta dokument finns tillgangligt pa Internet pa adressen http://emanuals.nordson.com/finishing

c € ¢ CUS
APPROVED

%

GEMENT 5y
v-“'_‘-,ub“ \
SN
&a

=
DNV

F
&

HIED
% I5g

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO ¢ USA



Kontakta oss

Nordson Corporation tar garna emot er 6nskemal om information,
kommentarer och forfrdgningar om produkterna. Allmén information om
Nordson kan hamtas p& Internet p& féljande adress:
http://www.nordson.com.

Bestéllningsnummer
P/N = Bestallningsnummer for Nordson Artikel

Anmarkning

Detta &r ett Nordson Corporation dokument som har copyright skydd.
Original copyright datum 2004. Inga delar av detta dokument far
kopieras, reproduceras, eller dversattas till ett annat sprék utan att i
forvag erhallit godkannande harfér av Nordson Corporation.

Den information som ges i detta dokument kan &ndras utan foregdende
meddelande.

Varumarken

iControl, Sure Coat, Prodigy, Versa-Spray, Tribomatic, Nordson och the
Nordson logo &r registrerade varumérken, dvertagna av Nordson
Corporation.

CompactFlash &r ett registrerat varumarke, dvertagt SanDisk Corporation.
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Introduction O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax

Euro pe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom i iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa/ Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia/ Australia/ Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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Sakerhetsinstruktioner  1-1

Inledning

Avsnitt 1
Sakerhetsinstruktioner

Las noga igenom och folj dessa sékerhetsinstruktioner. Pa de sidor i
dokumentationen dar speciella arbetsmoment beskrivs, eller dar annan
viktig information maste ges, finns varnings- eller upplysningssymboler, som
beror specifika arbetsuppgifter, eller speciella egenskaper hos utrustningen,
liksom att aven instruktioner eller ytterligare viktiga upplysningar ges i
anknytning till aktuellt moment.

Hall all dokumentation som beror utrustningen tillganglig, inklusive dessa
sakerhetsinstruktioner, for sddan pesonal som arbetar med, eller utfor
service- eller underhallsaktiviteter pa utrustningen.

Kvalificerad personal

Agaren till utrustningen ansvarar for att Nordsons utrustning installeras,
handhas och repareras eller underhalles av kvalificerad personal. Med
kvalificerad personal avses sddana medarbetare eller underleverantorer
som uthildats for att pa ett sakert satt kunna utfora sina arbetsuppgifter.
Séadan personal ar genom utbildning och erfarenhet val insatt i gallande
sakerhets- och installationsbestammelser, samt fysiskt kapabel att utféra de
tilldelade arbetsuppgifterna.

Avsedd anvandning

Anvands en Nordson utrustning pa nagot annat satt an vad som beskrivs i
den dokumentation som levererats tillsammans med utrustningen, sa kan
detta leda till personskador eller till skador pa évriga delar av anlaggningen.

Nagra exempel pa icke avsedd eller olamplig anvandning ges har nedan

® anvandning av material som inte passar ihop

e genom att géra modifikationer utan medgivande fran leverantéren
* genom att ta bort eller forbikoppla sékerhetsanordningar

* genom anvandning av olampliga eller skadade delar

* anvandning av icke godkand tillaggsutrustning

* drift av utrustningen utanfoér specificerade gransvarden

© 2001 Nordson Corporation
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1-2  Sakerhetsinstruktioner

Bestdmmelser och godkdnnanden

Kontrollera att all utrustning &r specificerad fér och godkand for den miljé
som den skall anvandas i. De typgodkdnnande som Nordson utrustning har,
kommer inte att vara giltiga om anvisningarna for installation, drift och
service/underhall inte efterfoljs.

Personsakerhet

Brandskydd

Samtliga moment vid installationen maste ske i 6verensstammelse med
gallande lagstiftning och allménna eller lokala sékerhetsforeskrifter.

Folj nedanstaende anvisningar for att undvika skador.

Anvand inte, och utfor inga servicearbeten pa utrustningen om du inte ar
kvalificerad for dessa arbetsuppgifter.

Anvand inte utrustningen om inte sdkerhetsanordningar, dorrar,
skyddspaneler eller liknande ar intakta eller om automatiska
skyddsanordningar inte fungerar tillfredsstéllande. Gor inte
sakerhetsanordningar obrukbara, eller nagra forbikopplingar av dessa.

Arbeta inte i narheten av rorlia utrustningsdelar. Innan man utfér nagra
injusterings- eller servicearbeten pa rorliga utrustningsdelar, stang av
drivningen och vénta tills att utrustningen helt har stannat. Las
arbetsbrytare och spérra utrustningen mot ovantad eller oavsiktlig
rorelse.

Sank hydraul- och pneumatiktryck (6ppna systemen) innan justerings-
eller servicearbete pa trycksatta system eller komponenter pabdrjas.
Bryt anslutningar, sparra arbetsbrytare och satt upp skyltar pa dessa
innan servicearbete pa elektrisk utrustning paborjas.

Bestall och studera produkt- och sékerhetsdatabladen (MSDS) for alla
de material som anvands. Fdlj tillverkarens instruktioner for sdker
hantering och bruk av materialet och anvand sadan personlig
skyddsutrustning som rekommenderas héri.

For att forhindra skador, identifiera sadana faromoment i arbetsomradet
som inte &r uppenbara och vilka ofta inte kan elimineras helt, t.ex. heta
ytor, skarpa kanter spanningssatta elektriska delar, eller rorliga
utrustningsdelar, som inte kunnat avskédrmas eller gjorts ofarliga av
praktiska skal.

For att undvika brand eller explosion, folj nedanstdende anvisningar.

Rokning, svetsning, slipning eller 6ppen laga ar forbjuden dar
brandfarliga &mnen anvands eller lagras.

Sorj for en tillracklig ventilation sa att skadliga koncentrationer av
halsovadliga partiklar eller &ngor inte byggs upp. lakttag alla aktuella
gransvarden eller f6lj den information som ges i materialets produkt-
och sakerhetsdatablad (MSDS).

Bryt inte matningskablar till spanningssatta utrustningsdelar, nar arbete
med brandfarliga material pagéar. Stang av spanningen med en lamplig
strombrytare som férhindrar gnistbildning.

S1SW-03-[SF-Powder]-6
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Séakerhetsinstruktioner  1-3

Jordning

/N

e Lar dig var utrustningens nddstoppsknappar, avstangningsventiler och
brandslackare ar placerade. Om en brand utbryter i en sprutbox, stang
omedelbart av spraysystemet och utblasningsflaktar.

e Rengor, underhall, prova, och reparera utrustningen enligt de
instruktioner som finns angivna i utrustningens dokumentation.

* Anvand endast original reservdelar. Kontakta Er Nordson representant
for assistans betraffande detaljer eller d& annan radgivning behovs.

VARNING: Att anvanda felfungerande elektrostatiskt arbetande utrustning
ar farligt och kan leda till personskador, ev. med dodlig utgang, eller till
brand eller explosion. Lat dagligen gora en kontroll av resistanserna, som
en del av det periodiska underhallet. Om man far ens den minsta elchock
eller iakttar statiska urladdningar eller gnistbildning, stdng omedelbart av all
elektrisk eller elektrostatisk utrustning. Starta inte utrustningen igen, forran
problemet har identifierats och atgardats.

Allt arbete inne i sprayboxen eller inom 1 m (3 fot) frAn boxens Gppningar
anses vara arbete i explosionsfarlig miljo enligt klass 2 kategori 1 eller 2
och maste ske enligt anvisningarna i NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna
500, 502, och 516), och NFPA 77, senaste revisionen, eller enligt svenska
arbetarskyddsregler, se AFS 1992:4, AFS 1986:29 och 1995:5 betrafffande
sprutmalning. | SS4210822 finns anvisningar betraffande jordning och
potentialutjamning, liksom i SIND FS 1983:32 klassning av explosionsfarlig
miljo.

e Alla elektriskt ledande foremal inne i sprayomradet skall vara elektriskt
forbundna med jord, med ett motstand till jord som &r mindre an 1
megaohm, uppmatt med ett instrument som lagger p& en spanning av
atminstone 500 V, till den krets som undersoks.

e Utrustningsdelar som skall vara jordade omfattar, men ar inte begransat
till, sprayomradets golv, operatorens arbetsplats, behallare eller hopper,
hallare for fotoceller och renblasningsmunstycken. Personal som
arbetar i sprayomradet maste vara jordad.

¢ Det finns en mojlig antandningsrisk fran elektrostatiskt laddad personal.
Personal som star pa en malad yta, t.ex. en operatorsplattform, eller
som inte har elektriskt ledande skor, &r inte jordad. Personal méaste
anvanda skor med ledande sulor, eller ett jordningsarband for att avieda
elektrostatisk laddning, vid arbete vid eller pa elektrostatiskt arbetande
utrustning.

¢ Vid anvandning av elektrostiskt arbetande spraypistoler maste personal
hela tiden ha elektrisk kontakt mellan handen och pistolens kolv, fér att
undvika elchock. Om man méste anvanda handskar, klipp ut handflatan
eller fingrarna, eller anvand elektrostatiskt ledande handskar, eller
anvand ett jordningsarmband anslutet till pistolkolven eller nAgon annan
verklig jord.

® Stang av spanningsaggregatet for den elektrostatiska laddningen och
jorda pistolelektroderna innan nagra justerings- eller rengorings-
aktiviteter vidtas pa pistolen.

e Anslut all frAnkopplad utrustning, jorda kablar och ledare efter att
servicearbeten har utforts pa utrustningen.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4  Sékerhetsinstruktioner

Atgarder i handelse av felfunktion

Om ett system, eller en komponent i ett system, inte fungerar som avsett
stang omedelbart av detta och genomfér darefter féljande steg:

* Bryt matningsspanningen och sparra arbetsbrytare. Stang
avstangningsventiler for pneumatikdelar i systemet och sénk trycket i
detta.

e Undersok orsaken till felfunktionen och atgarda denna innan systemet
ater tas i drift.

Skrotning

Skrota utrustningen och éverblivet material enligt gallande miljéféreskrifter.

S1SW-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Séakerhetsinstruktioner  1-5

Varningsskyltar

Tabell 1-1 innehaller texten i varningsskyltarna pa iControl pulpeten.
Varningsskyltarna ges som en hjalp vid handhavandet och for att underhalla
pulpeten pa ett sdkert satt. Se bild 1-1 som visar placeringen av
varningsskyltarna.

Detalj P/N

Beskrivning

1. 1034161

VARNING: Koppla ur matningsspanningen innan service pabérjas.

PART No. XXXXXXX
BAR CODE

PART No. XXXXXXX

ic onTROL™M Ce
EEx 5mJ EN 50177

1P54
NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA
Vn=100-230#dn=50-60Hz Pn=520 VA
UTGANG: V0=21\DC l0=.60 A

A )MW

TUV Rivainiane m

L& ]

W—

Avarnine < AossERVERA
Disconnect all Debranchez toutes
power before les sources
service dalimentation

4 électrique avant

dentreprendre des
travaux d'entretien.

Bild 1-1 Varningsskyltar

© 2006 Nordson Corporation
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Systemoversikt  2-1

Avsnitt 2
Systemoversikt

Anvandarhandledningar for iControl system

Denna anvandarhandledning behandlar iControl pulpeten och
systemhardvara for iControl med Prodigy Technology system, vilka
endast anvands tillsammans med Prodigy spraypistoler.

iControl anvandarhandledningar &r uppbyggda enligt foljande:

Anvéandarhandledning for kontrollpanel for alla versioner av systemet,
och omfattar konfigurering, inmatning av férinstéllda varden, samt
handhavande av iControl mjukvara:

e 7146315
Operatorskort for alla versioner:
e 7105151

Anvandarhandledning for hardvara, omfattande installation, felsokning,
reparation och reservdelar:

* Prodigy iControl hardvara: 7146354

En Prodigy iControl systempulpet kan styra upp till 32 automatiska pistoler.

Bild 2-1 Prodigy iControl pulpet

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146354A02



2-2  Systemoversikt

Pulpet och systemets hard- och mjukvara

Tillval

Se bilderna 2-3 och 2-2.

En fullt utrustad pulpet som styr 32 Prodigy automatiska spraypistoler
innehaller foljande hardvara:

¢ kontrollpanel bestdende av LCD pekskarm, digital installiningsratt och
forreglingsomkopplare

* enkortsdator (SBC), med Ethernet PCl-kort

* tvad CompactFlash kort, for systemets mjukvara och anvandardata

e |/O kort, tvd underpaneler med moderkort, kretskortsrack, och 16
styrkort for pistoler (ett kort styr tva pistoler)

® 24Vdc néataggregat
® siren, extern forregling och relaer for forregling fran transportband

Systemet kraver féljande extern hardvara:

* kopplingshox fér fotocell
e zonfotoceller eller fristdende scanrar

e fotodetektorer for produkt-1D, eller fristdende scanrar, eller indata fran
kundens produkt-ID system

® encoder for transportband
e rela for forregling fran transportband
* interfacebox for natverket

¢ Prodigy matningscenter, med fyra pumppaneler innehéllande 32 HDLV
pumpar och 16 styrkort (ett kort styr tva pumpar)

In/ut lagesstyrning (horisontellt eller vertikalt)

* analoga scanrar for att mata en produkts bredd eller hojd
* kopplingshox fér analoga scanrar

* in/ut lagesstyrning och kontrollpaneler

* interfacebox for natverket och Ethernet-kablar

* Ethernet PCl-kort fér iControl SBC (enkortsdator)

Traverser
* analoga scanrar for att mata en produkts hojd

* traverser
* kontrollpaneler for in/ut lagesstyrning/traverser

Tillval med en andra spraybox (den andra sprayboxen delar
encodersignal, produkters ID signal, och om det finns in/ut lagesstyrning
och traverser, scannersignaler):

* Ethernetswitch installerad i kopplingsbox fér scanrar

P/N 7146354A02
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’

Bild 2-2 Interna komponenter i iControl Prodigy pulpet

1. Tangentbord

3-Tvalages forreglingsomkopplare
Dator och LCD display

Ethernet PCl-kort

El N

5.

6.
7.
8

Nataggregat

Kortrack med styrkort for pistoler
Kontakter for pistolkablar
Strémbrytare

10.

11.

Reléer och sékringar

Adapter for Compact
Flash-kort

1/0-kort

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146354A02



2-4  Systemoversikt

Kontrollpanel

Programmet iControl ger ett grafiskt anvandargranssnitt (GUI) med menyer
for att
* konfigurera systemet

e stélla in och justera sprayinstéllningar (férinstallda varden) for varje
pistol

e stélla in forvalda och forinstéllda varden for in/ut Iagesstyrning och
traverser

* (Qvervaka och styra pistolens drift och spolning
e (vervaka ingangar for fotoceller och scanrar

e styra produktidentifieringsmoden

* in/ut lagesstyrning och traverser

* reagera pa systemets larm

Operattren gor alla instéliningar och handhavandemanévrer med hjalp av
pekskarmen och den digitala installningsratten. Med den digitala
installningsratten kan man 6ka eller minska ett utvalt varde genom att vrida
pa ratten.

T " l
1Y)
|

\“\ )

[=l(e]
(9 3

— d

Bild 2-3 Huvudpulpetens frontpanel
1. Nyckelbrytare for férregling 3. Digital installningsratt

2. LCD pekskarm

Funktioner hos nyckelbrytare for forregling

| lage Driftsklar kan sprayistolerna inte triggas om inte transportbandet ar i
rorelse. Detta forhindrar sléseri med pulver och farliga driftsléagen.

| laget Bypass (Forcering), kan man trigga pistolerna till och fran utan att
transportbandet ar i rérelse. Anvand forceringslaget for att stélla in och
testa installningarna for spraypistolerna.

| lage Forreglad (lockout) ar pistolerna och pistoltraverserna deaktiverade.
Valj detta l&age nar arbete skall utféras inne i boxen.
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CAN och Ethernet natverk

Digitalingangar

Se blockschema i avsnitt 7.

Kommunikation mellan styrkorten for pistolerna, iFlow modulerna, och
iControl PC-n skéts av en Controller Area Network (CAN). Kommunikation
mellan iControl systemet och externa enheter t.ex. tillvalen in/out
styrenheter och scanrar skots av det externa Ethernet-baserade 1/0O
natverket.

iControl pulpeten har ett interfacekort med optoisolerade digitala ingangar.
Har finns

e 3tta ingangar for zondetektering
e tta ingangar for identifiering av produkter
e eningang for transportbandets rorelsedetektering (encoder)

Encodern, fotocellerna for zon och produktidentifiering eller fristaende
(digitala) scanrar med kundens produkt ID-ingangar ansluts till en
kontaktplint i kopplingsboxen for fotoceller (PEJB). Ett 24Vdc nataggregat i
kopplingsboxen (PEJB) strémforsorjer dessa anheter.

En 25-ledarkabel for dessa ingadngar ansluter kopplingsboxen (PEJB) till
iControl huvudpulpeten. Om huvudpulpeten inte kan placeras inom kabelns
langd (5,8 m, 19 fot) fran kopplingsboxen, s kan man koppla in en extra
box och en férlangningskabel. Om systemet ar anslutet till ett externt I/O
(Ethernet) natverk, sa dras 25-ledarkabeln via en kopplingsbox for
natverket.

Encoder

iControl systemet har en galvaniskt skiljd digitalingang for signalen fran en
encoder som avkanner transportbandets rérelse. Encodern kan antingen
vara mekanisk eller optisk och méste ha 50% duty cycle.

Vid en encoderupplésning av en tum per puls (1:1), s ar det effektiva
féljningsavstandet som iControl systemet kan hantera for en produkt
approximativt 400 meter (1333 fot). Vid en upplésning av 2:1 (1/, tum per
puls, s& halveras det effektiva foljningsavstandet, approximativt 200 m (666
fot).

Maximal infrekvens p& encoderingdngen ar 10 Hz (10 pulser per sekund).
Detta medfor att man maste gora en avvagning mellan 6nskad hastighet pa
transportbandet och upplésningen i produktférljningen (ju hégre hastighet
pa transportbandet desto lagre uppldsning i féljningen).

ANMARKNING: En timer kan anvéandas i stéllet for en encoder. Radgor
med er Nordson representant.

© 2006 Nordson Corporation
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Styrkort for pistol

Varje styrkort for pistol i kortracken skoter den elektrostatiska styrningen for
tva pulverspraypistoler. Korten lamnar 0-21 Vdc spanning till de
automatiska Prodigy pistolernas spanningsmultiplikatorer och behandlar
aterféringssignalen innan den visas pa kontrollpanelen.

Prodigy manuella spraypistoler styrs frAn manuella pistolstyrenheter.

Styrning av pistolpump

iControl pulpeten och de manuella pistolstyrenheterna styr Prodigy HDLV
pulverpumparna via CAN natet. | pumpskapet styr ett pumpstyrkort tva
pumpar.

Se anvéndarhandledningarna for Prodigy HDLV pumpen och pumppanelen,
dar det finns kopplingsschema, reservdelslista och annan information.

Specifikationer

Allmant

Elanslutning

Ingang ej via brytare: (PC) 100-230 Vac, 50/60 Hz, 1 &, 120 VA max.
Via brytare: 100-230 Vac, 50/60 Hz, 1 &, 480VA max.

Forregling via transportband och extern forregling 120/230
Vac, 50/60 Hz, 1 &, 6 mA

Larmreléets kontaktspecifikation: 120/230 Vac, 1 &, 6 A
Utgang (till spraypistol) 0-21 Vdc, 0,60 A

ANMARKNING: iControl systemet maste vara forreglat med brandvarningssystemet sa att
spraypistolerna stangs av om en brand upptacks inne i sprutboxen.

ANSI/ISA S82.02.01

Nedsmutsningsklass 2

Installationsklass (6verspanning) Kategori Il

Miljo

Arbetstemperatur 32-104 °F (0-40 °C)

Luftfuktighet vid drift 5-95%, icke kondenserande

Klassning explosionsfarlig miljé Nordamerika: Class II Divison 2, Groups F & G
EU: ExII 3D

P/N 7146354A02 © 2006 Nordson Corporation
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Kvalitetskrav for luft till Prodigy pump och mdnsterluft till spraypistol

Typgodkannanden

Luften méaste vara filtrerad och torr. Anvand ett regenererbart torkmedel
eller ett kylaggregat som kan ge en daggpunkt, lagre an 3,4 °C (38 °F) vid
7 bar (100 psi) och ett flerstegs filtersystem som kan ta bort olja, vatten och
damm ner till mikrometerstorlek.

Rekommenderad maskvidd i filternat: 5 mikrometer eller mindre
Maximalt innehall av oljedimma i lufttilliférseln: 0,1 ppm
Maximal mangd vattenanga i lufttilliférseln: 0,48 grains/fot3

Fuktig eller férorenad luft kan medféra att HDLV pumparna inte fungerar
korrekt; f& pulvret att klumpa ihop sig i atervinningssystemet, eller att satta
igen matningsslangar och pulvervagar i spraypistolerna.

FM (US / Canada), CE / ATEX

Godkéand for anvandning i klass II Division 2 Groups F & G
explosionsklassad miljo (Nordamerika), eller normal anvandning, zon 22
(EV)

Godkéanda minneskort for program och data

SanDisk, Toshiba, PNY, och Memorex 128 Mb (minimum)
CompactFlash-kort.

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146354A02



2-8  Systemoversikt

P/N 7146354A02 © 2006 Nordson Corporation



Installation  3-1

Inledning

A\
A\

/N

Avsnhitt 3
Installation

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra foljande
arbetsuppgifter. lakttag och folj sékerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

VARNING: Denna utrustning kan vara farlig om den inte anvands i enlighet
med de anvisningar som ges i denna anvandarhandledning.

iControl system ar konfigurerade for varje kunds speciella applikation och
krav. Utrustningen som levereras tillsammans med systemet varierar
beroende pé typen av installation (nyinstallation, uppgradering, eller utbyte)
och den utrustning som tillhandahalles av kunden. Darfér innehaller detta
avsnhitt endas grundlaggande information om installationen.
Detaljinformation finns i systemets kopplingsschemor, éveriktsritningar och
annan dokumentation som tillhandahalles av Nordsons
applikationsingenjorer.

Se avsnitt 7 dar det finns blockschema samt ritningar for pulpeten,
kopplingsboxen och kontrollpanelen.

Nar all hardvara installerats och anslutits, och systemet slagits till, anvander
man kontrollpanelen for att konfigurera, gora instéllningar och handha
systemet. Se anvandarhandledningen iControl kontrollpanel déar det finns
instruktioner for konfigureringen.

VARNING: Anvand dammtata kabelgenomgangar eller dragavlastningar i
alla knockout-hal i iControl pulpeten, kopplingsboxar och kontrollpanelen.
Installationen maste goras enligt gallande elinstallationsféreskrifter och man
maste vara noggrann sa att kraven pad dammtéathet i alla kapslingar uppfylls.

Hardvaruinstallation

Se ritningarna som tillhandahélles av Nordsons applikationsingenjorer, dar
placering av pulpet, kopplingsboxar och andra enheter i systemet beskrivs.

Fast iControl pulpeten i golvet. Kopplingsboxen for fotocellerna monteras
vanligtvis p& stativet for fotocellerna. Alla 6vriga kopplingsboxar monteras
pa sprayboxen, operatorsplattformen eller pulvermatningscentret, beroende
péa deras anvandning.

Se er Nordson dversiktsritning for information om placering och
monteringsanvisningar.

© 2006 Nordson Corporation
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CAN natverksanslutningar och installningar

iControl pulpeten kommunicerar med de manuella pistolernas och
pumparnas styrkort via ett CAN nat. Se bild 3-4 dar anslutningarna visas.
Kontrollera att varje kabelskdrm ar ansluten endast i en ande.

Kontrollera att bygeln mellan stift 1 och 2 pa W1 pé& det sista pumpstyrkortet
i det sista pumpskapet for pulvermatningscentret har monterats.

‘h —— 7(-;”;“0;”:.“ 77777 7‘ @ Partvinnad skarmad 2-ledar kabel
‘ CAN OUT ‘ D:D Dammtat kabelférskruvning eller dragavlastning
} 1 | Y Faltanslutningar
‘ 3% } 3/, tums elrér med 25-ledarkabel och Ethernet kabel
=
| <z \
E < 77777777777777777777777
‘ o (:/4) @1 ‘ ‘F Interfacebox for nétverk* j‘
=
\ > \
iControl pulpet ‘ BLA |> U e BLA ‘
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T | o
‘L J | Lvmea s @ £| vimiBLA |
777777777777 | BLA |c ‘ U : 1| BLA ‘
z
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7 Lvmeia_e ﬁ@ 3| VITBLA |
| ‘ ‘ |
o
\ 2 SEdanS \
e vy _
re V- -1
| HDLV styrkort fér pump HDLV styrkort for pump Sista pumpstyrkortet i ‘
‘ sista pumpskapet ‘
| CANOUT CANIN w1 CAN OUT CANIN Wi |
i )| mod|s[ | ] ] iEed SEREIRS |
}\\H\\H [T 11 11 CAN naverkcts }
*[ooo| (000 000 [2000] bygel siit 1, 2 | Forisgg
| = = pa sista kortet i kedjan Forl?gg < | )
:% < < g < < ‘ elror
3EE F ° 23 F ° |
E E E E
} > > > > }
T o= e== Nasta kort \
e - _
‘Fiiiiiiiimﬁn;boixmian@pztolif 7777777777 !
| RO 2 |
Manuell pistol | %) + QO @ + @ |
Styrenhet #1 ‘ ‘
‘ | @ + @ @ + @ ! ‘
| o] 0 Q. | O |
‘ ROD ‘
| SVART | O | +© Q.+ | O \
r——— b VIT/BLA ‘
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Bild 3-4 Anslutning av CAN natverkskabel

P/N 7146354A02

© 2006 Nordson Corporation



3-3

Installation

Instéllning av iControl pulpetens CAN adress och terminering

Dipswitcharna pa den bakre panelen &r installda vid leverans:

1. Natverkets termineringsswitch SW1-3 &r instélld pA FORTSATT
(CONTINUOUS) pa bada bakpanelerna.

Natverkets adresswitchar SW1-1 och 2 ar installda fér pistolerna 1-16
for den nedre bakpanelen och fér 17-32 for den 6vre bakpanelen (om
den anvands).

SW1-1 Swi-2 ° °
Sluten  Sluten  pistolerna 1-16 2 D E E
Sluten  Oppen pistolerna 17-32 - é
© e
SW1-3 T Oppen
Sluten:  Avsluta har -
Oppen:  Fortsétt )
o Ovre moderkort o
u Pistolerna 17-32 ]
Skjutomkopplare Vippomkopplare
Sluten Sluten
iy 4 (6verdel
in)
Oppen ﬂ Oppen =
(nederdel o °len D D E
In) T~ é
1 .2 3
T 71>___Oppen
0 Nedre bakpanel 0
= Pistolerna 1-16
LI H

Bild 3-5

CAN nétverksanslutningar, pulpetadresser och terminering

Adresser fér manuella pistoler

Adresserna for de manuella pistolernas styrning satts via mjukvaran. Varje
styrenhet maste ha en unik address. Upp till fyra manuella pistoler kan inga
i ett system. Det finns ingen installining for en terminering. For anvisningar
hanvisas till anvandarhandledningen Prodigy styrenhet for manuell pistol.

ANMARKNING: For varje HDLV pump som valts ut for att férse en manuell
pistol med spanning, maste man mata in pumpens kalibreringsvarden i
pistolens styrenhet. F&r anvisningar hanvisas till anvandarhandledningen
Prodigy styrenhet fér manuell pistol.

Adresser for pumparnas styrenheter

For instruktioner om hur man stéaller in styrenhetens adress och typ av
pistol, se anvandarhandledningen fér Prodigy HDLV pumpférdelare och
kretskort.

ANMARKNING: Kalibreringsvardena for HDLV pumparna, som
spanningsmatar de automatiska pistolerna, maste matas in i iControl
enhetens konfigureringsdata. For instruktioner se anvandarhandledningen
iControl kontrollpanel.

© 2006 Nordson Corporation
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Anslutningar for spanningsmatning, jord och relaer

/N

Jordledarna i kabeln for natanslutning maste alltid anslutas till verklig jord.
Den speciella, flata ESD jordflatan som levereras tillsammans med iControl
pulpeten och styrenheter for manuella pistoler maste anslutas till
sprayboxens nederdel om detta ar mojligt. Se Jordning pa sidan 3-7 for
mer information.

VARNING: Pulpeter och all ledande utrustning i sprayomradet MASTE vara
ansluten till verklig jord. Montera kopplingsboxarna och kontrollpanelerna
pa jordade stativ eller sprayboxens nederdel. Anslut pulpeterna till
sprayboxens nederdel med medféljande speciella platta och flatade
kablarna. Om inte denna varning efterfdljs, kan detta medféra skador pa
kanslig elektronisk utrustning och allvarlig elchock for personal, brand eller
en explosion.

Anslutningar for pulpetens matningsspéanning

Tabell 3-1 visar de anslutningar som kravs fér spanningsmatning av
pulpeten. Se sidan 3-6 for krav pa extra kopplingsboxar som tillval och
kontrollpanelens krav p& spanningsforsorjning.

Se aven avsnitt 7 dar systemets blockschema visas liksom
kopplingsschema for pulpeten samt ritningar for kontrollpanelen. Se
systemschema for all 6vrig anslutning av spéanningsmatning och
jordanslutningar.

Tab. 3-1 Anslutningar for pulpetens matningsspanning

Anslutning av matningsspanning till huvudpulpet
Farg pa Anslutning Funktion
ledare

Svart L1 (fas) 100-240 Vac matningsspanning till SBC (endast huvudpulpet) (ej styrd)

Vit L2 (nolla)

Brun L1 (fas) 120-240 Vac matningsspanning till pulpetens nataggregat (mandvreras

BI& L2 (nolla) med motorn for sprayboxens evakueringsflakt)

Gron/gul Apparatskapsjord

Gra (2) Extern férregling: 120 Vac, 1-fas, 6 mA (for 240 Vac, se instruktionerna har nedan)

Gul (2) Larmkontakter: 120/230 Vac, 1-fas, 6 A max. Kontakten ar sluten om det inte finns nagon
matningsspanning eller om det finns ett larm. Kontakten ar 6ppen om det finns
matningsspanning till pulpeten och om det inte finns nagot larm.

Ro6d, orange | Foérregling via transportband: 120 Vac, 1-fas, 6 mA (fér 240 Vac, se instruktionerna har
nedan)

P/N 7146354A02
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Forregling via transportband och extern forregling

Reléaerna i iControl pulpeten for férregling via transportband och extern
forregling ar vid leverans kopplade for 240 Vac. For att koppla om dem for
120 Vac, se bild 3-6. Tag inte bort 20 Kohm motstanden.

240V relaanslutningar

(leverans)
Extern GRA
e o 7,
O\ ROp2|® 2:|@ 4@ «
27_tl=I]]
Larm GUL ',3@ .':\@ 5:@ . @2 @g
%a@z@ ® B
ek W 20 0[wl]]]
HTetete
120V reldanslutningar
Extern GRA
forregling GRA @
(120V)
20K 5@2@. R ENZE
21 Toli]
Larm UL _ @ B\@ E@ . @g @2
— R 0rD|@ 2: Q4o =

Forregling via

t tband ROD
- w21 _tof=1]
20K H—

Bild 3-6 Anslutning av relaer for forregling fran transportband och extern forregling, 240 Vac (leverans) och 120
Vac (omkopplingsbart)

lg]
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Spanningsmatning for kopplingsbox och kontrollpanel

Tab. 3-2 Krav pa matningsspanning fér kopplingsbox/kontrollpanel

Enhet Kopplingsbox/kontrollpanel Krav

C Fotocell (standard) 120-240 Vac, 1-fas, 50/60 Hz, 2A

D Natverksinterface 120 Vac, 1-fas, 60 Hz, 11 W

E Scanner for infut styrning 24 Vdc fran 30 Watt kopplingsbox PEJB
120 Vac (avsakrad), fran kopplingsbox PEJB (om
tillval med en andra spraybox)

F Styrning for in/ut rorelse 120 Vac, 1-fas, 60 Hz, 10 A

F Analog (ombyggnad) styrning for in/ut 120 Vac, 1-fas, 60 Hz, 10 A

rorelse
G Styrning for in/ut rérelse / 120 Vac, 1-fas, 60 Hz, 10 A

traversstyrning

208-575 Vac, 3-fas, 60 Hz (se utvikningsbladen
bild 7-25)

N g o[oo f
UG

|
1 E DX @\ 2|z — Se avsnitt 7 for ytterligare
(@) 5 information om
O 2 zl® j 2| Z D — kopplingsboxens och
XR1=> J1® 22" kontrollpanelens
I JOR Dt O TOTC—H—] konfigurering och
IIUST L » o [HC JFleo< | inkoppling.

@

Interfacebox for natverk (D)

TB1
ovbc 1 @ DN
A \DC |, it - 1 ETHERNET SWITCH KONTAKT
+24VDC - i
FRAN EOTOCELL ovDe o < ﬂ AC GEMEN(tSII,IA\\/?I med en andra spraybox)
:
KOPPLINGSBOX | JORDeg—50r5 || 120 VAC (AVSAKRAD) 2|2z —
A6 N FRAN FOTOCELL | e | g D
TS KOPPLINGSBOX| euma ot ) | 7 | 2 (—
\ L \
Kopplingsbox scanner foér in/ut styrning (E)
3-fas 60 Hz
0 @-n ol %ﬂ@ L1 L2 L3 JORD
g @Hﬁ > 120 Vac
2 @E ov <) MMC203 N L Till
= ~ JORDPLINT
N — paund |
Q % ® ® ® I — P& underpanel
O ==="
— -
8 Ole @
O3 | 2| 8
1 O O O
] o
L (2030) S S DISC201
N (2031) OEWEWN & g
1)
a

JORD

Panel for styrning for in/ut rorelse (F)

ill buss p& underpanel

Panel f6r styrning av in/ut rérelse / traversstyrning (G)

Bild 3-7

Krav pa spanningsmatning och anslutning av kopplingsbox och kontrollpanel
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Jordning

Med en sékert utford jordning av alla ledande komponenter i ett
pulverbelaggningssystem erhalls ett skydd mot bade elchock och
urladdningar mot operatdren och kanslig elektronisk utrustning. Manga
systemkomponenter (spraybox, jonfangare, fargmoduler, styrpulpeter och
transportband) ar hopkopplade saval fysiskt som elektriskt. Det ar viktigt att
man anvander goda jordningsmetoder och utrustning nar man installerar
och anvander systemet.

Skyddsjord (PE)

Skyddsjord (PE) kravs pa alla elektriskt ledande metallkapslingar i ett
system. Skyddsjord (PE) erhalls genom en skyddsjordsledare som fast
férbundits med verklig jord. Skyddsjordningen (PE) skyddar operatéren mot
elchock, genom att det ges en vag till jord fér elektriska strémmar om en
ledare gor kontakt till en elektrisk kapsling eller ndgon annan ledande
komponent. Jordledaren leder elektriska strommar direkt till jord och
kortsluter den inkommande spénningen tills att en sakring eller
automatbrytare I6ser ut.

Den grén/gula jordledaren som ar buntad tillsammans med inkommande AC
matningsspanningskablar anvands enbart for skyddsjordning och dess enda
funktion ar att skydda personal mot elchock Dessa jordledare skyddar inte
mot elektrostatiska urladdningar.

Elektrostatisk jordning

Elektrostatisk jordning skyddar elektronisk utrustning mot skador som
uppstar vid elektrostatiska urladdningar (ESD). Vissa elektroniska
komponenter ar sé kansliga for ESD att en manniska kan avge en skadlig
statisk urladdning utan att ens kdnna en mild elchock.

En god elektrostatisk jordning &r ett ovillkorligt krav i ett elektrostatiskt
pulverbeldggningssystem. Pulverspraypistoler kan generera en
elektrostatisk spanning upp till 100000 volt. Det dréjer inte lange forrdn en
ojordad systemkomponent har byggt upp en laddning som &r stor nog att
skada kansliga elektroniska komponenter nar en urladdning sker.

Elektrostatiska urladdningar sker vid mycket héga frekvenser, omkring 100
MHz. En vanlig jordledare kan inte leda bort s& hoga frekvenser tillrackligt
bra for att forhindra skador pa elektroniska komponenter. Speciella platta
och flatade kablar levereras tillsammans med Nordsons
pulverbelaggningssystem for att skydda mot ESD.

© 2006 Nordson Corporation
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Bild 3-8

— Pistolens strémslinga

< Joner

B

iControl

\@/

Pistolens strémslinga

Se bild 3-8. Alla elektriska kretsar behdver en sluten slinga fér strommen,
sa att den kan komma tillbaka till sin kalla (slinga=krets). Elektrostatiska
spraypistoler avger strommar (joner) och kraver darfoér en sluten krets. En
del av strdmmen som avges av spraypistolen attraheras till sprayboxen,
men stdrre delen av strommen attraheras av de jordade produkter som ror
sig genom boxen. Den strdm som attraheras av produkterna leds via
upphéangningsanordningarna till transportbandet och byggnadens jord,
tillbaka till styrenheten via en jordfléata och tillbaks till spraypistolen via
pistolens drivkort. Strémmen som attraheras av sprayboxen leds tillbaka
via boxens jord till styrenheten och tillbaka till pistolen.

Det ar mycket viktigt att man astadkommer en sluten krets for
pistolstrommen. Ett avbrott i kretsens ledare (transportband, boxen, flatade
jordkablar, styrenhet) kan orsaka en spanningsuppbyggnad pé ledarna upp
till den maximala utspanningen i pistolens spanningsmultiplikator (upp till
100 kV). Spéanningen kommer till slut att urladdas via en hogfrekvent
ljusbage och orsakar darigenom skador pa styrenhetens elektronik
(pistolens drivkort och nataggregat).

— Jordflata
BB =
=7 |t | 1
S O M

( =
L «— Sprutboxens nederdel ]

Jordflata @

Elektrostatisk strémslinga
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Bild 3-9

ESD jordningsprocedurer och utrustning

Det basta skyddet mot ESD &r att gora jordflatorna sa korta som mgjligt och
koppla samman dem i en central punkt pa sprutboxens nederdel sa som
visas i bilden med sk stjarnjordning. Under normala férhallanden &r det inte
nagot problem att &stadkomma en stjarnjordning, men i vissa system t.ex.
roll-on/roll-off boxar, kommer jordflatorna i en stjarnkoppling att bli for langa
for att man ska ererhélla en effektiv ESD jord. | detta fall far man acceptera
en punkt-till-punkt koppling.

Stjarnjordning Installation med jordningsplintsats 1067694

(att foredra)

Punkt-till-punkt jordning

(alternativ)

Sjalvgangande skriyvar

Jordplint

Sprutboxens nederdel Flat flatad
jordkabel

ESD jordningsprocedurer och utrustning

Anvand alltid den speciella flata och flatade ESD jordkabeln av koppar som
levereras tillsammans med alla Nordson styrenheter for spraypistoler. ESD
jordkablarna skall alltid fastas pa sprutboxens svetsade nederdel, inte i en
panel, kapsling, eller ndgon annan enhet som skruvats fast pa nederdelen.
Gor kablarna sé korta som mojligt. Om man anvander satsen med
jordningsplint, kontrollera att plinten sitter direkt pa den svetsade
nederdelen med de medlevererade sjavgangande skruvarna.

Det finns en ESD jordningsplintsats for att koppla samman jordflatorna med
sprayboxen nederdel. Satsen innehaller tva 6-poliga jordplintar, fasten,
anslutningar och 15 meter (50 fot) flatad jordkabel. Om man behdéver
ytterligare satser, bestall:

1067694 Sats, jordningsskena, ESD, 6 positioner, med fastsattningsdetaljer

© 2006 Nordson Corporation
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Anslutningar for encoder, zon och produktidentifiering

Encodern och ingangar for fristdende produkt ID, liksom zonnummer
kopplas via kopplingsboxen for fotocell (PEJB). Om dessa ingangar ar
gemensamma for en andra spraybox, medféljer en andra 25-ledarkabel.

Om systemet omfattar in/ut lagesstyrning kravs en eller tva analoga scanrar,
samt en kopplingsbox fér scanrar, intefacebox fér natverket och
Ethernet-kablar. Om systemet dven omfattar traverser, s installeras en
styrenhet for analog scanner i kopplingsboxen (PEJB) och kopplas till
plintraden i scannerns kopplingsbox.

Tabell 3-3 visar 25-ledarkabelns anslutningar som skall géras i plintraden.

Se avsnitt 7 for ytterligare information om systemuppbyggnad och
kopplingsboxens och kontrollpanelens konfigurering och inkoppling.

Grundsystem

[
| \
25-ledar | 25-ledar
kabel o kabel
Forlangningsbox
(tillval)
iControl ' L— il zonfotoceller (1-8)
huvudenhet l eller fristdende scanner

(pistolerna 1-16)

Till en andra spraybox
Forlangningsbox

Till fotoceller for product ID (1-8)
eller fristdende scanner
eller kundens system for produkt ID

Till encoder

System med In/ut styrning och traverser

Natverk r— mvf/\

Interfacebox ‘ |
25-ledarkabel ‘
_________ j |
Ethernet\l_____ =
| 25-ledar
iControl | kabel
huvudenhet |
(pistolerna 1-16) i
] m = N
In/ut styring | = == = = PEJB ]
Scannerns o —— — — e e e e === Till analog scanner for travers
kopplin
opplingsbox L: nr VL it zonfotocelter (1-8)
T | eller fristdende scanner ]
l Till fotoceller for product ID (1-8)
Till analoga scanrar ' Till encoder eller fristdende scanner
for positionering l eller kundens system for produkt ID

Bild 3-10

Till en andra spraybox
Interfacebox for natverk

Anslutningar fér encoder, zon och produktidentifiering

P/N 7146354A02
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25-ledarkabelns anslutningar
Tab. 3-3 Parallella kabelanslutningar: 1/0 kort till kopplingsboxens plintar

(Ingangarna pa I/O kortet ar stromsankande)

Plint pa Plintnummer i
Farg pa ledare I/O-kort kopplingsbox Funktion
SVART 1L0 1 Zon1l
Vit 2L0 2 Zon 2
GRON 3L0 3 Zon3
Orange 41L0 4 Zon 4
BLA 5L0 5 Zon5
Vit/svart 6 LO 6 Zon 6
Rdd/svart 7L0 7 Zon7
Gron/svart 8LO 8 Zon 8
Orange/svart 9LO 9 Produkt id. bit 1
Bla/svart 10LO 10 Produkt id. bit 2
Svart/vit 111L0 11 Produkt id. bit 3
Rod/vit 1210 12 Produkt id. bit 4
Gron/vit 13L0 13 Produkt id. bit 5
Bla/vit 14 LO 14 Produkt id. bit 6
Svart/rod 15L0 15 Produkt id. bit 7
Vit/rod 16 LO 16 Produkt id. bit 8
Orange/réd 17 LO - - reserv
Bla/rod 18LO -— reserv
R6d/gron 19LO - - reserv
Orange/grén 20LO 20 Encoder A
Svart/vit/réd 21L0 21 Reserv
Vit/svart/rod 2210 - - reserv
Rod/svart/vit 23 L0 - - reserv
Gron/svart/vit EJ ANV. - - -———-
Bla fran 24 Hi Ej tillampligt Forregling via
nyckelbrytare transportband
Vit frén 24 L0 Ej tillampligt Forregling via
nyckelbrytare transportband
ROD 1-23 HI ) VDC

Omkoppling till stromdrivande ingangar

Ingangarna pa I/O kortet i iControl pulpeten &r konfigurerade som
stromsankande. 24 Vdc tillférs alla plintar markta HI. For att byta till
stromdrivande ingangar:

1.

Koppla loss alla ledare fran 1/0 kortets LO plintar, utom plint 24. Tag inte

bort de bla och vita ledarna fran plintarna 24 HIi och 24 LO.

samman.

Anslut den roda ledaren i 25-ledar kabeln till plint 1 LO.

Anslut de aterstadende ledarna till HI plintarna.

Flytta de 6-poliga byglarna fran plintarna Hl till plintarna LO.

Anslut de roda tradbyglarna sa att alla de 6-poliga byglarna kopplas

| kopplingsboxen PEJB, anslut den rdda ledaren till (-) plinten.

© 2006 Nordson Corporation
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Anslutning av transportbandets encoder

Drag in encoderkabeln i kopplingsboxen PEJB genom en dammtéat
forskruvning i ett av de oanvanda knock-out halen i boxen. Drag kabeln till
encodern och till plintraden i kopplingsboxen (PEJB) s& som visas i

bild 3-11.
ENCODER PEJB PLINTRAD
A SVART SVART ( _ )
LN B ROD ROD (+)
) D vIT }ﬂ{ VIt (20)
E GRON GRON EJANV.
Bild 3-11 Anslutning av encoderkabel

Anslutning av fotocell

Anslut SO kabeln till fotocellerna och till plintraden i kopplingsboxen (PEJB)
sa som visas i bild 3-12. Drag kabeln genom kabelklamrarna som finns i
kopplingsboxen enligt féljande:

Zonerna 1 till 8: ZN1-ZN8 kabelklammer
Produkt ID 1 till 8: ID1-1D8 kabelklammer

"ATC” FOTOCELLKONFIGURERING :
oo LSO et PEJB ansiutningar
MORKHWE) LIUS 7ﬁ KABEL pn 803427 Svart:
Rod: +
4 3 2 1
GB ‘ @B ‘ 6‘9 ‘ @ ~ >\ Grén: JORD
I ~—1 L ROD
- E :g m ANSLUT SVART / ' n
> % TILL FOTOCEL GRON (N/C) [ ] Zone 1 1
- /e SOM VISAS VIT | Zone 2 2
; 4 Zone 3 3
STALL IN "ON" & 8 £t <
OFF HELT e ~ & U Zone 4 4
MOTURS - | I Zone 5 5
L Zone 6 6
= <
SEgCES LDy T A
Z one
<L
©f ‘3@ ‘4@ ‘5%‘* ProduktID1 9
"SICK” FOTOCELLKONFIGURERING Produkt ID 2 10
JUSTERA KANSL. pn 170730 Produkt ID 3 11
TILLS ATT PROD. DETEKTERAS Produkt ID 4 12
INKOPPLING AV FOTOCELL Produkt ID 5 13
Produkt ID 6 14
SVART Produkt ID 7 15
FOTOCELL (ALTERNATIV) vIT Produkt ID 8 16
pn 1037969 ]| W—
T2 @4 ANSLUT SO KABEL
D @ @ S © ‘P @1 SOM VISAS (TYPISK).
@3 (KABEL pn 803427
N GRON (N/C)
) ROTATE TIME ROTARY .
STALL IN INTERN VRID MEDURS 1/4 VARV ROD
KOPPLA OM TILL: FRAN "MIN”
"FRAN-D, LJUS
TILL

ALTERNATIV INKOPPLING AV FOTOCELL

Bild 3-12 Anslutning av fotocellkabel
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Anslutning av scannerkabel

Fotocellens kopplingsbox och scannerkopplingsboxar (om sddana anvands)
levereras tillsammans med scanrarnas kablar for-inkopplade, sa att efter att
scannrar och kopplingsboxar har monterats, allt som behdvs &r att ansluta
kablarna till scanrarna. Scanrarnas styrenheter ar vid leverans
programmerade enligt specifikationer i systembestéllningen. Foér att andra
er konfigurering och programmering kontakta er Nordson representant.

A slutning av fristdende scanrar
® En-zons-scanner SCNR1 kablar till scanner.

e Tva-zons-scanner SCNR1 kablar till den 6vre scannern, SCNR2 kablar
till den nedre scannern.

® Scanner for product ID och zonscanner: SCNR1 kablar till zonscanner,
SCNR2 kablar till scannern for produkt ID.

SCNR2
Produktidentitet
SCNR1
SCNR2 SCNR1
SCNRL Zon
Enkelscanner Dubbelscanner Scanner fér product ID och zon:
Bild 3-13 Anslutningar av kablar till scanrar fér zon och produkt ID

A slutning av analog scanner

Se bild 3-14. Kopplingsboxen fér scanner for in/ut styrning ar normalt
placerad pa samma stativ som fotocellens kopplingsbox. En eller tva
scanrar kan anvandas for att detektera produktens bredd. Scanrarna maste
monteras med kabelandarna orienterade sa som visas. Om man anvander
dubbelscanner, montera dem s att de inte ser transportbandet. Anslut
scannerkabeln for styrning fran styrningens kopplingsbox till scanrarna sa
som visas.

Om systemet dven innehaller traverser, sd anvands analoga scanrar for att
detektera produktens hojd och évre resp. nedre kant. Montera scanrarna
med kabelandarna nedat och anslut SCNR1 kablarna fran kopplingsboxen
(PEJB) till scanrarna.

© 2006 Nordson Corporation
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Anslutning av scannerkabel (forts.)

Maximal separation mellan scanrar:

6 meter (20 fot) om scannern har en langd som &ar mindre an 1.22 meter
(4 fot)

4,6 meter (15 fot) om scannern har en langd som ar storre &n 1.22 meter
(4 fot)

ANMARKNING: Om man anvander en enda horisontell scanner, s& maste
styrenheten programmeras att inte reagera pa transportbandet. Detta
kraver mjukvara fran scannertillverkaren, en laptop med Windows, och en
seriekabel for att ansluta till scannerns styrenhet.

~E—] N\ N\
Transporthand Transportﬁfwd
| |

SCNR1 SCNR1 SCNR1 SCNR1
’ _L_ ~ \ | — ~
PEJB PEJB
Lagesstyrning Lagesstyrning
Scannerns Scannerns | _
kopplingsbox < kopplingsbox l g
- -
\ A _—
BSCE-L BSCE-R BSCE
BSCR-L Ethernet BSCR-R Ethernet ~ BSCR

Konfigurering av scanner fér enaxlig ldgesstyrning

Konfigurering av scanner for tvdaxlig lagesstyrning

Bild 3-14

Anslutningar av analog scanner vid in/ut lagesstyrning och travers

Anslutning till kundens befintliga produkt ID system

Se tabell 3-3. Anvand plintarna fér produkt ID i kopplingsboxen (PEJB) for
att ansluta kundens produkt ID system till iControl pulpeten. De 8
ingangarna anvands enligt de instéllningar som gors i konfigureringsmenyn
for fotocellerna. Se anvandarhandledningen iControl kontrollpanel dér det
finns instruktioner for konfigureringen.

P/N 7146354A02
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Anslutningar for externt 1/0 (Ethernet) natverk

Det externa I/O natverket ar ett dedicerat Ethernet-baserat natverk som
ansluter iControl systemet till externa enheter t.ex. styrenheter fér scanrar,
in/ut styrningar och traverser.

ANMARKNING: Anslut inte ndgon enhet till detta natverk om den inte &r
godkand av Nordson Finishing Technical Support eller
konstruktionsavdelning.

De faltanslutningar som kravs visas i bild 3-15, tillsammans med de
anslutningar som kravs for att dela anslutningarna for scanern for in/ut
styrning med en andra spraybox. Se avsnitt 7 for ritningar av
kopplingsboxen och kontrollpanelen.

iControl dator i
(i dorren) °

Ethernet - Termineringsmoduler
J eme = Faltanslutningar
eI Kort (Faltanslutningar)

5 [L—i ] - Byglar

ANMARKNING: Maximum
Ethernet kabel

langd &r 100 meter (328 fot).
Om den &r langre, maste en
3/4-tums elrér med Ethernetswitch kopplas in i

25-ledarkabel, kabellopet.
CAN, och F————— e -
|
|
|
|
|

Ethernetkablar

Ethernetswitch

Interfacebox fér natverk
Ethernetswitch

CopRpROb
Lh O L LR LR

\

\

1 e O o o o B
‘ \

\

2-a spraybox
Interfacebox fér natverk

[

tillval 2-a spraybox

\
\
\
LN |
I
\
\
\
i \
MmO o0 o oo |
Ethernetswitch |
In/ut styrning }
ﬁ‘ ‘ Scannerns kopplingsbox |
ﬁ Faltbuss (tillval 2—a spraybox) |
Faltbuss anslutning ‘
Styrenheter Faltbussanslutning |
Kontrollpaneler for styrning for In/ut styrning |
in/ut rérelse / traversstyrning Scannems kopplingsbox | N
Bild 3-15 Anslutning av externt 1/0 natverk och utrustning (med anslutning for tillvalet 2-a spraybox)
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Interfacebox for iControl pulpet till natverk

| nya system, ingar en 10 meters Ethernetkabel tillsammans med
25-ledarkabeln férlaggd i ett 3/, tums flexibelt elrér. Sétt i kabeln i ndgon av
de oanvanda portarna pa Ethernetswitchen i interfaceboxen for natverket.

Ethernetswitch till externa noder

Anvand 30- eller 100-meters Ethernet CAT 5e kablar (se Reservdelar) for
att ansluta Ethernetswitchen till externa noder (in/ut styrningens
kopplingsbox for scannern och in/ut styrningens kontrollpaneler). Dessa
kablar har hankontakter i varje &nde.

1.

Mat upp vilken langd som behovs och ge lite slack i varje ande s& att
man kan ansluta kabelandarna till termineringsmodulerna utanfér
kopplingsboxen. Kapa kabeln till 6nskad langd, och I&t en hankontakt
vara kvar i en ande.

Drag den kapade kabelanden genom ett flexilbelt elrér fran
interfaceboxen till kopplingsboxarna och kontrollpanelen.

| interfaceboxen for natverket ansluter man hankontakterna till de
oanvanda portarna pa Ethernetswitchen.

Vid kontrollpanelerna installerar man en termineringsmodul pa
kabelanden s& som beskrivs vid Installation av Ethernet
termineringsmoduler.

Anslut kabelbyglarna, som ingar i leveransen av kopplingsboxarna och
kontrollpanelerna, mellan termineringsmodulerna och
faltbussanslutningarna och styrenheterna i kopplingsboxen och
kontrollpanelerna.

ANMARKNING: Det ar lamplight att forst testa kabelbyglarna och
kabellépen med en kontinuitetstestare for Ethernet, innan man ansluter till
switcharna och faltbussanslutningarna. For felsékningsanvisningar, se
Felsokning.

MAC adresser

Anteckna MAC adressen, enhetens funktion fér varje faltbussanslutning
eller kopplare, och in/ut styrenhetens placering (vanster fram = GM1, héger
fram = GM2, vénster bakre = GM3, hdger bakre = GM4) efterhand som man
gor anslutningarna. MAC adresserna finns pa faltbussenhetens markning, i
formen 0:30:DE:0:33:C8.

Man kommer att behéva MAC adresserna nar man anvander iControl
kontrollpanelen for att konfigurera natverket. Se anvandarhandledningen
iControl kontrollpanel.

P/N 7146354A02

© 2006 Nordson Corporation



Installation 3-17

Installation av Ethernet termineringsmoduler

For att gora anlutningen av en Ethernet kabel till en termineringsmodul,
behover man ett avskalningsverktyg, ett 110 pressverktyg och en

sidavbitare.

Se bild 3-16.

1. Tag av den ytmonterade boxen och termineringsmodulen fran
kopplingsboxen.

2. Tag av kapan och infattningen fran den ytmonterade adaptern. Anvand
en liten skruvmejsel med rak klinga for att ta av en kdpa av den gamla
typen, pa en kapa av den nya typen trycker man in hullingarna pa varje
sida for att ta av den.

Tag bort knockout blecket for kabelingangen.

4. Skala av kabelmanteln minst 50 mm (2 tum). Skala inte av kablarnas
isolering.

5. Genom att halla samman varje tvinnat par och genom att bérja med den

bruna ledaren, lagg en ledare at gangen i modulens kontaktspar och
trycker ner dem, i den féljd som bestdms av fargkod B, vilken visas i
bilderna.

ANMARKNING: Minst 6.4 mm (1/, tum) av ledaren méste fortsétta bortom
kontaktsparet for att en god kontakt skall erhéllas.

6.

10.

Klipp av ledarandarna nara termineringsmodulen, s& att ledarna inte kan
gora kontakt med varandra.

Modul av aldre typ: Skjut in termineringsmodulen i adaptern, satt
darefter p& infattningen pa adaptern.

Moduler av ny typ: Snapp in termineringsmodulen i infattningen, satt
darefter pa infattningen pa adaptern.

Fixera kabeln vid adaptern med en kabelklammer.
Snéapp pa adapterkapan.

Satt i den hopsatta ytmonteringsboxen nara faltbussenheten sa att den
byglade kabelanslutningen kan goras. Fast adaptern till
kopplingsboxen med den dubbelhaftande tejpen som ingar i leveransen.

© 2006 Nordson Corporation
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Installation av Ethernet termineringsmoduler (forts.)

Modul av ny typ

Modul av aldre typ

CO\_O L
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verktyg
m
A
Kapa

Buntband

Infattning

Installation av Ethernet termineringsmoduler

Bild 3-16
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Anslutning av pistolkabel och pulverslang

Anslut kablar for automatiska pistoler direkt till kontakterna pa nedre delen
av iControl pulpetens bakpanel. Anslut kabeln fran pistol 1 till kontakt 1,
pistolkabel 2 till kontakt 2 osv.

Anslut den 8-mm pulvermatningsslangen fran spraypistolerna till HDLV
pumparnas utgadngsanslutningar s& som visas i anvandarhandledningen for
pumppanelen.

Anslut slangar for monsterluft fran spraypistolerna till pumppanelens
utgangsanslutningar vid sidan av pumparna.

Lagring av program- och anvandardata

®
®

Program och anvandardata i iControl systemet lagras pa tva 128 Mb
CompactFlash kort i huvudpulpeten. Dessa kort fungerar som utbytbara
harddiskar.

OBSERVERA: Compact Flash korten KAN INTE bytas ut med
matningsspanningen tillslagen. Avsluta iControl programmet och
operativsystemet, stang darefter av iControl pulpeten innan man tar ut
korten. Tar man ut korten medan spanningen ar tillslagen, kan detta
medféra att data pa korten blir korrupta och korten kan dven skadas.

OBSERVERA: Stang aldrig av matningsspénningen till pulpeten utan att
férst ha avslutat iControl programmet och operativsystemet. Om man goér
detta kan programmen i systemet bli felaktiga. Se Avsluta program i
anvandarhandledningen iControl kontrollpanel dar avstangningsproceduren
ar beskriven.

For att ta ut korten, dppna pulpetens dorr. Kortadaptern ar vertikalt
monterad pa dorrens insida. Det inre kortet (1) innehaller anvandardata;
det yttre kortet (2) &r iControl programkort. For att ta ut korten ur adaptern,
tryck pa utkastarknappen (3).

Bild 3-17 Placering av kort fér anvandardata och program

1. Kort for anvandardata 3. Utkastarknapp
2. iControl programkort

© 2006 Nordson Corporation
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Lagring av program- och anvandardata ors)

iControl programmet kan uppdateras genom att man satter i ett nytt kort.

Upp till 255 forinstallda varden per pistol kan lagras pa ett kort for
anvandardata. Extra kort kommer att medféra ett i princip oandligt antal
forinstéllda varden. For att kopiera ett datakort till ett annat kort, anvand
funktionen sékerhetskopiering av data. Se anvisningarna under
Séakerhetskopiering av data i anvandarhandledningen iControl kontrollpanel.

ANMARKNING: Alla CompactFlash kort &r inte likadana. Om man koper
extra kort, kontrollera att de ar fran en tillverkare som godkants av Nordson
och har kapaciteten 128 Mb eller mer. Godkanda korttyper finns angivna
under Specifikationer i avsnittet Beskrivning i denna anvandarhandledning,
eller kontakta er Nordson representant for anvisningatr.

Kalibrering av pekskarm

Pekskarmen har kalibrerats vid fabrik innan systemet levererades.
Pekskarmens kalibreringsdata finns lagrade pa programkortet. Om man
installerar ett nytt program som inte har anvants tidigare, s kommer det
inte att finnas nagon kalibreringsfil pa kortet. Systemet kommer att
automatiskt starta kalibreringsproceduren.

Folj exakt kalibreringsinstruktionerna som visas p& skarmen, genom att med
fingret trycka p& malomradena. Nar man har genomfort
kalibreringsproceduren, tryck pa iControl tangenten for att starta iControl
programmet.

Se Felsdkning dér det finns en fullstdndig beskrivning av
kalibreringsproceduren och instruktioner for kalibrering.

Uppgradering av systemet

Vilka delar som behdvs vid systemuppgraderingar beror pa det aktuella
systemets konfigurering. Kontakta er Nordson representant for hjalp vid
bestallning av delar och installation av uppgraderingar.

P/N 7146354A02

© 2006 Nordson Corporation



Felsokning 4-1

A\
®

Avsnitt 4
FelsOkning

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra foljande
arbetsuppgifter. lakttag och folj sékerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man gor sa, kan iControl programmet och
operativsystemet pa programkortet bli korrupta. For anvisningar om
avstangningsproceduren, se Avsluta program i avsnittet Konfigurering i
anvandarhandledningen iControl kontrollpanel.

ANMARKNING: Om fels6kningsanvisningarna i detta avsnitt inte léser ert
problem, kontakta Nordson Finishing Customer Support Center at (800)
433-9319 eller er lokala Nordson representant.

Felsokning av pekskarm

Kalibrering av pekskarm

Pekskarmen har kalibrerats fére leverans. Om man byter programkort, eller
iControl PC-n, eller har problem med att aktivera skarmens falt, s& maste
skarmen kalibreras pa nytt.

Normal kalibrering

ANMARKNING: Om man installerar ett programkort som tidigare anvants i
en annan iControl pulpet, s& MASTE man genomféra en kalibrering startad
med en mus, for att kalibrera pekskarmen.

Pekskarmens kalibreringsdata finns lagrade pa programkortet. Om man
installerar ett nytt programkort som inte har anvants tidigare, sa kommer det
inte att finnas nagon kalibreringsfil pa kortet. Systemet kommer att
automatiskt starta kalibreringsproceduren.

Folj exakt kalibreringsinstruktionerna som visas p& skarmen, genom att med
fingret trycka p& malomradena. Nar man har genomfort
kalibreringsproceduren, tryck pa iControl tangenten for att starta iControl
programmet.

Man kan néar som helst gora en ny kalibrering av pekskédrmen. For att starta
en normal kalibrering, borja med att stdnga av programmen. Na&r
operativsystemets symbol visas pa skarmen, tryck pa tangenten avsluta
(Cancel), och tryck darefter pa kalibreringstangenten (CAL).

© 2006 Nordson Corporation
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Problem under kalibreringen

Om man inte exakt foljer kalibreringsinstruktionerna: Kommer man inte
att kunna trycka pa den mittplacerade tangenten Slutfér (Completion) och
darigenom lamna kalibreringsproceduren. Om detta skulle ske, stoppa och
vanta tills att proceduren goér time-out. Man kan darefter upprepa
proceduren och avsluta den korrekt. Nar man har genomfort
kalibreringsproceduren, tryck pa iControl tangenten for att starta iControl
programmet.

Om man stanger av pulpetens matningsspanning under
kalibreringsproceduren: Kalibreringsfilen pa programkortet kommer att bli
korrupt. Vid spanningstillslag kan man inte trycka pa kalibreringstangenten
(CAL) s& att proceduren startar. Om detta skulle ske, genomfor
kalibreringsproceduren startad med en mus.

Kalibrering startad med hjalp av en mus

VARNING: Spraya inte med pulver nar pulpetens dorr &r dppen. Stang av
boxens evakueringsflakt sa att inte spanningsmatningen styrs av pulpeten
och stoppa pistolerna medan féljande procedur genomférs. Férsummar
man denna varning kan det medféra ett farotillfalle, vilket kan leda till
personskada eller till skada pa utrustningen.

Anvand denna procedur for att géra en omkalibrering av pekskarmen om
man inte kan trycka pa kalibreringstangenten (CAL) eller pa tangenterna i
iControl menyerna, eller om man installerar ett programkort som tidigare har
anvants i en annan iControl pulpet.

ANMARKNING: Man maste stanga av spanningsmatningen till pulpeten
innan man ansluter eller tar bort en mus eller ett tangentbord fran iControl
PC-n.

1. Stang av pulpetens spanningsmatning.

2. Oppna iControl pulpetens doérr och anslut en mus med en PS2 kontakt
till porten méarkt MOUSE pa iControl PC-ns vanstersida.

3. Slatill matningsspanningen och lat systemet laddas in. Tangenten CAL
visas pa pekskarmen innan iControl mjukvaran laddas in.

4. Anvand musen for att flytta markoren till kalibreringstangenten (CAL)
och klicka pa den. Pekskarmens kalibreringsprocedur kommer nu att
starta.

ANMARKNING: Om man missar kalibreringstangenten Iat iControl
mjukvaran laddas in och darefter, om det ar mojligt, 6ppna
systemkonfigureringsmenyn och tryck pa tangenten avsluta program
(Program Shutdown). Nar operativsystemets symbol visas pa skarmen,
tryck p& tangenten avsluta (Cancel), och tryck darefter pa
kalibreringstangenten (CAL). Om man inte kan peka pa nagra tangenter
pa skarmen, maste man sla fran och darefter till matningsspanningen
och forsoka igen.

5. Nar kalibreringsproceduren startar, ANVAND DITT FINGER, INTE
MUSEN, for att rora vid kalibreringsmalen, och flj skarmens
instruktioner noggrannt. N&r man har genomfdért kalibrerings-
proceduren, tryck pa iControl tangenten for att starta iControl
programmet.

6. Prova pekskarmens kalibrering och genomfér darefter en
programavstangning, stang av pulpetens spénningsmatning och koppla
loss musen.
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Felsokning 4-3

Ingen visning i pekskarmen

Kontrollera foljande:

¢ Kontrollera lysdioden for spanningsmatning pa frontens infattning, under
skarmen. Om lysdioden inte ar tand sa har PC-n ingen
spanningsmatning.

e Kontrollera att pulpetens matningsspanning har slagits till.

e Oppna pulpetens dorr och kontrollera att PC-ns natstrombrytare star i
lage till.

Lat en elektriker undersoka foljande:

* Pulpetens sakringar pa DIN-skenan, vid inkommande kraftanslutning.
® Oswitchad kraftanslutning till séakringsblocken.

® Pulpetens spanningsfoérsorjning.
Pekskarmen fungerar inte

om inte pulpetens 6ppning, dorren och all externt ansluten utrustning &r
utanfor riskomradet som finns kring alla 6ppningar i sprayboxen.
Riskomradet stracker sig 1 meter utat fran varje 6ppning och fortsatter i en
1 meters bage frdn kanten pa en 6ppning Forsummar man denna varning
kan det medftra ett farotillfalle, vilket kan leda till personskada eller till
skada pa utrustningen.

f VARNING: Spraya inte med pulver nar iControl pulpetens doérr ar éppen,

Visning i displayen, men pekfunktion fungerar gj

Om muspekaren pa skarmen inte flyttas till det stalle dar man pekar pa
skarmen, sa fungerar inte pektangenterna och pekskarmen kan inte
kalibreras, vilket betyder att pekskarmen &r defekt. Man méste byta ut
iControl PC-n.

Temporar [6sning: Stang av matningsspéanningen till pulpeten och anslut
en mus med en PS2 kontakt till MUSANSLUTNINGEN (MOUSE) pa
iControl PC-ns vanstersida. SIa till matningsspéanningen och Iat systemet
starta upp. Det skall nu vara mgjligt att anvanda musen for att klicka pa
skramens tangenter och datafalt. Byt ut iControl PC-n sa snart som det ar
mojligt.

Ingen visning

Om PC-ns matningsspanning ar till, men ingenting visas pa skarmen, sa ar
skarmen defekt. Man maste byta ut iControl PC-n.

Temporér [6sning: Stang av pulpetens matningsspanning och anslut en
VGA-skarm, tangentbord och mus till PC-ns portar. Sla till
matningsspanningen for pulpeten. Om bootmenyn och iControl menyn
visas pa VGA-skarmen, sd kan man anvanda musen for att klicka pa
tangenterna och valja falt, fér att sedan med tangentbordet mata in eller
andra varden. Byt ut iControl PC-n s& snart som det &r majligt.
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4-4  Felsokning

Felsokning av vridbar ratt

Om, nar man vrider pa ratten pa tangentbordpanelen, inte det valda faltets
varde andras, sa tas inte signalen fran ratten emot av iControl PC-n. Om
detta sker, kontrollera kabelanslutningarna mellan tangentbordetspanelen
och iControl PC-n. Om anslutningarna &r korrekta, byt ut
tangentbordspanelen.

VARNING: Spraya inte med pulver nar iControl pulpetens dérr &r 6ppen,
om inte pulpetens 6ppning, dérren och all externt ansluten utrustning &r
utanfor riskomradet som finns kring alla 6ppningar i sprayboxen.
Riskomradet stracker sig 1 meter utat fran varje 6ppning och fortsatter i en
1 meters bage frdn kanten pa en 6ppning Forsummar man denna varning
kan det medftra ett farotillfalle, vilket kan leda till personskada eller till
skada pa utrustningen.

Temporér [6sning: Genomfdr proceduren for att avsluta program och
sténg av pulpetens spanning. Anslut ett standard tangentbord fér PC med
en PS2 kontakt till porten for TANGENTBORD (KEYBOARD) pé iControl
PC-ns vanstersida. Sl till matningsspanningen och anvand
siffertangenterna for att mata in varden i de valda datafalten, eller anvand
upp eller ner piltangenterna for att andra ett datafalts véarde. Byt ut
tangentbordet s& snart som det ar mojligt.

Felsbkning av styrkort for pistol
Se bild 4-1 och tabellerna 4-1 och 4-2.

Anvand felkoderna i menyerna for pistolstyrning, felmeddelandena i
larmmenyn, och lysdioderna pa styrkorten for pistolerna for att diagnosticera
problem med styrkorten for pistoler.

Felkoder for styrkort for pistol

Dessa fel, utom E16, kommer att aktivera larmrelaet.

Tab. 4-1 Felkoder for styrkort for pistol

Felkoder Beskrivning Atgéard
E3 Hogspanning ej inom givet | Kontrollera pistolstrommen, nér inga objekt finns framfér denna. Om
drivspanningsomrade for strommen &r 105 pA, undersdk om det finns en kortslutning i ledarna
pistol. for stromaterforing i pistolkabeln:

Koppla loss kabeln fran pistolen och trigga pistolen.
® Om den visade felkoden &r E3, byt ut kabeln.

® Em felkoden andras till E7, kontrollméat resistansen i
multiplikatorn s& som beskrivs i pistolens anvandarhandledning.

E7 Oppen krets i pistolkabeln Om displayen visar en strém som &r 1 pA eller mindre, kontrollera
eller kabeln till spanningsmultiplikatorn och elektroddelen for eventuellt
spanningsmultiplikatorn. I6sa anslutningar.

® Om anslutningarna &r ordentliga, kontrollmét resistansen i
multiplikatorn med hjalp av en ohmmeter sa som beskrivs i
pistolens anvandarhandledning.

® Om resistansvardet ar acceptabelt, undersék om det finns en
defekt kabel, s& som beskrivs i pistolens anvandarhandledning.

Forts. ...
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Felsokning 4-5

Felkoder

Beskrivning

Atgéard

E8

Kortsluten krets i
pistolkabeln eller

spanningsmultiplikatorn.

Koppla loss kabeln fran pistolen och trigga pistolen.

® Em felkoden andras till E7, kontrollmat resistansen i
multiplikatorn s& som beskrivs i pistolens anvandarhandledning.

®  Om felkoden forblir E8, kontroliméat kabel for ev. avbrott, s& som
beskrivs i pistolens anvandarhandledning.

Ell

Hardvara i styrkort for
pistol.

1. Stang av matningsspéanningen till systemet.
2. Koppla loss kabeln pa pistolens baksida.

3. Sla till matningsspanningen till systemet.

Om felkoden andras till E7 (6ppen krets), sa fungerar kortet korrekt.
Undersok pistolens spanningsmultiplikator.

Om felkoden fortfarande visar E11, byt ut pistolstyrkortet.

E15

Foldbackfel.

Koppla loss kabeln fran pistolen och trigga pistolen.

® Em felkoden andras till E7, kontrollméat resistansen i
multiplikatorn s& som beskrivs i pistolens anvandarhandledning.

®* Om felkoden forblir E15, kontrollmét kabel for ev. avbrott, s& som
beskrivs i pistolens anvéandarhandledning.

E16

T X

Ingen pistol detekteras.

Kontrollera pistolkabelns anslutningar och kontrollera att
pistolstyrkortet sitter i ordentligt i moderkortet. Normal indikering om
spanningsférsorjningen till korten bryts, t.ex. nar sprutboxens
evakueringsflakt stangs av.

E17

Tribomatic pA under
borvardesinstallning.

Kontrollera om pulverflédet har dalig laddning. Undersok fukten i
tryckluftsforsorjningen.

Lysdioder péa styrkort for pistol

Se bild 4-1. Anvand kortets lysdioder som hjalp vid diagnosticering av

problem.

Tab. 4-2 Lysdioder pa styrkort for pistol

LED Farg Funktion Atgéard
Fel Rod Tands nar ett fel Om inte tva pistoler anslutits till detta
detekterats kort sa kommer denna lysdiod att
(kommunikation, tédndas. Detta kan vara en normal
pistolkabel, RAM, eller situation om man har ett udda antal
hardvarufel) pistoler i systemet. Kontrollera att kortet
sitter i ordentligt i moderkortet. Tag fram
larmmenyn och aterstéll alla fel. Byt ut
kortet om felfunktionen inte kan
atgardas.
Status Gron Blinkande (hjartslagstakt) Om statuslysdioden inte blinkar,
nar kortet kommunicerar kontrollera att kortet sitter ordentligt
som det skall med intryckt i moderkortet. Sla fran och
systemet. darefter till pulpetens
matningsspanning. Byt ut kortet om
andra styrkort for pistoler har samma
blinkning.

Forts. ...
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4-6 Felsokning
LED Farg Funktion Atgard

Foldback B Gul Tands nér Se atgarderna for felkod E15 i tabell

(pistoler med jamna Overstromskretsen 4-1.

nummer) aktiveras beroende pa att

Foldback A for th)O? _stkrom dras av

(pistoler med udda pistoldrivkretsen.

nummer)

Spanningsmatning Gron Tands nar Om kortet saknar matningsspanning,
spanningsmatningen till kontrollera att kortet sitter ordentligt
kortet finns (5 volt). intryckt i moderkortet och att

ldsmekanismen fungerar. Byt ut kortet
om de andra styrkorten for pistoler har
matningsspanning.
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Bild 4-1 Aterstallningsknapp och lysdioder pa styrkort fér pistol

1. Aterstallnlngsknapp (aterstaller
processorn pa kortet)

2. Larmindikator (réd)

3. Status LED (gron)
4. Foldback B LED (gul)

Foldback A LED (gul)
Natindikator LED (grén)
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Felsokning

Felmeddelande for styrkort for pistol

Tab. 4-3 Felmeddelande for styrkort fér pistol och iFlow modul

Meddelande

Orsak/atgard

Systemtets arbetsfrekvens saknas
(blinkfrekvens)
Pistolnummer

Kontrollera att styrkortet for pistol sitter instucket ordentligt i
moderkortet. Drag ut kortet och kontrollera kontaktfingrar och
kortkontakten. Kontrollera CAN natverkets anslutningar vid
interfacepanelen fér natverket, vid matningscentrets natverkspanel
och i pumppanelerna. Kontrollera att pumpkorten har
spanningsmatning.

5/24 volt spénning

Kontrollera att styrkortet for pistol sitter instucket ordentligt i
moderkortet. Drag ut kortet och kontrollera kontaktfingrar och
kortkontakten.

Fel vid skrivning till internt
EEPROM

Hardvarufel. Byt ut kortet.

Nodadressen har andrats fran
senaste spanningstillslaget.

Endast informationsmeddelande. Om styrkort for pistol, s& har
kortet flyttats till en annan kortplats.

Intern databasversion har andrats
— aterstallning till
fabriksinstéllningar.

Endast informationsmeddelande, driften bor inte paverkas.

Forinstallining utanfor omrade

Kontrollera instéllningen av férval och aterstall efter behov.

CAN natverksmeddelande

Tab. 4-4 CAN natverksmeddelande

Meddelande Orsak/atgard
CAN bus felaktiga frames Hardvarufel. Undersok CAN kablage for kortslutningar. Om
detekterade kablaget ar utan anmarkning, byt ut PC104 CAN kortet.
Gatt offline Normalt driftsmeddelande. Anvandaren kommer att se detta

meddelande om sprayboxens evakueringsflakt stdngs av, vilket
bryter spénningen till styrkorten for pistolerna, eller om ett pistolkort
kopplas ur, eller om iFlow modulen kopplas bort fran CAN
natverket.

Atergétt normal drift

Normalt driftsmeddelande. Ingen &tgard nédvandig.

Fels6kning av HDLV pump

For felsokning av HDLV pump och styrkort, hanvisas till
anvandarhandledningen Prodigy HDLV pumpfordelare och kretskort.
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4-8

Felsdkning

Ovriga felmeddelande och forhallanden

Tab. 4-5 Ovriga felmeddelande och férhallanden

Meddelande eller forhallande

Orsak/atgard

Meddelande: For manga (for fa)
styrnoder hittas

Antalet pistolkort eller pumpkort matchar inte installningen for
antalet pistoler i konfigureringsmenyn fér pistoler
(Systemkonfigurering). Detta kan vara en normal situation om man
har ett udda antal pistoler i systemet. Pistolkortets réda lysdiod for
felindikering kommer att tindas om tva pistoler inte &r anslutna till
kortet.

Meddelande: Ingen pistol
detekteras

Kontrollera pistolkablarnas anslutning. Om alla kablar ar korrekt
anslutna, 6ppna iControl kapslingens dorr och kontrollera
anslutningarn for styrkorten for pistolerna. Detta kan vara en
normal situation om man har ett udda antal pistoler i systemet.

Meddelande: Lyckades inte lasa
databasen

Inga data eller konfigureringar visas i menyerna.

Kortet for anvandardata saknas, &r defekt eller av fel storlek. Byt ut
kortet.

Fel i Compact Flash adapter. Byt ut adaptern.

Forhallande: iControl skarmen
startar endast delvis. Skarmen ar
tom utom mojligen fér en
textstrang, eller sa visar skarmen
"Hit ESC for .altboot...”

Programkortet saknas, saknar innehall, eller ar defekt. Byt ut kortet.

Programkortet sitter pa fel plats i adaptern. Flytta programkortet till
den andra platsen.

Fel i Compact Flash adapter. Byt ut adaptern.

Ingen spanningsmatning till Compact Flash adaptern. Undersdk
matningskabeln och anslutningen till adaptern.

Undersok flatkabelns anslutningar till Compact Flash adaptern och
PC-n. Byt ut flatkabeln om det behdvs. (Standard 40-pin
IDE-kabel, ej tillganglig fran Nordson.)

Forhallande: Triggpunktens varde
har aterstallts till ett lagre varde
efter inmatning.

Maximal langd for triggpunkten &r 104038.4 mm (4096 tum). Via
tangentbordet kan man mata in ett varde som ar storre &n det
maximalt tillatna, men nar man sparar det inmatade vardet, sa
kommer detta att automatiskt reduceras till maxvardet.

Forhallande: Oregelbunden
fordrojning av triggsignal pa fram-
och bakkant vid automatisk
triggning eller forflyttning.

Pulsfrekvensen fran transportbandets encoder &r for hog.
Maximum ar 10 Hz (10 pulser/sekund). Vissa pulser detekteras
inte. Minska transportbandets hastighet eller &ndra encoderns
utvaxling for att minska pulsfrekvensen.

Forhallande: Lockoutmeddelande
visas inte nar nyckelstrombrytaren
stélls i lage lockout, eller s& kan
inte lockout tillstandet andras nar
man vrider nyckelstrémbrytaren till
ett annat lage.

Sprayboxens evakueringsflakt ar avstangd (vilket slar av
matningsspanningen till pulpeten), eller s ar den externa lockout
signalen till.

Om evakueringsflakten stédngs av innan man vrider strombrytaren
till 1aget lockout, sa kan inte lockout funktionen aktiveras. Om
flakten stangs av efter att strombrytaren stallts i lAge Lockout, s&
kan man inte lamna tillstdndet Lockout. Starta flakten for att
atgarda.

Om den externa Lockout-signalen ar till, stang av den. Extern
Lockout aktiveras av en kontakt som kunden har kopplat till relaet
for extern lockout i pulpeten.

Forhallande: iControl skarmen har
hangt sig (ingen respons)

Sla fran och darefter till pulpetens matningsspanning. Om detta
forhallande kvarstar, sa ar programkortet korrupt. Skaffa och satt i
ett annat programkort. Se Kalibrering av pekskdrm nar man
installerar ett nytt programkort.
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Felsokning  4-9

Fels6kning av fotocell, encoder och kretsar for
forregling via transportband

Anvand /O kortetets lysdioder samt lysdioderna for relaerna i
huvudpulpeten for att felséka problem med fotocellerna, encodern och
forreglingen via transportbandet, liksom larmkretsarna.

Tab. 4-6 Felsokning av fotocell, encoder och kretsar fér forregling via transportband

Plintar pa
Ingangar 1/O-kort Felsékning

Zonfotoceller 1-8 Fotocellerna har stéllts in for att stralgdngen skall brytas. Nar en produkt
passerar framfor zonfotocellerna, sa skall lysdioderna for zonfotocellerna
tdndas. Om de inte tdnds, kontrollera fotocellerna samt inkopplingen av
dessa.

Flaggfotoceller eller 9 -16 Fotocellerna och scanrarna har stéllts in for att strdlgangen skall brytas.

scanrar eller Nar en flagga passerar framfor fotocellerna, sa skall lysdioderna for de

ing&ngar fran fotoceller som blockerats av flaggan, eller de ingangar som erhaller en
kundens signal fran produktidentifieringssystemet, tandas. Om de inte tands,
produktidentifierings kontrollera inkopplingen och fotocellerna eller

system produktidentifieringssystemet.

Encoder 20 Lysdioden skall blinka i samma takt som encodersignalen. Om den inte
blinkar nér transportbandet &r i rérelse, kontrollera encodern och
inkopplingen av denna.

Forregling via 24 Lysdioden skall vara tand sa lange som transportbandet ror sig, eller under

transportband den tid som nyckelbrytaren stér i lage forcerad (Bypass). Om den inte ar
tand, kontrollera inkopplingen av férreglingen via transportbandet. Utan
denna signal kommer inte spraypistolerna att triggas.

Relaer (DIN skena) - Lysdioden for interlock-relaet for transportbandet tédnds nar transportbandet
arigang. Lysdioden for extern forregling &r tand sa lange som den tar emot
en signal (forregling aktiv). Lysdioden for larmrel&et forblir tand tills att ett
larm intraffar, och slocknar darefter.

Alla 1-24 Lysdioderna for ingangarna skall visa status enligt ovanstaende

beskrivning. Om ingen av lysdioderna tands, kontrollera da féljande
menyer:

Ingangar for zon och produkt ID: Oppna menyn for ingangsstatus.
Ingangarna skall visas som tanda falt.

Encoder: | huvudmenyn skall transportbandets hastighet visas som ett
varde stdrre an noll, om encodern ger en signal.

Transportbandets ingang: | huvudmenyn skall transportbandsindikatorn
visa gront, om transportbandet &r igang.

Om ingangsindikatorerna i huvudmenyn och ingadngsmenyn &r tanda, men
I/0O-kortets lysdioder inte ar det, s&:

Kontrollera dip-omkopplarens och byglarnas lagen pa PC104 1/O kortet (se
bild 7-4 for instéllningar). Om instéllningarna &r korrekta, byt ut PC104 1/O
kortet, flatkabeln och I/O-kortet. En ny kabel levereras tillsammans med
1/0O-kortet.

VARNING: Stéang alltid av matningsspanningen till pulpeten innan man
flyttar byglar eller &ndrar instéllning for kretskortets dip-omkopplare. Om
flatkabeln inte ar nycklad, kontrollera noga att den fargade markningen pa
flatkabeln ligger ens med stift 1 p& boxens anslutningar.

Om transportbandets lysdiod for interlock (24) pa I/O-kortet visar ratt status
och alla eller nagra av lysdioderna 1-20 svarar fel, kontrollera da
1/0-kortets gemensamma anslutning for spanningsmatning. For sédnkande
ingangar laggs +24 Vdc pa alla plintar méarkta HI pa kortet och &r den
gemensamma spanningsanslutningen.
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4-10 Felstkning

Felsokning av externt I/O (Ethernet) natverk

Alla fel pa det externa I/O natverket kommer att 6ppna larmrelaet. Anvand
felmeddelandena i larmmenyn tillsammans med denna tabell for att
diagnosticera och atgarda problem med Ethernet natverket. Man kan aven
anvanda menyerna for Natverksstatus och Nodkonfigurering, samt
felsokningstabellerna Externa noder pa sidan 4-13 for att diagnosticera

problem med externa noder.

Tab. 4-7 Felsdkning av Ethernet natverk

program installerat.

ANMARKNING: Detta fel kan
vara ett normalt svar nar man

bryter matningsspanningen till
den externa noden.

Storhet Orsak Atgéard
Watchdogfel Styrprogrammet i den externa Kontrollera omkopplaren for val av mode pa den
(fel i nAgon extern nodstyrenheten kors inte, eller externa nodstyrenheten. Omkopplaren skall std i
nodstyrenhet) sa har styrenheten inte nagot lage drift (uppat).

Byt ut den externa nodstyrenheten. Bytet maste
forprogrammeras, eller s maste ett program
laddas ner och installeras i falt.

Kontakta Nordson Finishing Customer Support fér
ytterligare upplysningar.

TCP/IP anslutningen
stdngd genom ett remote
peer fault (fel i ndgon
extern nod)

Ethernet natverksfoérbindelsen
med den externa noden har
forlorats.

ANMARKNING: Detta fel kan
vara ett normalt svar nar man
bryter matningsspanningen till
den externa noden. Om den
externa noden ar en infut
styrning eller travers och
kommunikationen gar ner under
drift i automatisk mode, sé&
kommer enheten att ga till
parkeringslaget.

Undersdk menyn for Natverksstatus. Om
forbindelsen brutits skall nodens symbol bl
rédfargad. Om inga noder ar roda, kontrollera
menyn for natverkskonfigurering for att finna den
enhet som knutits till den felande nodens IP
adress.

Om multipla nodfel visas:

Kontrollera spanningsmatningen till alla noder som
felindikerar.

Kontrollera Ethernet-switchen i interfaceboxen for
natverket sd att den har matningsspénning och att
den fungerar utan anmarkning. Switchens
lysdiodindikator fér spanningsmatning skall vara
ténd och lysdioderna for natveksindikering skall
blinka. Byt ut switchen om det behévs.

Kontrollera natverkskabeln och anslutningarna
mellan Ethernet switchen och iControl pulpeten.
Se Test av Ethernetkablar i detta avsnitt.

Kontrollera att Ethernetkortet i iControl PC-n
fungerar. Lysdioden ACT indikerar
natverkskommunikation om den ar tand.

Lysdioden LNK till héger om RJ45 kontakten
indikerar natverksstatus (gron: 10 Mbs, gul: 100
Mbs, fran: ingen kommunikation). Byt ut kortet om
det behovs, och anvand endast ett identiskt eller en
reservdel erhallen fr&n Nordson.

Om fel i en enstaka nod visas:

Kontrollera spanningsmatningen till den externa
nodens styrenhet eller anslutning.

Kontrollera natverkskablarna och anslutningarna till
den externa noden och Ethernetswitchen (i
interfaceboxen for nétverket). Se Test av
Ethernetkablar i detta avsnitt.
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Felsokning

Ovriga felmeddelande for externt I/O-natverk

Tab. 4-8 Ovriga fel i externt I/O

Meddelande

Orsak/atgard

TCP port redan belaggd

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Framgangsrik operation

Normal drift. Ingen atgéard nédvandig.

Ogiltigt argumentfel

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

lllegalt tillstandsfel

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Utvarderingsfel

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

1/0 klassfel

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

I/0O fel

Kontrollera Ethernet anslutning. Den externa noden kan vara urkopplad
eller avstangd.

Oppen port eller socket fel

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Serieport redan 6ppen

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

TCP/IP anslutningsfel

Kontrollera Ethernet anslutning. Den externa noden kan vara urkopplad
eller avstangd.

Socket biblioteksfel

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Mottagning misslyckades

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Filbeskrivningar 6verskridna

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Ingen tillatelse till access av TCP port

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

TCP port ej tillganglig

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Faltbuss protokoll felklass

Programmeringsfel. Kontakta Nordson teknisk support.

Checksummefel

Stdrningar i natverket. Understk om det finns l6sa anslutningar eller om
Ethernetkablar forlaggts parallellt med hégspanningskablar eller
frekvensomriktare.

Ogiltig frame fel

Storningar i natverket. Undersék om det finns l6sa anslutningar eller om
Ethernetkablar férlaggts parallellt med hdgspanningskablar eller
frekvensomriktare.

Svarsfel

Stdrningar i natverket. Understk om det finns l6sa anslutningar eller om
Ethernetkablar forlaggts parallellt med hégspanningskablar eller
frekvensomriktare.

Svarstid 16pt ut

Storningar i natverket. Undersék om det finns l6sa anslutningar eller om
Ethernetkablar forlaggts parallellt med hégspanningskablar eller
frekvensomriktare.

Modbus exception svar

Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i
féltbussens styrenhet. Se Felstkning av externa noder i detta avsnitt.

lllegal funktion exceptionsvar

Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i
faltbussens styrenhet. Se Felstkning av externa noder i detta avsnitt.

lllegal data-adress exceptionsvar

Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i
féltbussens styrenhet. Se Felstkning av externa noder i detta avsnitt.

lllegal data-varde exceptionsvar

Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i
faltbussens styrenhet. Se Felsékning av externa noder i detta avsnitt.

Slavenhet fel exceptionsvar

Programmeringsfel eller fel i extern hardvara. Kontrollera funktionerna i
féltbussens styrenhet. Se Felstkning av externa noder i detta avsnitt.
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4-12 Felsokning

Test av Ethernetkablar

En typisk kabeltestare for Ethernetkablar bestar av tva separata delar: en
huvudenhet och en extern enhet. Anvand endast huvudenheten for att
testa byglingskablar och sprayboxenheter, for att testa kablarna nar dessa
har dragits genom elrér och nar kablarna ansluts till termineringsmoduler.

Byglingskablar: Dessa ar korta natverkskablar som anvands inne i elskap
eller paneler for att koppla samman féltbusstyrenheter eller kopplare med
falt-terminerade kabellop. Byglingskablarna levereras fardigmonterade med
en RJ45 hankontakt i varje &nde.

Kabellop: Dessa ar langre natverkskablar som forlaggs i elror for att
ansluta faltbusstyrenheter eller kopplare till en gemensam
natverksinterface-enhet. Endast den ena &nden har en RJ45 hankontakt.
Den andra anden maste falt-termineras i en termineringsmodul.

Se Ethernet nétverksinstallation i avsnitt Installation for ytterligare
information om Ethernetkablar och installation.

Lokal test - byglingskablar

1. Anslut bada RJ45 hankontakterna till huvudenheten.
2. Slatill enheten. En réd blinkande lysdiod visar att testen pagar.

3. Studera kabelns test-lysdioder. Om alla ar grona, sa ar kabeln hel. Om
en eller flera blinkar rott, sa ar kabeln defekt och méaste bytas ut.

Extern test - kabell6p

1. Anslut ena anden av en redan testad byglingskabel i
termineringmodulen som har anslutits till kabellopet. Dett ger tillgang till
tvd RJ45 hankontakter pa kabellépet som kan anslutas till testenheten.

2. Sattiden andra &nden av byglingskabeln i den externa testenheten.

3. Sétti RJ45 hankontakten vid natverksinterface-anden av kabelldpet i
testutrustningens huvudenhet.

4. Slatill huvudenheten.
Studera kabelns par av lysdioder pa den externa enheten.
e Om alla lysdioderna ar gréna, sa ar kabellopet helt.

* Om en eller flera lysdioder blinkar rott, sa ar antingen anslutningarna
i termineringsmodulen felkopplade eller ofullstandiga, eller sa &r
kabeln defekt.

Kontrollera att kabelanslutningarna i termineringsmodulen &r riktigt gjorda.
Kontrollera varje anslutning. Om man misstanker att det finns en dalig
anslutning, kan man dra ut ledaren ur modulen och trycka ner den igen,
narmare manteln.

Om anslutningarna i termineringsmodulen &r korrekta, sa ar kabeln defekt
och méste bytas ut.
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Felsokning 4-13

Felsokning av extern nod (styrenhet faltbus/kopplare)

Anvand de féljande tabellerna och lysdioderna pa faltbussenheterna pa in/ut
styrnings kopplingsbox fér scanner och in/ut styrenhet / travers
kontrollpaneler for assistans vid felsékning. Om inte annat anges, kontakta
Nordson Finishing Technical Support for hjalp.

Faltbuss status

Tab. 4-9 Lysdioder for statusindikering i faltbuss styrenhet

LED ‘ Betydelse Felsdkning
Till, ON

Gron Korrekt initiering av faltbuss

Fran Initiering av faltbuss ej korrekt, ingen | Kontrollera matningsspanningen (24 V och 0 V),

funktion eller sjalvtest. kontrollera IP konfigurering.

LINK

Gron Lank till externt 1/O natverk finns.

Fran Ingen lank till externt I/O néatverk. Kontrollera Ethernet anslutningar och kablar.
TxD/RxD

Gron Datadverforing sker.

Fran Ingen dataéverforing. Kontrollera att iControl pulpeten &r tillslagen.

Kontrollera att den externa noden har
konfigurerats genom att studera statusmenyn for
natverket och nodkonfigureringsmenyn.

Kontrollera larmmenyn i iControl for att ta bort
felmeddelande fér noder.

ERROR
Raod Fel pa faltbussen.
Fran Inget fel, normal drift.
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4-14 Felstkning

Nodstatus
Tab. 4-10 Lysdioder for statusindikering i faltbussnod styrenhet
LED ‘ Betydelse Felsékning
1/0

Gron Faltbussenheten fungerar normalt.

R&d Under uppstart:
Intern buss initieras, lysdioden blinkar
snabbt under 1-2 sekunder.

Rod Efter uppstart: Se felkoderna, argumenten och beskrivhingarna
Tre blinksekvenser som féljer efter i tabell 4-12, 1/0-fel.
varandra, med uppehall mellan dem,
indikerar fel.

Orange Fel i ingangs- eller utgangsmodul Undersok 1/O- modulerna, byt ut vid behov.

som &r ansluten till styrenheten.

Lysdioder for spanningsindikering

De tva grona lysdioderna pa faltbussens spanningsdel indikerar
matningsspanning. Lysdioden (A) indikerar 24 V matning; lysdioden (B)
indikerar matning till faltsidan (byglingskontakterna for spanning).

Tab. 4-11 Lysdioder fér spanningsindikering i faltbuss styrenhet

LED Betydelse ‘ Felsdkning
A
Gron Driftspénning finns.
Fran Ingen driftsspanning. Kontrollera matningsspanningen (24 V och 0 V).
B
Gron Driftsspanning for
spanningsbyglarnas kontakter finns.
Fran Ingen driftsspanning for Kontrollera matningsspanningen (24 V och 0 V).
spanningsbyglarnas kontakter finns.
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Felsokning 4-15

1/O fel

Om ett fel detekteras, s blinkar 1/O lysdioderna i tre efter varandra foljande
sekvenser: forst en serie korta blinkningar, darefter en paus, déarefter
felkodens nummer, en ny paus, sist argumentet fér felkoden.

Tab. 4-12 Lysdioder for felindikering i faltbuss styrenhet I/O

Felargument

Felbeskrivning

Felkod 1: Hardvara och konfigureringsfel

EEPROM checksummefel/checksummefel i flashminnets parameterarea.

Overflow i internt bufferminne for inlinekod.

Okand datatyp.

Typ av modul for flash program-minne kunde inte bestdmmas/ ar felaktigt.

Fel vid skrivning till flashminne.

Fel vid radering i flashminne.

oW |IN|FL|O

Andrad konfigurering for I/O modul efter automatisk aterstallning.

Felkod 2: Fel i den programmerade konfigureringen

0

‘ Felaktig tabellinmatning.

Felkod 3: Internt busskommandofel

0

‘ Inget felargument.

Felkod 4: Internt bussdatafel

0

Datafel i internbuss eller internt bussavbrott till kopplare.

n* (n>0)

Internbuss avbrott efter I/O modul n.

Felkod 5: Fel vid registerkommunikation

n*

‘ Internbuss fel under registerkommunikation efter 1/O modul n.

Felkod 6: Faltbussspecifikt fel

1 Inget svar fran SprayboxensP server.
2 Ethernet styrenhet kdnns inte igen.

3 Ogiltig MAC ID.

4 TCP/IP initieringsfel.

Felkod 7: Inget stod for /O modul

n*

I/O modulen i position n stdds inte.

Felkod 8: Ej anvand

Felkod 9: CPU-TRAP fel

1 lllegal opkod.

2 Overflow i stack.
3 Underflow i stack.
4 NMI

© 2006 Nordson Corporation
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4-16 Felsokning

Felsb6kning av styrning for in/ut rorelse / traversstyrning

Anvéand felmeddelandena i larmmenyn tillsammans med denna tabell for att
diagnosticera och atgarda problem med in/ut styrning eller travers. Se
vidare Felstkning av externt /O (Ethernet) natverk om felmeddelandet
pekar pa ett kommunikationsproblem (Watchdogfel eller TCP/IP

kommunikationsfel).

Varje felmeddelande som visas pa iControl enhetens skarm atfoljs av en
identifiering av apparattyp och nummer. Identifieringen pekar ut den enhet
som inte fungerar (till exempel IN/UT styrning #1, travers #2). Nar
feltillstandet atgardats eller aterstallts, kommer felmeddelandet att visa att
utrustningen ater ar i normalt driftstillstand.

For alla fel i infut styrning, kommer larmreldets kontakt att 6ppna for att
signalera ett larmtillstand. Man kan anvanda larmrelaet for att aktivera ett
externt larm. For ytterligare information hansvisas till Anslutningar for
pulpetens matningsspéanning, i avsnittet Installation.

Tab. 4-13 Felsdkning av styrning for in/ut rérelse

Meddelande eller
forhallande

Orsak

Atgéard

Larm for 6ppen
nddstoppsknapp

Nodstoppsknappen for in/ut
styrning eller travers har tryckts
in.

Undersok varfor nddstoppskanppen trycktes in och
&tgéarda om det behévs. Aterstéll
nodstoppsknappen nar felet atgardats.

Larm for utlost
motorbrytare

Motorskyddsbrytaren har
begransat strommen i en motor
for in/ut styrning eller travers.

Understk om mekaniska komponenter i infut
stryningen fungerar utan anmarkning. Smorj,
reparera, eller byt ut komponenter efter behov.

Understk motorns elkrets mellan
motorskyddsbrytaren och motorn. Reparera eller
byt ut anslutningarna, plintar, eller
motorstyrningens delar efter behov.

Aterstéll motorskyddsbrytaren efter att tgarder har
vidtagits.

Fel i kontaktor for
framatgaende rorelse.

Signalkontakten pa kontaktorn
for motorns framagéende rorelse
sléts inte nar in/ut styrningen fick
kommando att rora sig framat.

Kontrollera att kontaktorn for framatgéende rorelse
fungerar. Reparera eller byt ut kontaktorn om det
behdvs.

Kontrollera funktionen i styrkretsen och enheter
som styr kontaktorn. Reparera eller byt ut
komponenter, om s behdvs.

Detta larma maste aterstéllas fran iControl
enhetens larmmeny

Fel i kontaktor for
bakatgaende kontaktor

Signalkontakten p& kontaktorn
for motorns bakatgaende rorelse
slots inte nar in/ut styrningen fick
kommando att rora sig bakat.

Kontrollera att kontaktorn for bakatgdende rorelse
fungerar. Reparera eller byt ut kontaktorn om det
behovs.

Kontrollera funktionen i styrkretsen och enheter
som styr kontaktorn. Reparera eller byt ut
komponenter, om s& behovs.

Detta larma maste aterstéllas fran iControl
enhetens larmmeny

Forts. ...
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Felsokning 4-17

Meddelande eller
fornallande

Orsak

Atgéard

Encoderlarm

In/ut styrning eller travers ror sig
inte. Fel i mekanik, motor, eller
styrenhet for motor.

Byt till manuell styrmode for in/ut styrning eller
travers och kontrollera att framat eller bakatgaende
rorelse (upp eller ner rorelse) fungerar utan
anmarkning.

Om endast den ena rérelsen fungerar, kontrollera
motorstyrningskretsarna.

Om det inte finns nagon rorelse, undersok
forljande:

Om drivmotorn inte roterar, kontrollera
motorskyddskretsen, motorns anslutningar,
motorstyrenheten och tillhérande kretsar.

Om vaxellddan inte roterar, men motorn gor det,
byt ut vaxelladan.

Kontrollera, lankrullar, driviemmar eller andra
mekaniska forbindningar mellan véaxellddan och
vagnen som haller pistolerna.

Detta larm méste aterstallas fran iControl enhetens
larmmeny

Encodern for lagesgivning for
in/ut styrningen eller traversen
avger inga pulser.

ANMARKNING: Om en
encoder inte fungerar sa
kommer in/ut styrningen att
drivas till &ndlaget for
bakatgaende rérelse. En travers
kommer att stoppas.

Kontrollera alla mekaniska och elektriska
kopplingar till encodern.

Kontrollera att encodern har matningsspénning.

Undersck om det kommer nagra pulser fran
encodern. Byt ut encodern vid behov

Detta larm maste aterstallas fran iControl enhetens
larmmeny

Motorstyrningsfel

Aterféringssignalen "driftklar”
fran motorns varvtalsregulator
saknas.

Kontrollera statusdisplayen for motorns
varvtals-styrenhet for felindikeringar. Status kan
endast visas nar spanningen ar tillslagen. Om man
slar av och darefter pA matningsspanningen
aterstalls normalt feltillstandet. Avgor det troliga
fallet med hjalp av styrenhetens
felstatusindikeringar.

Atgarda problemet som orsakade felet eller byt ut
styrningen om det behdvs.

Fel fran fram- eller
atergdende
granslagesbrytare.

(endast travers)

Automatisk mode har valts och
traversen har aktiverat framat
(6vre) eller atergaende (nedre)
granslagesbrytare.

Valj manuell mode och flytta traversen fran
granslaget och valj darefter automatisk drift igen.

Kontrollera de konfigurerade mjuka instéallningarna
for 6vre och nedre grénslage. Kontrollera att de
inte tillater traversen att nd granslagesbrytarna.

Justera det konfigurerade vardet for offset till
granslagesbrytare, Turn-Around Offset (endast
Nordson CSR) s att man sakert inte aktiverar
gréanslagesbrytarna.

Kontrollera inkopplingen av traversens encoder.
Om signalerna har bytt plats s& kommer styrningen
att kastas om. Vanligtvis upptrader detta fel endast
vid den forsta uppstarten, eller om man byte rut
encodern.

Traversens encoder ar defekt. Se Encoderlarm.

Forts. ...
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4-18 Felsokning

Meddelande eller
fornallande

Orsak

Atgéard

Fel fran fram- eller
atergdende
granslagesbrytare (endast
travers).

fortsattning...

Pistolvagnen har fallit till
bakatgaende granslaget
beroende pa ett mekanikst fel.

Kontrollera funktionen hos driviemmar, lankrullar,
lager etc.. Se traversens anvandarhandledning.

Detta larm maste aterstallas fran iControl enhetens
larmmeny

Pistolvagnen har sakta drivit
eller flyttats till rérelsens 6vre
eller nedre granslage.

Felaktigt vald motvikt for att balansera vikten av
pistolerna och pistolvagnen. Se traversens
anvandarhandledning.

Detta larm maste aterstallas fran iControl enhetens
larmmeny

Produkternas storlek
mindre an minvardet.
(endast travers)

Forinstallda eller forvalda
installningar kraver en slaglangd
som ar mindre an minvardet pa
100 mm (4 tum).

Andra de foinstallda eller forvalda installningarna,
eller om produkterna ar sma avgér om man kan
sténga av traverserna for att kdra satsvis.

Forsta pistol ej definierad
- anvandande pistol 1
(endast travers)

Den forsta pistolens nummer ar
inte inmatad i traversens
konfigurering.

Mata in numret for den forsta pistolen i traversens
konfigurering.

Sista pistol ej definierad —
anvandande pistol 1
(endast travers)

Den sista pistolens nummer &r
inte inmatad i traversens
konfigurering.

Mata in numret for den sista pistolen i traversens
konfigurering.

Sista pistol mindre &n
forsta - sista = forsta
(endast travers)

Forsta och sista pistolens
nummer &r inte korrekt inmatade
i traversens konfigurering.

Korrigera pistolnummerna i traversens
konfigurering. Forsta pistolens nummer maste
vara lagre an sista pistolens.

Monsterbredd ej installd -
anvandande 30 cm (12
tum).

(endast travers)

Inget véarde for monsterbredd
inmatad i traversens
konfigurering.

Mata in ett varde fér monsterbredd i traversens
konfigurering.

Vertikal scanner ej
konfigurerad -
travers-mode 1 gj giltig.
(endast travers)

Traversen installd for moden
variabel rérelse, inga data for
produktstorlek tillgangliga.

En produktstorlek, s& som den ses av en verikal
scanner eller kundens PLC, kravs for variabel
mode. Om inga data fér produktstorlek finns
tillgangliga, stall traversen i fix-mode.

Hastigheten beréknad till
mindre &n minimum.
(endast travers)

Forinstéllda eller forvalda
installningar for variabel mode
ger ett resultat for hastigheten
som ar mindre &n minimum.

Minimum hastighet &r 4.5 m/min (15 fot/min).
Andra férinstallda eller férvalda installningar.
Produkten ar mojligen for liten for att anvanda
variabel mode, &ndra till fix-mode

Den beraknade
hastigheten ar storre &n
maximum

(endast travers)

Forinstallda eller forvalda varden
for variabel mode eller fix-mode
med
transportbandssynkronisering
ger som resultat en hastighet
som ar stérre &n maximum.

Andra forinstéllda eller fovalda varden eller minska
transportbandets hastighet.

Rengoéringssekvens
avbruten

Arch clean procedur
vantar pa frigivning
parkering

(endast Euro color
change)

Under en SpeedKing
rengdringssekvens for
sprayboxen, har en in/ut styrning
flyttat sig fran sin
granslagesbrytare for
atergaende rorelse, eller sd ar
granslagesbrytaren defekt.

Alla granslagesbrytare for atergaende rorelse for
in/ut styrningar maste vara aktiverade for att
iControl systemet skall kunna ge en signal "OK for
Cleaning Arch” .

Kontrollera in/ut styrningarnas lagen, kontrollera
granslagesbrytarna och byt ut brytare som inte
fungerar.

Rengoéringssekvens
avbruten av operatéren -
frigivning parkering har
detekterats.

(endast Euro color
change)

Parkeringstangenten har rérts
vid vilket har avbrutit
fargbytessekvensen.

Att trycka pa parkeringstangenten for att avbryta
farbytessekvensen &r en normal funktion. Om man
av misstag rort vid tangenten innan sekvensen har
avslutats, s& maste man starta om sekvensen fran
bdrjan.

Forts. ...
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Felsokning 4-19

Meddelande eller
fornallande

Orsak

Atgéard

Rengdringssekvensen
avbrots efter detekterat fel,
maskin-lockout/watchdog
(endast Euro color
change)

Kommunikationen med
styrenhet for in/ut styrning eller
travers brots under en
fargbytessekvens.

Undersok larmlistan i iControl enheten for
watchdog eller TCP/IP fel. Se Felstkning av
externt 1/0 natverk pa sidan 4-10.

Lagesstyrningen inte i
klar-lage for fargbyte.
(Prodigy Auto system)

In/ut styrningen inte i manuell
eller automatisk mode.

Fargbytessekvensen kan inte starta om inte in/ut
styrningen ar i manuell, eller automatisk mode.
Stall in/ut styrningen i manuell eller automatisk
mode.

Traversen inte i klar-lage
for fargbyte.
(Prodigy Auto system)

Traversen inte i manuell eller
automatisk mode.

Fargbytessekvensen kan inte starta om inte
traversen ar i automatisk mode. Stall traversen i
automatisk mode.

Ingen rorelse i infut
styrning eller travers som
svar pa kommando att
andra lage

Ett fel har intraffat som stoppar
kommandot.

Undersok iControl enhetens larmlista.

Identifiera felet och studera
felsdkningsinformationen i denna tabell.

Styrenhetens
konfigureringsbyglar inte pa
plats.

Se ritningarna for in/ut styrningens/traversens
kontrollpaneler i avsnitt 7, for identifiering av
funktion och anvisningar om hur byglarna skall
placeras.

Blockering av konfigurering foér
in/ut styrning eller travers.

Kontrollera lockout-indikatorn pa kontrollpanelerna
for infut styrningen eller traversen. Lockout
aktiveras fran konfigureringsmenyerna.

iControl lockout kan aktiveras for
pistoler, in/ut styrning och
traverser.

Detta ar ett normalt tillstdnd om inte ett fel har
intréffat. Se Felsdkning av fotocell, encoder och
forregling via transportband i detta avsnitt.

Extern deaktivering av styrenhet
for in/ut styrning eller travers.
Ingen statusdisplay i iControl
menyer.

Om det ror sig om ett Nordson USA ColorMax
system:

Deaktiveringen har gjorts via en nyckelbrytare pa
kontrollpanelen pa ett externt system. | lage
deaktivera, 6ppnar nyckestrémbrytaren
deaktiveringskretsen i in/ut styrningens styrenhet.

Ingen korrigerande atgard behévs om inte
nyckelstrombrytarens Normallage inte tillater
rérelse. Se era systemritningar for
detaljinformation om kretsarna.

Om det inte r6r sig om ett Nordson USA ColorMax
system:

Satt i en bygel for att forcera ingdngen for extern
deaktivering Till. Se systemritningarna for
placering av bygein.

Forts. ...
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4-20 Felsokning

Meddelande eller
fornallande

Orsak

Atgéard

Inget svar fran infut
styrning nér automatisk
mode har valts.

Ett fel har intraffat som stoppar
automatisk drift.

Undersok iControl enhetens larmmeny.

Identifiera felet och atgarda det. Studera de
aktuella felen och dess atgarder som anges i
denna tabell.

iControl in/ut styrningens
konfigurering &r inte avslutad.

Se Konfigurering av natverk och in/ut styrning i
anvandarhandledningen for iControl kontrollpanel.
Kontrollera att alla installningar som kravs har
gjorts och &r korrekta.

Se Tillval in/ut styrning i avsnittet Installation i
denna anvandarhandledning och kontrollera att alla
anslutningar har gjorts korrekt.

Automatisk mode har
valts, inméatningen av
andlagen ar avslutad, men
inget svar vid automatisk
placering via styrenheten.

Automatisk hallfunktion har
aktiverats for in/ut styrningen.

Infut styrningen har forcerats till det tillbakadragna
laget (se konfigureringsinstéllningar for in/ut
styrningen)

Detta &r en normal och temporar handelse nér
iControl systemet inte kanner av statusen for
produkterna pa transportbandet mellan scannern
for in/ut styrningen och sjalva in/ut styrningen.
Detta tillstand intréffar nar iControl pulpeten startas
eller bootar om och produktféljningen (skiftregister)
forloras.

Automatisk lagesstyrning kommer att starta nar
produkter som identifierats av scannern for in/ut
styrningen kommer fram till in/ut styrningen.

Manuell placering &r tillaten under denna period.

Sprayboxens interlock-krets har
Oppnats (boxens
evakueringsflakt har stoppats).

Boxens evakueringsflakt har stangts av. In/ut
styrningen gar till parkeringslaget (se
konfigureringsinstéliningarna for in/ut styrningen)
om man har valt automatisk mode.

Infut styrningen kan kdras manuellt nér
sprayboxens evakueringsflakt ar avstangd.

Forts. ...
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Felsokning 4-21

Meddelande eller
fornallande

Orsak

Atgéard

Scannern fér in/ut styrningen
reagerar inte pa produkter som
fors forbi av transportbandet.

Transportbandets encoder skickar inte nagra
pulser till iControl systemet. Se Felsdkning av
fotocell, encoder och forregling via transportband
pa sidan 4-9.

In/ut styrningens scannrar detekterar inga
produkter:

Undersok scannerns ingangsvarden i menyn for
ingangsstatus. Se avsnittet Driftsévervakningi
anvandarhandledningen for iControl kontrollpanel.

Undersok om det finns ett kommunikationsfel for
scannerns externa nod i menyerna for
Natverksstatus och Nodkonfigurering Se
Fels6kning av externt I/O natverk i detta avsnitt.

Kontrollera spanningsmatningen for styrenheterna
for scannrar.

Kontrollera att det finns en spanningssignal, 0-10
Vdc = scannerns langd (0 = maximum), fran
scannerns styrenhet till den analoga
ingdngsmodulen. Se ritningarna for Kopplingsbox
scanner for in/ut styrning i denna
anvandarhandledning.

Om det finns en spanningssignal vid den analoga
ingdngsmodulen, och om det inte finns nagot
problem med Ethernet natets anslutningar i
styrenhetens nod, byt i sa fall ut den analoga
ingdngsmodulen.

In/ut styrningens forval installt pa
fixt.

Normalt driftsscenario. Lagesférandring kommer
endast att ske nar en ny produkt kommer fram till
in/ut styrningen.

Automatisk mode vald,
in/ut styrningen star kvar i
granslaget for atergdende
rorelse.

Se tillstAndet "Automatisk mode
har valts, inméatningen av
andlagen ar avslutad, men inget
svar vid automatisk placering via
styrenheten.”

Vérden for lagena
parkerings/rengdring och
tillbakadraget har satts fér héga.

Stall in vardena for 1agena parkering/rengéring och
tillbakadraget till vérden som &r mindre &n laget for
gréanslagesbrytaren. Om vérdena ar storre,
kommer in/ut styrningen att stoppa vid
granslagesbrytaren for reversering och signalera
ett fel under normal drift.

ANMARKNING: Om in/ut styrningen &r av analog
typ, s& maste vardet for reverseringslaget vara lika
med laget for granslagesbrytaren for reversering.

Forts. ...
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4-22 Felsokning

Meddelande eller Orsak Atgéard
forhallande
In/ut styrningen "hoppar” Hysteresvardet for in/ut Oppna konfigureringsmenyn for infut styrningen
tillaka till ett stopp efter att | styrningen &r for litet. och tka vardet pa hysteresen.

ha flyttats till ett nytt lage. Hysteresvardet ar den tilldtna avvikelsen over eller

under malpositionen. Om in/ut styrningen &r inom
detta avstand fran det 6nskade laget nar den
stannar, kommer iControl systemet inte att flytta
den igen for forsoka nd malpositionen. Om vardet
inte ar tillréckligt stort kommer in/ut styrningen att
réra sig for langt forbi méalpositionen, 6ver eller
under, och darefter "hoppa” tillbaka.

Ett typiskt varde ar 13 — 18 mm (0.5 - 0.7 tum)
beroende pa den installda hastigheten for in/ut

styrningen.
Den verkligt tillryggalagda In/ut styrningens Kalibrering av in/ut styrningen sker genom att man
strackan for in/ut lageskalibrering inte avslutad, flyttar in/ut styrningen till ett stopp vid den framre
styrningen stammer inte eller sa har in/ut styrningens granslagesbrytaren och darefter, inom 60
med det varde som visasi | granslagesbrytare for sekunder, flyttar den till Iaget for
iControl enhetens menyer. | reversering andrat sig sedan granslagesbrytaren for reversering. Detta stéller in
den senaste kalibreringen. nollaget vid den framre granslagesbrytaren och ger

ett referensvérde vid granslagesbrytaren for
reversering.

Kalibreringen genomfors vid konfigureringen av
in/ut styrningen, men kan genomféras nar som
helst nar man ar i manuell mode.

Om den fysiska placeringen av ndgon av
granslagesbrytarna har andrats, sa kommer
positioneringen inte att bli korrekt. Man maste
kalibrera om in/ut styrningen om man flyttar
granslagesbrytarna.

ANMARKNING: Vid det forsta tillfalle d& man valt
automatisk mode efter att ha startat in/ut
styrningen, kommer in/ut styrningen att g till
reverseringslaget (hemmal&get) och avkanna
referensvérdet for reversering. Detta varde
anvands for att aterstalla in/ut styrningens lage vid
automatisk drift.

Forts. ...
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Felsokning 4-23

Meddelande eller
fornallande

Orsak

Atgéard

Den verkligt tillryggalagda
strackan for in/ut
styrningen stdmmer inte
med det varde som visas i
iControl enhetens menyer
(forts.)

Felaktig uppldsning fér encodern
inmatad i konfigureringsmenyn

for in/ut styrningen.

ANMARKNING: Encoderns upplésning kan
endast matas in eller andras av en Nordson
representant.

Verifiera encoderns uppldsning (antalet pulser for
25 mm (1 tums) forflyttning och mata in det vardet i
konfigeringsmenyn for in/ut styrningen.

Om antalet pulser inte &r ként och inte kan
berdknas pa mekaniska grunder, s& kan man
forsdka genom att prova sig fram. Genomfor
foljande procedur fran konfigureringsmenyn for
in/ut styrningen:

1. Flytta manuellt in/ut styrningen till det framre
gréanslaget (nollpunkt).

2. Backa in/ut styrningen nagot fran granslaget,
anteckna det visade vardet och goér
refernsmarken pa in/ut styrningen och
grundenheten.

3. Flytta manuellt in/ut styrningen bakat, nastan,
men inte hela vagen, till det bakatgéende
granslaget (ju stoérre avstand desto storre
noggrannhet i den berdknade upplésningen

4. Anvand referensmarkena for att méata upp
strackan som enheten flyttats och jamfoér den
uppmatta stradckan med det visade laget.

5. Forhallandet mellan dessa tva varden anvands
for att berdkna en ny uppldsning fér encodern.
Om det visade laget ar stérre an den uppmatta
strackan, 6ka encoderns uppldsning. Om det
visade laget ar mindre an den uppmatta
strackan, minska upplésningen.

Fel i mekanisk koppling mellan
in/ut styrningen och maskinens

rorelse.

Kontrollera de mekaniska komponenterna och
lankarna mellan encoderns rotation och infut
styrningens rorelse.

Traversen andrar riktning
innan eller efter det
programmerade vandlaget
i automatisk mode.

Offset till vandlage inte korrekt

installt.

Ett fel i storleksordningen + /5 tum frén det
installda vardet for vandlage &r normalt. Innan
man gor en justering av offsetvardet, kontrollera att
encoderns upplésning ar korrekt. Se Konfigurering
av travers i avsnittet Systemkonfigurering i
anvandarhandledningen for iControl kontrollpanel.

Felaktigt varde for traversens
encoderuppldsning inmatad.

Noggrannheten i det visade laget jamfért med det
verkliga vardet for traversens lage bestams av den
inmatade encoderupplésningen. Kontrollera vardet
fér encoderns uppldsning.

Forts. ...
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4-24 Felsokning

Meddelande eller
forhallande

Orsak

Atgard

Traversen visar inte laget
0.0 efter
inmatningsmomentet.

Traversen har kort lite forbi laget
innan den stannade.

Detta &r normalt. Det visade laget efter
inmatningen ar det verkliga laget. Under
inméatningen, stélls 0.0 laget till det framre
granslaget, darefter kors traversen ner 25 mm

(1 tum) innan den stannar. Stoppforfarandet ger en
Overrorelse.

Traversens uppmatta
forflyttning stammer inte
Overens med véardet som
visas i traversens
kontrollpanel eller
konfigureringsmeny.

Inmétning for traversen inte
genomford.

Tryck pa& inméatningstangenten (home) och vanta
tills att inmatningssekvensen &r klar, kontrollera
darefter precisionen i placeringen. Det visade laget
kommer inte att vara korrekt férrdén man gjort en
inmatning av traversen.

Felaktigt varde for traversens
encoder inmatat.

Noggrannheten i det visade laget jamfért med det
verkliga vardet for traversens lage bestams av den
inmatade encoderupplésningen. Kontrollera vardet
fér encoderns uppldsning.

Drivremshjulet slirar.

Kontrollera att drivremshjulet sitter ordentligt pa
véxellddans utgdende axel.

Traversen ror sig inte efter
kommando om forflyttning

Se "Ingen rorelse i in/ut styrning
eller travers som svar pa
kommando att &ndra lage.”

Mekaniskt fel, drivrem griper inte
tag i tandat hjul, eller s& slirar
hjulet pa axeln.

Det visade laget &ndras, men traversen ror sig inte.
Detta kan ske eftersom encodern &r kopplad direkt
till vaxelladans utgéende axel. Kontrollera drivrem
och tandat hjul.

Felaktiga parametervarden for
traversens hastighetsstyrning.

Styrenhetens for hastighet parametrar maste
stallas in pa specifika varden sd att den kan svara
korrekt p& signalerna fran traversens styrenhet. Se
ritningarna for Kontrollpaneler fér styrning av in/ut
rorelse / traversstyrning i avsnitt 7 i denna
anvandarhandledning.

Traversen svarar inte nar
man valt automatisk mode

Se tillstandet "Inget svar fran
in/ut styrning nar automatisk
mode har valts.”

Fordrdjning for automatisk mode
pagar

En 5 sekunders fordrdjning startar nar man valt
automatisk mode. Under férdréjningstiden skall
man hdra en varningssignal.

En granslagesbrytare har
aktiverats.

Undersok iControl enhetens larmlista. Identifiera
felet och studera felsdékningsinformationen.

QOgiltiga installningar for
traversens rorelse.

Hastighetsregulatorns parametrar méaste stillas in
sa att den kan acceptera kommandon fran
traversens styrenhet. Se ritningarna for
Kontrollpaneler for styrning av in/ut rorelse /
traversstyrning i avsnitt 7 i denna
anvandarhandledning.

Traversen "hoppar” tillbaka
till stopp eller jagar fram
och tillbaka kring
parkeringslaget.

Se tillstandet In/ut styrningen
"hoppar” tillaka till ett stopp efter
att ha flyttats till ett nytt 1age.
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Reparation 5-1
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Avsnitt 5
Reparation

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra foljande
arbetsuppgifter. lakttag och folj sékerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man gor sa, kan iControl programmet och
operativsystemet pa programkortet bli korrupta. For anvisningar om
avstangningsproceduren, se Avsluta program i avsnittet Konfigurering i
anvandarhandledningen iControl kontrollpanel.

VARNING: Livsfarlig spanning inne iControl pulpeten. Om man inte méaste
ha matningsspanningen tillslagen for att testa olika kretsar, stang av
spanningen och sparra arbetsbrytare innan pulpeten éppnas for
reparationsarbeten. Alla reparationsarbeten skall utféras av en behérig
elektriker. Foérsumlighet kan leda till personskada, ev. med dodlig utgang.

Reparationsarbeten innebér att man demonterar felaktiga komponenter och
ersatter dessa med nya. Det finns inga komponenter inne i apparatskapet
som kan repareras av kunden.

Se kopplingsschemorna for el i avsnitt 7, dar anslutningarna visas.

VARNING: Vid alla tillfallen da man byter ut en komponent som sitter direkt
monterad pa pulpetens yttervagg, t.ex. kontakter for pistolkablage,
kontrollera noga att pulpetens dammtathet bibehalles genom att montera
ratt sorts packningar och tatningar. Férsummar man att uppratthalla
dammskyddsklassen for pulpeten, kan detta medféra att typgodkannanden
inte langre ar giltiga och att en fara kan uppsta.

Demontering/montering av styrkort for pistol

[\
®

VARNING: Sténg av matningsspanningen till pulpeten innan man
demonterar eller monterar in ett styrkort for pistol. Forsummar man denna
varning kan detta leda till skador pa korten och kan medfora personskada,
ev. med dodlig utgang.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man gor sa, kan iControl programmet och
operativsystemet pa programkortet bli korrupta. For anvisningar om
avstangningsproceduren, se Avsluta program i avsnittet Konfigurering i
anvandarhandledningen iControl kontrollpanel.
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5-2 Reparation

delar (ESD). For att undvika skador pa korten nar man hanterar dem,
anvand ett ESD-armband som ansilutits till iControl enhetens kapsling, eller
annan jord. Hall endast i kortens éver- resp. nederkanter.

@ OBSERVERA: Styrkorten for pistoler &r elektrostatiskt kénsliga

Se bild 5-2. Styrkort for pistoler (2) satts in i racken fran vanster till hoger.
Varje kort styr tva pistoler: kortets nedre kontakt ar for pistoler med udda
nummer, den 6vre kontakten, for pistoler med jamnt nummer.

For att ta ut ett kort, koppla loss pistolkablaget fran kortkontakterna
(3 och 4), drag ner lasmekanismen (5) och drag darefter ut kortet ur
kortracken.

For att installera ett nytt kort, skjut in kortet p& platsen i racken och tryck i
det ordentligt i kontakten pa moderkortet (6). Skjut lAsmekanismen uppat
sa att kortet lases fast i racken. Anslut pistolkablaget till kortets kontakter.

1401 330A

Bild 5-2 Byte av styrkort for pistoler
1. Kortrack (position 1) 3. Kontakt for pistol 2 5. Lasmekanism
2. Styrkort for pistol 4. Kontakt for pistol 1 6. Moderkort
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Reservdelar 6-1

Inledning

Lista 6ver reservdelsnummer for pulpet

Avsnhitt 6
Reservdelar

For att bestalla reservdelar, kontakta Nordson Finishing kundsupport eller

Er ndrmsta Nordson representant.

P/N Beskrivning Not
1068999 Styrenhet, Prodigy, iControl, 4 pistoler
1054778 Styrenhet, Prodigy, iControl, 6 pistoler
1054777 Styrenhet, Prodigy, iControl, 8 pistoler
1054776 Styrenhet, Prodigy, iControl, 10 pistoler
1054775 Styrenhet, Prodigy, iControl, 12 pistoler
1054774 Styrenhet, Prodigy, iControl, 14 pistoler
1054773 Styrenhet, Prodigy, iControl, 16 pistoler
1054772 Styrenhet, Prodigy, iControl, 18 pistoler
1054771 Styrenhet, Prodigy, iControl, 20 pistoler
1054770 Styrenhet, Prodigy, iControl, 22 pistoler
1054759 Styrenhet, Prodigy, iControl, 24 pistoler
1054758 Styrenhet, Prodigy, iControl, 26 pistoler
1054757 Styrenhet, Prodigy, iControl, 28 pistoler
1054756 Styrenhet, Prodigy, iControl, 30 pistoler
1054751 Styrenhet, Prodigy, iControl, 32 pistoler

© 2006 Nordson Corporation
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6-2 Reservdelar

Komponenter i pulpet

Bilderna 6-1 till och med 6-4 visar utbytbara delar i iControl pulpeten.
Kontakta er Nordson representant eller Nordson kundtjanst for hjalp vid
bestallning av sddana delar som inte upptas i listan.

Se avsnitt 7 for kopplingschema och ritningar pa kopplingsbox.

Se bild 6-1 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 1032648 CONTROL UNIT, PC, panel mount 1 A
2 1051544 INTERFACE CARD, PC104 CAN 1
3 1051545 CARD, I/O, PC104 1
4 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O. and 1-N.C. contact 1
5 1000594 SWITCH, keylock, 3-position 1
6 1032267 PANEL, keypad, iControl 1
7 1032274 MODULE, 24-channel opto isolated 1
8 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR
9 1055257 CARD, PCI Ethernet, iControl, Prodigy 1
10 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1
11 1036629 ADAPTER, CompactFlash, dual 1 B

11A 1051542 CABLE, IDE, 80-conductor 1

11B 1051543 CABLE, power supply, Compact Flash adapter 1
12 1034281 MEMORY, CompactFlash 1
13 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1
14 288806 CONTACT BLOCK, 2-N.O. contacts 1
15 334806 SWITCH, round, 2-position, 90 degree 1

NOT A: For att bestalla en fabriksrenoverad styrenhet, anvand reservdelsnummer 1071310.
B: Inkluderar adapter, montageplatta, adapterkabel fér nataggregat och kabel fér spanningsmatning,

detalj 11B. For att endast byta ut adaptern, bestéall 1072833.
AR: Enl. behov

Forts...
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Reservdelar 6-3
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Bild 6-1 Delar i pulpet (1 av 4)
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6-4 Reservdelar

Komponenter i pulpet (ors)

Se bild 6-2 for reservdelarna som finns i denna tabell.

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
16 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, DIN-MT 2
17 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
18 939683 FUSE, 6.30, fast-acting, 250V, 5 x 2 4
19 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
20 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
21 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A 2
Forts...
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Bild 6-2 Delar i pulpet (2 av 4)
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Reservdelar 6-5

Se bild 6-3 for reservdelarna som finns i denna tabell.

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
22 1023939 PCA, backplane, iControl 2
23 1023877 PCA, dual gun driver, iControl AR A
24 185067 SUPRESSOR, ferrite, 7 mm diameter 2
25 334817 POWER SUPPLY, 60 watt, w/cover
NS | ------ e FUSE, 3.15A, 250V AR
26 334803 POWER SUPPLY, 24V, 250 watt w/fan 2
NS | - e FUSE, 6.3A AR
NOT A: Ett kort styr elektrostatiska varden for 2 automatiska spraypistoler.
AR: Enl. behov
Forts...

Bild 6-3 Delar i pulpet (3 av 4)
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6-6 Reservdelar

Komponenter i pulpet (ors)

Se bild 6-4.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
27 1031501 RECEPTACLE, 8-position, gun, 70 in. AR A
28 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR
29 939122 SEAL, conduit fitting, 1/, in. AR
30 334800 PLUG, 1/, in. AR
NOT A: En kontakt kravs for varje automatisk spraypistol.
AR: Enl. behov
o8 29
27\ —
Uil
28 29
Bild 6-4 Delar i pulpet (4 av 4)
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Reservdelar 6-7

Kopplingsboxar, forlangningsboxar och kontrollpaneler

P/N Beskrivning Not
1035897 KOPPLINGSBOX, fotocell, 30 watt, iControl A
1035899 KOPPLINGSBOX, fotocell férlangning, iControl A
1055890 KOPPLINGSBOX, scanner, pistol lAgesstyrning, iControl A
1057333 INTERFACEBOX, Ethernet natverk, iControl A
1057458 KOPPLINGSBOX, manuell pistol interface, Prodigy A
1055889 KONTROLLPANEL, in/ut styrning, iControl A
1070103 KONTROLLPANEL, in/ut styrning/travers, iControl A

NOT A: Se Avsnitt 7, Kopplingsschema och pneumatikschema, for reparerbara delar.
Ethernetkomponenter

P/N Beskrivning Not
1058222 KABEL, CAT 5 Ethernet, T568B farger, 30 m A
1058223 KABEL, CAT 5 Ethernet, T568B farger, 100 m A
1058224 MODUL, terminering, CAT 5, T568B farger

NOT A: Kablarna har hankontakter i varje ande. For anvandingen, se avsnitt 3, Installation.
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Kopplingsschema och pneumatikschema  7-1

Avsnitt 7
Kopplingsschema och pneumatikschema

Schema Sidor
Systemskiss 1
Kopplingschema fér iControl pulpet (1055199) 5
Kopplingsbox fér Prodigy styrenhet for manuell pistol 1

(1057458)

Kopplingsbox for fotocell (1035897)
Forlangningsbox (1035899)

Interfacebox for natverk (1057333)

Kontrollpanel fér scanner for in/ut styrning (1058890)

iControl kontrollpanel for in/ut styrning (1058889)

DA N|FPIFP|W

iControl kontrollpanel for in/ut styrning / traversstyrning
(1070103)

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146354A02
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Kopplingsschema och pneumatikschema

7-3

- T T =T T T T T rE=E=sT T T T — —
DC enkel till/frén GM1 ; | ECkontrollpanel | Magnetventll | |
) ) | PN1070692 Enkel
DC enkel till kontrollpanel for spraybox ! ‘ _ PN1070780 | |
: [P g T - 0 e . 1 4
iiiiiiiiii - :rz\:/'\'gndszirgﬁj?ggningar for }\ Pump Cabs | L[ Nﬂj%gé[:l 4‘ | Pump Cab 1 ‘ } z;;ljngUNGSBOX nétverk
ACin (U) r Kontrollpanel in/ut styrning ytterligare dokumentation och | = ‘
‘ PN 1055889 eller \ ritningar. ‘ 2 Prodigy pulveranslutning ‘ Pump H Pump
‘ PN 1070103 (travers) ‘ H o Matningscenter H Cab3 1 . . | | Cab 2
Prodigy pulveranslutning: | | {1} AC(® < AC (S) | ‘
\ | 1056625 | Cps b - = ps] |
e 7 Prodigy pumppanel: 1070518 ‘ _ -
Kontrollpanel ‘ r - — T p ‘ P
! |- ———— | I Pump Cab 4 | FC natverk | Pump Cab 2 I c:g‘a _ 1 C:rl;"i
! ‘L _Nataggregat _, ‘ | kopplingsbok CAN slinga
Ethernet ‘ | | - ‘ ‘ H ) PN1070694 H Terminering +
i O | Faltbus styrenhet | | ‘ I L
| b | | AC(S) ——
Travershastlghet j‘ } ‘ ‘\i I
Styrenhet ******* T |
S et | e
AC enkel frén — FC panel for magnetventilans!. 5
3-fasin  panuell pistol Sprayboxens kontrollpanel ‘ PN 1070693 ‘ CAN natverk detaljbild
Styrenhet 1 L _
7 )
‘ |:| A ‘ AC in
(S&U)
\ M AC ut
L= = (s&U)
I - Om produkt ID betjanar tva iControl Anmérkning:
Ay g g:
Spraybox system, sa maste AC matning Extern produkt ID / fotocellstativ AC adapter, Ethernet
} AC ut (S) r ‘ tillféras separa. P switch, och streckat kablage
CAN 24VDC ' : . e ar tillval for
| | ACkopplingsbox (J—%) | AC ut (S&U) AC in (U) |~ — — — - 30WATT PEJB en andra box
| AC in (S&U) v _ ‘ | Nataggregat ‘ PN 1035897 |
7= AC ut (U) ‘ g— — ‘
[ e——— 0 === . | |24 voe ‘
4 @5 0 S L N (NN [t -
‘ — | Interfacepanel for natverk ‘ ‘ ‘ Pllntar
‘ e Nataggregat | PN 1057333 === Encoderinga i
' gangar X X )
‘ ‘ . ‘ /) ‘ . | ‘ CAN ut ‘ Vert. zonlngang | ‘ ﬂ
\ En gemensam kabel I CAN ut \ / / \ | CANn ‘ | Produkt ID ing&ngar ‘ '
| max 6 meter } AN . \ | g . Il — iControl kapsling Ly - | '
‘ AC adapter \_ ‘ ************ - % K
Manuell pistokopplingsbox — 1*7 - -
} | ﬂ’ | - | S ‘ SCANNER FOR PISTOLPLACERING
| N N B [ LB | ] | o P oseseo | 0
‘ [) Corlaa | | Vert. zoningéng | | ; | | | | '
orlagg i ett |_Produkt ID ingangar Eth T o 1
‘ gemensamt ror ‘ ‘ ‘ ‘ | (p:é%4 p(lé(ljm nt—:‘l,e ' | Ethernetl ‘ Q:;r!onger ‘ ‘ \ ‘ '
| [ - 1 ‘ PCI | i | ‘ | styrenhet |
‘ AC ut | - — Etheretswitch N [l oA == =5"= ‘ ‘ J g '
CAN 24 VDC _ =
Iy H
L—_ 3¢ g _ | Isolerat | H !
| | | ingangsinterface \_’_ | [ — ] g‘ O‘ '
- - — - — — | Faltbussanslutnig-—, '
r —1 AC enkel tillfirén FC F—— ——1 | FLATKABEL | | RN - 1
\ A ‘ DC enkel frén FC | Sprayboxens kontrollpanel ‘ ‘ L ‘ ‘ ! ‘
enkel fran
‘ |:|V‘ S ‘PN1070702 ‘ ‘ ‘F ******** j‘ ‘ ‘ o () ‘ =
= = FD Box | ACin (U) | re——— B AC adapter
Manuell pistol pn 307445 | | Spayboxio | | 5 ‘ == Pistolkort 1-16 KV | ! [ AC adapter, | -
Styrenhet 2 \ | INTERLOCK | @ pistolkablar | e N | (I R | - ' g
L | |2 I B sl I B
i ‘ = 10
—_————— - | | | Pistolkort 17-32 KV . g 15
AC in (U) Kontrollpanel in/ut styrning | 3 fas Ut E—— | OEO CAN | L o | 3 %
| PN 1055889 eller ‘ ‘ 5. \ - ‘ 2 | S
PN 1070103 (travers) ; : B T £
} } 3 fas in (matning) ‘ :gg ‘ A ) 3 Nataggregat | ‘ § = 3
i — R | [
" oo ] %2 g
| [— Kontrolipanel ‘ ‘ = Parallellingdngar (25 ledare) ' .
g Nataggregat | DC enkel tillffrén FC 5 I
- - —_ - - —— c
‘ ‘ — " | ‘ 5
| Eait het | Ethernet Ethernet £
| e @ 5
. Travershastlghet B ‘
3-fas i \ A
‘ L SMe@eL o J ‘ N Parallellingangar (25 ledare) é '
.- - '
Ethernet Ethernet
E—  Spanningsmatning 100 meter maxlangd '
@ Parallellingangar (diskreta) O Markering for: Ethernet faltanslutning Forldag | ett Forlagg i ett '
(== CAN natverk 99 gemensamt ror Ethernet och diskret produkt

ANMARKNING: Ert system har kanske inte alla
tillval som visas hér.

Ethernet natverk . Markering fér: CAN faltanslutning gemensamt ror ID till spraybox nr. 2

Bild 7-1 Prodigy iControl systemschema

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146354A02
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8 7 6 S | 2 4 | 3
NOTlCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. _ _ _ o
KEYLOCK
n fFRER® . SWITCH
B . | 1000594
DETAIL A | = [
CONTACT
o o L o o o o L I EE Ed BLOCK '
® 1000595
iCoNTROL
. . . . . FERRITE BEAD z
. | ) Y \ ' ' ' [ PRIMARY SUB-PANEL 185067A E
| GUNS 1-16 P! q >/_ ! ZEs
I s . T . ® ! IR
iCoNTROL RE=
FRONT PANEL ASH
Z
mz
| : : : | ol
| ICONTROL BACKPLANE — 1023939 | CUT BLUE & WHITE WIRES gz UP=TOP IN
W—"  SLAVE ONLY -0 (DOWN=BOTI'OM IN)
SW1 T3
FERRITE BEAD BT 1 ]Bero]| SONSF | " 5
185067A TO 24 CH =12l H
| f\/_ | == ooma Ut WopuLe PRIMARY | WP | UP 1-16 = HHB R 2| [elE
| [V : (SEE SHEET 2) SECONDARY| _UP__| DOWN | _17-32 —oa—
TO CONTROL UNIT > Y o Ps. oUsSS
(SEE SHEET 5) (
DETAIL A DWN = CONTINUE
I, [
[ I
3
g SUPRESSOR = ___ __ __ __ __ __ -
g 185067
. ©
L3 e Nl . . . iCONTROL
I g § = , . ! ) ! ! ! SECONDARY SUB-PANEL
& ® [ GUNS 17-32 [
= —| I ] I
g ; ]
g []= 60W POWER suppLy | |
! = 334817 . POWER SUPPLY g !
I ry L_e sron Felle 24V — 250W (=] g I | . Cg:ODO o o . |
I s 334803 8§ ¢ | . [m]. ICONTROL BACKPLANE — 1023939 |
[
T T T | T T T T il-% TWO SUB—PANELS
| e 34 a
o | ! |
R0 @3] 2 EED. F—— -—1r-——7r————————- 4
YELLOW BLACK |
YELLOW ® 3 15725 N I
P > ' I
RED BLUE |
| [ SUPRESSOR |
TWO SUB—PANELS | 185067 |
| L |
o = BROWN I I
) _/CP | __0 — X I
ol =1 ONE SUB—PANEL | | 1k = |
D E N I :I —I =~ |
oS I []= ©0W POWER SUPPLY I
L | 334817 ! |
o3 | | 0 e . POWER SUPPLY |
| celll 1] e zmow Pl 2 24V - 250W |
? | | - 334803 |
GROUND, 1/0 JUMPER GROUP ! | |
1042990 | |
L TERMINAL ! !
|§ conTact BLock |IS) BLOCK t |
1055308 | L - - — - — - - -— -— -— -— S |
23
CONV INT. ) @ @ I I
B/ — e L L J
ALARM o P | - TO 25 COND CABLE ¢ |
, FROM SHT 2 |
| | |
REMOTE LockouT—=—(_ D © E I
@ : TO CAT5 CABLE ¢ |
i ] 5 FROM SHT 5 |
CONTACT BLOCK |=" |
E w §§ : CRITICAL
E— No revisions permitted without
li F ©) GROUND, 10, JUNPER GROUP ] approval of the proper agency
FILTERS CONDUIT/WIRE
334805 g
2 “INCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
. SWITCH — 334806 o e oo v/ RS [P 10803 WIRING DIAGRAM,
1/2 CONTACT BLOCKS — 288806 N FIRST PRODUCT USED ON SUrFACES Vm _[oECE APROVED N ICONTROL,
CONDUIT/WIRE TO PANEL MOUNT PC CORNERS 004 T o8z Wik |ReL N PE37267 PRODIGY
o SEE o) e .
(SEE SHEET 5) e CONTROL NUMBER 1055199 | AO3
REQUIRED FOR i [ © [scAr: [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT 1 5
INTERRELATED FEATURES | PROECTON N/A | CAD GENERATED DRAWING PAGE 1/
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




8 l 7 6 5 ! 4 1055199 1
NOTICE | B B e, T B e, E e e
24 CH OPTO ISOLATED
TO 48 BIT DIGITAL /0 MODULE DIGITAL INPUT MODULE
(SEE SHEET 5) 1032274

— N

(50 COND DIG I/0 HARNESS SUPPLIED)

X TOO D
W LO|W O|W WO|W WO]W oW lllnlll.oHll.olIu:l
1 2 3 4 5 8 8 H] 0 1

DETAIL D
/_

J6 J7 U8 U9 J10 J11 J12
N ) N N N A N Iy -

\

J13 014 J15 J16 J17 J18 J19 J20 J21 J22 J23 J24
(N N ) N N N I N Iy IO

50 COND. O
‘ DIGITAL I/O
HARNESS
|
| —1 | e\
|
| o
|
|
} ®
iCONTROL

MAIN CABINET DOOR

J1-J423 J24

= H=|
DETAIL D

JUMPER SETTINGS

WHITE [

BLK/RED
WHT/RED |,
ORG/RED |;

GRN/WHT |3
RED/BLK/WHT [o

BLK/WHT/RED |
WHT/BLK/RED [o

25 CONDUCTOR JACKETED CABLE 1044140

AU NN

FROM FRONT PANEL
KEYLOCK SWITCH CONTACT BLOCK
(SEE SHEET 1)

TO 3/4” CONDUIT
(SEE SHEET 1)

iCONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS

INPUT FIELD

CABLE COLOR BOARD |TERMINAL| FUNCTION

TERMINAL | NUMBER
BLK 1 L0 1 ZONE 1
WHT 2 10 2 | ZONE 2
GRN 3 LO 3 ZONE 3
ORG 4 [0 4__|ZONE 4
BLU 5 L0 5 [ZONE 5
WHT/BLK 6 LO 6 ZONE 6
RED/BLK 7 L0 7 __|ZONE 7
GRN/BLK 8 LO 8 [ZONE 8
ORG/BLK 9 L0 9 PART 1D _bit_1
BLU/BLK 10 _LO 10___|PART ID bit 2
BLK/WHT 11 _LO K PART D bit 3
RED/WHT 12 Lo 12| PART_ID bit 4
GRN/WHT 13 LO 13 _|PART ID bit 5
BLU/WHT 14 [0 14| PART_ID bit 6
BLK/RED 15 LO 15 PART ID bit 7
WHT/RED 16 LO 16 |PART ID bit 8
ORG/RED 17 1O 17 | SPARE
[BLU/RED 18 L0 T8 | SPARE
RED/GRN 19 LO 19 | SPARE
ORG/GRN 20 LO 20 ENCODER A
BLK/WHT /RED 21 LO 21 ENCODER B
WHT/BLK/RED 22 [0 22 | SPARE
RED/BLK/WHT, 23 10 23 | SPARE
GRN/BLK /WHT N/C = [———
BLUE from FRONT PANEL | 24 HI — [————
WHITE from FRONT PANEL 24 LO —— ————
RED =23 A (#)_[vDbC
CRITICAL

No revisions permitted without
approval of the proper agency

ALL DIMENSIONS N

NORDSON CORPORATION

POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

INCHES
EXCEPT AS NOTED SIZE
XXX__+/— 030 [XX00X_+/-_.010[DRAWN_ BY DATE
NEXT ASSEMBLY g‘M}INED ‘?/M d‘IEI‘:]::) = 21APRO4
FIRST PRODUCT USED ON BREAK OUTSIDE AND NSIDE _BV SN |BY SN
CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PE37267
NETTI T, R e
- CONTROL NUMBER

WIRING DIAGRAM,
ICONTROL,
PRODIGY

PERFECT FORM AT MMC | THIRD
REQUIRED FOR
INTERRELATED FEATURES

ANGLE
PPROJECTION

1055199  [%os

! - [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
© N/A | CAD GENERATED DRAWING | PAGE 2 / 5
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8 7 6 5 4 3 1055199 1
OO | e B e b v oo s ™"
GUN CONTROL PANEL
<<
[ (INSIDE VIEW OF CABINET REAR)
| |
| |
<0 0 @ © © © =©
3 ) 7 9 11 13 15
| |
| © | | [ ©) |
4 6 8 10 12 14 16
70 IN.
8 POSITION GUN
RECEPTACLES
1031501
(AS REQ’D)
3 Oz GBE ©F B B G T oE ECI = EJE
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877
GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS
1 & 2 3 & 4 S & 6 7 & 8 9 & 10 11 & 12 13 & 14 15 & 16
L 111111111/ L 1111111111111 A L 1111111111111/ L 1111111111111/ A L 1111111111/ L 1111111111111/ L 11111111111/ L 1111111111117
TO J1 T0 J2 TO J3 TO J4 TO J5 TO J6 TO J7 TO J8
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency
INCHES PN TS SROch k. O 4001
= LT
gmgu( omsm: mn Nsm: e PE37267 PRODIGY
‘;T‘E"’;‘T::ﬁ:’:m EED“'%‘B"WMM CONTROL NUMBER 1055199
i s [Bern [5 © [T [, i b | e 5 / 5
8 7 6 5 t 4 3 I 2 1
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

NOTICE

GUN CONTROL PANEL
(INSIDE VIEW OF CABINET REAR)

-© @ ©

|
|
31 ‘

I
I
‘ 17 19 21 23 25 27 29
| |
| ©) ©) ©) |
18 20 22 24 26 28 30 32
70 IN.
8 POSITION GUN
RECEPTACLES
1031501
(AS REQ’D)
— 11 — 11 —) 11 — ol | — o M | — 11 — ol | — 171
HE 1 [19fiz9 2122 23][24) 2912 - 27]12g 29130 31752
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877
GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS
17 & 18 19 & 20 21 & 22 23 & 24 25 & 26 27 & 28 29 & 30 31 & 32
T L 11111111111/ L 1111111111111/ L 11111111111/ L 1111111111111 A L 1111111111111/ L 1111111111111/ A L 1111111111/
TO J1 TO J2 TO J3 TO J4 TO J5 TO J6 TO J7 TO J8
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ'D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency
CTES | D | o e o
R T ’;.f;ué'm'”?“ e ”'"'Tg:i'}:v o 2eros ;NIRING I.)IAGR'AM,
FIRST PRODUGT USED N BIEAK ou15|u£ mn msm: ;Y7267 SN Igggyrg#’
%‘gﬂﬁ;‘c T}EE%.%.‘F"‘ - CONTROL NUMBER 1055199 FA03
MR e s | Mg [ — © sﬁ?ﬁ RO L N PV INSTMENT | paGE 4 / 5
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DMULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
DUAL
COMPACT FLASH
MODULE
: 1072779 :
SEE CAN BOARD o
EnTh Rl PANEL WOUNT P o v
| -’ — CONTROL UNIT |
1032648
I N [:| I
o[ o -, 1 PoWER TaRNESS SupPLID)
- ]
O OJ' —lo
: keyead || |© i :
PANEL
1032267 |:] o I:I gg#g&c&;hﬁssg
(CAPTURE UNUSED LEADS
I:I 1055257 BY SECURING TO HARNESS
o) WITH CABLE TIE)
E —
| ;l_ —° ] |
l | | li - . I'|:r|:|—| |
/\ () |
off= |1
|
| I G g O O [] [] LAJ ||
| & ] 1 |
I I
FERRITE BEAD __—— |
185067A | |
l CAN104—DN BLACK l
CONTEMPORARY CONTROLS AX10420
_ PC104 CAN BOARD 48 BIT DIGITAL /0 MODULE o
M
]
g or 5 OPTIONAL -
| ] ETHERNET & ° |
8 e - |
ES sﬁs CONTACT BLOCK JS ﬁl, L@; ﬁ[ CONTACT BLOCK
x -
> &8 63
[ 'g il o g | [
[e] [ El
| 3 - BLACK 13 |
£ —
8
[ieezeet] O 1]
| L |
TO PRIMARY N ' | g |
GUN CARD RACK C 50 COND. ®
(SEE SHEET 1) DIGTAL 1/0 iCoNTROL
DOOR & BEZEL CRITICAL
No revisions permitted without
L — PR PR - — L — 4 — PR - = - = - — - = R — approval of the proper agency

NN

CATS5 CABLE
o/

Ny FROM SUB—PANEL “INCHES' D NORDSON CORPORATION
/\\/ TERMINAL BLOCK EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
FROM SUB—PANEL FROM 24 CH ( & FILTERS ) Ko/ 0% oo _+/= Oro[DRMILEY  [DRIE
TERMINAL BLOCK DIGITAL INPUT MODULE TO 3/4” CONDUIT SEE SHEET 1 NEXT ASSEWBLY WD A e WIRING DIAGRAM,
SEE SHEET 1 SEE SHEET 2 PR PROGUCT USED O 5 o [ on ooDIoY”
( ) ( ) (SEE SHEET 1) o N e PRODIGY
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
AS v - veea Sm. (P TR CONTROL NUMBER 1055199 03
PERTREQUIRED FOR | R /o .~ | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

ITEM PART
NUMBER DESCRIPTION VENDOR NUMBER Qry Ll BAS E S C H E MAT| C Lo
100 | ENCLOSURE ENG 60, | A—1008CHS 1 |— OR EQUIVALENT Z
101 PANEL E,\?EFM&;“ A—10P8 1_|——OR EQUVALENT < 100-240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY
102 | TS 35X15 STEEL RAIL WEDMULLER | 23651 A/R|——0R EQUIVALENT T '
103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEDMULLER (59016 8 ——OR EQUIVALENT PE
104 |END PLATE, DK 4Q WEIDMULLER1 139716 2 |—OR EQUIVALENT
105 |EW35 END BRACKET MEENE T 38356 1 — OR EQUIVALENT Fu BN Y e
106 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEDMULLER 47456 2 |— OR EQUIVALENT 0 T
107 | FUSE, 2.0 AMP WEDMILLER [ 43090 2 — OR EQUIVALENT 1
108 | END PLATE, ASK 1 WEIDMILLER | 38036 1 —— OR EQUIVALENT ST -
109 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDMULLER | 66106 2 — OR EQUIVALENT ol .
110 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q4 WEIDMILLER | 33660 2 — OR EQUIVALENT
111 |POWER SUPPLY, 24VDC, 60W ASTEC  [LPS65 1 |—— OR EQUIVALENT BRN BLU END
112 | POWER SUPPLY CONNECTOR KIT ASTEC | 70-841—006 1 — OR EQUIVALENT 1
113 | HEX STANDOFF 1/2 Inch 6-32 Male—Female LYN_TRON | AL—6977—0.500—00 | 4 |— OR EQUIVALENT PWS o GRN/YEL q
114 | POWER SUPPLY COVER KIT ASTEC | LPX 40/60 11— OR EQUNALENT IR = =
115 | RFI LINE FILTER — 3 A CORCOM | 3EB3 1 [— OR EQUIVALENT INPUT 100-240VAC 50760 z 068 A sE4VIR POWER, SUPPLY
116 | LABLE, ELECTRICAL HAZARD Nor 1 | SEE NOTE 1 1 OUTPUT aavic 258
117 | LABLE, ELECTRICAL RATING NoE , | SEE NOTE 2 1 i

§999%9¢

f L l INPUT REQUIREMENTS:
O R B RED ® QW INPUT VOLTAGE: 100-240VAC

MAX. CURRENT: 2.0A

(0)
® Q) & (19

/O_ = N Y
5 \
A

/" ELECTRICAL RATING LABLE
’ (ENLARGED VIEW)

Y
)

E

e

107
LJ L1 L O MAL - 200 o
fo9— ' C
sHels O FRONT VIEW
sHels
NI O =
S S 1
§ § > %
- = =+
/ SHSJe O [pegese O
 Fsistes{H] NOTES
&) 1) ITEM #116 ELECTRICAL HAZARD LABLE
TO BE SUPPLIED BY PANEL SHOP.
2) ITEM #117 ELECTRICAL RATING LABLE, S—
€5 és TO BE SUPPLIED BY PANEL SHOP. INGHES D NORDSON CORPORATION
3) ALL COMPONENTS MUST COMPLY WITH EXCEPT AS NOTED ms;:i 1 POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RoHS RESTRICTIONS. o s W ‘”'”?“&,/*" o soN | 2eapRo4 JUNCTION BOX,
FRST PROOLCT USD ON | SRS M [oECKED |aeROvED MAN GUN INTERFACE,
REFERENCE VIEW JCONTROL CORNERS 004 10 032 WAX. |ReL No PE37267 PRODIGY
e R e =
: CONTROL NUMBER 1057458 | AO3
o [ © [sAE [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROVECTION 12 | CAD GENERATED DRAWING PAGE 1 / 1
8

I 2 I 1
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1035897

8 7 6 5 ¥ 4 | 3 1
NOTICE | 5007 CROUATE, RERRODUCE GR BWLGE T0 GTHER PARTIES WIHOUT WRITIEN.CONSENT OF NORDSOM. |~ "
e — o _| v L PEJB ASSEMBLY AND B.O.M
100 |BOX, W/ KNOCKOUTS (BASED ON PN, A—1412CH) PROML & | B32RB 1 |— OR EQUIVALENT — :
101 | PANEL porrMeN A—14P12 1 INSTALL CORD CONNECTOR FOR PHOTO-EYES
102 (AS REQUIRED) AS SHOWN. SEE DETAIL "E”,
103 [TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEDMULLER | 59016 11 _—OR EQUIVALENT ON DRAWING SHEET 3, FOR DErAIL(CONNECTOR
104 |END PLATE, DK 4Q WEDMULLER | 139716 1_[—OR EQUIVALENT APPLY LABELS P/N 335049)
105 |TERMINAL, SAK 2.5/35 "’E'D"”'-'-E" 38046 4 — OR EQUIVALENT AS INDICATED, — (2-00) —
106 | END PLATE, SAK 2.5 WM | 25056 2 |— OR EQUVALENT AS REQUIRED. ] (200) |__
107 | EW35 END BRACKET WEDMULLER | 38356 4 [— OR EQUVALENT TEM 107 (QTY.2), I TYP.
108 |END PLATE, DLD 2.5/PE WEDMULLER | 159596 1 — OR EQUIVALENT 108, 109, & 110 /' /' I
109 | TERMINAL, DLD 2.5/PE WEDMULLER | 159505 8 |— OR EQUVALENT NOT REQUIRED IF 7/
110 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q10  (TRIM TO 8 POS.) WEDMULLER | 131310 2 — OR EQUIVALENT 2 SCANNERS. L BASE _ 77 N N (1.88)
111 |TS 35X7.5 STEEL RAL WEIDMULLER A/R— OR EQUVALENT UNT N 0N Y DY |
112 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q2 WEDMULLER | 33640 2 [— OR EQUIVALENT N *y @ N ) N N |
113_| FUSE TERMINAL, ASK 1 WEDMULLER | 47456 1_|— OR EQUNALENT =7 =" m;= m 2.00
114 | END PLATE, ASK 1 WEDMULLER [ 38036 1_— OR EQUIVALENT _ (2.00)
:12 TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEDMULER | 66108 1_|— OR EQUIVALENT (/ . \/\ ., N ;7 . \/\ ( . \/\ \/’ \/ i
117 |WIRE DUCT, 1'W x 2'D, W/ COVER PADUT | —= A/RI— OR EQUNVALENT N - or=" e REFERENCE VIEW
118 | POWER SUPPLY, 24VDC, 30W IDEC CORP. | PS5R—SC24
119 | FUSE, 2.0 AMP WEIDMILLER | 43090 1 — OR EQUIALENT
120 | DECAL.NORDSON TRADEMARK,5.50 IN. — 246950 2 |— SEE NOTE 1. @\ GB GB
121
122 | CORD CONNECTOR,CABLE (12MM) CROUSE-HINDS| CGB194—SG 335049 [A/R |— PHOTOEYE OPTION i i \ D /@
123 (@] @
- 1 " 1T || N AAemm——avwmHr——T——— F==——g=—=9 .\ SCNRT
125 ! !
: e :
126 I
127 | CONTROLLER, "DISCRETE” OUTPUT, BANNER SCANNER [  — 321159 1_|— SEE NOTE 2 SCANNER OFTION (& @ (o] FD I I
128 | CONTROLLER, "ANALOG" OUTPUT, BANNER SCANNER - 321158 1_|— SEE NOTE 2 BOM. PER SCANNER. oW { =D LOCATION FOR:
129 | TERMINAL, SAK 2.5/35 VEDRIIER | 38046 5 [— OR EQUVAENT  \ TEM 129 NOT PROVIDED IF r T ! OPTIONAL "DISCRETE” OR "ANALOG® |
130 | CORD CONNECTOR,CABLE (12MM) CROUSE-HINDS| CGB194—5G 335049 2 |— OR EQUNALENT I?rEM SCqNZF;Eg 128 ONLY ormow. e o waoe T D "@B_ | SCANNER CONTROLLER #1. |
131 | CABLE, SCANNER, RATED — 343207 2 |— SEE NOTE 2 PER SCANNER. I MNER ONTRILER 1. L = I SEE DETAIL AT LEFT. I
132 | CABLE, SCANNER, NON—RATED — 321155 2 |— SEE NOTE 2 =
133 b 4 d
134 | MODULE, RECYCLING TIMER, "NEGATVE SWITCHING” | ase KSD3330A 1 |— SEE NOTE 9 ENCODER TIMER \ L] r,J U@l I I
135 | ADAPTER, DIN RAIL BB P1023-20 1 OPTION \_l ool [ ot: L .|
— — —1 x 2 wRe DUCT—— — —
_-d SIS _| 111
/ F
' S S 1
SEE REFERENCE VEW i yrome i oo IHASISHOL
SIS [S]S 1 x 2 WIRE DUCT
s it 1 S
| PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION. | @/ SHRIS
| |
| NOT PROVIDED IF SCANNER #2. R 1 | E I I | I | SIS S
e ! OR@ QOHISLO 5] SCNR2
| mNNRRRFE | S S S
| - | S S o |\ -
| | CONN BODY SEHSIs O r 7
,,, I'/,I'/, 4
I g aaatlo | = Pl = = e o
| EnnLnnnn | = o | PHOTOEYE POWER DISTRIBUTION TERMINALS, |
| | . ) | OR OPTONAL 'DISCRETE” SCAWNER |
| | CONDUIT NUT _ | CONTROLLER #2. |
| | | SEE DETAIL AT LEFT. |
! ! CORD CONNECTOR M| = = =
| | | |
| | DETAIL OPTIONAL) - |
| |
| L 4 APPLY LBELS O
AS INDICATED, A~
| = -
I (28 | AS REQURED. / 5
! OPTIONAL *DISCRETE” OPTIONAL "ANALOG™ I
: OUTPUT SCANNER CONTROLLER OUTPUT SCANNER CONTROLLER I ‘ 1 x 2 WIRE DUCT
' | PPPDDPDODDODODDD | !
| B, = | o
| R | =/ & &
| Vot O D61 O wr1 O WL O ?-Eei I
} o m: o T S S o wa | USE THESE LOCATIONS FOR OPTIONAL
’ : T | . o 8 P T [P oo
I vat oV pe I \ , EXCEFT AS NOTED SiZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| e I - | G I OF A CORD GRIP PAR AS "SCNR1", X7 g0 pous v/ ST B - TORE o JUNCTION BOX
" |aosbiBobnb Lhbaiz bbbl W CONECTD o " e Y. oo s peie IO
I DDDODDDDDD DG DDPDPDPDPDDPDDDDDD I AS "SCNR2”", WHEN CONNECTED TO "SCNRZ". iCONTROL CORNERS. 004 10 G32 WAx.__ [REL N0 PEOS51 ICONTROL
I INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
[ 1 ANSI YI4.5M - 1994 STD. FULL THREAD REV.
FOR ASSEMBLY INSRUCTIONS, SEE NOTES ON DWG. SHEET 2. PeReECT Fomn T e | CONTROL NUMBER | 1 0 3 5 8 9 7 |Bog
INTERRELATED. FEATURES | MRatEETION — o PRODUCT %EE’E'EEE%%NBR%?Q%TMENT PAGE1 / 3
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

NOTES PEJB INTERNAL WIRING AND INSTRUCTION
1. T0 BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART SINGLE SCANNER OPTIONS
NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 120) POSTIONED TO o T T T T T -
COVER ANY EXISTING VENDOR NARKINGS ON CARTON. "DISCRETE” SCANNER, 321159. (SCNR1) "ANALOG” SCANNER, 321158, (SCNR1)

2. [TEMS SUPPLIED BY NORDSON.

| |
| |
| |
— INSTALL AND WIRE OPTIONAL BANNER SCANNER(S) AS INDICATED, AND AS SPECIFIED PER | ool STororors * T o ) |
ORDER. IF DUAL SCANNERS, THEN LABEL EACH SCANNER AS INDICATED. | 2 o )OS - D i E° % ‘.”,’ § = g o
— ITEM 131 OR 132 PROVIDED, NOT BOTH. SEE DRAWING SHEET 2 FOR WIRING DETAL. I - o —1© | o eed 5 mel— 0 B e e o
— IF SINGLE SCANNER, THEN CABLES T BE WIRED THROUGH CORD GRIP CONNECTORS TO  TERMINALS | K IF_ZONE "ID" IS o> o= &g e — Mg § e -|: Hle Mo |
$4, S5, S6, 57, & SB. | REQUIRED FOR 4 S o s4 goon s =le Y EPS
— IF DUAL SCANNERS, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH LABELED CORD GRIP CONNECTORS TO | SCANNER, THEN {25 g s H l:‘“l' < S5 |
SCANNER TERMINALS 4, 5, 6, 7, & 8. LABEL AS INDICATED ON SHEET 1. | CONNECT J-BOX o —O|E, » S—° S §lle <O |
3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC. ! TERMINALS 1-8 AS o —9 g; o—° E%' &S o O !
SHOWN. S A— & o 3] £ 56
4, LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP [ 8 O[E 22l E S s8 Zz g ':'._E e o |
CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING SHEET 1. ' . O|&]|=5 S——9° 0 Hele — !
[ 9 P e 358 el ALED o |
5. SCANNER #1 CAN BE EMHER AN "ANALOG™ OR "DISCRETE” TYPE CONTROLLER, AS SPECIFIED PER ! 2 B = ¢ !
ORDER. IF "ANALOG” IS REQUIRED, THEN THERE WILL BE NO "ZONE ID" DEVICE OR WIRING. | X IF PART "ID" IS o — 9 S LaEl |
! REQUIRED FOR o—© (S s—1=el | I
6. IF DUAL SCANNERS, ONE AS "ZONE ID” (OR “ANALOG") AND ONE AS “PART ID", THEN SCANNER §2 IS | NE - ooo 000 Ea & |
ALWAYS THE "PART ID” SCANNER | SCANNER, THEN 13 ° oo B © see - < !
' | CONNECT JBOX 4 o———w©[E]) (F) 248 | e g58 jii—pe o !
7. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID", THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER | gﬁ%wu’\'-s 9-16 AS o ——©[m||§ ) o0co | e 0000 —Ele |
ZONES. . =z K 2 ot 7]
Q— 3 7]
— WIRING FROM EACH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO ! © 2§83 ¢ e_l 388 si—we !
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENCED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER | L o — i
#2 OUTPUTS. I ”, » ». » ” » ” ” I
— TERMINAL WIRING FORMULA: ! ¥ IF SINGLE "DISCRETE” SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH "ZONE ID” AND "PART ID SCNR1 AS "DISCRETE !
SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + "n") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n", i (NO PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE. OR "ANALOG” |
WHERE "n” = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR UPPER SCANNER. OO e 4
SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + "nn") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ("n" + 1) TO ("n" + "nn’),
WHERE “nn” = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER. DUAL SCANNER OPTIONS
- FOR EXAMPLE: )
FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 et et et 1
TO PANEL TERMINALS 1, 2, 3, & 4. i P p . . |
FOR LOWER SCANNER (SCNR2) ORDER SPECIFIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER #2 TERMINALS 16, 17, & 18 I ZDDIﬁE RIEDT.E (DSRC?J':,'\FI,ERR %‘D,\?Ea 1%513?)‘ é%%’#,ﬁl%s IEAEI%R%'E (DSRCAL'\E%ER #?Z‘Dﬁglll%?g (DSUCT'\é,%aT)é I
TO PANEL TERMINALS 5, 6, & 7. ! !
| - 1 (+) Soiotorf [G2) |
8. SCANNER PROGRAMMING: | S P~ otEme)d| s5+ =S e R E !
— IF ONE "DISCRETE" SCANNER IS SPECIFIED FOR "ZONE ID" ONLY, THEN DOWNLOAD APPLICABLE PROGRAM TO SCANNER. | ot 15 ol = 5. mle— 9o % FOR DUAL SCANNERS ORDER e 8 mﬁﬁg f5, _mlel—2o |
— IF ONE "DISCRETE" SCANNER IS SPECIFIED FOR *PART ID” ONLY, THEN DOWNLOAD THE 6" X 3/4RES. X 8 ZONE PROGRAM (FILE NAME ! 3 S g :F?. D—Fle GND SPECIFIED FOR UPPER AND LOWER o 8o o GND !
*06-4-idB.PSF") FOR A 6 SCANNER. IF OTHER THAN 6" LENGTH, THEN GET CUSTOM PROGRAM FROM NORDSON ENGINEERING. (K CONNECT TO e, o g N ® "ZONE ID'S", REFER TO NOTE 6 FOR S e |
~ IF ONE "DISCRETE" SCANNER FOR BOTH "ZONE ID" AND "PART ID", THEN CUSTOM PROGRAMMING REQUIRED BY NORDSON ENGINEERING. | J-BOX TERMINALS J @——O g e WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE. g ¥ '
— IF DUAL "DISCRETE” "ZONE ID" SCANNERS, ONE FOR UPPER "ZONE D" AND ONE FOR LOWER "ZONE ID", THEN OUTPUT WIRING | 1-8 AS SHOWN o——O|E], o LR E|(S) S|El, LRG| (S) !
PER NOTE 6, AND DOWNLOAD APPLICABLE (LENGTH / RESOLUTION / # OF ZONES) PROGRAM TO EACH CONTROLLER. I FOR "ZONE ID". A — N [ [ e oE|g2 E{vl© |
— IF ONE *ANALOG™ SCANNER IS SPECIFIED, THEN DOWNLOAD THE ANALOG CONTROLLER PROGRAM (FILE NAME: ALG_20UTPSF). THIS PROGRAM | P olml3E e olm e c e I
APPLIES TO ALL LENGTHS OF SCANNER. ! 8 om 22| & =lo olmlzg & =D !
o—— g8 S
9. TIMER MODULE IS "NEGATIVE SWITCHING™ TYPE AND MUST ONLY BE CONNECTED TO A “SINKING" ENCODER INPUT. I ~ 9 |
| e e f o——© —EI e |
10. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH I olm P L — =Ele I
MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD SUFFIX "-MOD™ TO THE PART NUMBER: ! 1 !
NORDSON CORPORATION | e e X CONNECT TO J-BOX | @ [© 000 © |
iCONTROL PART 1D | e 000 4 e SCNR1 TERMINALS 9-16 AS | @ ——1© D | e |
120\/4'11 P%ggaHgBA ! e TT I ) AS SHOWN FOR "PART Y o —9© LLI ) |
I =) 0000 § e "DISCRETE” ID". o—© 6000 & e I
L1 L2 PE ! 5525 2 o2 | sgus 3 !
BASE SCHEMATIC | S[E| &~ 38588 ¢ e OR o \& 3558 | o :
l l ! ' "ANALOG” o I
"ANALOG” SCANNER #1 N
120-240VAC, 1PH, | ' |
<——  50/60HZ, 2A SUPPLY ~ —>) O . pn 321158, (SCNRT) e J
e 1 | S0* : +) |
Fur BRN BLU I ENCODER TIMER MODULE (OPTIONAL) I OPecses) ,o‘.’o,o‘ “5 &) 5O |
l ] ' L 2 g, —EIG—”@ |
LT | (SEE NOTE 9) I & el ™ oD |
2A GND | [ R ey D S \ |
] | [ lg > _E ) |
PWS GRN/YEL ! o B 4 l:: == !
[ [+ O] L e a2 |
o
INPUT 0760 Hz_ +24VDC POWER SUPPLY I v | | igg e I
ElfJAT Ut 30w, 1.3A OUTPUT : Wl & en : : 5z g ;@ :
24vIC I [ = " ALG-D I
. | ml = = = | 5& ol o
V+ \ | | I A | e l ZI I 'ALL DIVENSIONS IN
& ! « ! | c > = ! INCHES D NORDSON CORPORATION
SHLD | O | 0 i > EXCEPT AS NOTED SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RlD BLK | | 0n ooo Eﬁl | XXX +/— 030 [x300X _+/- .010[DRAWN BY DATE
; . E b i g A | L e B Y
= | - z | L éé 3 FIRST ON RF BL ’ ’
| I I 0 cooo —FEle I iCONTROL CORNERS. 004 T0 085 WK, :L_ o PE(B)YBs1 ICONTROL
USE GRAY INSULATED WIRE (18 AWG MIN) FOR ALL ! ! ! z 388 sl—me ! e N T CONTROL NUMBER | 1 0 358 9 7 |nng9
| | PERFECT FORM AT MMC
DC WIRING OTHER THAN POWER. L . - o ____ | INTERRELATED: FEATURES Me ., 00O seus: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ ppce 2 / 3
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NOTICE | D \0F GRGULATE, REPRODUCE G BOLGE To OTHER.PARTIES WTHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. |~
FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB
ENCODER WIRING
ENCODER o L o
| BLACK BLACK
A y<—BLACK —BLACK_ ( _
LN L RED RED
| ) BT L— = WHITE (+) [ SCNR1  OPTIONAL "DISCRETE” SCANNER #1
b — 7—— ] LWHITE " .
— D ¥ WHITE | (20) PDDDDDDDDDDDDDD EITHER "DISCRETE D
E de GREEN GREEN N/C | [ET] ] e8] 21 [i] OR "ANALOG”
| — o — CONTROLLER
DE o @
7 (2]
[ Ol @ SCNR1 OPTIONAL "ANALOG” SCANNER #1
_ w |
120—-240VAC, 1PH, MINI-ARRAY 321158
50/60HZ, 2A SUPPLY CONTRGLLER
FROM CUSTOMER
25 CONDUCTOR WIRING SUPPLIED SOURCE BROWN _ LIJUSL e o —
iCONTROL or PEJB EXTENSION BLUE ==>_°|:| of] R om
to PEJB CABLE WIRING CHART GRN,/YEL § SISIS HI - %
RVEV::I)?E COLOR PEJB N oSS H = vmm - T DETAIL "E”
BLACK 1 0 lm = “éu"'_'_m I OPTIONAL PHOTOEYE
] 3 Y PART D & ZONE 1 0 0 P 1 9 8 0 CABLE WIRING
PHOTO EYES (n) X0 OXOXOXOXOXOXOXOROX)
ORANGE 4 25 CONDUCTOR CABLE
BLUE 5 ; or RECEPTACLE WIRING CHART
ENCODER FROM_iCONTROL(S) or SCANNER + OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
WHITE /BLACK 6 < PE EXTENSION PHOTO EYES ( ) | PE n (h)
RED/BLACK 7 (+,-,20,SHLD) > oYes n —— — - - - — - - - — — SONE 1 : c
gglE\EI\GIéEIéACK 8 (+,1-16,20,21,SHLD) ZONE SCANNER + | | PEOI%)OE;%,O ATC” CONFIGURATION | ZONE 2 2
BIOE JLAtR 0 (SEE TABLE) PART 1D SCANNER P ZONE 3 3
BLACK /WHITE 1 L EXTER;I);L PLC | DARK ] LIGHT INSTALL PHOTO—EYE CABLES | ZONE 4 4
EE%WE”E § | EE & [ AS SHOWN (TYPICAL). | ZONE 5 5 I
REMOTE SCANNER —_—————— CABLE pn 803427 ZONE 6 6
BLUE/WHITE 14 PANEL, pn 1055890 { — | X | ZONE 7 7 I
WHITE /RED 16 (= SHLDALG-D.ALG-U) | w £ a RED | ZONE 8 8 1|
(B)Rly/qv(\;l%%gg'\l 22 | | S 2 & % cowecr uack | | | PART ID 1 L W
(1]
L PART ID 2 10
DRAIN SHLD . TO PHOTOEYE N/C GREEN
— —_ _—_—_—_—__— AS SHOWN PART ID_3 11
ET™ = = = | | SET "ON” & o g3 & WHITE | PART ID 4 12 (r Wj =
(OPTIONAL) | orF FULY  E £ 3 | PART ID 5 13 L8 gf
ADJUST TIME To SET THE PULSE TYPICAL CONNECTION OF SCANNER CABLES | COUNTER— | SART D 6 ” (3 sk
FREQUENCY TO THE ENCODER O FIELD TERMINALS. CLOCKWISE
Q O IF ONE CONTROLLER, THEN TO PART ID 7 15 $£ é$
wonge oPYT, S S4, S5, S6, S7, & S8 | =z © PHOTOEYE, "SICK” CONFIGURATION | PART ID 8 16 AT
PULSE EgﬁALAgBRAgrgNARE OF | —9" IF TWO CONTROLLERS, THEN DIRECTLY TO | ; bh 170750 | <V T8
. - CONTROLLER TERMINALS <S8 ve vB
DO NOT USE WITH AN ENCODER. 45 6 7, & 8. |
| | L ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS %: DENOTES JUMPER |
OPTIONAL | OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING
PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION r—— == = — = — — = — —— = B
PHOTO EYES | BLACK |
(+., —, GND) PHOTOEYE (ALTERNATE)
— —/— - — — | pn 1057565 WHTE |
LABEL EACH CONNECTOR OF | |
+ A CORD GRIP PAR AS SCE | |:| @ ) 19 B2 B4 |
EREREREREE "SCNR1”, WHEN CONNECTED EMITTER /GD .,G @1 B3
222 9Q D9 AS T"gCNSR(:zNR1wi-|EN SCANNER CABLES, A | F ; |
Ol999aeaaa L WHEN SEE CABLE | |
ETTTTT CONNECTED TO "SCNR2". CONNECTION CHART ROTATE TIME ROTARY N/C GREEN
2 | CLOCKWISE 1/4 TURN |
7) RECEIVER FROM "MIN” RED B
SCR| & | SET INTERNAL ROTARY INSTALL PHOTO-EYE CABLES |
at | SWITCH TO: "OFF—D, LIGHT ON" AS SHOWN (TYPICAL). |
OPTIONAL MINI—ARRAY | CABLE pn 803427 |
OPTIONAL SCANNER #2 SCANNER EMITTER/ %: DENOTES JUMPER
PHOTO. EYES RECEIVER WIRING - i DNUTes JUVPER|
(+, -, GND) [OYOXOXOXOXOXOXOXOXOXOXOXO)
* 8 (2] ee] B o4 [2 el [e1] [eo] [15] [oe] [17] [is]
MNARRAY SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS
— NON—RA/JED CABLE RATE? CABLE | TERM. CONTRO/LLER A
EITHER Vs O w1 o 5 1| PN / COLOR PIN / COLOR | BLOCK | TERMINAL / COLOR
coNTeUmaton, | 35 853 8 o o) fomms | w7 | ros INGHES | D| L, NORDSON SORPORATION e
O o EXCEPT AS NOTED SIZE » » d
- 4\ 72 ; E;RI(.-EJWEI\I ; OT?M - :g g Bg% N XXXC_4/- 030 [X0xX_+/- ot0[DRAYN. BY PATE hsNOVD2
Vart El S NEXT ASSEMBLY WACHINED 125 JUNCTION BOX,
e 3 3 SHIELD 3 REEN 6 6 D SURFACES m CHECKED APPROVED
S o | 1 [ACK 1 HITE S7 | 7 | BLACK L e T O PHOTOEYE, 30W,
BE b D 5 WHITE 5 [ACK S8 1 8 WHITE ICONTROL CORNERS 004 10 032 Wix. __[re N0 PEOB51 ICONTROL
BHE ] (el NETEG T | EREE™ O e =
200000000 @ @ i LU L coNTROL NUMBER [1 0 3 5 8 9 7[Bo
MR R ies | MREon [ © [SEE |PROD%% DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pyoe 3 /3
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

ITEN SCR PART
NUMBER DESCRIPTION VENDOR NUMBER ary

100 [BOX, CONTINUOUS HINGE, NEMA TYPE 12 HoEwAN | A—soscH 1 |— OR EQUIVALENT

101 | PANEL HOFPMAN | A—8P8 1

102 |TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDNOLLER A/RI— OR EQUVALENT

103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEMWOLLER 59016 10 |— OR EQUNALENT

104 |END PLATE, DK 4Q RULER [ 139716 1 |— OR EQUVALENT
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEDWULLER 38046 — OR EQUNALENT
106 | END PLATE, SAK 2.5 TG N 46056 — OR EQUVALENT O O

8
1

107 | EW35 END BRACKET WEIDROWER | 38356 2 |— OR EQUIVALENT
2

108 | DECALNORDSON TRADEMARK,5.50 IN. NORDSON | 2469508 — SEE NOTE 1. T_ - -

102

7]

f
8()

2
@|2|elk|ele|e|elele

25 CONDUCTOR WIRING

T

@

1

[4

1Z\%

iCONTROL or PEJB EXTENSION
to PEJB CABLE WIRING CHART
WIRE COLOR [ PEJB
RED
BLACK
WHITE
GREEN
ORANGE
BLUE
WHITE /BLACK
RED/BLACK
GREEN/BLACK
ORANGE /BLACK
BLUE/BLACK
BLACK/WHITE
RED/WHITE
GREEN/WHITE
BLUE/WHITE
BLACK/RED
WHITE /RED
ORANGE /GREEN
BLK/WHT/RED
DRAIN SHLD

¥
M

Al

[]
2
[

0.0.0.0.0,0.0.00.0
eleele|elelee]e]e
[

G

2

L

25 CONDUCTOR CABLE FROM
iCONTROL(S)

25 CONDUCTOR GABLE TO
PHOTOEYE JUNCTION BOX

ollelolelelolele Zlzlollolelelelele

EEHEEHE

9

(+,1-16,20,21,5HLD)

(+,1-16,20,21,SHLD)
(SEE TABLE)

|
|
‘ (SEE TABLE)
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FIELD WIRING CONNECTIONS

REFERENCE VIEW

I
I
I
I
I
I
I
I
I
NOTES: (-
1. TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 108) POSITIONED
TO COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

2. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT

DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD *INCHES D NORDSON CORPORATION
SUFFIX "-MOD" TO THE PART NUMBER: BXCEPT 45 NOTED SeE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
R e a2 ™ ory [ 2000102 JUNCTION BO,
NORDSON CORPORATION FRST PRODUGT USED O | oA Vi [CHEGED | [eROvED PE EXTENSION,
iCONTROL PART 1.D. ICONTROL CORNERS 004 10 ode Wi, |veL o PEOB5T ICONTROL
THREAD LENGTH DIMS. ARE
PN 1030699 SEEART__|H S CONTROL NUMBER | 1 0 358 9 9 |apn

PERFE%T) FORM AT MMC | THRD

REQUIRED FOR ANGLE SCALE: [ PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION I: @ FULLI CAD GENERATED DRAWING PAGE 1 / 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
- DESCRIFTION VENDOR NoaR ary
100 |BOX, CONTINUOUS HINGE (SHORT SIDE), 14x12x6 HOEFMAN [ A-1814CHS 1 — OR EQUIVALENT
101 [PANEL HOFFMAN | A—16P14 1 |— OR EQUVALENT
102
103 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEDMULLER| 38046 24 —OR EQUIVALENT
104 [END PLATE, SAK 2.5 WEIDMULLER[ 46056 2 [—OR EQUIVALENT
105 [EW35 END BRACKET W&'&‘f@ 38356 3 [— OR EQUIVALENT
106 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEDMULLER] 66106 2 |— OR EQUIVALENT
107 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEDMULLER [ 47456 1 |— OR EQUIVALENT
108 |END PLATE, ASK 1 WEDMULLER [ 38036 1 |— OR EQUIVALENT
109 |FUSE. 2.0 AMP WEDMILER | 43090 1_— OR EQUIVALENT
110 |TS 35X7.5 STEEL RAL WEIDRG-ER A/RI—OR EQUIVALENT
111 [WRE DuCT, 3'W x 2"D, W/ COVER PaNDUT | —— A/R— OR EQUIVALENT
112
113 | QUTLET, SINGLE, 110v_ (North America) WEIDMULLER | 991548 1
OUTLET, SINGLE, 230v (Europe) WEDMULLER | 573458 1
114
115 [ SWITCH, EHTERNET, 10/100, 8—PORT. W/ AC ADAPTER| unksys [ sD208 1 — OR EQUIVALENT
116 | BRACKET, MOUNTING, SWITCH, 10" x 6.5" x .5 CUSTOM 1
117 | LABEL, ADHESIVE BACKED, WHITE, .25" LETTERING CUSTOM 2
118
119
120
C
L N PE
BRN BLU =
f T
_GND
PWS ] e l
GRN/YEL
L~ Gﬂ 1
120VAC SINGLE
FUSED OUTLET
\°

iCONTROL SYSTEM

NETWORK INTERFACE BOX

120v/1ph/60hz/11w
pn 1057333
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AWARNING || 4
ey I
L Il
-— I

NO "AC” CIRCUITS

—

"AC” CONDUIT

ACCESS, THIS [T

AREA ONLY P 3.50
7

EEE

16.750

NOTES:

1. UNPAINTED, COLOR TO BE FACTORY GREY PRIMER.

2. DRILL AND TAP THE BRACKET FOR MOUNTING OF THE ETHERNET SWITCH, TEM 114, AND CABLING TY-RAP ANCHORS. SCREWS FOR ATTACHMENT OF SWITCH
AND ANCHORS TO BE IN THE TAPPED HOLES FOR SHIPPING.

3. ETHERNET SMTCH AND AC ADAPTER, ITEM 115, TO BE SHIPPED WITHIN THE ENCLOSURE WRAPPED
IN PACKAGING MATERIALS TO PREVENT BOUNCING AND DAMAGE IN SHIPMENT.

4. ENCLOSURE TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART NUMBER AND CURRENT REVISION.
AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS POSIIONED TO COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

5. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH MIN.).
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w
N 107533 O L S0 pon_+/- DJRAN BY gy [ORTE p6upros INTERFACE BOX
NEXT ASSEMBLY MACHINED 1&5/ CHECKED P i
FRST PROOLCT USD ON | SRS M [GHECKED __ [iPROVED oy ETHERNET NETWORK,
iCONTROL CORNERS 004 10 o3z WAx.___ [REL N0 PE37282 iCONTROL
INTERPRET DRﬁWINGs PER THREAD LENGTH DIMS. ARE REV.
AATMM - (e CONTROL NUMBER 1057333 | A1
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N TIGE | B e e T e s ™
: 10.0
FBC 1| COUPLER, ETHERNET FIELD BUS 750-342 WAGO
ALG 1 | ANALOG INPUT, 0—10V, 4 PT. 750—468 WAGO
END 1 END MODULE 750—-600 WAGD / o O\
NET—CON 1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5—F02 semon | 1~ 0000000~ ]
NET—CON 1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1—02 SIEMON {I_T::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::
NET—CBL 1 PATCH CABLE, CATSe, 15685, | - 1
UNSHIELDED, 18-24' I” i i_‘é—é RECP é—é_i
| . (optional) 57
i1 | - P |
BSCE, BSCR |2 or 4| BANNER SCANNER CABLE, 15 FT 321155 NORDSON I” I iICONTROL GMVR I NET-CON (optional) 2l2)= — I
DuCT 1FT 1" DUCT COVER ciLGs PANDUIT I” I SCANNER J-B0OX I ole|2| D I
pucT 1FT 1 X 2 DUCT G1X2LG6 PANDUIT i 180v/1ph/60hz/11w ! olol- —] !
BSCE, BSCR [2 or 4 CORD TAGS 86281020 MURRPLASTIK I” | n 1055890 | |
BSC 1 or 2| ANALOG SCANNER CONTROLLER 321158 NORDSON |” I p | BSC | | | | I
CORD GRIPS [2 or 4 1/2" LOCK NUTS 0700595 WEATHERHEAD :” | I ~ or  [E—dre it I
CORD GRIPS |2 or 4 1/2" SEALS 0703656 WEATHERHEAD |” I I NET-CON BSC-R SE'_E ! inm I
CORD GRPS |2 or 4 CORD GRIPS CG1850 APPLETON I” I I OE— 3 000 I
TB1 2 JUMPER STRIP V7CJ650 SPREGHER+SCHUH |” I I GE_T I
81 1 END PLATE V7EB3 SPRECHER+SCHUH I” | | gg_s—_i!i |
TB1 8 TERMINAL BLOCKS VIW4 SPRECHER+SCHUH |” I I olz-3 5 é; I
81 2 END ANCHOR VZEA35 SPRECHER+SCHUH o I > SEH H I
I /=1
1 SUBPANEL A—14P12 HOFFMAN i ! < o 2 =3 !
1 ENCLOSURE A—1412CH HOFFMAN o | | > -0 >~ ' |
I e || oE—s b ]
ITEM QTY DESCRIPTION PART NO. MFG. :H ! 14.75 ! IO TG Lol GE'—]EI !
I | TBL = |
}“ ! ! = Q¥ Ipsc-L om—fn it !
i | : = SE—irs BnY I
OPTIONAL ITEMS FOR 2nd iCONTROL I | GND ZE'.Z.IE 000 |
NET-SW 1 |SWITCH, ETHERNET, 10/100, 8—PORT SD208 LINKSYS |” I I AS=h o|EH¢ I
W/ AC ADAPTER I” | | 0o ol ad OE—i1 I
RECP 1 OUTLET, SINGLE, 110 VOLT 991548 WEIDMULLER il | ﬂ—%—rr O[EH+ g 2 |
b | | END[ 83 B B B B >< <EHE i !
NET—CON 1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON }|| | | ALG| 90 D0 Do D Do Sl |
NET—CON 1 |CONNECTOR BOX, 1-PORT, ETHERNET | MX—SM1-02 SIEMON |” : @ : 00 00 0o 0o 0o — :
NET—CBL 2 PATCH CABLE, CATSe, T5658, -— | -— :” | | FBC| 99 B9 ¥ B 3 ' % |
- i1 | |
ITEM QTY. DESCRIPTION PART NO. MFG. :” I I 0000 00 I
|
i1 | |
}” ! AWARNING ! i . W\ |
}” I m;.‘gm'-..*. I @ I NOT INSTALLED
e L e o &l IF SINGLE
I L e Attt bt -2 CONTROLLER
|
” L ————————————————————————————————— — — —
kO O 7 ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
9.0000
OPTIONAL NETWORK SWITCH TO BE
SECURED TO DOOR WITH NETWORK
_____________ _ RECEPTACELS FACING DOWNWARD.
_________________ 7:’( :ﬁ]l
802as
0 000N nnonoan
NET-SW (optional)
>— LABEL AS:
'BSCE”, “BSCR” FOR SINGLE SCANNER
‘BSCE-R” , “BSCR-R” FOR DUAL SCANNERS
B e ] 01 226709 | Ll LABEL, WARNING, CONTROL PANEL | 1
_____________________________ “NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
BOTTOM VIEW S mng- .oao|x.x‘>:(5 +/-_.010[DRAWN BY TAH DATE 21MAYO4
\—— NOT REQUIRED IF SINGLE SCANNER N7 v - J-BOX, SCANNER,
JCONTROL IN/0UT POSITONERS | BREAK OUTSEE aip e % PE37282 GUN POSITIONER, ICONTROL

A - REMOTELY LOCATED DEVICE

INTERPRET_DRAWINGS PER
ANSI Y14.5M - 1984 STD.

THREAD LENGTH DIMS. ARE
FULL THREAD

CONTROL NUMBER

1055890 05

PERFECT FORM AT MNC (e o

ANGLE | SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
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NOTICE [ 3 2P, I oo, oy o o, D 3t o
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
[ T T T T T T T T T T T T O T Al eAANNED WIDINA AAMEI~ B AT AN 1
ETHERNET CATS CABLE CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 PATCH CABLE. T0 | DUAL SCANNER WIRING CONFIGURATION |
PN 1058222 <100 FT) CLOCATED WITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGO CONTROLLER I Bse_R (ONE DIMENSION FROM EACH) I
CUT TO REQUIRED LENGTH I rea— poer I
imn.ual | CONTROLLER |
| |
BRN \ | |
PATCH CABLE, WITH
vngé:RN |:| MALE CONNECTR, I - O M o I
z::bEDRERuM s PLUGS IN TO MODULE. I S s 8 o BSCE_R  BSCR—R I
ORG
INTERFACE WHT/ORG | EAC - % & !
BOX, PN 1057333\ py I B [P | | ALternate ! E = =L == !
WHT/BLU CATS MODULE | e Tt T | |
W/BLU BLU  W/GRN GRN | - o | 1k o o o A e |
f 1osaed ! LB NaOGE !
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. // COLOR CODE ‘B | DupEMEEE AL |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG _ W/BRN BRN : SSCE’?_:N%%TIN?CE,’F'I'EZ' I
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” H:":I I:u:” I CHART BELOW. I
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. ! ALGR :
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ s I
| w !
ALG-R I I
CATS “FIELD CONNECTION* TERMINATION MODULE ALG-L | BSC-L |
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS | MINI-ARRAY 321158 |
. | CONTROLLER |
(USE COLOR CODE ‘B" : : I e I
" ;
g > - |
ST — . 3| (3 9 % BSCE—-L BSCR-L
v/ I I | AN O N |
/ | o
ETHERNET | IEE" d |
CATS CABLE / (SEE CONNECTION DETAIL) I PATCH CARLE oo oo ||oo Do I g = - 3 == % I
FRIiI\lh:_I: TlilEEIII:EKTE >—(\ ! 750-600| So mollee |lEe B | l:‘ VIJ; e T o g |
\ | Con Com TR T/R DRN CON 42V A
00 O
e s o ver-caL gy 7ot-sss| 88 BEIESIER ES - |s@eesdodndinieg |
\ FROM WAGD I/0 SYSTEM I SCANNER CABLES, I
\ 750-342| 99 E‘.g\\ = =1 ! < SEE CONNECTION !
CHART BELOW.
PATCH CABLE PLUGS I ALG-L I
IN TO MODULE Q000 OO0 I I |
I |
NETWORK PATCH CABLE NET-CBL 2l T f I
TO FIELD CONNECTION ——————————= = Fm——————————————f——7 t' WAGD 170 SYSTEM * L@ !
AS ABOVE, TO BOOTH 1 | | . > L o o |
| I 4
| | E
| | r——— T ————— -
| I 2 I SINGLE SCANNER WIRING CONFIGURATION I
(OPTIONALY I | 2 | (PROVIDES BOTH LEFT AND RIGHT DIMENSION) |
NETWORK PATCH CABLE ! | ! Bsc !
TO 2ND FIELD CONNECTION <<~——————— | r____ | MINI-ARRAY 321158 |
AS ABOVE, TO BOOTH 2 | | | TB1 I CONTROLLER I
1 | 1
I racAfel I
ETHERNET ovac U O Fdof | vor © ma1 O A (63 I
SWITCH 24 VIC — © I m Qw3 O am RO 0% BSCE BSCR I
FROM PHOTOEYE J _ +24VDC I @ 0 d] I
JUNCTION BOIX + I @ | 2 e . 3 ] |
NET-CBL (OPTIONAL) GROUND 55 I o - 94 |
VK o
UPTIONAL MEASURING DOWNWARD = I i 7 P & I
NET-SW COPTIONAL> SSIONALS FREM MEASURING UPWARD ALG-D I T éllﬁl i Il il A |
PHBTOEYE B ALG=U i | elojalslsolalalx) .
o HEYH onf : POODPODOPRARR ] (J[}_QD @ SCANNER CABLES, I
- = SEE CONNECTION |
FROM WAGO 1/0 SYSTEM RECP (OPTIONAL) LR CHART BELOW. I
2-BOOTH NET-CBL RUN # con | ot !
i v CuseD e | 212f o = . |
JUNCTION BOIX 2\oEl D I |
120VAC }
2le|- = i I
e e -
SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS AL DIMENSIONS N D NORDSON CORPORATION
NON—RATED CABLE RATED CABLE CONTROLLER E!“,\EIF9 Ilj NEuSrEn SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5 7a) ) 1 PIN / COLOR PIN / COLOR TERMINAL / COLOR — m';— .030 [X)0X_+/—_.010|DRAWN BY 1t |™TE 51 MAv04
pn 321155 pn 343207 o Soaces ' GECKED |, [RoPROveD J—BOX, SCANNER,
LEGEND 4 o [e) b [% BROWN % ORANGE % BROWN ICONTROL IN/QUT POSITIONERS | EFEAK_OUTSIoE AND NS ::L " PE;Y7282 GUN POSITIONER, ICONTROL
A\ - REMOTELY LOCATED DEVICE o 2 LUE 2 REI 5 BLUE TERPRET DRAWNGS PER TIREAD LENGTH DS, ARE =
A o T | comoL ween | 1055890 _[fs
5 WHITE 5 LACK 8 WHITE INTERRELATED FEATURES | PRGEcmoN © [sue |PR°DI{:°ATD D N NG VENT | page 2/ 2
8 7 6 5 t 4 I I 2 I 1
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NOTICE [ o AU, RePRODUCE N ONDLEE 0 GHER. PARTES WML WHITEN, GONSENT OF NoROSON, oo
VENDOR'S BILL OF MATERIAL
QrY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A—1614CH HOFFMAN
1 SUB—-PLATE A-16P14 HOFFMAN
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
2 END ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER
1 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
A/R JUMPER C383J4C402 CUTLER—HAMMER
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C4 CUTLER—HAMMER
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER
1 CIRCUIT_BREAKER wMs1c2 CUTLER—HAMMER ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY
PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS
! CONTROLLER, WAGO pn750—842 SEE ITEM 2 NORDSON S OTROT WACC_CONTROLLER & 1/0 @
4 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750—408 WAGO CORP. GUN_ POSITIONER Q
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT., SINKING 750-516 WAGO CORP. 1ZOV/1R|h0/56508hBZQ/4.Bu G0 0000 | _—
pn N
2 RELAY DIGITAL OUTPUT, 2 PT. 750-514 WAGO CORP. g n 750—842| % % %\g\gg
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631 WAGO CORP. * = ~ 750—408 = = = = o4
b~ o0 o0 od od 00
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO * ° LIl © 3 750—408] & & & @ g8 ™~
1 END_MODULE 750-600 WAGO_CORP. 5 nigl(Ke) e ™ NORDSON
PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR ° § 7907408 0 @ @ o oo PART NUMBER
1 MAX MODULE, CATS, ETHERNET MX5—F02 SIEMON ’ 1]l O 8 750-514| & & & & &8 LABEL
1 CONNECTOR BOX, 1-—PORT, ETHERNET MX-SM1-02 SIEMON N 750-514 % g g % gg
1 PATCH CABLE, CATSe, 15688, ETHERNET, 24]  ———— p— m 750-516] 88 8 B & 22
= 750—408] 8B 8 & &8 93
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC 1 750—63n % g % % gg
1 DC DRIVE KBMG-212D KB ELECTRONICS 11 o0 oO0 od oO oo
-l oo oo o0 oO oo
1 MULTI-SPEED BOARD —1
8833 KB ELECTRONICS ul 750—600 % % % gg gg
=i | |
CAT5 TERMINATION MODULE/BOX i | =N
Xk — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750—634 REPLACING 750-631. MOUNTED TO INSIDE WALL, i
NEAR ENCLOSURE DOOR. EE ,.D -E: i TERM'NAL BLOCK
] =0 o LAYOUT
i Jps
i =0 c
: : 7
242
MULTI-SPEED BOARD
DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS AWARNING 5%
J2 FACTORY PRESET 1 LO — NO __,E-_. 213
aa  1oafe = SETTINGS R/F —F_ | FORWARD @\‘ @ CEOM—]
75[0 of ®J6 “ HI - YES )(.(.JM_M
"V 50le o] PRESET 2 LO - NO BCCON
230V 55 A TS 1v R/F —R REVERSE 2200
1.7 15v HI - YES 12.00 1.00 [— 2200
: 2360
J3 PRESET 3 L(} - YES 14.00 37
J5 R/F -R | BLOWOFF 324
A8 0 (= = H -NO 423
230V T7 |e o SPD
i"sv a180 | o o i PRESET 4 N/A 131
A90 SRSl 336
3410
JUMPER_POSITIONS 3420
J1 [JIAJJ1B]J2 [ J3 [ 44 | J5 [ 06 020
NO [115v[115v] 2.5 [ A90 [ 15V [SPD | CTS ) 3¢
— 1.50 8
® 5090
® HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING /} C)_ _()_ 2130
FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% N 130
FULLY CLOCKWISE=225"=100% 6.00
JAR NN F gk
MULTI SPEED | %CLOCKWISE NPV
BOARD POT
ADJUST FOR DESIRED FORWARD —| PRE 1 50—100% 295
SPEED — EZ 50—100%
ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% I &
SPEED PRE 4 N/A - 02 | L | 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
\ 01 | L | 226709 |LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINBOARD POT % CW. 1.00 1.50 250 90.875 (22.2 mm) ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
)3 100% ALL DIMENSIONS IN
. » = X NORDSON CORPORATION
IJPV";E(R:ES-?CA)RE'OQQE%?TFOT?ESP -\,R_SP 25'37?; NOTE: E!GI\EIPQE NEmS'En &2 POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL ioseme [ _+/- osopoox +/- tolORAIN B ) [DATE 561104 CONTROL PANEL,
WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK o U Sene V[ __ eom__ GUN POSITIONER.
MAX 100% LOCATED IN CLASS 2, DMSIONS 1 AND 2 HAZARDOUS oo POSTIONER | BEEM oUTsDE w0 pee |2 BY iCONTROL
FACC 0% LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND e o - N0 PE37282
RACG 0% NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND NET s [T B CONTROL NUMBER 1055889 |sz.
516, LATEST EDITIONS. PERFECT FORM AT NMC | a0 A0
NTERRE AT FeNres | agaon 1 ©  [FAE PR S e | Pace 1 / 5
3 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTlCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 D
L N
207
202
© ©
20 3 2030 2031 =
204
205
206
CB207 221) (221
207 2030 “>2 2070 229 2200C) C_D)CCOM
10A
¢D* CURVE)
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230
KBMG—212D,/8831
*WIRE_OFF_OF M1 AND M2
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC, 1/4HP, 4A SC210 931 ENCODER RESOLUTION AND WIRING
cazto g |(3][08 L-1% BASE TYPE PULSE/INCH WIRING
§ = L RACK & PINION 2360 = GREEN
210 210 A ()| rese e 252 1018682 262 2370 = ORANGE
L2 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
211 (BLK) ClL: :I/F - 181 233 | 1056206 224 2370 = GREEN
- @lret o ——— N o2 AKX o) ENABLE ~
212 A ’ ve— (@] com {260 RED (426) COMMON 234 RED 2200
@] Fe _ = || 4250  wHmE o
(WHT) | (GRN) L2315 i — PS1 |b® 425 FORWARD/EXTEND BLACK DCCOM
Lo —PRESET 3 E=1 || 4350 GREEN ENC235 7,
2'] 3 213 = MAX R PS2 [& 435 REVERSE/RETRACT 235 MACHINE #1
s — & F= || 4360 BROWN ENCODER
@|mec €23 Wo— PS3 bS 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT
014 M2 BT —pReser 4] pse b 236 2560 @ 524 PULSE//INCH
RACC RIF — ZAN 2570 526
@ W — C @S 1 GRN/BLK 4 2
215 —re> 237 =
= 3 2 J1A amo> =
> 2322
"‘i_o__'___"'_f__l amo>
216 e oo’ L] g 238
217 | wr oy 239
2A
218 | PWS219 = 240
L DC OUTPUT
219 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
- |CCOd 30 W 13 A
2200 = " YEL CR242 YEL
220 24VDC POWER SUPPLY + 249 2420 L an/ N\ | 2421 XE")I(_II:IE\#LSJCEI? RUN
-/ 0 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
22 1 220d DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
“INCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEFT 1 XXX/ 030 oo /- D00 By [PATE 56104 CONTROL PANEL,
LEGEND P i > o ﬁ""’;gm m',i/;‘ e __ [KF® __ 1 GUN POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER SO oo oM e v PE37282 iCONTROL
INTERPRET_DRAWINGS PER
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL :R:E::MF;;::::;‘C ::mm CONTROL NUMBER 1055889 |REAI10
e Pitnes | Fkor [ © - [RE T TPRODUCT DEVELOPMENT DEPARIVENT [ puce 2 / 5
8 7 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
o P
300 PN 1058222 <100 FT) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH - .
B [ R INPUT, POS. 1 NPuT LD’ D
3 O 1 VH?;';RN PATCH CABLE, WITH 323 @ 1,5,4,8
CABLE FROM GRN PLmsLsE I?ID%E%%%LE 1
NETWIRK WHT/GRN ' DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
302 INTERFACE IRG 324 @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333 VH]T,:ERG ”:..:I I:..:” ”:..:I I:..:” ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VLU B VIRV Gy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION @ SEE CONFIG. SETTINGS
o TO THE MACHINE CONTROL. 2
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. — COLOR CODE “B
304 / W/ORG ORG W/BRN BRN 32 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS B |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE.
JUMPER MOTION No. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:u:l I:Il:” ”:II:I |=":” DCCOM to_ 3240 WANUAL IN/OUT BASE_ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL DOPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 {} THE JUMPERCS) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO_IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DOCON to 3240 + 3500 TGNDUA.E/IEQU;@BQSE * O : 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
0 + + . INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 8 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
307 TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS 299 gxg: :o :;lg — ARLéTclI)P wgkagiv RECIP g 7 BY THIS CONTROLLER (PLO).
0 +
(USE COLOR CODE “B” DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
EHER 4 c
308 , o e - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
: AN @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 ! (SEE CONNECTION DETAIL) HETHERNET NETWORK 331 3310 8@ MACHINE CONFIG. BIT 4
| CATS CABLE ™ INTERFACE BOX @ SEE CONFIG. SETTINGS
=) O / 750—
310 2 / 332 50
ju
o
311 Z | PaTcH caBLE PLUGS ETHERNET FIELD— (2431243 333 4 PT. SINK
®| INTOMIUE  BUS CONTROLLER 2200 becou INPUT, POS. 2 INPUT LED’s ©
312 334 & | 550
24V
313 O G 335 DCCOM 3350 16 MACHINE #1
O °<’UA FORWARD LIMIT
O N o 3360 > MACHINE #1
314 336 s
O G A G REVERSE LIMIT
+ LS336 2
315 o 337 0 5
@)
+ 6
316 I O 012200 338 2
= - 3
317 = n 339 0
>U_) N
n % - 7
318 2% |yl poco 340 Go) o
>3 | * PRY341 4 0SC. PROX. AT
219 o™ O 341 DCCOM (BLK) N, _(BRN) 3410 0 MACHINE #1 —
Q L
< = A
320 = O 342 \ 3420 8@ MACHINE #1
5302 A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ]| 400
A
“INCHES. D NORDSON CORPORATION
BXCEPT AS NOTED SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX +/— 030 [X300X_+/- .010[DRAWN BY DATE
e e SR V. lgow S gt ] GUN POSITIONER
- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | oRNERS 004 10 o032 wx.  |REL No  PE37282 iCONTROL
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET DRAWNGS PER THREAD, LENGTH DIMS. ARE .
- - CONTROL NUMBER 1055889 | A10
PR R EOUIRED FOR ¢ | e O ==
INTERRELATED FEATURES | PROVECTION NTS |PR°D%% D%E%%%NBEE&QEMENT PAGE3 / 5
8 7 6 5 f I 2 [ 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

m’) ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3 ‘ i INPUT LED’s . [7~7~1 OUTPUT. POS. 1
ACBD = ourpur Lep's( B) © : .
401 ®0| “&ks 423 OfEgsT
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 o % 0, BOOTH FAN RUN 424 0 D) ENABLE
S 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 O @ MACHINE #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ° 4260 MACHINE 41
INPUT(S) TO "DCCOM”. N
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT 6 NN 426 G\ (212) COMMON
o | | Mg e v peeor TS o | NN o et 4o o]
MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM”. 8 N\ MACHINE #1 (A
MANUAL TESTING: o
406 SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. S \ RUN TEST AT 428 3
RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. ®) MACHINE #2 0
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 ||t Sty b S 0 429 0
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 STOP AT REVERSE LIMIT. S o O  MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT G
8
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION
409 STy ADT0 TENTING LTS LAskD o NCODER Y MACHINE 431 86
ﬁﬁ’?fr ﬁ%ﬁiﬂ%gm MACHINE 2 INPUT, TEST REV INPUT 0
: 750— -
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 730
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
REVERSE BETWREN TWO POINTS, BACH POINT
U e g b o e 2 ] ok, T
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTPUT LED's ®©] OUTPUT. POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 15,48
DCCOM 1 4350
413 2 435 '8 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 G 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
416 438 6&: COMMON
3
417 439 0
7
418 440 O
DCCOM 4
419 "% 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(5001(500)
INCHES [ D] coni e o i oy oo
SEE SHEET T *,j;,;_/;“'“;“y*/- ot :::‘;‘:E:* B ™™ 26uut04 CONTROL PANEL,
LEGEND T PRODUCT 0D O | e M — oo - GUN POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER _| GORNERS 1508 0 ‘082 . 37282 iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL WEOR DG Por | HEAD BN D, A —
: CONTROL NUMBER 1055889 | A10
o REoURD fon (R [ © [scAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROVECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / 5
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NOTICE | 707 CROUATE, RERRODUCE GR DWULGE T0 OTHER PARTIES WIMOUT WRITIEN.CONSENT OF NOROSOM. |~
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(212 L NCORER INTEREACE T ENCOPER INTFREACE i
I ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE,
o500 4 PT. SINK 2200 pecom 522 INPUT, POS. 1 I INPUT, POS. 1 |
, OUTPUT, POS. 3 D
501 REE 523 | BEs (@000 L eEmEe)
1,5,4,8 B = (=
| CHRL AB Lo CHNL AB |
1 | 1 1 [ 1 |
502 5020 ™ 2200 OUTPUT 5020, [ 2360 . 2360 | MACHINE #1 .
O s < D SEE CHART BELOW 224 i 236 SITS) i i 236 O i ENCODER 'CHNL "A
5 5 I 5 |
503 5030 OUTPUT 5030, 52 ' 2370
O Z D SEE CHART BELOW 0 ! O O | @ —O |
2 2200 I 2370 2 2 | 00 12 | MACHINE #1
504 O %, 926 | 5 8 2200 Nt 1 o) 0 | ENCODER CHNL "B" |
| | (Gs——] |
| [ |
505 D 200 o 507 | A B ol
: Of, © . O |
3 DCCOM | 3 3 o pccom |9 !
506 0 528 ! S $ DCcou 507)| | O I
507 ?} DCCOM_ = 599 i 7 7 i i 7
A : o1, © | Ol |
508 G 5080® {> T0 OUTPUT 5080, 530 I y y I I y I ¢
5 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) SEE CHART BELOW | O @) o @) |
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 I 8 |
509 G ) D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 9531 ! O G I 6 !
750— | [ |
510 3410 532 | o 750— '
516 4 BT SINK i 750- | 631 i i 634 i
511 INPUT, POS. 4 533 | . |
. | [ |
- NPYT LED'S[ B © | | N | -
512 1548 (@O 534 o |
| [ |
e 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > % 0 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, I I I
514 > O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 0 537 | | | .
| | |
6 | I [
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) B 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | Lo i
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7 8 539 | Do !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Do !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. O 540 I : I :
5190 4 INPUT 5190, I o I
519 > %) 0 SEE CHART BELOW 541 i i i i B
5200 8 | [ |
520 ~ 0 SPARE 542 i | I
[ |
750— | 2200 DCCOM ' Lo '
221 408 (6001600) 943 i i i i
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control o ____ _! o ___ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 |OUTPUT |  Mechanical Brake Control  |Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare SEE SHEET T [xxx s/ 000X _+/- otolDRMAN BY [DATE o\, CONTROL PANEL
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND FRST m:;rﬁ Seis T Q";PRMD — GUN POSITIONER’,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | GoRMERS 008 T0 032 Wi, |REL N0 PE37282 iCONTROL
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @- GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET. DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DS, ARE =
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mwo CONTROL NUMBER 1055889 | A10
5200 | INPUT Spare Spare NTERR O |48 [ © Nrs |PR°D%% DY L OF MENT DERARTMENT | pae 5 / 5
8 ' 7 6 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR'S BILL OF MATERIAL
ary ITEM PART NO. MFG.
1 ENGLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
! SUB-PLATE C-Pa4ze HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER @
A/R DIN RAL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER /
D 2 END PLATE C3B3AP4 CUTLER—HAMMER LJ\
46 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER Wheo ONTROHER
1 JUMPER 3830402 CUTLER—HAMMER ©9
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D Q MMc203
1 GROUND LUG —_— —_— 00 0000 5
1 CIRCUIT BREAKER WNS1CH CUTLER—FAMMER J50Lg42 %I—lg == (AR 2 oiscoon
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER - o o0 oo oo oot
iCONTROL GUN = 750408 ca oo ca om 1
1 CIRCUIT BREAKER_ WMs1c2 CUTLER—HAMMER POSITIONER / RECIPROCATOR O|f| 750408 & & 3 X @ = ﬂ ®
AR WIRE DUCT, 1~ x 3 —— — 460v / 3ph / 60hz / 2.1a ° o8 oo o0 oo L ——
1 WORKING SPACE CAUTION LABEL, CUSTOM — 120v / 1ph / 60hz / 4.8a O 750408 ca o o o
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY, 1070103 o E 7501514 &8 8 B B NV DISC201A _
] S| 750f-514 & 8 & & &
1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SCZ4 IDEC 750-516] & £ £ & 3
1 DISCONNECT SWITCH OT16E3 ABB 750408 &8 38 & & o
- 1)
) HANDLE OHB2AJ1 ABB 75063n[ &8 S8 & & = <
1 SHAFT 0XS55180 ABB L1 oo o oo oo g s
1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SAT ABB ] 750163 oo o e Z
11 FbON| o8 oo @ oo ~ 4
1 AUX. CONTACT, DISCONNECT J— BB a 4
1 cao oo ca oo ;
1 INVERTER, 3-PH, 1-HP SEE INVERTER CHART|  ALLEN—BRADLEY PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR ] I § >
1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)| 0043167251 FAR—RITE # L 750408 oa ca @ aa =) o
1 MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART| CUTLER—HAMMER ul 7501516| & & & & W )
CAUTION = 7501-556) & % & & s 5
C 1 DC DRIVE KBMG—212D KB ELECTRONICS WHEN PERFORMING ui 750600 &8 &£ & & - o ° 2
1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS ELECTRICAL SERVICE ul < w
ON THIS PANEL A i N %
MINIMUM OF 3 1/2 1] -
1 ggg?ggmf:? ErAggRr;gngléaBzUS SEE MEM 02 NORDSON FEET WORKING/ 1] )
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—408 WAGO SEQ?EIN"I{:IBS-IV-VHEI;EE\I ul x
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO THE DOOR IS OPEN 1] b
5 JO5ULE-GUTPUT. REAY 5T — CAT5 TERMINATION MODULE/BOX ] —
d iR 750-514 WAGO MOUNTED TO INSIDE WALL WHILE ELECTRICAL i sc210 RTS—
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—631 WAGO * NEAR ENCLOSURE DOOR. POWER IS APPLIED ul | rr— 10T PowerFiex
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO * T0 THEn PANEI;;_,'“ ui h@EIEIEEIEI
1 MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750-556 WAGO NFPA 70, ARTICLE 110.26 ) 11 f
=] 1 MODULE, END 750600 WAGO = E
© i B B2
1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON w I:IEI 3 o o
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX-SM1-02 SIEMON 1] 9 (=
1 PATCH CABLE, CATSe, TS68B, ETHERNET, 24" —— ——
% - 750-631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750—634 REPLACING 750—631. NN sca0s
# — MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE "SC205" WRAPS ARGUND THE THREE MOTOR
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203. [ AWARNING] C2057 WRAPS AROUND THE THREE MOTOR, 000
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
INVERTER CHART A %
3-PH VOLTS 208 230 380 480 575 p/
B[ contROLLER | A-3020N A-302HN 'A—3026N 'A-3026N 'A—3D2GN
INVERTER 228-B5PON104 22B—D2P3N104 22B—E1P7N104
ENCLOSURE C-SD24248
DRVE JUMPER SETTINGS M MpER. SETTNGS.
WORK SPACE u " @ FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% 2 FACTORY | PRESET 1 LO —NO
CAUTION” LABEL FULLY CLOCKWISE=225'=100% e SETTINGS RF-F | Foruamo
. 56 -
SAFETY YELLOW el re e BT Z 0 —10
WITH BLACK ENGRAVING ADJUST FOR DESIRED PRE 50-100% zv 5 e R/F —R | REVERSE
APPROX. | — FORWARD SPEED / PRE 2 0 py RIS H - YEs
45 [ [ #0.875 (22.2 mm), Typ. ADJUST FOR DESIRED PRE 4 N/A ] 3 PRESET 3 LO - YES
—_ (~——=1——2.00 REVERSE SPEED . 5 RIF —R, | BLOWOFF
— 7|0 o SPD
05 MoH CAUT|ON —2.00 [ MAINBOARD POT ] ﬂm m! PRESET 4 N/A
F oo N
IF_NECESSARY, ADJUST "RESP" RESP
WHEN PERFORMING ! UPWARD TO CORRECT FOR R JUMPER_POSITIONS
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% JATJIB J3 | J4
ELECTRICAL SERVICE | WITH THE MACHINE. MOTION. ReL NO 15V | SPD
ON THIS PANEL A e - FACC 0% -
RACC @ HIDDEN JUMPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
0.25 INCH MINIMUM OF 3 1/2 N
TEXT FEET WORKING 2.25 02 | L[| 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
SPACE MUST BE ‘ 01 L | 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINTAINED WHEN MEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION QrY.
THE DOOR IS OPEN D NORDSON CORPORATION
WHILE ELECTRICAL 1.00— 2.00 SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/— 030 [XXX +/— .010|DRAWN BY DATE
POWER IS APPLIED J1d b e [ swnes PANELLICONTROL
A TO THE PANEL. TERMINAL BLOCK B35l |S45885 SERRe PR RRARES HSBIaSS Ty AN i POSITIONER,
0125 INCH REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR °8§§ IS s O DI Dy 3 O 8 a8y L SN (= e I AAnIN23 CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PE300399 RECIPROCATOR
NFPA 70, ARTICLE 110.26 LAYO UT N la [a N INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
TeXT — i LA LL Lt CONTROL NUMBER 1070103 |REV'
APPROX. _F PERFECT FORM AT MMC | men Al
6.25 INTERRELATED FEATURES | PROXCTION sc‘NTS"'E |PR°D%% DEEE%%%NBR%&’IQ%TMENT PAGE 1 / 6
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V USERS 3PH PARAMETER SETTINGS
1PH,60 Hz, T 60H2 SUPPLIK (SHLD)  gND 5 P [ VALUE DESCRIPTION
10 AMP SUPPLY A . PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS”
(BLK) 6250 (625) P033 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS"
2 OO (WHT) 6290 P035 70 MAXIMUM FREQUENCY
[——] Y Y 629 PO36 2 START SOURCE — "2—WIRE"
L N L L2| L3 (GRN) DCCOM @ P037 4 STOP MODE — "RAMP"
20 1 P038 2 SPEED REFERENCE — "0—-10V INPUT"
S,~%, 7671, RED) 6080 C) po3g | 0.2 ACCELERATION TIME
______:_ ({Z_i__ g/ _:/ 608 PO40 0.2 DECELLERATION TIME
202 DISC201A LY —3 __.__IDISCZO1 MMC203 VFD203 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI-POLAR IN"
w12 13 TO CHANGE PARAMETERS:
o -——1r7 |1 2 |13 |14.| |R2| R1 | T GND REFER T0 ALLENBRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
2030 2031 = | = :
203 1L1 AL 1L E Allen—Bradley E M
I
I PowerFlex 40 / { \
2 O 4. 1L2 ~—__ | a 1L21 E D%:a_srmégH E 172
I 0—10V RECIPROCATOR MOTOR
205 3 | A 31 0=20mA - 3 PH, 1 HP, INVERTER DUTY
=i (- MY A
SRC SC205 “SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
20 6 01/02105 |04 J:‘ 1 LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
= RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
GRN)
CB207 ( [\ DCCOM 221) (221)
207 2030 "2 2070 229 2205 SeCoM
10A (BLK) 6140
"D’ CURVE) (614)
(WHT) 6130
208 oo 230 &
209 @ DB [ _ W/MULTI-SPEED BOARD 231 =
J1u KBMG—212D/8831 POSITIONER ENCODER RESOLUTION AND WIRING
@ RESP 90VDC,1/4HP, 4A — —
o —FrESE 1 BASE TYPE PULSE/INCH (*A WIRING (87
L2
210 @ R R/F — @ 232 RACK & PINION 262 2360 = GREEN
W Bl so BLACK 1018682 2370 = ORANGE
211 Ol | 2772 s 2 233 [T | m |- o
RIF — @ coM o[ #4260 RED 426 COMMON =
519 @] Fet C=705 lm_— Pst foLI[ 4200 WHTE o0 FORWARD,/EXTEND 234 RED () 2200
()| max L0 —PRESET S| ooy Fol[4350  GREEN D) REVERSE,/RETRACT
J3 R/F — @ = (4360 BROWN BLACK —_Q DCCOM
213 @ e =1L lw — PS3 p® 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 235 ENC235 MACHINE #1
J4 0 —PRESET 4|  psa b ENCODER
RACC R/F — 2360
214 * WIRE OFF OF M1 @ / @ ®—_|_ 236 @ 524 PULSE /INCH
& M2 TO BE 16 o= DI A 2370 2 28
GAUGE BLACK S JIA| TP GRN/BLK
= g b, B NP O > 1
215 Z8 2T & oo 237 -
r ool VBl s )
)
216 238 RED 2200
BLACK DCCOM
217 CB217 239 ENC239
R MACHINE #2
2A @ 2400 ENCODER
218 | PWS219 B 240 %, 535 64 PULSE/INCH
A ) 2410
LN | L @ 537
=1 pc ourpur GRN/BLK
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 1
- T 30 W, 1.3°A =
220 24VDC POWER SUPPLY + |-2200 - 242 2420 YEL CR242 YEL " EYHALSTER RUN
| (A‘)O(Az) | INTERLOCK
4
221 22001 Ibccom 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN
2200 DCCOM
\ /
(300) (300)
“INCHES. D NORDSON CORPORATION
RECIPROCATOR ENCODER WIRING DXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
) XXX +/- .030 [x00X +/- .010|DRAWN BY DATE
0" POSITION at WIRING "c” BL 3JUNOS §
E (c) R A PAELICONTROL
LEGEND FORWARD LIMIT 2400 = ORANGE BREAK_QUTSDE AND INSIDE BY BY RECIPROCATOR
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE (DEFAULT/TESTING) 2410 = GREEN : _____ |omescuDavuc ke v PE300399
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL REVERSE LIMIT 2400 = GREEN ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 0701 03 REX1 1
(OPTIONAL) 2410 = ORANGE PERFECT FORM AT MMC | raro. — o ==
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS |PR°D% D L OPMENT DERNSTMENT | page 2 / 6
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRMTEN CONSENT OF NORDSON.

ETHERNET CATS CABLE

TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224

PATCH CABLE TO

321 ] 321

300 PN 1058222 <100 FT) (LOCATED WITHIN 1-PIRT CONNECTOR BIX> WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK D
L INPUT, POS. 1 CS INPUT LED'
301 |:| \ PATCH CABLE, WITH 323 @ % A’&E"EB;
302 | werwore WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE @7_6 SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333\ O ”:..:I I:..:” ”:..:I I:..:” ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VAU B RV Gy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION @ SEE CONFIG. SETTINGS
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE — COLOR CODE ‘B TO THE MACHINE CONTROL. 2
3 04 ' / W/ORG ORG W/BRN BRN 32 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. <R TN o NOTE ABOUT CONFIGURATION
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIELE ”:n:l I:ll:” H:":I I:ll:” DCCOM to_ 3240 WANUAL IN/OUT BASE_ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOL. 327 DCCOM _to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 G BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR “B DCCOM to 5240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPERC(S) DEFINES THE TYPE OF
gigz :O ;ﬁg 5 mﬂ/ﬁ%;’iﬁs‘; AUI)OSCIN/OUT BASE ; 3 MACHINECS> THAT WILL BE CONTROLLED.
0 + + - THE DESIGNATION AFTER THE <+> SIGN
30 6 328 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TwO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLC).
307 3 29 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
(USE COLOR CODE "B" DCCOM to 3250 + 3310 RECP + RECIP 10 G
[=l=l== 4 c
308 . ol e e - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I N JUMPER @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
I ETHERNET .~ FROM REMOTE 8
309 i (SEE CONNECTION DETAIL < NETWORK 331 3310 G MACHINE CONFIG. BIT 4
| CATS CABLE INTERFACE BOX SEE CONF'G. SEF”NGS
310 & Rl / 332 750-
< / 408
ju
o
311 = | paTcH CaBLE pLucs ETHERNET FIELD— (@431243) 333 4 PT. SINK
IN TO MODULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 "\,l«Pcl:JTB IISED_'s ©
312 334 &G | obe-
24V
313 S O 335 DCCOM 3350 16 MACHINE #1
O LSGOZ<_’5 FORWARD LIMIT
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IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@) ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3[@) (© | NPUT LED's , OUTPUT. POS. 1
AC.B,D = outpur LED'S[ B © | ' .
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CR242 1
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TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\

DD o ENCODER INTERFACE 11 ENCODER INTERFACE!
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750— | . |
3410 l . - !
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521 543 | L 750— '
408 CHED) ! 750— | 631 | 634 |
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control T ____ _! L T ___ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 |OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare XX /= 030 J0X_+/- IOIORAN B gy |™™® 3uun05 PANELiCONTROL
5090 |OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete [ Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND SRrACeS i KD 5y [EFROVED g POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE T A% w0  PE300399 RECIPROCATOR
5140 INPUT Run External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DS, AR o
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1070103 AN
5200 | INPUT Spare Spare R s v | Magern [ — © NS |PR°D%‘3\TD DV EL OFMENT DEPARTMENT | pace 5 / 6

8 ' 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




| 1070103

8 7 6 5 1 3 1
N TIE | B e e e T s ™
521] 521
INPUT, POS. 5 INPUT LED’s +/—
601 ACED 623
>|< SEE NOTE BELOW 1
602 ooon @y 1 @0 6020 b O wARD " 624 O
2200 o PRX602
Q@ A 5 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6030
603 s - 2 0 o2 0 WSHE f2oir
paN 2 +
604 0 n 626 0
* lg(;Rw@EVﬁngl‘TCABF(’)I\?/gX SENSOR WIRING: 6 6
605 BLACK NOT CONNECTED ’ O 627 0
WHITE (OUTPUT) TO 6020 OR 6030
BROWN TO 2200 3 3
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TILLVERKARDEKLARATION

Nordson Corporation
forklarar harmed att under vart ansvar produkterna

Prodigy, Elektrostatiskt arbetande pulverbeldggningsutrustningar, inkluderande
styrkablar som anvéands tillsammans med Prodigy iControl och dess tillhdrande
apparater,

som denna deklaration berdr uppfyller foljande direktiv:
- Direktivet 89/37/EC (Maskindirektivet)

- EMC Direktivet 89/336/EC

- ATEX Direktivet 94/9/EC

Uppfyllande av direktiven har pavisats genom féljande standarder eller dokument:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
EN60204 FM7260 EN50177

Typ av skydd:
- 11 3 D EEx 2mj (Typ A), omgivningstemperatur: 20°C till + 40°C

N© av anmalt organ (ATEX surveillance):
- 1180

ISO 9000 certifiering

DNV
SPONEN A NG g atum: ebruari,

Joseph Schroeder
Engineering Manager
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14011A
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