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Introduction  O-1
Nordson International
http://www.nordson.com/Directory
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom .
Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

® Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirifjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia/ Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Avsnhitt 1
Inledning

Inledning  1-1

Anvéandarhandledning - 6versikt

Denna anvandarhandledning behandlar
konfigurering, instéllning av férval samt
handhavande av Nordson iControl Integrated
Control System. Alla moment som beskrivs i
denna handledning utférs med hjalp av iControl
kontrollpanelen.

ANMARKNING: Denna anvandarhandledning
uppdateras nar systemets egenskaper utokas. Om
er mjukvara inte har uppgraderats, sé finns kanske
inte alla menyer och egenskaper som beskrivs hér.
Kontakta Er Nordson representant for information
om uppgraderingar.

iIControl systemets egenskaper

iControl system anvéands tillsammans med Sure
Coat, Versa-Spray, och Tribomatic spraypistoler
och styr upp till 16 pistoler per pulpet. For system
med 17-32 pistoler kravs tva pulpeter, en master
och en slav. Endst masterpulpeten innehaller en
dator och en pekskarm.

Prodigy iControl system styr upp till 32 spray-
pistoler med en masterpulpet. Inga slavpulpeter
anvands.

Anvandargranssnitt
Anvand iControl kontrollpanelen for att

® konfigurera systemets enheter.
e stélla in och justera spraypistolernas férval.

e stélla in och justera forval fér in/ut styrningar
och traverser.

* Qvervaka och styra pistolens drift och spolning.
* styra produktidentifieringsmoden.
e ¢vervaka ingangar for fotoceller och scanrar.

* reagera pa systemets larm.

For specifikationer for iControl hardvara,
installation, felsékning, reparation, reservdelar och
kopplingschema, se féljande anvandarhand-
ledningar:

* Ny typ av kapsling, Standard iControl (fér Sure
Coat, Versa-Spray, och Tribomatic
spraypistoler): 7105219 och ovan.

e Aldre typ av kapsling: 397354 och ovan.

System med iControl mjukvara version 2, kan
anslutas till upp till 10 externa I/O enheter,
inkluderande 4 in/ut styrningar, 4 traverser och
analoga scanrar, via ett Ethernet (externt I/O)
natverk.

Alla instéllningar och handhavande av iControl
systemet gors med hjalp av Pekskarmen och den
Digitala installningsratten.

© 2006 Nordson Corporation
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1-2 Inledning

Anvandargranssnitt (Forts.)

Bild 1-1 iControl anvandargrénssnitt

Hjalp
Tryck pa tangenten Hjalp i huvudmenyn for att visa
hjalpmenyn.

Dubbelklicka pa den med blatt understrukna lanken

for att hoppa fran ett moment till ett annat.

Med tangenterna Nasta sida och Féregaende
sida kan man bladdra fram och tillbaka mellan
Tillbaka

Framét

Digital installningsratt: Anvands for att 6ka eller
minska numeriska varden i datafalt, eller for att
flytta sig i en lista med mdjliga installningar. Valja
ett datafalt och genom att vrida p& ratten medurs
for att 6ka, eller motors for att minska.

Nyckelbrytare for forregling: Tre-lages
nyckelbrytare.

Driftsklar: Kor systemet

* Blockering: Stanger av pistoler, in/ut styrningar

och traverser

Forbikoppling transportband: Trigga pistoler
utan en TILL-signal for transportbandet

ANMARKNING: Blockeringen kan forceras for
in/ut styrningar och traverser via deras
konfigureringsmenyer.

Med tangenten Tillbaka i menyns ovansida och
lanken HOME (tillbaka) i slutet av varje sida kan
man ga direkt till den forsta sidan.

Trycker man pa tangenten Overst pa sidan efter
att ha scrollat ner i en sida, kommer man tillbaka till
boérjan pa denna sida. Anvand rullningslisterna pa
hogersidan for att ga uppat eller nedat i sidan.

Tillbaka Overst pa sidan

redan besokta sidor.

_

iControl Help Topics

or operating system.

@CAUTION: Always use the System Shutdown procedure before turning off console
power. Shutting off power while the software iz running could corrupt the iControl program

NOTE: Double-tap on a link to jump to a topic.

»

Common iControl Operator Interface Elements

System Configuration

Preset
Setup

System
Operation

Configuration Screen

Chun Control/Status Screen

Main Screen

L T Dy L O SR O )

T o ae ] e

¥

Bild 1-2 Hjélmeny

P/N 7146315C02
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Avsnitt 2

Konfigurering av sakerhetssystemet ~ 2-1

Konfigurering av sdkerhetssystemet

Inledning

Vid spanningstillslag av ett nytt iControl system,
kommer detta att starta med sékerhetssystemet
oaktiverat. Alla menyer och funktioner i iControl
systemet kommer da att vara tillgangliga for alla
anvandare.

Om man vill begransa tillgangligheten fér menyer
och funktioner, anvand menyn for konfigurering av
sakerhetssystemet for att definiera anvandare,
derass accessniva och for att skapa anvandarkoder
(password).

Tryck pa tangenten
Sakerhet i huvudmenyn
for att 6ppna menyn for
in/utloggning.

L
. ‘ Inloggad anvéndare

Logga ut

Loggain

Konfigurering

Bild 2-3 Meny for in/utloggning

Om sé@kerhetssystemet ar deaktiverat kommer
tangenten Konfigurering att automatiskt aktiveras.
Pa ett nytt system kommer menyn for
sakerhetskonfigurering att visas nar man trycker pa
konfigureringstangenten, men all funktionalitet
kommer att vara deaktiverad. Sakerhetssystemet
maste stallas in av en representant fér Nordson
Customer Service. Nar en representant fran
Nordson loggar in kommer funktionen
sakerhetskonfigureringen att aktiveras. Nar
sakerhtssystemet ar aktiverat och konfigurerat, blir
menyn fér konfigurering av sékerhetssystemet
endast tillgéngligt for en inloggad anvéndare med
accessrattigheter pa niva 4.

ANMARKNING: Det &r tillatet att logga in / logga
ut och detta kan kravas aven om kunden inte
anvander sakerhetsfunktionaliteten.

Om ingen anvandare har loggat in s& ar tangenten
Logga ut grdad och inget anvandarnamn visas.

Access till menyer och funktioner &r beroende av
vilken sékerhetsnivd som anvandaren fatt sig
tilldelad. Se tabellen Gver sakerhetsnivaers
accessrattigheter pa sidan 2-4 dar rattigheterna
raknas upp for funktioner och anvandarnivaer.

Loggain

Endast en anvandare kan vara inloggad vid ett
givet tilfalle. Om en ny anvandare loggar in, s&
kommer den tidigare anvandaren att automatiskt
loggas ut.

1. Se bild 2-3. Tryck pa tangenten Logga in for
att 6ppna menyn for in/utloggning.

E OK

£ Anvandarnamn V|
7
&= |

Anvandarkod

Bild 2-4 Meny for in/utloggning

© 2006 Nordson Corporation
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2-2 Konfigurering av sakerhetssystemet

Logga in (forts.)

2. Se bild 2-4. Tryck pa faltet Anvandarnamn
och valj ditt anvandarnamn.

3. Tryck pa faltet Anvandarkod och mata in din
anvandarkod i tangentbordsfonstret.
Anvéandarkoder tar hansyn till om stora eller
sma bokstaver anvands.

4. Stang tangentbordsfonstret.

5. Tryck pa tangenten OK for att logga in.

Logga ut

Se bild 2-3. Tryck pa tangenten Logga ut. Ett
fonster for bekraftelse 6ppnas. Tryck pa tangenten
OK for att logga ut; tryck pa tangenten Angra for
att &ngra utloggningen.

ANMARKNING: Anvéndare pa nivan administrator
(niva 4) kan stalla in en automatisk
utloggningstimer, som startar nér ingen aktivitet
detekteras och loggar ut anvandaren nér timern
[6pt ut.

Konfigurering av sékerhetssystemet

Se bild 2-5. Tryck pa tangenten Konfigurering i
inloggningsmenyn for att visa menyn for
sakerhetskonfigurering.

1 2 4
L e
Upervisox |
- Bram \ —
=o |® :"Hr g \x | —— V]
12 L _! I@‘F‘ o A | anvandare
\\' ________;%Engt-_—_-_—_—_—:::::::z-=#|/ .
12\\'\@ | I 6
11\\=\f7 ¥ [[] g
10| | I —_ Skapa/andra
T @)@ | anvéandare
Automatisk
lo 1Q —= Utloggning
L-d
— e

7
Bild 2-5 Meny for sakerhetskonfigurering
1. Aktivera/deaktivera 6. Radera anvandare 10. Aterinmata anvandarkod
sakerhetssystemet 7. Automatisk utloggningstimer 11. Anvandarkod
2. Anvéandarnamn som skall editeras (minuter) 12. Sakerhetsniva
3. Anvéandarniva som skall editeras 8. Aktivera/deaktivera automatisk 13. Anvandarnamn
4. Anvéandarkod som skall editeras ut_l_oggnlng
5. Bekréafta andringar 9. Sékerhetslogg

P/N 7146315C02
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Skapa en anvandare

Se bild 2-5. For att skapa en ny anvandare
anvander man fonstret Skapa/Editera:

1. Tryck pa faltet Anvandarnamn (13) och mata
in ett anvandarnamn med hjalp av
tangentbordet.

2. Tryck pa faltet Sakerhetsniva (12) och valj en
niva fran det fonster som dppnas. Se tabellen
Sakerhetsnivaer och accessrattigheter pa sidan
2-4,

3. Matain en Anvandarkod, en gang i varje falt
for anvandarkod (11, 10). Anvéandarkoder tar
hansyn till om stora eller sma bokstaver
anvands.

4. Tryck patangenten OK (5) nar det ar fardigt.
For att ta bort anvandaren, tryck pa tangenten
Radera (6).

ANMARKNING: Alla falt maste fyllas i korrekt, i
annat fall visas ett av de foljande grafiska
felmeddelandena:

.. ’ ’ ’ ,3/ Anvandarnamn

Fel
_ ) ’ ) 7 Sékerhetsniva
Fel

) ’ ’ ,:/ Anvandarkod
Fel

Bild 2-6

Felmeddelande vid anvandarinstéllningar

Editering av anvéandare

Vélj en anvandare i fonstret Valj anvéndare.
Anvandarnamnet, sakerhetsnivan och
anvandarkoden kommer att visas i falten i fonstet
skapa/Editera.

Konfigurering av sikerhetssystemet ~ 2-3

Gor de 6nskade andringarna och tryck darefter pa
tangentn OK (5).

For att ta bort anvandaren, tryck pa tangenten
Radera (6).

Automatisk utloggning

Se bild 2-5. Automatisk utloggning géller endast
anvandare pa administratorsnivan (niva 4). For att
stélla in automatisk utloggning:

1. Aktivera automatisk utloggning (8).

2. Stéllin timern (7). Tiden anges i sekunder
(0-999).

En klocksymbol visas vid sidan av anvandarnamnet
i huvudmenyn nar automatisk utloggning aktiverats.

Utloggningstimern startar forst nar systemet
detekterar att det inte sker ndgon aktivitet i
anvandarinterfacet. N&r timern I6pt ut sa loggas
anvandaren automatiskt ut.

ANMARKNING: Automatisk utloggning &r alltid
aktiverad for Nordson servicetekniker och
ingenjorer och kan inte andras eller deaktiveras for
dessa.

Sakerhetslogg

Se bild 2-5. Tryck pa tangenten for Sakerhetslogg
(9) for att oppna denna. Loggfilen innehaller en
lista med namn och tiderna nar dessa loggade in
eller ut.

Endast en Nordson kundservicerepresentant kan
radera loggfilen. Raderingstangenten ar inaktiv
for alla andra anvandare.

Sakerhetsnivaer och accessrattigheter

Foljande tabell visar accessrattigheterna for alla
menyer och funktioner.

Niva 4: Administrator
Niva 3: Arbetsledare
Niva 2: Operator

Niva 1: Ingen inloggad

© 2006 Nordson Corporation
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Accessrattigheter for menyer och funktioner for olika sdkerhetsnivaer

Kravd sakerhetsniva
Meny Tangent Avlasning Andring
Huvudmeny Larm Alla —
Globalt tillstand Alla —
Procentuell justering Alla —
Tabell med forval Alla —
Munstycksspolning Alla —
Forval for pistoltravers Alla 4
Forval for travers Alla 4
Systemkonfigurering Alla —
Status produkt ID Alla —
Hjalp Alla —
Pistoltangenter Alla —
Produktidentitet Alla —
Sakerhet Alla —
Larm Aterstallning alla larm Alla 3,4
Larmlogg Alla 3,4
Hjalp Alla —
Globalt tillstand pistoler CA/CB (pulpeter A, B) Alla —
Procentuell justering Transportluft Alla 2,34
Atomiseringsluft Alla 2,3,4
Tabell med férval Alla forvals installningar Alla 3,4
Spara — 3,4
Munstycksspolning Auto Alla 2,3,4
Manuell Alla 2,3,4
- Spola alla — 2,3,4
Triggmode Auto — 2,3,4
Manuell — 2,3,4
- Forvalsnummer — 2,3,4
- Trigga alla — 2,3,4
Fran — 2,3,4
Forval for infut styrning och Forvalsinstallningar 2,3 4
travers Kopiera alla 2,3 4
Spara 2,3 4
Hjalp Alla tangenter Alla —
Sakerhet In/utloggning Alla Alla
Konfigurering Alla 4
Pistolstyrning Triggmod/trigg Alla 2.3.4
Forvalsnummer/namn Alla 3,4
Foérvalsinstéliningar Alla 3,4
Kopieringsfunktioner Alla 3,4
Produktidentitet Auto Alla 2,3,4
Manuell Alla 2,3,4
Manuell produkt ID val/inmatning Alla 2,3,4
Forts. ...
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Accessrattigheter for menyer och funktioner for olika sdkerhetsnivaer

Kravd sakerhetsniva
Meny Tangent Avlasning Andring
Systemkonfigurering Encoder for transportband Alla 4
Fotoceller och scanrar Alla 4
Triggpunkt Alla 4
Pulpeter/pistoler Alla 4
Spolning Alla 4
In/ut styrning Alla 4
- encoder for in/ut styrning Alla Endast Nordson
Traverser Alla 4
- encoder for travers Alla Endast Nordson
- Maxhastighet Alla Endast Nordson
- Fininstallning av vandlage Alla Endast Nordson
Natverksstatus Alla —
Néatverk — konfigurering av varddator Alla Endast Nordson
Néatverk — konfigurering av noder Alla Endast Nordson
Enheter Alla 4
Sakerhetskopiering av data Alla 4
Avstangning Alla 2,3,4
Om (mjukvaroversioner) Alla —
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Avsnitt 3
Systemkonfigurering

Systemkonfigurering  3-1

Inledning

Konfigurera ert system innan produktionen
pabdrjas, genom att utféra uppgifterna i detta
avsnitt. De flesta konfigureringsuppgifterna
behdver endast utféras en gang.

For flertalet konfigureringsuppgifter maste man
vara inloggad som en anvandare med niva 4.
Vissa konfigureringsuppgifter ar férbehallna
Nordson serviceingenjorer.

Vanliga interfaceobjekt och symboler

Konfigurering: Tryck pa denna
tangent for att 6ppna de flesta
konfigureringsmenyerna.

Exit: Tryck pa denna tangent for
att stinga 6ppnade menyer.

Markeringstangenter: Tryck pa
en knapp for att gora ett val.
Knappen for en vald funktion har
en svart prick i centrum. Endast
en knapp i en grupp kan valjas.

Listrutefalt: Tryck pa faltet for
att dppna ett listrutefalt och vélja
ett varde.

Konfigureringsgangen for in/ut styrningar och
traverser omfattar forinstallningar for rérelser som
géller for alla delar. Om det skulle behévas
produktspecifika instéllningar, anvand
forvalsmenyerna for in/ut styrningen och traverser
som beskrivs i avsnitt 4, Installning av férval.

Inmatningsfalt anvands for att
mata in varden. Tryck pa faltet
for att valja det, anvand darefter
den digitala instéllningsratten
eller 6ka och minska
tangenterna for att andra vardet
som visas i faltet.

Tangentbord: Finns i menyer
dar stora varden matas in. VAlj
ett inmatningsfalt, tryck darefter
pa denna tangent for att 6ppna
tangentbordet och sedan mata
in varden.

OK: Tryck for att bekrafta ett
meddelande, fortsétta med ett
moment, eller for att aktivera en
egenskap.

Angra: Tryck for att &ngra
andringar eller en atgard, eller
for att deaktivera en egenskap.

© 2006 Nordson Corporation
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Systemkonfigurering

Flodesschema for konfigurering

Anvand detta fliddesschema som en hjalp vid konfigureringen av ert system. Vissa konfigureringsmoment
maste ske i en viss ordning.

Installning av enheter

Konfigurera pulpeter/pistoler

Har in/ut styrningar, traverser,
analoga scanrar?

%\Ja

Nej

Logga in som Nordson serviceteknikg

Konfigurera Ethernet natverk

Konfigurera in/ut styrningar

Konfigurera traverser

Konfigurera analoga scanrar

Kommer systemet att anvanda automatisk

triggning eller pistolpositionering?

L

Nej

Konfigurera zonfotoceller/scanrar och
ingangar for produkt ID

Konfigurera transportbandets encoder

Konfigurera pistolernas triggpunkter

Har standard pistoler och
anvander spolning?

Ja

Nej

Har Prodigy pistoler?

Bild 3-7

Konfigurera 6nskad spolningsfunktiorn]

<: Ja

Konfigurera spolning

Kalibrera HDLV pumpar

' Slut '

Flédesschema for systemkonfigurering

P/N 7146315C02
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Meny for systemkonfigurering VIKTIGT: Nar man for forsta gangen staller in ett
system, genomfor konfigureringsmomenten i den

Tryck pa tangenten ordning som visas i flodesschemat pa sidan 3-2.

Konfigurering i huvud-

menyn for att 6ppna

systemkonfigurerings-

menyn.

P E—

—

/B " Fotocell/
N <~ . scanner
"E. [TTgT " -

'|_ - Il"|
#_'} s
{
\ I (TTRTTR T e
—[ P i |t |
| | (RS / |
| i |
| e L e | PR | | 5
| Triggpunkter ﬂ Pulpeten och
| pis
I
| Sakerhets-
| kopiering
| L
l ® Inch Avstangning
av mjukvara
l @ mm
l ‘Illllll‘lllllll| Ab
In/ut | Traverser Natverk Enheter Mjukvaroversioner
styrningar |

Spolnings- Pump-
konfigurering kalibrering

|
|
|
|
|
|
|
|
|
________________ ]
Bild 3-1 Meny for systemkonfigurering

Not: Gréade detaljer i skarmen kraver en speciell inloggning fér anvandaren, och dessa detaljer &r inte tillambara i ert
fall, eller ar egenskaper som annu inte &r tillgéngliga.
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Konfigurering av enheter

Se bild 3-1. Valj de méattenheter som man vill
anvanda sig av: Tum (Engelska) eller millimeter

(Metriska). Detta val tillampas pa parametrar t.ex.
for dimensioner och luftfloden.

Konfigurering av pulpeter och pistoler

Tryck pa tangenten Konfigurering av pistoler och
pulpeter i menyn for systemkonfigurering for att
Oppna menyn for konfigurering av spraypistoler
(bild 3-2).

Forinstalld typ av pistol: Valj en férinstalld
pistoltyp. Normalt signalerar ett motstand i
pistolens styrkabel till iControl systemet vilken typ
av pistol som har anslutits. Om sprayboxens
evakueringsflakt ar avstangd, sa ar matnings-
spanningen till pistoldrivkorten avstangd och typen
av pistol kan darmed inte avlasas. Mjukvaran i
iControl anvander den forinstallda pistoltypen sa att
man kan stélla in eller andra pistolens
forvalsinstallningar med sprayboxen avstangd.

Om ert system har mer &n en typ av automatiska
pistoler, s& kommer endast den forinstallda
pistoltypen att visas i menyerna for pistolstyrning.

Antal pistoler: Stall in antalet pistoler som ar
anslutna till varje pulpet.

System med standardpistoler kan ha upp till
16 pistoler per pulpet. | system med fler an
16 pistoler, anvander man dessutom en slavpulpet

(pulpet B) .

System med Prodigypistoler kan ha upp till 32
pistoler per pulpet. Inga slavpulpeter anvands.

Omstart efter andringar

Varje andring i denna meny kraver att systemet
startas om, aven vid start av ett nytt system. Varje
andring kommer att deaktivera Exit tangenten och
aktivera tangenten Avsluta program.

1. Tryck pa knappen Avsluta program. iControl
mjukvaran kommer att stangas av.

2. Nar operativsystemet visar en dialogruta med
valmdjlighet mellan avsluta program eller
omstart, valj omstart och tryck darefter pa
tangenten OK. L&t systemet starta om.

Se Programavstangning/omstart p& sidan 3-35 dar
avstangningsproceduren finns beskriven.

Avstangnin

Vald pistoltyp

Huvudpulpet

CB 16

TT

Slavpulpet

D ’_-=_=

Tribom_atic

[} ===

Sure Coat

[ 1= N

Versa-Spray
0 cxglb
Versa-Spray porslinsemalj

D [ W
Prodigy

Bild 3-2 Konfigurering av pulpeter och pistoler
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Natverkskonfigurering

Det externa I/O natverket ar ett dedicerat
Ethernet-baserat natverk som ansluter iControl
PC-n till externa enheter (noder) t.ex. styrenheter
for in/ut styrning, styrenheter for traverser och
styrenheter for analoga scanrar.

Tryck p& tangenten Natverkskonfigurering i
menyn fér systemkonfigurering. Detta 6ppnar
menyn fér natverksstatus (bild 3-3).

3-5

Systemkonfigurering

Anvand menyn for natverksstatus for att avgora
styrenheternas status. En grén symbol indikerar att
noden kommunicerar med systemet. En réd
symbol indikerar att noden inte kan kommunicera
med systemet. Se Natverks- och nodstatus i
avsnitt 6 for information om nodstatusmenyerna
och felkoder i dessa, samt lampliga atgarder.

Det externa néatverket konfigureras i menyerna
Nodkonfigurering och Konfigurering av
varddator. Dessa uppgifter kan endast
konfigureras av nordson serviceingenjorer.

L]

Nod
Adresser: 192162110

192.162.1.12

192.162.1.13 192.162.1.14

= i
I . "‘1'.‘%: i
s

Nod

; \ Konfigurering av
onfigurering

I varddator

Noder
Nodstatus:
Gron = OK
Rod = Fel

Bild 3-3 Meny fér natverksstatus

Konfigurering av varddator

Tryck pa tangenten Konfigurering av varddator i
menyn fér natverksstatus for att 6ppna menyn for
konfigurering av varddator (bild 3-4).

* Denna meny kan avlasas av alla anvandare.

* |nstéllningarna for det externa I/O néatverket kan

endast andras av Nordson servicetekniker.

En anvandare som har access till niva 4 kan
andra konfigureringen av LAN néatet.

Externt I/O natverk: Stall in IP-adressen for
iControl pulpeten i avsnittet Externt 1/0O natverk.

Rekommenderade vardadresser:
1-a spraybox: 192.162.1.1
2-a spraybox: 192.162.1.2
och s& vidare.
Maskning skall alltid stallas in p& 255.255.255.0.

LAN natverk: Denna funktion &r inte aktiv for
narvarande. Nar den ar aktiv, kan man med dessa
installningar lata iControl systemet kommunicera
med kundens Ethernet natverk.

© 2006 Nordson Corporation
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3-6 Systemkonfigurering

Konfigurering av varddator (forts)

L]

iControl pulpetadress

Remote 1/O IP: ‘192‘ ‘162‘ ‘ 1‘ ‘ 3‘
EN1
HStwerk MASK: [255] [255] [255] [ 0]
E/lirlll(-ji?\r;fallningar
(kommande version)
IP: |192 |189 |180| |196|
LAN MASK: |255| 255 [255/| 0| ENO

Network

GTWY: [192] [189 |180] [254]

NAME: |QNXDEV4_621 |

DOMAIN: ‘nordson.com ‘

Bild 3-4 Konfigurering av varddator

Nodkonfigurering

Tryck pa tangenten Nodkonfigurering i menyn for
natverksstatus for att 6ppna menyn
nodkonfigurering (bild 3-5).

* Denna meny kan avlasas av en anvandare med
accessniva 4.

* |nstdllningarna kan endast andras av en
Nordson servicetekniker.

Noderna &r 1/O styrenheterna (eller kopplarna) pa
Ethernet natverket, som styr maskiner som t.ex.
in/ut styrningar, traverser, eller analoga scanrar foér
produkters hojd eller bredd, vilka anvands
tillsammans med in/ut styrningarna och
traverserna. Vissa styrenheter kan styra mer an en
maskin, t.ex. en in/ut styrning och en kombinerad
oscillator eller travers. Dessa styrenheter finns i
kontrollpaneler eller kopplingsboxar som placera pa
eller néra maskinerna.

ANMARKNING: Konfigurera styrenheterna for
in/ut styrningar forst, bérja alltid med att mata in
data for styrenheten for styrning 1, déarefter
styrningarna 2,3 och 4, i tur och ordning. Om man
anvander traverser tillsammans med in/ut
styrningar, s& utgar systemet fran att travers 1 ar
monterad pa in/ut styrning 1. Om systemet har

traverser, men inga in/ut styrningar, konfigurera da
traverserna forst, och bérja alltid med att mata in
data for travers 1, darefter 2,3 och 4, i tur och
ordning.

1. Foljande tabell beskriver data som behdévs for
MAC address, IP address och typ av maskin for
varje nod pa natverket. Om man gor en ogiltig
inmatning kommer faltet att fargas gult.

2. Tryck pa tangenten Skicka IP Adress eller
tangenten Spara.

* Tangenten Skicka IP address skickar IP
adresserna till styrenheterna.

® Sparatangenten sparar inmatade data och
skickar IP adresserna till styrenheterna om
inte detta redan gjorts.

ANMARKNING: Man MASTE sla av och p&
spanningsmatningen under sandningen av IP
adress. Man kommer att fa en uppmaning i
skarmen via tre meddelanden. Om man inte
slar av och pa matningsspanningen, kommer
systemet inte att kunna kommunicera med
natverkets noder.

Sakerhetsinloggning: Med denna tangent éppnar
man inloggningsmenyn s att Nordson service-
tekniker kan logga in och &ndra installningarna.

P/N 7146315C02
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Installning Beskrivning
MAC adress | Varje nod i natverket har en unik MAC address. Adressen sitter pa tillverkarens etikett
som ar fast vid faltbussanslutningarna eller styrenheterna. Mata in detta véarde i
adressfalten for MAC adresser.
TCP/IP Varje styrenhet maste ha en unik TCP/IP address. Rekommenderade adresser:
adress Spraybox 1: Spraybox 2:
Forsta enheten: 192.162.1.10 Forsta enheten: 192.162.1.20
Andra enheten: 192.162.1.10 Andra enheten: 192.162.1.21
och sa vidare. och sa vidare.
ANMARKNING: Om systemet har tva eller flera sprayboxar som delar pa scannerns
utgangar till in/ut styrning/travers, ge den analoga scannerns (PE) samma adress i bagge
pulpeterna.
Maskintyp Tryck pa faltet for maskintyp och valj enhetens funktioner fran det fonster som 6ppnas.
(M)

ANMARKNING: Vissa maskiner kan ha mer &n en funktion, t.ex. en in/ut styrning och
oscillator eller travers (GP1_RC1).

GP: In/ut styrning

RC: Travers eller oscillator

FC: Matningscenter

PE: Analog scanner, anvands tillsammans med in/ut styrning och travers

=t

GP3_RC3

Vi

=

GP4_RC4

)

L, GP2_RC2
=
GP1_RC1 m
E Skicka IP adress [\é @i
MAC TCP/IP |
1 olsf 30| oeEl] ol 233} cs 1wzl 182] 1|l 10 'GP1_RC1
2 oyl 30| pEl] ol sol] 2a wz|| w2l 1l 11 IGP2_RC2
3 oyl 30| peEl] ol sl Ba 19z 2| 1l 12 GP3_RC3 20 70
4 Of: 30| DE |: Ofs 58 [s F2 1921,] 1621, i | 13 GP4_RC4 20 20
5 old =0l oelsl of] ol o ezl 182) 1| 14 PE 20 20
al all anll rell ALl Akl Al T T N e | LD Al Al

Bild 3-5 Menyn fér nodkonfigurering
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Systemkonfigurering

Konfigurering av In/ut styrning
In/ut styrningar anvands for att flytta

spraypistolerna sa att de placeras pa ett givet
avstand fran en produkt, antingen horisontellt eller
vertikalt. Tryck pa tangenten Konfigurering i
systemkonfigureringsmenyn for att 5ppna menyn

for konfigurering av in/ut styrningar.

-

!

10 13

\

Anvand denna meny for att konfigurera era in/ut
styrningar och for att stalla in varden fér minimum
och forinstallda varden for pistolforflyttning.
Anvand menyn In/ut styrningens férval fér att géra
specifika produktinstéllningar.
ytterligare information.

12 1
\

Se avsnitt 4 for

5—|

28

E

=

/

Bild 3-6

Konfigurering av In/ut styrning

1. Modeindikator
2. Hdéger/vanstersidig placering av

boxen
Automatikmode
Manuell mode
Franlage

Val av in/ut styrning
Last franlage
Triggpunkt
Tangentbord
Joggningstangenter

©COoNO AW

[y
©

Pistolavstand

Avsténd mellan pistol och
transportbandets centerlinje

Parkerings/rengdringslage
Tillbakadraget lage
Hysteres

Encoderupplésning (endast
Nordson)

Lans
USA ColorMax spraybox
Y-axel instéllning

. Ingen encoder drivning

. Endast rengdring

. Forcering av lockout

. Forinstéllda rorelsevarden

Minsta rorelseinstallningar

. Avstand pistol till produkt
. Instéllning av fordrojning pa

bakkant

. Instéllning av fordrojning pa

framkant

. Nuvarande lage

P/N 7146315C02
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Tangenter for driftsmode och
blockeringar

I Auto: In/ut styrningar rér sig automatiskt
enllgt de forinstallda vardena eller forvalsinstall-
ningar nar produkterna rér sig enom sprayboxen.

ANMARKNING: Om man slar fran och darefter till
styrenheten, maste man genomféra
inlarningsproceduren igen. Valj automatikmode for
att automatiskt genomfora inlarningsproceduren.
For att manuellt 1ara upp in/ut styrningen, genomfor
steg 1 och 2 av den automatiska
driftsinstalliningsproceduren.

Manuell: Stanger av in/ut styrningen och
aktiverar Joggnings tangenterna, sa att man kan
manuellt flytta in/ut styrningen. Om man véaxlar fran
auto till manuell mode, s& kommer styrningen
automatiskt att ga till parkeringslaget.

=3

1

a=A Fran: Stanger av den valda in/ut styrningen.
Om man &r i automatikmode, s& kommer in/ut
styrningen att forst ga till parkeringslaget.

Systemkonfigurering  3-9

OBSERVERA: | moderna Manuell, eller
Frén, kommer in/ut styrningen inte att
automatisk flytta pistolerna ur vagen for
produkter som ror sig genom
sprayboxen. Kontrollera att produkter
inte kolliderar med spraypistolerna.

Blockering i Fran-lage: Nar man gjort
detta val, kommer in/ut styrningen att lasas i
Fran-lage och styrenhetens kontrolltangenter i
menyn for in/ut styrning bli deaktiverade

(sidan 5-11).

Forcering av lockout: Véaljer man
denna majlighet sa forcerar man lockout-funktionen
via nyckelbrytaren s att in/ut styrningarna kan
flyttas manuellt.

Nuvarande lage: Detta ar det nuvarande laget
for in/ut styrningen relativt den framre
granslagesbrytaren (0). Detta lage ar inte relaterat
till pistolernas lage i sprayboxen.

Instéllning av encoderns uppldsning,
nollage och hemmalage

1. Logga in som Nordson servicetekniker.
2. Valj en in/ut styrning.

3. Stall driftsmoden i lage FRAN.

4. Stéll in encoderns uppldsning:

* Endast manuell eller anolog eftermonterad:
1

* VOG618N remdriven: 224
* VO618N kuggstang och kugghjul: 262

e Ovriga: Se systemritning eller maskinens
typskylt.
Stall in/ut styrningens driftsmode till Manuell.

Stall in noll- och hemma- referenslagen:
Anvand Joggnings-tangenterna for att flytta
in/ut styrningen till den framre
granslagesbrytaren (stéller in nollaget),
darefter, inom 60 sekunder, till den bakre
granslagesbrytaren (stéller in hemmaléaget).

ANMARKNING: Nollages- och hemmalages-
referenserna behover endast stéllas in under
konfigureringen, eller om placeringen av
granslagesbrytarna &ndras. Automatikmode &r inte
tillaten forran nollaget har stéllts in och efter att
infut styrningen har gatt till hemmalaget.

Hemmalaget méste stallas in varje gdng som
matningsspanningen till styrenheten for in/ut
styrningen slas till.

Pistolplacering

For varje in/ut styrning:

1. Héng ett lod som fdljer transportbandets
centrumlinje.
Flytta in/ut styrningen till det framre granslaget.

Montera pistolerna i 6énskat lage. Om man
behdéver hjalp med placeringen av pistolerna
kontakta er Nordson servicetekniker.

Standard konfigureringsinstallningar
for in/ut styrning

Foljande tabell beskriver standardinstallningarna
for in/ut styrningar.

ANMARKNING: Acceleration, retardation och
hastighetsvarden ar fasta och stélls in pa
styrenheten fér motorns hastighet. Endast en
Nordson ingenjor kan &ndra dessa varden.

Endast manuell drift

Om in/ut styrningarna endast ska anvandas i
manuell mode, valj funktionen Endast rengéring
och valj sida av sprayboxen.

© 2006 Nordson Corporation
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Standard konfigureringsinstallningar for in/ut styrning

Hoger/
véanstersidig
placering av
boxen

Valj den sida av sprayboxen som in/ut styrningen fysiskt ar placerad
pa (hdger eller vanster).

ANMARKNING: In/ut styrningens nummer pa huvudmenyn
kommer att anpassas till denna instéllning. Styrningsmenynmenyn
for in/ut styrning 1 kommer att styra den fysiska styrningen 1 om
nodkonfigureringen har gjorts i ratt ordning. Se Nodkonfigurering pa
sidan 3-6.

T

Pistolavstand

Om pistolerna ar ordnade i en vertikal linje, t.ex. pa ett fast
pistolstativ eller oscillator, mata in pistolens spraybredd. Om
pistolerna ar forskjutna sinsemellan, mata in bredden pa
forskjutningen.

Om pistolerna ar monterade pa en horisontell linje, t.ex. pa en
travers, mata in avstandet mellan ytterpistolerna.

Pistol till
centrumlinje

Mat upp och mata in avstandet fran transportbandets centrumlinje
till pistolernas spetsar, med in/ut styrningen placerad vid den framre
granslagesbrytaren. Detta varde maste alltid vara ett positivt tal
eller noll.

Parkerings/
rengoringslage

Detta ar ett lage inom in/ut styrningens rérelseomrade, angivet
relativt den framre grénslagesbrytarens placering. Detta ar det lage
som in/ut styrningen gar till:

* nar man trycker pa parkeringstangenten.
* nar driftsmoden &ndras fr&n Auto till Manuell eller Auto till Fran.

e om interlocksignalen fran sprayboxens faller (evakueringsflakten
sténgs av).

* nar en fargbytessekvens startas (applikationsspecifikt, radgor
med er Nordson servicetekniker).

Tillbakadraget
lage

Detta ar ett lage inom in/ut styrningens roérelseomrade, angivet
relativt den framre granslagesbrytarens placering. Anvands enligt
foljande:

e Nar systemet startar, kommer in/ut styrningen att ga till det
tillbakadragna laget tills att igenkanda produkter féljs pa
transportbandet.

* Om tillvalet lansar valts, borjar rorelsen vid det tillbakadragna
laget.

e For analoga in/ut styrningar (pabyggnadsstyrningar utan
encoder for lagesaterforing), stall in detta varde till in/ut
styrningens rérelseomrade, fran den framre granslagesbrytaren
till till den bakre granslagesbrytaren.

/8

Hysteres

Overskjutande rorelse. Forhindrar in/ut styrningen att jaga efter ett
visst lage. Om styrningen ar inom detta avstand fran det onskade
laget for stopp, kommer den inte att réra sig igen for att forsoka
stanna i exakt ratt lage. Stéll in ett litet varde (0.3-2.0).

Ett bra startvarde ar 25 mm (1 tum). Justera detta varde efter
behov for att foérhindra att styrningen jagar efter ratt lage, men for
basta noggrannhet i placeringen gor inte vardet storre &n vad som
behdvs.

B

Triggpunkt

Avstandet fran in/ut styrningens scanner till pistolerna (den forsta
pistolen i en horisontell monteringslinje).

P/N 7146315C02
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Systemkonfigurering  3-11

Applikationsspecifika konfigureringsinstallningar for in/ut styrning

Applikationsspecifika konfigureringsinstéliningar for in/ut styrning

Lans Rorelsesekvenserna startar fran det tilloakadragna laget och ror sig
[g mot produkterna.

USA ColorMax Stéller in reng6ringssekvensen for USA-tillverkade ColorMax
pulverbelaggningssystem. Om det valda iControl systemet inte styr
rengdringssekvensen.

o Ingen drivning In/ut styrningen har kontaktorer for reversering av rorelseriktning,
ingen hastighetsstyrning. Anvands foretradesvis i Europa.

i Y-axel In/ut styrningen flyttar pistolerna vertikalt i stallet fér horisontellt.

Endast reng6ring | Endast manuell kontroll éver infut styrning. Anvands for att flytta
.I'i' pistolerna ut ur sprayboxen vi rengoring. Alla instéllningar, forval,

. minimum och férinstéllning ignoreras.

Rdrelseinstallningar ANMARKNING: Fér att férhindra kollisioner
mellan pistol och produkt, maste alla installningar
; for forflyttning ta hansyn till produktens dimensioner
.= Eérinstallda varden: De forinstallda och hastigheterna for transportbandet och in/ut

vardena for rorelser anvands for alla produkter. styrningen.
Om man behéver ha olika installningar for nagra
eller alla produkter (produktspecifika instéallningar),
se Forval for in/ut styrningar pa sidan 4-14.

L &

Overlapp mellan pa produkters fram, resp.
bakkant: Om tva produkter har olika bredd och ror
sig genom sprayboxen och om instéallningarna for

. . deras framkant och bakkant har ett verlapp, sa
i s viljs avstandet mellan pistol och produkt till vardet
'=! Minimi installningar: Installningarna for for den bredaste produkten, for att undvika kollision
minimum forflyttning &r gransvardet for alla infut mellan pistoler och produkter.

styrningars forval. Instéllning av minimumvarde har
prioritet dver férvalsvarden och forhindrar
kollisioner.

Instéllning av minimi och férinstéllda varden for forflyttning

- Framkant Avstandet fran pistolerna till en produkts framkant, vid vilket pistolerna
skall borja rora sig till installningen for pistol-till-produktavstand.

Positiv framkant: Flytta pistolerna INNAN produktens framkant nar
fram till dem.

Negativ framkant: Flytta pistolerna EFTER att produktens framkant natt
fram till dem.

-

Bakkant Avstandet fran pistolerna till en produkts bakkant, vid vilket man skall
bdrja flytta pistolerna.

Positiv bakkant: Flytta pistolerna EFTER att produktens bakkant natt

|

E

fram till dem.
Negativ bakkant: Flytta pistolerna INNAN produktens bakkant natt fram
till dem.

[ = Pistol-till- Det avstand som maste hallas mellan pistoler och produkter nar

|_| produkt produkterna passerar framfor pistolerna.
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3-12  Systemkonfigurering

Exempel pa forinstallda forflyttningar 2.

Se bild 3-7.

Forinstallt pistol till produkt = 10
Framkant = 4
Bakkant = 2 3.

Produkten &r 12 tum bred, och hanger fran
transportbandet sa att 6 tum befinner sig pa varje
sida om centrumlinjen.

1. Produkten vid framkantslaget:

Né&r produktens framkant befinner sig 4 tum
frAn pistolerna, flyttas pistolerna tillbaka tills att
de befinner sig 10 tum fran produkten.

Produkten framfor pistolerna:

In/ut styrningen foljer produktens kontur nér
den ror sig forbi spraypistolerna, och haller hela
tiden avstandet 10 tum mellan pistol och
produkt.

Produkten vid bakkantslaget:

Nar produktens bakkant passerat 2 tum forbi
pistolerna, ror sig in/ut styrningen framat tills att
antingen pistolerna befinner sig 10 tum frén
centrumlinjen, eller att in/ut styrningen aktiverar
den framre granslagesbrytaren och vantar pa
nasta produkt.

Transportbandets

_ _ _ # | B centrumlinje
‘ !

3
Bakkant

—e —e

6 tum
v Y 10 tum
Forinstallt
Pistol-till-
o ‘ 10 tum o ~ produkt
10 tum

Framkant = +4

1

Framkant

—

Bild 3-7 Exempel pa in/ut styrningens rorelse vid forinstallda avstand

P/N 7146315C02
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Exempel pa rorelse vid lansning

Se bild 3-8.

Pistol till produkt = 10
Framkant = 4

Bakkant = 2

Tillvalet lansar har valts

Produkten &r 12 tum bred, och hanger fran
transportbandet sa att 6 tum befinner sig pa varje

sida om centrumlinjen.

1. Produkten vid framkantslaget:

In/ut styrningen startar vid det tillbakadragna
laget. Nar produktens framkant befinner sig
4 tum fran pistolerna, flyttas in/ut styrningen
framat tills att pistolerna befinner sig 10 tum

fran produkten..

Systemkonfigurering  3-13

Produkten framfor pistolerna:

In/ut styrningen foljer produktens kontur nér
den ror sig forbi spraypistolerna, och haller hela
tiden avstandet 10 tum mellan pistol och
produkt.

Produkten vid bakkantslaget:

Nar produktens bakkant passerat pistolerna
2 tum, flyttar in/ut styrningen pistolerna tillbaka
till det tillbakadragna laget.

12 tum

6 tum

Transportbandets

*7 _ _ centrumlinje

Tillbakadraget

lage

—e

. R — L** ———— Forinstallt

—e

Pistol-till-produkt
10 tum

Tillbakadraget

lage

—

Bild 3-8 Exempel pa in/ut styrningens rorelse vid forinstallda avstdnd med lansning

© 2006 Nordson Corporation
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3-14  Systemkonfigurering

Konfigurering av travers

Tryck pa tangenten Konfigurering av travers i
systemkonfigureringsmenyn for att 5ppna menyn
for konfigurering av traverser.

Anvand denna meny for att konfigurera era
traverser och for att gora forinstallningar som skall
galla for alla produkter. Anvand menyn Forval for
travers (avsnitt 4) for att géra produktspecifika
instéllningar for rorelse.

| 164.0) | 0.0]

10 11
/

| i@| W 12
| m|D Ly 13
il : O <i—14

lD AR <i—15
s W
| i. O i 16
T

lla B MAX
>
24— | Sl ! “ : |
l =T P/ |n/th
/ \ \
23 21 20 19
Bild 3-9 Menyn Konfigurering av travers

1. Modeindikator 10. Nuvarande lage 19. Offset till véndlage
2. Val av travers 11. Instéllningar for fix/variable rérelse  20. Maxhastighet
3. Modetangenter: Fran, Manuell, Auto 12. Fix, synkroniserad med 21. Parkerings/rengdéringslage
4. Blockering i Franlage trar?sportband _ 22. Encoderupplésning
5. Hoger/vanstersidig placering av 13. nggbglr,tk?grr]\é(ronlserad med 23. Hysteresinstélining

boxen ansp . 24. Pistoler pa travers
6. Tangent for att kalla fram 14. Fix, ej synkroniserad 25. Antal slag

tangentbordet 15. Variabel, ej synkroniserad o

. . 26. Monsterbredd

7. Joggningstangenter 16. Oscillatormode 27 Inlrminastanaent
8. Nedre mjukt grénslage 17. Forcering av lockout ' 9 9
9. Ovre mjukt granslage 18. Instéllning master/slav
Not: Instéllningarna 19, 20, och 22 kan endast &ndras av en Nordson representant.
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Tangenter for driftsmode och
blockeringar

=4 Auto: | automatikmode rér sig traversen
automatiskt enligt de forinstallda vardena eller
forvalsinstallningar nar produkterna ror sig enom
sprayboxen.

Manuell: Aktiverar joggningstangenterna sa
att traversen kan flyttas manuellt.

=3

1

L= Fran: Stanger av den valda traversen.

Blockering i Fran-lage: Nar man gjort
detta val, lases traversen i Fran-lage och
styrenhetens tangenter i kontrollmenyn for travers
blir deaktiverade (sidan 5-11).

Systemkonfigurering  3-15

Forcering av lockout: Véaljer man
denna méjlighet sa forcerar man lockout-funktionen
via nyckelbrytaren sa att in/ut styrningarna kan
flyttas manuellt.

m Inlarning: For att manuellt Iara traversen
rorelsegranserna, tryck pa tangenten Inlarning.
Om man slar fr&n och darefter till styrenheten for
traversen, sd maste man genomféra
inlarningsproceduren igen. Nar inlarningen
genomfors, skall traversen sakta réra sig mot den
Ovre granslagesbrytaren och darefter stanna
ungefar 25 mm (1 tum) under den 6vre
granslagesbrytaren. Detta satter nollaget. Det
nuvarande laget som visas pa skarmen kommer att
vara storre an noll, eftersom traversen inte kan
stanna exakt vid nollaget.

Instéllning av encoder och maximal
hastighet

1. Logga in som Nordson servicetekniker.
2. Valj en travers.

3. Stall driftsmoden i lage FRAN.

4

Stall in encoderns upplésning och maximal
hastighet (se era systemritningar, eller
traversens typskylt eller dokumentation).

Offset till vandlage

Offset till vandlage kompenserar for att traversen
kor lite forbi det installda vandlaget.

1. Se Applikationsspecifika installningar pa sidan
3-17. Valj moden fix, ingen synkronisering.

2. Se Standard konfigureringsinstallningar pa
sidan 3-16.

3. Tryck pa inlarningstangenten for att mata in
traversens lagen. Nar inlarningsproceduren &r
klar, kbr ner vagnen manuellt tills att det
nuvarande laget visar (10, bild 3-9) visar 6 tum
(eller nagot jamnt tal).

4. Gor en referensmarkering pa traversvagnen
och traversstativet sa att de tva markeringarna
ligger ens.

5. Stallin det 6vre mjuka gréanslaget till det
nuvarande vardet.

6. Kor ner traversen tills att nuvarande lage visar
24 tum (eller ngot annat jamnt tal).

7. Gor en referensmarkering pa traversens stativ
som ligger ens med markeringen pa vagnen.

8. Stall in det nedre mjuka granslaget till det
nuvarande vardet.

9. Stallin traversens hastighet till 50% av
maxvardet.

10. Valj automatikmode. Traversen kommer att
starta efter en fordréjning pa fem sekunder och
efter en ljudsignal.

11. Kontrollera var traversen faktiskt vaxlar riktning
och mata in det uppskattade avstandet mellen
det verkliga vandlaget och markeingen péa
stativet i faltet for Offset till vandlage.

12. Justera vardet for Offset till vandlage efter
behov, tills att traversen vander sa nara det
mjuka grénslaget som majligt.

© 2006 Nordson Corporation
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3-16  Systemkonfigurering

Standard konfigureringsinstéallningar

for travers

Standard konfigureringsinstallningar for travers

= Hoger/
X = é\ vanstersidig
! placering av

= boxen
L /éxg'

Om in/ut styrningar har konfigurerats forst, sd som rekommenderats, sa
kommer denna installningsmaojlighet att vara utgraad eftersom systemet
alltid utgar fran att travers 1 ar monterad pa in/ut styrning 1.

Om ert system endast har traverser, vélj da den sida av sprayboxen
som traversen fysiskt &r placerad vid (hoger eller vénster).

ANMARKNING: Traversens nummer i huvudmenyn kommer att
anpassas till denna instéllning. Styrningsmenyn for travers 1 kommer
att styra den fysiska traversen 1 om nodkonfigureringen har gjorts i ratt
ordning. Se Nodkonfigurering pa sidan 3-6.

‘fd | Mjuka granslagen

De mjuka granslagena hindrar traversen fran att kéra in i den 6vre och
den nedre granslagesbrytaren vid varje slag. Om dessa brytare
paverkas under nagon rérelse utom vid inlarningen, kommer ett fel att
rapporteras, vilket kraver aterstallning fran larmmenyn.

De mjuka granslagena mats fr&n den évre granslagesbrytaren, vars
position &r noll (0). Stall in de mjuka granslagen sa att traversen aldrig
paverkar granslagesbrytarna under normal drift.

j Hysteres

Det instéllda hysteresvardet forhindrar att traversen jagar fram och
tillbaks nar man beordrat den att ga till Parkeringslaget. Om traversen
stanna inom detta avstand fran Parkeringslaget, s kommer den inte
att rora sig igen i ett forsok att stanna exakt i Parkeringslaget. Stall in
detta varde till 0.5 eller mindre och justera efter behov.

= Parkerings/
.l"' E rengdringslage
i

Detta ar det lage som man vill att traversen ska ga till:
® nar man trycker pa parkeringstangenten.

* nar en fargbytessekvens startas (applikationsspecifikt, radgor med
er Nordson servicetekniker).

i7.;| Spraymonster-
bredd

Bredd i tum eller millimeter, for en av spraypistolernas spraymonster.
Om era spraypistolers monster dverlappar, s& anger man medelvardet
pa monstrets bredd (total bredden for alla pistoler / antalet pistoler).

e
/\/\ Antal slag

Antalet gadnger som den effektiva monsterbredden passerar dver en
given punkt. Typiskt, ju fler ganger desto battre pulvertéackning erhaller
man. 2 = standardkvalitet, 4 = mediumkvalitet, 6 = htgkvalitet.

For en given hastighet pa transportbandet och ju fler slag som gors,
desto hogre hastighet kravs det pa traversen. Kontrollera att
traversens hastighet inte far spraymonstret att kollapsa. Om
spraymonstret kollapsar eller om den maximala hastigheten éverskrids,
valj da ett farre antal slag.

Anvand den inbyggda slag-kalkylatorn i traversens styrmenyer, for att
studera effekten for varje val.

Pistoler pa travers

Nummerna for den forsta och den sista pistolen pa traversen. Till
exempel, 1 och 4 betyder att pistolerna 1, 2, 3, och 4 sitter pa
traversen. Pistolnummerna maste vara unika; man kan inte ha pistol
nummer 3 pa bade travers 1 och 2.

ANMARKNING: iControl systemet stddjer endast en horisontell linje
med pistoler. Det stédjer inte multipla rader med horisontella pistoler.

M Val av master/slav

Gor det mojligt att slavkoppla traverser till den aktuella traversen.
Installningarna som gjorts for mastern tillampas da aven for slavarna. |
bild 3-9, travers RC2 ar slavkopplad till travers RC1.
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Applikationsspecifika
traversinstallningar

Instalining av driftsmode

<] w Fix, synkroniserad med
e transportbandet
D /VV\} Variabel, synkroniserad med

transportbandet

D Fix, ingen synkronisering
Tk

O /\W Variabel, ingen

synkronisering

D TR Oscillatormode (endast giltig
B Vg nagon fix-mode)

Bild 3-10 Installning av driftsmode

Installning av synkronisering med
transportband och travershastighet

Om négon synkroniserad mode valts, s kommer
traversens hastighet att berdknas med anvandande
av transportbandets hastighet, slaglangden, antalet
slag, antalet pistoler och monsterbredden.

Utan synkronisering kommer traversens hastighet
att bestdammas av modens hastighetsinstallning.

Fix-mode

Se bilderna 3-11 och 3-12. Vid fix-mode, bestams
slaglangden av vandlagena, utan hansyn till
produkternas hojd. Pistolernas triggpunkt styrs s&
att spraylangden varieras efter produktens hojd.

Ovre och nedre vandpunkter - dessa granser
bestammer slaglangden och méts fran traversens
hemmalage. Stall in det 6vre vandlaget under det
ovre mjuka granslaget, och det nedre vandlaget
over det nedre mjuka granslaget.

Pistol Till/Fran triggpunkter — dessa ar
avstanden 6ver och under produkten som triggar
pistolerna till och fran, under nedétgdende eller
uppatgéende slag. Triggpunkterna kan ha positiva
eller negativa varden. Om dessa varden stalls till
noll, kommer pistolerna att slas till resp. fran vid
produktens kanter.

Systemkonfigurering 3-17

ANMARKNING: Dessa instéllningar kan
modifieras frdn Traversens styrmenyer som man
kan ga till fran huvudmenyn. Styrmenyerna kan
ocksd anvandas for att kalla fram menyerna for
Slag-kalkylatorn. Anvand slag-kalkylatorn for att
visa resultatet fran de gjorda installningarna och vid
experiment med olika installningar.

Pistoler Till Nedatgdende
‘[[' Pistoler Fran Uppéatgdende

’1

I Ovre vandlage
m Nedre vandlage

_ 3T 689

i. Pistoler Fran Nedatgaende
m Pistoler Till Uppatgaende

' Travershastighet
. : (anvands endast vid fix,
0.0 osynkroniserad mode)
Feet / M

Bild 3-11  Fix-mode-installningar

Fix-mode: Pistolens trigginstallningar positiva

Traversens hemmalage (0)

Ovre mjukt granslage

T T||I Ovre vandlage

*\/\9\/

V T||| F

Nedre vandlage
Nedre mjukt granslage

Fix-mode: Pistolens trigginstallningar negativa

Traversens hemmalage (0)

Ovre mjukt granslage

Ovre vandlage

Till Frén/\ Till

Frén\/ Tl Fr&
V Nedre vandlage

Nedre mjukt granslage

Bild 3-12 Exempel pa instéllningar vid fix-mode
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3-18 Systemkonfigurering

Oscillatormode

For att anvanda oscillatormoden valj en fix-mode
och déarefter oscillatormode. Den valda fix-modens
triggpunkter deaktiveras och spraypistolerna
triggas till resp. frdn av spraypistolens forval for
framkants resp bakkantsfordréjning.

Variabla moder

Se bilderna 3-13 och 3-14. Vid variable mode,
varierar traversens slaglangd med produktens
dimensioner. Instaliningar vid variabel mode &r:

Ovre och nedre vandlage - dessa granslagen
bestammer traversens slaglangd, nar inga
produkter finns framfor pistolerna. Lagena mats
fran traversens hemmalage. Stall in det 6vre
vandlaget under det dvre mjuka granslagets varde,
och det nedre vandlaget 6ver det nedre mjuka
granslaget varde.

Granser for 6verslang - avstand fran produktens
kant till vandlage nar det finns en produkt framfor
pistolerna. Instéliningens varde kan vara positivt
eller negativt. Den totala slagléngden ar
produktens hojd plus eller minus gransen for
Overslang.

ANMARKNING: Dessa instéllningar kan
modifieras frdn Traversens styrmenyer som man
kan ga till fran huvudmenyn. Styrmenyerna kan
ocksd anvandas for att kalla fram menyerna for
Slag-kalkylatorn. Anvand slag-kalkylatorn for att
visa resultatet fran de gjorda installningarna och vid
experiment med olika installningar.

i Ovre grans for

overslang
Ovre vandlage
' 68.0| Nedre vandlage

I Nedre grans for éverslang

osynkroniserad mode)

’ Traversens hastighet
- 2 (anvands endast vid variabel,
0.0

Feet / M

Bild 3-13 Instéllningar vid variabel mode

Variabel mode: Instéllningar for dverslang positiv

Traversens hemmaléage (0)
Ovre mjukt granslage

Ovre vandlage

Ovre
overslang

hyiFe

\ Nedre dverslang

Nedre vandlage
Nedre mjukt granslage

Variabel mode: Installningar for dverslang negativ

Traversens hemmaléage (0)
Ovre mjukt granslage

Ovre vandlage

1,

< / overslang
T Nedre dverslang

Bild 3-14

Nedre vandlage
Nedre mjukt granslage

Exempel pa instéllningar vid variabel mode
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Konfigurering av fotocell och scanner

Tryck pa tangenten Konfigurering av fotocell och

scanner i menyn for systemkonfigurering for att
Oppna menyn for konfigurering av fotocell och

scanner.

Systemkonfigurering

Anvand denna meny for att konfigurera:

zonfotoceller eller scanrar (digitala eller
analoga)

produkt ID ingangar
analoga scanrar anvands for att mata

3-19

produkternas bredd och hjd fér infut styrningar

och traverser

Zoningangar

Ll

zonir
(fotocel

A
zonsd

diskreta scanrar)

&

® pE
Digitala
gangar: =7 -
ler eller o -
----------- E

) DIM

Produkt ID ingangar

Analoga scanrar
(for In/ut styrning och traverser)

nalog
anner

o ¥
°Q

e

Bild 3-15

Meny fér konfigurering av fotocell och scanner

Oversikt av zontriggning

iControl systemet anvander zonfotoceller eller

scanrar for att detektera och folja produkter och for

att trigga spraypistoler. Spraypistolerna ar

tilldelade till zonerna, s endast de pistoler som &r

tilldelade en
triggad.

zon dar en produkt detekterats blir

Det finns atta zoningangar for zontriggning.

Fotoceller eller diskreta scanrar ansluts till dessa
ingéngar.

Typiskt, om scanrar anvands for zondetektering, sa
ar dessa diskreta (digitala) scanrar. Om systemet
innehaller traverser, sd anvands vanligen analoga
scanrar for att detektera bade zoner och
produkthéjder.

© 2006 Nordson Corporation
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3-20 Systemkonfigurering

Exempel pa zontriggning

Se bild 3-16. | dessa tre exempel har atta
zonfotoceller monterats sa att de bildar atta
vertikala zoner inne i sprayboxen. Pistolerna ar
tilldelade dessa zoner pa foljande satt, lika for alla
tre produkterna:

Zontilldelning for pistoler
Pistoler Zoner Pistoler Zoner
1 1 5 2
2 3 6 4
3 5 7 6
4 7 8 8
Transportband

-

Zon
Fotocell

@ @ @ @ @ 0 @ @
NN
L
L

Transportband Bakkant

-

Zon — — —
Fotocell

Spraypistoler

Bild 3-16  Zontriggning

Nar Produkt 1 ror sig forbi pistolerna triggas alla
pistolerna, eftersom produkten fyller upp alla atta
zonerna.

Nar Produkt 2 ror sig forbi pistolerna triggas
endast pistolerna 1, 2, 5, och 6, eftersom
produkten endast fyller upp zonerna 1, 2, 3, och 4.

Nar Produkt 3 ror sig forbi pistolerna, triggas alla
pistolerna i borjan och slutet av produkten, dar
denna &r hel. Pistolerna 2, 3, 4, 5, 6, och 7 ar
avstangda under den 6ppna delen av produkten.
Pistolerna 1 och 8 &r tillslagna under produktens
hela langd.

Spraypistoler

P/N 7146315C02
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Instéllning av zonfilter

Se bild 3-17. Zonfiltret ar en langd, i tum eller
millimeter, som lagts till eller dras ifran zonsignalen
for att 6ka eller minska produktens langd.

Anvand en negativ langd for att forhindra att
upphéngningskrokar ger upphov till en signal
(krokmaskering). Om man t.ex. har krokar som &r
1 tum breda och anvander ett -1 tums zonfilter s&
blir krokens detekterade bredd noll, vilket medfor
att spraypistolerna inte triggas igang av krokarna.

Systemkonfigurering  3-21

Anvand en positiv langd vid belaggning pa
produkter som ar sma eller smala, for att forhindra
att produkter missas eller att signalerna blandas
samman. Om t.ex. produkter som &r 1 tum breda
hanger med ett mellanrum av en tum, sd kommer
ett en-tums zonfilter att fylla ut mellanrummet sa
att pistolerna inte stangs av mellan produkterna.

Konfigurering av zonfotoceller eller
digitala scanrar

Se bild 3-17. Om man anvander fotoceller eller
diskreta scanrar fér zondetektering, vélj PE
klick-knappen, mata darefter in antalet zoner
(antalet fotoceller eller scannerzoner (1 till 8)).

ANMARKNING: Om man véljer PE sa deaktiveras
inte den analoga vertikalscannern. Den kan
fortfarande anvéandas for att bestdmma
produkthdjden for Y-axel styrningar eller for
traverser. Valen PE och DIN anvands for att valja
var zoninformationen skall lasas.

onfilterlangd
2 i 10
+ eller -)
&
Fotq e =
eller d -
S s -
o & i Antal
®PE x| 2 nta
. zoner
- --fee
-- -
- -
----------- i
Analopa
scantar
2 DIM Konfigurer
Bild 3-17 Instéllningar for zonfilter och zonfotocell eller

scanner

Konfigurering av analoga zonscanners

Analoga scanrar maste levereras och installeras av
Nordson Corporation.

1. Se bild 3-23. Aktivera scanrarna, mata in
antalet scanrar for in/ut styrningar (1 eller 2),
tryck déarefter pa tangenten Konfigurering.

2. Se bild 3-24 eller 3-25. Mata in langden pa
vertikalscannern och stdng menyn.

3. Sebild 3-17. Valj klick-knappen DIM, tryck
darefter pa tangenten Konfigurering.

4. Se bild 3-18. For varje zon, mata in avstandet i
tum eller i millimeter frdn scanerns ovandel till
zonens botten. Denna meny visar en 72-tums
scanner som ar indelad i 8 zoner 8 tum hoga.

En oanvand scannerlangd adderas automatiskt
till den senast konfigurerade zonen. Zon 8 ar
16 tum lang eftersom de resterande 8 tummen
har lagts till i denna.

ANMARKNING: Se sidan 3-25 fér instruktioner om
hur man stéller in en offset for att kompensera for
brus i scannerkretsen.

© 2006 Nordson Corporation
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3-22  Systemkonfigurering

Auto-zero funktion

Denna funktion ar endast aktiverad nar man loggat
in som Nordson servietekniker. Med denna
funktion kan man fininstalla en giltig signal fran zon
1, som till exempel nar man vill ignorera
upphéangningsanordningar fér produkter eller
upphéngningskrokar.

Starta transportbandet och kor
upphéngningsanordningar eller krokar framfor
scannern, tryck darefter p& tangenten Auto-zero.
Nar timern gatt ner till noll sa har ett offsetvarde
stallts in s& att signalen i zon 1 ignoreras.

Konfigurering av ingangar for
produktidentifiering

iControl systemet har atta ingangar for
produktidentifiering.

Ingangarna kan anslutas till fotoceller for produkt
ID, diskreta scanrar, eller till kundens system for
produktidentifiering (t.ex. en streckkodslasare) som
skickar ett 8-bitars binartal motsvarande
produktens identitet till ingangarna. Ingangarna
kan konfigureras for rak eller kodad flaggning.

Om man anvander fotoceller eller scanrar for
product ID, placera dem pa foljande sétt:

® Om product ID flaggan kommer fére produkten
pa transportbandet, placera fotocellerna eller
scannern i samma vertikalplan som
zonenheterna.

®* Om product ID flaggan &r en inbyggd del i
upphéangningsanordningen for produkten, eller
sitter fast pa kroken, placera produkt ID
fotocellerna eller scannern fére zonenheterna.

Om man anvander kundens
produktidentifieringssystem, kontrollera att
produktens ID nummer tas emot vid ingangarna for
produktidentifiering innan zonenheterna detekterar
produkter pa transportbandet.

Se bild 3-19. Valj flaggningsmetod for produkten
och stéll in langden for flagdfiltret. Forklaringar for
var och en av dessa ges pa de foljande sidorna.

:JJ 8

=

et ld

W <~ e W N

Zoner Auto-zero

Bild 3-18 Konfigurering av analog zonscanner

ANMARKNING: Om man andrar typen av
flaggning, s& maste man starta om systemet for att
andringen skall verkstéllas. Anvand proceduren for
att avsluta program/omstart (sidan 3-35) och val;
Avstagning och starta om i operativsystemets
dialogruta.

Kodad flaggning
|
Q

|

\

Rak flaggning

Flaggfilter

Bild 3-19  Konfigurering av produkt ID

Rak flaggning

Rak flaggning begrénsar anvandningen till 8
produktidentiteter. Ingdngen med hogsta nummer
som mottar en signal bestammer produktens
identitet.

ANMARKNING: Om man anvénder rak flaggning
och om man foérsdker att manuellt mata in en
produkt ID hogre an 8, s& kommer systemet att
skriva dver produktidentiteten med vérdet 8.

P/N 7146315C02
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Bild 3-20 ger tva exempel pa rak flaggning:

Produkt ID med hjalp av produkthdjd: Sex
fotoceller anvands fér att detektera produkter (eller
hackar med produkter) med olika héjd. Nar endast
fotocell 1 detekterar en produkt, sa laddas forval 1
in; nar bada fotocellerna 1 och 2 detekterar en
produkt, sa laddas forval 2 in osv.

Produkt ID med hjalp av produkthéjd
Bild 3-20  Produktidentifiering - rak flaggning

Kodad flaggning

Med kodad flaggning, anvander systemet de 8
produktidentifieringsingdngarna som ett 8 bitars
binart tal. Kodad flaggning gor det mdjligt att
identifiera upp till 255 olika produkters identitet.

ANMARKNING: Produkt ID 0 (ingen fotocell
blockerad) ar inte en godk&nd produkt ID. Den
ignoreras.

00000111
@)

Bild 3-21  Produktidentifiering — kodad flaggning

Systemkonfigurering 3-23

Produkt ID med hjélp av produktflagga: Atta
fotoceller detekterar tillslutna dppningar i
produktflaggan. Den fotocell som har det hégsta
numret som detekterar ett slutet hal i flaggan avgor
produktens ID nummer. Hal 5 &r slutet, s& produkt
ID 5 detekteras och forval 5 laddas in.

Produkt 5
Detektera
d

Produkt ID med hjalp av produktflagga

Produktidentiterna kan sandas till iControl systemet
fran fotocellerna eller diskreta scanrar for produkt
ID, eller frAn kundens produktidentifieringssystem.

Fotoceller eller scanrar fér product ID laser de
kodade flaggorna som &ar fasta pa transportbandet
eller hallaren. Tabellen i bild -21 visar de olika
produkt ID som ar méjliga for fotocellerna 1, 2,
och 3.

Avskarmad- Binart nr.

Flagga fotocell | (Produkt ID nr.)

@ 1

0] 00000001

o] 1)

[Q]

) 00000010

o] @)

@ 1

) 00000011

[e] (3)

[O]

0 00000100

o] 3 4

(@ 1

0 00000101

@ 3 (5)

[Q]

e 2 00000110

o 3 (6)

@ 1

e 2 00000111

o 3 (7
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Flaggfilter

Flagdfilterférdréjningen ar den stracka under vilken
ingdngarna for produktidentifiering maste ha en
konstant, och giltig, identitetssignal innan signalen
lases av.

Filtret forhindrar att man laser falska produkt ID
frén produktflaggans ramverk eller andra féremal,
t.ex. produkter eller upphéangningsanordningar.
Filtrets varde méste alltid vara positivt.

1] T

0 255 ‘7 7 255

Avlasning Filterlangd

Bild 3-22  Funktion hos flagfiltret fér produkt 1D

Konfigurering av scanrar for in/ut
styrning och travers

Analoga scanrar anvands for att mata produkternas
bredd och hdjd for in/ut styrningar och fér styrning
av traverser. De kan aven anvandas for
zondetektering, som beskrivs pa sidan 3-21.

ANMARKNING: Denna funktion kraver analoga
scanrar som levereras och konfigureras av
Nordson Corporation.

Typiskt anvands en eller tva horisontellt monterade
scanrar for att bestdmma produktens bredd for in/ut
styrning av pistoler, medan en vertikalt monterad
scanner anvands for att bestamma produktens hojd
for traverserna. | vissa applikationer anvands
vertikalt monterade scanrar med en Y-axel styrning
av pistolerna som rér dessa upp och ned.

Avstandet mellan sandare och mottagare bor inte
vara storre an:

* 6 meter (20 fot) om scannern har en langd som
ar mindre an 1,2 meter (4 fot)

* 4,5 meter (15 fot) om scannern har en langd
som &r mindre an 1,2 meter (4 fot)

For att stalla in och konfigurera dessa scanrar:

1. Aktivera scanrarna.
2. Mata in antalet horisontella scanrar (1 eller 2).

3. Tryck pa tangenten Konfigurera for att 6ppna
konfigureringsmenyn for scanrar.

En horisontell scanner

Aktivera ¢
Deaktivera)
. Konfigurering
Antal * ,

Aktivera ¢ ‘
Deakt

Konfigurering

scanrar

Bild 3-23 Installning och konfigurering av scanner for

in/ut styrning
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Konfigurering vid en horisontell scanner

Se bhild 3-24. Scannerns sandar-mottagarpar
monteras ovanfor transportbandet och under
produkterna, med kabelandarna orienterade sa
som visas i konfigureringsmenyn.

ANMARKNING: Scannerns styrenhet maste
konfgureras sa att den ignorerar transportbandet,
for att den skall fungera invandningsfritt.
Konfigureringsmjukvara och hardvara
tillhandahélles av scannerns tillverkare.

Mata in féljande parametrar for scannern eller
scanrarna:

A: Langden pa den horisontella analoga
scannern.

B: Bredden pé transportbandet &t hoger och at
vanster, sett fran den horisontella scannerns
centerlinje.

C: Avstandet fran kabelanden pa den
horisontella scannern till transportbandets
centerlinje.

==

Bild 3-24 Installning och aktivering av en scanner

Konfigurering av system med tva scanrar

Se bild 3-25. Tva horisontella sandar-mottagarpar
ar monterade sa att de inte ser transportbandet,
med kabeléndarna orienterade sa som visas i
konfigureringsmenyn.

Mata in féljande parametrar for scanrarna:

A: Langderna pa de horisontella analoga
scanrarna.

B: Avstanden fran kabelandarna pa den
vanstra resp. hogra horisontella scannern till
transportbandets centerlinje.

Systemkonfigurering  3-25

Bild 3-25 Installning och aktivering av tva scanrar

Konfigurering av vertikal analog scanner

Se bilderna 3-24 eller 3-25.

Mata in féljande parametrar for den vertikala
scannern:

D: Langden péa den vertikala analoga
scannern.

E: Avstandet fran den vertikala scannerns
ande till 6versta pistollaget. Kravs for traverser.

Z: Nollages offset for att minimera brus och for
kompensering for stérande signaler fran
omgivningen. Se Instélining av noll-offset for
analoga scanrar.

Installning av noll-offset for vertical analog
scanner

Konfigureringsmenyerna for vertikala analoga
scanrar har aven en noll-offset funktion som
anvands for att balansera ut brus och signaler fran
omgivningen i de analoga ingangarna.

Se bilderna 3-24 och 3-25. Né&r systemets
matningsspanning slas till bor startvardena for LBB
och FBB vara noll. Om det finns brus eller
stérande signaler i omgivningen, kommer detta att
fa till foljd att LBB och FBB andras till nagot varde.

For att kunna detektera signalen, mata in varden i
LBB och FBB falten (Z) som ar ndgot hdgre &n de
visade signalvaardena. Om t.ex. LBB vardet ar
125, mata in 130 i LBB faltet.

© 2006 Nordson Corporation
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Konfigurering av encoder

Tryck pa tangenten Konfigurering av encoder i
systemkonfigureringsmenyn for att 5ppna menyn
for konfigurering av encoder.

Encoderuppldsning: Antal encoderpulser per
forflyttningsenhet. En upplosning pa 1.00 betyder 1
puls per 1 tum eller 1 centimeter.

Inmatning av en kéand uppldsning i
encodern

Om man kanner till encoderns upplésning, mata in
vardet i datafaltet i fonstret 3, valj den kédnda
upplésningen och tryck darefter p& Enter
tangenten nar den blir aktiv.

¥

R

/ \ \

Mata in kand valj Enter
uppldésning
Bild 3-26  Inmatning av en kand uppldsning i encodern

Berékning av encoderns uppldsning

Om man inte kanner till encoderns upplésning, sa
kan iControl systemet berdkna den fér er:

1. Héang upp en produkt eller en bit kartong
atminstone 36 tum lang pa transportbandet.

2. Mata in produktens langd i skarmfonstret 1.

1

| L v

=—e— e =]
[
= F—L —| L =| 100
/ﬂ
Mata in produktlangd
Bild 3-27  Inmatning av produktlangd

3. Nollstall raknaren i skarmfonstret 2.

Nollstéll réknare

Bild 3-28  Nollstélining av rdknare

4. Starta transportbandet och kor produkten forbi
fotocellerna eller scanrarna, stoppa déarefter
transportbandet.

5. Valj klick-knappen for beraknad upplésning i
menyfonstret 3, tryck darefter pa Enter
tangenten.

f
j |

Valj beraknad upplésning Enter
Bild 3-29  Inmatning av beraknad upplésning

Fininstallning av encoderns upplésning

Man kan behdva justera den verkliga
encoderskalningen eller upplésningen for att géra
den s& noggrann som mgjligt. Om man t.ex har ett
fel pa 4 % i encoderns mekanik, sa kan detta
medfdra ett 100 mm fel om man har ett
detektoravstand pa 2,5 m (0.04 x 2500=100).

Med féljande procedur kan man justera
uppldsningsinstaliningen. Det kan dven vara
nddvandigt att justera encodermekaniken.

1. Stallin triggpunkten (sidan 3-27) for en av de
pistoler som ar monterad pa storst avstand fran
fotocellerna.

2. Hang upp en produkt pa transportbandet.

3. Stallin férvalen for fordréjningarna (avsnitt 4),
pa framkant resp. bakkant for produkten till noll
och tilldela pistolen till nAgon zon.

4. Kor produkten genom sprayboxen. Kontrollera
att pistolen aktiveras pa produktens framkant
och att den stéangs av nar produktens bakkant
har kommit fram. Justera encoderns
uppldsning om det behdvs.

P/N 7146315C02
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Konfigurering av triggpunkter

Tryck pa tangenten Konfigurering av triggpunkt i
systemkonfigureringsmenyn for att Sppna menyn
for konfigurering av triggpunkt.

ANMARKNING: Man méste forst ha konfigurerat
pulpeterna och pistolerna, i annat fall visas inte ratt
antal pistoler i konfigureringsmenyn for
triggpunkter.

Triggpunkt: Avstandet mellan zonfotocellerna
eller scanrarna och pistolerna.

Mata in triggpunkterna for var och en av pistolerna.
For att anvanda tangentbordet for att mata in stora
siffervarden, tryck forst pa dataféltet och darefter
pa knappen Tangentbord.

ANMARKNING: Maximal langd &r 104038.4 mm
(4096 tum). Man kan mata in ett varde som ar
storre an detta, men vardet kommer att skrivas
Over med 4096 nar man sparar.

Systemkonfigurering 3-27

Sprayboxens langd: Mata in sprayboxens langd,
fran zonfotocellerna eller scanrarna till boxens slut.
Detta varde anvands av systemet vid automatiska
fargbytessekvenser, for att vara saker pa att alla
produkter har kommit ut ur sprayboxen innan
spolningen av pistolerna pabdrjas.

Tryck p& tangenten Spara for att spara inmatade
varden. Om man inte trycker pa tangenten Spara
innan man stéanger menyn, visas ett
bekraftelsemeddelande. Tryck pa tangenten OK
for att spara instéllningarna eller p4 Angra
tangenten for att inte verkstélla &ndringarna.

Nollstéllning av skiftregister

Anvand denna funktion for att nollstalla
skiftregistret om man reverserar transportbandets
riktning medan produkter finns inne i sprayboxen.
iControl systemet kan inte kanna av
transportbandets riktning, s om man reverserar
detta kommer systemet att férlora sparningen av
produkterna.

4372 | Sprayboxens langd

011§1Roonc_ 7 o . . .
nnn )| Nollstéallning av skiftregister

E | | #B=
_ i =l
- J 1 »
= )
i i m B
B :-—»g
= unkter " Tri unkter
1 120] 9 180
2 [ 130/ 10] 190|
3 | 140| 11]  200]
4 150/ 12 B
5 160
6 160
7 160
8 160

Tangentbord J _I—I—I"_“|
== _l
-] ]

Spara =

Bild 3-30  Konfigurering av triggpunkter
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Konfigurering av spolning for standard pistol

Tryck pa tangenten Konfigurering av spolning i
systemkonfigureringsmenyn for att 5ppna menyn
for konfigurering av spolning.

Denna meny anvands for att konfigurera
spolningen av Versa-Spray, Sure Coat, och
Tribomatic automatiska pistoler.

mev  |[m [0
‘ - O @ ix E jITE‘R
Q 2% >
1
m @ : ® 4% ‘ 1]
L1|L2 [R1|R2
= o || e A
Munstycks- = 10
spolning L—-l X = % 15 [V 7
(endast . 16 [« =
Versa-Spray ﬁ 20
pistoler) = x = ¥ 1; 5 i
/ @ W
«< 00 |
Evakuerings- = Mjukstart
spolning (Alla
(Alla él : ¢ N> 5 : standardpistoler
standardpistoler T sidan 3-31)
sidan 3-30)

Bild 3-31  Konfigureringsmeny - standardpistoler

Versa-Spray munstycksspolning

Se bild 3-32. Denna funktion anvénder tryckluft
(typiskt matningnatstryck) for att blasa ut pulver ur
pistolens munstycke. Den kan endast anvandas
vid Versa-Spray pistoler utrustade med tillvalet
spolningsadaptersats och tillvalet spolningssats for
pulpet, som finns i antingen enkel- eller
dubbelutférande.

Spolningssatserna maste faltinstalleras i
pulpeterna. Spolningssatser levereras med
installationsanvisningar.

Instaliningar som gors i denna meny anvands for
automatisk spolning. Munstycksspolningsmoderna,
Auto eller manuell, stalls in frAn menyn for
munstycksspolning (avsnitt 5), vilken aven ger en
mojlighet for manuell spolning.

Installning fér munstycksspolning

ANMARKNING: Munstycksspolningens
installningar géaller for alla pistoler. De kan inte
stéllas in eller styras for individuella pistoler eller
forval.

Spolnings installningarna fungerar pa féljande vis:
Om avstandet mellan den produkt som haller pa att
sprayas och den efterfoljande produkten &r lika
med eller storre n det installda vardet for
produktavstand, s kommer efter att produktens
bakkant har rort sig stréackan
spolningsfordréjning, munstyckkspolningen att
aktiveras under tiden spolningstid.

Spolningen avslutas nér spolningstimern 6pt ut,
eller en produkt kommer in i
produktavstandsomradet eller sprayzonen, eller nar
operatdren stanger av Auto spolning, genom att
valja Manuell i menyn fér munstycksspolning.
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=l @ ¢ Aktiveral | =1 e :@
O @) Deaktivera @ 1X Antal b IR
. - gzx grupper L{ ¥
Spolningstid | || T&1, @ 0 > = _}J
L1 |L2 |R1|R2
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fordrojning =) X 1= ¥ 15/ | Tilldélning av
- 16 | | pistaller till
Produktavstand 4+ spolfingsgrupper
| 0 17 Vv
= e
18 V| ¥
Bild 3-32  Konfigurering av Versa-Spray munstycksspolning

1. Aktivera munstycksspolning genom att trycka
pa mandvreringstangenten vid sidan om
avbockningssymbolen.

Stall in Spolningstid (0-30 sekunder). Staller
man denna tid till noll s& deaktiveras
automatikmoden, sa att munstycksspolningen
endast kan kdras manuellt.

Stall in Spolningsférdrdjning (0-99 tum eller
0-2515 millimeter). Detta ar den stracka som
produktens bakkant maste rora sig forbi
spraypistolerna innan munstycksspolningen
startar.

Anvand spolningsfoérdréjningen med ett under-
sprayat monster eller exakt triggning (O eller
negativ fordréjning p& bakkant), i sddana fall
dar belaggningen kunde bli férstérd om
spolningen startar fér snabbt.

Med 6versprayade moénster (positiv
fordrojning), kommer produkten att réra sig forbi
spraypistolerna innan spolningen borjar, sa
fordrojningen kanske inte behovs.

Stall in Produktavstand (0-240 tum eller
0-6096 millimeter). Detta & minimiavstandet
som behdvs mellan produkter for
munstycksspolning.

Spolningen aktiveras endast om avstandet
mellan produkten som sprayas och nasta
produkt ar lika med, eller stdrre an
produktavstandets varde.

Stall in 6nskat antal grupper: 1, 2, eller 4.
Detta ar beroende av antalet spolningssatser
som man har installerat i iControl pulpeterna.
Se bild 3-33.

Se bild 3-33. Tilldela Pistoler till grupper
genom att trycka pa faltet for grupp for pistolen.
Tryck pa faltet for att vaxla grupptilldelningen till
eller fran.

Grupptilldelningen &r beroende pé antal grupper
som stéllts in i steg 5, och den fysiska placeringen
av pistolerna. Mojligheterna visas i den foljande
tabellen och i bild 3-33.

Pulpeter | Spolnings- Grupper
satser
1 enkel 1 grupp: L1. Alla pistoler automatiskt tilldelade grupp L1.
1 dubbel 2 grupper: L1 och L2. Tilldela pistoler till grupper beroende pa placering.
2 enkla 2 grupper: L1 for pistolerna 1-32 eller L1 for pistolerna 1-16,
R1 for pistolerna 17-32
2 2 dubbla | 4 grupper: L1 och L2 for pistolerna 1-16, R1 och R2 for pistolerna 17-32

Till exempel, om man har tva pulpeter med en
dubbel spolningssats i varje, da kan man stélla in

antalet grupper till 4 och dela upp pistolerna i
huvudpulpeten (pistolerna 1-16) mellan grupperna
L1 och L2, och pistolerna i slavpulpeten (pistolerna
17-32) mellan grupperna R1 och R2.

Om man har en pulpet med en dubbel
spolningssats, sa kan man valja 2 grupper och
tilldela nagra pistoler till L1 och de 6vriga till L2.
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1 pulpet, 1 enkel spolningssats: 1 pulpet, 1 dubbel spolningssats:
1grupp 2 grupper
] L1

0 [
L1 | 2

I I
[ ]
L1

L1 - - L2

E !

. :
i R

2 pulpeter, 2 enkla spolningssatser: 2 pulpeter, 2 dubbla spolningssatser:
2 grupper 2 grupper

Bild 3-33  Mdjligheter vid Versa-Spray munstycksspolning

Evakueringsspolning ANMARKNING: Dessa instéallningar géller for alla
pistoler. De kan inte stéllas in eller styras for

Evakueringsspolning kan anvandas tillsammans individuella pistoler eller forval.
med alla Sure Coat, Versa-Spray, och Tribomatic

istoler. o
P @ tf Aktivera .E-__qlu
Evakueringsspolning anvander atomiseringsluften < m el | =
eller Tribomatic diffusionsluft fér att mjukt spola ) Deaktivera | || [E-3.0
pulverslangen och pistolen (endast pistolen for spolning Lu tflif)de;_
Tribomatic pistoler). Denna funktion kors 1l E-20
automatiskt for alla pistoler om de har konfigurerats Spolningstimer =
och aktiverats for detta. Den fun A folj AMME

ch gerar pa féljande s 5> | {ll=0
satt: = 4 = =

— t p— * —_ B

Nar spraypistolerna stangs av kommer
atomiseringsluften att andras till Bild 3-34  Instéllning av evakueringsspolning
spolningsinstéllningarna och slapps fram tills att
spolningstimern har 16pt ut. Om pistolerna triggas For att anvanda evakueringsspolning:
av en ny produkt, sa avbryts spolningen _ _ .
omedelbart och pistolerna bdrjar spraya med de 1. Aktivera evakueringsspolning.

forvalda instaliningarna. 2. Stéllin Spolningstimern (0-999 sekunder).
ANMARKNING: Anvéand inte evakueringsspolning 3. Stéllin flode for spolningsluft (0,5-4,0 scfm).
med Nordsons In-Line pulverpumpar, eftersom

atomiseringsluften som anvands for spolningen

kommer att pumpa fram pulver vilket motverkar

spolningsfunktionen.
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Mjukstart

Mjukstarten minimerar pulverbelastningen nar
pistolern slas till. Den kan anvandas tillsammans
med alla Sure Coat, Versa-Spray, och Tribomatic
pistoler.

Mjukstarten rampart upp flédena for transportluft
och atomiseringsluft till de férvalda instéllningarna
under en installd tid. Den startar automatiskt nar
spraypistolerna triggas igang.

ANMARKNING: Med mjukstart tar det langre tid
for pulverflédet att komma upp till det férvalda
vardet, vilket kan medféra klen filmuppbyggnad pa
produktens framkant. For att kompensera for
detta, 6ka fordrojningen sa att spraypistolerna
triggas pa ett storre avstand fore produkten.

ANMARKNING: Dessa instéllningar galler for alla
pistoler. De kan inte stéllas in eller styras for
individuella pistoler eller forval.

Systemkonfigurering  3-31

For att anvédnda mjukstart:

1. Aktivera mjukstart.

2. Stallin ramptimern (0-7.5 sekunder, i steg om
0.5 sekunder).

v #  Aktivera
® W mjukstart

bty ,:5 @ Deaktivera
e mjukstart

o e
= D |3.5|g

o Ramptimer

Bild 3-35 Konfigurering av mjukstart

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146315C02



3-32  Systemkonfigurering

Konfigurering av Prodigy pistol

Se bild 3-36. Tryck pa tangenten Konfigurering
av spolning i systemkonfigureringsmenyn for att
Oppna menyn for konfigurering av spolning av
Prodigy pistol.

Spolning av pistolen sker automatiskt som en del
av rengoringscykeln i en fargbytessekvens, vilken
startas av matningscentrets styrenhet.

Spolning av pistolen kan aven styras manuellt av
operatdren, genom att anvanda menyn for spolning
av Prodigy pistol i huvudmenyn. Se avsnitt 5 for
instruktioner.

Den forinstallda spolningsmetoden ar alla pistoler
samtidigt. Man kan aven placera pistolerna i
grupper och spola grupperna separat, beroende pa
ert systems hardvarukonfigurering.

Exempel p&
gruppspolning

7 -—4/ E
7 z _ r :
Spolningstid N ="
_ . > ¥ . [ )
Pistol- __| A(lt IlO slek) # ®
spolning ntal pulser [t +
(0-99) > e 44 -
— 7 1 1 ...
Spolningstid e S
- > . 00 2 []
Spolning (1-10 sek.) L 4
a\{ Alntal N 2 2+ 3 ]
pulver pulser FN- -
sugrér L—— (0-99) 4[]
Puls Till @i ] *
(0,1-1,00 sek.) T M4 0.20 b
Pulscykel — buls Fra " -
uls Fran |
(O,l—l,OO Sek.) = HH 0' 10 b 4
.
Val av grupp Pistoler i
grupp
Bild 3-36  Meny for konfigurering av spolning — Prodigy system

Spolningen sker enligt féljande:

1. Spolningscykel: Under det angivha antalet
sekunder, leds hjalpluft genom pumpen och
pulversugroret tillbaka till pulverforradet (sifon),
darefter genom pumpen och pulverslangen till
spraypistolen (pistol).

2. Pulscykel: Under det angivna antalet pulser,
leds spolningsluften pulserande, fran pumpen
till pulverforradet (sifonpulsning), darefter fran
pumpen till spraypistolen (pistolpulsning). Puls
Till anger pulstiden; puls Fran anger tiden
mellan pulserna.

Gor installningar for spolningstiden for pistolen och
pulversugrdret och antalet pulser. Vardena for
Pulscykel Till resp. Fran géller bade for pistol- och
pulversugrérsspolning.

Gruppspolning: Upp till 4 grupper kan
konfigureras, med upp till 8 pistoler i en grupp.
Pistolerna i varje grupp maste vara unika och varje
grupp maste innehalla nummerordnad serie av
pistoler. Varje Prodigy pumpskap innehaller upp
till 8 pumpar, s& 2 grupper med 5 pistoler

(2 x 5= 10) kommer att krava 2 pumpskap.

For att konfigurera gruppspolning, tryck pa Enable-
tangenten, valj antalet grupper, och darefter matar
man for varje grupp in det hdégsta pistolnumret.

P/N 7146315C02
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Kalibrering av Prodigy HDLV pump

Se bild 3-37. Logga in som Nordson
servicetekniker eller administrator for att aktivera
tangenten Pumpkalibrering i
systemkonfigureringsmenyn. Genom att trycka pa
tangenten 6ppnas Kalbreringsmenyn.

Varje spraypistol har en egen HDLV pump. HDLV
pumparna drivs via en styrfordelare och ett
kretskort, placerat inne i pumppanelerna pa
matningscentrets sidor.

Pa varje pumpfordelare finns en skylt med
kalibreringskonstanterna A, B och C fér pumpfléde
och monsterfléde. Foér att pumparna skall fungera
ordentligt, maste dessa varden matas in i
pumpkalibreringsmenyn.

Kalibreringsprocedur:

1. Valj spraypistol nummer 1.

2. Mata in kalibreringsvardena pa
pumpfordelarens skylt for pumpen som hér till
pistol 1.

3. Tryck pa sand.

4. Upprepa for varje spraypistol/pump
kombination.

Systemkonfigurering 3-33

ANMARKNING: Om man byter ut en styrfordelare
sa maste man anvanda denna meny for att mata in
nya kalibreringsvarden for férdelaren.

.

® [y

Pump Pattern

__ A| 0000% ||A| 0.000%
@ B‘ 0,000;¢J BI 0.000_QI
C| 0.0008| [|C| 0.000/

Bild 3-37  Kalibrering av HDLV pump
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3-34 Systemkonfigurering

Sékerhetskopiering av data

Anvand funktionen Sakerhetskopiering av data for
att géra en kopia av ert CompactFlash kort for
anvandardata. Gor en sékerhetskopia efter att
systemet har konfigurerats for installningar och
test- forval for era produkter (se avsnitt 4) och aven
varje gdng som man gor andringar som man
onskar sparade.

Under sakerhetskopieringsproceduren, kopieras
alla data p& kortet for anvandardata till
programkortet, och skrivs déarefter tillbaks pa
datakortet nar systemet startar om. Alla data pa
kortet i kortplatsen for anvandardata kommer att
skrivas 6ver.

@ OBSERVERA: Man MASTE gér en

fullstdndig avstangning av systemet och
darefter sla fran/till matningsspanningen
for pulpeten, for att systemet skall starta
om, sa att sakerhetskopieringsprocessen
skall goras fardig. Om man avbryter
programavstangningen eller véljer att
starta om, sa har man inte gjort nagon
sakerhetskopiering och eventuella
andringar som gjorts efter den senaste
séakerhetskopieringen kommer att g&
forlorade.

ANMARKNING: Godkanda kort &r SanDisk,

Toshiba, PNY, och Memorex 128 Mb (minimum)

CompactFlashkort. Anvand inte kort som inte ar

godkanda. For ytterligare information kontakta Er
CompactFlash korten med pulpetens
spanningsmatning tillslagen. Gor man

1. Tryck pa knappen Sakerhetskopiering av data

i systemkonfigureringsmenyn for att dppna

Nordson representant.
det, kommer data pa kortet att bli
menyn fér sdkerhetskopiering av data:

@ OBSERVERA: Tag inte ut
korrupta.

Bild 3-38  Meny for sakerhetskopiering av data

2. Tryck pa& OK tangenten for att starta
sakerhetskopieringen. Stoppurs-markéren
visas under sakerhetskopieringens férlopp.

3. Nar tangenten Avsluta program ar aktiverad,
tryck pa den for att fotsatta processen. Vanta
tills att iControl programmet stangts av, valj
darefter Stang av systemet i
operativsystemets dialogruta. Se Avsluta
program pa sidan 3-35.

4. Stang av matningsspanningen till pulpeten med
strombrytaren pa bakpanelen.

5. Oppna kapslingens dorr och tryck p&
utkastarknappen vid sidan av korthallaren. Tag
ut kortet for anvandardata.

Adapter av aldre typ

Adapter av ny typ

Bild 3-39  Kortplacering

1. Kort for anvandardata
2. Programkort

3. Utkastarknapp

6. Satti ett nytt CompactFlash kort i kortplatsen.

OBSERVERA: Alla data pa det nya

@ kortet kommer att skrivas over.

7. Sla till matningsspanningen for pulpeten.
Pulpeten kommer att starta upp och kopiera era

data till det nya kortet. Forvara originalkortet pa
en sadker plats utan magnetfélt i narheten.

P/N 7146315C02
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Programavstangning/omstart

Anvand tangenten Avstangning av program for att
sténga av iControl programmet och
opertivsystemet innan man stanger av
matningsspanningen till pulpeten, eller fér att starta
om systemet utan att ha stédngt av matningen, nar
man gor en &ndring som kréver en omstart.

Denna procedur avslutar alla pdgdende processer
pa ett ordnat satt och forhindrar att filerna blir
korrupta.

®

OBSERVERA: Sténg inte av
matningsspanningen till pulpeten utan att
forst ha gjort en fullstdndig avstangning.
Om man upprepade ganger gor detta,
kan iControl programmet och
operativsystemet pa programkortet bli
korrupta.

1. Tryck pa knappen Avsluta program i menyn
for systemkonfigurering. Menyn for bekraftelse
av iControl avstangning visas nu.

¥

»»» N

Angra

Bild 3-40 Meny for bekraftelse av iControl avstangning

2. Tryck pa tangenten OK for att bekrafta att man
vill stdnga av iControl programmet. Om man
vill avbryta avstangningen, tryck p& tangenten
Angra.

N&r avstdngningen av iControl programmet ar
komplett, s& visas operativsystemets
avstangningsmeny.

Systemkonfigurering 3-35

How would you like to shut down?

®Shut down system

OShut down and reboot

Cancel Ok

Bild 3-41  Meny for avstangning av opertivsystem

3. For att helt stdnga ner systemet, valj
Avstangning av system, tryck darefter pa
tangenten OK. Vanta tills att operativsystemet
fullstdndigt har stangts ner och skarmen blivit
svart, innan man stanger av pulpetens
matningsspanning.

For att starta om systemet och fortséatta driften,
valj Avstangning och omstart, tryck darefter
pa tangenten OK. Vanta tills att
operativsystemet och iControl mjukvaran har
laddats in.

ANMARKNING: Avstangningsproceduren tvingar
alla nyligen andrade data att sparas pa disken.
Data i minnet jamférs med data pa kortet for
anvandardata. Om det finns n&gon skillnad, sa
kommer dialogrutor att 6ppnas, som varnar for
problem.

Mjukvaro och hardvaroversioner

Tryck pa tangenten Om i systemkonfigurerings-
menyn, fér att 6ppna en meny som visar
revisionsnummerna for mjukvara och hardvara.

Om man behover teknisk support, s kan man bli
ombedd att ange versionsnummerna tillsammans
med en beskrivning av det aktuella problemet.

© 2006 Nordson Corporation
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Avsnitt 4
Installning av forval

Instalining av forval ~ 4-1

Inledning

Forval ar produktspecifika instéllningar for
spraypistol, in/ut styrning och travers. Upp till 255
unika forval kan lagras pa ett kort for
anvandardata.

Nar systemet arbetar i automatisk
produktidentifieringsmode, ar forvalsnummerna
knutna till produktens ID nummer (produkt ID 2
kommer alltid att sprayas med forvalsinstaliningar
2). Aven om alla pistoler kommer att spraya
produkten med samma forval, kan
forvalsinstallningarna vara olika for olika pistoler.

I manuell produktidentifieringsmode kan man vélja
vilket férval som helst fér en given produkt. Detta
kallas normalt for batch-mode.

Forvalsinstéllningar for spraypistol:

e fléden for transportluft och atomiseringsluft
* elektrostatiska data

e fordrojning av triggsignal p& produktens fram,
resp. bakkant

* zontilldelning for pistoler

Forvalsinstéllningar for in/ut styrning:

e fordrojning av startsignal for rorelse pa
produktens fram, resp. bakkant

e pistol till produktavstand (variabel)

* pistollage (fast)

Forvalsinstallningar for travers:

e spraypistolens triggning till/fran upp/ner lagen
(fix-mode)

* traversens vandlagen (fix eller variabla moder)

* travershastighet (fix och variabel)

e traversens Overslangsavstand (variabel)

e procentjustering till/fran avstand fran produkter

* procentuell justering av procentvarden for
transportluft och atomiseringsluft

* procenuell justering aktivering/deaktivering

Menyer for forvalsinstallningar for spraypistol

Spraypistolens forval kan stéllas in antingen i
menyerna for pistolstyrning eller i
forvals-tabellmenyn.

Menyn Pistolstyrning visar forinstallningar for en
pistol, ett forval i taget. Man kan anvanda denna
meny online eller offline. Styrmenyerna har en
kopieringsfunktion som kan anvandas for att
kopiera installningar till andra férval och till andra
pistoler.

Menyn Tabell for forval visar alla forinstallningars
varden, for alla pistoler i systemet, ett forval i taget,
i tabellformat. Anvénd denna meny offline for att
snabbt stalla in eller andra forval. Tryck pa
knappen Tabell for forval for att Sppna menyn for
tabellen for forval.

Meny Tabell
for forval

%

BEE

=

§ § -

o

Pistoltangenter - pistolstyrningsmenyer

Bild 4-1 Forvalsnummer och namn
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4-2 Installning av forval

Menyer for spraypistolstyrning Instélining av luftfléden och elektrostatiska
data

Anvand menyerna for pistolstyrning for att gora

installningar av foljande forval: Tryck pa funktionstangenten under den vertikala
skalan for att aktivera funktionen, gor darefter

e forvalsnummer (2) och namn (1) nagot av de foljande:

e fléden for transportluft och atomiseringsluft (3)
for standard pistoler) eller pulverfléde och
ménsterluft fér Prodigy pistoler e tryck pa skjutreglagets spalt pa endera sidan av

stapeln, eller

* tryck och drag skjutreglaget upp eller ner, eller

* elektrostatiska data (4)
e vrid pa den digitala installningsratten medurs for

*  triggpunkter pa framkant (5) och bakkant (7) att 6ka, eller moturs for att minska.

och zontilldelning (6)

For att kopiera instéallningarna, anvand Kopiera ANMARKNING: Den aktiva funktionen fargas.
alla (8) eller Kopiera valda (10). Se beskrivning Endast ett varde i sander kan andras for varje
av Kopiera forvalsinstallningar pa sidan 4-15. skjutreglage. Trycker man pa skjutreglagets spalt

sa Okas eller minskas installningen i sma steg.
Med tangenten Spara (9), sparar man

instéllningarna.

1 2 12 13
@ Red Mower Deck - I Blue Mower Deck 255
—— i i o e e = e e e oy | 2.0 10 500 300
4.0—=] __E—d.tl'll‘DD? JE10 2D| | = =
= = 0N = = I | = =
3.0~=j :—3.0“ ik =75 15' | — =
= = N = = I = =
2.0—=§ E=2.0) 50-—= =—s50 10 = =2
- . b = 0 J= =
= = N = = | | = =
1.0—=j ==L 25—= Al=—>5 = = =
=N g= ' = = | f— ==
E E = | = I = =
o= Sl || T LEo o | = - ——
=3 | AP RAZ KV uA
T | ' || - 11
l L 8 i P
A | 3 || .
e e P @ X
4 /‘
5 /’1
6 — 7
Bild 4-2 Meny fér pistolstyrning (menyn for standardpistoler visad)
1. Fdrvalsnamn och nummer 6. Zon 11. Statusdisplay for utgang
2. Pistolnummer 7. Bakkant 12. Vaxlingstangent for
3. Flodesinstallningar 8. Kopiera alla driftsmode
4. Installning av elektrostatiska data 9. Spara 13. Modeindikator o
5. Framkant 10. Kopiera valda 14. Knapp for manuell triggning
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Meny Tabell for forval J

Denna meny visar en lista éver
forvalsinstallningarna for alla pistoler i systemet.
Anvand endast denna meny offline.

e For att bladdra i menyn, tryck pa och drag i de
horisontella eller vertikala rullningslisterna (6),

Instalining av forval ~ 4-3

Med tangenten Kopiera alla kopierar man
valda installningar fran de valda forvalet for
pistol 1 till samma forval fér de 6vriga
pistolerna. Valj vilka forvalsinstéliningar som
man vill kopiera genom att trycka pa
tangenterna dverst i kolumnerna. Nar en
instéllning ar vald, visas ett X (7) i rutan.

eller tryck pa listens pilar. * Tryck pa knappen Spara for att spara

* For att mata in varden, tryck pa ett dataflt, och installningarna.
anvand darefter den digitala instéllningsratten ANMARKNING: Om man sparar sina installningar,
eller tangentbordet (4). s& kommer dessa att laggas till i databasen. For

e Tryck upprepade génger pa tangenterna i att &ngra sina andringar, aven omfattande

Laddningsvalskolumnen for att bladdra
igenom de olika laddningsvalsmoderna.

e Trycker man p& tangenterna i AFC kolumnen
véxlar man mellan AFC TILL (grén) eller FRAN
(rod).

funktionen kopiera alla, tryck inte pa
sparatangenten. Stdng menyn och vélj Nej nar
man far frdgan om man vill spara andringarna.

W ([~ | | | B W] N

&

Bild 4-3 Meny Tabell for forval

1. Pistolnummer 4. Knapp for att kalla fram 6. Rullningslister

tangentbordet
5. Sparaknapp

2. Fo6rvalsnamn och nummer
3. Tangent kopiera alla

7. Vald instéllning

© 2006 Nordson Corporation
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4-4 Installning av forval

Forvalsinstallningar for spraypistol

Spraypistolens nummer och namn

Anvand falten férvalsnamn och forvalsnummer for
att valja ut ett férval och for att ge férvalsnumret ett
namn.

@ Red Mower Deck i—

Bild 4-4

Férvalsnummer och namn
Valj ett férvalsnummer genom att:

e trycka pa oka-tangenten (A) eller
minska-tangenten (V).

e trycka pa faltet for forvalsnummer och stalla in
numret med den digitala instéllningsratten.

For att ge ett forvalsnummer ett namn, tryck pa
faltet Forvalsnamn. Nu visas ett tangentbord.

Bild 4-5 Tangentbordsmeny

Anvand tangentbordet for att ange ett férvalsnamn
som pa enkelt satt gor det mojligt att identifiera en

produkt. Eftersom férvalsnumret och produkt ID &r
likadana, ge férvalet samma namn som produkten.

Instéllningar av luftfléden for standard
spraypistoler

For standardpistoler, styrs pistolens utgang genom
flodena for transportluft och atomiseringsluft.
Instéliningen av luftfléden visas i scfm eller
m3/timme. Optimal instéllning av transportluft och
atomiseringsluft, samt kvoten mellan dessa, beror
pa vilken pulverpump som anvands och
luftslangarnas diametrar.

Vanligtvis bestams flodesinstallningen genom att
man gar éver till manuell mode for pistolen, triggar

pistolen till manuellt, och justerar luftflddena medan
man observerar spraymdonstret eller genom att man

samlar upp och vager pulvret.

1. For att stalla in luftflodena, tryck pa
flodestangenten och anvand darefter
skjutreglaget eller den digitala
installningsratten. Man kan endast gora en
installning i taget.

2. Nar alla pistoler har stéllts in, sprayar man
produkter, kontrollerar belaggningen och gor
déarefter ytterligare justeringar av luftflédena,
om detta behdvs.

Se pumparnas anvandarhandledningar for
rekommenderade startvarden for transportluft och
atomiseringsluft, efter behov justerar man déarefter
luftflodena sa att 6nskat resultat erhélles.
Tabellerna 4-1 och 4-2 visar omvandlingen fran
trycket till luftflédet.

ANMARKNING: De visade vardena for luftfldden i
tabellerna 4-1 och 4-2 kommer att ge nadgot mera
pulver till spraypistolerna vid en Nordson
moduluppbyggd pulverpump och nagot mindre
pulver med en Nordson In-Line pulverpump.

2.0 2.0
4.0—= =l
3.D:§ ;3.0
2 D:i ;2-!3
1.D:§ §:1._|:|

02 = 0

N

Transportluft Atomiseringsluft

Bild 4-6 Luftflédesinstéllningar for standardpistoler
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Omvandlingstabell fran tryck till luftflode

Installning av forval

Tab. 4-1 Omvandlingstabell fran tryck till luftflode: 6-mm slang/100 Plus munstycke
(P1 &r trycket vid den digitala flodesmodulens (pulpeten) utgang)

6 m (20 fot) 6-mm slang med 100 Plus

12 m (40 fot) 6-mm slang med 100 Plus

munstycke munstycke

m3/timme (scfm) P1 bar (psi) m3/timme (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.275 (4.0) 0.846 (0.50) 0.414 (6.0)
1.26 (0.75) 0.482 (7.0) 1.26 (0.75) 0.689 (10.0)
1.68 (1.00) 0.758 (11.0) 1.68 (1.00) 1.03 (15.0)
2.1 (1.25) 1.10 (16.0) 2.1 (1.25) 1.38 (20.0)
2.52 (1.50) 1.45 (21.0) 2.52 (1.50) 1.83 (26.5)
2.94 (1.75) 1.86 (27.0) 2.94 (1.75) 2.24 (32.5)
3.36 (2.00) 2.21 (32.0) 3.36 (2.00) 2.69 (39.0)
3.78 (2.25) 2.55 (37.0) 3.78 (2.25) 3.10 (45.0)
4.2 (2.50) 2.93 (42.5) 4.2 (2.50) 3.55 (51.5)
4.62 (2.75) 3.34 (48.5) 4.62 (3.75) 4.00 (58.0)
5.04 (3.00) 3.72 (54.0) 5.04 (3.00) 4.34 (63.0)
5.52 (3.25) 4.07 (59.0) 5.22 (3.10) 4.48 (65.0)
5.64 (3.35) 421 (61.0) - -

Tab. 4-2 Omvandlingstabell frén tryck till luftflode: 8-mm slang/100 Plus munstycke
(P1 &r trycket vid den digitala flodesmodulens (pulpeten) utgang)

6 m (20 fot) 8-mm slang med 100 Plus

12 m (40 fot) 8-mm slang med 100 Plus

munstycke munstycke
m3/timme (scfm) P1 bar (psi) m3/timme (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.137 (2.0) 0.846 (0.50) 0.172 (2.5)
1.26 (0.75) 0.275 (4.0) 1.26 (0.75) 0.345 (5.0)
1.68 (1.00) 0.483 (7.0) 1.68 (1.00) 0.552 (8.0)
2.1 (1.25) 0.724 (10.5) 2.1 (1.25) 0.862 (12.5)
2.52 (1.50) 1.03 (15.0) 2.52 (1.50) 1.17 (17.0)
2.94 (1.75) 1.34 (19.5) 2.94 (1.75) 1.48 (21.5)
3.36 (2.00) 1.65 (24.0) 3.36 (2.00) 1.83 (26.5)
3.78 (2.25) 1.96 (28.5) 3.78 (2.25) 2.14 (31.0)
4.2 (2.50) 2.31 (33.5) 4.2 (2.50) 2.48 (36.0)
4.62 (2.75) 2.65 (38.5) 4.62 (3.75) 2.86 (41.5)
5.04 (3.00) 2.96 (43.0) 5.04 (3.00) 3.21 (46.5)
5.52 (3.25) 3.31 (48.0) 5.52 (3.25) 3.52 (51.0)
5.96 (3.5) 3.59 (52.0) 5.69 (3.35) 3.65 (53.0)
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4-6 Installning av forval

Forvalsinstallningar for fléde och
hjalpluft for Prodigy spraypistoler
Fro Prodigy spraypistoler stélls foljande fléden in:

Pulverflode: Stall in pulverflédet i procent
(0-100%).

Monsterluft: Stall in luftflédet i cfm eller m3/timme.

For att stélla in pulverflddet och ménsterluftsflodet,
tryck pa flodestangenten och anvand darefter
skjutreglaget eller den digitala instéllningsratten.
Man kan endast gora en instéllning i taget.

Kompensering for hjalpluft: Stall in
procentandelen av det totala flodet for hjalpluft till
pumpen (-100 - +100%)

Hjalpluft ar det luftfléde som trycker pulvret ut ur
pumpen till pistolen. Det aktuella borvardet for
hjalpluften visas under tangenterna for
flodesinstallning. Det stalls in automatiskt av en
mjukvaroalgoritm som anvénder pulverflédes-
installningen for att berékna hjalpluftsflédet.
Hjalpluftskompenseringen ékar eller minskar
borvéardet med en procentandel, for att optimera
pumpens och spraypistolens egenskaper.

For att stalla in hjalpluftskompenseringen, tryck pa
faltet och anvand den digitala installningsratten for
att oka eller minska vérdet.

For att gora dessa installningar:

1. Stall pistolen i manuell mode.

2. Trigga pistolen.

3. Justera instéllningarna medan man observerar
spraymonstret eller genom att samla upp
pulvret och vaga det.

0 0.0
IDDE | ;4.[!
?5—5 E—E.D
_2:2 0
' 2:1.0

Pulverflode Monsterluft

——

20 %
A
/
/ /
Borvarde Kompensering
for hjalpluft for hjalpluft
Bild 4-7 Luftflddesinstéliningar for Prodigy pistoler

Forvalsinstallningar for elektrostatiska
data for spraypistol

Se bild 4-8. For Versa-Spray, Sure Coat, och
Prodigy pistoler kan man stalla in kV, AFC, eller
Select Charge moden. Dessa installningar &r
Omsesidigt uteslutande, utom for
laddningsvalsmode 4 (anvandarprogrammerbar).

For Tribomatic pistoler finns endast AFC
installning. Den anvands for att stalla in
stromaterforingens larmniva.

Installning av kV

For att stalla in spanningen (kV) tryck pa knappen
kV och anvand darefter skjutreglaget eller den
digitala installningsratten.

Versa-Spray pistoler: 0 eller 30-100 kV
Sure Coat pistoler: 0 eller 25-95 kV
Prodigy pistoler: 0 eller 25-95 kV

Vid detta val styrs utspanningen frn spraypistolen
till 6nskat varde. Det ger maximal pulveréverforing
nar man belagger stora objekt, med ett avstand
mellan pistol och objekt p4 0,2-0,3 m (8-12 tum).

Installning av AFC

For att stalla in AFC tryck p& knappen AFC och
anvand darefter skjutreglaget eller den digitala
instéllningsratten.

Versa-Spray pistoler: 10-120 pA
Sure Coat pistoler: 10-100 pA
Prodigy pistoler: 10-100 pA

For Versa-Spray, Sure Coat, och Prodigy pistoler,
staller AFC (Automatisk stromaterforingsfunktion)
funktionen in spraypistolens maximalt utgaende
strom (uA). Vid beldggning av produkter med detta
val sétts utspénningen automatiskt till maximum.
Om stromaterforingen nar det installda vardet for
AFC s& kommer utspanningen automatiskt att
minska. Anvand AFC vid belaggning av inre horn
och djupa lador pa kort avstand.

P/N 7146315C02
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Vid Tribomatic pistoler, anvdnd AFC-moden for att
satta en undre grans for stromaterféringen. Om
stromaterforingen kommer under denna niva sa far
inte pulvret den férvantade elektrostatiska
laddningen. Larmreléet véxlar och ett
felmeddelande loggas. For att kvittera larmet, stéll
AFC vardet till noll.

For att stalla in minsta strématerforingsnivan, borja
beldgga produkter. Anteckna utstrommen i pA
(gul) pa statusdisplayen (sidan), stall darefter in
AFC nivan till ett lagre varde. En typisk installning
skulle kunna vara 0.5 - 1.0 pA mindre an
utstrémmen hos en ny Tribomaticpistol.
Uppldsning i instéllningen ar 0.1 pA.

ANMARKNING: Olika typer av pulver kommer att
tribo-laddas till olika niva, s& om man byter pulver
sa kan det aven bli nodvandigt att &ndra larmnivan.

Installning av Select Charge mode
(laddningsvalsmode)

het mellan tre férprogrammerade
elektrostatisk laddningsmoder (moderna
1-3) och en anvandarprogrammerbar
mode (mode 4). Instéllningarna for
moderna 1-3 kan inte &ndras. | mode 4
kan bade hdgspanning, kV, och strom,
UA, stéllas in for ett speciellt pulver eller
produkt.

Cir)% Laddningsvalsmoden ger en valmgjlig-

Instalining av forval ~ 4-7

100: 5?5 D_'E—IEIEI
?5:§ ;?5
SEI:E E:SEI
25:§ ;25
o 20

Bild 4-8 Instéllning av elektrostatiska data

Véljer man Select Charge mode
(laddningsvalsmoden) till 0, stdngs denna
driftsmode av och man kan da stalla in antingen
hégspanningsmoden, kV, eller AFC moden. Select
Charge mode (laddningsvalsmoden) anvands inte
vid Tribomatic-pistoler.

Se bild 4-8. Genom att upprepade ganger trycka
pa tangenten Laddningsval bladdrar man genom
de olika moderna. Symbolen vid sidan om
tangenten indikerar vilken mode som valts.

Mode symboler och beskrivningar for varje mode
ges i de féljande tabellerna:

© 2006 Nordson Corporation
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4-8 Installning av forval

Tab. 4-3 Laddningsvalsmode (Select Charge)
Laddningsvalsmode (Select Charge)
Mode 0 (Fran): Stang av laddningsvalsmoden for att stalla in kV eller AFC.

Mode 1 ommalning (Recoat): Anvand denna mode for ommalning av produkter som redan
= | har belagts och hardats. Pistolstrommen ar kraftigt reducerad for att eliminera jonisering.
%{

Mode 2 (Special): Anvand denna driftsmode vid belaggning med speciella pulver
.;l (torrblandade metallic eller mica).

Mode 3 djupa lador (Deep Cavity): Anvand denna driftsmode for att belagga invandiga horn
o eller andra djupa lador. En lag hégspanning och liten strom belagger framkanterna pa en djup
I l&da, medan en hdg hdégspanning och hog strom belagger djupare belagna delar av ladan.

Mode 4 (anvandarprogrammerbar): Vid detta val kan man stélla in bdde hégspanningen

= (kV) och strommen pA for en viss produkt eller typ av pulver och spara de instéllda vardena.
Installningarna laddas in varje gang mode 4 valjs.

Tab. 4-4 Varden foér Select Charge (laddningsvalsmode)

Select Startspanning kV Maximal strom
Charge Anvéandning inlé\t/éiﬁrfﬁg Prodigy, v S Samtliga
mode Sure Coat ersa-spray pistoler
1 Ommalning ej justerbart 95 kV 100 kv 15 puA
2 Special ej justerbart 60 kV 60 kV 30 A
3 Djupa lador med ej justerbart 95 kv 100 kv 70 uA
spraypistolen inne i
4 Anvandarprogrammerbar | instéllningsbart 60 kV 60 kV 30 A

P/N 7146315C02 © 2006 Nordson Corporation



Forvalsinstallningar av fordrojningar pa
produktens fram resp. bakkant

Installningarna av férdrojningarna pa fram och
bakkant bestimmer nar spraypistolerna slas till
resp. fran, refererat till produktens fram resp.
bakkant. Fordrojningarna kan vara noll, positiva
eller negativa.

Se bilderna 4-11 till 4-14 for exempel pa
installningar av férdrojningar pa fram resp. bakkant.

Fordrojning pa framkant: Avstandet fran
spraypistolerna till framkanten p& produkten.

e Ett fordrojningsvarde pa framkanten pa noll
aktiverar pistolerna nar produktens framkant
nar fram till dem (exakt triggning).

e Ett postivt varde pa fordrojningen pa framkant
aktiverar spraypistolerna INNAN produktens
framkant nar fram till dem (6versprayning).

e Ett negativt varde pa fordréjningen pa framkant
aktiverar spraypistolerna EFTER att produktens
framkant passerat dem (undersprayning).

Meny for pistolstyrning

Framkant 5.0 /< | / | = 50/ Bakkant

Bild 4-10

Instalining av férval ~ 4-9

Fordrojning pa bakkant: Avstandet fran
spraypistolerna till bakkanten p& produkten.
Vardena for fordrojningen pa bakkanten kan vara
positiva, negativa eller noll.

e Ett fordrojningsvarde pa noll stanger av
pistolerna nar produktens bakkant nar fram till
dem (exakt triggning).

e Ett postivt varde pa fordréjningen pa bakkant
stéanger av spraypistolerna EFTER att
produktens bakkant har passerat dem
(bversprayning).

e Ett negativt varde pa fordrojningen pa bakkant
stéanger av spraypistolerna INNAN produktens

bakkant har kommit fram till dem
(undersprayning).

Transportbandsriktning »

@

| Bakkant | | Framkant |

\ | | \

\ | | \

\ | | \

\ | | \

\ | | \

\ | | \

\ | | \

\ | | \

\ | | \

\ | | \

\ \ | | \ \

e T "ot

| Bakkant | | Framkant |
Pistol Pistol ~_Pistol Pistol
FRAN FRAN  Till, ON Till, ON

Bild 4-9 Installningar av fordrojningar pa produktens

fram resp. bakkant

Meny Tabell for forval

5.0 5.0 1

Framkant Bakkant

Instalining av fordréjningar pa fram resp. bakkant och zontilldelning

© 2006 Nordson Corporation
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4-10 Instélining av forval

Forvalsinstallningar av fordrojningar pa
produktens fram resp. bakkant (forts.)

Exempel pa exakt triggning

Se bild 4-11. Framkant = 0, Bakkant = 0.
Pistolerna borjar spraya vid produktens framkant
och stoppas vid dess bakkant.

Framkant =0

Pistol til‘l

!

Se bild 4-12. Framkant = 5, Bakkant = 5. Anvand
oversprayning fér omvikningsbelaggning av pulvret
runt produkters fram och bakkant.

Bild 4-11 Exempel pa exakt triggning

Exempel pa 6versprayning

Framkant =5
Pistol till
F—»\

-

Bild 4-12 Exempel pa éversprayning

Transportbandsriktning *

Transportbandsriktning *

Bakkant =0
Pistol fran

\
Pistolerna borjar spraya 5 enheter INNAN
produktens framkant har natt fram till pistolerna och

slutar spraya 5 enheter EFTER att produktens
bakkant har passerat pistolerna.

Bakkant =5
Pistol fran

P/N 7146315C02
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Installning av forval  4-11

Exempel p& undersprayning Pistolerna borjar spraya 5 enheter EFTER

. produktens framkant har natt fram till pistolerna och
Se bild 4-13. Framkant = -5, Bakkant = -5. slutar spraya 5 enheter INNAN att produktens
Anvand undersprayning for att férhindra att pulver bakkant har passerat pistolerna.

viks om produkternas fram resp. bakkant.

Framkant = -5 Bakkant = -5
Pistol till Transportbandsriktning s Pi‘stol fran
—
Bild 4-13 Exempel pa undersprayning
Exempel pa 6versprayning-undersprayning Pistolerna borjar spraya 5 enheter INNAN
_ produktens framkant har natt fram till pistolerna och
Se bild 4-14. Framkant = 5, Bakkant = -5. slutar spraya 3 enheter INNAN produktens bakkant

har passerat pistolerna.

Bakkant = -5
Pistol FRAN

[

I

Framkant =5
Pistol till
:—»

Transportbandsriktning

I

Bild 4-14 Exempel pa 6versprayning-undersprayning
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4-12 Instélining av forval

Tilldelning av spraypistoler till zoner

Nar en produkt detekteras av en zonfotocell
kommer pistolerna som tilldelats denna zon, via
forvalet for denna produkt, att triggas nar produkten
passerar pistolerna. Normalt tilldelas pistolerna till
den zon som de &r fysiskt placerade i, men de kan
tilldelas vilken zon som hellst.

ANMARKNING: Andra inte zontilldelningen
medan produkter rér sig genom systemet. Gor
man det, sa kan det skapa fel i zontilldelningarna
med felaktiga belaggningar som resultat.

Meny for pistolstyrning

Bild 4-15

Anvandning av zoner for att férhindra
triggning

Om man staller zontilldelning till noll for ett visst
forval, s kommer inte pistolen att triggas nar
denna produkt passerar forbi.

Meny Tabell for forval

5.0 5.0 1 Zon

Instalining av fordréjningar pa fram resp. bakkant och zontilldelning

Kopiera alla Meny for pistolstyrning

Funktionen kopiera alla i menyn for pistolstyrning
kopierar endast instéllningar av luftfldiden och
elektrostatiska data fran det aktuella forvalet till alla
forval med samma nummer for alla pistoler.

Om till exempel, det nuvarande forvalet ar férval 1
for pistol 1 och det finns 16 pistoler i systemet, s&
kopierar funktionen kopiera alla, flodes och
elektrostatiska installningar i forval 1 till férval 1 for
pistolerna 2 till 16.

Anvandning av kopiera alla funktionen i menyn
pistolstyrning:

1. Valj vilket férval som skall vara kallan for
vardena.

2. Tryck pa knappen Kopiera alla. Ett fonster for
bekréftelse av kopiera alla funktionen 6éppnas
nu.

3. Tryck pa knappen OK for att starta kopieringen.
Om man andrar sig, tryck pa knappen Angra.

o .
Kopiera alla OK Angra @

Bild 4-16

Kopiera alla — menyer for pistolstyrning

Kopiera alla Meny Tabell for forval

Kopiera alla funktionen i menyn for tabell for forval,
kopierar valda forinstallningar for pistol 1 till alla
andra pistoler, for det aktuella férvalsnumret.

Om, till exempel forval 1 &r det aktuella férvalet,
kommer funktionen kopiera alla att kopiera de
valda instéllningarna i forval 1 for pistol 1, till forval
1 instadllningarna for alla andra pistoler som listas.

1. Valj vilket férval som skall vara kallan for
vardena.

2. Valj instdllningarna som skall kopieras genom
att trycka pd instéllningstangenterna. Nar de
valts, visas ett X i tangents markeringsruta.

3. Tryck pa knappen Kopiera alla. De
instéllningar som man valt kommer att kopieras
till de dvriga pistolerna.

4. Tryck pa knappen Spara for att spara
andringarna.

ANMARKNING: Om man sparar sina
installningar, s& kommer dessa att laggas till i
databasen. For att &ngra sina andringar, aven
omfattande funktionen kopiera alla, tryck inte pa
sparatangenten. Stang menyn och tryck pa
knappen Angra nar man far frigan om man vill

spara andringarna.
Kopiera alla Spara

Vélj installningar
Kopiera alla — Tabell for forval

Bild 4-17
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Kopiera valda - menyer for
pistolstyrning

Denna funktion finns endast via menyerna
pistolstyrning.

ANMARKNING: Anvéand menyn Global styrning
for att stdnga av alla pistoler innan man anvander
denna funktion. iControl systemet tillater inte att
man kopierar medan pistolerna ar i auto eller
manuell mode.

Funktionen kopiera valda gor det mgjligt att valja
forvalsinstallningar for ett antal pistoler och ett antal
forval (kalla), och kopiera installningarna till ett
annat antal pistoler och annat antal férval
(destination).

1. Se bild 4-18. Tryck pa knappen Kopiera valda
for att 6ppna menyn for kopiera valda.
2. Valj foljande:

a. Kallinstéllningar. Man kan vélja mer &n en
instéllning. Né&r de &r valda blir
instéllningstangenterna grona.

b. Kallomrade av pistoler.

4-13

Installning av forval

c. Kallforval eller omrade av forval.

d. Destinationsomrade for pistoler.

e. Destinationsforval eller omrade av forval.

ANMARKNING: Alla val maste vara giltiga, i annat
fall kommer inte tangenten Starta kopiering att
fungera. Om tangenten &r gra, kontrollera om det
finns n&got fel i de gjorda valen, t.ex. om det ar
olika antal kéll- och destinationsforval.

3. Tryck pa tangenten Starta kopiering. Menyn

for start av funktionen kopiera valda visas nu.

e Alla pistoler maste vara avstangda. Om de

inte ar det, s kommer inte tangenten
Kopiera att fungera. Anvand menyn

Global styrning for att stanga av alla
pistoler.

Om man vill avbryta kopieringsfunktionen,
tryck pa tangenten Stang.

Tryck p& tangenten Kopiera for att starta
kopieringen.

Nar kopieringen ar fardig, s kommer fonstret
att stingas automatiskt.

Valdainstattningar (grona)

]

7

Instéllningar som skall kopieras

U FE

Kopiera valda

for pistoler

Kallpistaler X

Destination

BRI

32‘#‘%‘ 1‘#

2 9

Starta kopiering

5

Kallforval

=)
[ o[&

Destination
for forval

Stang for att &ngra
= iaa

Alla pistoler FRAN

kopiering

|

¥ Kopiera

Bild 4-18 Kopiera valda — meny fér pistolstyrning
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4-14 Instélining av forval

Forvalsinstallningar for in/ut styrning

Forval for in/ut styrning &r produktspecifika.
Systemet kommer alltid att anvanda de forinstéllda
installningarna fran konfigureringsmenyn om inte
en produkt for vilken man har gjort en
forvalsinstallning kommer fram till spraypistolerna.

ANMARKNING: Om man stéller in nagot forval till
ett varde som ar mindre an den konfigurerade
minimi installningen, s& kommer minimi
installningen att skriva déver férvalsvardet.

Se konfigurering av infut styrning i avsnitt 3 for
ytterligare information om forinstéliningar och
minimi varden.

Se Anvandning av forvalsinstéllningar for in/ut
styrning pa de foljande sidorna déar det ges
exempel pa forvalsinstallningar och deras
samverkan med de forinstéllda vardena.

Menyoversikt

Anvand faltet Forvalsvaljare for att forst valja ett
forvalsnummer. Alla instéllningar som man gor
kommer att tillampas for detta forval/denna
produkt.

Anvand faltet Valjare foér in/ut styrning for att lasa
av Fdrinstélliningar for in/ut styrningarna.

| bilden 4-19, har man inte gjort nagon installning
av forval for in/ut styrning 1, s& symbolen Ej
andrad visas. Om man gjort andringar, sa visas
istallet symbolen Andrad.

Fordrojning pa framkant: Avstandet fran
pistolerna till framkanten p& produkten. Vid
framkanten flyttas pistolen till det instéllda laget.

® Ett positivt varde for fordrojningen pa
produktens framkant flyttar pistolerna INNAN
produktens framkant har kommit framfor
pistolerna.

® Ett negativt varde for fordrojningen pa
produktens framkant flyttar pistolerna EFTER
att produktens framkant har kommit framfor
pistolerna.

Fordrojning pa bakkant: Avstandet fran

spraypistolerna till bakkanten p& produkten. Vid

detta lage flyttas pistolerna in eller ut.

® Ett positivit varde pa fordrojningen pa
produktens bakkant kommer att flytta pistolerna
EFTER att produktens bakkant har kommit
forbi pistolerna.

e Ett negativt varde pa fordrojningen pa
produktens bakkant kommer att flytta pistolerna
INNAN produktens bakkant har kommit forbi
pistolerna.

Modetangenten F/V vaxlar mellan Variabel och Fix
placering.

Variabel placering: Pistol-till-produktavstand som
skall hallas nar produkten ror sig forbi pistolerna
(konturféljning). Detta ar den forinstallda
positioneringsmoden.

Fast placering: Placeringen mats fran nollaget
(framre granslagesbrytaren). Nar en produkt med
instéllning for en fix position kommer fram, kommer
in/ut styrningen att ga till det fixa laget och stanna
kvar dar tills att en ny produkt kommer fram,
antingen med:

* inget forval for forflyttning (i vilket fall det
forinstallda vardet anvands), eller

* med en annan installning fér position.

Forvalsvaljare —
Not modified ﬂ%% Hi
Kopiera Spara
Tangentbord
I P I 20 W Ly ey e
Symbol Ej andrad 1 | 5.00 5.00 000.0 12.00 000.0
= 1 ’ 0.0 0.0 0.0 0.0
Symbol Andrad 2 0.0 0.0 E 0.0 0.0
Val av infut styrning©  Férinstallda’  Framkant Bakkant Vaxling mellan Variabel  Fix

varden

Bild 4-19  Forvalsinstalliningar for in/ut styrning

fast och variabel placering placering
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Kopiering av forvalsinstallningar

Med tangenten Kopiera kopieras de valda
forvalsinstallningarna fran in/ut styrning 1 till évriga
infut styrningar. Tryck p& en instéllningssymbol for
att valja den. Nar den valts, visas ett X i
markeringsrutan i symbolen.

Instéllning av forval  4-15

Spara forvalsinstallningar

Med tangenten Spara sparar man
forvalsinstallningarna till anvéandardatabasen. Om
man stanger menyn utan att trycka pa spara
tangenten, kommer man att bli tillfrdgad om man
vill spara eller angra andringarna.

Anvéandning av forvalsinstéallningar for
in/ut styrning

Se Konfigurering av in/ut styrning i avsnitt 3 for att
gora instéllningar av minimivarde, och forinstallda
varden for framkant, bakkant och
pistol-till-produktavstand.

Dessa exempel visar de vanligaste
rorelsesekvenserna. Kontakta er Nordson
representant om ni behéver hjalp med att stélla in
rorelsesekvenser.

Exempel med fix position

Minimum: Framkant 2, bakkant 2, pistol-till-produkt
8

Forinstallt: Framkant 5, bakkant 5, pistol-till-produkt
10

Forval 1: Framkant 6, bakkant 6, lage 12fix

Se bild 4-20. Rdéda linjer markerar rorelse.

Forvalsinstallningarna skriver dver de forinstallda
vardena. Vid laget 6 tum fran produktens framkant,
kommer in/ut styrningen att réra sig 12 tum fran
nollaget (framre grénslagesbrytaren). Den stannar
kvar i detta lage tills att en produkt som saknar
installning for forval kommer, eller sa signaleras
nagon annan installning av forval.

Produkt id. 1 Produkt id. 1
[
Foérval

Framkant = +6

Bild 4-20 Exempel med fix position

Exempel med konturfdljning

Minimum: Framkant 2, bakkant 2, pistol-till-produkt
8

Forinstallt: Framkant 5, bakkant 5, pistol-till-produkt
10

Foérval: Framkant 2, bakkant 2, lage 12 variabel

Se bild 4-21. Rdéda linjer markerar rorelse.

1. Forvalsinstéllningarna skriver dver de
forinstallda vardena. Tva tum fran produktens
framkant flyttas pistolerna ut 12 tum fran
produkten.

2. Pistolerna flyttas ut och in for att folja
produktens kontur, genom att anvanda
framkant och bakkant och darigenom bibehalla
12-tums avstandet mellan pistol och produkt.

3. Tva tum efter att produktens bakkant har
passerat pistolerna, sa flyttas de in for att vanta
pa nasta produkt.

Forval
Framkant = +2

Forval
Bakkant = +2

Bild 4-21  Exempel med konturfdljning

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146315C02



4-16

Installning av forval

Exempel med lansning och konturférljning

Minimum: Framkant 2, bakkant 2, pistol-till-produkt
8

Forinstallt: Framkant 5, bakkant 5, pistol-till-produkt
10

Forval: Framkant 2, bakkant 2, lage variabelt, 12
Lansningsfunktion vald vid konfigureringen av in/ut
styrningen

Se bild 4-21. Rd&da linjer markerar rorelse.

1. Forvalsinstallningarna skriver éver de
forinstallda vardena. Tva tum fran produktens
framkant flyttas pistolerna in till 12 tum fran
produkten.

2. Pistolerna flyttas ut och in for att folja
produktens kontur.

3. Tva tum efter att produktens bakkant har
passerat pistolerna, sa flyttas de till det
tillbakadragna laget for att vanta p& nasta
produkt.

Foérval
Bakkant = +2

Foérval
Framkant = +2

Bild 4-22  Exempel med lansning och konturférljning

Exempel pa belaggning av djupa lador

Minimum: Framkant 2, bakkant 2, pistol-till-produkt
8

Forinstallt: Framkant 5, bakkant 5, pistol-till-produkt
10

Forval: Framkant -2, bakkant -5, pistol-till-produkt
5, variabel

Start: Helt inne

Se bild 4-23. Rd&da linjer markerar rorelse.
Forvalsinstallningarna ar negativa, sa de skriver
inte 6ver de forinstallda vardena.

1. Vid det forinstéllda framkantsvéardet (5 tum
INNAN produktens framkant) flyttas pistolerna
ut till de forinstallda pistol-till-produktavstandet
(20 tum).

2. Produkten ror sig forbi pistolerna. Vid det
forvalda framkantsvardet (-2, eller 2 tum
EFTER framkanten), flyttas pistolerna in till 5
tum fran produkten.

3. Nar produkterna passerar pistolerna, bibehaller
in/ut styrningen 5-tums
pistol-till-produktavstandet.

4. Vid det forvalda bakkantsvardet (-5, eller 5 tum
INNAN produktens bakkant) flyttas pistolerna ut
till de forinstallda pistol-till-produktavstandet
(10 tum).

5. Vid det forinstallda bakkantsvéardet (5 tum
EFTER produktens bakkant) flyttas pistolerna in
for att vanta pa& nasta produkt.

A

Forinstallt
Bakkant =
10 in. +5
Forinstallt pistol
till

produkt

Forval
Bakkant = -5

Bild 4-23  Exempel pa belaggning av djupa lador

777777777 -1
\
‘ _ _
\
\

5 tum forval variabelt '
pistol-till- produktavstand. >
————————— Forinstallt

Férval Framkant
Framkant = -2 =+5 10 tum
Forinstallt pistol
till
77777 produkt
2 1
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Forvalsinstallningar for travers

Forvalsinstéllningar for traverser ar
produktspecifika. Systemet kommer att anvanda
de forinstallda vardena fran konfigureringsmenyn
for alla produkter som saknar forvalsinstallning.

Menydversikt

Se bild 4-24.

Anvand Rullningslisten i menyns nederkant for att

bladdra igenom alla forvalsinstéllningar.

Anvand faltet Forvalsvaljare for att forst valja ett
forvalsnummer. Alla instéllningar som man gor
kommer att tillampas for detta forval/denna
produkt.

Anvand faltet Val av travers for att lasa av
Forinstallningar for traverserna.

| bilden 4-24, har man inte gjort nagon installning
av forval for travers 1, s symbolen Ej andrad
visas. Om man gjort andringar, s visas istallet
symbolen Andrad.

Instalining av forval  4-17

Tva traverser ar konfigurerade for detta system.
Symbolen for Mode for travers 1 visar att den ar
konfigurerad for variabel mode, s& man kan inte
gora installningar for fix mode fér denna.
Forvalsvardena for fix-mode &r utgraade.

Symbolen Mode for travers 2 visar att den ar
konfigurerad for fix-mode. Vardena i falten for
fix-mode kan &ndras for travers 2.

Med tangenten Kopiera kopieras de valda
forvalsinstallningarna fran travers 1 till 6vriga
traverser. Tryck pd en installningssymbol for att
valja den. Nar den valts, visas ett X i
markeringsrutan i symbolen.

Med tangenten Spara sparar man
forvalsinstallningarna till anvéandardatabasen. Om
man stanger menyn utan att trycka pa spara
tangenten, kommer man att bli tillifrdgad om man
vill spara eller angra andringarna.

. Forvalsvaljare =
Crt— i A I
e .! hj’%é_l.]‘r\]ot modified 2‘7 ﬁ%a q‘
. . Kopiera Spara
Ej andrad 5\,% P Tangentbord P
==
Ej andrad
1 45.10 A.00 200 3.00 550 69.90 37.50
vatavtravers =5V o0 | o0 | 00 | 0o | 0o | 00 | 00
Mode symbol: ,_2" 0.0 0. \ 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
Trav. 1 variabel
Mode symbol: \
Trav. 2 fix * \ »\

Forinstallda varden

Bild 4-24  Oversiktsmeny traversforval

Instélining vald for att kopieras

Rullningslist

© 2006 Nordson Corporation
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4-18

Installning av forval

Fix-mode-installningar

Se bild 4-25. Denna meny visar de gjorda
installningarna for travers 2, forval 1. Travers 2 &r
vald och dess konfigurerade instéllningar visas.

Borvardena Pistol till/pistol fran Upp/ner ar
refererade till produktens kant.

Borvardena for Ovre/nedre vandlage méts fran

Travershastighet kan stéllas in for bade Fix, Ej
synkroniserad och Variabel, Ej synkroniserade
moder.

De konfigurerade instéllningarna modifieras av
installningarna for forval, s& symbolen Andrad
visas.

hemmaléaget.
Installningar ' Forvalsvaljare —==
andrade for E @ Modified ‘ 1“‘ ﬁ% QI
travers 2 __ || =
Konfigurerade ' Fix-mode-installningar
installningar
for travers 2 —_||
Travers2vald _ .5 'yl 5.10 3.00 2.00 3.00 5.00 69.00 37.50
1 5.1 5.1 2.5 3.4 7] 41.0 28.5
I~ 2 3.0 3.0 3.0 3.0 7.0 50.0 30.0
Travers 2 fix ||
= e
Pistol Fran Pistol Pistol Pistol Ovre Nedre Travers-
Upp Till Ner Fran Ner Till Upp vandlage vandlage hastighet

Fixmode positiva instéllningar

Traversens hemmalage (0)

Til T|II Ovre vandlage

ALY

Bild 4-25

Nedre vandlage

Fixmode negativa instéallningar

— Traversens hemmalage (0) \

Ovre vandlage

Till Fran Till
T|II Fra

V

Nedre vandlage

Forvalsinstallning for travers - fix-modeinstallningar

P/N 7146315C02

© 2006 Nordson Corporation




Instéllningar vid variabel mode

Se bild 4-26. Denna meny visar installningar
gjorda fér travers 1, forval 1.

Travers 1 ar konfigurerad fér variabel mode.
Installningsfaltet har bladdrats fram sa att
instéllningarna for variabel mode visas.

Travershastighet kan stéllas in for bade Fix, Ej
synkroniserad och Variabel, Ej synkroniserade

4-19

Installning av forval

Installningarna for Ovre och nedre éverslang ar
de avstand 6ver och under en produkt som
traversen ror sig innan den byter riktning, nér en
produkt befinner sig framfor pistolerna. Om det
inte finns ndgon produkt, s& galler de konfigurerade
vandlagena.

Den konfigurerade instéllningen for
travershastighet modifieras av forvalsinstallningen,
sa symbolen Andrad visas.

moder.
Installningar E h%‘——"] Modified QI
andrade for |
travers 1
e
Konfigurerade

installningar

for travers 1 - B . \ y
Travers 1 vald T
1 D 5.50 69.90 37.50 3.00 3.00
Trav. 1 ] 7.9 41.0 28.5 0.0 0.0 0.0 0.0
variabel
L2 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.¢
Trav. Ovre Nedre
Hastighet overslang overslang

Positiva installningar vid variabel mode

Traversens hemmalage (0)

Ovre vandlage

Ovre
overslang

ALA

Nedre dverslang

Nedre vandlage

Bild 4-26

Negativa installningar vid variabel mode

Traversens hemmalage (0)

Ovre vandlage

f Ovre

/ overslang
i Nedre dverslang

Nedre vandlage

Forvalsinstallning for travers — installningar vid variabel mode
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4-20

Installning av forval

Procentuell justering av
traversinstallningar

Se bild 4-27. Denna meny visar instéllningar
gjorda for travers 1, forval 1, med procentuell
justering.

ANMARKNING: Procentuell justering &r en additiv
variabel. Se procentuell justering i Avsnitt 5,
Handhavande, for inverkan av global justering och
transportbandsjustering pa traversens procentuella
justeringar.

Installningen for Procentuell justering Till/Fran
Upp/Ner i Variabel mode ar avstanden fran kanten
som transportluften och atomiseringsluftens
procentuellt justerade instéllning slas till eller fran.
Installningarna for Till/Fran Upp/Ner kan vara
positiva eller negativa.

Om traversen &r konfigurerad for Fix-mode s& méts
installningarna for Till/Fran Upp/Ner fran traversens
hemmalage och maste alltid vara positiva.

Instaliningarna for Procentuell justering
transportluft och atomiseringsluft ar den
procentsats som den aktuella instéllningen andras
med. Dessa installningar kan vara positiva eller
negativa.

Procentuell justering kan vara Aktiverad eller
Deaktiverad for varje travers. Tryck pé faltet for att
vaxla tillstdd. Nar funktionen &r aktiverad visas ett
X i faltet.

Installningar .l h%di Modified ﬁ%a QI
andrade for .
travers 1 U
. Instéllining av procentuell justerin
(¢ | p J g
[
1 ¥

i 3

Trav. 1 Nz 3.0 3.0 3.0 3.0 5 5 D4

variabel =

= :

2 0.0 0.0 0.0 | 0.0 0 0 | []El
ad g
% % % % % % %
Justering Justering  Justering Justering  Justering Justering Justering
Till Upp Fran Ner Till Ner Fran Upp Transport- atomise- Aktiverad
luft ringsluft
Bild 4-27 Instéllning av traversforval - Procentuell justering
Traversens hemmaléage (0)
\ % FréA Till Ner Y \ % FréA
% TiII\ / \% Till ¢ Fran Upp % Till \ / \% Till ¢
- -
\ /% Till t \ Fran Ner Y \ /% Till t \
% Fra \% Fran Til Upp % Fré \% Fran
Variabel mode Fix-mode

Bild 4-28 Exempel pa instéllning av traversforval — Procentuell justering

P/N 7146315C02
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Avsnitt 5
Handhavande

Handhavande 5-1

Beskrivning av symboler

Installningsmojlighet

Transportluftsfléde (scfm eller
' m3/timme)

eller

Pulverfléde (Prodigy pistoler)

o~ Atomiseringsluftsflode (scfm eller
— m3/timme)
w Monsterluftsflode (scfm eller
t, m3/timme)
= (endast Prodigy pistoler)
kV Spéanning (kilovolt)
A Mikroampere (strém)
5 Select Charge (laddningsval)
i (elektrostatiska data)

Trigg, eller driftsmoder

Automatisk

E Manuell

Fran

.(lj Triggningstangent (vaxlande)

Installningsmojlighet

Framkant

Bakkant

Forval

Zon

Produktidentitet

© 2006 Nordson Corporation
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5-2 Handhavande

Systeminstallningar

Pulpetens néatstrombrytare sitter p& bakpanelen.
Nar pulpeten slas till, s& laddas operativsystemet
in, darefter laddas iControl mjukvaran och
huvudmenyn visas. Alla instéllningar som fanns
nar systemet stangdes av laddas nu in.

1. Logga in pa systemet om detta behovs. Se
Logga in pa sidan 2-1.
2. Stallin 6nskad driftsmode for alla pistoler, infut

styrningar och traverser: Menyn for global
styrning, sidan 5-5.

3. Stéllin dnskad produktidentifieringsmode:
Styrning av produkt ID, sidan 5-6.

4. Om sadan anvands, stéll in 6nskad mode for
spolning: Spolningsstyrning, sidan 5-7.

5. Starta pulveratervinningssystemet, boxens
evakueringsflakt och transportbandet. Koér
produkter genom boxen.

Kalibrering pekskarm

Systemet kommer att krava en omkalibrering av
pekskdrmen om man installerar ett nytt
programkort eller om man byter ut pulpetdatorn.
Man kan &ven goéra en ny kalibrering av skarmen
vid behov.

Nar man har startat kalibreringen, maste man folja
instruktionerna exakt. Om man inte gor det,
kommer man inte att kunna starta om
kalibreringsproceduren och pekskdrmen kommer
kanske inte att fungera invéndningsfritt. Om detta
skulle intraffa, kan man behéva ansluta en mus for
att starta om kalibreringsproceduren.

Kalibrering startad av anvandaren

1. Tryck pa knappen Avsluta program i menyn for
systemkonfigurering (sidan 3-35).

2. Nar operativsystemet sténgts av, eller nar
dialogrutan fér omstart visas, tryck pa Angra
(Cancel), och tryck darefter pa knappen CAL.

3. Folj anvisningarna pa skarmen exakt, for att
med fingret trycka pa kalibreringsrutinens
malfalt, och genomfor hela proceduren.

Kalibreringsprocedur startad med hjalp
av en mus

Anvand denna procedur om man inte kan trycka pa
knappen for Avsluta program, eller pa knappen
CAL.

1. Stang av systemet helt och sl fran
matningsspanningen.

2. Nar matningsspéanningen har brutits, 6ppna
pulpetens dorr och anslut en mus till datorns
port for mus, sla darefter till
matningsspanningen till pulpeten och lat
systemet starta.

3. Anvand musen for att 6ppna menyn for
systemkonfigurering och klicka pa tangenten
Avsluta program (sidan 3-35).

4. Nar operativsystemet stangts av, eller nar
dialogrutan fér omstart visas, tryck p& Angra
(Cancel), och klicka darefter pa knappen CAL.

5. Folj anvisningarna pa skarmen exakt, for att
med fingret trycka pa kalibreringsrutinens
malfalt, och genomfor hela proceduren.

P/N 7146315C02
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Handhavande 5-3

Anvandning av nyckelbrytaren driftsklar/blockera/forbikoppling

Denna 3-lages nyckelstrombrytare i frontpanelen
har féljande funktioner:

* Driftsklar: Kor systemet i normal driftsmode.

* Blockering: Stanger av alla pistoler, infut
styrningar och traverser, och forhindrar
pistoltriggning eller rorelser. Blockeringen kan
forceras for in/ut styrningar och traverser via
deras konfigureringsmenyer.

* Forbikoppling transportband: Gor det mgjligt
att trigga pistolerna utan att transportbandet
kors (ingen signal frAn encodern eller
transportbandet).

Blockeringssymbol

Nar man stéller nyckelbrytaren i laget Blockering,
visas blockeringsmeddelandet i displayen.

ANMARKNING: Blockeringen kan inte avbrytas
genom att stalla nyckelbrytaren i ndgot annat lage
om boxens evakueringsflakt har stangts av, efter att
man valde blockering. Man maste forst starta
evekueringsflakten. D&remot, om man stanger av
evakueringsflakten forst och darefter staller
brytaren i laget blockering, har detta ingen effekt.

Bild 5-1

Blockeringssymbol

© 2006 Nordson Corporation
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5-4 Handhavande

Huvudmenyns handhavandefunktioner

Hoger
bladdrings-

tangent i
tangentfalt

16 —a

14

Bild 5-2 Huvudmenyns handhavandefunktioner

Larm

Globalt tillstdnd (alla pistoler)
Procentuell justering

Tabell med forval
Spolningsstyrning

Foérval in/ut styrning
Systemkonfigurering
Bladdra hoger

© NGk wNPR

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Hjéalp

Hastighet transportband
Till/frAnindikator for transportband
Logga in/ut/sékerhetskonfigurering
Inloggad anvéandare

Global styrning

Produkt ID nhamn och nhummer
Styrning produkt ID

Administrato

17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.

18 23

Pistolens
installningstangenter

In/ut styrningens tangent
Bladdra vanster
Fotocell/scanner status
Parkering

Forval for travers
Traversstyrning

Not:  Produktidentiteten nummer och namn (15) géller for produkten framfor zonfotocellerna, inte den produkt som

sprayas.

P/N 7146315C02
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Handhavande 5-5

Styrtangenter for global pistol, in/ut styrning och traversstyrning

Menyn for global styrning

Tryck pa tangenten Global styrning i huvudmenyn
for att visa menyn for global styrning. Symbolen i
tangenten visar den aktuella globala moden for
spraypistolerna.

Den globala styrmenyn styr driftsmoden for alla
spraypistoler och, beroende pa natverkets
konfigurering, aven alla in/ut styrningar och
traverser. Bild 5-3 visar menyn med konfigurerade
in/ut styrningar och traverser.

Manuell

Fran

Traverser In/ut styrningar Pistoler

Bild 5-3 Menyn for global styrning

Driftsmoder

Auto: Alla pistoler triggas automatiskt och alla
in/ut styrningar och traverser kérs automatiskt
enligt sina forinstallda eller forvalda installningar.

Manuell: Stéller alla pistoler, in/ut styrningar och
traverser i manuell mode. Om man byter fran auto
till manuell mode, s& kommer in/ut styrningarna att
ga till parkeringslaget och vanta p& manuella
kommandon. Om man stéller pistolerna i manuell
mode, sa kan man vélja ett férval och manuellt
trigga alla pistoler. For att manuellt kdra en in/ut
styrning eller travers, 6ppna dess styrmeny och
anvand joggningstangenterna.

Fran: Alla pistoler och traverser stiangs omdelbart
av och alla in/ut styrningar gér till parkeringslaget
och stannar.

Global manuell pistoltriggning

Om man anvander menyn fér global styrning for att
stalla alla pistoler i manuell mode, s& kan man
spraya vilken som helst product med vilket forval
som helst och spraya pulver kontinuerligt sa lange
som man dnskar.

Tryck p& tangenten Manuella pistoler for att stalla
alla pistoler i manuell mode. Sk&rmen expanderar
for att visa tangenterna fér Forvalsvaljare och
Manuell triggning.

Valj onskat forvalsnummer och tryck darefter pa
tangenten for manuell triggning for att starta alla
pistoler.

Tryck p& tangenten igen for att stanga av alla
pistoler.

E

xgm-=

Manuell
triggning

Valj forval

Bild 5-4 Meny fér global styrning — spraypistolerna i

manuell mode

For att styra en enda pistol i manuell mode, anvand
pistolens meny for pistolstyrning. Se sidan 5-10.

ANMARKNING: Vid fargbytesoperationer méaste
in/ut styrningar och traverser vara i automatikmode.

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146315C02



5-6 Handhavande

Styrning av produkt ID
Styrmeny for produkt ID

Symbolen i tangenten for Styrning av produkt ID i
huvudmenyn visar den aktuella
produktidentifieringsmoden. Trycker man pa
tangenten sa 6ppnas menyn for styrning av
produktidentitet utan att moden &ndras.

Auto )
Valj
produkt ID Enter

e

Manuell  mad Mower Deck

a«ﬂﬁ

Bild 5-5 Styrmeny for produkt ID

Produktidentifieringsmoder

Auto: Produktidentiteten lases in i iControl
systemet via signaler som kommer frén
flaggfotocellerna eller fran kundens
produktidentifieringssystem. Produkterna sprayas
automatiskt.

Manuell: Produktidentiteten avgdrs och matas in
av operatdren. Denna mode anvands normalt for
satsvis belaggning.

ANMARKNING: N&ar man manuellt anger
produktidentiteten paverkar detta endast den
produkt som gér in i boxen, inte den produkt som i
detta 6gonblick sprayas.

Hur man &ndrar produktidentifieringsmode:

1. Tryck pa knappen Produktidentifieringsmode
(detta andrar inte den valda moden). Menyn for
styrning av produktidentifiering dppnas.

2. Valj en mode genom att trycka pa knapparna
Auto eller Manuell.

Manuellt val av product ID (satsvis
korning)

1. Valj Manuell mode.
2. Valj ett produktnummer.

3. Tryck pa Enter knappen for att mata in valet av
ny produktidentitet i systemets ko fér produkter
som skall belaggas.

ANMARKNING: Om man matar in en ny
produktidentitet medan en produkt passerar
forbi zonfotocellerna, s kommer denna produkt
att bli sprayad forst med forvalet enligt den
foregdende produktens identitet, och darefter
med forvalet for den nya produkten.

ANMARKNING: Om ingéngarna for
produktidentitet konfigurerats for rak flaggning och
man vill spraya en produkt med ett férvalsnummer
som &r storre &n 8, s& maste man gora detta
manuellt genom att anvénda global manuell
triggning (sidan 5-5). Rak flaggning medger
endast 8 produktidentiteter, s& en produktidentitet
mellan 9 och 255 kommer att séttas till vardet 8.

P/N 7146315C02
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Spolningsstyrning
Styrning av spolning av Versa-Spray
pistoler

Anvand menyn for spolningsstyrning av
Versa-Spray pistoler, for att manuellt spola
spraypistolerna. For att anvanda denna funktion sa
maste spolningssatser vara installerade i iControl
pulpeterna och spolningsadaptrar vara installerade
pa spraypistolerna. Munstycksspolning maste forst
konfigureras och aktiveras vid
systemkonfigureringen.

Tangenten Spolningsstyrning vaxlar fran gra till
gron farg nar pistolerna spolas. Tryck pa
tangenten for att 6ppna menyn fér styrning av
munstycksspolning.

Auto: | automatikmode sker spolningen
automatiskt enligt de instéallningar som gjordes vid
konfigureringen. Spolningstimern styr langden pa
spolningen.

Manuell: | manuell mode, tryck pa tangenten
Spolningsstart for att starta spolningen. Alla
pistoler spolas omedelbart. Tryck pa tangenten en
gang till for att stanga av spolningen.

Handhavande 5-7

Spolningsstyrning
(Spolning FRAN)

E

Spolningsstyrning
(Spolning TILL)

Manuell Spolningsstart

Bild 5-6 Meny fér spolningsstyrning av Versa-Spray

pistoler

Spolningsstyrning vid Prodigy pistol

Dessa menyer anvands endast vid Prodigy
automatiska pistoler. Spolningen méste
konfigureras fran menyn Konfigurering av spolning
av Prodigy pistol.

ANMARKNING: Spolning av Prodigy system &r en
del av rengoringsfunktionen for
sprayboxen/pistolen. Manuell spolning bér inte
goras utanfor rengoringsproceduren.

Tryck p& tangenten Spolningsstyrning for att
Oppna en Prodigy spolningsstyrningsmeny.

Vilken meny som dppnas beror pa spolningens
konfigurering. Om man konfigurerat for
gruppspolning, s& 6ppnas menyn Gruppspolning,
i annat fall Gppnas menyn Spolning av alla
pistoler.

| gruppspolningsmenyn ar endast triggtangenterna
for de konfigurerade grupperna aktiva. | exemplet
har nedan ar tva grupper konfigurerade, s tva
tangenter ar aktiva.

For att starta spolningssekvensen, tryck pa
tangenten Spolningsstart. En meny for
bekréftelse av spolning visas.

Spolningsstyrning
(Spolning FRAN)

Spolningsstyrning
(Spolning TILL)

Spélningsstart i
(Grupp 1) =

Spolningsstart
(Grupp 2)

0

Spolningsstart
@ <'Ji

Spola alla pistoler

Gruppspolning

Bild 5-7 Menyer for spolningsstyrning av Prodigy

pistoler
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5-8 Handhavande

Spolningsstyrning vid Prodigy pistol
(forts.)

>y =
Ea @

OK Angra

Bild 5-8 Bekréfta spolning av Prodigy pistol

Tryck pa tangenten OK for att fortsatta med
spolningen; tryck pa tangenten Angra for att
stoppa spolningen.

Se bild 5-9. Nar man trycker pa OK tangenten, sa
visas ater menyn for spolningsstyrning.
Spolningstimern réknar upp tills att spolningen &r
slutférd. 1 Gruppspolningsmenyn, visas réknaren
Over tangenterna for spolningsstart.

Man kan avbryta spolningssekvensen nar som
helst genom att trycka pa Stopp tangenten i menyn
Pagaende spolning av alla pistoler. For att avbryta
en gruppspolning, tryck pa tangenten
Spolningsstart igen.

L]

Spolningstimer

/

3

Spola alla pistoler

Gruppspolning

Bild 5-9  Menyer for Pagaende spolning av Prodigy

pistoler

Anvandning av installningarna for procentuell justering for att andra

forval for flodesinstallningar

Se bild 5-10. Justering av pulverfléde och
monsterluft kan goras under pagaende drift med
hjalp av funktionen procentuell justering. Global
procentuell justering tillampas pé alla pistoler nar
nagot annat varde &n noll matats in. Procentuell
justering av transportbandet ar en tillaggsjustering
som synkroniseras med transportbandets
hastighet. Justeringarna 6kar eller minskar de
forvalda flodesinstéllningarna med ett procentvarde
pa varje installning.

For standard pistoler justerar denna funktion
transportluftens- och atomiseringsluftens floden.
For Prodigy pistoler justerar denna funktion
pulverflodet och ménsterluftens flode.

Nar funktionen procentuell justering &r aktiv, s& blir
knappen Procentuell justering gron. % A symboler
visas ocksa i pistolstyrningsmenyerna, under
stapeldisplayerna for flodesutgangarna, for att visa
att utgngarnas varden &r justerade.

Varje installning som gors i denna styrmeny lagras
pa programkortet och sparas om man stanger av
systemet.

Adderad inverkan

Procentuell justering &r en additiv variabel. Global
procentuell justering adderas till den procentuella
justeringen fér transportbandet och till den
procentuella justeringen for traverser om den
anvands.

Om tillexempel den globala procentuella
justeringen &r = 5%, transportbandets procentuell
justering = 5%, och traversens procentuella
justering = 5%, s& blir den total procentuella
justeringen = 15%. Om global =5 och
transportbandet = -5, s& blir den totala justeringen
=0.

Se Avsnitt 4, Procentuell justering av
traversinstéllning, for information om denna
funktion.

Global procentuell justering

Den procentsats man matar in kommer omedelbart
att inverka pa alla forval.

Positiva varden Okar flodet och negativa varden
minskar flodet.

Staller man vardet till noll sa stangs den globala
justeringen av.

P/N 7146315C02
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Procentuell justering for transportband

Den procentuella justeringen fér transportbandet
fungerar pa foljande satt, med ett exempel i bild
5-10:

Den nominella transportbandshastigheten &r 10
fot/min. S& lange som transportbandets hastighet
ligger inom dédbandet (+ 2%, eller + 0.2 fot/min.,
eller 9.8-10.2 fot/min.) sker ingenting.

Om transportbandets hastighet 6kar 6ver 10.2
fot/min sa 6kas flodena linjart, tills att vid
hastigheten 14 fot/min bada flodesinstallningarna
har 6kats med 10%. Om transportbandets
hastighet minskar under 9.8 fot/min och fortséatter
att minska, s& minskas flédena linjart, tills att vid
hastigheten 8 fot/min bada fldesinstaliningarna
har minskats med 10%.

Om transportbandets hastighet gar 6ver 14 fot/min.
eller under 8 fot/min s stoppar justeringen vid
10%.

For att stanga av denna funktion, klicka pa
Aktivera/deaktivera symbolen.

Handhavande 5-9

Procentuell justering FRAN

% Procentuell justering TILL

% transportluft eller pulverflode
%A 0

atomiseringsluft eller ménsterluft

= %A 0

Global % justering
|

Aktivera/inaktivera

DF@%A

Hastighet % Flode
. =i
Snabb ftfrmin =

é 14.0 10/ [ 10

Nominell 10.0

Transportband % justering.

Langsa
At 8.0 | -10]] -10
Dédband % Hastighet
------------ + % ’

0 2| % fifmin
— 3

Bild 5-10  Meny for procentuell justering

Andring av forval for sprayinstallningar

Anvand menyerna for pistolstyrning for att justera
installningar av forval, for en pistol i taget, online
eller offline. Instruktioner for forvalsinstallningar
boérjar med Menyer for pistolstyrning p& sidan 4-2.

ANMARKNING: Justeringar av fordréjningarna pa
fram resp. bakkant kommer inte att paverka den
produkt som redan befinner sig framfor
zonfotocellerna eller som haller p& att bli sprayad.
Andringarna kommer inte att verkstallas forran
nasta produkt kommer in i boxen.

®

OBSERVERA: Andra inte
zontilldelningen medan produkter rér sig
genom boxen. Gor man det s kan
felaktig belaggning ske.

I menyerna for pistolstyrning ar forvalsinstéllningen
och statusdisplayen for utgangen oberoende av
varandra. Nar man dppnar menyn visar displayen
for forvalsinstallningen férvalet for den produkt som
haller pa att sprayas. Om en ny produkt kommer
fram till pistolerna s& andras utgangsdisplayen men
forvalsdisplayen fortsatter att visa
forvalsinstallningen for den foregdende produkten.

Om man till exempel 6ppnar menyn for
pistolstyrning for pistol 1 medan denna sprayar
produkt 1:

* Visar menyn for pistolstatus utsignalen for pistol
1 vid férval 1.

* Visar menyn for instéllning av forval de installda
vardena for forval 1.

© 2006 Nordson Corporation
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5-10 Handhavande

Produkt 2 kommer fram till pistolerna. Kopiering av andringar gjorda On-Line
e Nu visar menyn fér pistolstatus utsignalen for Medan pistolerna sprayar, kan man endast
pistol 1 vid forval 2. anvanda funktionen Kopiera alla for att kopiera
L . . . flodes- och elektrostatiska instéllningar till samma
* Menyn for instéllning av forval andrar sig inte, forval for alla pistoler.

den visar fortfarande instéllningarna for forval 1. B . ) . i
For att anvéanda sig av funktionen Kopiera valda,

maste man stanga av alla pistoler. Se beskrivning
av Kopiera forvalsinstallningar pa sidan 4-12.

Vaxling av triggmode Indikator for triggmode
> -

1 | Manuell

s - triggning

Red Mower Deack 1

a2

28 1.0 50.0 30.0

-

= B - =
Forvals- == | E =
instaliningar | = =" = T (?}sa;t)lljasy
B HE =
; |<—
[ 2.0/~ ] A TI'"J
-8
Kopiera alla Kopiera valda

Bild 5-11  Meny for pistolstyrning - forvalsinstéllningar, status och triggning av enskild pistol

Instéllning av triggmode for individuella Avstangning av individuella pistoler

pistoler och manuell triggning . ) .
For att stdnga av en eller flera pistoler, medan

Se bild 5-11. For att andra triggmoden for en pistol, resten fortsatter att spraya, tryck pa Pistol
eller for att trigga pistolen manuellt: knapparna for de 6nskade pistolerna och &ndra
1. Tryck pa Pistol tangenten for den 6nskade deras driftsmode till manuell eller fran.

pistolen for att 6ppna menyn for pistolstyrning

for denna pistol. For att ater satta alla avstanda pistoler i drift tryck

o : .. 5 pa tangenten Global styrningsmode i
2. Tryck pa knappen Triggmode for att vaxla huvudmenyn, tryck darefter pa tangenten Auto

mellan moderna auto, manuell resp. fran. - . .
B ) . i i mode. Se Styrtangenter for global pistol, in/ut
3. For att manuellt trigga pistolen, &ndra pistolens styrning och traversstyrning pa sidan 5-5.
triggmode till manuell, tryck darefter pa

tangenten Manuell triggning for att sl till eller
fran pistolen.

P/N 7146315C02 © 2006 Nordson Corporation



Styrning av In/ut styrningar

Se bild 5-12. Tryck pa styrningarnas bilder i
huvudmenyn fér att 6ppna styrmenyerna for in/ut
styrningar. Dessa menyer gor det mdjligt att styra
in/ut enheterna individuellt.

In/ut styrningarnas driftsmoder

ANMARKNING: Driftsmoderna kan aven stallas in
via menyn for global styrning (sidan 5-5).

Auto: In/ut styrningarna rér sig automatiskt enligt
deras forinstallda eller forvalda varden.

Manuell: Stanger av automatikmoden, flyttar
styrningarna till parkeringslaget och aktiverar
Joggnings tangenterna sa att man kan flytta in/ut
styrningarna manuellt.

ANMARKNING: N&ar man anvander
joggningstangenterna, kontrollera att in/ut
styrningen ror sig i 6nskad riktning.

Fran: Flyttar in/ut styrningen till parkeringslaget
och stanger av den.

OBSERVERA: Om man stéller in/ut
@ styrningen i manuell eller frdn mode,
kontrollera att pistolerna inte kolliderar
med produkter som ror sig genom
sprayboxen.
Manuell/frdn mode I&sning: Anvand dessa for att
l&sa in/ut styrningen antingen i manuell mode eller i
fran mode. Vid lasning kan in/ut styrningen inte
forceras till automatikmode fran menyn for global
styrning eller via en extern signal.

Handhavande 5-11

Lasningsindikator: Om den inte ar utgrdad, sa ar
in/ut styrningen last fran konfigureringsmenyn. Nar
den ar last sa kan den inte styras fran denna
styrmeny eller via en extern signal.

VARNING: Nar man gor justeringar eller

A reparationer pa en in/ut styrning, sla alltid
av matningsspéanningen, mark med en
skylt och |as arbetsbrytaren.

Inlarningsprocedur for In/ut styrning

Nar man slar fran och darefter till styrenheten,
maste man genomfdra inlarningsproceduren igen.
Om man véljer automatikmode, s& kommer in/ut
styrningen att automatiskt kdnna av var vandlagena

ligger.

For att manuellt Iara upp styrningen, valj manuell
mode och flytta in/ut styrningen till den framre
granslagesbrytaren och darefter till den bakre
granslagesbrytaren.

Om iControl pulpetens matningsspanning slas fran
och darefter till och om man véljer automatikmode,
kommer in/ut styrningen att sjalv lara sig
granslagena och darefter ga till det tillbakadragna
laget och invanta produkter.

' T | Modeindikator ﬁ
T ]ﬁ GP1 “—
= = oK f» - 1
[ 9 1] .
o — _ ™ %
Huvudmenyns Tillbakadraget . Pistol till
styrtangenter for Auto lage centrumlinje
in/ut styrning |
326.0 — 0.0
Manuell l1&sning |-— —_—
Manuell A D
A 8]
Nuvarand
lage
Fran :
Jogg
Lasningsindikator

Bild 5-12  Styrningsmeny for in/ut styrning
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5-12 Handhavande

Styrning av traverser

Se bild 5-13. Tryck pé traversernas bilder i
huvudmenyn fér att éppna styrmenyerna for
traverser.

Traversernas driftsmoder

ANMARKNING: Driftsmoden for traverser kan
aven stéllas in via menyn for global styrning
(sidan 5-5).

Auto: Traversen ror sig automatiskt enligt deras
forinstéllda eller forvalda varden.

Manuell: Stanger av traversen och aktiverar
Joggnings tangenterna, sa att man kan flytta den
manuellt.

Fran: Stanger av traversen.

Manuell/frdn mode I&sning: Anvand dessa for att
lasa traversen antingen i manuell mode eller i fran
mode. Vid lasning kan traversen inte forceras till
automatikmode fran menyn for global styrning eller
via en extern signal.

Lasningsindikator: Om den inte ar utgrdad, sa ar
traversen last frn konfigureringsmenyn. Nar den
ar 1ast sa kan den inte styras frAn denna styrmeny
eller via en extern signal.

A

Inlarning: Trycker man pé inlarningstangenten sa
flyttas traversen till hemmaléaget, vilket ligger
1.0 tum fr&n den Ovre granslagesbrytaren.

VARNING: Nar man gor justeringar eller
reparationer pa en travers, sla alltid av
matningsspanningen, mark med en skylt
och las arbetsbrytaren.

_oh |
P —
Huvudmenyns
styrtangenter for travers Ayt

Mode symboler:

Joggy
W Manuell 1773.0
_ _ ] Nedre
Fix synkroniserad* Manuell 1&asning Mjukt
Rc 1 granslage
Fran

Variabel synkroniserad*

o)

Fix ingen synkronisering

L

Variabel ingen synkronisering

Blockerings
Indikator

Rorelsemode

Meters f M

Last franlage

Slagkalkylator

Ovre mjukt granslageps r
119.0 T l

S
Modeindikator
Hastighet

0 » 0 Nuvarande lage

Inlarni

* Traversens hastighet
synkroniserad med
transportbandets hastighet

Bild 5-14  Konfigureringsmeny for pistoltraverser

Forinstallda véarden Forvalsinstéallningar
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Justering av forinstallda och forvalda
varden

Tangenten for forinstallda eller férvalda vardena
visas beroende pa vilken produkt som just nu
befinner sig framfor pistolerna:

e Om det inte finns nagra forvalda varden for den
aktuella produkten, s& kommer de férinstallda
vardena att anvandas och tangenten for
forinstallda varden visas. Trycker man pa
tangenten sa expanderar menyn for att visa de
forinstallda vardena.

®* Om det finns forvalda varden for den aktuella
produkten, s visas tangenten for forvalda
varden. Trycker man pd tangenten s& 6ppnas
menyn for férvalsinstéllningar. Se Avsnitt 4,
Forvalsinstéllning, sidorna 4-17, for traversens
forvalsinstélliningar.

Fix Mode - expanderad

LIQ

Feet s M

U

70.0

RC2

Handhavande 5-13

De forinstallda varden som visas ar beroende pa
vilken mode som valts vid traversens konfigurering:
Fix eller variabel. Bild 5-15 visar installningarna.
De visade instéllningarna kan justeras efter egna
onskemal.

ANMARKNING: Om traversens driftsmode &r
synkroniserad med transportbandets hastighet
(gront transportband i mode- symbolen) s& kan
traversens hastighet inte andras.

Pistoler Till Nedatgdende
Pistoler Fran Uppatgaende
1.0|[ Ovre vandlage
- g | Slaglangd
Nedre vandlage
Pistoler Fran Nedétgéende
Pistoler Till Uppatgaende
Hastighet
(endast vid ej synkroniserad
Feet / M mode)

Variabel Mode - expanderad

Justering av forinstallda varden - tryck for att expandera menyn

0.0
Feet /M

Ovre dverslang

vandlagen

(Ej justerbara frdn denna meny)

Nedre dverslang

Hastighet

35.0
i' - (endast vid ej synkroniserad

Feet/ M mode)

Justering av forinstallda varden - tryck for att expandera menyn

Bild 5-15 Styrmenyerna for travers expanderade for att visa forinstallda eller forvalda varden
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5-14 Handhavande
Traversens slagkalkylator

Med hjéalp av slagkalkylatorn kan man
experimentera med olika instéllningar for traversen
och se resultatet.

ANMARKNING: De instéllningar som man gor i

denna meny &ndrar inga installningar for traversen.

Menyn visas endast som information.

Instéllningar: Installningar for transportbandets
hastighet, éverslang och produktens hdjd kan vara
automatisk (blir da lika med transportbandets
verkliga hastighet och det aktuella férinstéllda eller
forvalda véardet) eller manuell (matas in manuellt i

Resultat: Resultatdata kan ocksa visas
automatiskt eller manuellt. Om man valjer
manuellt, och &ndrar en installning, tryck pa
berdkningstangenten fér att uppdatera resultatdata.

For att se de resulterande slagmonstren, tryck pa
tangenten for Slagmonster. Det finns tvd menyer:
en visar endast slagmonstret utan data for
monsterbredd; den andra visar slagmonstret med
monsterbredden inkluderad.

denna meny).

%“ 1 Traversnummer

Installningsmajlighet

Matresultat

Antal pistoler AU o ot Ft / min >0 ulnches
Manugll® Slaglangd
Hastighet transportbaj
02 o .l 95.6 Ft/ min
/\/\ @ 4 ﬁm Travershastighet
o O 5t 5.1 Inches
Antal slag L
Overslang 11.4 Cyc/ min
I 1\ Slag/minut
E@:‘Zw Inches o = 0.0 e ® & Auto
Spraymonsterbredd ® K& o = Manugll

Produkthojd

o =1
DEldKITAd

Avlas resultat

=

Avstand (hojd)

]

Avstand (h6jd)

Tid \
Slagménster med monsterbredd

Bild 5-16  Meny for slagkalkylator

Tid

Endast slagmonster
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Handhavande 5-15

Installningar for slagkalylator
Slagkalkylatorns instéllningar och resultat forklaras i féljande tabell:

Installningsmajlighet

Beskrivning

Antal pistoler

Antal pistoler pa en horisontell linje pa traversen. Det ar alltid underforstatt att
det endast finns en linje med pistoler och att de alla ligger i samma
horisontalplan. Detta antal hamtas fran traversens konfigurerinsinstallningar
och kan inte andras. iControl stddjer inte multipla rader med horisontella
pistoler.

Antal slag

Antalet gdnger som den effektiva monsterbredden passerar éver en given
punkt. Typiskt, ju fler gnger desto battre pulvertackning erhaller man.
2 = standardkvalitet, 4 = mediumkvalitet, 6 = hdogkvalitet.

For en given hastighet pa transportbandet och ju fler slag som gors, desto
hogre hastighet kravs det pa traversen. Kontrollera att traversen inte ror sig
sa snabbt att sprayménstret kollapsar. Om spraymonstret kollapsar eller om
den maximala hastigheten for traversen overskrids, valj d& ett farre antal slag.

Ga till konfigureringsmenyn for traversen for att stalla in antalet slag.

Spraymdnsterbredd

Bredden pa spraymonstret for en pistol. Utgar fran att alla spraypistoler har
samma monsterbredd och att det inte finns nagot éverlapp. Om pistolerna ar
monterade sa att deras monster Gverlappar varandra, mata da in den
genomsnittliga monsterbredden (toala moénsterbredden som skapas av alla
pistoler, dividerat med antalet pistoler).

Ga till konfigureringsmenyn for traversen for att stalla in monsterbredden.

Hastighet transportband

Kan vara den verkliga hastigheten (auto) eller matas in manuellt (manuell) om
man experimenterar med vilken inverkan transportbandets hastighet har pa
traversens hastighet.

Overslang

Avstand 6ver resp. under en produkt som traversen flyttar pistolerna. Kan
vara det verkliga avstandet (auto) som hamtas fran det forinstallda eller
forvalda vardet for den aktuella produkten, eller matas in manuellt (manuell)
om man experimenterar med forinstallda eller forvalsvarden for vandlage eller
Overslang.

Overslangen bestams antingen av de forinstéllda vardet (konfigurering) eller
forvalsvardet.

Produkthojd

Produktens hojd. Kan vara den verkliga hojden (auto) for den aktuella
produkten, eller matas in manuellt (manuell) om man gér experiment med
instéllningarna.

Matresultat

Beskrivning

Slaglangd

Beraknad total langd for slaget. (Overslang x 2) + produkthojd

Travershastighet

Beraknad genomsnittlig hastighet som behdver stéllas in for att tdcka
produkten. Den verkliga travershastigheten kan inte stallas hégre &n den
maximalt tillatna hastigheten.

Slag per minut

Ett slag betraktas som komplett nar pistolerna har kommit tillbaka till sitt
startlage. Antalet slag uppat och nedat per minut som blir resultatet fran
instéllningarna.

© 2006 Nordson Corporation
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Avsnitt 6
Driftsévervakning

Driftsovervakning  6-1

Pistolernas status for triggmode

Fargen och symbolens utseende pa tangenterna
for Pistol andras for att visa triggtillstdndet och
triggmoden for varje pistol.

_ Auto: Autosymbolen visas i

e | tangenten.Tangenterna ar gra nar
pistolen &r fran, gron nar den ar
triggad.

& Manuell: Handsymbolen visas i

| tangenten. Tangenterna &r gra nar
W pistolen ar fran, gron nar den ar
- I triggad.
Fran: Symbolen for pistol fran
o visas i tangenterna. Tangenterna

ar gra.

ANMARKNING: Om ett pistol-relaterat fel intraffar
sa kommer den aktuella pistoltangenten att blinka
gult. Om detta hander, tryck pa tangenten for att
Oppna menyn for pistolstyrning for att avliasa
felkoden. Se Larm i detta avsnitt for ytterligare
information.

Produkt ID for produkter som kommer in i sprayboxen

Namnet och identiteten pa den produkt som ar pa
vag in i boxen visas i den nedre vanstra delen av
huvudmenyn.

ANMARKNING: Detta galler fér den produkt som
befinner sig framfér zonfotocellerna, inte den
produkt som just nu sprayas.

]_ Red Mower Deck

Bild 6-1 Overvakning av produkter som kommer in i
sprayboxen

Aktuell produktidentifieringsmode visas med
knappen Produktidentifieringsmode:
autosymbolen for automatisk mode, and
manuellsymbolen fér manuell mode. Se Instéllning
av produktidentifieringsmode pa sidan 5-6 for
information om produktidentifieringsmoderna.
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6-2 Driftsdvervakning

Meny for globalt tillstand for pistoler

Trycker man pa knappen Globalt tillstand i Bladdra med tangentens pulpeter/pistoler upp resp.
ovandelen av huvudmenyn, sd 6ppnas menyn for nerpilar for att visa de foljande 16 pistolerna om ert
globalt tillstand, vilken samtidigt visar aktuellt system har fler an 16. CA ar huvudpulpeten; CB ar
férvalsnummer fér den produkt som sprayas, slavpulpeten.

luftfldde, och elektrostatiska data for upp till sexton
pistoler i taget.

| forklaringsfaltet pA menyns vanstra sida visas
fargkodningen som anvands i stapelskalorna och
betydelsen av de siffror som visas vid sidan av

skalorna.
1 Pistol 9 K
|3.00 ; 0.00
200 Forval 0 0.00
. ° i 0 | 0
Globalt tillstand — 2 0 10; 0
uA 0 0.00 0 0.00
i . . = 0.00 0.00
Forklaring for = . | .
stapeldisplayer < 3 0 s 0
0.00 0.00
—if 0 0 i
o 0.00 0.00
Atomiseringsluft . 5 7 0
(Standardpistolet) 4 0 12g 0
— '|0.00 '|0.00
=] 0 0.00 0 0.00
Atomiseringsluft 1 5 _g 13L _g
(Prodlgy_?lstoler (B 0 0.00 0 0.00
i A 0.00 0.00
Q = | o = Jo
240 g :
0.00 0.00
0 0.00 0 0.00
CA 7 g 15 g
0.00 |o.00
Bladdra 4 0 0.00 0 0.00
Pulpeter/Pistoler 8 _3 18- _3
* 0 0.00 0 0.00
0.00 0.00
A

|
Global drifttidsmatare

Bild 6-1  Meny for globalt tillstdnd
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Global drifttidsmaéatare

For att 6ppna menyn Global
drifttidsmatare, tryck pa tangenten Global
drifttidsmatare i menyn Globalt tillstand.

Se bild 6-2. Menyn for global drifttidsmatare visar
Till- tiden sedan den senaste nollstéllningen vid
underhall, underhallstimerns installning samt den
ackumulerade drifttiden for 16 pumpar och 16
pistoler i taget.

Driftsévervakning  6-3

ANMARKNING: For Prodigy system har dven
pumparna en underhallstimer.

Nar réknaren for Till- tid blir lika med installningen
for underhallstimern, ges ett larm och man blir
ombedd att pabdrja underhéllsaktiveter.

Aterstallning av underhéllstimer

For att aterstalla underhallstimern, tryck pa
pistolens aterstallningstangent.

. Pumpar‘ L
1
H, )

0:00 ynde(héllstimer 0:00
ooo Voo 'Fr,‘rk;‘é?ge;ad 0:00
0:00 HDLV pumpar ;00
.00 000
;00 000
.00 000
0:00 0:00
.00 000
;00 000
.00 000
;00 .00
.00 000
;00 000
.00 000
;00 .00

%| .00 000
Till-tid Total Till- tid
Underhallstimerns
aterstallningstangent

Pistoler %' L
E 1
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00
0:00

0:00 0:00 0:00
Till-tid Total Till- tid

Underhallstimer

Bild 6-2

Global drifttidsmatare (meny for standard system visad)
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6-4 Driftsévervakning

Status for en pistol

Tryck p& nagon av Pistol tangenterna for att 6ppna
menyn for pistolstyrning fér denna pistol. Faltet
pistolstatus i menyn visar féljande:

® produkt/férval som sprayas

e transportluftsfléde (morkblatt) och
atomiseringsluftflode (ljusblatt) for standard
pistoler

® horvarde for pulverfléde och verkligt
pumpluftsflode (morkblatt) och
monsterluftsflode (ljusblatt) for Prodigy pistoler

¢ elektrostatisk utgang
® pistoltyp
e felkod, om nagot pistol-relaterat fel intraffar

* status for procentuell justering: Om symbolen
A% (delta %) visas under staplarna for fléden,
sa har flodena automatiskt andrats med
funktionen procentuell justering.

ANMARKNING: Pistol-relaterade fel ar fel som
kan intréffa i pistolens spanningsmultiplikator,
kabel, styrkort for pistol eller iFlow modul. Om ett
pistol-relaterat fel intraffar s& kommer
pistoltangenten att blinka gult.

Produkt
som [ Blue Mower Deck 255 ]
sprayas
2.0 1.0 50.0 30.0
Indikator E =
for Pro- o =
centuell - = e
justering = =
TILL = =
N T T
SAPHAZS KV uA
Luftflode E'ettt?ésrfzt'Sk
Pistoltyp ! o —
Drifttid for pistol

Bild 6-3 Pistolstatus— meny for standard

pistolstyrning

duk
Pmsgnf [Red Mower Deck 5 }|

sprayas

2.00 1.50 75 25

Borvarde
for
pulverfléde
(0-100%)

%
<@

€ ¢ v v

Pumpluft Ménsterluft SIEUREENES

utgang
Pistoltyp
Felkod
Drifttid for pistol @es

Bild 6-4 Pistolstatus— meny fér Prodigy pistolstyrning

Meny for pistolers drifttid

Tangenten Drifttid for pistol i menyn for
pistolstyrning éppnar menyn for drifttid for pistolen.

Denna meny visar

* tilltid for pistol och pump sedan senaste
aterstalining vid underhall

e underhallstid for pistolerna (4ven for pumparna
vid Prodigy system)

® ackumulerad tid for pistol och pump

Underhallstiden for pistol och pump aterstalls fran
menyn fér konfigurering av drittidsmataren.

J Pump Pistol

®:{ 4=
i I8 &I

o
0:00 0:00

Tjlitid Total drifttid x

0:00

Underhallstimmar

Bild 6-5 Meny for pistolers drifttid
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Insignaler

Tryck pa tangenten Ingangsstatus i huvudmenyn
for att visa menyn for ingdngsstatus.

Anvand denna meny for att dvervaka ingangarna
frén zonfotocellerna eller scannrarna, produkters
identitetsnummer och pistolernas in/ut
styrningar/traversers scannrar.

Zonindikatorer tédnds nar en produkt passerar
forbi zonfotocellerna eller scanrar. De visar vilka
zoner som produkten upptar.

Indikatorer for produkt ID t&dnds nar en produkt ID
tagits emot. Indikatorerna visar ingangarna som
tar emot en signal. Under indikatorerna visas
produktens ID nummer.

DenProduktbredd som kanns av pa vanster och
hdger sida om transportbandets centerlinje av
scannern for in/ut styrningen visas.

Driftsévervakning ~ 6-5

N
(o]
=)
D

W~ B Wk

BUE s

Produktbredd pa

ukt- =

d

L Lo g
00 =~ O L0 fu Q0 R e

ey
255

Produkt-
identitet

_vanster resp. hager

Bild 6-6

sida om centerlinjen

Meny for ingangsstatus
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6-6 Driftsdvervakning

Fargbytesoperationer

Om er pulverbeldggningsbox &r en USA ColorMax
spraybox, sa kors fargbytesoperationerna av ett
separat PLC system och iControl systemet har
ingen kontroll éver fargbytet. In/ut styrningarna ar
konfigurerade fér USA ColorMax.

Om ni har en SpeedKing eller annan typ av
spraybox, sa styr iControl systemet
foérgbytesoperationerna och visar i huvudmenyn en
rengdringssymbol och en dispaly som visar hur
langt processen framskridit.

Parkerings indikatorn blir gulfargad under en
fargbytessekvens och visas i huvudmenyn. Om
man under fargbytessekvensen trycker pa
Parkeringstangenten sd kommer sekvensen att
avbrytas, utom under en SpeedKing Arch
rengoringscykel. Nar cykeln ar klar, kommer
systemet att derga till normalt tillstdnd om man
trycker pa parkeringstangenten.

Fargbytets tillstand ar de foljande:

1. Begaran om rengoring fran in/ut styrning 1:
Symbolen for rengéring visas.

2. Vantlage for rengoéringssekvens: Indikatorn 1
tands grén. Vantar tills att produkter lamnat
sprayboxen.

3. Rengoringssekvens klar: Indikatorn 2 téands
gron. Spolningstillstand skickas till alla in/ut
styrningar.

4. Alla pistoler spolas: Indikatorn 3 téands gron.

Rengdoringssekvens kors: Indikatorn 4 tands
gron.

6. Arch cleaning (endast SpeedKing spraybox):
Indikatorn 5 tands gron.

7. Arch-cykeln klar; Indikatorn 6 tands gron.

Parkeringstangent

Rengoéringssymbol Sekvensindikatorer

\
4

255 PartiD Goes Here

Bild 6-7 Komponenter i rengéringssekvensens meny
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Larm

Larm och felkoder uppméarksammar er pa att det
finns n&got problem i iControl systemet.

Felkoder i menyer for pistolstyrning

ANMARKNING: Pistol-relaterade fel ar fel som
kan intraffa i pistolens spanningsmultiplikator,
kabel, styrkort for pistol eller iFlow modul. Om ett
pistol-relaterat problem intraffar, kommer
pistoltangenten att blinka gult och ett
felmeddelande kommer att visas i larmmenyn.

Se avsnittet Felstkning i pulpetens
anvandarhandledning for hardvara for en forklaring
av felkoder och rekommenderade atgarder.
Kontakta er Nordson representant eller ring till
Finishing Customer Support Center pé telefon
800-433-9319 for hjalp.

Tangent for larmmeny
(inga larm)

Kvittera alla fel

Driftsovervakning ~ 6-7

Larmmenyer

Tryck pa knappen Larm for att 6ppna larmmenyn.
Se bild 6-8. For att kvittera alla aktiva fel, tryck pa
knappen Kvittera alla. Om problemet som
orsakade felet inte atgardas, kommer ett nytt
felmeddelande att ges.

Anvand tangenten Radera larmmeny for att rensa
ut rutinmeddelanden fran larmmenyn.

For att visa larmlistan, tryck pa knappen Larmlista.

Tryck pé rullisternas pilar for att flytta
displayutsnittet horisontellt eller vertikalt.

Tangent fér larmmeny
(larm Till)

Hjalp

3

i

Radera alla meddelanden

Wed Jan 7 10:17:35 2004 7000 No control nodes found working ¢ *

¢

Bild 6-8 Larmmeny
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6-8 Driftsdvervakning

Meny for larmlog

Larmlogslistan visar alla larm, kvitteringstillfallen
och statusmeddelanden for innevarande dygn. En
ny meny kan kallas fram dar man kan se tidigare
larmlogslistor for upp till 5 dagar.

Man kan radera en larm eller fellog genom att

dppna den och darefter trycka pa
raderingstangenten.

Larmlogslista

Stanger larmlog
Radera 6éppnad log

Trycker man pa tangenten Stang larmlog sa
kommer man tillbaka till larmmenyn.

Andra logfiler omfattar errors.dat, vilken visar fel
och information betraffande kontrollpanelen och
syserror.log, vilken visar fel och information
betraffande iControl system manager.

Fler filer kan visas. Informationen i dessa filer kan
anvandas av Nordsons faltingenjorer eller personal
i teknisk support.

4

' N
j] fstatus60607.

errors.dat

L

41 Weifstatus60602 . flt i 1, INFOUT

n

ﬁ:ﬁ: g: 3‘f’< } ' ’ @ Angra radera
i [ : /

:

it ||E|

44 Wetcvserrors.log = fecon
45 We 1 1, Recipr
a6 we:fstatusb0608 .flt : 1, Recipr
47 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Recipr
48 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Reciprocator: I Speed calcula

I~
49 Wed Jun 7 15:20:49 2006, Device: 0, Searching for All Control N¢ Bekrafta radera
50 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, IN/OUT Positioner # 1 : Wa
51 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, IN/JOUT Positioner # 2 : Wa
52 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Gun: 1, IN/OUT Positioner: 1 Positione

€

N

Bild 6-9 Meny fér larmlog
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Natverksstatus

Anvand menyerna fér natverksstatus och nodstatus
som hjélp vid diagnosticering av problem med
enheterna (noderna) pa det externa I/O natverket,
t.ex. in/ut styrningar eller deras scanrar.

For att 6ppna statusmenyn for natverket:

Tryck p& tangenten System
konfigurering i huvudmenyn for att 6ppna
systemkonfigureringsmenyn.

Tryck péa tangenten
Natverkskonfigurering i
systemkonfigureringsmenyn for att 6ppna
statusmenyn fér noderna. Se bild 6-10.

Nodstatustangenter
e Gron: Noder som kommunicerar med natverket.

* ROAd: Noder som inte kommunicerar med
natverket.

ANMARKNING: Endast konfigurerade noder
kommer att ha tangenter i denna meny.

6-9

Driftsévervakning

Ll

182162110 182.162.1.12 192.162.1.13 182.162.1.14

—feHH:d

Nodstatustangenter

Bild 6-10 Meny for natverksstatus

Trycker man pa symbolen Nod sa 6ppnas
statusmenynerna fér noder. Se bild 6-11.

Felsdkning

Fel 65, 68: Kontrollera Ethernet anslutningarna.
Betyder vanligen att styrenheten stangts av eller &ar
i franlage.

Felen 66, 67, 69-75: Programmeringsfel. Kontakta
Nordson support.

Fel 129-132: Brus pa ingangarna. Kontrollera
anslutningarna. Kontrollera att Ethernet kablar inte
ligger parallellt med hégspanningskablar eller
kablar till frekvensomriktare.

Fel 161-164: Programmeringsfel eller hardvarufel.
Kontakta Nordson support.

Ll

Bild 6-11  Nodstatus

I o
BxABBA HEHE BB BBEA BAA1 BxAABE HBEA PBAB B228 BEA3 MAC = Ox0 :0x30:0%DE:0x%0 :0%33:0%33
AxABB4 BBAB PAPE BRBA BABA AxPAB4 BBAA PARD ABAA BBAA WP = 192162110
PxARBE BBAB PAPE BBBA BABA AxPABE BBBEA PARD ABBAA BBAA - : e
6xAAAC ARAA AABR ARPA AARA AxAABC ARAA AABR ARPA BAAAR N = 24
AxAA1A ARAA AARR APPAA AARP AxAA18 ARAA AAAR ARPA AAAR
AxAA14 AAAA AARR APPA AARP AxAA14 APAA AAAR ARPA AAAA OUT = 24
AxAA18 ARAA AABR APAA AABA AxAA18 ARAA AAAR ARPA BHAAA
8xAA1C ARAA AABR ARPA HARA AxAA1C ARAA AAAA ARPA BAAA ERR =0
AxAA20 ARAA AABR APPA AARA AxAAZA ARPA AABR ARPA BAAA TYPE = &
AxAAZ24 ARAA AARR APRPA AARA AxAAZ4 ARAA AAAR ARPA BAAA
AxAAZ28 APAA AABR APRPA AARA AxARZ8 AHAA PARA ABAA BBAA | | quout =5
8x882C APAA AABR ARPA BABR BxAA2C APPA AABB ARPA BAAR .
Index = 1

© 2006 Nordson Corporation
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6-10 Driftsdvervakning

Typkod Beskrivning Felkod Beskrivning
6 Infut styrning 65 1/0 fel
7 Spraybox 66 Oppen port
12 Produktidentitet 67 Redan dppen
13 Matningscenter 68 Anslutningsfel
69 Externt stdngd anslutning
70 Biblioteksfel
Upp- Beskrivning 71 Port redan belagd
stallnings- 72 Mottagning misslyckades
kod 73 Filbeskrivningar 6verskridna
1 GM1_GM2 74 Ej tillaten
2 GM3_GM4 75 Port ej tillganglig
3 RC1_RC2 129 Checksummefel
4 RC3_RC4 130 Framefel
5 GM1_RC1 131 Svarsfel
6 GM2_RC2 132 Svarstid 16pt ut
7 GM3_RC3 161 Modbus exception
8 GM4_RC4 162 llegal adress
9 PE 163 Otillatet varde
10 FC 164 Fel i slavenhet
11 BC
12 BE
13 NO ENTRY

P/N 7146315C02 © 2006 Nordson Corporation



Protokoll for konfigurering och férval ~ 7-1

Avsnitt 7
Protokoll for konfigurering och fdérval

Gor kopior av protokollen pa de féljande sidorna N&r man ar klar med konfigureringen av systemet
och anvand dem for att spara installningarna av och instéllning av forval, b6r man omedelbart géra
konfigurering och forval. en sdkerheskopia av kortet for anvandardata och

spara kopian pa ett sékert stélle. For instruktioner,
se Sakerhetskopiering av data pa sidan 3-34.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7146315C02



7-2 Protokoll fér konfigurering och forval

Protokoll 6ver systemkonfigurering
Datum: System:

Pistoler

Forinstalld typ av pistoler:

Antal pistoler i pulpet A: Pulpet B:

Zoningangar

Zonfilter:

Typ av zondetektor: Digital (PE) Analog (DIM)

Antal anvanda PE ingangar
(antal fotoceller eller diskreta zoner:

Langd péa analog scanner:
DIM Zonlangder (uppmétta ovanifran):

1 2: 3: 4.

5: 6: 7: 8:

Produkt ID ingangar

Typ av flaggning: Rak kodning

Flagdfilterlangd:

Scanner for in/ut styrning / travers (analog)

Scanrar aktiverade: JA Nej

Antal horisontella scanrar: 1 2

Instéliningar med enkel horisontell scanner

Instéllningar med dubbel horisontell scanner

Langd pa vertikal scanner:

Langd pa vertikal scanner:

Nolloffset:

Nolloffset:

Langd p& horisontell scanner:

Scannerlangd vanster: Hoger:

Avstand till transportband CL:

Transportband CL till vanster scanner:
Hdoger:

Scanner CL till transporband vanster:
Hdoger:

Toppen av pistolarea till vertikalscanner:

Toppen av pistolarea till vertikalscanner:

Nolloffset

P/N 7146315C02
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Protokoll for konfigurering och forval ~ 7-3

Installningar av spolning for standard pistol

Datum: System:

Installningar av spolning for alla standard
pistoler

Installningar for spolning av Versa-Spray pistol

Evakueringsspolning aktiverad? JA
Timer for evakueringsspolning:

Luftfléde vid evakueringsspolning:

Nej

Mijukstart aktiverad? JA Nej

Timer for mjukstartsramp:

Munstycksspolning aktiverad?  JA Nej
Timer for munstycksspolning:
Produktavstand munstycksspolning:
Munstycksspolning antal grupper:

(Se pistoltriggning och spolningsgrupp-protokoll fér
tilldelningar av spolningsgrupper)

Installningar av spolning for Prodigy pistol

Datum: System:

Spolningsinstallningar

Gruppinstallningar

Pistolspolning
Varaktigeht (1-10 sek.):

Antal pulser (0-99):

Spolning av pulversugror
Varaktighet (1-10 sek.):

Antal pulser (0-99):

Pulscykel
Puls Till (0.1-1.0 sek.):

Puls Fran (0.1-1.0 sek.):

Gruppspolning aktiverad?  JA Nej
Grupp 1 pistoler:
Grupp 2 pistoler:
Grupp 3 pistoler:

Grupp 4 pistoler:

© 2006 Nordson Corporation
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7-4 Protokoll fér konfigurering och forval

Pistoltriggning och spolningsgrupps- protokoll

Datum:

System:

Pulpet (A eller B)

Pistol nummer

Triggpunkt

Spolningsgrupp nr.
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Konfigureringsinstallningar av in/ut styrning

Datum:

System:

Protokoll for konfigurering och férval ~ 7-5

Installningsmojlighet

GP 1

GP 2

GP 3

GP 4

Encoderupplésning:

Sida av sprayboxen (v/h):

Avstand mellan pistoler:

Pistol till centrumlinje:

Parkerings/rengdringsléage:

Tillbakadraget lage:

Hysteres:

Triggpunkt:

Minimum
framkantsfordrojning:

Minimum
bakkantsfordrojning:

Minimum
pistol-till-produktavstand:

Forinstalld framkantsfordr.:

Forinstalld bakkantsfordr.:

Forinstallt
pistol-till-produktavstand:

Lansning (J/N)?

USA ColorMax (J/N)?

Y-Axel (J/IN)?

Ingen drivning (J/N)?

Endast rengdring (J/N)?

© 2006 Nordson Corporation
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7-6 Protokoll fér konfigurering och forval

Konfigureringsinstallningar for travers

Datum:

System:

Installningsmojlighet

Travers 1

Travers 2

Travers 3

Travers 4

Encoderupplésning:

Maxhastighet:

Fininstéallning av vandlage:

Sida av sprayboxen (v/h):

Monsterbredd:

Antal slag:

Pistoler pa travers:

Ovre mjukt granslage:

Nedre mjukt grénslage:

Hysteres:

Parkerings/rengdringslage:

Master-slav (Ringa in slavar)

1 2 3 4

1 2 3 4

1 2 3 4

1 2 3 4

Modeinstallning (valj en):

Fix synkroniserad

Variabel synkroniserad

Fix, ej synkroniserad

Variabel, ej synkroniserad

Oscillator

Forinstallda fix installningar

Pistoler Till Nedatgaende:

Pistoler Fran Uppéatgaende:

Ovre vandlage:

Nedre vandlage:

Pistoler Fran Nedatgaende:

Pistoler Till Uppatgaende:

Hastighet:

Forinstéallda varden Variabel mode

Ovre 6verslang:

Ovre vandlage:

Nedre vandlage:

Nedre 6verslang:

Hastighet:

P/N 7146315C02
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Konfigureringsinstallningar for natverk

Datum:

System:

Protokoll for konfigurering och férval — 7-7

Externt I/O natverk

Mask:

255

255

255

LAN natverk

Mode:

IP:

Mask:

Gateway:

Namn:

Doman:

Nodkonfigurering

Enhet

MAC

TCP/IP

Maskintyp

9

10

Maskintyper

GP: In/ut styrning pistol
RC: Travers

FC: Matningscenter
PE: Analog scanrar

GP1_RC1: Gun Positionerl_Reciprocatorl eller Oscillatorl

© 2006 Nordson Corporation
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7-8

Forvalsinstallningar for pistol (Spray)
Forval nr.:

Protokoll fér konfigurering och forval

Datum:

System:
__ Forvalsnamn:

Pistol

Transportluft
(Pulverflode)

Atomiserings-
luft
(Monsterluft)

kv

AFC

Select Charge
Mode

Framkant

Bakkant Zon
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Protokoll for konfigurering och forval ~ 7-9

Forvalsinstallningar for in/ut styrning System:

Datum: Forval nr.. ___ FoOrvalsnamn:
Lages- Fix/ Variabel Fix
styrning Framkant Bakkant variabel Lage Lage
1
2
3
4
Forvalsinstallningar for in/ut styrning System:
Datum: Forval nr.. __ FoOrvalsnamn:
Lages- Fix/ Variabel Fix
styrning Framkant Bakkant variabel Lage Lage
1
2
3
4
Forvalsinstallningar for in/ut styrning System:
Datum: Forval nr.. __ FoOrvalsnamn:
Lages- Fix/ Variabel Fix
styrning Framkant Bakkant variabel Lage Lage
1
2
3
4
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7-10 Protokoll for konfigurering och forval

Forvalsinstallningar for travers

Datum: Forval nr.:

System:

_______Forvalsnamn:

Fixinstallningar

Traversl

Travers2

Travers 3

Travers 4

Pistol Fran Upp:

Pistol Till Ner

Pistol Fran Ner:

Pistol Till Upp:

Ovre vandlage:

Nedre vandlage:

Hastighet:

Variabla installningar

Hastighet:

Ovre 6verslang:

Nedre 6verslang:

Installning av procentuell
justering

% pistol Till Upp:

% Fran Ner:

% Till Ner:

% Fran Upp:

% Justering Transportluft:

% Justering
atomiseringsluft:
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