iControl® konfigureringsguide

7146315-CG02
-Swedish-
Utgava 7/06

Reservdelar och teknisk support: (800) 433-9319

Denna handbok ar tillgianglig pa Internet pa http://emanuals.nordson.com/finishing/

Nordson.

Nordson Corporation * Amherst, Ohio « USA



Konfigureringssteg -

Stall in enheter e
v

Konfigurera pistoler

v

iControl in/ut-positionerare?

Ja -
P > Logga in som CSR

Nej v

Konfigurera natverk eo

v

Konfigurera positionerare ee

v
Konfigurera analoga skannrar o

d |
<

A 4

IControl traverser?

Ja
P » Konfigurera traverser 00

Nej v
Konfigurera vertikal skanner 0

d |
<

A 4

Ska systemet anvanda automatisk
triggning eller pistolpositionering?

Ja Konfigurera zonfotoceller/
P skannrar och produktidentifierings-
Nej ingangar

A 4

[Konfigurera transportbandsencoder

v
Konfigurera pistoltriggpunkter

© 6

P
«

A

Versa-Spray-, Sure Coat- eller Tribo-pistoler?

J
a Stalla in spolning?

Nej Ja ) N ) .
onfigurera 6nskad spolningsfunktiol @m
Nej

Kalibrera HDLV-pumpar Konfigurera @@
Prodigy pistolspolning

d
<

A 4

Instaliningar av sakerhetskopiering @

A 4

' Slut '




iControl® konfigureringsguide

Stall in enheter

@ Inch
2 mm

Konfigurera pistoler

Antal pistoler Standardtyp av pistol

CA: Master

CB: Slav

Konfigurera natverk Konfigurera vard

Ll E
]

Remote 1/O

P
Nethork k: [255][255] [255] | 0]

LAN
Network,

MASK:

GTWY: |192| |189| |180| |254

NAME: |QNXDEV4_621
DOMAIN: |nordson.com

/

Nodstatus:
Konfigurera Gron: OK

noder R6: Ingen komm

Staélla in masterpulpetens IP-address:

Konfigurera Finns det flera iControl-masterpulpeter pa samma natverk?

vard Nej - Stall in IP-adressen pa 192.162.1.1

Ja - Ar detta master nr 1?

Ja - stéll in pa 192.162.1.1
Nej - stéll in enligt féljande:

Master nr 2: 192.162.
Master nr 3: 192.162.
Master nr 4: 192.162.
Master nr 5: 192.162.
och sa vidare.

Maximum: 9 masters

1.2
1.3
1.4
1.5

OBS! Lat Mask vara. LAN-natverksinstallningarna ar
avsedda for framtida anvandning




Konfigurera natverk (orsiittning)

Konfigurera noder

Ange foljande for varje
nodkontroller pa natverket:

 MAC-address
» TCP/IP-address
» Maskintyp

Konfigurera kontrollerna for in/ut-
positionerare forst, mata alltid in dem i
nummerordning (GP1, GP2, GP3, Gp4).
Om traverser anvands tillsammans med
positionerare forutsatter systemet alltid att
travers 1 ar monterad pa positionerare 1.
Om systemet har traverser men inte
positionerare ska traverserna konfigureras
forst, mata alltid in dem i nummerordning
(RC1, RC2, RC3, Rc4).

Vid inmatning av maskintypen, valj faltet,

anvand sedan den digitala installningsratten

och ga igenom de mdjliga valen:

GP1 — GP4 (positionerare)

RC1 — RC4 (travers 1)

GP1_GP2 (positionerare 1 och 2)
GP3_GP4

RC1_RC2 (travers 1 och 2)
RC3_RC4

GP1_RC1 (positionerare 1 och travers 1)
GP2_RC2

GP3_RC3

GP4_RC4

PE (skannrar)

FC (Prodigy matningscenter)

BC (boxstyrning, framtida)

BE (boxutsug, framtida)

Anvand kombinationer (GP1_RC1) nar

en kontroller styr tva maskiner, till exempel

en positionerare och travers.

Tryck pa SPARA néar du ar klar.

L)

N\ TCP/IP
GP1_RC

IIZ

GP2_RC2
GP3_RC3

GP4_RC4

e
m

-

ECEK
ECEK
ECEK
ECEK

/

MAC-adress
Pa kontrolleretikett

e ARG

TCP/IP-adress

maste vara unik savida den inte &r delad
Forslag:

1:a nod, master 1: 192.162.1.10

1:a nod, master 2: 192.162.1.20

OBS! En delad kontroller som t.ex. en
produktidentifieringsenhet (PE) maste
vara tilldelad samma IP-adress pa alla
masterpulpeter.

Vid 1:a meddelande: Sla ifran alla nodkontroller, tryck sedan p4 FORTSATT.

Vid 2:a meddelande: Tryck p4 FORTSATT.

Vid 3:e meddelande: Sla pé alla nodkontroller, tryck sedan pa4 FORTSATT.
Om en nod inte identifieras, kontrollera installningarna och upprepa Spara.

Maskintyp




Konfigurera in/ut-positionerare

1. Vélj den positionerare som ska konfigureras.
Upprepa dessa steg for varje positionerare:

2. Vilj pa vilken sida av boxen positioneraren
ar placerad. Positionerarnummer pa Huvudskarmen
andras sa att de stdmmer 6verens med denna
installning. Kontrollskarmen for Positionerare 1 styr
den fysiska positioneraren 1 om nodkonfigurationen
utforts i ratt ordnin.

3. Om positionerare endast anvandas manuelit:
3a. Stall in Fran.
3b. Stall in encoderns upplosning pa 1.
3c. Tryck pa Enter sa registreras vardet i databasen.3
Utfor steg 10 och 11e (stéll in pa Endast rengdring). a

3. Om positionerare drivs automatiskt:
3a. Stall in pa Fran.
3b. Stall in encoderuppldsning:
Kuggstang: 262
Remdrift: 224
Analog efterjustering: 1
Annat: Se ritning/namnplat.
Utfor steg 4 till 11, stall sedan in fram- och bakkanter
for minimum och standard.

4. Stall in noll- och utgangspositioner:

a. Stall in pa Manuell

b. Krypkor framat till frontgranslagesbrytaren
(3d ska ha vardet 0)

c. Krypkor bakat till bakre grénslagesbrytaren
(3d ska ha vardet for maximalt forflyttningsavstand)

Om position (4d) inte visas som forvantat

ska granslagesbrytarnas positioner korrigeras

och steg b och c upprepas.

4a

5. Stéll in pistolseparation:
Placering sida vid sida, mat utsida till utsida.
Enkel stapel, mat pistolbredd.

6. Stall in pistol till transportbandets centrumlinje:
Krypkor positionerare framat till granslagesbrytare.
Mat pistolspets till mittlinje

o
m i}
of

0%
Og

2.

P/ Inch

4d 9 8

7. Stall in parkerings-/rengoéringsposition:

Matt fran framatgransen. Anvands for att flytta

pistoler bort fran produktbanan. Forsta position i

rengoringssekvens (Europa).

* Version 2.2: Position for att flytta till, om borttagen
fran, Auto-mode, eller om utsug stangs av eller
natverket forloras.

* Version 2.4: Tillagt parkeringsknapp for forflyttning till
denna position.

8. Stéll in tillbakadragningsposition. Denna ar:
» Startposition for lansforflyttningar.
* Position att flytta till om inget positionsvarde ar
tillgangligt vid start.
 For analoga efterjusteringar: Tillbakadragningsposition,
maste vara lika med uppmatt maximal forflyttning.

Tillbakadragning

[e=] vlﬂ
2
|

<& »!
< »

Forflyttning

(a1l




Konfigurera in/ut-positionerare (forts.)

9. Stéll in hysteres:

Stoppa kompensation. Hindrar sékning
efter malposition. Om positionerare stannar
inom * hysteresvardet for malet och sedan
inte forsoker flytta till mal.

Typiskt varde ar 1 eller mindre.

Mal

Hysteres

— i

i L |

10. Triggpunkter:
Avstand fran positionerarskannrar
till framkanten pa den framsta pistolen.

11. Alternativ:

A. Lans: Positionerare borjar forflyttning fran

b.

tillbakadragningsposition.

USA ColorMax: Stéller in rengdrings-
sekvensen for ett USA-designat ColorMax
belaggningssystem.

. Y-axel: Valjs nar positionerare flyttar pistoler

vertikalt i stallet for horisontellt.

. Ingen drivning: Positioneraren har

omkastningskontaktorer for riktningsstyrning,
ingen hastighetsstyrning. (Europa)

. Endast rengoring: Endast manuell

styrningspositionerare, anvands for att flytta
pistoler ut fran boxen for rengdring.
Installningar av standard och férvald
rorelse ignoreras.
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10 Framkant Bakkant Pistol-till-produkt

Automatisk pistolpositionering

Stall in avstand for standard och minimum framkant,
bakkant och pistol-till-produkt. Dessa installningar ar
applikationsspecifika.

Standardinstéllningar: Anvands for alla delar savida inte
forvalsinstallningar for positionerare har programmerats for
en produkt. Positioneraren anvander installningen av pistol-
till-produkt for att félja produktkonturen samt flytta till
installningarna for framkant och bakkant.

Minimiinstéllningar: Anvands for att hindra kollisioner
mellan produkter och pistoler. Minimiinstallningar begransar
forvalsinstallningarna for positionerare.

Installningar

Positiv framkant: Gor att positionerare flyttar sig innan
produktens framkant nar den forsta pistolen.

Negativ framkant: Gor att positionerare flyttar sig efter att
produktens framkant nar den forsta pistolen.

Positiv bakkant: Gor att positionerare flyttar sig efter att
produktens bakkant nar den forsta pistolen.

Negativ bakkant: Gor att positionerare flyttar sig innan
produktens bakkant nar den forsta pistolen.

Avstand pistol-till-produkt: Avstand som ska behallas
mellan pistolspets och produkt. Positionerare anvander
denna installning for att folja produktens kontur.




Konfigurera traverser

1. Valj den travers som ska konfigureras.
Upprepa dessa steg for varje travers:

4. Stéll in encoderupplosning och
tryck pa Enter.

5. Stall in maximal hastighet.

6. Stall in offset for vandning
(procedur nederst pa sidan)

7. Stall in solfjadersmonstrets bredd

3
2. Still in driftmode pa FRAN. ' ]
2 Sl narnmods \ﬂ\
3

=)=

(bredd for pistolens solfjadersmonster,
eller om monstren dverlappar,

genomsnittlig bredd.
8. Stall antal varv.

(Antal ganger
solfjadersbredden
passerar en punkt)

2 - standardkvalitet
4 - medelkvalitet
6 - fin kvalitet
OBS! Du kan anvanda varvberaknaren

som hjalp for att finna den optimala
installningen. Se Anvandarkortet.
9. Stéll in pistolnummer.
Ange forsta och sista
pistolnummer.
10a. Stall in 6vre mjuk grans.
10b. Stall in undre mjuk grans.
Matt fran utgangslagespositionen (0.0).
(Utgangslaget ar cirka 25 mm under
den 6vre granslagesbrytaren).
Vid normal drift ska granslagesbrytarna
inte utldsas..

- Utgangslage (0.0)
Ovre mjuk gréns

' Undre mjuk grans
Undre hard grans

11. Stall in hysteres:
Stoppa kompensation. Hindrar sékning efter
parkeringsposition. Om travers stannar inom +
hysteresvardet for parkeringspositionen och sedan
inte flyttar sig igen. Typiskt varde ar 1 eller mindres.

I+

A
A 4

Parkering

I+

A
\ 2

Hysteres

12. Stéll in parkerings-/rengoringsposition:

Matt fran utgangslagespositionen (0.0). (Utgangslaget
ar cirka 25 mm under den 6vre granslagesbrytaren.)
Position for att flytta till borjan av rengdringscykeln.

— 1 Utgangslage (0.0)
A

Y Parkering

13. Stéll in slavar for aktuell travers:

Valda traverser blir slavar till den aktuella traversen
(steg 1). Pa den skarm som visas pa den har sidan
ar travers 2 slav till travers 1.

14. Offset for vandning:

Offset for vandning korrigerar for 6verrorelse vid
vandpunkterna.

a.
b.
C.

0]

> «

Valj Fast, Ingen synkronisering-mode.

Tryck pa knappen Hem.

Flytta ned vagnen for hand tills den aktuella positionen
visar 4 tum.

. Gor referensmarkeringar pa vagnen och huset.
. Stall in 6vre vandning i aktuell position.

Flytta ned vagnen tills den aktuella positionen ar 4 tum
fran den undre mjuka gransen.

. Gor en referensmarkering pa huset motsvarande

markeringen pa vagnen.

. Stall in undre vandning i aktuell position.

Stall in hastigheten pa 50 % av maximum.
Valj Auto-mode och observera var den faktiska
vandningen intréaffar.

k. Ange det uppskattade avstandet mellan den faktiska

vandningen och markeringen pa huset i faltet Offset
for vandning. Justera efter behov.




Konfigurera traverser (forts.)

14. Stéll in rorelsemode:

X w Fast, transportbandsynkronisering
=T
O MJ\j  Variabelt, transportbandsynkronisering

] W Fast, ingen synkronisering
] W i?i? Variabelt, ingen synkronisering

L1 7, Oscillator

Om ett synkroniseringsmode valjs, berdknas
traversens hastighet med hjalp av transportbandets
hastighet tillsammans med modeinstallningarna.

Oscillatormode

X W For anvandning av Oscillatormode valjs ett

fast mode och Oscill
[0 MA, utléser punkter som

atormode. Valt fast mode
ar inaktiverade och

W belaggningspistolerna triggas till och fran endast
L av framkants- och bakkantsinstallningarna for

0 NW belaggningsférval.

Fast mode

Slaglangden styrs av vandningspunkter utan hansyn

till produkthojd. Pistoltriggpunkter styrs sa att
belaggningslangden varieras efter produkthéjden.
Pistoltriggpunkter kan vara positiva eller negativa.
OBS! Du kan anvanda varvberaknaren som hjalp for
att finna den optimala installningen. Se Anvandarkortet.

0] Pistol Till, nedatslag
m Pistol Fran, uppatslag

Ovre vandning

68.0 Undre vandning

i. Pistol Fran, nedatslag
m Pistol Till, uppatslag

‘ Hastighet (kan endast justeras i

osynkroniserat mode)
Feet / M

p

"

Installningar av positiv pistoltriggning i fast mode

Belaggning med forvald framkant Belaggning med foérvald bakkant

”{’"7\ 7777777 A A

777777 Travers Utgangslage

,,,,,,, Ovre vandning

=N (WA

Upp-Fran, Ned-Till

\ Ned-Fran, Upp-Till

AV Vo

Installningar av negativ pisto
Belaggning med forvald framkant Belaggning

P

N

\ - = Undre véndning

Itriggning i fast mode
med forvald bakkant
****** Travers Utgangslage

fffffff Ovre vandning

m— Fran /
-
. T /

Upp-Fran, Ned-Till

\ Ned-Fran, Upp-Till

=
<
<

J \ '
fffff ~% -~ Undre vandning

Variabelt mode

| variabelt mode varierar traversens slaglangd efter
produktens matt. Vandningsinstallningarna bestammer
traversens slaglangd nar ingen produkt finns framfor
pistolerna, medan granserna for éverrorelse bestammer
slaget nar det finns en produkt framfor pistolerna.
Instéllningarna av dverrdrelse kan vara positiva eller
negativa.

OBS! Du kan anvanda varvberaknaren som hjalp for att
finna den optimala installningen. Se Anvandarkortet.

I - Ovre vandning

Ovre Overrorelse

D m Undre 6verrorelse
I - Undre vandning

‘ Hastighet (kan endast justeras i
37.5
osynkronlserat mode)

Feet f M

Installningar av positiv pistoltriggning i variabelt mode

Belaggning med forvald framkant Belaggn

ing med forvald bakkant
****** Travers Utgangslage
Ovre vandning

Ovre éverrorelse

Installningar av negativ pisto
Spray Preset Lead Belaggl

S

Undre 6verrorelse
Undre vandning

I

Itriggning i variabelt mode

ning med forvald bakkant
77777 Travers Utgangslage

ffffff Ovre vandning

Ovre 6verrérelse

m— Fran ,

s Till

\ Undre 6verrorelse
- =% -~ Undre vandning




Konfigurera analoga skannrar

Dessa skannrar anvands for matning av produktmatten for in/ut-positionerare och traverser.

1. Aktivera skannrar 1. Aktivera skannrar

Lo /
j

W

2. Antal horisontella skannrar \ 2. Antal horisontella skannrar .
(konfiguration av enkel skanner) 3. Konfigurera (konfiguration av dubbel skanner) 3. Konfigurera

OBS! Om en enkel skanner som ar monterad péa ena sidan av transportbandets mittlinje anvands, ska konfigurationen
for dubbel skanner anvandas.
Skarmen for enkel horisontell skanner Skarmen for dubbla horisontella skannrar

Konfigurera skannern s& att den ignorerar transportbandet ~ Gor foljande installningar:
(kréver barbar dator, kabel och tillverkarens programvara). 1. Skannrarnas langd.

Gor foljande installningar: 2. Skannern slutar vid transportbandets mittlinje.

1. Langd pa horisontell skanner. 3. Langd pa vertikal skanner (om sadan anvands).
2. Bredd pa transportband till vanster och héger om 4. Avstand fran den vertikala skannerns ovansida till
skannerns mittlinje. pistoléppningens ovansida.

3. Avstand fran kabelande till transportbandets mittlinje.

4. Langd pa vertikal skanner (om sadan anvands).

5. Avstand fran den vertikala skannerns ovansida till

pistoléppningens ovansida.

Instéllning av noll-offset

Noll-offset anvands for att fa bort brus och omgivande signaler fran analoga ingangar.

Nar systemet startas ska de initiella vardena for LBB och FBB vara noll.

Eventuellt brus eller omgivande signal gor att LBB och FBB andras till nagot varde.

Signalen justeras bort genom att varden matas in i LBB- och FBB-falten (Z) som ar nagot stérre an signalvardena.
Om LBB-vardet till exempel ar 125 ska 130 matas in i LBB-faltet.

1
kdarmen for enkel horisontell skanner 3 Skarmen for dubbla horisontella skannrar 7‘
e ————
LBB : | § |
A\ D \
\ r/

FDBB ‘hti \

LBBO 100

FBBO 100 Z

4 Noll-offset Noll-offset




Konfigurera zonfotoceller/skannrar och produktidentifieringsingangar

Om systemet anvander diskreta (digitala) skannrar eller fotoceller:

1. Valj PE och ange antalet zoner.

2. Stall in ett zonfilter om du vill. Positiva varden 6kar den detekterade langden, negativa varden minskar den

detekterade langden.

Om systemet anvander en analog skanner fér zondetektion:

1. Ga till beskrivningen Konfigurera analoga skannrar pa foregaende sida och stall in langden pa den vertikala skannern.

2. Valj DIM, tryck sedan pa knappen Konfigurera.

3. Ange langden pa varje zon, matt fran skannerns ovansida till nederst pa varje zon.

3. Stall in zonfilter om du vill. Positiva varden 6kar den detekterade Iangden, negativa varden minskar den
detekterade langden.

4. Stall in Auto-noll, om du vill, s& att skannern ignorerar sadant som inte ar produkter i zon 1: Flytta en produktvagn
eller -hallare framfor skannern, tryck sedan pa knappen Auto-noll. Offset-vardet stalls in i slutet av nedrakningen.

o o -_ < ‘ S Negativt filter: Hallare hoppas over
#m Zonfilter: Positivt filter: Smala produkter
~ N Analog skanner, zonlangder
b st (sista zonen inkluderar automatiskt
8 - b o oanvand skannerlangd)
Diskret || TP -
skanner eller —»&pe 4 < Antal diskreta
fotoceller ; . zoner
. - 5 —
L
- o 70
- 1 -
........... : ! S
\\ ] 4/ 3
e 1 A , g
: Konfigurera [ [=5 :
analog skanner [ [wls
Analog skanner - piM i
8 =
1 Q
N\ % J 1] 0
Auto-noll
Konfigurera produktidentifieringsingangar:: Filtret &r den forflyttningslangd under

vilken en giltig produktidentifieringssignal
maste tas emot innan produktidentifieringen
avlases.

Valj flaggningsmetod.
Valj flagdfilter om produktidentifieringsflaggor anvands.

OBS! Produktidentifieringsingangsenheter far inte detektera
produkter eller hallare savida de inte ar avsedda att trigga

en produktidentifieringsandring. \ L
\ /

Flaggningsmetod:
Kodad flaggning etis = L ]
(8-bitars binar) —&) 1 -
255 produkt- S g = CH ] _>
identifieringar “aa 4 C_ ]
B, Bl (]
g (]
Rak flaggning -
(Ingang 1=Produkt 1 - p— f
Ingang 8=Produkt 8) £t 3
8 produkt- & =- T
identifieringar ] §§ % zz
222 |53
Flaggfilter x> 33
s78 |28
e 2 laz

Filterlangd

10



Konfigurera transportbandsencoder

Om du vet upplosningen:

L+sP= 0.000—
\H 2
m = 1.000 — m/’/,
~ f
1. Ange uppl6sning.
2. Markera det inmatade vardét.

3. Mata in vardet i databasen.

Inldarning av upplosningen:
1. Hang upp en bit kartong eller en produkt som ar 91,5 cm eller langre pa transportbandet.
2. Mata in langden i ruta 1.

L+F=1

=2 F—L—*HL®<—2

3.Nollstall raknaren.

rTYe o

r”“-”hp= 0 % «— 3

4. Kor kartongen eller produkten forbi zonfotocellerna eller skannrarna. Stoppa transportbandet.

3

E
5. Kontrollera den berdknade uppldsni

en.
6. Markera den beradknade uppldsningen. /
7. Mata in den beraknade upplésningen i databasen.




Konfigurera belaggningspistoltriggpunkter

1. Mat fran zonfotocellerna eller skannrarna till pistolspetsarna och mata in i falten for triggpunkter.
2. Méat fran zonfotocellerna eller skannrarna till boxens utgangsande och mata in i faltet fér boxlangd.

Nolistéllning av skiftregister:

Om du vander transportbandets riktning, forlorar systemet féljningen av alla produkter i boxen som har passerat
zonfotocellerna eller skannrarna. Nollstallning av skiftregistret tar bort sparningen av dessa produkter.
Belaggningspistolerna triggas inte i Auto-mode och in/ut-positionerarna vantar vid tillbakadragningspositionerna i Auto-
mode tills produkterna borjar foljas igen av fotocellerna eller skannrarna. For belaggning av de produkter som systemet
inte kan spara maste antingen Manuell mode anvandas eller ocksa maste transportbandet kéras bakat tills alla produkter
ar framfor zonfotocellerna, varefter skiftregistret nollstalls och transportbandet sedan kors framat.

Nollstallning av

Boxens langd skiftregister

160
16

Triggpunkter .J= B=
| g SR
| | .
N —
m N = ——
1] 12009 180
’I
= | J 2 [ 130 10 190]
= 3 [ 140 11] 200
§ ' : 2 mm
L B 5 160
6
7
8

;
s

160

Kalibrera Prodigy HDLV-pumpar

Varje Prodigy belaggningspistol matas av en separat HDLV pump-/insugningsenhet.
Kalibreringssiffror for pump och ménster A, B och C kalibreringskonstanter finns pa pumpinsugningsetiketten.
Ange kalibreringssiffrorna for varje Prodigy HDLV-pump pa kalibreringsskarmen.

1. Valj belaggningspistol nummer 1.

2. Mata in kalibreringssiffrorna pa pumpinsugningsetiketten fér pumpen till pistol 1.
3. Tryck pa Skicka.

4. Upprepa for aterstdende kombinationer av belaggningspistol/pump.

-
ol | i
[ 8 — |

Pump Pattern

A 00008 A 00004
B 00004 B 0000%
C| 0.000/8] | [C] 0.000/2

12




Konfigurera spolning av Prodigy-pistol

Spolning av pistolerna sker automatiskt som en del av rengéringscykeln i en fargandringsprocess som initieras
av matningscenterkontrollerna. Spolning av pistolerna kan ocksa styras manuellt av anvandaren med hjalp av

skérmen Prodigy spolningsstyrning pa Huvudskarmen.

Standardmetoden for spolning ar alla pistoler samtidigt. Du kan ocksa gruppera pistolerna i grupper och spola
grupperna separat, beroende pa systemets maskinvarukonfigurering.

Spolningssekvensen bestar av
en spolningscykel som foljs av
en pulscykel:

1. Spolningscykel: Under det
specificerade antalet sekunder
(varaktighet) riktas hjalpluft genom
pumpen och sifonslangen tillbaka till
pulverforradet (sifon), sedan genom
pumpen och leveransslangen till
belaggningspistolen (pistol).

Spolning —|
av pistol

Sifonspolning —

2. Pulscykel: Under det specificerade
antalet pulser riktas spolningsluft i
pulser fran pumpen till pulverférradet
(sifon), sedan fran pumpen till
belaggningspistolen (pistol).

Puls Till anger pulsens varaktighet,
Puls Fran anger tiden mellan pulserna.

Pulscykel —

Aktivera gruppspolning

\
ST
Varaktighet ‘ 4,25 v %
(1-10's) . @ )
Antal pulser nn 4 e
(0-99) > e - -
v 1 5
Varaktighet o~
s ——>®| 2003 (20
Antal pulser fum 2 + 3 []
(0-99) > o -
a
Puls Till S 5 +
—_— :
(0,1-1,0's) L] 0.20
Puls Fran o 4+
- >[4
0,1-1,0's) t | | 010,
Grupper  Pistoler i grupp

Konfigurera spolning av standardpistol (valfritt)

Endast ett spolningsmode bdr stéllas in for ett system.

Rensspolning
Kan anvandas med alla pistoler av standardtyp.
Anvander atomiseringsluft eller diffusorluft fér mjuk

spolning. Spolningen startar nar belaggningen stoppar.

FAR INTE ANVANDAS med In-line-pumpar.

1. Aktivera spolning 3. Stéll in luftfléde

-

L\ o Fe-do
<= =
“— m C.@ v ;jS.U

=
| ) +* é_m
—- t : @ i hd = 4

2. Stall in spolning pa tid

Mjukstart

Kan anvandas med alla pistoler av standardtyp.
Okar Iuftflddena under en upptrappningstid for att
minimera virvelbildning. Kan krava 6kad framkant
som kompensation for latt pulverfléde i borjan av
belaggningen.

1. Aktivera mjuksta?

2. Stall in upptrappningstiden
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Konfigurera Versa-Spray® munstyckesspolning (valfritt)

For anvandning installeras spolningsadaptersatser 1 5 6
pa pistoler och enkla eller dubbel solenoidsatser \ i
i iControl-pulpeter. C : | .
1. Aktivera spolning. = v = L= E@
2. Stall in spolningtid TILL (0-30 s). o ® 9D 1X “HECIR
3. Stall in FORDROJNING av spolning 2| O 2% i
(0-2 515 mm).. N =D 0 * © 4x LlL LT
4. Stall in minsta LINJEGAP (0-6 096 mm). ¥ > :
5. Stall in antal spolningsgrupper. 3 L1|L2|R1|R2
6. Tilldela pistolerna till spolningsgrupper. ~U"Y e 0 E S 14| | 'S
X b 15/ |
4 _— 16 |
O] ojs 17 v
T K = b5 :
18 i) 4

Méjliga grupper och gruppbenamningar

1 pulpet, 1 enkel spolningssats 1 pulpet, 1 dubbel spolningssats
1 grupp 2 grupper

b Min. Linjegap —»
‘ }4—Til|—’eF6rd-~( >
réjnin
L1 L2 jning

& “

2 pulpeter, 2 enkla spolningssatser 2 pulpeter, 2 dubbla spolningssatser
2 grupper 4 grupper

il
p—

[ . [ .
L1 R1

L2
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Test av systemet

Stall in minst ett belaggningsforval, testa sedan triggningen av belaggningspistolen sa att det sakerstalls att pistolen
triggas till och fran som forvantat. Justera encoderupplésningen om det behovs.

Om systemet har positionerare, testa deras funktion med pistolerna avstangda, med hjalp av en plan panel. Simulera
produktbredden genom att blockera breddskannrarna for panelens langd.

Om systemet har traverser, testa deras funktion med pistolerna pa, med hjalp av en plan panel.
Stall in férval av belaggning, positionerare och traverser efter behov.

Sakerhetskopiera alla installningar genom att kopiera dem till ett nytt Compact Flash-kort.

Sakerhetskopiering
Vid sékerhetskopieringen kopieras konfigureringen och forvalsinstallningarna till ett nytt Compact Flash-kort. Mark
originalkortet och férvara det pa saker plats, avskilt fran magnetenheter.

@ g - How would you like to shut down?
- E- =» B\ - @
) 2 Shut down system
- hut down and reboot
A (@1 77
wd N =
OK
Stang av
Avsluta iControl- systemet
programmet
o I o
Gy e e - =) = - -
all applications are terminated. Al WP“S:HU‘Q;Z‘;VE been > q ] —\.
o It is now safe for you \ / 'y \ \ %
to turn off your computer.
~ z \ = ’ o o .
Stang av ‘ \ ez Sla pa strommen
strommen \ . \& ; till pulpeten
till pulpeten .

Byte av datakort
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