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Kontaktujte nás
Spoleènost Nordson Corporation pøivítá ˛ádosti o informace, pøipomínky
a dotazy týkající se jejích výrobkù.  V˚eobecné informace o spoleènosti
Nordson jsou k dispozici na následující internetové adrese:
http://www.nordson.com.

Upozornìní
Tato publikace spoleènosti Nordson Corporation je chránìna autorskými
právy.  Pùvodní autorská práva pocházejí z roku 2005. �ádná èást tohoto
dokumentu nesmí být kopírována, reprodukována nebo pøekládána do
jiných jazykù bez pøedchozího písemného souhlasu spoleènosti
Nordson Corporation.  Informace obsa˛ené v této publikaci podléhají
zmìnám bez pøedchozího upozornìní.

Ochranné známky

iControl, Prodigy, iFlow, Nordson a logo Nordson jsou registrované
ochranné známky spoleènosti Nordson Corporation.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax

Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lüneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Nordson UV 49-211-9205528 49-211-9252148

EFD 49-6238 920972 49-6238 920973

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636

Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042

Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409

Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244

Sweden 46-40−680 1700 46-40-932 882

Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358

Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716

Nordson UV 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter l’un de bureaux ci-dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor
diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East
DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,
USA

1-440-685-4797 −

Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580

Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Èást 1
Úvod

Tento návod obsahuje informace o Konfiguraci, Nastavení pøedvoleb
(receptur) a Obsluze Integrovaného øídicího systému iControl od firmy
Nordson.  V˚echny úkony popsané v tomto návodì se uskuteèòují pomocí
operátorského rozhraní systému iControl.

POZNÁMKA:  Tento návod je aktualizován pøi pøidávání funkcí.  Pokud vá˚
software nebyl aktualizován, nemusíte mít v˚echny obrazovky a funkce zde
popsané.   Informace o aktualizacích získáte u zástupcù firmy Nordson.

Systémy iControl
Standardní systémy iControl  se pou˛ívají s prá˚kovými èerpadly s
difuzérem a støíkacími pistolemi zásobenými tìmito èerpadly.  Ka˛dý
ovládací panel ve standardním systému mù˛e ovládat a˛ 16 pistolí.
Systém se skládá z hlavního ovládacího panelu pro prvních 16 pistolí a
podøízeného ovládacího panelu pro pistole 17−32. Pouze hlavní ovládací
panel obsahuje poèítaè a dotekovou obrazovku.

Systémy iControl Prodigy mohou ovládat a˛ 32 støíkacích pistolí z
jednoho hlavního ovládacího panelu.  Nepou˛ívají se ˛ádné podøízené
panely.  Pokud systém zahrnuje ruèní pistole Prodigy, øídicí jednotky
ruèních pistolí komunikují s hlavním ovládacím panelem prostøednictvím
sbìrnice CAN systému. Tyto systémy mohou být pou˛ívány s
automatickými støíkacími pistolemi Tribomatic.

Systémy, které zahrnují polohovadla, zaøízení s vratným pohybem a
analogové skenery pou˛ívané pro mìøení rozmìrù souèástí jsou se
systémem iControl ve spojení prostøednictvím sítì Ethernet (dálkový
vstup/výstup).  Systém iControl mù˛e být ve spojení a˛ s 10 zaøízeními
prostøednictvím sítì Ethernet.

Dal˚í informace o technických parametrech hardwaru systému iControl, o
instalaci, vyhledávání závad, opravách, souèástech i schémata zapojení
naleznete v následujících návodech:

� Standardní systém iControl (pro støíkací pistole Sure Coat, Versa-Spray
a Tribomatic): 7105158a vy˚˚í.

� Systém Prodigy iControl (pro støíkací pistole Prodigy): 7156086A a
vy˚˚í.
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Ovládací prvky obsluhy
Operátorské rozhraní systému iControl mù˛ete pou˛ívat pro následující
úkony:

� konfigurování zaøízení systému.

� nastavení  a úpravu pøedpisù pro støíkání a pohyb pistolí podle rùzných
souèástí

� monitorování a kontrola chodu a èi˚tìní pistolí.

� ovládání funkce identifikace souèástek

� monitorování vstupù z fotobunìk a skenerù.

� reakce na systémové alarmy.

Ve˚kerá nastavení a obsluha systému iControl se uskuteèòují pomocí
Dotykové obrazovky, Otoèného ovladaèe a Blokovacího pøepínaèe
na klíè.

Blokovací
pøepínaè
na klíè

Otoèný 
ovladaè

Obr. 1-1 Operátorské rozhraní

Dotekový displej: Dotekem na tlaèítka, ovládací prvky a pole zobrazená
na obrazovce iControl mù˛ete provádìt nastavení, øídit systémová zaøízení
a otevírat a zavírat obrazovky.  Doteková obrazovka musí být zkalibrovaná,
aby správnì reagovala na va˚e doteky.  Postup pøi rekalibraci dotekové
obrazovky najdete v Èásti 3, Konfigurace.

Otoèný ovladaè:  Otoèný ovladaè se pou˛ívá ke zvý˚ení nebo sní˛ení
numerických hodnot v datových polích nebo pro pøepínání mezi nabídkou
mo˛ných nastavení.  Vyberte datové pole, otoèením ovladaèe po smìru
hodinových ruèièek hodnotu zvý˚íte, otoèením proti smìru ovladaèe
hodnotu sní˛íte.
Blokovací pøepínaè na klíè:  Tøípolohový pøepínaè na klíè:

� Pøipraven: Chod systému (je vy˛adován signál zapnutí dopravníku)

� Blokování: Pou˛ívá se pro vypnutí pistolí, polohovadel a zaøízení s
vratným pohybem

� Pøeklenutí dopravníku: Pou˛ívá se pro spu˚tìní pistolí bez signálu
pro rozjetí dopravníku

POZNÁMKA:  Blokování je mo˛né potlaèit pro polohovadla a zaøízení s
vratným pohybem pomocí jejich konfiguraèních obrazovek.
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Spoleèné objekty a tlaèítka rozhraní

Konfigurovat: Dotekem na toto
tlaèítko otevøete vìt˚inu obrazovek
konfigurací.

Datová pole slou˛í k zadávání hodnot.
Dotekem na pole vyberete a poté
pomocí otoèného ovladaèe nebo ˚ipek
nahoru a dolù zvy˚te nebo sni˛te
hodnotu v daném poli.

Ukonèit: Dotekem na toto tlaèítko
zavøete otevøené obrazovky.

Klávesnice: Je k dispozici na
obrazovkách, kde se zadávají velké
hodnoty.  Vyberte datové pole, potom
se dotknìte tohoto tlaèítka, klávesnice
se otevøe a mù˛ete zadat hodnotu.

Pøepínací tlaèítka: Dotekem na
pøíslu˚né tlaèítko vyberte konkrétní
mo˛nost.  Zvolené tlaèítko má
uprostøed èernou teèku.  Je mo˛né
vybrat pouze jedno tlaèítko ze skupiny.

OK: Dotekem na toto pole potvrdíte
zprávu, budete pokraèovat v dané
èinnosti nebo aktivujete funkci.

Rozbalovací pole: Dotekem na pole
otevøete rozbalovací seznam a vyberte
hodnotu.

Storno: Dotekem na toto pole zru˚íte
zmìny nebo úkon nebo deaktivujete
funkci.

Nápovìda
Chcete−li otevøít obrazovku nápovìdy, dotknìte se tlaèítka Nápovìda na
hlavní obrazovce.

Klepnutím na modøe podtr˛ené odkazy mù˛ete pøeskakovat z jednoho
tématu na druhé.

Pomocí tlaèítek  Vpøed a Zpìt mù˛ete pocházet dozadu a dopøedu døíve
otevøenými stránkami.  Tlaèítko Domù v horní èásti obrazovky a odkaz
HOME ve spodní èásti ka˛dé obrazovky vás vrátí zpìt na domovskou
stránku.

Dotknutím se na tlaèítko Nahoru se v˛dy se vrátíte na zaèátek stránky.
Posuvníky na pravé stranì stránky mù˛ete pou˛ívat k posouvání po stránce
nahoru a dolù.

VpøedZpìt Domù Nahoru

Posuvníky

Ukonèit

Obr. 1-2 Stránka Nápovìda
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Èást 2
Zabezpeèovací systém

Obsah
Úvod 2-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Pøihlá˚ení 2-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Odhlá˚ení 2-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Konfigurace zabezpeèení 2-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Vytvoøení u˛ivatele 2-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Upravení u˛ivatele 2-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Nastavení èasovaèe pro automatické odhlá˚ení 2-4. . . . . . . . . . . 
Zobrazení záznamu o bezpeènostních událostech 2-5. . . . . . . . . 

Úrovnì zabezpeèení a pøístupová práva 2-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Úvod
Nový systém iControl má pøi spu˚tìní vypnutý systém zabezpeèení.
Libovolný u˛ivatel má pøístup ke v˚em obrazovkám a k funkcím systému
iControl.

Chcete−li omezit pøístup k obrazovkám a funkcím, pou˛ijte obrazovku
Konfigurace zabezpeèení pro nastavení u˛ivatelù, definování jejich
pøístupových úrovní a vytvoøení hesel.

Chcete−li otevøít obrazovku pro pøihlá˚ení/odhlá˚ení, dotknìte se tlaèítka
Zabezpeèení na hlavní obrazovce.

Pøihlásit se Odhlásit se

Konfigurovat

U˛ivatel

Zabezpeèení
Tlaèítko

Obrazovka pro pøihlá˚ení a odhlá˚ení

Obr. 2-1 Obrazovka pro pøihlá˚ení a odhlá˚ení

Pokud není systém zabezpeèení  aktivován, je tlaèítko Konfigurovat
aktivováno automaticky.

Pokud není pøihlá˚ený ˛ádný u˛ivatel, je tlaèítko Odhlásit se ze˚edlé a
nezobrazuje se ˛ádné u˛ivatelské jméno.
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Úvod  (pokr.)

Na novém systému zpùsobí dotknutí se tlaèítka Konfigurovat zobrazení
obrazovky pro konfiguraci zabezpeèení, ale ve˚keré funkce budou
deaktivované.  Systém zabezpeèení musí být nastaven servisním
zástupcem (CSR = Customer Service Representative) firmy Nordson.
Jakmile se CSR pøihlásí, bude funkce konfigurace zabezpeèení
aktivována.  Jakmile je systém zabezpeèení aktivován a nakonfigurován, je
obrazovka Konfigurace zabezpeèení k dispozici pouze pro u˛ivatele s
pøístupovými právy na úrovni 4.

POZNÁMKA:  Operace pøihlá˚ení/odhlá˚ení jsou platné a mohou být
po˛adovány, i kdy˛ zákazník nebude funkci zabezpeèení pou˛ívat.

Pøístup k obrazovkám a funkcím závisí na úrovni zabezpeèení pøiøazené
konkrétnímu u˛ivateli:  Seznam pøístupových práv a u˛ivatelských úrovní
naleznete v tabulce Úrovnì zabezpeèení a pøístupová práva na 
stranì 2-5.

Pøihlá˚ení
V jeden okam˛ik mù˛e být pøihlá˚en pouze jeden u˛ivatel.  Jakmile se
pøihlásí nový u˛ivatel, je pøedchozí u˛ivatel automaticky odhlá˚en.

1. Viz obr. 2-2.  Dotknìte se tlaèítka Pøihlásit se na  Obrazovce pro
pøihlá˚ení/odhlá˚ení, aby se otevøela obrazovka pro pøihlá˚ení.

U˛ivatelské jméno

Heslo

OK

Tlaèítko
pøihlá˚ení

Obrazovka pøihlá˚ení

Obr. 2-2 Pøihlá˚ení

2. Dotknìte se pole User Name (U˛ivatelské jméno) a vyberte své
u˛ivatelské jméno.

3. Dotknìte se pole Password (Heslo).  Otevøe se obrazovka s
klávesnicí.  Zadejte své heslo na obrazovce s klávesnicí.  U hesel se
rozli˚ují velká a malá písmena.  

4. Zavøete obrazovku s klávesnicí.

5. Dotknìte se tlaèítka OK. Tím se pøihlásíte.
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Odhlá˚ení
Viz obr. 2-1.  Dotknìte se tlaèítka Odhlásit se.  Otevøe se potvrzovací
okno.  Dotknìte se tlaèítka OK, chcete−li se odhlásit nebo se dotknìte
tlaèítka Storno, chcete−li odhlá˚ení zru˚it.

POZNÁMKA:  U˛ivatelé s pøístupovými právy nejvy˚˚í úrovnì (úroveò�4)
mohou nastavit automatický èasovaè odhlá˚ení, který se spustí, kdy˛ není
detekována ˛ádná aktivita, a odhlásí u˛ivatele, jakmile èas vypr˚í.

Konfigurace zabezpeèení
Viz obr. 2-1.  Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat, aby se otevøela
obrazovka Konfigurace zabezpeèení:.

41 2 3

13

12

11

10

9

8 7

5

6

Vytvoøit/
upravit
u˛ivatele

Vybrat
u˛ivatele

Automatické
odhlá˚ení

Obr. 2-3 Obrazovka Konfigurace zabezpeèení

1. Aktivovat/Deaktivovat  systém
zabezpeèení

2. U˛ivatelské jméno, které chceme
upravit

3. Úroveò u˛ivatele, kterého chceme
upravit

4. Heslo u˛ivatele, kterého chceme
upravit

5. Potvrzení zmìn

6. Vymazat u˛ivatele

7. Èasovaè automatického odhlá˚ení
(minuty)

8. Aktivovat/deaktivovat automatické
odhlá˚ení

9. Záznam o bezpeènostních
událostech

10. Zadat znovu heslo

11. Heslo

12. Úroveò zabezpeèení

13. U˛ivatelské jméno
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Vytvoøení u˛ivatele
Viz obr. 2-3.  Pro vytvoøení nového u˛ivatele vyu˛ijte pole v panelu
Vytvoøit/Upravit:

1. Dotknìte se pole U˛ivatelské jméno (13) a pomocí klávesnice zadejte
u˛ivatelské jméno.

2. Dotknìte se pole Úroveò zabezpeèení (12) a vyberte úroveò z
rozbalovacího seznamu.  Viz tabulka Úrovnì zabezpeèení a pøístupová
práva  na stranì 2-5.

3. Zadejte Heslo do obou polí pro heslo (11, 10). U hesel se rozli˚ují
velká a malá písmena.

4. Po dokonèení práce se dotknìte tlaèítka OK (5).  Chcete−li u˛ivatele
zru˚it, dotknìte se tlaèítka Vymazat (6).

POZNÁMKA:  V˚echna pole musí být vyplnìna správnì, jinak se zobrazí
nìkteré z následujících grafických hlá˚ení o chybách:

U˛ivatelské
jméno
Chyba

Úroveò zabezpeèení
Chyba

Heslo
Chyba

Obr. 2-4 Chybové zprávy pøi vytváøení u˛ivatele

Upravení u˛ivatele
1. Viz obr. 2-3.  Vyberte u˛ivatelské jméno v panelu Vybrat u˛ivatele.

U˛ivatelské jméno, úroveò zabezpeèení a heslo se objeví v polích
panelu Vytvoøit/Upravit u˛ivatele.

2. Podle potøeby pole upravte a pak se dotknìte tlaèítka OK �(5).

3. Chcete−li u˛ivatele zru˚it, dotknìte se tlaèítka Vymazat (6).

Nastavení èasovaèe pro automatické odhlá˚ení
Viz obr. 2-3.  Automatické odhlá˚ení mohou nastavit výhradnì u˛ivatelé
nejvy˚˚í úrovnì (úroveò 4).   Nastavení automatického odhlá˚ení:

1. Aktivujte automatické odhlá˚ení (8).

2. Nastavte èasovaè (7).  Èas je uveden v sekundách (0−999).
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Ikona hodin se objeví vedle u˛ivatelského jména na Hlavní obrazovce, kdy˛
je aktivována automatické odhlá˚ení.  Èasový spínaè odhlá˚ení se spustí,
kdy˛ systém na u˛ivatelském rozhraní nezjistí ˛ádnou aktivitu.  Jakmile
èasovaè vypr˚í, je u˛ivatel automaticky odhlá˚en.

POZNÁMKA:   Automatické odhlá˚ení v˛dy aktivují pracovníci a technici
Nordson CSR a nelze je mìnit ani zakázat.

Zobrazení záznamu o bezpeènostních událostech
Viz obr. 2-3.  Chcete−li otevøít obrazovku záznamù o bezpeènostních
událostech, dotknìte se tlaèítka Záznam o bezpeènostních událostech
(9).  Soubor se záznamy obsahuje seznam u˛ivatelských jmen a èasy jejich
pøihlá˚ení a odhlá˚ení.

Bezpeènostní záznam mù˛e vymazat pouze zástupce zákaznického a
servisního støediska spoleènosti Nordson.  Tlaèítko Vymazat je pro
v˚echny ostatní u˛ivatele neaktivní.

Úrovnì zabezpeèení a pøístupová práva
V následující tabulce jsou uvedena pøístupová práva ke v˚em obrazovkám
a funkcím.

Úroveò 4: Supervizor
Úroveò 3: Vedoucí
Úroveò 2: Obsluha
Úroveò 1: Nikdo není pøihlá˚en

Zabezpeèení pøístupových práv k obrazovkám a funkcím

Po˛adovaná úroveò zabezpeèení

Síto Tlaèítko Prohlí˛ení Zmìna
Hlavní obrazovka Alarm V˚ichni �

Celkový stav V˚ichni �

Nastavení procentního podílu V˚ichni �

Tabulka pøedvoleb V˚ichni �

Èi˚tìní trysky V˚ichni �

Pøedvolby pohyblivého ústrojí
pistolí

V˚ichni 3, 4

Pøedvolba zaøízení s vratným
pohybem

V˚ichni 3, 4

Konfigurace systému V˚ichni �

Stav identifikace souèásti V˚ichni �

Nápovìda V˚ichni �

Tlaèítka pistolí V˚ichni �

Identifikace souèástek V˚ichni �

Zabezpeèení V˚ichni �

Alarm Vynulovat v˚echny alarmy V˚ichni 2, 3, 4

Záznam alarmù V˚ichni 3, 4

Nápovìda V˚ichni �

Celkový stav pistolí CA/CB (Ovládací panely A, B) V˚ichni �

Nastavení procentního
podílu

Prùtokový vzduch V˚ichni 2, 3,4

Rozpra˚ovací vzduch V˚ichni 2, 3, 4

Pokraèování...
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ZmìnaProhlí˛eníTlaèítkoSíto
Tabulka pøedvoleb V˚echny pøedvolby V˚ichni 3, 4

Ulo˛it � 3, 4

Èi˚tìní trysky Automatický V˚ichni 2, 3, 4

Ruèní V˚ichni 2, 3, 4

-Vyèistit v˚echny trysky � 2, 3, 4

Re˛im spou˚tìní Automatický � 2, 3, 4

Ruèní � 2, 3, 4

-Pøednastavený poèet � 2, 3, 4

- Spustit v˚echny trysky � 2, 3, 4

Nesvítí � 2, 3, 4

Pøedvolby pro polohovadla a
zaø. s vratným pohybem

Nastavení pøedvoleb 2, 3 4

Kopírovat v˚e 2, 3 4

Ulo˛it 2, 3 4

Nápovìda V˚echna tlaèítka V˚ichni �

Zabezpeèení Pøihlá˚ení/Odhlá˚ení V˚ichni V˚ichni

Konfigurace V˚ichni 4

Ovládání pistole Re˛im spou˚tì/Spou˚˝ V˚ichni 2. 3. 4

Èíslo pøedvolby/Název V˚ichni 3, 4

Nastavení pøedvoleb V˚ichni 3, 4

Kopírovací funkce V˚ichni 3, 4

Identifikace souèástek Automatický V˚ichni 2, 3, 4

Ruèní V˚ichni 2, 3, 4

Ruèní výbìr/zadání identifikace
souèástky

V˚ichni 2, 3, 4

Konfigurace systému Kódovaè dopravníku V˚ichni 4

Fotobuòky a skenery V˚ichni 4

Snímací bod V˚ichni 4

Ovládací panely a pistole V˚ichni 4

Èi˚tìní V˚ichni 3, 4

Polohovadla V˚ichni 3, 4

− Kódovaè polohovadla V˚ichni Pouze zástupce
firmy Nordson

Zaø. s vratným pohybem V˚ichni 3, 4

− Kódovaè zaøízení s vratným
pohybem

V˚ichni Pouze zástupce
firmy Nordson

− Maximální rychlost V˚ichni Pouze zástupce
firmy Nordson

− Jemné doladìní obratu V˚ichni Pouze zástupce
firmy Nordson

Stav sítì V˚ichni �

Sí˝ – Konfigurace hostitele V˚ichni Pouze zástupce
firmy Nordson

Sí˝ – Konfigurace uzlu V˚ichni Pouze zástupce
firmy Nordson

Jednotky V˚ichni 4

Zálohování dat V˚ichni 4

Vypnutí V˚ichni 2, 3, 4

O aplikaci (softwarové verze) V˚ichni �
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Vývojový diagram konfigurace
Tento vývojový diagram vám pomù˛e pøi konfiguraci va˚eho systému.
Urèité úkoly v rámci konfigurace musí být provádìny ve stanoveném
poøadí.  Pøíslu˚né pokyny naleznete v uvedené èásti návodu.

Start

Konec

Ano

Ano

Ano

Ne

Ne

Ne

Obsahuje systém polohovadla, zaøízení s
vratným pohybem, analogové skenery?

Bude systém pou˛ívat automatické
spou˚tìní nebo polohování pistole?

Je systém vybaven standardními
pistolemi a pou˛ívá èi˚tìní?

Je systém vybaven pistolemi Prodigy?

Ano

Ne
Konfigurovat èi˚tìní

Kalibrovat HDLV èerpadla

Konfigurace po˛adované funkce èi˚tìí

Nastavení jednotek

Konfigurace pistolí

Pøihlaste se jako Nordson CSR

Konfigurace polohovaèù

Konfigurace sítì Ethernet

Konfigurovace zaøízení s vratným pohybem 

Konfigurace analogových skenerù

Konfigurace snímacích bodù pistolí

Konfigurace vstupù ze zónových
fotobunìk/skenerù a identifikace souèástek

Konfigurace kódovaèe dopravníku

Viz Èást 4

POZNÁMKA: Vìt˚inu úkonù v rámci
konfigurace smí provádìt pouze u˛ivatel
s úrovní pøístupu 4.

Obr. 3-1 Vývojový diagram konfigurace
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Obrazovka Konfigurace systému
Chcete−li otevøít obrazovku Konfigurace systému, dotknìte se tlaèítka
Konfigurovat na hlavní obrazovce.

DÙLE�ITÉ: Kdy˛ nastavujete systém poprvé, proveïte úkoly v rámci
Konfigurace systému v poøadí znázornìném ve vývojovém diagramu
konfigurace na stranì 3-2.

Polohovadla Sí˝ Jednotky Verze softwaru

Konfigurovat èi˚tìní

Kódovaè

Snímací body

Fotobuòka/
Skener

Pistole

Zálohování
u˛ivatelských

dat

Ukonèení
softwaru

Zaø. s vratným pohybem

Automatické pistole Prodigy

Konfigurovat èi˚tìní Kalibrace
èerpadla

Standardní pistole

Obr. 3-2 Obrazovka Konfigurace systému

Upozornìní: Za˚edlé polo˛ky na va˚í obrazovce potøebují pøihlá˚ení konkrétního u˛ivatele, neplatí pro va˚i aplikaci
nebo se jedná o funkce, které je˚tì nejsou dostupné.
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Konfigurace jednotek
Viz obr. 3-2.  Vyberte mìrné jednotky, které chcete pou˛ívat: Palce
(anglické) nebo  Milimetry (metrické).  Toto nastavení platí pro parametry
jako napø. rozmìry a proud vzduchu.

Konfigurace pistolí
Viz obr. 3-2.  Dotknìte se tlaèítka Konfigurace pistolí na obrazovce
Konfigurace systému a otevøe se obrazovka Konfigurace pistolí..

Vypnout

Hlavní

Tribomatic

Sure Coat

Versa-Spray

Versa-Spray PE

Podøízený

Prodigy

Horní mez
prùtoku vzduchu
pro pistole PE

Pistole/
Ovládací
panel

Výchozí typ 
pistole

Obr. 3-3 Obrazovka Konfigurace pistolí

Výchozí typ pistole
POZNÁMKA:  Pokud pou˛íváte èerpadla HDLV, musíte zvolit pistole
Prodigy, i kdy˛ ve skuteènosti pou˛íváte jiný typ pistole.

Vyberte výchozí typ pistole.  Systém iControl pou˛ívá výchozí typ pistole,
abyste mohli  nastavit nebo upravit pøedvolby pro støíkací pistole s
vypnutým odsávacím ventilátorem kabiny, kdy˛ není mo˛né zjistit typ
pistole z odporu v ovládacím kabelu pistole.

Kdy˛ je kabina vypnutá, zobrazuje se na obrazovkách pro ovládání pistolí
pouze výchozí typ pistole.  Systém iControl pøedpokládá, ˛e v˚echny
pistole jsou výchozího typu.

Poèet pistolí
Zadejte poèet pistolí pøipojených ke ka˛dému ovládacímu panelu.

Systémy se standardními pistolemi: CA (hlavní ovládací panel) v˛dy
ovládá pistole 1−16.  CB (podøízený ovládací panel) v˛dy ovládá pistole
17−32.
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Systémy s pistolemi Prodigy: CA v˛dy ovládá pistole 1−16.  CB v˛dy
ovládá pistole 17−32. Pokud vás systém má více ne˛ 16 pistolí, zadejte 16
pro CA a zbytek pro CB.  S pistolemi Prodigy se nepou˛ívají ˛ádné fyzické
podøízené ovládací panely (ovládací panel iControl Prodigy ovládá 32
pistolí), ale systém je stále takto nakonfigurovaný, pokud podøízený panel
existuje.

Horní mez prùtoku vzduchu pro pistole PE
Toto nastavení pou˛ijte, abyste omezili nastavení proudu vzduchu pro
støíkací pistole Versa-Spray naná˚ející keramické smalty na 3,5 SCFM 
(5,9 m3/h) a odstranili tak obtì˛ující poplachy upozoròující na nízký prùtok.
Moduly iFlow nejsou schopny poskytovat více ne˛ 3,5 SCFM.  Pokud se
obsluha pokusí nastavit vy˚˚í prùtok, aktivuje se poplach upozoròující na
nízký prùtok.

Vypnutí
Ve˚keré zmìny provedené na obrazovce Konfigurace pistolí si vy˛adují
restart systému, dokonce i pøi spu˚tìní nového systému.  Provedené
zmìny deaktivují tlaèítko Exit a aktivují tlaèítko Vypnout.

1. Dotknìte se tlaèítka Vypnout.  Software iControl se vypne.

2. Operaèní systém zobrazí dialogové, kde je na výbìr vypnout nebo
restartovat.  Vyberte reboot (restartovat) a potom se dotknìte
tlaèítka OK.  Nechejte systém, aby se restartoval.

Pro popis postupu pøi vypnutí nahlédnìte do èásti Ukonèení programu na
stranì 3-25.

Konfigurace zónových fotobunìk/skenerù
Pou˛ijte následující postupy pro konfiguraci zaøízení a vstupù pou˛ívaných
pro detekci zón.  Pokyny ke konfiguraci analogových skenerù pro detekci
vý˚ky a ˚íøky souèástí pøi pou˛ití s polohovadly a zaøízeními s vratným
pohybem  najdete v Èásti 4.

Pøehled spou˚tìní podle zón
Spou˚tìní pistolí je realizováno rozdìlením plochy pøed pistolemi do
svislých zón, tak˛e kdy˛ souèást prochází pøed pistolí, pistole se zapne a
vypne.  K detekci délky souèástí a zón, ve kterých se souèást nachází,
slou˛í fotobuòky nebo skenery (svìtelné clony).

Digitální zónové vstupy:  Fotobuòky nebo diskrétní skenery poskytují
8bitový binární signál na 8 digitálních zónových vstupù osazených v
hardwaru ovládacího panelu iControl.  Jsou pøipojeny k systému iControl
diskrétním 25˛ilovým kabelem.

Analogové zónové vstupy: Pro detekci zón je mo˛né pou˛ít i analogové
skenery.  Tyto skenery se obvykle pou˛ívají, pouze pokud systém zahrnuje
také zaøízení s vratným pohybem vy˛adující detekci vý˚ky souèásti nebo
kdy˛ je systém iControl dodateènì namontován do stávajícího systému s
analogovými skenery.
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Digitální spou˚tìní podle zón
Viz obr. 3-4.  V tomto pøíkladì je namontováno osm zónových fotobunìk,
aby vytvoøily v kabinì osm svislých zón.  Pistole jsou pøiøazeny k zónám, jak
je uvedeno v tabulce, pro v˚echny tøi souèástky:

Pøiøazení pistolí k zónám

Pistole Zóny Pistole Zóny

1 1 5 2

2 3 6 4

3 5 7 6

4 7 8 8

Viz obr. 3-4:

Souèástka 1 zabírá v˚ech 8 zón, proto jsou spu˚tìné v˚echny pistole.

Souèástka 2 zabírá pouze zóny 1−4, proto jsou spu˚tìné pouze pistole
pøiøazené tìmto zónám.

Souèástka 3 zabírá pouze zóny 5−8, proto jsou spu˚tìné pouze pistole
pøiøazené tìmto zónám.

POZNÁMKA:  Souèástka 3 je zavì˚ená tak, ˛e vì˚áky zabírají zóny 1−4.
Normálnì by to zpùsobilo spu˚tìní i pistolí pøiøazených tìmto zónám.
Pou˛itím funkce Filtr zóny zabráníte tomu, aby se pistole spou˚tìly na
vì˚áky.  Viz Konfigurace filtru zóny na stranì 3-9.

Zóna 1

Zóna 2

Zóna 3

Zóna 4

Souèástka 1Souèástka 2

Zónové fotobuòky
nebo diskrétní

snímaèe

Zóna 5

Zóna 6

Zóna 7

Zóna 8

Souèástka 3

Støíkací pistole8 Støíkání prá˚ku
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7

8

Obr. 3-4 Pøíklad zón s pevnými souèástkami

Viz obr. 3-5:

Kdy˛ se Souèástka 4 pohybuje kolem pistolí, v˚echny pistole se zapnou
na pevných èástech.  Pistole 2, 3, 4, 5, 6 a 7 jsou vypnuté pro vnitøní
prázdnou èást souèástky.  Pistole 1 a 8 zùstanou zapnuté po celou délku
souèástky.
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Zóna 1

Zóna 2

Zóna 3

Zóna 4

Pohyb dopravníku

Souèástka 4

4

1

2

3

5

6

7

8

4

1

2

3

5

6

7

8

Zónové fotobuòky
nebo diskrétní

snímaèe

Zóna 5

Zóna 6

Zóna 7

Zóna 8

Nábìhová hranaKoncová hrana Souèástka 4

Støíkací pistole8 Støíkání prá˚ku

Obr. 3-5 Pøíklad zóny s otevøenou souèástkou

Analogové spou˚tìní podle zón
Viz obr. 3-6.  Analogové skenery ètou odshora dolù a zdola nahoru.
Systém iControl pou˛ívá analogový signál shora dolù pro detekci zóny a
signál zdola nahoru pro ovládání zaøízení s vratným pohybem.  Ka˛dá zóna
je mìøena od horní hrany skeneru, tak˛e souèást automaticky zabírá
v˚echny zóny od spodní hrany souèásti po horní hranu skeneru.

Nevýhodou vyu˛ití analogového skeneru pro spou˚tìní podle zón je, ˛e
nízko zavì˚ená souèást zpùsobí , ˛e budou spu˚tìny v˚echny pistole
pøiøazené k zónám nad horní hranou souèásti.  Tento problém mù˛ete
vyøe˚it, kdy˛ vytvoøíte pøedvolbu pro nízko zavì˚ené souèásti, ve které
nastavíte zónu na nulu pro pistole v zónách, které souèástka nezabírá, tak,
aby se nespustily.

Analogové skenery také nejsou schopny vypnout pistole, kdy˛ kolem nich
prochází volná plocha souèásti.
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Analogové spou˚tìní podle zón (pokr.)

12345678
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7
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8

1
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7

4

8

Støíkací pistole8 Støíkání prá˚ku

Zóny Nízko zavì˚ené souèásti Otevøené souèásti

Obr. 3-6 Spou˚tìní podle zón s analogovými skenery

Konfigurace zónových snímaèù
Viz obr. 3 -2.  Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat fotobuòky a skenery na
obrazovce Konfigurace systému, aby se otevøela obrazovka Konfigurace
fotobunìk a skenerù. 

Konfigurace
zóny (digitální)

Filtr zóny

Konfigurace
zóny

(analogová)

Obr. 3-7 Konfigurace zónové fotobuòky a skeneru

Konfigurace filtru zóny
Viz obr. 3-8.  Filtru zóny pøièítá nebo odeèítá danou délku od zónového
signálu, aby efektivnì prodlou˛il nebo zkrátil délku souèástek.

Pou˛itím záporné délky filtru zabráníte detekci závìsného dr˛áku
(pøeskoèení závìsného dr˛áku).  Napøíklad u závìsných dr˛ákù ˚irokých 1
palec filtr zóny −1 palec zmen˚í ˚íøku závìsného dr˛áku na nulu, tak˛e
støíkací pistole se nespustí na závìsné dr˛áky.
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Pou˛itím kladné délky filtru pøi støíkání malých nebo úzkých souèástek
zabráníte vynechání souèástek a ru˚ení signálu.  Napøíklad pro souèástky
˚iroké 1-palec zavì˚ené se vzájemnou vzdáleností 1-palce, volba filtru
zóny 1 palec vyplní mezeru, tak˛e software iControl �uvidí" souvislou
souèástku a nebude mezi jednotlivými souèástkami pistole vypínat.

Délka
filtru zóny
(+ nebo −)

Poèet
zón

Výbìr
fotobunìk

nebo
diskrétního

skeneru

Obr. 3-8 Nastavení filtru zóny a zónových fotobunìk nebo diskrétního skeneru

Konfigurace fotobunìk nebo diskrétních skenerù pro
detekci zón
Viz obr. 3-8.  Pokud pou˛íváte fotobuòky nebo diskrétní skenery pro
detekci zón, vyberte pøepínaè PE, potom zadejte poèet zón (poèet zón
pro fotobuòky nebo skenery (1 a˛ 8)).

POZNÁMKA:  Výbìr PE øíká systému iControl, ˛e má na 8 digitálních
zónových vstupech sledovat binární signál z fotobunìk nebo diskrétního
skeneru.  Výbìr PE nezpùsobí deaktivaci analogového skeneru, pokud je v
systému osazen.

Konfigurace analogových skenerù pro detekci zón
Analogové skenery musí být dodány a nakonfigurovány spoleèností
Nordson Corporation.

Pøed provedením následujících krokù pøejdìte na Èást 4 a proveïte
konfiguraci sítì Ethernet, pak teprve proveïte konfiguraci svislého
analogového skeneru.

1. Viz obr. 3-9.  Vyberte radiové tlaèítko DIM.

2. Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat.  Otevøe se obrazovka Analogový
zónový skener
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Konfigurace analogových skenerù pro detekci zón 
(pokr.)

DIM
Konfigurovat

Zóny

Automatické
nulování

2345678 1

8

16

24

32

40

48

56

72

Zóny

Vý˚ka zóny

Obr. 3-9 Konfigurace analogových skenerù pro detekci zón

3. Pro ka˛dou zónu zadejte vzdálenost v palcích nebo milimetrech od
horního okraje skeneru k dolnímu okraji zóny.  Na této obrazovce je
znázornìn 72-palcový skener rozdìlený do 8 zón o vý˚ce 8�palcù.

Pøípadná nepou˛itá délka skeneru je pøidána k poslední
nakonfigurované zónì.  Tedy zóna 8 je dlouhý 72 palcù místo 64 palcù,
proto˛e je pøidáno pøebývajících 8 palcù.

POZNÁMKA:  Nízko povì˚ená souèást, který zabírá zóny 5−8, spustí i
pistole pøiøazené zónám 1−4.   Aby se tak nestalo, vytvoøte pro souèást
pøedvolbu, kde bude zóna nastavená na nulu pro pistole v zónách 1−4,
tak˛e se pistole nespustí.

Konfigurace funkce automatického nulování
Viz obr. 3-9.  Tato funkce je k dispozici pouze pro Nordson CSR.  Umo˛òuje
vám ignorovat platný signál ze Zóny 1, napøíklad kdy˛ chcete ignorovat
nosièe nebo dr˛áky souèástek.  Tato funkce není toto˛ná s nastavením
filtru zóny vysvìtleným v Èásti 4, Konfigurace analogového skeneru.

Spus˝te dopravník a pøesuòte nosiè nebo dr˛ák souèástek pøed skener,
pak se dotknìte tlaèítka Automatické nulování.  Jakmile èasovaè dojde k
nule, je stanovena hodnota ofsetu, která ignoruje signál v Zónì�1.
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Konfigurace vstupù pro identifikaci souèástky
Systém iControl poskytuje osm digitálních vstupù pro identifikaci
souèástek, které mohou pou˛ívat fotobuòky, diskrétní skenery nebo
zákazníkovy systémy pro identifikaci souèástek (jako napøíklad èteèka
èárových kódù) vysílající vstupy 8-bitových binárních èísel odpovídajících
identifikaènímu èíslu souèástky.

Vstupy pro identifikaci souèástky musí pøijmout signál identifikace
souèástky døíve, ne˛ souèástku detekují fotobuòky nebo skenery. 

Pokud pou˛íváte indikátory souèástky, umístìte fotobuòky nebo skenery
takto:

� ve stejné svislé rovinì jako zónové fotobuòky nebo skenery, pokud
indikátor souèástky pøedchází pøed souèástkou.

� pøed zónové fotobuòky nebo skenery, pokud je indikátor souèástky
nedílnou souèástí závìsného dr˛áku nebo je k nìmu upevnìn.

Viz obr. 3-2.  Otevøete obrazovku Konfigurace fotobunìk/skeneru z
obrazovky Konfigurace systému.

Vyberte zpùsob indikace souèástek a nastavte délku filtru indikátoru.
Podrobné vysvìtlení jednotlivých zpùsobù a filtru je uvedeno na
následujících stranách.

Kódovaná indikace

Pøímá indikace Filtr indikátoru

Obr. 3-10 Obrazovka Konfigurace fotobunìk a skenery – Konfigurace vstupù pro identifikaci souèástky

POZNÁMKA:  Pokud zmìníte metodu indikace, musíte restartovat
systém, aby se zmìna projevila.  Pou˛ijte postup pro Ukonèení
programu/Restartování (strana 3-25) a vyberte Ukonèit a restartovat v
dialogovém oknì operaèního systému.

Pøímá indikace
Pøímá indikace vás omezuje na identifikaci 8 rùzných souèástek.  Vstup s
nejvy˚˚ím èíslem, který pøijímá signál, urèuje identifikaci souèástky.
Následující pøíklady ilustrují zpùsob, jak vyu˛ívat pøímé indikaci.

Identifikace souèástky podle vý˚ky souèástky: Uspoøádejte snímaèe
identifikace souèástek tak, aby detekovaly souèástky (nebo øady
souèástek) o rùzné vý˚ce.  Kdy˛ pouze snímaè 1 detekuje souèástku, je
pou˛ita pøedvolba 1; kdy˛ snímaèe 1 a 2 detekují souèástku, je pou˛ita
pøedvolba 2.  Tato metoda mù˛e vést k nesprávnému ètení, pokud tvar
souèástky zpùsobí, ˛e se signály ze snímaèù identifikace souèástky zastaví
v rùzných èasech.
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Pøímá indikace (pokr.)

Identifikace souèástky podle indikátoru:  Uspoøádejte snímaèe
identifikace souèástek tak, aby detekovaly uzavøená místa na indikátoru
souèástky.  Nevy˚˚í èíslo fotobuòky detekující uzavøené místo urèuje
identifikaèní èíslo souèástky.  Pátá ˚tìrbina je uzavøená, tedy je
detekována souèástka 5 a je pou˛ita pøedvolba 5.

POZNÁMKA:  Pokud pou˛íváte pøímou indikaci a pokusíte se ruènì zadat
identifikaci souèástky vìt˚í ne˛ 8, systém zmìní identifikaci souèástky na
8.

1

2

3

4

5

6
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5

6

1
2
3
4
5
6
7
8

Identifikace souèástky 
podle vý˚ky souèástky

Identifikace souèástky 
podle indikátoru

Souèástka
è. 5
detekována

Obr. 3-11 Pøíklady pøímé indikace

Kódovaná indikace
Pøi kódované indikaci systém ète 8 identifikaèních vstupù jako 8-bitové
binární slovo.  Kódovaná indikace umo˛òuje identifikovat a˛ 255 rùzných
souèástek.  Identifikace souèástky 0 (není blokována ˛ádná fotobuòka)
není platná identifikace souèástky. Bude ignorována.

Ní˛e je uveden pøíklad kódované indikaci s vyu˛itím indikátoru souèástky.
V tabulce jsou uvedené mo˛né identifikace souèástek pro vstupy 1, 2 a 3.

Pøíklad indikátoru Signál na
vstupech:

Binární
kód

Identi-
fikace

souèástky

1
2
3
4
5
6
7
8

00000111
(7)

1 00000001 1

2 00000010 2

1 a 2 00000011 3

3 00000100 4

1 a 3 00000101 5

2 a 3 00000110 6

1, 2 a 3 00000111 7
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Filtr indikátoru
Filtr indikátoru je poèítadlo pøedstavující délku dráhy, bìhem které musí
vstupy identifikace souèástky pøijímat platný signál identifikace souèástky
pøed ètením signálu.  Poèítadlo se vynuluje, kdy˛ se ID souèástky zmìní.
Filtr brání pøeètení chybné identifikace souèástek z pevných hran
indikátoru nebo jiných pøedmìtù jako dr˛ákù souèástek.  Hodnota filtru
musí být v˛dy kladná.  Následující pøíklad ilustruje celý proces:

1. V˚echny paprsky jsou pøeru˚ené. ID souèástky je 255. Spustí se
poèítadlo filtru indikátoru.

2. Paprsky 1, 2 a 3 jsou pøeru˚ené.  Poèítadlo se vynuluje.  ID souèástky
je 7.

3. Poèítadlo filtru indikátoru dosáhlo nastavené hodnoty.  Je pøeèteno ID
souèástky.

4. V˚echny paprsky jsou pøeru˚ené.  Poèítadlo se vynuluje.  ID souèástky
je 255.

5. Nejsou pøeru˚eny ˛ádné paprsky.  ID souèástky je 0, co˛ je neplatná
hodnota.  Poèítadlo filtru indikátoru se vynuluje a èeká na platné ID
souèástky, ne˛ se spustí.

255

Délka filtru (ura˛ená vzdálenost)

77 255 0

Ètený vstup

Identifikace 
souèástek

21 3 4 5

Smìr pohybu indikátoru

Obr. 3-12 Pøíklad filtru indikátoru
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Konfigurace kódovaèe
Viz obr. 3 -2.  Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat kódovaè na obrazovce
Konfigurace systému a otevøe se obrazovka Konfigurace kódovaèe.

Rozli˚ení kódovaèe:  Poèet impulsù kódovaèe na jednotku pohybu.
Rozli˚ení 1.00 je 1 impuls na 1 palec nebo 1 milimetr.

POZNÁMKA:  Rozli˚ení kódovaèe omezuje rychlost dopravníku, pøi které
je systém iControl schopen sledovat souèástky.  Rozli˚ení 1,0 palce
omezuje rychlost dopravníku na 50 stop/min. (10 Hz), rozli˚ení 0,100
palce omezuje rychlost na 10 stop/min.

Zadání známého rozli˚ení
Pokud znáte rozli˚ení kódovaèe, zadejte ho do datového pole na
obrazovce 3, vyberte rádiové tlaèítko Známé rozli˚ení, potom se dotknìte
tlaèítka  Zadat, a˛ bude aktivní.

Zadání
známého
rozli˚ení

Výbìr
známého
rozli˚ení

Zadat

Obr. 3-13 Zadání známého rozli˚ení

Výpoèet rozli˚ení kódovaèe
Viz obr. 3-14.  Pokud neznáte rozli˚ení va˚eho kódovaèe, systém iControl
vám ho mù˛e vypoèítat:

1. Zavìste souèástku nebo kus lepenky o délce alespoò 90 cm (èím del˚í,
tím lep˚í) na dopravník pøed zónovými fotobuòkami nebo skenery.

2. Zadejte délku souèástky v èásti obrazovky 1.

3. Proveïte jeden z následujících krokù:

� Spus˝te dopravník a vynulujte poèítadlo v èásti obrazovky 2.
Dopravník se musí pohybovat, aby se poèítadlo vynulovala, ale
souèástka se nesmí pohybovat pøed zónovými fotobuòkami nebo
skenerem døíve, ne˛ se poèítadlo vynuluje.

� Pøepnìte dopravník do re˛imu obejití, potom vynulujte poèítadlo v
èásti obrazovky 2 a spus˝te dopravník.
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4. Nechejte souèástku, aby pro˚la kolem fotobunìk nebo skenerù, potom
dopravník zastavte.

5. Vypoèítané rozli˚ení se objeví v èásti 3 obrazovky. Vyberte rádiové
tlaèítko vypoèítaného rozli˚ení a potom se dotknìte tlaèítka Zadat.

Zadat délku
souèástky

Vynulovat
poèítadlo

Vybrat
vypoèítané
rozli˚ení

Zadat

Obr. 3-14 Výpoèet rozli˚ení kódovaèe

Jemné doladìní rozli˚ení kódovaèe
Mù˛e být potøebné nastavit skuteènou stupnici nebo rozli˚ení kódovaèe,
aby byl co nejpøesnìj˚í.  Napøíklad chyba 0,04 palce v mechanice
kódovaèe mù˛e u 100-palcového snímacího bodu vyústit ve ètyø palcovou
chybu pøi spou˚tìní.

Pøi úpravì nastaveného rozli˚ení postupujte následujícím zpùsobem.
Mo˛ná bude také zapotøebí nastavit mechaniku kódovaèe.

1. Nastavte snímací bod (strana 3-16) pro jednu z pistolí namontovanou
co nejdále od zónových fotobunìk.

2. Zavìste souèástku na dopravník.

3. V pøedvolbì pro souèástku (viz Èást 5) nastavte pøedstih a zpo˛dìní na
nulu a pøiøaïte pistoli k zónì.

4. Nechejte souèástku projet kabinou.  Ujistìte se, ˛e se pistoli spustí na
nábìhové hranì souèástky a vypne na její výstupní hranì.  Podle
potøeby upravte rozli˚ení kódovaèe.
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Konfigurace snímacích bodù
Snímací bod je vzdálenost od zónových fotobunìk nebo skenerù k
jednotlivým pistolím.

Viz obr. 3 -2.  Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat snímací bod na
obrazovce Konfigurace systému a otevøe se obrazovka Konfigurace
snímacích bodù.

POZNÁMKA:  Nejprve musíte nakonfigurovat pistole, jinak se na
obrazovce Konfigurace snímacích bodù nebude zobrazovat správný poèet
pistolí.  Viz strana 3-4.

1. Zadejte snímací body pro ka˛dou z va˚ich pistolí.  Chcete−li pou˛ít
klávesnici pro zadání velkých èísel, dotknìte se nejprve datového pole
a poté tlaèítka Klávesnice.

POZNÁMKA:  Maximální délka pøi rozli˚ení kódovaèe 1 palec je 4 096
palcù (104 038,4 mm).  Pokud zadáte vy˚˚í hodnotu, bude pøi ukládání
tato hodnota zmìnìna na 4096.  Ni˛˚í rozli˚ení mají za následek ni˛˚í
maximální nastavení.

2. Zadejte délku kabiny, od zónových fotobunìk nebo skenerù ke konci
kabiny.  Tato hodnota se bude pou˛ívat pro úkony pøi automatické
zmìnì barvy, aby bylo jisté, ˛e v˚echny souèástky jsou pryè, ne˛ se
pistole zaènou èistit.

3. Chcete−li ulo˛it zmìny, dotknìte se tlaèítka Ulo˛it.  Pokud byste se
nedotkli tlaèítka Ulo˛it pøed zavøením obrazovky, objevila by se
obrazovka pro potvrzení.  Dotknìte se tlaèítka OK a zmìny ulo˛te nebo
tlaèítka Storno a zmìny zru˚te.

Vynulování posuvného registru
Tuto funkci pou˛ijte k vyèi˚tìní posuvného registru, pokud systém ztratil
pøehled o souèástkách v kabinì.  To se stane, pokud obrátíte smìr pohybu
dopravníku, kdy˛ jsou souèástky v kabinì, proto˛e systém iControl
nesleduje smìr pohybu dopravníku.

Ulo˛it

Klávesnice

Snímací body

Vynulování
posuvného
registru

Délka kabiny

Obr. 3-15 Konfigurace snímacích bodù
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Konfigurace èi˚tìní standardních pistolí
Viz obr. 3 -2.  Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat èi˚tìní na obrazovce
Konfigurace systému a otevøe se obrazovka Konfigurace èi˚tìní.

Tuto obrazovku pou˛ijte pro konfiguraci èi˚tìní trysek pro pistole
Versa-Spray nebo èi˚tìní odsáváním a mìkký start pro automatické pistole
Versa-Spray, Sure Coat a Tribomatic.

Èi˚tìní trysky
(Pouze
pistole

Versa-Spray)

Èi˚tìní odsáváním
(V˚echny

standardní pistole
Strana 3-20)

Mìkký start
(V˚echny
standardní pistole
Strana 3-21)

Obr. 3-16 Konfigurace èi˚tìní standardních pistolí

Konfigurace èi˚tìní trysky Versa-Spray
Tato funkce pou˛ívá vzduch pod vysokým tlakem (obvykle tlakem ve
vedení) pro vufouknutí prá˚ku z trysek pistolí.  Mù˛e se pou˛ívat pouze u
pistolí Versa-Spray vybavených volitelnými sadami èisticích nástavcù a
volitelnými èisticími soupravami pro ovládací panel iControl, které jsou k
dispozici v jednoduchých nebo dvojitých konfiguracích.  Èisticí soupravy
musí být nainstalovány na místì na ovládacích panelech.  Èisticí soupravy
se dodávají s návodem na instalaci.

Nastavení provedená na této obrazovce se pou˛ívají pro automatické
èi˚tìní.  Re˛im èi˚tìní trysek Automatický nebo Ruèní  se nastavuje na
obrazovce Ovládání èi˚tìní trysek (Èást 8, Obsluha), kde jsou k dispozici i
ovládací prvky pro ruèní èi˚tìní.

POZNÁMKA:  Nastavení èi˚tìní trysek platí pro v˚echny pistole.
Jednotlivé pistole nebo pøedbì˛ná nastavení nelze nastavit nebo ovládat.

Nastaveníèi˚tìní funguje takto:  Pokud je mezera mezi støíkanou
souèástkou a dal˚í souèástkou rovná nebo vìt˚í ne˛ nastavená mezera
øady, aktivuje se èi˚tìní trysky pro dobu èi˚tìní poté, co nábìhová hrana
souèástky urazí vzdálenost zpo˛dìní èi˚tìní.

Èi˚tìní je ukonèeno, jakmile vypr˚í èasovaè èi˚tìní nebo se souèástka
dostane do mezery nebo støíkací zóny nebo kdy˛ obsluha vypne
Automatické èi˚tìní zvolením tlaèítka Ruèní  na obrazovce Ovládání
èi˚tìní trysek.
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Konfigurace èi˚tìní trysky Versa-Spray  (pokr.)

Aktivov
at

Doba
èi˚tìní

Zpo˛dìní
èi˚tìní

Mezera
øady

Poèet
øad

Pøiøadit pistole
do øad

Deaktiv
ovat

Obr. 3-17 Konfigurace èi˚tìní trysky Versa-Spray

Jak nakonfigurovat èi˚tìní trysky pro pistole Versa-Spray:

1. Viz obr. 3-17.  Aktivujte èi˚tìní trysek dotekem na pøepínaè vedle
znaèky za˚krtnutí.

2. Nastavte dobu èi˚tìní (0−30 sekund).  Nastavením èasu na nulu
deaktivujete  automatický re˛im, tak˛e èi˚tìní trysek bude mo˛né
provádìt pouze ruènì.

3. Nastavte zpo˛dìní èi˚tìní (0−99 palcù nebo 0−2515 milimetrù).  To je
vzdálenost, o kterou se pøed spu˚tìním èi˚tìní musí nábìhová hrana
souèástky posunout kolem støíkacích pistolí.

Dojde−li pøi omezeném støíkání k pøedèasnému spu˚tìní èi˚tìní, mohl
by se po˚kodit nástøik. V takovém pøípadì nastavte zpo˛dìní èi˚tìní
nebo dokonalé snímání (0 nebo záporné zpo˛dìní).

Pøi roz˚íøeném støíkání (nastavení kladného zpo˛dìní) projde
souèástka kolem støíkacích pistolí pøed spu˚tìním èi˚tìní, proto
zpo˛dìní mo˛ná nebude nutné.

4. Nastavte mezeru øady (0−240 palcù nebo 0−6096 mm).  Je to
minimální nezbytná vzdálenost mezi souèástkami pøi èi˚tìní trysek.

Èi˚tìní se aktivuje, pouze pokud je vzdálenost mezi støíkanou
souèástkou a dal˚í souèástkou stejná nebo vìt˚í ne˛ nastavení mezery
øady.

5. Viz obr. 3-18.  Nastavte po˛adovaný poèet øad : 1, 2, nebo 4. Poèet
závisí na tom, kolik èistících souprav jste nainstalovali na své ovládací
panely iControl.

6. Pøiøaïte pistole do øad dotekem na pole øady u dané pistole.
Dotekem na pole pøepínáte pøiøazení do øady.
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Pøiøazení do øady závisí na poètu øad nastaveném v kroku è.5 a na fyzickém
umístìní pistolí.  Mo˛nosti jsou znázornìné v následující tabulce a na
obrázku 3-18.

Ovládací
panely

Èisticí
soupravy

Øady

1 1
jednodílné

1 øada: L1. V˚echny pistole jsou automaticky
pøiøazené k L1

1 1
dvoudílné

2 øady: L1 a L2. Pøiøaïte pistole k øadám
podle jejich umístìní.

2 2
jednodílné

2 øady: L1 pro pistole 1−32 nebo L1 pro
pistole 1−16, R1 pro pistole 17−32

2 2
dvoudílné

4 øady: L1 a L2 pro pistole 1−16,  R1 a R2 pro
pistole 17−32

Máte−li napø. na ka˛dém ze dvou ovládacích panelù dvoudílnou soupravu
na èi˚tìní, mù˛ete nastavit poèet øad na 4 a rozdìlit pistole na hlavním
ovládacím panelu (pistole 1−16) mezi øady L1 a L2, a pistole na
podøízeném panelu (pistole 17−32) mezi øady R1 a R2.

Pokud máte jeden ovládací panel s dvoudílnou soupravou, mù˛ete vybrat 2
øady a pøiøadit nìkteré pistole k L1 a zbytek k L2.

L1

R1

L1 L2

1 ovládací panel, 1 jednoduchá souprava:
1 øada

2 ovládací panely, 2 jednoduché soupravy:
2 øady

L1

1 ovládací panel, 1 dvoudílná souprava:
2 øady

2 ovládací panely, 2 dvoudílné soupravy:
2 øady

L1

L2

R1
R2

Obr. 3-18 Mo˛nosti konfigurace øad



Konfigurace standardního systému3-20

P/N 7146203C03 � 2009 Nordson Corporation

Konfigurace èi˚tìní odsáváním
Èi˚tìní odsáváním je mo˛né pou˛ít u v˚ech pistolí Sure Coat, Versa-Spray
a Tribomatic. 

POZNÁMKA:  Tato nastavení platí pro v˚echny pistole.  Jednotlivé pistole
nebo pøedbì˛ná nastavení nelze nastavit nebo ovládat.

Pro èi˚tìní odsáváním se pou˛ívá rozpra˚ovací vzduch nebo vzduch
difuzéru pistole Tribomatic k mìkkému èi˚tìní prá˚kové hadice a pistole
(pistole pouze pro pistole Tribomatic).  Tato funkce je øízena automaticky
pro v˚echny pistole, je−li nakonfigurována a zapnuta.  Probíhá následovnì:

� Kdy˛ jsou støíkací pistole vypnuté, zmìní se proud rozpra˚ovacího
vzduchu a vzduch proudí, dokud nevypr˚í doba èi˚tìní.

� Pokud se funkce zapnou pro novou souèástku, ne˛ èasovaè vypr˚í,
èi˚tìní se okam˛itì zastaví a pistole zaènou støíkat v souladu s
nastavením pøedvolby.

POZNÁMKA:  Nepou˛ívejte èi˚tìní odsávání s prá˚kovými èerpadly
Nordson In-Line.  U tìchto èerpadel by rozpra˚ovací vzduch pou˛ívaný pro
èi˚tìní èerpal prá˚ek a naru˚il by funkci èi˚tìní.

Jak pou˛ít èi˚tìní odsáváním:

1. Aktivujte èi˚tìní odsáváním.

2. Nastavte èasovaè èi˚tìní (0−999 sekund).

3. Nastavte proud èistícího vzduchu (0,5−4,0 scfm).

Aktivovat
èi˚tìní

Èasovaè èi˚tìní

Proud vzduchu

Deaktivovat
èi˚tìní

Obr. 3-19 Nastavení èi˚tìní odsáváním



Konfigurace standardního systému 3-21

P/N 7146203C03� 2009 Nordson Corporation

Konfigurace mìkkého startu
Mìkký start minimalizuje vzkypìní prá˚ku pøi spu˚tìní pistolí.  Je mo˛né ho
pou˛ít u v˚ech pistolí Sure Coat, Versa-Spray nebo Tribomatic.

POZNÁMKA:  Tato nastavení platí pro v˚echny pistole.  Jednotlivé pistole
nebo pøedbì˛ná nastavení nelze nastavit nebo ovládat.

Mìkký start postupnì zvy˚uje proud prùtokového a rozpra˚ovacího
vzduchu na pøednastavené hodnoty v prùbìhu pøedem stanoveného èasu.
Spustí se automaticky pøi zapnutí støíkacích pistolí.

POZNÁMKA:  Pøi mìkkém startu trvá déle, ne˛ se proud dostane na
pøednastavenou hodnotu, co˛ by mohlo zpùsobit, ˛e by na nábìhové
hranì souèástky vznikla jen tenká vrstva prá˚ku.  Chcete−li zajistit
kompenzaci, zvy˚te nastavení pøedvolby tak, aby se støíkací pistole
zapnuly dostateènì vèas pøed nábìhem souèástky.

Pou˛ití mìkkého startu:

1. Aktivujte mìkký start.

2. Nastavte èasovaè nábìhu (0−7,5 sekundy v krocích po 0,5 sekundy).

Aktivovat
mìkký start

Èasovaè nábìhu

Deaktivovat
mìkký start

Obr. 3-20 Nastavení mìkkého startu



Konfigurace standardního systému3-22

P/N 7146203C03 � 2009 Nordson Corporation

Konfigurace èi˚tìní pro pistole Prodigy
Viz obr. 3 -2.  Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat èi˚tìní na obrazovce
Konfigurace systému a otevøe se obrazovka Konfigurace èi˚tìní Prodigy.  

Èi˚tìní pistolí probíhá automaticky jako souèást cyklu èi˚tìní v rámci
zmìny barvy, který je iniciován ovládacími prvky v jednotce pøívodu prá˚ku.
Výchozí metoda èi˚tìní je v˚echny pistole souèasnì.  Také mù˛ete
seskupit pistole do øad a èistit øady samostatnì, a to v závislosti na
konfiguraci zaøízení ve va˚em systému.

Èi˚tìní pistolí mù˛e být také ovládáno ruènì obsluhou, a to pomocí
obrazovky Ovládání èi˚tìní Prodigy z Hlavní obrazovky.  Pokyny naleznete v
Èásti 8, Obsluha.

Trvání èi˚tìní
(1−10 s)

Poèet impulsù
(0−99)

Impuls zapnutý
(0,1−1,00 s)

Impuls vypnutý
(0,1−1,00 s)

Èi˚tìní
pistole

Èi˚tìní
sifonu

Cyklus
impulsù

Trvání èi˚tìní
(1−10 s)

Poèet impulsù
(0−99)

Zapnout èi˚tìní øady

Vybrat øadu Pistole v øadì

Budoucí
pou˛ití

Obr. 3-21 Konfigurace èi˚tìní pro pistole Prodigy

Èi˚tìní pistolí probíhá takto:

1. Cyklus èi˚tìní:  Po stanovenou dobu je vhánìn pomocný vzduch pøes
èerpadlo a trubici sifonu zpìt do pøívodu prá˚ku (èi˚tìní sifonu) a
potom pøes èerpadlo a pøívodní trubici do støíkací pistole (èi˚tìní
pistole).

2. Cyklus impulsù:  V daném poètu impulsù je èisticí vzduch smìrován v
impulsech z èerpadla do zdroje prá˚ku (impulsní èi˚tìní sifonu), potom
z èerpadla do støíkací pistole (impulsní èi˚tìní pistole).  U polo˛ky
Impuls zapnutý se  stanoví trvání jednotlivých impulsù, polo˛ka Impuls
vypnutý urèuje èas mezi impulsy.

Zadejte nastavení pro trvání èi˚tìní pistole a sifonu a pro poèet impulsù.
Nastavení doby Zapnutí impulsu a Vypnutí impulsu platí pro impulsní
èi˚tìní pistole i sifonu.
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Èi˚tìní øad:  Je mo˛né nakonfigurovat a˛ 4 øady a ka˛dá øada mù˛e
obsahovat a˛ 8 pistolí.  Pistole v jednotlivých øadách musí být unikátní a
ka˛dá øada musí obsahovat po sobì jdoucí pistole.  Do ka˛dé skøínì
èerpadel Prodigy je mo˛né umístit a˛ 8 èerpadel, tak˛e 2 øady po 5
pistolích ( 2 x 5 = 10) by potøebovaly dvì skøínì èerpadel.

Chcete−li nakonfigurovat èi˚tìní øady, dotknìte se tlaèítka Aktivovat
èi˚tìní øady, vyberte  øady a potom pro ka˛dou øadu zadejte nejvy˚˚í èíslo
pistole.

Kalibrace èerpadla HDLV Prodigy
Viz obr. 3-22.  Tato funkce je k dispozici pouze pro Nordson CSR nebo
terénní techniky.  Dotekem na tlaèítko Kalibrace èerpadla  na obrazovce
Konfigurace systému otevøete obrazovku Kalibrace.

Ka˛dá støíkací pistole má své vlastní èerpadlo HDLV nacházející se na
panelu èerpadel.  Uvnitø panelu se nachází øídicí deska èerpadla a
rozdìlovaè.   Na ka˛dém rozdìlovaèi èerpadla je pøipevnìn ˚títek s
kalibraèními konstantami A, B a C pro prùtok èerpadlem a prùtok
formovacího vzduchu, které je nutno zadat na obrazovce Kalibrace
èerpadla.

Postup pøi kalibraci:

1. Vyberte støíkací pistoli èíslo 1.

2. Zadejte kalibraèní konstanty uvedené na ˚títku rozdìlovaèe èerpadla
pro èerpadlo pistole 1.

3. Dotknìte se tlaèítka Send (Odeslat).

4. Opakujte pro v˚echny kombinace støíkací pistole/èerpadla.

POZNÁMKA:  Pokud vymìníte øídicí rozdìlovaè èerpadla nebo øídicí
desku èerpadla, musíte na této obrazovce zadat nové hodnoty kalibrace
pro rozdìlovaè.

Obr. 3-22 Kalibrace èerpadla HDLV

Zálohování dat
Funkci zálohování dat pou˛ijte k vytvoøení kopie va˚í karty CompactFlash s
u˛ivatelskými daty, jakmile nakonfigurujete svùj systém a nastavíte a
pøezkou˚íte pøedvolby pro své souèástky (viz èást Pøedvolby) a v˛dy, kdy˛
provedete zmìny, které chcete ulo˛it.



Konfigurace standardního systému3-24

P/N 7146203C03 � 2009 Nordson Corporation

V prùbìhu operace zálohování jsou v˚echna data na u˛ivatelské datové
kartì kopírována na programovou kartu a potom zapsána zpìt na datovou
kartu, kdy˛ se systém restartuje.  Ve˚kerá data na kartì ve slotu pro
u˛ivatelskou kartu jsou pøepsána.  V˚echna data v pamìti iControl jsou
zapsána na programovou kartu a potom pøi restartu obnovena.

POZOR:  MUSÍTE provést úplné vypnutí systému, potom vypnout a
zapnout napájení ovládacího panelu a nechat systém restartovat, aby byl
proces zálohování dokonèen.  Pokud byste zastavili vypínání programu
nebo vybrali restart, nebyla by záloha vytvoøena a ve˚keré zmìny
provedené od posledního zálohování by byly ztraceny.

POZNÁMKA:  Mezi schválené karty patøí karty  CompactFlash SanDisk,
Toshiba, PNY a Memorex 128 Mb (minimálnì).  Nepou˛ívejte neschválené
karty.  Více informací získáte u svého zástupce firmy Nordson.

POZOR:  Nevyjímejte kartu CompactFlash, pokud je ovládací panel
zapnutý.  Do˚lo by k po˚kození dat na kartì.

1. Chcete−li zobrazit obrazovku Zálohování dat, dotknìte se tlaèítka
Zálohovat data  na obrazovce Konfigurace systému:

Ukonèení
programu

Start

Obr. 3-23 Obrazovka Zálohování dat

2. Dotekem na tlaèítko OK zahájíte operací zálohování.  V prùbìhu
operace zálohování se zobrazuje kurzor ve tvaru stopek.

3. Kdy˛ je aktivováno tlaèítko Ukonèení programu, dotknìte se ho, aby
proces pokraèoval.  Poèkejte, a˛ se program iControl vypne, potom
vyberte Vypnout systém v dialogovém oknì operaèního systému.  Viz
Ukonèení programu na stranì 3-25.

4. Vypnìte napájení ovládacího panelu vypínaèem na zadním panelu.

5. Otevøete dveøe a stisknìte tlaèítko pro vysunutí, které se nachází vedle
slotu pro kartu.  Vyjmìte u˛ivatelskou datovou kartu.
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1

2 2

1

Adaptér starého typu Adaptér nového typu

3

3

Obr. 3-24 Adaptér pro Compact Flash

1. U˛ivatelská datová karta

2. Programová karta

3. Tlaèítko pro vysunutí

6. Do slotu pro kartu vlo˛te novou kartu CompactFlash.

POZOR:  V˚echna data na nové kartì budou pøepsána.

7. Zapnìte napájení ovládacího panelu.

Ovládací panel nastartuje a zkopíruje va˚e data na novou kartu.
Pùvodní kartu ulo˛te na bezpeèné místo bez pøítomnosti magnetického
pole.

Ukonèení a Restart
Pou˛ijte tlaèítko Ukonèení pro ukonèení programu iControl a operaèního
systému, ne˛ vypnete napájení ovládacího panelu, nebo proveïte restart
systému bez vypnutí napájení, pokud jste provedli zmìny, které si vy˛adují
restart.  Tento postup ukonèí v˚echny bì˛ící procesy v nále˛itém poøadí a
tím zabrání po˚kození souborù.

POZOR:  Nevypínejte napájení ovládacího panelu, dokud se neuskuteèní
úplné ukonèení programu.  Kdybyste tak neuèinili, mohlo by dojít k
po˚kození programu iControl a operaèního systému na programové kartì
nebo u˛ivatelských dat na u˛ivatelské datové kartì.

1. Dotknìte se tlaèítka Ukonèení programu na obrazovce Konfigurace
systému.  Objeví se obrazovka pro potvrzení ukonèení iControl:

OK Storno

Obr. 3-25 Obrazovka pro potvrzení ukonèení
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Ukonèení a Restart  (pokr.)

2. Dotknìte se tlaèítka OK , abyste potvrdili, ˛e chcete ukonèit program
iControl.  Pokud chcete ukonèení zru˚it, dotknìte  se tlaèítka Storno.

Jakmile je ukonèení programu iControl hotové, objeví se rozhraní
operaèního systému:

Kalibrace
obrazovky

Èas a
datum

Rozhraní
iControl

Nástroje pro
Compact Flash

Obr. 3-26 Rozhraní operaèního systému

3. Chcete−li systém úplnì vypnout, vyberte Shut down system (Ukonèit
systém) a pak se dotknìte tlaèítka OK.  Poèkejte, a˛ se operaèní
systém úplnì vypne a obrazovka zèerná, ne˛ vypnete napájení
ovládacího panelu.

Chcete−li systém restartovat a pokraèovat v provozu Shut down and
reboot (Ukonèit a restartovat) a pak se dotknìte tlaèítka OK.
Poèkejte, a˛ probìhne opìtovné zavedení operaèního systému a
softwaru iControl.

Postup pøi ukonèení zpùsobí, ˛e v˚echna nedávno zmìnìná data budou
zapsána na disk.  Data v pamìti jsou porovnána s daty na u˛ivatelské
datové kartì.  Pokud jsou zji˚tìné nìjaké rozdíly, objeví se dialogové okno
upozoròující na tento problém.

Verze software a firmware
Dotknìte se tlaèítka O systému na obrazovce Konfigurace systému,
otevøe se obrazovka obsahující výpis verzí softwaru a firmwaru systému a
adresu TC/IP ovládacího panelu (en0 IPA:  en0 = interní rozhraní sítì, IPA =
adresa internetového protokolu. Pokud neexistuje pøipojení k externí síti, je
adresa 0.0.0.0).

A˛ budete volat technickou podporu, budete muset spolu s podrobnostmi
o svém problému sdìlit i èísla verzí.
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Kalibrace dotykové obrazovky
Viz obr. 3-26.  Pou˛ijte kalibraèní postup k opìtovné kalibraci své dotykové
obrazovky.

Hodnoty kalibrace dotykové obrazovky jsou ulo˛eny na programové kartì.

� Pokud vlo˛íte programovou kartu, která nebyla dosud pou˛ita, nebude
se na ní nacházet ˛ádný kalibraèní soubor, a proto systém pøi spu˚tìní
automaticky zahájí postup kalibrace.

� Pokud nainstalujete programovou kartu, která byla døíve pou˛ita na
jiném ovládacím panelu iControl, MUSÍTE provést postup Kalibrace
my˚í popsaný v návodech k ovládacímu panelu iControl èíslo 7105158
nebo 7156086.

Postup zahájíte dotekem na tlaèítko CAL.  Na obrazovce se objeví pokyny
pro kalibraci.  Dodr˛ujte tyto pokyny pøesnì a prstem se dotýkejte
zobrazených cílù.

Pokud nebudete dodr˛ovat pøesnì pokyny pro kalibraci:  Nebudete
se moci dotknout prostøedního tlaèítka Dokonèit a opustit proces
kalibrace.  Pokud se tak stane, pøestaòte a poèkejte, a˛ èas kalibrace
vypr˚í.  Potom byste mìli být schopní postup zopakovat a správnì ho
dokonèit.

Kdy˛ dokonèíte postup kalibrace, dotknìte se tlaèítka iControl a spus˝te
software iControl.

Nastavení datumu a èasu
Viz obr. 3-26.  Nastavení datumu a èas pro poèítaè iControl:

1. Viz Vypnutí nebo Restart na stranì 3-25.  Z rozhraní iControl vypnìte
systém.

2. Kdy˛ se objeví obrazovka rozhraní operaèního systému, jak je ukázána
na obrázku 3-26, stisknìte tlaèítko Èas a datum.

3. Vyberte mo˛nost Time and Date (Èas a datum) na dal˚í obrazovce a
nastavte èas a datum.  Po dokonèení práce se dotknìte tlaèítka Exit.

Nástroje pro Compact Flash
Viz obr. 3-26.  Dotekem na tlaèítko Nástroje pro Compact Flash otevøete
obrazovku Formátovací nástroje.  Nástroje na této obrazovce mù˛ete
pou˛ít pro formátování karet Compact Flash, pro opravu systému souborù
na kartì a pro obnovování záloh.

1. Viz Vypnutí nebo Restart na stranì 3-25.  Z rozhraní iControl vypnìte
systém.

2. Kdy˛ se objeví obrazovka rozhraní operaèního systému, jak je ukázána
na obrázku 3-26, stisknìte tlaèítko Nástroje pro Compact Flash.
Otevøe se obrazovka Formátovací nástroje:
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Nástroje pro Compact Flash  (pokr.)

Obr. 3-27 Obrazovka Formátovací nástroje

Tato obrazovka obsahuje následující tlaèítka:

CHKFDSK: Zobrazí stav systému souborù a opraví logické chyby v
systému souborù na kartì Compact Flash právì vlo˛ené do slotu na kartu.
Plní podobné funkce, jako kdy˛ do pøíkazového øádku DOS zadáte
chkdsk/f.

DINIT: Naformátujte kartu Compact Flash právì vlo˛enou do slotu pro
datovou kartu.  Po spu˚tìní tohoto nástroje se objeví dvì dialogová okna
varující, ˛e proces formátování vyma˛e v˚echna data na kartì.  Ujistìte se,
˛e karta vlo˛ená ve slotu, je právì tou kartou, kterou chcete naformátovat.

DCHECK: Zobrazí stav systému souborù, zkontrolujte  fyzickou integritu a
oznaèí chybné sektory a opraví logické chyby v systému souborù na kartì
Compact Flash právì vlo˛ené do slotu na kartu.  Plní podobné funkce, jako
kdy˛ do pøíkazového øádku DOS zadáte scandisk.

RESTORE BACKUP (OBNOVENÍ ZE ZÁLOHY): Pokud je v prostoru pro
programovou kartu vlo˛ena záloha datové karty z posledního zálohování,
zapí˚e ji na kartu Compact Flash momentálnì vlo˛enou do slotu pro
datovou kartu.  Po spu˚tìní tohoto nástroje se objeví podobná zpráva
obsahující datum a èas zálohy, pokud je k dispozici pro obnovení:

Obr. 3-28 Obrazovka Formátovací nástroje

ADVANCED VIEW (ROZ�ÍØENÉ ZOBRAZENÍ): Otevøe na obrazovce
okno a zobrazí výsledky nástrojù CHKFDSK a DCHECK.
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Úvod
Pro vìt˚inu úkonù v rámci konfigurace musíte být pøihlá˚eni jako u˛ivatel
úrovnì 4.  Nìkteré úkony v rámci konfigurace jsou vyhrazeny pracovníkùm
nebo technikùm Nordson.

POZNÁMKA:  Proces konfigurace pro polohovadla a zaøízení s vratným
pohybem zahrnuje nastavení výchozích pohybù, které platí pro v˚echny
souèástky.  Pokud potøebujete nastavení pro konkrétní souèástky, vytvoøte
pøedvolby pro polohovadla a zaøízení s vratným pohybem, jak je popsáno v
Èástech 6 a 7 tohoto návodu.

Obrazovka Konfigurace systému

  Dotekem na tlaèítko Konfigurovat v panelu nástrojù na hlavní
obrazovce otevøete obrazovku Konfigurace systému.

DÙLE�ITÉ: Musíte nakonfigurovat sí˝ Ethernet, ne˛ budete moci
nastavit konfiguraci polohovadel, zaøízení s vratným pohybem a
analogových skenerù.

Polohovadla Sí˝

Fotobuòka/
Skener

Zaø. s vratným 
pohybem

Obr. 4-1 Obrazovka Konfigurace systému

Upozornìní: Za˚edlé polo˛ky na va˚í obrazovce potøebují pøihlá˚ení konkrétního u˛ivatele, neplatí pro va˚i aplikaci
nebo se jedná o funkce, které je˚tì nejsou dostupné.
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Konfigurace sítì
Viz obr. 4-1.  Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat sí˝ na obrazovce
Konfigurace systému.  Tak se otevøe obrazovka Stav sítì (obrázek 4-2) a
získáte pøístup k nástrojùm pro konfiguraci sítì.

Sí˝ Ethernet (sí˝ vzdáleného vstupu a výstupu) je vyhrazená sí˝ spojující
poèítaè iControl se zaøízeními vzdáleného systému (uzly), jako jsou
ovladaèe polohovadel, ovladaèe zaøízení s vratným pohybem a ovladaèe
analogových skenerù.

Sí˝ CAN propojuje poèítaè iControl s ovládacími kartami pistolí a moduly
iFlow ve standardních systémech a také s øídicími kartami èerpadel a
øídicími jednotkami ruèních pistolí v systémech Prodigy.

Ethernetová sí˝ se konfiguruje pomocí obrazovek Konfigurace uzlù a
Konfigurace hostitele.  Tyto úkoly mohou provádìt pouze CSR Nordson
nebo technici.

Funkce obrazovky Stav sítì
Obrazovky Stav sítì mù˛ete pou˛ít ke kontrole stavu sítì Ethernet a sítì
CAN a pro pøístup k obrazovkám Konfigurace uzlù a Konfigurace hostitele.

Ikony uzlù na této obrazovce pøedstavují zaøízení na síti Ethernet.  Pokud
je ikona zelená, zaøízení normálnì komunikuje se systémem.  Pokud je
ikona èervená, existuje nìjaký problém v zapojení sítì nebo v uzlu.
Dotekem na ikonu otevøete obrazovku Stav uzlu.  Informace o obrazovkách
Stav uzlu a o nápravných opatøení v pøípadì jednotlivých chybových kódù
naleznete v  Èásti 9, Stav sítì a uzlù.

Stiskem tlaèítka CAN se otevøe obrazovka Stav sítì CAN.  Vá˚ Nordson
CSR mù˛e pou˛ít tuto obrazovku pro diagnostiku problémù se síti CAN.

Stav
uzlu:
Zelená = OK
Èervená = Chyba

Konfigurace
uzlu

Konfigurace
hostitele

Adresy uzlù

Uzly

Stav CAN

Obr. 4-2 Obrazovka Stav sítì
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Konfigurace hostitele
Dotekem na tlaèítko Konfigurovat hostitele na obrazovce Stav sítì
otevøete obrazovku Konfigurace hostitele (Obrázek 4-3).

� Tuto obrazovku si mù˛e prohlí˛et ka˛dý u˛ivatel.

� Nastavení sítì Ethernet mù˛e mìnit pouze Nordson CSR.

Sí˝ vzdáleného vstupu a výstupu:  Nastavte IP adresu pro ovládací panel
iControl v èásti Sí˝ vzdáleného vstupu a výstupu.

Doporuèené adresy hostitele:
1. kabina: 192.162.1.1
2. kabina: 192.162.1.2

 atd.
Maska by mìla být v˛dy nastavena na 255.255.255.0.

POZNÁMKA:  Novìj˚í verze softwaru zaji˚˝ují automatické pøiøazování
adres, tak˛e konflikty adres jsou vyøe˚eny správnì.  Tato funkce se pokusí
nastavit první kabinu na 192.162.1.1, dal˚í na 192.162.1.2 a tak dále a˛ po
192.162.1.5.  Software se pokusí vyøe˚it ve˚keré konflikty adres
automaticky.

Sí˝ LAN:  Tato funkce není v souèasnosti aktivní.  A˛ budou aktivní, umo˛ní
tato nastavení, aby systém iControl komunikoval s Ethernetovou sítí
zákazníka.  Pouze u˛ivatel s úrovní pøístupu 4 mù˛e mìnit nastavení sítì
LAN.

Adresa ovládacího panelu iControl

Nastavení
zákazníkovy sítì LAN
(budoucí verze)

Obr. 4-3 Obrazovka Konfigurace hostitele
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Konfigurace uzlu
Viz tabulka 4-1 a obrázek 4-4.  Uzly jsou zaøízení na síti Ethernet, která
ovládají polohovadla, zaøízení s vratným pohybem nebo analogové
skenery.

Dotekem na tlaèítko Konfigurovat uzel na obrazovce Stav sítì otevøete
obrazovku Konfigurace uzlu.

� Tuto obrazovku si mù˛e prohlí˛et u˛ivatel úrovnì 4.

� Nastavení mù˛e mìnit pouze Nordson CSR.

Zabezpeèené pøihlá˚ení  Tímto tlaèítkem se otevøe obrazovka pro
pøihlá˚ení, aby se mohl Nordson CSR pøihlásit a zmìnit nastavení.

1. Zadejte Adresu MAC, Adresu TCP/IP a  Typ stroje pro ka˛dý uzel na
síti, jak je popsáno v Tabulce 4-1.  Pøi zadání neplatné hodnoty pole
ze˛loutne.

Pøi zadávání typu zaøízení zvolte pole a pak mù˛ete pomocí otoèné
èíselnice pøepínat mezi mo˛nostmi:

GP1 a˛ GP4 (polohovadla 1 a˛ 4)
RC1 a˛ RC4 (zaøízení s vratným pohybem 1 a˛ 4)
GP1_GP2 (polohovadla 1 a 2)
GP3_GP4 (polohovadla 3 a 4)
RC1_RC2 (zaøízení s vratným pohybem 1 a 2)
RC3_RC4 (zaøízení s vratným pohybem 3 a 4)
GP1_RC1 (polohovadlo 1 a zaøízení s vratným pohybem 1)
GP2_RC2 (polohovadlo 2 a zaøízení s vratným pohybem 2)
GP3_RC3 (polohovadlo 3 a zaøízení s vratným pohybem 3)
GP4_RC4 (polohovadlo 4 a zaøízení s vratným pohybem 4)
PE (skenery)
FC (jednotka pøívodu prá˚ku, v budoucnosti)
BC (ovládání kabiny, v budoucnosti)
BE (odsávání kabiny, v budoucnosti)

Nejprve konfigurujte polohovadla, v˛dy je zadávejte v èíselném poøadí.
Pokud je systém vybaven zaøízeními s vratným pohybem, ale nemá
polohovadla, pak konfigurujte nejprve zaøízení s vratným pohybem a v˛dy
je zadávejte v èíselném poøadí.

Pokud dvì polohovadla nebo zaøízení s vratným pohybem pou˛ívají stejný
ovladaè, pou˛ijte kombinaci jako napøíklad GP1_GP2 nebo RC1_RC2.
Pokud jeden ovladaè ovládá polohovadlo a zaøízení s vratným pohybem,
systém v˛dy pøedpokládá, ˛e zaøízení s vratným pohybem 1 je
namontované na polohovadle 1 (GP1_RC1).

2. Dotknìte se tlaèítka Odeslat IP Adresu nebo tlaèítka Ulo˛it.

� Tlaèítko Odeslat IP adresu ode˚lete IP adresy do ovladaèù.

� Tlaèítkem Ulo˛it ulo˛íte zadaná data a ode˚lete IP adresy do
ovladaèù, pokud se tak je˚tì nestalo.

3. V prùbìhu procesu odeslání IP adresy MUSÍTE vypnout a zapnout
napájení ovládacího panelu.  Budete k tomu vyzváni tøemi zprávami.
Pokud byste to neprovedli správnì, nebyl by systém schopný
komunikovat s uzly na síti.
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Konfigurace uzlu  (pokr.)

Pøi 1. hlá˚ení: Vypnìte v˚echny ovladaèe uzlu, pak se dotknìte
POKRAÈOVAT. 
Pøi 2. hlá˚ení: Dotknìte se POKRAÈOVAT.
Pøi 3. hlá˚ení: Vypnìte v˚echny ovladaèe uzlu, pak se dotknìte
POKRAÈOVAT.
Jestli˛e uzel není rozpoznán, zkontrolujte nastavení a opakujte krok
Ulo˛it.

Tabulka 4-1  Údaje pro konfiguraci uzlu

Nastavení Popis
MAC
adresa

Ka˛dý uzel v síti má jedineènou MAC adresu.  Adresa je uvedena na ˚títku od výrobce
umístìném na spojovaèích nebo ovladaèích FieldBus.  Zadejte toto èíslo do polí MAC
adresy.

Adresa
TCP/IP

Ka˛dý uzel musí mít unikátní TCP/IP adresu. Doporuèené adresy:
Kabina 1: Kabina 2:
První zaøízení: 192.162.1.10 První zaøízení: 192.162.1.20
Druhé zaøízení: 192.162.1.10 Druhé zaøízení: 192.162.1.20
a tak dále. a tak dále.

POZNÁMKA:  Pokud systém zahrnuje dvì nebo více kabin, které sdílejí skenery pro
urèování rozmìrù souèástek, uveïte u ovladaèe skeneru (PE) stejnou adresu na obou
ovládacích panelech.

Typ
stroje
(M)

Dotknìte se pole Typ stroje a vyberte z rozbalovacího seznamu zaøízení.

GP: Polohovadlo RC: Zaøízení s vratným pohybem nebo oscilátor
FC: Jednotka pøívodu prá˚ku PE: Analogový skener, pou˛ívaný s polohovadly a se zaø. s 

vratným pohybem

POZNÁMKA:  Nìkteré stroje mohou mít více ne˛ jednu funkci jako napøíklad polohovadlo
a oscilátor nebo zaøízení s vratným pohybem (GP1_RC1).

3 4

1 2

3 4

GP1_RC1

GP2_RC2

GP3_RC
3

GP4_RC4

Odeslat IP adresu Ulo˛it Pøihlá˚ení

10

11

12

13

GP1_RC1

GP2_RC2

GP3_RC3

GP4_RC4

ADRESA MAC ADRESA TCP/IP TYP STROJE

Obr. 4-4 Obrazovka Konfigurace uzlu
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Konfigurace polohovadel
Viz obr. 4-1.  Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat na obrazovce Konfigurace
systému a otevøe se obrazovka Konfigurace polohovadel.  Polohovadla se
pou˛ívají k pøesunutí pistole do dané vzdálenosti od souèástky, a to buï ve
vodorovném nebo ve svislém smìru.  
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27 26 25

2 (svislé polohovadlo)

Obr. 4-5 Obrazovka Konfigurace polohovadla

1. Indikátor re˛imu

2. Orientace polohovadla

3. Automatický re˛im

4. Ruèní re˛im

5. Re˛im Vypnuto

6. Voliè polohovadla

7. Zámek re˛imu Vypnuto

8. Snímací bod

9. Klávesnice

10. Tlaèítka pro posun

11. Odstup pistolí

12. Pistole od osy dopravníku

13. Parkovací/Èisticí poloha

14. Zata˛ená poloha

15. Hystereze

16. Rozli˚ení kódovaèe (pouze
Nordson)

17. Mo˛nost Proniknutí

18. Mo˛nost Kabina USA ColorMax

19. Mo˛nost Svislé polohovadlo

20. Mo˛nost Kódovaè bez
pohonu

21. Mo˛nost Pouze èi˚tìní

22. Obejití blokování

23. Výchozí nastavení pohybu

24. Minimální nastavení posunu

25. Nastavení vzdálenosti pistole
od souèástky

26. Nastavení Pøedstihu

27. Nastavení zpo˛dìní

28. Aktuální poloha
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Tlaèítka provozních re˛imù a zámky

  Automaticky:  Polohovadlo se pohybuje automaticky podle
výchozího nastavení nebo pøedvolby pøi tom, jak souèást prochází
kabinou.

  Ruènì:  Vypne polohovadlo a aktivuje tlaèítka pro posun, abyste s
ním mohli pohybovat ruènì.  Pokud pøepnete z automatického re˛imu na
ruèní, pøesune se polohovadlo automaticky do Parkovací polohy.

  Vypnuto: Vypne vybrané polohovadlo.  V Automatickém re˛imu se
polohovadlo pøesune do Parkovací polohy.

POZOR:  Pokud jsou polohovadla pøepnuta do ruèního re˛imu nebo
re˛imu Vypnuto, nebudou automaticky posouvat pistole z dráhy souèástek
pohybujících se skrz kabiny.  Dávejte pozor, aby nedo˚lo ke kolizi
souèástek se støíkacími pistolemi.

X
  Zámek re˛imu vypnuto:  Kdy˛ je vybrán, zablokuje polohovadlo

v Re˛imu vypnuto a deaktivuje prvky na obrazovce Ovládání polohovadla
(viz Èást 8, Obsluha).

  Obejití blokování:  Výbìrem této mo˛nosti obejdete blokování
spínaèem s klíèem, tak˛e s polohovadlem budete moci pohybovat ruènì,
kdy˛ bude systém zablokován.

Aktuální poloha
Aktuální poloha:  Jedná se o aktuální polohu vozíku polohovadla
vzhledem k pøednímu koncovému spínaèi (0).  Tato poloha nemá ˛ádný
vztah k poloze pistolí v kabinì.

Nastavení rozli˚ení kódovaèe
1. Pøihlaste se jako Nordson CSR

2. Otevøete obrazovku Konfigurace systému, potom Konfigurace
polohovadel.

3. Vyberte polohovadlo (1−4).

4. Nastavte re˛im polohovadla na OFF.

5. Nastavte rozli˚ení kódovaèe polohovadla:

� Pouze ruèní nebo analogová modernizace: 1

� VO618N s øemenovým pohonem: 224

� VO618N s ozubnicí a pastorkem: 262

� Jiné: Nahlédnìte do výkresù systému nebo na ˚títek stroje.
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Nastavení poloh Nula a Domov
1. Pøepnìte polohovadlo do Ruèního re˛imu.

2. Nastavte referenèní polohy Nula a Domov:

a. Posuòte polohovadlo dopøedu k pøednímu koncového spínaèi
(úplnì dolù pro polohovadlo shora dolù, úplnì nahoru v pøípadì
polohovadla zdola nahoru).  Mìla by se objevit ikona koncového
spínaèe a aktuální poloha by mìla být 0.

b. Posuòte polohovadlo dozadu k zadnímu koncového spínaèi (úplnì
nahoru pro polohovadlo shora dolù, úplnì dolù v pøípadì
polohovadla zdola nahoru).  Mìla by se objevit ikona koncového
spínaèe a aktuální poloha by mìla být stejná jako délka dráhy
polohovadla.  Toto je poloha Domov.

POZNÁMKA:  Nastavte polohy Nula a Domov pøi poèáteèním spu˚tìní a
v˛dy, kdy˛ byl pøesunut vozík polohovadla a byl vypnut ovladaè
polohovadla.  Automatický re˛im není mo˛ný, dokud není urèená nulová
poloha.  Pokud není nulová poloha urèena a polohovadlo je pøepnuto do
Automatického re˛imu, pøejde polohovadlo automaticky do polohy Domov.

Standardní nastavení konfigurace polohovadla
V následující tabulce jsou popsána standardní nastavení konfigurace
polohovadla.  Èíslo polo˛ek v závorkách odpovídají èíslùm polo˛ek na
obrázku 4-5.  Tato nastavení platí pro horizontální i vertikální polohovadla,
vyjma uvedených poznámek.

POZNÁMKA:  Hodnoty zrychlení, zpomalení a rychlosti jsou pevné a
nastavují se na regulátoru otáèek motoru polohovadla.  Tyto hodnoty by
mìl mìnit pouze technik firmy Nordson.

Ruèní provoz polohovadla: Pokud budou polohovadla ovládána pouze
ruènì, potom jediným po˛adovaným nastavením je vybrat mo˛nost Pouze
èi˚tìní a nastavit Orientaci.

Standardní nastavení konfigurace polohovadla

Orientace
(2)

Vyberte stranu kabiny, na které se polohovadlo fyzicky nachází
(pravá nebo levá).  Pro vertikální polohovadla vyberte shora dolù
(T) nebo zdola nahoru (B).

POZNÁMKA:  Pro horizontální a vertikální polohovadla se Hlavní
obrazovka zmìní tak, aby vyhovovala nastavení pravé/levé pro
polohovadla 1−4. Øídicí obrazovka pro polohovadlo 1 bude ovládat
fyzické polohovadlo 1, pokud byla konfigurace uzlu byla
uskuteènìna ve správném poøadí. 

Odstup pistolí
(11)

Pokud jsou pistole namontované v rovné svislé øadì, jako
napøíklad na pevném stojanu na pistole nebo na oscilátoru, zadejte
˚íøku pistole.  Pokud jsou pistole pøesazené, zadejte ˚íøku øady.

Pokud jsou pistole namontované ve  vodorovné øadì, jako
napøíklad na zaøízení s vratným pohybem, zadejte ˚íøku øady.

Pokraèování...
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Standardní nastavení konfigurace polohovadla

Pistole od osy
dopravníku

(12)

Pro horizontální polohovadla zadejte vzdálenost od osy dopravníku
ke ˚pièkám pistolí, kdy˛ je polohovadlo na nulové poloze (úplnì
vevnitø).  Tato hodnota musí být v˛dy kladné èíslo nebo nula.
Pokyny k umístìní pistolí naleznete na stranì 4-11.

V pøípadì vertikálních polohovadel viz strana 4-11, zde najdete
pokyny k umístìní pistolí a vypoèítání hodnot, které se mají zadat
pro toto nastavení.

Parkovací/Èisticí
poloha

(13)

Jedná se o polohu v rámci rozsahu pohybu polohovadla,
zmìøenou od nulové polohy.  Jedná se o polohu, do které
polohovadlo pøejde:

� kdy˛ se dotknete tlaèítka Parkování.

� kdy˛ je provozní re˛im zmìnìn z automatického na ruèního
nebo z automatického na vypnuto.

� kdy˛ je vypnut signál blokování kabiny (odsávaè je vypnut)
nebo dojde k poru˚e na síti.

� kdy˛ je zahájena sekvence pro zmìnu barvy (závisí na
konkrétní aplikaci, poraïte se se svým technikem firmy
Nordson).

POZNÁMKA:  Parkovací/Èisticí poloha by nemìla být vìt˚í ne˛
vzdálenost od pøedního koncového spínaèe ke zpìtnému
koncovému spínaèi.

Zata˛ená poloha
(14)

Jedná se o polohu v rámci rozsahu pohybu polohovadla,
zmìøenou od pøedního koncového spínaèe.  Tato poloha se
pou˛ívá následujícím zpùsobem:

� Pøi spu˚tìní systému vyèká polohovadlo v zata˛ené poloze,
dokud nebudou na dopravníku zji˚tìny platné souèástky a
polohovadlo nedostane pokyn dát se do pohybu.

� Pokud je vybrána mo˛nost Proniknutí, posloupnost pohybù
zaèíná ze zata˛ené polohy.

Pro analogová polohovadla (dodateèná polohovadla bez kódovaèe
pro zpìtnou vazbu), nastavte tuto hodnotu na maximální délku
dráhy.

POZNÁMKA:  Nastavení Zata˛ené polohy by nemìlo být vìt˚í ne˛
maximální délka dráhy (od koncového spínaèe ke koncovému
spínaèi).

Hystereze
(15)

Vzdálenosti pro kompenzaci pøesahu.  Brání tomu, aby
polohovadlo pøesnì hledalo pøikázanou polohu pro zastavení.
Pokud se polohovadlo nachází v rámci této vzdálenosti od
pøikázané polohy, kdy˛ se zastaví, nedá se znovu do pohybu, aby
se pokusilo zastavit pøesnì na této poloze.  Nastavte malou
hodnotu (0,8 – 5,0 cm).

Dobrou výchozí hodnotou je 25 mm.  Tuto hodnotu nastavte tak,
aby nedocházelo ke zbyteènému hledání, ale byla pøitom zaji˚tìna
dostateèná pøesnost polohy. Nenastavujte zbyteènì vysokou
hodnotu.

Snímací bod
(8)

Vzdálenost od skenerù polohovadla k pistolím (první pistole ve
vodorovné øadì).
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Nastavení konfigurace polohovadla pro speciální aplikace

Nastavení konfigurace polohovadla pro konkrétní aplikace

Proniknutí
(17)

Kdy˛ je vybrána, zaèíná posloupnost pohybù ze zata˛ené polohy a
pohybuje se smìrem k souèástem.  Toto nastavení pou˛ijte, kdy˛
potøebujete pohyb dovnitø souèástek kvùli støíkání na zapu˚tìná místa.

USA ColorMax
(18)

Nastavuje postup èi˚tìní pro americký systém pro prá˚kový nástøik
ColorMax.  Je−li tato mo˛nost vybrána, nemá systém iControl ˛ádnou
kontrolu nad postupem èi˚tìní.

Vertikální
polohovadlo

(19)

Vyberte, pokud polohovadlo pohybuje s pistolemi svisle místo
vodorovnì.

�ádný pohon
(20)

Vyberte, pokud polohovadlo pou˛ívá reverzní stykaèe pro smìr pohybu,
ne regulátor otáèek.  Pou˛ívá se zejména v Evropì.

Pouze èi˚tìní
(21)

Vyberte, pokud bude polohovadlo ovládáno pouze ruènì.  Pou˛ívá se k
vysunutí pistolí z kabiny kvùli èi˚tìní.  Nastavení výchozího, minimální a
pøedvoleného pohybu jsou ignorována, kdy˛ je tato mo˛nost vybrána.

Umístìní pistolí na horizontálních polohovadlech
Pokud potøebujete pomoc s umístìní pistolí, kontaktujte svého zástupce
firmy Nordson.  Pro ka˛dé horizontální polohovadlo:

1. Povìste olovnici na osu dopravníku.

2. Pøesuòte polohovadlo k pøednímu koncovému spínaèi.

3. Umístíte pistole na stojan, oscilátor nebo zaøízení s vratným pohybem
tak, aby ˚pièky pistolí byly v po˛adované vzdálenosti od osy
dopravníku.  Obvyklá vzdálenosti je 6 palcù, ale v˛dy je závislá na
konkrétní aplikaci.

4. Zadejte tuto hodnotu na obrazovce Konfigurace jako nastavení Pistole
od osy dopravníku.

Umístìní pistolí na vertikálních polohovadlech
Viz obr. 4-6.

1. Umístìte pistole na stojan, oscilátor nebo zaøízení s vratným pohybem
tak, aby ˚pièky pistolí byly v po˛adované vzdálenosti v kabinì, kdy˛
jsou polohovadla úplnì dole nebo úplnì nahoøe.

2. Vypoèítejte vertikální ofset a zadejte ho do nastavení Pistole od osy
dopravníku (polo˛ka 12 na obrázku 4-5), jak je popsáno v
následujících postupech.

Kdy˛ je skener stejnì dlouhý nebo krat˚í ne˛ délka
dráhy
Pro vertikální polohovadla s krátkými skenery, které jsou stejnì dlouhé
nebo krat˚í, ne˛ je délka dráhy, zadejte 0 jako ofset Pistole od osy
dopravníku.
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Kdy˛ je skener del˚í ne˛ délka dráhy
Pro vertikální polohovadla pou˛ívané se skenerem del˚ím ne˛ délka dráhy
byste mìli ofset vypoèítat podle následujícího postupu:

� Polohovadla zdola-nahoru pou˛ívají hodnotu posledního pøeru˚eného
paprsku (Last Beam Broken = LBB), co˛ je signál namìøený od
posledního (horního) paprsku smìrem ke konci skeneru s kabelem.
Zadejte hodnotu (A) od nejhoøej˚ího paprsku (LBB) ke ˚pièkám pistolí v
nulovém bodu polohovadla (kdy˛ je polohovadlo úplnì nahoøe).

� Polohovadla shora-dolù pou˛ívají hodnotu prvního pøeru˚eného
paprsku (First Beam Broken = FBB), co˛ je signál namìøený od prvního
(spodního) paprsku u koncovky kabelu smìrem k horní èásti skeneru.
Zadejte hodnotu (B) od prvního paprsku (FBB) ke ˚pièkám pistolí v
nulovém bodu polohovadla (kdy˛ je polohovadlo úplnì dole).

Pro výpoèet ofsetu Pistole od osy dopravníku zmìøte vzdálenost od
podlahy kabiny ke ˚pièce pistole, kdy˛ je polohovadlo úplnì rozta˛ené, a
vzdálenost od podlahy k umístìní pøíslu˚ného paprsku (LBB pro
polohovadlo zdola-nahoru, FBB pro polohovadla shora-dolù) na skeneru.
Rozdíl mezi tìmito hodnotami je hodnota  Pistole od osy dopravníku.
Napøíklad:

Polohovadlo zdola-nahoru: Pistole se nacházejí 65 palcù od podlahy,
kdy˛ jsou úplnì nahoøe.  Nejhoøej˚í paprsek (LBB) skeneru je 108 palcù od
podlahy.  Hodnota Pistole od osy dopravníku je 108−65=43.

Polohovadlo shora-dolù Pistole se nacházejí 85 palcù od podlahy, kdy˛
jsou úplnì dole.  Nejspodnìj˚í paprsek (FBB) skeneru je 36 palcù od
podlahy.  Hodnota Pistole od osy dopravníku je 85−36=49.

0

0

Polohovadlo
shora-dolù

Polohovadlo-
zdola nahoru

Vertikální polohovadla s
krátkými skenery

0

Polohovadlo
shora-dolù

(FBB)

Polohovadlo-zdola
nahoru (LBB)

LBB

FBB

LBB

FBB

B

A

0

Vertikální polohovadla s
jedním dlouhým skenerem

A = Zdola-nahoru
B = Shora-Dolù

Ofset-pistole-od
osy dopravníku

Ofset-pistole-od osy
dopravníku = 0 pro
kabinu

F
B

B

LB
B

Obr. 4-6 Konfigurace vertikálního polohovadla (pohled z pøední èásti kabiny)
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Nastavení pohybu
Pomocí obrazovky Konfigurace polohovadla nastavte hodnoty pro Výchozí
a minimální pohyb.

  Nastavení výchozího pohybu: Nastavení výchozího pohybu
platí pro v˚echny souèásti, pro které není stanoveno nastavení
polohovadla v pøedvolbì.  Chcete−li vytvoøit pohyby pro konkrétní
souèástky, nahlédnìte do Èásti 6, Pøedvolby pro polohovadla.

  Nastavení minimálního pohybu:  Nastavení minimálního
pohybu pøedstavuje minimální meze pro v˚echny pøedvolby polohovadel.
Minimální nastavení mají pøednost pøed nastavením pøedvoleb a brání
kolizím.

Pøekrývání pøedstihu a zpo˛dìní: Pokud se pøes kabinu pohybují dvì
souèástky o rùzné ˚íøce a jejich nastavení pøedstihu a zpo˛dìní se
pøekrývají, potom má pøednost vzdálenost pistole-souèást pro nej˚ir˚í
souèástku, aby nedocházelo ke kolizím mezi pistolemi a souèástkami.

POZNÁMKA:  Aby nedo˚lo ke kolizím mezi pistolemi a souèástkami, musí
ve˚keré nastavení pohybu brát do úvahy rozmìry souèástky a rychlost
dopravníku a polohovadla.

Nastavení minimálního a výchozího pohybu

Pøedstih Vzdálenost od pistolí k nábìhové hranì souèástky.  Jakmile souèástka
dosáhne tohoto bodu, polohovadlo zaène pohybovat na nastavenou
vzdálenost pistole od souèástky.

Kladný pøedstih:  Pistole se zaènou pohybovat DØÍVE, ne˛ k nim
dorazí nábìhová hrana souèástky.

Záporný pøedstih:  Pistole se zaènou pohybovat POTÉ, co k nim
dorazí nábìhová hrana souèástky.

Zpo˛dìní Vzdálenost od pistolí ke koncové hranì souèástky.  Jakmile souèástka
dosáhne tohoto bodu, polohovadlo se zaène pohybovat dovnitø nebo
ven, v závislosti na nastavení konfigurace.

Kladné zpo˛dìní:  Pistole se zaènou pohybovat POTÉ, co k nim dorazí
koncová hrana souèástky.

Záporné zpo˛dìní:  Pistole se zaènou pohybovat DØÍVE, ne˛ k nim
dorazí koncová hrana souèástky.

Vzdálenost
pistole od
souèástky

Vzdálenost, která má být udr˛ována mezi pistolemi a souèástkami, kdy˛
souèástky procházejí kolem pistolí.
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Pøíklad normálního výchozího pohybu
Pro tento pøíklad platí následující výchozí nastavení pohybu:
Vzdálenost pistole od souèástky = 10, Pøedstih =4, Zpo˛dìní = 4

1. Souèástka se blí˛í k pistoli: Kdy˛ je nábìhová hrana souèástky 4
palce od pistolí (Pøedstih), polohovadlo se pøesune dozadu, a˛ budou
pistole ve vzdálenosti 10 palcù od souèástky (Obrázek 4-7).

8 palcù
Osa dopravníku

Pøedstih: 4 palce
Výchozí vzdálenost pistole k souèástce

Èekací poloha

Obr. 4-7 Souèástka se blí˛í k pistoli: Pohybuje se dozadu, a˛ jsou pistole 10 palcù od souèástky (pohled shora)

2. Souèástka je pøed pistolemi:  Polohovadlo sleduje tvar souèástky, jak
se souèástka pohybuje okolo støíkacích pistolí, a udr˛uje vzdálenost
pistole a souèástky na 10 palcích (Obrázek 4-8).

Osa dopravníku

Výchozí vzdálenost pistole k souèástce

Obr. 4-8 Souèástka je pøed pistolemi: Vzdálenost pistole k souèástce je udr˛ována (pohled shora)
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Pøíklad normálního výchozího pohybu  (pokr.)

3. Souèástka se vzdaluje od pistole:  Jakmile je koncová hrana
souèástky 4 palce za pistolemi (Zpo˛dìní), posune se polohovadlo
dopøedu, aby èekalo na dal˚í souèástku, pokud se zpo˛dìní
nepøekrývá s pøedstihem dal˚í souèástky.

POZNÁMKA:  Polohovadlo èeká na dal˚í souèástku se ˚pièkami pistolí ve
výchozí  vzdálenosti pistole k souèástce od osy nebo v poloze pøedního
koncového spínaèe, pokud nejdøíve do˚lo ke kontaktu s ním.

Osa dopravníku

Zpo˛dìní: 4 palce
Výchozí vzdálenost 
pistole k souèástce

Èekací poloha

Obr. 4-9 Souèástka se vzdaluje od pistole: Posun dopøedu do výchozí vzdálenosti pistole k souèástce (pohled
shora)

Pøíklad výchozích pohybù s proniknutím
Pro tento pøíklad platí následující výchozí nastavení pohybu:
Vybrána mo˛nost Proniknutí, Pistole k souèástce = −5, Pøedstih = −2,
Zpo˛dìní = −2

1. Souèástka se blí˛í k pistoli:  Polohovadlo zaèíná ve zata˛ené poloze.
Kdy˛ je nábìhová hrana souèástky 2 palce od pistolí, polohovadlo se
pøesune dopøedu, a˛ budou pistole ve vzdálenosti −5 palcù od
souèástky (5 palcù uvnitø souèástky).

Osa dopravníku

Pøedstih: − 2 palce

Zata˛ená poloha
(Èekací poloha)

Obr. 4-10 Souèástka se blí˛í k pistoli: Posun dopøedu do výchozí vzdálenosti pistole k souèástce (pohled shora)
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Pøíklad výchozích pohybù s proniknutím (pokr.)

2. Souèástka je pøed pistolemi: Polohovadlo sleduje tvar souèástky, jak se
souèástka pohybuje okolo støíkacích pistolí, a udr˛uje vzdálenost
pistole a souèástky na 10-palcích.

Osa dopravníku

Zata˛ená poloha
(Èekací poloha)

Poloha støíkání

Obr. 4-11 Souèástka je pøed pistolemi: Vzdálenost pistole k souèástce je udr˛ována (pohled shora)

3. Souèástka se vzdaluje od pistole:  Kdy˛ je koncová hrana souèástky 2
palce od pistolí, polohovadlo pøesune pistole zpìt do Zata˛ené polohy.

Osa dopravníku

Zpo˛dìní: − 2 palce

Zata˛ená poloha
(Èekací poloha)

Obr. 4-12 Souèástka se blí˛í k pistoli: Posun dopøedu do výchozí vzdálenosti pistole k souèástce (pohled shora)
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Konfigurace zaøízení s vratným pohybem
Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat zaø. s vratným pohybem na
obrazovce Konfigurace systému a otevøe se obrazovka Konfigurace zaø. s
vratným pohybem.

Tuto obrazovku pou˛ijte pro konfiguraci va˚ich zaøízení s vratným pohybem
a k nastavení výchozích pohybù, které budou platit pro v˚echny souèástky.
Chcete−li vytvoøit nastavení pohybù pro konkrétní souèástky, nahlédnìte
do Èásti 6, Pøedvolby pro zaøízení s vratným pohybem.
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Obr. 4-13 Obrazovka Konfigurace zaøízení s vratným pohybem

1. Indikátor re˛imu
2. Voliè zaø. s vratným pohybem
3. Tlaèítka re˛imù: Vypnuto, Ruèní,

Automatický
4.  Zámek re˛imu vypnuto
5. Výbìr strany kabiny
6. Otevøení klávesnice
7. Posun nahoru/dolù
8. Dolní mìkká mez
9. Horní mìkká mez

10. Aktuální poloha
11. Nastavení Pevného/Promìnného

pohybu
12. Re˛im pevný, synchr. s

dopravníkem
13. Re˛im promìnný, synchr. s

dopravníkem
14. Re˛im pevný, bez synchronizace
15. Re˛im promìnný, bez

synchronizace
16. Re˛im oscilátoru
17. Obejití blokování
18. Výbìr Hlavní/Podøízený

19. Odchylka bodu obratu
20. Maximální rychlost
21. Parkovací/Èisticí poloha
22. Rozli˚ení kódovaèe
23. Nastavení hystereze
24. Pistole na zaøízení s vratným

pohybem
25. Poèet pøechodù
26. �íøka nástøiku
27. Tlaèítko Domù
28. Seøízení procentního podílu

proudu vzduchu

Upozornìní: Nastavení 19, 20 a 22 mù˛e zmìnit pouze zástupce firmy Nordson.
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Tlaèítka provozních re˛imù a zámky

  Automaticky:  V automatickém re˛imu se zaøízení s vratným
pohybem pohybuje automaticky podle nakonfigurovaného nastavení nebo
pøedvolby, jak souèást prochází kabinou.

  Ruènì:  Vypne zaøízení s vratným pohybem, pokud je v
automatickém re˛imu, a aktivuje tlaèítka pro posun, abyste mohli
pohybovat zaøízením s vratným pohybem ruènì.

Vypnuto:  Vypne vybrané zaøízení s vratným pohybem.

X
  Zámek re˛imu vypnuto:  Kdy˛ je vybrán, zablokuje zaøízení s

vratným pohybem v Re˛imu vypnuto a deaktivuje ovládací prvky na
obrazovce Ovládání zaøízení s vratným pohybem (viz Èást 5).

  Obejití blokování:  Výbìr této mo˛nosti obejdete blokování
spínaèem s klíèem, tak˛e se zaøízením s vratným pohybem budete moci
pohybovat ruènì.

  Domù:  Chcete−li pøesunout zaøízení s  vratným pohybem ruènì do
výchozí polohy, dotknìte se tlaèíka Domù.  Pokud je napájení ovladaèe
zaøízení s vratným pohybem vypnuto a znovu zapnuto, je nutné provést
nastavení zaøízení s vratným pohybem do výchozí polohy.  Kdy˛ po˚lete
zaøízení s vratným pohybem do výchozí polohy, bude se pomalu pohybovat
smìrem k hornímu koncovému spínaèi a potom se zastaví pøibli˛nì 1 palec
pod horním koncovým spínaèem.  Tak se nastaví nulová poloha.  Aktuální
poloha zobrazená na obrazovce bude vìt˚í ne˛ nula, proto˛e zaøízení s
vratným pohybem nemù˛e zastavit pøesnì na nule.

Servisní nastavení Nordson
Rozli˚ení kódovaèe, nastavení maximální rychlost a odsazení obratu mù˛e
nastavit pouze servisní zástupce spoleènosti Nordson.

Nastavení rozli˚ení kódovaèe a maximální rychlosti
1. Pøihlaste se jako Nordson CSR

2. Vyberte zaøízení s vratným pohybem.

3. Pøepnìte re˛im na vypnuto.

4. Nastavte rozli˚ení kódovaèe a maximální rychlost (nahlédnìte do
výkresù va˚eho systému nebo na ˚títek zaøízení s vratným pohybem
nebo do jeho dokumentace).

Odchylka bodu obratu
Odchylka bodu obratu kompenzuje pøebìhnutí zaøízení s vratným
pohybem ve stanovených bodech obratu.

1. Viz Nastavení pro konkrétní aplikace na stranì 4-21.  Vyberte re˛im
Pevný, Bez synchronizace
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Odchylka bodu obratu  (pokr.)

2. Viz Nastavení standardní konfigurace na stranì 4-19.

3. Dotknìte se tlaèítka Domù, aby zaøízení s vratným pohybem pøe˚lo do
výchozí polohy.  A˛ bude ve výchozí poloze, pøesuòte rukou vozík
zaøízení dolù rukou, a˛ u aktuální polohy (10, Obr. 4-13) bude hodnota
6 palcù nebo nìjaké jiné sudé èíslo.

4. Udìlejte si referenèní znaèky na vozíku zaøízení a plá˚ti zaøízení.

5. Nastavte horní mìkkou mez do aktuální polohy.

6. Pøesuòte zaøízení s vratným pohybem dolù, a˛ u aktuální polohy bude
hodnota 24 palcù (nebo jakékoliv jiné sudé èíslo).

7. Udìlejte si referenèní znaèku na plá˚ti zaøízení s vratným pohybem
zarovnanou se znaèkou na vozíku.

8. Nastavte dolní mìkkou mez do aktuální polohy.

9. Nastavte rychlost zaøízení s vratným pohybem na 50% maxima.

10. Vyberte Automatický re˛im.  Zaøízení s vratným pohybem se spustí po
pìtisekundové prodlevì a po zvukovém varování.

11. Sledujte, kam se zaøízení s vratným pohybem skuteènì natoèí a zadejte
odhadovanou vzdálenost mezi skuteèným bodem obratu a znaèkou na
plá˚ti do pole Odchylka bodu obratu.

12. Podle potøeby upravte hodnotu odchylky bodu obratu, a˛ se zaøízení s
vratným pohybem bude otáèet co nejblí˛e k mìkkým mezím.

Standardní nastavení konfigurace zaøízení s vratným pohybem

Standardní nastavení konfigurace zaøízení s vratným pohybem

Strana kabiny
(5)

Pokud byly polohovadla podle doporuèení nakonfigurována jako
první,  bude toto nastavení ze˚edlé, proto˛e systém v˛dy
pøedpokládá, ˛e zaøízení s vratným pohybem 1 je namontované na
polohovadle 1.

Pokud je vá˚ systém vybaven pouze zaøízeními s vratným
pohybem, potom vyberte stranu kabiny, na které se toto zaøízení
nachází (na pravé nebo na levé).

POZNÁMKA:  Èísla zaøízení s vratným pohybem na Hlavní
obrazovce se zmìní podle tohoto nastavení.  Obrazovka ovládání
pro Zaøízení s vratným pohybem 1 bude ovládat fyzické zaøízení 1,
pokud byla konfigurace uzlù uskuteènìna ve správném poøadí.  Viz
Konfigurace uzlù na stranì 4-5.

Mìkké meze
(8, 9)

Mìkké meze brání tomu, aby se zaøízení s vratným pohybem
dostalo do kontaktu s horními a spodními koncovými spínaèi pøi
ka˛dém pohybu.  Aktivace tìchto spínaèù v prùbìhu jakéhokoliv
pohybu, vyjma pøípadu návratu do výchozí polohy, vyvolá poruchu,
kterou je tøeba potvrdit na obrazovce alarmù.

Polohy mìkkých mezí se mìøí od nulové polohy (0).  Nastavte
mìkké meze tak, aby se pøi normálním provozu zaøízení s vratným
pohybem nikdy nedostalo do kontaktu s koncovými spínaèi.

Pokraèování...
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Standardní nastavení konfigurace zaøízení s vratným pohybem

Hystereze
(23)

Kompenzace pøesahu.  Toto nastavení brání tomu, aby zaøízení s
vratným pohybem nemuselo hledat pøesnou polohu pro Parkování.
Pokud se zaøízení s vratným pohybem zastaví v rámci této
vzdálenosti od Parkovací polohy, nebude se dále pokou˚et o
zastavení pøesnì na Parkovací poloze.  Nastavte tuto hodnotu na
0,5 nebo ménì a podle potøeby upravte.

Parkovací/Èisticí
poloha

(21)

Jedná se o polohu, do které se zaøízení s vratným pohybem
pøesune:

� kdy˛ se dotknete tlaèítka Zaparkovat

� kdy˛ je zahájena sekvence pro zmìnu barvy (závisí na konkrétní
aplikaci, poraïte se se svým technikem firmy Nordson).

�íøka nástøiku
(26)

�íøka, v palcích nebo milimetrech, vìjíøovitého proudu z jedné
støíkací pistole.  Pokud se vìjíøovité proudy va˚ich støíkacích pistolí
pøekrývají, zadejte prùmìrnou ˚íøku proudu (celková ˚íøka proudu
v˚ech pistolí /poèet pistolí).

Poèet pøechodù
(25)

Poèet, kolikrát efektivní ˚íøka vìjíøovitého proudu pøejde pøes urèitý
bod.  Obvykle platí, èím více pøechodù, tím lep˚í je pokrytí
prá˚kem:  
2 = normální
4 = jemné
6 = extra jemné

Pro jakoukoliv danou rychlost dopravníku platí, ˛e èím vy˚˚í poèet
pøechodù, tím vy˚˚í rychlost zaøízení se zpìtným pohybem je
potøebná.  Ujistìte se, ˛e rychlost zaøízení s vratným pohybem
nezpùsobí deformaci vìjíøovitého proudu.  Pokud by do˚lo k jeho
deformaci nebo k pøekroèení maximální rychlosti, vyberte men˚í
poèet pøechodù.

Pou˛ijte kalkulaèku pøechodù, která se nachází na obrazovkách
Ovládání zaøízení s vratným pohybem, abyste zjistili, jaký dopad
mají jednotlivé volby.

Pistole na
zaøízení s
vratným

pohybem
(24)

Poèáteèní a koneèné èíslo pistolí na zaøízení.  Napøíklad, 1 a 4
znamená, ˛e na zaøízení s vratným pohybem jsou pistole 1, 2, 3 a
4.  Èísla pistolí musí být unikátní; nemù˛ete mít pistoli èíslo 3 na
zaøízení 1 i 2.

POZNÁMKA:  Systém iControl podporuje pouze jednu
vodorovnou øadu pistolí.   Nepodporuje více vodorovných øad
pistolí.

Výbìr
Hlavní/Podøízený

(18)

Umo˛òuje vám podøídit zaøízení s vratným pohybem aktuálnímu
zaøízení.  Nastavení pro hlavní zaøízení je pak pou˛ito pro podøízená
zaøízení.  Na obrázku 4-13 je zaøízení s vratným pohybem RC2
podøízeno zaøízení RC1.



Konfigurace polohovadla/zaøízení s vratným pohybem 4-21

P/N 7146203C03� 2009 Nordson Corporation

Nastavení zaøízení s vratným pohybem pro konkrétní aplikace

Nastavení provozního re˛imu

Pevný zdvih, synchronizovaný s dopravníkem

Promìnný zdvih, synchronizovaný s dopravníkem

Promìnný zdvih, bez synchronizace 

Pevný zdvih, bez synchronizace 

Re˛im oscilátoru (platný pouze s Pevným re˛imem)

Obr. 4-14 Nastavení provozního re˛imu zaøízení s vratným pohybem

Nastavení synchronizace s dopravníkem a rychlosti
zaøízení s vratným pohybem
Pokud je vybrán re˛im se synchronizací, potom se rychlost zaøízení s
vratným pohybem vypoèítává na základì rychlosti dopravníku, délky
zdvihu, poètu pøechodù, poètu pistolí a ˚íøky nástøiku.

Bez synchronizace je rychlost zaøízení s vratným pohybem ovládána podle
nastavení rychlosti daného re˛imu.

Pevný re˛im
Viz obr. 4-15.  V pevném re˛imu je délka zdvihu ovládána body obratu, bez
ohledu na vý˚ku souèástky.  Jsou regulovány body spu˚tìní pistolí tak, aby
se mìnila délka nástøiku podle vý˚ky souèástky.

POZNÁMKA:  V pevném re˛imu není funkce Seøízení procentního podílu
proudu vzduchu k dispozici.

Horní a dolní meze obratu − Tyto meze stanoví délku zdvihu a mìøí se od
výchozí polohy zaøízení s vratným pohybem.  Horní mez obratu nastavte
pod horní mìkkou mez a dolní mez obratu nad dolní mìkkou mez.

Body spu˚tìní/vypnutí pistolí − Jedná se o vzdálenosti nad a pod
hranou souèástky, pøi které se pistole zapnou nebo vypnou pøi pohybu
zaøízení dolù nebo nahoru.  Jsou podobné jako nastavení pøedstihu a
zpo˛dìní:

� Kladné body spu˚tìní roz˚iøují nástøik (viz obrázek 4-16).

� Záporné body spu˚tìní omezují nástøik (viz obrázek 4-17).

� Pokud jsou tyto body nastaveny na nulu, pistole se zapnou  a vypnou
na hranách souèástky.
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Pevný re˛im  (pokr.)

POZNÁMKA:  Tato nastavení je mo˛né upravit z obrazovek Ovládání
zaøízení s vratným pohybem dostupných z Hlavní obrazovky (viz Èást 8).
Z obrazovek Ovládání je také pøístup na obrazovky Kalkulaèka pøechodù.
Kalkulaèku pøechodù mù˛ete pou˛ít pro pokusy s rùzným nastavením.

Zapnuté pistole pøi pohybu dolù

Vypnuté pistole pøi pohybu nahoru

Horní mez obratu

Dolní mez obratu

Vypnuté pistole pøi pohybu dolù

Zapnuté pistole pøi pohybu nahoru

Rychlost zaøízení s vratným pohybem
(Pou˛ívá se pouze pro Pevný re˛im bez
synchronizace)

Obr. 4-15 Nastavení pevného re˛imu

Vyp.

Zap.

Horní mez obratu

Dolní mez obratu

Výchozí poloha zaøízení (0)

Zap.

Vyp. Zap.

Vyp.

Pevný re˛im: Kladná hodnota bodù spu˚tìní pistolí, Roz˚íøené støíkání

Dolní mìkká mez

Horní mìkká mez

Obr. 4-16 Pevný re˛im − Kladná hodnota bodù spu˚tìní pistolí, Roz˚íøené
støíkání

Vyp.

Zap.

Horní mez obratu

Dolní mez obratu

Výchozí poloha zaøízení (0)

Zap.

Vyp. Zap.

Vyp.

Pevný re˛im: Záporná hodnota bodù spu˚tìní pistolí, Omezené støíkání

Horní mìkká mez

Dolní mìkká mez

Obr. 4-17 Pevný re˛im − Záporná hodnota bodù spu˚tìní pistolí, Omezené
støíkání
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Re˛im oscilátoru
Chcete−li pou˛ít re˛im oscilátoru, vyberte Pevný re˛im a potom Re˛im
oscilátoru.  Nastavením bodù obratu pro pevný re˛im zadejte délku zdvihu.
Ve˚kerá nastavení bodù spu˚tìní jsou ignorována.  Støíkací pistole se
zapínají a vypínají pouze na základì nastavení pøedstihu a zpo˛dìní v
rámci pøedvolby.

Promìnné re˛imy
V Promìnném re˛imu je délka zdvihu zaøízení s vratným pohybem  pevná,
kdy˛ se pøed pistolemi nenacházejí ˛ádné souèástky, a mìní se podle
rozmìrù souèástek, kdy˛ se pøed pistole nìjaké souèástky dostanou.
Støíkací pistole se zapínají a vypínají pouze na základì nastavení pøedstihu
a zpo˛dìní v rámci pøedvolby pro støíkací pistoli.  Tato nastavení, viz obr
4-18:

Horní a dolní meze obratu − Tyto meze urèují délku zdvihu zaøízení s
vratným pohybem, kdy˛ se pøed pistolemi nenacházejí ˛ádné souèástky.
Mìøí se od výchozí polohy zaøízení s vratným pohybem.  Horní mez obratu
nastavte pod hodnotu horní mìkké meze a dolní mez obratu nad hodnotu
dolní mìkké meze.

Meze pøebìhu − Vzdálenost od hrany souèástky, o kterou se má zaøízení
otoèit, kdy˛ se souèástka nachází pøed pistolemi.  Celková délka zdvihu je
vý˚ka souèástky plus nebo mínus meze pøebìhu.  Nastavení mù˛e být
kladné nebo záporné:

� Nastavení kladného pøebìhu roz˚iøuje nástøik (viz obrázek 4-19).

� Nastavení záporného pøebìhu omezuje nástøik (viz obrázek 4-20).

� Pokud jsou nastavení pøebìhu nastavena na nulu, otáèí se zaøízení s
vratným pohybem na hranì souèástky.

POZNÁMKA:  Tato nastavení je mo˛né upravit z obrazovek Ovládání
zaøízení s vratným pohybem dostupných z Hlavní obrazovky (viz Èást 8).
Z obrazovek Ovládání je také pøístup na obrazovky Kalkulaèka pøechodù.
Pou˛ijte kalkulaèku pøechodù, abyste si zobrazili své výsledné nastavení a
abyste si mohli vyzkou˚et dopad zmìn rùzných hodnot.

Horní mez pøebìhu

Horní mez obratu

Dolní mez pøebìhu

Dolní mez obratu

Rychlost zaøízení s vratným pohybem
(pou˛ívá se pouze pro promìnný re˛im
bez synchronizace)

Obr. 4-18 Nastavení promìnného re˛imu
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Promìnné re˛imy  (pokr.)

Promìnný re˛im: Nastavení pøebìhu kladné, Roz˚íøené støíkání

Horní mez obratu

Dolní mez obratu

Horní pøebìh

Dolní pøebìh

Výchozí poloha zaøízení (0)
Horní mìkká mez

Dolní mìkká mez

Obr. 4-19 Promìnný re˛im: Nastavení pøebìhu kladné, Roz˚íøené støíkání

Promìnný re˛im: Nastavení pøebìhu záporné, Omezené støíkání

Horní mez obratu

Dolní mez obratu

Horní pøebìh

Dolní pøebìh

Výchozí poloha zaøízení (0)
Horní mìkká mez

Dolní mìkká mez

Obr. 4-20 Promìnný re˛im: Nastavení pøebìhu záporné, Omezené støíkání

Ovládání seøízení procentního podílu proudu vzduchu
Tato funkce umo˛òuje regulovat proudìní prùtokového vzduchu
prá˚kového èerpadla a rozpra˚ovacího vzduchu na základì délky zdvihu.
Je mo˛né ji pou˛ívat pouze se dvìma re˛imy s promìnným zdvihem.

Toto tlaèítko se stane aktivním, kdy˛ je vybrán promìnný re˛im,
jinak je ze˚edlé.  Kdy˛ se ho dotknete, otevøe se obrazovka Ovládání
seøízení procentního podílu proudu vzduchu ukázaná na Obrázku 4-21.
Kdy˛ je funkce nastavení procentního podílu povolená, má tlaèítko zelenou
barvu.

Tato funkce mìní procenta prùtokového a rozpra˚ovacího vzduchu s tím,
jak se délka zdvihu prodlu˛uje nebo zkracuje.  Jakmile je zaøízení s vratným
pohybem pøikázána daná délka zdvihu, je tato zmìna zaslána do
ovládacích karet pistolí spojených se zaøízením s vratným pohybem.
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POZNÁMKA:  Tato funkce podporuje pouze jedinou øadu pistolí na
zaøízení s vratným pohybem.  Pokud má zaøízení s vratným pohybem více
øad pistolí, jsou zmìny procenta zaslány pouze do nakonfigurovaných
pistolí na zaøízení s vratným pohybem.  Viz Pistole na zaøízení s vratným
pohybem v tabulce Standardní nastavení konfigurace zaøízení s vratným na
stranì 4-20.

POZNÁMKA:  Nastavení procentního podílu je aditivní promìnná.  Tato
Nastavení procentního podílu se pøièítají k nebo odeèítají od nastavení
Procentního podílu v rámci pøedvolby pro zaøízení s vratným pohybem,
nastavení Spoleèného procentního podílu a nastavení Procentního podílu
pro rychlost dopravníku.

Povolit

Délka zdvihu

Prùtokový vzduch

Rozpra˚ovací vzduch

Délka zdvihu

Prùtokový vzduch

Rozpra˚ovací vzduch

Obr. 4-21 Obrazovka Ovládání seøízení procentního podílu proudu vzduchu



Konfigurace polohovadla/zaøízení s vratným pohybem4-26

P/N 7146203C03 � 2009 Nordson Corporation

Konfigurace analogových skenerù
Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat fotobuòky a skenery na obrazovce
Konfigurace systému, aby se otevøela obrazovka Konfigurace fotobunìk a
skenerù. 

POZNÁMKA:  Tato funkce vy˛aduje, aby analogové skenery byly dodány a
nakonfigurovány spoleèností Nordson Corporation.

Analogové skenery se pou˛ívají k detekci ˚íøky a vý˚ky souèástky pro
polohovadla a zaøízení s vratným pohybem.  Je mo˛né je pou˛ít také pro
detekci zón, jak je popsáno v Èásti 3, Konfigurace systému.  Øídicí
jednotky analogových skenerù komunikují se systémem iControl pøes sí˝
Ethernet.

Ve vìt˚inì systémù se pou˛ívá jeden nebo dva vodorovnì montované
skenery pro detekci ˚íøky souèástky pro horizontální polohovadla, zatímco
svisle montovaný skener se pou˛ívá pro zji˚tìní vý˚ky souèástky pro
zaøízení s vratným pohybem a vertikální polohovadla.

Pro analogové skenery by odstup mezi vysílaèem a pøijímaèem nemìl být
vìt˚í ne˛:

� 6 metrù, pokud je skener krat˚í ne˛ 1,2 metru.

� 4,5 metru, pokud je skener del˚í ne˛ 1,2 metru.

Aktivace analogových skenerù
Viz obr. 4-22.  Jak aktivovat analogové skenery a otevøít obrazovku
Konfigurace skenerù:

1. Aktivujte skenery.

2. Zadejte poèet horizontálních skenerù (1 nebo 2).

3. Dotknìte se tlaèítka Konfigurovat, aby se otevøela obrazovka
Konfigurace skeneru.

Konfigurovat

Poèet
horizontálních
skenerù

Zapnout/vypnout

Obr. 4-22 Aktivace a výbìr poètu horizontálních skenerù
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Konfigurace jediného skeneru pro polohovadlo
Viz obr. 4-23.  Tento postup pou˛ijte pro konfiguraci jediného vodorovnì
montovaného skeneru poskytujícího informace o ˚íøce souèástek pro
polohovadla.  Pár vysílaè-pøijímaè skeneru je namontován nad
dopravníkem a pod souèástkami.  Koncovka kabelu skeneru musí být
orientována tak, jak je naznaèeno na obrazovce konfigurace.  Orientace
koncovky kabelu je dùle˛itá vzhledem, ke zpùsobu, jakým je èten signál
skeneru.

POZNÁMKA:  Ovladaè skeneru musí být nakonfigurován tak, aby
ignoroval dopravník.  Ovladaèe skenerù jsou obvykle naprogramovány pro
konkrétní aplikace je˚tì pøed dodáním systému.  Parametry instalace
naleznete na výkresech systému.

Zadejte následující hodnoty pro skener:

A: Délka skeneru.

B: �íøka dopravníku napravo a nalevo od osy skeneru.

C: Vzdálenost od prvního paprsku skeneru (koncovky kabelu) k ose
dopravníku.

A

B C

Obr. 4-23 Konfigurace jediného skeneru pro polohovadla
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Dvojitá konfigurace skeneru
Viz obr. 4-24.  V této konfiguraci jsou dva páry vysílaè-pøijímaè
namontovány na obou stranách dopravníku tak, aby na sebe nevidìly, a
koncovky kabelu jsou orientovány tak, jak je naznaèeno na konfiguraèní
obrazovce.  Orientace koncovky kabelu je dùle˛itá vzhledem, ke zpùsobu,
jakým je èten signál skeneru.

Zadejte následující parametry pro skenery:

A:  Délky skenerù.

B:  Vzdálenost od posledního paprsku skeneru (konec skeneru opaèný ke
koncovce kabelu) k ose dopravníku.

B AA

Obr. 4-24 Konfigurace dvou skenerù pro polohovadla

Konfigurace vertikálního skeneru
Kdy˛ systém zahrnuje zaøízení s vratným pohybem nebo polohovadla, je
mo˛né pou˛ít svislý analogový skener pro mìøení vý˚ky souèástek.

Viz obr. 4-25.  Zadejte následující hodnoty pro vertikální skener:

D:  Délka skeneru.

E:  Vertikální ofset  − Jedná se o vzdálenost od nulové polohy støíkacích
pistolí na zaøízení s vratným pohybem k nejhornìj˚ímu paprsku skeneru.
Pro polohovadla shora/dolù nastavte tuto hodnotu na 0.  Pokud jde o
zaøízení s vratným pohybem, nahlédnìte do odstavce Vertikální ofset a na
obrázek 4-26, zde najdete podrobnìj˚í vysvìtlení.
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F:  Rozli˚ení paprsku skeneru − 3/4 palce nebo 3/8 palce.  Nastavuje
kompenzaci ˚umu na 10% napìtí jednotlivého paprsku.  Tato hodnota se
mìní s délkou a rozli˚ením skeneru.

72 palcový skener:

� pøi 3/4 palce má 96 paprskù s 0,1 voltu na paprsek.

� pøi 3/8 palce má 192 paprskù s 0,052 voltu na paprsek.

Z:  Potlaèení nulové hladiny − pro kompenzaci ˚umu a okolních signálù.
Podrobné vysvìtlení viz Nastavení nulové hladiny na stranì 4-30.

D

E

Z

F

Obr. 4-25 Konfigurace vertikálního skeneru

Vertikální ofset (pouze zaøízení s vratným pohybem)
Pou˛ívejte vertikální ofset pouze pro zaøízení s vratným pohybem.  Pro
vertikální polohovadla (nahoru/dolù) nastavte vertikální ofset na 0.

Viz obr. 4-26.  Vertikální ofset by mìl být kladný, pokud kanál 0 skeneru
(nejhornìj˚í paprsek) je pod polohou pistole 0.  Poloha pistole 0 je koncem
dráhy pistole.

Napøíklad, pokud je ofset 8 palcù a horní strana souèástky pøeru˚í kanál 0,
potom by pøesunutí pistole dolù o 8 palcù z polohy pistole 0 mìlo zarovnat
pistoli s horní stranou souèástky.  Pokud je souèástka 20 palcù dlouhá,
potom ofset 8 palcù znamená, ˛e pistole se musí pøesunout dolù o 28
palcù, aby byla zarovnaná se spodní stranou souèástky.

Vertikální ofset by mìl být záporný, pokud kanál 0 skeneru (nejhornìj˚í
paprsek) je nad polohou pistole 0.  To zpùsobí, ˛e oblast skeneru nad
polohou pistole 0 bude ignorována a o ofset je zkrácena délka skeneru o
ofset.
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Vertikální ofset (pouze zaøízení s vratným pohybem) 
(pokr.)

Vrchol ˚tìrbiny

+E

Vrchol skeneru

Kanál 0

Pøibl. 
1,25 palce*

Poloha pistole 0

* Závisí na modelu skeneru

Kanál 0
Vrchol ˚tìrbiny

Poloha pistole 0

Vrchol 
skeneru

Pøibl. 
1,25 palce*

−E

Kladný vertikální
ofset

Záporný
vertikální ofset

Obr. 4-26 Výpoèet vertikálního ofsetu pro konfiguraci vertikálního skeneru

Nastavení potlaèení nulové hladiny
Viz obr. 4-25.  Potlaèení nulové hladiny se pou˛ívá k vynulování vstupu
skeneru a ignorování ˚umu v obvodu skeneru.  Elektrický ˚um mù˛e
zpùsobovat, ˛e systém bude detekovat zdánlivé souèástky, co˛ mù˛e
zpùsobovat nahodilé pohyby zaøízení s vratným pohybem nebo
polohovadla, i kdy˛ v kabinì nejsou ˛ádné souèástky.  

Proto˛e se nastavení rozli˚ení skeneru postará o vìt˚inu chybového napìtí
v systému, pou˛ívá se tento postup pouze v prostøedích s velmi silným
˚umem.

Pøi zapnutí systému by hodnoty pro LBB a FBB mìly být nula.  �um nebo
okolní signály zpùsobí, ˛e se LBB a FBB zmìní na nenulové hodnoty.

Pokud ˚um pøekraèuje 344 pro skener 3/4 palce nebo 168 pro skener 3/8
palce, je mo˛né pou˛ít hodnoty potlaèení LBB a FBB pro odstranìní tohoto
˚umu.  Maximální ˚um, který lze odstranit, je pøibli˛nì 0,3 voltu (999
LBB/FBB).  Hodnoty men˚í ne˛ 344 (3/4 palce) nebo 168 (3/8 palce) jsou
ignorovány.

Pro odstranìní zdánlivého signálu zadejte do polí LBB a FBB (Z) hodnoty o
5−20 jednotek vìt˚í, ne˛ by bylo potøebné pro zobrazení 0.  Napøíklad,
pokud je pøi detekci zdánlivé souèástky hodnota LBB rovná 125, potom do
pole LBB zadejte hodnotu 130−150.
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Èást 5
Nastavení pøedvoleb pro støíkací pistole

VAROVÁNÍ:  V˚echny následující èinnosti smí provádìt jen kvalifikovaný
personál.  Dodr˛ujte bezpeènostní pokyny uvedené zde a v ostatních
souvisejících dokumentech.

Obsah
Úvod 5-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Obrazovky pøedvoleb pro støíkací pistole 5-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Obrazovka Ovládání støíkací pistole 5-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Nastavení proudu vzduchu a elektrostatiky 5-3. . . . . . . . . . . . . 

Obrazovka Tabulka pøedvoleb pro støíkací pistole 5-4. . . . . . . . . . 
Èíslo a název pøedvolby 5-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Standardní nastavení proudù vzduchu 5-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Tabulky pøevodù tlaku na proud 5-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Nastavení proudù vzduchu pro Prodigy 5-7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Nastavení elektrostatiky 5-8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Nastavení kV 5-8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Nastavení AFC 5-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Re˛im Select Charge 5-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Nastavení pøedstihu a zpo˛dìní 5-10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Pøíklad pøesného snímání  5-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Pøíklad roz˚íøeného støíkání 5-12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Pøíklad omezeného støíkání 5-12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Pøíklad roz˚íøeného-omezeného støíkání 5-13. . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Pøiøazení zóny 5-14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Pou˛ití zón pro zabránìní spu˚tìní 5-14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Zkopírovat v˚e: Obrazovka Ovládání pistole 5-15. . . . . . . . . . . . . . . . . 
Zkopírovat v˚e: Obrazovka Tabulka pøedvoleb 5-15. . . . . . . . . . . . . . . 
Zkopírovat vybrané: Obrazovky Ovládání pistole 5-16. . . . . . . . . . . . . 

Úvod
Pøedvolby pro støíkací pistole jsou receptury, které obsahují nastavení
støíkání a nastavení spou˚tìní pro konkrétní souèástku.  Na jedné
u˛ivatelské datové kartì je mo˛né vytvoøit a˛ 255 unikátních pøedvoleb.

Kdy˛ systém pracuje v re˛imu automatické identifikace souèástek, je
souèástka s èíslem 2 støíkána podle nastavení pøedvolby 2.  Aèkoliv
v˚echny pistole budou støíkat danou souèástku na základì stejné
pøedvolby, mohou být pøednastavené parametry rozdílné pro jednotlivé
pistole.

V re˛imu ruèní identifikace souèástek mù˛ete vybrat jakoukoliv pøedvolbu
pro jakoukoliv souèástku.  Tomu se obvykle øíká dávkový re˛im.
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Nastavení pøedvoleb pro støíkací pistole:

� proud prùtokového a rozpra˚ovacího vzduchu

� elektrostatika: napì˝ový výstup, proudový výstup, re˛im Select Charge

� pøedstih a zpo˛dìní pro spou˚tìní

� pøiøazení zón

Obrazovky pøedvoleb pro støíkací pistole
Pøedvolby pro støíkací pistole je mo˛né nastavit na obrazovkách Ovládání
pistole nebo na obrazovce Tabulka pøedvoleb.

Obrazovka Ovládání pistole umo˛òuje nastavit pøedvolby pro jednu
pistoli, jednu pøedvolbu po druhé.  Tyto obrazovky mù˛ete pou˛ívat
on−line nebo off−line.  Na obrazovkách Ovládání pistolí je k dispozici
funkce Kopírovat, která zkopíruje nastavení pøedvolby do jiných pøedvoleb
pro stejnou pistoli a do pøedvoleb pro jiné pistole.

Na obrazovce Tabulka pøedvoleb si mù˛ete prohlédnout a nastavit
v˚echny pøedvolby pro v˚echny pistole v systému, v˛dy jednu pøedvolba, a
to ve formì tabulky.  Tuto obrazovku mù˛ete pou˛ít pouze off−line pro
rychlé zadání nebo úpravu pøedvoleb.

Obrazovka
Tabulka pøedvoleb

Tlaèítka pistolí – Obrazovky
Ovládání pistole

Obr. 5-1 Obrazovky pøedvoleb pro støíkací pistole

Obrazovka Ovládání støíkací pistole
Viz obr. 5-2.  Pomocí obrazovek Ovládání pistole nastavte následující
parametry pøedvolby:

� èíslo pøedvolby (2) a název (1)

� proud prùtokového a rozpra˚ovacího vzduchu (3) pro standardní
pistole nebo proud prá˚ku a formovacího vzduchu pro pistole Prodigy

� elektrostatika (4)

� pøedstih (5) a zpo˛dìní (7) pro spu˚tìní

� pøiøazení k zónám (6)

Chcete−li zkopírovat svá nastavení pou˛ijte tlaèítko Kopírovat v˚e (8)
nebo Kopírovat vybrané (10).  Viz Kopírování nastavení pøedvoleb.

Tlaèítkem Ulo˛it (9) ulo˛íte svá nastavení.
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Nastavení proudu vzduchu a elektrostatiky
Dotknìte se funkèního tlaèítka pod svislou stupnicí, aby se aktivovala, a
potom udìlejte jeden z následujících úkonù:

� dotknìte se posuvníku a pøetáhnìte jej nahoru nebo dolù nebo

� dotknìte se úseku posuvníku nad nebo pod posuvníkem nebo

� otoète otoèný ovladaè – otoèení po smìru ruèièek zvìt˚íte hodnotu,
otoèením proti smìru ji sní˛íte.

POZNÁMKA:  Aktivní funkèní tlaèítko je barevné.  Pro ka˛dý posuvník
mù˛e být v daném okam˛iku aktivní pouze jedna stupnice.  Doteky na úsek
posuvníku zvy˚ujete nebo sni˛ujete hodnotu v pøírùstcích.
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Obr. 5-2 Obrazovka Ovládání støíkací pistole

1. Název a èíslo pøedvolby

2. Èíslo pistole

3. Nastavení proudu

4. Nastavení elektrostatiky

5. Pøedstih

6. Zóna

7. Zpo˛dìní

8. Kopírovat v˚e

9. Ulo˛it

10. Kopírovat vybrané

11. Obrazovka Výstupní stav

12. Tlaèítko pro pøepnutí re˛imu

13. Indikátor re˛imu

14. Tlaèítko ruèního spou˚tìní
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Obrazovka Tabulka pøedvoleb pro støíkací pistole
Na této obrazovce je uveden seznam pøedvoleb pro v˚echny pistole v
systému.  Tuto obrazovku pou˛ívejte pouze off−line.

� K posouvání obrazovky pøetahujte vodorovný nebo svislý posuvník (6)
nebo pou˛ijte ˚ipky posuvníku.

� Chcete−li zadat hodnotu do datového pole, dotknìte se ho, abyste ho
vybrali, a potom pou˛ijte otoèný ovladaè nebo klávesnici (4).

� Chcete−li procházet mo˛nostmi re˛imu Select Charge, opakovanì se
dotknìte tlaèítek ve sloupci re˛im Select Charge.

� Chcete−li AFC zapnout (zelená) nebo vypnout (èervená), dotknìte se
tlaèítek ve sloupci AFC.

� Chcete−li vybrat a zkopírovat nastavení z aktuální pøedvolby pro pistoli
1 do stejné pøedvolby pro zbytek pistolí, vyberte nastavení, které
chcete zkopírovat tak, ˛e se dotknete tlaèítek v hlavièce sloupcù,
potom stisknìte tlaèítko Zkopírovat v˚e.

� Chcete−li zachovat svá nastavení, dotknìte se tlaèítka Save (Ulo˛it).

POZNÁMKA:  Pokud své zmìny ulo˛íte, zapí˚í se do databáze.  Chcete−li
zru˚it v˚echny zmìny, vèetnì zmìn souvisejících s operací Kopírovat v˚e,
nedotýkejte se tlaèítka Ulo˛it.  Zavøete obrazovku a kdy˛ budete
dotázáni, zda chcete ulo˛it zmìny, vyberte Ne.
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7
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3 4 5

Prùtokový
vzduch

Rozpra˚ovací
vzduch

Re˛im 
Select Charge kV �A

Zapnutí/vypnutí
re˛imu AFC Pøedstih

Zpo˛dìní
Zóna

Obr. 5-3 Obrazovka Ovládání støíkací pistole

1. Èíslo pistole

2. Èíslo a název pøedvolby

3. Zkopírovat v˚e

4. Klávesnice

5. Ulo˛it

6. Posuvníky

7. Výbìr pro zkopírovat v˚e
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Èíslo a název pøedvolby
Pole Název pøedvolby a Èíslo pøedvolby pou˛ijte k výbìru èísla pøedvolby a
k urèení jejího názvu.

Vyberte èíslo pøedvolby pomocí:

� doteku na ˚ipku nahoru (�) nebo dolù (�).

� doteku na pole Èíslo pøedvolby a pou˛ití otoèného ovladaèe.

Abyste mohli pøidìlit pøedvolbì název, dotknìte se pole Název pøedvolby.
Otevøe se obrazovka s klávesnicí.

Pomocí klávesnice zadejte název pøedvolby takový, abyste ji pozdìji
snadno identifikovali.  Proto˛e jsou èísla pøedvoleb a  identifikaèní èísla
souèástek stejná, dejte pøedvolbì stejný název, jako má souèástka.

Standardní nastavení proudù vzduchu
U standardních pistolí plnìných difuzérem je výstup prá˚ku regulován
proudem prùtokového a rozpra˚ovacího vzduchu.

� Prùtokový vzduch reguluje mno˛ství èerpaného prá˚ku.

� Rozpra˚ovací vzduch rozptyluje proud prá˚ku pro rovnomìrnou
strukturu nástøiku.

Obvykle se nastavení proudu urèuje pøepnutím re˛imu pistole na Ruèní,
ruèním spu˚tìním pistole a seøízením proudù vzduchu pøi souèasné
pozorování tvaru vystøikovaného prá˚ku nebo nasáèkováním a zvá˛ením
prá˚ku.  Optimální proudy vzduchu a pomìry závisí na prá˚kovém
èerpadle, na prùmìru vzduchové trubice, na prá˚ku i jiných promìnných.

1. Chcete−li nastavit proudy vzduchu, dotknìte se pøíslu˚ného tlaèítka a
potom pou˛ijte posuvník nebo otoèný ovladaè.  Souèasnì je mo˛né
zmìnit pouze jedno nastavení.

2. A˛ budou v˚echny pistole nastaveny, nastøíkejte souèástky,
zkontrolujte nanesený nástøik a v pøípadì potøeby proveïte dodateèná
seøízení proudu vzduchu.

Navr˛ené poèáteèní body pro proud prùtokového i rozpra˚ovacího
vzduchu vyhledejte v pøíruèkách k èerpadlu, poté upravte hodnotu proudu
vzduchu, jak je tøeba, aby bylo dosa˛eno co nejlep˚ích výsledkù.   Pro
pøevod tlaku vzduchu na proud vzduchu pou˛ijte Tabulky 5-1 a 5-2.
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Standardní nastavení proudù vzduchu  (pokr.)

POZNÁMKA:  Hodnoty proudu vzduchu uvedené v tabulkách dodají do
støíkacích pistolí mírnì více prá˚ku v pøípadì prá˚kovéo èerpadla Nordson
Modular a mírnì ménì prá˚ku v pøípadì prá˚kového èerpadla Nordson
In-Line.

Prùtokový 
vzduch Rozpra˚ovací vzduch

Obr. 5-4 Nastavení proudù vzduchu

Tabulky pøevodù tlaku na proud

Tabulka 5-1  Tabulka s pøevody tlaku na proud: 6-mm trubka/tryska 100 Plus
(P1 je tlak na výstupu digitálního prùtokového modulu (ovládacího panelu))

6 m (20 stop) 6-mm trubky s tryskou 100 Plus 12 m (40 stop) 6-mm trubky s tryskou 100 Plus

m3/h (scfm) P1 bar (psi) m3/h (scfm) P1 bar (psi)

0.846  (0.50) 0.275  (4.0) 0.846  (0.50) 0.414  (6.0)

1.26  (0.75) 0.482  (7.0) 1.26  (0.75) 0.689  (10.0)

1.68  (1.00) 0.758  (11.0) 1.68  (1.00) 1.03  (15.0)

2.1  (1.25) 1.10  (16.0) 2.1  (1.25) 1.38  (20.0)

2.52  (1.50) 1.45  (21.0) 2.52  (1.50) 1.83  (26.5)

2.94  (1.75) 1.86  (27.0) 2.94  (1.75) 2.24  (32.5)

3.36  (2.00) 2.21  (32.0) 3.36  (2.00) 2.69  (39.0)

3.78  (2.25) 2.55  (37.0) 3.78  (2.25) 3.10  (45.0)

4.2  (2.50) 2.93  (42.5) 4.2  (2.50) 3.55  (51.5)

4.62  (2.75) 3.34  (48.5) 4.62  (3.75) 4.00  (58.0)

5.04  (3.00) 3.72  (54.0) 5.04  (3.00) 4.34  (63.0)

5.52  (3.25) 4.07  (59.0) 5.22  (3.10) 4.48  (65.0)

5.64  (3.35) 4.21  (61.0) − −
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Tabulka 5-2  Tabulka s pøevody tlaku na proud: 8-mm trubka/tryska 100 Plus
(P1 je tlak na výstupu digitálního prùtokového modulu (ovládacího panelu))

6 m (20 stop) 8-mm trubky s tryskou 100 Plus 12 m (40 stop) 8-mm trubky s tryskou 100 Plus

m3/h (scfm) P1 bar (psi) m3/h (scfm) P1 bar (psi)

0.846  (0.50) 0.137  (2.0) 0.846  (0.50) 0.172  (2.5)

1.26  (0.75) 0.275  (4.0) 1.26  (0.75) 0.345  (5.0)

1.68  (1.00) 0.483  (7.0) 1.68  (1.00) 0.552  (8.0)

2.1  (1.25) 0.724  (10.5) 2.1  (1.25) 0.862  (12.5)

2.52  (1.50) 1.03  (15.0) 2.52  (1.50) 1.17  (17.0)

2.94  (1.75) 1.34  (19.5) 2.94  (1.75) 1.48  (21.5)

3.36  (2.00) 1.65  (24.0) 3.36  (2.00) 1.83  (26.5)

3.78  (2.25) 1.96  (28.5) 3.78  (2.25) 2.14  (31.0)

4.2  (2.50) 2.31  (33.5) 4.2  (2.50) 2.48  (36.0)

4.62  (2.75) 2.65  (38.5) 4.62  (3.75) 2.86  (41.5)

5.04  (3.00) 2.96  (43.0) 5.04  (3.00) 3.21  (46.5)

5.52  (3.25) 3.31  (48.0) 5.52  (3.25) 3.52  (51.0)

5.96  (3.5) 3.59  (52.0) 5.69  (3.35) 3.65  (53.0)

Nastavení proudù vzduchu pro Prodigy
Pro støíkací pistole Prodigy se nastavují následující proudy:

� Proud prá˚ku: Procento celkového dostupného proudu (0−100%).

� Proud formovacího vzduchu:  �íøka nástøiku u pistole (0−4 scfm).

� Korekce pomocného vzduchu: Pomocný vzduch vytláèí prá˚ek z
èerpadla do pistole.  Korekce pomocného vzduchu zesiluje nebo
zeslabuje pomocný vzduch o urèité procento (−100% a˛ +100%) z
aktuální nastavené hodnoty, aby byl optimalizován výkon èerpadla a
støíkací pistole.  Aktuální nastavení pomocného vzduchu se zobrazuje
pod tlaèítky pro nastavení proudu vzduchu.   Nastavená hodnota je
urèena softwarovým algoritmem s ohledem na nastavení proudu
prá˚ku.

Proud
prá˚ku

Formovací vzduch

Korekce
pomocného
vzduchu

Nastavení
pomocného

vzduchu

Obr. 5-5 Nastavení proudù vzduchu pro Prodigy
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Nastavení proudù vzduchu pro Prodigy  (pokr.)

Pro provedení tìchto nastavení:

1. Pøepnìte re˛im pistole na Ruèní.

2. Zapnìte pistoli.

3. Pozorujte proud støíkaného prá˚ku a podle toho upravte nastavení
nebo prá˚ek nasáèkujte a zva˛te.

Chcete−li nastavit proud prá˚ku a proud formovacího vzduchu, dotknìte
se pøíslu˚ného tlaèítka a potom pou˛ijte posuvník nebo otoèný ovladaè.
Souèasnì je mo˛né zmìnit pouze jedno nastavení.

Chcete−li nastavit korekci pomocného vzduchu, dotknìte se pole a pomocí
otoèného ovladaèe zvy˚te nebo sni˛te hodnotu.

Nastavení elektrostatiky
U pistolí Versa-Spray, Sure Coat a  Prodigy mù˛ete nastavit  kV, AFC
nebo re˛im Select Charge (Volba dávky).  Tato nastavení se vzájemnì
vyluèují s výjimkou re˛imu 4 Select Coat (U˛ivatelsky programovatelný).

Pro pistole Tribomatic je dostupné pouze nastavení AFC.  Pou˛ívá se k
nastavení úrovnì alarmu zpìtné proudové vazby.

Re˛im Select Charge

Nastavení kV Nastavení AFC

Obr. 5-6 Nastavení elektrostatiky

Nastavení kV
Nastavení kV urèuje napì˝ový výstup støíkací pistole.  Èím vy˚˚í je výkon,
tím silnìj˚í je elektrostatický náboj pøedaný prá˚ku.  Úèinnost pøenosu
náboje a prá˚ku je ovlivnìna geometrií souèástky, vzdáleností mezi pistolí
a souèástkou i uzemnìním systému a souèástky.

Viz obr. 5-6.  Chcete−li nastavit kV, dotknìte se tlaèítka kV a potom pou˛ijte
posuvník nebo otoènou èíselnici.

Pistole Versa-Spray: 0 nebo 30−100 kV
Pistole Sure Coat: 0 nebo 25−95 kV
Pistole Prodigy: 0 nebo 25−95 kV
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Nastavení AFC
Viz obr. 5-6.  Chcete−li nastavit AFC, dotknìte se tlaèítka AFC a potom
pou˛ijte posuvník nebo otoènou èíselnici.

Pistole Versa-Spray: 10−120 μA
Pistole Sure Coat: 10−100 μA
Pistole Prodigy: 10−100 μA

U pistolí Versa-Spray, Sure Coat a Prodigy nastavuje AFC (automatický
zpìtnovazební proud) maximální proudový výstup (μA) ze støíkací pistole.
Pøi støíkání souèástek s tímto nastavením je výstupní napìtí automaticky
nastaveno na maximum.  Pokud proudová zpìtná vazba dosáhne
nastavení AFC, výstupní napìtí je automaticky sní˛eno.  AFC pou˛ijte pøi
støíkání souèástek s vnitøními rohy a hlubokými zahloubeními z malé
vzdálenosti.

U pistolí Tribomatic pou˛ijte AFC k nastavení minimální úrovnì
zpìtnovazebního proudu.  Pokud proudová zpìtná vazba poklesne pod
tuto úroveò, prá˚ek nezíská oèekávaný elektrostatický náboj.  Poplachové
relé se rozpojí a zaznamená se chybová zpráva.  Chcete−li alarm vypnout,
nastavte AFC na nulu.

Chcete−li nastavit minimální úroveò proudové zpìtné vazby, zaènìte støíkat
souèástky.  Pov˚imnìte si μA výstupu (˛lutý) na zobrazení stavu (strana ) a
potom nastavte AFC na ni˛˚í hodnotu.  Typické nastavení by mìlo být o 0,5
−1,0 μA ni˛˚í, ne˛ výstup nové pistole Tribomatic.  Rozli˚ení nastavení je
0,1 μA.

POZNÁMKA:  Rùzné typy prá˚kù se nabíjejí na rùznou úroveò, tak˛e kdy˛
mìníte prá˚ky, budete mo˛ná také muset zmìnit úroveò alarmu.

Re˛im Select Charge
Re˛im Select Charge poskytuje tøi pøedprogamované re˛imy
elektrostatického nabíjení (Re˛imy 1−3) a jeden re˛im programovatelný
u˛ivatelem (Re˛im 4).  Nastavení pro re˛imy 1− 3 nelze mìnit.  Re˛im 4
umo˛òuje nastavit jak kV, tak μA pro konkrétní prá˚ek nebo souèástku.
Re˛im 0 vypíná Select Charge a umo˛òuje nastavit ovládání kV nebo AFC.
Select Charge Mode (Re˛im Volba dávky) se nepou˛ívá u pistolí
Tribomatic.

Viz obr. 5-6.  Opakovaným dotekem na tlaèítko Select Charge pøepínáte
mezi jednotlivými re˛imy.  Ikona vedle tlaèítka naznaèuje zvolený re˛im.
Ikony re˛imù a popisy jednotlivých re˛imù jsou uvedeny v následujících
tabulkách:
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Select Charge Mode (Re˛im volby dávky) (pokr.) 

Tabulka 5-3  Re˛imy Select Charge

Re˛imy Select Charge

Re˛im 0 (Vypnuto):  Vypne re˛im Select Charge, aby bylo
mo˛né nastavit kV nebo AFC.

Re˛im 1 (Recoat) (Opakovaný nástøik): Tento re˛im slou˛í
k opakovanému støíkání souèástek, které ji˛ byly nastøíkány
a vytvrzeny.  Proud pistole se dramaticky sní˛í, aby se
vylouèila zpìtná ionizace.

Re˛im 2 (Special) (Speciální): Tento re˛im slou˛í k
nástøiku s pou˛itím speciálních prá˚kù (suchá smìs
kovových vloèek nebo slídy).

Re˛im 3 (Deep Cavity) (Hluboká dutina):  Tento re˛im
slou˛í k nástøiku uvnitø komor nebo hlubokých dutin.  Pøi
nízké hodnotì napìtí a proudu se nastøíkají pøední hrany
dutiny a pøi vysokém napìtí a proudu se nastøíká zadek
dutiny.

Re˛im 4 (User Programmable) (U˛ivatelsky
programovatelné): Tento re˛im umo˛òuje nastavit kV i μA
pro urèitou souèástku nebo prá˚ek a ulo˛it nastavení.
Nastavení se zavedou pøi ka˛dé volbì Re˛imu 4.

Tabulka 5-4  Hodnoty re˛imù v rámci Select Charge

Re˛im
Select
Charge

Pou˛ití Nastavení
kV/AFC

Poèáteèní hodnota napìtí Max. proud

Prodigy,
Sure Coat Versa-Spray V˚echny

pistole

1 Opakovaný nástøik nenastavitelný 95 kV 100 kV 15 μA

2 Speciální nenastavitelný 60 kV 60 kV 30 μA

3 Hluboká dutina, pistole
uvnitø

nenastavitelný 95 kV 100 kV 70 μA

4 U˛ivatelsky
programovatelné

seøiditelný 60 kV 60 kV 30 μA

Nastavení pøedstihu a zpo˛dìní
Nastavení pøedstihu a zpo˛dìní urèují, kdy se støíkací pistole zapnou a
vypnou vzhledem k poloze nábìhové a koncové hrany souèástky.  Hodnoty
pøedstihu a zpo˛dìní mohou být nulové, kladné nebo záporné.  Pøíklad
nastavení pøedstihu a zpo˛dìní viz obrázky 5-8 a˛ 5-11.

Pøedstih: Vzdálenost od støíkacích pistolí k nábìhové hranì souèástky.

� Nulová hodnota pøedstihu zapne støíkací pistole, kdy˛ nábìhová hrana
dosáhne snímacího bodu (pøesné snímání).

� Kladná hodnota pøedstihu zapne støíkací pistole PØED TÍM, ne˛ k nim
dorazí nábìhová hrana (roz˚íøené støíkání).

� Záporná hodnota pøedstihu zapne støíkací pistole POTÉ, co je
nábìhová hrana mine (omezené støíkání).
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Zpo˛dìní: Vzdálenost od støíkacích pistolí k výstupní hranì souèástky.
Hodnoty zpo˛dìní mohou být kladné, záporné nebo nulové.

� Nulová hodnota zpo˛dìní vypne støíkací pistole, kdy˛ koncová hrana
dosáhne snímacího bodu (pøesné snímání).

� Kladná hodnota zpo˛dìní vypne støíkací pistole POTÉ, co je mine
koncová hrana souèástky (roz˚íøené støíkání).

� Záporná hodnota zpo˛dìní vypne støíkací pistole DØÍVE, ne˛ k nim
dorazí koncová hrana (omezené støíkání).

PøedstihZpo˛dìní

+−+ −

Koncová
hrana

Smìr dopravníku

0 0

Nábìhová
hrana

Pistole
zapnutá

Pistole
vypnutá

Pøedstih Zpo˛dìní

Obrazovka Ovládání pistole  

Pøedstih Zpo˛dìní

Obrazovka Tabulka pøedvoleb

Obr. 5-7 Nastavení pøedstihu a zpo˛dìní

Pøíklad pøesného snímání  
Viz obr. 5-8.  Pøedstih = 0, Zpo˛dìní = 0.  Pistole zaène støíkat na nábìhové
hranì souèástky a pøestane na koncové hranì souèástky.

Smìr dopravníku

Pøedstih = 0
Pistole zapnutá

Zpo˛dìní = 0
Pistole vypnutá

Obr. 5-8 Pøesné snímání
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Pøíklad roz˚íøeného støíkání
Roz˚íøené støíkání pou˛ijte, chcete−li obalit prá˚kem nábìhovou a
koncovou hranu souèástky.

Viz obr. 5-9.  Pøedstih=5, Zpo˛dìní=5. Pistole zaènou støíkat 5 jednotek
PØED okam˛ikem, kdy nábìhová hrana souèástky dorazí k pistolím, a
pøestanou støíkat 5 jednotek POTÉ, co pistoli mine koncová hrana
souèástky.

Smìr dopravníku
Pøedstih = 5

Pistole zapnutá
Zpo˛dìní = 5
Pistole vypnutá

Obr. 5-9 Roz˚íøené støíkání

Pøíklad omezeného støíkání
Omezení støíkání pou˛ijte, nechcete−li obalit prá˚kem nábìhovou a
koncovou hranu souèástky.

Viz obr. 5-10.  Pøedstih=−5, Zpo˛dìní=−5. Pistole zaènou støíkat 5 jednotek
POTÉ, co nábìhová hrana souèástky dorazí k pistolím, a pøestanou støíkat
5 jednotek PØED TÍM, ne˛ koncová hrana souèástky mine pistole.

Smìr dopravníku

Pøedstih = −5
Pistole zapnutá

Zpo˛dìní = −5
Pistole vypnutá

Obr. 5-10 Omezené støíkání
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Pøíklad roz˚íøeného-omezeného støíkání
Roz˚íøené-omezené støíkání pou˛ijte, pokud chcete obalit jeden konec
souèástky a druhý ne.

Viz obr. 5-11.  Pøedstih=5, Zpo˛dìní=−5. Pistole zaènou støíkat 5 jednotek
PØED okam˛ikem, kdy nábìhová hrana souèástky dorazí k pistolím, a
pøestanou støíkat 3 jednotek PØED TÍM, ne˛ koncová hrana souèástky
mine pistole.

Pøedstih = 5
Pistole zapnutá

Zpo˛dìní = −5
Pistole vypnutáSmìr dopravníku

Obr. 5-11 Roz˚íøené-omezené støíkání
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Pøiøazení zóny
Kdy˛ zónová fotobuòka zjistí souèástku, støíkací pistole pøiøazená k této
zónì na základì pøedbì˛ného nastavení pro tuto souèástku se spustí,
jakmile souèástka míjí pistole.  Normálnì se støíkací pistole pøiøazují
zónám, ve kterých se pistole fyzicky nacházejí, ale je mo˛né je pøiøadit k
jakékoliv zónì.  

POZOR:  Nemìòte pøiøazení zón, dokud souèástky procházejí støíkací
kabinou.  Jinak by mohlo dojít k chybné operaci.

Pou˛ití zón pro zabránìní spu˚tìní
Chcete−li, aby se pistole nespou˚tìla pro konkrétní souèástku, nastavte v
dané pøedvolbì pøiøazení zóny na nulu.  Pistole se nespustí, a˛ kolem ní
bude procházet tato souèástka.

Smìr dopravníku

Zóna

Obrazovka Ovládání pistole  

Zóna

Obrazovka Tabulka pøedvoleb

1

2

3

4

5

6

7

8

Zóny Pistole

P
øi

øa
ze

n
í z

ó
n

y

1

2

0

4

5

6

7
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Obr. 5-12 Pøiøazení zóny
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Zkopírovat v˚e: Obrazovka Ovládání pistole
Funkce Zkopírovat v˚e na obrazovce Ovládání pistole zkopíruje pouze
nastavení proudu vzduchu a elektrostatiky z aktuální pøedvolby do v˚ech
pøedvoleb se stejným èíslem pro v˚echny pistole.  

Napøíklad, pokud je aktuální pøedvolbou pøedvolba  1 pro pistoli 1 a ve
va˚em systému je 16 pistolí, funkce Zkopírovat v˚e zkopíruje nastavení
proudu a elektrostatiky do pøedvolby 1 pro pistole 2 a˛ 16.

Pou˛ití funkce Zkopírovat v˚e na obrazovce Ovládání pistole:

1. Zvolte èíslo pøedvolby, kterou chcete pou˛ít jako zdroj.

2. Dotknìte se tlaèítka Zkopírovat v˚e.  Otevøe se obrazovka pro
potvrzení pøíkazu Zkopírovat v˚e.

3. Chcete−li zahájit kopírování, dotknìte se tlaèítka OK.  Jestli˛e si to
rozmyslíte, dotknìte se tlaèítka Storno.

Zkopírovat v˚e

OK Storno

Obr. 5-13 Zkopírovat v˚e: Obrazovka Ovládání pistole

Zkopírovat v˚e: Obrazovka Tabulka pøedvoleb
Funkce Zkopírovat v˚e na obrazovce Tabulka pøedvoleb zkopíruje vybraná
nastavení pøedvolby pro pistoli 1 na stejné pøedvolby pro v˚echny ostatní
pistole.  Napøíklad, pokud je aktuální pøedvolbou pøedvolba  1, zkopíruje
funkce Zkopírovat v˚e vybraná nastavení pøedvolby 1 pistole 1 na v˚echny
dal˚í pistole na seznamu.

1. Zvolte èíslo pøedvolby, kterou chcete pou˛ít jako zdroj.

2. Vyberte nastavení, která chcete kopírovat, dotekem na tlaèítka
nastavení.  Kdy˛ je mo˛nost vybraná, objeví se v políèku znaèka X.

3. Dotknìte se tlaèítka Zkopírovat v˚e.  Nastavení, které jste vybrali, se
zkopíruje pro zbytek pistolí.

4. Chcete−li ulo˛it zmìny, dotknìte se tlaèítka Ulo˛it.

POZNÁMKA:  Pokud své zmìny ulo˛íte, zapí˚í se do databáze.  Chcete−li
zru˚it v˚echny zmìny, vèetnì zmìn souvisejících s operací Kopírovat v˚e,
nedotýkejte se tlaèítka Ulo˛it.  Zavøete obrazovku a dotknìte se tlaèítka
Storno v dialogovém oknì, které se vás zeptá, zda chcete ulo˛it zmìny.

Vybrat nastavení Zkopírovat v˚e Ulo˛it

Obr. 5-14 Zkopírovat v˚e: Obrazovka Tabulka pøedvoleb
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Zkopírovat vybrané: Obrazovky Ovládání pistole
Funkce Zkopírovat vybrané vám umo˛òuje vybrat nastavení pøedvoleb pro
rozsah pistolí a rozsah pøedvoleb (zdrojových) a zkopírovat tato nastavení
do jiného rozsahu pistolí a rozsahu pøedvoleb (cílových).  Tato funkce je
pøístupná pouze na obrazovkách Ovládání pistolí.

POZNÁMKA:  Pou˛ijte obrazovku Spoleèné ovládání pro vypnutí v˚ech
pistolí, ne˛ pou˛ijete tuto funkci.  Systém iControl neumo˛òuje kopírovat,
pokud jsou pistole v automatickém nebo ruèním re˛imu.  Jak zkopírovat
vybraná nastavení:

1. Viz obr. 5-15.  Chcete−li otevøít obrazovku kopírování vybraného,
dotknìte se tlaèítka Zkopírovat vybrané.

2. Proveïte následující volby:

a. Nastavení zdroje.  Mù˛ete vybrat více ne˛ jedno nastavení.  Kdy˛ je
tlaèítko nastavení vybrané, zmìní se jeho barva na zelenou.

b. Zdrojový rozsah pistolí.

c. Zdrojová pøedvolba nebo rozsah pøedvoleb.

d. Cílový rozsah pistolí.

e. Cílová pøedvolba nebo rozsah pøedvoleb.

POZNÁMKA:  V˚echny volby musí být platné, jinak nebude fungovat
tlaèítko Zahájit kopírování.  Je−li tlaèítko ˚edé, pøekontrolujte provedené
volby, zda nejsou chybné, napø. rozdílné èíslo zdrojového a cílového
pøedbì˛ného nastavení.

3. Stisknìte tlaèítko Zahájit kopírování.  Objeví se dialogové okno
Zkopírovat vybrané.

� V˚echny pistole musí být vypnuté.  Pokud nejsou, nebude funkèní
tlaèítko Zkopírovat.  Pou˛ijte obrazovku Spoleèné ovládání pro
vypnutí v˚ech pistolí.

� Chcete−li zru˚it operaci kopírování, dotknìte se tlaèítka Ukonèit.

4. Chcete−li zahájit kopírování, stisknìte tlaèítko Zkopírovat.

5. Jakmile je operace kopírování dokonèena, obrazovka se automaticky
zavøe.

Zkopírovat vybrané

Zkopírovat

Zdrojové pistole

Zdrojové 
pøedvolby

Cílové pistole

Cílové
pøedvolby

Zahájit kopírování

Vybraná zdrojová
nastavení

Obr. 5-15 Pøiøazení zóny
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Èást 6
Nastavení pøedvoleb pro polohovadlo

Obsah
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Kopírování nastavených pøedvoleb 6-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ulo˛ení pøedvoleb 6-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Pou˛ití pøedvoleb 6-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Pevné polohování: 6-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Promìnné polohování − Konturování 6-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Promìnné polohování – Pronikání a Konturování 6-6. . . . . . . . . . 
Promìnné polohování − Pronikání do hlubokých prohlubní 6-7. . 

Úvod
Pøedvolby pro polohovadla jsou receptury, které obsahují nastavení
pohybù pro konkrétní souèástku.  Na jedné u˛ivatelské datové kartì je
mo˛né vytvoøit a˛ 255 unikátních pøedvoleb.

Nastavení pøedvoleb pro polohovadla se urèují podle souèástek.  Pokud
pro danou souèástku není stanovena ˛ádná pøedvolba, systém pou˛ijte
výchozí nastavení polohovadla z obrazovky Konfigurace.

POZNÁMKA:  Pokud nastavíte jakákoliv nastavení pøedvoleb na hodnoty
men˚í, ne˛ jsou nakonfigurovaná minimální nastavení, bude mít minimální
nastavení pøednost pøed nastavením pøedvolby.

Více informací o výchozích a minimálních nastaveních viz Èást 5,
Konfigurace polohovadla/zaøízení s vratným pohybem.

Nastavení polohovadla:

� pøedstih a zpo˛dìní pro pohyb

� vzdálenost pistole k souèástce (promìnná)

� poloha pistole (pevná)
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Obrazovka Pøedvolby pro polohovadla
Viz obr. 6-1.  Jak nastavit pøedvolbu pro polohovadlo:

1. Nejprve pou˛ijte Voliè pøedvolby pro výbìr èísla pøedvolby.  V˚echna
nastavení, která provedete, budou platit pro vybranou pøedvolbu.
Pøedvolby pro ka˛dé polohovadlo se zobrazují na obrazovce.

POZNÁMKA:  Pokud jste neprovedli ˛ádné zmìny v nastavení pøedvoleb
od okam˛iku, kdy˛ jste obrazovky otevøeli, zobrazuje se ikona
Neupraveno.  Pokud provedete zmìny, zobrazí se místo ní ikona
Upraveno.

2. Pokud si chcete prohlédnout Výchozí nastavení pro polohovadlo,
pou˛ijte Voliè polohovadla.  Výchozí nastavení se zobrazí v øadì
napravo od volièe.

3. Nastavte vzdálenosti Pøedstihu a Zpo˛dìní pro pohyb pistolí.

Pøedstih: Vzdálenost od pistolí k nábìhové hranì souèástky.  Pøi
pøedstihu se pistole pøesunou na nastavenou polohu.

� Kladný pøedstih pøesune pistole DØÍVE, ne˛ nábìhová hrana
souèástky pøijede pøed pistole.

� Záporný pøedstih pøesune pistole POTÉ, co nábìhová hrana
souèástky pøijede pøed pistole.

Zpo˛dìní: Vzdálenost od pistolí ke koncové hranì souèástky.  Pøi
tomto nastavení se pistole dají do pohybu.

� Kladné zpo˛dìní pøesune pistole POTÉ, co koncová hrana
souèástky projde kolem pistolí.

� Záporné zpo˛dìní pøesune pistole PØED TÍM, ne˛ koncová hrana
souèástky projde kolem pistolí.

4. Pomocí tlaèítka re˛imu F/V nastavte Re˛im polohování na Pevný
nebo Promìnný.

Promìnné polohování:  Vzdálenost pistole od souèástky, která musí
být udr˛ována, kdy˛ pistole prochází kolem pistolí (konturování).
Jedná se o výchozí zpùsob polohování.

Pevná poloha:  Poloha se mìøí od nuly (pøední koncový spínaè).  Kdy˛
se pøiblí˛í souèástka s nastavením pevné polohy, polohovadlo se
pøesune do pevné polohy a zùstane tam, dokud se nepøiblí˛í souèástka
buïto:

� bez nastavení pohybu v pøedvolbì (pou˛ijte se výchozí nastavení)
nebo

� s jiným nastavením pohybu v pøedvolbì.
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Voliè pøedvolby Zkopírovat Klávesnice Ulo˛it

Pøedstih Zpo˛dìní Pøepnutí 
Pevného/

Promìnného re˛imu

Pevná
poloha

Promìnná
poloha

Výchozí
nastavení pro

zvolené
polohovadlo

Voliè
polohovadla

Ikona
Neupraveno

Ikona Upraveno

Polohovadla

Nastavení
pøedvoleb pro
polohovadlo 1

Nastavení
pøedvoleb pro
polohovadlo 2

Pøedvolby

Zkopírovat výbìr

x

Obr. 6-1 Obrazovka Ovládání støíkací pistole

Kopírování nastavených pøedvoleb
Tlaèítkem Zkopírovat se zkopírují vybraná nastavení pøedvoleb z
polohovadla 1 na zbytek polohovadel.

Chcete−li vybrat nastavení pro zkopírování, dotknìte se titulku nastavení.
Kdy˛ je nastavení vybrané, objeví se v políèku výbìru symbol X.

Ulo˛ení pøedvoleb
Dotekem na tlaèítko Ulo˛it ulo˛íte pøedvolbu do u˛ivatelské databáze.
Pokud zavøete obrazovku bez doteku na tlaèítko ulo˛it, budete vyzváni,
abyste potvrdili ulo˛ení nebo stornovali zmìny.
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Pou˛ití pøedvoleb
Podle pokynù  Konfigurace polohovadla v Èásti 4 nastavte minimální a
výchozí pøedstih, zpo˛dìní a vzdálenost pistole k souèástce.  Tyto pøíklady
znázoròují nejèastìj˚í sekvence pohybù.  Pokud potøebujete poradit s
nastavením sekvence pohybù, kontaktujte svého zástupce firmy Nordson.

POZNÁMKA:  Nastavení pøedvoleb mají pøednost pøed výchozím
nastavením.  Minimální nastavení mají pøednost pøed nastaveními
pøedvoleb.  Minimální nastavení pøedstavují bezpeènostní nastavení, aby
nedo˚lo ke kolizi pistolí se souèástkou.

Pevné polohování:
Nastavení:
Minimální: Pøedstih 2, Zpo˛dìní 2, Pistole k souèástce 2
Výchozí: Pøedstih 5, Zpo˛dìní 5, Pistole k souèástce 10
Pøedvolba 1: Pøedstih 6, Prodleva 6, Poloha 10 Pevná
Pøedvolba 2: Pøedstih 4, Prodleva 4, Poloha 8 Pevná

1. Viz obr. 6-2.  Polohovadlo èeká v poloze, která závisí na jeho
konfiguraci a obsahu posuvného registru.

2. Ve vzdálenosti 6 palcù od nábìhové hrany souèástky 1 se polohovadlo
pøesune o 10 palcù z nulové polohy polohovadla (od pøedního
koncového spínaèe).  Zùstane v této poloze, dokud se nepøiblí˛í
souèástka 2.

3. Ve vzdálenosti 4 palcù od nábìhové hrany souèástky 2 se polohovadlo
pøesune o 8 palcù z nulové polohy polohovadla.  Zùstane v této poloze,
dokud se nepøiblí˛í dal˚í souèástka.

Pøedstih +

Souèástka 1
Souèástka 2

1234

Pøedstih +

Pevný 10
Pevný 8

Obr. 6-2 Pevné polohování:
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Promìnné polohování − Konturování
Minimální: Pøedstih 2, Zpo˛dìní 2, Pistole k souèástce 2
Výchozí: Pøedstih 5, Zpo˛dìní 5, Pistole k souèástce 10
Pøedvolba: Pøedstih 4, Zpo˛dìní 4, Poloha 8 Promìnlivá

1. Viz obr. 6-3.  Polohovadlo èeká v nakonfigurované poloze.

2. Ètyøi palce pøed nábìhovou hranou souèástky se pistole zasunou zpìt
do vzdálenosti 10 palcù od souèástky.

3. Ètyøi palce pøed zmìnou ˚íøky souèástky se pistole pøesunou dozadu,
aby udr˛ely vzdálenosti mezi pistolí a souèástkou.

4. Ètyøi palce po zmìnì ˚íøky souèástky se pistole pøesunou dopøedu,
aby udr˛ely vzdálenosti mezi pistolí a souèástkou.

5. Ètyøi palce po koncové hranì souèástky se pistole pøesunou dopøedu a
èekají na dal˚í souèástku.

Pøedstih

Zpo˛dìní

12345

Zpo˛dìní Pøedstih

G-P

G-P

G-P

Obr. 6-3 Promìnné polohování − Konturování
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Promìnné polohování – Pronikání a Konturování
Minimální: Pøedstih 2, Zpo˛dìní 2, Pistole k souèástce 8
Výchozí: Pøedstih 5, Zpo˛dìní 5, Pistole k souèástce 10
Pøedvolba: Pøedstih 4, Zpo˛dìní 4, Poloha Promìnlivá 10
Mo˛nost Proniknutí vybraná v konfiguraci polohovadla

POZNÁMKA:  Kdy˛ je v konfiguraci polohovadla vybraná mo˛nost
Proniknutí, zaèíná polohovadlo v zata˛ené poloze, která se také nastavuje
na obrazovce konfigurace.

1. Viz obr. 6-4.  Polohovadlo èeká v zata˛ené poloze.

2. Ètyøi palce pøed nábìhovou hranou souèástky se pistole vysunou
dopøedu ze zata˛ené polohy do vzdálenosti 10 palcù od souèástky.

3. Ètyøi palce pøed zmìnou ˚íøky souèástky se pistole pøesunou dozadu,
aby udr˛ely 10 palcovou vzdálenost.

4. Ètyøi palce po zmìnì ˚íøky souèástky se pistole pøesunou dopøedu,
aby udr˛ely 10 palcovou vzdálenosti.

5. Ètyøi palce po té, co koncová hrana projde kolem pistolí, posune se
polohovadlo zpìt do zata˛ené polohy, aby èekalo na dal˚í souèástku.

Pøedstih
Zpo˛dìní

1

245 13

G−P

G−P

Zpo˛dìní

Pøedstih

G−P

Obr. 6-4 Promìnné polohování – Pronikání a Konturování
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Promìnné polohování − Pronikání do hlubokých prohlubní
Minimální: Pøedstih 2, Zpo˛dìní 2, Pistole k souèástce 8
Výchozí: Pøedstih 5, Zpo˛dìní 5, Pistole k souèástce 10
Pøedvolba: Pøedstih −5, Zpo˛dìní −5, Pistole k souèástce −5, Promìnlivá

Nastavení pøedvoleb jsou záporná, tedy nemají pøednost pøed výchozím
nastavením.  Pou˛ijí výchozí nastavení i nastavení pøedvolby.

1. Viz obr. 6-5.  Polohovadlo èeká v nakonfigurované poloze.

2. Pøi výchozím pøedstihu (PØED nábìhovou hranou) se pistole pøesunou
ven do výchozí vzdálenosti pistole k souèástce (10 palcù).

3. Nábìhová hrana souèástky se pohybuje kolem pistolí.  Pøi
pøednastaveném zpo˛dìní (−2 nebo−li 2 palce PO nábìhové hranì) se
pistole pøesunou do vzdálenosti −5 palcù od hrany souèástky, tedy
proniknou do prohlubnì v souèástce.

4. Pøi pøednastavené prodlevì (−5, nebo−li 5 palcù PØED koncovou
hranou) se pistole pøesunou ven do výchozí vzdálenosti pistole k
souèástce (10 palcù).

5. Pøi výchozí prodlevì (5 palcù PO koncové hranì) se pistole pøesunou
dovnitø a èekají na dal˚í souèástku.

PøedvolbaStandardní
12345

Standardní

G−P

Pøedstih 
+

Pøedstih 
−

G−P

G−P

Zpo˛dìní −

Zpo˛dìní 
+

Pøedvolba

Obr. 6-5 Promìnné polohování − Pronikání do hlubokých prohlubní
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Èást 7
Nastavení pøedvoleb pro zaøízení s vratným

pohybem

Obsah
Úvod 7-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Obrazovka pøedvoleb pro zaøízení s vrat. pohybem 7-2. . . . . . . . . . . 

Kopírování nastavených pøedvoleb 7-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ulo˛ení pøedvoleb 7-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Nastavení pevného re˛imu 7-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Nastavení promìnného re˛imu 7-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Nastavení procentního podílu pro zaøízení s 
vratným pohybem v rámci pøedvolby 7-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Úvod
Pøedvolby pro zaøízení s vratným pohybem jsou receptury, které obsahují
nastavení pohybu a nastavení spou˚tìní pro konkrétní souèástku.  Na
jedné u˛ivatelské datové kartì je mo˛né vytvoøit a˛ 255 unikátních
pøedvoleb.

Nastavení pøedvoleb pro zaøízení s vratným pohybem se urèují podle
souèástek.  Systém pou˛ije výchozí nastavení pro zaøízení s vratným
pohybem z obrazovky Konfigurace pro v˚echny souèástky bez nastavení
pøedvoleb.

Více informací o výchozích a minimálních nastaveních viz Èást 4,
Konfigurace polohovadla/zaøízení s vratným pohybem.

Nastavení pro zaøízení s vratným pohybem:

� body pro zapnutí/vypnutí støíkací pistole pøi pohybu nahoru/dolù
(pevný re˛im)

� body obratu pro zaøízení s vratným pohybem (pevný a promìnný re˛im)

� rychlost zaøízení s vratným pohybem (pevná a promìnná)

� délka pøebìhu zaøízení s vratným pohybem (promìnná)

� seøízení procenta proudu prùtokového a rozpra˚ovacího vzduchu
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Obrazovka pøedvoleb pro zaøízení s vrat. pohybem
Viz obr. 7-1.  Jak nastavit pøedvolbu pro zaøízení s vratným pohybem:

1. Nejprve pou˛ijte Voliè pøedvolby pro výbìr èísla pøedvolby.  V˚echna
nastavení, která provedete, budou platit pro tuto pøedvolbu.

POZNÁMKA:  Pokud jste neprovedli ˛ádné zmìny v nastavení
pøedvoleb od okam˛iku, kdy˛ jste obrazovky otevøeli, zobrazuje se
ikona Neupraveno.  Pokud provedete zmìny, zobrazí se místo ní ikona
Upraveno.

2. Pokud si chcete prohlédnout Výchozí nastavení pro zaøízení s vratným
pohybem, pou˛ijte Voliè zaø. s vratným pohybem.  Výchozí nastavení
se zobrazí v øadì napravo od volièe.

3. Podle potøeby proveïte nastavení pøedvoleb pro jednotlivá zaøízení s
vratným pohybem.  Re˛im vybraný v prùbìhu konfigurace zaøízení s
vratným pohybem rozhoduje o tom, která nastavení pøedvolby jsou k
dispozici.  Re˛im se zobrazuje spoleènì s èíslem zaøízení s vratným
pohybem.  Viz Nastavení pevného re˛imu nebo Nastavení promìnného
re˛imu na následujících stránkách.

4. Podle potøeby aktivujte  nastavení procentního podílu a proveïte
pøíslu˚ná nastavení.  Viz Nastavení procentního podílu na stranì 7-6.

Kopírování nastavených pøedvoleb
Tlaèítkem Kopírovat se zkopírují vybraná nastavení pøedvoleb ze zaøízení s
vratným pohybem 1 na zbytek zaøízení s vratným pohybem.

Chcete−li vybrat nastavení pro zkopírování, dotknìte se titulku nastavení.
Kdy˛ je nastavení vybrané, objeví se v políèku výbìru symbol X.

Ulo˛ení pøedvoleb
Dotekem na tlaèítko Ulo˛it ulo˛íte pøedvolbu do u˛ivatelské databáze.
Pokud zavøete obrazovku bez doteku na tlaèítko ulo˛it, budete vyzváni,
abyste potvrdili ulo˛ení nebo stornovali zmìny.
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Voliè pøedvolby Zkopírovat Klávesnice Ulo˛it

Voliè zaø. s
vratným pohybem

Neupraveno

Posuvníky

Výchozí
nastavení

Zaø. s vratným
pohybem a se˛imy

Upraveno

Nastavení vybrané pro
kopírování

Pøedvolby

Obr. 7-1 Obrazovka pøedvoleb pro zaøízení s vrat. pohybem

Nastavení pevného re˛imu
Viz obr. 7-2.

Nastavení Pistole zapnutá/vypnutá nahoru/dolù se urèuje vzhledem k
hranì souèástky.  Kladné nastavení roz˚iøuje støíkání, proto˛e se pistole
zapnou PØED hranou souèástky a vypnou PO hranì souèástky.  Záporné
nastavení omezuje støíkání, proto˛e se pistole zapnou PO hranì souèástky
a vypnou PØED hranou souèástky.

Body Horní/dolní mez obratu se mìøí od výchozí polohy.

Rychlost zaøízení s vratným pohybem je mo˛né nastavit pro re˛imy
Pevný, bez synchronizace a Promìnný, bez synchronizace.  Pokud je
vybrán Synchronizovaný re˛im, je rychlost regulována podle rychlosti
dopravníku a jiných nastavení v konfiguraci, a proto ji není mo˛né nastavit v
rámci pøedvolby.
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Nastavení pevného re˛imu  (pokr.)

Pistole
vypnutá
nahoru

Pistole
zapnutá

dolù

Pistole
vypnutá

dolù

Pistole
zapnutá

nahoru

Horní
mez
obratu

Dolní
mez
obratu

Rychlost
(pouze re˛im
bez
synchronizace)

Vyp.

Zap.

Horní mez obratu

Dolní mez obratu

Výchozí poloha zaøízení (0)

Zap.

Vyp.
Zap.

Vyp.

Vyp.

Zap.

Horní mez obratu

Dolní mez obratu

Výchozí poloha zaøízení (0)

Zap.

Vyp. Zap.

Vyp.

Kladná nastavení
zapnutí/vypnutí v pevném
re˛imu Roz˚íøené støíkání

Záporná nastavení
zapnutí/vypnutí v pevném
re˛imu Omezené støíkání

Pohyb dopravníku

Pohyb dopravníku

Pevný re˛im,
synchr. s

dopravníkem

Pevný re˛im,
bez synchr. s
dopravníkem

Obr. 7-2 Nastavení pøedvolby pro zaøízení s vratným pohybem – Pevný re˛im
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Nastavení promìnného re˛imu
Viz obr. 7-3.  Rychlost zaøízení s vratným pohybem mù˛e být nastavena
pouze pro  Promìnný re˛im bez synchronizace.

Nastavení Horní a dolní pøebìh jsou vzdálenosti nad souèástkou a pod
ní, které zaøízení s vratným pohybem urazí, ne˛ se otoèí, kdy˛ je souèástka
pøed pistolemi.  Nastavení kladného pøebìhu roz˚iøuje støíkání, proto˛e se
pistole zapnou PØED hranou souèástky a vypnou PO hranì souèástky.
Nastavení záporného pøebìhu omezuje støíkání, proto˛e se pistole zapnou
PO hranì souèástky a vypnou PØED hranou souèástky.

Pokud není pøítomna ˛ádná souèástka, platí nakonfigurované meze pro
otoèení.

Horní
pøebìh

Dolní
pøebìh

Rychlost
(pouze re˛im

bez
synchronizace)

Horní mez obratu (Nastavení v konfiguraci)

Dolní mez obratu (Nastavení v konfiguraci)

Horní pøebìh

Dolní pøebìh

Výchozí poloha zaøízení (0)

Pevný re˛im,
synchr. s

dopravníkem

Pevný re˛im,
bez synchr. s
dopravníkem

Horní mez obratu (Nastavení v konfiguraci)

Dolní mez obratu (Nastavení v konfiguraci)

Horní pøebìh

Dolní pøebìh

Výchozí poloha zaøízení (0)

Nastavení kladného pøebìhu
v promìnném re˛imu
Roz˚íøené støíkání

Nastavení záporného
pøebìhu v promìnném
re˛imu Omezené støíkání

Pohyb dopravníku

Pohyb dopravníku

Obr. 7-3 Nastavení pøedvolby pro zaøízení s vratným pohybem – Promìnný re˛im
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Nastavení procentního podílu pro zaøízení s vratným
pohybem v rámci pøedvolby

Viz obr. 7-4.  Seøízení procentního podílu pro zaøízení s vratným pohybem
mìní stávající nastavené proudy prùtokového a rozpra˚ovacího vzduchu o
dané procento v bodech nad a pod hranami souèástek.  

POZNÁMKA:  Nastavení procentního podílu je aditivní promìnná.
Nastavení Procentního podílu pro pøedvolbu zaøízení s vratným pohybem
se pøièítají k nebo odeèítají od nastavení Procentního podílu pro délku
zdvihu zaøízení s vratným pohybem, nastavení Spoleèného procentního
podílu a nastavení Procentního podílu pro rychlost dopravníku.

Pokyny k nastavení procentního podílu pro støíkací pistole viz Funkce
nastavení procentního podílu v Èásti 8, Obsluha.  Nastavení procentního
podílu délky zdvihu zaøízení s vratným pohybem viz také Èást 4,
Konfigurace polohovadla/zaøízení s vratným pohybem.

Promìnný re˛im:  Nastavení Zapnutí/Vypnutí nahoru/dolù jsou
vzdálenosti od hrany, ve kterých se zapíná a vypíná procentní seøízení
Prùtokového a Rozpra˚ovacího vzduchu.  Nastavení zapnuto/vypnuto
nahoru/dolù mohou být kladná nebo záporná.  Kladná nastavení zapnou
seøízení PØED hranou souèástky a vypnou ho PO hranì souèástky.
Záporná nastavení zapnou seøízení PO hranì souèástky a vypnou ho PØED
hranou souèástky.

Pevný re˛im:  Nastavení Zapnutí/Vypnutí nahoru/dolù se mìøí od
výchozí polohy zaøízení a musí být v˛dy kladná.

Nastavení procentního podílu pro prùtokový a rozpra˚ovací vzduch
jsou  procenta, o které se stávající nastavení mìní.  Tato nastavení mohou
být kladná nebo záporná.  Seøízení podle procentního podílu mù˛e být
Aktivováno nebo deaktivováno pro ka˛dé zaøízení s vratným pohybem.
Stav pøepnete dotekem na pole.  Kdy˛ je aktivováno, zobrazí se v políèku
symbol X.

Rychlost
proudu

Zapnuto
nahoru

Rozpra˚ovací
vzduch

Vypnuto
dolù

Zapnuto
dolù

Vypnuto
nahoru

Zapnout/vypnout

Promìnný re˛im 

% Zap.

% Vyp.
% Zap.

% Zap.
% Vyp.

% Vyp.

Pevný re˛im  

% Zap.

% Vyp.
% Zap.

% Zap.
% Vyp.

% Vyp.

Zapnuto
dolù
Vypnuto
nahoru

Vypnuto
dolù
Zapnuto
nahoru

Výchozí poloha zaøízení (0)

Obr. 7-4 Nastavení pøedvolby pro zaøízení s vratným pohybem – Promìnný re˛im
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Èást 8
Provoz

Obsah
Ikony na obrazovce 8-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Inicializace systému 8-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Pou˛ití pøepínaèe na klíè na ovládacím panelu 8-3. . . . . . . . . . . . . . . 

Blokování 8-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Funkce ovládání na Hlavní obrazovce 8-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Re˛im spoleèného ovládání 8-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Spoleèné ovládání støíkacích pistolí – Ruèní ovládání støíkání 8-5
Ovládání identifikace souèástky 8-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Re˛imy identifikace souèástek 8-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Dávkové støíkání 8-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Ovládání èi˚tìní 8-7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ovládání ruèního èi˚tìní pro pistole Versa-Spray 8-7. . . . . . . . . . 
Ovládání èi˚tìní pro pistole Prodigy 8-7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Funkce Nastavení procentního podílu 8-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Dodateèné dopady nastavení procentního podílu 8-9. . . . . . . . . . 
Nastavení spoleèného procentního podílu 8-9. . . . . . . . . . . . . . . . 
Nastavení procentního podílu pro rychlost dopravníku 8-10. . . . . 

Ovládání støíkacích pistolí 8-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Kopírování zmìn do pøedvoleb 8-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Re˛im spou˚tìní a ruèní spou˚tìní 8-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Zapnutí a vypnutí jednotlivých pistolí 8-12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Ovládání polohovadla 8-13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Provozní re˛imy polohovadla 8-13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ukazatele a funkce na obrazovce Ovládání 8-13. . . . . . . . . . . . . . . . 
Nastavení polohovadla do výchozí polohy a 
Sekvence pøi spou˚tìní 8-14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Ovládání zaøízení s vratným pohybem 8-15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Provozní re˛imy zaøízení s vraným pohybem 8-15. . . . . . . . . . . . . . . 
Ukazatele a funkce na obrazovce Ovládání 8-15. . . . . . . . . . . . . . . . 
Úpravy výchozích nastavení a pøedvoleb 8-16. . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Kalkulaèka pro výpoèet pøechodù zaøízení s 
vratným pohybem 8-17. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 



Provoz8-2

P/N 7146203C03 � 2009 Nordson Corporation

Ikony na obrazovce
Nastavení Nastavení

Proud prùtokového
vzduchu 
(scfm nebo m3/h)
nebo
Proud prá˚ku
(pistole Prodigy)

Select Charge (Volba
dávky)
(elektrostatika)

Proud
rozpra˚ovacího
vzduchu 
(scfm nebo m3/h)

Pøedstih

Proud formovacího
vzduchu 
(scfm nebo m3/h)
(pouze pistole
Prodigy)

Zpo˛dìní

Kompenzace
pomocného vzduchu
(pouze pistole
Prodigy)

Pøedvolba

Napìtí (kilovolty) Zóna

Mikroampéry
(proud)

Identifikace
souèástek

Re˛im spou˚tìní nebo provozní re˛im

Automaticky

Ruèní

Nesvítí

Spínaè spou˚tì
(pøepínaè)
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Inicializace systému
Hlavní vypínaè ovládacího panelu se nachází vzadu.  Kdy˛ zapnete
ovládací panel, je zaveden operaèní systém, potom software iControl a
objeví se Hlavní obrazovka.  Ve˚kerá nastavení jsou zavedena tak, jak byla
pøi vypnutí systému.

POZNÁMKA:  Více informací o nastavení data a èasu v systému, o
kalibraci dotykové obrazovky a formátování nebo zálohování u˛ivatelských
datových karet Compact Flash najdete v Èásti 4, Konfigurace systému.

1. Podle potøeby se pøihlaste do systému:  Viz Èást 2, Zabezpeèení.

2. Nastavte po˛adovaný provozní re˛im pro v˚echny pistole, polohovadla
a zaøízení s vratným pohybem:  Obrazovka Spoleèné ovládání, 
strana 8-5.

3. Nastavte po˛adovaný re˛im identifikace souèástky:  Systémy
identifikace souèástek, strana�8-6.

4. Pokud pou˛íváte èi˚tìní, vyberte re˛im:  Ovládání èi˚tìní, strana 8-7.

5. Spus˝te systém regenerace prá˚ku, odsávací ventilátor støíkací kabiny
a dopravník.  Spus˝te prùchod souèástek kabinou.

Pou˛ití pøepínaèe na klíè na ovládacím panelu
Tøípolohový pøepínaè na klíè na pøední desce poskytuje následující funkce:

� Pøipraven:  Systém bì˛í v normálním re˛imu.

� Blokování:  Vypne v˚echny pistole, polohovadla a zaøízení s vratným
pohybem a zabrání spu˚tìní nebo pohybu pistolí.  Blokování je mo˛né
potlaèit pro polohovadla a zaøízení s vratným pohybem pomocí jejich
konfiguraèních obrazovek.

� Pøeklenutí dopravníku: Umo˛ní vám spustit pistole bez pohybu
dopravníku (bez signálu z kódovaèe nebo dopravníku).

Blokování
Je−li pøepínaè na klíè nastaven do polohy Blokování, objeví se na displeji
upozornìní na re˛im zablokování:

POZNÁMKA:  Blokování nelze zru˚it pøepnutím pøepínaèe do jiné polohy,
pokud byl po zvolení blokování vypnut odsávací ventilátor kabiny.  Nejprve
je nutno zapnout ventilátor.  Naopak, pokud vypnete odsávací ventilátory
kabiny jako první, nemá pøepnutí pøepínaèe do polohy blokování ˛ádný
úèinek.

Obr. 8-1 Upozornìní na blokování
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Funkce ovládání na Hlavní obrazovce
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Obr. 8-2 Funkce ovládání na Hlavní obrazovce

1. Obrazovka alarmù

2. Obrazovka Celkový stav pistolí

3. Obrazovka Nastavení procentního
podílu

4. Obrazovka Tabulky pøedbì˛ných
nastavení

5. Obrazovka Ovládání èi˚tìní

6. Obrazovka Pøedvolby pro
polohovadla

7. Obrazovka Konfigurace systému

8. Pøetoèení doprava

9. Obrazovka Nápovìda

10. Rychlost dopravníku

11. Kontrolka dopravníku
zapnuto/vypnuto

12. Obrazovka Zabezpeèení pøi
pøihlá˚ení/odhlá˚ení

13. Pøihlá˚ený u˛ivatel

14. Obrazovka Spoleèné ovládání

15. Název a identifikace souèástky

16. Obrazovka Ovládání identifikace
souèástek

17. Obrazovky Ovládání pistole

18. Obrazovka Ovládání
polohovadla

19. Pøetoèení doleva

20. Obrazovka Stav
fotobuòky/skeneru

21. Parkování

22. Obrazovka Pøedvolby pro
zaøízení s vrat. pohybem

23. Obrazovka Ovládání zaøízení
s vratným pohybem
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Re˛im spoleèného ovládání
Dotknìte se tlaèítka Re˛im spoleèného ovládání na Hlavní obrazovce a
otevøe se obrazovka Spoleèné ovládání.  Ikona na tlaèítku zobrazuje
aktuální spoleèný re˛im pro støíkací pistole.

Na obrazovce Spoleèné ovládání se ovládá provozní re˛im pro v˚echny
støíkací pistole, polohovadla a zaøízení s vratným pohybem.  Na obrázku
8-3 je znázornìna obrazovka pro systém s polohovadly a zaøízeními s
vratným pohybem.

POZNÁMKA:  Pro operace související se zmìnou barvy musí být
polohovadla i zaøízení s vratným pohybem v Automatickém re˛imu.

Automatický

Ruèníl

Nesvítí

Zaø. s 
vratným pohybem

Polohovadla Pistole

Obr. 8-3 Obrazovka Spoleèné ovládání

Spoleèné ovládání støíkacích pistolí – Ruèní ovládání støíkání
Pokud pou˛ijte obrazovku Spoleèné ovládání k pøepnutí v˚ech pistolí do
Ruèního re˛imu, mù˛ete vybrat libovolnou pøedvolbu a zapínat a vypínat
pistole dle libosti.

Dotekem na tlaèítko Pistole ruèní pøepnete v˚echny pistole do Ruèního
re˛imu.  Na obrazovce Ovládání pistole se objeví ikona ruèního re˛imu.
Obrazovka Spoleèné ovládání se roz˚íøí a objeví se Voliè pøedvolby a
tlaèítko Ruèní spou˚˝.

Vyberte po˛adované èíslo pøedvolby, pak dotekem na tlaèítko Ruèní
spou˚˝ spus˝te v˚echny pistole.  Pro vypnutí v˚ech pistolí se dotknìte
tlaèítka znovu.

Voliè pøedvolby

Ruèní spou˚˝

Obr. 8-4 Obrazovka Spoleèné ovládání – Ruèní re˛im a ruèní spou˚˝

POZNÁMKA:  Chcete−li ovládat ruènì jedinou pistoli, pou˛ijte pøíslu˚nou
obrazovku Ovládání pistole.  Viz strana �8-11.
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Ovládání identifikace souèástky
Tlaèítko Re˛im identifikace souèástek na Hlavní obrazovce zobrazuje
aktuální re˛im identifikace souèástek.  Dotekem na toto tlaèítko otevøete
stránku Ovládání identifikace souèástek.

Automatický

Ruèní

Volba
identifikace
souèástky

Zadání

Obr. 8-5 Obrazovka Spoleèné ovládání – Ruèní re˛im a ruèní spou˚˝

Re˛imy identifikace souèástek
Automaticky: Identifikace souèástky bude zadávána do fronty souèástek
na základì signálù pøijatých z indikátorových fotobunìk nebo ze
zákaznického systému identifikace souèástek.  Nástøik souèástek probíhá
automaticky.

Ruènì:  Identifikaci souèástky vybírá a zadává obsluha.  Tato volba se
normálnì pou˛ívá pro dávkové støíkání.

POZNÁMKA:  Ruèní zmìna identifikace souèástky ovlivní pouze
souèástku, která vstupuje do kabiny, ne souèástku, která se právì støíká.

Dávkové støíkání

1. Vyberte Ruèní re˛im.

2. Vyberte identifikaèní èíslo souèástky.

3. Chcete−li zadat novou identifikaci souèástky do fronty souèástek,
dotknìte se tlaèítka Enter (Zadat).

POZNÁMKA:  Zadáte−li novou identifikaci souèástky, zatímco souèástka
prochází pøed zónovými fotobuòkami, bude souèástka nastøíkána nejprve
podle pøedbì˛ného nastavení pro pøedcházející èíslo identifikace
souèástky a poté podle pøedbì˛ného nastavení pro nové èíslo identifikace
souèástky.

POZNÁMKA:  Pokud jsou vstupy identifikace souèástek nakonfigurovány
pro pøímou indikaci a chcete−li støíkat souèástku s èíslem pøedvolby vy˚˚ím
ne˛ 8, musíte to provést ruènì pomocí Spoleèného ruèního spu˚tìní
(strana 8-5).  Pøímá indikaci pøipou˚tí pouze ID souèástek 1−8. Ve˚kerá
pøednastavená èísla vìt˚í ne˛ 8 budou zmìnìna na 8.
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Ovládání èi˚tìní

Ovládání ruèního èi˚tìní pro pistole Versa-Spray
Pou˛ijte obrazovku Ovládání pistolí Versa-Spray pro ruèní vyèi˚tìní
støíkacích pistolí.  Abyste mohli tuto funkci pou˛ít, musí být na ovládacích
panelech iControl nainstalovány èisticí soupravy a na støíkacích pistolích
musí být namontované èisticí nástavce.  Èi˚tìní trysek je nutné
nakonfigurovat a spustit pøi konfiguraci systému. 

Tlaèítko Ovládání èi˚tìní se zmìní ze ˚edého do zelené, kdy˛ probíhá
èi˚tìní pistolí.  Dotekem na tlaèítko otevøete obrazovku Ovládání èi˚tìní
trysek.

Automaticky: V automatickém re˛imu probíhá èi˚tìní automaticky podle
nakonfigurovaných nastavení.  Èasový spínaè èi˚tìní øídí dobu èi˚tìní.

Ruènì: V ruèním re˛imu zapnete èi˚tìní dotekem na tlaèítko Spou˚˝
èi˚tìní.  V˚echny pistole se vyèistí souèasnì.  Opìtovným dotekem na
tlaèítko èi˚tìní zastavíte.

Ovládání èi˚tìní
(Èi˚tìní vypnuté)

Automatický

Ruèní

Spou˚˝ èi˚tìní

Ovládání
èi˚tìní
(Èi˚tìní
zapnuté)

Obr. 8-6 Obrazovka Ovládání èi˚tìní pro pistole Versa-Spray

Ovládání èi˚tìní pro pistole Prodigy
Tyto obrazovky se pou˛ívají pouze pro automatické pistole Prodigy.
Èi˚tìní musí být nakonfigurováno na obrazovce Konfigurace èi˚tìní pro
pistole Prodigy.

POZNÁMKA:  U systému Prodigy je profukování souèástí funkce èi˚tìní
kabiny/pistole.  Ruèní èi˚tìní mimo tuto funkci byste nemìli pou˛ívat.

Dotekem na tlaèítko Ovládání èi˚tìní otevøete obrazovku Ovládání èi˚tìní
pro pistole Prodigy.  Obrazovka, která se otevøe, závisí na konfiguraci
èi˚tìní.  Pokud je nakonfigurováno Èi˚tìní øady, otevøe se obrazovka Èistit
øadu, jinak se otevøe obrazovka Èistit v˚echny pistole.

Na obrazovce Èistit øadu jsou aktivní tlaèítka Spou˚˝ èi˚tìní pouze pro
nakonfigurované øady.  Na následujícím pøíkladì jsou nakonfigurovány dvì
øady, proto jsou aktivní dvì tlaèítka.
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Ovládání èi˚tìní pro pistole Prodigy  (pokr.)

Jak vyèistit pistole:

1. Dotknìte se tlaèítka Spou˚˝ èi˚tìní.  Objeví se obrazovka pro
potvrzení èi˚tìní.

Obrazovka Èistit v˚echny pistole Obrazovka Èistit øadu

Spou˚˝
èi˚tìní

Spou˚˝ 
èi˚tìní
(Øada 1)

Spou˚˝ 
èi˚tìní
(Øada 2)

Ovládání èi˚tìní
(Èi˚tìní vypnuté)

Ovládání èi˚tìní
(Èi˚tìní zapnuté)

Poèitadl
o èi˚tìní

Poèitadlo
èi˚tìní

Obr. 8-7 Obrazovka Ovládání èi˚tìní pro pistole Prodigy

2. Dotknìte se tlaèítka OK, chcete−li pokraèovat s èi˚tìním; dotknìte se
tlaèítka Storno, chcete−li èi˚tìní zastavit.

3. Kdy˛ se dotknete tlaèítka OK, obrazovka Ovládání èi˚tìní se objeví
znovu.  Poèítadlo èi˚tìní se bude mìnit, dokud nebude èi˚tìní
dokonèeno.

4. Postup èi˚tìní mù˛ete kdykoliv zastavit opìtovným dotekem na tlaèítko
Spou˚˝ èi˚tìní.
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Funkce Nastavení procentního podílu
Viz obr. 8-8.  Obsluze jsou na hlavní obrazovce k dispozici dvì funkce
nastavení procentního podílu: Nastavení Spoleèného procentního podílu a
nastavení Procentního podílu pro rychlost dopravníku.

Obì funkce umo˛òují upravovat proud prá˚ku a vìjíøovitý proud za chodu.
Nastavení spoleèného procentního podílu platí pro v˚echny pistole v˛dy,
kdy˛ je zadána jakákoliv hodnota vyjma nuly.  Nastavení procentního podílu
pro rychlost dopravníku platí také pro v˚echny pistole, ale úprava je
synchronizovaná s rychlostí dopravníku.

Nastavení zvy˚uje nebo sni˛uje pøednastavené proudy o procentní podíl
jednotlivých nastavení.  V pøípadì standardních pistolí se upravuje proud
prùtokového a rozpra˚ovacího vzduchu.  V pøípadì pistolí Prodigy se
upravuje proud prá˚ku a proud formovacího vzduchu.

Kdy˛ je nastavení procentního podílu zapnuto, má tlaèítko Nastavení
procentního podílu na hlavní obrazovce zelenou barvu.  % Na obrazovce
Ovládání pistole se objeví také ikona Δ na znamení, ˛e výstupy jsou
upravované.  Jakékoliv nastavení, které provedete na této obrazovce, se
zapí˚e na programovou kartu a ulo˛í se, pokud vypnete systém.

Dodateèné dopady nastavení procentního podílu
Funkce nastavení procentního podílu jsou aditivní promìnné.  Jinými slovy,
pokud je provedeno nastavení Procentního podílu pro délku zdvihu zaø. s
vrat. pohybem,   Procentního podílu pro pøedvolbu zaø. s vrat.pohybem,
Spoleèného procentního podílu a Procentního podílu pro rychlost
dopravníku, potom jsou v˚echna procenta pøiètena k sobì (pokud jsou
aktivní), a tak je získán faktor koneèný procentní podíl.

Napøíklad, pokud Spoleèný = 5%, Dopravník = 5%, Pøedvolba zaø. s vrat.
pohybem = 5% a Délka zdvihu zaø. s vrat. pohybem = 5%, potom, pokud
jsou v˚echny funkce aktivní, je celkový procentní podíl = 20%.

Pokud Spoleèný = 5 a Pro dopravník = −5, potom Celkový = 0.

Informace o funkci nastavení Procentního podílu pro pøedvolbu zaøízení s
vratným pohybem viz Èást 7, Pøedvolby pro zaøízení s vratným pohybem a
Èást 4,  Konfigurace polohovadla/zaøízení s vratným pohybem, kde
najdete informace o funkci nastavení procentního podílu pro délku zdvihu
zaøízení s vratným pohybem.

Nastavení spoleèného procentního podílu
Procento, které zadáte, zaène platit okam˛itì, a to pro v˚echny pøedvolby.
Kladné hodnoty proud zvy˚ují a záporné ho sni˛ují.  Nastavením hodnot na
nulu vypnete Spoleèný procentní podíl.
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Nastavení procentního podílu pro rychlost dopravníku
Nastavení procentního podílu pro rychlost dopravníku je popsáno ní˛e s
vyu˛itím pøíkladu na obrázku8-8:

Jmenovitá rychlost dopravníku je 10 ft/min.  Dokud rychlost dopravníku
zùstává v rámci pásma necitlivosti (+ 2%, nebo + 0,2 ft/min, tedy
9,8−10,2 ft/min.) nedìje se nic.  Jakmile rychlost dopravníku vzroste nad
10,2 ft/min, jsou prùtoky zvý˚ené lineárnì a˛ k 14 ft/min. Obì nastavení
prùtoku jsou zvý˚ena o 10%.

Jakmile rychlost dopravníku poklesne pod 9,8 ft/min a nadále klesá, jsou
prùtoky zmen˚ené lineárnì a˛ k 8 ft/min. Obì nastavení prùtoku jsou
sní˛ena o 10%.  Pokud rychlost dopravníku vzroste nad 14 ft/min nebo
poklesne pod 8 ft/min, zùstává nastavená hodnota 10%.

Chcete−li funkce nastavení procentního podílu pro rychlost dopravníku
vypnout, dotknìte se ètvereèku Povolit/Zakázat.

VYPNUTO

ZAPNUTO

% prùtokového
vzduchu nebo
proudu prá˚ku

%
rozpra˚ovacího
vzduchu nebo
formovacího
vzduchuPovolit/

Zakázat

Rychlá

Jmenovitá

Pomalá

Pásmo 
necitlivosti

Nastavení
spoleèného

%

Nastavení
% pro

dopravník

Rychlost % Proudu

% Rychlosti

Obr. 8-8 Obrazovka Nastavení procentního podílu
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Ovládání støíkacích pistolí
Viz obr. 8-9.  Pomocí obrazovek Ovládání pistole mù˛ete ovládat jednotlivé
pistole a upravovat pøedvolby.  Informace o nastavení pøedvoleb najdete v
Èásti 5.

POZNÁMKA:  Úpravy hodnot nastavení pøedstihu a zpo˛dìní nebudou mít
vliv na souèástku, která je ji˛ pøed zónovými fotobuòkami nebo která se ji˛
støíká.  Zmìny vstoupí v platnost, a˛ vstoupí do kabiny dal˚í souèástka.

POZOR:  Nemìòte pøiøazení zón, dokud souèástky procházejí støíkací
kabinou.  Jinak by mohlo dojít k chybné operaci.

Na obrazovkách Ovládání pistole jsou zobrazené hodnoty nastavení
pøedvolby a výstupního stavu na sobì nezávislé.   U nastavení pøedvolby se
v˛dy zobrazují výchozí nastavení pro pøedvolbu, podle které je støíkána
souèástka, kdy˛ otevøete obrazovku.  Pokud se pøed pistole pøesune nová
souèástka, zobrazení výstupního stavu se zmìní, ale zobrazené nastavení
pøedvolby bude nadále zobrazovat nastavení pøedvolby pro pøedchozí
souèástku.

Napøíklad otevøete obrazovku Ovládání pistole pro pistoli 1, která právì
støíká souèástku 1.

� Zobrazení výstupního stavu udává výstup pistole 1 pro pøedvolbu 1.

� Zobrazení pøedbì˛ného nastavení udává hodnoty pøedbì˛ného
nastavení è. 1.

Souèástka 2 se pøesune pøed pistole.

� Zobrazení výstupního stavu udává výstup pistole 1 pro pøedvolbu 2.

� Zobrazení pøedbì˛ného nastavení se nezmìní; stále udává hodnoty
pøedbì˛ného nastavení è. 1.

Kopírování zmìn do pøedvoleb
Pokud provedete zmìny v právì pou˛ívané pøedvolbì nebo v jiné
pøedvolbì, kdy˛ pistole støíkají, je mo˛né pou˛ít pouze funkci Zkopírovat
v˚e.  Tato funkce zkopíruje pouze nastavení proudu a elektrostatiky do
stejné pøedvolby pro v˚echny pistole.

Chcete−li zkopírovat jiná nastavení pomocí funkce Zkopírovat vybrané,
musíte vypnout v˚echny pistole.  Viz Kopírování pøedvoleb na stranì�5-15.

Re˛im spou˚tìní a ruèní spou˚tìní
Viz obr. 8-9.  Chcete−li zmìnit re˛im spou˚tìní pro jednu pistoli nebo
spustit pistoli ruènì:

1. Dotknìte se tlaèítka Pistole pro po˛adovanou pistoli, otevøe se
obrazovka Ovládání pistole pro tuto pistoli.

2. Chcete−li pøepínat mezi re˛imy pistole automaticky, ruènì a vypnuto,
dotknìte se tlaèítka Re˛im spou˚tìní .

3. Chcete−li spustit pistoli ruènì, zmìòte re˛im spou˚tìní na Ruènì,
potom dotekem na tlaèítko Ruèní spou˚˝ pistoli zapnìte.  Opìtovný
dotekem na tlaèítko pistoli vypnete.
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Re˛im spou˚tìní a ruèní spou˚tìní (pokr.)

Pøepnutí re˛imu spou˚tì Ukazatel re˛imu spou˚tìní

Ruèní
spou˚tìní

Zobrazení
výstupního stavu

Pøedvolby

Zkopírovat v˚e Zkopírovat vybrané

Obr. 8-9 Obrazovka Ovládání pistole

Zapnutí a vypnutí jednotlivých pistolí
Chcete−li vypnout jednu nebo více pistolí a ostatní nechat støíkat, dotknìte
se tlaèítek pistole  a zmìòte u po˛adovaných pistolí jejich provozní re˛im
na Ruènì nebo Vypnuto.

Chcete−li vrátit v˚echny pistole do provozu, dotknìte se tlaèítka  Spoleèný
provozní re˛im na Hlavní obrazovce a pak se dotknìte tlaèítka
Automatického re˛imu.  Viz  Re˛im spoleèného ovládání na stranì 8-5.
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Ovládání polohovadla
Viz obr. 8-10.  Dotekem na obrázek polohovadla na Hlavní obrazovce
otevøete obrazovku Ovládání polohovadla.  Tyto obrazovky vám umo˛ní
samostatnì ovládat polohovadla.

Provozní re˛imy polohovadla
POZNÁMKA:  Provozní re˛im polohovadla mù˛e být také nastaven z
obrazovky Spoleèné ovládání (strana8-5).

Automaticky:  Polohovadlo se pohybuje automaticky podle výchozího
nastavení nebo podle pøedvolby.

Ruènì:  Vypne automatický re˛im, pøesune polohovadlo do Parkovací
polohy a aktivuje tlaèítka pro posun, abyste mohli s polohovadlem
pohybovat ruènì.

POZNÁMKA:  Pøi pou˛ití tlaèítek pro posun dávejte pozor, abyste
polohovadlo pøesunovali v po˛adovaném smìru.

Vypnuto:  Pøesune polohovadlo do Parkovací polohy a vypne ho.

POZOR:  Pokud pøepnete polohovadla do re˛imu Ruèní nebo Vypnuto,
ujistìte se, ˛e se pistole nesrazí se souèástkami pohybujícími se pøes
kabinu.

Ukazatele a funkce na obrazovce Ovládání
Aktuální poloha:  Poloha ˚pièek pistolí vzhledem k ose dopravníku.

Pistole od osy:  Vzdálenost ˚pièek pistolí od osy, kdy˛ je vozík
polohovadla v nulové poloze (u pøedního koncového spínaèe).

Zata˛ená poloha:  Poloha zadaná pøi konfiguraci polohovadla ve vztahu k
nulové poloze.  Výchozí poloha pro re˛im pronikání, èekací poloha v
normální re˛imu, kdy˛ je posuvný registr vynulován a nejsou sledovány
˛ádné souèástky.

Zámky re˛imù Ruèní/Vypnuto:  Tyto zámky pou˛ijte k zamknutí
polohovadla buïto v Ruèním re˛imu nebo v re˛imu Vypnuto.  Kdy˛ je
polohovadlo zamknuté, nemù˛e být pøepnuto do Automatického re˛imu z
obrazovky Spoleèné ovládání nebo externím signálem.

Indikátor blokování:  Pokud není ze˚edlý, je polohovadlo zamknuté z
konfiguraèní obrazovky.  Kdy˛ je zamknuté, není mo˛né ho ovládat z této
ovládací obrazovky nebo externím signálem.

VAROVÁNÍ:  V˛dy, kdy˛ provádíte nastavení nebo opravy na polohovadle
nebo zaøízení s vratným pohybem, v˛dy odpojte napájení, potom oznaète a
fyzicky zablokujte zdroj napájení.
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Nastavení polohovadla do výchozí polohy a Sekvence pøi spou˚tìní
V˛dy, kdy˛ je napájení ovladaèe polohovadla vypnuto a znovu zapnuto, je
nutné provést nastavení polohovadla do výchozí polohy.  Kdy˛ zvolíte
automatický re˛im, polohovadlo se do výchozí pozice nastaví automaticky.

Chcete−li polohovadlo pøesunout do výchozí polohy ruènì, vyberte Ruèní
re˛im a pøesuòte polohovadlo k pøednímu koncovému spínaèi (do nulové
polohy) a potom ke zpìtnému koncovému spínaèi.

Pokud je napájení ovládacího panelu iControl vypnuto a zapnuto a je
vybrán Automatický re˛im, polohovadlo se samo pøesune do výchozí
polohy, pak pøejde do zata˛ené polohy a bude èekat na pøíchod
souèástek.  Kdy˛ systém iControl zaène sledovat souèástky pohybující se
skrz kabinu, polohovadlo se pøesune na výchozí vzdálenost pistole od
souèástky od osy nebo k pøednímu koncovému spínaèi (podle toho, které
polohy dosáhne døíve) a èeká, a˛ nábì˛ná hrana souèástky dorazí na
nastavení pøedstihu.

Napøíklad, pokud je vzdálenost pistole k ose 6 palcù a výchozí vzdálenost
od pistole k souèástce je 10 palcù, potom se polohovadlo posune o 4
palce od pøedního koncového spínaèe.  On obrazovce Konfigurace se
zobrazuje Aktuální poloha (4 palce).  On obrazovce Ovládání polohovadla
se zobrazuje Stávající poloha (10 palcù).

Polohovadlo pak èeká, a˛ se souèástka pøesune na pøedstih nastavení v
rámci pøedvolby nebo na výchozí pøedstih, a potom se pohne tak, aby
˚pièky pistolí byly v pøedem nastavené nebo výchozí vzdálenosti pistole od
souèástky.

Automatický

Ruèní

Nesvítí
Posun Posun

Aktuální
poloha

Pistole
od osy

Zata˛ená
poloha

Zámek Ruèního 
re˛imu

Zámek re˛imu 
Vypnuto

Indikátor blokování

Indikátor re˛imu

Tlaèítka
polohovadel na

Hlavní obrazovce

Obr. 8-10 Obrazovka Ovládání polohovadla
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Ovládání zaøízení s vratným pohybem
Viz obr. 8-11.  Dotekem na obrázky zaøízení s vratným pohybem na Hlavní
obrazovce otevøete obrazovku Ovládání zaøízení s vratným pohybem.

Provozní re˛imy zaøízení s vraným pohybem
POZNÁMKA:  Provozní re˛im zaøízení mù˛e být také nastaven z obrazovky
Spoleèné ovládání (strana 8-5).

Automaticky:  Zaøízení se zpìtným pohybem se pohybuje automaticky
podle výchozího nastavení nebo podle pøedvolby.

Ruènì:  Vypne zaøízení s vratným pohybem a aktivuje tlaèítka pro posun,
abyste s ním mohli pohybovat ruènì.

Vypnuto: Vypne zaøízení s vratným pohybem.

Ukazatele a funkce na obrazovce Ovládání
Zámky re˛imù Ruèní/Vypnuto:  Tyto zámky pou˛ijte k zamknutí zaøízení s
vratným pohybem buïto v Ruèním re˛imu nebo v re˛imu Vypnuto.  Kdy˛ je
zaøízení s vratným pohybem zamknuté, nemù˛e být pøepnuto do
Automatického re˛imu z obrazovky Spoleèné ovládání nebo externím
signálem.

Indikátor blokování:  Pokud není ze˚edlý, zaøízení s vratným pohybem je
zamknuté z konfiguraèní obrazovky.  Kdy˛ je zamknuté, není mo˛né ho
ovládat z této ovládací obrazovky nebo externím signálem.

VAROVÁNÍ:  V˛dy, kdy˛ provádíte nastavení nebo opravy na polohovadle
nebo zaøízení s vratným pohybem, v˛dy odpojte napájení, potom oznaète a
fyzicky zablokujte zdroj napájení.

Domù:  Dotekem na tlaèítko Domù pøesunete zaøízení s vratným pohybem
do výchozí polohy, která je 1,0 palce od horního koncového spínaèe.

Horní a dolní mìkká mez: Nastavují se v rámci konfigurace zaøízení s
vraným pohybem.  Brání tomu, aby zaøízení s vratným pohybem dostalo do
kontaktu s horním a spodním koncovým spínaèem.



Provoz8-16

P/N 7146203C03 � 2009 Nordson Corporation

Ukazatele a funkce na obrazovce Ovládání (pokr.)

Automatický

Ruèní

Nesvítí Posun

Posun

Aktuální poloha

Kalkulaèka
pøechodù

Horní mìkká mez

Zámek Ruèního re˛imu

Zámek re˛imu Vypnuto

Indikátor re˛imu

Tlaèítka zaøízení s
vrat. pohybem na
Hlavní obrazovce

Indikátor
blokování

Dolní
mìkká

mez

Domù

Výchozí
nastavení

Pøedvolby

Rychlost

Re˛im pohybu

Ikony re˛imù pohybu:

Pevný synchronizovaný*

Promìnný synchronizovaný*

Pevný bez synchronizace

Promìnný bez synchronizace

* Rychlost zaøízení s vratným
pohybem synchronizována s
rychlostí dopravníku

Obr. 8-11 Obrazovka Ovládání zaøízení s vratným pohybem

Úpravy výchozích nastavení a pøedvoleb
Tlaèítka Výchozích nastavení nebo Pøedvoleb se zobrazují v závislosti na
tom, jaká souèástka je právì pøed pistolemi:

� Pokud pro aktuální souèástku neexistuje ˛ádná pøedvolba, pou˛ijí se
výchozí nastavení a zobrazí se tlaèítko Výchozí nastavení.   Po doteku
na tlaèítko se obrazovka roz˚íøí, aby se zobrazila výchozí nastavení.

� Pokud pro aktuální souèástku existuje pøedvolba, zobrazí se tlaèítko
Pøedvolby.  Dotekem na tlaèítko otevøete obrazovku Pøedvolby.
Podrobné informace o nastavení pøedvoleb a jejich vlivu na pohyb
zaøízení s vratným pohybem viz Èást 7, Nastavení pøedvoleb pro
zaøízení s vratným pohybem.

Zobrazená nastavení závisí na re˛imu vybraném v konfiguraci zaøízení s
vratným pohybem: Pevném nebo Promìnném.  Na obrázku 8-12 jsou
uvedena nastavení.  Nastavení je mo˛né upravit podle potøeby.

POZNÁMKA:  Pokud je re˛im zaøízení s vratným pohybem
synchronizovaný s rychlostí dopravníku (zelený dopravník v ikonì re˛imu),
potom je mo˛né upravit rychlost zaøízení s vratným pohybem.
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Pevný re˛im − Roz˚íøený

Promìnný re˛im − Roz˚íøený

Zapnutí pistole pøi pohybu dolù

Vypnutí pistole pøi pohybu nahoru

Vypnutí pistole pøi pohybu dolù

Zapnutí pistole pøi pohybu nahoru

Rychlost 
(pouze pokud není synchronizován)

Horní mez obratu

Dolní mez obratu

Úprava nastavení – Roz˚íøená obrazovka po doteku   

Délka
zdvihu

Úprava nastavení – Roz˚íøená obrazovka po doteku   

Horní pøebìh

Dolní pøebìh

Rychlost 
(pouze pokud není synchronizován)

Body obratu
(Na této obrazovce nelze nastavit)

Obr. 8-12 Výchozí nastavení nebo pøedvolby pro zaøízen s vratným pohybem

Kalkulaèka pro výpoèet pøechodù zaøízení s vratným pohybem
Kalkulaèka pøechodù vám umo˛òuje experimentovat s dopady rùzných
nastavení zaøízení s vratným pohybem.

POZNÁMKA:  Nastavení, která zadáte na této obrazovce, nezmìní va˚e
nastavení zaøízení s vratným pohybem.   Tuto obrazovku pou˛ívejte pouze
pro orientaci.

Nastavení:  Nastavení pro rychlost dopravníku, pøebìh a vý˚ku souèástky
mohou být automatická (podle skuteèné rychlost dopravníku a aktuálního
nastavení nebo pøedvolby) nebo ruèní (zadaná ruènì na této obrazovce).

Výsledky:  Výsledky se také mohou zobrazovat automaticky nebo ruènì.
Pokud vyberete Ruènì a zmìníte nastavení, musíte se dotknout tlaèítka
Vypoèítat, aby se výsledky aktualizovaly.  Dotekem na tlaèítko Schémata
pøechodù získáte pøístup k obrazovkám Schéma pøechodù, na první se
zobrazuje schéma pøechodù bez údajù o ˚íøce vìjíøe; na druhé je schéma
pøechodù vèetnì ˚íøky vìjíøe.
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Kalkulaèka pro výpoèet pøechodù zaøízení s vratným pohybem  (pokr.)

Èíslo zaøízení s vratným pohybem

Poèet pistolí

Poèet pøechodù

�íøka nástøiku

Rychlost
dopravníku

Pøebìh

Vý˚ka 
souèástky

Délka zdvihu

Rychlost

Cyklù/minutu

Vypoèítat

Automaticky

Nastavení Výsledky

Vzor nástøiku

Schéma pøechodù se ˚íøkou vìjíøe Pouze Schéma pøechodù

Ruèní

Èas

V
zd

á
le

n
o

st
 (

V
ý˚

ka
)

Èas
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Obr. 8-13 Kalkulaèka pro výpoèet pøechodù zaøízení s vratným pohybem
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Nastavení a výsledky Kalkulaèky pøechodù jsou vysvìtleny v následující tabulce:

Nastavení Popis

Poèet pistolí Poèet pistolí uspoøádaných vodorovnì na zaøízení s vratným pohybem.  V˛dy
se pøedpokládá, ˛e existuje pouze jedna øada pistolí a ˛e se v˚echny
nacházejí na stejné vodorovné rovinì.   Toto èíslo se pøebírá z nastavení
konfigurace zaøízení s vratným pohybem a není mo˛né ho zmìnit.

Poèet pøechodù Kolikrát efektivní ˚íøka vìjíøovitého proudu pøejde pøes urèitý bod.  Obvykle
platí, èím vícekrát, tím lep˚í je pokrytí prá˚kem.

2 = normální kvalita,
4 = výborná kvalita,
6 = mimoøádná kvalita.

POZNÁMKA:  Pro jakoukoliv danou rychlost dopravníku platí, ˛e èím vy˚˚í
poèet pøechodù, tím vy˚˚í rychlost zaøízení se zpìtným pohybem je
potøebná.  Dejte pozor, aby se zaøízení s vratným pohybem nepohybovalo tak
rychle, ˛e by se vìjíøovitý proud zdeformoval.  Pokud by do˚lo k jeho
deformaci nebo k pøekroèení maximální rychlosti zaøízení s vratným
pohybem, vyberte men˚í poèet pøechodù.

Poèet pøechodù se nastavuje na obrazovce konfigurace zaøízení s vratným
pohybem.

�íøka nástøiku �íøka vìjíøovitého proudu z jedné støíkací pistole.  Pøedpokládá, ˛e v˚echny
støíkací pistole na zaøízení s vratným pohybem mají stejnou ˚íøku nástøiku a ˛e
se nepøekrývají.  Pokud jsou pistole namontované tak, ˛e se jejich vìjíøovité
proudy pøekrývají, zadejte prùmìrnou ˚íøku proudu (celková ˚íøka proudu
v˚ech pistolí /poèet pistolí).

�íøka nástøiku se nastavuje na obrazovce konfigurace zaøízení s vratným
pohybem.

Rychlost dopravníku Mù˛e být skuteèná rychlost (Automatická) nebo zadaná ruènì (Ruèní),
pokud zkou˚íte, jaký dopad má rychlost dopravníku na rychlost zaøízení s
vratným pohybem.

Pøebìh Vzdálenost nad souèástkou a pod ní, do které zaøízení s vratným pohybem
pøesune pistole.  Mù˛e být skuteèná vzdálenost (Automatická) podle
výchozího nastavení nebo pøedvolby pro aktuální souèástku nebo zadaná
ruènì (Ruèní), pokud experimentujete  s výchozím nebo pøedvoleným
nastavením bodu obratu nebo pøebìhu.

Vý˚ka souèástky Vý˚ka souèástky.  Mù˛e být skuteèná vý˚ka (Automatická) aktuální souèástky
nebo zadaná ruènì (Ruèní), pokud experimentujete s nastavením.

Výsledky Popis

Délka zdvihu Vypoèítaná celková délka zdvihu.  (Pøebìh x 2) + Vý˚ka souèástky

Rychlost zaøízení s
vratným pohybem

Vypoèítaná prùmìrná rychlost po˛adovaná nastavením, aby do˚lo k pokrytí
souèástky.  Skuteènou rychlost zaøízení nelze nastavit více ne˛ na maximální
mez rychlosti.

Cyklù za minutu Cyklus je definován jako celek, kdy se pistole vrátí do poèáteèní polohy.
Poèet cyklù nahoru a dolù za minutu na základì nastavení.
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Èást 9
Monitorování provozu

Obsah
Sledování pistolí 9-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Tlaèítka pistolí 9-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Obrazovka celkového stavu 9-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Celkové hodiny 9-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Stav jednotlivé pistole 9-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Hodiny pistole 9-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Identifikace souèástek 9-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Stav vstupù 9-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Sledování zmìny barvy 9-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Alarmy 9-7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Kódy závady 9-7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Obrazovka alarmù 9-8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Záznam alarmù 9-8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Stav sítì 9-10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Stav uzlu sítì Ethernet 9-10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Kódy stavu uzlu 9-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Chybové kódy uzlù 9-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Stav sítì CAN 9-12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Chyby sítì CAN 9-13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Sledování pistolí

Tlaèítka pistolí
Ikony a barvy tlaèítek Pistole  se mìní, aby udávaly re˛im spou˚tìní a stav
ka˛dé pistole.

Automatický: Na tlaèítku se objeví ikona automatického
spou˚tìní.
Tlaèítka jsou ˚edá, kdy˛ je pistole vypnutá, a zelená, kdy˛
je zapnutá.

Ruèní: Na tlaèítku se objeví ikona ruèního spou˚tìní.  
Tlaèítka jsou ˚edá, kdy˛ je pistole vypnutá, a zelená, kdy˛
je zapnutá.

Vypnuto: Na tlaèítkách se objeví ikona pistole vypnuta.  
Tlaèítka jsou ˚edá.

POZNÁMKA:  Pokud nastane závada související s pistolí, zaène tlaèítko
dotèené pistole blikat ˛lutì.  Pokud se tak stane, dotknìte se tohoto
tlaèítka, aby se otevøela obrazovka Ovládání pistole, a zjistìte kód závady.
Více informací najdete dále v èásti Alarmy.
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Obrazovka celkového stavu
Dotekem na tlaèítko Celkový stav v horní èásti Hlavní obrazovky otevøete
obrazovku Celkový stav, kde je zobrazeno èíslo aktuální pøedvolby, podle
které se støíká, a proud vzduchu a elektrostatický výstup a˛ pro ˚estnáct
pistolí souèasnì.

Legenda na levé stranì obrazovky udává barevné kódování pou˛ívané ve
sloupcových mìøítkách a význam èísel vedle jednotlivých mìøítek.

Pomocí ˚ipek nahoru a dolù procházejte ovládacími panely/pistolemi, aby
se zobrazilo dal˚ích 16 pistolí, pokud jich vá˚ systém má více. CA je hlavní
ovládací panel; CB je podøízený ovládací panel (systémy Prodigy
nepou˛ívají podøízený ovládací panel, ale na panelu CB jsou stále pistole
17−32).

Dotekem na tlaèítko Celkové hodiny se otevøe obrazovka Celkové hodiny.

Legenda ke
sloupcovému

mìøítku

Procházení
ovládacími

panely/
pistolemi

Pistole

Pøedvolba

Celkové hodiny

Celkový stav

Rozpra˚ovací
vzduch

(standardní
pistole)

Formovací
vzduch
(pistole
Prodigy)

Obr. 9-1 Obrazovka celkového stavu
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Celkové hodiny
Viz obr. 9-1.  Chcete−li otevøít obrazovku Celkové hodiny, dotknìte se
tlaèítka Celkové hodiny na obrazovce Celkový stav.

Viz obr. 9-2.  Na obrazovce Celkové hodiny se zobrazuje poèet hodin v
provozu od poslední vynulování pøi údr˛bì, èasovaè údr˛by a celkový
poèet hodin v provozu pro 16 èerpadel a 16 pistolí souèasnì.

POZNÁMKA:  Pro systémy Prodigy mají i èerpadla svùj èasovaè údr˛by.

Kdy˛ se údaj Poèet hodin v provozu rovná nastavení èasovaèe údr˛by,
zaznamená se alarm a budete vyzváni, abyste provedli údr˛bu.

A˛ bude pøíslu˚ná údr˛ba dokonèena, vynulujte èasovaè dotekem na
tlaèítko reset pistole.

Hodiny v 
provozu

Èerpadla Pistole

Vynulování
èasovaèe

Celkový poèet hodin v provozu Èasovaè údr˛by

Obr. 9-2 Celkové hodiny
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Stav jednotlivé pistole
Viz obr. 9-3.  Dotknìte se tlaèítka Pistole , otevøe se obrazovka Ovládání
pistole pro tuto pistoli.  V èásti obrazovky Stav pistole se zobrazuje:

� souèást, která je právì støíkána a pøedvolba

� proud prùtokového vzduchu (tmavì modrá) a rozpra˚ovacího vzduchu
(svìtle modrá) pro standardní pistole

� nastavený proud prá˚ku a skuteèný  proud èerpacího vzduchu (tmavì
modrý) a proud formovacího vzduchu (svìtle modrá) pro pistole
Prodigy.

� elektrostatické výstupy

� typ pistole

� kód závady, pokud do˚lo k závadì související s pistolí

� stav nastavení procentního podílu:  Pokud se pod sloupcovými grafy
proudu vzduchu objeví symboly Δ% (delta %), znamená to, ˛e proud
vzduchu je seøizován automaticky pomocí funkce Nastavení
procentuálního podílu.

POZNÁMKA:  Závady související s pistolí jsou závady, které nastávají v
násobièi napìtí pistole, na kabelu, ovládací kartì pistole nebo na modulu
iFlow.   Pokud nastane závada související s pistolí, zaène tlaèítko pistole
blikat ˛lutì.

Støíkaná
souèástka

Indikátor
zapnutého
nastavení

procent  

Proud
prùtokového

vzduchu

Proud
rozpra˚ovacího

vzduchu

Výstup �A

výstup kVHodiny
pistole

Standardní pistole Pistole Prodigy

Kód závady

Proud
prá˚ku

Proud
formovacího

vzduchu

Zadaná
hodnota

proudu
prá˚ku

Obr. 9-3 Obrazovka celkového stavu

Hodiny pistole
Dotekem na tlaèítko Hodiny pistole na obrazovce Ovládání pistole
otevøete obrazovku Hodiny pro danou pistoli.  Na této obrazovce se
zobrazují následující údaje

� hodiny provozu pistole a èerpadla od posledního vynulování pøi údr˛bì.

� hodiny od údr˛by pro pistole (také pro èerpadla Prodigy).

� celkový poèet hodin pro pistoli i èerpadlo.

Hodiny od údr˛by pro pistoli i èerpadlo se vynulují na obrazovce
Konfigurovat hodiny.



Monitorování provozu 9-5

P/N 7146203C03� 2009 Nordson Corporation

Hodiny v 
provozu

Celkový 
poèet
hodin

Poèet hodin
od údr˛by

Hodiny provozu 
èerpadel

Hodiny provozu 
pistolí

Obr. 9-4 Hodiny pistole

Identifikace souèástek
Èíslo a název identifikace souèástky, která právì vstupuje do støíkací
kabiny, jsou zobrazeny na hlavní obrazovce vlevo dole.

POZNÁMKA:  Zobrazené informace se týkají souèástky nacházející se
pøed zónovými fotobuòkami, ne souèástky, která je právì støíkána.

Tlaèítkem Re˛im ident. souèástky zobrazíte aktuální re˛im identifikace
souèástky: Automatický nebo ruèní.  Informace o re˛imech identifikace
souèástek naleznete v odstavci Nastavení re˛imu identifikace souèástky
na str. 8-6.

Re˛im ident. 
souèástky

ID souèástky Název souèástky

Obr. 9-5 Indikátor re˛imu identifikace souèástky, ID souèástky a název
souèástky

Stav vstupù
Dotekem na tlaèítko Stav vstupù na Hlavní obrazovce otevøete obrazovku
Stav vstupù.  Pomocí této obrazovky lze sledovat provoz zónových
fotobunìk nebo skenerù, vstupù pro identifikaci souèástek a skenerù
pohyblivých ústrojí pistolí/zaøízení s vratným pohybem.

Indikátory zón se rozsvítí, kdy˛ souèástka pøejde kolem zónových
fotobunìk nebo skeneru.  Indikují, které zóny souèástka zabírá.  Vý˚ka
souèástky se zobrazuje, kdy˛ je pou˛it analogový skener pro detekci
vý˚ky souèástky.

Indikátory ID souèástky se rozsvítí, kdy˛ obdr˛í signál ID souèástky.
Èíslo ID souèástky se zobrazuje pod indikátory.
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Stav vstupù  (pokraèování)

�íøka souèástky nalevo a napravo od osy dopravníku se zobrazuje, kdy˛
je pou˛it jeden nebo dva analogové skenery pro detekci ˚íøky souèástky.

ID souèástky

�íøka souèástky
nalevo a napravo

od osy

Vý˚ka
souèástky

Indikátory
zón

Indikátory
ID
souèástky

Obr. 9-6 Obrazovka Stav vstupù

Sledování zmìny barvy
Pokud máte kabinu SpeedKing nebo jinou, øídí systém iControl události
související se zmìnou barvy.

POZNÁMKA:  Pokud pou˛íváte støíkací kabinu USA ColorMax, jsou
operace související se zmìnou barvy vykonávány samostatným PLC.
Systém iControl nemá ˛ádnou kontrolu nad zmìnou barvy.  Polohovadla
jsou nakonfigurovaná pro USA ColorMax.

 Indikátor Parkování v prùbìhu zmìny barvy ze˛loutne a objeví se na
Hlavní obrazovce.  Dotek na  Tlaèítko parkování zastaví postup zmìny
barvy ve v˚ech jeho fázích, vyjma kabin SpeedKing Booths.

V pøípadì kabin SpeedKing zpùsobí stisknutí Tlaèítka parkování
zastavení operace zmìny barvy pouze v prùbìhu cyklu èi˚tìní a
profukování pistolí.  V prùbìhu cyklu èi˚tìní klenby  je Tlaèítko parkování
deaktivované.
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POZNÁMKA:  Pokud externí problém zpùsobí zastavení operace zmìny
barvy v kabinì SpeedKing, dotknìte se tlaèítka  Vynulování alarmù a
potom tlaèítka Parkování, abyste zru˚ili cyklus zmìny barvy øízený
ovládaný panelem iControl.

V rámci vzmìny barvy nastávají následující stavy:

1. Po˛adavek na èisticí cyklus z polohovadla 1:  Zobrazí se ikona èi˚tìní.

2. Èeká se na cyklus èi˚tìní: Indikátor 1 svítí zelenì.  Èeká se, a˛
souèástky opustí kabinu.

3. Cyklus èi˚tìní pøipraven: Indikátor 2 svítí zelenì.  Povolení k èi˚tìní
odesláno na v˚echna polohovadla.

4. V˚echny pistole se èistí: Indikátor 3 svítí zelenì.

5. Probíhá èisticí cyklus: Indikátor 4 svítí zelenì.

6. Èi˚tìní klenby (pouze kabiny SpeedKing): Indikátor 5 svítí zelenì.

7. Cyklus èi˚tìní klenby dokonèen: Indikátor 6 svítí zelenì.

Kdy˛ je operace zmìny barvy dokonèena, dotknìte se Tlaèítka
parkování, aby se sytém vrátil do normálního stavu.

Ikona
èi˚tìní

Indikátory
cyklu

Tlaèítko
Parkování

Obr. 9-7 Indikátory stavu zmìny barvy

Alarmy
Alarmy a chybové kódy vás upozoròují na problémy se systémem iControl.

Kódy závady
Pokud nastane problém související s napì˝ovým násobièem støíkací
pistole, kabelem, ovládací kartou pistole nebo modulem iFlow, bude
tlaèítko pistole blikat ˛lutì a na obrazovce Ovládání pistole se objeví
èervený indikátor a chybový kód.  Na obrazovce Alarmy se také zobrazí
chybová zpráva.

Vysvìtlení chybových kódù a doporuèené postupy pro jejich opravu
naleznete v èásti Vyhledávání závad této pøíruèky.  Dal˚í informace získáte
u zástupcù firmy Nordson.
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Obrazovka alarmù
Tlaèítko alarmu bliká ˛lutì, kdy˛ dojde k poru˚e.  Dotekem na tlaèítko
Alarm otevøete obrazovku Alarmy.  Viz obr. 9-8.

Chcete−li resetovat v˚echny aktivní alarmy, dotknìte se tlaèítka Resetovat
v˚echny.  Pokud problém, který zpùsobil alarm, nebyl odstranìn, alarm se
objeví znovu.

Chcete−li resetovat vybraný alarm, dotknìte se tlaèítka Resetovat
vybrané.  Pokud problém, který zpùsobil alarm, nebyl odstranìn, alarm se
objeví znovu.

Dotekem na  tlaèítko Vymazat v˚echny zprávy mù˛ete vymazat rutinní
zprávy systému z obrazovky alarmù.

Chcete−li zobrazit záznam alarmù, dotknìte se tlaèítka Záznam alarmù.
K vodorovnému nebo svislému pøetáèení obrazovky pou˛ijte ˚ipky
posuvníku.

Resetovat v˚echny

Vymazat
v˚echny zprávy

Otevøít záznam alarmù

Nápovìda

Resetovat
vybrané

Obr. 9-8 Obrazovka alarmù

Záznam alarmù
V souborech záznamu alarmù fstatus jsou seznamy v˚ech alarmù, resetù
a hlá˚ení stavu z aktuálního dne.  Rozbalovací nabídka umo˛òuje otevøít
pøedchozí záznamy stavù a˛ za 5 dní.

Mezi dal˚í soubory se záznamy patøí errors.dat, ve kterém jsou ulo˛eny
chyby a informace týkající se  operátorského rozhraní, a syserrors.log, ve
kterém jsou ulo˛eny chyby a informace týkající se øídicího programu
systému iControl.  Dodateèné soubory je mo˛né prohlí˛et.  Informace v
tìchto souborech mù˛e pou˛ít terénní technik firmy Nordson nebo
personál poskytující technickou podporu.

Tlaèítko Vymazat otevøený záznam: Chcete−li vymazat záznam,
otevøete ho a pak se dotknìte tlaèítka Vymazat.

Tlaèítko Zobrazit záznam alarmù: Vrátí zpìt na obrazovku Alarmy.
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Rozbalovací nabídka
Záznam alarmù Vymazat otevøený záznam

Nápovìda

Zobrazit záznam alarmù

Zru˚it vymazání

Potvrdit vymazání

Z obrazovky
Alarmy

Obsah
Záznamu

alarmù

Obr. 9-9 Obrazovka Záznam alarmù
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Stav sítì
Obrazovka Stav sítì a obrazovka Stav uzlu vám pomohou diagnostikovat
problémy se zaøízeními (uzly) na Síti vzdáleného vstupu a výstupu, jako
jsou polohovadla nebo skenery polohovadel.

Otevøení obrazovky Stav sítì:

Dotknìte se tlaèítka Konfigurace systému na Hlavní obrazovce,
otevøe se obrazovka Konfigurace systému.

  Dotknìte se tlaèítka Konfigurace sítì na obrazovce
Konfigurace systému, otevøe se obrazovka Stav sítì:

Tlaèítka stavu uzlù
(sí˝ Ethernet)

Tlaèítko stavu sítì
CAN

Obr. 9-10 Obrazovka Stav sítì

Stav uzlu sítì Ethernet
Tlaèítka stav uzlu indikují provozní stav uzlù na síti Ethernet:

� Zelená: Uzly komunikují se sítí.

� Èervená: Uzly nekomunikují se sítí.

POZNÁMKA:  Na této obrazovce mají tlaèítka pouze nakonfigurované
uzly.

Dotekem na Tlaèítko stavu uzlu otevøete obrazovku Stav uzlu pro tento
uzel.  Viz obr. 9-11.
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Obr. 9-11 Obrazovka Stav uzlu

Kódy stavu uzlu

Kód typu Popis
6 Polohovadlo

7 Kabina

12 Identifikace souèástek

13 Centrální jednotka pro pøívod prá˚ku

Kód
rozmístìní

Popis

1 GM1_GM2

2 GM3_GM4

3 RC1_RC2

4 RC3_RC4

5 GM1_RC1

6 GM2_RC2

7 GM3_RC3

8 GM4_RC4

9 PE

10 FC

11 BC

12 BE

13 NIC

Chybové kódy uzlù
Chyby 65, 68 Zkontrolujte spoje v síti Ethernet.  Obvykle to znamená, ˛e
øídicí jednotka je vypojená nebo vypnutá.

Chyby 66, 67, 69−75: Programovací chyby.  Volejte technickou podporu
firmy Nordson.

Chyby 129 −132: �um na obvodu.  Zkontrolujte zapojení.  Zkontrolujte, ˛e
kabely Ethernet nevedou rovnobì˛nì s vysokonapì˝ovými nebo VFD.

Chyby 161 −164:  Programovací chyba nebo chyba hardwaru.  Volejte
technickou podporu firmy Nordson.
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Chybové kódy uzlù  (pokr.)

Chybový kód Popis
65 Chyba vstupu/výstupu

66 Chyba otevøeného portu

67 Ji˛ otevøený

68 Chyba spojení

69 Dálkovì ukonèené spojení

70 Chyba knihovny

71 Port je ji˛ obsazen

72 Naslouchání selhalo

73 Popisovaèe souboru pøekroèeny

74 Není povolení

75 Port není dostupný

129 Chyba kontrolního souètu

130 Chyba rámce

131 Chyba odpovìdi

132 Prodleva odpovìdi

161 Výjimka na Modbus

162 Neplatná adresa

163 Neplatná hodnota

164 Selhání podøízeného zaøízení

Stav sítì CAN
Sí˝ CAN je interní sí˝ ovládacího panelu iControl.  Systém iControl
komunikuje s ovládacími kartami pistolí prostøednictvím sítì CAN.  Systém
iControl Prodigy vyu˛ívá sí˝ CAN pro komunikaci s ovládacími kartami
èerpadel a s øídicími jednotkami ruèních pistolí.

Dotekem na tlaèítko Stav sítì CAN otevøete obrazovku Stav sítì CAN.
Servisní zástupce firmy Nordson mù˛e pou˛ít tuto obrazovku pro
diagnostiku problémù se sítí CAN.

Obr. 9-12 Obrazovka Stav sítì CAN
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Chyby sítì CAN
Existují 4 typy chyb sítì CAN:

Chyby bitù a vyrovnání – Jedná se o neschopnost detekovat pøechod z
recesivního na dominantní bit nebo naopak, a to v rámci 5 bitù.

Chyby formy – Jedná se o chyby ve formátu zprávy.

Jiné chyby – Jedná se do chyby, které nespadají do kategorie chyb bitù,
vyrovnání nebo formy.

Bì˛nou chybou, se kterou se mù˛ete setkat, je "Ack slot OEA."  To
znamená, ˛e ovládací panel iControl je jediným zaøízením na sbìrnici. Tato
chyba se obvykle objevuje, kdy˛ je vypnut ventilátor a ovládací panel
iControl je zapnutý.   Také se s ní mù˛ete setkat, kdy˛ hostitel není
schopen vysílat zprávu, ale bude obvykle doprovázena jinými chybami sítì
CAN.

Chyby vysílání naznaèují neschopnost hostitele (ovládacího panelu
iControl) správnì odesílat data.

Chyby pøíjmu naznaèují chyby na sbìrnici CAN mimo hardware iControl.
Mohou k nim patøi chyby zpùsobené vadným rozhraním CAN ovládacího
panelu iControl.
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Èást 10
Záznamy konfigurace a pøedvoleb

Poøiïte si kopie záznamových listù uvedených na následujících stranách a
pou˛ívejte je pro zaznamenání va˚í konfigurace a va˚ich pøedvoleb.

Jakmile dokonèíte konfiguraci svého systému a nastavení svých
pøedvoleb, mìli byste okam˛itì poøídit zálohu u˛ivatelské datové karty a
ulo˛it duplikát karty na bezpeèném místì.   Pokyny viz Zálohování dat na
stranì 3-24.
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Záznam konfigurace systému
Datum:   Systém: 

Pistole

Výchozí typ pistolí: Poèet pistolí Ovl. panel A:
               Ovl. panel B:

Zónové vstupy

Filtr zóny: Typ snímaèe zóny: Digitální (PE)  Analogový (DIM)

Poèet vstupù PE (poèet fotobunìk nebo
oddìlených zón:

Délka svislého analogového skeneru: 

Délky zón:

1:                 2:                3:                  4:

5:                 6:                7:                  8:

Vstupy identifikace souèástky

Typ indikace:        Pøímá         Kódovaná Délka filtru indikátoru

Nulová hladina:   FBB 0:                                       LBB 0:

Vodorovné analogové skenery

Jednozónový skener Dvouzónové skenery

Délka: Délka nalevo:               Napravo:

Vzdálenost od první paprsku k

ose dopravníku;

Od osy dopravník k poslednímu paprsku

Nalevo:              Napravo:

�íøka dopravníku od osy skeneru

Nalevo:                Napravo:

Svislý analogový skener

Délka skeneru:

Vertikální ofset
(nulová poloha pistolí k hornímu paprsku skeneru):

Rozli˚ení paprsku skeneru:      3/8 palce       3/4 palce

Nulová hladina FBB:                          LBB:
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Nastavení èi˚tìní standardních pistolí
Datum:   Systém: 

Nastavení èi˚tìní v˚ech standardních pistolí Nastavení èi˚tìní pro støíkací pistole
Versa-Spray

Èi˚tìní odsáváním aktivováno?          Ano     Ne

Èasovaè èi˚tìní odsáváním:

Proud vzduchu pøi èi˚tìní odsáváním:

Èi˚tìní trysky aktivováno?      Ano     Ne

Èasový spínaè èi˚tìní trysky:

Mezery pro èi˚tìní trysek:

Poèet øad pøi èi˚tìní trysek:

(Pøiøazení do øad viz Záznam snímacího bodu
pistole a øad pro èi˚tìní)

Mìkký start aktivován?          Ano     Ne

Èasový spínaè pro nárùst hodnot pøi mìkkém
startu:

Nastavení èi˚tìní pro pistole Prodigy
Datum:   Systém: 

Nastavení èi˚tìní Nastavení øad

Èi˚tìní pistole

Trvání (1−10 s):

Poèet impulsù (0−99):

Èi˚tìní øady aktivováno?      Ano     Ne

Pistole øady 1:

Pistole øady 2:

Pistole øady 3:

Pistole øady 4:

Èi˚tìní sifonu

Trvání (1−10 s):

Poèet impulsù (0−99):

Cyklus impulsù

Impuls zapnutý (0,1−1,0 s):

Impuls vypnutý (0,1−1,0 s):
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Záznam snímacího bodu pistole a øad pro èi˚tìní                                            
Datum:   Systém: 

Ovládací panel
(A nebo B)

Poèet pistolí Snímací bod Øada pistolí è.

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32
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Nastavení konfigurace sítì
Datum:   Systém: 

Sí˝ vzdáleného vstupu a výstupu

IP:

Maska: 255 255 255 0

Sí˝ LAN

Re˛im:

IP:

Maska:

Brána:

Název:

Doména:

Konfigurace uzlu

Zaøízení MAC TCP/IP Typ stroje

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Typy strojù
GP: Polohovadlo pro pistole
RC: Zaøízení s vratným pohybem
PE: Analogový skener
GP1_RC1: Polohovadlo pistole1_Zaøízení s vratným pohybem1 nebo Oscilátor1
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Nastavení konfigurace polohovadla
Datum:   Systém: 

Nastavení GP 1 GP 2 GP 3 GP 4

Rozli˚ení kódovaèe:

Strana kabiny (L/P) (H/S):

Vzdálenost mezi pistolemi

Pistole od osy:

Parkovací/Èisticí poloha:

Zata˛ená poloha:

Hystereze:

Snímaè:

Minimální pøedstih:

Minimální zpo˛dìní:

Minimální vzdálenost
pistole k souèástce:

Výchozí pøedstih:

Výchozí zpo˛dìní:

Výchozí vzdálenost pistole
k souèástce:

Lance (A/N)?

USA ColorMax (A/N)?

Y-osa (A/N)?

�ádný pohon (A/N)?

Pouze èi˚tìní (A/N)?
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Nastavení konfigurace zaøízení s vratným pohybem
Datum:   Systém: 

Nastavení Zaø. s vratným
pohybem 1

Zaø. s vratným
pohybem 2

Zaø. s vratným
pohybem 3

Zaø. s vratným
pohybem 4

Rozli˚ení kódovaèe:

Maximální rychlost:

Jemné doladìní obratu

Strana kabiny (L/P) :

�íøka nástøiku:

Poèet pøechodù:

Pistole na zaøízení s vratným
pohybem:

Horní mìkká mez:

Dolní mìkká mez:

Hystereze:

Parkovací/Èisticí poloha:

Hlavní−Podøízené
(zakrou˛kujte podøízené)

1    2    3    4 1    2    3    4 1    2    3    4 1    2    3    4

Nastavení re˛imu (vyberte jeden):

Pevný, synchronizovaný

Promìnný, synchronizovaný

Pevný, nesynchronizovaný

Promìnný,
nesynchronizovaný

Oscilátor

Výchozí pevná nastavení

Zapnuté pistole pøi pohybu
dolù:

Vypnuté pistole pøi pohybu
nahoru:

Horní mez obratu:

Dolní mez obratu:

Vypnuté pistole pøi pohybu
dolù:

Zapnuté pistole pøi pohybu
nahoru:

Rychlost:

Výchozí promìnná nastavení

Horní pøebìh:

Horní mez obratu:

Dolní mez obratu:

Dolní pøebìh:

Rychlost:
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Nastavení procentního podílu v rámci konfigurace zaøízení s vratným pohybem
Datum:   Systém: 

Zdvih (palce) Proud vzduchu Zaø. s
vratným

pohybem 1

Zaø. s
vratným

pohybem 2

Zaø. s
vratným

pohybem 3

Zaø. s
vratným

pohybem 4

0−7.9

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch

8−15.9

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch

16−23.9

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch

24−31.9

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch

32−39.9

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch

40−47.9

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch

48−55.9

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch

56−63.9

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch

64−71.9

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch

72 +

Rychlost proudu

Rozpra˚ovací vzduch
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Nastavení pøedvoleb pro støíkací pistole   Systém: 
Datum:  Pøedvolba è.:  Název pøedvolby: 

Pistole Prùtokový
vzduch
(proud

prá˚ku)

Rozpra˚ovací
vzduch

(Formovací
vzduch)

kV AFC Re˛im
Select
Charge

Pøedstih Zpo˛dìní Zóna

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32
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Nastavení pøedvoleb pro polohovadlo   Systém: 
Datum:  Pøedvolba è.:  Název pøedvolby: 

Polohovadlo Pøedstih Zpo˛dìní Pevný/
Promìnný

Promìnná
poloha

Pevná poloha

1

2

3

4

Nastavení pøedvoleb pro polohovadlo   Systém: 
Datum:  Pøedvolba è.:  Název pøedvolby: 

Polohovadlo Pøedstih Zpo˛dìní Pevný/
Promìnný

Promìnná
poloha

Pevná poloha

1

2

3

4

Nastavení pøedvoleb pro polohovadlo   Systém: 
Datum:  Pøedvolba è.:  Název pøedvolby: 

Polohovadlo Pøedstih Zpo˛dìní Pevný/
Promìnný

Promìnná
poloha

Pevná poloha

1

2

3

4
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Nastavení pøedvoleb pro zaøízení s vratným pohybem: Systém: 
Datum:  Pøedvolba è.:  Název pøedvolby: 

Pevná nastavení Zaø. 1 Zaø. 2 Zaø. 3 Zaø. 4

Pistole vypnuté nahoru:

Pistole zapnuté dolù:

Pistole vypnuté dolù:

Pistole zapnuté nahoru:

Horní mez obratu:

Dolní mez obratu:

Rychlost:

Promìnná nastavení

Rychlost:

Horní pøebìh:

Dolní pøebìh:

Nastavení procentního
podílu  

% seøízení zapnuto
nahoru:

% seøízení vypnuto dolù:

% seøízení zapnuto dolù:

% seøízení vypnuto
nahoru:

% seøízení prùtokového:

% seøízení
rozpra˚ovacího:
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PROHLÁ�ENÍ O SHODÌ

VÝROBEK:
Øídící jednotky iControl automatických aplikátorù pro pou˛ití s automatickými
støíkacími aplikátory Nordson

PØÍSLU�NÉ PLATNÉ SMÌRNICE:
94/9/EC (ATEX − Smìrnice pro zaøízení urèená k pou˛ití v potenciálnì 

výbu˚ných prostøedích)

98/37/EHS (Strojní zaøízení)

2006/95/EC (Smìrnice pro nízké napìtí)

2004/108/EHS (Smìrnice pro elektromagnetickou sluèitelnost)

NORMY POU�ITÉ KE SHODÌ:
IEC60417 EN55011 EN61240-1
EN12100 EN61000-3-2 EN50050
EN60204 EN61000-3-3 EN50177
FM7260

ZÁSADY:
Tento výrobek byl vyroben v souladu s osvìdèenou technickou praxí.
Specifikovaný výrobek odpovídá vý˚e uvedeným smìrnicím a normám.

CERTIFIKACE:
cFMus

SIRA

DNV ISO9001:2000 Cert

ATEX Zpráva o jakosti- Baseefa (2001) Ltd.

Datum:  18. øíjna 2007

Joseph Schroeder
technický øeditel,
Vývojová skupina prostøedkù na koneènou
ú

Nordson Corporation � Westlake, Ohio DOC14005A02




