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O-2 Introduction
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Uvod 1-1

Cast 1
Uvod

Tento navod obsahuje informace o Konfiguraci, Nastaveni pfedvoleb
(receptur) a Obsluze Integrovaného fidiciho systému iControl od firmy
Nordson. V8echny Gkony popsané v tomto navodeé se uskute€riuji pomoci
operatorského rozhrani systému iControl.

POZNAMKA: Tento navod je aktualizovan pfi pridavani funkci. Pokud vas
software nebyl aktualizovan, nemusite mit vS8echny obrazovky a funkce zde
popsané. Informace o aktualizacich ziskate u zastupcut firmy Nordson.

Systémy iControl

Standardni systémy iControl se pouzivaji s praSkovymi Cerpadly s
difuzérem a sttikacimi pistolemi zasobenymi témito Cerpadly. Kazdy
ovladaci panel ve standardnim systému muzZe ovladat az 16 pistoli.
Systém se sklada z hlavniho ovladaciho panelu pro prvnich 16 pistoli a
podfizeného ovladaciho panelu pro pistole 17-32. Pouze hlavni ovladaci
panel obsahuje pocita¢ a dotekovou obrazovku.

Systémy iControl Prodigy mohou ovladat aZz 32 stfikacich pistoli z
jednoho hlavniho ovladaciho panelu. NepouZivaji se Zadné podrizené
panely. Pokud systém zahrnuje ru€ni pistole Prodigy, fidici jednotky
rucnich pistoli komunikuji s hlavnim ovladacim panelem prostfednictvim
sbérnice CAN systému. Tyto systémy mohou byt pouzivany s
automatickymi stfikacimi pistolemi Tribomatic.

Systémy, které zahrnuji polohovadla, zafizeni s vratnym pohybem a
analogové skenery pouzivané pro méreni rozmeér(i soucéasti jsou se
systémem iControl ve spojeni prostfednictvim sité Ethernet (dalkovy
vstup/vystup). Systém iControl mlZe byt ve spojeni aZz s 10 zafizenimi
prostifednictvim sité Ethernet.

Dalsi informace o technickych parametrech hardwaru systému iControl, o
instalaci, vyhledavani zavad, opravach, souc¢astech i schémata zapojeni
naleznete v nasledujicich navodech:

* Standardni systém iControl (pro stfikaci pistole Sure Coat, Versa-Spray
a Tribomatic): 7105158a vysSi.

* Systém Prodigy iControl (pro stfikaci pistole Prodigy): 7156086A a
vySSi.

© 2009 Nordson Corporation
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1-2  Uvod

Ovladaci prvky obsluhy

Operatorské rozhrani systému iControl miiZete pouZivat pro nasledujici
ukony:
* konfigurovani zafizeni systému.

* nastaveni a Upravu predpisu pro stfikani a pohyb pistoli podle rliznych
soucasti

* monitorovani a kontrola chodu a Cisténi pistoli.

* ovladani funkce identifikace souCastek

* monitorovani vstupll z fotobunék a skenerf.

* reakce na systémové alarmy.

VesSkera nastaveni a obsluha systému iControl se uskute&riuji pomoci

Dotykové obrazovky, Otoéného oviadace a Blokovaciho prepinace
na kli¢.

I

Blokovaci
prepinaé
na kli¢

_i .].l ,l 3 'J‘j

Otocény
ovladac¢

Obr. 1-1 Operatorské rozhrani

Dotekovy displej: Dotekem na tlacitka, ovladaci prvky a pole zobrazena
na obrazovce iControl mizete provadét nastaveni, fidit systémova zarizeni
a otevirat a zavirat obrazovky. Dotekova obrazovka musi byt zkalibrovana,
aby spravné reagovala na vaSe doteky. Postup pfFi rekalibraci dotekové
obrazovky najdete v Casti 3, Konfigurace.

Otoény ovladaé: OtocCny ovladac se pouZiva ke zvySeni nebo snizeni
numerickych hodnot v datovych polich nebo pro pfepinani mezi nabidkou
moznych nastaveni. Vyberte datové pole, otoCenim ovladate po sméru
hodinovych ruci¢ek hodnotu zvySite, otoCenim proti sméru ovladace
hodnotu sniZite.

Blokovaci prepinaé¢ na kli€é: Tripolohovy prepinac na kli¢:

* Pripraven: Chod systému (je vyZzadovan signal zapnuti dopravniku)

¢ Blokovani: PouZiva se pro vypnuti pistoli, polohovadel a zafizeni s
vratnym pohybem

* Preklenuti dopravniku: Pouziva se pro spusténi pistoli bez signalu
pro rozjeti dopravniku

POZNAMKA: Blokovani je mozné potlagit pro polohovadla a zafizeni s
vratnym pohybem pomoci jejich konfiguracnich obrazovek.

P/N 7146203C03
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Uvod 1-3

Spolec¢né objekty a tlacitka rozhrani

Konfigurovat: Dotekem na toto
tlaCitko otevrete vétSinu obrazovek
konfiguraci.

Ukon¢éit: Dotekem na toto tlacitko
zaviete oteviené obrazovky.

Prepinaci tla¢itka: Dotekem na

Datova pole slouzi k zadavani hodnot.
Dotekem na pole vyberete a poté
pomoci oto€ného ovladace nebo Sipek

0
A nahoru a dol zvy$te nebo snizte
w hodnotu v daném poli.

Klavesnice: Je k dispozici na
obrazovkach, kde se zadavaji velké
hodnoty. Vyberte datové pole, potom
se dotknéte tohoto tladitka, klavesnice
se otevi'e a mlZete zadat hodnotu.

OK: Dotekem na toto pole potvrdite

® prisludné tlacitko vyberte konkrétni zpravu, budete pokraCovat v dané
moznost. Zvoleneé tlacitko ma J ¢innosti nebo aktivujete funkci.
uprostred ¢ernou te€ku. Je mozné

@ vybrat pouze jedno tlacitko ze skupiny.

Rozbalovaci pole: Dotekem na pole
otevrete rozbalovaci seznam a vyberte
hodnotu.

Napovéda

Storno: Dotekem na toto pole zrusite
zmény nebo ukon nebo deaktivujete
funkci.

Chcete-li otevrit obrazovku napoveédy, dotknéte se tlacditka Napovéda na

hlavni obrazovce.

Klepnutim na modre podtrzené odkazy muzete preskakovat z jednoho

tématu na druhé.

Pomocitlacitek Vpred a Zpét mizete pochazet dozadu a dopredu dfive
otevienymi strankami. Tlagitko Domu v horni ¢asti obrazovky a odkaz
HOME ve spodni ¢asti kazdé obrazovky vas vrati zpét na domovskou

stranku.

Dotknutim se na tlaCitko Nahoru se vZdy se vratite na zacatek stranky.

Posuvniky na pravé strané stranky mliZete pouzivat k posouvani po strance
nahoru a dol(.

Ukonéit Zpét Vpred Domi Nahoru

0« ¥ =

iControl Help Topics

»

@CAUTION: Always vse the System Shutdewn procedure before turning off console
power. Shutting off power while the software is running could corrupt the iControl program
or operating system.

NOTE: Double-tap on a link to jump to a topic.

Common 1Control Operator Interface Elements

Posuvniky
Preset Syste
System Configuration A ys m
Setup Operation
Configuration Screen Gun Control/Status Screen Main Screen

Obr. 1-2 Stranka Napovéda
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OO pPpOON=

Novy systém iControl ma pri spusténi vypnuty systém zabezpedeni.
Libovolny uzivatel ma pfristup ke vSem obrazovkam a k funkcim systému
iControl.

Chcete-li omezit pfistup k obrazovkam a funkcim, pouZijte obrazovku
Konfigurace zabezpeceni pro nastaveni uzivatell, definovani jejich
pristupovych arovni a vytvoreni hesel.

Chcete-li otevrit obrazovku pro ptihlaseni/odhlaseni, dotknéte se tladitka
Zabezpeceni na hlavni obrazovce.

Uzivatel
Zabezpeceni
Tlacitko -
riflasit se Odhlasit se
Konfigurovat
Obrazovka pro prihlaseni a odhlaseni
Obr. 2-1 Obrazovka pro prihlaseni a odhlageni

Pokud neni systém zabezpeceni aktivovan, je tlaCitko Konfigurovat
aktivovano automaticky.

Pokud neni prihlaseny Zadny uZivatel, je tlacitko Odhlasit se zeSedlé a
nezobrazuje se Zadné uZivatelské jméno.

© 2009 Nordson Corporation
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2-2  Zabezpe&ovaci systém

UVOd (POKT.)

Na novém systému zpUsobi dotknuti se tladitka Konfigurovat zobrazeni
obrazovky pro konfiguraci zabezpeceni, ale veSkeré funkce budou
deaktivované. Systém zabezpedeni musi byt nastaven servisnim
zastupcem (CSR = Customer Service Representative) firmy Nordson.
Jakmile se CSR prihlasi, bude funkce konfigurace zabezpeceni
aktivovana. Jakmile je systém zabezpeleni aktivovan a nakonfigurovan, je
obrazovka Konfigurace zabezpeceni k dispozici pouze pro uZivatele s
pristupovymi pravy na trovni 4.

POZNAMKA: Operace prihlageni/odhlaeni jsou platné a mohou byt
pozadovany, i kdyz zakaznik nebude funkci zabezpec&eni pouzivat.

Pristup k obrazovkam a funkcim zavisi na urovni zabezpeceni pritazené
konkrétnimu uZivateli: Seznam pfistupovych prav a uZivatelskych urovni
naleznete v tabulce Urovné zabezped&eni a pfistupova prava na

strané 2-5.

V jeden okamZik mdze byt prihlasen pouze jeden uZivatel. Jakmile se
prihlasi novy uzivatel, je predchozi uzivatel automaticky odhlasen.

1. Viz obr. 2-2. Dotknéte se tlac¢itka PFihlasit se na Obrazovce pro
prinlaseni/odhlaseni, aby se otevrela obrazovka pro pfrihlaseni.

Tlagitko €2 [  uzivatelské jméno W
prihlaseni

®P| Heslo |

Obrazovka prihlaseni

Obr. 2-2 Prinlaseni

2. Dotknéte se pole User Name (Uzivatelské jméno) a vyberte své
uzivatelské jméno.

3. Dotknéte se pole Password (Heslo). Otevi'e se obrazovka s
klavesnici. Zadejte své heslo na obrazovce s klavesnici. U hesel se
rozliSuji velka a mala pismena.

4. Zavrete obrazovku s klavesnici.

Dotknéte se tlacitka OK. Tim se prihlasite.

P/N 7146203C03
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Odhlaseni

Viz obr. 2-1. Dotknéte se tlacitka Odhlasit se. Otevre se potvrzovaci
okno. Dotknéte se tladitka OK, chcete-li se odhlasit nebo se dotknéte
tlagitka Storno, chcete-li odhlaseni zrusit.

POZNAMKA: Uzivatelé s pFistupovymi pravy nejvyssi Grovné (Grovei 4)

mohou nastavit automaticky ¢asovac¢ odhlaseni, ktery se spusti, kdyZ neni
detekovana zadna aktivita, a odhlasi uzivatele, jakmile Cas vyprsi.

Konfigurace zabezpeceni

Viz obr. 2-1. Dotknéte se tlacitka Konfigurovat, aby se oteviela
obrazovka Konfigurace zabezpeceni:.

1 2 3 4

' e e ——
jl oV | 12 Lo, =t
@

P OO I
== == Vybrat

Lo | &= ‘*** ! ‘ uzivatele

13| vy |

5
B
l/ 6
__ Vytvorit/

upravit
uzivatele

/

Automatické

odhlaseni
/L______/J_____
8 7
Obr. 2-3 Obrazovka Konfigurace zabezpeceni
1. Aktivovatv/De’aktivovat systém 6. Vymazat uzZivatele 10. Zadat znovu heslo
zabezpeceni 7. Casovag automatického odhlageni  11. Heslo

2. Uzivatelské jméno, které chceme (minuty) 12. Uroveh zabezpe&eni
upravit 8. Aktivovat/deaktivovat automatické s Ty

3. Urove_r“l uzivatele, kterého chceme odhlaseni 13. Uzivatelské jmeéno
upravit 9. Zaznam o bezpeénostnich

4. Heslo uzivatele, kterého chceme udalostech
upravit

5. Potvrzeni zmén
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2-4  Zabezpe&ovaci systém

Vytvoreni uzivatele

Upraveni uzivatele

Viz obr. 2-3. Pro vytvofeni nového uzivatele vyuZijte pole v panelu
Vytvorit/Upravit:

1.

Dotknéte se pole Uzivatelské jméno (13) a pomoci klavesnice zadejte
uzivatelské jméno.

Dotknéte se pole Uroveii zabezpet":epi (12) a vyberte Groven z
rozbalovaciho seznamu. Viz tabulka Urovné zabezpecCeni a pristupova
prdva na strané 2-5.

Zadejte Heslo do obou poli pro heslo (11, 10). U hesel se rozliSuji
velka a mala pismena.

Po dokonceni prace se dotknéte tlacitka OK (5). Chcete-li uZivatele
zruSit, dotknéte se tlaCitka Vymazat (6).

POZNAMKA: Vsechna pole musi byt vypinéna spravnég, jinak se zobrazi
nékteré z nasledujicich grafickych hlaseni o chybach:

) ) > / !Jii'vatelské
e

Xerdd s

Uroveii zabezpeéeni
Chyba

Heslo
Chyba

Obr. 2-4 Chybové zpravy pfi vytvareni uzivatele

. Viz obr. 2-3. Vyberte uZivatelské jméno v panelu Vybrat uzivatele.

Uzivatelské jméno, Groven zabezpeceni a heslo se objevi v polich
panelu Vytvofit/Upravit uZivatele.

Podle potfeby pole upravte a pak se dotknéte tlacitka OK (5).

Chcete-li uzivatele zrusit, dotknéte se tlacitka Vymazat (6).

Nastaveni casovace pro automatickeé odhlaseni

Viz obr. 2-3. Automatické odhlaSeni mohou nastavit vyhradné uzivatelé

nejvyssi urovneé (uroven 4). Nastaveni automatického odhlaseni:

1.

Aktivujte automatické odhlaseni (8).

2. Nastavte asovaé (7). Cas je uveden v sekundach (0-999).

P/N 7146203C03
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Ikona hodin se objevi vedle uzivatelského jména na Hlavni obrazovce, kdyz
je aktivovana automatické odhlaseni. Casovy spina& odhlageni se spusti,
kdyzZ systém na uZivatelském rozhrani nezjisti zadnou aktivitu. Jakmile
Casovac vyprsi, je uzivatel automaticky odhlasen.

POZNAMKA: Automatické odhlaseni vzdy aktivuji pracovnici a technici
Nordson CSR a nelze je ménit ani zakazat.

Zobrazeni zaznamu o bezpecnostnich udalostech

Viz obr. 2-3. Chcete-li otevrit obrazovku zaznamu o bezpecénostnich
udalostech, dotknéte se tlaCitka Zaznam o bezpeénostnich udalostech
(9). Soubor se zaznamy obsahuje seznam uzivatelskych jmen a €asy jejich
prihlaSeni a odhlaseni.

Bezpec€nostni zaznam mdZe vymazat pouze zastupce zakaznického a
servisniho stfediska spole¢nosti Nordson. Tlacitko Vymazat je pro
v8echny ostatni uzivatele neaktivni.

Urovné zabezpeéeni a pristupova prava

V nasleduijici tabulce jsou uvedena pristupova prava ke vSem obrazovkam
a funkcim.

Urovefi 4: Supervizor

Urovefi 3: Vedouci

Urovefi 2: Obsluha

Uroveri 1: Nikdo neni ptihlagen

Zabezpeceni pristupovych prav k obrazovkam a funkcim

Pozadovana urovei zabezpeceni
Sito Tla€itko Prohlizeni Zména
Hlavni obrazovka Alarm VSichni —
Celkovy stav VSichni —
Nastaveni procentniho podilu VSichni —
Tabulka pfedvoleb VSichni —
Cisténi trysky Vsichni —
Pfedvolby pohyblivého ustroji VSichni 3,4
pistoli
Pfedvolba zafizeni s vratnym VSichni 3,4
pohybem
Konfigurace systému VSichni —
Stav identifikace soucasti V8ichni —
Napovéda VSichni —
Tlacitka pistoli VSichni —
Identifikace souCastek VSichni —
Zabezpedeni VSichni —
Alarm Vynulovat vSechny alarmy VSichni 2,3,4
Zaznam alarmd VSichni 3,4
Napovéda VSichni —
Celkovy stav pistoli CA/CB (Ovladaci panely A, B) V8ichni —
Nastaveni procentniho Priitokovy vzduch VSichni 2,34
podilu Rozprasovaci vzduch v&ichni 2,3,4
Pokracovani...
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2-6 Zabezpedovaci systém

Sito Tlacitko Prohlizeni Zména
Tabulka predvoleb VSechny predvolby VSichni 3,4
UloZit — 3,4
Cisténi trysky Automaticky Vsichni 2,3, 4
Ruéni VSichni 2,3,4
-Vycistit vSechny trysky — 2,3,4
Rezim spousténi Automaticky — 2,3,4
Ruéni — 2,3,4
-Prednastaveny pocet — 2,3,4
- Spustit vSechny trysky — 2,3,4
Nesviti — 2,3,4
Predvolby pro polohovadia a Nastaveni predvoleb 2,3 4
zar. s vratnym pohybem Kopirovat vie 2.3 4
Ulozit 2,3 4
Napovéda VSechna tlacitka VSichni —
Zabezpedceni PrihlaSeni/Odhlaseni VSichni VSichni
Konfigurace VSichni 4
Ovladani pistole Rezim spousté/Spoust’ VSichni 2.3.4
Cislo predvolby/Nazev Vsichni 3,4
Nastaveni pfedvoleb VSichni 3,4
Kopirovaci funkce VSichni 3,4
Identifikace soucéastek Automaticky VSichni 2,3,4
Ruéni Vsichni 2,3,4
Rucni vybér/zadani identifikace Vsichni 2,3,4
soucastky
Konfigurace systému Kdédovac dopravniku VSichni 4
Fotoburiky a skenery VSichni 4
Snimaci bod VSichni 4
Ovladaci panely a pistole VSichni 4
Cisteni Vsichni 3,4
Polohovadla Vsichni 3,4
- Kbédovac polohovadla VSichni Pouze zastupce
firmy Nordson
Zar. s vratnym pohybem VSichni 3,4
- Kédovac zafizeni s vratnym VSichni Pouze zastupce
pohybem firmy Nordson
- Maximalni rychlost VSichni Pouze zastupce
firmy Nordson
- Jemné doladéni obratu VSichni Pouze zastupce
firmy Nordson
Stav sité V8ichni —
Sit’— Konfigurace hostitele VSichni Pouze zastupce
firmy Nordson
Sit’— Konfigurace uzlu VSichni Pouze zastupce
firmy Nordson
Jednotky VSichni 4
Zalohovani dat VSichni 4
Vypnuti VSichni 2,3,4
O aplikaci (softwarové verze) VSichni —
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3-2 Konfigurace standardniho systému

Vyvojovy diagram konfigurace

Tento vyvojovy diagram vam pom0ze pfi konfiguraci vaseho systému.
Urcité ukoly v ramci konfigurace musi byt provadény ve stanoveném
poradi. Prislusné pokyny naleznete v uvedené ¢asti navodu.

|
POZNAMKA: Vétsinu ikon( v ramci

konfigurace smi provadét pouze uzivatel
s urovni pristupu 4.

Nastaveni jednotek

Konfigurace pistoli

Obsahuje systém polohovadla, zafizeni s
vratnym pohybem, analogové skenery?

— )

%\ Ano Prihlaste se jako Nordson CSR
Ne |

Konfigurace sité Ethernet

Konfigurace polohovaci — Viz C‘ést a4

Konfigurovace zafizeni s vratnym pohyber]

Konfigurace analogovych skenert

[ —

=)

Bude systém pouZivat automatické
spousténi nebo polohovani pistole?

J\ Ano Konfigurace vstupt ze zénovych
Ne fotobunék/skeneru a identifikace sou¢astek

Konfigurace kdédovace dopravniku

Konfigurace snimacich bod pistoli

Je systém vybaven standardnimi
pistolemi a pouziva ¢isténi?

Ano

Ne

Je systém vybaven pistolemi Prodigy?

Ano
Konfigurovat ¢isténi

Ne T

Kalibrovat HDLV ¢erpadla
]

' Konec'

Obr. 3-1 Vyvojovy diagram konfigurace
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Obrazovka Konfigurace systému

Chcete-li otevrit obrazovku Konfigurace systému, dotknéte se tlacitka
Konfigurovat na hlavni obrazovce.

DULEZITE: KdyZ nastavujete systém poprvé, provedte ukoly v ramci
Konfigurace systému v pofadi znazornéném ve vyvojovém diagramu
konfigurace na strané 3-2.

= < R
H £
Kodovad| il [\ Q
{f- . |
, e
! r
)
/ i -/~ Fotobuiika/
{ I e [I'j’ Skener
A I -
o I I
L § |
| :
| ey | R ST | DS I
Snimaci body
Pistole
Zalohovani
uzivatelskych
dat
® Inch Ukoné&eni
softwaru
O mm
|III|III|III|III‘ Ab I
|Polohovadla Zar. s vratnym pohybem Sit’ Jednotky Verze softwaru

Konfigurovat ¢isténi Kalibrace

L _________&erpada |
Obr. 3-2 Obrazovka Konfigurace systému

Upozornéni: Za3edlé polozky na vasi obrazovce potfebuji pfihlaseni konkrétniho uzivatele, neplati pro vasi aplikaci
nebo se jedna o funkce, které jesté nejsou dostupné.
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Konfigurace jednotek

Viz obr. 3-2. Vyberte mérné jednotky, které chcete pouZivat: Palce
(anglické) nebo Milimetry (metrické). Toto nastaveni plati pro parametry
jako napf. rozméry a proud vzduchu.

Konfigurace pistoli

Viz obr. 3-2. Dotknéte se tlacitka Konfigurace pistoli na obrazovce
Konfigurace systému a otevre se obrazovka Konfigurace pistoli..

Tribomatic
Pistole/ = o ] ]
Ovladaci : Vychozi typ
panel Sure Coat pistole
Hlavni O
F-S
B A 4 Versa-Spray
D _f

——

i

Versa-Spray PE

Horni mez

PE +
Podrizeny (= E 3 . 4 7 * priitoku vzduchu

. ro pistole PE
12 £ o Prodigy PE SP Lim prop
" w.

¥

Obr. 3-3 Obrazovka Konfigurace pistoli

Vychozi typ pistole

POZNAMKA: Pokud pouzivate éerpadla HDLV, musite zvolit pistole
Prodigy, i kdyz ve skutec¢nosti pouzivate jiny typ pistole.

Vyberte vychozi typ pistole. Systém iControl pouZiva vychozi typ pistole,
abyste mohli nastavit nebo upravit pfedvolby pro stfikaci pistole s
vypnutym odsavacim ventilatorem kabiny, kdyZ neni moZzné zjistit typ
pistole z odporu v ovladacim kabelu pistole.

Kdyz je kabina vypnuta, zobrazuje se na obrazovkach pro ovladani pistoli
pouze vychozi typ pistole. Systém iControl pfedpoklada, Zze vSechny
pistole jsou vychoziho typu.

Pocet pistoli
Zadejte pocet pistoli pripojenych ke kazdému ovladacimu panelu.
Systémy se standardnimi pistolemi: CA (hlavni ovladaci panel) vzdy

ovlada pistole 1-16. CB (podfizeny ovladaci panel) vZdy ovlada pistole
17-32.
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Systémy s pistolemi Prodigy: CA vZdy ovlada pistole 1-16. CB vzdy
ovlada pistole 17-32. Pokud vas systém ma vice nez 16 pistoli, zadejte 16
pro CA a zbytek pro CB. S pistolemi Prodigy se nepouZivaji Zzadné fyzické
podrizené ovladaci panely (ovladaci panel iControl Prodigy ovlada 32
pistoli), ale systém je stale takto nakonfigurovany, pokud podfizeny panel
existuje.

Horni mez pritoku vzduchu pro pistole PE

Vypnuti

Toto nastaveni pouzijte, abyste omezili nastaveni proudu vzduchu pro
strikaci pistole Versa-Spray nanasSejici keramické smalty na 3,5 SCFM

(5,9 m3/h) a odstranili tak obt&Zujici poplachy upozortiujici na nizky pratok.
Moduly iFlow nejsou schopny poskytovat vice nez 3,5 SCFM. Pokud se
obsluha pokusi nastavit vy$si prutok, aktivuje se poplach upozorfiujici na
nizky pritok.

VeSkeré zmény provedené na obrazovce Konfigurace pistoli si vyZzaduji
restart systému, dokonce i pfi spusténi nového systému. Provedené
zmeény deaktivuji tlaCitko Exit a aktivuji tlaCitko Vypnout.

1. Dotknéte se tlacitka Vypnout. Software iControl se vypne.

2. Operacni systém zobrazi dialogové, kde je na vybér vypnout nebo
restartovat. Vyberte reboot (restartovat) a potom se dotknéte
tlaCitka OK. Nechejte systém, aby se restartoval.

Pro popis postupu pfi vypnuti nahlédnéte do ¢asti Ukonceni programu na
strané 3-25.

Konfigurace zénovych fotobunék/skenert

Pouzijte nasledujici postupy pro konfiguraci zafizeni a vstupt pouZivanych
pro detekci zon. Pokyny ke konfiguraci analogovych skenert pro detekci
vysky a Sirky soucasti pfi pouziti s polohovadly a zafizenimi s vratnym
pohybem najdete v Casti 4.

Prehled spousténi podle zon

Spousténi pistoli je realizovano rozdélenim plochy pred pistolemi do
svislych zon, takze kdyZ soucast prochazi pred pistoli, pistole se zapne a
vypne. K detekci délky soucasti a zon, ve kterych se soucast nachazi,
slouzi fotoburiky nebo skenery (sv&telné clony).

Digitalni zé6nové vstupy: Fotobuiiky nebo diskrétni skenery poskytuji
8bitovy binarni signal na 8 digitalnich zonovych vstupl osazenych v
hardwaru ovladaciho panelu iControl. Jsou pripojeny k systému iControl
diskrétnim 25Zilovym kabelem.

Analogové zénové vstupy: Pro detekci zon je mozné pouzit i analogové
skenery. Tyto skenery se obvykle pouZivaji, pouze pokud systém zahrnuje
také zafizeni s vratnym pohybem vyzaduijici detekci vySky soucasti nebo
kdyz je systém iControl dodate&né namontovan do stavajiciho systému s
analogovymi skenery.
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Z6nové fotobuiiky
nebo diskrétni
snimace

Soucastka 3

@ @ e @ 0 @ @ @
|

Digitalni spousténi podle zén

Viz obr. 3-4. V tomto prikladé je namontovano osm zénovych fotobunék,
aby vytvorily v kabiné osm svislych zon. Pistole jsou pfifazeny k zonam, jak
je uvedeno v tabulce, pro v8echny tfi sou€astky:

Prirazeni pistoli k z6nam
Pistole Zo6ny Pistole Zony
1 1 5 2
2 3 6 4
3 5 7 6
4 7 8 8
Viz obr. 3-4:

Soucastka 1 zabira vSech 8 zon, proto jsou spusténé vSechny pistole.

Soucastka 2 zabira pouze zény 1-4, proto jsou spusténé pouze pistole
prifazené témto zénam.

Soucastka 3 zabira pouze zény 5-8, proto jsou spusténé pouze pistole
pfifazené témto zénam.

POZNAMKA: Souéastka 3 je zavé&Sena tak, Ze v&8aky zabiraji zony 1-4.
Normalné by to zptsobilo spusténi i pistoli pfitazenych t&émto zénam.
PouZitim funkce Filtr zony zabranite tomu, aby se pistole spoustély na
vésaky. Viz Konfigurace filtru zény na strané 3-9.

@  stiikaci pistole '— Stiikani prasku

Obr. 3-4 Priklad z6n s pevnymi sou¢astkami

Viz obr. 3-5:

Kdyz se Souéastka 4 pohybuje kolem pistoli, vSechny pistole se zapnou
na pevnych ¢astech. Pistole 2, 3, 4, 5, 6 a 7 jsou vypnuté pro vnitfni
prazdnou ¢ast soudastky. Pistole 1 a 8 zlistanou zapnuté po celou délku
soucCastky.

P/N 7146203C03
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Zénové fotobuiriky

nebo diskrétni
snimace

Koncova hrana Souéastka 4 Soutastka4| Nabéhova hrana
-

Pohyb dopravniku

— — Zo6na
— —— Z6éna?2
— —— Z6na3
—— —— Zdéna4
— —— Zdénab
— — Zoéna b
— — Zdéna7

— — Z6na 8

© - stiikaci pistole . — St¥ikani prasku

Obr. 3-5 Priklad z6ny s otevienou soucastkou

Analogové spousténi podle zén

Viz obr. 3-6. Analogové skenery ¢tou odshora doll a zdola nahoru.
Systém iControl pouZiva analogovy signal shora dolil pro detekci zony a
signal zdola nahoru pro ovladani zafizeni s vratnym pohybem. Kazda z6na
je méfena od horni hrany skeneru, takZze soucast automaticky zabira
v8echny zdny od spodni hrany soucasti po horni hranu skeneru.

Nevyhodou vyuZiti analogového skeneru pro spousténi podle zon je, Ze
nizko zavéSena soucast zplsobi , Ze budou spustény v§echny pistole
pritazené k zonam nad horni hranou soudasti. Tento problém mizete
vyresit, kdyZ vytvorite pfedvolbu pro nizko zavéSené soucasti, ve které
nastavite zonu na nulu pro pistole v zonach, které soucastka nezabira, tak,
aby se nespustily.

Analogové skenery také nejsou schopny vypnout pistole, kdyz kolem nich
prochazi volna plocha soucasti.

© 2009 Nordson Corporation
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Analogové spousténi podle zén (pokr.)
\

Nizko zavéSené soucasti Otevrené soucasti

Zony
%876543?‘

3]

b, -

5

Obr. 3-6 Spousténi podle z6n s analogovymi skenery

@ — StFikaci pistole ' — StF¥ikani prasku

Konfigurace zéonovych snimacu

Viz obr. 3 -2. Dotknéte se tlacitka Konfigurovat fotoburiky a skenery na
obrazovce Konfigurace systému, aby se otevrela obrazovka Konfigurace

fotobunék a skeneru.
° {% i IZ

-
ST [ ]

Filtr z6ny

L & 4

Coem=]

Konfigurace
2z6ny (digitalni)

Konfigurace
z6ny
(analogpva)

Obr. 3-7 Konfigurace zénové fotoburiky a skeneru

Konfigurace filtru zény

Viz obr. 3-8. Filtru zony pficita nebo odecdita danou délku od z6nového
signalu, aby efektivné prodlouZzil nebo zkratil délku souCastek.

Pouzitim zaporné délky filtru zabranite detekci zavésného drzaku
(preskoceni zavésného drzaku). Napfiklad u zavésnych drzaku Sirokych 1
palec filtr zony -1 palec zmenSi Sitku zavésného drzaku na nulu, takze
strikaci pistole se nespusti na zavésné drzaky.

P/N 7146203C03 © 2009 Nordson Corporation
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Pouzitim kladné délky filtru pfi stfikani malych nebo Uzkych soucastek
zabranite vynechani soucastek a ruSeni signalu. Napfriklad pro soucastky
Siroké 1-palec zavéSené se vzajemnou vzdalenosti 1-palce, volba filtru
zoény 1 palec vyplni mezeru, takze software iControl ,,uvidi” souvislou
soucastku a nebude mezi jednotlivymi sou€astkami pistole vypinat.

2] % <~—— Délka

&1 filtru zé6ny

(+ nebo -)
- e
Vybér y R
fotobunék i . e
nebo [ -~

diskrétniho rOPE 4 x [zl 1 Pocet
skeneru zon
- e
- -
- - e
----------- e
Obr. 3-8 Nastaveni filtru zény a zénovych fotobunék nebo diskrétniho skeneru

Konfigurace fotobunék nebo diskrétnich skenert pro
detekci zén

Viz obr. 3-8. Pokud pouzivate fotoburiky nebo diskrétni skenery pro
detekci zon, vyberte prepinac PE, potom zadejte pocet zén (pocet zon
pro fotoburiky nebo skenery (1 az 8)).

POZNAMKA: Vybér PE fika systému iControl, Ze ma na 8 digitalnich
zonovych vstupech sledovat binarni signal z fotobunék nebo diskrétniho
skeneru. Vybér PE nezplsobi deaktivaci analogového skeneru, pokud je v
systému osazen.

Konfigurace analogovych skeneru pro detekci zén
Analogové skenery musi byt dodany a nakonfigurovany spolecnosti
Nordson Corporation.

Pied provedenim nasledujicich krokii prejdéte na Cast 4 a proved’te
konfiguraci sité Ethernet, pak teprve proved’te konfiguraci svislého
analogového skeneru.

1. Viz obr. 3-9. Vyberte radiové tlacitko DIM.

2. Dotknéte se tlacitka Konfigurovat. Otevie se obrazovka Analogovy
zénovy skener

© 2009 Nordson Corporation P/N 7146203C03
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DIM

# DIM

Konfigurace analogovych skeneru pro detekci zén

(poOkr.)
Konfigurovat Z6ny
8 7654321

8

16
24

-0
S 40  VyZka zény

48
56

72

? Automatické

or L nulovani

Obr. 3-9 Konfigurace analogovych skener( pro detekci zéon

3. Pro kazdou z6nu zadejte vzdalenost v palcich nebo milimetrech od
horniho okraje skeneru k dolnimu okraji zény. Na této obrazovce je
znazornén 72-palcovy skener rozdéleny do 8 zén o vySce 8 palc.

Pfipadna nepouzita délka skeneru je pfidana k posledni
nakonfigurované zéné. Tedy zona 8 je dlouhy 72 palc(i misto 64 palc,
protoZe je pridano prebyvajicich 8 palc(.

POZNAMKA: Nizko pov&sena soudast, ktery zabira zony 5-8, spusti i
pistole pfitazené zonam 1-4. Aby se tak nestalo, vytvorte pro soucast
predvolbu, kde bude z6na nastavena na nulu pro pistole v zénach 1-4,
takZe se pistole nespusti.

Konfigurace funkce automatického nulovani

Viz obr. 3-9. Tato funkce je k dispozici pouze pro Nordson CSR. Umoziuje
vam ignorovat platny signal ze Zény 1, napftiklad kdyz chcete ignorovat
nosice nebo drzaky soucastek. Tato funkce neni totoZzna s nastavenim
filtru zony vysvétlenym v Césti 4, Konfigurace analogového skeneru.

Spustte dopravnik a presurite nosi¢ nebo drzak soudastek pred skener,
pak se dotknéte tlaCitka Automatické nulovani. Jakmile Casovac dojde k
nule, je stanovena hodnota ofsetu, ktera ignoruje signal v Zoné 1.

P/N 7146203C03
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Konfigurace vstupu pro identifikaci souc¢astky

Systém iControl poskytuje osm digitalnich vstup( pro identifikaci
soucastek, které mohou pouzivat fotoburiky, diskrétni skenery nebo
zakaznikovy systémy pro identifikaci souCastek (jako napriklad teCka
¢arovych koda) vysilajici vstupy 8-bitovych binarnich €isel odpovidajicich
identifikanimu Cislu soucCastky.

Vstupy pro identifikaci sou¢astky musi pFijmout signal identifikace
soucastky dfive, nez souc¢astku detekuji fotobuinky nebo skenery.

Pokud pouZzivate indikatory soucastky, umistéte fotoburiky nebo skenery
takto:

® ve stejné svislé roviné jako zonoveé fotoburiky nebo skenery, pokud
indikator soucCastky predchazi pred soucastkou.

* pred zoénové fotoburky nebo skenery, pokud je indikator souéastky
nedilnou soucasti zavésného drzaku nebo je k nému upevnén.

Viz obr. 3-2. Otevrete obrazovku Konfigurace fotobunék/skeneru z
obrazovky Konfigurace systému.

Vyberte zplsob indikace souc¢astek a nastavte délku filtru indikatoru.
Podrobné vysvétleni jednotlivych zplsobl a filtru je uvedeno na
nasledujicich stranach.

M

lKédované indikace

LB

ook | 3

4

*LE ;EE | Pfima indikace Filtr indikatoru

Obr. 3-10  Obrazovka Konfigurace fotobunék a skenery — Konfigurace vstup( pro identifikaci sou¢astky

Prima indikace

POZNAMKA: Pokud zménite metodu indikace, musite restartovat
systém, aby se zmeéna projevila. PouZijte postup pro UkoncCeni
programu/Restartovani (strana 3-25) a vyberte Ukong¢it a restartovat v
dialogovém okné operacniho systému.

Prima indikace vas omezuje na identifikaci 8 rliznych soucastek. Vstup s
nejvys8im Cislem, ktery pfijima signal, urCuje identifikaci sou¢astky.
Nasledujici priklady ilustruji zpUsob, jak vyuZivat pfimé indikaci.
Identifikace soucastky podle vySky soucastky: Usporadejte snimace
identifikace soucCastek tak, aby detekovaly soucastky (nebo rfady
soucastek) o riizné vysSce. Kdyz pouze snimac 1 detekuje soucastku, je
pouZita pfedvolba 1; kdyZ snimace 1 a 2 detekuji souc¢astku, je pouzita
predvolba 2. Tato metoda muze vést k nespravnému &teni, pokud tvar
soudastky zplsobi, Ze se signaly ze snimac identifikace soucastky zastavi
v rznych ¢asech.

© 2009 Nordson Corporation

P/N 7146203C03



3-12 Konfigurace standardniho systému

Prima indikace (pokr.)

Kodovana indikace

Identifikace soucéastky podle indikatoru: Usporadejte snimace
identifikace soucastek tak, aby detekovaly uzaviena mista na indikatoru
identifikacni Cislo soucastky. Pata Stérbina je uzavrena, tedy je
detekovana soucastka 5 a je pouzita predvolba 5.

POZNAMKA: Pokud pouZivate pfimou indikaci a pokusite se rué¢né& zadat
identifikaci sou¢astky vétsi nez 8, systém zméni identifikaci sou€astky na
8.

—l1

~H2

—Hi3

I

— N 5 Soucastka
N6 ¢.5 .
m7 detekovana

—ls

O a0 h WO N =

Identifikace souc¢astky
podle indikatoru

Identifikace soucastky
podle vysky soucastky

Obr. 3-11 Priklady pfimé indikace

Pri kodované indikaci systém ¢&te 8 identifikacnich vstupt jako 8-bitové
binarni slovo. Kédovana indikace umoZiiuje identifikovat az 255 riiznych
soucastek. ldentifikace soucastky O (neni blokovana zadna fotoburika)
neni platna identifikace soucastky. Bude ignorovana.

NiZe je uveden priklad kddované indikaci s vyuzitim indikatoru soucastky.
V tabulce jsou uvedené moZné identifikace soucastek pro vstupy 1, 2 a 3.

Priklad indikatoru Signal na Binarni Identi-
vstupech: kod fikace
soucastky
1 00000001 1
2 00000010 2
1a2 00000011 3
3 00000100 4
1a3 00000101 5
2a3 00000110 6
000Dt 1,2a3 | 00000111 7

P/N 7146203C03
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Filtr indikatoru

Filtr indikatoru je pocitadlo predstavujici délku drahy, béhem které musi
vstupy identifikace soucastky pfijimat platny signal identifikace soucastky
pred Ctenim signalu. Pocitadlo se vynuluje, kdyZ se ID souastky zméni.
Filtr brani pfecteni chybné identifikace soucastek z pevnych hran
indikatoru nebo jinych prfedméti jako drzakl soucastek. Hodnota filtru
musi byt vZdy kladna. Nasleduijici pfiklad ilustruje cely proces:

1.

Identifikace 255
soucastek

Obr. 3-12 Priklad filtru indikatoru

VSechny paprsky jsou pferuSené. ID soucastky je 255. Spusti se
pocitadlo filtru indikatoru.

Paprsky 1, 2 a 3 jsou preru$ené. Pocitadlo se vynuluje. ID soucastky
jie7.

Pocitadlo filtru indikatoru dosahlo nastavené hodnoty. Je precteno ID
soucastky.

VS8echny paprsky jsou pferusené. Pocitadlo se vynuluje. ID soucastky
je 255.

Nejsou pferuSeny zadné paprsky. ID soucCastky je 0, coZ je neplatna
hodnota. Pocitadlo filtru indikatoru se vynuluje a ¢eka na platné ID
soucastky, nez se spusti.

Smér pohybu indikatoru -

o
o
o
o

ii
)

o 00000000

255

Cteny vstup Délka filtru (urazena vzdalenost)

© 2009 Nordson Corporation
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Konfigurace kédovace

Viz obr. 3 -2. Dotknéte se tlacitka Konfigurovat kédovaé€ na obrazovce
Konfigurace systému a otevre se obrazovka Konfigurace kddovace.

RozliSeni kodovace: Pocet impulslt kodovace na jednotku pohybu.
RozliSeni 1.00 je 1 impuls na 1 palec nebo 1 milimetr.

POZNAMKA: Rozlieni kddova&e omezuje rychlost dopravniku, pfi které
je systém iControl schopen sledovat souc€astky. RozliSeni 1,0 palce
omezuje rychlost dopravniku na 50 stop/min. (10 Hz), rozlieni 0,100
palce omezuje rychlost na 10 stop/min.

Zadani znamého rozliseni

Pokud znate rozliSeni kodovace, zadejte ho do datového pole na
obrazovce 3, vyberte radiové tlacitko Znamé rozliSeni, potom se dotknéte
tlaCitka Zadat, aZ bude aktivni.

L+P= 0.250— O
\\,‘ == N | |<—2zadat

!

Zadani Vybér
znamého znamého
rozliSeni rozliSeni

Obr. 3-13 Zadani znamého rozliseni

Vypocet rozliseni kodovace
Viz obr. 3-14. Pokud neznate rozliSeni vaSeho kddovace, systém iControl
vam ho muize vypoditat:
1. Zavéste soucastku nebo kus lepenky o délce alespori 90 cm (&im delsi,
tim lepS§i) na dopravnik pfed zonovymi fotoburikami nebo skenery.
2. Zadejte délku soucastky v ¢asti obrazovky 1.
3. Provedte jeden z nasledujicich kroki:

* Spustte dopravnik a vynulujte pocitadlo v ¢asti obrazovky 2.
Dopravnik se musi pohybovat, aby se pocitadlo vynulovala, ale
soucastka se nesmi pohybovat pfed zénovymi fotoburikami nebo
skenerem dfive, nez se pocditadlo vynuluje.

* Prepnéte dopravnik do reZimu obejiti, potom vynulujte pocitadlo v
Casti obrazovky 2 a spustte dopravnik.

P/N 7146203C03 © 2009 Nordson Corporation
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Jemné doladéni rozliseni kodovace

4. Nechejte soucastku, aby prosla kolem fotobunék nebo skener(l, potom

dopravnik zastavte.

5. Vypocitané rozliSeni se objevi v ¢asti 3 obrazovky. Vyberte radiové
tlaCitko vypocCitaného rozliSeni a potom se dotkné&te tlaCitka Zadat.

1
U V
= e |
il
i
b F—L — L= 100 Zadat délku
soucastky
= ' 2
Tf_. —_—
(T
F”'“'”'IJ P = —— Vynulovat
pocitadio
Vybrat
— vypoéitané
rozliSeni
Zadat

Obr. 3-14

Vypocet rozliseni kddovace

M(Ze byt potfebné nastavit skute¢nou stupnici nebo rozliSeni kddovace,
aby byl co nejpfesnéjsi. Napriklad chyba 0,04 palce v mechanice
kédovace muze u 100-palcového snimaciho bodu vyustit ve Etyf palcovou
chybu pf¥i spousténi.

P¥i upravé nastaveného rozlieni postupujte nasledujicim zplsobem.
MoZna bude také zapotrebi nastavit mechaniku kddovacde.

1. Nastavte snimaci bod (strana 3-16) pro jednu z pistoli namontovanou
co nejdale od zéonovych fotobunék.

2. Zavéste soucastku na dopravnik.

3. V predvolbé pro sougastku (viz Cast 5) nastavte predstih a zpozdé&ni na

nulu a pfiradte pistoli k zongé.

4. Nechejte souCastku projet kabinou. Uijistéte se, Ze se pistoli spusti na
nabéhové hrané soucastky a vypne na jeji vystupni hrané. Podle
potreby upravte rozliseni kddovace.

© 2009 Nordson Corporation
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Konfigurace snimacich bod

Snimaci bod je vzdalenost od zénovych fotobunék nebo skenerl k
jednotlivym pistolim.

Viz obr. 3 -2. Dotknéte se tlacitka Konfigurovat snimaci bod na
obrazovce Konfigurace systému a otevie se obrazovka Konfigurace
snimacich bod.

POZNAMKA: Nejprve musite nakonfigurovat pistole, jinak se na
obrazovce Konfigurace snimacich bodt nebude zobrazovat spravny pocet
pistoli. Viz strana 3-4.

1. Zadejte snimaci body pro kaZdou z vaSich pistoli. Chcete-li pouzit
klavesnici pro zadani velkych €isel, dotknéte se nejprve datového pole
a poté tlaCitka Klavesnice.

POZNAMKA: Maximalni délka pfi rozliseni kddovacge 1 palec je 4 096
palct (104 038,4 mm). Pokud zadate vysSi hodnotu, bude pfi ukladani
tato hodnota zménéna na 4096. NiZSi rozliSeni maji za nasledek nizZsi
maximalni nastaveni.

2. Zadejte délku kabiny, od zénovych fotobunék nebo skenert ke konci
kabiny. Tato hodnota se bude pouZzivat pro ukony pfi automatické
zmeéneé barvy, aby bylo jisté, Ze vSechny soucastky jsou pry¢, nez se
pistole zacnou Cistit.

3. Chcete-li ulozit zmé&ny, dotknéte se tlacitka UloZit. Pokud byste se
nedotkli tla¢itka Ulozit pred zavienim obrazovky, objevila by se
obrazovka pro potvrzeni. Dotknéte se tlaCitka OK a zmény uloZte nebo
tlaCitka Storno a zmény zruste.

Vynulovani posuvného registru

Tuto funkci pouZzijte k vyCisténi posuvného registru, pokud systém ztratil
prehled o souCastkach v kabiné. To se stane, pokud obratite smér pohybu
dopravniku, kdyZ jsou soucastky v kabing, protoze systém iControl
nesleduje smér pohybu dopravniku.

.I , 1 L‘ % B = 4132 = Délka kabiny
3 . 4
I } g outtibotie Vynulovéni
; v i ¥ ML ’: = posuvného
| | . registru
L B
1| 120/9 | 180 Snimaci body
2 | 130 10] 190
3| 140 11] 200
l]| T 8
4 | 150/ 12| PEO Jflﬂ g
5 160 jj:,,_ Klavesnice
/
6 160 %‘ ]
r Tue oo
7 160 : L e
8 160 H]‘«—— Ulozit
Obr. 3-15 Konfigurace snimacich bod(
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-

Konfigurace c¢isténi standardnich pistoli

Viz obr. 3 -2. Dotknéte se tlaCitka Konfigurovat ¢isténi na obrazovce
Konfigurace systému a otevfe se obrazovka Konfigurace €isténi.

Tuto obrazovku pouZijte pro konfiguraci Cisténi trysek pro pistole
Versa-Spray nebo €isténi odsavanim a meékky start pro automatickeé pistole
Versa-Spray, Sure Coat a Tribomatic.

=BV = e
- o ® < 1x R
Q 2x i Z
1
= @ : ® ax _u
istani trysk L1|L2 [R1|R2
iSténi trysky
(Pouze = | w0l | P *
pistole = x j— 15 v/
Versa-Spra — =
pray) ﬁ - 16 \/ ==
HYR 20/4 17 NI
o il 4
Cisténi odsavanim Mékky start
(VSechny (VSechny
standardni pistole . standardni pistole
Strana 3-20) = £ 3 - Strana 3-21)
St .

Obr. 3-16 Konfigurace €isténi standardnich pistoli

Konfigurace Cisténi trysky Versa-Spray

Tato funkce pouZiva vzduch pod vysokym tlakem (obvykle tlakem ve
vedeni) pro vufouknuti prasku z trysek pistoli. M(iZe se pouZivat pouze u
pistoli Versa-Spray vybavenych volitelnymi sadami &isticich nastavcu a
volitelnymi €isticimi soupravami pro ovladaci panel iControl, které jsou k
dispozici v jednoduchych nebo dvojitych konfiguracich. Cistici soupravy
musi byt nainstalovany na misté na ovladacich panelech. Cistici soupravy
se dodavaji s navodem na instalaci.

Nastaveni provedena na této obrazovce se pouZivaji pro automatické
Cisténi. Rezim cCisténi trysek Automaticky nebo Ru€ni se nastavuje na
obrazovce Ovladani &isténi trysek (Cast 8, Obsluha), kde jsou k dispozici i
ovladaci prvky pro rucni Cisténi.

POZNAMKA: Nastaveni &isténi trysek plati pro vdechny pistole.
Jednotlivé pistole nebo predbéZzna nastaveni nelze nastavit nebo ovladat.

NastavenicCisténi funguje takto: Pokud je mezera mezi stfikanou
soucastkou a dalSi sou€astkou rovna nebo vétsi neZ nastavena mezera
rady, aktivuje se Cisténi trysky pro dobu ¢isténi poté, co nabé&hova hrana
soucastky urazi vzdalenost zpozdéni ¢isténi.

Cisténi je ukon&eno, jakmile vyprsi Easovag &idténi nebo se sousastka
dostane do mezery nebo stfikaci zony nebo kdyz obsluha vypne

Automatickeé c¢isténi zvolenim tlagitka Ruéni na obrazovce Ovladani
Cisténi trysek.
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3-18 Konfigurace standardniho systému

Konfigurace ¢€isténi trysky Versa-Spray (pokr.)

-

a=—= =] @ ¥ Aktivov

D

at - i R
@ ® Deaktiv * poget
) o o™ LL

at— i 2
Doba| || BT (D 03l |l |2= L
gisténi L1 |L2 R2
Zpozdeni -ré o 14|/ | e
gisteéni e v 15/ | PriF4dit pistole
: 16 | | do rad
Mezera E E *
rady | 0 hd LY \/|
AT 18 R 4

Obr. 3-17 Konfigurace ¢isténi trysky Versa-Spray

Jak nakonfigurovat ¢isténi trysky pro pistole Versa-Spray:

1.

Viz obr. 3-17. Aktivujte Cisténi trysek dotekem na prepinac vedle
znacCky zaskrtnuti.

Nastavte dobu €isténi (0-30 sekund). Nastavenim ¢asu na nulu
deaktivujete automaticky rezim, takze Cisténi trysek bude mozné
provadét pouze rucné.

Nastavte zpozdéni ¢isténi (0-99 palcli nebo 0-2515 milimetra). To je
vzdalenost, o kterou se pred spusténim ¢isténi musi nabéhova hrana
soucCastky posunout kolem stfikacich pistoli.

Dojde-li pfi omezeném stfikani k pred€asnému spusténi ¢isténi, mohl
by se poSkodit nastrik. V takovém pfipadé nastavte zpozdéni Cisténi
nebo dokonalé snimani (0 nebo zaporné zpozdéni).

PYi roz8ifeném strikani (nastaveni kladného zpozdéni) projde
soucCastka kolem stfikacich pistoli pfed spusténim Cisténi, proto
zpozdéni mozna nebude nutné.

Nastavte mezeru fady (0-240 palcl nebo 0-6096 mm). Je to
minimalni nezbytna vzdalenost mezi sou¢astkami pfi Cisténi trysek.

Cisténi se aktivuje, pouze pokud je vzdalenost mezi stfikanou
soucastkou a dalSi soucastkou stejna nebo vétsi nez nastaveni mezery
fady.

Viz obr. 3-18. Nastavte pozadovany pocéetfad: 1, 2, nebo 4. PocCet
zavisi na tom, kolik Cisticich souprav jste nainstalovali na své ovladaci
panely iControl.

Pritadte pistole do fad dotekem na pole fady u dané pistole.
Dotekem na pole pfepinate pfifazeni do fady.

P/N 7146203C03
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1 ovladaci panel, 1 jednoducha souprava:

1 fada

Prifazeni do fady zavisi na poctu fad nastaveném v kroku €.5 a na fyzickém
umisténi pistoli. MoZnosti jsou znazornéné v nasledujici tabulce a na

obrazku 3-18.

Ovladaci Cistici Rady
panely soupravy

1 1 1 fada: L1. V8echny pistole jsou automaticky
jednodilné | pfifazené k L1

1 1 2 fady: L1 a L2. Priradte pistole k fadam
dvoudilné | podle jejich umisténi.

2 2 2 fady: L1 pro pistole 1-32 nebo L1 pro
jednodilné | pistole 1-16, R1 pro pistole 17-32

2 2 4 tady: L1 a L2 pro pistole 1-16, R1 a R2 pro
dvoudilné | pistole 17-32

Mate-li napt. na kaZzdém ze dvou ovladacich panel(i dvoudilnou soupravu
na &isténi, miZete nastavit pocet fad na 4 a rozdélit pistole na hlavnim
ovladacim panelu (pistole 1-16) mezi fady L1 a L2, a pistole na
podfizeném panelu (pistole 17-32) mezi fady R1 a R2.

Pokud mate jeden ovladaci panel s dvoudilnou soupravou, mizZete vybrat 2
fady a priradit nékteré pistole k L1 a zbytek k L2.

2 ovladaci panely, 2 jednoduché soupravy:

2 fady

Obr. 3-18

Moznosti konfigurace fad

1 ovladaci panel, 1 dvoudilna souprava:

2 fady

L2

L1
O

L2

L1

R2|_R1 -

i

2 ovladaci panely, 2 dvoudilné soupravy:

2 fady

© 2009 Nordson Corporation
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Konfigurace ¢Cisténi odsavanim
Cisténi odsavanim je mozné pouZit u véech pistoli Sure Coat, Versa-Spray
a Tribomatic.

POZNAMKA: Tato nastaveni plati pro vechny pistole. Jednotlivé pistole
nebo predbéZna nastaveni nelze nastavit nebo ovladat.

Pro Cisténi odsavanim se pouZziva rozprasovaci vzduch nebo vzduch
difuzéru pistole Tribomatic k mé&kkému Cisténi praskoveé hadice a pistole
(pistole pouze pro pistole Tribomatic). Tato funkce je fizena automaticky
pro vS8echny pistole, je-li nakonfigurovana a zapnuta. Probiha nasledovné:

® KdyZ jsou stfikaci pistole vypnuté, zméni se proud rozpraSovaciho
vzduchu a vzduch proudi, dokud nevyprSi doba Cisténi.

* Pokud se funkce zapnou pro novou soucastku, nez ¢asovac vyprsi,
Cisténi se okamzité zastavi a pistole zacnou stfikat v souladu s
nastavenim predvolby.

POZNAMKA: NepouZivejte gisténi odsavani s praskovymi &erpadly
Nordson In-Line. U téchto Cerpadel by rozpraSovaci vzduch pouzivany pro
Cisténi Cerpal prasek a narusil by funkci ¢isténi.

Jak pouzit Cisténi odsavanim:

1. Aktivujte Gisténi odsavanim.

2. Nastavte €asovaé €isténi (0-999 sekund).

3. Nastavte proud €isticiho vzduchu (0,5-4,0 scfm).

= 3
X w Aktivovat _';',,_
® gistani B %t
= 5
i E o Deaktivova =—3.0
\ gisténi =
=—2.0
ﬁ Casovaé gisténi j z—
<O 43l
e s IS
— t j— T =]
L Proud vzduchu.-

Obr. 3-19 Nastaveni ¢iSténi odsavanim
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Konfigurace mékkého startu

Mekky start minimalizuje vzkypéni prasku pfi spusténi pistoli. Je mozné ho
pouZit u v8ech pistoli Sure Coat, Versa-Spray nebo Tribomatic.

POZNAMKA: Tato nastaveni plati pro vechny pistole. Jednotlivé pistole
nebo predbéZna nastaveni nelze nastavit nebo ovladat.

Meékky start postupné zvySuje proud priitokového a rozprasovaciho
vzduchu na prednastavené hodnoty v pribéhu predem stanoveného ¢asu.
Spusti se automaticky pf¥i zapnuti stfikacich pistoli.

POZNAMKA: Pri mékkém startu trva déle, neZ se proud dostane na
prednastavenou hodnotu, coZ by mohlo zpUsobit, Ze by na nab&hové
hrané& soucastky vznikla jen tenka vrstva prasku. Chcete-li zajistit
kompenzaci, zvyste nastaveni predvolby tak, aby se stfikaci pistole
zapnuly dostate€né vCas pred nabéhem soucastky.

PouZiti mékkého startu:

1. Aktivujte mékky start.

2. Nastavte €asova€ nabéhu (0-7,5 sekundy v krocich po 0,5 sekundy).

- -,
_ . @% Aktivovat
L ﬁ mékky start

1
. e, - Deaktivovat
¢S 0@

mékky start

+ Casovaé& nabéhu
</ (3.5

Obr. 3-20 Nastaveni mékkého startu
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Va4

Konfigurace Cisténi pro pistole Prodigy

Cisteni |
pistole

Cisténi |
sifonu

Cyklus
impulst

Trvani &isténi
(1-10's)

Pocet impulsi

(0-99)

Trvani ¢isténi

(1-10's)

Pocet impulsi

Impuls zapnuty >

(0-99)

(0,1-1,00 s)

Impuls vypnuty

(0,1-1,00 s)

Viz obr. 3 -2. Dotknéte se tlaCitka Konfigurovat ¢isténi na obrazovce
Konfigurace systému a otevre se obrazovka Konfigurace Cisténi Prodigy.

Cisténi pistoli probiha automaticky jako sou&ast cyklu &isténi v ramci
zmeény barvy, ktery je iniciovan ovladacimi prvky v jednotce privodu prasku.
Vychozi metoda &isténi je v8echny pistole soucasné. Také mlZete
seskupit pistole do fad a Cistit fady samostatné, a to v zavislosti na
konfiguraci zafizeni ve vaSem systému.

Cisténi pistoli miZe byt také ovladano ruéné& obsluhou, a to pomoci
obrazovky Ovladani Cisténi Prodigy z Hlavni obrazovky. Pokyny naleznete v
Casti 8, Obsluha.

Zapnout ¢iSténi Fady

S
E
i
S
v

w

[]

Budouci |

pouziti

COD

Vybrat Ffadu J Pistole vFadé -

Obr. 3-21 Konfigurace Cisténi pro pistole Prodigy

Cisténi pistoli probiha takto:

1. Cyklus ¢isténi: Po stanovenou dobu je vhanén pomocny vzduch pres
C¢erpadlo a trubici sifonu zpét do pfivodu prasku (&isténi sifonu) a
potom pres Cerpadlo a privodni trubici do stfikaci pistole (Cisténi
pistole).

2. Cyklus impulst: V daném poc¢tu impulst je Gistici vzduch smérovan v
impulsech z Cerpadla do zdroje prasku (impulsni ¢isténi sifonu), potom
z Cerpadla do stfikaci pistole (impulsni ¢isténi pistole). U polozky
Impuls zapnuty se stanovi trvani jednotlivych impuls(, polozka Impuls
vypnuty urCuje ¢as mezi impulsy.

Zadejte nastaveni pro trvani ¢isténi pistole a sifonu a pro pocet impuls(.
Nastaveni doby Zapnuti impulsu a Vypnuti impulsu plati pro impulsni
Cisténi pistole i sifonu.

P/N 7146203C03
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Cisténi fad: Je mozné nakonfigurovat aZ 4 fady a kazda rada miize
obsahovat aZz 8 pistoli. Pistole v jednotlivych fadach musi byt unikatni a
kazda fada musi obsahovat po sobé jdouci pistole. Do kazdé skfiné
Cerpadel Prodigy je moZzné umistit az 8 erpadel, takZe 2 fady po 5
pistolich ( 2 x 5 = 10) by potfebovaly dvé skfing Cerpadel.

Chcete-li nakonfigurovat €isténi fady, dotknéte se tlaCitka Aktivovat
céisténi fady, vyberte fady a potom pro kazdou fadu zadejte nejvyssi Cislo
pistole.

Kalibrace Cerpadla HDLV Prodigy

Zalohovani dat

Viz obr. 3-22. Tato funkce je k dispozici pouze pro Nordson CSR nebo
terénni techniky. Dotekem na tladitko Kalibrace ¢erpadla na obrazovce
Konfigurace systému oteviete obrazovku Kalibrace.

Kazda stfikaci pistole ma sveé vlastni Cerpadlo HDLV nachazejici se na
panelu Cerpadel. Uvnitf panelu se nachazi fidici deska Cerpadla a
rozdélova¢. Na kazdém rozdélovaci Cerpadla je pripevnén §Stitek s
kalibraénimi konstantami A, B a C pro pratok ¢erpadlem a prutok
formovaciho vzduchu, které je nutno zadat na obrazovce Kalibrace
Cerpadla.

Postup pfi kalibraci:

1. Vyberte stfikaci pistoli Cislo 1.

2. Zadejte kalibra¢ni konstanty uvedené na §titku rozdélovace Cerpadla
pro Cerpadlo pistole 1.

3. Dotknéte se tlacitka Send (Odeslat).

4. Opakujte pro vS§echny kombinace stfikaci pistole/Cerpadia.

POZNAMKA: Pokud vyménite Fidici rozdélovag &erpadla nebo Fidici
desku Cerpadla, musite na této obrazovce zadat nové hodnoty kalibrace
pro rozdélovac.

- Pump Calibration Constants
[ WF gl e
Pump Pattern
Al 00008 ||A| 00008

L]

[ ann ; A
B o000 Bl o0.000%

[ 0 onn e [ a ono &l
C o000 | € 00009

Send |

Obr. 3-22 Kalibrace ¢erpadla HDLV

Funkci zalohovani dat pouZijte k vytvoreni kopie vasi karty CompactFlash s
uZivatelskymi daty, jakmile nakonfigurujete svij systém a nastavite a
prezkousite predvolby pro své soucastky (viz ¢ast Predvolby) a vzdy, kdyz
provedete zmény, které chcete ulozit.

© 2009 Nordson Corporation
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V priib&hu operace zalohovani jsou vSechna data na uZivatelské datové
karté kopirovana na programovou kartu a potom zapsana zpét na datovou
kartu, kdyz se systém restartuje. VeSkera data na karté ve slotu pro
uZivatelskou kartu jsou pfepsana. VSechna data v paméti iControl jsou
zapsana na programovou kartu a potom pfi restartu obnovena.

POZOR: MUSITE provést Giplné vypnuti systému, potom vypnout a

@ zapnout napajeni ovladaciho panelu a nechat systém restartovat, aby byl
proces zalohovani dokoncen. Pokud byste zastavili vypinani programu
nebo vybrali restart, nebyla by zaloha vytvorena a veSkeré zmény
provedené od posledniho zalohovani by byly ztraceny.

POZNAMKA: Mezi schvalené karty pat¥i karty CompactFlash SanDisk,
Toshiba, PNY a Memorex 128 Mb (minimalng). NepouZivejte neschvalené
karty. Vice informaci ziskate u svého zastupce firmy Nordson.

POZOR: Nevyjimejte kartu CompactFlash, pokud je ovladaci panel
@ zapnuty. DoSlo by k poSkozeni dat na karté.

1. Chcete-li zobrazit obrazovku Zalohovani dat, dotknéte se tlacitka
Zalohovat data na obrazovce Konfigurace systému:

Start

Ukon¢éeni

A ol % mg
% Wil

Obr. 3-23 Obrazovka Zalohovani dat

2. Dotekem na tlagitko OK zahdjite operaci zalohovani. V priibéhu
operace zalohovani se zobrazuje kurzor ve tvaru stopek.

3. Kdy?Z je aktivovano tlacitko Ukonéeni programu, dotknéte se ho, aby
proces pokracoval. PocCkejte, aZz se program iControl vypne, potom
vyberte Vypnout systém v dialogovém okné operacniho systému. Viz
Ukoncéeni programu na strané 3-25.

4. Vypnéte napajeni ovladaciho panelu vypinaCem na zadnim panelu.

5. Otevrete dvere a stisknéte tlacitko pro vysunuti, které se nachazi vedle
slotu pro kartu. Vyjméte uzivatelskou datovou kartu.
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Adaptér starého typu Adaptér nového typu

Obr. 3-24 Adaptér pro Compact Flash

1. UZivatelska datova karta 3. Tlagitko pro vysunuti
2. Programova karta

6. Do slotu pro kartu vloZte novou kartu CompactFlash.

@ POZOR: V3echna data na nové karté budou prepsana.

7. Zapnéte napajeni ovladaciho panelu.

Ovladaci panel nastartuje a zkopiruje vase data na novou kartu.
Plvodni kartu uloZte na bezpetné misto bez pritomnosti magnetického
pole.

Ukonceni a Restart

®

PouZijte tlacitko Ukonc&eni pro ukonceni programu iControl a opera¢niho
systému, nez vypnete napajeni ovladaciho panelu, nebo provedte restart
systému bez vypnuti napajeni, pokud jste provedli zmény, které si vyZaduji
restart. Tento postup ukondi vSechny bézici procesy v nalezitém poradi a
tim zabrani poskozeni souborf.

POZOR: Nevypinejte napajeni ovliadaciho panelu, dokud se neuskutecni
uplné ukonceni programu. Kdybyste tak neucinili, mohlo by dojit k
poskozeni programu iControl a operaéniho systému na programové karté
nebo uZivatelskych dat na uZivatelské datoveé karté.

1. Dotknéte se tlaCitka Ukon€eni programu na obrazovce Konfigurace
systému. Objevi se obrazovka pro potvrzeni ukonceniiControl:

L I Al

Storno

Obr. 3-25 Obrazovka pro potvrzeni ukon&eni

© 2009 Nordson Corporation
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Ukonceni a Restart (po«)

2. Dotknéte se tlacitka OK , abyste potvrdili, Ze chcete ukondcit program

iControl. Pokud chcete ukon&eni zrusit, dotknéte se tladitka Storno.

Jakmile je ukon&eni programu iControl hotové, objevi se rozhrani
operac¢niho systému:

@C L@ Kalibrace
How would you like to shut down? A obrazovky
& &
. Casa
©®Shut down system % datum
SET

OShut down and reboot

m Rozhrani

{Control iControl

Cancel

Ok Format Nastroje pro
il Compact Flash

Tool

Obr. 3-26 Rozhrani operacniho systému

3. Chcete-li systém uplné vypnout, vyberte Shut down system (Ukongit
systém) a pak se dotknéte tlaCitka OK. PocCkejte, aZ se operacni
systém uplné vypne a obrazovka z€erna, nez vypnete napajeni
ovladaciho panelu.

Chcete-li systém restartovat a pokracovat v provozu Shut down and
reboot (Ukoncit a restartovat) a pak se dotknéte tlaCitka OK.
PocCkejte, az probéhne opétovné zavedeni operacniho systému a
softwaru iControl.

Postup pfi ukonceni zpusobi, Ze vSechna nedavno zménéna data budou
zapsana na disk. Data v paméti jsou porovnana s daty na uzivatelské
datové karté. Pokud jsou zjiSténé néjake rozdily, objevi se dialogové okno
upozoriujici na tento problém.

Verze software a firmware

Dotknéte se tladitka O systému na obrazovce Konfigurace systému,
otevre se obrazovka obsahuijici vypis verzi softwaru a firmwaru systému a
adresu TC/IP ovladaciho panelu (en0 IPA: en0 = interni rozhrani sité, IPA =
adresa internetového protokolu. Pokud neexistuje pfipojeni k externi siti, je
adresa 0.0.0.0).

Az budete volat technickou podporu, budete muset spolu s podrobnostmi
o0 svém problému sdéglit i Cisla verzi.

P/N 7146203C03
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Kalibrace dotykové obrazovky

Viz obr. 3-26. Poutzijte kalibra¢ni postup k opé&tovné kalibraci své dotykové
obrazovky.

Hodnoty kalibrace dotykové obrazovky jsou uloZeny na programové karté.

* Pokud vloZite programovou kartu, ktera nebyla dosud pouzita, nebude
se na ni nachazet zadny kalibracni soubor, a proto systém pfi spusténi
automaticky zahaji postup kalibrace.

¢ Pokud nainstalujete programovou kartu, ktera byla dfive pouZita na
jiném ovladacim panelu iControl, MUSITE provést postup Kalibrace
mysSi popsany v navodech k ovladacimu panelu iControl Cislo 7105158
nebo 7156086.

Postup zahgjite dotekem na tlacitko CAL. Na obrazovce se objevi pokyny
pro kalibraci. DodrZujte tyto pokyny presné a prstem se dotykejte
zobrazenych cil.

Pokud nebudete dodrzovat presné pokyny pro kalibraci: Nebudete
se moci dotknout prostfedniho tlacitka Dokoné€it a opustit proces
kalibrace. Pokud se tak stane, prestarite a pockejte, az €as kalibrace
vyprsi. Potom byste méli byt schopni postup zopakovat a spravné ho
dokoncit.

Kdyz dokongite postup kalibrace, dotknéte se tlaCitka iControl a spustte
software iControl.

Nastaveni datumu a ¢asu

Viz obr. 3-26. Nastaveni datumu a ¢as pro pocitac iControl:

1. Viz Vypnuti nebo Restart na strané 3-25. Z rozhrani iControl vypnéte
systém.

2. Kdyz se objevi obrazovka rozhrani operacniho systému, jak je ukazana
na obrazku 3-26, stisknéte tlacitko Cas a datum.

3. Vyberte moznost Time and Date (Cas a datum) na dalsi obrazovce a
nastavte Cas a datum. Po dokonCeni prace se dotknéte tlacitka Exit.

Nastroje pro Compact Flash

Viz obr. 3-26. Dotekem na tlagitko Nastroje pro Compact Flash otevrete
obrazovku Formatovaci nastroje. Nastroje na této obrazovce mizete
pouzit pro formatovani karet Compact Flash, pro opravu systému soubort
na karté a pro obnovovani zaloh.

1. Viz Vypnuti nebo Restart na strané 3-25. Z rozhrani iControl vypnéte
systém.

2. KdyZz se objevi obrazovka rozhrani opera¢niho systému, jak je ukazana
na obrazku 3-26, stisknéte tlacitko Nastroje pro Compact Flash.
Otevre se obrazovka Formatovaci nastroje:

© 2009 Nordson Corporation
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Nastroje pro Compact Flash (o)

|
ADVANCED|
<§S0]

o FESTORE
S packup

Obr. 3-27 Obrazovka Formatovaci nastroje

Tato obrazovka obsahuje nasleduijici tlacitka:

CHKFDSK: Zobrazi stav systému soubor(i a opravi logické chyby v
systému soubort na karté Compact Flash pravé vioZené do slotu na kartu.
PIni podobné funkce, jako kdyZ do pfikazového fadku DOS zadate
chkdsk/f.

DINIT: Naformatujte kartu Compact Flash pravée vioZzenou do slotu pro
datovou kartu. Po spusténi tohoto nastroje se objevi dvé dialogova okna
varujici, Ze proces formatovani vymaze vS8echna data na karté. Ujistéte se,
Ze karta vloZzena ve slotu, je prave tou kartou, kterou chcete naformatovat.

DCHECK: Zobrazi stav systému soubort, zkontrolujte fyzickou integritu a
oznaci chybné sektory a opravi logické chyby v systému soubort na karté
Compact Flash pravé vioZzené do slotu na kartu. PIni podobné funkce, jako
kdyz do prikazového radku DOS zadate scandisk.

RESTORE BACKUP (OBNOVENI ZE ZALOHY): Pokud je v prostoru pro
programovou kartu vloZzena zaloha datové karty z posledniho zalohovani,
zapiSe ji na kartu Compact Flash momentalné vlioZenou do slotu pro
datovou kartu. Po spusténi tohoto nastroje se objevi podobna zprava
obsahuijici datum a ¢as zalohy, pokud je k dispozici pro obnoveni:

BACKUP INFORMATION [

Restoring from data stored on:
Fri Aug 29 06:45:28 2008

RESTORE CAMCEL

Obr. 3-28 Obrazovka Formatovaci nastroje

ADVANCED VIEW (ROZSIRENE ZOBRAZENI): Otevre na obrazovce
okno a zobrazi vysledky nastrojil CHKFDSK a DCHECK.
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4-2 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Uvod

Pro vétSinu ukont v ramci konfigurace musite byt prihlaseni jako uZivatel
urovné 4. Nékteré ukony v ramci konfigurace jsou vyhrazeny pracovnikiim
nebo technikim Nordson.

POZNAMKA: Proces konfigurace pro polohovadla a zafizeni s vratnym
pohybem zahrnuje nastaveni vychozich pohyb, které plati pro vS§echny
soucCastky. Pokud potfebujete nastaveni pro konkrétni sou€astky, vytvorte
predvolby pro polohovadla a zafizeni s vratnym pohybem, jak je popsano v
Castech 6 a 7 tohoto navodu.

Obrazovka Konfigurace systému

Dotekem na tlagitko Konfigurovat v panelu nastrojd na hlavni
obrazovce otevrete obrazovku Konfigurace systému.

DULEZITE: Musite nakonfigurovat sit’ Ethernet, nez budete moci
nastavit konfiguraci polohovadel, zafizeni s vratnym pohybem a
analogovych skenertl.

Fotoburka/
Skener

® Inch

@ mm

Polohovadla Zar. s vratnym Sit’
pohybem
Obr. 4-1 Obrazovka Konfigurace systému

Upozornéni:  ZaSedlé polozky na vasi obrazovce potfebuji prihlaSeni konkrétniho uzivatele, neplati pro vasi aplikaci
nebo se jedna o funkce, které jesté nejsou dostupné.

P/N 7146203C03
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Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem  4-3

Konfigurace sité

Viz obr. 4-1. Dotknéte se tlaCitka Konfigurovat sit’na obrazovce
Konfigurace systému. Tak se otevie obrazovka Stav sité (obrazek 4-2) a
ziskate pristup k nastrojiim pro konfiguraci sité.

Sit' Ethernet (sit'vzdaleného vstupu a vystupu) je vyhrazena sit’ spojujici
pocitac iControl se zafizenimi vzdaleného systému (uzly), jako jsou
ovladacCe polohovadel, ovladaCe zarizeni s vratnym pohybem a ovladace
analogovych skenerd.

Sit’ CAN propojuje pocitac¢ iControl s ovladacimi kartami pistoli a moduly
iFlow ve standardnich systémech a také s fidicimi kartami Cerpadel a
fidicimi jednotkami ruCnich pistoli v systémech Prodigy.

Ethernetova sit’ se konfiguruje pomoci obrazovek Konfigurace uzl(i a
Konfigurace hostitele. Tyto ukoly mohou provadét pouze CSR Nordson
nebo technici.

Funkce obrazovky Stav sité

Obrazovky Stav sité miZete pouzit ke kontrole stavu sité Ethernet a sité
CAN a pro pristup k obrazovkam Konfigurace uzl(i a Konfigurace hostitele.

Ikony uzlli na této obrazovce predstavuiji zafizeni na siti Ethernet. Pokud
je ikona zelena, zafizeni normalné komunikuje se systémem. Pokud je
ikona Cervena, existuje n&jaky problém v zapojeni sité nebo v uzlu.
Dotekem na ikonu oteviete obrazovku Stav uzlu. Informace o obrazovkach
Stav uzlu a o napravnych opatreni v pripadé jednotlivych chybovych kodl
naleznete v Cdsti 9, Stav sité a uzlu.

Stiskem tlac¢itka CAN se otevie obrazovka Stav sité CAN. Vas Nordson
CSR m(Ze pouzit tuto obrazovku pro diagnostiku problému se siti CAN.

L

Adresy uzlt

Uzly — 2162110 192162111 182152113
= ; Stav
- uzlu:
Konfigurace Zelena = OK
hostitele Cervena = Chyba
Konfigurace _|
uzlu | Last Scan (s) @ 0.051862804
| Last Error: 0
Stav CAN

Obr. 4-2 Obrazovka Stav sité

© 2009 Nordson Corporation P/N 7146203C03



4-4

Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Konfigurace hostitele

Dotekem na tlaCitko Konfigurovat hostitele na obrazovce Stav sité
otevrete obrazovku Konfigurace hostitele (Obrazek 4-3).

¢ Tuto obrazovku si mlZe prohlizet kazdy uZivatel.

* Nastaveni sité Ethernet mize ménit pouze Nordson CSR.

Sit’vzdaleného vstupu a vystupu: Nastavte IP adresu pro oviadaci panel
iControl v ¢asti Sit'vzdaleného vstupu a vystupu.

Doporucené adresy hostitele:

1. kabina:
2. kabina:

192.162.1.1
192.162.1.2
atd.

Maska by méla byt vZdy nastavena na 255.255.255.0.

POZNAMKA: Novéjsi verze softwaru zajistuji automatické prirazovani
adres, takZe konflikty adres jsou vyfeSeny spravné. Tato funkce se pokusi
nastavit prvni kabinu na 192.162.1.1, dalSi na 192.162.1.2 a tak dale aZ po
192.162.1.5. Software se pokusi vyresit veSkeré konflikty adres

automaticky.

Sit’LAN: Tato funkce neni v sou¢asnosti aktivni. AZ budou aktivni, umoZzni
tato nastaveni, aby systém iControl komunikoval s Ethernetovou siti
zakaznika. Pouze uzivatel s Grovni pristupu 4 m{ize ménit nastaveni sité

LAN.
L) E |
Adresa ovladaciho panelu iControl
Remote |/O IP: ‘192| ‘162| ‘ 1| | 3|
Network s
MASK: [255] [255] [255|[ o]
Nastaveni MANUAL
zékaznik’ovy sité LAN -
(budouciverze) |, 192 [189] |180| |196]
LAN MASK: [255] |255] 255/ o] ENO
Network  Grwy: [192] [189] [180] [254]
NAME: QNXDEV4_621 |
DOMAIN: ‘nordson.com ‘
Obr. 4-3 Obrazovka Konfigurace hostitele
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Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem  4-5

Konfigurace uziu

Viz tabulka 4-1 a obrazek 4-4. Uzly jsou zafizeni na siti Ethernet, ktera
ovladaji polohovadla, zafizeni s vratnym pohybem nebo analogoveé
skenery.

Dotekem na tlacitko Konfigurovat uzel na obrazovce Stav sité oteviete
obrazovku Konfigurace uzlu.

¢ Tuto obrazovku si mize prohlizet uZivatel arovné 4.

¢ Nastaveni miZe ménit pouze Nordson CSR.

Zabezpecené prihlaseni Timto tlaCitkem se otevie obrazovka pro
prihlaseni, aby se mohl Nordson CSR pfihlasit a zménit nastaveni.

1. Zadejte Adresu MAC, Adresu TCP/IP a Typ stroje pro kazdy uzel na
siti, jak je popsano v Tabulce 4-1. Pfi zadani neplatné hodnoty pole
zeZloutne.

P¥i zadavani typu zafizeni zvolte pole a pak miZete pomoci otocné
Ciselnice prepinat mezi moznostmi:

GP1 aZ GP4 (polohovadla 1 aZ 4)

RC1 az RC4 (zarizeni s vratnym pohybem 1 az 4)
GP1_GP2 (polohovadla 1 a 2)

GP3_GP4 (polohovadla 3 a 4)

RC1_RC2 (zafizeni s vratnym pohybem 1 a 2)

RC3_RC4 (zafizeni s vratnym pohybem 3 a 4)

GP1_RC1 (polohovadlo 1 a zafizeni s vratnym pohybem 1)
GP2_RC2 (polohovadlo 2 a zafizeni s vratnym pohybem 2)
GP3_RC3 (polohovadlo 3 a zafizeni s vratnym pohybem 3)
GP4_RC4 (polohovadlo 4 a zafizeni s vratnym pohybem 4)
PE (skenery)

FC (jednotka privodu prasku, v budoucnosti)

BC (ovladani kabiny, v budoucnosti)

BE (odsavani kabiny, v budoucnosti)

Nejprve konfigurujte polohovadla, vZdy je zadavejte v Ciselném poradi.
Pokud je systém vybaven zafizenimi s vratnym pohybem, ale nema
polohovadla, pak konfigurujte nejprve zafizeni s vratnym pohybem a vzdy
je zadavejte v Ciselném poradi.

Pokud dvé polohovadla nebo zafizeni s vratnym pohybem pouzivaji stejny
ovladag, pouzijte kombinaci jako napriklad GP1_GP2 nebo RC1_RC2.
Pokud jeden ovladac ovlada polohovadlo a zafizeni s vratnym pohybem,
systém vzdy predpoklada, Ze zarizeni s vratnym pohybem 1 je
namontované na polohovadle 1 (GP1_RC1).

2. Dotknéte se tladitka Odeslat IP Adresu nebo tla¢itka UloZit.
¢ Tlacgitko Odeslat IP adresu odeSlete IP adresy do ovladac.

* TlacCitkem Ulozit ulozZite zadana data a odeSlete IP adresy do
ovladacdu, pokud se tak jesté nestalo.

3. Vprib&hu procesu odeslani IP adresy MUSITE vypnout a zapnout
napajeni ovladaciho panelu. Budete k tomu vyzvani tfemi zpravami.
Pokud byste to neprovedli spravné, nebyl by systém schopny
komunikovat s uzly na siti.

© 2009 Nordson Corporation P/N 7146203C03
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Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Konfigurace uzlu (pokr.)

PYi 1. hlaSeni: Vypnéte vSechny ovladaCe uzlu, pak se dotknéte
POKRACOVAT.

PFi 2. hlaseni: Dotknéte se POKRACOVAT.

Pri 3. hlaSeni: Vypnéte vSechny ovladace uzlu, pak se dotknéte
POKRACOVAT.

Jestlize uzel neni rozpoznan, zkontrolujte nastaveni a opakujte krok
Ulozit.

Tabulka 4-1 Udaje pro konfiguraci uzlu

Nastaveni Popis
MAC Kazdy uzel v siti ma jedine¢nou MAC adresu. Adresa je uvedena na §titku od vyrobce
adresa umisténém na spojovacich nebo ovladacich FieldBus. Zadejte toto €islo do poli MAC
adresy.
Adresa Kazdy uzel musi mit unikatni TCP/IP adresu. Doporucené adresy:
TCP/IP Kabina 1: Kabina 2:
Prvni zafizeni: 192.162.1.10 Prvni zafizeni: 192.162.1.20
Druhé zafizeni: 192.162.1.10 Druhé zafizeni: 192.162.1.20
a tak dale. a tak dale.
POZNAMKA: Pokud systém zahrnuje dv& nebo vice kabin, které sdileji skenery pro
uréovani rozmérd soucastek, uvedte u ovladace skeneru (PE) stejnou adresu na obou
ovladacich panelech.
Typ Dotknéte se pole Typ stroje a vyberte z rozbalovaciho seznamu zafizeni.
stroje GP: Polohovadlo RC: Zafizeni s vratnym pohybem nebo oscilator
(M) FC: Jednotka pfivodu prasku  PE: Analogovy skener, pouZivany s polohovadly a se zar. s
vratnym pohybem
POZNAMKA: Né&které stroje mohou mit vice neZ jednu funkci jako napriklad polohovadlo
a oscilator nebo zafizeni s vratnym pohybem (GP1_RC1).
- GP4_RC4
=t
GP3_RC
° - =
= GP2_RC2
(N | |
GP1_RC1 m /4
Odeslat IP adresu UlozZit Prihlaseni
MAL TCPAP M W oW
1 ol =of DE: o 23 ce 192, 182|, 1.l 10 'GP1_RCT 20 20
2 ol =zof DE: ol sof] 2a 192, 182|, 1l 11 IGP2_RC2 20 20
3 ol =zof DE[: ol s6( Ba 192, 162|, 1.l 12 GP3_RC3 20 20
4 ol =of] DE[; ol &8[:] Fs 192, 162|, 1.l 13 GP4_RC4 20 20
ADRESA MAC ADRESA TCP/IP TYP STROJE

Obr. 4-4

Obrazovka Konfigurace uzlu

P/N 7146203C03
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Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem  4-7

Konfigurace polohovadel

Viz obr. 4-1. Dotknéte se tlaCitka Konfigurovat na obrazovce Konfigurace
systému a otevre se obrazovka Konfigurace polohovadel. Polohovadla se
pouzivaji k presunuti pistole do dané vzdalenosti od soucastky, a to bud’ve
vodorovném nebo ve svislém sméru.

-

/ EJ_ \
,@ E{%\ @T\\/ 2 (svislé polohovadlo)

\a £ os/
3 lie o/
~ P4
\r - 10 13 11 12 14 15 16
° /
l] \ 3 ,
1 ~ '
= L 7
2| e\
6 \ = |
\o [ 19
~_>
3\1‘ .I_ 1 * —/21
22
' i|_> ] i
: | , i b 23
- — el e el as -p fon afs cas a=» e
‘ —
—— s ksl // 24
P = e =
[ 20]] |[ 20| & K
Obr. 4-5 Obrazovka Konfigurace polohovadla
1. Indikator rezimu 11. Odstup pistoli 20. MoZnost Kédovac bez
2. Orientace polohovadla 12. Pistole od osy dopravniku pohvonu o
3. Automaticky reZim 13. Parkovaci/Cistici poloha 21. MOZ_’_](”St Pou2fe (’)'Sten'
4. Rugni rezim 14. Zatazen poloha 22. Obejiti blokovani
5. ReZim Vypnuto 15. Hystereze 23. Vy.c.hozll n'astavem plohybu
6. Volit polohovadla 16. Rozligeni kodovade (pouze 24. Minimalni nastaveni posunu
7. Zamek rezimu Vypnuto Nordson) 25. Ngstavveni;/kzdélenosti pistole
L 17. MoZnost Proniknuti 0d soucastky
8. Snimaci bod 26. Nast i Predstih
. : 18. Moznost Kabina USA ColorMax - Nastaveni Fredstinu
9. Klavesnice 5 ol 27. Nastaveni zpoZzdéni
10. Tlagitka pro posun 19. MoZnost Svislé polohovadlo :

28. Aktualni poloha

© 2009 Nordson Corporation P/N 7146203C03



4-8 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Tlacitka provoznich reZimu a zamky

1 Automaticky: Polohovadlo se pohybuje automaticky podle
vychoziho nastaveni nebo predvolby pfi tom, jak soucast prochazi
kabinou.

Rucné: Vypne polohovadlo a aktivuje tla€itka pro posun, abyste s
nim mohli pohybovat ru¢né. Pokud pfepnete z automatického rezimu na
rucni, presune se polohovadlo automaticky do Parkovaci polohy.

—
Vypnuto: Vypne vybrané polohovadlo. V Automatickém reZimu se
polohovadlo pfesune do Parkovaci polohy.

rezimu Vypnuto, nebudou automaticky posouvat pistole z drahy soucastek
pohybuijicich se skrz kabiny. Davejte pozor, aby nedoslo ke kolizi
soucastek se stfikacimi pistolemi.

@ POZOR: Pokud jsou polohovadla prepnuta do ru¢niho reZimu nebo

Zamek rezimu vypnuto: KdyZ je vybran, zablokuje polohovadlo
v ReZimu vypnuto a deaktivuje prvky na obrazovce Ovladani polohovadla
(viz Cast 8, Obsluha).

D
L Obejiti blokovani: Vybérem této moznosti obejdete blokovani
spinacem s klicem, takZe s polohovadlem budete moci pohybovat ru¢né,
kdyZ bude systém zablokovan.

Aktualni poloha

Aktualni poloha: Jedna se o aktualni polohu voziku polohovadla
vzhledem k prednimu koncovému spinaci (0). Tato poloha nema Zadny
vztah k poloze pistoli v kabing.

Nastaveni rozliseni kodovace
1. Pfihlaste se jako Nordson CSR

2. Oteviete obrazovku Konfigurace systému, potom Konfigurace
polohovadel.

3. Vyberte polohovadio (1-4).
Nastavte rezim polohovadla na OFF.
Nastavte rozliSeni kbdovace polohovadla:
* Pouze rucni nebo analogova modernizace: 1
* VO618N s femenovym pohonem: 224
* VO618N s ozubnici a pastorkem: 262
¢ Jiné: Nahlédnéte do vykresu systému nebo na §titek stroje.

P/N 7146203C03 © 2009 Nordson Corporation
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Nastaveni poloh Nula a Domov

1. Prepnéte polohovadlo do Ruéniho reZimu.
2. Nastavte referenéni polohy Nula a Domov:

a. Posuiite polohovadlo dopfedu k pfednimu koncového spinaci
(upIné dolli pro polohovadlo shora dol(, tplné& nahoru v pfipadé
polohovadla zdola nahoru). Méla by se objevit ikona koncového
spinace a aktualni poloha by mé&la byt 0.

b. Posurite polohovadlo dozadu k zadnimu koncového spinaci (Uplné
nahoru pro polohovadlo shora dolt, UpIné dol( v pripadé
polohovadla zdola nahoru). Méla by se objevit ikona koncového
spinaCe a aktualni poloha by méla byt stejna jako délka drahy
polohovadla. Toto je poloha Domov.

POZNAMKA: Nastavte polohy Nula a Domov pfi po&ate&nim spusténi a
vzdy, kdyZ byl pfesunut vozik polohovadla a byl vypnut ovlada
polohovadla. Automaticky reZzim neni mozny, dokud neni ur€ena nulova
poloha. Pokud neni nulova poloha ur€ena a polohovadlo je pfepnuto do
Automatického reZzimu, pfejde polohovadlo automaticky do polohy Domov.

Standardni nastaveni konfigurace polohovadia

V nasleduijici tabulce jsou popsana standardni nastaveni konfigurace
polohovadla. Cislo poloZek v zavorkach odpovidaji &islfim poloZek na
obrazku 4-5. Tato nastaveni plati pro horizontalni i vertikalni polohovadla,
vyjma uvedenych poznamek.

POZNAMKA: Hodnoty zrychleni, zpomaleni a rychlosti jsou pevné a
nastavuji se na regulatoru otacek motoru polohovadla. Tyto hodnoty by
mél ménit pouze technik firmy Nordson.

Rucni provoz polohovadla: Pokud budou polohovadla ovladana pouze
ru¢né, potom jedinym pozadovanym nastavenim je vybrat moznost Pouze
CiSténi a nastavit Orientaci.

Standardni nastaveni konfigurace polohovadla

Orientace Vyberte stranu kabiny, na které se polohovadlo fyzicky nachazi

(prava nebo leva). Pro vertikalni polohovadla vyberte shora dolli
(T) nebo zdola nahoru (B).

POZNAMKA: Pro horizontalni a vertikalni polohovadla se Hlavni
obrazovka zméni tak, aby vyhovovala nastaveni pravé/leve pro

'3’\ - polohovadla 1-4. Ridici obrazovka pro polohovadlo 1 bude ovladat
=i fyzické polohovadlo 1, pokud byla konfigurace uzlu byla

= uskutecnéna ve spravném poradi.
O fi= ©

Odstup pistoli Pokud jsou pistole namontované v rovné svislé fadé, jako
FiLd napfriklad na pevném stojanu na pistole nebo na oscilatoru, zadejte
| ] Sitku pistole. Pokud jsou pistole presazené, zadejte Sirku fady.
b

Pokud jsou pistole namontované ve vodorovné fadg, jako
napriklad na zafizeni s vratnym pohybem, zadejte Sitku fady.

Pokracovani...

© 2009 Nordson Corporation
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4-10 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Standardni nastaveni konfigurace polohovadia

Pistole od osy
dopravniku
(12)

Pro horizontalni polohovadla zadejte vzdalenost od osy dopravniku
ke Spickam pistoli, kdyZ je polohovadlo na nulové poloze (Uplné
vevnitf). Tato hodnota musi byt vzdy kladné Cislo nebo nula.
Pokyny k umisténi pistoli naleznete na strané 4-11.

V pfipadé vertikalnich polohovadel viz strana 4-11, zde najdete
pokyny k umisténi pistoli a vypocitani hodnot, které se maji zadat
pro toto nastaveni.

Parkovaci/Cistici
poloha
(13)

Jedna se o polohu v ramci rozsahu pohybu polohovadia,
zmérenou od nulové polohy. Jedna se o polohu, do které
polohovadlo prejde:

* kdyZ se dotknete tlacitka Parkovani.

® kdyZ je provozni reZim zménén z automatického na ru€niho
nebo z automatického na vypnuto.

* kdyZ je vypnut signal blokovani kabiny (odsavac je vypnut)
nebo dojde k poruse na siti.

* kdyZ je zahajena sekvence pro zménu barvy (zavisi na

konkrétni aplikaci, poradte se se svym technikem firmy
Nordson).

POZNAMKA: Parkovaci/Cistici poloha by neméla byt v&tsi ne?
vzdalenost od prfedniho koncového spinace ke zpétnému
koncovému spinaci.

ZataZena poloha
(14)

Jedna se o polohu v ramci rozsahu pohybu polohovadla,

zmérenou od predniho koncového spinace. Tato poloha se

pouziva nasledujicim zplsobem:

* PTispusténi systému vycka polohovadlo v zataZzené poloze,
dokud nebudou na dopravniku zjistény platné soucastky a
polohovadlo nedostane pokyn dat se do pohybu.

* Pokud je vybrana moZnost Proniknuti, posloupnost pohyb
zaCina ze zataZené polohy.
Pro analogova polohovadla (dodatecna polohovadla bez kodovacCe

pro zpétnou vazbu), nastavte tuto hodnotu na maximalni délku
drahy.

POZNAMKA: Nastaveni ZataZené polohy by nemélo byt vétsi nez
maximalni délka drahy (od koncového spinace ke koncovému
spinaci).

Hystereze
(15)

Vzdalenosti pro kompenzaci pfesahu. Brani tomu, aby
polohovadlo presné hledalo pfikazanou polohu pro zastaveni.
Pokud se polohovadlo nachazi v ramci této vzdalenosti od
prikazané polohy, kdyz se zastavi, neda se znovu do pohybu, aby
se pokusilo zastavit pfesné na této poloze. Nastavte malou
hodnotu (0,8 — 5,0 cm).

Dobrou vychozi hodnotou je 25 mm. Tuto hodnotu nastavte tak,
aby nedochazelo ke zbyteCnému hledani, ale byla pritom zajisténa
dostateCna presnost polohy. Nenastavujte zbyte¢né vysokou
hodnotu.

Snimaci bod

(8)

Vzdalenost od skenerll polohovadla k pistolim (prvni pistole ve
vodorovné radeé).

P/N 7146203C03
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Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem 4-11

Nastaveni konfigurace polohovadia pro specialni aplikace

Nastaveni konfigurace polohovadla pro konkrétni aplikace

Proniknuti
(17)

Kdyz je vybrana, zacina posloupnost pohybu ze zatazené polohy a
pohybuje se smérem k souCastem. Toto nastaveni pouzijte, kdyz
potfebujete pohyb dovnitf sou¢astek kvli strikani na zapusténa mista.

USA ColorMax

Nastavuje postup Cisténi pro americky systém pro praskovy nastrik

(18) ColorMax. Je-li tato moZnost vybrana, nema systém iControl Zzadnou
kontrolu nad postupem cisténi.
Vertikalni Vyberte, pokud polohovadlo pohybuje s pistolemi svisle misto
polohovadlo vodorovné.
(19)
Zadny pohon Vyberte, pokud polohovadlo pouZiva reverzni stykace pro smér pohybu,
(20) ne regulator otacek. PouZiva se zejména v Evropé.

Pouze cisténi
(21)

R el A

Vyberte, pokud bude polohovadlo ovladano pouze ru¢né. Pouziva se k
vysunuti pistoli z kabiny kvuli ¢i§téni. Nastaveni vychoziho, minimalni a

predvoleného pohybu jsou ignorovana, kdyZ je tato moznost vybrana.

Umisténi pistoli na horizontalnich polohovadlech

Pokud potfebujete pomoc s umisténi pistoli, kontaktujte svého zastupce
firmy Nordson. Pro kazdé horizontalni polohovadlo:

1. Povéste olovnici na osu dopravniku.
2. Presunte polohovadlo k pfednimu koncovému spinaci.

3. Umistite pistole na stojan, oscilator nebo zafizeni s vratnym pohybem
tak, aby Spicky pistoli byly v poZadované vzdalenosti od osy
dopravniku. Obvykla vzdalenosti je 6 palc, ale vZdy je zavisla na
konkrétni aplikaci.

4. Zadejte tuto hodnotu na obrazovce Konfigurace jako nastaveni Pistole
od osy dopravniku.

Umisténi pistoli na vertikalnich polohovadilech

Viz obr. 4-6.

1. Umistéte pistole na stojan, oscilator nebo zafizeni s vratnym pohybem
tak, aby SpiCky pistoli byly v poZzadované vzdalenosti v kabinég, kdyz
jsou polohovadla uplné dole nebo upliné nahofte.

2. Vypocitejte vertikalni ofset a zadejte ho do nastaveni Pistole od osy

dopravniku (poloZzka 12 na obrazku 4-5), jak je popsano v
nasledujicich postupech.

Kdyz je skener stejné dlouhy nebo kratsi nez délka
drahy
Pro vertikalni polohovadla s kratkymi skenery, které jsou stejné dlouhé

nebo kratSi, nez je délka drahy, zadejte 0 jako ofset Pistole od osy
dopravniku.

© 2009 Nordson Corporation

P/N 7146203C03




4-12 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Polohovadlo
shora-dol(

) )
Polohovadlo
shora-doll
(FBB)

Kdyz je skener delSi nez délka drahy

Pro vertikalni polohovadla pouZivané se skenerem delSim nez délka drahy
byste méli ofset vypocitat podle nasledujiciho postupu:

* Polohovadla zdola-nahoru pouZivaji hodnotu posledniho pferuseného
paprsku (Last Beam Broken = LBB), coz je signal naméreny od
posledniho (horniho) paprsku smérem ke konci skeneru s kabelem.
Zadejte hodnotu (A) od nejhorejSiho paprsku (LBB) ke Spickam pistoli v
nulovém bodu polohovadla (kdyZ je polohovadlo Uplné nahote).

® Polohovadla shora-dol{i pouzivaji hodnotu prvniho prerueného
paprsku (First Beam Broken = FBB), coZ je signal naméreny od prvniho
(spodniho) paprsku u koncovky kabelu smérem k horni ¢asti skeneru.
Zadejte hodnotu (B) od prvniho paprsku (FBB) ke §pickam pistoli v
nulovém bodu polohovadla (kdyZ je polohovadlo upIné dole).

Pro vypocet ofsetu Pistole od osy dopravniku zmérte vzdalenost od
podlahy kabiny ke Spicce pistole, kdyZ je polohovadlo upIné roztazené, a
vzdalenost od podlahy k umisténi prislusného paprsku (LBB pro
polohovadlo zdola-nahoru, FBB pro polohovadla shora-dol{l) na skeneru.
Rozdil mezi t€mito hodnotami je hodnota Pistole od osy dopravniku.
Napriklad:

Polohovadlo zdola-nahoru: Pistole se nachazeji 65 palc(i od podlahy,
kdyZ jsou Uplné nahore. Nejhotejsi paprsek (LBB) skeneru je 108 palct od
podlahy. Hodnota Pistole od osy dopravniku je 108-65=43.

Polohovadlo shora-doli Pistole se nachazeji 85 palct od podlahy, kdyz
jsou UplIné dole. Nejspodng&jSi paprsek (FBB) skeneru je 36 palct od
podlahy. Hodnota Pistole od osy dopravniku je 85-36=49.

=

LBB LBB

FBB
LBB

Polohovadlo-
zdola nahoru

Ofset-pistole-od osy

FBB FBB

i

Ofset-pistole-od f Polohovadlo-zdola
osy dopravniku nahoru (LBB)
A =Zdola-nahoru

dopravniku = 0 pro =~ B = Shora-Dol( ~
kabinu
Vertikalni polohovadla s Vertikalni polohovadla s
kratkymi skenery jednim dlouhym skenerem
Obr. 4-6 Konfigurace vertikalniho polohovadla (pohled z pfedni ¢asti kabiny)
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Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem 4-13

Nastaveni pohybu

Pomoci obrazovky Konfigurace polohovadla nastavte hodnoty pro Vychozi
a minimalni pohyb.

a 1
'
1
i
I
1

W

Nastaveni vychoziho pohybu: Nastaveni vychoziho pohybu
plati pro vdechny soucasti, pro které neni stanoveno nastaveni
polohovadla v predvolbé. Chcete-li vytvorit pohyby pro konkrétni
soucastky, nahlédnéte do Casti 6, Pfedvolby pro polohovadia.

|

X

Nastaveni minimalniho pohybu: Nastaveni minimalniho
pohybu pfedstavuje minimalni meze pro v8echny predvolby polohovadel.
Minimalni nastaveni maji prednost pred nastavenim predvoleb a brani
kolizim.

Prekryvani predstihu a zpozdéni: Pokud se pres kabinu pohybuji dvé
soudastky o rlizné 8ifce a jejich nastaveni predstihu a zpoZdéni se

soucastku, aby nedochazelo ke kolizim mezi pistolemi a souCastkami.

POZNAMKA: Aby nedoslo ke kolizim mezi pistolemi a souastkami, musi
vesSkeré nastaveni pohybu brat do uvahy rozméry soucastky a rychlost
dopravniku a polohovadla.

Nastaveni minimalniho a vychoziho pohybu

- PFedstih

¥

Vzdalenost od pistoli k nabéhové hrané soucastky. Jakmile sou€astka
dosahne tohoto bodu, polohovadlo zacne pohybovat na nastavenou
vzdalenost pistole od soucastky.

Kladny predstih: Pistole se zagnou pohybovat DRIVE, neZ k nim
dorazi nabé&hova hrana soucastky.

Zaporny predstih: Pistole se zaénou pohybovat POTE, co k nim
dorazi nabéhova hrana soucastky.

Zpozdéni

4

Vzdalenost od pistoli ke koncové hrané soucastky. Jakmile sou¢astka
dosahne tohoto bodu, polohovadlo se zatne pohybovat dovnitf nebo
ven, v zavislosti na nastaveni konfigurace.

Kladné zpozdéni: Pistole se zaénou pohybovat POTE, co k nim dorazi
koncova hrana soudastky.

Zaporné zpozdéni: Pistole se zaénou pohybovat DRIVE, neZ k nim
dorazi koncova hrana soucastky.

[ == Vzdalenost
pistole od
soucastky

Vzdalenost, ktera ma byt udrZzovana mezi pistolemi a sou€astkami, kdyz
soucastky prochazeji kolem pistoli.

© 2009 Nordson Corporation
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4-14 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Priklad normalniho vychoziho pohybu

Pro tento priklad plati nasledujici vychozi nastaveni pohybu:
Vzdalenost pistole od soucastky = 10, Predstih =4, ZpoZdéni =4

1. Soudastka se blizi k pistoli: KdyZ je nabéhova hrana soudastky 4
palce od pistoli (Pfedstih), polohovadlo se pfesune dozadu, az budou
pistole ve vzdalenosti 10 palcll od soucastky (Obrazek 4-7).

S - Osa dopravniku

Cekaci poloha

gpalcﬁ

Predstih: 4 palce |« || ||

Vychozi vzdalenost pistole k soucéastce
i} [ [
=
LI =
Obr. 4-7 Soucastka se bliZi k pistoli: Pohybuje se dozadu, az jsou pistole 10 palct od sou&astky (pohled shora)

2. Soucastka je pred pistolemi: Polohovadlo sleduje tvar souc¢astky, jak
se soucastka pohybuje okolo stfikacich pistoli, a udrZzuje vzdalenost
pistole a soucéastky na 10 palcich (Obrazek 4-8).

- = - - Osa dopravniku

I Vychozi vzdalenost pistole k souéastce
] |} [
=
=
Obr. 4-8 Soucastka je pred pistolemi: Vzdalenost pistole k souc€astce je udrZzovana (pohled shora)
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Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem 4-15

Priklad normalniho vychoziho pohybu (pokr.)

3. Soudcastka se vzdaluje od pistole: Jakmile je koncova hrana
soucastky 4 palce za pistolemi (Zpozdéni), posune se polohovadlo
dopredu, aby ¢ekalo na dalSi soucastku, pokud se zpozdéni
neprekryva s predstinem dalsi soucastky.

POZNAMKA: Polohovadlo &eka na dal&i soudastku se $pickami pistoli ve
vychozi vzdalenosti pistole k soucastce od osy nebo v poloze predniho
koncového spinace, pokud nejdfive dosSlo ke kontaktu s nim.

_ - - Osa dopravniku

Cekaci poloha

Vychozi vzdalenost
pistole k soucastce

> Zpozdéni: 4 palce

t

LI =

Obr. 4-9 Soucastka se vzdaluje od pistole: Posun dopredu do vychozi vzdalenosti pistole k sou¢astce (pohled

shora)

Priklad vychozich pohybi s proniknutim

Pro tento priklad plati nasledujici vychozi nastaveni pohybu:
Vybrana moznost Proniknuti, Pistole k soucastce = -5, Predstih = -2,
Zpozdéni = -2

1. Soucastka se blizi k pistoli: Polohovadlo zaina ve zatazené poloze.
KdyZ je nabéhova hrana soudastky 2 palce od pistoli, polohovadlo se
presune dopredu, az budou pistole ve vzdalenosti -5 palct od
soucastky (5 palcl uvnitf soucastky).

- Osa dopravniku

Predstih: - 2 palce

Zatazena poloha
(Cekaci poloha)

LI

Obr. 4-10 Soucastka se bliZi k pistoli: Posun dopfedu do vychozi vzdalenosti pistole k sou¢astce (pohled shora)

© 2009 Nordson Corporation
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4-16 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Priklad vychozich pohybt s proniknutim (pokr.)

2. Soucastka je pred pistolemi: Polohovadlo sleduje tvar soucastky, jak se
soucastka pohybuje okolo stfikacich pistoli, a udrzuje vzdalenost
pistole a souc¢astky na 10-palcich.

Osa dopravniku

TN L
=
—— Poloha st¥ikani
——— Zatazena poloha
(Cekaci poloha)
I l=

Obr. 4-11 Soucastka je pred pistolemi: Vzdalenost pistole k soucastce je udrzovana (pohled shora)

3. Soucastka se vzdaluje od pistole: KdyZ je koncova hrana soucastky 2
palce od pistoli, polohovadlo presune pistole zpét do ZataZené polohy.

—— Osa dopravniku

ZataZena poloha
(Cekaci poloha)

]

Obr. 4-12 Soucastka se bliZi k pistoli: Posun dopfedu do vychozi vzdalenosti pistole k sou¢astce (pohled shora)

P/N 7146203C03 © 2009 Nordson Corporation



Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem 4-17

Konfigurace zarizeni s vratnym pohybem

Dotknéte se tlaCitka Konfigurovat za¥. s vratnym pohybem na
obrazovce Konfigurace systému a otevie se obrazovka Konfigurace zar. s
vratnym pohybem.

Tuto obrazovku pouZzijte pro konfiguraci vaSich zafizeni s vratnym pohybem
a k nastaveni vychozich pohyb, které budou platit pro v§echny soucastky.
Chcete-li vytvorit nastaveni pohyb( pro konkrétni sou¢astky, nahlédnéte
do Césti 6, Pfedvolby pro zafizeni s vratnym pohybem.

5 6 7 8 9 10 111
D
e T =
O ™MA; <—15

T 16

@l |-

RC1 /18

— [165.0] [ 2.0 Crc |
o ] M \ [l
120 [Clrca
| Prireh
I / \ \
23 22 21 20 19
Obr. 4-13 Obrazovka Konfigurace zafizeni s vratnym pohybem
1. Indikator rezimu 10. Aktualni poloha 19. Odchylka bodu obratu
2. Voli¢ zaf. s vratnym pohybem 11. Nastaveni Pevného/Proménného  20. Maximélnirvychlost
3. Tlagitka rezimd: Vypnuto, Ruéni, pohybu 21. Parkovaci/Cistici poloha
Automaticky 12. ReZim pgvny, synchr. s 22. Rozlideni kddovade
4. Zamek reZimu vypnuto dopravnikem 23. Nastaveni hystereze
5. Vybér strany kabiny 13. ReZim proménny, synchr. s 24. Pistole na zafizeni s vratnym
6. Otevreni klavesnice dopravnikem _ pohybem
7. Posun nahoru/dolt 14. Reggm pevny, be; synchronizace o5 Pocet prechodu
8. Dolni mékka mez 15. geﬁérgrg;?gggn% bez 26. Sitka nastiiku
9. Horni mékka mez v 27. Tla&itko Dom

16. ReZim oscilatoru
17. Obejiti blokovani
18. Vybér Hlavni/Podrizeny

28. Sefizeni procentniho podilu
proudu vzduchu

Upozornéni:  Nastaveni 19, 20 a 22 mize zménit pouze zastupce firmy Nordson.
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4-18 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Tlacitka provoznich reZimu a zamky

1 Automaticky: V automatickém reZimu se zafizeni s vratnym
pohybem pohybuje automaticky podle nakonfigurovaného nastaveni nebo
predvolby, jak soucast prochazi kabinou.

Rucéné: Vypne zafizeni s vratnym pohybem, pokud je v
automatickém reZzimu, a aktivuje tlaCitka pro posun, abyste mohli
pohybovat zafizenim s vratnym pohybem ru¢né.

—
Vypnuto: Vypne vybrané zarizeni s vratnym pohybem.

Zamek rezimu vypnuto: Kdy? je vybran, zablokuje zafizeni s
vratnym pohybem v ReZimu vypnuto a deaktivuje ovladaci prvky na
obrazovce Ovladani zafizeni s vratnym pohybem (viz Cast 5).

o

# Obejiti blokovani: Vybér této moznosti obejdete blokovani
spinaCem s kli¢em, takZe se zafizenim s vratnym pohybem budete moci
pohybovat ru¢né.

n Domu: Chcete-li pfesunout zafizeni s vratnym pohybem rué¢né do
vychozi polohy, dotknéte se tlacika Domu. Pokud je napajeni ovladace
zarizeni s vratnym pohybem vypnuto a znovu zapnuto, je nutné provést
nastaveni zafizeni s vratnym pohybem do vychozi polohy. KdyZ poSlete
zarizeni s vratnym pohybem do vychozi polohy, bude se pomalu pohybovat
smérem k hornimu koncovému spinaci a potom se zastavi p¥iblizné 1 palec
pod hornim koncovym spinatem. Tak se nastavi nulova poloha. Aktualni
poloha zobrazena na obrazovce bude vétSi nez nula, protoZe zafizeni s
vratnym pohybem nem(iZe zastavit pfesné na nule.

Servisni nastaveni Nordson

Rozlieni kddovace, nastaveni maximalni rychlost a odsazeni obratu m(ize
nastavit pouze servisni zastupce spolecnosti Nordson.

Nastaveni rozliSeni kddovace a maximalni rychlosti
1. Pf¥ihlaste se jako Nordson CSR

2. Vyberte zafizeni s vratnym pohybem.

3. Prepnéte reZzim na vypnuto.
4

Nastavte rozliSeni kbdovace a maximalni rychlost (nahlédnéte do
vykresu vaseho systému nebo na §titek zafizeni s vratnym pohybem
nebo do jeho dokumentace).

Odchylka bodu obratu

Odchylka bodu obratu kompenzuje prebéhnuti zafizeni s vratnym
pohybem ve stanovenych bodech obratu.

1. Viz Nastaveni pro konkrétni aplikace na strané 4-21. Vyberte rezim
Pevny, Bez synchronizace
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Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem 4-19

Odchylka bodu obratu (pokr.)

2.
3.

Viz Nastaveni standardni konfigurace na strané 4-19.

Dotknéte se tlacitka Domd, aby zafizeni s vratnym pohybem preslo do
vychozi polohy. AZ bude ve vychozi poloze, presurite rukou vozik
zafizeni dold rukou, az u aktualni polohy (10, Obr. 4-13) bude hodnota
6 palct nebo né&jaké jiné sudé &islo.

Udélejte si referentni znaCky na voziku zafizeni a plasti zafizeni.
Nastavte horni mékkou mez do aktualni polohy.

Presurite zafizeni s vratnym pohybem dol(, aZ u aktualni polohy bude
hodnota 24 palc( (nebo jakékoliv jiné sudé ¢islo).

Udélejte si referentni znacku na plasti zafizeni s vratnym pohybem
zarovnanou se znaCkou na voziku.

Nastavte dolni mé&kkou mez do aktualni polohy.

Nastavte rychlost zafizeni s vratnym pohybem na 50% maxima.

10. Vyberte Automaticky rezim. Zafizeni s vratnym pohybem se spusti po

11.

12.

pétisekundové prodlevé a po zvukovém varovani.

Sledujte, kam se zafizeni s vratnym pohybem skute&né natoci a zadejte
odhadovanou vzdalenost mezi skute¢nym bodem obratu a znackou na
plasti do pole Odchylka bodu obratu.

Podle potfeby upravte hodnotu odchylky bodu obratu, az se zafizeni s
vratnym pohybem bude otacet co nejblize k mékkym mezim.

Standardni nastaveni konfigurace zarizeni s vratnym pohybem

Standardni nastaveni konfigurace zarizeni s vriatnym pohybem

Strana kabiny
(5)

Pokud byly polohovadla podle doporuceni nakonfigurovana jako
prvni, bude toto nastaveni zeSed|é, protoze systém vzdy
predpoklada, Ze zafizeni s vratnym pohybem 1 je namontované na
polohovadle 1.

Pokud je vas systém vybaven pouze zafizenimi s vratnym
pohybem, potom vyberte stranu kabiny, na které se toto zafizeni
nachazi (na pravé nebo na leve).

POZNAMKA: Cisla zafizeni s vratnym pohybem na Hlavni
obrazovce se zméni podle tohoto nastaveni. Obrazovka ovladani
pro Zafizeni s vratnym pohybem 1 bude ovladat fyzické zafizeni 1,
pokud byla konfigurace uzl uskute¢néna ve spravném poradi. Viz
Konfigurace uzlt na strané 4-5.

Mékké meze
(8,9)

Mékkeé meze brani tomu, aby se zafizeni s vratnym pohybem
dostalo do kontaktu s hornimi a spodnimi koncovymi spinaci pfi
kaZdém pohybu. Aktivace téchto spinacu v priibéhu jakéhokoliv
pohybu, vyjma pfipadu navratu do vychozi polohy, vyvola poruchu,
kterou je tfeba potvrdit na obrazovce alarma.

Polohy mékkych mezi se méfi od nulové polohy (0). Nastavte
mékké meze tak, aby se pfi normalnim provozu zafizeni s vratnym
pohybem nikdy nedostalo do kontaktu s koncovymi spinaci.

Pokracovani...

© 2009 Nordson Corporation
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4-20 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Standardni nastaveni konfigurace zafrizeni s vratnym pohybem

4

Hystereze
(23)

Kompenzace presahu. Toto nastaveni brani tomu, aby zafizeni s
vratnym pohybem nemuselo hledat pfesnou polohu pro Parkovani.
Pokud se zafizeni s vratnym pohybem zastavi v ramci této
vzdalenosti od Parkovaci polohy, nebude se dale pokouset o
zastaveni pfesné na Parkovaci poloze. Nastavte tuto hodnotu na
0,5 nebo méné a podle potfeby upravte.

e~

Parkovaci/Cistici
poloha
(21)

Jedna se o polohu, do které se zafizeni s vratnym pohybem
presune:

* kdyZ se dotknete tlaCitka Zaparkovat

* KkdyZ je zahajena sekvence pro zménu barvy (zavisi na konkrétni
aplikaci, poradte se se svym technikem firmy Nordson).

=

Sirka nastiiku
(26)

Sitka, v palcich nebo milimetrech, vé&jitovitého proudu z jedné
stfikaci pistole. Pokud se vé&jitovité proudy vasich stfikacich pistoli
prekryvaji, zadejte primérnou Sirku proudu (celkova Sitka proudu
vS8ech pistoli /pocCet pistoli).

M

Pocet prechod
(25)

Pocet, kolikrat efektivni Sifka v&jifovitého proudu pfejde pres urcity
bod. Obvykle plati, &¢im vice prechodu, tim lepsi je pokryti
praskem:

2 = normalni

4 =jemné

6 = extra jemné

Pro jakoukoliv danou rychlost dopravniku plati, Ze Cim vy3Si poCet
prechodd, tim vy8Si rychlost zafizeni se zpétnym pohybem je
potfebna. Ujistéte se, Ze rychlost zafizeni s vratnym pohybem
nezpusobi deformaci véjifovitého proudu. Pokud by doslo k jeho
deformaci nebo k pfekro€eni maximalni rychlosti, vyberte mensi
pocet prechodd.

Pouzijte kalkulacku pfechod, ktera se nachazi na obrazovkach
Ovladani zafizeni s vratnym pohybem, abyste zjistili, jaky dopad
maji jednotlivé volby.

Pistole na
zarizeni s
vratnym
pohybem
(24)

PocatecCni a konecné Cislo pistoli na zarizeni. Napriklad, 1a 4
znamena, Ze na zafizeni s vratnym pohybem jsou pistole 1, 2, 3 a
4. Cisla pistoli musi byt unikatni; nemuzete mit pistoli ¢islo 3 na
zafizeni 1i 2.

POZNAMKA: Systém iControl podporuje pouze jednu
vodorovnou fadu pistoli. Nepodporuje vice vodorovnych fad
pistoli.

Vybér
Hlavni/Podfizeny
(18)

UmoZiuje vam podfidit zafizeni s vratnym pohybem aktualnimu
zarizeni. Nastaveni pro hlavni zafizeni je pak pouZito pro podfizena
zafizeni. Na obrazku 4-13 je zafizeni s vratnym pohybem RC2
podfizeno zarizeni RC1.
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Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem 4-21

Nastaveni zarizeni s vratnym pohybem pro konkrétni aplikace

Nastaveni provozniho rezimu

W Pevny zdvih, synchronizovany s dopravnikem

B
D /V'vv Proménny zdvih, synchronizovany s dopravnikem

D W Pevny zdvih, bez synchronizace
—
D /VW Proménny zdvih, bez synchronizace

D | |'._ f !_rlr '._1.' ' Rezim oscilatoru (platny pouze s Pevnym reZimem)

Obr. 4-14 Nastaveni provozniho reZimu zafizeni s vratnym pohybem

Nastaveni synchronizace s dopravnikem a rychlosti
zarizeni s vratnym pohybem

Pokud je vybran rezim se synchronizaci, potom se rychlost zafizeni s
vratnym pohybem vypoditava na zakladé rychlosti dopravniku, délky
zdvihu, poc&tu pfechodl, poctu pistoli a Sitky nastfiku.

Bez synchronizace je rychlost zafizeni s vratnym pohybem ovladana podle
nastaveni rychlosti daného rezimu.

Pevny rezim
Viz obr. 4-15. V pevném reZimu je délka zdvihu ovladana body obratu, bez

ohledu na vySku soucastky. Jsou regulovany body spusténi pistoli tak, aby
se ménila délka nastfiku podle vySky souCastky.

POZNAMKA: V pevném rezimu neni funkce Sefizeni procentniho podilu
proudu vzduchu k dispozici.

Horni a doIni meze obratu - Tyto meze stanovi délku zdvihu a méfi se od
vychozi polohy zafizeni s vratnym pohybem. Horni mez obratu nastavte
pod horni mékkou mez a dolni mez obratu nad dolni mékkou mez.

Body spusténi/vypnuti pistoli - Jedna se o vzdalenosti nad a pod
hranou soucastky, pfi které se pistole zapnou nebo vypnou pfi pohybu
zarizeni doll nebo nahoru. Jsou podobné jako nastaveni predstihu a
zpozdeéni:

* Kladné body spusténi rozsituji nastrik (viz obrazek 4-16).

e Zaporné body spusténi omezuji nastrik (viz obrazek 4-17).

* Pokud jsou tyto body nastaveny na nulu, pistole se zapnou a vypnou
na hranach soucastky.

© 2009 Nordson Corporation
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4-22 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Pevny rezim (pokr.)

POZNAMKA: Tato nastaveni je mozné upravit z obrazovek Ovladani
zatizeni s vratnym pohybem dostupnych z Hlavni obrazovky (viz Cast 8).
Z obrazovek Ovladani je také pristup na obrazovky Kalkulacka prechodu.
Kalkulacku prechodi mliZete pouzit pro pokusy s rliznym nastavenim.

| O Zapnuté pistole pfi pohybu dolid
m Vypnuté pistole pFi pohybu nahoru

== Horni mez obratu

68.0/ Dolni mez obratu

i. Vypnuté pistole p¥i pohybu dolu
*® Zapnuté pistole p¥i pohybu nahoru

i Rychlost zaFizeni s vratnym pohybem
0.0

G

(Pouziva se pouze pro Pevny rezim bez

synchronizace)
Feet / M

Obr. 4-15 Nastaveni pevného rezimu
Pevny rezim: Kladna hodnota bodt spusténi pistoli, RozSifené strikani

Vychozi poloha zafizeni (0)
Horni mé&kka mez

Horni mez obratu
Zap. Vyp‘#l— Zap.

eraY

Dolni mez obratu
Dolni mékka mez

Obr. 4-16 Pevny reZzim - Kladna hodnota bod(l spusténi pistoli, Roz8ifené
strikani

Pevny reZzim: Zaporna hodnota bodu spusténi pistoli, Omezené strikani
Vychozi poloha zafizeni (0)
Horni mé&kka mez

Horni mez obratu

Zap. Vyp- Zap

Vyp. 7 Zap. ek

V

Obr. 4-17 Pevny reZim - Zaporna hodnota bod( spusténi pistoli, Omezené
strikani

Dolni mez obratu
Dolni mékka mez
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Rezim oscilatoru

Chcete-li pouzit reZim oscilatoru, vyberte Pevny reZzim a potom ReZim
oscilatoru. Nastavenim bod( obratu pro pevny rezim zadejte délku zdvihu.
Veskera nastaveni bodu spusdténi jsou ignorovana. Stfikaci pistole se
zapinaji a vypinaji pouze na zakladé nastaveni predstihu a zpozdéniv
ramci predvolby.

Proménné rezimy

V Promé&nném reZimu je délka zdvihu zafizeni s vratnym pohybem pevna,
kdyZ se pred pistolemi nenachazeji Zadné soucastky, a méni se podle
rozmérl soucastek, kdyzZ se pred pistole néjaké soucastky dostanou.
Stfikaci pistole se zapinaji a vypinaji pouze na zakladé nastaveni predstihu
a zpozdéni v ramci predvolby pro stfikaci pistoli. Tato nastaveni, viz obr
4-18:

Horni a doIni meze obratu - Tyto meze urCuji délku zdvihu zafizeni s
vratnym pohybem, kdyZ se pred pistolemi nenachazeji zadné soudastky.
MEg&f¥i se od vychozi polohy zafizeni s vratnym pohybem. Horni mez obratu
nastavte pod hodnotu horni mékké meze a dolni mez obratu nad hodnotu
dolni mékké meze.

Meze pifebéhu - Vzdalenost od hrany soucastky, o kterou se ma zarizeni
otocit, kdyz se soutastka nachazi pred pistolemi. Celkova délka zdvihu je
vy8ka soudastky plus nebo minus meze prebé&hu. Nastaveni mlzZe byt
kladné nebo zaporné:

* Nastaveni kladného prebéhu rozsifuje nastrik (viz obrazek 4-19).
* Nastaveni zaporného prebéhu omezuje nastrik (viz obrazek 4-20).

* Pokud jsou nastaveni pfeb&hu nastavena na nulu, otaci se zarizeni s
vratnym pohybem na hrané soucastky.

POZNAMKA: Tato nastaveni je moZné upravit z obrazovek Ovladani
zafizeni s vratnym pohybem dostupnych z Hlavni obrazovky (viz Cast 8).
Z obrazovek Ovladani je také pristup na obrazovky Kalkulacka pfechod.
PouZijte kalkulacku prechodd, abyste si zobrazili své vysledné nastaveni a
abyste si mohli vyzkou$et dopad zmén riiznych hodnot.

I Horni mez prebé&hu
—3 Horni mez obratu

68.0| Dolni mez obratu
=y

I Dolni mez prebéhu

; i Rychlost zaFizeni s vratnym pohybem
0.0

(pouziva se pouze pro proménny rezim
bez synchronizace)
Feet / M

Obr. 4-18 Nastaveni proménného reZimu

© 2009 Nordson Corporation P/N 7146203C03



4-24 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Proménné rezimy (pokr.)

Proménny rezim: Nastaveni prebéhu kladné, RozSifené strikani

Vychozi poloha zafizeni (0)
Horni mé&kka mez

\

MY

Obr. 4-19 Proménny rezim: Nastaveni prebé&hu kladné, RozSifené strikani

Horni mez obratu

Horni pfebé&h

Dolni prebéh

Dolni mez obratu
Dolni mékka mez

Proménny rezim: Nastaveni prebéhu zaporné, Omezené strikani

Vychozi poloha zafizeni (0)
Horni mékka mez

I\ Horni mez obratu

/ Horni pfebéh

I Dolni pfebéh

Dolni mez obratu
Dolni mékka mez

Obr. 4-20 Proménny rezim: Nastaveni pfebéhu zaporné, Omezené strikani

Ovladani sefizeni procentniho podilu proudu vzduchu

Tato funkce umoziiuje regulovat proudéni pratokového vzduchu
praskového Cerpadla a rozpraSovaciho vzduchu na zakladé délky zdvihu.
Je moZné ji pouZivat pouze se dvéma reZzimy s proménnym zdvihem.

—

Toto tlaCitko se stane aktivnim, kdyZ je vybran promé&nny rezim,
jinak je zeSedlé. KdyZ se ho dotknete, otevie se obrazovka Ovladani
serizeni procentniho podilu proudu vzduchu ukazana na Obrazku 4-21.
Kdyz je funkce nastaveni procentniho podilu povolena, ma tlacitko zelenou
barvu.

Tato funkce méni procenta pritokového a rozpraSovaciho vzduchu s tim,
jak se délka zdvihu prodluZuje nebo zkracuje. Jakmile je zafizeni s vratnym
pohybem pfikazana dana délka zdvihu, je tato zména zaslana do
ovladacich karet pistoli spojenych se zafizenim s vratnym pohybem.
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| »@ ¢ O ®
Povolit—|
1& 0-7.9 8-15.9 16-23.9 24-31.9 32-39.9
Délka zdvihu — | in in in in in
| j’}ﬂ -30% -20% -10% 0% 0%
Pratokovy vzduch
/j’fﬁ -15% -10% -5% 0% 0%
RozprasSovaci vzduch
1& 40-47.9 48-55.9 56-63.9 64-71.9 72+
Délka zdvihu — | in in in in in
/ﬁ‘ﬂ 5% 10% 15% 20% 25%
Pratokovy vzduch
/fﬁﬁ 0% 5% 10% 15% 15%
RozprasSovaci vzduch

POZNAMKA: Tato funkce podporuje pouze jedinou fadu pistoli na
zafizeni s vratnym pohybem. Pokud ma zafizeni s vratnym pohybem vice
fad pistoli, jsou zmény procenta zaslany pouze do nakonfigurovanych
pistoli na zafizeni s vratnym pohybem. Viz Pistole na zafizeni s vratnym
pohybem v tabulce Standardni nastaveni konfigurace zafizeni s vratnym na
strané 4-20.

POZNAMKA: Nastaveni procentniho podilu je aditivni proménna. Tato
Nastaveni procentniho podilu se priCitaji k nebo odecitaji od nastaveni
Procentniho podilu v ramci pfedvolby pro zafizeni s vratnym pohybem,
nastaveni Spole¢ného procentniho podilu a nastaveni Procentniho podilu
pro rychlost dopravniku.

Obr. 4-21 Obrazovka Ovladani sefizeni procentniho podilu proudu vzduchu

© 2009 Nordson Corporation
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4-26 Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem

Konfigurace analogovych skenert

Dotknéte se tlaCitka Konfigurovat fotoburiky a skenery na obrazovce
Konfigurace systému, aby se oteviela obrazovka Konfigurace fotobunék a
skeneru.

POZNAMKA: Tato funkce vyZzaduje, aby analogové skenery byly dodany a
nakonfigurovany spole¢nosti Nordson Corporation.

Analogové skenery se pouZivaji k detekci Sifky a vy3ky soucastky pro
polohovadla a zafizeni s vratnym pohybem. Je moZné je pouzit také pro
detekci zon, jak je popsano v Césti 3, Konfigurace systému. Ridici
jednotky analogovych skenerti komunikuji se systémem iControl pres sit’
Ethernet.

Ve vétSiné systému se pouziva jeden nebo dva vodorovné montované
skenery pro detekci Sirky soucastky pro horizontalni polohovadla, zatimco
svisle montovany skener se pouZziva pro zjisténi vy3ky soucastky pro
zafizeni s vratnym pohybem a vertikalni polohovadla.

Pro analogové skenery by odstup mezi vysilaCem a pfijimacem nemél byt
veétsi nez:

* 6 metrd, pokud je skener krat$i nez 1,2 metru.

* 4,5 metru, pokud je skener delSi nez 1,2 metru.

Aktivace analogovych skenert

Viz obr. 4-22. Jak aktivovat analogové skenery a otevfrit obrazovku
Konfigurace skenert:

1. Aktivujte skenery.
2. Zadejte pocet horizontalnich skenerti (1 nebo 2).

3. Dotknéte se tlacitka Konfigurovat, aby se otevrela obrazovka
Konfigurace skeneru.

Pocet
horizontalnich

skeneru
L~

/ Konfigurovat
O piM - lj‘ L&
p
i i

Zapnout/vypnout

Obr. 4-22  Aktivace a vybér poctu horizontalnich skener(
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Konfigurace jediného skeneru pro polohovadio

Viz obr. 4-23. Tento postup pouZijte pro konfiguraci jediného vodorovné
montovaného skeneru poskytujicino informace o Sifce soucastek pro
polohovadla. Par vysilaC-pfijimac skeneru je namontovan nad
dopravnikem a pod soudastkami. Koncovka kabelu skeneru musi byt
orientovana tak, jak je naznaceno na obrazovce konfigurace. Orientace
koncovky kabelu je dlleZita vzhledem, ke zplsobu, jakym je ¢ten signal
skeneru.

POZNAMKA: Ovlada& skeneru musi byt nakonfigurovan tak, aby
ignoroval dopravnik. Ovladace skenerll jsou obvykle naprogramovany pro
konkrétni aplikace je§té pred dodanim systému. Parametry instalace
naleznete na vykresech systému.

Zadejte nasledujici hodnoty pro skener:
A: Délka skeneru.

B: Sitka dopravniku napravo a nalevo od osy skeneru.

C: Vzdalenost od prvniho paprsku skeneru (koncovky kabelu) k ose
dopravniku.

-
%

@ 0.75

0,375

@

Obr. 4-23 Konfigurace jediného skeneru pro polohovadla
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Dvojita konfigurace skeneru

Viz obr. 4-24. V této konfiguraci jsou dva pary vysilag-pfijimac
namontovany na obou stranach dopravniku tak, aby na sebe nevidély, a
koncovky kabelu jsou orientovany tak, jak je naznaceno na konfiguracni
obrazovce. Orientace koncovky kabelu je dUlezita vzhledem, ke zplsobu,
jakym je Cten signal skeneru.

Zadejte nasledujici parametry pro skenery:

A: Délky skeneru.

B: Vzdalenost od posledniho paprsku skeneru (konec skeneru opacny ke
koncovce kabelu) k ose dopravniku.

”/

@ 0.75

Q0,375

NN

///////////////////////////////A

Obr. 4-24 Konfigurace dvou skenert pro polohovadla

Konfigurace vertikalniho skeneru

Kdyz systém zahrnuje zafizeni s vratnym pohybem nebo polohovadla, je
mozné pouzit svisly analogovy skener pro méreni vySky soucastek.

Viz obr. 4-25. Zadejte nasledujici hodnoty pro vertikalni skener:

D: Délka skeneru.

E: Vertikalni ofset - Jedna se o vzdalenost od nulové polohy stfikacich
pistoli na zafizeni s vratnym pohybem k nejhorng&jSimu paprsku skeneru.
Pro polohovadla shora/dol(l nastavte tuto hodnotu na 0. Pokud jde o
zarizeni s vratnym pohybem, nahlédnéte do odstavce Vertikalni ofset a na
obrazek 4-26, zde najdete podrobnéjsi vysvétleni.

P/N 7146203C03
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F: RozliSeni paprsku skeneru - 3/4 palce nebo 3/8 palce. Nastavuje
kompenzaci Sumu na 10% napéti jednotlivého paprsku. Tato hodnota se
meéni s délkou a rozliSenim skeneru.

72 palcovy skener:
* pfi 3/4 palce ma 96 paprskl s 0,1 voltu na paprsek.
* pri3/8 palce ma 192 paprski s 0,052 voltu na paprsek.

Z: Potla¢eni nulové hladiny - pro kompenzaci $umu a okolnich signald.
Podrobné vysvétleni viz Nastaveni nulové hladiny na strané 4-30.

1) e

- N

-1
S}

.

)

-

® 0.75
IO 0.375> F

20|

\ LEB O

Y

. @@

| 1
—
(S

Obr. 4-25 Konfigurace vertikalniho skeneru

Vertikalni ofset (pouze zafizeni s vratnym pohybem)

PouZivejte vertikalni ofset pouze pro zafizeni s vratnym pohybem. Pro
vertikalni polohovadla (nahoru/dol(i) nastavte vertikalni ofset na 0.

Viz obr. 4-26. Vertikalni ofset by mél byt kladny, pokud kanal 0 skeneru
(nejhorngjsi paprsek) je pod polohou pistole 0. Poloha pistole 0 je koncem
drahy pistole.

Napriklad, pokud je ofset 8 palc(l a horni strana sou¢astky prerusi kanal 0,
potom by presunuti pistole dol( o 8 palcli z polohy pistole 0 mélo zarovnat
pistoli s horni stranou soudastky. Pokud je soucastka 20 palcli dlouha,
potom ofset 8 palci znamena, Ze pistole se musi presunout doll o 28
palct, aby byla zarovnana se spodni stranou soucastky.

Vertikalni ofset by mél byt zaporny, pokud kanal 0 skeneru (nejhorné;jsi
paprsek) je nad polohou pistole 0. To zpUlsobi, Ze oblast skeneru nad
polohou pistole 0 bude ignorovana a o ofset je zkracena délka skeneru o
ofset.
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Obr. 4-26

Vrchol $térbiny

Poloha pistole 0

Vertikalni ofset (pouze zafizeni s vratnym pohybem)

(POkr.)
P¥ibl. Pribl.
1,25 palce* 1,25 palce*
Vrchol

Vrchol skeneru

+E

Kladny vertikalni

ofset

R [~ skeneru
Vrchol §térbiny — —
Kanal 0 Y Kanal 0
- Poloha pistole 0
-E
Zaporny
vertikalni ofset
@ &

T * Zavisi na modelu skeneru ‘?

Vypocet vertikalniho ofsetu pro konfiguraci vertikalniho skeneru

Nastaveni potlaéeni nulové hladiny

Viz obr. 4-25. Potlageni nulové hladiny se pouZziva k vynulovani vstupu
skeneru a ignorovani Sumu v obvodu skeneru. Elektricky Sum m{iZe
zpUsobovat, Ze systém bude detekovat zdanlivé soucastky, coz mize
zpusobovat nahodilé pohyby zafizeni s vratnym pohybem nebo
polohovadla, i kdyZ v kabiné nejsou Zzadné soucastky.

ProtoZe se nastaveni rozliSeni skeneru postara o vétSinu chybového napéti
v systému, pouziva se tento postup pouze v prostredich s velmi silnym

sumem.

P¥i zapnuti systému by hodnoty pro LBB a FBB mély byt nula. Sum nebo
okolni signaly zplisobi, Ze se LBB a FBB zmé&ni na nenulové hodnoty.

Pokud Sum prekracuje 344 pro skener 3/4 palce nebo 168 pro skener 3/8
palce, je mozné pouzit hodnoty potlaceni LBB a FBB pro odstranéni tohoto
Sumu. Maximalni Sum, ktery Ize odstranit, je pf¥iblizné 0,3 voltu (999
LBB/FBB). Hodnoty mensi nez 344 (3/4 palce) nebo 168 (3/8 palce) jsou
ignorovany.

Pro odstranéni zdanlivého signalu zadejte do poli LBB a FBB (Z) hodnoty o
5-20 jednotek vétsi, nez by bylo potfebné pro zobrazeni 0. Napfiklad,
pokud je pfi detekci zdanlivé soucastky hodnota LBB rovna 125, potom do
pole LBB zadejte hodnotu 130-150.
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Nastaveni predvoleb pro strikaci pistole
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Pfedvolby pro stfikaci pistole jsou receptury, které obsahuji nastaveni
stfikani a nastaveni spousténi pro konkrétni sou€astku. Na jedné
uZivatelské datové karté je mozné vytvorit az 255 unikatnich predvoleb.

Kdyz systém pracuje v reZimu automatické identifikace soucastek, je
soucastka s Cislem 2 strikana podle nastaveni predvolby 2. Ackoliv
v8echny pistole budou stfikat danou soucastku na zakladé stejné
predvolby, mohou byt prednastavené parametry rozdilné pro jednotlivé
pistole.

V reZzimu rucni identifikace sou¢astek muzete vybrat jakoukoliv predvolbu
pro jakoukoliv soucastku. Tomu se obvykle fika davkovy reZzim.

© 2009 Nordson Corporation
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5-2  Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole

Nastaveni predvoleb pro strikaci pistole:

¢ proud pritokového a rozpraSovaciho vzduchu

* clektrostatika: napétovy vystup, proudovy vystup, rezim Select Charge
® predstih a zpoZzdéni pro spousténi

® pfifazeni zon

Obrazovky predvoleb pro strikaci pistole

Predvolby pro stfikaci pistole je mozné nastavit na obrazovkach Ovladani
pistole nebo na obrazovce Tabulka pfedvoleb.

Obrazovka Ovladani pistole umoziuje nastavit predvolby pro jednu
pistoli, jednu predvolbu po druhé. Tyto obrazovky m{iZete pouzivat
on-line nebo off-line. Na obrazovkach Ovladani pistoli je k dispozici
funkce Kopirovat, ktera zkopiruje nastaveni predvolby do jinych pfedvoleb
pro stejnou pistoli a do pfedvoleb pro jiné pistole.

Na obrazovce Tabulka predvoleb si mizete prohlédnout a nastavit
v8echny predvolby pro vSechny pistole v systému, vZzdy jednu predvolba, a
to ve formé tabulky. Tuto obrazovku muZete pouzit pouze off-line pro
rychlé zadani nebo upravu predvoleb.

Obrazovka
Tabulkaifedvoleb

L«gjﬂf?ﬂ@ﬂ =

L Tlacitka pistoli — Obrazovky

Ovladani pistole

1)

LAk |
==
@ (=

¥

Li"

Obr. 5-1 Obrazovky predvoleb pro stfikaci pistole

Obrazovka Ovladani strikaci pistole

Viz obr. 5-2. Pomoci obrazovek Ovladani pistole nastavte nasleduijici
parametry predvolby:

e Cislo predvolby (2) a nazev (1)

* proud pratokového a rozprasovaciho vzduchu (3) pro standardni
pistole nebo proud prasku a formovaciho vzduchu pro pistole Prodigy

* elektrostatika (4)
® predstih (5) a zpozdéni (7) pro spusténi

® pfifazeni k zonam (6)

Chcete-li zkopirovat sva nastaveni pouZijte tlacitko Kopirovat vse (8)
nebo Kopirovat vybrané (10). Viz Kopirovani nastaveni predvoleb.

Tlagitkem Ulozit (9) uloZite sva nastaveni.

P/N 7146203C03
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Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole ~ 5-3

Nastaveni proudu vzduchu a elektrostatiky

Dotknéte se funk&niho tlacitka pod svislou stupnici, aby se aktivovala, a

potom udélejte jeden z nasledujicich ukonu:

* dotknéte se posuvniku a pretahnéte jej nahoru nebo dold nebo

* dotknéte se useku posuvniku nad nebo pod posuvnikem nebo

* otocCte otoCny ovladat — otoCeni po sméru rucicek zvétsSite hodnotu,
otoCenim proti sméru ji snizite.

POZNAMKA: Aktivni funk&ni tlagitko je barevné. Pro kaZdy posuvnik
muize byt vdaném okamziku aktivni pouze jedna stupnice. Doteky na Usek
posuvniku zvySujete nebo snizujete hodnotu v prirlistcich.

1 2 12 13
7 Z 14
.
1| Red Mower Deck - [Blue Mower Deck 255]
_'_?U___m._..r__.ﬁ___u____.' I 2.0 10 500 30.0
4.0 TE40)100—= [0 20) : = =
= SN EE S = =
=30 75— =73 15 : —= =
= ) = | £ | | = =
= == =—s0 10| — =
- - = B — =
= Lol) 252 I B2 s = =
- = = || = =
= = ! = o o l | == ot — ||
: | (A4 BA=E kV uA
kv | [|*AF | e
| I ——y 11
|
i
Obr. 5-2 Obrazovka Ovladani stfikaci pistole
1. Nazev a ¢islo predvolby 6. Zona 11. Obrazovka Vystupni stav
2. Cislo pistole 7. Zpozdéni 12. Tlacitko pro prepnuti rezimu
3. Nastaveni proudu 8. Kopirovat ve 13. Indikator rezimu
4. Nastaveni elektrostatiky 9. Ulozit 14. Tlacitko ru¢niho spousténi
5. Predstih 10. Kopirovat vybrané
© 2009 Nordson Corporation P/N 7146203C03



5-4  Nastaveni pfedvoleb pro stfikaci pistole

Obrazovka Tabulka predvoleb pro strikaci pistole

Na této obrazovce je uveden seznam predvoleb pro vSechny pistole v
systému. Tuto obrazovku pouZivejte pouze off-line.

K posouvani obrazovky pretahujte vodorovny nebo svisly posuvnik (6)
nebo pouZijte Sipky posuvniku.

Chcete-li zadat hodnotu do datového pole, dotknéte se ho, abyste ho
vybrali, a potom pouZijte otocny ovladac nebo klavesnici (4).
Chcete-li prochazet moZnostmi rezimu Select Charge, opakované se
dotknéte tlacitek ve sloupci rezim Select Charge.

Chcete-li AFC zapnout (zelend) nebo vypnout (€ervena), dotknéte se
tlacitek ve sloupci AFC.

Chcete-li vybrat a zkopirovat nastaveni z aktualni predvolby pro pistoli
1 do stejné predvolby pro zbytek pistoli, vyberte nastaveni, které
chcete zkopirovat tak, Ze se dotknete tlac¢itek v hlavi¢ce sloupcu,
potom stisknéte tlacitko Zkopirovat vse.

Chcete-li zachovat sva nastaveni, dotknéte se tlaCitka Save (Ulozit).

POZNAMKA: Pokud své zmény uloZite, zapisi se do databaze. Chcete-li
zruSit vSechny zmény, véetn& zmeén souvisejicich s operaci Kopirovat vse,
nedotykejte se tlacitka Ulozit. Zaviete obrazovku a kdyZ budete
dotazani, zda chcete ulozit zmény, vyberte Ne.

7 2 3 4 5
= A=
E @‘ Red[Mower Deck H 1 ‘:‘ % ;m
; == iR \ - — |
11— 1 | 090 | 3.25 94 8 13 | |4
2 0.90 3.25 45 0 1.2
3 0.90 3.25 95 0 1.2
4 0.90 3.25 95 15 1.2
5 0.90 3.25 94 0 1.2
6 0.90 3.25 60 30 1.2
7 0.90 3.25 94 0 1.2
8 0.90 | 3.25 95 70 12 | [
¢ » :
Pratokovy Rozprasovaci ReZim Zapnuti/vypnuti Zpozdéni

vzduch vzduch

Select Charge kv UA rezimu AFC  Predstih Z6éna
= ; = i 7

Obr. 5-3 Obrazovka Ovladani sttikaci pistole

1. Cislo pistole
2. Cislo a nazev predvolby
3. Zkopirovat vSe

4. Klavesnice 6. Posuvniky
5. Ulozit 7. Vybér pro zkopirovat vie
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Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole  5-5

Cislo a nazev predvolby

Pole Nazev predvolby a Cislo predvolby pouzijte k vybéru &isla predvolby a
k urCeni jejiho nazvu.

Vyberte Cislo pfedvolby pomoci:

* doteku na Sipku nahoru (A ) nebo doll (V).
e doteku na pole Cislo predvolby a pouZiti oto&ného ovladage.

Abyste mohli pfidélit pfedvolbé nazev, dotknéte se pole Nazev predvolby.
Otevre se obrazovka s klavesnici.

i)l Red Mower Deck 2 ¢

Pomoci klavesnice zadejte nazev predvolby takovy, abyste ji pozdé&ji
snadno identifikovali. ProtoZe jsou Cisla pfedvoleb a identifikaCni Cisla
soucastek stejna, dejte predvolbé stejny nazey, jako ma soucastka.

Standardni nastaveni proudi vzduchu

U standardnich pistoli pInénych difuzérem je vystup prasku regulovan
proudem pratokového a rozpraSovaciho vzduchu.

¢ Pruatokovy vzduch reguluje mnozstvi Gerpaného prasku.

* Rozprasovaci vzduch rozptyluje proud prasku pro rovhomérnou
strukturu nastriku.

Obvykle se nastaveni proudu ur€uje prepnutim rezimu pistole na Ruéni,
ruénim spusténim pistole a sefizenim proudtl vzduchu pfi soutasné
pozorovani tvaru vystrikovaného prasku nebo nasackovanim a zvazenim
prasku. Optimalni proudy vzduchu a pomeéry zavisi na praskovém
¢erpadle, na praméru vzduchové trubice, na prasku i jinych proménnych.

1. Chcete-li nastavit proudy vzduchu, dotknéte se prislusného tladitka a
potom pouzijte posuvnik nebo oto¢ny ovladag. Soucasné je mozné
zmeénit pouze jedno nastaveni.

2. AZ budou vSechny pistole nastaveny, nastfikejte soucastky,
zkontrolujte naneseny nastrik a v pfipadé potfeby provedte dodatecna
sefizeni proudu vzduchu.

NavrZené pocatecni body pro proud pritokového i rozprasovaciho
vzduchu vyhledejte v pfiruckach k Cerpadlu, poté upravte hodnotu proudu
vzduchu, jak je tfeba, aby bylo dosaZzeno co nejlepSich vysledk(. Pro
prevod tlaku vzduchu na proud vzduchu pouzijte Tabulky 5-1 a 5-2.

© 2009 Nordson Corporation
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5-6 Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole

Standardni nastaveni proudi vzduchu (pox:)

POZNAMKA: Hodnoty proudu vzduchu uvedené v tabulkach dodaji do
stfikacich pistoli mirné vice prasku v pfipadé praskovéo Cerpadla Nordson
Modular a mirné méneé prasku v pripadé praskového Cerpadla Nordson
In-Line.
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Obr. 5-4 Nastaveni proud( vzduchu

Tabulky pFevodu tlaku na proud

Tabulka 5-1 Tabulka s prevody tlaku na proud: 6-mm trubka/tryska 100 Plus
(P1 je tlak na vystupu digitalniho priatokového modulu (ovladaciho panelu))

6 m (20 stop) 6-mm trubky s tryskou 100 Plus | 12 m (40 stop) 6-mm trubky s tryskou 100 Plus

m3/h (scfm) P1 bar (psi) m3/h (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.275 (4.0) 0.846 (0.50) 0.414 (6.0)
1.26 (0.75) 0.482 (7.0) 1.26 (0.75) 0.689 (10.0)
1.68 (1.00) 0.758 (11.0) 1.68 (1.00) 1.03 (15.0)
2.1 (1.25) 1.10 (16.0) 2.1 (1.25) 1.38 (20.0)
2.52 (1.50) 1.45 (21.0) 2.52 (1.50) 1.83 (26.5)
2.94 (1.75) 1.86 (27.0) 2.94 (1.75) 2.24 (32.5)
3.36 (2.00) 2.21 (32.0) 3.36 (2.00) 2.69 (39.0)
3.78 (2.25) 2.55 (37.0) 3.78 (2.25) 3.10 (45.0)
4.2 (2.50) 2.93 (42.5) 4.2 (2.50) 3.55 (51.5)
4.62 (2.75) 3.34 (48.5) 4.62 (3.75) 4.00 (58.0)
5.04 (3.00) 3.72 (54.0) 5.04 (3.00) 4.34 (63.0)
5.52 (3.25) 4.07 (59.0) 5.22 (3.10) 4.48 (65.0)
5.64 (3.35) 4.21 (61.0) - -
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Tabulka 5-2 Tabulka s prevody tlaku na proud: 8-mm trubka/tryska 100 Plus
(P1 je tlak na vystupu digitalniho pritokového modulu (ovladaciho panelu))

6 m (20 stop) 8-mm trubky s tryskou 100 Plus | 12 m (40 stop) 8-mm trubky s tryskou 100 Plus
m3/h (scfm) P1 bar (psi) m3/h (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.137 (2.0) 0.846 (0.50) 0.172 (2.5)
1.26 (0.75) 0.275 (4.0) 1.26 (0.75) 0.345 (5.0)
1.68 (1.00) 0.483 (7.0) 1.68 (1.00) 0.552 (8.0)

2.1 (1.25) 0.724 (10.5) 2.1 (1.25) 0.862 (12.5)
2.52 (1.50) 1.038 (15.0) 2.52 (1.50) 1.17 (17.0)
2.94 (1.75) 1.34 (19.5) 2.94 (1.75) 1.48 (21.5)
3.36 (2.00) 1.65 (24.0) 3.36 (2.00) 1.83 (26.5)
3.78 (2.25) 1.96 (28.5) 3.78 (2.25) 2.14 (31.0)
4.2 (2.50) 2.31 (33.5) 4.2 (2.50) 2.48 (36.0)
4.62 (2.75) 2.65 (38.5) 4.62 (3.75) 2.86 (41.5)
5.04 (3.00) 2.96 (43.0) 5.04 (3.00) 3.21 (46.5)
5.52 (3.25) 3.31 (48.0) 5.52 (3.25) 3.52 (51.0)
5.96 (3.5) 3.59 (52.0) 5.69 (3.35) 3.65 (53.0)

Nastaveni proudt vzduchu pro Prodigy

Pro stfikaci pistole Prodigy se nastavuji nasledujici proudy:

* Proud prasku: Procento celkového dostupného proudu (0-100%).

* Proud formovaciho vzduchu: Sirka nastfiku u pistole (0-4 scfm).

¢ Korekce pomocného vzduchu: Pomocny vzduch vytlaci prasek z
Cerpadla do pistole. Korekce pomocného vzduchu zesiluje nebo
zeslabuje pomocny vzduch o urcité procento (-100% az +100%) z
aktualni nastavené hodnoty, aby byl optimalizovan vykon Cerpadla a
stfikaci pistole. Aktualni nastaveni pomocného vzduchu se zobrazuje
pod tlacitky pro nastaveni proudu vzduchu. Nastavena hodnota je
urCena softwarovym algoritmem s ohledem na nastaveni proudu

prasku.
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Obr. 5-5

Formovaci vzduch

Korekce
pomocného
vzduchu

Nastaveni proud( vzduchu pro Prodigy
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5-8 Nastaveni pfedvoleb pro stfikaci pistole

Nastaveni proudtii vzduchu pro Prodigy (pox)

Pro provedeni téchto nastaveni:

1. Ptepnéte rezim pistole na Rucni.
2. Zapnéte pistoli.

Pozorujte proud stfikaného prasku a podle toho upravte nastaveni
nebo prasek nasackujte a zvazte.

Chcete-li nastavit proud prasku a proud formovaciho vzduchu, dotknéte
se prislusného tlacCitka a potom pouzijte posuvnik nebo oto¢ny ovladac.
Soucasné je moZzné zmeénit pouze jedno nastaveni.

Chcete-li nastavit korekci pomocného vzduchu, dotknéte se pole a pomoci
otoCného ovladace zvyste nebo snizte hodnotu.

Nastaveni elektrostatiky

Nastaveni kV

U pistoli Versa-Spray, Sure Coat a Prodigy muZete nastavit kV, AFC
nebo rezim Select Charge (Volba davky). Tato nastaveni se vzajemné
vyluc€uiji s vyjimkou rezimu 4 Select Coat (UZivatelsky programovatelny).

Pro pistole Tribomatic je dostupné pouze nastaveni AFC. PouZiva se k
nastaveni urovné alarmu zpé&tné proudové vazby.
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Obr. 5-6 Nastaveni elektrostatiky

EA |

T

Nastaveni kV uréuje napétovy vystup sttikaci pistole. Cim vyssi je vykon,
tim siln&j8i je elektrostaticky naboj predany prasku. Uginnost prenosu
naboje a prasku je ovlivnéna geometrii soucastky, vzdalenosti mezi pistoli
a soucastkou i uzemnénim systému a soucCastky.

Viz obr. 5-6. Chcete-li nastavit kV, dotknéte se tladitka kV a potom pouzijte
posuvnik nebo oto¢nou dCiselnici.

Pistole Versa-Spray: 0 nebo 30-100 kV
Pistole Sure Coat: 0 nebo 25-95 kV
Pistole Prodigy: 0 nebo 25-95 kV
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Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole ~ 5-9

Nastaveni AFC

Viz obr. 5-6. Chcete-li nastavit AFC, dotknéte se tlacitka AFC a potom
pouZijte posuvnik nebo oto€nou Ciselnici.

Pistole Versa-Spray: 10-120 pA
Pistole Sure Coat: 10-100 pA
Pistole Prodigy: 10-100 uA

U pistoli Versa-Spray, Sure Coat a Prodigy nastavuje AFC (automaticky
zpétnovazebni proud) maximalni proudovy vystup (1A) ze stfikaci pistole.
Pri stfikani souCastek s timto nastavenim je vystupni napéti automaticky
nastaveno na maximum. Pokud proudova zpétna vazba dosahne
nastaveni AFC, vystupni napéti je automaticky snizeno. AFC pouZijte pri
stfikani soucastek s vnitfnimi rohy a hlubokymi zahloubenimi z malé
vzdalenosti.

U pistoli Tribomatic pouzijte AFC k nastaveni minimalni Grovné
zpétnovazebniho proudu. Pokud proudova zpétna vazba poklesne pod
tuto uroven, prasek neziska oCekavany elektrostaticky naboj. Poplachove
relé se rozpoji a zaznamena se chybova zprava. Chcete-li alarm vypnout,
nastavte AFC na nulu.

Chcete-li nastavit minimalni Grover proudové zpétné vazby, zacnéte strikat
soucastky. Poviimnéte si uA vystupu (zluty) na zobrazeni stavu (strana ) a
potom nastavte AFC na niZ8i hodnotu. Typické nastaveni by mélo byt o 0,5
-1,0 pA niZ8i, nez vystup nové pistole Tribomatic. RozliSeni nastaveni je
0,1 uA.

POZNAMKA: Rizné typy praskd se nabijeji na riiznou Urover, takZe kdy#
ménite prasky, budete mozna také muset zménit uroven alarmu.

Rezim Select Charge

ReZim Select Charge poskytuje tfi predprogamované rezimy
elektrostatického nabijeni (ReZzimy 1-3) a jeden reZim programovatelny
uZivatelem (Rezim 4). Nastaveni pro rezimy 1- 3 nelze ménit. Rezim 4
umoZiuje nastavit jak kV, tak uA pro konkrétni praSek nebo soucastku.
ReZim 0 vypina Select Charge a umoZiiuje nastavit oviadani kV nebo AFC.
Select Charge Mode (ReZim Volba davky) se nepouziva u pistoli
Tribomatic.

Viz obr. 5-6. Opakovanym dotekem na tlacitko Select Charge prepinate
mezi jednotlivymi rezimy. lkona vedle tlacitka naznacuje zvoleny rezim.
Ikony rezim( a popisy jednotlivych reZimu jsou uvedeny v nasledujicich
tabulkach:

© 2009 Nordson Corporation
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5-10 Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole

Select Charge Mode (RezZim volby davky) (pokr.)

Tabulka 5-3 ReZimy Select Charge

Rezimy Select Charge

Rezim O (Vypnuto): Vypne rezim Select Charge, aby bylo
mozné nastavit kV nebo AFC.

. Rezim 1 (Recoat) (Opakovany nastfik): Tento rezim slouzi
:%l k opakovanému stfikani soucastek, které jiz byly nastfikany

: a vytvrzeny. Proud pistole se dramaticky snizi, aby se
vyloucila zpé&tna ionizace.

ReZim 2 (Special) (Specialni): Tento rezim slouzi k
nasttiku s pouzitim specialnich praska (sucha smés
kovovych vlocek nebo slidy).

Rezim 3 (Deep Cavity) (Hluboka dutina): Tento reZzim
slouzi k nastriku uvnitf komor nebo hlubokych dutin. Pfi
nizké hodnoté napéti a proudu se nastfikaji pfedni hrany
dutiny a pfi vysokém napéti a proudu se nastrika zadek
dutiny.

Rezim 4 (User Programmable) (UzZivatelsky
programovatelné): Tento reZim umoZiiuje nastavit kV i pA
pro urcitou soucastku nebo prasek a ulozit nastaveni.

Nastaveni se zavedou pf¥i kazdé volbé ReZzimu 4.

Tabulka 5-4 Hodnoty rezim( v ramci Select Charge

Rezim e PocatecCni hodnota napéti Max. proud
Select Prodigy, VSechny
Charge A Sure Coat Versa-Spray pistole
1 Opakovany nastrik nenastavitelny 95 kV 100 kV 15 uA
2 Specialni nenastavitelny 60 kV 60 kV 30 uA
3 Hluboka dutina, pistole nenastavitelny 95 kV 100 kv 70 pA
uvnit?
4 UZivatelsky seriditelny 60 kV 60 kV 30 uA
programovatelné

Nastaveni predstihu a zpozdéni

Nastaveni predstihu a zpozdéni urluji, kdy se stfikaci pistole zapnou a
vypnou vzhledem k poloze nab&hové a koncové hrany soucastky. Hodnoty
predstihu a zpozdéni mohou byt nulové, kladné nebo zaporné. Priklad
nastaveni predstihu a zpozdéni viz obrazky 5-8 az 5-11.

Predstih: Vzdalenost od stfikacich pistoli k nabéhové hrané soucastky.
* Nulova hodnota predstihu zapne stfikaci pistole, kdyZz nabéhova hrana
dosahne snimaciho bodu (pfesné snimani).

¢ Kladna hodnota predstihu zapne st¥ikaci pistole PRED TiM, neZ k nim
dorazi nab&hova hrana (rozsifené strikani).

e Zaporna hodnota predstihu zapne stfikaci pistole POTE, co je
nabéhova hrana mine (omezené strikani).

P/N 7146203C03
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Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole 5-11

Zpozdéni: Vzdalenost od stfikacich pistoli k vystupni hrané soucastky.
Hodnoty zpoZdéni mohou byt kladné, zaporné nebo nulové.

¢ Nulova hodnota zpozdéni vypne stfikaci pistole, kdyz koncova hrana
dosahne snimaciho bodu (pfesné snimani).

¢ Kladna hodnota zpoZdéni vypne stfikaci pistole POTE, co je mine
koncova hrana soucastky (rozsifené strikani).

e Zaporna hodnota zpoZdéni vypne stfikaci pistole DRIVE, neZ k nim
dorazi koncova hrana (omezené strikani).

Smér dopravniku =l Obrazovka Ovladani pistole
O

| Koncova | | Nab&hova| PFedsti: = ! / | =Zp°2de“'
| hrana | \ hrana | 1 kone -
| ‘ ‘ | {EH]
| | | |
| \ \ |
} } } } Obrazovka Tabulka pFfedvoleb
| | | | C el el BT
\ | | \
\ \ \ \ 5.0 510 1
| | | |
| | | | Predstih Zpozdéni
3 \ o e ‘ ol
I+ | - - T+
| Y | | 0 |
| Zpozdéni | | Ptedstih |

Pistole Pistole

vypnuta zapnuta

Obr. 5-7 Nastaveni predstihu a zpoZdéni

Priklad presného snimani

Viz obr. 5-8. Predstih =0, ZpoZdéni = 0. Pistole zacne stfikat na nab&hové
hrané soucastky a prestane na koncové hrané soucastky.

Predstih=0 Zpozdéni=0
Pistole zapnuta Smér dopravniku * Pistole vypnuta

Obr. 5-8 Presné snimani
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5-12 Nastaveni ptedvoleb pro stfikaci pistole

Priklad rozsireného strikani

Predstih =5
Pistole zapnuta

]

Obr. 5-9 RozSirené strikani

-

RozSifené stfikani pouZzijte, chcete-li obalit praSkem nab&hovou a
koncovou hranu soucastky.

Viz obr. 5-9. Pfedstih=5, ZpoZzdéni=5. Pistole za¢nou stfikat 5 jednotek
PRED okamZikem, kdy nab&hova hrana sougastky dorazi k pistolim, a
prestanou stfikat 5 jednotek POTE, co pistoli mine koncova hrana
soudastky.

Zpozdéni =5
Smér dopravniku == Pistole vypnuta
-

Priklad omezeného strikani

Predstih = -5
Pistole zapnuta

.

Obr. 5-10 Omezené strikani

Omezeni stfikani pouzijte, nechcete-li obalit praSkem nabé&hovou a
koncovou hranu soucastky.

Viz obr. 5-1 0. Predstih=-5, Zpozdéni=-5. Pistole za¢nou stfikat 5 jednotek
POTE, co nabehova hrana soucastky dorazi k pistolim, a prestanou strikat
5 jednotek PRED TIM, neZ koncova hrana sou¢astky mine pistole.

Zpozdéni=-5
Pistole vypnuta

-

ik

Smeér dopravniku

P/N 7146203C03
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Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole 5-13

Priklad rozsirenéeho-omezeného strikani

Predstih=5
Pistole zapnuta

‘F—A

RozSifené-omezené stfikani pouzijte, pokud chcete obalit jeden konec
soucastky a druhy ne.

Viz obr. 5-11. Predstih=5, Zpozdéni=-5. Pistole zaCnou stfikat 5 jednotek
PRED okamZikem, kdy nab&hova hrana sougastky dorazi k pistolim, a
prestanou stikat 3 jednotek PRED TiM, neZ koncova hrana sougastky
mine pistole.

Zpozdéni=-5
Pistole vypnuta

=

I

Smér dopravniku =i

A

Obr. 5-11 RozS8irené-omezené strikani
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5-14 Nastaveni pfedvoleb pro stfikaci pistole

Prirazeni zény

®

KdyZz zénova fotoburika zjisti soucastku, stfikaci pistole prifazena k této
zOné na zakladé predbé&zného nastaveni pro tuto soucastku se spusti,
jakmile souCastka miji pistole. Normalné se st¥ikaci pistole pfifazuji
zénam, ve kterych se pistole fyzicky nachazeji, ale je mozné je prifadit k
jakékoliv zoné.

POZOR: Neméiite pritazeni zon, dokud soucastky prochazeji strikaci
kabinou. Jinak by mohlo dojit k chybné operaci.

PouZziti zon pro zabranéni spusténi

Chcete-li, aby se pistole nespoustéla pro konkrétni soucastku, nastavte v
dané predvolbé ptifazeni zény na nulu. Pistole se nespusti, az kolem ni
bude prochazet tato soucastka.

Smér dopravniku = Obrazovka Ovladani pistole

| 50

[ sofe | /

1 N
2 2 - Z6na
c
3 0o
N
4 4 £ Obrazovka Tabulka predvoleb
5 54 T Vi
= HeRA ‘m | =
6 6 ! . "
7 <« 17 5.0 50 1
8 < s Zona
Zony Pistole

Obr. 5-12 Prifrazeni zony
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Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole 5-15

Zkopirovat v§e: Obrazovka Ovladani pistole

Funkce Zkopirovat vSe na obrazovce Ovladani pistole zkopiruje pouze
nastaveni proudu vzduchu a elektrostatiky z aktualni pfedvolby do vSech
predvoleb se stejnym Cislem pro vSechny pistole.

Napfiklad, pokud je aktualni pfedvolbou pfedvolba 1 pro pistoli 1 a ve
vaSem systému je 16 pistoli, funkce Zkopirovat vSe zkopiruje nastaveni
proudu a elektrostatiky do predvolby 1 pro pistole 2 az 16.

Pouziti funkce Zkopirovat vSe na obrazovce Ovladani pistole:

1. Zvolte Cislo predvolby, kterou chcete pouzit jako zdro;j.

2. Dotknéte se tlaCitka Zkopirovat v§e. Otevie se obrazovka pro
potvrzeni pfikazu Zkopirovat vSe.

3. Chcete-li zahajit kopirovani, dotknéte se tlaCitka OK. JestliZze sito
rozmyslite, dotknéte se tlacitka Storno.

Zkopirovat vSe

oK Storno

Obr. 5-13  Zkopirovat v8e: Obrazovka Ovladani pistole

Zkopirovat vSe: Obrazovka Tabulka predvoleb

Funkce Zkopirovat vSe na obrazovce Tabulka prfedvoleb zkopiruje vybrana
nastaveni predvolby pro pistoli 1 na stejné predvolby pro vSechny ostatni
pistole. Napriklad, pokud je aktualni pfedvolbou pfedvolba 1, zkopiruje
funkce Zkopirovat vSe vybrana nastaveni predvolby 1 pistole 1 na vSechny
dalSi pistole na seznamu.

1. Zvolte Cislo predvolby, kterou chcete pouzit jako zdroj.

2. Vyberte nastaveni, ktera chcete kopirovat, dotekem na tlacitka
nastaveni. Kdyz je moznost vybrana, objevi se v poli¢ku znacka X.

3. Dotknéte se tladitka Zkopirovat vSe. Nastaveni, které jste vybrali, se
zkopiruje pro zbytek pistoli.

4. Chcete-li ulozit zmény, dotknéte se tlacitka Ulozit.
POZNAMKA: Pokud své zmény uloZite, zapisi se do databaze. Chcete-li
zruSit vSechny zmény, véetné zmeén souvisejicich s operaci Kopirovat vse,

nedotykejte se tla€itka Ulozit. Zaviete obrazovku a dotknéte se tlaCitka
Storno v dialogovém oknég, které se vas zepta, zda chcete uloZit zmény.

S

Vybrat nastaveni Zkopirovat vie Ulozit

Obr. 5-14 Zkopirovat vSe: Obrazovka Tabulka predvoleb
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5-16 Nastaveni pfedvoleb pro stfikaci pistole

Zkopirovat vybrané: Obrazovky Ovladani pistole

=

Zkopirovat vybra

Vybrana zdro;ova
nastavenl

Zdrojové pistole

Zdrojové
predvolby

Funkce Zkopirovat vybrané vam umozniuje vybrat nastaveni predvoleb pro
rozsah pistoli a rozsah predvoleb (zdrojovych) a zkopirovat tato nastaveni
do jiného rozsahu pistoli a rozsahu predvoleb (cilovych). Tato funkce je
pristupna pouze na obrazovkach Ovladani pistoli.

POZNAMKA: PouZijte obrazovku Spole&né ovladani pro vypnuti viech
pistoli, nez pouZijete tuto funkci. Systém iControl neumozniuje kopirovat,
pokud jsou pistole v automatickém nebo ru¢nim reZzimu. Jak zkopirovat
vybrana nastaveni:

1. Viz obr. 5-15. Chcete-li otevfit obrazovku kopirovani vybraného,
dotknéte se tlaCitka Zkopirovat vybrané.

2. Provedte nasleduijici volby:

a. Nastaveni zdroje. MlzZete vybrat vice neZ jedno nastaveni. Kdyz je

tlaCitko nastaveni vybrané, zméni se jeho barva na zelenou.

b. Zdrojovy rozsah pistoli.

c. Zdrojova predvolba nebo rozsah predvoleb.

d. Cilovy rozsah pistoli.

e. Cilova predvolba nebo rozsah predvoleb.
POZNAMKA: Vsechny volby musi byt platné, jinak nebude fungovat
tlaCitko Zahajit kopirovani. Je-li tlacitko Sedé, prekontrolujte provedené

volby, zda nejsou chybné, napf¥. rozdilné Cislo zdrojového a cilového
predbé&zného nastaveni.

3. Stisknéte tlacitko Zahajit kopirovani. Objevi se dialogové okno
Zkopirovat vybrané.

* V3Sechny pistole musi byt vypnuté. Pokud nejsou, nebude funkeéni
tlagitko Zkopirovat. Pouzijte obrazovku Spole¢né ovladani pro
vypnuti vdech pistoli.

* Chcete-li zrusit operaci kopirovani, dotknéte se tlacitka Ukongit.
4. Chcete-li zahajit kopirovani, stisknéte tladitko Zkopirovat.

5. Jakmile je operace kopirovani dokoncéena, obrazovka se automaticky
zavre.

Cilové pistole

. g;leoc‘ll\?olby

ZKopirovat

Zahjjit kopirovani

Obr. 5-15 Prifazeni zony

P/N 7146203C03

© 2009 Nordson Corporation
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Cast 6

Nastaveni predvoleb pro polohovadilo

Obsah

Uvod
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Obrazovka Predvolby pro polohovadla ......................
Kopirovani nastavenych predvoleb . ......................
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Predvolby pro polohovadla jsou receptury, které obsahuji nastaveni
pohybt pro konkrétni soucastku. Na jedné uzivatelské datové karté je
moZné vytvorit az 255 unikatnich predvoleb.

Nastaveni pfedvoleb pro polohovadla se urcuji podle sou¢astek. Pokud
pro danou soucastku neni stanovena Zadna predvolba, systém pouZijte
vychozi nastaveni polohovadla z obrazovky Konfigurace.

POZNAMKA: Pokud nastavite jakakoliv nastaveni predvoleb na hodnoty
mensi, neZ jsou nakonfigurovana minimalni nastaveni, bude mit minimalni
nastaveni prednost pfed nastavenim predvolby.

Vice informaci o vychozich a minimalnich nastavenich viz C4st 5,
Konfigurace polohovadla/zarizeni s vratnym pohybem.

Nastaveni polohovadila:

® predstih a zpoZdéni pro pohyb
* vzdalenost pistole k soucastce (proménna)

* poloha pistole (pevna)

© 2009 Nordson Corporation
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6-2 Nastaveni pfedvoleb pro polohovadlo

Obrazovka Predvolby pro polohovadla
Viz obr. 6-1. Jak nastavit predvolbu pro polohovadlio:

1. Nejprve pouzijte Voli¢ pFedvolby pro vybér Cisla predvolby. VSechna
nastaveni, ktera provedete, budou platit pro vybranou predvolbu.
Predvolby pro kazdé polohovadlo se zobrazuji na obrazovce.

POZNAMKA: Pokud jste neprovedli 74dné zmé&ny v nastaveni predvoleb
od okamZiku, kdyz jste obrazovky otevieli, zobrazuje se ikona
Neupraveno. Pokud provedete zmény, zobrazi se misto ni ikona
Upraveno.

2. Pokud si chcete prohlédnout Vychozi nastaveni pro polohovadio,
pouzijte Voli¢ polohovadla. Vychozi nastaveni se zobrazi v fadé
napravo od voliCe.

3. Nastavte vzdalenosti Pfedstihu a ZpoZdéni pro pohyb pistoli.

Predstih: Vzdalenost od pistoli k nab&hové hrané soucastky. P¥i
predstihu se pistole pfesunou na nastavenou polohu.

¢ Kladny predstih presune pistole DRIVE, neZ nab&hova hrana
soucastky prijede pred pistole.

e Zaporny predstih presune pistole POTE, co nab&hova hrana
soucastky prijede pred pistole.

Zpozdéni: Vzdalenost od pistoli ke koncové hrané soucastky. P¥i

tomto nastaveni se pistole daji do pohybu.

e Kladné zpoZdéni presune pistole POTE, co koncova hrana
soucastky projde kolem pistoli.

e Zaporné zpozdéni presune pistole PRED TiM, neZ koncova hrana
soucastky projde kolem pistoli.

4. Pomoci tlacitka rezimu F/V nastavte Rezim polohovani na Pevny
nebo Proménny.

Proménné polohovani: Vzdalenost pistole od soucastky, ktera musi
byt udrZzovana, kdyz pistole prochazi kolem pistoli (konturovani).
Jedna se o vychozi zplisob polohovani.

Pevna poloha: Poloha se méfi od nuly (pfedni koncovy spinac). KdyZ
se priblizi sou€astka s nastavenim pevné polohy, polohovadlo se
presune do pevné polohy a zlstane tam, dokud se nepfiblizi sou¢astka
budto:

* bez nastaveni pohybu v pfedvolbé (pouZzijte se vychozi nastaveni)
nebo

* sjinym nastavenim pohybu v pfedvolbé.
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Zkopirovat vybér Voli¢ predvolby Zkopirovat Kiavesnice Ulozit

\
=

E E@No\odfed Ij@

Ikona—j;
Neupraveno ! T e \'; '|!-'i:<—.>:- -
l". 1 ¥ 500 500 000.0 12.00 000.0
Ik ‘:' ! : ! i '~ | Nastaveni
ona Upraveno / predvoleb pro
/ i 0.0 | 0.0 0.0 | 0.0 | Piiohovadio 1
Voli¢ .
polohovadla 2 0.0 0.0 0.0 0.0 | Nastaveni
P predvoleb p
Vychozi ‘\ poIohovadIoTE
nastaveni pro . . ..
0 . . sq= . Prepnuti Proménna 5
zvolené Polohovadla Predstih ZpoZdéni . Pevna
polohovadio ‘ Pevného/ poloha poloha ‘

Proménného rezimu
\

Predvolby

Obr. 6-1 Obrazovka Ovladani stfikaci pistole

Kopirovani nastavenych predvoleb

TlaCitkem Zkopirovat se zkopiruji vybrana nastaveni predvoleb z
polohovadla 1 na zbytek polohovadel.

Chcete-li vybrat nastaveni pro zkopirovani, dotknéte se titulku nastaveni.
Kdyz je nastaveni vybrané, objevi se v poliCku vybéru symbol X.

UlozZeni predvoleb

Dotekem na tladitko Ulozit uloZite predvolbu do uzZivatelské databaze.
Pokud zavrete obrazovku bez doteku na tlaCitko uloZit, budete vyzvani,
abyste potvrdili uloZeni nebo stornovali zmény.
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6-4 Nastaveni predvoleb pro polohovadlo

Pouziti predvoleb

Pevné polohovani:

Soucdastka 2

Podle pokynti Konfigurace polohovadia v Casti 4 nastavte minimalni a
vychozi predstih, zpozdéni a vzdalenost pistole k soucastce. Tyto priklady
znazoriuji nejéastéjsi sekvence pohybt. Pokud potfebujete poradit s
nastavenim sekvence pohyb, kontaktujte svého zastupce firmy Nordson.

POZNAMKA: Nastaveni predvoleb maji prednost pred vychozim
nastavenim. Minimalni nastaveni maji prednost prfed nastavenimi
predvoleb. Minimalni nastaveni predstavuji bezpecnostni nastaveni, aby
nedoslo ke kolizi pistoli se soucastkou.

Nastaveni:

Minimalni: Pfedstih 2, Zpozdéni 2, Pistole k soucastce 2
Vychozi: Pfedstih 5, Zpozdéni 5, Pistole k souc¢astce 10
Pfedvolba 1: Pfedstih 6, Prodleva 6, Poloha 10 Pevna
Pfedvolba 2: Pfedstih 4, Prodleva 4, Poloha 8 Pevna

1. Viz obr. 6-2. Polohovadlo ¢eka v poloze, ktera zavisi na jeho
konfiguraci a obsahu posuvného registru.

2. Ve vzdalenosti 6 palct od nab&hové hrany souc¢astky 1 se polohovadlo
presune o 10 palct z nulové polohy polohovadla (od predniho
koncového spinace). Zlstane v této poloze, dokud se nepfiblizi
soucCastka 2.

3. Ve vzdalenosti 4 palct od nab&hové hrany soucastky 2 se polohovadlo
presune o 8 palc(i z nulové polohy polohovadla. Z{istane v této poloze,
dokud se nepfiblizi dalSi soucastka.

Soucastka 1

Pevny 8 —]

o)

4

Predstih +

o )

t

Pevny 107 |

Obr. 6-2 Pevné polohovani:

3 2 1
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Proménné polohovani - Konturovani

Minimalni: Pfedstih 2, Zpozdéni 2, Pistole k soucastce 2
Vychozi: Predstih 5, ZpoZdéni 5, Pistole k sou¢astce 10
Pfedvolba: Pfedstih 4, ZpoZdéni 4, Poloha 8 Promé&nliva

1. Viz obr. 6-3. Polohovadlo ¢eka v nakonfigurované poloze.

2. Cty¥i palce pred nab&hovou hranou sou&astky se pistole zasunou zpé&t
do vzdalenosti 10 palct od soucastky.

3. Ctyfi palce pred zmé&nou $itky sougastky se pistole presunou dozadu,
aby udrZely vzdalenosti mezi pistoli a soucastkou.

4. Ctyti palce po zméné &itky sougastky se pistole presunou dopredu,
aby udrzely vzdalenosti mezi pistoli a soucastkou.

5. Cty¥i palce po koncové hrané sougastky se pistole presunou dopredu a
Cekaji na dalSi soucastku.

— G-P G-P
x G_P J—
- e S—
ZpoZzdeni Zpogdéni Predstih
PFedstih
o~ o~ o~
5 4 3 2 1
Obr. 6-3 Promé&nné polohovani - Konturovani
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6-6 Nastaveni pfedvoleb pro polohovadlo

Proménné polohovani — Pronikani a Konturovani

Minimalni: Pfedstih 2, Zpozdéni 2, Pistole k soucastce 8
Vychozi: Predstih 5, ZpoZdéni 5, Pistole k sou¢astce 10
Predvolba: Predstih 4, ZpoZdéni 4, Poloha Proménliva 10
MoZnost Proniknuti vybrana v konfiguraci polohovadla

POZNAMKA: Kdy? je v konfiguraci polohovadla vybrana moZnost
Proniknuti, za¢ina polohovadlo v zataZzené poloze, ktera se také nastavuje
na obrazovce konfigurace.

1.
2.

Viz obr. 6-4. Polohovadlo ¢eka v zataZené poloze.

Ctyfi palce pred nab&hovou hranou soudastky se pistole vysunou
dopredu ze zatazené polohy do vzdalenosti 10 palcli od souc¢astky.

Ctyri palce pred zmé&nou §itky sougastky se pistole presunou dozadu,
aby udrzely 10 palcovou vzdalenost.

Ctyri palce po zmé&né &irky soudastky se pistole presunou dopredu,
aby udrzely 10 palcovou vzdalenosti.

Ctyri palce po té, co koncova hrana projde kolem pistoli, posune se
polohovadlo zpét do zatazené polohy, aby ¢ekalo na dalsi soucastku.

Zpozdéni

Predstih

zﬁ.\ zﬁ.\
ZpoZzdéni
5 4 1
Obr. 6-4 Proménné polohovani — Pronikani a Konturovani
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Nastaveni predvoleb pro polohovadlo  6-7

Proménné polohovani - Pronikani do hlubokych prohlubni

Minimalni: Pfedstih 2, Zpozdéni 2, Pistole k soucastce 8
Vychozi: Predstih 5, ZpoZdéni 5, Pistole k sou¢astce 10
Predvolba: Pfedstih -5, ZpoZzdéni -5, Pistole k soucastce -5, Proménliva

Nastaveni pfedvoleb jsou zaporna, tedy nemaji pfednost pred vychozim
nastavenim. PouZiji vychozi nastaveni i nastaveni predvolby.

1.
2.

Viz obr. 6-5. Polohovadlo ¢eka v nakonfigurované poloze.

P¥i vychozim predstihu (PRED nab&hovou hranou) se pistole presunou
ven do vychozi vzdalenosti pistole k soucastce (10 palcl).

Nabé&hova hrana soucastky se pohybuje kolem pistoli. P¥i
pfednastaveném zpoZzdéni (-2 nebo-li 2 palce PO nabé&hové hrané) se
pistole presunou do vzdalenosti -5 palct od hrany souc¢astky, tedy
proniknou do prohlubné v soucastce.

P¥i prednastavené prodlevé (-5, nebo-li 5 palcti PRED koncovou
hranou) se pistole pfesunou ven do vychozi vzdalenosti pistole k
soudcastce (10 palca).

Pri vychozi prodlevé (5 palct PO koncové hrang) se pistole presunou
dovnitf a Cekaji na dalSi soucCastku.

Zpozdéni -

Predstin Preds
_ +

o~ o~ o~
5 3 2 1
Standardni Predvolba Predvolba Standardni
Obr. 6-5 Proménné polohovani - Pronikani do hlubokych prohlubni
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Nastaveni pfedvoleb pro zafizeni s vratnym pohybem  7-1

Cast 7

Nastaveni predvoleb pro zarizeni s vratnym

Obsah

Uvod

pohybem

0177 7-1

Obrazovka predvoleb pro zafizeni s vrat. pohybem ........... 7-2
Kopirovani nastavenych predvoleb . ...................... 7-2
UloZenipfedvoleb . ..... ... .. .. i 7-2

Nastavenipevnéhorezimu ............. ..., 7-3

Nastaveni promé&nnéhoreZzimu............... ... .. ... ..., 7-5

Nastaveni procentniho podilu pro zafizeni s

vratnym pohybem vramcipredvolby ....................... 7-6

Predvolby pro zarizeni s vratnym pohybem jsou receptury, které obsahuiji
nastaveni pohybu a nastaveni spousténi pro konkrétni soucCastku. Na
jedné uZivatelské datové karté je mozné vytvorit az 255 unikatnich
predvoleb.

Nastaveni predvoleb pro zafizeni s vratnym pohybem se urcuji podle
soucastek. Systém pouZije vychozi nastaveni pro zafizeni s vratnym
pohybem z obrazovky Konfigurace pro vSechny sou¢astky bez nastaveni
predvoleb.

Vice informaci o vychozich a minimalnich nastavenich viz Cést 4,
Konfigurace polohovadla/zarizeni s vratnym pohybem.

Nastaveni pro za¥izeni s vratnym pohybem:

* body pro zapnuti/vypnuti stfikaci pistole pti pohybu nahoru/dol
(pevny rezim)

* body obratu pro zafizeni s vratnym pohybem (pevny a promé&nny rezim)

* rychlost zafizeni s vratnym pohybem (pevna a proménna)

® délka prebéhu zafizeni s vratnym pohybem (promé&nna)

* sefizeni procenta proudu pritokového a rozprasovaciho vzduchu

© 2009 Nordson Corporation
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7-2 Nastaveni pfedvoleb pro zafizeni s vratnym pohybem

Obrazovka predvoleb pro zafFizeni s vrat. pohybem

Viz obr. 7-1. Jak nastavit pfedvolbu pro zafizeni s vratnym pohybem:

1. Nejprve pouzijte Voli¢ pFedvolby pro vybér Cisla predvolby. VSechna
nastaveni, ktera provedete, budou platit pro tuto pfedvolbu.

POZNAMKA: Pokud jste neprovedli 7adné zmény v nastaveni
predvoleb od okamziku, kdyZ jste obrazovky otevreli, zobrazuje se

ikona Neupraveno. Pokud provedete zmény, zobrazi se misto ni ikona

Upraveno.

2. Pokud si chcete prohlédnout Vychozi nastaveni pro zafizeni s vratnym
pohybem, pouZijte Voli€ zaF. s vratnym pohybem. Vychozi nastaveni

se zobrazi v fadé napravo od voliCe.

3. Podle potreby provedte nastaveni predvoleb pro jednotliva zafizeni s
vratnym pohybem. Rezim vybrany v pribéhu konfigurace zafizeni s
vratnym pohybem rozhoduje o tom, ktera nastaveni predvolby jsou k
dispozici. ReZim se zobrazuje spoletné s Cislem zafizeni s vratnym
pohybem. Viz Nastaveni pevného rezimu nebo Nastaveni proménného
rezimu na nasleduijicich strankach.

4. Podle potreby aktivujte nastaveni procentniho podilu a provedte
prislusna nastaveni. Viz Nastaveni procentniho podilu na strané 7-6.

Kopirovani nastavenych predvoleb

UloZeni predvoleb

Tladitkem Kopirovat se zkopiruji vybrana nastaveni prfedvoleb ze zafizeni s

vratnym pohybem 1 na zbytek zafizeni s vratnym pohybem.

Chcete-li vybrat nastaveni pro zkopirovani, dotknéte se titulku nastaveni.
KdyZ je nastaveni vybrané, objevi se v poliCku vybéru symbol X.

Dotekem na tlagitko Ulozit uloZite predvolbu do uzivatelské databaze.
Pokud zavrete obrazovku bez doteku na tlac¢itko ulozit, budete vyzvani,
abyste potvrdili uloZeni nebo stornovali zmény.

P/N 7146203C03
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Nastaveni predvoleb pro zafizeni s vratnym pohybem  7-3

Volié predvolby Zkopirovat Klavesnice Ulozit

.I ﬁj]*r——"] Not modified I
Neupraveno ~\_%

=
B RL

Upraveno

Voli¢ zaF. s 111 *,5.10 3.00 200 300 550 69.90 37.50

vratnym pohybem
Vv ./—4 0.0 0\ 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0
ychozi

0
Taven
nastaveni =+ o0 0. \ 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

L P
\ N

X

LE

Zar. svratnym Predvolby Nastaveni vybrané pro Posuvniky
pohybem a sezimy kopirovani
Obr. 7-1 Obrazovka predvoleb pro zafizeni s vrat. pohybem

Nastaveni pevného rezimu
Viz obr. 7-2.

Nastaveni Pistole zapnuta/vypnuta nahoru/doli se uréuje vzhledem k
hrané souCastky. Kladné nastaveni rozSituje strikani, protoZe se pistole
zapnou PRED hranou sou&astky a vypnou PO hran& sou&astky. Zaporné
nastaveni omezuje strikani, protoze se pistole zapnou PO hrané soucastky
a vypnou PRED hranou sougastky.

Body Horni/dolni mez obratu se méfi od vychozi polohy.

Rychlost zaFizeni s vratnym pohybem je moZné nastavit pro rezimy
Pevny, bez synchronizace a Proménny, bez synchronizace. Pokud je
vybran Synchronizovany rezim, je rychlost regulovana podle rychlosti
dopravniku a jinych nastaveni v konfiguraci, a proto ji neni mozné nastavit v
ramci predvolby.
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7-4  Nastaveni pfedvoleb pro zafizeni s vratnym pohybem

Nastaveni pevného rezimu (poxr)

Pevny rezim, Pevny rezim,
synchr. s bez synchr. s
dopravnikem dopravnikem

Pistole Pistole Pistole Pistole Horni Dolni Rychlost
vypnuta zapnuta vypnuta zapnuta mez mez (pouze rezim
nahoru dolu dolu nahoru obratu obratu bez

synchronizace)

Vychozi poloha zafizeni (0)
‘ Pohyb dopravniku
Horni mez obratu
y p Vyp- Zap.

Kladna nastaveni
zapnuti/vypnuti v pevném
rezimu Rozsirené strikani

A

Vyp- Vyp-
' Zap. y

Dolni mez obratu

Vychozi poloha zafizeni (0)

‘ Pohyb dopravniku

Horni mez obratu

Zap. Vyp. Zap.
Zaporna nastaveni
zapnuti/vypnuti v pevném
rezimu Omezené strikani
Vyp. Zap. Vyp.

Dolni mez obratu

Obr. 7-2 Nastaveni pfedvolby pro zafizeni s vratnym pohybem — Pevny reZzim
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Nastaveni pfedvoleb pro zafizeni s vratnym pohybem  7-5

Nastaveni proménného rezimu

Viz obr. 7-3. Rychlost zatizeni s vratnym pohybem m(iZze byt nastavena
pouze pro Proménny rezim bez synchronizace.

Nastaveni Horni a dolni pfebéh jsou vzdalenosti nad soucastkou a pod
ni, které zarizeni s vratnym pohybem urazi, nez se otoci, kdyz je souCastka
pred pistolemi. Nastaveni kladného prebéhu rozsifuje stfikani, protoze se
pistole zapnou PRED hranou sou&astky a vypnou PO hrané& sougastky.
Nastaveni zaporného preb&hu omezuje stfikani, protoZe se pistole zapnou
PO hrané& sougastky a vypnou PRED hranou sou&astky.

Pokud neni pfitomna Zadna soucastka, plati nakonfigurované meze pro

otoceni.
M M/

Pevny rezim, Pevny rezim, . .
syn‘::hr. s bez s!{mchr. s Rychlgst I;Iorry Dvo Imv
dopravnikem dopravnikem (pouze rezim preb&h preb&h

bez

synchronizace)

Vychozi poloha zafizeni (0)

‘ Pohyb dopravniku
Horni mez obratu (Nastaveni v konfiguraci)

A Horni pfebéh

Nastaveni kladného prebéhu
Vv proménném rezimu
RozSifené stiikani

\/ Dolni pfebéh
Dolni mez obratu (Nastaveni v konfiguraci)

Vychozi poloha zafizeni (0)

‘ Pohyb dopravniku

Horni mez obratu (Nastaveni v konfiguraci)

Horni prebeh Nastaveni zaporného
prebéhu v proménném
Dolni prebgh rezimu Omezené strikani

Dolni mez obratu (Nastaveni v konfiguraci)

Obr. 7-3 Nastaveni predvolby pro zafizeni s vratnym pohybem — Proménny rezim
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7-6 Nastavenipredvoleb pro zarizeni s vratnym pohybem

Nastaveni procentniho podilu pro zarizeni s vratnym
pohybem v ramci prfedvolby

Viz obr. 7-4. Sefizeni procentniho podilu pro zafizeni s vratnym pohybem
méni stavajici nastavené proudy pritokového a rozpraSovaciho vzduchu o
dané procento v bodech nad a pod hranami soucastek.

POZNAMKA: Nastaveni procentniho podilu je aditivni proménna.
Nastaveni Procentniho podilu pro predvolbu zafizeni s vratnym pohybem
se pricitaji k nebo odecitaji od nastaveni Procentniho podilu pro délku
zdvihu zafizeni s vratnym pohybem, nastaveni Spole¢ného procentniho
podilu a nastaveni Procentniho podilu pro rychlost dopravniku.

Pokyny k nastaveni procentniho podilu pro stfikaci pistole viz Funkce
nastaveni procentniho podilu v C4dsti 8, Obsluha. Nastaveni procentniho
podilu délky zdvihu zafizeni s vratnym pohybem viz také C4st 4,
Konfigurace polohovadla/zarizeni s vratnym pohybem.

Proménny reZim: Nastaveni Zapnuti/Vypnuti nahoru/doli jsou
vzdalenosti od hrany, ve kterych se zapina a vypina procentni sefizeni
Priitokového a Rozpra%ovaciho vzduchu. Nastaveni zapnuto/vypnuto
nahoru/dolt mohou byt kladna nebo zaporna. Kladna nastaveni zapnou
sefizeni PRED hranou sougastky a vypnou ho PO hrané sougastky.
Zaporna nastaveni zapnou sefizeni PO hrané sougastky a vypnou ho PRED
hranou soucCastky.

Pevny rezim: Nastaveni Zapnuti/Vypnuti nahoru/dol( se méfi od
vychozi polohy zafizeni a musi byt vzdy kladna.

Nastaveni procentniho podilu pro pritokovy a rozprasovaci vzduch
jsou procenta, o které se stavajici nastaveni méni. Tato nastaveni mohou
byt kladna nebo zaporna. Sefizeni podle procentniho podilu maze byt
Aktivovano nebo deaktivovano pro kazdé zarizeni s vratnym pohybem.
Stav prepnete dotekem na pole. KdyZ je aktivovano, zobrazi se v policku
symbol X.

Zapnuto Vypnuto
nahoru dolti

% Vy

Zapnuto Vypnuto Rychlost RozpraSovaci Zapnout/vypnout
doli nahoru proudu vzduch
Vychozi poloha zaftizeni (0)

<

y

Zapnuto

% Zap\

\
/ \% Zap. ¢ doldl % Zap\

%VVKA
[\

% Zap. t

Vypnuto
nahoru

\ /°o Zap.

:

<
<

Obr. 7-4

% vaV

Proménny rezim

\ Vypnuto \ /%Zap. ¢ \

\% Vyp. dold % Vyp\[ \% Vyp.
Zapnuto

nahoru PR
Pevny rezim

Nastaveni pfedvolby pro zafizeni s vratnym pohybem — Proménny reZim
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Provoz 8-1
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Provoz

Obsah

lkonynaobrazovce .......... ... e
Inicializace systému . ....... .. ..
Pouziti pfepinace na kli¢ na ovladacimpanelu ...............
Blokovani ....... .. e e
Funkce ovladani na Hlavniobrazovce .......................
ReZim spoleCnéhoovladani ........... ... .. ... .. ...
Spolecné ovladani stfikacich pistoli — Ruéni ovladani strikani
Ovladani identifikace soucastky . ............ ...t
Rezimy identifikace sou€astek ................ ... ... ...
Davkové stiikani ............ . i
OVIadani GiSt8Ni . ... e
Ovladani ru¢niho cisténi pro pistole Versa-Spray ..........
Ovladani Cisténi pro pistole Prodigy . .....................
Funkce Nastaveni procentnihopodilu ......................
Dodatecné dopady nastaveni procentniho podilu ..........
Nastaveni spoletného procentninopodilu ................
Nastaveni procentniho podilu pro rychlost dopravniku .. ...
Ovladani sttikacich pistoli ........... ... ... .. .. ...
Kopirovanizméndo pfedvoleb ..........................
Rezim spousténiarucnispousténi .......................
Zapnuti a vypnuti jednotlivych pistoli .....................
Oviadanipolohovadla . ............ ...,
ProvoznireZzimy polohovadla ............................
Ukazatele a funkce na obrazovce Ovladani ................
Nastaveni polohovadla do vychozi polohy a
Sekvence pfispousténi .......... ... .. i
Ovladani zafizeni s vratnym pohybem .. .....................
Provozni rezimy zafizeni s vi,anym pohybem . ..............
Ukazatele a funkce na obrazovce Ovladani ................
Upravy vychozich nastaveniapfedvoleb ..................
Kalkulacka pro vypocet pfechod zafizeni s
vratnym pohybem . ... . . 8-17

CDG)OO@OOG)CDCO(?J&GJCOG)@CDCD

1
PPN L 00COONNNOOOT T ADDON

1
—_ e -

00 0O 00 0O mGIJOOODG)COG)G)

_k_L_Ik_l_L
ouou s

© 2009 Nordson Corporation P/N 7146203C03



8-2 Provoz

Ikony na obrazovce

Nastaveni

.

Proud pratokového
vzduchu

(scfm nebo m3/h)
nebo

Proud prasku
(pistole Prodigy)

Proud
rozprasovaciho
vzduchu

(scfm nebo m3/h)

Proud formovaciho
vzduchu

(scfm nebo m3/h)
(pouze pistole
Prodigy)

Kompenzace
pomocného vzduchu
(pouze pistole
Prodigy)

Napéti (kilovolty)

Mikroampéry
(proud)

Nastaveni

t."'{_
)

ReZim spousténi nebo provozni rezim

=l
X

Automaticky

Rucni

Nesviti

Spinac spousté
(prepinac)

Select Charge (Volba
davky)
(elektrostatika)

P¥edstih

¢

Zpozdén

Predvolba

Identifikace
soucastek
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Provoz 8-3

Inicializace systému

Hlavni vypinaC ovladaciho panelu se nachazi vzadu. KdyZ zapnete
ovladaci panel, je zaveden operacni systém, potom software iControl a
objevi se Hlavni obrazovka. VeSkera nastaveni jsou zavedena tak, jak byla
pFi vypnuti systému.

POZNAMKA: Vice informaci o nastaveni data a &asu v systému, o
kalibraci dotykové obrazovky a formatovani nebo zalohovani uZivatelskych
datovych karet Compact Flash najdete v Casti 4, Konfigurace systému.

1. Podle potteby se prihlaste do systému: Viz Cdst 2, Zabezped&eni.

2. Nastavte pozadovany provozni rezim pro vSechny pistole, polohovadla
a zarizeni s vratnym pohybem: Obrazovka Spolec¢né ovladani,
strana 8-5.

3. Nastavte poZadovany reZim identifikace souCastky: Systémy
identifikace soucdstek, strana 8-6.

4. Pokud pouZivate Cisténi, vyberte rezim: Oviadani ¢isténi, strana 8-7.

5. Spustte systém regenerace prasku, odsavaci ventilator stfikaci kabiny
a dopravnik. Spustte prichod soucastek kabinou.

Pouziti prepinace na kli¢ na oviadacim panelu

Blokovani

Tripolohovy prepinac¢ na kli¢ na pfedni desce poskytuje nasledujici funkce:

* Pripraven: Systém b&zi v normalnim reZimu.

¢ Blokovani: Vypne vSechny pistole, polohovadla a zafizeni s vratnym
pohybem a zabrani spusténi nebo pohybu pistoli. Blokovani je mozné
potlacit pro polohovadla a zafizeni s vratnym pohybem pomoci jejich
konfiguracnich obrazovek.

¢ Preklenuti dopravniku: Umozni vam spustit pistole bez pohybu
dopravniku (bez signalu z kodovace nebo dopravniku).

Je-li pfepinaC na kli¢ nastaven do polohy Blokovani, objevi se na displeji
upozornéni na rezim zablokovani:

POZNAMKA: Blokovani nelze zrusit prepnutim prepinage do jiné polohy,
pokud byl po zvoleni blokovani vypnut odsavaci ventilator kabiny. Nejprve
je nutno zapnout ventilator. Naopak, pokud vypnete odsavaci ventilatory
kabiny jako prvni, nema prepnuti pfepinaCe do polohy blokovani zadny
ucinek.

Obr. 8-1 Upozornéni na blokovani

© 2009 Nordson Corporation
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Provoz

8-4

Funkce ovladani na Hlavni obrazovce

Panel s
tlagitky pfi

pretoceni
doprava

26
oz
baiid
b it
30
1 [sea1
[ 32| 12

16— 1 Red Mower Deck Supervizor
A
15 14 13
Obr. 8-2 Funkce ovladani na Hlavni obrazovce
1. Obrazovka alarm( 9. Obrazovka Napovéda 17.
2. Obrazovka Celkovy stav pistoli 10. Rychlost dopravniku 18.
3. Obrazovka Nastaveni procentniho 11. Kontrolka dopravniku
podilu zapnuto/vypnuto 19.
4. Obrazovka Tabulky pfedbé&znych 12. Obrazovka Zabezpec&eni pri 20.
nastaveni prihlaSeni/odhlaseni
5. Obrazovka Ovladani ¢isténi 13. P¥ihlaSeny uzivatel 21.
6. Obrazovka Predvolby pro 14. Obrazovka Spole¢né ovladani 22.
polohovadia 15. Nazev a identifikace sougastky
7. Obrazovka Konfigurace systemu 16. Obrazovka Ovladani identifikace 23

8. PretoCeni doprava

soucastek

@/

18 23

Obrazovky Ovladani pistole

Obrazovka Ovladani
polohovadla

Pretoceni doleva

Obrazovka Stav
fotobunky/skeneru

Parkovani

Obrazovka Predvolby pro
zafizeni s vrat. pohybem

. Obrazovka Ovladani zarizeni

s vratnym pohybem
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Provoz 8-5

Rezim spolec¢ného oviadani

Dotknéte se tlaCitka Rezim spole€éného ovladani na Hlavni obrazovce a
otevre se obrazovka Spole¢né ovladani. Ikona na tlacitku zobrazuje
aktualni spoleCny rezim pro sttikaci pistole.

Na obrazovce Spole¢né ovladani se ovlada provozni rezim pro vSechny
stfikaci pistole, polohovadla a zafizeni s vratnym pohybem. Na obrazku
8-3 je znazornéna obrazovka pro systém s polohovadly a zafizenimi s
vratnym pohybem.

POZNAMKA: Pro operace souvisejici se zm&nou barvy musi byt
polohovadla i zafizeni s vratnym pohybem v Automatickém reZzimu.

')
X

— Automaticky
L o Rugnil
X ‘ X Nesviti
Zat. s Polohovadla pjstole
vratnym pohybem
Obr. 8-3 Obrazovka Spole¢né ovladani

Spoleéné oviadani strikacich pistoli — Ruc¢ni oviadani strikani
Pokud poutzijte obrazovku Spole¢né ovladani k pfepnuti vSech pistoli do
Ruc¢niho rezimu, mizete vybrat libovolnou pfedvolbu a zapinat a vypinat
pistole dle libosti.

Dotekem na tladitko Pistole ruéni prepnete vSechny pistole do Ruc¢niho
rezimu. Na obrazovce Ovladani pistole se objevi ikona ruéniho reZzimu.
Obrazovka Spolecné ovladani se rozSifi a objevi se Voli€ pFedvolby a
tlaCitko Ruéni spoust’.

Vyberte poZadované Cislo predvolby, pak dotekem na tlaCitko RuCni
spoust’spustte vSechny pistole. Pro vypnuti vSech pistoli se dotknéte
tladitka znovu.

_ Voli¢ predvolby
L
—| | ij_, ' Ruéni spoust’
' Al o]
1 |
|« [N
Obr. 8-4 Obrazovka Spole¢né ovladani — Ru¢ni reZim a ru¢ni spoust’

POZNAMKA: Chcete-li ovladat ruéné jedinou pistoli, pouZijte pfislusnou
obrazovku Ovladani pistole. Viz strana 8-11.
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8-6 Provoz

Ovladani identifikace soucastky

TlaCitko Rezim identifikace sou¢astek na Hlavni obrazovce zobrazuje
aktualni rezim identifikace soucastek. Dotekem na toto tlacCitko otevrete
stranku Ovladani identifikace soudastek.

'I Volba
3 identifikace
soucastky
Automaticky Z
y 2 ” Zadani

{ € AP s
Ruéni 8 v 1

u Red Mower Deck
Obr. 8-5 Obrazovka Spole¢né oviadani — Ru€ni reZzim a ru¢ni spoust’

ReZimy identifikace souc¢astek

Automaticky: Identifikace souCastky bude zadavana do fronty soucastek
na zakladé signal prijatych z indikatorovych fotobunék nebo ze
zédkaznického systému identifikace soutastek. Nastfik souCastek probiha
automaticky.

Ruéné: l|dentifikaci souCastky vybira a zadava obsluha. Tato volba se
normalné pouziva pro davkové strikani.

POZNAMKA: Ru&ni zmé&na identifikace souastky ovlivni pouze
soucdastku, ktera vstupuje do kabiny, ne soucastku, ktera se prave strika.

Davkové strikani

1. Vyberte Ruénirezim.
2. Vyberte identifika&ni Cislo soucastky.

3. Chcete-li zadat novou identifikaci soucastky do fronty soucastek,
dotknéte se tlaCitka Enter (Zadat).

POZNAMKA: Zadate-li novou identifikaci sougastky, zatimco soudastka
prochazi pred zénovymi fotoburikami, bude soucastka nastfikana nejprve
podle pfedbézného nastaveni pro predchazejici Cislo identifikace
soucastky a poté podle predbézného nastaveni pro nové Cislo identifikace
soucastky.

POZNAMKA: Pokud jsou vstupy identifikace sougastek nakonfigurovany
pro pfimou indikaci a chcete-li stfikat souCastku s Cislem predvolby vySSim
nez 8, musite to provést ruéné pomoci Spoleéného ruéniho spusténi
(strana 8-5). Prima indikaci pfipousti pouze ID soucastek 1-8. VeSkera
prednastavena Cisla v&tsi nez 8 budou zménéna na 8.
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Provoz 8-7

Ovladani cisténi

Ovladani ruéniho ¢isténi pro pistole Versa-Spray

Pouzijte obrazovku Ovladani pistoli Versa-Spray pro ru¢ni vycisténi
stfikacich pistoli. Abyste mohli tuto funkci pouZzit, musi byt na ovladacich
panelech iControl nainstalovany Cistici soupravy a na stfikacich pistolich
musi byt namontované &istici nastavce. Cisténi trysek je nutné
nakonfigurovat a spustit pti konfiguraci systému.

Tlacitko Ovladani ¢isténi se zméni ze Sedého do zelené, kdyZ probiha
Cisténi pistoli. Dotekem na tlagitko oteviete obrazovku Ovladani isténi
trysek.

Automaticky: V automatickém rezimu probiha €isténi automaticky podle
nakonfigurovanych nastaveni. Casovy spinac ¢isténi fidi dobu ¢isténi.

Rucéné: V ru¢nim reZimu zapnete Cisténi dotekem na tlacitko Spoust’
éisténi. VSechny pistole se vycCisti soucasné. Opétovnym dotekem na
tlacitko Cisténi zastavite.

Ovladani ¢isténi
(Cisténi vypnuté)

L Automaticky

| Rucni

Ovladani
Gisténi
(Cisténi
zapnuté)

Spoust’ isténi

Obr. 8-6 Obrazovka Ovladani ¢isténi pro pistole Versa-Spray

Oviadani ¢isténi pro pistole Prodigy

Tyto obrazovky se pouzivaji pouze pro automaticke pistole Prodigy.
Cisténi musi byt nakonfigurovano na obrazovce Konfigurace &isténi pro
pistole Prodigy.

POZNAMKA: U systému Prodigy je profukovani sougasti funkce &isténi
kabiny/pistole. Ruc¢ni €ist&ni mimo tuto funkci byste neméli pouzivat.

Dotekem na tlacitko Ovladani €isténi oteviete obrazovku Ovladani ¢isténi
pro pistole Prodigy. Obrazovka, ktera se otevre, zavisi na konfiguraci
gisténi. Pokud je nakonfigurovano Cisténi rady, otevie se obrazovka Cistit
fadu, jinak se otevie obrazovka Cistit v§echny pistole.

Na obrazovce Cistit fadu jsou aktivni tlagitka Spoust’ &igténi pouze pro
nakonfigurované fady. Na nasledujicim pfikladé jsou nakonfigurovany dvé
fady, proto jsou aktivni dvé tlacitka.

© 2009 Nordson Corporation
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8-8 Provoz

Oviladani ¢isténi pro pistole Prodigy (pokr.)
Jak vygistit pistole:

1. Dotknéte se tlacitka Spoust’ ¢isténi. Objevi se obrazovka pro
potvrzeni Cisténi.

Ovladani gisténi - Ovladani gisténi
(Cisténi vypnuté) = (Cisténi zapnuté)

Obrazovka Cistit véechny pistole' Obrazovka Cistitfadu  gpoust’
f L T cisténi

- - e Rada 1
II ll || )
Pocitadlo
Cisténi
Pocitadl
o Cisténi -
\
") Spoust’
Spoust’ _| gistani
cisténi (ﬁada 2)

Obr. 8-7 Obrazovka Ovladani ¢isténi pro pistole Prodigy

2. Dotknéte se tlagitka OK, chcete-li pokracovat s ¢iSténim; dotknéte se
tlaCitka Storno, chcete-li ¢iSténi zastavit.

3. KdyzZ se dotknete tlacitka OK, obrazovka Ovladani ¢iSténi se objevi
znovu. Poditadlo €isténi se bude ménit, dokud nebude Cisténi
dokonceno.

4. Postup Cisténi muzete kdykoliv zastavit opétovnym dotekem na tlacitko
Spoust’gisténi.
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Provoz 8-9

Funkce Nastaveni procentniho podilu

Viz obr. 8-8. Obsluze jsou na hlavni obrazovce k dispozici dvé funkce
nastaveni procentniho podilu: Nastaveni Spoleéného procentniho podilu a
nastaveni Procentniho podilu pro rychlost dopravniku.

Obé funkce umoZniuji upravovat proud prasku a véjifovity proud za chodu.
Nastaveni spole¢ného procentniho podilu plati pro vSechny pistole vZdy,
kdyZ je zadana jakakoliv hodnota vyjma nuly. Nastaveni procentniho podilu
pro rychlost dopravniku plati také pro vSechny pistole, ale uprava je
synchronizovana s rychlosti dopravniku.

Nastaveni zvySuje nebo snizuje prednastavené proudy o procentni podil
jednotlivych nastaveni. V pripadé standardnich pistoli se upravuje proud
pratokového a rozpraSovaciho vzduchu. V pripadé pistoli Prodigy se
upravuje proud prasku a proud formovaciho vzduchu.

KdyZ je nastaveni procentniho podilu zapnuto, ma tlacitko Nastaveni
procentniho podilu na hlavni obrazovce zelenou barvu. % Na obrazovce
Ovladani pistole se objevi také ikona A na znameni, Ze vystupy jsou
upravované. Jakékoliv nastaveni, které provedete na této obrazovce, se
zapiSe na programovou kartu a uloZi se, pokud vypnete systém.

Dodatecné dopady nastaveni procentniho podilu

Funkce nastaveni procentniho podilu jsou aditivni proménné. Jinymi slovy,
pokud je provedeno nastaveni Procentniho podilu pro délku zdvihu za¥. s
vrat. pohybem, Procentniho podilu pro pfedvolbu zafr. s vrat.pohybem,
Spole¢ného procentniho podilu a Procentniho podilu pro rychlost
dopravniku, potom jsou vSechna procenta pri¢tena k sobé& (pokud jsou
aktivni), a tak je ziskan faktor konec¢ny procentni podil.

Napfiklad, pokud Spole¢ny = 5%, Dopravnik = 5%, Pfedvolba zaf. s vrat.
pohybem = 5% a Délka zdvihu za¥. s vrat. pohybem = 5%, potom, pokud
jsou v8echny funkce aktivni, je celkovy procentni podil = 20%.

Pokud Spole¢ny = 5 a Pro dopravnik = -5, potom Celkovy = 0.

Informace o funkci nastaveni Procentniho podilu pro pfedvolbu zafizeni s
vratnym pohybem viz Cdst 7, Pfedvolby pro zafizeni s vratnym pohybem a
Cast 4, Konfigurace polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem, kde
najdete informace o funkci nastaveni procentniho podilu pro délku zdvihu
zafizeni s vratnym pohybem.

Nastaveni spole¢ného procentniho podilu

Procento, které zadate, zaCne platit okamZitg, a to pro vS8echny predvolby.
Kladné hodnoty proud zvySuji a zaporné ho sniZuji. Nastavenim hodnot na
nulu vypnete Spole&ny procentni podil.
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8-10 Provoz

Nastaveni procentniho podilu pro rychlost dopravniku

Nastaveni procentniho podilu pro rychlost dopravniku je popsano nize s
vyuzitim pfikladu na obrazku8-8:

Jmenovita rychlost dopravniku je 10 ft/min. Dokud rychlost dopravniku
zlistava v ramci pasma necitlivosti (+ 2%, nebo + 0,2 ft/min, tedy

9,8-10,2 ft/min.) nedéje se nic. Jakmile rychlost dopravniku vzroste nad
10,2 ft/min, jsou pritoky zvySené linearné az k 14 ft/min. Obé nastaveni
pratoku jsou zvySena o 10%.

Jakmile rychlost dopravniku poklesne pod 9,8 ft/min a nadale klesa, jsou
pritoky zmens§ené linearné az k 8 ft/min. Obé nastaveni pritoku jsou
snizena o 10%. Pokud rychlost dopravniku vzroste nad 14 ft/min nebo
poklesne pod 8 ft/min, z(istava nastavena hodnota 10%.

Chcete-li funkce nastaveni procentniho podilu pro rychlost dopravniku
vypnout, dotknéte se CtvereCku Povolit/Zakazat.

o/
VYPNUTO A
ZAPNUTO -\
I g % prutokového
] 4 vzduchu nebo
' ' ""JA 0 proudu prasku
Nastaveni 3
spoleéného| e 0 %

% = e A rozprasovaciho
vzduchu nebo
formovaciho

Povolit/ o vzduchu
oo i mp—— %A
% Proudu
Rychlost
Rychla \~\ f{fmin ==
g
_é 14.0 10/ | 10
Jmenovita _l|
—a 10.0
Nastaveni_]
% pro
dopravnik Al 8.0 -10 -10 Pasmo
|4 necitlivosti
Pomala | / % Rychlosti
____________ "
s * 2| % ftmin
Obr. 8-8 Obrazovka Nastaveni procentniho podilu
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Provoz 8-11

Ovladani stFikacich pistoli

®

Viz obr. 8-9. Pomoci obrazovek Ovladani pistole muzete ovladat jednotlivé
pistole a upravovat predvolby. Informace o nastaveni predvoleb najdete v

Casti 5.

POZNAMKA: Upravy hodnot nastaveni predstihu a zpoZd&ni nebudou mit
vliv na soucastku, ktera je jiz pred zonovymi fotoburikami nebo ktera se jiz

stfika. Zmeény vstoupi v platnost, aZ vstoupi do kabiny dalSi sou€astka.

POZOR: Nemeérite pritazeni zon, dokud soucastky prochazeji strikaci
kabinou. Jinak by mohlo dojit k chybné operaci.

Na obrazovkach Ovladani pistole jsou zobrazené hodnoty nastaveni
predvolby a vystupniho stavu na sobé& nezavislé. U nastaveni predvolby se
vZzdy zobrazuji vychozi nastaveni pro predvolbu, podle které je stfikana
soucastka, kdyZ oteviete obrazovku. Pokud se pred pistole pfesune nova
soucastka, zobrazeni vystupniho stavu se zméni, ale zobrazené nastaveni
predvolby bude nadale zobrazovat nastaveni predvolby pro pfedchozi
soucastku.

Napriklad oteviete obrazovku Ovladani pistole pro pistoli 1, ktera pravé
stfika soucastku 1.

® Zobrazenivystupniho stavu udava vystup pistole 1 pro pfedvolbu 1.

® Zobrazeni predbéZného nastaveni udava hodnoty predbé&zného
nastaveni C. 1.

Soucastka 2 se presune pred pistole.

® Zobrazeni vystupniho stavu udava vystup pistole 1 pro pfedvolbu 2.

® Zobrazeni predbé&Zného nastaveni se nezméni; stale udava hodnoty
predbézného nastaveni ¢. 1.

Kopirovani zmén do predvoleb

Pokud provedete zmény v praveé pouzivané predvolbé nebo v jiné
predvolbé, kdyz pistole stfikaji, je mozné pouzit pouze funkci Zkopirovat
vS§e. Tato funkce zkopiruje pouze nastaveni proudu a elektrostatiky do
stejné predvolby pro vSechny pistole.

Chcete-li zkopirovat jina nastaveni pomoci funkce Zkopirovat vybrané,
musite vypnout vSechny pistole. Viz Kopirovani pfedvoleb na strané 5-15.

Rezim spousténi a ruéni spousténi

Viz obr. 8-9. Chcete-li zménit rezim spousténi pro jednu pistoli nebo

spustit pistoli rucné:

1. Dotknéte se tladitka Pistole pro poZzadovanou pistoli, otevre se
obrazovka Ovladani pistole pro tuto pistoli.

2. Chcete-li pfepinat mezi rezimy pistole automaticky, ruéné a vypnuto,
dotknéte se tlacitka Rezim spousténi .

3. Chcete-li spustit pistoli ruéné&, zmérite reZim spousténi na Ruéné,
potom dotekem na tlacitko Ruéni spoust’ pistoli zapnéte. Opé&tovny
dotekem na tlaCitko pistoli vypnete.
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8-12 Provoz

Rezim spousténi a ru¢ni spousténi(pokr.)

Prepnuti reZimu spousté Ukazatel reZimu spousténi
1 ' = | Ruéni
P - spousténi
Red Mower Deck 1 ¢ I[ Blue Mower Deck 255-J‘
= 7 = 2.0 10 500 300
T = = =
: é—au ?5—§ ;—75 15 % ‘E
[j é—zu 50—2 : ;—50 10 —2 —g Z(ﬂ)razem’
1 E = = = _= | | vyHtupniho stavu
Predvolby J=1n oso= B R = =
— | B - = = =
LE g 0_= L E o0 o == L = 4
AP A= KV uA
Zkopirovat vie Zkopirovat vybrané

Obr. 8-9 Obrazovka Ovladani pistole

Zapnuti a vypnuti jednotlivych pistoli

Chcete-li vypnout jednu nebo vice pistoli a ostatni nechat stfikat, dotknéte
se tlaCitek pistole a zméiite u poZadovanych pistoli jejich provozni reZim
na Ru¢né nebo Vypnuto.

Chcete-li vratit vSechny pistole do provozu, dotknéte se tlacitka Spole€ény
provozni rezim na Hlavni obrazovce a pak se dotknéte tlacitka
Automatického rezimu. Viz ReZim spole¢ného oviadani na strané 8-5.
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Provoz 8-13

Ovladani polohovadla

Viz obr. 8-10. Dotekem na obrazek polohovadla na Hlavni obrazovce
otevrete obrazovku Ovladani polohovadla. Tyto obrazovky vam umozZzni
samostatné ovladat polohovadia.

Provozni reZimy polohovadia

®

POZNAMKA: Provozni reZim polohovadla mdZe byt také nastaven z
obrazovky Spolec¢né ovladani (strana8-5).

Automaticky: Polohovadlo se pohybuje automaticky podle vychoziho
nastaveni nebo podle predvolby.

Ruéné: Vypne automaticky rezim, pfesune polohovadlo do Parkovaci
polohy a aktivuje tlaCitka pro posun, abyste mohli s polohovadlem
pohybovat ru¢né.

POZNAMKA: P¥i pouZiti tlagditek pro posun davejte pozor, abyste
polohovadlo presunovali v poZzadovaném sméru.

Vypnuto: Presune polohovadlo do Parkovaci polohy a vypne ho.
POZOR: Pokud prepnete polohovadla do reZzimu Ru¢ni nebo Vypnuto,

ujistéte se, Ze se pistole nesrazi se souCastkami pohybujicimi se pres
kabinu.

Ukazatele a funkce na obrazovce Ovladani

A\

Aktualni poloha: Poloha 3pi¢ek pistoli vzhledem k ose dopravniku.

Pistole od osy: Vzdalenost Spicek pistoli od osy, kdyz je vozik
polohovadla v nulové poloze (u pfedniho koncového spinace).

Zatazena poloha: Poloha zadana pfi konfiguraci polohovadla ve vztahu k
nulové poloze. Vychozi poloha pro rezim pronikani, Cekaci poloha v
normalni rezimu, kdyZ je posuvny registr vynulovan a nejsou sledovany
zadné soucastky.

Zamky reZima Ruéni/Vypnuto: Tyto zamky pouzijte k zamknuti
polohovadla budto v Ru€nim reZimu nebo v reZimu Vypnuto. KdyZ je
polohovadlo zamknuté, nem{iZe byt pfepnuto do Automatického rezimu z
obrazovky Spole¢né ovladani nebo externim signalem.

Indikator blokovani: Pokud neni zeSedly, je polohovadlo zamknuté z
konfiguraCni obrazovky. KdyZ je zamknuté, neni mozné ho ovladat z této
ovladaci obrazovky nebo externim signalem.

VAROVANI: Vzdy, kdy? provadite nastaveni nebo opravy na polohovadle
nebo zafizeni s vratnym pohybem, vZdy odpojte napajeni, potom oznadte a
fyzicky zablokujte zdroj napajeni.
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8-14 Provoz

Nastaveni polohovadla do vychozi polohy a Sekvence pfFi spousténi

VZdy, kdyZ je napéjeni ovladace polohovadla vypnuto a znovu zapnuto, je
nutné provést nastaveni polohovadla do vychozi polohy. Kdyz zvolite
automaticky rezim, polohovadlo se do vychozi pozice nastavi automaticky.

Chcete-li polohovadlo pfesunout do vychozi polohy ru¢né, vyberte Ru¢ni
rezim a presurite polohovadlo k pfednimu koncovému spinaci (do nulové
polohy) a potom ke zp&tnému koncovému spinadci.

Pokud je napajeni ovladaciho panelu iControl vypnuto a zapnuto a je
vybran Automaticky rezim, polohovadlo se samo presune do vychozi
polohy, pak pfejde do zataZzené polohy a bude ¢ekat na pfichod
soudastek. Kdyz systém iControl zacne sledovat soucastky pohybujici se
skrz kabinu, polohovadlo se pfesune na vychozi vzdalenost pistole od
soucastky od osy nebo k prednimu koncovému spinaci (podle toho, které
polohy dosahne dfive) a Ceka, az nabézna hrana soucastky dorazi na
nastaveni predstihu.

Napriklad, pokud je vzdalenost pistole k ose 6 palcli a vychozi vzdalenost
od pistole k soucastce je 10 palct, potom se polohovadlo posune o 4
palce od predniho koncového spinace. On obrazovce Konfigurace se
zobrazuje Aktualni poloha (4 palce). On obrazovce Ovladani polohovadla
se zobrazuje Stavajici poloha (10 palct).

Polohovadlo pak ¢eka, az se soucastka presune na predstih nastaveni v
ramci predvolby nebo na vychozi pfedstih, a potom se pohne tak, aby
SpiCky pistoli byly v predem nastavené nebo vychozi vzdalenosti pistole od
soucastky.

' | Indikator rezimu '
T ]—r GP1 “—
o i | # 1
I__..l. -_____1-._»
Tlagitka Zatazena . Pistole
polohovadel na Automaticky poloha od osy
Hlavni obrazovce 36.0 0.0
Zamek Ruéniho ;
rezimu |"“
Ruéni
' 0
Zamek rezim Aktualni :
Vypnuto poloha
Nesviti ™~ :
Posun Posun

Obr. 8-10

Indikator blokovani

Obrazovka Ovladani polohovadla
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Provoz 8-15

Ovladani zafizeni s vratnym pohybem

Viz obr. 8-11. Dotekem na obrazky zafizeni s vratnym pohybem na Hlavni
obrazovce oteviete obrazovku Ovladani zafizeni s vratnym pohybem.

Provozni reZzimy zarizeni s vranym pohybem

POZNAMKA: Provozni reZim zafizeni m(ize byt také nastaven z obrazovky
Spolecné ovladani (strana 8-5).

Automaticky: Zarizeni se zpétnym pohybem se pohybuje automaticky
podle vychoziho nastaveni nebo podle pfedvolby.

Ruéné: Vypne zafizeni s vratnym pohybem a aktivuje tlacitka pro posun,
abyste s nim mohli pohybovat ru¢né.

Vypnuto: Vypne zafizeni s vratnym pohybem.

Ukazatele a funkce na obrazovce Ovladani

Zamky rezima Ruéni/Vypnuto: Tyto zamky pouZijte k zamknuti zafizeni s
vratnym pohybem budto v Ru¢nim reZzimu nebo v rezimu Vypnuto. Kdyz je
zarizeni s vratnym pohybem zamknuté, nemuZe byt pfepnuto do
Automatického reZimu z obrazovky Spolec¢né ovladani nebo externim
signalem.

Indikator blokovani: Pokud neni zeSedly, zafizeni s vratnym pohybem je
zamknuté z konfiguraCni obrazovky. KdyZ je zamknuté, neni mozné ho
ovladat z této ovladaci obrazovky nebo externim signalem.

nebo zafizeni s vratnym pohybem, vZdy odpojte napajeni, potom oznacte a

f VAROVANI: Vzdy, kdy? provadite nastaveni nebo opravy na polohovadle
fyzicky zablokujte zdroj napajeni.

Domu: Dotekem na tlacitko Domu pfesunete zafizeni s vratnym pohybem
do vychozi polohy, ktera je 1,0 palce od horniho koncového spinace.

Horni a dolni mékka mez: Nastavuji se v ramci konfigurace zafizeni s
vranym pohybem. Brani tomu, aby zafizeni s vratnym pohybem dostalo do
kontaktu s hornim a spodnim koncovym spinacem.

© 2009 Nordson Corporation P/N 7146203C03



8-16 Provoz

Ukazatele a funkce na obrazovce Oviadani pokr.)

= ,-'1'_ | EE

Tlacitka zarizeni s
vrat. pohybem na
Hlavni obrazovce

Ikony reZimd pohybu:

Pevny synchronizovany*
ﬁw Nesviti

Proménny synchronizovany*

R

Pevny bez synchronizace
M/
Proménny bez synchronizace

* Rychlost zafizeni s vratnym
pohybem synchronizovana s
rychlosti dopravniku

Obr. 8-11

Automatigky

RezZim E)ohybu

Rychlost
]

Meters { M

Zamek Ruénl’hOﬁlszli

Zamek rezimu Vypnuto

Horni mékka mez

—_—

| o

S
Indikator rezimu

113.0

= 0 Aktualni polohal

Pogun
1778.0
Dolni
mékka
mez
Pogun

Domu
Indikator
blokovani
4
o . /
Kalkulacka Vychozi Predvolby
prechodt nastaveni

Obrazovka Ovladani zafizeni s vratnym pohybem

Upravy vychozich nastaveni a pfedvoleb

Tlacgitka Vychozich nastaveni nebo Pfedvoleb se zobrazuji v zavislosti na
tom, jaka soucastka je praveé pred pistolemi:

Pokud pro aktualni soudastku neexistuje zadna predvolba, pouZziji se
vychozi nastaveni a zobrazi se tlacitko Vychozi nastaveni. Po doteku
na tlacitko se obrazovka rozsifi, aby se zobrazila vychozi nastaveni.

Pokud pro aktualni souastku existuje predvolba, zobrazi se tlacitko
Predvolby. Dotekem na tlaCitko oteviete obrazovku Predvolby.
Podrobné informace o nastaveni pfedvoleb a jejich vlivu na pohyb
zafizeni s vratnym pohybem viz Cast 7, Nastaveni pfedvoleb pro
zarizeni s vratnym pohybem.

Zobrazena nastaveni zavisi na reZimu vybraném v konfiguraci zafizeni s
vratnym pohybem: Pevném nebo Promé&nném. Na obrazku 8-12 jsou
uvedena nastaveni. Nastaveni je mozné upravit podle potreby.

POZNAMKA: Pokud je reZim zafizeni s vratnym pohybem
synchronizovany s rychlosti dopravniku (zeleny dopravnik v ikoné& reZimu),
potom je moZzné upravit rychlost zatizeni s vratnym pohybem.

P/N 7146203C03
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0.0
Feet/M

Pevny rezim - RozSireny

10

- 0.0

Z0.0

Zapnuti pistole pfi pohybu dold
Vypnuti pistole pf¥i pohybu nahoru

Horni mez obratu Délka
| zdvihu

Tl E

62.5| | Dolni mez obratu

Vypnuti pistole p¥i pohybu dolt
Zapnuti pistole p¥i pohybu nahoru

Rychlost

kud neni synchroni an
Paat (pouze pokud neni synchronizovan)

Uprava nastaveni — Roz§ifena obrazovka po doteku

Proménny rezim - RozSireny

0.0
Feet/ M

20 —
- S Horni piebé&h
- 00 'j
Body obratu
(Na této obrazovce nelze nastavit)
5
I Dolni pfebéh
@ « | 359/ | Rychlost
> Feet /M (pouze pokud neni synchronizovan)

Uprava nastaveni — Rozsifena obrazovka po doteku

Obr. 8-12 Vychozi nastaveni nebo predvolby pro zafizen s vratnym pohybem

Kalkulacka pro vypocet prechodli zarizeni s vratnym pohybem

Kalkulacka prechod(l vam umoZiiuje experimentovat s dopady riiznych
nastaveni zafizeni s vratnym pohybem.

POZNAMKA: Nastaveni, ktera zadate na této obrazovce, nezméni vade
nastaveni zafizeni s vratnym pohybem. Tuto obrazovku pouZivejte pouze
pro orientaci.

Nastaveni: Nastaveni pro rychlost dopravniku, prebéh a vySku soudastky
mohou byt automaticka (podle skutecné rychlost dopravniku a aktualniho
nastaveni nebo predvolby) nebo ruéni (zadana ru¢né na této obrazovce).

Vysledky: Vysledky se také mohou zobrazovat automaticky nebo ru¢né.
Pokud vyberete Rucné a zménite nastaveni, musite se dotknout tlaCitka
Vypoditat, aby se vysledky aktualizovaly. Dotekem na tlacitko Schémata
prechodu ziskate pristup k obrazovkam Schéma prechodu, na prvni se
zobrazuje schéma prechodl bez tidajli o ifce véjite; na druhé je schéma

prechodu vEetné Sitky véjire.

© 2009 Nordson Corporation
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8-18 Provoz

Kalkulacka pro vypocet prechodli zafFizeni s vratnym pohybem (pokr.)

L)

i“ 1 Cislo zafizeni s vratnym pohybem

Nastaveni Vysledky
— w il
= A o 50.3 Inches
Poéet pistoli : Ft / min Délka zdvihu
Rychlost
dopravniku
Q2 w 1 95.6 Ft/ min
/\/\ ® 4 o et Rychlost
5.1 Inches
O 6

Pocet pirechodu

El:lf)ﬁ‘. W Inches

Sirka nastiiku

.“H Vyska
-~ soucastky

v

11.4 Cyc/ min
Cykli/minutu

Inches

® =t  Automaticky

o ¢ Rué

Vypocitat

Vzor nastriku

J\IA
v

[N

Vzdalenost (Vygka) _| \g

= B

|

Vzdalenost (Vyska) _|

Cas |

Schéma prechodu se Sirkou véjire

Obr. 8-13

Cas \
Pouze Schéma prechodu

Kalkula¢ka pro vypocet prechod zarizeni s vratnym pohybem
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Nastaveni a vysledky Kalkula¢ky pfechod( jsou vysvétleny v nasledujici tabulce:

Nastaveni

Popis

Pocet pistoli

PocCet pistoli usporadanych vodorovné na zafizeni s vratnym pohybem. Vzdy
se predpoklada, Ze existuje pouze jedna fada pistoli a Ze se v§echny
nachazeji na stejné vodorovné rovingé. Toto Cislo se prebira z nastaveni
konfigurace zafizeni s vratnym pohybem a neni mozné ho zménit.

Podet prechod

Kolikrat efektivni Sitka véjitovitého proudu prejde pres urgity bod. Obvykle
plati, Cim vicekrat, tim lepsi je pokryti praSkem.

2 = normalni kvalita,

4 = vyborna kvalita,

6 = mimoradna kvalita.

POZNAMKA: Pro jakoukoliv danou rychlost dopravniku plati, Ze &im vy&si
podet prechod, tim vy8si rychlost zafizeni se zpétnym pohybem je
potfebna. Dejte pozor, aby se zafizeni s vratnym pohybem nepohybovalo tak
rychle, Ze by se véjifovity proud zdeformoval. Pokud by doslo k jeho
deformaci nebo k pfekroCeni maximalni rychlosti zafizeni s vratnym
pohybem, vyberte mensi pocet pfechodu.

Pocet pfechodl se nastavuje na obrazovce konfigurace zarizeni s vratnym
pohybem.

Sitka nastiiku

Sitka véjitovitého proudu z jedné st¥ikaci pistole. Predpoklada, Ze véechny
stfikaci pistole na zafizeni s vratnym pohybem maji stejnou Sitku nastfiku a Ze
se neprekryvaji. Pokud jsou pistole namontované tak, Ze se jejich véjitovité
proudy prekryvaji, zadejte pramérnou Sitku proudu (celkova Sitka proudu
v8ech pistoli /poCet pistoli).

Sirka nast¥iku se nastavuje na obrazovce konfigurace zafizeni s vratnym
pohybem.

Rychlost dopravniku

M{ize byt skute&na rychlost (Automaticka) nebo zadana ruéné (Ruéni),
pokud zkousSite, jaky dopad ma rychlost dopravniku na rychlost zafizeni s
vratnym pohybem.

Prebéh

Vzdalenost nad soucastkou a pod ni, do které zafizeni s vratnym pohybem
presune pistole. M(iZe byt skute¢na vzdalenost (Automaticka) podle
vychoziho nastaveni nebo predvolby pro aktualni sou¢astku nebo zadana
ruc¢né (Rucni), pokud experimentujete s vychozim nebo predvolenym
nastavenim bodu obratu nebo prebéhu.

VySka soucastky

VysSka soucastky. Mize byt skuteéna vyska (Automaticka) aktualni soucastky
nebo zadana ru¢né (Rucni), pokud experimentujete s nastavenim.

Vysledky

Popis

Délka zdvihu

Vypocitana celkova délka zdvihu. (Pfebéh x 2) + VySka souCastky

Rychlost zafizeni s
vratnym pohybem

Vypoditana primérna rychlost poZzadovana nastavenim, aby do$lo k pokryti
soucastky. Skute€nou rychlost zafizeni nelze nastavit vice nez na maximalni
mez rychlosti.

Cykll za minutu

Cyklus je definovan jako celek, kdy se pistole vrati do po&atecni polohy.
Pocet cykld nahoru a dol{i za minutu na zakladé nastaveni.

© 2009 Nordson Corporation

P/N 7146203C03




8-20 Provoz

P/N 7146203C03 © 2009 Nordson Corporation



Monitorovani provozu  9-1

Cast 9
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Sledovani pistoli

Tlacitka pistoli

Ikony a barvy tlaCitek Pistole se méni, aby udavaly reZim spousténi a stav
kazdé pistole.

Automaticky: Na tlaCitku se objevi ikona automatického
h spousténi.
1’—'31 Tlacitka jsou Seda, kdyZ je pistole vypnuta, a zelena, kdyz
= je zapnuta.

Rucéni: Na tlacitku se objevi ikona ru¢niho spousténi.
TlacCitka jsou Seda, kdyZ je pistole vypnuta, a zelena, kdyz
je zapnuta.

Vypnuto: Na tlaCitkach se objevi ikona pistole vypnuta.
Tlacitka jsou Seda.

POZNAMKA: Pokud nastane zavada souvisejici s pistoli, za&ne tlagitko
dotCené pistole blikat Zluté. Pokud se tak stane, dotknéte se tohoto
tlacitka, aby se oteviela obrazovka Ovladani pistole, a zjistéte kdd zavady.
Vice informaci najdete dale v ¢asti Alarmy.
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Obrazovka celkového stavu

Dotekem na tlaCitko Celkovy stav v horni ¢asti Hlavni obrazovky otevrete
obrazovku Celkovy stav, kde je zobrazeno Cislo aktualni pfedvolby, podle
které se stfika, a proud vzduchu a elektrostaticky vystup aZ pro Sestnact
pistoli sou€asné.

Legenda na levé strané obrazovky udava barevné kddovani pouzivané ve
sloupcovych méfritkach a vyznam Gisel vedle jednotlivych méfitek.

Pomooci Sipek nahoru a dolli prochazejte ovladacimi panely/pistolemi, aby
se zobrazilo dalSich 16 pistoli, pokud jich vas systém ma vice. CA je hlavni
ovladaci panel; CB je podfizeny ovladaci panel (systémy Prodigy
nepouzivaji podfizeny ovladaci panel, ale na panelu CB jsou stéle pistole
17-32).

Dotekem na tlaCitko Celkové hodiny se otevie obrazovka Celkové hodiny.

Pistole

Predvolba

ig \ 9 _ g
|3.00 0 0.00
Celkovy stav |2.00 0.00
|0 I 0
{o 10 i
Legenda ke o |0.00 0 0.00
SlOUpCOVémU ———n]| |0.00 0.00
métitku || 4 lo 1 0
|0.00 0.00
RozprasSovaci - |0.00 & |0.00
vzduch = :g 120 g
(sta-ndardnl b f0.00 TR
pistole) ==t jo.o0 0 0.00
Formovaci 1 _:g 13[ -
vz_duch = =, |o.00 0 0.00
(pistole Ijj, J0.00 0.00
Prodigy) el Jo 14! o
n 240 o o
; |0.00 0.00
*; — |0.00 0 0.00
CA :g 152 l
|o.00 0 |0.00
. . |0.00 0.00
Prochazeni *
L .. lo 16 i}
ovladacimi lo _ o
panely/ + lo.oo 0 0.00
pistolemi L il
Celkové hodiny
Obr. 9-1 Obrazovka celkového stavu
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Celkoveé hodiny

Viz obr. 9-1. Chcete-li otevfit obrazovku Celkové hodiny, dotknéte se
tlacitka Celkové hodiny na obrazovce Celkovy stav.

Viz obr. 9-2. Na obrazovce Celkové hodiny se zobrazuje pocet hodin v
provozu od posledni vynulovani pfi udrzbé, ¢asoval udrzby a celkovy
pocet hodin v provozu pro 16 Serpadel a 16 pistoli sou¢asné.

POZNAMKA: Pro systémy Prodigy maji i Serpadla sv(j Sasova& tudrzby.

KdyZ se udaj PoCet hodin v provozu rovna nastaveni asovace udrzby,
zaznamena se alarm a budete vyzvani, abyste provedli udrzbu.

Az bude pfisludna udrzba dokondena, vynulujte Casovac dotekem na
tladitko reset pistole.

Cerpadia Pistole
ll @1 e BE

Hodinyv | J i L f i /i‘

provozu || o L 0 )
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
000 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
0:00 0:00 0:00 0:00 0:00

%l 0:00 0:00 0:00 0:00 0:00
Vynulovani
casovace /
v
Celkovy pocet hodin v provozu Casovac udrzby

Obr. 9-2 Celkové hodiny
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Stav jednotlivé pistole

Viz obr. 9-3. Dotknéte se tlaCitka Pistole , otevie se obrazovka Ovladani
pistole pro tuto pistoli. V ¢asti obrazovky Stav pistole se zobrazuje:

* soucast, ktera je prave stfikana a predvolba

¢ proud pritokového vzduchu (tmavé modra) a rozpraSovaciho vzduchu
(svétle modra) pro standardni pistole

* nastaveny proud prasku a skuteény proud Cerpaciho vzduchu (tmavé
modry) a proud formovaciho vzduchu (svétle modra) pro pistole
Prodigy.

* elektrostatické vystupy

* typ pistole

* kod zavady, pokud doslo k zavadé souvisejici s pistoli

* stav nastaveni procentniho podilu: Pokud se pod sloupcovymi grafy
proudu vzduchu objevi symboly A% (delta %), znamena to, Ze proud
vzduchu je sefizovan automaticky pomoci funkce Nastaveni
procentualniho podilu.

POZNAMKA: Zavady souvisejici s pistoli jsou zavady, které nastavaji v
nasobici napéti pistole, na kabelu, ovladaci karté pistole nebo na modulu
iFlow. Pokud nastane zavada souvisejici s pistoli, zaCcne tlaCitko pistole
blikat Zluté.

Strikana ; ; Pro’:d
soudastka ~al ormovaciho [ ]
l[ Blue Mower Deck 255 ]] vzduchu | Red Mower Deck 5]
2.0 10 500 30.0 2.00 TS HEE 25
Proud = B = B Proud = =B
« . = = prasku = —
rozprasovacﬂ& H = = \ = =
vzduchu R = = =
Proud = = Zadana = =
pritokového —_| = = hodnota = =
vzduchu = = proudu M5y = =
= = prasku = =
Indikator = = LA = =
zapnutého e e — TN
nastaveni —:%/_\‘ wA== kV uA | ‘ kv uA
procent ) 3
. — Vystup vA - =
Hodiny vystup kV @
pistole _ Kod zavady i
Standardni pistole Pistole Prodigy
Obr. 9-3 Obrazovka celkového stavu

Hodiny pistole

Dotekem na tlac¢itko Hodiny pistole na obrazovce Ovladani pistole
otevrete obrazovku Hodiny pro danou pistoli. Na této obrazovce se
zobrazuji nasledujici udaje

* hodiny provozu pistole a Cerpadla od posledniho vynulovani pfi udrzbé.
* hodiny od udrZzby pro pistole (také pro Cerpadla Prodigy).

e celkovy pocCet hodin pro pistoli i Cerpadlo.

Hodiny od udrzby pro pistoli i Cerpadlo se vynuluji na obrazovce
Konfigurovat hodiny.

P/N 7146203C03
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Hodiny v

P D’DD/'“’DD 0:00 0:00 000
Celkovy — | |
pocet
hodin
Hodiny provozu Hodiny provozu Pocet hodin
Gerpadel pistoli od udrzby

Obr. 9-4 Hodiny pistole

Identifikace soucastek

Stav vstupu

Cislo a nazev identifikace souastky, ktera pravé vstupuje do stfikaci
kabiny, jsou zobrazeny na hlavni obrazovce vlevo dole.

POZNAMKA: Zobrazené informace se tykaji sougastky nachazejici se
pred zénovymi fotoburikami, ne soucastky, ktera je praveé strikana.

TlaCitkem ReZim ident. soucéastky zobrazite aktualni reZim identifikace
soucastky: Automaticky nebo rucni. Informace o reZimech identifikace
soucastek naleznete v odstavci Nastaveni reZimu identifikace soucastky
na str. 8-6.

239 Red Mower Deck

‘ HIF

Rezim ident. ID soucastky Nazev soucastky
soudastky
Obr. 9-5 Indikator rezimu identifikace soucastky, ID soudastky a nazev
soucastky

Dotekem na tlac¢itko Stav vstupti na Hlavni obrazovce oteviete obrazovku
Stav vstupll. Pomoci této obrazovky Ize sledovat provoz zénovych
fotobunék nebo skenert, vstupt pro identifikaci soutastek a skenert
pohyblivych astroji pistoli/zafizeni s vratnym pohybem.

Indikatory zén se rozsviti, kdyz soucCastka prejde kolem zénovych
fotobuné&k nebo skeneru. Indikuji, které zony souCastka zabira. VySka
soucastky se zobrazuje, kdyZ je pouZit analogovy skener pro detekci
vySky soucastky.

Indikatory ID souc€astky se rozsviti, kdyz obdrZzi signal ID soucastky.
Cislo ID souéastky se zobrazuje pod indikatory.

© 2009 Nordson Corporation
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Stav VStupﬁ (pokradovani)

Sirka souéastky nalevo a napravo od osy dopravniku se zobrazuje, kdy?
je pouZit jeden nebo dva analogové skenery pro detekci Sitky soucastky.

a put - e
E:I — Indikatory

z6n

'

\

EEEEEEE.
~ O g LR

WO W
7

Indikatory
71D
soucastky

=
o
(=
4
i

i

255 -~ |

II:fsouééstky

Sitka souéastky
nalevo a napravo
od osy

Vyska
soucastky

Obr. 9-6 Obrazovka Stav vstupt

Sledovani zmény barvy

Pokud mate kabinu SpeedKing nebo jinou, fidi systém iControl udalosti
souvisejici se zménou barvy.

POZNAMKA: Pokud pouZivate st¥ikaci kabinu USA ColorMax, jsou
operace souvisejici se zménou barvy vykonavany samostatnym PLC.
Systém iControl nema Zadnou kontrolu nad zménou barvy. Polohovadla
jsou nakonfigurovana pro USA ColorMax.

Indikator Parkovani v priibéhu zmény barvy zeZloutne a objevi se na
Hlavni obrazovce. Dotek na Tlaéditko parkovani zastavi postup zmény
barvy ve vSech jeho fazich, vyjma kabin SpeedKing Booths.

V pripadé kabin SpeedKing zptsobi stisknuti Tladitka parkovani
zastaveni operace zmény barvy pouze v priibéhu cyklu ¢isténi a
profukovani pistoli. V priib&hu cyklu ¢isténi klenby je Tlagitko parkovani
deaktivované.
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POZNAMKA: Pokud externi problém zp(isobi zastaveni operace zmé&ny
barvy v kabin& SpeedKing, dotknéte se tlacitka Vynulovani alarmi a
potom tladitka Parkovani, abyste zruSili cyklus zmé&ny barvy fizeny
ovladany panelem iControl.

V ramci vzmény barvy nastavaji nasledujici stavy:

1. PoZadavek na Cistici cyklus z polohovadla 1: Zobrazi se ikona Cisténi.

2. Ceka se na cyklus &iténi: Indikator 1 sviti zelen&. Ceka se, a?
soucastky opusti kabinu.

3. Cyklus Cisténi pfipraven: Indikator 2 sviti zelen&. Povoleni k ¢isténi
odeslano na vSechna polohovadla.

V8echny pistole se Cisti: Indikator 3 sviti zelené.
Probiha Cistici cyklus: Indikator 4 sviti zelené.

Cisténi klenby (pouze kabiny SpeedKing): Indikator 5 sviti zelené.

N o o &

Cyklus ¢isténi klenby dokonc&en: Indikator 6 sviti zelené.

KdyZ je operace zmény barvy dokonCena, dotknéte se Tladitka
parkovani, aby se sytém vratil do normalniho stavu.

T Tlagitko
Parkovani

" Indikatory
cyklu

Ikona
cisténi

Obr. 9-7 Indikatory stavu zmény barvy

Alarmy

Alarmy a chybové kody vas upozorfiuji na problémy se systémem iControl.

Kody zavady
Pokud nastane problém souvisejici s napétovym nasobitem stfikaci
pistole, kabelem, ovladaci kartou pistole nebo modulem iFlow, bude
tlagitko pistole blikat Zluté a na obrazovce Ovladani pistole se objevi
Cerveny indikator a chybovy kéd. Na obrazovce Alarmy se také zobrazi
chybova zprava.

Vysvétleni chybovych kdd( a doporuéené postupy pro jejich opravu
naleznete v ¢asti Vyhledavani zavad této prirucky. DalSi informace ziskate
u zastupct firmy Nordson.
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Obrazovka alarmu

Tlagitko alarmu blika ZIuté, kdyZ dojde k poruSe. Dotekem na tlacitko
Alarm otevrete obrazovku Alarmy. Viz obr. 9-8.

Chcete-li resetovat vSechny aktivni alarmy, dotknéte se tlacitka Resetovat
v§echny. Pokud problém, ktery zpUsobil alarm, nebyl odstranén, alarm se
objevi znovu.

Chcete-li resetovat vybrany alarm, dotknéte se tlacitka Resetovat
vybrané. Pokud problém, ktery zpUsobil alarm, nebyl odstranén, alarm se
objevi znovu.

Dotekem na tla¢itko Vymazat vS§echny zpravy mizete vymazat rutinni
zpravy systému z obrazovky alarmd.

Chcete-li zobrazit zaznam alarm(, dotknéte se tla¢itka Zaznam alarmu.
K vodorovnému nebo svislému pretaceni obrazovky pouzijte Sipky
posuvniku.

Resetovat vSechny ,[ Otevrit zaznam alarma

v ,
'! % 4 @‘ﬁ IJ @‘ Napovéda

i:L. Wed Jan 7 10:755 2004 105\No control nodes found working ¢ *‘

Resetovat Vymazat
vybrané vSechny zpravy

€ >

Obr. 9-8 Obrazovka alarmu

Zaznam alarmu

V souborech zaznamu alarmu fstatus jsou seznamy vSech alarmu, resett
a hlaSeni stavu z aktualniho dne. Rozbalovaci nabidka umoZiiuje otevrit
predchozi zaznamy stav(i az za 5 dni.

Mezi dalSi soubory se zaznamy patfi errors.dat, ve kterém jsou uloZzeny
chyby a informace tykajici se operatorského rozhrani, a syserrors.log, ve
kterém jsou uloZeny chyby a informace tykajici se fidiciho programu
systému iControl. Dodatecné soubory je mozné prohlizet. Informace v
téchto souborech mUiZe pouzit terénni technik firmy Nordson nebo
personal poskytujici technickou podporu.

Tladitko Vymazat otevieny zaznam: Chcete-li vymazat zdznam,
otevrete ho a pak se dotknéte tlaCitka Vymazat.

Tlacitko Zobrazit zaznam alarmu: Vrati zpét na obrazovku Alarmy.
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Rozbalovaci nabidka Zobrazit zaznam alarmu

i Zaznam alarmu Vymazat otevieny zaznam

b} _
Z obrazovky jl fstatus60607. 4h @ 4— Napoveda
Alarmy errors.dat
41 Weifstatus60602.flt L INOUTH
42 We G ice: 0, Sys ' ’ ' @ . L
Obsah — >3 wed i EELGOFATIEN i . o, No /Zrusﬂ vymazani
Zaznamu 44 We h: 1, Recipr
alarma 45 We syserrors.log h: 1, Recipr @ [
a6 we(fstatusb 0608 .fit n: 1, Recipri I E

47 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Recipr
48 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Reciprocator: 1 Speed calcula L
49 Wed Jun 7 15:20:49 2008, Device: 0, Searching for All Control N¢ Potvrdit vymazani
50 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, INJOUT Positioner # 1 : Wa
51 Wed Jun 7 15:20:53 2008, Device: 0, INJOUT Positioner # 2 : Wa
52 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Gun: 1, INJOUT Positioner: 1 Positione

¢ >

Obr. 9-9 Obrazovka Zaznam alarm

/A
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Stav sité

Obrazovka Stav sité a obrazovka Stav uzlu vam pomohou diagnostikovat
problémy se zafizenimi (uzly) na Siti vzdaleného vstupu a vystupu, jako
jsou polohovadla nebo skenery polohovadel.

Otevreni obrazovky Stav sité:

Dotknéte se tladitka Konfigurace systému na Hlavni obrazovce,
otevre se obrazovka Konfigurace systému.

Dotknéte se tlacitka Konfigurace sité na obrazovce
Konfigurace systému, otevre se obrazovka Stav sité:

192162110 192.162.1.11

192.162.1.13

Tlacitka stavu uzlt
(sit’Ethernet)

== LastScan {s) : 0.051862804
AN
=i

Last Errar: a

Tlacitko stavu sité
CAN

Obr. 9-10 Obrazovka Stav sité

Stav uzlu sité Ethernet

Tladitka stav uzlu indikuji provozni stav uzl(i na siti Ethernet:

e Zelena: Uzly komunikuji se siti.
» Cervena: Uzly nekomunikuiji se siti.

POZNAMKA: Na této obrazovce maji tladitka pouze nakonfigurované
uzly.

Dotekem na Tlaé€itko stavu uzlu otevrete obrazovku Stav uzlu pro tento
uzel. Viz obr. 9-11.

P/N 7146203C03
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LJ

AxABAA ABAA ABAA AAAA BAA1
AxABA4 ABAA ABAA AAAA AABA
AxARANE AANA AARA PARA AABRA
AxABAC ABAA AAAA AAAA BABA
AxAA1A AAAA AAAA AAAA ARAA
AxAA14 AAAA AAAA AAAA AAAA
AxAA18 AAAA AAAA AAAA ARAA
AxAAIC AAAA AAAA AAAA ARAA
AxAAZA AAAA AAAA AAAA AABA
AxABAZ4 ABAA ABAA AAAA AABA
AxAAZ8 AANA AAAA PARA AABRA
AxABAZC ABAA AAAA BAAA BABA

O
Bx0000 AAAA AAAA BZ228 A0A3 MAC = 0x0 :0x30:0xDE:0x0:0<33:0x33
AxARA4 AARA AARA AARA ARAR
AxAABE AAAA PARA ABAA BAAD WP = 182162110
AxABAC ANAA AAAA AARA AARA 5 =
AxAR1A AARA AARA AARA AARR
AxAA14 ARAA ANAA ARRA ARRA OUT = 24
AxAA10 AARA AARA AARA AAAA
AxAA1C ARAR AARA APAR AARA ERR =0
AxARZA AARA ANAA AAPA AAAA TVEE = &
AxAAZ4 AARA AARA AARA ARAR
AxHAZE AAAA APAA BAAA BARA | [ ayout— S
AxAPZC ANAA ANAA AAPA AADA
Index = 1

Obr. 9-11 Obrazovka Stav uzlu

Kédy stavu uzlu

Kéd typu Popis
6 Polohovadlo
7 Kabina
12 Identifikace soucastek
13 Centralni jednotka pro pfivod prasku
Kéd Popis
rozmisténi
1 GM1_GM2
2 GM3_GM4
3 RC1_RC2
4 RC3_RC4
5 GM1_RC1
6 GM2_RC2
7 GM3_RC3
8 GM4_RC4
9 PE
10 FC
11 BC
12 BE
13 NIC
Chybové kody uzli

Chyby 65, 68 Zkontrolujte spoje v siti Ethernet. Obvykle to znamena, Ze

fidici jednotka je vypojena nebo vypnuta.

Chyby 66, 67, 69-75: Programovaci chyby. Volejte technickou podporu

firmy Nordson.

Chyby 129 -132: Sum na obvodu. Zkontrolujte zapojeni. Zkontrolujte, Ze
kabely Ethernet nevedou rovnobé&zné s vysokonapét'ovymi nebo VFD.

Chyby 161 -164: Programovaci chyba nebo chyba hardwaru. Volejte
technickou podporu firmy Nordson.

© 2009 Nordson Corporation
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Stav sité CAN

Chybové kody uzla (pokr.)

Chybovy kod Popis
65 Chyba vstupu/vystupu
66 Chyba otevfeného portu
67 Jiz otevreny
68 Chyba spojeni
69 Dalkové ukon&ené spojeni
70 Chyba knihovny
71 Port je jiZ obsazen
72 Naslouchani selhalo
73 Popisovace souboru prekroteny
74 Neni povoleni
75 Port neni dostupny
129 Chyba kontrolniho souctu
130 Chyba ramce
131 Chyba odpovédi
132 Prodleva odpovédi
161 Vyjimka na Modbus
162 Neplatna adresa
163 Neplatna hodnota
164 Selhani podfizeného zarizeni

Sit’ CAN je interni sit’ ovladaciho panelu iControl. Systém iControl
komunikuje s ovladacimi kartami pistoli prostfednictvim sit€ CAN. Systém
iControl Prodigy vyuziva sit’ CAN pro komunikaci s ovladacimi kartami
Cerpadel a s fidicimi jednotkami ru€nich pistoli.

Dotekem na tlacitko Stav sit€ CAN oteviete obrazovku Stav sité CAN.
Servisni zastupce firmy Nordson mUiZe pouZit tuto obrazovku pro
diagnostiku problém se siti CAN.

CAM Status Counters
ml ' Tranamit
Start of rame 0 smsr 0 ALK St oEP o
021385 0 IEBt O ACK Debm F o
018205 0 IDE st 0 End of Frame F o
012178 o mAe 0 Endofframe 0 o
AT L 05125 0 ATRSWA U intermission o
Bt Error D045 0 RaviDBe 0 ActEmFiags o
° D 21288 0 Fevd 18t 0 FPwETflago o
i, 10 16208 0 DataLon Code 0 Toler Dom F 0
""""" 013178 ] 0 Emror Debm F 0
] 05128 ] O Error Dalm O 0
St Error 0040 ) 0 overdoadfin o
g P ) 0
Gther Breor
Hecoive
o
oW 0 Mavdine o Endof Frame 0 o
Registars 1018-205 0 DatalenCode 0 intarmission & o
s 013175 0 DataFioid s 0 AdErRagE o
R B512E o cAcses 0 TolrDomF o
BE 0 100-4 5 0 CACDemS 0 ErvorDeln f o
™ o S8R St 0 CRCDeimF @ Enor Detm O o
108 Snt 0 ACKtR D Ovorkasd FIR 0
: FTR Stuft 0 ACK DelmF a
E Pt
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Chyby sité CAN
Existuji 4 typy chyb sité CAN:

Chyby bitt a vyrovnani — Jedna se o neschopnost detekovat prechod z
recesivniho na dominantni bit nebo naopak, a to v ramci 5 bit(.

Chyby formy — Jedna se o chyby ve formatu zpravy.

Jiné chyby - Jedna se do chyby, které nespadaji do kategorie chyb bit(,
vyrovnani nebo formy.

BéZnou chybou, se kterou se mlZete setkat, je "Ack slot OEA.” To
znamena, Ze ovladaci panel iControl je jedinym zafizenim na sbérnici. Tato
chyba se obvykle objevuje, kdyZ je vypnut ventilator a ovladaci panel
iControl je zapnuty. Také se s ni mlZete setkat, kdyz hostitel neni
schopen vysilat zpravu, ale bude obvykle doprovazena jinymi chybami sité
CAN.

Chyby vysilani naznacuji neschopnost hostitele (ovladaciho panelu
iControl) spravné odesilat data.

Chyby pfijmu naznacuji chyby na sbérnici CAN mimo hardware iControl.
Mohou k nim patfi chyby zplsobené vadnym rozhranim CAN ovladaciho
panelu iControl.

© 2009 Nordson Corporation
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Zaznamy konfigurace a predvoleb 10-1

Cést 10
Zaznamy konfigurace a predvoleb

Poridte si kopie zaznamovych listt uvedenych na nasledujicich stranach a
pouZivejte je pro zaznamenani vasi konfigurace a vasich predvoleb.

Jakmile dokoncite konfiguraci svého systému a nastaveni svych
predvoleb, méli byste okamzité pofidit zalohu uzivatelské datové karty a
uloZzit duplikat karty na bezpe&ném misté. Pokyny viz Zalohovani dat na
strané 3-24.
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Zaznam konfigurace systému
Datum: Systém:

Pistole

Vychozi typ pistoli:

Pocet pistoli Ovl. panel A:
Ovl. panel B:

Z6nové vstupy

Filtr zony:

Typ snimace zo6ny: Digitalni (PE) Analogovy (DIM)

Pocet vstupt PE (pocet fotobunék nebo
oddélenych zén:

Délka svislého analogového skeneru:

Délky zo6n:
1: 2: 3: 4.
5: 6: 7 8:

Vstupy identifikace soucastky

Typ indikace: Prima Kodovana

Délka filtru indikatoru

Nulova hladina: FBB O: LBB O:

Vodorovné analogové skenery

Jednozénovy skener

Dvouzdénové skenery

Délka:

Délka nalevo: Napravo:

Vzdalenost od prvni paprsku k
ose dopravniku;

Od osy dopravnik k poslednimu paprsku
Nalevo: Napravo:

Sitka dopravniku od osy skeneru
Nalevo: Napravo:

Svisly analogovy skener

Délka skeneru:

Vertikalni ofset
(nulova poloha pistoli k hornimu paprsku skeneru):

RozliSeni paprsku skeneru:  3/8 palce

3/4 palce

Nulova hladina FBB: LBB:

P/N 7146203C03
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Nastaveni ¢iSténi standardnich pistoli
Datum: Systém:

Nastaveni ¢isténi vSech standardnich pistoli

Nastaveni ¢iSténi pro strikaci pistole
Versa-Spray

Cist&ni odsavanim aktivovano? Ano Ne
Casovag gisténi odsavanim:

Proud vzduchu pfi €iSténi odsavanim:

Me&kky start aktivovan? Ano Ne

Casovy spinag pro nartst hodnot pfi mékkém
startu:

Cisténi trysky aktivovano? Ano Ne
Casovy spina¢ gisténi trysky:

Mezery pro Cisténi trysek:

PocCet fad pfi Cisténi trysek:

(PFifazeni do fad viz Zadznam snimaciho bodu
pistole a fad pro Cisténi)

Nastaveni ¢iSténi pro pistole Prodigy
Datum: Systém:

Nastaveni ¢isténi

Nastaveni rad

Cisténi pistole
Trvani (1-10 s):

Pocet impulsl (0-99):

Cisténi sifonu
Trvani (1-10 s):

Pocet impuls( (0-99):

Cyklus impulst
Impuls zapnuty (0,1-1,0 s):

Impuls vypnuty (0,1-1,0 s):

Cisténi rady aktivovano? Ano Ne
Pistole rady 1:
Pistole fady 2:
Pistole Ffady 3:

Pistole fady 4:

© 2009 Nordson Corporation
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Zaznam snimaciho bodu pistole a Fad pro €isténi

Datum:

Systém:

Ovladaci panel
(A nebo B)

Pocet pistoli

Snimaci bod

Rada pistoli &.

[y

© 00 N | | o bk N
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Nastaveni konfigurace sité
Datum: Systém:

Sit’vzdaleného vstupu a vystupu

Maska: 255 255 255

Sit’LAN

Rezim:

IP:

Maska:

Brana:

Nazev:

Doména:

Konfigurace uzlu

Zarizeni MAC TCP/IP

Typ stroje

9

10

Typy stroju

GP: Polohovadlo pro pistole

RC: Zafizeni s vratnym pohybem

PE: Analogovy skener

GP1_RC1: Polohovadlo pistole1_Zafizeni s vratnym pohybem1 nebo Oscilator1

© 2009 Nordson Corporation
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Nastaveni konfigurace polohovadla

Datum:

Systém:

Nastaveni

GP 1

GP 2

GP 3

GP4

RozliSeni kédovace:

Strana kabiny (L/P) (H/S):

Vzdalenost mezi pistolemi

Pistole od osy:

Parkovaci/Cistici poloha:

ZataZena poloha:

Hystereze:

Snimac:

Minimalni predstih:

Minimalni zpozdéni:

Minimalni vzdalenost
pistole k soucastce:

Vychozi predstih:

Vychozi zpoZdéni:

Vychozi vzdalenost pistole
k sou€astce:

Lance (A/N)?

USA ColorMax (A/N)?

Y-osa (A/N)?

Zadny pohon (A/N)?

Pouze &i&téni (A/N)?

P/N 7146203C03
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Nastaveni konfigurace zarizeni s vrathym pohybem

Datum:

Systém:

Nastaveni

Zar. s vratnym
pohybem 1

Zar. s vratnym
pohybem 2

Zar. s vratnym
pohybem 3

Zar. s vratnym
pohybem 4

RozliSeni kédovace:

Maximalni rychlost:

Jemné doladéni obratu

Strana kabiny (L/P) :

Sirka nastiiku:

Pocéet prechodu:

Pistole na zafizeni s vratnym
pohybem:

Horni mékka mez:

Dolni mékka mez:

Hystereze:

Parkovaci/Cistici poloha:

Hlavni-Podfizené
(zakrouzkujte podfizené)

1.2 3 4

1.2 3 4

1.2 3 4

1.2 3 4

Nastaveni reZimu (vyberte jeden):

Pevny, synchronizovany

Proménny, synchronizovany

Pevny, nesynchronizovany

Proménny,
nesynchronizovany

Oscilator

Vychozi pevna nastaveni

Zapnuté pistole p¥i pohybu
dolu:

Vypnuté pistole p¥i pohybu
nahoru:

Horni mez obratu:

Dolni mez obratu:

Vypnuté pistole pri pohybu
dolu:

Zapnuté pistole pri pohybu
nahoru:

Rychlost:

Vychozi proménna nastaveni

Horni prebéh:

Horni mez obratu:

Dolni mez obratu:

Dolni piebéh:

Rychlost:

© 2009 Nordson Corporation
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Nastaveni procentniho podilu v ramci konfigurace zafizeni s vratnym pohybem

Datum: Systém:
Zdvih (palce) Proud vzduchu Zar. s Zar. s Zar. s Zar. s
vratnym vratnym vratnym vratnym
pohybem 1 pohybem 2 pohybem 3 pohybem 4
Rychlost proudu
0-7.9
RozpraSovaci vzduch
Rychlost proudu
8-15.9
RozpraSovaci vzduch
Rychlost proudu
16-23.9
RozpraSovaci vzduch
Rychlost proudu
24-31.9
RozpraSovaci vzduch
Rychlost proudu
32-39.9
RozpraSovaci vzduch
Rychlost proudu
40-47.9
RozpraSovaci vzduch
Rychlost proudu
48-55.9
RozpraSovaci vzduch
Rychlost proudu
56-63.9
Rozprasovaci vzduch
Rychlost proudu
64-71.9
RozpraSovaci vzduch
Rychlost proudu
72+

RozpraSovaci vzduch

P/N 7146203C03
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Nastaveni predvoleb pro stfikaci pistole Systém:

Datum: Predvolba ¢.: _ Nazev predvolby:
Pistole Pratokovy RozpraSovaci kV AFC Rezim Predstih | Zpozdéni Zéna
vzduch vzduch Select
(proud (Formovaci Charge
prasku) vzduch)
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Nastaveni predvoleb pro polohovadlo Systém:

Datum: Predvolba ¢.: _ Nazev predvolby:
Polohovadlo Predstih Zpozdéni Pevny/ Proménna Pevna poloha
Proménny poloha
1
2
3
4

Nastaveni pfedvoleb pro polohovadlo Systém:

Datum: Predvolba €.: __ Nazev predvolby:
Polohovadio Predstih Zpozdéni Pevny/ Proménna Pevna poloha
Proménny poloha
1
2
3
4

Nastaveni predvoleb pro polohovadlo Systém:

Datum: Predvolba €.: __ Nazev predvolby:
Polohovadlo Predstih Zpozdéni Pevny/ Proménna Pevna poloha
Proménny poloha
1
2
3
4
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Nastaveni predvoleb pro zafFizeni s vratnym pohybem: Systém:

Datum: Predvolba ¢.: _ Nazev predvolby:

Pevna nastaveni Zar. 1 Zar. 2 Zar. 3 Zar. 4

Pistole vypnuté nahoru:

Pistole zapnuté dolu:

Pistole vypnuté doll:

Pistole zapnuté nahoru:

Horni mez obratu:

Dolni mez obratu:

Rychlost:

Proménna nastaveni

Rychlost:

Horni prebéh:

Dolni pFebéh:

Nastaveni procentniho
podilu

% sefrizeni zapnuto
nahoru:

% sefizeni vypnuto dolii:

% sefrizeni zapnuto dolt:

% sefizeni vypnuto
nahoru:

% sefizeni pratokového:

% sefizeni
rozprasSovaciho:
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PROHLASENI O SHODE

VYROBEK:

Ridici jednotky iControl automatickych aplikatorii pro pouZiti s automatickymi
stfikacimi aplikatory Nordson

PRISLUSNE PLATNE SMERNICE:

94/9/EC (ATEX - Smérnice pro zafizeni urena k pouZiti v potencialné
vybusnych prostiedich)

98/37/EHS (Strojni zafizeni)

2006/95/EC (Smérnice pro nizké napéti)

2004/108/EHS (Smérnice pro elektromagnetickou slucitelnost)

NORMY POUZITE KE SHODE:

IEC60417 EN55011 EN61240-1
EN12100 EN61000-3-2 EN50050
EN60204 EN61000-3-3 EN50177
FM7260

ZASADY:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvédCenou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vySe uvedenym smeérnicim a normam.

CERTIFIKACE:
cFMus
SIRA
DNV 1S09001:2000 Cert
ATEX Zprava o jakosti- Baseefa (2001) Ltd.

Datum: 18. fijna 2007

Joseph Schroeder
technicky feditel,
Vyvojova skupina prostfedkd na kone¢nou

Nordson.

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14005A02






