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Navod ke konfiguraci fidici jednotky iControl®

Nastaveni jednotek

® Inch

O mm

Konfigurace pistoli

L|

Pocet pistoli Vychozi typ pistole
CA: hlavni
CB: Podfizeny

Konfigurace sité Konfigurace hostitele
L] E]

Remote 1/0 g @ I@ E
9|

Network

IP:

LAN MASK: [255]
192

Stav uzlu:
Konfigurace Zelena: OK
uzla Cervena: zadneé ovlad . o
Nastavte IP adresu hlavniho ovladaciho panelu:
Je ve stejné siti vice hlavnich ovladacich paneli

Konfigurace iControl?

hostitele

Ne - Nastavte IP adresu na 192.162.1.1
Ano - Je to hlavni fidici jednotka #17?

Ano - nastavte na 192.162.1.1
Ne - nastavte takto:

Hlavni fidici jednotka #2: 192.162.1
Hlavni fidici jednotka #3: 192.162.1
Hlavni fidici jednotka #4: 192.162.1
Hlavni Fidici jednotka #5: 192.162.1
atd.

Maximalni: 9 hlavnich jednotek

2
3
4
5

POZNAMKA: Nechte masku beze zmény. Sitova
nastaveni LAN jsou pro budouci pouziti.




Konfi gurace s ité (pokracovani)

Konfigurace uzla

Zadejte nasledujici udaje pro kazdy
ovlada€ uzlu v siti:

IR

L) E =
* MAC adresa 4 MAC ) TCPAP M \
« TCP/IP adresa 1E|:::E|::
* Typ zafizeni I EEREEEER R R
Nejprve konfigurujte ovladace pro IREEREED R EEE e
polohovace dovnitf/ven, vZdy je zadavejte v ||| ol a0l oel{ ol sl relf| [1sz][ 1s2][ 1] 4] |} [eparce |

Ciselném poradi (GP1, GP2, GP3, Gp4).
JestliZze se pistové stroje pouzivaji s
polohovadi, pak systém vzdy pfedpoklada,
Ze pistovy stroj 1 je namontovan na
polohovadi 1. Pokud ma systém pistové
stroje, ale nema polohovade, pak
konfigurujte nejprve pistové stroje, vzdy je
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zadavejte v Ciselném poradi
(Rc1, RC2, RC3, Rc4).
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Pfi zadavani typu zafizeni zvolte pole
a pak mlzete pomoci oto¢né Ciselnice

A /

i

prepinat mezi moznostmi:
MAC adresa

Typ zarizeni
Na $titku oviadage yp

GP1 GP4 (polohovace)
RC1 RC4 (pistovy stroj 1)

GP1_GP2 (polohovace 1 a 2) TCPI/IP adresa

GP3_GP4 Musi byt jedine¢na, s vyjimkou pfipadu,
RC1_RC2 (pistové stroje 1 a 2) kdy je sdilena.

RC3 _RC4 1. uzel, hlavni Fidici jednotka 1: 192.162.1.10
GP1_RC1 (polohovac 1 a pistovy stroj 1) 1. uzel, hlavni fidici jednotka 2: 192.162.1.20
GP2_RC2 POZNAMKA: Sdileny ovlada¢ jako zafizeni
GP3 _RC3 identifikace souc¢astky (PE) musi byt pfidéleno
GP4_RC4 stejné IP adrese na vSech hlavnich ovladacich

PE (snimace)

FC (centrum pro pfisun materialu Prodigy)
BC (ovladani kabiny, nasledné)

BE (odsavani kabiny, nasledné)

panelech.

Pouzijte kombinace (GP1_RC1), jestlize
jeden ovladac Fidi dvé zafizeni, jako
polohovac a pistovy stroj.

Po dokoné&eni se dotknéte tlagitka ULOZIT.

PFi 1. hlaSeni: Vypnéte v8echny ovladade uzlu, pak se dotknéte POKRACOVAT.
PFi 2. hlageni: Dotknéte se POKRACOVAT.

PFi 3. hlaSeni: Vypnéte v8echny ovladade uzlu, pak se dotknéte POKRACOVAT.
Jestlize uzel neni rozpoznan, zkontrolujte nastaveni a opakujte krok ULOZIT.




Konfigurace polohovacu dovniti/ven

1. Zvolte polohova¢ ke konfiguraci. Opakujte tyto
kroky pro kazdy polohovac:

2. Zvolte stranu st¥ikaci kabiny,
na které je umistén polohovag¢. Cisla polohovacée na
hlavni obrazovce se zméni podle tohoto nastaveni.
Ovladaci obrazovka pro polohovac 1 bude ovladat
fyzicky polohovac 1, jestlize byla
spravné provedena konfigurace uzlu.
3. Jestlize se provoz polohovace bude nastavovat
jen ruéné:
3a Nastavte na Vyp. 4a
3b Nastavte rozliSeni kédovace az 1. 3a
3c. Stisknutim Enter zadejte hodnotu do databaze.
Provedte kroky 10 a 11e (nastavit na Clean Only
-pouze cisténi).
3. Jestlize se provoz polohovace bude
nastavovat automaticky:
3a Nastavte na Vyp.
3b. Nastavte rozliSeni kédovace:
Ozubnice s pastorkem: 262
Remenovy pohon: 224
Analogové dodatec¢né pohyblive ustroji: 1
Jiné: Viz nakres/typovy stitek
Provedte kroky 4 az 11, pak nastavte predstihy
a zpozdéni na minimum a vychozi.
4. Nastavte polohy Nula a Domov:
a. Nastavte na ruéné.
b. Posurite vpfed k pfednimu koncovému spinadi
(3d by mélo ¢ist 0)
c. Posunte vzad k zadnimu koncovému spinadi
(3d by mélo Cist maximalni délku drahy)
Jestlize se poloha (4d) nezobrazi podle
oCekavani, opravte opravy polohy koncového spinace
a opakujte kroky b a c.
5. Nastavte oddéleni pistole:
Usporadani vedle sebe,
méfte od vnéjSi strany k vnéjsi strané.
Jeden sloup, méfte Sirku pistole.
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6. Nastavte pistoli od osy dopravniku:
Posunte polohovac vpred ke koncovému spinaci.
Zmeérte vzdalenost konce pistole k ose.

€ —
S
:«

K —

m]
=
0%
O &

3c

4d 9 8

. Nastavte parkovaci/Cistici polohu:

Méfte od predni meze.Pouzijte k posunu pistoli

mimo drahu soucastek. Prvni poloha v poradi

Cisténi (Evropa).

* Verze 2.2: Poloha, do které se maji pistole pfesunout,
jestlize opusti automaticky rezim, nebo jestlize se vypne
odsavac, nebo pfi ztraté sité.

* Verze 2.4: Pridané tlacitko funkce Parkovani k pfesunu
do této polohy.
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. Nastavte zatazenou polohu. To je:

» Spoustéci poloha pro posun pfisluSenstvi Lance.
* Poloha, do které se maji pistole pfesunout, jestlize pfi
spusténi neni k dispozici zadna hodnota polohy.
* Pro analogové dodatecné pohyblivé Ustroji:
Zatazena poloha, musi se rovnat
zméfené maximalni draze.
Zatazeni
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Konfigurace polohovacu dovniti/ven (pokr.)

9. Nastavte hysterezi:
Zastaveni vyrovnavani. Brani hledani
cilové polohy. Pokud se polohova¢ zastavi
v hodnoté hystereze cile 4, jiZ se nepokusi
presunout do cile.
Typicka hodnota je 1 nebo méné.

Cil
H—»’— Hystereze

10. Snimag:
Vzdalenost od snimaci
polohovace k nabéhové hrané vedouci
pistole.

11. Volitelné prislusenstvi:

a. Lanc polohovac spusti posun ze
zatazené polohy.

b. USA ColorMax: nastavi postup ¢isténi
pro stfikaci systém pro USA ColorMax

c. Y-Axis: zvolte, kdyZ polohovac¢ posunuje
pistole vertikalné misto horizontalné.

d. No Drive: polohova¢ ma reverzni stykace
pro ovladani sméru, nema ovladac rychlosti.
(Evropa)

e. Clean Only: pouze ru¢ni ovladani polohovace,
pouziva se k vysunuti pistoli z kabiny pro
¢isténi. Vychozi nastaveni a nastaveni
predvolby posunu se neberou v Gvahu.
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10 Vedouci Zpozdéni Pistole-soucastka

Automatické polohovani pistole

Nastavte vychozi a minimalni pfedstih, zpoZdéni a
vzdalenosti pistole od soucastky. Jedna se o nastaveni na
miru.

Vychozi nastaveni: PouZiva se pro vSechny soucastky,
pokud nebylo pro sou¢astku naprogramovano predbézné
nastaveni polohovae. Polohova¢ pouziva nastaveni
vzdalenosti pistole od soucastky ke sledovani obrysu
soucastky, pfi posunu do nastaveni pfedstihu a zpozdéni.

Minimalni nastaveni: Pouziva se k odstranéni stfetll mezi
soucCastkami a pistolemi. Minimalni nastaveni omezuji
predbézna nastaveni polohovace.

Nastaveni

Kladny predstih: Polohovac se posune piredtim, nez
nabé&hova hrana soucastky dorazi k prvni pistoli.

Zaporny predstih: Polohovac se posune poté, co
nabé&hova hrana soucastky dorazi k prvni pistoli.

Kladné zpozdéni: Polohovac se posune poté, co vystupni
hrana soucastky dorazi k prvni pistoli.

Zaporné zpozdéni: Polohovac se posune predtim, nez
vystupni hrana soucastky dorazi k prvni pistoli.

Vzdalenost pistole od soucastky: VVzdalenost k dodrzeni
mezi koncem pistole a sou€astkou. Polohovag pouziva toto
nastaveni ke sledovani obrysu soucastky.




Konfigurace pistovych stroju

1. Zvolte pistovy stroj ke konfiguraci. Opakujte tyto 3
kroky pro kazdy pistovy stroj:
. Nastavte pracovni rezim na VYP.
. Nastavte stranu kabiny.
. Nastavte rozliSeni kédovace
a stisknéte Enter.
5. Nastavte maximalni rychlost.
6. Nastavte odsazeni otoCky
(postup dole
na strance)
7. Nastavte Sirku véjifovitého vzoru
(Sitka véjife jedné pistole,
nebo jestlize se vejite prekryvaji,
primer Sirky).
8. Nastavte pocet nastrik.
(Kolikrat
Sitka véjite prejde pres
urcity bod)
2 - standardni kvalita
4 - stfedni kvalita
6 - vyborna kvalita
POZNAMKA: Ke zjisténi optimalniho
nastaveni mlzete pouzit kalkulacku nastfiku.

Postupujte podle Navodu k provozu. .
9. Nastavte &isla pistoli. 12. Nastavte parkovaci/€istici polohu:

Zadejte pocatedni a Méfeno od polohy Domda (0.0). (Poloha Domd je
posledni &isla pistoli. pfiblizné 25 mm pod hornim koncovym spinacem).
10a Nastavte horni mékkou mez. Poloha, do které se pistole presouvaiji na zacatku Cisténi.

10b Nastavte dolni mékkou mez.

HOON

Méfeno od polohy Domi (0.0). —— Domi (0.0)
(Poloha Domu je pfiblizné 25 mm pod
hornim koncovym spinacem). Y Parkovani

Za normalniho provozu by se
koncovy spina¢ nemél spustit.

- Domu (0.0)
Horni mékka mez

13. Nastavte podrizené jednotky pro dany pistovy stroj:
Zvolené pistoveé stroje se stanou podfizenymi daného
— Dolni mékka mez pistového stroje (krok 1). Na obrazovce na této
Dolni tvrda mez strance je pistovy stroj 2 podfizeny pistovému stroji 1.
14. Odsazeni obratu:
Odsazeni obratu koriguje pfebéh v bodech obratu.

11. Nastavte hysterezi: a. Zvolte pevnou polohu, bez rezimu synchronizace.
Zastaveni vyrovnavani. Brani hledani b. Dotknéte se tlagitka Domu.
parkovaci polohy. Pokud se pistovy stroj zastavi c. Posurite vozik dolt rukou, aZ je skute¢na poloha 4
v hodnoté hystereze + parkovaci polohy, jiz se palce.
znova nepohne. Typicka hodnota je 1 nebo meéné. d. Udélejte si referenéni znacky na vozik a kryt.

e. Nastavte horni obrat do skute&né polohy.
f. Posunite vozik dold, az je skute¢na poloha 4 palce

e od dolni mékké meze.
- 4 Parkovani G. Udé:Iejte Si refer’en(':ni znacku na kryt vyrovnanou se
ts znackou na voziku.
h. Nastavte dolni obrat do skute€né polohy.
Hystereze

i. Nastavte rychlost na 50 % maxima.

j. Zvolte automaticky reZim a poznameneijte si,
kde skute¢né dochazi k obratu.

k. Zadejte odhadovanou vzdalenost mezi skute¢nym
obratem a znackou na krytu
do pole odsazeni obratu. Dle potfeby upravte.




Konfigurace pistovych stro

14. Nastavte pracovni rezim

w Pevny, synchronizace dopravniku

0 ™A
mly
O "W
o g

Proménlivy, synchronizace dopravniku

Pevny, bez synchronizace

Proménlivy, bez synchronizace

Oscilator

u (pokr.)

Jestlize je zvolen rezim synchronizace, pak se
rychlost pistového stroje vypocita pomoci rychlosti
dopravniku, spolu s nastavenim rezimu.

Rezim oscilatoru
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K pouziti rezimu oscilatoru zvolte pevny rezim

a rezim oscilatoru. Spoustéci body zvoleného
pevného rezimu jsou deaktivované a stfikaci
pistole se spoustéji a vypinaji pouze nastavenim
predstihu a zpozdéni pfedbézného nastaveni
stiikani.

Pevny rezim

Délka"zdvihu se ovlada body obratu bez ohledu na
vySku soucastky. Spoustéci body pistole se ovladaji

pro zménu délky nastfiku podle vysky soucastky. Spoustéci

body pistole mohou byt kladné nebo zaporne.
POZNAMKA: Ke zjisténi optimalniho nastaveni mizete
pouzit kalkulacku nastfiku. Postupujte podle Navodu k

provozu.
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Pistole zapnutd, pokles

Pistole vypnuta, zdvih

Horni obrat

Dolni obrat

Pistole zapnutd, pokles

Pistole vypnuta, zdvih

Rychlost (nastaveni je k dispozici
jen v nesynchronizovaném rezimu)

Pevny rezim Kladné nastaveni spoustéce pistole

Predstih predvolb

nastfiku

Zpozdéni predvolby nastiiku

fffffffffffffffffffff Pist. stroj DomU
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Horni obrat
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Nahoru-Vyp, doli-Zap

\ Dolu-Vyp, nahoru-Zap

i
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\ - -Dolni obrat

Pevny rezim Zaporné nastaveni spoustéce pistole

Predstih predvolb

s

nastfiku

Zpozdéni predvolby nastiku

777777777777777777777 Pist. stroj Domu

Horni obrat

—\/yp

— Zap /

Nahoru-Vyp, doli-Zap

—

\ DolU-Vyp, nahoru-Zap
~ 4 -% - - Dolni obrat

Proménlivy

V proménlivém rezimu se délka zdvihu pistového stroje
méni podle rozmérl soucastky. Nastaveni obratu urcuji
délku zdvihu pistového stroje, jestlize pred pistolemi
neni zadna soucastka, zatimco meze pfeb&hu urcuji
zdvih, kdyZ je souCastka pfed pistolemi. Nastaveni
prebéhu mohou byt kladna nebo zaporna.
POZNAMKA: Ke zji$téni optimalniho nastaveni miizete
pouzit kalkulacku nastfiku. Postupujte podle Navodu k

provozu.

£ Horni obrat
il Horni prebéh
‘l;l Dolni preb&h

I Dolni obrat

-
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Rychlost (nastaveni je k dispozici
jen v nesynchronizovaném rezimu)

Proménlivy rezim Kladné nastaveni spoustéce pistole

Predstih pfedvolby nastfiku

Zpozdéni predvolby nastiiku
Pist. Stroj Domu
Horni obrat

—\/yp

— Zap

Horni prebéh

Dolni prebéh

I

Dolni obrat

Proménlivy reZzim Zaporné nastaveni spoustéce pistole
Predstih predvolby nastfiku

v

Zpozdéni pFedvog%Sn?'stfg(turoj Dom .
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Top Turn-Around
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— Zap

/ Horni prebéh

\ Dolni piebéh
- - %~ Dolni obrat




Konfigurace analogovych snimaci

Tyto snimace slouzi ke zméfeni rozmérl soucastky pro polohovace dovnitf/ven a pistové stroje.

1. Zapnout snimace 1. Zapnout snimace

o o
j

/
2. Pocet horizontalnich snimacu '\
(konfigurace s jednim snimacem) 3.

2. Pocet horizontalnich snimacut 3. Konfigurovat

Konfigurovat (konfigurace s dvéma snimaci)

POZNAMKA: Jestlize pouZijete jeden snima& namontovany na strané osy dopravniku, pouZijte konfiguraci dvou snimagu.

Obrazovka jednoho horizontalniho snimace Obrazovka dvou horizontalnich snimacu

Konfigurujte snimac k ignoranci dopravniku (vyzaduje Provedte nasledujici nastaveni:

laptop, kabel a software vyrobce). Provedte nasledujici 1. Délka snimace.

nastaveni: 2. Konce snimace k ose dopravniku.

1. Délka horizontalniho snimace. 3. Délka vertikalniho snimace (jestlize pouzit).

2. Sitka dopravniku doleva a doprava od osy snimade. 4. Vzdalenost od horniho okraje vertikalniho

3. Vzdalenost od konce kabelu k ose dopravniku. snimace k hornimu okraji Stérbinového otvoru pistole.

4. Délka vertikalniho snimace (jestlize pouzit).
5. Vzdalenost od horniho okraje vertikalniho snimace k
hornimu okraji $térbinového otvoru pistole.
Nastaveni nulového odsazeni
Nulové odsazeni se pouziva k vypnuti Sumu a signall prostfedi z analogovych vstupd.
Po zapnuti systému musi byt po¢ateéni hodnoty pro LBB a FBB nula.
Jakykoli Sum nebo signal prostfedi ma za nasledek zménu v LBB a FBB na né&jakou hodnotu.
K vypnuti signalu zadejte o poli LBB a FBB (Z) hodnoty lehce vy3Si nez hodnoty signalu.
Napfiklad, pokud je hodnota LBB 125, pak zadejte do pole LBB 130.

4 Obrazovka jednoho horizontalniho
snimace
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3 4 Nulové odsazeni Nulové odsazeni




Konfigurace zénovych fotobunék / snimace a vstupy
identifikace soucastky

Jestlize systém pouziva diskrétni (digitalni) snimace nebo fotoburiky:

1. Zvolte PE a nastavte pocet zon.

2. Muzete také nastavit filtr zény. Kladna hodnota zvysuje zjisténou délku; zaporna hodnota snizuje zjisténou délku.

Jestlize systém pouziva ke zjisténi zény analogovy snimac:

1. Pfejdéte k postupu konfigurace analogovych snimacu na pfedchozi strané a nastavte délku vertikalniho snimace.

2. Zvolte DIM, pak tlacitko Konfigurovat.

3. Zadejte délku kazdé z6ny, méfeno od horniho okraje snimace do spodniho okraje kazdé zony.

3. MUzete také nastauvit filtr zony. Kladna hodnota zvySuje zjiSténou délku; zaporna hodnota snizuje zjisténou délku.

4. MUzete také nastavit Autozero, aby snimac ignoroval "nesoucastky" v zéné 1: Posurite vozik nebo drzak pfed snimac,
pak se dotknéte tladitka Autozero. Na konci odpocitavani se nastavi hodnota odsazeni.

T ot R ‘ . .. Zaporny filtr: pfeskoCeni drz&u
@,m L] FIltr 20nY: kjadnyfiltr: izké sou castky
g N Analogovy snimac délky zony
(posledni zéna automaticky
obsahuje nevyuzitou délku snimace)
Diskrétni
snima — & PE s . < Pocet
nebo fotoburiky 8 oddélenych zoén
FE - - _
ol — 1t
g J
r N :
4 Konfigurace :
analogového snimace
Analogovy —» pim
snimac =
f h 0 \
\ -“ 0 0
o
Autozero
Konfigurace vstupt identifikace soucastky: Filtr je délka drahy, b&hem které musi

byt pfijat platny signal identifikace

Zvolte metodu indikace. Pl atly sighidl Iet it -
soucastky jesté pred ¢tenim identifikace

Jestlize pouzijte indikatory identifikace souc¢astky, nastavte filtr indikatoru.

i o - o . soucastky.
POZNAMKA: Vstupni zafizeni identifikace souCastky nesméji m
rozpoznat vadné soucastky nebo drzaky, pokud nejsou uréeny
ke spusténi zmeény identifikace soucastky. \ $
Metoda indikace: : 1

Kédovana indikace ! 1]
(osmibitove binarni —>(&)
signaly) ident. %
soucastky 255 |:| ’
(]
(]
Pfima indikace —>_ (]
(vstup 1= =
soucastka 1 3 }4-- -
vstup 8 = 4 . L
. soué?:c,tka 8) é §g‘ § 22§ C<Z’
ident. sou¢astky 8 Filtr indikatoru §§ = gf o §: o
=5 = =
< 0 Q [
Délka
filtru
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Konfigurace kédovace dopravniku

Jestlize znate rozliseni:

L=P= 0:000-—— Dx\w

|_|_| = A1.000 ﬁ/}i)/ﬂ

-
I

1. Zadejte rozliSeni.
2. Zvolte zadanou hodnotu.
3. Zadejte hodnotu do databaze.

K naué€eni rozliSeni:
1. Zavéste kus lepenky nebo soucastku 36 palcli i delSi na dopravnik.
2. Zadejte délku do ramecku 1.

1
U TrF
== |« |

L+P=1

—F b—0vL —| L 36| Y 2

3.Resetujte pocitadlo na nulu.

4. Nechte lepenku nebo soucastku projet kolem zénovych fotobunék nebo snimacu.
Zastavte dopravnik.

3

m = 0.000

5. Zkontrolujte vypocitané rozliSent:
6. Zvolte vypocitané rozlieni.
7. Zadejte vypocitané rozliSeni do databaze.




Konfigurace snimacu strikaci pistole

1. Zmérte vzdalenost od zénovych fotobunék nebo snimacéu ke koncim pistole a zadejte ji od poli snimace.
2. Zmérte vzdalenost od zénovych fotobunék nebo snimacl k vystupnimu konci kabiny a zadejte ji do pole délky kabiny.

Reset posuvného registru:

Jestlize obratite smér dopravniku, systém ztrati sledovani vSech soucastek v kabiné&, které prosly zénovymi fotoburikami
nebo snimaci. Resetem posuvného registru se sledovani téchto soucastek vymaze. Stfikaci pistole se v automatickém
rezimu nespusti a polohovace dovnitf/ven budou Cekat v zatazené poloze, dokud se sou€astky znovu nezacnou sledovat
z6novymi fotoburikami nebo snimadi. K natéru sou&astek, jejichz sledovani systém ztratil, pouzijte bud ruéni rezim, nebo
spustte dopravnik pozpatku, az budou vSechny dily pfed zénovymi fotoburikami; resetujte posuvny registr, a pak spustte
dopravnik vpred.

Reset posuvného

Délka kabiny registru
Z
Snimaé : J :L g
— -
LB =X = = : =
1 [ 120/9 [ 180
'I
- | J 2 [ 130|210 190
= 3 [ 140/ 11] 200
[ 5 160
6 160 ﬂ
7 ‘
8 160 E

Kalibrace ¢erpadel Prodigy HDLV

Kazda stiikaci pistole Prodigy se dodava se samostatnou sestavou ¢erpadla/rozdélovace HDLV.
Kalibracni Cisla pro ¢erpadlo a kalibraéni konstanty pro vzory A, B, a C jsou na Stitku rozdélovace Cerpadla. Zadejte
kalibraCni Cisla pro kazdé Cerpadlo Prodigy HDLV na kalibraéni obrazovku.

1. Zvolte stfikaci pistoli Cislo 1.

2. Zadejte kalibracni Cisla na Stitku rozdélovace Cerpadla pro ¢erpadlo pistole 1.
3. Dotknéte se tlagitka Send (Odeslat).

4. Opakujte pro zbyvajici kombinace stfikaci pistole/Cerpadlo.

=
(5 f[Er%
e

Pump Pattern

Al 00009 A 00008
B 00004 B 000%

C| o0.000/8] | [C[ o0.000/9]
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Konfigurace c¢isténi pistole Prodigy

Cisténi pistole je automatickou souéasti &isticiho cyklu pfi procesu zmény barvy,
ktery se spousti ovladaci centra pro pfisun materialu. Cisténi pistole mize také ovladat
ruéné pracovnik pomoci ovladaci obrazovky ¢isténi Prodigy na hlavni obrazovce.

Vychozi metoda €isténi je v8echny pistole najednou.
MuZete také sefadit pistole do fad a cistit fady oddélené, podle konfigurace hardwaru
vaseho systému.

veviw s f g o we e s Zapnout Cisténi rad
Postup cCisténi se sklada z Cisticiho cyklu, \/

po kterém nasleduje impulzni cyklus: . \;‘ ql
1. Cistici cyklus: Na urgity podet vtefin Trvani "—‘ - Y -
(trvani) se pomocny vzduch sméfuje o (1-10s) ———— >0 | 4 )y Q@ —%
¢erpadlem a potrubim sifonu zpét do C|Isstt§|2| T Pog. impulzt i i
zdroje prasku (sifon), potom &erpadlem P L (0-99) > - ¥ -—
a vytlacnou trubici do stfikaci pistole Y 1 1 ..
istole). Trvani »

(pistole) Sifonové _| (1-10's) | 200y |2 [
2. Impulzni cyklus: Na urcity pocet cisten! Pog. impulzd —[m 2 3 [
impulzu je Cistici vzduch smérovan v L (099 hs a
impulzech z Eerpadla do zdroje prasku Imoulz Za0nuty ) .
(sifonové), potom z Cerpadla do Impulzni P (0,1_?0 53; —>EJ—| 0.20/4
stfikaci pistole (pistolové). cyklus  [Impul y -
U polozky Pulse On (Impulz zapnuty) mpLzoz,;/X%uS); ——“’ '_IF%I 0.104
se stanovi trvani jednotlivych impulzd, e L -
u polozky Pulse Off (Impulz vypnuty) . / o
pak &as mezi impulzy Rady Pistole v fadé
Konfigurace ¢isténi standardni pistole (volitelné)
Pro jakykoli systém se smi nastavit pouze jeden rezim Cisténi.
Cisténi vzduchem , o Mékky start
Lze pouzit pro vSechny standardni typy pistoli. Lze pouzit pro véechny standardni typy pistoli.
Pouziva rozpraSovaci vzduch nebo difuzérmi Zvysuje proudy vzduchu k minimalizaci vzkypéni.
vzduch pro mekka cisténi. Cisténi se spusti, MUze vyzadovat zvySeny piedstih ke kompenzaci
kdyz se zastavi strikani. pro proud lehkého prasku na zacatku nastfiku.
NEPOUZIVEJTE s €erpadly In-Line.
1. Zapnout ¢isténi 3. Nastavit proud vzduchu 1. Zapnout mékky start
i 235 @ \

@ ‘f 40 ® vg

< B | E /
2 =30 £
°Q B e o @
=k
5—2 i]
j- : 4+ = +*
t = T \
2. Nastavit €as zapnuti Cisténi 2. Nastavit dobu zvySeni
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Konfigurace cisténi trysky Versa-Spray® (volitelné)
PFi pouziti instalujte na pistole Cistici

adaptérové soupravy a do ovladacich 1 S 6
panell iControl sady dvojitych \
elektromagnetu. S o : .
1. Zapnéte &isténi. = BV = |
2. Nastavte ¢as ZAP cisténi (0-30 s). o @ 01X —sEdIR
3. Nastavte PRODLEVU ¢isténi (0-99 palcu) 2_| D 2% i 2
(0-2515 mm). } T =D ol* ® 4% Ll 1]
4. Nastavte MEZERU RADY (0-240 palc) W
L1|L2|R1|R2
(06096 mm). 3 =
5. Nastavte pocet fad ¢isténi. . ; 2+ 14[/] | |
6. Pfifadte pistole k fadam cigténi. = Oy T
s | [~ o | | e
~ |—_.L ) LT| 0 > 17 )
18 i) 4
Mozné Fady a oznaceni fad
1 panel, 1 jednodilna cistici souprava 1 panel, 1 dvoudilna Cistici souprava

1 fada 2 fady

tMin Mezera fady ———p|
Zapnuto Prodle a —
L1

2 panely, 2 jednodilné &istici soupravy 2 panely, 2 dvoudilné Cistici soupravy
2 fady 4 fady
L1 R1
—
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Testovani systému
Nastavte alespori jedno predbé&zné nastaveni nastfiku, pak vyzkouSejte spusténi stfikaci pistole a pfesvédcte se, ze
pistole se zapinaji a vypinaji podle pfedpokladu. V pfipadé potfeby upravte rozliSeni kddovace.

Pokud systém obsahuje polohovace, vyzkousSejte jejich provoz s vypnutymi pistolemi, pouzijte plochy panel. Simulujte
Sitku soucastky blokovanim snimacu Sitky pro délku panelu.

Pokud systém obsahuje pistové stroje, vyzkouSejte jejich provoz se zapnutymi pistolemi, pouzijte plochy panel.
Nastavte pfedbézna nastaveni nastfiku, polohovace a pistového stroje podle potieby.

Zalohujte vSechna nastaveni jejich zkopirovanim do nové karty Compact Flash card.

Zalohovani

Pfi zalohovani se zkopiruje konfigurace a pfedb&zna nastaveni do nové karty Compact Flash card. Oznadte originalni
kartu Stitkem a ulozte ji na bezpe¢né misto v dostateéné vzdalenosti od magnetickych zafizeni.

v [ & How would you like to shut down?
-\ -

2Shut down system

hut down and reboot

Vypnéte
Vypnéte software systém

iControl
e s - - o, ! - - - o I
shutting down. Please wait while A
% all applications are terminated. 1 All applicatians have been < > ¢ —— < >
o terminated. ™
Itis now safe far you
to turn off your computer,

; Ovlédaci panel (@8 VI Oviadaci
vypnuty \ ‘ —\& panel
e . zapnuty
Zmeéiite datovou kartu
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