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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved




Automaticka praskova sttikaci pistole Tribomatic 1

Automaticka praskova strikaci pistole

Bezpecnost

Kvalifikované osoby

Planované pouziti

Tribomatic

Tyto bezpec€nostni predpisy si prec¢téte a dodrzujte je. V dokumentaci jsou
na prislusnych mistech uvedeny vystrahy, vyrovani a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokynu, byla
trvale pristupna vSem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadgji jeho
opravy a udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spole¢nosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatell, ktefi jsou vy$koleni tak, aby bezpe&né zvladali
svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prisluSnymi bezpenostnimi
pravidly a predpisy a mayji nalezitou fyzickou zpusobilost k provadéni
svéfenych ukolu.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zptsobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, mize mit za nasledek Uraz
osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zplisob pouZivani zatizeni se poklada napfiklad:

® pouzivani nesluditelnych material(

® provadéni neopravnénych uprav

* odstrafiovani nebo obchazeni bezpetnostnich krytt a blokovacich
zafizeni

® pouzivani nesluditelnych nebo poskozenych dilt

® pouZivani neschvalenych pridavnych zafizeni

* prekracovani maximalni provozni zatizitelnosti zarizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostfedi, ve kterém bude pouZzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrZzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V3echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2005 Nordson Corporation
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2 Automaticka praskova strikaci pistole Tribomatic

Bezpecnost osob

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete uraziim.

Nesvérujte obsluhu ani opravy Ci udrZzbu zafizeni osobam, které nemaiji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruSeny jeho
bezpecnostni kryty, dvitka i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguiji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte
z ¢innosti Zzadna bezpecnostni zafizeni.

Udrzujte bezpeCnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba provést nastaveni nebo opravu zarizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte privod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pred zahajenim serizovani nebo opravy systém( nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zatizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opattete vystraznymi tabulkami.

Ke v8em pouZivanym materialim si obstarejte prislugné listy s bezped-
nostnimi Gidaji a dakladné se s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrob-
ce k bezpetnému pouzivani material(l a manipulaci s nimi a pouZivejte
doporucené osobni ochranné prostredky.

Aby se predeslo uraz(im, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
meéné zjevnym nebezpe€im, ktera Casto nelze uplné odstranit, na-
priklad horkym povrchlm, ostrym hranam, elektrickym obvod{im pod
napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych diivodd nemohou byt
uzavieny nebo jinak chranény.

Dodrzovanim nasledujicich pokynl predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpecdi vybuchu.

V mistech, kde se pouZivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadéjte svareCské nebo brusiCské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecnych
koncentraci t€kavych material( nebo vypart. Pri pouzivani material( se
fidte mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfisluSnymi materialovymi listy
s bezpecnostnimi udaiji.

Bé&hem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napétim. P¥i vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy
nejdrive hlavni vypinal, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinac, uzaviracich
ventil(l a hasicich pfistrojl. Dojde-li ke vzniku poZaru ve sttikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte v souladu s poky-
ny uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni urCeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil(i ziskate u svého zastupce
spolec¢nosti Nordson.

P/N 7146161A
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Automaticka praskova stiikaci pistole Tribomatic 3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény

a mlZe zpusobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.
Do planu periodické udrzby zaradte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskfeni Ci vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadgjte zarizeni opakované do provozu, dokud
problém nebude rozpoznan a odstranén.

VesSkeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do

1 metru od jejich otvort se pokladaji za prace provadéné v nebezpe&ném
prostredi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v sou-
ladu s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502, a516) a NFPA 77

v poslednim platném znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku maji
byt uzemnény, pricemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti
nejméné 500 voltl, nema byt vy§si neZ 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici v
oblasti stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla maze byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napriklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo
zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi navic udrzovat trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pripadnym elektrickym Sok{m. Pokud je
nezbytné pouZziti rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pripojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skute¢nému zemnicimu
bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo &isténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonc&eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pripojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji spravnég,
neprodlenég je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* QOdpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zaviete
pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zijistéte divod nespravné funkce zarizeni a provedte prisluSnou
napravu. Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zarizeni a material(l pouzitych pfi jeho provozu provadéjte
v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

© 2005 Nordson Corporation
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4 Automaticka praskova strikaci pistole Tribomatic

Popis

Viz obr. 1. Automaticka praskova stfikaci pistole Tribomatic vyuziva tfeni k
elektrostatickému nabiti Castic prasku, kdyz je stlateny vzduch protlacuje

pres nabijeci trubici.

1401656A

Obr. 1 Automaticka praskova strikaci pistole Tribomatic

4. Zemnicivodi¢ 7. Strikaci hlavice*

1. Hadice pro privod prasku*
8. Kruhova matice

2. Trubice pro pfivod difizniho 5. Nabijeci trubice
vzduchu 6. Rozpérka 9. Drzak pistole*
3. Difuzér

Upozornéni: *Tyto &asti nejsou dodavany s pistoli. Tyto dily je tfeba objednavat samostatné.

P/N 7146161A © 2005 Nordson Corporation



Automaticka praskova sttikaci pistole Tribomatic 5

Teorie ¢innosti

A\

VAROVANI: Pistoli nepouzivejte, pokud neni zapojen zemnici vodi& mezi
pistoli a skute€nym uzemnénim. Na pistoli se mUze nashromazdit
potencialné nebezpecny naboj, pokud neni fadné& uzemnéna.

Viz obr. 1.

Pistole se sklada z difuzéru (3), nabijeci trubice (5) a strikaci hadice (7).
Smés prasku a vzduchu je Eerpana ze zasobniku, pres privodni hadici
prasku (1) do difuzéru. Difuzér rozptyluje proud prasku, aby se mohl
efektivné nabit v nabijeci trubici.

Smés prasku a vzduchu prochazi pres skupinu spiralnich trubic uvnitf
nabijeci trubice. Jak Castice prasku narazeji na stény trubek, ziskavaji
kladny naboj tim, Ze odevzdavaji elektrony trubicim. V nabijeci trubici
vznika zaporny naboj.

Zaporné nabita nabijeci trubice je uzemnéna pres fidici modul. ME&Fic
naboje na fidicim modulu ukazuje, jak dobfe je prasek nabit pfi svém
priichodu pfes nabijeci trubici. Hodnota na méfici se bude ligit v zavislosti
na typu prasku a rychlosti jeho proudéni pres nabijeci trubici.

Volitelné prislusenstvi

Pro nasmérovani prasku na dily je k dispozici Siroké spektrum rtiznych
stfikacich hlavic a trysek. Vice informaci viz Provozni pokyn Volitelné
strikaci hlavice a trysky Tribomatic, dil 1040999.

Jsou k dispozici specialni drzaky pistoli (9) pro pfipevnéni pistole ke
kulatym nebo hranatym, stacionarnim nebo pohyblivym ty¢im. Vice
informaci viz DrZaky pistoli na konci této prirucky.

© 2005 Nordson Corporation
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6 Automaticka praskova strikaci pistole Tribomatic

Instalace

A\
A\

VAROVANI: Vsechny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpetnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouZivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mize byt nebezpecné.

1.

Viz obr. 1. Namontujte drZak pistole (9) na svislou ty¢. Dejte pozor,
abyste nainstalovali drzak s kloubovou stranou nahoru, aby nedoslo ke
spadnuti pistole pfi uvolnéni svorky.

POZNAMKA: Drzaky pistoli jsou k dispozici pro ty&e 25-mm (1-in.) a
50-mm (2-in.) v pevnych nebo nastavitelnych konfiguracich,
pravostrannych nebo levostrannych.

Krouzivym pohybem po sméru hodinovych rudicek nasadte
poZadovanou stfikaci hlavici (7) na rozpérku (6). Cisla dilti a pokyny k
instalaci najde v Provoznim pokynu Volitelné stiikaci hlavice a trysky
Tribomatic, dil 1040999.

POZNAMKA: Pistole se dodava s primou rozp&rkou 82-mm. Je k
dispozici prima rozpérka 182-mm a pravouhla rozpérka. Cisla dil(i viz
Volitelné rozpérky v tomto navodé.

Nasadte pistoli do drzaku a utahnéte svorku.

PFipojte zemnici vodi€ (4) k zemnicimu koliku na nabijeci trubici a
utahnéte knoflik.

Nasadte difuzér (3) na pistoli a pfipojte vzduchové potrubi (2) ke
vzduchové armature difuzéru. PFipojte privodni potrubi prasku (1) k
difuzéru a k praSkovému Cerpadlu. PouZijte spiralovou vyztuhu na
hadicové spoje, aby nedoslo k pfelomeni hadice.

POZNAMKA: Pro nejlepsi vysledky by privodni hadice mé&la byt
dlouha 4-6 m.

Nastavte vzdalenost mezi stfikaci pistoli a dilem a svislou polohu.

DalSsi pfipojky najdete v ptiru¢kach pro fidici modul pistole a hlavni
tidici modul.

Systémy Tribomatic s vice pistolemi pouZivaji riizné vicenasobné
objimky, které upevriuji trubice difuzniho vzduchu, zemnici vodicCe,
trubice Cerpaciho vzduchu a trubice fluidizacniho vzduchu pro
usnadnéni pripojeni k fidici sk¥ini nebo stojanu.

Difuzéry a ¢erpadla generace 3

Pokud pouZivate na sve pistoli difuzér Tribomatic generace 3, musite take
pouZivat praskové c¢erpadlo generace 3. Cerpadlo a difuzér jsou navrzeny,
aby pracovaly spolu. NepouZivejte difuzér generace 3 se standardnim
Cerpadlem Tribomatic.

Vice informaci naleznete v nasledujicich provoznich pokynech:

Nazev Cislo P/N
Difuzér pro automatickou pistoli Tribomatic generace 3 108600
Sada pro modernizaci Gerpadla pro pistoli Tribomatic 108598
generace 3

P/N 7146161A

© 2005 Nordson Corporation




Automaticka praskova stfikaci pistole Tribomatic 7

Kazdodenni udrzba

VAROVANI: V3echny nasleduijici innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpetnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pistoli nepouZivejte, ani pfes ni nefoukejte vzduch, pokud
neni zapojen zemnici vodi¢ mezi pistoli a skute¢nym uzemnénim. Na
pistoli se mliZe nashromazdit potencialné nebezpecny naboj, pokud neni
fadné uzemnéna.

. Odpojte hadici pro pfivod prasku od praskového ¢erpadla a difuzéru.

Profouknéte hadici stlaenym vzduchem. Rozmontujte difuzér a
vyCistéte jeho soucasti stlacenym vzduchem. Profouknéte nabijeci
trubici a stfikaci hlavici.

POZOR: VZdy odpoijte privodni hadici prasku z ¢erpadla a difuzéru a
trubici pratokového vzduchu z ¢erpadla a difuzéru pred profouknutim
soucasti. Profouknuti prasku zpét do ¢erpadla nebo do fidici konzoly
muZe poskodit erpadlo nebo konzolu.

2. Zkontrolujte, zda nejsou ¢asti prichazejici do styku s praSkem

opotiebené, a opotrebené soucasti vymeérite. K Cisténi plastovych
gasti nepouzivejte nliz ani ostré predméty. Skrabance na povrchu,
ktery se dostava do kontaktu s praSkem, povedou k usazovani prasku a
k natavovani.

Ujistéte se, Ze veSkera vodiva zarizeni v oblasti vystfiku prasku, véetné
praskové strikaci pistole, jsou uzemnéna ke skute€nému uzemnéni.
Odpor mezi dilem a zemi, méfeny pres zavésy a dopravnik, nesmi
prekroc€it hodnotu jednoho megaohmu. Dopravniky, fetéze, valeCky a
zaveésy udrZujte Cisté. Pokud si vS8imnete jiskfeni, okamzité vypnéte
systém a obnovte uzemnéni.

© 2005 Nordson Corporation
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8 Automaticka praskova strikaci pistole Tribomatic

Odstranovani poruch

Tato Cast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad. Tyto postupy postihuji
pouze nejbézné;jsi problémy, se kterymi se miizete setkat. Pokud
nevyresite problém za pomoci poskytnutych informaci, obratte se na
svého zastupce spolec¢nosti Nordson.

Problém

Mozna pric¢ina

Odstranéni

1. Zadny proud prasku

Neni pfivadén vzduch nebo je tlak
vzduchu nastaveny pfili§ nizko

Ucpany systém

Zavada tidiciho modulu;
elektromagneticky ventil se neotvira.

Nespravny pomér Cerpaciho vzduchu
k diftznimu

Zkontrolujte privod vzduchu. Podle
potfeby zmérite nastaveni tlaku.

Vypnéte systém. Systém vycCistéte,
zaCnéte od Cerpadla.

Zkontrolujte vihkost zdroje prasku.

Zkontrolujte vzduchove filtry a CistiCky
vzduchu.

Postup vyhledavani zavad a oprav
naleznete v navodu k fidicimu modulu.

Zménte nastaveni tlaku vzduchu,
udrZujte pomér 2:1 pro pomér ¢erpaciho
tlaku k difaznimu tlaku.

2. Prasek bafa z pistole

Nespravny pomér ¢erpaciho vzduchu
k diftznimu

Zavada fidiciho modulu, difazni
vzduch se nezapne pred Cerpacim
vzduchem

Ucpany filtr difuzéru

Vnitfni prdmér privodni hadice prasku
je prilis velky nebo je hadice prilis
kratka.

Difuzér ¢erpadla je opotfebeny

Zméiite nastaveni tlaku vzduchu,
udrzujte pomér 2:1 pro pomer ¢erpaciho
tlaku k difznimu tlaku.

Postup vyhledavani zavad a oprav
naleznete v navodu k fidicimu modulu.

Rozeberte difuzér a vycistéte filtr.
Zkontrolujte privadény vzduch, zda neni
vlhky nebo znecistény.

Vymeéiite za pfivodni hadici s men3Sim
vnitfnim pramérem nebo zkratte délku

hadice. Pro nejlepsi vysledky by
privodni hadice méla byt dlouha 4-6 m.

Vymeénite difuzér

3. Nedostate¢né nabiti
prasku (nedochazi k
elektrostatickému
zachyceni nebo adhezi)

Tlak Cerpaciho vzduchu je prilis
vysoky

Prasek neni vhodny pro nabijeni
tfenim

Velikost €astic prasku je prilis mala
Dil neni fadné uzemnén

Snizte tlak ¢erpaciho vzduchu.

Poradte se s vyrobcem prasku.

Poradte se s vyrobcem prasku.

Zkontrolujte, zda se na dopravniku a na
vé3acich neusadil prasek, ktery by mohl
negativné ovlivnit uzemnén. Odpor mezi
dily a uzemnénim by nemél prekrocit
jeden megaohm.

4. Nedostate¢ny proud
prasku

Mokry prasek zputsobujici ucpani a
omezeni v systému

Nespravny pomér Cerpaciho vzduchu
k diftznimu

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové
filtry a suSiCku vzduchu. Vymeénte zdroj
prasku nebo opravte vzduchové filtry
nebo susSicku.

Zménte nastaveni tlaku vzduchu,
udrZujte pomér 2:1 pro pomér ¢erpaciho
tlaku k difaznimu tlaku.

P/N 7146161A
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Automaticka praskova stiikaci pistole Tribomatic 9

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko
Nordson nebo se obratte na mistniho zastupce spole€¢nosti Nordson. K
vyhledani spravného popisu a umisténi dilt pritom pouZijte seznam dil
obsahuijici idaje usporadané v péti sloupcich a doprovodné ilustrace.

PouZiti ilustrovaného seznamu nahradnich dila

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji islim, ktera prislugné dily
identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dil(i. Kod NS
(Bez zobrazeni) oznacuje, Ze dil uvedeny v seznamu neni v prislusné
ilustraci vyobrazen. PomIcka (-) je pouZita tehdy, jestlize Cislo nahradniho
dilu plati pro vdechny nahradni dily v p¥islusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spolecnosti Nordson
Corporation. Rada pomli¢ek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze
nahradni dil nelze objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznadeni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapottebi,
také jeho rozméry a dal8i charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

* Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
* Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze poloZku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Po&et udava mnoZstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kod AR (Dle potfeby) se pouziva tehdy, jestlize
se Cislo dilu vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétsich mnoz-
stvich nebo jestlize mnoZstvi v sestave zavisi na ver. nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené
na konci kazdého seznamu nahradnich dil(. Tyto poznamky obsahuiji
duleZité informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba
vénovat obzvlastni pozornost

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 e+ P/N 1

© 2005 Nordson Corporation P/N 7146161A



10 Automaticka praskova strikaci pistole Tribomatic

Soucasti pistole
Viz obr. 2.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

— 630121 KIT, Tribomatic gun 1
1 630014 ¢ CHARGETUBE, Tribomatic, 800 mm 1
2 630073 e « KNOB, chargetube ground stud 1
3 | ------ e ¢« STUD, ground 1
e e « DISTRIBUTOR, gun 1
5 630296 e « SCREW, socket head, M5 x 40 mm 1
6 | ------ ¢« DIFFUSER 1 A
7 630011 ¢ SPACER, complete, T1, 82 mm 1 B
8 630025 e ¢ O-RING, diameter 25, 12 x 1.78, EPDM 2
9 630013 e NUT, ring, spacer 1

UPOZORNENI A: Dily tvoFici soutést tohoto montazniho celku najdete pod Difuzéry .

B: Kdispozicijsouijiné rozpérky. Cisla dilt viz Volitelné rozpérky.

1401657A

Obr. 2 Soudasti pistole

P/N 7146161A © 2005 Nordson Corporation



Automaticka praskova sttikaci pistole Tribomatic 11

Difuzéry
Difuzér generace 3 (standardni)
Viz obr. 3.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

— 635005 DIFFUSER, Generation 3, Tribomatic 1
1 630035 ¢ FITTING, air 1
2 635007 ¢ NOZZLE, diffuser, Generation 3 1
3 940117 * O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 2
4 635008 « HOUSING, diffuser, Generation 3 1
5 630025 ¢ O-RING, diameter 25, 12 x 1.78, EPDM 2
6 635006 ¢ CONNECTOR, diffuser, Generation 3 1

2,
2/

&l

ﬁ@

3

C6

(o]

3717001A
Obr. 3 Difuzér generace 3 (standardni)

© 2005 Nordson Corporation P/N 7146161A




12 Automaticka praskova strikaci pistole Tribomatic

Difuzér generace 4 (voliteiny)

Viz obr. 4.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

— 634040 DIFFUSER, gun, Tribomatic, Generation 4 1
1 630033 e FITTING, air, diffuser 1
2 « HOUSING, diffuser, Generation 4, 1

Tribomatic
3 634042 ¢ FILTER, diffuser, Generation 4 1
4 634041 ¢ CONNECTOR, diffuser, Generation 4, 1

Tribomatic
5 630025 ¢ O-RING, diameter 25, 12 x 1.78, EPDM 2

I

5
1401658A
Obr. 4 Difuzér generace 4 (volitelny)
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Drzaky pistoli
Viz obr. 5.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 630020 HOLDER, gun, fixed (for 2-in. bar) 1
NS 630621 ¢ HANDLE, clamping, long 1
NS 630380 e NUT, gun holder, M8 1
NS 630639 ¢ WASHER, flat, M6, plastic 1
2 630022 HOLDER, gun, adapter 1
3 630307 HOLDER, gun, fixed, 55 mm (for 2-in. bar) 1
4 630309 ¢ KNOB, gun holder, M8 1
NS 630321 ¢ HANDLE, clamping, long 1
NS 630639 ¢ WASHER, flat, M6, plastic 1
5 630089 HOLDER, gun, left hand, adjustable, for 2-in. 1
bar
NS 630621  HANDLE, clamping, long 2
NS 630638 ¢ HANDLE, clamping, short 1
NS 630639 ¢ WASHER, flat, M6, plastic 3
6 630262 HOLDER, gun, left hand, adjustable, for 1-in. 1
bar
NS 630621  HANDLE, clamping, long 2
NS 630638 ¢ HANDLE, clamping, short 1
NS 630639 ¢ WASHER, flat, M6, plastic 3
7 630021 HOLDER, gun, right hand, adjustable, for 2-in. 1
bar
NS 630621  HANDLE, clamping, long 2
NS 630638 ¢ HANDLE, clamping, short 1
NS 630639 ¢ WASHER, flat, M6, plastic 3
8 630261 HOLDER, gun, right hand, adjustable, for 1-in. 1
bar
NS 630621  HANDLE, clamping, long 2
NS 630638 ¢ HANDLE, clamping, short 1
NS 630639 ¢ WASHER, flat, M6, plastic 3
9 630111 HOLDER, gun, Tribomatic 1
NS 248963 o HANDLE, adjustment, 1/,-20 x 1.18 in. 1
NS 984217 * NUT, hex, lock, 1/,-20 UNC 1
10 249160 BAR, gun, mounting 1

NS: Bez zobrazeni

© 2005 Nordson Corporation P/N 7146161A



14 Automaticka praskova strikaci pistole Tribomatic

1401659A

Obr. 5 Drzaky pistoli
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Praskova trubice

P/N Popis Upozornéni
630061 TRUBICE, praskova privodni, 12 mm (PVC)
630237 TRUBICE, praskova privodni, 10 mm (PVC)
900549 TRUBICE, izoprenova, pro nizky pritok, 3/g palce (&erna pry¥)
900550 TRUBICE, izoprenova, pro vysoky prtok, /s palce (8erna pry?)

Volitelné rozpérky

Kteroukoliv z té€chto rozpérek miiZzete pouzit misto rozpérky dodané s

pistoli.
P/N Popis Upozornéni
630012 ROZPERKA, 182-mm dlouha
630251 ROZPERKA, pravouthla

Sada nahradnich dila

Tato sada obsahuje nahradni dily pro jednu pistoli a Cerpadlo.

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 630220 SADA, nahradnich dilt pro pistoli 1
NS: 630033 ¢ ARMATURA, vzduchova, pro difuzér 1 A
NS: 630041 o UCHYTKA, hrdla 1 B
NS: 630036 o Difuzér 1 B
NS: 630072 ¢ SPOJKA, koncova 2
NS: 630025 o O-KROUZEK, priimér 25, 12 x 1,78, 8
EPDM
NS: 630038 e HRDLO, difuzéru 10 B
NS: | ------ + KOLIK, zemnici 1
NS: 630073 o KNOFLIK, zemniciho koliku 1
NS: 630035 ¢ ARMATURA, vzduchova 1 B

UPOZORNENIi A: Pouziva se pouze na difuzérech generace 2
B: PouZiva se na praskovém Cerpadle Tribomatic.
NS: Bez zobrazeni

© 2005 Nordson Corporation P/N 7146161A
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PROHLASENI O SHODE

VYROBEK: Tribo I, Automaticky aplikator

PRISLUSNE PLATNE SMERNICE:

94/9/EC (Smérnice ATEX)

89/37/EHS (Strojni zafizeni)

73/23/EHS (Smérnice pro nizké napéti)

89/336/EHS (Smérnice pro elektromagnetickou slucitelnost)

NORMY POUZITE KE SHODE:

EN292 EN50081 EN50177
EN50050 EN50082 IEC417L
EN60204 ENS55011

ZASADY:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvéd&enou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vySe uvedenym smeérnicim a normam.

OZNACENI A KLASIFIKACE

Podle EN50050, ¢ast 5.4.1 — Tento aplikator pouziva nabijeci proud menSi nez 15 uA,
proto je mozné predpokladat, Ze proSel zkouSkou zapaleni 2mdJ pro praskové aplikatory.

Podle EN50177 je tento aplikator klasifikovan jako aplikator "TYPU-A” na zakladé
zkou3ky podle EN50050.

Na Stitku na aplikatoru je uvedeno: EN50177 — Typ A/ ATEXII3 D

CERTIFIKACE:

ISO 9001 DNV
Osvédceni kvality ATEX (Opravnény organ ¢. 1180)

Datum: 22. dervence 2005

Joseph Schroeder
Technicky feditel
Vyvoj prostfedki na koneénou Gpravu






