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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
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Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63
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Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direcciéon de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind
siguranta. Avertismentele, precautiile si
instructiunile referitoare la sarcini si echipamente
sunt incluse In documentatia echipamentului
acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a
echipamentului, inclusiv aceste instructiuni, se
afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau
depaneaza echipamentul.

Personalul calificat

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de
asigurarea faptului ca echipamentele Nordson
sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau
antreprenori care au fost instruiti pentru
efectuarea Tn conditii de siguranta a sarcinilor care
le-au fost atribuite. Acestia sunt familiarizati cu
toate regulile si reglementérile privind siguranta si
sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au
fost atribuite.

Destinatia

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri
decét cele descrise in documentatia livrata cu
echipamentul, poate cauza ranirea persoanelor
sau provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a
echipamentului includ:

* utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

* indepdrtarea sau ocolirea dispozitivelor de
protectie sau a dispozitivelor de blocare;

* utilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
e utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;

e utilizarea echipamentului depésind sarcinile
maxime

Reglementari i aprobari

Asigurati-véa ca toate echipamentele sunt evaluate
si aprobate pentru mediul in care sunt utilizate.
Aprobarile obtinute pentru echipamentele
Nordson vor fi anulate daca nu se vor respecta
instructiunile de instalare, utilizare si depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa
respecte toate legile federale, statale silocale.

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati
aceste instructiuni.

* Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu
aveti calificarea necesara.

¢ Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele,
usile sau capacele de protectie nu sunt intacte
si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneazé corespunzator. Nu ocoliti sau
dezactivati nici un dispozitiv de protectie.

* Evitati partile aflate in miscare. Tnainte de
ajustarea sau depanarea oricarui echipament
aflat in miscare, opriti alimentatorul acestuia Si
asteptati pana cand echipamentul se opreste
complet. Opriti alimentarea cu energie
electrica si fixati echipamentul pentru a preveni
orice miscare neasteptata.

* Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si
pneumatica Thainte de ajustarea sau depanarea
sistemelor sau componentelor aflate sub
presiune. Deconectati, opriti si etichetati
Tntrerupatoarele Thainte de depanarea
echipamentelor electrice.

* Obtineti si cititi Foile de Date cu privire la
Siguranta Materialului (MSDS) pentru toate
materialele utilizate. Urmati instructiunile
producétorului privind manipularea si utilizarea
n conditii de siguranta a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personald
recomandate.

* Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie
pericolelor mai putin evidente de la locul de
munca care nu pot fi eliminate complet
ntotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti,
marginile ascutite, circuitele electrice aflate sub
tensiune si piese aflate in miscare ce nu pot fi
acoperite sau protejate din motive practice.

© 2007 Nordson Corporation
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2 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie,
urmati aceste instructiuni.

* Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacara
deschisa in zonele in care sunt utilizate sau
depozitate materiale inflamabile.

* Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni
acumularea periculoasa a vaporilor sau
materialelor volatile. Pentru indrumare,
consultati legislatia locald sau Foile de Date cu
privire la Siguranta Materialului (MSDS).

* Nu deconectati circuite electrice aflate sub
tensiune in timp ce lucrati cu materiale
inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu
energie electrica de la un intrerupdtor de
deconectare pentru a preveni producerea
scanteilor.

* Cunoasteti amplasarea butoanelor de
intrerupere in caz de pericol, a supapelor de
depresurizare si a extinctoarelor. Daca
incendiul izbucneste ntr-o cabind de vopsire
prin pulverizare, opriti imediat sistemul de
pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

® Curatiti, intretineti, testati si reparati
echipamentul in conformitate cu instructiunile
prezentate in documentatia echipamentului.

® Utilizati numai piese de schimb destinate
utilizarii cu echipamentul original. Contactati
reprezentantul local Nordson pentru informatii
privind piesele de schimb si consultanta.

Impamantarea

AVERTISMENT: Utilizarea unui

A echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare,
incendiu sau explozie. Efectuati verificari de
rezistentd ca parte a programului periodic
de intretinere. Daca simtiti chiar si un soc
electric slab sau observati scantei sau arcuri
statice, opriti imediat toate echipamentele
electrice sau electrostatice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a
fost identificatd si remediata.

Toate lucrarile efectuate n interiorul unei cabine de
vopsire prin pulverizare sau la o distantd mai mica
de 1 m (8 picioare) de la deschizaturile cabinei sunt
considerate a fi intr-un amplasament periculos de
Clasa 2, Unitatea 1 sau 2 si trebuie sa respecte
NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500, 502 si 516 ale
Reglementarilor Nationale privind Electricitatea —
NEC) si NFPA 77, cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate
aflate in zonele de pulverizare trebuie legate
electric la o priza de impamantare cu o
rezistentd de cel mult 1 megaohmi, masurata
cu un instrument care aplica o tensiune de cel
putin 500 volti pe circuitul evaluat.

* Elementele care trebuie legate la impamantare
includ, dar nu se limiteaza la podeaua zonei de
pulverizare, platformele de operare, buncarele,
suporturile senzorilor de lumina si duzele de
evacuare. Personalul care lucreaza in zona de
pulverizare trebuie conectat la impamantare.

* Existd un posibil potential de incendiu din
cauza corpului uman incarcat electric.
Persoanele care se afla pe o suprafata vopsitd,
cum ar fi o platforma de operare sau care
poarta incaltdminte neconductivd, nu sunt
conectate laimpamantare. Personalul trebuie
sa fie echipat cu Incaltaminte cu talpa
conductiva sau trebuie sa utilizeze o curea de
legare la impamantare pentru a mentine o
conexiune laimpamantare in timp ce lucreaza
cu sau n jurul unui echipament electrostatic.

* Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct
al suprafetei mainii cu manerul pistolului de
pulverizare pentru a preveni electrocutarea in
timpul utilizarii pistoalelor electrostatice de
pulverizare manuale. Daca purtarea manusilor
este obligatorie, decupati palma sau degetele,
purtati manusi conductive electric sau o curea
de legare laTmpamantare, cuplata la manerul
pistolului sau la o alta legatura adevarata de
Tmpamantare.

* Opriti alimentatoarele electrostatice si
dezactivati electrozii pistolului inainte de a
efectua ajustdri sau curati pistoalele de
pulverizare cu pulbere.

¢ Conectati toate echipamentele, cablurile si
firele de legare la impamantare deconectate
dupa depanarea echipamentului.

Masuriin cazul unei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un
sistem se defecteaza, opriti imediat sistemul si
procedati in felul urmator:

¢ Deconectati si opriti alimentarea electrica.
Tnchide’gi supapele pneumatice de inchidere si
eliberati presiunile.

* I|dentificati motivul defectiunii si remediati
defectiunea tnainte de a reporni echipamentul.

Trecerea la deseuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele
folosite la utilizare si depanare in conformitate cu
legile locale.

P/N 7146055B04

© 2007 Nordson Corporation



Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate 3

Descriere

Pistoalele Prodigy de pulverizare cu pulbere
automate folosesc duze de pulverizare plate si
conice special proiectate pentru a atomiza,
conduce si pulveriza pulbereain faza densa
furnizatd de pompele Nordson HDLV® (pulbere cu
densitate ridicata, aer cu volum redus).

Exista doua versiuni de pistol de pulverizare:

* Pistol montat pe tub
* Pistol montat pe bara

Fiecare pistol este insotit de o duza de pulverizare
plata cu doué fante de Tmm. Sunt disponibile si
alte duze, vezi paginile 27 si 28 pentru codurile
pieselor.

Electrod
(piesa a duzei)

pulverizare plata

Vedere din
fata

Electrod
(piesa a duzei)

Duza de
pulverizare plata

Figura 1

Duzi de Pistol de pulverizare montat pe tub

Pistol de pulverizare montat pe bara

Caracteristici

* Tubulatura poly standard de 8 mm pentru
evacuarea pulberii

® Duza situbul interior pentru pulbere sunt
singurele piese care prezinta uzura.

¢ (Cai de admisie separate pentru pulbere si
Tnaltd tensiune.

* Utilizeaza aceleasi duze ca si pistolul de
pulverizare cu pulbere manual Prodigy.

* Profilul unic cu suprafata joasa difuzeaza
pulberea pentru curatare rapida.

Conector
jet de aer

Conector
tubulatura
pulbere

Priza cablu de
comanda

Vedere din spate

Conector
jetde aer

Conector
tubulatura
pulbere

Priza cablu de
comanda

Barade 1 1/4in.

Bara de 5/8 in.

Pistoale de pulverizare cu pulbere automate Prodigy

© 2007 Nordson Corporation
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4 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Componentele pistolului montat pe tub

* Componentele .
traseului de Tnalta Duza
tensiune
* Inelul electrodului
(piesa a duzei)

* Piston cu arc
(piesa a adaptorului)

Ghidaj rezistor

\i

* Rezistor

* Arc rezistor

* Cablu electrod

Carcasa multiplicator

* Piulitd multiplicator,

* Contact arc cablu electrod

* Multiplicator de tensiune

Suport radiator

Cablaj multiplicator

Radiator
Priza cablu de comanda

Inel de fixare tubulatura

Electrod *

|\« Piulita de fixare

Adaptor

<—— Tubcorp

Tub pentru
pulbere

Tubulatura pentru
jetde aer

Garnitura

Conectorii tubulaturii pentru aer

Buton de blocare
(Tubulatura pulbere)

Figura2  Vedere in sectiune - Componentele si ansamblul pistolului montat pe tub

P/N 7146055B04
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Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Componentele pistolului montat pe bara

* Componentele .
traseului de Tnalt3 Duza
tensiune

<«—— Electrod *

* Inelul electrodului

(pies a duzei) Piulita duzei
* Piston cu arc
(piesa a adaptorului) Adaptor

Ghidaj rezistor

* Rezistor

Mansonul rezistorului

* Arc rezistor
L — Tub pentru pulbere

* Contact arc rezistor

Ghidaj contact (vedere transparenta) ‘
* Contact multiplicator ‘
* Piulitd multiplicator Tubulatura pentru jet de aer

Carcasa multiplicator \

* Multiplicator de tensiune

Suport radiator

Cablaj
Suport cu multiplicator
bild/radiator.

Garnitura

Conectorii tubulaturii pentru aer

Bara de 5/8 in.
(Optional)

Priz& pentru Piulitd de blocare

Diametru exterl_or | \ cablu Buton de blocare
11/4in. > J T I oc
Tub cu perete de i (Tubulatura pulbere)
i Inel de fixare
0,188 in. tubulaturs
(Optional) N ubulatura

Figura 3  Vedere in sectiune - Componentele si ansamblul pistolului montat pe bard

5
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6 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Specificatii

Specificatiile pot fi modificate farad notificare prealabila.

lesire electrica

Tensiunea nominald maxima de iesire pe electrod

95 kV £ 10%

Curentul nominal maxim de iesire pe electrod

100 pA £ 10%

Cerinte privind presiunea si debitul aerului

Presiune minima a aerului de intrare

4 bari (60 psi)

Presiune maxima a aerului de intrare

6,9 bari (100 psi)

Jet de aer

5,9 bari (85 psi), 6-57 I/min (0,2-2,0 scfm)

Cerinta privind temperatura

Temperatura ambianta maxima

| 40 °C (104 °F)

Cerinte privind calitatea aerului

Sistemele de pulverizare cu pulbere necesita aer
comprimat curat, uscat si fara ulei. Umezeala sau
aerul contaminat cu ulei pot cauza imbacsirea
pulberii in pompa, in tubulatura de alimentare cu
pulbere sau in pistolul de pulverizare.

Utilizati filtre/separatoare de 3 microni, cu
desecare automata si un uscator de aer de tip
frigorific sau deshidratant regenerativ care poate
produce un punct de roua de 3,4 °C (38 °F) sau
mai coborat la 6,9 bari (100 psi).

Caracteristici nominale ale
echipamentului

Acest aplicator este proiectat pentru utilizare in
medii potential explozive (Clasa Il, Divizia |, Grup F
& G sau Zona 21).

| 1575,9 mm
~ 62,00 in
38,8 mm
(1,531in)
aE—== ;
s S i
| 485.9 mm 38,8 mm
— (19.13in) ‘ (1,53in)
1
= T of
48 mm
137.7 mm (1.891n)

Figura4  Dimensiunile pistolului

P/N 7146055B04
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Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate 7

Instalarea

f AVERTISMENT: Permiteti numai

personalului calificat sa efectueze
urmétoarele operatii. Urmati
instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente
aferente.

NOTA: Cablurile de comand3, tubulatura pentru

pulbere si aer si clemele pistolului montat pe tub 3.

sunt optionale si trebuie comandate separat.
Consultati Optiuni care incepe la pagina 26 pentru
codurile pieselor.

Manerul clemei barei

Configurarea barei
pistolului vertical

Configurarea barei
pistolului orizontal

Figura5  Montarea pistolului montat pe tub

Montarea pistolului montat pe tub
1.

Asamblati clema pistolului dupa cum doriti, fie
pentru barele de montare verticale, fie pentru
cele orizontale, pentru utilizare pe partea
stanga sau pe partea dreapta.

Instalati clema pistolului pe pistol si strangeti
manerul clemei pistolului.

Instalati clema pistolului pe bara de montaj si
strangeti manerul clemei barei.

Asamblati cu ajutorul acestor orificii pentru
configuratia barei pistolului orizontal

Z.
o o

Ansamblul barei
pistolului vertical a
prezentat

Manerul clemei pistolului —

Montarea pistolului montat pe bara 1.

A se vedea Figurile 3 si 6. Pistolul montat pe bara
foloseste fie bare rotunde de 5/8 in., fie tuburi cu

peretele exterior de 0,188 in., 1-1/4 in. diametru 2.
exterior. Ansamblele bara optionale ale pistolului
cu trei si patru picioare au tuburi cu diametrul 3.

exterior de 1,25 in.

Consultati pagina 31 pentru ansamblele barei
pistolului. Pentru pistolul montat pe bara este de
asemenea disponibil un colector de ioni.

Instalati clema barei pistolului pe o bara
rotunda de 25,4 mm (1 in.) si strangeti
manerul clemei.

instroduceti capatul tubului in clema fixa si
strangeti suruburile de reglare.

Pentru a pivota vertical pistolul pe clema,
slabiti surubul cu locas hexagonal.

© 2007 Nordson Corporation
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8 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Clema fixa

Surub cu locas hexagonal

Figura6  Montarea pistolului montat pe bara

1-in. Bar3a

)

Manerele clemei

Ansamblul barei
pistolului
(Optional)

Conexiunile tubulaturii i ale cablului

1. AsevedeaFigura7. Conectati cablul de

inelul de fixare la 6,35 mm (1/4-in.) fati de
capatul tubulaturii.

comand la pistol si la priza adecvata de pe 4. Impingeti tut_)ulatura pentru pulb?re Tr_l piuli’;a_
cabina iControl. Strangeti bine piulitele d‘f bJocAare din part'ea pf)sterloarg a p!stolylw
cablului. pana cand acesta iese n partea inferioara,
i . , apoinsurubati butonul de blocare n piulita de
2. Conectati tubulatura albastra a jetului de aer blocare si strangeti pan se fixeaza.
de 6 mm la pistol si racordul adecvat pentru T ’ N
iesire pe panoul pompei. 5. Conduceti tubu!at.ura pentrg pulbere catre
X carcasa pompei Si conectati-o la racordul de
NOTA: Utilizati tubulatura din polietilena de 8 mm evacuare adecvat al pompei pentru pulbere
pentru evacuarea pulberii, cu lungimea de cel (racord posterior).
putin 10 rpetn.. .Ta'at' Cgpatul cadrului pe-ntru 6. Utilizati invelirea in spirald, benzi Velcro sau
tubulaturevl. .C't't' Ia'paglna 26 despre cufitul de g cleme pentru a acoperi cablurile de comanda
tubulatura §| codurile de produs .p.entru tub.ulatura. si tubulatura, a impiedica buclarea si
3. Montati butonul de blocare si inelul de fixare protejarea acestora impotriva deteriorarii.
pe tubulatura pentru pulbere, pozitionand
Tubulatura Carcasa iControl

1/4in.
T/‘l —>‘ pulbere

N

Inel de fixare Buton de
blocare

Cablu de control

Figura7  Conexiunile tubulaturii si ale cablului

jetului de aer

gfff

Tubulatura

de 6 mm

/

Tubulatura de
8 mm pentru
pulbere

P/N 7146055B04
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Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate 9

Operarea

Toate functiile pistolului automat sunt setate si comandate de catre sistemul integrat de comanda Prodigy
iControl. Consultati Manualul interfetei operatorului iControl 7146054 pentru instructiuni asupra realizarii

setarilor pentru pulverizare.

A

regulile descrise Tn acest manual.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat in conformitate cu

intretinerea

Zilnic: Suflati exteriorul pistolului si stergeti-l cu o
carpa moale. Inspectati duza si electrodul pentru
a constata evantualele deteriorari sau uzura.
Tnlocuiti partile uzate.

Dezasamblarea §i curé';area duzei
Cerinte: Dispozitivduzd 1073682

1. Tineti cu fermitate duza intr-o mana. Infiletati
dispozitivul pe capatul cu filet al insertiei pana
cind ajunge la inelul electrodului.

Insertia

Dispozitivul |, a1yl electrodului

Pasul 1 al dezasamblarii duzei (Prezentat cu
piulitd instalata)

Figura 8

2. Rotiti dispozitivul Tn sensul acelor de ceasin
timp ce trageti de el pana ce ansamblul inel
electrod/insertie iese din duza.

Periodic: Verificati rezistenta multiplicatorului de
tensiune si rezistorului cu un megaohmmetru de
500V, asa cum a fost prezentat in Verificarea
continuitétii si rezistentei la pagina 13. Tnlocuiti
orice componente care nu respecta specificatiile.

Dupa caz: Dezasamblati duza si curatati piesele
interne. Tnlocuiti partile uzate. Cititi
Dezasamblarea si curdtarea duzeila pagina
urmatoare pentru instructiuni.

NOTA: Daci electrodul este tras din carcasa
duzei, fiti atenti s& nu il pierdeti. Duza cu fanta
dubla are electrodul lipit.

Pasul 2A al dezasamblarii duzei

Figura 9

© 2007 Nordson Corporation
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10 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Dezasamblarea si curatarea duzei
(continuare)

Ansamblul inel electrod/insertie

y

Figura 10 Pasul 2B al dezasamblarii duzei ( Prezentat
noul stil de ansamblu)

3. Desurubati dispozitivul de pe ansamblul inel
electrod-insertie si suflati ansamblul cu aer
comprimat.

Figura 11 Pasul 2B al dezasamblarii duzei (Prezentat
noul stil de duza)

4. Puneti duza si piulita duzei intr-un aspirator
electric ultrasonic pentru aindeparta orice
topire de impact, apoi suflati-le cu aer
comprimat. Daca se doreste, scoateti piulita
duzei din duza prin glisarea piulitei ihainte si
apoi prin rotirea ei in sensul acelor de ceas
pentru a o desuruba.

NOTA: A se vedea Figura 13. Duzele in stil vechi
au un filtru in forma de disc (3) instalat pe partea
exterioara a insertiei (6), care este prins de un inel
electrod (2). Duzele de tip nou au un filtru conic
care este instalat in interiorul capatului anterior al
insertiei. Filtrul si insertia de tip vechi sunt
depasite. Daca inlocuiti filtrul unei duze de tip
vechi, trebuie s comandati de asemenea o noud
insertie. Filtrele noi sunt disponibile in loturi de 10.

5. Suflati insertia sifiltrul. Daca filtrul este
Tmbacsit cu pulbere, scoateti-I sinlocuiti-l cu
unul nou. Atunci cand scoateti filtrul Tn stil nou
din insertie, fiti atenti sa nu zgariati suprafata
interioard a insertiei.

Pentru a reasambla duza:

1. Asigurati-va cé inelul electrodului este filetat
complet pe insertie.

2. Infiletati dispozitivul pe capatul cu filet al
insertiei.

3. Rotiti dispozitivul in sens antiorar pentru al
scoate din insertie. Verificati duza. Inelul
electrodului ar trebui sa intre In marginea duzei
aproximativ 1/4 inci.

Inelul electrodului

Marginea duzei

Figura 12 Reasamblarea duzei

P/N 7146055B04
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Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate 11

COMPONENTELE DUZEI'IN STIL VECHI

Figura 13 Componentele interne ale ansamblurilor duzei

1. Inel de etansare 4. Inel de etansare 7. Electrod
2. Inelul electrodului 5. Inel de etansare 8. Carcasa duzei
3. Filtru 6. Insertia

Noté: Toate componentele interioare, cu exceptia electrozilor, sunt identice pentru toate duzele. Pentru duze cu
pulverizare platé, incrucisata si de precizie, electrodul este lipit de carcasa duzei cu résina epoxidica si nu poate
fi Tnlocuit separat.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146055B04



12 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urmétoarele operatii. Urmati
instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente

Aceste proceduri se refera numai la cele mai
obisnuite probleme pe care le putetiintalni. Daca
nu puteti remedia problema cu informatiile
prezentate aici, contactati reprezentantul dvs.
Nordson local sau Nordson Finishing Customer

aferente. Support Center la telefonul (800) 433-9319
pentru a beneficia de asistenta.
Problema Cauza posibila Masura de remediere

1. Debit de pulbere
neregulat sau
inadecvat

Defectiune a pompei, a galeriei
pompei sau a cartelei de comanda a
pompei.

Cititi manualul pompei HDLV pentru
depanare.

Blocarea tubului pentru pulbere al
pistolului sau a tubulaturii de 8 mm
pentru pulbere

Purjati pistolul si tubulatura pentru
pulbere. Inlocuiti tubul sau tubulatura
pentru pulbere daca este necesar.

Alimentare cu pulbere umeda sau
contaminatd, pulberea alimentata nu
este corect fluidizata

Verificati alimentarea cu pulbere,
asigurati-va ca pulberea este corect
fluidizata.

2. Jetneregulat

Debit insuficient al jetului de aer

Cresteti debitul jetului de aer.

Duza blocata

Curatati sau inlocuiti duza.

Tub pentru pulbere uzat

Purjati pistolul, deconectati tubulatura
pentru pulbere si examinati identificarea
tubului pentru pulbere.

3. Depunere deficitara,
eficienta de transfer
scazuta

Tensiune electrostatica scazuta

Cresteti tensiunea electrostatica.

Piese cu legare necorespunzdtoare la
Tmpamantare

Verificati lantul transportor, rolele si
suporturile pentru depistarea depunerilor
de pulbere. Rezistenta ntre piese si
Tmpamantare trebuie sa fie de 1 megaohm
sau mau putin. Pentru rezultate optime,
rezistenta recomandata este de 500 ohmi
sau mai putin.

Legatura slaba in traseul de Tnalta
tensiune din interiorul pistolului de
pulverizare

Efectuati Testele de rezistenta a
ansamblului multiplicatorului si
rezistorului de la pagina 13.

Defectiune a cartelei pentru comanda
pistolului

Consultati manualul sistemului de
comanda iControl pentru depanare.

4. Lipsaiegire kV

Cablu de control deteriorat

Efectuati testele de continuitate a cablului
de la pagina 15.

Daca au fost detectate intreruperi sau
scurt-circuitdri, Tnlocuiti cablul.

Defectiune a cartelei
comanda pistolului

pentru

Consultati manualul sistemului de
comanda iControl pentru depanare.

Multiplicator de tensiune defect sau
legatura slaba in traseul de tnalta
tensiune

Efectuati verificarile de rezistenta de la
pagina 13.

Verificati toate conexiunile traseului de
nalta tensiune. A se vedea Figurile 2 si 3.

5. Lipsa iesgire pulbere

Blocaj in tubulatura pentru pulbere

Verificati tubulatura pentru pulbere.

Defectiune a cartelei pentru comanda
pistolului

Consultati manualul hardware Prodigy
iControl pentru depanare.

Defectiune a cartelei pentru comanda
pompei sau a pompei

Cititi manualele pompei HDLV pentru
depanare.

P/N 7146055B04
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Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate 13

Teste pentru rezistenta si continuitate

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urmétoarele operatii. Urmati
instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente
aferente.

A

AVERTISMENT: Deconectati tensiunea
electrostatica si legati laimpaméantare
electrodul pistolului de pulverizare
Tnainte de a efectua urmatoarele
operatii. Nerespectarea acestui
avertisment poate duce la accidentare
grava prin electrocutare.

A

Teste pentru rezistenta

Utilizati un megaohmmetru de 500 V pentru a
realiza aceste teste.

Test multiplicator/rezistor - toate
versiunile

1. Asevedea Figura 14. Demontati piulita de
fixare (1) si duza (2).

2. Deconectati cablul de control

3. Scurtcircuitati impreuna pinii prizei 2, 3 si 4 si
conectati-i la sonda pozitiva a
megaohmmetrului.

PRECAUTIE: Trebuie sa scurtcircuitati
@ pinii prizei 2, 3 si 4 Impreund nainte de a
realiza acest test pentru a evita
deteriorarea multiplicatorului.
4. Conectati sonda negativda a megaohmmetrului
la pistonul cu arc al adaptorului.
Valoarea masurata de megaohmmetru ar trebui sa
fie de 420-510 megaohmi. Daca valoarea
maésuraté nu se incadreazéa in domeniu, testati
componentele traseului de Thalta tensiune
separat, asa cum se descrie in urmatoarele teste.

Tnlocui’;i toate componentele ale caror rezultate la
testare nu se incadreaza in domeniu.

Daca valoarea masurata este infinita, nu exista
continuitate in traseul de Tnalta tensiune. Verificati
conexiunile traseului de inalta tensiune (vezi
Figurile 2 si 3). Daca aveti un pistol montat pe tub,
testati continuitatea cablului electrodului.

e

420-510 MQ

Pinul 4

Figura 14 Test multiplicator/rezistor

Test rezistor - toate versiunile

Demontati rezistorul dupa cum se descrie in
Inlocuirea rezistorului de la pagina 16.

Valoarea masurata a rezistorului ar trebui sa fie
153-187 megaohmi.

153-187 MQ

Figura 15 Testul rezistorului

© 2007 Nordson Corporation
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14 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Test multiplicator/contact - doar montare
pe bara

Demontati multiplicatorul dupd cum se descrie in
Inlocuirea multiplicatorului de la pagina 18.

Conectati fisa de scurtcircuitare optionala
(consultati Optiuni pentru codul de produs) la
priza multiplicatorului sau scurtcircuitati impreuna
cei trei pini al prizei.

PRECAUTIE: Pinii prizei
multiplicatorului trebuie scurtcircuitati
Tmpreuna tnainte de a realiza acest test
pentru a evita deteriorarea
multiplicatorului.

Rezistenta ansamblului multiplicatorului/
contactului ar trebui sa fie 150-220 megaohmi.
Daca valoarea masurata se afla in afara acestor
limite, testati separat varful de contact si
multiplicatorul.

150-220 MQ

Figura 16 Test multiplicator/contact - doar montare
pe bara

Test multiplicator - toate versiunile

Conectati fisa de scurtcircuitare optionala
(consultati Optiuni pentru codul de produs) la
priza multiplicatorului sau scurtcircuitati impreuna
cei trei pini al prizei.

PRECAUTIE: Pinii prizei
multiplicatorului trebuie scurtcircuitati
Tmpreuna tnainte de a realiza acest test
pentru a evita deteriorarea
multiplicatorului.

Testati de la fisa de scurtcircuitare sau pinii
scurtcircuitati la contactul de alama din interiorul
gaurii multiplicatorului. Rezistenta ar trebui s&
aiba valoarea de 140-200 megaohmi.

140-200 MQ {7 >

Figura 17 Toate versiunile - Test multiplicator

Test contact - doar montare pe bara

Rezistenta contactului ar trebui sa fie 15-24
megaohmi.

15-24 MQ

Figura 18 Test contact - doar montare pe bara

P/N 7146055B04
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Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate 15

Test de continuitate a cablului de
control

Deconectati ambele capetel ale cablului de
comanda. Utilizati Figura 19 si un ohmmetru
standard pentru verificarea cablului de comanda
de la pin la pin.

CAPAT UNITATE DE ALIMENTARE CAPAT PISTOL
LIBER (Neconectat) GOL 3 2
J1-1 . o~ (Jo_
J1_o \COMUN comun V2~ A
+vee [ +vee 922 V (290
J1-3 J2-3 4
1_4 A FEEDBACK ] WA FEEDBACK "~ K}‘Q
15 LIBER (Neconectat) GOL J2_5 5
TMPAMANTARE TMPAMANTARE SASIU 12-6

J1-6 _/ECRAN INVELIT IN SPIRALA \/
(IDENTIFICARE PISTOL)

J1-7
)-8 (IDENTIFICARE%STOL) 4990
_g » AT

Figura 19 Teste de continuitate a cablului de control

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146055B04



16 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai
A personalului calificat sa efectueze
urmétoarele operatii. Urmati
instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente

aferente.

AVERTISMENT: Deconectati tensiunea
A electrostatic4 si legati laimpamantare
electrodul pistolului de pulverizare
Tnainte de a efectua urmatoarele
operatii. Nerespectarea acestui

avertisment poate duce la accidentare
grava prin electrocutare.

Inlocuirea duzei

1. Asevedea Figura 20. Demontati piulita de
fixare (1) si duza (2).

a H

Figura 20 Demontarea duzei

2. Asevedea Figura 21. Desurubati duza (2) din
piulita de fixare (1).

Figura 21 Duza si piulita de fixare

3. Infiletati noua doz& in piulita de fixare, apoi
Tnsurubati la loc piulita de fixare pe adaptor.

Inlocuirea rezistorului

Demontarea rezistorului

1. Deconectati tubulatura pentru aer si cablul de
comanda.

2. Asevedea Figura 22. Desurubati butonul de
blocare (20) si scoateti tubulatura pentru
pulbere din piulita de blocare (18).

Figura 22 Deconectarea tubulaturii pentru pulbere

3. Demontati pistolul de pulverizare de pe
suportul pistolului si transportati-l intr-o zona
de lucru curata.

4. AsevedeaFigura 20. Desfaceti duza de pe
pistolul de pulverizare pentru a impiedica
deteriorarea acestuia in timp ce lucrati.

5. Asevedea Figura 23. Desfaceti cele doua
suruburi (22) cu o cheie hexagonala de 2,5
mm, apoi desurubati piulita de blocare (18).

Figura 23 Demontarea suruburilor si a piulitei de
blocare ale radiatorului

6. AsevedeaFigura 24. Trageti radiatorul (16)
din carcasa (11) si deconectati tubulatura
pentru aer (4) de la conectorul (14).

14 4

-

\

16 23 5 11

Figura 24 Tragerea radiatorului pentru a-I scoate din
carcasd

P/N 7146055B04
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Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate 17

Pistoale montate pe tub: A se vedea Figura 25.
Trageti adaptorul (3) din tubul corpului (9) la
distanta suficientd pentru a avea acces la ghidajul
cablului (8) si la ghidajul rezistorului (6).

Culisati ghidajul cablului din ghidajul rezistorului,
apoi trageti rezistorul (7) din ghidajul rezistorului.

=)

Figura 25 Demontarea rezistorului - Pistoale montate
pe tub

Pistoale montate pe bara: A se vedea Figura
26. Trageti adaptorul (3) din tubul corpului (9) la
distanta suficientd pentru a avea acces la manson
(8) si la ghidajul rezistorului (6).

Desfaceti contactul (8A), apoi culisati mansonul
de pe ghidajul rezistorului si rezistor (7). Trageti
rezistorul din ghidajul rezistorului.

ANV

Figura 26 Demontarea rezistorului - Pistoale montate
pe bara

6

Instalarea rezistorului

1. Asevedea Figura 25 sau 26. Injectati 0,6 cc
vaselina electroizolanta in ghidajul rezistorului

(6).

2. Doar pistoale montate pe bara: Instalati
contactul (8A) in noul arc al rezistorului.

3. Introduceti noul rezistor in ghidajul rezistorului,
rotind rezistorul si impingandu-I simultan, pana
cand ajunge la capat. Rotirea rezistorului ajuta
la eliberarea buzunarelor de aer colectate
datorita lubrifiantului. Curatati orice exces de
lubrifiant.

10.

11

12.

Pistoale montate pe tub: Culisati ghidajul
cablului (8) peste capatul ghidajul rezistorului,
apoi Impingeti impreund adaptorul (3) si tubul
corpului (9).

Pistoale montate pe bara: Instalati mansonul
(8) peste contact si arcul rezistorului si pe
ghidajul rezistorului, apoi impingeti impreuna
adaptorul (3) si tubul corpului (9).

Pistoale montate pe bara: A se vedea Figura
34. De la capatul deschis al carcasei
multiplicatorului, instalati ghidajul contactului
pe tubul pentru pulbere. Tmpingeti ghidajul
contactuluiin carcasa pana cand se aseaza pe
mansonul (8). Contactul ar trebui sa fie vizibil
la capatul deschis al ghidajului contactului
cand este corect instalat.

A se vedea Figura 24. Conectati tubulatura
pentru aer (4) la conectorul (14), apoi
mpingeti radiatorul (16) Tnapoi langa carcasa,
n timp ce fixati tubul pentru pulbere (5) prin
radiator. Asigurati-va ca firele cablajului (23)
nu sunt prinse ntre carcasa (11) si radiator.

A se vedea Figura 23. Tnsurubati piulita de
blocare (18) pe tubul pentru pulbere si
strangeti-o bine. Nufl strangeti prea mult
deoarece puteti deteriora filetele din plastic ale
tubului pentru pulbere.

Instalati doud suruburi cu cap de cheie frontala
(22) In radiator si strangeti-le bine.

Realizati Testul de rezistenta pentru
multiplicator si rezistor de la pagina 13 pentru
a va asigura ca traseul de inalta tensiune este
continuu si toate conexiunile suntin stare
buna. Daca nu obtineti valoarea mésurata
corecta, verificati toate conexiunile traseului
de nalta tensiune (vezi Figurile 2 si 3).

A se vedea Figura 20. Instalati duza (2) si
strangeti piulita de fixare (1).

Instalati pistolul pe suportul pentru pistol.

.A se vedea Figura 22. Tmpingeti tubulatura

pentru pulbere in piulita de blocare (18) pana
la capét, apoi strangeti butonul de blocare
(20).

Reconectati tubulatura pentru aer si cablul de
comanda.

© 2007 Nordson Corporation
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18 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Inlocuirea multiplicatorului

Demontarea multiplicatorului - Pistoale
montate pe tub

1. Efectuati pasii 1-6 din procedura Demontarea

rezistorului.

2. Asevedea Figura 27. Trageti din carcasa
radiatorul (16) cu multiplicatorul (13) atasat.
Continuati sa trageti pana cand puteti prinde
piulita multiplicatorului (12).

Figura 27 Demontarea multiplicatorului din carcasa

3. Asevedea Figura 28. Desurubati piulita
multiplicatorului (12) si deconectati cablul
electrodului (10) de pe multiplicatorul (13).

Figura 28 Deconectarea cablului electrodului

4. Asevedea Figura 29. Desfaceti surubul (26) si

saiba de blocare (25), apoi desfaceti
multiplicatorul (13) din suportul (24C).

5. Deconectati fisa cablajului (23) de la
multiplicator.

23

Figura 29 Inlocuirea multiplicatorului

6. Asigurati-va ca mansonul conductor termic
(24B) si saiba de reglare din nylon (24A) sunt
intacte. In caz contrar, instalati un nou set
suport al radiatorului, care include un nou
suport (24C), manson si saiba.

Demontarea multiplicatorului - Pistoale
montate pe bara

1. Efectuati pasii 1-6 din procedura Demontarea
rezistorului.

2. AsevedeaFigura 30. Trageti din carcasa
radiatorul (16) cu multiplicatorul (13) atasat.

Figura 30 Demontarea multiplicatorului din carcasa

3. Asevedea Figura 31. Desurubati piulita
multiplicatorului (12). Desfaceti contactul
multiplicatorului (12A) de la piulita si inlocuiti-I
daca este deteriorat.

12A
12

Figura 31 Demontarea multiplicatorului din carcasa

4. Asevedea Figura 32. Desfaceti surubul (26) si
saiba de blocare (25), apoi desfaceti
multiplicatorul (13) din suportul (24C).

5. Deconectati fisa cablajului (23) de la
multiplicator.

13

Figura 32 Inlocuirea multiplicatorului

6. Asigurati-va ca mansonul conductor termic
(24B) si saiba de reglare din nylon (24A) sunt
intacte. In caz contrar, instalati un nou set
suport al radiatorului, care include un nou
suport (24C), manson si saiba.

P/N 7146055B04

© 2007 Nordson Corporation



Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate 19

Instalarea multiplicatorului

1. Asevedea Figura 29. Conectati fisa cablajului
(23) la multiplicator (13).

2. Asigurati-va ca saiba de reglare din nylon
(24A) este corect instalata pe suportul (24C).
Instalati multiplicatorul pe suport, prin plierea
cablajului in fanta din suport.

3. Fixati multiplicatorul pe suport cu ajutorul
surubului (26) si al saibei de blocare (25).

4. Doar pistolul montat pe tub: A se vedea Figura
33. Injectati aproximativ 0,3 cc de vaselina
electroizolantd n gaura multiplicatorului asa
Tncat sa fie aproximativ 75% plina.

™

~

Doar pistolul montat pe tub
Injectati aproximativ 0,3 cc
de vaselind electroizolanta
Tn gaura multiplicatorului

Figura 33 Gresarea gdurii multiplicatorului - Pistol
montat pe tub

Ghidajul cablului (8)

Cablul electrodului (10)

_ Pistol montat pe bara

Manson (8)

Ghidajul contactului (10)

Contactul multiplicatorului (12A)

Figura 34 Instalarea multiplicatorului: Treapta 6

5. Pistoale montate pe tub: A se vedea Figura 28.
Introduceti capatul arcului cablului electrodului
(10) In gaura multiplicatorului pana la capat,
apoi insurubati bine piulita multiplicatorului
(12).

Pistoale montate pe bara: A se vedea Figura
31. Instalati contactul in gaura
multiplicatorului si fixati-o bine cu piulita
multiplicatorului.

6. Parcurgeti pasii 5-12 din procedura Instalarea
rezistorului pentru ancheia instalarea.

Pistoale montate pe tub: A se vedea Figura 34.
Cand cuplati ansamblul radiator/multiplicator
pe carcasa, asigurati-va de culisarea liberé a
cablului electrodului (10) prin ghidajul cablului.

Pistoale montate pe bara: A se vedea Figura
34. Asigurati-va ca varful contactului
multiplicatorului (12A) culiseaza in ghidajul
contactului (10) din interiorul carcasei.

Tub pentru pulbere (5)

© 2007 Nordson Corporation
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Inlocuirea cablului electrodului - Doar
pistoale montate pe tub

Demontarea cablului

1. Deconectati tubulatura pentru aer si cablul de
comanda.

2. Asevedea Figura 35. Desurubati butonul de
blocare (20) si scoateti tubulatura pentru
pulbere din piulita de blocare (18).

Figura 35 Deconectarea tubulaturii pentru pulbere

3. Demontati pistolul de pulverizare de pe
suportul pistolului si transportati-lintr-o zona
de lucru curata.

4. AsevedeaFigura 20. Desfaceti duza de pe
pistolul de pulverizare pentru a impiedica
deteriorarea acestuia in timp ce lucrati.

5. Asevedea Figura 36. Desfaceti cele doua
suruburi (22) cu o cheie hexagonala de 2,5
mm, apoi desurubati piulita de blocare (18) de
pe tubul pentru pulbere.

Figura 36 Demontarea suruburilor si a piulitei de
blocare ale radiatorului

6. Asevedea Figura 37. Trageti radiatorul (16)
din carcasa (11) si deconectati tubulatura
pentru aer (4) de la conectorul (14).
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Figura 37 Scoaterea radiatorului din carcasa

7. Asevedea Figura 38. Trageti din carcasa
radiatorul (16) cu multiplicatorul (13) atasat,
pana cand puteti prinde piulita multiplicatorului
(12).

Figura 38 Scoaterea multiplicatorului din carcasa

8. Asevedea Figura 39. Desurubati piulita
multiplicatorului (12) din multiplicatorul (13).

13

Figura 39 Deconectarea cablului electrodului

9. Trageti cablul electrodului (10) din pistol.

10. Culisati piulita multiplicatorului pe cablu si de
pe capatul varfului/saibei.

Instalarea cablului

1. Instalati piulita multiplicatorului pe noul cablu
si culisati-o in jos catre capatul arcului.

2. Asevedea Figura 33. Injectati aproximativ 0,3
cc de vaselina electroizolanta in gaura
multiplicatorului asa ncat sa fie aproximativ
75% plina.

3. Asevedea Figura 39. Introduceti capatul
arcului cablului electrodului (10) in gaura
multiplicatorului pana la capat, apoi insurubati
bine piulita multiplicatorului (12) pe
multiplicator.

4. Asevedea Figura 40. Trageti carcasa (11) de
pe tubul corpului (9) pentru a expune ghidajul
cablului (8).

Figura 40 Tragerea carcasei de pe tubul corpului
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5. Asevedea Figura 41. Conduceti noul cablu al

electrodului prin carcasa asa cum este
prezentat, in timp ce ghidati multiplicatorul in
carcasa, pana cand radiatorul se afla la
aproximativ 1 inci de capatul carcasei.

Tubulatura
pentru aer

Tub pentru
pulbere

Cablu
electrod

Figura 41 Asezarea cablului pentru aer, pulbere si
electrod prin carcasa

6. Asevedea Figura 40. Introduceti capatul
cablului in ghidajul cablului (8) siimpingeti-I
prin acestain timp ce asezati tubul pentru
pulbere si tubulatura pentru aer prin carcasa
asa cum se prezintd in Figura 41.

7.
8.

Conectati carcasa la tubul corpului.

A se vedea Figura 37. Conectati tubulatura
pentru aer (4) la conectorul interior (14).

Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate 21

9.

10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

Tmpingeti radiatorul (16) inapoi langa carcasa
n timp ce ghidati tubul pentru pulbere (5) prin
radiator. Asigurati-va ca firele cablajului (23)
nu sunt prinse intre carcasa si radiator.

A se vedea Figura 36. Tnsurubati piulita de
blocare (18) pe tubul pentru pulbere si
strangeti-o bine. Nu o strangeti prea mult
deoarece puteti deteriora filetele din plastic ale
tubului pentru pulbere.

Instalati doud suruburi cu cap de cheie frontala
(22) in radiator si strangeti-le bine.

Realizati Testul de rezistenta pentru
multiplicator / rezistor de la pagina 13 pentru a
va asigura ca traseul de nalta tensiune este
continuu si toate conexiunile sunt in stare
buna. Vezi Figura 2 de la pagina 4 pentru
traseul de nalta tensiune.

A se vedea Figura 20. Instalati duza (2) si
strangeti piulita de fixare (1).

Instalati pistolul in clema pistolului.

A se vedea Figura 35. Tmpinge’;i tubulatura
pentru pulbere in piulita de blocare (18) pana

la capat, apoi insurubati butonul de blocare
(20) In piulita de blocare si strangeti bine.

Reconectati tubulatura pentru aer si cablul de
comanda.

© 2007 Nordson Corporation
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22 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Piese

Pentru a comanda piese, contactati Nordson Finishing Customer Support Center sau contactati
reprezentantul Nordson local.

Lista pieselor pistolului montat pe tub

A se vedea Figura 42.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1054037 GUN, automatic, 95 kV, Prodigy 1 A
1 1047536 ¢ NUT, retaining 1
2 1073706 ¢ KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 F
angle, 1 mm
3 1054529 ¢ KIT, adapter, Prodigy, spring, auto 1
4 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 4.7 ft B
5 1047793 « POWDER TUBE, 1500 mm 1
6 1047933 ¢ GUIDE, resistor 1
7 1053912 + KIT, resistor, cable, series 1 C
8 1047935 ¢ GUIDE, cable core 1
9 1047512 e TUBE, body, 1500 mm, Prodigy, auto 1
10 1054599 ¢ KIT, cable, Prodigy, auto 1
11 1047501 ¢ HOUSING, 95 kV, Prodigy, auto 1
12 1047930 e NUT, multiplier 1
13 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1
14 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 2
tube x /g in. unithread
15 1047510 ¢ GASKET, heatsink 1
16 1047931 ¢ HEATSINK, Prodigy, auto 1
17 945127 ¢ O-RING, Viton, 13.4 x 2.1 mm 1
18 1047932 ¢ NUT, lock, Prodigy, auto 1
19 1047796 ¢ GRIP RING, 8mm TE 1 D
20 1047934 ¢ KNOB, lock, powder tube 1
21 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
22 1054073 ¢ SCREW, socket head, M3 x 20 mm, steel, zinc 2
23 1050007 ¢ HARNESS, gun, Prodigy, auto 1
24 1054590 ¢ KIT, heat sink, Prodigy, auto 1 E
25 983520 * WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 3
26 1054074 ¢ SCREW, pan head, recessed, 4-40, 0.25 in. 1
steel, zinc
27 982341 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 10, zinc 2
NOTA A: Cablurile de comanda sunt optionale. Cititi Optiuni despre codurile de produs.
B: Codul de produsin volum, comandati in multipli de 1 picior, tdiati la lungimea dorita.
C: Setul include un aplicator cu 3 cc de vaselina electroizolanta.
D: Disponibil de asemenea n pachete de 10. Comandati piesa 1053911.
E: Setul include suportul radiatorului, manson conductor termic si saiba de reglare M4 din nylon.
F  Duze optionale disponibile. Consultati paginile 27 si 28.
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Figura 42 Piesele pistolului montat pe tub

© 2007 Nordson Corporation P/N 7146055B04



24 Prodigy® Pistoale de pulverizare cu pulbere automate

Lista pieselor pistolului montat pe

bara

A se vedea Figura 43.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1070497 GUN, auto, 95 kV, Prodigy, bar mount 1 A
1 1047536 ¢ NUT, retaining 1
2 1073706 ¢ KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 F
angle, 1 mm
3 1054529 ¢ KIT, adapter, Prodigy, spring, auto 1
4 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1.1 1t B
5 1071237  TUBE, powder, short, Prodigy auto 1
6 1047933 ¢ GUIDE, resistor 1
7 1053912 « KIT, resistor, cable, series 1 C
8 1070028 e SLEEVE, Prodigy 1
8A 1070029 e« CONTACT, Prodigy 1
9 1070027 e TUBE, body, short, Prodigy, auto 1
10 1070040 ¢ GUIDE, contact, Prodigy bar mount 1
11 1047501 ¢ HOUSING, 95 kV, Prodigy, auto 1
12 327706 ¢ NUT, Sure Coat multiplier, outlet 1
12A 1006352 ¢ CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 ¢ POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1
14 972399 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 2
tube x 1/g in. unithread
15 1047510 ¢ GASKET, heatsink 1
16 1070026 ¢ HEATSINK, Prodigy auto gun, ball mount 1
17 945127 ¢ O-RING, Viton, 13.4 x 2.1 mm 1
18 1047932 ¢ NUT, lock, Prodigy, auto 1
19 1047796 ¢ GRIP RING, 8mm TE 1 D
20 1047934 ¢ KNOB, lock, powder tube 1
21 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
22 1054073 « SCREW, socket head, M3 x 20 mm, steel, zinc 2
23 1050007 ¢ HARNESS, gun, Prodigy, auto 1
24 1054590 ¢ KIT, heat sink, Prodigy, auto 1 E
25 983520 « WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 3
26 1054074 ¢ SCREW, pan head, recessed, 4-40, 0.25 in. 1
steel, zinc
27 982341 ¢ SCREW, pan head, recessed, M3 x 10, zinc 2
28 982501 « SCREW, socket, M8 x 40, black 1
29 327730 ¢ CLAMP, pivot 1
30 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5 black 3
31 327721 ¢ CLAMP, fixed 1

Mmoo ow

Setul include un aplicator cu 3 cc de vaselind electroizolanta.
Disponibil de asemenea in pachete de 10. Comandati piesa 1053911.

NOTA A: Cablurile de comanda sunt optionale. Cititi Optiuni diverse despre codurile de produs.
Codul de produs n volum, comandati in multipli de 1 picior, taiati la lungimea dorita.

Setul include suportul radiatorului, manson conductor termic si saiba de reglare M4 din nylon.
Duze optionale disponibile. Consultati paginile 27 si 28.
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Figura 43 Piesele pistolului montat pe bard
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Seturi de service

P/N Descriere Nota

1053911 SET, inel de fixare, TE 8 mm, pachetde 10

1054599 SET, cablu, Prodigy, auto

A
1054590 SET, radiator, Prodigy, auto A
1054529 SET, adaptor, Prodigy, arc, auto A
NOTA A: Consultati lista pieselor pistolului de pulverizare notele pentru continut.
Optiuni
Optiuni diverse
P/N Descriere Nota
1073682 SET, unealtd, insertie/extractie, duza
1050040 CABLU, Prodigy, auto, 8 metri
1050043 CABLU, Prodigy, auto, 12 metri
1069306 CABLU, Prodigy, auto, 16 metri
302112 SURSA DE ENERGIE, 95 kV, pozitiv
245733 INSTRUMENT DE APLICARE, vaselina electroizolanta A
161411 FISA, scurt-circuitare, IPS B
NOTA A: Carton al instrumentelor de aplicare vaselini electroizolants 12 3-cc.
B: Utilizati pentru testare rezistenta multiplicatorde tensiune/rezistor/electrod.
Fisa de scurt-circuitare Unealtad duza
® s o o b
Figura 44 Unealta duza si fisa de scurt-circuitare optionale
Tubulatura pentru pulbere si aer
Tubulatura pentru pulbere si aer nu se livreazad impreuna cu pistolul de pulverizare.
P/N Descriere Nota
173101 TUBULATURA, polietilen3, 8 mm x 6 mm, naturald (Pulbere)

900742 TUBULATURA, poliuretan, 6/4 mm, albastra (Aer)
1062178 CUTIT PENTRU TUBULATURA, 12 mm sau mai putin

P/N 7146055B04 © 2007 Nordson Corporation
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Duze conice

P/N Descriere Dimensiunea Utilizare Nota
efectiva a jetului
1062223 SET, duzd, 70 grade, conica 4-6inci Utilizarea generala a A
= - (101-152 mm) pistoalelor manuale
1062160 e DUZA, 70 grade, conica (carcasa) sau automate C
1062166 SET, duzd, 100 grade, conicad 6-8inci Utilizarea generala a B
= - (152-230 mm) pistoalelor manuale
1062161 » DUZA, 100 grade, conicé (carcasa) sau automate C
1073819 SET, duzd, 40 grade, conica 2-4inci Acoperire si rectificare B
1073818 e DUZA, 40 grade, conica (carcasa) (51-102mm) manuale C
NOTA A: Cate una din fiecare livrati cu pistolul de pulverizare.
B: Duze optionale, neincluse la pistolul de pulverizare.
C: Doar carcasa duzei. Nu include componente interne.

40 grade 70 grade 100 grade

Figura 45 Duze conice

Componentele duzei conice

Consultati Optiuni de la pagina 26 pentru unealta duzd utilizata pentru dezasamblarea duzelor.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
2 1047537 ELECTRODE ring 1
3 940126 O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1
4 940163 O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
5 1073625 INSERT, metric, conical/flat nozzles 1
6 1073624 CONE, porous, nozzle 1 A
7 1062177 ELECTRODE, spring contact, 0.094 dia, Prodigy 1
NOTA A: De asemenea disponibile in cantitati de cate 10 n setul pentru comandé 1073707.
CARCASA DUZEI

4
3 Consultati duza conica

2 \ Lista pentru tnlocuire
1 \ \

numarul piesei

Figura 46 Componentele duzei conice
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Duze cu pulverizare plata, incrucisata si

de precizie

Consultati Figura 48 si lista pieselor pentru componentele interioare ale duzei.

P/N Descriere Dimensiune Utilizare Nota
a efectiva a
jetului
1073706 SET, duza, pulverizare plat3, fanti dubla, unghi 8-10inci Utilizarea
convergent, 1 mm (203-254 mm) | generald a
pistoalelor
1073726 e SET, duza, fante convergente duble, manuale sau C
carcasa cu electrod automate
1077385 SET, duz3, pulverizare platd, Prodigy, 75 de 6-8inci Utilizarea A
grade (152-230 mm) | generald a
v pistoalelor
1077395 e DUZA, carcasa cu electrod, pulverizare manuale sau C
plata, Prodigy, 75 de grade automate
1077382 SET, duzi, pulverizare plats, Prodigy, 90 de 2-4inci Acoperire si A
grade (51-102 mm) rectificare
= - manuale
1077394 e DUZA, carcasa cu electrod, pulverizare C
plata, Prodigy, 90 de grade
1077388 SET, duzi, pulverizare platd, Prodigy, 115 de 9-11inci Utilizarea A
grade (229-279 mm) | generald a
- pistoalelor
1077396 o DUZA, carcasa cu electrod, pulverizare manuale sau C
plata, Prodigy, 115 de grade automate
1077392 SET, duza, pulverizare plats, Prodigy, 140 de 11-13inci Suprafete A
grade (279-330 mm) | intinse, plate
1077397 e DUZA, carcasi cu electrod, pulverizare C
plata, Prodigy, 140 de grade
1073911 SET, duza, pulverizare plats, Prodigy, 180 de 13-15inci Suprafete A
grade (330-381 mm) | intinse, plate
1077393 o DUZA, carcasi cu electrod, pulverizare C
plata, Prodigy, 180 de grade
1077584 | Ansamblu DUZA, incrucisat, Prodigy, 4 fante, 3-3inci Acoperire si B
60 de grade (76-127 mm) rectificare
— - manuale
1077893 e DUZA, carcasa cu electrod, incrucisat, C
Prodigy, 4 fante, 60 de grade
1077585 | Ansamblu DUZA, incrucisat, Prodigy, 4 fante, 2-4inci Acoperire i B
90 de grade (51-1 02 mm) rectificare
= — - manuale
1077894 e DUZA, carcasa cu electrod, incrucisat, C
Prodigy, 4 fante, 90 de grade
1077586 Ansamblu DUZA, incrucisat, Prodigy, 6 fante, 2-3inci Acoperire B
60 de grade (51 -76 mm) manuala -
= = - - adancituri
1077895 . DUZ/_—\, carcasa cu electrod, incrucisat, profunde C
Prodigy, 6 fante, 60 de grade
1077587 Ansamblu DUZA, precizie, Prodigy, 10 orificii Precizie Acoperire B
manuala -
1077896 o DUZA, carcasa cu elecrod, precizie, rectificare si C
Prodigy, 10 orificii adancituri
profunde

B: Ansamblu duza complet cu carcasa.
C: Doar carcasa duzei cu electrod.

NOTA A: Acetse seturi includ carcasa duzei de rezervi cu electrod.
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Duze de pulverizare plata Duze incrucisate

4 fante 6 fante
Fanta dubla Duze cu fanta singulara 60 de grade 4 fante 90 de grade 60 de grade

Figura 47 Duze cu pulverizare plata, incrucisata si de precizie

Componentele duzelor cu pulverizare plata, incrucisata si de precizie

Consultati Optiuni diverse de la pagina 26 pentru unealta duza utilizata pentru dezasamblarea duzelor.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
- — ¢ NOZZLE ASSEMBLIES 1 A
1 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
2 1047537 e ELECTRODE ring 1
3 940126 ¢ O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1
4 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
5 1073625 * INSERT, metric, conical/flat nozzles 1
6 1073624 ¢ CONE, porous, nozzle 1 B
7 — ¢ NOZZLE shell with electrode 1 A
NOTA A: Consultati lista pieselor duzei de la pagina anterioard pentru numerele de produs.
B: De asemenea disponibile in cantitati de cate 10 in setul pentru comanda 1073707.

Figura 48 Componentele duzelor cu pulverizare platd, incrucisatd si de precizie
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Clema pistolului montat pe tub

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1054469 GUN CLAMP, Prodigy auto 1
I P ¢ CLAMP, bar, universal 1
N ¢ JAW, fixed clamp, Prodigy auto 1
3 | ------ e JAW, floating clamp, Prodigy auto 1
4 249074 » HANDLE, adjustable, 3/g-16 x 2.75 in. 1
5 248957 » HANDLE, adjustable, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
7 982160 ¢ SCREW, socket, M8 x 25, zinc 2
8§ | ------  WASHER, lock, split, M8, steel, zinc 2
5
1
[-— . / 2
&;\\_\_ < = >
Y
6
a/ *
2
>
Figura 49 Clema optionald a pistolului montat pe tub
Colectorul de ioni optional pentru pistolul
montat pe bara
Element P/N Descriere Cantitate Nota

1 189482 ROD, ion collector, 11 in.

Figura 50 Colectorul de ioni optional pentru pistolul montat pe bara
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Ansamblul optional al barei pistolului 3
picioare pentru pistoale montate pe bara

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 341726 3-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 ¢ BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
3 | ------ ¢ CAP, plug 1
4 327732 ¢ BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
5 327703 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25 in. OD x 3 ft 1
6 248957 * HANDLE, adjustment, 3/g-6 x 1.77 in. 1
7 983061 « WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 249074 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

Ansamblul optional al barei pistolului 4
picioare pentru pistoale montate pe bara

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 341727 4-ft GUN BAR, aluminum, 1.25 in. OD, assembly 1
1 248669 ¢ BODY, adjustable mounting 1
2 327733 ¢ SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
3 | ------ e CAP, plug 1
4 327732 ¢ BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
5 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25 in. OD x 4 ft 1
6 248957 e HANDLE, adjustment, 3/8—16 x1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 249074 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8—1 6x2.75in. 1
: )
||
| 1
\
7 . »
|
6
3
4
o
I 5
)

Figura 51 Ansamblurile optionale ale barei pistolului
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DECLARATIE de CONFORMITATE

Nordson Corporation
declara pe propria raspundere cd produsele

Prodigy, dispozitivele automate de aplicare electrostatica a pulberilor inclusiv
cablurile de comanda utilizate cu aparatele asociate Prodigy iControl.

la care se referad aceasta declaratie respecta urmatoarele directive:

- Directiva pentru utilaje 89/37/EEC

- Directiva privind compatibilitatea electromagnatica 89/336/EEC
- Directiva 94/9/EC (ATEX)

Aceasta declaratie de conformitate respecta urmatoarele standarde sau documentatii
de standarde:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
EN60204 FM7260 EN50177

Clasa de protectie:
- 11 3 D EEx 2 mj (Type A), temperatura ambianta: 20°C panala+40°C

N' organismului notificat (sistem de supraveghere ATEX):
- 1180

certificat 1ISO 9000
DNV

Data: 17 februarie 2006

Joseph Schroeder
Director inginerie,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14011A






