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O-2 Introduction
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Sectiunea 1
Introducere

Introducere 1-1

Continutul manualului

Acest manual acoperd Configurarea, Setarea
pentru presetare si Functionarea Sistemului
integrat de comanda Nordson iControl. Toate
sarcinile descrise Tn acest manual sunt realizate cu
ajutorul interfetei iControl a operatorului.

NOTA: Acest manual este actualizat pe masura
ce sunt adaugate caracteristici. Daca nu a fost
actualizat software-ul dumneavoastra, este posibil
sd nu beneficiati de toate ecranele si
caracteristicile descrise aici. Pentru informatii
privind actualizarea, contactati reprezentantul
dumneavoastra Nordson.

Caracteristicile sistemului iControl

Sistemele iControl utilizate cu pistoalele de
pulverizare Sure Coat, Versa-Spray si Tribomatic
comanda pana la 16 pistoale pe consola. Pentru
sisteme cu 17-32 de pistoale, sunt necesare doua
console, una principala si una secundarad. Doar
consola principald contine un calculator si un
ecran tactil.

Sistemele Prodigy iControl comanda pana la 32
de pistoale de pulverizare cu ajutorul unei console
principale. Nu sunt utilizate console secundare.

Comenzi operator
Utilizati interfata iControl a operatorului pentru a

* configura dispozitivele sistemului.

® seta siregla presetérile pistolului de
pulverizare.

* seta si regla presetarile pozitionerului
intrare/iesire si ale masinii cu piston.

® monitoriza si comanda functionarea si purjarea
pistolului.

¢ comanda modul idnetificare piesa.

Pentru specificatiile hardware, instalarea,
depanarea, repararea, piesele si schemele
electrice ale iControl, consultati urmdtoarele
manuale:

® (Carcasa de tip nou, iControl Standard (pentru
pistoalele de pulverizare Sure Coat,
Versa-Spray si Tribomatic): 1044 158F si
superior.

* Carcasa de tip vechi: 1024757E si superior.

Sistemele cu software versiunea 2 iControl pot
avea interfatd cu pana la 10 dispozitive /0 la
distanta, inclusiv 4 pozitionere intrare/iesire, 4
masini cu piston si scanere analogice printr-o
retea Ethernet (I/0 la distanta).

® monitoriza intrarile de la fotocelule si scanere.
* raspunde la alarmele sistemului.
Toate setarile si functionarea sistemului iControl

se realizeaza prin Ecranul tactil si Discului
rotativ.

© 2006 Nordson Corporation
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1-2 Introducere

Comenzi operator (continuare) Disc rotativ: Utilizati-l pentru a creste si
descreste valorile numerice din cdmpurile de date

sau pentru a comuta printr-un domeniu de setari
posibile. Selectati un cAmp de date si rotiti discul
Tn sens orar pentru a creste; In sens antiorar
pentru a descreste.

Comutator cu cheie pentru interblocare:
Comutator cu cheie cu trei pozitii.

* Pregatit: Rulare sistem

* Blocare: Opriti pistoanele, pozitionerele
intrare/iesire si masinile cu piston

* Bypass transportor: Declansati pistoalele
fara semnal PORNIT al transportorului

Figura 1-1 Comenzile operatorului iControl NOTA: Blocarea poate fi ocolitd pentru
pozitionere si masini cu piston prin intermediul
ecranelor lor de configurare.

Ajutor
Atingeti butonul Ajutor de pe ecranul principal Butonul Acasa din partea superioara a ecranului
pentru a deschide ecranul Ajutor. si legatura ACASA din partea inferioard a fiecarei

pagini va aduc Tnapoi la pagina initiala.

Bateti de doua ori pe legaturile albastre subliniate
pentru a trece de la un subiect la altul.

Atingerea butonului Partea superioara a paginii
dupaé ce derulatiin jos va va readuce la partea
superioara a paginii. Utilizati barele de derulare

Butoanele Inainte Si Inapoi trec Tnainte si Thapoi din partea dreapta a paginii pentru a derula pagina
ntre paginile vizitate deja. in sus siin jos.

Inapoi Tnainte Partea superioari a paginii

' Pozitia de baza

iControl Help Topics "

@CAU'TION: Always use the System Shutdown procedure before turning off console
power. Shutting off power while the software is running could corrupt the iControl program
of operating systemm.

NOTE: Double-tap on a link to jump to a topic.

Commeon iControl Operator Interface Elements

P t Syste
System Configuration o s m
Setup Operation
Configuration Screen Cun Control/Status Screen Main Screen

W

eI [y A O SRS N R TR e S e Lok e A

Figura 1-2 Ecran Ajutor

P/N 7146054C02 © 2006 Nordson Corporation



Sectiunea 2

Configuratie de securitate

Configuratie de securitate ~ 2-1

Introducere

Un nou sistem iControl, la alimentare, va porni cu
sistemul de securitate dezactivat. Toate ecranele
si functiile iControl vor fi disponibile oricarui
utilizator.

Daca doriti sa restrictionati accesul la ecrane si
functii, utilizati ecranele Configuratie de securitate
pentru a seta utilizatorii, a defini nivelele lor de
acces si a crea parole.

Atingeti butonul
Securitate de pe ecranul
principal pentru a

E deschide ecranul
deschiderea/inchiderea
sesiunii de lucru.

Utilizatorul a deschls sesiunea

oi'u

Iinchiderea
sesiunii de
lucru

Deschiderea sesiunii

Configurare

Figura 2-3 Ecran Deschiderea/inchiderea sesiunii de
lucru

Daca sistemul de securitate este dezactivat,
butonul Configuratie va fi automat activat.
Pentru un sistem nou, atingerea butonului
Configuratie va afisa ecranul configuratie de
securitate, dar intreaga functionalitate va fi
dezactivatd. Sistemul de securitate trebuie setat
de catre un Reprezentant al Centrului de servicii
pentru clienti Nordson. Cand CSR
(Reprezentantul centrului de servicii pentru clienti)
deschide sesiunea de lucru, va fi activata
functionalitatea configuratiei de securitate. Dupa
activarea si configurarea sistemului de securitate,
ecranul Configuratie de securitate este disponibil
doar pentru un utilizator care a deschis sesiunea
de lucru care are drepturi de acces de nivel 4.

NOTA: Operatiile de deschidere/inchidere a
sesiunii de lucru sunt valabile si pot fi cerute chiar
atunci cand clientul nu va folosi caracteristica de
securitate.

Daca niciun utilizator nu a deschis sesiunea de
lucru, butonul Inchiderea sesiunii de lucru are
culoarea gri si nu este afisat niciun nume.

Accesul la ecrane si functii depinde de nivelul de
securitate atribuit utilizatorului. Consultati tabelul
pentru accesul de securitate de la pagina 2-4
pentru o listd a drepturilor de acces dupa functie
si nivelul utilizatorului.

Deschiderea sesiunii de lucru

La un moment dat doar un singur utilizator poate
deschide sesiunea de lucru. Cand un nou
utilizator deschide sesiunea de lucru, pentru
utilizatorul anterior se inchide automat sesiunea
de lucru.

1. Asevedea Figura 2-3. Atingeti butonul
Deschiderea sesiunii de lucru pentru a
deschide ecranul pentru Deschiderea sesiunii
de lucru.

L}

€7 | Numele utilizatorului | j
/i

®P| Parola |

Figura 2-4 Ecranul pentru Deschiderea sesiunii de
lucru

© 2006 Nordson Corporation
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2-2 Configuratie de securitate

Deschiderea sesiunii de lucru 3. Atingeti campul Parola si introduceti parola pe
(continuare) ecranul tastatura. Parolele tin cont daca

) ) i literele sunt mari sau mici.
2. Asevedea Figura 2-4. Atingeti campul

o T ; 4. Tnchideti ecranul tastatura.
Numele utilizatorului si selectati numele ) K .
dumneavoastra de utilizator. 5. Atingeti butonul OK pentru a deschide

sesiunea de lucru.

Inchiderea sesiunii de lucru NOTA: Utilizatorii cu drepturi de acces de
A se vedea Figura 2-3. Atingeti butonul supervizor (nivelul 4) pot seta un temporizator de

Inchiderea sesiunii de lucru. Se deschide o inchidere ai’tomata asesiuni d? Iuc'ru. care
fereastra de confirmare. Atingeti butonul OK porneste cand nu se detecteaza activitate si care

pentru a inchide sesiunea de lucru; atingeti le Inchide sesiunea de lucru cand temporizatorul

butonul Anulare pentru a anula inchiderea sesiunii ajunge la limita.
de lucru.

Configurarea securitatii

A se vedea Figura 2-5. Atingeti butonul
Configurare de pe ecranul pentru deschiderea
sesiunii de lucru pentru a deschide ecranul
Configuratie de securitate.

1 2 3 4

' P e e —
:.I o/ | 1E2 e, e
@

§E=o= :_rr-" 4 \\ ‘ Select
= == Selectare
Lo |% ‘*** Y ‘ utilizator
5
|
| -©
/
__ Creare/
Editare
utilizator
Inchiderea
=" automati a
sesiunii de
8 7
Figura 2-5 Ecranul Configuratie de securitate
1. Activare/dezactivare sistem de 6. Stergere utilizator 10. Reintroduceti parola
securitate 7. Temporizator inchidere automatd  11. Parola
2. Numele utilizatorului de editat a sesiunii de lucru (minute) 12. Nivel de securitate
3. Nivelul utilizatorului de editat 8. Activare/dezactivare ainchiderii 13. Numele utilizatorului
4. Parola utilizatorului de editat automate a sesiunii de lucru
5. Acceptare modificari 9. Jurnal de securitate

P/N 7146054C02 © 2006 Nordson Corporation



Creati un utilizator

A se vedea Figura 2-5. Pentru a crea un nou
utilizator, folositi cAmpurile din caseta
Creare/Editare:

1. Atingeti cAmpul Numele utilizatorului (13) si
introduceti un nume de utilizator cu ajutorul
tastaturii.

2. Atingeti cAmpul Nivel de securitate (12) si
selectati nivelul din lista derulantad. Consultati
tabelul Nivelele de securitate si drepturile de
acces de la pagina 2-4.

3. Introduceti o Parola cand ajungeti la campul
pentru parold (11,10). Parolele tin cont daca
literele sunt mari sau mici.

4. Atingeti butonul OK (5) cand ati incheiat.
Pentru a sterge utilizatorul, atingeti butonul
Stergere (6).

NOTA: Toate campurile trebuie completate
corect, In caz contrar va apare unul dintre
mesajele grafice de eroare:

2@ ) ’ } / Numele
- , tilizatorului
= Eroafeoruu
)_Q ) ) } / Nivel de
. . 1 securitate
. Eroare
% ) ’ ’ / Parola
. . | Eroare

Figura 2-6 Mesajele de eroare ale setarii utilizatorului

Editati un utilizator

Selectati un nume de utilizator din caseta
Selectare utilizator. Numele utilizatorului, nivelul
de securitate si parola vor apare in cdmpurile
casetei Creare/Editare.

Configuratie de securitate ~ 2-3

Editati cdmpurile dupa cum doriti, apoi atingeti
butonul OK (5).

Pentru a sterge utilizatorul, atingeti butonul
S$tergere (6).

Inchiderea automati a sesiunii de lucru

A se vedea Figura 2-5. Inchiderea automats a
sesiunii de lucru se aplica utilizatorului cu nivel de
supervizor (nivel 4). Pentru a setainchiderea
automata a sesiunii de lucru:

1. Activareainchiderii automate a sesiunii de
lucru (8).

2. Setati temporizatorul (7). Timpul este
exprimat Tn secunde (0-999).

Langa numele utilizatorului, pe ecranul principal,
apare pictograma unui ceas atunci cand este
activata inchiderea automata a sesiunii de lucru.

Temporizatorul pentru inchiderea sesiunii de lucru
nu detecteaza nicio activitate la interfata
utilizatorului. Cand temporizatorul expira,
sesiunea de lucru a utilizatorului este automat

nchisa.

NOTA: inchiderea automata a sesiunii de lucru
este intotdeauna activata pentru CSR si inginerii
Nordson si nu poate fi modificatd sau dezactivata
pentru acestia.

Jurnal de securitate

A se vedea Figura 2-5. Atingeti butonul Jurnal de
securitate (9) pentru a deschide Jurnalul de
securitate. Fisierul jurnal contine o listd a numelor
de utilizator si orele la care au deschis si inchis
sesiunea de lucru.

Doar un reprezentant al serviciilor pentru clienti
poate sterge fisierul jurnal. Butonul $tergere
este inactiv pentru toti ceilalti utilizatori.

Nivelele de securitate si drepturile de acces

Tabelul urmator prezinta drepturile de acces
pentru toate ecranele si functiile.

Nivelul 4: Supervizor

Nivelul 3: Sef

Nivelul 2: Operator

Nivelul 1: Nimeni nu a deschis sesiunea de lucru

© 2006 Nordson Corporation
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Drepturi de acces de securitate pentru ecrane si functii

Ecran Buton Nivel de securitate necesar
Vizualizare Schimbare
Ecran principal Alarma Toate —
Stare globala Toate —
Reglare procentuala Toate —
Tabel presetare Toate —
Purjare duza Toate —
Presetare dispozitiv deplasare Toate 4
pistol
Presetare masina cu piston Toate 4
Configuratia sistemului Toate —
Stare identificare piesa Toate —
Ajutor Toate —
Butoane pistol Toate —
Identificare piesa Toate —
Securitate Toate —
Alarma Resetare toate alarmele Toate 3,4
Jurnal alarme Toate 3,4
Ajutor Toate —
Stare globala pistol CA/CB (Consolele A, B) Toate —
Reglare procentuala Debit de aer Toate 2,34
Aerul de atomizare Toate 2,3,4
Tabel presetare Toate setdrile presetate Toate 3,4
Salvare — 3,4
Purjare duza Auto Toate 2,3,4
Manual Toate 2,3,4
- Purjare toate — 2,3,4
Mod declansare Auto — 2,3,4
Manual — 2,3,4
- Presetare numar — 2,3,4
- Declansare toate — 2,3,4
Oprit — 2,3,4
Presetare pozitioner Presetare setari 2,3 4
in'trare/ie§ire si magina cu Copiere toate 2.3 4
piston Salvare 2,3 4
Ajutor Toate butoanele Toate —
Securitate Deschiderea/inchiderea Toate Toate
sesiunii de lucru
Configuratie Toate 4
Comanda pistolului Mod declansare/Declansator Toate 2.3.4
Presetare numar/nume Toate 3,4
Presetare setari Toate 3,4
Copiere functii Toate 3,4
Identificare piesa Auto Toate 2,3,4
Manual Toate 2,3,4
Selectare/Introducere manuald Toate 2,3,4
ID piesa
Continuare...

P/N 7146054C02
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Drepturi de acces de securitate pentru ecrane si functii

Ecran Buton Nivel de securitate necesar
Vizualizare Schimbare

Configuratia sistemului Dispozitiv codificare transportor Toate 4
Fotocelule si scanere Toate 4
Distanta de referinta Toate 4
Console/Pistoale Toate 4
Purjare Toate 4
Pozitionere intrare/iesire Toate 4
- Dispozitiv codificare Toate Doar Nordson
pozitioner
Masini cu piston Toate 4
- Dispozitiv de codificare a Toate Doar Nordson
masinii cu piston
- Turatie maxima Toate Doar Nordson
- Rotiti reglajul fin Toate Doar Nordson
Stare retea Toate —
Configuratie retea - gazda Toate Doar Nordson
Configuratie retea - nod Toate Doar Nordson
Unitati Toate 4
Copie de siguranta date Toate 4
Oprirea Toate 2,3,4
Despre (versiuni software) Toate —

© 2006 Nordson Corporation
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Sectiunea 3
Configuratia sistemului

Configuratia sistemului ~ 3-1

Introducere

Configurati-va sistemul cu ajutorul sarcinilor din
aceastd sectiune inainte de a incepe productia.

Majoritatea sarcinilor de configurare trebuie
realizate doar o singura data.

Pentru majoritatea sarcinilor de configurare
trebuie sa aveti deschisd sesiunea de lucru ca

utilizator de nivelul 4. Unele sarcini de configurare
sunt rezervate pentru CSR sau inginerii Nordson.

Obiectele si pictogramele interfetei

comune

Configurare: Atingeti acest
buton pentru a deschide
majoritatea ecranelor de
configurare.

legire: Atingeti acest buton
pentru a inchide ecranele
deschise.

Butoane radio: Atingeti un
buton pentru a selecta o
optiune. Butoanele selectate
au un punct negru in centru.
Poate fi selectat un singur
buton dintr-un grup.

Campuri derulante: Atingeti
campul pentru a deschide o
lista derulanta si selectati o
valoare.

Procesul de configurare pentru pozitionerele de
intrare/iesire si masinile cu piston include
stabilirea setarilor pentru deplasarea implicita care
se aplica tuturor pieselor. Daca sunt necesare
setdri specifice fiecarei piese, utilizati ecranele de
presetare ale pozitionerului de intrare/iesire si ale
masinii cu abur descrise in Sectiunea 3, Setare
pentru presetare.

Campurile de date sunt

0 utilizate pentru a introduce

valori. Atingeti cAmpul pentru a

0 A 1l selecta, apoi utilizati discul
v rotativ sau sagetile sus si jos

pentru a edita valoarea

campului.

Tastatura: Disponibila pentru
ecrane la care sunt introduse
valori mari. Selectati un cdmp
de date, apoi atingeti acest
buton pentru a deschide
tastatura si a introduce valorile.

OK: Atingeti pentru a confirma

%fﬁ un mesaj, continuati cu o
actiune sau activati o

caracteristica.

Anulare: Atingeti pentru a
anula modificarile sau o actiune
sau pentru a dezactiva o
caracteristica.

© 2006 Nordson Corporation
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Schema flux pentru configurare

Utilizati aceastd schema flux pentru a va ajuta sa va configurati sistemul. Anumite sarcini de configurare
trebuie realizate in ordine.

Setare unitati

Configurare Console/Pistoale

Exista pozitionere intrare/iesire, masini
cu piston, scanere analogice?

g\ Da Deschideti sesiunea de lucru ca tehnician Nordson
Nu [

Configurarea retelei Ethernet
Configurare pozitionere intrare/iesire

Configurare masini cu pistoane

Configurare scanere analogice

Sistemul va folosi declansarea
automatd sau pozitionarea pistolului?

J\ Da Configurare fotocelule/scanere pentru zona
NuU si intrari ID piesa

Configurare dispozitiv de codificare transportor

Configurare distante de referinta pistol

Exista pistoale standard si se
foloseste purja?

Da

Configurare functie doritad purjare

Nu

Existd pistoale Prodigy?

Da
<>— Configurare purjare

Nu T

Calibrare pompe HDLV
]

' Final '

Figura 3-7 Schemad flux configurare sistem
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Ecran configurare sistem IMPORTANT: La setarea pentru prima oara a unui
sistem, realizati sarcinile de configurare a
Atingeti butonul sistemului in ordinea prezentatad in schema flux de
Configurare de pe la pagina 3-2.

ecranul principal pentru a
deschide ecranul
configurare sistem.

Dispozitivde || Jil @ _ . il =
codificare AR / - N

/I /// Fotoceluld/
) _ ~ {1~ Scaner

______________ { R R PR, -
Distante de @ Consale si
referinta pistoale

Copia de siguranta E

| B
—:;l!
LN

a datelor
Ls utilizatorului

® Inch Oprirea i
software-ului
O mm
_ RN
bt AR
(LTLATALERRR NN
Unitati Versiuni software

Configurare purja Calibrare

— e N

=

Figura 3-1 Ecran configurare sistem

Nota: Articolele marcate cu culoare gri pe ecran necesita deschiderea sesiunii de lucru de catre un anumit utilizator, nu
sunt aplicabile pentru respectiva aplicatie sau caracteristicile nu sunt aplicabile.
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Configurarea unitatilor

A se vedea Figura 3-1. Selectati unitatile de
maésura pe care doriti sa le utilizati: Inch (sistemul
imperial) sau milimetri (sistemul metric). Aceasta
setare se aplica parametrilor cum ar fi dimensiuni
si debit de aer.

Configurare console si pistoale

Atingeti butonul Configurare console si pistoale
de pe ecranul Configurare sistem pentru a
deschide ecranul Configurare pistol de pulverizare
(Figura 3-2).

Tipul implicit de pistol: Selectati un tip implicit
de pistol. Tn mod normal, un rezistor de pe cablul
de comanda al pistolului comunica sistemului
iControl tipurile de pistoale conectate la acesta. In
cazul in care ventilatorul de evacuare al cabinei
este oprit, alimentarea cartelelor dispozitivului de
actionare a pistolului este intreruptd, iar tipul
pistolului nu mai poate fi citit. Software-ul iControl
utilizeaza tipul implicit de pistol, asa incéat puteti
seta sau edita presetarile pistolului de pulverizare
n timp ce cabina este oprita.

Daca sistemul are mai mult de un tip de pistol
automat, cand cabina este oprita, doar tipul de
pistol implicit este prezentat pe ecranele de
comanda ale pistolului.

Numarul de pistoale: Setati numarul de pistoale
conectate la fiecare consold.

Sistemele cu pistoale standard pot avea pana
la 16 pistoale pe consola. Pentru sisteme cu mai
mult de 16 pistoale este adaugata o consola
secundara (consola B).

Sistemele cu pistoale Prodigy pot avea pana la
32 pistoale pe consold. Nu sunt utilizate console
secundare.

Repornire dupa modificari

Orice modificari realizate asupra acestui ecran
necesitd repornirea sistemului, chiar si la pornirea
unui sistem nou. Orice modificari vor dezactiva
butonul legire si vor activa butonul Oprire.

1. Atingeti butonul Oprire. Software-ul iControl
se vainchide.

2. Cand sistemul de operare afiseaza o caseta de
dialog cu optiunile oprire sau repornire,
alegeti repornire, apoi atingeti butonul OK.
Lasati sistemul sa reporneasca.

Consultati Oprire program de la pagina 3-35
pentru o descriere a procedurii de oprire.

Oprirea

Tipul de pistol selectat

L

4
16 &

Consola secundara

[] =ie—m=
Tribomatic

[ =L

Sure Coat

L1+ —

Versa-Spray
0 cxiar
Versa-Spray Porcelain Ename

D [
Prodigy

Figura 3-2 Configurare console si pistoale
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Configurare retea

Reteaua I/O la distanta este o retea dedicata
bazata pe Ethernet care conecteaza PC-ul
iControl la dispozitivele la distanta ale sistemului
(noduri), cum ar fi controlerele pozitionerului
intrare/iesire, controlerele masinii cu piston si
controlerele scanerului analogic.

Atingeti butonul Configurare retea de pe ecranul
Configurare sistem. Aceasta deschide ecranul
Stare retea (Figura 3-3).

Configuratia sistemului ~ 3-5

Utilizati ecranul Stare retea pentru a verifica starea
controlerelor. O pictograma verde inseamna ca
nodul comunica prin intermediul sistemului. O
pictograma rosie inseamna ca sistemul nu poate
realiza comunicarea cu nodul. Consultati Stare
retea si nod din Sectiunea 6 pentru informatii
asupra ecranelor despre starea nodului si actiunile
corective pentru codurile de eroare.

Reteaua I/0 la distanta este configurata cu
ecranele Configurare nod si Configurare retea.
Doar CSR sau inginerii Nordson pot realiza aceste
sarcini.

Ll

Nod

Adrese: 192162110 192162112
== . ™
By = "“;ﬂ_’r‘_
': T I

- Nod  Gazda
Configuratie  Configuratie

192,162.1.13 192.162.1.14

Noduri

Stare nod:
Verde = OK
Rogu =
Eroare

Figura 3-3 Ecran stare retea

Configuratia gazdei

Atingeti butonul Configuratia gazdei de pe
ecranul Starea retelei pentru a deschide ecranul
Configuratia gazdei (Figura 3-4).

® Acest ecran poate fi vizualizat de orice
utilizator.

® Setarile retelei I/0 la distanta pot fi modificate
doar de céatre un CSR Nordson.

* Un utilizator cu acces de nivelul 4 poate
modifica setarile retelei LAN.

Retea I/0 la distanta: Setati adresa IP pentru
consola iControl din sectiunea retelei |/O la
distanta.

Adresele gazda recomandate:
prima cabina: 192.162.1.1
a doua cabina: 192.162.1.2

si asa mai departe.
Masca ar trebui intotdeauna setata la
255.255.255.0.

Retea LAN: Aceasta caracteristica nu este mereu
activd. Cand este activd, aceste setari vor permite
sistemului iControl sd comunice cu reteaua
Ethernet a clientului.

© 2006 Nordson Corporation
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Configuratia gazdei (continuare)

L]

Adresa consolei iControl

Remote 1/0 IP: ‘192‘ ‘162‘ ‘ 1‘ ‘ 3‘
EN1
Weknons MASK: [255] [255] [255] [ 0]
chontulul
(Lansare in viitor)
IP: [192| 189  |180] |196]
LAN MASK: |255| 255/ {255/ | o] ENO

Network

GTWY: [192] |189| [180| [254]

NAME: |QNXDEV4_621 |

DOMAIN: ‘nordson.com ‘

Figura 3-4 Ecranul Configuratia gazdei

Configuratia nodului

Atingeti butonul Configuratia nodului de pe
ecranul Starea retelei pentru a deschide ecranul
Configuratia nodului (Figura 3-5).

® Acest ecran poate fi vizualizat de un utilizator
de nivelul 4.

e Setarile pot fi modificate doar de un CSR
Nordson.

Nodurile sunt controlerele 1/0 (sau cuplajele) din
reteaua Ethernet care comanda masinile cum ar fi
pozitionerele intrare/iesire, masinile cu piston sau
scanerele pentru indltime si l[atime cu piese
analogice utilizate cu pozitionerele si masinile cu
piston. Unele controlere pot comanda mai mult
decét o masind, cum ar fi combinatia un pozitioner
intrare/iesire si un oscilator sau masina cu piston.
Controlerele sunt amplasate in panourile de
comanda sau cutiile de conexiuni amplasate pe
masini sau langa acestea.

NOTA: Configurati maiintai controlerele pentru
pozitionerele intrare/iesire, introducand
intotdeauna mai intai datele pentru controlerul 1 al
pozitionerului, apoi, Tn ordine, numerele 2, 3 si 4.
Dacad, impreund cu pozitionerele se utilizeaza
masini cu piston, atunci sistemul presupune
Tntotdeauna ca masina cu piston 1 este montata
pe pozitionerul 1. Dacé sistemul are masini cu
piston, dar nu are pozitionere, atunci configurati

mai intai masinile cu piston, introducand
intotdeauna mai intai datele pentru controlerul 1 al
masinii cu piston, apoi, in ordine, numerele
2,3si4.

1. Tabelul de mai jos descrie datele necesare
pentru adresa MAC, adresa IP si tipul masinii
pentru fiecare nod din retea. Tn cazul unei
intrari nevalabile, cAmpul se va colorain
galben.

2. Atingeti butonul Trimitere adresa IP sau
butonul Salvare.

e Butonul Trimitere adresa IP trimite
adresele IP la controlere.

* Butonul Salvare salveaza intrarile datelor
si trimite adresele IP la controlere in cazul
in care acest lucru nu a fost facut.

NOTA: TREBUIE si iterati alimentarea
controleruluiin timpul procesului de trimitere a
adresei IP. Vi se va solicita prin trei mesaje sa
faceti acest lucru. Daca nu iterati corect
alimentarea, sistemul nu va putea realiza
comunicarea cu nodurile din retea.

Deschiderea sesiunii de lucru in conditii de
securitate: Acest buton deschide ecranul
Deschiderea sesiunii de lucru asa incat CSR
Nordson sa poatéa deschide sesiunea de lucru si
sd poatd schimba setarile.

P/N 7146054C02

© 2006 Nordson Corporation



Configuratia sistemului ~ 3-7

Setare Descriere
Adresa Fiecare nod din retea are o adresa MAC unica. Adresa se afla pe eticheta producatorului
MAC atasata pe cuplajele sau controlerele FieldBus. Introduceti acest numarin cdmpurile
adresei MAC.
Adresa Fiecare nod trebuie sa aiba o adresa TCP/IP unica. Adrese recomandate:
TCP/IP | Gabina 1: Cabina 2:
Primul dispozitiv: 192.162.1.10 Primul dispozitiv: 192.162.1.20
Al doilea dispozitiv: 192.162.1.11 Al doilea dispozitiv: 192.162.1.21
si asa mai departe. si asa mai departe.
NOTA: Daci sistemul contine doud sau mai multe cabine care folosesc impreund iesirile
scanerului pozitionerului/masinii cu piston, alocati-i scanerului analogic (PE) aceeasi
adresa pe ambele console.
Tipul Atingeti campul Tipul masinii si selectati din lista derulanta functiile dispozitivului.
masinii <
(M)’ NOTA: Unele masini pot avea mai mult de o functie, cum ar fi pozitionerul intrare/iesire si
oscilatorul sau masina cu piston (GP1_RC1).
GP: Pozitioner intrare/iesire
RC: Masini cu piston sau oscilatoare
FC: Centru de alimentare
PE: Scaner analogic, utilizat cu pozitionere si masini cu piston

=

GP3_RC3

.

) m—

GP4_RC4

pi,
- -- :r\

Deschiderea
sesiunii de
Salvare / lucru
- i /|
:l f"'.:, 'g
: Trimitere adresa IP|\ = & ~ |
.
MALC TCP{IP M /IW oW
1 Ofd 30 CDE|: O 33| = 192 (.| 162, 1M 10 'GP1_RCH / 20 20
2 Ol 300 DE: Ol 350 24 192|,| 1B2|, L 11 IGP2_RC2 20 20
3 ofd 3o DE|: Of: S6[:] &A 192 (.| 182, 1 12 GP3_RC3 20 20
4 of:l 3ol DE|: O &2 Fa 192 (.| 182, 1 13 GP4 RC4 z0 20
5 of:l 30l DE|: ol 0fs o 19z2|,| 162|, 1. 14 PE 20 20
sl nld anld meld Akl Al Al T el el 21Tl | Ll &l Al

Figura 3-5 Ecra

n Configuratia nodului
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Configuratia pozitionerului intrare/iesire

Pozitionerele intrare/iesire sunt utilizate pentru a Utilizati acest ecran pentru a configura

deplasa pistoalele de pulverizare la 0 anumita pozitionerele de intrare/iesire si a seta valorile

distantd de o piesa, fie pe orizontald, fie pe pentru deplasarile minima si implicita a pistolului.

verticald. Atingeti butonul Configurare de pe Utilizati ecranul Presetarea pozitionerului de

ecranul Configurare sistem pentru a deschide intrare/iesire pentru a realiza setari specifice

ecranul Configuratia pozitionerului intare/iesire. piesei. Consultati Sectiunea 4 pentru informatii.
L]

Bt

=
\:D é\gl/
~_~
| _»
L
=1
i 1 ! ]
| - 4 L [ — —
@éﬂJ 0 12.0
28 . :
100 Y Y e =————
20| [ 20
8 — 27— — 26 — L— 25 —
Figura 3-6 Configuratia pozitionerului intrare/iesire
1. Indicator de mod 11. Separare pistol 20. Faradispozitiv de codificare
2. Partea cabinei 12. Linia mediand pistol la transportor de actionare
3. Mod automat 13. Pozitie parcare/curat 21. Doar curat
4. Mod manual 14. Pozitie retractare 22. Suprareglare blocare
5. Mod oprit 15. Histerezis 23. Setarile deplasarii implicite
6. Selector pozitioner 16. Rezolutia dispozitivului de 24. Setarile deplasarii minime
7. Blocare oprit3 codificare (doar Nordson) 25. Setarea pistol la piesa
8. Distanta de referinta 17. Lance 26. Setarea defazdrii
9. Tastatl;ra ’ 18. Cutie ColorMax SUA 27. Setarea principald
10. Butoane impuls 19. Pozitioner axaY 28. Pozitia curenta
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Butoanele si opritoarele modului de
operare

! Auto: Pozitionerul intrare/iesire se
deplaseaza automat conform setarilor implicite
sau presetate in timp ce piesele se deplaseaza
prin cabina.

NOTA: Tn cazul in care alimentarea controlerului
pozitionerului este repetata, pozitionerul trebuie
adusin pozitia de baza. Selectati modul automat
pentru a readuce automat pozitionerul in pozitia
de baza. Pentru a readuce manual pozitionerulin
pozitia de baza, realizati etapele 1 si 2 ale
procedurii de configurare a functionarii automate.

Manual: Opreste pozitionerul intrare/iesire
si activeaza butoanele Impuls asa incat sa puteti
deplasa manual pozitionerul. Daca treceti de la
modul Automat la cel Manual, pozitionerul se va
deplasa automat in pozitia de Parcare.

=2 Oprit: Opreste pozitionerul intrare/iesire
selectat. Daca sunteti Tn modul Automat,
pozitionerul se va deplasa mai intaiin pozitia de
Parcare.

Configuratia sistemului ~ 3-9

PRECAUTIE: Tn modul Manual sau
Oprit, pozitionerele intrare/iesire nu vor
deplasa automat pistoalele din calea
pieselor aflate Tn miscare prin cabina.

Asigurati-véa ca piesele nu se vor lovi de
pistoalele de pulverizare.

Blocarea modului oprit: Cand este
selectatd, blocheaza pozitionerul in modul Oprit Si
dezactiveaza comenzile de pe ecranul pentru
comanda pozitionerului intrare/iesire

(pagina 5-11).

Suprareglare blocare: Selectarea
acestei optiuni supraregleaza blocarea
comutatorului cheie asa incat pozitionerele
intrare/iesire sa poata fi deplasate manual.

Pozitia curenta: Aceasta este pozitia curentd a
pozitionerului intrare/iesire fata de ntrerupatorul
de sfarsit de cursa tnainte (0). Aceasta pozitie nu
are nicio legatura cu pozitia pistoalelor din cabina.

Setarea pozitiilor rezolutie dispozitiv

de codificare, zero si de baza

1. Deschideti sesiunea de lucru ca si CSR
Nordson.

2. Selectati un pozitioner intrare/iesire.

Setati modul la OPRIT.

4. Setati rezolutia dispozitivului de codificare a
pozitionerului:
* Adaptarea doar manuala sau analogica: 1
® Actionare cu curea VO618N: 224
* Cremaliera si pinion VO618N: 262
® Altele: Verificati desenul sistemului sau

placuta cu numele masinii.
5. Setati modul pozitionerului la Manual.

6. Setati pozitiile de referintd zero si de baza:
Utilizati butoanele Impuls pentru a deplasa
pozitionerul catre Intrerupatorul de sfarsit de
cursa nainte (seteaza la zero), apoiin interval
de 60 de secunde catre intrerupatorul de
sfarsit de cursd inapoi (seteaza referinta de
baza.

w

NOTA: Referinta zero si de bazi trebuie setate
doar n timpul configurarii sau daca sunt
schimbate pozitiile intrerupétorul de sfarsit de
cursa. Modul automat nu este permis decat dupa
ce a fost stabilita pozitia zero, iar pozitionerul a

ajunsin pozitia de baza. Pozitia de baza trebuie
setata la fiecare alimentare a controlerului
pozitionerului.

Pozitionarea pistolului
Pentru fiecare pozitioner intrare/iesire:

1. Agatati un fir cu plumb de linia mediana a
transportorului.

2. Deplasati pozitionerul intrare/iesire catre
Tntrerupatorul de sfarsit de cursa hainte.

3. Montati pistoalele, pozitionandu-le dupa
dorinta. Dacé aveti nevoie de ajutor pentru
pozitionarea pistoalelor, contactati CSR
Nordson.

Setarile de configurare ale
pozitionerului intrare/iegire standard

Tabelul urmator descrie setarile pozitionerului
standard.

NOTA: Valorile accelerarii, decelerdrii si ale
turatiei sunt fixe si sunt setate la controlerul de
turatie a motorului. Doar un inginer Nordson
poate schimba aceste valori.

Doar operarea manuala

Daca pozitionerele intrare/ietire vor fi operate doar
manual, selectati optiunea Doar curatare si stabiliti
partea cabinei.

© 2006 Nordson Corporation
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Setarile de configurare ale pozitionerului intrare/iesire standard

E’é\ Partea cabinei

Selectati partea cabinei pe care este amplasat fizic pozitionerul (dreapta
sau stanga).

NOTA: Numerele pozitionerului de pe ecranul principal se vor schimba
pentru a se potrivi cu aceasta setare. Ecranul de comanda pentru
Pozitionerul 1 va comanda pozitionerul fizic 1 daca configuratia nodului a
fost realizatd n ordinea corecta. Consultati Configuratia nodului de la
pagina 3-6.

Separare pistol

Daca pistoalele sunt montate in gir vertical, cum ar fi pe un stativ sau
oscilator pentru pistol fix, introduceti lIatimea pistolului. Daca pistoalele
sunt asezate decalat, introduceti l&timea sirului.

Daca pistoalele sunt montate in sir orizontal, cum ar fi pe 0 masina cu
piston, introduceti distanta intre pistoalele exterioare.

: Pistol la linia
mediana

Masurati si introduceti distanta de la linia mediana a transportorului la
varful pistoalelor cu pozitionerul la intrerupatorul de sfarsit de curséa
Tnainte. Aceasta valoare trebuie sa fie intotdeauna un numar pozitiv sau
zero.

- Pozitie
.E"' parcare/curat

Aceasta este o pozitie din domeniul de deplasare a pozitionerului,
madsuratd de la intrerupatorul de sfarsit de cursainainte. Aceasta este
pozitia in care va trece pozitionerul:

® J|a atingerea butonului Parcare.

® cand modul de operare este schimbat de la automat la manual sau de
la automat la oprit.

® dacéa semnalul de interblocare a cabinei se opreste (ventilatorul de
evacuare este oprit).

® |a pornirea unei secvente de schimbare a culorii (in functie de
aplicatie, consultati inginerul de comenzi Nordson).

! Pozitie retractare

Pozitie din domeniul de deplasare a pozitionerului, masurata de la
Tntrerupdtorul de sfarsit de cursa thainte. Utilizat dupd cum urmeaza:

® La pornirea sistemului, pozitionerul va astepta in pozitia retractare
pana cand piesele valabile sunt urmarite pe transportor.

® Daca este selectatd optiunea lance, secventele de deplasare pornesc
din pozitia retractare.

® Pentru pozitionerele analogice (pozitionere de adaptare fara dispozitiv
de codificare pentru feedback pentru pozitie), setati aceasta valoare
la distanta de deplasare a pozitionerului, de la intrerupatorul de sfarsit
de cursé nainte la intrerupatorul de sfarsit de cursé inapoi.

f Histerezis

Distantd neconforméa. Tmpiedica pozitionerul s3 caute o pozitie. Dac4,
atunci cand se opreste, pozitionerul se aflé in aceasta distanta a pozitiei
dorite, acesta nu se va deplasa din nou pentru a incerca sa se opreasca
exact In aceasta pozitie. Setatila o valoare mica (0,3-2,0).

Un bun punct de incepere este un inci (25 mm). Reglati aceasta valoare
dupa necesitati pentru a preveni cautarea, dar pentru cea mai ridicata
corectitudine a pozitiei, acesta nu trebuie sa fie mai mare decéat este
necesar.

1 Distanta de

@ 45"' | referinta
i .|

Distanta de la scanerele pozitionerului la pistoale (pistolul principal in sir
orizontal).

P/N 7146054C02
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Setarile de configurare ale pozitionerului intrare/iesire specific aplicatiei

Setarile de configurare ale pozitionerului intrare/iesire specific aplicatiei

Lance

Secventele de deplasare incep de la pozitia retractare si se deplaseaza
catre piese.

ColorMax SUA

Seteaza secventa de curatare pentru un sistem de glazurare cu pulbere
ColorMax proiectat pentru SUA. Daca sistemul iControl selectat nu are
control asupra secventei de curatare.

AxayY

Pozitionerul deplaseaza vertical pistoalele, si nu orizontal.

Fara actionare

Pozitionerul are contactoare de inversare pentru comanda directiei, fara
controler de turatie. Utilizat in principal in Europa.

a7

Doar curat

Doar pozitioner pentru comandd manuala. Utilizat pentru a scoate
pistoalele din cabind pentru curdtare. Suntignorate setarile deplasarii
implicite, minime si presetate.

Setarile deplasarii

L &

|
—

[

pagina 4-14.

e ]

Setari implicite: Setarile deplasarii
implicite se aplica tuturor pieselor. Daca trebuie
sd aveti setdri diferite pentru unele piese sau
pentru toate (setéri specifice pieselor), consultati
Presetarile pozitionerului intrare/iesire de la

NOTA: Pentru a preveni coliziunile
pistolului/piesei, toate setarile deplasarilor trebuie
sa tind cont de dimensiunile piesei si de viteza
transportorului si a pozitionerului.

Suprapunerea totala si a defazérii: Dacé doua
piese de latimi diferite se deplaseaza prin cabina,
iar setérile lor totale si ale defazarii se suprapun,
distanta pistol-la-piesa pentru cea mai lata piesa
prevaleaza pentru a evita coliziunile intre pistoale
Si piese.

=i Setdri minime: Setirile deplasarii

minime sunt limitele pentru toate Presetarile
pozitionerului intrare/iesire. Setarile minime
prevaleaza setérile presetate si previn coliziunile.

Setarile deplasarii minime si implicite
¥ L Total Distanta de la pistoale la partea principala a piesei la care se incepe deplasarea
r'l—l' pistoalelor la setarea pistol-la-pies3.
: Total pozitiv: Deplasati pistoalele INAINTE ca muchia principala a piesei si le
atinga.
Total negativ: Deplasati pistoalele DUPA ce muchia principali a piesei le
atinge.
B } Defazare Distanta de la pistoale la flancul posterior al piesei la care se incepe deplasarea
-l—ll1 pistoalelor.
! Defazare pozitiva: Deplasati pistoalele DUPA ce flancul posterior al piesei le
atinge.
Defazare negativa: Deplasati pistoalele INAINTE ca flancul posterior al piesei
sd le atinga.
i i gl y = Pistol-la- Distanta care trebuie mentinuta intre pistoale si piese in timp ce piesele trec pe
] piesa langa pistoale.

© 2006 Nordson Corporation
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Exemplu deplasari implicite 2.
A se vedea Figura 3-7.

Valoare implicita Pistol la piesd = 10
Total=4

Defazaj =2 3.

Piesa are latime de 12 inci, este agatata de
transportor asa incat 6 inci din piesa se afla pe
fiecare parte a liniei mediane.

1. Piesa la muchia principala:

Cand muchia principala a piesei este situata
la 4 inci de pistoale, pozitionerul se deplaseaza
Tnapoi pana cand pistoalele se aflda la 10 inci de
piesa.

Piesa in fata pistoalelor:

Pozitionerul urmareste contururile pieseiin
timp ce piesa se deplaseaza pe langa
pistoalele de pulverizare, mentindnd distanta
pistol la piesa de 10 inci.

Piesa la defazaj:

Cand flancul posterior al piesei a trecut cu 2
inci de pistoale, pozitionerul se deplaseaza
Tnainte pana cand fie pistoalele se afla la 10
inci de linia mediand, fie pozitionerul intra in
contact cu intrerupatorul de sfarsit de cursa
Tnainte si asteaptd urmatoarea piesa.

Transportor
Linie mediana

—e —e

Figura 3-7 Exemplu deplasari implicite pozitioner intrare/iesire

Implicit
Pistol-la-piesa
~ 10inci

—e
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Deplasari implicite cu exemplu in care se
foloseste lancea

A se vedea Figura 3-8.

Pistol la piesa = 10

Total =4

Defazaj=2

Optiunea lance selectata

Piesa are latime de 12 inci, este agatata de
transportor asa incat 6 inci din piesa se afla pe
fiecare parte a liniei mediane.

1.

Piesa la muchia principala:

Pozitionerul incepe din pozitia retractare.

Cand muchia principala a piesei este situata
la 4 inci de pistoale, pozitionerul se deplaseaza
Tnainte pana cand pistoalele se aflala 10 inci
de piesa.

Configuratia sistemului  3-13

2. Piesain fata pistoalelor:

Pozitionerul urmareste contururile pieseiin
timp ce piesa se deplaseaza pe langa
pistoalele de pulverizare, mentinand distanta
pistol la piesa de 10 inci.

Piesa la defazaj:

Cand flancul posterior al piesei este situat la
2 inci de pistoale, pozitionerul deplaseaza
pistoalele Tnapoi in pozitia retractare.

-

Transportor
Linie mediana

Defazaj +2 H

Flanc posterior

Pozitie
retractare

—

—

k—{ Total +4
Valoare implicita

Pistol-la-piesa
‘ 10inci

Pozitie
retractare

—

Figura 3-8 Exemplu deplasari implicite pozitioner intrare/iesirecu folosirea lancei
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Configurare masina cu piston

Atingeti butonul Configurare masina cu piston Utilizati acest ecran pentru a configura masinile cu
de pe ecranul Configurare sistem pentru a piston si a realiza setdri ale deplasarii implicite
deschide ecranul Configurare masina cu piston. care se aplica tuturor pieselor. Utilizati ecranul

Presetare masind cu piston (Sectiunea 4) pentru a
realiza setari ale deplasarii specifice pieselor.

10 11

[ . _

]

| @|W 12

L}“|DW 13
[ 55]| B AR s

s = AN R e

‘_, e

| i’lD M <116

[ s

| 164.0| | 0.0

1 A . B 4 .,,;' MAX
24— 7 L H(_| 100 >

/ / \
23 22 21 20 19
Figura 3-9 Ecran configurare masina cu piston

1. Indicator de mod 10. Pozitia curentd 19. Deviatie intoarcere
2. Selector masind cu piston 11. Setarile deplasarii fixe/variabile 20. Viteza maxima
3. Butoane mod: Oprit, manual, 12. Fix, sincronizare transportor 21. Pozitie parcare/curat

automat 13. Variabil, sincronizare transportor ~ 22. Rezolutie dispozitiv de
4. Blocarea modului oprit 14. Fix, f4rd sincronizare codificare
5. Partea cabinei 15. Variabil, fara sincronizare 23. Setare histerezis
6. Buton tastatura 16. Mod oscilator 24. Pistoale pe masina cu
7. Butoane impuls 17. Suprareglare blocare pistoane
8. Limita usoara inferioara 18. Setare principal/secundar 25. Numarul de ture
9. Limita usoara superioara 26. Latimea tiparului

27. Buton pozitie de baza

Nota: Setarile 19, 20 si 22 pot fi modificate doar de un reprezentant Nordson.
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Butoanele si opritoarele modului de
operare

=4 Auto: Tn modul automat, masina cu piston
se deplaseaza automat conform setarilor
configurate sau presetate in timp ce piesele se
deplaseaza prin cabina.

Manual: Activeaza butoanele Impuls asa
Tncat sa puteti deplasa manual masina cu piston.

=t Oprit: Opreste masina cu piston selectata.

Blocarea modului oprit: Cand este
selectatd, blocheaza masina cu piston in modul
Oprit si dezactiveaza comenzile de pe ecranul
pentru comanda masginii cu piston (pagina 5-11).

Configuratia sistemului  3-15

Suprareglare blocare: Selectarea
acestei optiuni supraregleaza blocarea
comutatorului cheie asa incat masina cu piston
selectata sa poata fi deplasata manual.

n Pozitie de baza: Pentru a aduce masina
cu piston in pozitia de baza, atingeti butonul
Pozitie de bazi. In cazul in care alimentarea
controlerului masinii cu piston este repetata,
masina cu abur trebuie adusa in pozitia de baza.
Cand este adusa n pozitia de baza, masina cu
piston ar trebui sa@ se deplaseze lent catre
intrerupatorul de sfarsit de cursa superior si apoi
sa se opreasca la aproximativ 1 inci sub acesta.
Astfel se seteaza pozitia zero. Pozitia afisata
curent pe ecran va fi mai mare de zero deoarece
masina cu piston nu se poate opri exact la zero.

Setarea dispozitivului de codificare si
a vitezei maxime

1. Deschideti sesiunea de lucru ca si CSR
Nordson.

2. Selectati o masina cu piston.
Setati modul la OPRIT.

4. Setati rezolutia dispozitivului de codificare si
viteza maxima (consultati desenele sistemului
sau placuta cu datele masinii cu piston sau
documentatia acesteia).

Deviatie intoarcere

Deviatia intoarcere compenseaza pentru
suprareglarea masinii cu piston la punctele de
ntoarcere.

1. Ase consulta Setdri specifice aplicatiei de la
pagina 3-17. Selectati modul Fix, fara
sincronizare.

2. Consultati Setdri configurare standard de la
pagina 3-16.

3. Atingeti butonul Pozitie de baza pentru a
aduce masina cu piston in pozitia de baza.
Cand s-a realizat aducerea in pozitia de baza,
deplasati cu mana caruciorul masinii cu piston
pana cand pozitia curenta (10, Fig. 3-9) indica
6 inci (sau un alt numar par).

4. Asezati un marcaj de referinta pe caruciorul
masinii cu piston si pe carcasa acesteia asa
incat marcajele sa fie aliniate.

5. Setati Limita usoara superioara in pozitia
curenta.

6. Deplasati masina cu piston 1n jos pana cand
pozitia curentd indica 24 de inci (sau un alt
numar par).

7. Asezati un marcaj de referintd pe carcasa
masinii cu piston, aliniat cu marcajul de pe
carucior.

8. Setati Limita usoara inferioara in pozitia
curenta.

9. Setati viteza masinii cu piston la 50% din
valoarea maxima.

10. Selectati modul automat. Masina cu piston va
porni dupa un interval de cinci secunde si
dupa ce se va auzi un semnal sonor.

11. Urmariti unde se intoarce de fapt masina cu
piston si introduceti in cAmpul Deviatie
Tntoarcere distanta estimata intre punctul de
Tntoarcere real si marcajul de pe carcasa.

12. Reglati valoarea Deviatie intoarcere dupa
necesitati paAnd cand masina cu piston se
ntoarce cat mai aproape posibil de limitele
usoare.

© 2006 Nordson Corporation
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Setarile de configurare ale masinii cu piston standard

Setarile de configurare ale masinii cu piston standard

Partea cabinei

Daca pozitionerele de intrare/iesire au fost configurate prima oara asa
cum a fost recomandat, aceasta setare va fi marcata cu gri, deoarece
sistemul presupune ntotdeauna cé masina cu piston 1 este montaté pe
pozitionerul 1.

Daca sistemul are doar masini cu piston, atunci selectati partea cabinei
pe care este amplasata fizic masina cu piston (dreapta sau stanga).

NOTA: Numerele masinii cu piston de pe ecranul principal se vor
schimba pentru a se potrivi cu aceasta setare. Ecranul de comanda
pentru Masina cu piston 1 va comanda masina cu piston fizic 1 daca
configuratia nodului a fost realizaté in ordinea corecta. Consultati
Configuratia nodului de la pagina 3-6.

Limite usoare

Limitele usoare impiedicd masina cu piston sa atingad intrerupatorul de
sfarsit de cursa superior si inferior la fiecare cursé. Declansarea acestor
Tntrerupdatoare Tn timpul oricarei altei miscari diferite de cea de baza va
duce la o eroare si va necesita resetarea de la ecranul de alarma.

Pozitiile limitei ugoare sunt masurate de la intrerupétorul de sfarsit de
cursa superior, care reprezintd punctul zero (0). Setati limitele usoare asa
Tncat masina cu piston sa nu atinga niciodata intrerupdtoarele de sfarsit
de cursa in timpul functionarii normale.

Histerezis Setarea histerezisului impiedica masina cu piston sa caute o alta pozitie
j_ cand este trecuta in pozitia de parcare. Dacé masina cu piston se opreste
la aceasta distanta fata de parcare, aceasta nu se va deplasa din nou n
incercarea de a se opri exact In pozitia de parcare. Setati aceastd valoare
la 0,5 sau mai putin si reglati dupa nevoi.
- Pozitie Aceasta este pozitia catre care doriti sa se deplaseze masina cu piston:
"" E parcare/curat
&

® |a atingerea butonului Parcare.

® lapornirea unei secvente de schimbare a culorii (in functie de
aplicatie, consultati inginerul de comenzi Nordson).

Latimea tiparului
de pulverizare

Latimea, masurata in inci sau milimetri, a unui jet al ventilatorului pistolului
de pulverizare. Daca jeturile ventilatorului pistolului de pulverizare se
suprapun, introduceti jetul mediu al ventilatorului (latimea totala a
ventilatorului tuturor pistoalelor / numarul de pistoale).

Numarul de ture

Numarul de situatii In care latimea efectiva a ventilatorului trece peste un
anumit punct. De obicei, cu cat acest numar este mai mare, cu atat vafi
mai mare acoperirea cu pulbere.

2 = calitate standard, 4 = calitate medie, 6 = calitate nalta.

Pentru orice viteza data a transportorului, cu cat va fi mai mare numarul
de ture, cu atat va fi mai mare viteza necesara a masinii cu pistoane.
Asigurati-va ca viteza masinii cu pistoane nu produce deteriorarea jetului
ventilatorului. Dacad jetul ventilatorului se deterioreaza sau este depasita
viteza maxima, selectati un numar mai mic de ture.

Utilizati calculatorul de ture incorporat, inclus in ecranele pentru comanda
masinii cu piston pentru a vedea efectul fiecérei selectii.

Pistoale pe
masina cu
pistoane

Numarul de pistoale pentru pornire si oprire de pe masina cu pistoane.
De exemplu, 1 si4 Inseamnda ca pe masina cu piston se afla pistoalele 1,
2, 3 si4. Numerele pistoalelor trebuie sa fie unice; nu puteti avea pistolul
numarul 3 atat pe masina cu piston 1 si 2.

NOTA: Sistemul iControl suportd doar un sir orizontal de pistoale. Nu
suportd mai multe siruri de pistoale orizontale.

L8

Selectie principal/
secundar

Va permite sé conectati masinile secundare cu piston la masina cu piston
curentd. Setarile pentru masina principald sunt atunci utilizate pentru
cele secundare. In Figura 3-9, masina cu piston RC2 este secundara
pentru masina cu piston RC1.

P/N 7146054C02

© 2006 Nordson Corporation




Setarile maginii cu piston specifice
aplicatiei

Setarile modului de operare

o Fix, sincronizat cu
w transportor
D /\/\/\} Variabil, sincronizat cu

transportor

D Fix, fara sincronizare
e

D /Vv\\/ Variabil, fara sincronizare

O “h.r-r Mod oscilator (valabil doar
. cu Mod fix)

Figura 3-10  Setdrile modului de operare

Setarile pentru sincronizarea
transportorului si viteza masinii cu piston

Daca este selectat un mod de sincronizare, viteza
masinii cu piston este calculata cu ajutorul vitezei
transportorului, lungimii cursei, numarului de ture,
numarului de pistoane si latimii tiparului.

Fara sincronizare, viteza masinii cu pistoane este
comandata de setarea vitezei modului.

Mod fix

A se vedea Figurile 3-11 si 3-12. Tn modul fix,
lungimea cursei este comandata de punctele de
ntoarcere, indiferent de Tnaltimea piesei.
Punctele declansatoarelor pistolului sunt
comandate pentru a varia lungimea de pulverizare
n functie de indltimea piesei.

Limitele de intoarcere superioare si inferioare
- Aceste limite regleaza lungimea cursei si se
masoara de la pozitia de bazé a masinii cu
pistoane. Reglati limita superioard de intoarcere
sub limita usoara superioara si limita inferioard de
ntoarcere deasupra limitei usoare inferioare.

Punctele de declansare pornit/oprit ale
pistolului - Acestea sunt distantele de deasupra
si de dedesubtul piesei pentru a declansa pornirea
si oprirea pistoalelor n timpul curseiin jos siin
sus. Punctele de declansare pot avea valori
pozitive sau negative. Daca aceste setari sunt
reglate la zero, pistoalele pornesc si se opresc la
muchiile pieselor.

Configuratia sistemului  3-17

NOTA: Aceste setiri pot fi modificate de la
Ecranele pentru comanda masinii cu piston,
accesibile de la ecranul principal. Ecranele de
comanda asigura de asemenea accesul la
ecranele Calculatorului de ture. Utilizati
calculatorul de ture pentru a afisa rezultatelele
setdrilor si a experimenta diverse setari.

Cursain jos pistoale pornite
‘[[' Cursain sus pistoale oprite

I Limita de intoarcere superioara

3 68.0| Limita de intoarcere inferioari

i. Cursain jos pistoale oprite
m Cursain sus pistoale pornite

‘ Viteza maginii cu pistoane
: (Utilizata doar pentru modul
fix fara sincronizare)

Feet / M

Figura 3-11  Setarile Modului fix

Modul fix: Setarile pozitive ale declangatorului
pistolului

Pozitia de baza a masinii cu pistoane (0)

Limita usoara superioara N
Intoarcere superioard

Pornit Pormt

Iwa

V Opn

Pornlt Opr

Tntoarcere inferioara

Limita usoara inferioara

Modul fix:
Setarile negative ale declangatorului pistolului

Pozitia de baza a masinii cu pistoane (0)

Limita usoara superioaré

Tntoarcere superioari

Pornit Oprl Pornit
Opr| Pornit Op

V ntoarcere inferioara

Lim|ta usoard inferioara

Figura 3-12 Exemple setare mod fix
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Mod oscilator

Pentru a utiliza modul oscilator, selectati un mod
fix si apoi modul oscilator. Punctele de declansare
selectate ale modului fix sunt dezactivate, iar
pistoalele de pulverizare sunt declansate pentru
pornire si oprire doar de cétre setdrile totale si ale
defazarii presetarii pulverizarii.

Modurile variabile

A se vedea Figurile 3-13 si 3-14. Tn modul variabil,
lungimea cursei masinii cu pistoane variaza in
functie de dimensiunile pieselor. Setdrile pentru
modul variabil sunt:

Limitele de intoarcere superioare si inferioare
- Aceste limite determiné lungimea cursei masinii
cu pistoane cand in fata pistoalelor nu se afla
piese. Acestea se masoara de la pozitia de bazd a
masinii cu pistoane. Reglati limita superioara de
ntoarcere sub valoarea limitei ugsoare superioare si
limita inferioara de intoarcere deasupra limitei
usoare inferioare.

Limitele de suprareglare - Distanta de la muchia
piesei care trebuie sa se intoarca atunci cand in
fata pistoalelor se afld o piesa. Setérile pot fi
pozitive sau negative. Lungimea totala a cursei
este Tnaltimea piesei plus sau minus limitele de
suprareglare.

NOTA: Aceste setiri pot fi modificate de la
Ecranele pentru comanda masginii cu piston,
accesibile de la ecranul principal. Ecranele de
comanda asigura de asemenea accesul la
ecranele Calculatorului de ture. Utilizati
calculatorul de ture pentru a afisa rezultatelele
setarilor si a experimenta diverse setari.

I Limita superioara de

suprareglare

Limita de intoarcere

superioara

3 68.0| Limita de intoarcere

inferioara

I Limita inferioara de

suprareglare

i ‘ Viteza maginii cu piston
2 (utilizata doar pentru modul
variabil, fara sincronizare)
Feet / M

Figura 3-13  Setarile modului variabil

Modul variabil: Setarile de suprareglare pozitive

Pozitia de baza a masinii cu pistoane (0)

Limita usoara superioara

Tntoarcere superioard

Suprareglare
superioara

AL A

*\N\

Limita usoara inferioara

\I Suprareglare

inferioara
Intoarcere inferioard

Modul variabil: Setarile de suprareglare negative

Pozitia de bazé a maginii cu pistoane (0)
Limita usoara superioara

Tntoarcere superioara

\ I f Suprareglare

- superioara

¥ Suprareglare
inferioara

Tntoarcere inferioara
Limita ugoara inferioara

Figura 3-14  Exemple setare mod variabil
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Configurare fotocelula si scaner

Atingeti butonul Configurare fotocelula gi
scaner de pe ecranul Configurare sistem pentru a
deschide ecranul Configurare fotocelula si scaner.

3-19

Configuratia sistemului

Utilizati acest ecran pentru a configura

¢ fotocelulele sau scanerele zonei (digitale sau
analogice)

* intrarile ID ale pieselor

* scanerele analogice utilizate pentru a detecta
latimea sinaltimea pentru pozitionerele de
intrare/iesire si masinile cu piston

Intrarile zonei

Intrarile ID ale pieselor

o
2 Py
S i

;

° 3
B rrrm [

Scanerele analogice
(pentru pozitionerele intrare/iesire si

&
- = e
i =g
S e
PE
X | 2
Intrarile|digitale
aje zonei: o 2
(Fotocelule sau i -
scanere discrete) - A
.......... *_

K

2 DIM

Scaner analogic
al zonei

maginile cu piston)

o ¥
°Q

y

Figura 3-15Ecran de configurare fotoceluld si scaner

Privire de ansamblu declangare zona

Sistemul iControl utilizeaza fotocelulele sau
scanerele zonei pentru a detecta, urmari Si
declansa pistoalele de pulverizare. Pistoalele de
pulverizare sunt atribuite zonelor, deci doar
pistoalele atribuite zonelor in care se detecteaza o
pieséd sunt declansate.

Sunt asigurate opt intrari ale zonelor pentru
declansarea zonei. Fotocelulele sau scanerele
discrete sunt conectate la aceste intrari.

De obicei, daca scanerele sunt utilizate pentru
detectarea zonei, acestea sunt scanere discrete
(digitale). Daca sistemul include masini cu piston,
scanerele analogice sunt de obicei utilizate pentru
a detecta atat zonele siindltimea piesei.

© 2006 Nordson Corporation
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3-20 Configuratia sistemului

Exemple declangare zona Tn timp ce Piesa 1se deplaseazi pe langi

R pistoale, toate pistoalele sunt declansate,
A se vedea Figura 3-16. In aceste trei exemple pornind, in timp ce piesa ocup4 toate cele opt
sunt montate opt fotocelule ale zonei asa incéat ele zone.
creeaza opt zone verticale in cabina. Pistoalele
sunt atribuite zonelor dupa cum urmeaza pentru Tn timp ce Piesa 2 se deplaseazi pe langa
toate cele trei piese: pistoale, doar pistoalele 1, 2, 5 si 6 sunt

— . Z declansate, pornind, in timp ce piesa ocupa doar
Atribuirile pistol la zona zonele 1. 2. 3 si 4.
Pistoale Zone Pistoale Zone
1 1 5 2 In timp ce Piesa 3 se deplaseaza pe langa
pistoale, toate pistoalele sunt pornite in sectiunile

solide principala si posterioara. Pistoalele 2, 3, 4,

2 3 6 4

3 5 7 6 5, 6 si 7 sunt oprite pentru sectiunea deschisa a
4 7 8 8 piesei. Pistoalele 1 si 8 rdmén pornite pe
lungimea piesei.

Transportor

-

Zona \ - __ = _
Fotocelule

Transportor Flancp

* osterio

ipala

Zona
Fotocelule

Pistoale de pulverizare Pistoale de pulverizare

Figura 3-16  Declangarea zonei
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Setarea filtrului zonei

A se vedea Figura 3-17. Filtrul zonei este 0
lungime, mdsurata n inci sau milimetri, adaugata
sau scédzutad din semnalul zonei pentru a creste
sau descreste lungimea pieselor.

Utilizati o lungime negativa pentru a impiedica
detectarea céarligului de agatare (omiterea
carligului de agatare). De exemplu, pentru carlige
de agdtare cu latimea de 1 inci, un filtru al zonei de
1 inci reduce la zero latimea carligului de agatare,
asa ca pistoalele de pulverizare nu sunt
declansate pentru céarligele de agatare.

Configuratia sistemului  3-21

Utilizati o lungime pozitiva la acoperirea pieselor
mici sau Inguste pentru a impiedica alunecarea
pieselor si vibratiile semnalului. De exemplu,
pentru piesele cu latimea de 1 inci agatate la
interval de 1 inci intre piese, un filtru de 1 inci a
zonei umple spatiul, asa incat pistoalele sa nu se
opreasca intre piese.

Configurarea fotocelulelor zonei sau a
scanerelor digitale

A se vedea Figura 3-17. Daca utilizati fotocelule
sau scanere discrete pentru detectarea zonei,
selectati butonul radio PE, apoi introduceti
numarul de zone (numarul de zone ale
fotocelulelor sau ale scanerului (1 pana la 8)).

NOTA: Alegerea PE nu dezactiveazi scanerul
analogic vertical. Acesta poate fi utilizat Tn
continuare pentru a detecta indltimea piesei
pentru pozitionerele axeiY sau pentru masinile cu
pistoane. Selectiile PE si DIM sunt utilizate pentru
a alege loculin care se citeste informatia despre
zona.

Lungimea
Rl filtrului

& .
zonei
(+sau -)
Fotocelule
sau
scanere
diZitaIe
OF ] S x Numarul
zonelor
-- e
-- -
- -
----------- e

scanere
analogice

are

Figura 3-17Setari filtru zond si fotoceluld sau scaner
zond

Configurare scanere de zona
analogice

Scanerele analogice trebuie furnizate si
configurate de Nordson Corporation.

1. Asevedea Figura 3-23. Activati scanerele,
introduceti numarul scanerele pozitionerului (1
sau 2), apoi apasati butonul Configurare.

2. Asevedea Figura 3-24 sau 3-25. Introduceti
lungimea scanerului vertical si inchideti
ecranul.

3. Asevedea Figura 3-17. Selectati butonul
radio DIM, apoi apdsati butonul Configurare.

4. Asevedea Figura 3-18. Pentru fiecare zona,
introduceti distanta in inci sau milimetri de la
partea superioara a scanerului pana la partea
inferioara a zonei. Acest ecran arata un scaner
de 72 inciTmpartit in zone cu ndltimea de 8
inci.

Orice lungime neutilizata a scanerului este
adaugata automat la ultima zona configurata.
Zona 8 are o lungime de 16 inci deoarece la
aceasta s-au adaugat restul de 8 inci.

NOTA: Consultati pagina 3-25 pentru
instructiunile de setare a deviatiei zero pentru a
compensa zgomotul din circuitul scanerului.

© 2006 Nordson Corporation
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3-22 Configuratia sistemului

Functia zero automat

Aceasta functie este activatd doar cand ati
deschis sesiunea de lucru in calitate de CSR
Nordson. Aceasta functie va permite reglarea unui
semnal valabil din Zona 1, cum ar fi cazul in care
doriti s& ignorati dispozitivele de transport sau
céarligele de agatare a pieselor.

Porniti transportorul si deplasati dispozitivul de
transport sau carligul din fata scanerului, apoi
apdasati butonul Zero automat. Cand
temporizatorul ajunge la zero, este setata o
valoare a deviatiei care ignord semnalul din
zona 1.

Configurarea intrarilor ID ale pieselor

Sistemul iControl are opt intrari ID ale pieselor
pentru identificarea pieselor.

Intrarile pot fi conectate la fotocelulele de
identificare ale pieselor, scanerele discrete sau la
un sistem de identificare a pieselor furnizat de
client (cum ar fi un cititor pentru cod de bare) care
trimite intrarile la un numar binar cu 8 biti care
corespunde identificarii piesei. Intrarile pot fi
configurate pentru marcare directa sau codificata.

Daca utilizati fotocelule sau scanere pentru a
detecta identificarea pieselor, pozitionati-le dupa
cum urmeaza:

* Daca marcajul pentru identificarea piesei
conduce piesele de pe transportor, pozitionati
fotocelulele sau scanerele in acelasi plan
vertical ca si dispozitivele zonei.

® Daca dispozitivul de marcare pentru
identificarea piesei reprezintd o caracteristica a
carligului de agatare a pieselor sau este agatat
de cérlig, pozitionati fotocelulele sau scanerele
pentru identificarea piesei in fata dispozitivelor
zonei.

Daca utilizati identificarea piesei furnizate de
client, asigurati-va ca numarul de identificare a
piesei este primit ca intrari pentru identificarea
piesei inainte ca dispozitivele zonei sa detecteze
piesele de pe transportor.

A se vedea Figura 3-19. Selectati metoda de
marcare a pieselor si reglati lungimea filtrului de
marcare. Explicatii pentru fiecare dintre acestea
pot fi gasite la urmatoarele pagini.

e
RS

Zone Zero automat

Figura 3-18 Configurare scaner analogic al zonei

NOTA: Dacid modificati metoda de marcare,
trebuie sa reporniti sistemul, in caz contrar
modificarea nu va intra in vigoare. Utilizati
procedura de oprire a programului/repornire
(pagina 3-35) si selectati Oprire si repornire pe
caseta de dialog a sistemului de operare.

Marcare codificata
|

o

4

Filtru de marcare

\
Marcare directa

Figura 3-19  Configurare identificare piesd

Marcare directa

Marcarea directa va limiteaza la 8 identificari ale
pieselor. Cel mai mare numar al unei intrari care
primeste un semnal stabileste identificarea piesei.

NOTA: Daca utilizati marcarea direct? si incercati
sa introduceti manual o identificare a piesei mai
mare decat 8, sistemul va forta identificarea piesei
sa fie egala cu 8.

P/N 7146054C02
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Figura 3-20 are doua exemple de marcare directa:

Identificarea piesei dupa inaltimea piesei:
Sase fotocelule pentru identificarea pieselor
detecteaza piesele (sau stativele pentru piese) de
diverse inaltimi. Cand doar fotocelula 1
detecteaza o piesa, se incarca presetare 1; cand
ambele fotocelule 1 si 2 detecteazad o piesa, este
incdrcata presetare 2 si asa mai departe.

Identificarea piesei dupa inaltimea piesei
Figura 3-20 Identificarea piesei - marcare directd

Marcare codificata

Cu marcarea codificata, sistemul utilizeaza cele 8
intrari de identificare ale piesei ca fiind cuvinte
binare cu 8 biti. Marcarea codificata va permite sa
identificati pana la 255 de identificéri diferite ale
pieselor.

NOTA: Identificarea piesei O (fira fotocelule
blocate) nu este o identificare valabila a unei
piese. Este ignorata.

00000111
(7)

Figura 3-21  Identificarea piesei - marcare codificatd

Configuratia sistemului  3-23

Identificarea piesei dupa marcarea piesei: Opt
fotocelule detecteaza fantele inchise din marcarea
unei piese. Fotocelula cu numarul cel mai mare
care detecteaza o fanta inchisa determina
numarul de identificare a piesei. Fanta 5 este
nchisa, prin urmare este detectata identificarea
piesei 5 si se Incarca presetarea 5.

P/N5
Detectata

Identificarea piesei dupa marcarea piesei

Identificarile pieselor pot fi trimise catre sistemul
iControl prin fotocelulele de identificare ale
fotocelulelor sau scanerele discrete sau printr-un
sistem de identificare a pieselor furnizat de catre
client.

Fotocelulele sau scanerele pentru identificarea
pieselor citesc marcajele codificate atasate
transportorului sau dispozitivului de transport al
pieselor. Tabelul din Figura 3-21 prezinta
identificarile posibile ale pieselor pentru
fotocelulele 1, 2 si 3.

Fotocelula Numar binar
blocata (Numar identificare piesa)
@ 1
o) 00000001
(o] (1)

[O]

e 2 00000010
ol (2)

(@ 1

e 2 00000011
[e] (3)

[O]

o 00000100
e 3 (4)

[®] 1

o 00000101
e 3 (5)

[O]

e 2 00000110
@ 3 (6)

@] 1

e 2 00000111
o 3 (7)

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146054C02
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Filtru de marcare

Filtrul de marcare este distanta de deplasare pe
care intrarile de identificare ale piesei trebuie sa
primeasca un semnal constant, valabil, de
identificare a pieseiinainte de a citi semnalul.

Filtrul impiedica citirea unei identificari false a
piesei de pe marginile solide ale unui marcaj al
piesei sau de pe alte obiecte cum ar fi piesele sau
carligele de agatare. Filtrul trebuie sa fie
intotdeauna un numar pozitiv.

1] |

0 255‘7 7 255

Cititi  Lungimea filtrului

Figura 3-22  Functia filtrului de marcare a identificarii
piesei

Configurarea presetarii pozitionerului
intrare/iesire si a masinii cu piston

Scanerele analogice sunt utilizate pentru a masura
latimea siTnaltimea pentru pozitionerele de
intrare/iesire si a comanda masinile cu piston. Ele
pot fi de asemenea utilizate pentru detectarea
zonei, asa cum se descrie la pagina 3-21.

NOTA: Aceasti caracteristici necesita scanere
analogice furnizate si configurate de Nordson
Corporation.

De obicei sunt utilizate unul sau doua scanere
montate orizontal pentru a detecta latimea piesei
pentru pozitionerele pistolului, Tn timp ce un
scaner montat vertical este montat pentru a
detecta inaltimea piesei pentru masinile cu piston.
Pentru unele aplicatii se utilizeaza scanere
montate vertical cu pozitionere pentru pistol pe
axaY care deplaseaza pistoalele n sus siin jos.

Distanta intre emitator si receptor nu ar trebui sa
fie mai mare de:

* 6 metri (20 ft) daca scanerul are lungime mai
mica de 1,2 metri (4 ft)

®* 4,5 metri (15 ft) daca scanerul are lungime mai
mare de 1,2 metri (4 ft).

Pentru a regla si configura aceste scanere:

1. Activati scanerele.

2. Introduceti numarul de scanere orizontale
(1 sau 2).

3. Atingeti butonul Configurare al scanerului
pentru a deschide ecranul pentru configurarea
scanerului.

Scaner orizontal singular

Activares @'

Q

Dezactivare 9
i ) Configurare
Numarul  * :
o s
__scanere

Scanere orizontale duble

Activare® ¢

Q
Dezactivare &

Numirul * .
de

Lscanere

nfigurare

Figura 3-23  Activare si setare scaner pozitioner
intrare/iegire
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Configurarea scanerului orizontal
singular

A se vedea Figura 3-24. Perechea
emitator-receptor a scanerului este montata
deasupra transportorului si sub piese, cu capetele
cablului orientate asa cum se prezinta pe ecranul
de configurare.

NOTA: Scanerul trebuie configurat s3 ignore
transportorul pentru a functiona corect.
Software-ul si hardware-ul de configurare sunt
furnizate de producatorul scanerului.

Introduceti urmatorii parametri pentru scaner(e):
A: Lungimea scanerului analogic orizontal.
B: Latimea spatiului din stdnga si dreapta de
la transportor la linia mediana a scanerului
orizontal.

C: Distanta de la capatul cablului scanerului
orizontal la linia mediana a transportorului

b4 E

Figura 3-24  Activarea si setarea scanerului singular

Configurarea scanerului orizontal dublu

A se vedea Figura 3-25. Doua perechi
emitator-receptor ale scanerului orizontal sunt
montate asa incat acestea sé nu vada
transportorul, cu capetele cablului orientate asa
cum se prezinta pe ecranul de configurare.

Introduceti urmatorii parametri pentru scanere:

A: Lungimile scanerelor analogice orizontale.

B: Distantele de la capetele scanerelor
orizontale stdnga si dreapta la linia mediané a
transportorului.

Configuratia sistemului  3-25

/

z E

Figura 3-25Activarea si setarea scanerului dublu

Configurarea scanerului analogic vertical

A se vedea Figurile 3-24 sau 35.

Introduceti urmatorii parametri pentru scanerul
vertical:

D: Lungimea scanerului analogic vertical.

E: Distanta de la capétul scanerului vertical la
partea superioara a fantelor pistolului. Ceruta
pentru masinile cu piston.

Z: Deviatie zero pentru zgomot si
compensarea semnalului ambiant. Consultati
Setarea deviatiei zero a scanerului analogic de
la pagina anterioara.

Setarea deviatiei zero a scanerului
analogic vertical

Ecranele de configurare pentru scanerul analogic
vertical includ o functie de deviatie zero utilizata
pentru a indeparta zgomotul si semnalele
ambiante de la intrarile analogice.

A se vedea Figurile 3-24 si 3-25. Cand sistemul
este alimentat, valorile initiale pentru LBB si FBB
ar trebui sa fie zero. Toate zgomotele sau
semnalele ambiante vor avea ca rezultat
modificarea LBB si FBB la o alta valoare.

Pentru a indeparta semnalul, introducetiin
campurile LBB si FBB (Z) valori ceva mai mari
decat valorile semnalului. De exemplu, daca
valoarea LBB este 125, atunci introduceti 130 in
campul LBB.

© 2006 Nordson Corporation
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Configurarea dispozitivului de codificare

Atingeti butonul Configurare dispozitiv de
codificare de pe ecranul Configurare sistem
pentru a deschide ecranul Configurare dispozitiv
de codificare.

Rezolutie dispozitiv de codificare: Numarul de
impulsuri ale dispozitivului de codificare pe unitate
de miscare. O rezolutie de 1,00 reprezinta 1
impuls pe 1 inci sau 1 centimetru.

Introducerea unei rezolutii cunoscute
a dispozitivului de codificare

Tn cazul in care cunoasteti rezolutia dispozitivului
de codificare, introduceti-o in cAmpul pentru date
din caseta 3 de pe ecran, selectati rezolutia
cunoscutd, apoi apasati butonul Enter cand
acesta se activeaza.

L+P= 0.250— O~

_m

/
Introduceti rezolutia Selectati Enter
cunoscuta

Figura 3-26  Introducerea unei rezolutii cunoscute a
dispozitivului de codificare

Calculul rezolutiei dispozitivului de
codificare
Daca nu cunoasteti rezolutia dispozitivului de

codificare, sistemul iControl o va calcula pentru
dumneavoastra:

1. Agatati pe transportor o piesa sau o bucaté de
carton cu lungimea de cel putin 36 de inci.

2. Introduceti lungimea piesei pe Caseta

ecranului 1.
_ 1
I ¥
= & =
L-P=1
= F F—L —| L =| 100
1

/

Introduceti lungimea piesei

Figura 3-27Introduceti lungimea piesei

3. Resetati contorul la zero in Caseta ecranului 2.

=i 2

M, »= o |ums
/

Resetati contorul

Figura 3-28 Resetarea contorului

4. Porniti transportorul si deplasati piesele pe langa
fotocelule sau scanere, apoi opriti transportorul.

5. Selectati butonul radio pentru rezolutia calculata din
Caseta ecranului 3, apoi apdsati butonul Enter.

3

L+P= 0.250— @\\w
= i
A B

Selectati
rezolutia calculata

f

|

Enter

Figura 3-29 Introducerea rezolutiei calculate

Reglarea rezolutiei dispozitivului de
codificare

Ar putea fi necesara reglarea scalei reale a dispozitivului
de codificare sau a rezolutiei acestuia pentru a fi cat mai
precisa posibil. De exemplu, o eroare de 0,040 incin
partea mecanica a dispozitivului de codificare poate
avea ca rezultat o eroare de 4 inci la declansarea unei
distante de referintd de 100 inci (0,040 x 100 = 4).

Urmadtoarea proceduré va va ajuta sé reglati setarea
rezolutiei. Poate fi necesara si reglarea partii mecanice
a dispozitivului de codificare.

1. Reglati distanta de referinta (pagina 3-27) pentru
unul dintre pistoalele montate cel mai departe fata
de fotocelulele zonei.

2. Agatati o piesa pe transportor.

3. Pentru presetarea piesei (Sectiunea 4), treceti
setarea totala si a defazdrii la zero si atribuiti unei
zone pistolul.

4. Deplasati piesa prin cabind. Asigurati-va ca pistolul
declanseaza la muchia principala a piesei si opreste
declansarea la flancul posterior. Reglati dupa
necesitati rezolutia dispozitivului de codificare.

P/N 7146054C02
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Configurarea distantei de referinta

Atingeti butonul Configurare distanta de
referinta de pe ecranul Configurare sistem pentru
a deschide ecranul Configurare distanta de
referinta.

NOTA: Trebuie s configurati mai intai consolele
si pistoalele, in caz contrar numarul corect de
pistoale nu va fi afisat pe ecranul de configurare a
distantei de referinta.

Distanta de referinta: Distanta de la fotocelulele
sau scanerele zonei la pistoale.

Introduceti distantele de referintd pentru fiecare
dintre pistoale. Pentru a utiliza tastatura pentru
introducerea valorilor mari, atingeti mai intai
campul de date, apoi butonul Tastatura.

NOTA: Lungimea maximi este 4096 inci
(104038,4 mm). Puteti introduce o valoare mai
mare decat aceasta, dar valoarea va fi fortatd sa
ajunga la 4096 atunci cand salvati.

Configuratia sistemului  3-27

Lungimea cabinei: Introduceti lungimea cabinei
de la fotocelulele sau scanerele zonei pana la
capatul cabinei. Sistemul foloseste aceasta
valoare pentru operatiile de schimbare automaté a
culorii pentru a va asigura ca toate piesele au
parasit cabina inainte de pornirea purjarii
pistolului.

Atingeti butonul Salvare pentru a salva datele
introduse. Daca nu atingeti butonul Salvare

Tnainte de ainchide ecranul, apare un ecran de

confirmare. Atingeti butonul OK pentru a salva
modificarile sau butonul Anulare pentru a renunta
la schimbari.

Resetarea registrului de schimbari

Utilizati aceasta functie pentru a sterge registrul
de schimbari daca inversati directia
transportoruluiin timp ce piesele se afla in cabina.
Sistemul iControl nu urmareste directia deplasarii
transportorului, deci inversarea directiei
transportorului va face ca sistemul sa nu mai
urmareasca piesele.

B = 432 | Lungimea cabinei

SR L
011110041C - - - - .
Mn _DI Resetarea registrului de schimbari

L R
f o~ B
1 P
J ™ ¥
s -
e —_—
~ ' Distante dereferints Distante de referinta-
1 [ 120]9 [ 180
2 [ 130 10 190
3 [ 140] 11] 200
a | 150l 12 BN
5 160
;
7 160
8 160

rastatura | |0 _|_|_I _|

L o REr

= o |

Figura 3-30  Configurarea distantei de referinta

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146054C02



3-28 Configuratia sistemului

Configurarea purjarii pistolului standard

Atingeti butonul Configurare purja de pe ecranul
Configurare sistem pentru a deschide ecranul
Configurare purja.

Acest ecran este utilizat pentru a configura
purjarea pentru pistoalele automate Versa-Spray,
Sure Coat si Tribomatic.

lﬂ = ] © ¥ = LTH
' o @ 0 1% —EmR
Q 2¥% “ 2
= @ : ® ax 1 _u
L1|L2|R1|R2
Purjare duza H o~ 10/® 1aky/ i
(Doar == ¥ 15 |/
pistoale = - 16 [\ =
Versa-Spray) 1L 20 - 17 s L
18 V] W
o ol 4
< = 7
- °@ % o @
Purja pentru 1 Pornire ugoara
evacuare r— = (Toate pistoalele
(Toate pistoalele - 3 Jl i @ 2.5 standard
standard SEoh D hd T b Pagina 3-31)
Pagina 3-30)
Figura 3-31  Ecran configurare purja - pistoale standard

Purja duza Versa-Spray

A se vedea Figura 3-32. Aceasta functie utilizeaza
presiunea ridicata a aerului (de obicei presiunea
din conducta) pentru a evacua prin suflare
pulberea din duzele pistolului. Poate fi utilizata
doar cu pistoalele Versa-Spray echipate cu seturi
adaptoare optionale pentru purjare si seturi
optionale consola pentru purjare, disponibile in
configuratii singulare sau duble.

Seturile pentru purjare trebuie instalate in console.

Seturile pentru purjare sunt livrate cu instructiuni
de instalare.

Setarile realizate pe acest ecran sunt utilizate
pentru purjare automata. Modul purjare duz3,
Automat sau Manual, este setat de la ecranul de
comanda a purjarii duzei (Sectiunea 5), care
asigura de asemenea comenzile pentru purjarea
manuala.

Setare purjare duza

NOTA: Setirile pentru purjare duza se aplicd
tuturor pistoalelor. Acestea nu pot fi setate sau
comandate pentru pistoale sau presetari
individuale.

Setdrile pentru purjare functioneaza dupa cum
urmeaza: Daca spatiul dintre piesa care este
pulverizata si urmatoarea piesa este egal cu sau
mai mare decat setarea spatiului conductei,
atunci dupa ce flancul posterior al piesei se
deplaseaza pe distanta intarziere purja, purjarea
duzei este activata pentru durata de purjare.

Purjarea este incheiata cand se intrerupe
temporizatorul de purjare sau cand o piesa
patrunde in suprafata spatiului sau in zona de
pulverizare sau cand operatorul opreste purjarea
Automata prin selectarea modului Manual de pe
ecranul de comanda a purjarii duzei.

P/N 7146054C02
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o= =1 ® ¥ Activar| | =T i :@
e |
~ U 2X e baterii LlL 2
Purjare | || =1 @ 0 e © 4ax _u
Timp L1|L2|R1]R2
. Purjare "[ m 0 +* 14 \/| | ‘
Intarziere = A 15/ | Atrifluire
- 16 | | pistaale la baterii
Conducta m 0 . o
interval o | b 4 17 \/|
= % =
18 V| ¥
Figura 3-32  Configurare purja duzad Versa-Spray
Activarea purjarii duzei prin apasarea 4. Setatiintervalul conductei (0-240 inci sau

1.

butonului radio de langa marcajul de verificare.

0-6096 milimetri). Aceasta este distanta
minima necesara intre piese pentru purjarea

2. Setarea duratei de purjare (0-30 de duzei
secunde). Setarea duratei la zero )
dezactiveazd modul automat asa incéat Purjarea este activata doar daca distanta intre
purjarea duzei sa poata fi realizata doar piesa pulverizatad si urmatoarea piesa este
manual. ggalé cu sau mai mare decéat setarea
3. Setati intarzierea purjei (0-99 inci sau intervalului conductei.
0-2515 milimetri). Aceasta este distanta cu 5. Setati numarul de baterii dorit: 1, 2 sau 4.
care flancul posterior al piesei trebuie sa de Aceasta depinde de numarul si tipul de seturi
deplaseze peste pistoalele de pulverizare de purjare pe care le-ati instalat in consolele
Tnainte de activarea purjarii duzei. iControl. A se vedea Figura 3-33.
Utilizati setarea intarzierii purjei cu o 6. A sevedea Figura 3-33. Atribuiti pistoale
pulverizare restrictionatd sau o distanta de bateriilor atingdnd campul bateriei pentru
referinta perfecta (setari O sau defazare pistol. Atingerea campului duce la comutarea
negativa), in cazul in care acoperirea ar putea pornit sau oprit a atribuirii bateriei.
fi distrusa daca purjarea incepe prea devreme. o B ) i
. L e Atribuirile bateriilor depinde de numarul de baterii
Cu o pulverizare extinsa (setare a defazarii stabilite la Pasul 5 si de amplasarea fizica a
pozitive), piesa se va deplasa, trecand de pistoalelor. Posibilititile sunt prezentate in
pistoalele de pulverizare Thainte de inceperea urmatorul tabel siin Figura 3-33.
purjarii, deci este posibil sa nu fie necesara ’
intarzierea.
Console | Seturide Baterii
purjare

1 1 singular | 1 baterie: L1. Toate pistoalele atribuite automat lui L1.

1 1 dublu 2 baterii: L1 si L2. Atribuiti pistoale bateriilor in functie de locatie.

2 2 singular | 2 baterii: L1 pentru pistoalele 1-32 sau L1 pentru pistoalele 1-16, R1 pentru

pistoalele 17-32.
2 2 dublu 4 baterii: L1 si L2 pentru pistoalele 1-16, R1 si R2 pentru pistoalele 17-32.

De exemplu, daca aveti doud console cu cate un
set de purjare in fiecare, puteti seta numarul de
baterii la 4 si departi pistoalele din consola
principala (pistoalele 1-16) intre bateriile L1 si L2

si pistoalele din consola secundara (pistoalele

17-32) intre bateriile R1 si R2.

Dacad aveti o consoléa cu set dublu, puteti alege 2
baterii si puteti atribui unele pistoale la L1 si restul
laL2.

© 2006 Nordson Corporation
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1 consola, 1 set de purjare singular:
1 baterie

L1 =

[
R1| L
2 console, 2 seturi de purjare singulare:
2 baterii

Figura 3-33  Posibilitati baterie purjare duza Versa-Spray

1 consola, 1 set de purjare dublu:
2 baterii

L2

L1

L2

R2 "
R1

2 console, 2 seturi de purjare duble:
2 baterii

Purja pentru evacuare

Purja pentru evacuare poate fi utilizata cu toate
pistoalele Sure Coat, Versa-Spray si Tribomatic.

Purja pentru evacuare utilizeaza aer pentru
atomizare sau aer difuzor Tribomatic pentru a
purja usor furtunul si pistolul pentru pulbere (pistol
doar pentru pistoale Tribomatic). Aceasta functie
actioneazd automat pentru toate pistoalele cand
este configurata si activatd. Ea functioneaza dupa
cum urmeaza:

Cand pistoalele de pulverizare au oprirea
declansatd, fluxul de aer de atomizare se modifica
pentru setarea purjarii si curge pana cand expira
temporizatorul de purjare. Daca pistoalele sunt
declansate pentru o piesa noud, se opreste
imediat purjarea, iar pistoalele incep pulverizarea
la setarile prezente.

NOTA: Nu utilizati purjarea pentru evacuare cu
pompele de pulbere in linie Nordson, deoarece
aerul de atomizare utilizat pentru purjare va
pompa pulbere si va anula functionarea purijei.

NOTA: Aceste setéri se aplicd tuturor pistoalelor.
Acestea nu pot fi setate sau comandate pentru
pistoale sau presetari individuale.

o

® v Activare _ .2-5_4.0
- m Purjare =
i o ® Dezactivare =—3.0
Purjare Debit eIE_
I =20
Temporizator purjare =
=@ 4 LIEE
e == F
=t —~|LE g

Figura 3-34  Configurare purja pentru evacuare

Pentru a utiliza purja pentru evacuare:

1. Activarea purjei pentru evacuare.

2. Setarea temporizatorului de purjare (0-999
de secunde).

3. Setarea debitului de aer de purjare (0,5-4,0
scfm).

P/N 7146054C02
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Pornire usoara

Pornirea usoara minimizeaza variatia sarcinii cand
sunt declansate pistoalele. Aceasta poate fi
utilizata cu toate pistoalele Sure Coat,
Versa-Spray si Tribomatic.

Pornirea usoara creste viteza de curgere si debitul
de aer de atomizare la setarile debitului presetat
pe durata specificatd. Aceasta porneste automat
cand pistoalele de pulverizare sunt declansate.

NOTA: La pornirea usoars, dureazi mai mult
ajungerea debitului de pulbere la setarea
presetatd, ceea ce ar putea duce la formarea unei
pelicule reduse pe muchia principala a unei piese.
Pentru a compensa acest lucru, cresteti setarile
totale presetate asa incat pistoalele de pulverizare
sé porneasca cu mult inainte de aparitia piesei.

NOTA: Aceste setiri se aplicd tuturor pistoalelor.
Acestea nu pot fi setate sau comandate pentru
pistoale sau presetari individuale.

Configuratia sistemului  3-31

Pentru a utiliza pornirea usoara:

1. Activarea pornirii usoare.

2. Setati temporizatorul rampei (0-7,5 secunde
inintervale de 0,5 secunde).

= o
2 #  Activare
& | )
L Pornire
usoara
& g: ® @ Dezactivare

b Pornire
usoara

- A
</ (D (3.5/3

A Temporizatorul rampej

Figura 3-35Configurarea pornirii usoare
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Configurarea purijarii pistolului Prodigy

A se vedea Figura 3-36. Atingeti butonul
Configurare purja de pe ecranul Configurare
sistem pentru a deschide ecranul Configurare
purja Prodigy.

Purjarea pistolului se desfasoard automat ca parte
a ciclului de curatare dintr-un proces de
schimbare a culorii, initiat de comenzile centrului
de alimentare.

-

Purjarea pistolului poate fi comandata manual de
catre operator, cu ajutorul ecranului de comanda a
purjdrii Prodigy de pe ecranul principal. Consultati
Sectiunea 5 pentru instructiuni.

La metoda implicita de purjare se folosesc toate
pistoalele o data. Puteti de asemenea grupa
pistoalele in baterii si purja separat bateriile, Tn
functie de configuratia hardware a sistemului
dumneavoastra.

Purjarea bateriei
Activare

-] —/ E|
-—— 5 v G N
Durata purjarii @ | 4.25 - e ¥ '—%
- e : b i .y,
pistol | (1"10sec) °Q
Purjare Numarul de [ E 3
impulsuri > - 4 L 2 =
L 0-99
— (09 v 1X 1 ..
Durata purijarii @ >
_ 2. 00 2 []
sifon (1-10 sec) -
Purjare Numarul n_n_" 2 E 3 3 I:l
de HIH >
impulsuri
(0-99) @ 4 []
Impuls pornit 1 0. 20 *
I (0,1-1,00 sec) - b 4
mpuls |
ciclu Impuls oprit ' *
(0,1-1,00 sec) Ft 0.10 b
// |
Selectare Pistoale in
baterie Baterie

Figura 3-36  Ecran configurare purjare - Sistem Prodigy

Secventa de purjare functioneaza dupa cum
urmeaza:

1. Ciclul de purjare: Pentru numarul specificat
de secunde, aerul de reglare este directionat
prin pompa si tubulatura de sifonare Tnapoi
spre alimentarea cu pulbere (Sifonare), apoi
prin pompa si tubulatura de evacuare spre
pistolul de pulverizare (Pistol).

2. Ciclu de impulsuri: Pentru numarul de
impulsuri specificat, aerul de purjare este
directionat in impulsuri de la pompa spre
alimentarea cu pulbere (Impulsuri sifonare),
apoi din pompa spre pistolul de pulverizare
(Impulsuri pistol). Impulsul pornit seteaza
durata impulsului, Impulsul oprit seteaza
durata dintre impulsuri.

Realizati setarile pentru durata purjarii pistolului i
a sifonului si numarul de impulsuri. Setarile

pornirii si opririi ciclului de impulsuri se aplica atat
impulsurilor pentru pistol cat si celor pentru sifon.

Purjarea bateriei: Pot fi configurate panala 4
baterii, cu pana la 8 pistoale pe baterie. Pistoalele
din fiecare baterie trebuie sa fie unice, iar fiecare
baterie trebuie sd contind o gama secventiald de
pistoale. Fiecare tablou al pompelor Prodigy
addposteste pana la 8 pompe, deci 2 baterii de 5
pistoale (2 x 5 = 10) ar necesita 2 tablouri ale
pompelor.

Pentru a configura purjarea bateriei, atingeti
butonul Activare, alegeti numarul dorit de baterii,
apoi pentru fiecare baterie introduceti cea mai
ridicata valoare a pistolului.

P/N 7146054C02
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Calibrarea pompei HDLV Prodigy

A se vedea Figura 3-37. Deschideti sesiunea de
lucru in calitate de CSR sau inginer Nordson
pentru a activa butonul Calibrarea pompei de pe
ecranul de configurare a sistemului. Apasarea
butonului deschide ecranul de calibrare.

Fiecare pistol de pulverizare Tsi are propria pompa
HDLV. Pompele HDLV sunt actionate de la
colectorul de comanda si placa cu circuite
imprimate, amplasate n interiorul panourilor
pompei de pe partile laterale ale centrului de
alimentare.

Pe fiecare colector al pompei exista o eticheta cu
debitul pompei si constantele de calibrare A, B si
C ale tiparului debitului. Pentru comanda
adecvata a pompei, aceste numere trebuie
introduse pe ecranul pentru calibrarea pompei.

Procedura de calibrare:

1. Selectati pistolul de pulverizare numarul 1.

2. Introduceti valorile de calibrare de pe eticheta
galeriei pompei pentru pompa pistonului 1.

3. Trimitere apasare.

4. Repetati pentru fiecare combinatie pistol de
pulverizare/pompa.

Configuratia sistemului  3-33

NOTA: Daca inlocuiti o galerie de comanda a
pompei, trebuie sa utilizati acest ecran pentru a
introduce valorile de calibrare ale noii galerii.

-_——

a’T&l\

L .

Pump Pattern

__ A| 0000% ||A| 0.000%
L | B o0.000% | B 0000%
C| o.000/Q ||C| 0.000/Q

Figura 3-37 Calibrarea pompei HDLV
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Copie de siguranta date

Folositi utilitarul copie de siguranta date pentru a
realiza o copie a cardului CompactFlash cu datele
utilizatorului. Creati copii de siguranta dupa ce
configurati sistemul si setati si testati valorile
presetate pentru piese (consultati Sectiunea 4) si
de asemenea oricand realizati modificari pe care
doriti sa le salvati.

Tn timpul operatiei de realizare a copiei de
siguranta, toate datele de pe cardul cu datele
utilizatorului sunt copiate pe cardul programului si
apoi sunt rescrise pe cardul cu date la repornirea
sistemului. Toate datele de pe cardul din orificiul
pentru datele utilizatorului sunt suprascrise.

PRECAUTIE: TREBUIE sé realizati o

oprire completa a sistemului cand

porniti si opriti alimentarea consolei si sa
|&sati sistemul sd reporneasca pentru a
ncheia procesul de realizare a copiilor
de sigurantd. Daca anulati oprirea
programului sau selectati repornirea, nu
s-a realizat copia de sigurantd, iar toate
modificarile realizate de la ultima
realizare a copiei de sigurantd se vor
pierde.

NOTA: Cardurile aprobate sunt carduri
CompactFlash SanDisk, Toshiba, PNY si Memorex
cu capacitatea de 128 Mb (minimum). Nu folositi
carduri neaprobate. Pentru informatii
suplimentare, contactati reprezentantul
dumneavoastra Nordson.

®

1. Atingeti butonul Copie de siguranta date de
pe ecranul Configurare sistem pentru a
deschide ecranul Copie de sigurantd date:

PRECAUTIE: Nu scoateti cardurile
Compactlflash n timp ce alimentarea
consolei este pornita. In cazulin care
faceti acest lucru, datele de pe card vor
fi corupte.

Figura 3-38  Ecran copie de siguranta date

2. Apasati butonul OK pentru aincepe operatia
de creare a copiilor de siguranta. Cursorul
pentru urmarirea opririi este afisat in timpul
realizarii copiei de siguranta.

3. Cand este activata Oprirea programului,
apasati pentru a continua procesul. Asteptati
pand cand programul iControl se opreste, apoi
alegeti Oprire sistem din caseta de dialog a
sistemului de operare. Consultati Oprirea
programului de la pagina 3-35.

4. Tntrerupeti alimentarea consolei de la
comutatorul de pe panoul posterior.

5. Deschideti usa compartimentului si apésati
butonul de evacuare de langa orificiul pentru
card. Scoateti cardul cu datele utilizatorului.

Adaptor tip vechi Adaptor tip nou

Figura 3-39  Pozitiile cardului

1. Cardul cu datele 3. Buton evacuare

utilizatorului
2. Cardul programului

6. Introduceti un card CompactFlash nouin
orificiul pentru card.

PRECAUTIE: Toate datele de pe noul
@ card vor fi suprascrise.
7. Porniti alimentarea consolei.

Consola va porni si va copia datele pe noul

card. Depozitati cardul original intr-un loc
sigur, ferit de cAmpuri magnetice.

P/N 7146054C02
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Oprirea/Repornirea programului

Utilizati butonul de oprire a programului pentru a
opri programul iControl si sistemul de operare
Tnainte de a intrerupe alimentarea consolei sau
pentru a reporni sistemul fara a intrerupe
alimentarea cénd realizati o schimbare care
necesita repornirea.

Aceasta procedura opreste toate procesele aflate
n desfasurare n succesiune ordinata si previne
coruperea fisierelor.

®

PRECAUTIE: Nu opriti alimentarea
consolei fara a realiza mai intai o oprire
completd. Daca faceti acest lucruin
mod repetat, programul iControl si
sistemul de operare de pe cartela
programului ar putea fi corupte.

1. Atingeti butonul Oprire program de pe
ecranul Configurare sistem. Apare ecranul de
confirmare a opririi iControl.

/

» 59 |

OK Anulare

v

Figura 3-40 Ecran de confirmare a opririi iControl

2. Apasati butonul OK pentru a confirma ca doriti
sa opriti programul iControl. Daca doriti sa
anulati aceasta oprire, apasati butonul
Anulare.

Cand s-aincheiat oprirea porgramului
iControl, apare ecranul de oprire a sistemului
de operare.

Configuratia sistemului  3-35

How would you like to shut down?
@ Shut down system
©Shut down and reboot
Cancel Ok

Figura 3-41  Ecranul de oprire a sistemului de
operare

3. Pentru a opri complet sistemul de operare,
selectati Oprire sistem, apoi apasati butonul
OK. Asteptati ca sistemul de operare sa se
opreasca total si ca ecranul sa devina negru
Tnainte de a intrerupe alimentarea consolei.

Pentru a opri sistemul si a relua functionarea,
selectati Oprire si repornire, apoi apasati
butonul OK. Asteptati reincarcarea sistemului
de operare si a software-ului iControl.

NOTA: Procedura de oprire forteaza scrierea pe
disc a tuturor datelor modificate recent. Datele
din memorie sunt comparate cu datele de pe
cardul cu datele utilizatorului. Daca se constata
diferente, casetele de dialog vor fi afisate pentru a
va notifica problema.

Versiunile software §i firmware

Apasati butonul Despre de pe ecranul pentru
configurarea sistemului pentru a deschide un

ecran care prezinta versiunile software si firmware.

Daca solicitati suport tehnic, vi se pot cere
numerele versiunilor impreuna cu detaliile
problemei.

© 2006 Nordson Corporation
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Sectiunea 4
Setare pentru presetare

Setare pentru presetare  4-1

Introducere

Presetarile sunt setarile specifice pieselor
pistolului de pulverizare, pozitionerului
intrare/iesire si ale masinii cu piston. Pentru un
card cu date ale utilizatorului pot fi setate pana la
255 presetari unice.

Cand sistemul functioneaza in modul automat de
identificare a pieselor, numerele presetarilor sunt
n legatura cu numerele de identificare ale pieselor
(identificarea piesei 2 va fi pulverizata cu setarile
presetdrii 2). Desi toate pistoalele vor pulveriza
piesa cu aceeasi presetare, setdrile pentru
presetare pot fi diferite pentru fiecare pistol.

Tn modul manual de identificare a pieselor, puteti
selecta orice numar pentru presetare pentru
oricare dintre piese. Aceasta se numeste de
obicei modul lot.

Setarile pentru presetarea pistolului de
pulverizare:

® debitul si debitul aerului de atomizare

® incarcare electrostatica

® punctele de declansare totale si ale defazérii
* atribuirile pistol la zona

Setérile presetarii pozitionerului

intrare/iesire:

® punctele de deplasare totale si ale defazarii

® distanta dintre pistol si piesa (variabild)

* pozitia pistolului (fixa)

Setarile presetarii maginii cu piston:

® punctele sus/jos declansare/oprirea
declansarii pistolului de pulverizare (mod fix)

punctele de intoarcere ale masinii cu piston
(modurile fix si variabil)

® turatia masginii cu piston (fixa si variabild)

distantele de suprareglare ale masinii cu piston
(variabil)

* distantele procentuale de reglare pornit/oprit
fata de piese

* procentele reglarii procentuale pentru aerul de
debit si atomizare

activare/dezactivare reglare procentuala

Ecranele pentru presetarea pistolului de pulverizare

Presetarile pistoalelor de pulverizare pot fi setate
fie cu ecranele de comanda a pistolului sau
ecranul tabelului de prestari.

Ecranele Comanda pistolului afiseaza setarile
presetarii pentru un pistol, cate o presetare o data.
Puteti utiliza acest ecran online sau offline.
Ecranele de comanda au functii de copiere care
vor copia setdrile la alte presetari si la alte
pistoale.

Ecranul Tabel de presetari afiseazé toate setarile
presetarilor pentru toate pistoalele din sistem,
cate o presetare o data, sub forma unui tabel.
Utilizati acest ecran offline pentru a seta si
modifica rapid presetarile. Apasati butonul
tabelului de presetari pentru a deschide ecranul
tabelului de presetari.

Presetare
Ecran tabel

;ﬂl - 17
[oe2]| | 21
o e
ol )
o] ea
b [oeaz]
[ 2e7 | (23
. il [7e2s |

Butoane pistol - Ecrane comanda pistol

Figura 4-1 Presetare numar si nume
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4-2 Setare pentru presetare

Ecranele pentru comanda pistolului
de pulverizare

Utilizati ecranele pentru comanda pistolului pentru
a regla urmatoarele setari ale presetarilor:
* numarul (2) sinumele (1) presetate

¢ debitul aerului de debit si atomizare (3) pentru
pistoale standard sau debitul de pulbere si jetul
de aer pentru pistoalele Prodigy

® ncarcare electrostatica (4)
® punctele de declansare totale (5) siale
defazarii (7) si atribuirile zonelor (6)

Pentru a va copia setarile, utilizati Copiere toate
(8) sau Copiere cele selectate (10). Ase
consulta Copierea setdrilor presetarii de la
pagina 4-15.

Butonul Salvare (9) salveaza setdrile.

1 2

Realizarea setarilor debitului de aer sau a
celor electrostatice

Apésati butonul de funtionare de sub scala
verticald pentru a il activa, apoi realizati una dintre
urmatoarele:

® apadsati si trageti in sus sau in jos bara
glisorului sau

* apasati orificiul barei glisorului pe oricare
dintre partile barei sau

® rasuciti in sens orar discul rotativ pentru a
creste, In sens antiorar pentru a descreste.

NOTA: Butonul functiei active este colorat. Laun
moment dat, doar o singura scala poate fi activa
pentru fiecare glisiera. Apasarea orificiului barei
glisierei creste sau descreste valoarea scaleiin
multipli.
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Figura 4-2 Ecranul pentru comanda pistolului (este prezentat ecranul pistolului standard)

Numele si numarul presetate 6. Zona
Numarul pistolului

Setarile debitului

Setari pentru incarcare electrostatica

Total

9. Salvare

aopwDO =

7. Defazare
8. Copiere toate

11. Afisare stare iesire

12. Buton comutare mod

13. Indicator de mod

14. Buton declansare manuald

10. Copiere cele selectate
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Ecrane cu tabelul de presetare a
pistolului de pulverizare

Acest ecran afiseaza o lista a setarilor de
presetare pentru toate pistoalele din sistem.
Utilizati acest ecran doar offline.

® Pentru a derula ecranul, trageti barele de
derulare orizontala si verticala (6) sau apasati
sagetile barelor de derulare.

® Pentru a introduce valorile, apasati campul de
date, apoi utilizati discul rotativ sau tastatura
(4).

® Apaésati in mod repetat butoanele din coloana
Selectare incarcare pentru a comuta intre
modurile de selectare a schimbarii.

Setare pentru presetare 4-3

® Apasarea butoanelor din coloana AFC comuta
AFC PORNIT (verde) sau OPRIT (rosu).

¢ Butonul Copiere toate copiaza setarile
selectate de la presetarea curenta pentru
pistolul 1 la aceeasi presetare pentru restul
pistoalelor. Selectati setérile pe care doriti sa
le copiati prin apésarea butoanelor din partea
superioard a coloanelor. Cand este selectata o
setare, In casetad apare un X (7).

* Atingeti butonul Salvare pentru a salva
setérile.

NOTA: Daci salvati setdrile, acestea sunt scrise

n baza de date. Pentru a anula modificarile,

inclusiv o operatie de copiere toate, nu apasati
butonul Salvare. Inch|det| ecranul si alegeti Nu
céand vi se cere sa salvati modificarile.

! 2
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Figura 4-3 Ecranul tabelului de presetari

1. Numarul pistolului 4. Buton tastatura 6. Barele de derulare
2. Numele si numarul presetate 5. Buton salvare 7. Setare selectata

3. Butonul Copiere toate
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4-4 Setare pentru presetare

Setarile pentru presetarea pistolului de pulverizare

Numarul si numele pentru presetarea
pistolului de pulverizare

Utilizati cdmpurile Presetare nume si Presetare
numar pentru a selecta un numar presetat si dati
numarului presetat un nume.

@ Red Mower Deck ls

Figura 4-4 Presetare numar si nume

Selectati un numar presetat prin:

* apdsarea sdgetilor Sus (A) sau Jos (V).

® apasarea campului Presetare numar si
utilizarea discului rotativ.

Pentru a da numelui presetat un nume, apéasati
campul Presetare nume. Ecranul tastatura se
deschide.

Keyboard
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Figura 4-5 Ecran tastatura

Utilizati tastatura pentru a introduce un nume
presetat care va permite identificarea cu usurintd a
pieselor. Deoarece numerele presetate si
numerele de identificare ale pieselor sunt
aceleasi, dati presetarii acelasi nume ca si al
piesei.

Setarile debitului de aer presetate ale
pistolului de pulverizare standard

Pentru pistoale standard, randamentul pistolului
de pulverizare este comandat de debitul aerului de
debit si atomizare. Setarile debitului de aer sunt
prezentate in scfm sau m3/ord. Debitele Si
rapoartele optime ale aerului de debit si atomizare
depind de pompa de pulverizare si de diametrul
tubulaturii pentru aer.

De obicei, setarile debitului sunt stabilite prin
comutarea modului pistolului Tn Manual,
declansarea manuald pentru pornire a pistolului si
reglarea debitelor de aer in timp ce se observa
jetul de pulverizare sau prin colectarea pulberii
ntr-un sac si cantarirea acesteia.

1. Pentru a regla debitele de aer, apdsati butonul
debit, apoi utilizati bara glisorului sau discul
rotativ. La un moment dat se poate face o
singura setare.

2. Cand sunt setate toate pistoalele, piesele
pentru pulverizare, verificati acoperirea
aplicata si realizati reglaje suplimentare la
debitele de aer daca este necesar.

Consultati manualele pompei pentru punctele de
pornire recomandate pentru aerul de debit si
atomizare, apoi reglati debitele de aer dupa cum
este necesar pentru a obtine cele mai bune

rezultate. Tabelele 4-1 si 4-2 transforma
presiunea aerului in debit de aer.

NOTA: Setirile debitului de aer din Tabelele 4-1
si 4-2 vor furniza ceva mai multd pulbere catre
pistoalele de pulverizare cand sunt aplicate unei
pompe pentru pulbere modulare Nordson si ceva
mai putind pulbere cand sunt aplicate unei pompe
pentru pulbere in linie Nordson.

2.0
4.0—5 "5—4.0
305 =30
2.0—=} =20
1.0-—=} =-1.0
0= =8
T,

Aerul de debit Aerul de atomizare

Figura 4-6 Setarile debitului de aer al pistolului
standard
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Tabelele de conversie presiune Ila debit

Setare pentru presetare  4-5

Tabelul 4-1 Tabelul de conversie presiune la debit: 6-mm tubulaturd/duza 100 plus
(P1 este presiunea la iesirea modulului digital pentru debit (consold))

20 ft de tubulatura de 6-mm cu duza 100 plus

40 ft de tubulatura de 6-mm cu duza 100 plus

m3/ora (scfm) P1 bar (psi) m3/ori (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.275 (4.0) 0.846 (0.50) 0.414 (6.0)
1.26 (0.75) 0.482 (7.0) 1.26 (0.75) 0.689 (10.0)
1.68 (1.00) 0.758 (11.0) 1.68 (1.00) 1.03 (15.0)
2.1 (1.25) 1.10 (16.0) 2.1 (1.25) 1.38 (20.0)
2.52 (1.50) 1.45 (21.0) 2.52 (1.50) 1.83 (26.5)
2.94 (1.75) 1.86 (27.0) 2.94 (1.75) 2.24 (32.5)
3.36 (2.00) 2.21 (32.0) 3.36 (2.00) 2.69 (39.0)
3.78 (2.25) 2.55 (37.0) 3.78 (2.25) 3.10 (45.0)
4.2 (2.50) 2.93 (42.5) 4.2 (2.50) 3.55 (561.5)
4.62 (2.75) 3.34 (48.5) 4.62 (3.75) 4.00 (58.0)
5.04 (3.00) 3.72 (54.0) 5.04 (3.00) 4.34 (63.0)
5.52 (3.25) 4.07 (59.0) 5.22 (3.10) 4.48 (65.0)
5.64 (3.35) 4.21 (61.0) - -

Tabelul 4-2 Tabelul de conversie presiune la debit: 8-mm tubulaturd/duza 100 plus
(P1 este presiunea la iesirea modulului digital pentru debit (consola)

20 ft de tubulatura de 8-mm cu duza 100 plus | 40 ft de tubulatura de 8-mm cu duza 100 plus
m3/ora (scfm) P1 bar (psi) m3/ora (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.137 (2.0) 0.846 (0.50) 0.172 (2.5)
1.26 (0.75) 0.275 (4.0) 1.26 (0.75) 0.345 (5.0)
1.68 (1.00) 0.483 (7.0) 1.68 (1.00) 0.552 (8.0)
2.1 (1.25) 0.724 (10.5) 2.1 (1.25) 0.862 (12.5)
2.52 (1.50) 1.03 (15.0) 2.52 (1.50) 1.17 (17.0)
2.94 (1.75) 1.34 (19.5) 2.94 (1.75) 1.48 (21.5)
3.36 (2.00) 1.65 (24.0) 3.36 (2.00) 1.83 (26.5)
3.78 (2.25) 1.96 (28.5) 3.78 (2.25) 2.14 (31.0)
4.2 (2.50) 2.31 (33.5) 4.2 (2.50) 2.48 (36.0)
4.62 (2.75) 2.65 (38.5) 4.62 (3.75) 2.86 (41.5)
5.04 (3.00) 2.96 (43.0) 5.04 (3.00) 3.21 (46.5)
5.52 (8.25) 3.31 (48.0) 5.52 (3.25) 3.52 (51.0)
5.96 (3.5) 3.59 (52.0) 5.69 (3.35) 3.65 (53.0)
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4-6 Setare pentru presetare

Setarile compensarii aerului de
reglare si a debitului presetat al
pistolului de pulverizare Prodigy

Pentru pistoalele de pulverizare Prodigy, setarile
debitului sunt:

Debitul de pulbere: Setati procentul fluxului de
pulbere (0-100%).

Jet de aer: Reglati debitul de aerin cfm sau
m3/or&.

Pentru a regla fluxul de pulbere si jetul de aer,
apasati butonul debit, apoi utilizati bara glisorului
sau discul rotativ. La un moment dat se poate face
0 singura setare.

Compensarea aerului de reglare: Reglati
procentul debitului total al aerului de reglare al
pompei (-100 -+ 100%)

Aerul de reglare este fluxul de aer care impinge
pulberea afara din pompa la pistol. Punctul de
setare a aerului de reglare curent este afisat sub
butoanele pentru reglarea debitului. Acesta este
reglat automat de un algoritm software care
utilizeaza setarea fluxului de pulbere pentru a
stabili setarea aerului de reglare. Compensarea
aerului de reglare creste si descreste punctul de
setare cu un procent, pentru a optimiza
performanta pompei si a pistolului de pulverizare.

Pentru a regla compensarea aerului de reglare,
apasati campul si utilizati discul rotativ pentru a
creste sau descreste valoarea.

Pentru a realiza aceste setari:

1. Comutati modul pistolului la Manual.
Declansati pistolul, pornindu-I.

3. Reglati-va setarile in timp ce observati jetul de
pulverizare sau prin colectarea pulberii intr-un
sac si cantarirea acesteia.

b
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w
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o

||'||||'||'||||'||||'||'|||||||||||||||||||||||
(o]
foa]

Pulbere Jet de aer

flux

Punct de setare a
aerului de reglare

Assist Air (Aer de reglare)
Compensare

Figura 4-7 Setdrile debitului de aer al pistolului Prodigy

Setarile electrostatice pentru
presetarea pistolului de pulverizare

A se vedea Figura 4-8. Pentru pistoalele
Versa-Spray, Sure Coat, si Prodigy, puteti seta
modul kV, AFC sau Selectare incarcare. Aceste
setari se exclud una pe cealalta, cu exceptia
Modului Selectare aplicare 4 (Utilizator).

Pentru pistoalele Tribomatic este disponibilda doar
setarea AFC. Aceasta este utilizatd pentru
reglarea nivelului curent al alarmei de reactie.

Setare kV

Pentru a regla kV, apasati butonul kV, apoi utilizati
bara glisorului sau discul rotativ.

Pistoalele Versa Spray: 0 sau 30-100 kV
Pistoalele Sure Coat: 0 sau 25-95 kV
Pistoalele Prodigy: 0 sau 25-95 kV

Setarea kV comanda tensiunea iesitd de la pistolul
pentru pulverizare. Aceasta asigura o eficienta

maxima de transfer atunci cand se acopera
obiecte de dimensiuni mari, distanta intre pistol si
piesa fiind de 0,2-0,3 m (8-12 inci).

Setarea AFC

Pentru a regla AFC, apasati butonul AFC, apoi
utilizati bara glisorului sau discul rotativ.

Pistoalele Versa Spray: 10-120 pA
Pistoalele Sure Coat: 10-100 pA
Pistoalele Prodigy: 10-100 pA

Pentru pistoalele Versa-Spray, Sure Coat i
Prodigy, AFC (Automatic Feedback Current -
curentul de reactie automat) regleaza iesirea
maxima a curentului (uA) de la pistolul de
pulverizare. Intimp ce se acopera piesele folosind
aceasta setare, tensiunea de iesire este reglata
automat la maximum. In cazul in care reactia
curentului atinge setarea AFC, tensiunea de iesire
este redusa automat. Utilizati AFC pentru
acoperirea de la micé distanta a pieselor cu colturi
interioare si adancituri profunde.

P/N 7146054C02
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Pentru pistoalele Tribomatic, utilizati AFC pentru
a regla nivelul curentului minim de reactie. Tn cazul
n care curentul de reactie scade sub acest nivel,
pulberea nu primeste sarcina electrostatica
asteptatd. Releul de alarma declanseaza si este
Tnregistrat un mesaj de defectiune. Pentru a
dezactiva alarma, setati AFC la zero.

Pentru a regla nivelul curentului de reactie minim,
ncepeti acoperirea pieselor. Notati iesirea A
(galben) pe de ecranul de stare (pagina ), apoi
reglati AFC la o valoare mai mica. O setare
obisnuita este cu 0,5 - 1,0 pA mai mica decét
iesirea unui nou pistol Tribomatic. Rezolutia setarii
este 0,1 pA.

NOTA: Diversele tipuri de pulberi se vor incirca
tribologic la diverse niveluri, asa can cazul in care
schimbati pulberea poate fi necesar sa schimbati
si nivelul alarmei.

Setarea Modului Select Charge
(Selectare sarcina)

dispozitie trei moduri de incarcare
electrostatice pre-programate
(Modurile 1-3) si un mod programabil
de catre utilizator (Modul 4). Setarile
pentru modurile 1-3 nu pot fi
modificate. Modul 4 permite atat
setarea kV cat si a LA pentru o anumita
pulbere sau piesa.

Cz)% Modul Selectare sarcina va pune la

Setare pentru presetare  4-7
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Figura 4-8 Setdari pentru incdrcare electrostatica

Modul O opreste Selectare sarcing, asa incat
puteti seta kV sau AFC. Modul Selectare incarcare
nu este utilizat cu pistoalele Tribomatic.

A se vedea Figura 4-8. Apdsareain mod repetat a
butonului Selectare incarcare comuta intre
moduri. Pictograma de langa buton indica setarea
modului.

Pictograma si descrierile pentru fiecare mod sunt
descrise in urmatoarele tabele:

© 2006 Nordson Corporation
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4-8 Setare pentru presetare

Tabelul 4-3 Modurile Select Charge (Selectare incarcare)
Modurile Select Charge (Selectare incarcare)
Modul 0 (oprit): Opriti Selectare incdrcare pentru a regla kV sau AFC.

Modul 1 (Reacoperirea): Utilizati acest mod pentru reacoperirea pieselor care au fost deja
acoperite si tratate. Curentul pistolului este redus puternic pentru a elimina ionizarea
inversa.

Modul 2 (Special): Utilizati acest mod pentru acoperirea cu pulberi speciale (materiale
metalice in amestec uscat sau mica).

Modul 3 (Cavitate adanca): Utilizati acest mod pentru acoperirea interiorului cutiilor sau
al altor cavitéati adanci. Tensiunea (kV) si intensitatea scazute acopera marginile din fata ale
cavitatii, iar tensiunea (kV) si intensitatea ridicate acopera partea din spate a cavitétii.

Modul 4 (Programabil de catre utilizator): Acest mod va permite sé setati atat kV, cat si

UA pentru o anumita piesa sau pulbere si sa salvati setarea. Setdarile suntincarcate la fiecare
selectare a Modului 4.

Tabelul 4-4 Valorile Modului Select Charge (Selectare incarcare)

Modul o Valoare kV initiala Curent maxim
Select Aplicare ©are Prodigy, Toate
Charge kV/AFC Sure Coat | Versa-Spray pistoalele
1 Reacoperirea Nu se poate 95 kV 100 kV 15 pA
ajusta
2 Special Nu se poate 60 kV 60 kV 30 uA
ajusta
3 Cavitate adanca, pistol Nu se poate 95 kV 100 kV 70 pA
interior ajusta
4 Programabil de catre reglabil 60 kV 60 kV 30 uA
utilizator
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Setarile totale si ale defazarii
pulverizarii

Setarile totale si ale defazarii determina locul in
care pistoalele de pulverizare pornesc Si se opresc
n pozitia muchiei principale si a flancului
posterior. Valorile totale si ale defazarii pot fi zero,
pozitive sau negative.

Vezi Figurile 4-11 pana la 4-14 pentru exemple ale
setérilor totale si ale defazarii.

Total: Distanta de la pistoalele de pulverizare la
muchia principala a piesei.

* O valoare totald de zero porneste pistoalele de
pulverizare cand muchia principala ajunge la
acestea (distanta de referinta perfecta).

¢ O valoare totald pozitiva porneste pistoalele de
pulverizare INAINTE ca muchia principald sa
ajunga la acestea (pulverizare extinsa).

* QOvaloare totala neggtivé porneste pistoalele
de pulverizare DUPA ce muchia principala
trece de acestea (pulverizare restrictionata).

Ecranul de comanda al pistolului

Totalmi | i/ i

Figura 4-10 Setarea totald, a defazdrii si a zonei

|"" Defazare

Setare pentru presetare 4-9

Defazare: Distanta de la pistoalele de pulverizare
la flancul posterior al piesei. Valorile defazarii pot
fi pozitive, negative sau zero.

* O valoare defazatd egalad cu zero opreste
pistoalele de pulverizare cand flancul posterior
ajunge la acestea (distanta de referinta
perfecta).

¢ O valoare defazata pozitiva opreste pistoalele
de pulverizare DUPA ce flancul posterior
ajunge la acestea (pulverizare extinsa).

¢ O valoare defazata negativa opreste pistoalele
de pulverizare INAINTE ca flancul posterior sa
treacé de ele (pulverizare restrictionata).

Directia transportorului =
Q

[ Flanc!.ll [ | Muchia |

‘ posterior ‘ ‘prmmpala ‘

\ \ \ \

\ \ \ \

\ \ \ \

\ \ \ \

\ \ \ \

\ | | \

| \ \ |

\ \ \ \

\ \ \ \

\ \ \ \ \

~— ~ T+

| 0 | | o |

\ Defazare \ \ Total |

. i Pistol Pistol
Bistol GPaT  PORNIT  PORNIT

Figura 4-9 Setarea totald si a defazarii

Ecranul tabelului de presetari

FEZ

5.0 5.0 1

Total Defazare

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7146054C02



4-10 Setare pentru presetare

Setarile totale si ale defazarii
presetate (continuare)

Exemplu de distanta de referinta perfecta

A se vedea Figura 4-11. Total =0, defazare = 0.
Pistoalele incep pulverizarea de la muchia
principald a piesei si se opresc la flancul posterior.

Total=0 Defazaj=0
Pistol oprit

Pistol pornit Directia transportorului

"

Figura4-11 Exemplu de distanta de referintad perfecta

Exemplu pulverizare extinsa Pistoalele incep pulverizarea cu 5 unititi INAINTE
ca muchia principalad a piesei sa ajunga la pistoale
A se vedea Figura 4-12. Total =5, dezafat = 3. si opresc pulverizarea cu 5 unitati DUPA ce flancul
Utilizati pulverizarea extinsé pentru a aplica posterior al piesei trece de pistol.
pulberea pe muchia principala si flancul posterior
al pieselor.
Total=5 Defazaj=5
Pistol pornit Directia transportorului * Pistol oprit
= e

-

Figura 4-12 Exemplu pulverizare extinsa
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Setare pentru presetare  4-11

Exemplu de pulverizare restrictionata Pistoalele incep pulverizarea cu 5 unititi DUPA ce

muchia principald a piesei sa ajunga la pistoale si
A se vedea Figura 4-13. Total = -5, dezafat = -5. opresc pulverizarea cu 5 unititi INAINTE ce flancul
Utl'lzat,l pulverizarea restrici;ionaté pentru a posterior al piesei ajunge la pistol.

Tmpiedica aplicarea pulberii pe muchia principala
si flancul posterior al pieselor.

Total =-5 Defazaj=-5
Pistol pornit Directia transportorului  usjie Pistol oprit
=~ |1
Figura 4-13 Exemplu de pulverizare restrictionata
Exemplu pulverizare Pistoalele incep pulverizarea cu 5 unitati TNAINTE
restrictionata-extinsa ca muchia principald a piesei s ajunga la pistoale
si opresc pulverizarea cu 3 unitati INAINTE ce
A se vedea Figura 4-14. Total = 5, defazaj = -9. flancul posterior al piesei ajunge la pistoale.
Total=5 . . . Defazaj=-5
Pistol pornit Directia transportorului L Pistol ojprit
|

* L

I I I

Figura 4-14  Exemplu de pulverizare restrictionata-extinsa
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4-12 Setare pentru presetare

Atribuirea zonei presetate a pistolului
de pulverizare

Cand este detectata o piesa de fotocelula unei zone,
pistoalele de pulverizare atribuite respectivei zone de
presetarea pentru acea piesa declanseazé cand piesa
trece pe langa pistoale. In mod normal pistoalele de
pulverizare sunt atribuite zonei in care se gasesc in mod
fizic pistoalele, dar pot fi atribuite oricarei zone.

Ecranul de comanda al pistolului

[ sop (7T L el

Figura 4-15Setarea totald, a defazarii si a zonei

NOTA: Nu schimbati atribuirile zonei in timp ce piesele
se deplaseaza prin sistem. Daca faceti acest lucru,
puteti cauza eroriin atribuirile zonelor si rezultate
eronate.

Utilizarea zonelor pentru prevenirea
declansarii

Daca setati atribuirea zonelor la zero pentru o presetare
anume, pistolul nu va fi declansat cand trece respectiva
piesa.

Copiere toate: Ecranele de comanda
a pistolului

Copiere toate pe ecranele de comanda a pistolului
copiazé doar setarile debitului si ale incéarcarii
electrostatice pentru presetarea curenta la toate
presetarile cu acelasi numar de pistoale.

De exemplu, Tn cazul in care presetarea curentului este
presetare 1 pentru pistolul 1 si aveti 16 pistoale in
sistem, functia Copiere toate copiaza setarile debitului
si ale incarcarii electrostatice ale presetarii 1 la
presetare 1 pentru pistoalele 2 pana la 16.

Pentru a utiliza functia Copiere toate a ecranului de
comanda a pistolului:

1. Selectati numarul presetat pentru al utiliza ca
sursa.

2. Atingeti butonul Copiere toate. Se deschide
ecranul de confirmare Copiere toate.

3. Atingeti butonul OK pentru a incepe copierea.
Daca va razganditi, apdsati butonul Anulare.

i e
Copiere toate | OK Anular! '}
Figura 4-16  Copiere toate - ecrane de comandd a
pistolului

Copiere toate: Ecranul tabelului de
presetari

Functia Copiere toate de pe ecranul Tabel de presetari
copiaza setarile presetate selectate pentru Pistolul 1 la
aceeasi presetare pentru toate celelalte pistoale.

De exemplu, daca presetare 1 este presetarea curenta,
functia Copiere toate va copia setdarile selectate ale
presetarii 1 pentru pistolul 1 la presetare 1 pentru toate
pistoalele listate.

1. Selectati numadrul presetat pentru al utiliza ca
sursa.

2. Selectati setarile pentru copiere prin apdsarea
butoanele pentru setare. Cand sunt selectate,
apare un X n caseta de selectare de pe buton.

3. Atingeti butonul Copiere toate. Setarile pe care
le-ati realizat vor fi copiate la restul pistoalelor.

4. Atingeti butonul Salvare pentru a salva modificarile.

NOTA: Daci Salvati modific#rile, acestea sunt scrise
n baza de date. Pentru a anula modificarile, inclusiv o
operatie de copiere toate, nu apasati butonul
Salvare. Inchideti ecranul si apésati butonul Anulare
din caseta de dialog cu interogatia daca doriti sa salvati
modificarile.

Selectare

setari Copiere toateSalvare

Figura 4-17Copiere toate - Ecran Tabel de presetari
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Copiere selectate - ecrane de c. Presetarea sursei sau gama de presetari.
comanda a pistolului d. Gama de pistoale destinatie.

Aceasta functie este disponibild doar pentru e. Presetarea destinatiei sau gama de
ecranele de comanda a pistolului. presetari.

NOTA: Utilizati ecranul de comand3 global3 NOTA: Toate selectérile trebuie si fie valabile,
pentru a opri toate pistoalele inainte de a folosi altfel butonul Copiere pornire nu va functiona.
aceast functie. Sistemul iControl nu va permite Daca butonul are culoarea gri, verificati selectérile
copierea in timp ce pistoalele sunt in modul pentru a constata eventualele erori, cum ar fiun
automat sau manual. numar inegal de presetéri sursa si destinatie.
Functia Copiere selectate v permite si selectati 3. Apasati butonul incepere copiere. Apare
setarile presetate pentru o gama de pistoale si 0 ecranul Copiere pornire selectata.

gama de presetari (sursa) si sa copiati setarile la o .

Toate pistoalele trebuie oprite. Daca nu
sunt, butonul Copiere nu va functiona.
Utilizati Ecranul pentru comanda globala

gama diferitd de pistoale si de presetari
(destinatie).

1. Ase vedea Figura 4-18. Atingeti butonul pentru a opri toate pistoalele.
Copiere selectate pentru a deschide ecranul ¢ Daca doriti s& anulati operatia de copiere,
pentru copiere selectate. apasati butonul lesire.
2. Selectati: 4. Apasati butonul Copiere pentru aincepe
. o . . ierea.
a. Setarile sursa. Puteti selecta mai mult de o coplerea
setare. Cand este selectatd, butoanele 5. Cand s-aincheiat operatia de copiere, ecranul
setarii vor avea culoarea verde. se va inchide automat.

b. Gama de pistoale sursa.

EE

Setiri de copiat

i
LE
-]

5" Pistoale degtinatie

[ 1[&][32]2] = [ 1[2]-[52[2]

l—y
H —y E B
l—y

Copiere
selectate Pistoal

Presetari sursa Presetari
destinatie

Incepere copiere

legire la Anulare copiere
= Bt

Toate pistoalele OPRITE

Copiere

Figura 4-18 Copiere selectate - ecran de comanda a pistolului
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Setarile presetarii pozitionerului intrare/iesgire

Setdrile presetarii pozitionerului intrare/iesire sunt
specifice pieselor. Sistemul va folosiintotdeauna
setdrile pozitionerului implicit de pe ecranul de
configurare cu conditia sa nu ajunga la pistoalele
de pulverizare o piesa pentru care au fost facute
setarile de presetare.

NOTA: Daci reglati orice setéri de presetare la
valori mai mici decét setédrile minime, setarile
minime vor prevala fata de setarile de presetare.

Consultati configuratia pozitionerului intrare/iesire
din Sectiunea 3 pentru mai multe informatii despre
setarile implicite si minime.

Consultati Utilizarea setdrilor pentru presetarea
pozitionerului de la urmatoarele pagini pentru
exemple asupra setarilor de presetare si
interactiunea acestora cu setarile implicite.

Privire de ansamblu asupra ecranului

Utilizati Selectorul de presetare pentru a selecta
mai intai numarul presetat. Toate setarile pe care
le faceti se vor aplica acelei presetari/piese.

Utilizati Selectorul pozitionerului pentru a
vizualiza Setarile implicite pentru pozitionere.

Tn Figura 4-19 nu au fost realizate setéri de
presetare pentru Pozitionerul 1, asa ca este
afisatd pictograma Nemodificat. Daca sunt
realizate setari, va apare pictograma Modificat.
Total: Distanta de la pistoale la muchia principala
a piesei. La distanta totala, pistoalele sunt
deplasate cétre setarea pozitiei.

¢ Un total pozitiv deplaseazi pistoalele INAINTE
ca muchia principalad a piesei sa le atinga.

¢ Un total negativ deplaseazi pistoalele DUPA

ce muchia principalad a piesei sa le atinga.
Defazare: Distanta de la pistoale la flancul
posterior al piesei pana la pistoale. La aceasta
setare, pistoalele sunt deplasate spre interior sau
spre exterior.

* O defazare pozitiva deplaseaza pistoalele
DUPA ce flancul posterior al piesei sa treaca
de acestea.

* O defazare negativa deplaseazé pistoalele
INAINTE ce flancul posterior al piesei sa
treaca de acestea.

Butonul modului F/V comuta intre pozitionarea
variabila si cea fixa.

Pozitionarea variabild: Distanta dintre pistol si
piesa care trebuie mentinutad in timp ce piesa
depéseste pistoalele (miscare de contur).
Aceasta este metoda de pozitionare implicita.

Pozitionare fixa: Pozitia masurata de la zero
(Intrerupatorul de sfarsit de cursa hainte). Cand
ajunge o piesa cu setare de pozitie fixa,
pozitionerul se deplaseaza in pozitia fixa si rdméane
acolo pana cand ajunge o piesa noua cu una
dintre urmatoarele:

* fara setari presetate pentru deplasare (cazin
care sunt utilizate setarile implicite) sau

* setdri presetate pentru deplasare diferite.

. Presetare selector .
'Lﬁ% -*4‘—"»—] Not modified mj
e Copier Salvare
;il?:__,_gfi Tastatura
s Do | Ko [ s | Fien
Pictogrami nemodjficata 1 * . 500 5.00 000.0 12.00 000.0
- 1 / 00 | 00 3l 00 | oo
Pictograma modill cata 2 / 0.0 0.0 ‘ E ‘ 0.0 0.0
Selector pozitioner Implicit  Total Defazare Comutare mod Pozitie Pozitie
Setari fix/variabil variabila  fixa

Figura 4-19  Setarile presetdrii pozitionerului intrare/iegire
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Copierea setarilor presetate

Butonul Copiere realizeaza copierea setarilor
presetate de la pozitionerul 1 la restul
pozitionerelor. Apasati o eticheta pentru setare
pentru a o selecta. Cand este selectata, apare un
Xin caseta pentru eticheta.

Setare pentru presetare  4-15

Salvarea setarilor presetate

Butonul Salvare realizeaza salvarea setarilor in
baza de date a utilizatorului. Daca inchideti
ecranul fara a apasa butonul de salvare vi se va
cere sa salvati sau sé anulati modificarile.

Utilizarea setarilor presetarii
pozitionerului intrare/iegire

Consultati Configurarea pozitionerului
intrare/iesire din Sectiunea 3 pentru a realiza
setarile distantelor minime si implicite totale, ale
defazajului si dintre pistol si piesa.

Aceste exemple ilustreaza cele mai obisnuite
secvente ale deplasarii. Contactati reprezentantul
Nordson daca aveti nevoie de setarea secventelor
deplasarii.

Exemplu de pozitie fixa

Minimum: Total 2, defazaj 2, distanta dintre pistol
si piesa 8

Implicit: Total 5, defazaj 5, distanta dintre pistol si
piesa 10

Presetare 1: Total 6, defazaj 6, pozitia 12 fixa

A se vedea Figura 4-20. Liniile rosii reprezinta
deplasarile.

Setdrile presetate prevaleaza in fata setarilor
implicite. La distanta de 6 inci fata de flancul
posterior, pozitionerul se deplaseaza cu 12 inci
fatd de pozitia zero (intrerupatorul de sfarsit de
cursainainte). Acesta raméane in respectiva
pozitie pana cand ajunge o piesa fara setare
presetata sau un alt set de setari presetate.

Identificare piesa 1 Identificare piesa 1

Presetare
Total +6

Figura 4-20 Exemplu de pozitie fixd

Exemplu realizare contur

Minimum: Total 2, defazaj 2, distanta dintre pistol
Si piesa 8

Implicit: Total 5, defazaj 5, distanta dintre pistol si
piesd 10

Presetare: Total 2, defazaj 2, pozitia 12 variabila

A se vedea Figura 4-21. Liniile rosii reprezinta
deplasarile.

1. Setarile presetate prevaleaza in fata setarilor
implicite. La doi inci fatd de muchia principald
a piesei, pistoalele sunt indepartate cu 12 inci
fata de piesa.

2. Pistoalele sunt indepartate si apropiate pentru
a urmari conturul piesei, cu ajutorul setarilor
totale si ale defazarii si mentinand distanta de
12 inciintre pistol si piesa.

3. Ladistanta de doi inci dupa ce piesa trece de
pistoale, acestea sunt apropiate in asteptarea
urmatoarei piese.

3 > 1
20— —— ‘ 2
Presetare Presetare
Defazaj +2 Total +2

Figura 4-21 Exemplu realizare contur

© 2006 Nordson Corporation
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4-16 Setare pentru presetare

Exemplu de folosire a lancei i de
realizare a conturului

Minimum: Total 2, defazaj 2, distanta dintre pistol
Si piesa 8

Implicit: Total 5, defazaj 5, distanta dintre pistol si
piesd 10

Presetare: Total 2, defazaj 2, pozitia 12 variabila
Optiunea de folosire a lancei Tn configurarea
pozitionerului

A se vedea Figura 4-21. Liniile rosii reprezinta
deplasarile.

1. Setarile presetate prevaleaza in fata setarilor
implicite. La doi inci fatd de muchia principala
a piesei, pistoalele sunt apropiate cu 12 inci
spre piesa.

2. Pistoalele sunt indepartate si apropiate pentru
a urmari conturul piesei.

3. Ladistanta de doiinci dupa ce flancul
posterior al piesei trece de pistoale, acestea
sunt deplasate din nou in pozitia retractata in
asteptarea urmdtoarei piese.

— T —
—
3 1
Presetare Presetare
Defazaj +2 Total +2

Figura 4-22  Exemplu de folosire a lancei gi de
realizare a conturului

Exemplu de acoperire a adanciturilor
profunde

Minimum: Total 2, defazaj 2, distanta dintre pistol
si piesa 8

Implicit: Total 5, defazaj 5, distanta dintre pistol si
piesd 10

Presetare: Total -2, defazaj -5, distanta dintre
pistol si piesa 5, variabil

Pornire: Complet in interior

A se vedea Figura 4-23. Liniile rosii reprezinta
deplasarile. Setarile presetate sunt negative, deci
nu anulati setarile implicite.

1. Ladistanta totald implicita (cu 5 inci TNAINTE
de muchia principala), pistoalele sunt
ndepadrtate la distanta implicita dintre pistol si
piesa.

2. Pisea se deplaseazd pe langa pistoale. La
distanta totald presetata (-2 sau 2 inci DUPA
muchia principald), pistoalele sunt apropiate
cu 5 inci fata de piesa.

3. Pe masura ce piesele trec de pistoale,
pozitionerul mentine distanta de 5 inciintre
pistol si piesa.

4. Ladistanta de defazaj presetata (-5 sau 5 inci
TNAINTE de flancul posterior), pistoalele sunt
ndepartate la distanta implicitéd dintre pistol si
piesd (10 inci).

5. La defazajul implicit (5 inci DUPA flancul
posterior), pistoalele sunt apropiate in
asteptarea urmatoarei piese.

e
\
- - \
\
‘ |
Implicit | - ——————
Defaz+asj Presetare
10in. Defazaj -5
Implicit
ntre pistol
si piesa
5 4

\
| _ _
|
\
Presetare 5 inci '
Variabila >
Jintre pistol si piesd Implicit
Total +5
Presetare
Total -2 10in
Implicit
ntre pistol
77777 Si piesd
2 1

Figura 4-23 Exemplu de acoperire a adanciturilor profunde
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Setarile presetate ale masinii cu piston

Setdrile presetate ale masinii cu piston sunt
specifice pieselor. Sistemul va folosi setarile
implicite ale masinii cu piston din ecranul de
Configurare pentru toate piesele fara setari
presetate.

Privire de ansamblu asupra ecranului

A se vedea Figura 4-24.

Utilizati Bara de derulare din partea inferioara a
ecranului pentru a derula prin toate setarile
presetate.

Utilizati Selectorul de presetare pentru a selecta
mai intai numarul presetat. Toate setarile pe care
le faceti se vor aplica acelei presetari/piese.

Utilizati Selectorul masinii cu piston pentru a
vizualiza Setarile implicite pentru masinile cu
piston.

n Figura 4-24 nu au fost realizate setéri de
presetare pentru Masina cu piston 1, asa cé este
afisata pictograma Nemodificat. Daca sunt
realizate setari, va apare pictograma Modificat.

Pentru acest sistem sunt configurate doua masini
cu piston. Pictograma modului pentru Masina
cu piston 1 arata ca aceasta este configurata
pentru modul variabil, asa ca nu puteti realiza
setari ale modului fix pentru aceasta. Valorile
presetate ale modului fix sunt marcate cu gri.

Pictograma modului pentru Masina cu piston 2
arata ca aceasta este configurata pentru modul
fix. Valorile din campurile pentru modul fix pot fi
modificate pentru Masina cu piston 2.

Butonul Copiere realizeaza copierea setarilor
presetate de la masina cu piston 1 la restul
masinilor cu piston. Apasati o eticheta pentru
setare pentru a o selecta. Cand este selectata,
apare un Xin caseta pentru eticheta.

Butonul Salvare realizeaza salvarea setarilor in
baza de date a utilizatorului. Daca inchideti
ecranul fara a apasa butonul de salvare vi se va
cere sa salvati sau sé anulati modificarile.

Presetare selector

; . ‘Not miodified 2 — i 7
— Copiere Salvare
Nemodificat — Tastatura
==
.0

Nemodificat

Masina cu piston 1l * 15 i

2.00 3.00

5.50 69.90 37.50

Selector ’—1* 0.0 0\0

0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Pictograma mod:
masina cu piston 1 = 0.0 0.0
variabila &

0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Pictograma mod: * \

magina cu piston 2

&

fixa

Setari implicite

Setarea Selectat pentru copiere

L\

Bara
de derulare

Figura 4-24  Ecran presetare masind cu piston - Privire de ansamblu
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Setarile Modului fix

A se vedea Figura 4-25. Acest ecran prezinta
setérile realizate pentru Masina cu piston2,
Presetare 1. Masina cu piston2 este selectata si
sunt afisate setarile sale configurate.

Punctele de setare Pistol pornit/oprit sus/jos
sunt considerate de la muchia piesei.

Punctele de setare intoarcere parte
superioara/inferioara sunt masurate de la
pozitia de baza.

Viteza masinii cu piston poate fi setatd atat
pentru modurile Fix, faré sincronizare si Variabil,
fara sincronizare.

Setarile configurate sunt modificate de setarile
presetate, asa ca este afisata pictograma
Modificat.

Presetare selector

=

Setari 3
modificate E %*‘_—"] ‘ Modified
pentru masina cu
piston2
Setari ='

configurate

Setarile Modului fix

pentru magina

cu piston 2
Moy —72 W 5.10 3.00 2.00 3.00 500 69.00 37.50
selectata "
1 Sl S L 2.5 3.4 A ] 41.0 28.5
| 2 3.0 3.0 3.0 3.0 7.0 50.0 30.0
Masinacu — ||
iston 2
o 7fF /f / / / / / »
Pistol oprit Pistol Pistol Pistol Partea Partea Viteza
sus pornit oprit pornit superioara inferioard masinii cu
Jos Jos sus intoarcere Intoarcere piston

Setarile pozitive ale Modului fix

77 Pozitia de baza a masinii cu pistoane (0)

Tntoarcere superioard

Pornit Pormt

\/X\/

Opri Pormt Opr

V

Intoarcere inferioara

Setarile negative ale Modului fix

Pozitia de baza a masinii cu pistoane (0) \

Tntoarcere superioard

Pornit Oprl Pornit

Y Vay

Opri
ntoarcere inferioara

Figura 4-25Presetarile masinii cu piston - setdrile modului fix
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Setarile modului variabil

A se vedea Figura 4-26. Acest ecran prezinta
setarile realizate pentru Masina cu piston 1,
Presetare 1.

Masina cu piston 1 este configurata pentru Modul
variabil. Bara pentru setari este derulata pentru a
afisa setérile modului Variabil.

Viteza masinii cu piston poate fi setatd atat
pentru modurile Fix, fard sincronizare si Variabil,
fara sincronizare.

Setare pentru presetare  4-19

Setérile Suprareglarii superioare si inferioare
reprezinta distanta deasupra si sub o piesa pe
care o parcurge pasina cu pistoane inainte de a
Tntoarce cand piesa se afla in fata pistoalelor.
Daca nu exista nicio piesa, se aplica limitele de
intoarcere configurate.

Setarile configurate ale vitezei masinii cu pistoane
sunt modificate de setérile presetate, asa céd este
afisata pictograma Modificat.

1 -

Setari E —
modificate E h%‘_—"] Madified
pentru masina cu L
piston 1 -
P
Setari

configurate

Setarile modului variabil

pentru masina \
cupiston1 || ! _: R T [T e . S
Masina cu \\
piston 1 1 D 5.50 69.90 37.50 3.00 3.00
selectate
Masina cu 1 7.9 41.0 28.5 0.0 0.0 0.0 0.¢
piston 1 -
Variabli4 2 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.C
Viteza Partea Partea
masinii cu piston superioara inferioara

Setarile pozitive ale modului variabil

Pozitia de baza a masinii cu pistoane (0)

Suprareglare
inferioara

Tntoarcere inferioara

A Tntoarcere superioard
Suprareglare
I superioara
<

Suprareglare Suprareglare

Setarile negative ale modului variabil

Pozitia de baza a masinii cu pistoane (0)

Tntoarcere superioard

\ I f Suprareglare

- / superioara
i Suprareglare
inferioara

Tntoarcere inferioars

Figura 4-26  Presetdrile masinii cu piston - setérile modului variabil
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Setarile pentru reglarea procentuala a
masinii cu pistoane

A se vedea Figura 4-27. Acest ecran prezinta
setdrile reglarii procentuale presetate ale masinii
cu piston pentru Masina cu piston 1, Presetare 1.

NOTA: Reglarea procentuali este o variabild
aditiva. Consultati Reglarea procentuald din
Sectiunea 5, Functionarea pentru efectele Reglarii
globale si a transportorului asupra setarilor
Reglarii procentuale a masinii cu piston.

Setarile Reglarii procentuale pornit/oprit
sus/jos pentru Modul variabil sunt distantele de la
muchia la care sunt pornite si oprite setarile
reglarii procentuale ale aerului de debit si
atomizare. Setarile pornit/oprit sus/jos pot fi
pozitive sau negative.

Daca masina cu piston este configurata pentru
Modul fix, atunci setarile pornit/oprit sus/jos sunt
mésurate de la pozitia de bazé a masinii cu piston
si trebuie sa fie intotdeauna pozitive.

Setarile Reglarii procentuale ale aerului de
debit si atomizare sunt procentul cu care este
modificata setarea curenta. Aceste setari pot fi
pozitive sau negative.

Reglarea procentuala poate fi Activata sau
dezactivata pentru fiecare masina cu piston.
Apasati campul pentru a comuta starea. Cand
este activata, in cAmp este afisat un X.

Setri . R, Modified
modificate "
pentru || -
masinacu || — o~ . e
pi;ton l; Setarile regllaru procentuale
1 W
P—
Masina cu | 3.0 3.0 3.0 3.0 5 5
piston 1
Variabila 2 | o0 0.0 0.0 0.0 0 0
% reglare % reglare % reglare % reglare % reglare % reglare % reglare
pornire sus oprire jos pornire jos oprire sus Rata Atomizare Activare
debitului

Figura 4-27Presetarile masginii cu pistoane - setdrile regldrii procentuale

% OprA

Pornit
- % Pornt .
%POI’\I'[ / \ - OmQ J(g;ritsus
-
\ /% Pornit t \ Oprit jos

% Oprv \% Oprit Pornit sus

Modul variabil

Pozitia de baza a masinii cu pistoane (0)

4 \ % Opyit
% PorNt

<

\% Porni¢

\ /°o Pornit

% Oprv

v\

\% Oprit

Y

Modul fix

Figura 4-28  Presetdrile masinii cu pistoane - exemple de setdri ale reglarii procentuale
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Sectiunea 5
Operarea

Operarea

5-1

Definitiile pictogramelor
Setari

‘ Debitul aerului de debit
(scfm sau m3/h)

sau
Debitul de pulbere (pistoale
Prodigy)
o Debitul aerului de atomizare
T (scfm sau m3/h)
A Debitul de aer al jetului
Q\; (scfm sau m3/h)
= (doar pistoale Prodigy)
kV Tensiune (kilovolt)
A Microamperi (intensitate)

electrostatica)

Cﬁ Selectare incarcare (incarcare

Modurile Declansare sau Functionare

- Automat

Manual
X Oprit
\ Comutator de declangare
.Q (Comutare)

Setari

X

= [fi L

]

==

Total

Defazare

Presetare

Zona

Identificare piesa
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5-2 Operarea

Setare sistem

Comutatorul de alimentare a consolei se afla pe
panoul posterior. Cand este pornita consola,
sistemul de operare se incarca, apoi se incarca
software-ul iControl si apare ecranul principal.
Toate setarile sunt readuse la starea in care se
aflau la momentul opririi.

1. deschideti sesiunea de lucru a sistemului dacéa
este necesar. A se consulta Deschiderea
sesiunii de lucru de pe pagina 2-1.

2. Setati modul de operare dorit pentru toate
pistoalele, pozitionerele intrare/iesire si
masinile cu piston: Ecran de comanda
globala, pagina 5-5.

3. Setati modul dorit de identificare a piesei:
Comenzile de identificare a piesei,
pagina 5-6.

4. Daca se utilizeaza, setati Modul de purjare
dorit: Comenzile de purjare, pagina 5-7.

5. Porniti sistemul de recuperare a pulberii,
ventilatorul de evacuare a cabinei si
transportorul. Tncepe’;i deplasarea pieselor
prin cabina.

Calibrarea ecranului tactil

Sistemul va forta o calibrare a ecranului tactil daca
instalati un nou card al programului sau inlocuiti
calculatorul consolei. Puteti de asemenea
recalibra ecranul in orice moment daca acest lucru
este necesar.

Dupd inceperea unei calibrari trebuie sa respectati
cu exactitate instructiunile. Tn caz contrar, nu veti
putea reporni procedura de calibrare si este
posibil ca ecranul tactil s& nu functioneze corect.
Daca se intampla acest lucru, poate fi necesara
instalarea unui mouse pentru a reporni procedura
de calibrare.

Calibrarea initiata de utilizator

1. Atingeti butonul Oprire program de pe ecranul
Configurare sistem (pagina 3-35).

2. Cand apare caseta de dialog pentru oprirea
sau repornirea sistemului de operare, faceti
clic pe Anulare, apoi atingeti butonul CAL.

3. Urmariti cu exactitate instructiunile de pe
ecran cu ajutorul degetului pentru a apasa
tintele de calibrare siincheiati procedura de
calibrare.

Inceperea procedurii de calibrare cu
un mouse

Folositi aceasta procedura daca nu puteti atinge
butoanele Oprire program sau CAL.

1. Opriti complet sistemul si opriti alimentarea
consolei.

2. Tntimp ce alimentarea consolei este oprit3,
deschideti usa consolei si conectati mouse-ul
la portul pentru mouse al calculatorului, apoi
porniti alimentarea consolei si ldsati sistemul
sa porneasca.

3. Folositi mouse-ul pentru a deschide ecranul
Configurare sistem si faceti clic pe butonul
Oprire program (pagina 3-35).

4. Cand apare caseta de dialog pentru oprirea
sau repornirea sistemului de operare, faceti
clic pe Anulare, apoi faceti clic pe butonul CAL.

5. Urmariti cu exactitate instructiunile de pe
ecran cu ajutorul degetului pentru a apasa
tintele de calibrare si incheiati procedura de
calibrare.

P/N 7146054C02
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Operarea  5-3

Folosirea comutatorului Pregatit/Blocare/Bypass

Comutatorul cheie cu 3 pozitii de pe panoul frontal
asigurd urmétoarele funciii:

* Pregatit: Sistemul functioneaza in modul
normal.

¢ Blocare: Opreste toate pistoalele,
pozitionerele intrare/iesire si masinile cu piston
simpiedica declansarea sau deplasarea
pistolului. Blocarea poate fi ocolita pentru
pozitionere si masini cu piston prin intermediul
ecranelor lor de configurare.

* Bypass transportor: Va permite sa
declansati pistoalele fara a pune in functiune

transportorul (lipsa semnal de la dispozitivul de
codificare sau transportor).

Nota pentru modul blocat

Cand treceti comutatorul cheie in pozitia Blocat,
pe ecranul tactil apare nota pentru blocare.

NOTA: Blocarea nu poate fi anulata prin
deplasarea comutatorului cheie in altd pozitie
daca ventilatorul de evacuare al cabinei este oprit
dupa selectarea blocarii. Trebuie sa porniti mai
intéi ventilatorul de evacuare al cabinei. In sens
invers, daca ventilatoarele de evacuare ale cabinei
sunt oprite primele, trecerea comutatorului in
pozitie de blocare nu are niciun efect.

Figura 5-1 Nota pentru blocare

© 2006 Nordson Corporation
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5-4 Operarea

Functiile de operare ale ecranului principal

Derulat la ] _. i 'ﬁ} I 1L

dreapta
bara buton

16 — : Supervizor

Figura 5-2 Functiile de operare ale ecranului principal

1. Alarme 9. Ajutor 17. Comanda pistolului

2. Stare globala (toate pistoalele) 10. Viteza transportorului 18. Comanda pozitionerului
3. Reglare procentuald 11. Indicator pornit/oprit transportor 19. Derulare la stanga

4. Tabel presetare 12. Configurarea pentru o 20. Stare fotoceluld/scaner
5. Comanda purjare deschiderea/inchiderea sesiunii 21. Parcare

6 o . . de lucru/securitate 29 o . )

. Prese.ztarlle-po.zmonerullw 13. Utilizatorul a deschis sesiunea de . Presetarlvmaslr?avcu p|§ton
7. Configuratia sistemului lucru 23. Comanda masina cu piston
8. Derulare la dreapta 14. Comanda globald

15. Numele si numarul de identificare
ale piesei

16. Comanda identificarii piesei

Nota: Numarul si numele de identificare a piesei (15) se referé la piesa aflaté in fata fotocelulelor zonei, nu la piesa pe
care se aplica pulverizarea.
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Operarea 5-5

Comenzile globale ale pistolului, pozitionerului intrare/iesire si ale

masinii cu piston
Ecran de comanda globala

Atingeti butonul Comanda globala de pe ecranul
principal pentru a deschide ecranul comanda
globala. Pictograma de pe buton arata modul
global curent pentru pistoalele de pulverizare.

Ecranul de comanda globala realizeaza comanda
modului de operare pentru toate pistoalele de
pulverizare si, in functie de configuratia retelei,
toate pozitionerele si masinile cu piston. Figura
5-3 arata ecranele cu pozitionerele si masinile cu
piston configurate.

L]
3| X
‘- - |: Auto
IE E & Manual
>< X Oprit
Masini cu pisti)ﬁtﬂﬂ’:m"ere Pistoale

Figura 5-3 Ecran de comandd globala

Modurile de funct,ionare

Auto: Toate pistoalele sunt declansate automat si
toate pozitionerele si masinile cu piston
functioneaza automat conform setarilor lor
implicite sau presetate.

Manual: Trece toate pistoalele, pozitionerele si
masinile cu piston in Modul manual. Daca se
trece din Modul automat n cel manual,
pozitionerele se deplaseaza in pozitia de parcare Si
asteaptd comenzile manuale. Dacé setati
pistoalele in Modul manual, puteti selecta o
presetare si puteti declansa manual toate
pistoalele. Pentru a actiona manual un pozitioner
si 0 masina cu piston, deschideti ecranul sdu de
comanda si folositi butoanele Impuls.

Oprit: Toate pistoalele si masinile cu piston se
opresc imediat, iar toate pozitionerele trec in
pozitia de parcare si se opresc.

Declansarea manuala globala a
pistolului

Daca utilizati ecranul de comanda global pentru a
trece toate pistoalele in modul manual, puteti
pulveriza orice piesé cu orice presetare si pulbere
pentru pulverizare in mod continuu pentru oricat
timp doriti.

Atingeti butonul Pistoale manual pentru a trece
toate pistoalele in modul manual. Ecranul se
extinde pentru a dezvalui butonul Selector de
presetare si Declangare manuala.

Selectati numarul presetat dorit, apoi atingeti
butonul Declansare manuala pentru a declansa
toate pistoalele.

Atingeti din nou butoanele pentru a opri toate
pistoalele.

T
iz

o

Manual
Declangator

Selectare presetare

Figura 5-4 Ecran de comandé globala - pistoale de
pulverizare in Modul manual

Pentru a comanda manual un singur pistol, utilizati
ecranul Comanda pistol pentru pistol. Consultati
pagina 5-10.

NOTA: Pentru operatii de schimbare a culorii,
pozitionerele si masinile cu piston ale pistolului
trebuie sa fie in Modul automat.

© 2006 Nordson Corporation
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Comenzile pentru identificarea piesei

Ecran de comanda pentru
identificarea piesei

Pictograma butonului Comanda identificarii
piesei de pe ecranul principal aratd modul de
identificare al piesei curente. Atingerea butonului
deschide ecranul de comanda pentru identificarea
piesei fara a schimba modul curent.

Identificare piesa

I: ' Selectati

L = 2 -

Manual  pgd Mower Deck

Figura 5-5 Ecran de comanda pentru identificarea
piesei

Modurile de identificare a piesei

Auto: Identificarea piesei este introdusa in randul
pieselor prin semnalele primite de la fotocelulele
marcat sau de la un sistem al clientului de
identificare a piesei. Piesele sunt pulverizate
automat.

Manual: Identificarea piesei este selectata si
introdusa de catre operator. Utilizata de obicei
pentru acoperirea loturilor.

NOTA: Modificarea manuali a identificarii piesei
afecteaza doar piesa care intrd in cabind, nu si
piesa care este in prezent acoperita prin
pulverizare.

Pentru a schimba modul de identificare a pieselor:

1. Atingeti butonul Modul de identificare a
piesei (aceasta nu va schimba modul). Se
deschide ecranul de comanda a identificarii
piesei.

2. Selectati un mod prin atingerea butoanelor
Automat sau Manual.

Selectarea manuala a identificarii
pieselor (acoperirea loturilor)

1. Selectati modul Manual.
2. Selectati un numar de identificare a piesei.

3. Atingeti butonul Enter pentru a introduce noua
identificare a pieseiin randul pieselor.

NOTA: Daci introduceti un nou numér de
identificare a pieselor in timp ce o piesa trece
prin fata fotocelulelor zonei, piesa va fi
pulverizata mai intai de presetarea pentru
numarul de identificare al piesei anterioare,
apoi de presetarea pentru noul numar de
identificare a piesei.

NOTA: Daci intrarile pentru identificarea piesei
sunt configurate pentru Marcare directé si doriti sa
pulverizati o piesd cu un numdr presetat mai mare
decat 8, trebuie sa faceti acest lucru manual cu
ajutorul Declansarii manuale globale (pagina

5-5). Marcarea directa permite doar 8 identificari
ale pieselor, deci o identificare a piesei cuprinsa
intre 9 si 255 va fi fortata la 8.

P/N 7146054C02
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Comenzi purjare

Comenzile purjarii pistolului
Versa-Spray

Utilizati ecranul de comanda a purjarii pistolului
Versa-Spray pentru a purja manual pistoalele de
pulverizare. Pentru a utiliza aceasta caracteristica
trebuie instalate seturi de purjare Tn consolele
iControl si adaptoare de purjare pe pistoalele de
pulverizare. Purjarea duzelor trebuie configurata
si activata in timpul Configurarii sistemului.

Butonul Comanda purijarii isi schimba culoarea
din griin verde atunci cand pistoalele purjaza.
Atingeti butonul pentru a deschide ecranul
Comanda purijarii duzei.

Auto: Tn modul automat, purjarea are loc automat
conform setarilor configurate. Temporizatorul de
purjare comanda durata purjarii.

Manual: In modul manual, atingeti butonul
Declangarea purjarii pentru a porni purjarea.
Toate pistoalele sunt purjate simultan. Atingeti din
nou butoanele pentru a opri purjarea.

Operarea  5-7

Comanda purjafe
(purjare OPRITA)

Comanda purjare
(purjare PORNITA)

Auto

Manual Declansare purjare

Figura 5-6 Ecranul comanda purjarii Versa-Spray

Comenzile purjarii pistolului Prodigy

Aceste ecrane sunt utilizate doar cu pistoalele
automate Prodigy. Purjarea trebuie configurata de
la ecranul de configurare a purjarii Prodigy.

NOTA: Purjarea sistemelor Prodigy face parte din
functia de curatare a cabinei/pistolului. Purjarea
manuald nu ar trebui utilizata in afara operatiei de
curétare.

Atingeti butonul Comanda purjarii pentru a
deschide ecranul de comanda a purjarii Prodigy.

Ecranul care se deschide depinde de configurarea
purjarii. Daca este configurata purjarea bateriei,
atunci se deschide ecranul Purjarea bateriei, in
caz contrar se deschide ecranul Purjarea tuturor
pistoalelor.

Pentru ecranul Purjarea bateriei sunt active doar
butoanele Declansarea purjarii pentru bateriile
configurate. Tn exemplul de mai jos sunt
configurate doua baterii, deci sunt active doua
butoane.

Pentru aincepe o secventa de purjare, atingeti
butonul Declangare purjare. Apare ecranul
Confirmare purjare.

Comanda purjafe
(purjare OPRITA)

Comanda purjarg
(purjare PORNITA)

=

Declansare b
pur’jare m:
(bateria 1)
Declangare
purjare
(bateria 2)

Purjarea tuturor
pistoalelor

Purjarea bateriei

Figura 5-7 Ecranele de comanda a purjérii Prodigy
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5-8 Operarea

Comenazile purjarii pistolului Prodigy
(continuare)

»od =
4 @

OK Anulare

Figura 5-8 Confirmare purjare Prodigy

Atingeti butonul OK pentru a incepe purjarea;
atingeti butonul Anulare pentru a opri purjarea.

A se vedea Figura 5-9. Cand atingeti butonul OK,
reapare ecranul Comanda purjarii. Contorul
purjarii realizeaza contorizarea pana la incheierea
purjarii. Pe ecranul Purjarea bateriei, contorul
apare pe butoanele Declansarea purijarii.

Puteti opri secventa de purjare in orice moment
prin atingerea butonului Stop de pe ecranul Se
realizeaza purjarea tuturor pistoalelor. Pentru a
opri Purjarea bateriei, atingeti din nou butonul
Declangarea purjarii.

L}

Purjare
Contoare

3

Purjarea tuturor pistoalelor Purjarea bateriei

Figura 5-9 Ecranele Se desfasoard purjarea Prodigy

Utilizarea reglarii procentuale pentru a schimba setarile debitului

presetat

A se vedea Figura 5-10. Reglajele debitului de
pulbere si ale jetului ventilatorului se pot realiza
imediat cu ajutorul facilitatii de Reglare
procentuala. Reglarea procentuala globala se
aplica tuturor pistoalelor atunci cand este
introdusa orice valoare diferita de zero. Reglarea
procentuala a transportorului este o reglare
adaugata sincronizata cu viteza transportorului.
Reglajele cresc sau descresc setarile debitului
presetat cu un procentaj al fiecarei setari.

Pentru pistoale standard, aceasta caractseristica
regleaza debitul aerului de debit si atomizare.
Pentru pistoale Prodigy, aceasta caracteristica
regleaza debitul pulberii i debitul jetului de aer.

Cand este pornita reglarea procentuald, butonul
Reglare procentuala va avea culoarea verde. %
Pictogramele A apar si pe ecranele de comanda a
pistolului, sub graficele cu bare pentru debitul de
iesire, pentru a indica reglarea iesirilor.

Toate setarile pe care le realizati asupra ecranului
de comanda sunt memorate pe cardul
programului si sunt salvate daca opriti sistemul.

Efecte aditive

Reglarea procentuala este o variabila aditiva.
Reglarea procentuala globala este adaugata la
Reglarea procentuala a transportorului si la
Reglarea procentuald a masinii cu piston dacé
aceasta este utilizata.

De exemplu, daca Reglarea procentuala globala
5%, Reglarea procentuala a transportorului = 5%
si Reglarea procentuald a masinii cu piston = 5%,
atunci reglarea procentuala totalda = 15%. Daca
Reglarea globald = 5 si Reglarea transportorului
=-5, atunci reglarea totala = 0.

Consultati Sectiunea 4, Setarile reglérii
procentuale a masinii cu piston pentru informatii
asupra acestei caracteristici.

Reglarea procentuala globala

Procentajul pe care 1l introduceti are efect imediat
pentru toate presetarile.

Valorile pozitive cresc debitul, iar valorile negative
scad debitul.

Setarea valorilor la zero opreste Reglarea
procentuala globala.

P/N 7146054C02
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Reglarea procentuala a
transportorului

Reglarea procentuala a transportorului
functioneaza dupé cum urmeaza, folosind
exemplul din Figura 5-10:

Viteza nominala a transportorului este de

10 ft/min. Cat timp viteza transportorului ramane
n banda de insensibilitate (+ 2% sau £0,2 ft/min
sau 9,8-10,2 ft/min), nu se intampla.

Daca viteza transportorului creste peste

10,2 ft/min, debitele cresc linear, pana la 14 ft/min
ambele setari ale debitului au crescut cu 10%.
Daca viteza transportorului scade sub 9,8 ft/min si
continua sa scada, debitele scad linear, pana la

8 ft/min ambele setari ale debitului au scazut cu
10%.

Daca viteza transportorului depaseste 14 ft/min
sau sub 8 ft/min, reglarea procentuald raméane la
10%.

Pentru a opri aceasta caracteristica, comutati in
pozitia corespunzatoare bifa Activare/Dezactivare.

Modificarea setarilor de pulverizare

Utilizati ecranele Comanda pistol pentru a regla
setarile presetate pentru cate un pistol, online sau
offline. Instructiunile pentru setarile presetate
ncep cu Ecranele comanda pistol de la

pagina 4-2.

NOTA: Reglajele setarilor totale si ale defazarii nu
afecteaza nicio parte care este dejain fata
fotocelulelor zonei sau care sunt pulverizate.
Modificarile nu intra in vigoare decéat a intrarea
urmatoarei piese in cabina.

®

PRECAUTIE: Nu schimbati atribuirile

zoneiin timp ce piesele se deplaseaza
prin cabina. Daca faceti acest lucru se
poate produce functionarea eronata.

Operarea 5-9

OPRIREA reglarii procentuale

O%6 || PORNIREA reglarii procentuale

% debitului aerului de debit sau _

al debitului de pulbere
& »A| o

% aerului de atomizare sau

_jgiului d&a& 0

Reglare % globala

Activare/Dezactivare

O ==y %A

Viteza % debit
Rapid ftfmin é
& 14.0 10/ | 10
=4 Nominal 10.0

Lent

Al 8.0 -10| | -10

Banda de insensibilitate
% Viteza

o 2

Reglarea % a transportorului

% ftimin

Figura 5-10  Ecranul reglare procentuald

presetate

Pe ecranele Comanda pistol, afisajele Setare
presetatd si Stare iesire sunt independente unul
fata de celdlalt. Afisajul Setare presetata trece
ntotdeauna implicit la presetarea care este
pulverizata cand deschideti ecranul. Daca o noua
piesa se deplaseaza in fata pistoalelor, afisajul
stare iesire se schimba, dar afisajul setare
presetata continua sa prezinte setarile presetate
pentru piesa anterioara.

De exemplu, deschideti ecranul Comanda pistol

pentru Pistolul 1Tn timp ce acesta pulverizeaza

Piesa 1:

¢ Afisajul starii iesirii arata iesirea pistolului 1
pentru presetarea 1.

* Afisajul Setare presetata arata setdrile pentru
presetarea 1.

© 2006 Nordson Corporation
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Piesa 2 se deplaseaza in fata pistoalelor.

* Afisajul starii iesirii arata iesirea pistolului 1
pentru presetarea 2.
* Afisajul Setare presetatd nu se modifica;

acesta arata in continuare setarile pentru
Presetarea 1.

Comutarea modului declangare

Copierea modificarilor on-line

n timp ce pistoalele realizeaz pulverizarea, puteti
folosi doar functia Copiere toate pentru a copia
setdrile la aceeasi presetare pentru toate
pistoalele.

Pentru a utiliza functia Copiere selectate, trebuie

sa opriti toate pistoalele. A se consulta Copierea
setdrilor presetatede la pagina 4-12.

Indicatorul modului declangare

Setari
presetate —>

=
&
&

i -] Declangare
E 1 manuali

=

I 1| Red Mower Deck

| : 20 5 i

| 4.0 JTE 40 100—= =100 =

: 30— =30 75—§ 5—75 %

| = s = = = -

| 193 1o 25-= =25 = ol Afisaj

& = i E = stare

: 0_=4 = g _= B =

|

|

i

Copiere toate

Copiere cele selectate

Figura 5-11Ecran comanda pistol - Setdri presetate, stare si declangare pistol singular

Setarea modurilor de declang,are a
pistolului si a declansarii manuale

A se vedea Figura 5-11. Pentru a modifica modul
de declansare a pistolului pentru un pistol sau
pentru a declansa manual pistolul:

1. Atingeti butonul Pistol pentru pistolul dorit
pentru a deschide ecranul de comanda a
pistolului pentru respectivul pistol.

2. Atingeti butonul Mod de declansare pentru a
comuta intre modurile Automat, Manual si
Oprit.

3. Pentru a declansa manual pistolul, modificati
modul de declansare a pistolului Tn Manual,
apoi atingeti butonul Declangare manuala
pentru a opri si porni declansarea pistolului.

Oprirea individuala a pistoalelor

Pentru a opri unul sau mai multe pistoale in timp
ce restul continud pulverizarea, atingeti butoanele
Pistol si modificati modul lor de functionare in
Manual sau Oprit.

Pentru a readuce toate pistoalele in functionare,
atingeti butonul Modul de operare global de pe
ecranul principal, apoi atingeti butonul pentru
modul Automat. Consultati Comenzile globale
ale pistolului, pozitionerului intrare/ietire si ale
masinii cu piston de la pagina 5-5.
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Operarea 5-11

Comanda Pozitionerelor intrare/iesgire

A se vedea Figura 5-12. Atingeti imaginile
pozitionerului de pe ecranul principal pentru a
deschide ecranele de comanda ale pozitionerului
intrare/iesire. Aceste ecrane va permit sa
comandati individual pozitionerele.

Modurile pozitionerului

NOTA: Modul de operare poate fi de asemenea
setat de la ecranul de comanda globala
(pagina 5-5).

Auto: Pozitionerul se deplaseaza automat
conform setarilor implicite sau presetate.

Manual: Opreste modul automat, deplaseaza
pozitionerul in pozitia de parcare si activeaza
butoanele Impuls pentru a putea deplasa manual
pozitionerul.

NOTA: Cand utilizati butoanele impuls,
asigurati-va cé deplasati pozitionerul in directia
dorita.

Oprit: Deplaseaza pozitionerul in pozitia de
parcare sill opreste.

n Modul manual sau oprit, asigurati-va
ca pistoalele nu se lovesc de piesele
aflate Tn miscare prin cabina.

@ PRECAUTIE: Daca setati pozitionerele

Blocarea modului manual/oprit: Utilizati
acestea pentru a bloca pozitionerul fie Tn modul
Manual, fie in cel Oprit. Cand este blocat,
pozitionerul nu poate fi fortat sa treaca in modul
automat de la ecranul de comanda globala sau
printr-un semnal extern.

Indicator pentru blocare: in cazul in care nu
este marcat cu gri, pozitionerul este blocat de la
ecranul de configurare. Cand este blocat, acesta
nu poate fi deschis de la ecranul de comanda sau
printr-un semnal exterior.

AVERTISMENT: Ori de céte ori faceti

reglaje sau reparatii asupra unui
A pozitioner, deconectati intotdeauna

alimentarea cu electricitate, apoi

etichetati si blocati fizic sursa de
alimentare.

Aducerea’in pozitia de baza a
Pozitionerului intrare/iesire

Ori de cate ori alimentarea controlerului
pozitionerului este repetata, pozitionerul trebuie
adus n pozitia de baza. Daca selectati modul
Automat, pozitionerul va reveni automat in pozitia
sa de baza.

Pentru a aduce manual pozitionerul in pozitia sa
de baza, setati modul la manual si deplasati
pozitionerul catre Intrerupatorul de sfarsit de cursa
Tnainte si apoi catre intrerupétorul de sfarsit de
cursa inapoi.

Tn cazul in care alimentarea consolei iControl este
repetatd si este selectat modul Auto, pozitionerul
va reveni singur in pozitia sa de baza, apoi va trece
n pozitia Retractatad pentru a astepta sosirea
pieselor.

)

I | = T | —
! &1l
Ecran principal
Butoanele
pozitionerului

Manual

Oprit

GP1

Pozitia

retractata .~ Linie medifna
36.0 L 0o

Blocare manual?"-_— =

0 4

Indicator pentru blocare

Indicator de mod '%
/Vi% r-ﬁ-'
fi -‘ .L.

intre pistolsi

_—

0

Pozitia _
curenta

Impuls

Figura 5-12Ecranul de comanda al pozitionerului intrare/iesire
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Comanda masinilor cu piston

A se vedea Figura 5-13. Atingeti imaginile maginii
cu piston de pe ecranul principal pentru a
deschide ecranele de comanda ale masinii cu
piston.

Modurile maginii cu piston

NOTA: Modul de operare al masinii cu piston
poate fi de asemenea setat de la ecranul de
comanda globala (pagina 5-5).

Auto: Masina cu piston se deplaseaza automat
conform setarilor implicite sau presetate.

Manual: Opreste masina cu piston si activeaza
butoanele Impuls asa incat sa o puteti deplasa
manual.

Oprit: Opreste masina cu piston.

Blocarea modului manual/oprit: Utilizati
acestea pentru a bloca masina cu piston fie in

modul Manual, fie in cel Oprit. Cand este blocat3,

masina cu piston nu poate fi fortata sa treacéa in
modul automat de la ecranul de comanda globala
sau printr-un semnal extern.

Indicator pentru blocare: in cazul in care nu
este marcata cu gri, masina cu piston este blocata
de la ecranul de configurare. Cand este blocat,
acesta nu poate fi deschis de la ecranul de
comanda sau printr-un semnal exterior.

AVERTISMENT: Oride céate ori faceti
A reglaje sau reparatii asupra unei masini

cu piston, deconectati intotdeauna

alimentarea cu electricitate a sistemului,

apoi etichetati si blocati fizic sursa de
alimentare.

Pozitie de baza: Apasarea butonului Pozitie de
baza deplaseaza masina cu piston in pozitia de
baza, situata la distanta de 1,0 inci fata de
Tntrerupatorul de sfarsit de cursa superior.

. Limita usoara superieara
3 ,,1'_| 3 Mod de miscare 118.0
L= [T —
] 1l | Indicator de méd
. il v Vitez
cran principa : ana |
Butoanele masinii Auto o + 0 Pozitia curenta
cu piston Meters /M
Pictogramele mod: Imduls
W Manual| 17758.0
i ] 3 Limita
Fix sincronizat* Blocare manualﬁ c 1 usoara
inferioara
mﬁ* . Imguls
Oprit
Variabil sincronizat* ;
Blocare oprita

W : Calculator ture de baza

Fix, fara sincronizare -
Blocare

mﬁ Indicator

Variabil, fara sincronizare

Pozitia

* Viteza masinii cu
piston sincronizata cu
Viteza transportorului

Figura 5-14Ecranul de comandéd a masinii cu piston

Setari implicite Setiri presetate
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Reglajele setarii implicite si a celei
presetate

Butonul Setari implicite sau Setari presetate apare
n functie de piesa care se afla in prezentin fata
pistoalelor:

¢ n cazulin care pentru piesa curenti nu exist4
setari presetate, atunci setarile implicite sunt
utilizate si se afiseaza butonul Setari implicite.
Atingerea butonului extinde ecranul pentru a
arata setarile implicite.

¢ 1ncazulin care setarile presetate exista pentru
piesa curentd, se afiseaza butonul Setari

LI

Feet /M

Modul fix - Extins
——

o T Lo T‘_v“

70.0

Operarea 5-13

presetate. Apasarea butonului deschide
ecranul setéri presetate. Consultati Sectiunea
4, Setdri presetate, pagina 4-17 pentru
setarile presetate ale masinii cu piston.

Setdrile implicite afisate depind de modul selectat
la configurarea masinii cu piston: fix sau variabil.
Figura 5-15 prezinta setarile. Setarile prezentate
pot fi reglate dupa dorinta.

NOTA: Dacd modul masinii cu piston este
sincronizat cu viteza transportorului (transportorul
verde Tn pictograma mod), atunci viteza masinii cu
piston nu poate fi reglata.

Cursain jos pistol pornit

Cursain sus pistol oprit

1 intoarcere superioar .
Lungimea
-y . . o cursei
Intoarcere inferioara
0 Cursain jos pistol oprit
1 Cursain sus pistol pornit

- ﬁit’ Jiﬁ
EEIERIAR

Viteza

(Doar daca nu este sincronizata)
Feet / M

Reglarea setarilor implicite - atingeti pentru a extinde ecranul

Modul variabil - Extins

—

& 14

il

0.0
Feet /M

— 0.0

70.0

4 Suprareglare superioara
I Puncte de intoarcere
(Nu se potregla de
-7 60.0|| la acest ecran)

! Suprareglare inferioara

> Vitezi

(Doar daca nu este sincronizata)
Feet /M

W&
L |

Reglarea setarilor implicite - atingeti pentru a extinde ecranul

Figura 5-15Ecranele de comanda ale masinii cu piston extinse la setarile implicite ale afisajului sau la setérile

presetate
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5-14 Operarea

Calculator ture masina cu piston

Calculatorul de ture va permite sa faceti
experimente cu rezultatele diverselor setari ale
masinii cu piston.

NOTA: Setirile pe care la introduceti de la acest
ecran nu modifica setarile masinii cu piston. Acest
ecran are doar rol de referinta.

Setari: Setarile pentru viteza transportorului,
suprareglare si indlfimea piesei pot fi automate
(preluate de la viteza actuala a transportorului Si
setarile implicite curente sau setarile presetate)
sau manuale (introduse manual pe acest ecran).

Rezultate: Datele rezultatelor pot fi de asemenea
afisate automat sau manual. Dacé alegeti Manual
si modificati o setare, atingeti butonul Calculeaza
pentru a actualiza datele rezultatelor.

Pentru a vizualiza tiparele turelor rezultate, atingeti
butonul Tiparele turelor. Sunt disponibile doua
ecrane: unul arata doar tiparul turelor fara datele
[&timii ventilatorului; celdlalt arata tiparul turelor cu
latimea ventilatorului inclusa.

.I ﬁ: 1 Numarul maginii cu piston
Setari Rezultate
e W i
He=r 4 Autb o = 0.0 50.3 Inches
Numirul de : Ft / min . .
Lungimea cursgi
pistoale Manuale <* (¢}
Viteza transportorului
. 02 Ml 95.6 Ft/min
/\/\ @4 _ Masina cu
GE O 5.1 Inches piston
Numarul de ture L3 Ui
Suprareglare 11.4 Cyc{ min
-"H Cicluri/minut
:qgiﬁwlnches om G0 @ = Auto
' ' Inches
Latimea tiparului de ® & o =* Mangal
—pulverizare nalfimea piesei Catcutati
Vizualizati
rezultate

Distanta (inaltime)

)

Distanta (Inltime

Ora

Tiparul turelor cu latimea ventilatorului

Figura 5-16Ecran calculator ture

Ora

Doar tiparul turelor
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Setari calculator ture

Operarea 5-15

Setdrile si rezultatele calculatorului ture sunt explicate in tabelul urmator:

Setari

Descriere

Numarul de pistoale

Numadrul de pistoale aliniate orizontal pe masina cu piston. Se presupune
ntotdeauna ca exista doar un sir de pistoale si acestea toate se afla pe
acelasi plan orizontal. Acest numar este preluat de la setarea configurarii
masginii cu piston si nu poate fi modificat. Sistemul iControl nu suporté mai
multe siruri de pistoale orizontale.

Numarul de ture

Numarul de situatii In care latimea efectiva a ventilatorului trece peste un
anumit punct. De obicei, cu cat acest numar este mai mare, cu atat va fi mai
mare acoperirea cu pulbere. 2 = calitate standard,

4 = calitate medie, 6 = calitate Tnalta.

La orice viteza data a transportorului, cu cat va fi mai mare numarul de ture,
cu atat va fi mai mare viteza necesaré a masinii cu pistoane. Asigurati-va ca
masina cu piston nu functioneaza atat de rapid incat sa distruga tiparul
ventilatorului. Daca tiparul ventilatorului se deterioreaza sau este depasita
viteza maxima a masinii cu piston, selectati un numar mai mic de ture.

Mergeti la ecranul de configurare a masinii cu piston pentru a seta numarul
de ture.

Latimea tiparului de
pulverizare

Latimea unui tipar al ventilatorului pistolului de pulverizare. Presupune ca
toate pistoalele de pulverizare de pe masina cu piston au aceeasi latime a
tiparului si nu exista suprapunere. Daca pistoalele sunt montate asa incét
tiparele ventilatoarelor se suprapun, introduceti latimea medie a tiparului
ventilatorului (Iatimea totald a tiparului creat de cétre toate pistoalele,
Tmpartita la numarul de pistoale).

Mergeti la ecranul de configurare a masinii cu piston pentru a seta ldtimea
tiparului de pulverizare.

Viteza transportorului

Poate fi viteza actuala (Automat) sau cea introdusa manual (Manual) daca
experimentati efectul vitezei transportorului asupra vitezei masinii cu piston.

Suprareglare

Distanta deasupra si dedesubtul unei piese la care masina cu piston
deplaseaza pistoalele. Poate fi distanta actuald (Automat) preluaté de la
setdrile implicite sau presetate pentru piesa curenta sau poate fi introdusa
manual (Manual) daca experimentati cu setarile implicite sau de intoarcere
presetate sau de suprareglare.

Suprareglarea este determinata fie de setarile implicite (configurare), fie de
cele presetate.

Indltimea piesei

Tnél‘gimea piesei. Poate fiTndltimea actuald (Automatd) a piesei curente sau
cea introdusa manual (Manual) Tn cazul in care se experimenteaza cu aceste
setari.

Rezultate

Descriere

Lungimea cursei

Lungimea totala calculata a cursei. (Suprareglare x 2) +Tnél‘;imea piesei

Viteza masinii cu
pistoane

Viteza medie calculata ceruta de setari pentru a acoperi piesa. Viteza
actuald a masinii cu piston nu poate fi setata la un nivel superior limitei
maxime de viteza.

Cicluri pe minut

Un ciclu este definit ca fiind complet cand pistoalele revin in pozitia lor de
pornire. Numarul de cicluriin sus siin jos pe minut rezultate din setari.

© 2006 Nordson Corporation
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5-16 Operarea
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Sectiunea 6
Operatie de monitorizare

Operatie de monitorizare ~ 6-1

Starea modului de declansgare a pistolului

Pictogramele si culorile butonului Pistol se
schimba pentru a indica modul de declansare si
starea fiecarui pistol.

_ Auto: Pictograma automat apare
Ehare i | pe butoane.

Butoanele sunt gri cand pistolul
este oprit; sunt verzi cand acesta

este pornit.
T
Ll Manual: Pictograma manual
38| apare pe butoane. Butoanele sunt
L | gri cand pistolul este oprit; sunt

- verzi cand acesta este pornit.

=1 Oprit: Pictograma pistol oprit
apare pe butoane. Butoanele sunt
gri.

NOTA: Tn cazul in care are loc o defectiune in
legatura cu pistolul, butonul pistolului afectat va
clipiin culoarea galben. Tn cazulin care se
ntdmpla acest lucru, atingeti butonul pentru a
deschide ecranul de comanda a pistolului pentru a
gdsi codul defectiunii. Consultati Alarme din
aceasta sectiune pentru mai multe informatii.

Identificarea pieselor care patrund in cabina

Numarul si numele de identificare a piesei care
patrunde in cabina sunt afisate In partea stanga
jos a ecranului principal.

NOTA: Aceasta este piesa din fata fotocelulei
zonei, nu piesa care este acoperita.

]_ Red Mower Deck

Figura 6-17Monitorizarea pieselor care intrd in cabind

Modul de identificare a piesei curente este
prezentat pe butonul Modul de identificare a
piesei: simbolul automat pentru modul Automat si
simbolul manual pentru modul Manual. Consultati
Setarea modului de identificare a piesei de la
pagina 5-6 pentru informatii asupra modurilor de
identificare a pieselor.

© 2006 Nordson Corporation
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6-2 Operatie de monitorizare

Ecran Stare globala pistol

Daca atingeti butonul Stare globala din partea
superioara a ecranului principal se deschide
ecranul Stare globala, care afiseazd numarul
presetat curent care este pulverizat si debitul de
aer sincarcarea electrostatica pentru pana la
saisprezece pistoale simultan.

Legenda din partea stanga a ecranului arata
codificarea culorilor utilizata la scalele cu bare si
semnificatia numerelor de langa scale.

Derulati Console/Pistoale cu ajutorul sagetilor sus
si jos pentru a afisa urmatoarele 16 pistoale daca
sistemul are mai mult de 16. CA este consola
principald; CB este consola secundara.

95 : 0
140 PistoP i
|3.00 0.00
1> o0 Presetare 0 0.00
- 0
Stare globala 2 19, 0
0.00
el O 0 0.00
« e § 0
Bara grafica . 3 L 0
Legenda 0.00
— 0 0 lo.00
et 0
Aerul de atomizare| || 4 125 0
(Pistoale standard)| || = 0 0 |0.00
S i 0.00
Aerul de atomizare 1i 5 13! 0
(Pistoale Prodigy) ; |0
[ il
m | oo 0 0.00
_. "ﬂ B i 4 o
240 0
0.00
0 0 0.00
CA 7 15L g
|0.00
0 0 0.00
Derulare 0
Console/ 8 18 : o
Pistoale * 0 0 0.00
0.00

A

Figura 6-1 Ecran Stare globala

|
Contor de timp global
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Contor de timp global

Pentru a deschide ecranul Contor de
timp global, atingeti butonul Contor de timp
global de pe ecranul Stare globala.

A se vedea Figura 6-2. Ecranul Contor de timp
global arata Orele de functionare de la ultima
resetare pentru intretinere, setarea
Temporizatorului de intretinere si Numarul total de
ore de functionare pentru 16 pompe si 16 pistoale
simultan.

Operatie de monitorizare ~ 6-3

NOTA: Pentru sistemele Prodigy, pompele au de
asemenea un temporizator de intretinere.

Cand setarea temporizatorului Ore de functionare
este egala cu cea a temporizatorului de
intretinere, porneste o alarma si vi se solicitd sa
realizati intretinerea.

Resetarea temporizatoarelor de
intretinere

Pentru a reseta temporizatorul de intretinere,
apasati butonul de resetare a pistolului.

: wly
1=
' Pistoale f%|
1
r | | B,

0:00 Temporizator 0:00 0:00

0:00  deintretinere [:00 0:00

D:DDInc;:iﬁ_ﬁ gfgg}gce%:uu 0:00

0:00  Pompe HDLV [:00 0:00

0:00 ;00 0:00

0:00 0:00 0:00

0:00 000 0:00

0:00 ;00 0:00

0:00 ;00 0:00

0:00 000 0:00

0:00 0:00 0:00

0:00 ;00 0:00

0:00 ;00 0:00

0:00 ;00 0:00

0:00 0:00 0:00

0:00 0:00 0:00 0:00 0:00

Ore de Numar total de Ore de Numar total de

functionare ore de functionare ore de functionare

. functionare Temporizator de intretinere

Temporizator de ’

intretinere

Buton de resetare

Figura 6-2 Ecran Contor de timp global (este prezentat Ecranul sistemului standard)
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6-4 Operatie de monitorizare

Starea pistolului singular

Atingeti un buton Pistol pentru a deschide ecranul
pentru comanda pistolului pentru respectivul
pistol. Zona Starea pistolului a ecranului va arata:

® piesa/presetarea pulverizata

® debitul aerului de debit (albastru inchis) si
debitul aerului de atomizare (albastru deschis)
pentru pistoale standard

® punctul de setare a debitului de pulbere si
debitul actual de aer al pompei (albastru
Tnchis) si debitul jetului de aer (albastru
deschis) pentru pistoale Prodigy

* incadrcare electrostatica
* tip de pistol

® cod defectiune daca are loc o defectiunein
legatura cu pistolul

® stareareglarii procentuale: Daca simbolurile
A% (delta %) apar sub graficele cu bare pentru
debit, atunci debitul este reglat automat cu
functia de Reglare procentuala.

NOTA: Defectiunile referitoare la pistoale sunt
defectiuni care apar la multiplicatorul de tensiune,
cablul, cardul de comanda a pistolului sau la
modulul iFlow ale pistolului. In cazulin care are loc
o defectiune in legatura cu pistolul, butonul
pistolului va clipi in culoarea galben.

P/
care_es£ [Blue Mower Deck 255 ]|
pulverizata
= 1.0 sS0.0 30.0
ReglarE ; E_
procentual3 e =
PORNIT £t =
Indicator = =
Ny YV aoh o \
AP UAS KV
. inciarcare
Debit aer __electrostatica
Tip de pistol* o
- czg defectiune

Figura 6-3 Stare pistol - ecran comanda pistol
standard

P/
care estE [Red Mower Deck 5 ]
pulverizat, =00 = e =
Pulbere —= ——
Punct de setare = =
ebit = =
(0-100%) |y —- =
™ = =
a0 T =t
= L] = il

<< ¢ v uA

Incarcare
AerpompalJetide acy electrostatica

Tip de pistol

Cod defectiune

@

Contor de timp pistol

Figura 6-4 Stare pistol - ecran comanda pistol Prodigy

Ecran contor de timp pistol

Butonul Contor de timp pistol de pe ecranul
Comanda pistol deschide ecranul contor de timp
pentru pistol.

Acest ecran afiseaza
* orele de functionare ale pistolului si pompei de
la ultima resetare pentru intretinere

* orele deintretinere pentru pistoale (de
asemenea pentru pompele din sistemele
Prodigy)

* numadr total de ore pentru pistol si pompa

Numarul de ore de intretinere pentru pistol si
pompa sunt resetate de la ecranul Configurare
contor de timp.

J Pompa Pistol

@ +=|:
. I||@ o

0:00 0:00
Ore de Numar total #
functionare de ore

0:00

Numar de ore
de intretinere

Figura 6-5 Ecran contor de timp pistol
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Intrari

Atingeti butonul Stare intrare de pe ecranul
principal pentru a deschide ecranul Stare intrare.

Utilizati acest ecran pentru a verifica functionarea

fotocelulelor sau a scanerelor zonei, a intrarilor de
identificare ale piesei si a scanerelor dispozitivului

deplasare pistol/masginii cu piston.

Indicatoarele zonei se aprind cand trece o piesa
pe langa fotocelulele sau scanerul zonei. Acestea
indica zonele pe care le ocupa piesa.

Indicatoarele de identificare a zonei se aprind
cand se primeste o identificare a zonei.
Indicatoarele arata intrarile care primesc un
semnal. Sub indicatoare este afisat numarul de
identificare a piesei.

Este afisatd Latimea piesei detectata pe stdnga
si pe dreapta liniei mediane a transportorului de
cdatre scanerele pozitionerului intrare/iesire.

Operatie de monitorizare ~ 6-5

W~ B Wk

._.
ok
o

P/N
Iatime

| Latime piesa L

L Lo g
00 =~ O L0 fu Q0 R e

s,
=
255
Identificare
piesa

______lastangasila

dreapta
liniei mediane

Figura 6-6 Ecran Stare intrare
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6-6 Operatie de monitorizare

Operatiile de schimbare a culorii

Tn cazul in care cabina de acoperire cu pulbere
este o cabina ColorMax SUA, operatiile de
schimbare a culorii sunt realizate de catre un PLC
separat, iar sistemul iControl nu exercita niciun
control asupra schimbarii culorii. Pozitionerele
intrare/iesire sunt configurate pentru ColorMax
SUA.

Tn cazul in care cabina este de tip SpeedKing sau
de alt tip, sistemul iControl comanda situatiile de
schimbare a culorii si afiseazé o pictograma de
curatare si un indicator de progres pe ecranul
principal.

Indicatorul de parcare va avea culoarea galbena
n timpul sghimbérii culorii si apare pe ecranul
principal. In timpul ciclului de schimbare a culorii,
dacd apasati pe Butonul de parcare se va anula
ciclul, cu exceptia ciclului de curatare a arcului
SpeedKing. Cand s-aincheiat ciclul, daca apasati
pe Butonul de parcare, sistemul va reveni la
normal.

Starile schimbarii culorii sunt dupa cum urmeaza:

1. Solicitarea ciclului de curatare de la
pozitionerul 1: Afisarea pictogramei de
curdtare.

2. Ciclu de curatare In asteptare: Indicatorul 1 va
avea culoarea verde cand se aprinde. Se
asteaptd iesirea pieselor din cabina.

3. Ciclu de curatare pregatit: Indicatorul 2 va
avea culoarea verde cand se aprinde.
Permisiunea de purjare trimisa tuturor
pozitionerelor.

4. Purjarea tuturor pistoalelor: Indicatorul 3 va
avea culoarea verde cand se aprinde.

5. Ciclul de curatare functioneaza: Indicatorul 4
va avea culoarea verde cand se aprinde.

6. Curatarea arcului (doar cabinele SpeedKing):
Indicatorul 5 va avea culoarea verde cand se
aprinde.

7. Ciclul arcului incheiat: Indicatorul 6 va avea
culoarea verde cand se aprinde.

Buton de parcare

Indicatoare

Curatare de ciclu

Pictograma

2755 PartID Goes Here ‘ d =]

Figura 6-7 Componentele ecranului Ciclului de
curdtare
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Alarme

Alarmele si codurile de defectiune indica
problemele la sistemul iControl.

Coduri de defectiune pe ecranul de
Comanda a pistolului

NOTA: Defectiunile referitoare la pistoale sunt
defectiuni care apar la multiplicatorul de tensiune,
cablul, cardul de comanda a pistolului sau la
modulul iFlow ale pistolului. Daca are loc o
defectiune referitoare la pistol, butonul pistolului
va clipi galben, iar pe ecranul Alarmelor va apare
un mesaj de defectiune.

Consultati sectiunea Depanare a manualului
hardware al consolei pentru explicarea codurilor
defectiunii si metodele recomandate de a corecta
defectiunile. Contactati reprezentantul Nordson
sau apelati Finishing Customer Support Center la
numarul de telefon 800-433-9319 pentru ajutor.

Butonul ecranului
Alarmelor
(Fara alarme)

Resetare toate defectiunile

Jurnal alarme

Operatie de monitorizare ~ 6-7

Ecranele alarmelor

Apasarea butonului Alarma deschide ecranul
Alarmelor.

A se vedea Figura 6-8. Pentru a reseta toate
defectiunile active, atingeti butonul Resetare
toate. Daca problema care a produs defectiunea
nu este corectata, va fi generat un nou mesaj de
defectiune.

Utilizati butonul Stergerea ecranului alarmelor
pentru a sterge mesajele de rutina ale sistemului
de pe ecranul alarmelor.

Pentru a afisa jurnalul alarmelor, atingeti butonul
Jurnalul alarmelor.

Atingeti sagetile barei de derulare pentru a derula
orizontal sau vertical ecranul.

Butonul ecranului
Alarmelor
(Alarma pornita)

Ajutor

2

L4

CE

L

Stergeti toate mesajele

Wed Jan 7 10:17:35 2004 7000 No control nodes found working c *

&

Figura 6-8 Ecranul alarmelor
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6-8 Operatie de monitorizare

Ecranul jurnalului alarmelor

Fisierele jurnal ale starii f a Jurnalului alarmelor
prezinta toate defectiunile, resetarile si mesajele
de stare pentru ziua curenta. Un meniu derulant
véa permite sa deschideti jurnalele starii f pentru
panala s zile.

Puteti sterge un jurnal al alarmelor sau al erorilor
deschizandu-I si apoi apasand butonul de
stergere.

Daca atingeti butonul Jurnal pentru inchiderea
alarmelor, veti reveni la ecranul Alarmelor.

Alte fisiere jurnal includ figierul errors.dat, care
prezintd erori si informatii referitoare la interfata
operatorului si syserrors.log, care prezinta erori si
informatii referitoare la managerul sistemului
iControl.

Pot fi prezentate fisiere suplimentare. Informatiile
din aceste fisiere pot fi utilizate de inginerii de
camp sau personalul de suport tehnic Nordson.

Jurnal alarme Jurnalul Alarmelor inchise

Meniu derulant

S$tergere jurnal deschis

@ Y Ajutor

' N
E fstatus60607. 4
errors.dat

4l Weifotatus60602 flt i L INOUT

42 Weg, T . : wice: 0, Sys

43 We - t r{ice: 0, No ¢ iy /
44 We syserrors.log n 1, Recipr

45 We n: 1, Recipr

46 wedfstatus60608 flt n: 1, Recipr E
47 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Recipr

Anulare stergere

48 Wed Jun 7 15:20:47 2006, Gun: 1, Reciprocator: 1 Speed calcula .
49 Wed Jun 7 15:20:49 2006, Device: 0, Searching for All Control N Confirmare gtergere
50 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, INfOUT Positioner # 1 : Wa
51 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Device: 0, INJOUT Positioner # 2 : Wa
52 Wed Jun 7 15:20:53 2006, Gun: 1, INJOUT Positioner: 1 Positione

€

2

Figura 6-9 Ecranul jurnalului alarmelor
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Stare retea

Utilizati ecranul Stare retea si ecranele Stare nod
pentru a ajuta la diagnosticarea problemelor
dispozitivelor (nodurilor) din reteaua 1/0 la
distantad, cum ar fi pozitionerele intrare/iesire sau
scanerele pozitionerelor.

Pentru a deschide ecranul Stare retea:

Atingeti butonul Configurare sistem de
pe ecranul principal pentru a deschide ecranul
Configurare sistem.

Atingeti butonul Configurare retea de
pe ecranul Configurare sistem pentru a deschide
ecranul Stare nod. A se vedea Figura 6-10.

Butoane Stare nod
® Verde: Noduri care comunica cu reteaua.

® Rosu: Noduri care nu comunicé cu reteaua.

NOTA: Doar nodurile configurate vor avea un
buton pe acest ecran.

Operatie de monitorizare ~ 6-9

Ll

182162110 182.162.1.12 192.162.1.13 182.162.1.14

o L

Butoane Stare nod

Figura 6-10 Ecran stare refea

Daca atingeti pictogramele Nod se deschid
ecranele Stare nod. A se vedea Figura 6-11.

Depanarea erorilor

Erorile 65, 68: Verificati conexiunile Ethernet. De
obicei inseamna controler neconectat la
alimentare sau oprit.

Erorile 66, 67, 69-75: Erori de programare. Apelati
Nordson Technical Support.

Erorile 129-132: Zgomot in circuit. Verificati
conexiunile. Verificati pentru a va asigura de
neparalelismul cablurilor Ethernet cu cele de
tensiune inalta sau VFD.

Erorile 161-164: Erori de programare sau eroare
de hardware. Apelati Nordson Technical Support.

I (0]
AxAHBA BBAA ARBA BBAB ABA1 BxBBBA BARB BABA BZZ76 ABAZ MAC = 0x0 :0x30:0x0DE:0x0 033033
BxABP4 BAAB ABAA BPAB AABA BxAAR4 PAPAA PEAA BARA AAAA E e
BxABPE PPAB ABEA BPAB PABA BxABPE PPAB PEAA BARA AABA = SR
AxABBC AAAB ARAA APABR AABR PxABBC PAAB AAAA BPAA ARBA N = o4
PxAB1A AAAP ARAA PPAR AAPR PxAR1A PAAD PAAA APAA AAPA
PxAB14 PAAB ABAA APAB AABR PxAR14 PAAD AAPA PPAA AAPA QouT = 24
AxBA18 BHAAE ARBA BBAB ABBA BxBH18 BAAE BABA BAAB ABBA
AxBAA1C ABAE ARBA BRAB ABBA BxBB1C ABAB BABA BBAB ABBA ERR =10
BxHB28 HAAB HEBA BBAB ABBA BxBBZ28 BARB BEBA BBAB ABBA TYFE = &
Ax8AZ24 HAAA ARBA BABAB ARBA BxB824 HAAA BABA ABAB ARBA
BxBAA28 BHAAA AABA ABAB ABBA BxBH28 ARG BABA BBAB ABBA Layout =5
BxA62C AEAB ABAA APAB PABR BxAA2C PPAA PEBR APAG ARG
Index =1
Figura 6-11  Stare nod
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6-10 Operatie de monitorizare

Cod tip Descriere Cod de Descriere
6 Pozitioner intrare/iesire eroare
7 Cabini 65 Eroare 1/0O
12 Identificare piesa 66 Eroare port deschis
13 Centru de alimentare 67 Deja deschis
68 Eroare de conexiune
69 Conexiune la distanta inchisa
Cod Descriere 70 Eroare biblioteca
amplasare 71 Port deja legat
1 GM1_GM2 72 Ascultare esuata
2 GM3_GM4 73 Descriptorii fisierului au fost
3 RC1_RC2 depasiti
4 RC3_RC4 74 Fara permisiune
5 GM1_RC1 75 portul nu este disponibil
6 GM2_RC2 129 Eroare suma de control
7 GM3_RC3 130 Eroare cadru
8 GM4_RC4 131 Eroare de raspuns
9 PE 132 Timp de asteptare pentru raspuns
10 FC 161 Exceptie modbus
11 BC 162 Adresa ilegald
12 BE 163 Valoare ilegald
13 LIPSA INTRARI 164 Defectiune dispozitiv secundar
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Tnregistrari pentru configurare si presetare  7-1

Sectiunea 7
Inregistriari pentru configurare si presetare

Faceti copii ale fiselor cu inregistréri de la pagina Cand ati incheiat configurarea sistemului si
urmatoare si utilizati-le pentru a inregistra setéarile setarea presetarilor, ar trebui s& faceti imediat o
de configurare si cele presetate. copie de sigurantd a cardului cu datele

utilizatorului si sd stocati dublura cardului intr-un
loc sigur. Consultati Copia de siguranta date de la
pagina 3-34 pentru instructiuni.
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7-2 Tnregistrari pentru configurare si presetare

Inregistrarea configuratiei sistemului

Data: Sistem:
Pistoale
Tipul implicit de pistoale: Numarul de pistoale Consola A: Consola B:
Intrarile zonei
Filtrul zonei: Tipul senzorului de zona: Digital (PE) Analogic

(DIM)

Numarul de intrari PE utilizate
(numarul de fotocelule sau zone discrete:

Lungimea scanerului analogic:
Lungimile zonei DIM (masurata de la partea
superioard):

1: 2: 3: 4.

5: 6: 7: 8:

Intrarile ID ale pieselor

Tipul de marcare: Directa Codificata

Lungimea filtrului de marcare:

Scanere (analogice) pozitioner intrare/iegire / magina cu piston

Scanere activate: Da Nu

Numarul de scanere orizontale: 1 2

Setari cu scanerul orizontal singular

Setari cu scanerele orizontale duble

Lungimea scanerului vertical:

Lungimea scanerului vertical:

Deviatia zero:

Deviatia zero:

Lungimea scanerului orizontal:

Lungimea scanerului Stanga: Dreapta:

Distanta la CL transportor:

CL transportor la scaner Stanga: Dreapta:

CL scaner la transportor Stanga: Dreapta:

Partea superioara a fantei pistolului pana la
scanerul vertical:

Partea superioara a fantei pistolului pana la
scanerul vertical:

Deviatia zero

P/N 7146054C02
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Tnregistrari pentru configurare Si presetare 7-3

Setarile purjarii pistolului standard

Data: Sistem:

Setarile purjarii tuturor pistoalelor standard Setarile purjarii pistolului Versa-Spray

Purja pentru evacuare activata? Da Nu Purja duza activata? Da Nu

Temporizator Purja pentru evacuare: Temporizator Purja duza:

Debit de aer purja pentru evacuare: Spatiul conductei de purjare a duzei:
Numarul de baterii de purjare a duzei:

Pornire usoara activata? Da Nu o . . i
(Consultati Distanta de referinta pistol si

Temporizatorul rampei pentru pornire usoara: nregistrarea bateriei de purjare pentru atribuirile

' bateriei de purjare)

Setarile purjarii pistolului Prodigy

Data: Sistem:
Setari purjare Setarile bateriei
Purjarea pistolului Purja baterie activatd? Da Nu
Durata (1-10 secunde): Pistoale baterie 1:
Numarul de impulsuri (0-99): Pistoale baterie 2:

Purja prin sifonare Pistoale baterie 3:

Durata (1-10 secundey: Pistoale baterie 4:

Numarul de impulsuri 0-99):

Ciclu de impulsuri

Impulsuri pornite (0,1 - 1,0 sec):

Impulsuri oprite (0,1 - 1,0 sec):
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7-4 Tnregistrari pentru configurare Si presetare

Inregistrarea distantei de referinta pistol si a bateriei de purjare
Data: Sistem:

Consola (A sau B) Numarul Distanta de referinta Numarul bateriilor de
pistolului purjare

1

© 0N | o b N
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Setarile de configurare ale pozitionerului intrare/iegire

Data:

Sistem:

Tnregistrari pentru configurare si presetare  7-5

Setari

GP 1

GP 2

GP 3

GP 4

Rezolutie dispozitiv de
codificare:

Partea cabinei (S/D):

Distanta intre pistoale:

Pistol la linia mediana:

Pozitie parcare/curat:

Pozi;ie retractare:

Histerezis:

Distanta de referinta:

Distanta totala minima:

Defazaj minim:

Distanta minima
Pistol-la-piesa:

Distanta totala implicita:

Defazajul implicit:

Distanta implicita
Pistol-la-piesa:

Lance (D/N)?

ColorMax SUA (D/N)?

Axa-Y (D/N)?

Fara actionare (D/N)?

Doar curat (D/N)?

© 2006 Nordson Corporation
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7-6 Tnregistrari pentru configurare si presetare

Setarile de configurare ale masginii cu piston

Data:

Sistem:

Setari

Masina cu
piston 1

Masina cu
piston 2

Masina cu
piston 3

Masina cu
piston 4

Rezolutie dispozitiv de
codificare:

Viteza maxima:

Rotiti reglajul fin:

Partea cabinei (S/D):

Latimea tiparului ventilatorului:

Numarul de ture:

Pistoale pe masina cu pistoane:

Limita usoara superioara:

Limita ugoara inferioara:

Histerezis:

Pozitie parcare/curat:

Principal-secundare (secundare
circulare)

1 2 3 4

12 3 4

12 3 4

12 3 4

Setarea modului (Selectati unul):

Fix sincronizat

Variabil sincronizat

Fix, nesincronizat

Variabil, nesincronizat

Oscilator

Setarile fixe implicite

Cursain jos pistoale pornite:

Cursain sus pistoale oprite:

intoarcere superioara

intoarcere inferioara

Cursain jos pistoale oprite:

Cursain sus pistoale pornite:

Viteza:

Setarile variable implicite

Suprareglare superioara:

intoarcere superioara

intoarcere inferioara

Suprareglare inferioara:

Viteza:
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Setarile de configurare ale retelei
Sistem:

Data:

Tnregistrari pentru configurare si presetare  7-7

Reteal/Ola

distanta

Masca:

255

255

255

Retea LAN

Mod:

IP:

Masca:

Poarta:

Numele:

Domeniul:

Configuratia nodului

Dispozitiv

MAC

TCP/IP

Tipul masinii

9

10

Tipurile masginii

GP: Pozitioner pistol

RC: Masina cu piston
FC: Centru de alimentare
PE: Scaner analogic

GP1_RC1: Pozitioner pistol1_Masina cu piston1 sau Oscilator1
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7-8 Tnregistrari pentru configurare si presetare

Setari presetate (pulverizare) pentru comanda pistolului Sistem:
Data: Numar presetare:
Nume presetare: _
Aerul de debit Aerul de Selectare
Pistol (Debitul de atomizare kV AFC incarcare Total Defazare Zona
pulbere) (Jet de aer) Mod
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Tnregistrari pentru configurare Si presetare 7-9

Setarile presetarii pozitionerului intrare/iegire Sistem:

Data: Numar presetare:

Nume presetare: _

Fix / Pozitie Pozitie
Pozitioner Total Defazare Variabil variabila fixa
1
2
3
4
Setarile presetarii pozitionerului intrare/iegire Sistem:
Data: Numar presetare:
Nume presetare: _
Fix / Variabila Pozitie
Pozitioner Total Defazare Variabila Pozitie fixa
1
2
3
4
Setarile presetarii pozitionerului intrare/iegire Sistem:
Data: Numar presetare:
Nume presetare: _
Fix / Variabila Pozitie
Pozitioner Total Defazare Variabila Pozitie fixa
1
2
3
4
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7-10 Inregistrari pentru configurare si presetare

Setarile presetarii maginii cu piston

Data:

Nume presetare: _

Numar presetare:

Sistem:

Setari fixe

Masina cu
piston 1

Masina cu
piston 2

Masina cu
piston 3

Masina cu
piston 4

Pistoale oprite sus:

Pistoale pornite jos:

Pistoale oprite jos:

Pistoale pornite sus:

Intoarcere superioari

Intoarcere inferioara

Viteza:

Setari variabile

Viteza:

Suprareglare superioara:

Suprareglare inferioara:

Setarile reglarii
procentuale

% pornite sus:

% oprite jos:

% pornite jos:

% oprite sus:

% reglarea ratei debitului:

% reglarea atomizarii:
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