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Contactaþi−ne
Nordson Corporation primeºte cu plãcere solicitãrile de informaþii,
comentariile ºi întrebãrile despre produsele sale.  Informaþii generale
despre Nordson pot fi gãsite pe Internet, la urmãtoarea adresã:
http://www.nordson.com.

Observaþie
Prezenta este o publicaþie Nordson Corporation, protejatã de legea
dreptului de autor.  Data originalã a dreptului de autor este 2005.  Nicio
parte a acestui document nu poate fi fotocopiatã, reprodusã sau tradusã
într−o altã limbã fãrã acordul scris prealabil al Nordson Corporation.
Informaþiile cuprinse în aceastã publicaþie pot fi modificate fãrã
notificare prealabilã.

Mãrci comerciale
iControl, Nordson ºi simbolul Nordson sunt mãrci comerciale
înregistrate ale Nordson Corporation.

Prodigy este o marcã comercialã înregistratã a Nordson Corporation.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax

Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lüneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Nordson UV 49-211-9205528 49-211-9252148

EFD 49-6238 920972 49-6238 920973

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636

Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042

Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409

Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244

Sweden 46-40−680 1700 46-40-932 882

Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358

Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716

Nordson UV 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter l’un de bureaux ci-dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor
diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East
DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,
USA

1-440-685-4797 −

Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580

Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Cuprins

Introducere 1-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Conþinutul manualului 1-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Caracteristicile sistemului iControl 1-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Comenzi operator 1-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ajutor 1-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configuraþie de securitate 2-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Introducere 2-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Deschiderea sesiunii de lucru 2-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Închiderea sesiunii de lucru 2-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Configurarea securitãþii 2-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Creaþi un utilizator 2-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Editaþi un utilizator 2-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Închiderea automatã a sesiunii de lucru 2-3. . . . . . . . . . . . . . . 
Jurnal de securitate 2-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Nivelele de securitate ºi drepturile de acces 2-3. . . . . . . . . . . . . . . . 

Configuraþia sistemului 3-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Introducere 3-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Obiectele ºi pictogramele interfeþei comune 3-1. . . . . . . . . . . . . 
Schema flux pentru configurare 3-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ecran configurare sistem 3-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configurarea unitãþilor 3-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Configurare console ºi pistoale 3-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Repornire dupã modificãri 3-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Configurare reþea 3-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configuraþia gazdei  3-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Configuraþia nodului 3-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configuraþia poziþionerului intrare/ieºire 3-8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Butoanele ºi opritoarele modului de operare 3-9. . . . . . . . . . . . . 
Setarea poziþiilor rezoluþie dispozitiv de codificare, 
zero ºi de bazã 3-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Poziþionarea pistolului 3-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile de configurare ale poziþionerului 
intrare/ieºire standard 3-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Doar operarea manualã 3-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile de configurare ale poziþionerului intrare/ieºire 
specific aplicaþiei 3-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile deplasãrii 3-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Exemplu deplasãri implicite 3-12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Deplasãri implicite cu exemplu în care se 
foloseºte lancea 3-13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configurare maºinã cu piston 3-14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Butoanele ºi opritoarele modului de operare 3-15. . . . . . . . . . . . . 
Setarea dispozitivului de codificare ºi a vitezei maxime  3-15. . . 

Deviaþie întoarcere  3-15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile de configurare ale maºinii cu piston standard 3-16. . . . . 
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Setãrile maºinii cu piston specifice aplicaþiei 3-17. . . . . . . . . . . . . 
Setãrile modului de operare 3-17. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile pentru sincronizarea transportorului ºi 
viteza maºinii cu piston 3-17. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Mod fix  3-17. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Mod oscilator 3-18. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Modurile variabile 3-18. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configurare fotocelulã ºi scaner 3-19. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Privire de ansamblu declanºare zonã  3-19. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Exemple declanºare zonã 3-20. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setarea filtrului zonei 3-21. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Configurarea fotocelulelor zonei sau a scanerelor digitale 3-21. 
Configurare scanere de zonã analogice 3-21. . . . . . . . . . . . . . . . . 

Funcþia zero automat 3-22. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Configurarea intrãrilor ID ale pieselor 3-22. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Marcare directã 3-22. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Marcare codificatã 3-23. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Filtru de marcare 3-24. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configurarea presetãrii poziþionerului intrare/ieºire ºi a 
maºinii cu piston 3-24. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configurarea scanerului orizontal singular 3-25. . . . . . . . . . . . . 
Configurarea scanerului orizontal dublu 3-25. . . . . . . . . . . . . . . 
Configurarea scanerului analogic vertical 3-25. . . . . . . . . . . . . . 
Setarea deviaþiei zero a scanerului analogic vertical 3-25. . . . . 

Configurarea dispozitivului de codificare 3-26. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Introducerea unei rezoluþii cunoscute a 
dispozitivului de codificare 3-26. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Calculul rezoluþiei dispozitivului de codificare 3-26. . . . . . . . . . . . . 
Reglarea rezoluþiei dispozitivului de codificare 3-26. . . . . . . . . . . . 

Configurarea distanþei de referinþã 3-27. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Resetarea registrului de schimbãri 3-27. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configurarea purjãrii pistolului standard 3-28. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Purjã duzã Versa-Spray 3-28. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Setare purjare duzã 3-28. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Purjã pentru evacuare 3-30. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Pornire uºoarã 3-31. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Configurarea purjãrii pistolului Prodigy 3-32. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Calibrarea pompei HDLV Prodigy 3-33. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Copie de siguranþã date 3-34. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Oprirea/Repornirea programului 3-35. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Versiunile software ºi firmware 3-35. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Setare pentru presetare 4-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Introducere 4-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ecranele pentru presetarea pistolului de pulverizare 4-1. . . . . . . . . 

Ecranele pentru comanda pistolului de pulverizare 4-2. . . . . . . . 
Realizarea setãrilor debitului de aer sau a 
celor electrostatice  4-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Ecrane cu tabelul de presetare a pistolului de pulverizare 4-3. . 
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Setãrile pentru presetarea pistolului de pulverizare 4-4. . . . . . . . . . 
Numãrul ºi numele pentru presetarea pistolului 
de pulverizare 4-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile debitului de aer presetate ale pistolului 
de pulverizare standard 4-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile compensãrii aerului de reglare ºi a debitului 
presetat al pistolului de pulverizare Prodigy 4-6. . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile electrostatice pentru presetarea pistolului 
de pulverizare 4-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Setare kV 4-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setarea AFC 4-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setarea Modului Select Charge (Selectare sarcinã) 4-7. . . . . 

Setãrile totale ºi ale defazãrii pulverizãrii 4-9. . . . . . . . . . . . . . . . . 
Exemplu de distanþã de referinþã perfectã 4-10. . . . . . . . . . . . . 
Exemplu pulverizare extinsã 4-10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Exemplu de pulverizare restricþionatã 4-11. . . . . . . . . . . . . . . . . 
Exemplu pulverizare restricþionatã-extinsã 4-11. . . . . . . . . . . . . 

Atribuirea zonei presetate a pistolului de pulverizare 4-12. . . . . . . 
Utilizarea zonelor pentru prevenirea declanºãrii  4-12. . . . . . . 

Copiere toate: Ecranele de comandã a pistolului 4-12. . . . . . . . . . 
Copiere toate: Ecranul tabelului de presetãri 4-12. . . . . . . . . . . . . 
Copiere selectate − ecrane de comandã a pistolului 4-13. . . . . . . 

Setãrile presetãrii poziþionerului intrare/ieºire 4-14. . . . . . . . . . . . . . . 
Privire de ansamblu asupra ecranului 4-14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Copierea setãrilor presetate 4-15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Salvarea setãrilor presetate 4-15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Utilizarea setãrilor presetãrii poziþionerului intrare/ieºire 4-15. . . 
Exemplu de poziþie fixã 4-15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Exemplu realizare contur 4-15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Exemplu de folosire a lancei ºi de realizare a conturului 4-16. 
Exemplu de acoperire a adânciturilor profunde 4-16. . . . . . . . . 

Setãrile presetate ale maºinii cu piston 4-17. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Privire de ansamblu asupra ecranului 4-17. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile Modului fix 4-18. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile modului variabil 4-19. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setãrile pentru reglarea procentualã a maºinii cu pistoane 4-20. 

Operarea 5-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Definiþiile pictogramelor 5-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setare sistem 5-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Calibrarea ecranului tactil 5-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Calibrarea iniþiatã de utilizator 5-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Începerea procedurii de calibrare cu un mouse 5-2. . . . . . . . . . . 

Folosirea comutatorului Pregãtit/Blocare/Bypass 5-3. . . . . . . . . . . 
Notã pentru modul blocat 5-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Funcþiile de operare ale ecranului principal 5-4. . . . . . . . . . . . . . . . . 
Comenzile globale ale pistolului, poziþionerului intrare/ieºire 
ºi ale maºinii cu piston 5-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Ecran de comandã globalã 5-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Modurile de funcþionare  5-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Declanºarea manualã globalã a pistolului 5-5. . . . . . . . . . . . . . . . 

Comenzile pentru identificarea piesei 5-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ecran de comandã pentru identificarea piesei 5-6. . . . . . . . . . . . 
Modurile de identificare a piesei 5-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Selectarea manualã a identificãrii pieselor 
(acoperirea loturilor) 5-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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Comenzi purjare 5-7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Comenzile purjãrii pistolului Versa-Spray 5-7. . . . . . . . . . . . . . . . 
Comenzile purjãrii pistolului Prodigy 5-7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Utilizarea reglãrii procentuale pentru a schimba setãrile 
debitului presetat 5-8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Efecte aditive 5-8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Reglarea procentualã globalã 5-8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Reglarea procentualã a transportorului 5-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Modificarea setãrilor de pulverizare presetate 5-9. . . . . . . . . . . . . . . 
Copierea modificãrilor on−line 5-10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Setarea modurilor de declanºare a pistolului ºi a 
declanºãrii manuale 5-10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Oprirea individualã a pistoalelor 5-10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Comanda Poziþionerelor intrare/ieºire 5-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Modurile poziþionerului 5-11. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Aducerea în poziþia de bazã a Poziþionerului intrare/ieºire 5-11. . 

Comanda maºinilor cu piston 5-12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Modurile maºinii cu piston 5-12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Reglajele setãrii implicite ºi a celei presetate 5-13. . . . . . . . . . . . . 
Calculator ture maºinã cu piston 5-14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Setãri calculator ture 5-15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Operaþie de monitorizare 6-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Starea modului de declanºare a pistolului 6-1. . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Identificarea pieselor care pãtrund în cabinã 6-1. . . . . . . . . . . . . . . . 
Ecran Stare globalã pistol 6-2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Contor de timp global 6-3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Resetarea temporizatoarelor de întreþinere 6-3. . . . . . . . . . . . 

Starea pistolului singular 6-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ecran contor de timp pistol 6-4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Intrãri 6-5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Operaþiile de schimbare a culorii 6-6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Alarme  6-7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Coduri de defecþiune pe ecranul de Comandã a pistolului  6-7. 
Ecranele alarmelor  6-7. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ecranul jurnalului alarmelor 6-8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Stare reþea 6-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Butoane Stare nod 6-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Depanarea erorilor 6-9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Înregistrãri pentru configurare ºi presetare 7-1. . . . . . . . . . . . . 
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Secþiunea 1
Introducere

Conþinutul manualului
Acest manual acoperã Configurarea, Setarea
pentru presetare ºi Funcþionarea Sistemului
integrat de comandã Nordson iControl.  Toate
sarcinile descrise în acest manual sunt realizate cu
ajutorul interfeþei iControl a operatorului.

NOTÃ:  Acest manual este actualizat pe mãsurã
ce sunt adãugate caracteristici.  Dacã nu a fost
actualizat software−ul dumneavoastrã, este posibil
sã nu beneficiaþi de toate ecranele ºi
caracteristicile descrise aici.  Pentru informaþii
privind actualizarea, contactaþi reprezentantul
dumneavoastrã Nordson.

Pentru specificaþiile hardware, instalarea,
depanarea, repararea, piesele ºi schemele
electrice ale iControl, consultaþi urmãtoarele
manuale:

� Carcasã de tip nou, iControl Standard (pentru
pistoalele de pulverizare Sure Coat,
Versa-Spray ºi Tribomatic): 1044158F ºi
superior.

� Carcasã de tip vechi: 1024757E ºi superior.

Caracteristicile sistemului iControl
Sistemele iControl utilizate cu pistoalele de
pulverizare Sure Coat, Versa-Spray ºi Tribomatic
comandã pânã la 16 pistoale pe consolã.  Pentru
sisteme cu 17−32 de pistoale, sunt necesare douã
console, una principalã ºi una secundarã.  Doar
consola principalã conþine un calculator ºi un
ecran tactil.

Sistemele Prodigy iControl comandã pânã la 32
de pistoale de pulverizare cu ajutorul unei console
principale.  Nu sunt utilizate console secundare.

Sistemele cu software versiunea 2 iControl pot
avea interfaþã cu pânã la 10 dispozitive I/O la
distanþã, inclusiv 4 poziþionere intrare/ieºire, 4
maºini cu piston ºi scanere analogice printr−o
reþea Ethernet (I/O la distanþã).

Comenzi operator
Utilizaþi interfaþa iControl a operatorului pentru a

� configura dispozitivele sistemului.

� seta ºi regla presetãrile pistolului de
pulverizare.

� seta ºi regla presetãrile poziþionerului
intrare/ieºire ºi ale maºinii cu piston.

� monitoriza ºi comanda funcþionarea ºi purjarea
pistolului.

� comanda modul idnetificare piesã.

� monitoriza intrãrile de la fotocelule ºi scanere.

� rãspunde la alarmele sistemului.

Toate setãrile ºi funcþionarea sistemului iControl
se realizeazã prin Ecranul tactil ºi Discului
rotativ.
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Comenzi operator  (continuare)

Comutator
cu cheie
pentru
interblocare

Disc rotativ

Figura 1-1 Comenzile operatorului iControl

Disc rotativ:  Utilizaþi−l pentru a creºte ºi
descreºte valorile numerice din câmpurile de date
sau pentru a comuta printr−un domeniu de setãri
posibile.  Selectaþi un câmp de date ºi rotiþi discul
în sens orar pentru a creºte; în sens antiorar
pentru a descreºte.

Comutator cu cheie pentru interblocare: 
Comutator cu cheie cu trei poziþii.

� Pregãtit: Rulare sistem

� Blocare: Opriþi pistoanele, poziþionerele
intrare/ieºire ºi maºinile cu piston

� Bypass transportor: Declanºaþi pistoalele
fãrã semnal PORNIT al transportorului

NOTÃ:  Blocarea poate fi ocolitã pentru
poziþionere ºi maºini cu piston prin intermediul
ecranelor lor de configurare.

Ajutor
Atingeþi butonul Ajutor de pe ecranul principal
pentru a deschide ecranul Ajutor.

Bateþi de douã ori pe legãturile albastre subliniate
pentru a trece de la un subiect la altul.

Butoanele Înainte ºi Înapoi trec înainte ºi înapoi
între paginile vizitate deja.

Butonul Acasã din partea superioarã a ecranului
ºi legãtura ACASÃ din partea inferioarã a fiecãrei
pagini vã aduc înapoi la pagina iniþialã.

Atingerea butonului Partea superioarã a paginii
dupã ce derulaþi în jos vã va readuce la partea
superioarã a paginii.  Utilizaþi barele de derulare
din partea dreaptã a paginii pentru a derula pagina
în sus ºi în jos.

ÎnainteÎnapoi

Poziþia de bazã

Partea superioarã a paginii

Figura 1-2 Ecran Ajutor
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Secþiunea 2
Configuraþie de securitate

Introducere
Un nou sistem iControl, la alimentare, va porni cu
sistemul de securitate dezactivat.  Toate ecranele
ºi funcþiile iControl vor fi disponibile oricãrui
utilizator.

Dacã doriþi sã restricþionaþi accesul la ecrane ºi
funcþii, utilizaþi ecranele Configuraþie de securitate
pentru a seta utilizatorii, a defini nivelele lor de
acces ºi a crea parole.

Atingeþi butonul
Securitate de pe ecranul
principal pentru a
deschide ecranul
deschiderea/închiderea
sesiunii de lucru.

Deschiderea sesiunii de lucru Închiderea 
sesiunii de
lucru

Configurare

Utilizatorul a deschis sesiunea 
de lucru

Figura 2-3 Ecran Deschiderea/Închiderea sesiunii de
lucru

Dacã sistemul de securitate este dezactivat,
butonul Configuraþie va fi automat activat.
Pentru un sistem nou, atingerea butonului
Configuraþie va afiºa ecranul configuraþie de
securitate, dar întreaga funcþionalitate va fi
dezactivatã.  Sistemul de securitate trebuie setat
de cãtre un Reprezentant al Centrului de servicii
pentru clienþi Nordson.  Când CSR
(Reprezentantul centrului de servicii pentru clienþi)
deschide sesiunea de lucru, va fi activatã
funcþionalitatea configuraþiei de securitate.  Dupã
activarea ºi configurarea sistemului de securitate,
ecranul Configuraþie de securitate este disponibil
doar pentru un utilizator care a deschis sesiunea
de lucru care are drepturi de acces de nivel 4.

NOTÃ:  Operaþiile de deschidere/închidere a
sesiunii de lucru sunt valabile ºi pot fi cerute chiar
atunci când clientul nu va folosi caracteristica de
securitate.

Dacã niciun utilizator nu a deschis sesiunea de
lucru, butonul Închiderea sesiunii de lucru are
culoarea gri ºi nu este afiºat niciun nume.

Accesul la ecrane ºi funcþii depinde de nivelul de
securitate atribuit utilizatorului.  Consultaþi tabelul
pentru accesul de securitate de la pagina 2-4
pentru o listã a drepturilor de acces dupã funcþie
ºi nivelul utilizatorului.

Deschiderea sesiunii de lucru
La un moment dat doar un singur utilizator poate
deschide sesiunea de lucru.  Când un nou
utilizator deschide sesiunea de lucru, pentru
utilizatorul anterior se închide automat sesiunea
de lucru.

1. A se vedea Figura 2-3.  Atingeþi butonul
Deschiderea sesiunii de lucru pentru a
deschide ecranul pentru Deschiderea sesiunii
de lucru.

Numele utilizatorului

Parola

OK

Figura 2-4 Ecranul pentru Deschiderea sesiunii de
lucru
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Deschiderea sesiunii de lucru 
(continuare)

2. A se vedea Figura 2-4.  Atingeþi câmpul
Numele utilizatorului ºi selectaþi numele
dumneavoastrã de utilizator.

3. Atingeþi câmpul Parolã ºi introduceþi parola pe
ecranul tastaturã.  Parolele þin cont dacã
literele sunt mari sau mici.  

4. Închideþi ecranul tastaturã.

5. Atingeþi butonul OK pentru a deschide
sesiunea de lucru.

Închiderea sesiunii de lucru
A se vedea Figura 2-3.  Atingeþi butonul
Închiderea sesiunii de lucru.  Se deschide o
fereastrã de confirmare.  Atingeþi butonul OK
pentru a închide sesiunea de lucru; atingeþi
butonul Anulare pentru a anula închiderea sesiunii
de lucru.

NOTÃ:  Utilizatorii cu drepturi de acces de
supervizor (nivelul 4) pot seta un temporizator de
închidere automatã a sesiunii de lucru care
porneºte când nu se detecteazã activitate ºi care
le închide sesiunea de lucru când temporizatorul
ajunge la limitã.

Configurarea securitãþii
A se vedea Figura 2-5.  Atingeþi butonul
Configurare de pe ecranul pentru deschiderea
sesiunii de lucru pentru a deschide ecranul
Configuraþie de securitate.

41 2 3

13

12

11

10

9

8 7

5

6

Creare/
Editare
utilizator

Selectare
utilizator

Închiderea
automatã a
sesiunii de
lucru

Figura 2-5 Ecranul Configuraþie de securitate

1. Activare/dezactivare sistem de
securitate

2. Numele utilizatorului de editat
3. Nivelul utilizatorului de editat
4. Parola utilizatorului de editat
5. Acceptare modificãri

6. ªtergere utilizator
7. Temporizator închidere automatã

a sesiunii de lucru (minute)
8. Activare/dezactivare a închiderii

automate a sesiunii de lucru
9. Jurnal de securitate

10. Reintroduceþi parola
11. Parola
12. Nivel de securitate
13. Numele utilizatorului
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Creaþi un utilizator

A se vedea Figura 2-5.  Pentru a crea un nou
utilizator, folosiþi câmpurile din caseta
Creare/Editare:

1. Atingeþi câmpul Numele utilizatorului (13) ºi
introduceþi un nume de utilizator cu ajutorul
tastaturii.

2. Atingeþi câmpul Nivel de securitate (12) ºi
selectaþi nivelul din lista derulantã.  Consultaþi
tabelul Nivelele de securitate ºi drepturile de
acces de la pagina 2-4.

3. Introduceþi o Parolã când ajungeþi la câmpul
pentru parolã (11,10).  Parolele þin cont dacã
literele sunt mari sau mici.

4. Atingeþi butonul OK (5) când aþi încheiat.
Pentru a ºterge utilizatorul, atingeþi butonul
ªtergere (6).

NOTÃ:  Toate câmpurile trebuie completate
corect, în caz contrar va apare unul dintre
mesajele grafice de eroare:

Numele
utilizatorului
Eroare

Nivel de
securitate
Eroare

Parola
Eroare

Figura 2-6 Mesajele de eroare ale setãrii utilizatorului

Editaþi un utilizator

Selectaþi un nume de utilizator din caseta
Selectare utilizator.  Numele utilizatorului, nivelul
de securitate ºi parola vor apare în câmpurile
casetei Creare/Editare.

Editaþi câmpurile dupã cum doriþi, apoi atingeþi
butonul OK�(5).

Pentru a ºterge utilizatorul, atingeþi butonul
ªtergere (6).

Închiderea automatã a sesiunii de lucru

A se vedea Figura 2-5.  Închiderea automatã a
sesiunii de lucru se aplicã utilizatorului cu nivel de
supervizor (nivel 4).  Pentru a seta închiderea
automatã a sesiunii de lucru:

1. Activarea închiderii automate a sesiunii de
lucru (8).

2. Setaþi temporizatorul (7).  Timpul este
exprimat în secunde (0−999).

Lângã numele utilizatorului, pe ecranul principal,
apare pictograma unui ceas atunci când este
activatã închiderea automatã a sesiunii de lucru.

Temporizatorul pentru închiderea sesiunii de lucru
nu detecteazã nicio activitate la interfaþa
utilizatorului.  Când temporizatorul expirã,
sesiunea de lucru a utilizatorului este automat
închisã.

NOTÃ:  Închiderea automatã a sesiunii de lucru
este întotdeauna activatã pentru CSR ºi inginerii
Nordson ºi nu poate fi modificatã sau dezactivatã
pentru aceºtia.

Jurnal de securitate

A se vedea Figura 2-5.  Atingeþi butonul Jurnal de
securitate (9) pentru a deschide Jurnalul de
securitate.  Fiºierul jurnal conþine o listã a numelor
de utilizator ºi orele la care au deschis ºi închis
sesiunea de lucru.

Doar un reprezentant al serviciilor pentru clienþi
poate ºterge fiºierul jurnal.  Butonul ªtergere
este inactiv pentru toþi ceilalþi utilizatori.

Nivelele de securitate ºi drepturile de acces
Tabelul urmãtor prezintã drepturile de acces
pentru toate ecranele ºi funcþiile.

Nivelul 4: Supervizor
Nivelul 3: ªef
Nivelul 2: Operator
Nivelul 1: Nimeni nu a deschis sesiunea de lucru
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Drepturi de acces de securitate pentru ecrane ºi funcþii
Ecran Buton Nivel de securitate necesar

Vizualizare Schimbare
Ecran principal Alarmã Toate �

Stare globalã Toate �
Reglare procentualã Toate �
Tabel presetare Toate �
Purjare duzã Toate �
Presetare dispozitiv deplasare
pistol

Toate 4

Presetare maºinã cu piston Toate 4
Configuraþia sistemului Toate �
Stare identificare piesã Toate �
Ajutor Toate �
Butoane pistol Toate �
Identificare piesã Toate �
Securitate Toate �

Alarmã Resetare toate alarmele Toate 3, 4
Jurnal alarme Toate 3, 4
Ajutor Toate �

Stare globalã pistol CA/CB (Consolele A, B) Toate �
Reglare procentualã Debit de aer Toate 2, 3,4

Aerul de atomizare Toate 2, 3, 4
Tabel presetare Toate setãrile presetate Toate 3, 4

Salvare � 3, 4
Purjare duzã Auto Toate 2, 3, 4

Manual Toate 2, 3, 4
- Purjare toate � 2, 3, 4

Mod declanºare Auto � 2, 3, 4
Manual � 2, 3, 4
- Presetare numãr � 2, 3, 4
- Declanºare toate � 2, 3, 4
Oprit � 2, 3, 4

Presetare poziþioner
intrare/ieºire ºi maºinã cu
piston

Presetare setãri 2, 3 4
Copiere toate 2, 3 4
Salvare 2, 3 4

Ajutor Toate butoanele Toate �
Securitate Deschiderea/Închiderea

sesiunii de lucru
Toate Toate

Configuraþie Toate 4
Comanda pistolului Mod declanºare/Declanºator Toate 2. 3. 4

Presetare numãr/nume Toate 3, 4
Presetare setãri Toate 3, 4
Copiere funcþii Toate 3, 4

Identificare piesã Auto Toate 2, 3, 4
Manual Toate 2, 3, 4
Selectare/Introducere manualã
ID piesã

Toate 2, 3, 4

Continuare...
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Drepturi de acces de securitate pentru ecrane ºi funcþii
Ecran Buton Nivel de securitate necesar

Vizualizare Schimbare
Configuraþia sistemului Dispozitiv codificare transportor Toate 4

Fotocelule ºi scanere Toate 4

Distanþã de referinþã Toate 4

Console/Pistoale Toate 4

Purjare Toate 4

Poziþionere intrare/ieºire Toate 4

− Dispozitiv codificare
poziþioner

Toate Doar Nordson

Maºini cu piston Toate 4

− Dispozitiv de codificare a
maºinii cu piston

Toate Doar Nordson

− Turaþie maximã Toate Doar Nordson

− Rotiþi reglajul fin Toate Doar Nordson

Stare reþea Toate �

Configuraþie reþea − gazdã Toate Doar Nordson

Configuraþie reþea − nod Toate Doar Nordson

Unitãþi Toate 4

Copie de siguranþã date Toate 4

Oprirea Toate 2, 3, 4

Despre (versiuni software) Toate �
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Secþiunea 3
Configuraþia sistemului

Introducere
Configuraþi−vã sistemul cu ajutorul sarcinilor din
aceastã secþiune înainte de a începe producþia.
Majoritatea sarcinilor de configurare trebuie
realizate doar o singurã datã.

Pentru majoritatea sarcinilor de configurare
trebuie sã aveþi deschisã sesiunea de lucru ca
utilizator de nivelul 4.  Unele sarcini de configurare
sunt rezervate pentru CSR sau inginerii Nordson.

Procesul de configurare pentru poziþionerele de
intrare/ieºire ºi maºinile cu piston include
stabilirea setãrilor pentru deplasarea implicitã care
se aplicã tuturor pieselor.  Dacã sunt necesare
setãri specifice fiecãrei piese, utilizaþi ecranele de
presetare ale poziþionerului de intrare/ieºire ºi ale
maºinii cu abur descrise în Secþiunea 3, Setare
pentru presetare.

Obiectele ºi pictogramele interfeþei
comune

Configurare: Atingeþi acest
buton pentru a deschide
majoritatea ecranelor de
configurare.

Ieºire: Atingeþi acest buton
pentru a închide ecranele
deschise.

Butoane radio: Atingeþi un
buton pentru a selecta o
opþiune.  Butoanele selectate
au un punct negru în centru.
Poate fi selectat un singur
buton dintr−un grup.

Câmpuri derulante: Atingeþi
câmpul pentru a deschide o
listã derulantã ºi selectaþi o
valoare.

Câmpurile de date sunt
utilizate pentru a introduce
valori.  Atingeþi câmpul pentru a
îl selecta, apoi utilizaþi discul
rotativ sau sãgeþile sus ºi jos
pentru a edita valoarea
câmpului.

Tastatura: Disponibilã pentru
ecrane la care sunt introduse
valori mari.  Selectaþi un câmp
de date, apoi atingeþi acest
buton pentru a deschide
tastatura ºi a introduce valorile.

OK: Atingeþi pentru a confirma
un mesaj, continuaþi cu o
acþiune sau activaþi o
caracteristicã.

Anulare: Atingeþi pentru a
anula modificãrile sau o acþiune
sau pentru a dezactiva o
caracteristicã.
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Schema flux pentru configurare
Utilizaþi aceastã schemã flux pentru a vã ajuta sã vã configuraþi sistemul.  Anumite sarcini de configurare
trebuie realizate în ordine.

Pornire

Final

Setare unitãþi

Configurare Console/Pistoale

Deschideþi sesiunea de lucru ca tehnician Nordson

Configurare poziþionere intrare/ieºire

Configurarea reþelei Ethernet

Configurare scanere analogice

Configurare funcþie doritã purjare

Configurare distanþe de referinþã pistol

Da

Da

Da

Nu

Nu

Nu

Configurare maºini cu pistoane

Existã poziþionere intrare/ieºire, maºini
cu piston, scanere analogice?

Sistemul va folosi declanºarea
automatã sau poziþionarea pistolului?

Configurare fotocelule/scanere pentru zonã
ºi intrãri ID piesã

Configurare dispozitiv de codificare transportor

Existã pistoale standard ºi se
foloseºte purja?

Existã pistoale Prodigy?

Da

Nu
Configurare purjare

Calibrare pompe HDLV

Figura 3-7 Schemã flux configurare sistem
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Ecran configurare sistem

Atingeþi butonul
Configurare de pe
ecranul principal pentru a
deschide ecranul
configurare sistem.

IMPORTANT: La setarea pentru prima oarã a unui
sistem, realizaþi sarcinile de configurare a
sistemului în ordinea prezentatã în schema flux de
la pagina 3-2.

Poziþionere Reþea Unitãþi Versiuni software

Configurare purjã

Dispozitiv de
codificare

Distanþe de
referinþã

Fotocelulã/
Scaner

Console ºi
pistoale

Copia de siguranþã
a datelor

utilizatorului

Oprirea
software−ului

Maºini cu piston

Pistoale automate Prodigy

Configurare purjã Calibrare
pompã

Pistoale standard

Figura 3-1 Ecran configurare sistem

Notã: Articolele marcate cu culoare gri pe ecran necesitã deschiderea sesiunii de lucru de cãtre un anumit utilizator, nu
sunt aplicabile pentru respectiva aplicaþie sau caracteristicile nu sunt aplicabile.
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Configurarea unitãþilor
A se vedea Figura 3-1.  Selectaþi unitãþile de
mãsurã pe care doriþi sã le utilizaþi: Inch (sistemul
imperial) sau milimetri (sistemul metric).  Aceastã
setare se aplicã parametrilor cum ar fi dimensiuni
ºi debit de aer.

Configurare console ºi pistoale
Atingeþi butonul Configurare console ºi pistoale
de pe ecranul Configurare sistem pentru a
deschide ecranul Configurare pistol de pulverizare
(Figura 3-2).

Tipul implicit de pistol:  Selectaþi un tip implicit
de pistol.   În mod normal, un rezistor de pe cablul
de comandã al pistolului comunicã sistemului
iControl tipurile de pistoale conectate la acesta.  În
cazul în care ventilatorul de evacuare al cabinei
este oprit, alimentarea cartelelor dispozitivului de
acþionare a pistolului este întreruptã, iar tipul
pistolului nu mai poate fi citit.  Software−ul iControl
utilizeazã tipul implicit de pistol, aºa încât puteþi
seta sau edita presetãrile pistolului de pulverizare
în timp ce cabina este opritã.

Dacã sistemul are mai mult de un tip de pistol
automat, când cabina este opritã, doar tipul de
pistol implicit este prezentat pe ecranele de
comandã ale pistolului.

Numãrul de pistoale:  Setaþi numãrul de pistoale
conectate la fiecare consolã.

Sistemele cu pistoale standard pot avea pânã
la 16 pistoale pe consolã.  Pentru sisteme cu mai
mult de 16 pistoale este adãugatã o consolã
secundarã (consola B).

Sistemele cu pistoale Prodigy pot avea pânã la
32 pistoale pe consolã.  Nu sunt utilizate console
secundare.

Repornire dupã modificãri
Orice modificãri realizate asupra acestui ecran
necesitã repornirea sistemului, chiar ºi la pornirea
unui sistem nou.  Orice modificãri vor dezactiva
butonul Ieºire ºi vor activa butonul Oprire.

1. Atingeþi butonul Oprire.  Software−ul iControl
se va închide.

2. Când sistemul de operare afiºeazã o casetã de
dialog cu opþiunile oprire sau repornire,
alegeþi repornire, apoi atingeþi butonul OK.
Lãsaþi sistemul sã reporneascã.

Consultaþi Oprire program de la pagina 3-35�
pentru o descriere a procedurii de oprire.

Oprirea

Consolã principalã

Tribomatic

Sure Coat

Versa-Spray

Versa-Spray Porcelain Enamel

Consolã secundarã

Tipul de pistol selectat

Prodigy

Figura 3-2 Configurare console ºi pistoale
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Configurare reþea
Reþeaua I/O la distanþã este o reþea dedicatã
bazatã pe Ethernet care conecteazã PC−ul
iControl la dispozitivele la distanþã ale sistemului
(noduri), cum ar fi controlerele poziþionerului
intrare/ieºire, controlerele maºinii cu piston ºi
controlerele scanerului analogic.

Atingeþi butonul Configurare reþea de pe ecranul
Configurare sistem.  Aceasta deschide ecranul
Stare reþea (Figura 3-3).

Utilizaþi ecranul Stare reþea pentru a verifica starea
controlerelor.  O pictogramã verde înseamnã cã
nodul comunicã prin intermediul sistemului.  O
pictogramã roºie înseamnã cã sistemul nu poate
realiza comunicarea cu nodul.  Consultaþi Stare
reþea ºi nod din Secþiunea 6 pentru informaþii
asupra ecranelor despre starea nodului ºi acþiunile
corective pentru codurile de eroare.

Reþeaua I/O la distanþã este configuratã cu
ecranele Configurare nod ºi Configurare reþea.
Doar CSR sau inginerii Nordson pot realiza aceste
sarcini.

Stare nod:
Verde = OK
Roºu =
Eroare

Nod
Configuraþie

Gazdã
Configuraþie

Nod
Adrese:

Noduri

Figura 3-3 Ecran stare reþea

Configuraþia gazdei  

Atingeþi butonul Configuraþia gazdei de pe
ecranul Starea reþelei pentru a deschide ecranul
Configuraþia gazdei (Figura 3-4).

� Acest ecran poate fi vizualizat de orice
utilizator.

� Setãrile reþelei I/O la distanþã pot fi modificate
doar de cãtre un CSR Nordson.

� Un utilizator cu acces de nivelul 4 poate
modifica setãrile reþelei LAN.

Reþea I/O la distanþã:  Setaþi adresa IP pentru
consola iControl din secþiunea reþelei I/O la
distanþã.

Adresele gazdã recomandate:
prima cabinã: 192.162.1.1
a doua cabinã: 192.162.1.2

ºi aºa mai departe.
Masca ar trebui întotdeauna setatã la
255.255.255.0.

Reþea LAN:  Aceastã caracteristicã nu este mereu
activã.  Când este activã, aceste setãri vor permite
sistemului iControl sã comunice cu reþeaua
Ethernet a clientului.
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Configuraþia gazdei  (continuare)

Adresa consolei iControl

Setãrile reþelei LAN a
clientului
(Lansare în viitor)

Figura 3-4 Ecranul Configuraþia gazdei

Configuraþia nodului
Atingeþi butonul Configuraþia nodului de pe
ecranul Starea reþelei pentru a deschide ecranul
Configuraþia nodului (Figura 3-5).

� Acest ecran poate fi vizualizat de un utilizator
de nivelul 4.

� Setãrile pot fi modificate doar de un CSR
Nordson.

Nodurile sunt controlerele I/O (sau cuplajele) din
reþeaua Ethernet care comandã maºinile cum ar fi
poziþionerele intrare/ieºire, maºinile cu piston sau
scanerele pentru înãlþime ºi lãþime cu piese
analogice utilizate cu poziþionerele ºi maºinile cu
piston.  Unele controlere pot comanda mai mult
decât o maºinã, cum ar fi combinaþia un poziþioner
intrare/ieºire ºi un oscilator sau maºinã cu piston.
Controlerele sunt amplasate în panourile de
comandã sau cutiile de conexiuni amplasate pe
maºini sau lângã acestea.

NOTÃ:  Configuraþi mai întâi controlerele pentru
poziþionerele intrare/ieºire, introducând
întotdeauna mai întâi datele pentru controlerul 1 al
poziþionerului, apoi, în ordine, numerele 2, 3 ºi 4.
Dacã, împreunã cu poziþionerele se utilizeazã
maºini cu piston, atunci sistemul presupune
întotdeauna cã maºina cu piston 1 este montatã
pe poziþionerul 1. Dacã sistemul are maºini cu
piston, dar nu are poziþionere, atunci configuraþi

mai întâi maºinile cu piston, introducând
întotdeauna mai întâi datele pentru controlerul 1 al
maºinii cu piston, apoi, în ordine, numerele 
2, 3 ºi 4.

1. Tabelul de mai jos descrie datele necesare
pentru adresa MAC, adresa IP ºi tipul maºinii
pentru fiecare nod din reþea.  În cazul unei
intrãri nevalabile, câmpul se va colora în
galben.

2. Atingeþi butonul Trimitere adresã IP sau
butonul Salvare.

� Butonul Trimitere adresã IP trimite
adresele IP la controlere.

� Butonul Salvare salveazã intrãrile datelor
ºi trimite adresele IP la controlere în cazul
în care acest lucru nu a fost fãcut.

NOTÃ:  TREBUIE sã iteraþi alimentarea
controlerului în timpul procesului de trimitere a
adresei IP.  Vi se va solicita prin trei mesaje sã
faceþi acest lucru.  Dacã nu iteraþi corect
alimentarea, sistemul nu va putea realiza
comunicarea cu nodurile din reþea.

Deschiderea sesiunii de lucru în condiþii de
securitate:  Acest buton deschide ecranul
Deschiderea sesiunii de lucru aºa încât CSR
Nordson sã poatã deschide sesiunea de lucru ºi
sã poatã schimba setãrile.
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Setare Descriere

Adresã
MAC

Fiecare nod din reþea are o adresã MAC unicã.  Adresa se aflã pe eticheta producãtorului
ataºatã pe cuplajele sau controlerele FieldBus.  Introduceþi acest numãr în câmpurile
adresei MAC.

Adresa
TCP/IP

Fiecare nod trebuie sã aibã o adresã TCP/IP unicã. Adrese recomandate:

Cabina 1: 
Primul dispozitiv: 192.162.1.10
Al doilea dispozitiv: 192.162.1.11
ºi aºa mai departe.

Cabina 2:
Primul dispozitiv: 192.162.1.20
Al doilea dispozitiv: 192.162.1.21
ºi aºa mai departe.

NOTÃ:  Dacã sistemul conþine douã sau mai multe cabine care folosesc împreunã ieºirile
scanerului poziþionerului/maºinii cu piston, alocaþi−i scanerului analogic (PE) aceeaºi
adresã pe ambele console.

Tipul
maºinii
(M)

Atingeþi câmpul Tipul maºinii ºi selectaþi din lista derulantã funcþiile dispozitivului.

NOTÃ:  Unele maºini pot avea mai mult de o funcþie, cum ar fi poziþionerul intrare/ieºire ºi
oscilatorul sau maºina cu piston (GP1_RC1).
GP: Poziþioner intrare/ieºire
RC: Maºini cu piston sau oscilatoare
FC: Centru de alimentare
PE: Scaner analogic, utilizat cu poziþionere ºi maºini cu piston

3 4

1 2

3 4

GP1_RC1

GP2_RC2

GP3_RC3

GP4_RC4

Trimitere adresã IP

Salvare

Deschiderea
sesiunii de
lucru

14

10

11

12

13

GP1_RC1

GP2_RC2

GP3_RC3

GP4_RC4

PE

Figura 3-5 Ecran Configuraþia nodului
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Configuraþia poziþionerului intrare/ieºire
Poziþionerele intrare/ieºire sunt utilizate pentru a
deplasa pistoalele de pulverizare la o anumitã
distanþã de o piesã, fie pe orizontalã, fie pe
verticalã.  Atingeþi butonul Configurare de pe
ecranul Configurare sistem pentru a deschide
ecranul Configuraþia poziþionerului intare/ieºire.

Utilizaþi acest ecran pentru a configura
poziþionerele de intrare/ieºire ºi a seta valorile
pentru deplasãrile minimã ºi implicitã a pistolului.
Utilizaþi ecranul Presetarea poziþionerului de
intrare/ieºire pentru a realiza setãri specifice
piesei.  Consultaþi Secþiunea 4 pentru informaþii.

1

2

3

4

5

6

7

8

9 10 111213 14 15 16

17

18

19

20

21

22

23

2428

27 26 25

Figura 3-6 Configuraþia poziþionerului intrare/ieºire

1. Indicator de mod
2. Partea cabinei
3. Mod automat
4. Mod manual
5. Mod oprit
6. Selector poziþioner
7. Blocare opritã
8. Distanþã de referinþã
9. Tastatura

10. Butoane impuls

11. Separare pistol
12. Linia medianã pistol la transportor
13. Poziþie parcare/curat
14. Poziþie retractare
15. Histerezis
16. Rezoluþia dispozitivului de

codificare (doar Nordson)
17. Lance
18. Cutie ColorMax SUA
19. Poziþioner axa Y

20. Fãrã dispozitiv de codificare
de acþionare

21. Doar curat
22. Suprareglare blocare
23. Setãrile deplasãrii implicite
24. Setãrile deplasãrii minime
25. Setarea pistol la piesã
26. Setarea defazãrii
27. Setarea principalã
28. Poziþia curentã
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Butoanele ºi opritoarele modului de
operare

  Auto: Poziþionerul intrare/ieºire se
deplaseazã automat conform setãrilor implicite
sau presetate în timp ce piesele se deplaseazã
prin cabinã.

NOTÃ:  În cazul în care alimentarea controlerului
poziþionerului este repetatã, poziþionerul trebuie
adus în poziþia de bazã.  Selectaþi modul automat
pentru a readuce automat poziþionerul în poziþia
de bazã.  Pentru a readuce manual poziþionerul în
poziþia de bazã, realizaþi etapele 1 ºi 2 ale
procedurii de configurare a funcþionãrii automate.

  Manual:  Opreºte poziþionerul intrare/ieºire
ºi activeazã butoanele Impuls aºa încât sã puteþi
deplasa manual poziþionerul.  Dacã treceþi de la
modul Automat la cel Manual, poziþionerul se va
deplasa automat în poziþia de Parcare.

  Oprit: Opreºte poziþionerul intrare/ieºire
selectat.  Dacã sunteþi în modul Automat,
poziþionerul se va deplasa mai întâi în poziþia de
Parcare.

PRECAUÞIE:  În modul Manual sau
Oprit, poziþionerele intrare/ieºire nu vor
deplasa automat pistoalele din calea
pieselor aflate în miºcare prin cabinã.
Asiguraþi−vã cã piesele nu se vor lovi de
pistoalele de pulverizare.

X
  Blocarea modului oprit: Când este

selectatã, blocheazã poziþionerul în modul Oprit ºi
dezactiveazã comenzile de pe ecranul pentru
comanda poziþionerului intrare/ieºire 
(pagina 5-11).

  Suprareglare blocare:  Selectarea
acestei opþiuni supraregleazã blocarea
comutatorului cheie aºa încât poziþionerele
intrare/ieºire sã poatã fi deplasate manual.

Poziþia curentã:  Aceasta este poziþia curentã a
poziþionerului intrare/ieºire faþã de întrerupãtorul
de sfârºit de cursã înainte (0).  Aceastã poziþie nu
are nicio legãturã cu poziþia pistoalelor din cabinã.

Setarea poziþiilor rezoluþie dispozitiv
de codificare, zero ºi de bazã
1. Deschideþi sesiunea de lucru ca ºi CSR

Nordson.

2. Selectaþi un poziþioner intrare/ieºire.

3. Setaþi modul la OPRIT.

4. Setaþi rezoluþia dispozitivului de codificare a
poziþionerului:

� Adaptarea doar manualã sau analogicã: 1

� Acþionare cu curea VO618N: 224

� Cremalierã ºi pinion VO618N: 262

� Altele: Verificaþi desenul sistemului sau
plãcuþa cu numele maºinii.

5. Setaþi modul poziþionerului la Manual.
6. Setaþi poziþiile de referinþã zero ºi de bazã:

Utilizaþi butoanele Impuls pentru a deplasa
poziþionerul cãtre întrerupãtorul de sfârºit de
cursã înainte (seteazã la zero), apoi în interval
de 60 de secunde cãtre întrerupãtorul de
sfârºit de cursã înapoi (seteazã referinþa de
bazã.

NOTÃ:  Referinþa zero ºi de bazã trebuie setate
doar în timpul configurãrii sau dacã sunt
schimbate poziþiile întrerupãtorul de sfârºit de
cursã.  Modul automat nu este permis decât dupã
ce a fost stabilitã poziþia zero, iar poziþionerul a

ajuns în poziþia de bazã.  Poziþia de bazã trebuie
setatã la fiecare alimentare a controlerului
poziþionerului.

Poziþionarea pistolului
Pentru fiecare poziþioner intrare/ieºire:

1. Agãþaþi un fir cu plumb de linia medianã a
transportorului.

2. Deplasaþi poziþionerul intrare/ieºire cãtre
întrerupãtorul de sfârºit de cursã înainte.

3. Montaþi pistoalele, poziþionându−le dupã
dorinþã.  Dacã aveþi nevoie de ajutor pentru
poziþionarea pistoalelor, contactaþi CSR
Nordson.

Setãrile de configurare ale
poziþionerului intrare/ieºire standard
Tabelul urmãtor descrie setãrile poziþionerului
standard.

NOTÃ:  Valorile accelerãrii, decelerãrii ºi ale
turaþiei sunt fixe ºi sunt setate la controlerul de
turaþie a motorului.  Doar un inginer Nordson
poate schimba aceste valori.

Doar operarea manualã
Dacã poziþionerele intrare/ieþire vor fi operate doar
manual, selectaþi opþiunea Doar curãþare ºi stabiliþi
partea cabinei.
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Setãrile de configurare ale poziþionerului intrare/ieºire standard
Partea cabinei Selectaþi partea cabinei pe care este amplasat fizic poziþionerul (dreapta

sau stânga).

NOTÃ:  Numerele poziþionerului de pe ecranul principal se vor schimba
pentru a se potrivi cu aceastã setare.  Ecranul de comandã pentru
Poziþionerul 1 va comanda poziþionerul fizic 1 dacã configuraþia nodului a
fost realizatã în ordinea corectã.  Consultaþi Configuraþia nodului de la
pagina 3-6.

Separare pistol Dacã pistoalele sunt montate în ºir vertical, cum ar fi pe un stativ sau
oscilator pentru pistol fix, introduceþi lãþimea pistolului.  Dacã pistoalele
sunt aºezate decalat, introduceþi lãþimea ºirului.

Dacã pistoalele sunt montate în ºir orizontal, cum ar fi pe o maºinã cu
piston, introduceþi distanþa între pistoalele exterioare.

Pistol la linia
medianã

Mãsuraþi ºi introduceþi distanþa de la linia medianã a transportorului la
vârful pistoalelor cu poziþionerul la întrerupãtorul de sfârºit de cursã
înainte.  Aceastã valoare trebuie sã fie întotdeauna un numãr pozitiv sau
zero.

Poziþie
parcare/curat

Aceasta este o poziþie din domeniul de deplasare a poziþionerului,
mãsuratã de la întrerupãtorul de sfârºit de cursã înainte.  Aceasta este
poziþia în care va trece poziþionerul:

� la atingerea butonului Parcare.

� când modul de operare este schimbat de la automat la manual sau de
la automat la oprit.

� dacã semnalul de interblocare a cabinei se opreºte (ventilatorul de
evacuare este oprit).

� la pornirea unei secvenþe de schimbare a culorii (în funcþie de
aplicaþie, consultaþi inginerul de comenzi Nordson).

Poziþie retractare Poziþie din domeniul de deplasare a poziþionerului, mãsuratã de la
întrerupãtorul de sfârºit de cursã înainte.  Utilizat dupã cum urmeazã:

� La pornirea sistemului, poziþionerul va aºtepta în poziþia retractare
pânã când piesele valabile sunt urmãrite pe transportor.

� Dacã este selectatã opþiunea lance, secvenþele de deplasare pornesc
din poziþia retractare.

� Pentru poziþionerele analogice (poziþionere de adaptare fãrã dispozitiv
de codificare pentru feedback pentru poziþie), setaþi aceastã valoare
la distanþa de deplasare a poziþionerului, de la întrerupãtorul de sfârºit
de cursã înainte la întrerupãtorul de sfârºit de cursã înapoi.

Histerezis Distanþã neconformã.  Împiedicã poziþionerul sã caute o poziþie.  Dacã,
atunci când se opreºte, poziþionerul se aflã în aceastã distanþã a poziþiei
dorite, acesta nu se va deplasa din nou pentru a încerca sã se opreascã
exact în aceastã poziþie.  Setaþi la o valoare micã (0,3−2,0).

Un bun punct de începere este un inci (25 mm).  Reglaþi aceastã valoare
dupã necesitãþi pentru a preveni cãutarea, dar pentru cea mai ridicatã
corectitudine a poziþiei, acesta nu trebuie sã fie mai mare decât este
necesar.

Distanþã de
referinþã

Distanþa de la scanerele poziþionerului la pistoale (pistolul principal în ºir
orizontal).
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Setãrile de configurare ale poziþionerului intrare/ieºire specific aplicaþiei

Setãrile de configurare ale poziþionerului intrare/ieºire specific aplicaþiei
Lance Secvenþele de deplasare încep de la poziþia retractare ºi se deplaseazã

cãtre piese.

ColorMax SUA Seteazã secvenþa de curãþare pentru un sistem de glazurare cu pulbere
ColorMax proiectat pentru SUA.  Dacã sistemul iControl selectat nu are
control asupra secvenþei de curãþare.

Axa Y Poziþionerul deplaseazã vertical pistoalele, ºi nu orizontal.

Fãrã acþionare Poziþionerul are contactoare de inversare pentru comanda direcþiei, fãrã
controler de turaþie.  Utilizat în principal în Europa.

Doar curat Doar poziþioner pentru comandã manualã.  Utilizat pentru a scoate
pistoalele din cabinã pentru curãþare.  Sunt ignorate setãrile deplasãrii
implicite, minime ºi presetate.

Setãrile deplasãrii

  Setãri implicite:  Setãrile deplasãrii
implicite se aplicã tuturor pieselor.  Dacã trebuie
sã aveþi setãri diferite pentru unele piese sau
pentru toate (setãri specifice pieselor), consultaþi
Presetãrile poziþionerului intrare/ieºire de la
pagina 4-14.

  Setãri minime:  Setãrile deplasãrii
minime sunt limitele pentru toate Presetãrile
poziþionerului intrare/ieºire.  Setãrile minime
prevaleazã setãrile presetate ºi previn coliziunile.

NOTÃ:  Pentru a preveni coliziunile
pistolului/piesei, toate setãrile deplasãrilor trebuie
sã þinã cont de dimensiunile piesei ºi de viteza
transportorului ºi a poziþionerului.

Suprapunerea totalã ºi a defazãrii: Dacã douã
piese de lãþimi diferite se deplaseazã prin cabinã,
iar setãrile lor totale ºi ale defazãrii se suprapun,
distanþa pistol-la-piesã pentru cea mai latã piesã
prevaleazã pentru a evita coliziunile între pistoale
ºi piese.

Setãrile deplasãrii minime ºi implicite
Total Distanþa de la pistoale la partea principalã a piesei la care se începe deplasarea

pistoalelor la setarea pistol-la-piesã.

Total pozitiv:  Deplasaþi pistoalele ÎNAINTE ca muchia principalã a piesei sã le
atingã.

Total negativ:  Deplasaþi pistoalele DUPÃ ce muchia principalã a piesei le
atinge.

Defazare Distanþa de la pistoale la flancul posterior al piesei la care se începe deplasarea
pistoalelor.

Defazare pozitivã:  Deplasaþi pistoalele DUPÃ ce flancul posterior al piesei le
atinge.

Defazare negativã:  Deplasaþi pistoalele ÎNAINTE ca flancul posterior al piesei
sã le atingã.

Pistol-la-
piesã

Distanþa care trebuie menþinutã între pistoale ºi piese în timp ce piesele trec pe
lângã pistoale.
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Exemplu deplasãri implicite

A se vedea Figura 3-7.

Valoare implicitã Pistol la piesã = 10
Total = 4
Defazaj = 2

Piesa are lãþime de 12 inci, este agãþatã de
transportor aºa încât 6 inci din piesã se aflã pe
fiecare parte a liniei mediane.

1. Piesã la muchia principalã:

Când muchia principalã a piesei este situatã
la 4 inci de pistoale, poziþionerul se deplaseazã
înapoi pânã când pistoalele se aflã la 10 inci de
piesã.

2. Piesa în faþa pistoalelor:

Poziþionerul urmãreºte contururile piesei în
timp ce piesa se deplaseazã pe lângã
pistoalele de pulverizare, menþinând distanþa
pistol la piesã de 10 inci.

3. Piesã la defazaj:

Când flancul posterior al piesei a trecut cu 2
inci de pistoale, poziþionerul se deplaseazã
înainte pânã când fie pistoalele se aflã la 10
inci de linia medianã, fie poziþionerul intrã în
contact cu întrerupãtorul de sfârºit de cursã
înainte ºi aºteaptã urmãtoarea piesã.

1

2

3
Flanc posterior

Implicit
Pistol-la-piesã
10 inci

Transportor
Linie medianã

6 in.
10 in. 10 in.

10 in.

Total +4Defazaj 
+2

Muchie principalã

12 in.

Figura 3-7 Exemplu deplasãri implicite poziþioner intrare/ieºire
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Deplasãri implicite cu exemplu în care se
foloseºte lancea

A se vedea Figura 3-8.

Pistol la piesã = 10
Total = 4
Defazaj = 2
Opþiunea lance selectatã

Piesa are lãþime de 12 inci, este agãþatã de
transportor aºa încât 6 inci din piesã se aflã pe
fiecare parte a liniei mediane.

1. Piesã la muchia principalã:

Poziþionerul începe din poziþia retractare.
Când muchia principalã a piesei este situatã
la 4 inci de pistoale, poziþionerul se deplaseazã
înainte pânã când pistoalele se aflã la 10 inci
de piesã.

2. Piesa în faþa pistoalelor:

Poziþionerul urmãreºte contururile piesei în
timp ce piesa se deplaseazã pe lângã
pistoalele de pulverizare, menþinând distanþa
pistol la piesã de 10 inci.

3. Piesã la defazaj:

Când flancul posterior al piesei este situat la
2 inci de pistoale, poziþionerul deplaseazã
pistoalele înapoi în poziþia retractare.

Flanc posterior

Valoare implicitã
Pistol-la-piesã
10 inci

Transportor
Linie medianã

6 in.

10 in. Total +4Defazaj +2

Muchie principalã

12 in.

Poziþie 

retractare

2

Poziþie

retractare

13

Figura 3-8 Exemplu deplasãri implicite poziþioner intrare/ieºirecu folosirea lancei
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Configurare maºinã cu piston
Atingeþi butonul Configurare maºinã cu piston
de pe ecranul Configurare sistem pentru a
deschide ecranul Configurare maºinã cu piston.

Utilizaþi acest ecran pentru a configura maºinile cu
piston ºi a realiza setãri ale deplasãrii implicite
care se aplicã tuturor pieselor.  Utilizaþi ecranul
Presetare maºinã cu piston (Secþiunea 4) pentru a
realiza setãri ale deplasãrii specifice pieselor.

1

2

3

4

65 7

27

8 9 10 11

12

13

14

15

16

17

18

1920212223

24

25

26

Figura 3-9 Ecran configurare maºinã cu piston

1. Indicator de mod
2. Selector maºinã cu piston
3. Butoane mod: Oprit, manual,

automat
4. Blocarea modului oprit
5. Partea cabinei
6. Buton tastaturã
7. Butoane impuls
8. Limita uºoarã inferioarã
9. Limita uºoarã superioarã

10. Poziþia curentã
11. Setãrile deplasãrii fixe/variabile
12. Fix, sincronizare transportor
13. Variabil, sincronizare transportor
14. Fix, fãrã sincronizare
15. Variabil, fãrã sincronizare
16. Mod oscilator
17. Suprareglare blocare
18. Setare principal/secundar

19. Deviaþie întoarcere
20. Vitezã maximã
21. Poziþie parcare/curat
22. Rezoluþie dispozitiv de

codificare
23. Setare histerezis
24. Pistoale pe maºina cu

pistoane
25. Numãrul de ture
26. Lãþimea tiparului
27. Buton poziþie de bazã

Notã: Setãrile 19, 20 ºi 22 pot fi modificate doar de un reprezentant Nordson.
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Butoanele ºi opritoarele modului de
operare

  Auto:  În modul automat, maºina cu piston
se deplaseazã automat conform setãrilor
configurate sau presetate în timp ce piesele se
deplaseazã prin cabinã.

  Manual:  Activeazã butoanele Impuls aºa
încât sã puteþi deplasa manual maºina cu piston.

  Oprit:  Opreºte maºina cu piston selectatã.

X
  Blocarea modului oprit: Când este

selectatã, blocheazã maºina cu piston în modul
Oprit ºi dezactiveazã comenzile de pe ecranul
pentru comanda maºinii cu piston (pagina 5-11).

  Suprareglare blocare:  Selectarea
acestei opþiuni supraregleazã blocarea
comutatorului cheie aºa încât maºina cu piston
selectatã sã poatã fi deplasatã manual.

  Poziþie de bazã:  Pentru a aduce maºina
cu piston în poziþia de bazã, atingeþi butonul
Poziþie de bazã.  În cazul în care alimentarea
controlerului maºinii cu piston este repetatã,
maºina cu abur trebuie adusã în poziþia de bazã.
Când este adusã în poziþia de bazã, maºina cu
piston ar trebui sã se deplaseze lent cãtre
întrerupãtorul de sfârºit de cursã superior ºi apoi
sã se opreascã la aproximativ 1 inci sub acesta.
Astfel se seteazã poziþia zero.  Poziþia afiºatã
curent pe ecran va fi mai mare de zero deoarece
maºina cu piston nu se poate opri exact la zero.

Setarea dispozitivului de codificare ºi
a vitezei maxime  
1. Deschideþi sesiunea de lucru ca ºi CSR

Nordson.

2. Selectaþi o maºinã cu piston.

3. Setaþi modul la OPRIT.

4. Setaþi rezoluþia dispozitivului de codificare ºi
viteza maximã (consultaþi desenele sistemului
sau plãcuþa cu datele maºinii cu piston sau
documentaþia acesteia).

Deviaþie întoarcere  

Deviaþia întoarcere compenseazã pentru
suprareglarea maºinii cu piston la punctele de
întoarcere.

1. A se consulta Setãri specifice aplicaþiei de la
pagina 3-17.  Selectaþi modul Fix, fãrã
sincronizare.

2. Consultaþi Setãri configurare standard de la
pagina 3-16.

3. Atingeþi butonul Poziþie de bazã pentru a
aduce maºina cu piston în poziþia de bazã.
Când s−a realizat aducerea în poziþia de bazã,
deplasaþi cu mâna cãruciorul maºinii cu piston
pânã când poziþia curentã (10, Fig. 3-9) indicã
6 inci (sau un alt numãr par).

4. Aºezaþi un marcaj de referinþã pe cãruciorul
maºinii cu piston ºi pe carcasa acesteia aºa
încât marcajele sã fie aliniate.

5. Setaþi Limita uºoarã superioarã în poziþia
curentã.

6. Deplasaþi maºina cu piston în jos pânã când
poziþia curentã indicã 24 de inci (sau un alt
numãr par).

7. Aºezaþi un marcaj de referinþã pe carcasa
maºinii cu piston, aliniat cu marcajul de pe
cãrucior.

8. Setaþi Limita uºoarã inferioarã în poziþia
curentã.

9. Setaþi viteza maºinii cu piston la 50% din
valoarea maximã.

10. Selectaþi modul automat.  Maºina cu piston va
porni dupã un interval de cinci secunde ºi
dupã ce se va auzi un semnal sonor.

11. Urmãriþi unde se întoarce de fapt maºina cu
piston ºi introduceþi în câmpul Deviaþie
întoarcere distanþa estimatã între punctul de
întoarcere real ºi marcajul de pe carcasã.

12. Reglaþi valoarea Deviaþie întoarcere dupã
necesitãþi pânã când maºina cu piston se
întoarce cât mai aproape posibil de limitele
uºoare.
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Setãrile de configurare ale maºinii cu piston standard

Setãrile de configurare ale maºinii cu piston standard
Partea cabinei Dacã poziþionerele de intrare/ieºire au fost configurate prima oarã aºa

cum a fost recomandat, aceastã setare va fi marcatã cu gri, deoarece
sistemul presupune întotdeauna cã maºina cu piston 1 este montatã pe
poziþionerul 1.

Dacã sistemul are doar maºini cu piston, atunci selectaþi partea cabinei
pe care este amplasatã fizic maºina cu piston (dreapta sau stânga).

NOTÃ:  Numerele maºinii cu piston de pe ecranul principal se vor
schimba pentru a se potrivi cu aceastã setare.  Ecranul de comandã
pentru Maºina cu piston 1 va comanda maºina cu piston fizic 1 dacã
configuraþia nodului a fost realizatã în ordinea corectã.  Consultaþi
Configuraþia nodului de la pagina 3-6.

Limite uºoare Limitele uºoare împiedicã maºina cu piston sã atingã întrerupãtorul de
sfârºit de cursã superior ºi inferior la fiecare cursã.  Declanºarea acestor
întrerupãtoare în timpul oricãrei altei miºcãri diferite de cea de bazã va
duce la o eroare ºi va necesita resetarea de la ecranul de alarmã.

Poziþiile limitei uºoare sunt mãsurate de la întrerupãtorul de sfârºit de
cursã superior, care reprezintã punctul zero (0).  Setaþi limitele uºoare aºa
încât maºina cu piston sã nu atingã niciodatã întrerupãtoarele de sfârºit
de cursã în timpul funcþionãrii normale.

Histerezis Setarea histerezisului împiedicã maºina cu piston sã caute o altã poziþie
când este trecutã în poziþia de parcare.  Dacã maºina cu piston se opreºte
la aceastã distanþã faþã de parcare, aceasta nu se va deplasa din nou în
încercarea de a se opri exact în poziþia de parcare.  Setaþi aceastã valoare
la 0,5 sau mai puþin ºi reglaþi dupã nevoi.

Poziþie
parcare/curat

Aceasta este poziþia cãtre care doriþi sã se deplaseze maºina cu piston:

� la atingerea butonului Parcare.

� la pornirea unei secvenþe de schimbare a culorii (în funcþie de
aplicaþie, consultaþi inginerul de comenzi Nordson).

Lãþimea tiparului
de pulverizare

Lãþimea, mãsuratã în inci sau milimetri, a unui jet al ventilatorului pistolului
de pulverizare.  Dacã jeturile ventilatorului pistolului de pulverizare se
suprapun, introduceþi jetul mediu al ventilatorului (lãþimea totalã a
ventilatorului tuturor pistoalelor / numãrul de pistoale).

Numãrul de ture Numãrul de situaþii în care lãþimea efectivã a ventilatorului trece peste un
anumit punct.  De obicei, cu cât acest numãr este mai mare, cu atât va fi
mai mare acoperirea cu pulbere.  
2 = calitate standard, 4 = calitate medie, 6 = calitate înaltã.

Pentru orice vitezã datã a transportorului, cu cât va fi mai mare numãrul
de ture, cu atât va fi mai mare viteza necesarã a maºinii cu pistoane.
Asiguraþi−vã cã viteza maºinii cu pistoane nu produce deteriorarea jetului
ventilatorului.  Dacã jetul ventilatorului se deterioreazã sau este depãºitã
viteza maximã, selectaþi un numãr mai mic de ture.

Utilizaþi calculatorul de ture încorporat, inclus în ecranele pentru comanda
maºinii cu piston pentru a vedea efectul fiecãrei selecþii.

Pistoale pe
maºina cu
pistoane

Numãrul de pistoale pentru pornire ºi oprire de pe maºina cu pistoane.
De exemplu, 1 ºi 4 înseamnã cã pe maºina cu piston se aflã pistoalele 1,
2, 3 ºi 4.  Numerele pistoalelor trebuie sã fie unice; nu puteþi avea pistolul
numãrul 3 atât pe maºina cu piston 1 ºi 2.

NOTÃ:  Sistemul iControl suportã doar un ºir orizontal de pistoale.  Nu
suportã mai multe ºiruri de pistoale orizontale.

Selecþie principal/
secundar

Vã permite sã conectaþi maºinile secundare cu piston la maºina cu piston
curentã.  Setãrile pentru maºina principalã sunt atunci utilizate pentru
cele secundare.  În Figura 3-9, maºina cu piston RC2 este secundarã
pentru maºina cu piston RC1.
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Setãrile maºinii cu piston specifice
aplicaþiei

Setãrile modului de operare

Fix, sincronizat cu
transportor

Variabil, sincronizat cu
transportor

Variabil, fãrã sincronizare 

Fix, fãrã sincronizare 

Mod oscilator (valabil doar
cu Mod fix)

Figura 3-10 Setãrile modului de operare

Setãrile pentru sincronizarea
transportorului ºi viteza maºinii cu piston

Dacã este selectat un mod de sincronizare, viteza
maºinii cu piston este calculatã cu ajutorul vitezei
transportorului, lungimii cursei, numãrului de ture,
numãrului de pistoane ºi lãþimii tiparului.

Fãrã sincronizare, viteza maºinii cu pistoane este
comandatã de setarea vitezei modului.

Mod fix  

A se vedea Figurile 3-11 ºi 3-12.  În modul fix,
lungimea cursei este comandatã de punctele de
întoarcere, indiferent de înãlþimea piesei.
Punctele declanºatoarelor pistolului sunt
comandate pentru a varia lungimea de pulverizare
în funcþie de înãlþimea piesei.

Limitele de întoarcere superioare ºi inferioare
− Aceste limite regleazã lungimea cursei ºi se
mãsoarã de la poziþia de bazã a maºinii cu
pistoane.  Reglaþi limita superioarã de întoarcere
sub limita uºoarã superioarã ºi limita inferioarã de
întoarcere deasupra limitei uºoare inferioare.

Punctele de declanºare pornit/oprit ale
pistolului − Acestea sunt distanþele de deasupra
ºi de dedesubtul piesei pentru a declanºa pornirea
ºi oprirea pistoalelor în timpul cursei în jos ºi în
sus.  Punctele de declanºare pot avea valori
pozitive sau negative.  Dacã aceste setãri sunt
reglate la zero, pistoalele pornesc ºi se opresc la
muchiile pieselor.

NOTÃ:  Aceste setãri pot fi modificate de la
Ecranele pentru comanda maºinii cu piston,
accesibile de la ecranul principal.  Ecranele de
comandã asigurã de asemenea accesul la
ecranele Calculatorului de ture.  Utilizaþi
calculatorul de ture pentru a afiºa rezultatelele
setãrilor ºi a experimenta diverse setãri.

Cursa în jos pistoale pornite

Cursa în sus pistoale oprite

Limita de întoarcere superioarã

Limita de întoarcere inferioarã

Cursa în jos pistoale oprite

Cursa în sus pistoale pornite

Viteza maºinii cu pistoane
(Utilizatã doar pentru modul
fix fãrã sincronizare)

Figura 3-11 Setãrile Modului fix

Oprit

Pornit
Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Poziþia de bazã a maºinii cu pistoane (0)

Pornit

Oprit Pornit

Oprit

Modul fix: Setãrile pozitive ale declanºatorului
pistolului

Oprit

Pornit

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Poziþia de bazã a maºinii cu pistoane (0)

Pornit

Oprit Pornit

Oprit

Modul fix: 
Setãrile negative ale declanºatorului pistolului

Limita uºoarã inferioarã

Limita uºoarã superioarã

Limita uºoarã superioarã

Limita uºoarã inferioarã

Figura 3-12 Exemple setare mod fix
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Mod oscilator

Pentru a utiliza modul oscilator, selectaþi un mod
fix ºi apoi modul oscilator.  Punctele de declanºare
selectate ale modului fix sunt dezactivate, iar
pistoalele de pulverizare sunt declanºate pentru
pornire ºi oprire doar de cãtre setãrile totale ºi ale
defazãrii presetãrii pulverizãrii.

Modurile variabile

A se vedea Figurile 3-13 ºi 3-14.  În modul variabil,
lungimea cursei maºinii cu pistoane variazã în
funcþie de dimensiunile pieselor.  Setãrile pentru
modul variabil sunt:

Limitele de întoarcere superioare ºi inferioare
− Aceste limite determinã lungimea cursei maºinii
cu pistoane când în faþa pistoalelor nu se aflã
piese.  Acestea se mãsoarã de la poziþia de bazã a
maºinii cu pistoane.  Reglaþi limita superioarã de
întoarcere sub valoarea limitei uºoare superioare ºi
limita inferioarã de întoarcere deasupra limitei
uºoare inferioare.

Limitele de suprareglare − Distanþa de la muchia
piesei care trebuie sã se întoarcã atunci când în
faþa pistoalelor se aflã o piesã.  Setãrile pot fi
pozitive sau negative.  Lungimea totalã a cursei
este înãlþimea piesei plus sau minus limitele de
suprareglare.

NOTÃ:  Aceste setãri pot fi modificate de la
Ecranele pentru comanda maºinii cu piston,
accesibile de la ecranul principal.  Ecranele de
comandã asigurã de asemenea accesul la
ecranele Calculatorului de ture.  Utilizaþi
calculatorul de ture pentru a afiºa rezultatelele
setãrilor ºi a experimenta diverse setãri.

Limita superioarã de
suprareglare

Limita de întoarcere
superioarã

Limita inferioarã de
suprareglare

Limita de întoarcere
inferioarã

Viteza maºinii cu piston
(utilizatã doar pentru modul
variabil, fãrã sincronizare)

Figura 3-13 Setãrile modului variabil

Modul variabil: Setãrile de suprareglare pozitive

Modul variabil: Setãrile de suprareglare negative

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Suprareglare
superioarã

Suprareglare
inferioarã

Poziþia de bazã a maºinii cu pistoane (0)

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Suprareglare
superioarã

Suprareglare
inferioarã

Poziþia de bazã a maºinii cu pistoane (0)

Limita uºoarã superioarã

Limita uºoarã superioarã

Limita uºoarã inferioarã

Limita uºoarã inferioarã

Figura 3-14 Exemple setare mod variabil
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Configurare fotocelulã ºi scaner
Atingeþi butonul Configurare fotocelulã ºi
scaner de pe ecranul Configurare sistem pentru a
deschide ecranul Configurare fotocelulã ºi scaner.

Utilizaþi acest ecran pentru a configura

� fotocelulele sau scanerele zonei (digitale sau
analogice)

� intrãrile ID ale pieselor

� scanerele analogice utilizate pentru a detecta
lãþimea ºi înãlþimea pentru poziþionerele de
intrare/ieºire ºi maºinile cu piston

Intrãrile digitale
ale zonei:

(Fotocelule sau
scanere discrete)

Intrãrile ID ale pieselor

Scanerele analogice
(pentru poziþionerele intrare/ieºire ºi

maºinile cu piston)

Scaner analogic
al zonei

Intrãrile zonei

Figura 3-15Ecran de configurare fotocelulã ºi scaner

Privire de ansamblu declanºare zonã  

Sistemul iControl utilizeazã fotocelulele sau
scanerele zonei pentru a detecta, urmãri ºi
declanºa pistoalele de pulverizare.  Pistoalele de
pulverizare sunt atribuite zonelor, deci doar
pistoalele atribuite zonelor în care se detecteazã o
piesã sunt declanºate. 

Sunt asigurate opt intrãri ale zonelor pentru
declanºarea zonei.  Fotocelulele sau scanerele
discrete sunt conectate la aceste intrãri.

De obicei, dacã scanerele sunt utilizate pentru
detectarea zonei, acestea sunt scanere discrete
(digitale).  Dacã sistemul include maºini cu piston,
scanerele analogice sunt de obicei utilizate pentru
a detecta atât zonele ºi înãlþimea piesei.
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Exemple declanºare zonã

A se vedea Figura 3-16.  În aceste trei exemple
sunt montate opt fotocelule ale zonei aºa încât ele
creeazã opt zone verticale în cabinã.  Pistoalele
sunt atribuite zonelor dupã cum urmeazã pentru
toate cele trei piese:

Atribuirile pistol la zonã

Pistoale Zone Pistoale Zone

1 1 5 2

2 3 6 4

3 5 7 6

4 7 8 8

În timp ce Piesa 1se deplaseazã pe lângã
pistoale, toate pistoalele sunt declanºate,
pornind, în timp ce piesa ocupã toate cele opt
zone.

În timp ce Piesa 2 se deplaseazã pe lângã
pistoale, doar pistoalele 1, 2, 5 ºi 6 sunt
declanºate, pornind, în timp ce piesa ocupã doar
zonele 1, 2, 3 ºi 4.

În timp ce Piesa 3 se deplaseazã pe lângã
pistoale, toate pistoalele sunt pornite în secþiunile
solide principalã ºi posterioarã.  Pistoalele 2, 3, 4,
5, 6 ºi 7 sunt oprite pentru secþiunea deschisã a
piesei.  Pistoalele 1 ºi 8 rãmân pornite pe
lungimea piesei.

Zona 1

Zona 2

Zona 3

Zona 4

Transportor

P/N 1

P/N 2

4

1

2

3

5

6

7

8

4
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2

3
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6

7

8Zonã
Fotocelule Pistoale de pulverizare

Zona 1

Zona 2

Zona 3

Zona 4

Transportor

P/N 3P/N 3

4
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2

3
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8
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8
Zonã

Fotocelule
Pistoale de pulverizare

Zona 5

Zona 6

Zona 7

Zona 8

Pistoale de pulverizare

Pistoale de pulverizare

Zona 5
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Zona 7
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Muchiaprinc
ipalã
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osterio

r

Figura 3-16 Declanºarea zonei
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Setarea filtrului zonei
A se vedea Figura 3-17.  Filtrul zonei este o
lungime, mãsuratã în inci sau milimetri, adãugatã
sau scãzutã din semnalul zonei pentru a creºte
sau descreºte lungimea pieselor.

Utilizaþi o lungime negativã pentru a împiedica
detectarea cârligului de agãþare (omiterea
cârligului de agãþare).  De exemplu, pentru cârlige
de agãþare cu lãþimea de 1 inci, un filtru al zonei de
1 inci reduce la zero lãþimea cârligului de agãþare,
aºa cã pistoalele de pulverizare nu sunt
declanºate pentru cârligele de agãþare.

Utilizaþi o lungime pozitivã la acoperirea pieselor
mici sau înguste pentru a împiedica alunecarea
pieselor ºi vibraþiile semnalului.  De exemplu,
pentru piesele cu lãþimea de 1 inci agãþate la
interval de 1 inci între piese, un filtru de 1 inci a
zonei umple spaþiul, aºa încât pistoalele sã nu se
opreascã între piese.

Configurarea fotocelulelor zonei sau a
scanerelor digitale 

A se vedea Figura 3-17.  Dacã utilizaþi fotocelule
sau scanere discrete pentru detectarea zonei,
selectaþi butonul radio PE, apoi introduceþi
numãrul de zone (numãrul de zone ale
fotocelulelor sau ale scanerului (1 pânã la 8)).

NOTÃ:  Alegerea PE nu dezactiveazã scanerul
analogic vertical.  Acesta poate fi utilizat în
continuare pentru a detecta înãlþimea piesei
pentru poziþionerele axei Y sau pentru maºinile cu
pistoane.  Selecþiile PE ºi DIM sunt utilizate pentru
a alege locul în care se citeºte informaþia despre
zonã.

Lungimea
filtrului
zonei
(+ sau −)

Numãrul
zonelor

Fotocelule
sau

scanere
digitale

scanere
analogice

Configurare

Figura 3-17Setãri filtru zonã ºi fotocelulã sau scaner
zonã

Configurare scanere de zonã
analogice 

Scanerele analogice trebuie furnizate ºi
configurate de Nordson Corporation.  

1. A se vedea Figura 3-23.  Activaþi scanerele,
introduceþi numãrul scanerele poziþionerului (1
sau 2), apoi apãsaþi butonul Configurare.

2. A se vedea Figura 3-24 sau 3-25.  Introduceþi
lungimea scanerului vertical ºi închideþi
ecranul.

3. A se vedea Figura 3-17.  Selectaþi butonul
radio DIM, apoi apãsaþi butonul Configurare.

4. A se vedea Figura 3-18.  Pentru fiecare zonã,
introduceþi distanþa în inci sau milimetri de la
partea superioarã a scanerului pânã la partea
inferioarã a zonei.  Acest ecran aratã un scaner
de 72 inci împãrþit în zone cu înãlþimea de 8
inci.

Orice lungime neutilizatã a scanerului este
adãugatã automat la ultima zonã configuratã.
Zona 8 are o lungime de 16 inci deoarece la
aceasta s−au adãugat restul de 8 inci.

NOTÃ:  Consultaþi pagina 3-25 pentru
instrucþiunile de setare a deviaþiei zero pentru a
compensa zgomotul din circuitul scanerului.



Configuraþia sistemului3-22

P/N 7146054C02 � 2006 Nordson Corporation

Funcþia zero automat

Aceastã funcþie este activatã doar când aþi
deschis sesiunea de lucru în calitate de CSR
Nordson.  Aceastã funcþie vã permite reglarea unui
semnal valabil din Zona 1, cum ar fi cazul în care
doriþi sã ignoraþi dispozitivele de transport sau
cârligele de agãþare a pieselor.

Porniþi transportorul ºi deplasaþi dispozitivul de
transport sau cârligul din faþa scanerului, apoi
apãsaþi butonul Zero automat.  Când
temporizatorul ajunge la zero, este setatã o
valoare a deviaþiei care ignorã semnalul din 
zona 1.

Zero automatZone

Figura 3-18 Configurare scaner analogic al zonei

Configurarea intrãrilor ID ale pieselor

Sistemul iControl are opt intrãri ID ale pieselor
pentru identificarea pieselor.

Intrãrile pot fi conectate la fotocelulele de
identificare ale pieselor, scanerele discrete sau la
un sistem de identificare a pieselor furnizat de
client (cum ar fi un cititor pentru cod de bare) care
trimite intrãrile la un numãr binar cu 8 biþi care
corespunde identificãrii piesei. Intrãrile pot fi
configurate pentru marcare directã sau codificatã.

Dacã utilizaþi fotocelule sau scanere pentru a
detecta identificarea pieselor, poziþionaþi−le dupã
cum urmeazã:
� Dacã marcajul pentru identificarea piesei

conduce piesele de pe transportor, poziþionaþi
fotocelulele sau scanerele în acelaºi plan
vertical ca ºi dispozitivele zonei.

� Dacã dispozitivul de marcare pentru
identificarea piesei reprezintã o caracteristicã a
cârligului de agãþare a pieselor sau este agãþat
de cârlig, poziþionaþi fotocelulele sau scanerele
pentru identificarea piesei în faþa dispozitivelor
zonei.

Dacã utilizaþi identificarea piesei furnizate de
client, asiguraþi−vã cã numãrul de identificare a
piesei este primit ca intrãri pentru identificarea
piesei înainte ca dispozitivele zonei sã detecteze
piesele de pe transportor.

A se vedea Figura 3-19.  Selectaþi metoda de
marcare a pieselor ºi reglaþi lungimea filtrului de
marcare.  Explicaþii pentru fiecare dintre acestea
pot fi gãsite la urmãtoarele pagini.

NOTÃ:  Dacã modificaþi metoda de marcare,
trebuie sã reporniþi sistemul, în caz contrar
modificarea nu va intra în vigoare.  Utilizaþi
procedura de oprire a programului/repornire
(pagina 3-35) ºi selectaþi Oprire ºi repornire pe
caseta de dialog a sistemului de operare.

Marcare codificatã

Marcare directã Filtru de marcare

Figura 3-19 Configurare identificare piesã

Marcare directã

Marcarea directã vã limiteazã la 8 identificãri ale
pieselor.  Cel mai mare numãr al unei intrãri care
primeºte un semnal stabileºte identificarea piesei.

NOTÃ:  Dacã utilizaþi marcarea directã ºi încercaþi
sã introduceþi manual o identificare a piesei mai
mare decât 8, sistemul va forþa identificarea piesei
sã fie egalã cu 8.
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Figura 3-20 are douã exemple de marcare directã:

Identificarea piesei dupã înãlþimea piesei:
ªase fotocelule pentru identificarea pieselor
detecteazã piesele (sau stativele pentru piese) de
diverse înãlþimi.  Când doar fotocelula 1
detecteazã o piesã, se încarcã presetare 1; când
ambele fotocelule 1 ºi 2 detecteazã o piesã, este
încãrcatã presetare 2 ºi aºa mai departe.

Identificarea piesei dupã marcarea piesei: Opt
fotocelule detecteazã fantele închise din marcarea
unei piese.  Fotocelula cu numãrul cel mai mare
care detecteazã o fantã închisã determinã
numãrul de identificare a piesei.  Fanta 5 este
închisã, prin urmare este detectatã identificarea
piesei 5 ºi se încarcã presetarea 5.

1
2

3
4

5

6

1

2
3

4

5
6

1
2
3
4
5
6
7
8

Identificarea piesei dupã înãlþimea piesei Identificarea piesei dupã marcarea piesei

P/N 5
Detectatã

Figura 3-20 Identificarea piesei − marcare directã

Marcare codificatã 

Cu marcarea codificatã, sistemul utilizeazã cele 8
intrãri de identificare ale piesei ca fiind cuvinte
binare cu 8 biþi.  Marcarea codificatã vã permite sã
identificaþi pânã la 255 de identificãri diferite ale
pieselor.

NOTÃ:  Identificarea piesei 0 (fãrã fotocelule
blocate) nu este o identificare valabilã a unei
piese. Este ignoratã.

Identificãrile pieselor pot fi trimise cãtre sistemul
iControl prin fotocelulele de identificare ale
fotocelulelor sau scanerele discrete sau printr−un
sistem de identificare a pieselor furnizat de cãtre
client.

Fotocelulele sau scanerele pentru identificarea
pieselor citesc marcajele codificate ataºate
transportorului sau dispozitivului de transport al
pieselor.  Tabelul din Figura 3-21 prezintã
identificãrile posibile ale pieselor pentru
fotocelulele 1, 2 ºi 3.

Marcaj
Fotocelulã

blocatã
Numãr binar

(Numãr identificare piesã)

1

2

3

1
2

2
3

1

3

1
2
3

00000001
(1)

00000010
(2)

00000011
(3)

00000100
(4)

00000101
(5)

00000110
(6)

00000111
(7)

1
2
3
4

5
6
7

8

00000111
(7)

Figura 3-21 Identificarea piesei − marcare codificatã
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Filtru de marcare

Filtrul de marcare este distanþa de deplasare pe
care intrãrile de identificare ale piesei trebuie sã
primeascã un semnal constant, valabil, de
identificare a piesei înainte de a citi semnalul.

Filtrul împiedicã citirea unei identificãri false a
piesei de pe marginile solide ale unui marcaj al
piesei sau de pe alte obiecte cum ar fi piesele sau
cârligele de agãþare.  Filtrul trebuie sã fie
întotdeauna un numãr pozitiv.

255772550

Citiþi Lungimea filtrului

Figura 3-22 Funcþia filtrului de marcare a identificãrii
piesei

Configurarea presetãrii poziþionerului
intrare/ieºire ºi a maºinii cu piston

Scanerele analogice sunt utilizate pentru a mãsura
lãþimea ºi înãlþimea pentru poziþionerele de
intrare/ieºire ºi a comanda maºinile cu piston.  Ele
pot fi de asemenea utilizate pentru detectarea
zonei, aºa cum se descrie la pagina 3-21.

NOTÃ:  Aceastã caracteristicã necesitã scanere
analogice furnizate ºi configurate de Nordson
Corporation.

De obicei sunt utilizate unul sau douã scanere
montate orizontal pentru a detecta lãþimea piesei
pentru poziþionerele pistolului, în timp ce un
scaner montat vertical este montat pentru a
detecta înãlþimea piesei pentru maºinile cu piston.
Pentru unele aplicaþii se utilizeazã scanere
montate vertical cu poziþionere pentru pistol pe
axa Y care deplaseazã pistoalele în sus ºi în jos.

Distanþa între emiþãtor ºi receptor nu ar trebui sã
fie mai mare de:

� 6 metri (20 ft) dacã scanerul are lungime mai
micã de 1,2 metri (4 ft)

� 4,5 metri (15 ft) dacã scanerul are lungime mai
mare de 1,2 metri (4 ft).

Pentru a regla ºi configura aceste scanere:

1. Activaþi scanerele.

2. Introduceþi numãrul de scanere orizontale 
(1 sau 2).

3. Atingeþi butonul Configurare al scanerului
pentru a deschide ecranul pentru configurarea
scanerului.

Activare

Dezactivare

Numãrul
de 

scanere

Configurare

Scaner orizontal singular

Scanere orizontale duble

Activare

Dezactivare

Numãrul
de 

scanere

Configurare

Figura 3-23 Activare ºi setare scaner poziþioner
intrare/ieºire
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Configurarea scanerului orizontal
singular

A se vedea Figura 3-24.  Perechea
emiþãtor-receptor a scanerului este montatã
deasupra transportorului ºi sub piese, cu capetele
cablului orientate aºa cum se prezintã pe ecranul
de configurare.

NOTÃ:  Scanerul trebuie configurat sã ignore
transportorul pentru a funcþiona corect.
Software−ul ºi hardware−ul de configurare sunt
furnizate de producãtorul scanerului.

Introduceþi urmãtorii parametri pentru scaner(e):

A:  Lungimea scanerului analogic orizontal.

B:  Lãþimea spaþiului din stânga ºi dreapta de
la transportor la linia medianã a scanerului
orizontal.

C:  Distanþa de la capãtul cablului scanerului
orizontal la linia medianã a transportorului

A

B C D EZ

Figura 3-24 Activarea ºi setarea scanerului singular

Configurarea scanerului orizontal dublu

A se vedea Figura 3-25.  Douã perechi
emiþãtor-receptor ale scanerului orizontal sunt
montate aºa încât acestea sã nu vadã
transportorul, cu capetele cablului orientate aºa
cum se prezintã pe ecranul de configurare.

Introduceþi urmãtorii parametri pentru scanere:

A:  Lungimile scanerelor analogice orizontale.

B:  Distanþele de la capetele scanerelor
orizontale stânga ºi dreapta la linia medianã a
transportorului.

B A D EA Z

Figura 3-25Activarea ºi setarea scanerului dublu

Configurarea scanerului analogic vertical

A se vedea Figurile 3-24 sau 35.

Introduceþi urmãtorii parametri pentru scanerul
vertical:

D:  Lungimea scanerului analogic vertical.

E:  Distanþa de la capãtul scanerului vertical la
partea superioarã a fantelor pistolului.  Cerutã
pentru maºinile cu piston.

Z:  Deviaþie zero pentru zgomot ºi
compensarea semnalului ambiant.  Consultaþi
Setarea deviaþiei zero a scanerului analogic de
la pagina anterioarã.

Setarea deviaþiei zero a scanerului
analogic vertical

Ecranele de configurare pentru scanerul analogic
vertical includ o funcþie de deviaþie zero utilizatã
pentru a îndepãrta zgomotul ºi semnalele
ambiante de la intrãrile analogice.  

A se vedea Figurile 3-24 ºi 3-25.  Când sistemul
este alimentat, valorile iniþiale pentru LBB ºi FBB
ar trebui sã fie zero.  Toate zgomotele sau
semnalele ambiante vor avea ca rezultat
modificarea LBB ºi FBB la o altã valoare.

Pentru a îndepãrta semnalul, introduceþi în
câmpurile LBB ºi FBB (Z) valori ceva mai mari
decât valorile semnalului.  De exemplu, dacã
valoarea LBB este 125, atunci introduceþi 130 în
câmpul LBB.
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Configurarea dispozitivului de codificare
Atingeþi butonul Configurare dispozitiv de
codificare de pe ecranul Configurare sistem
pentru a deschide ecranul Configurare dispozitiv
de codificare.

Rezoluþie dispozitiv de codificare:  Numãrul de
impulsuri ale dispozitivului de codificare pe unitate
de miºcare.  O rezoluþie de 1,00 reprezintã 1
impuls pe 1 inci sau 1 centimetru.

Introducerea unei rezoluþii cunoscute
a dispozitivului de codificare
În cazul în care cunoaºteþi rezoluþia dispozitivului
de codificare, introduceþi−o în câmpul pentru date
din caseta 3 de pe ecran, selectaþi rezoluþia
cunoscutã, apoi apãsaþi butonul Enter când
acesta se activeazã.

Introduceþi rezoluþia
cunoscutã

Selectaþi Enter

Figura 3-26 Introducerea unei rezoluþii cunoscute a
dispozitivului de codificare

Calculul rezoluþiei dispozitivului de
codificare
Dacã nu cunoaºteþi rezoluþia dispozitivului de
codificare, sistemul iControl o va calcula pentru
dumneavoastrã:
1. Agãþaþi pe transportor o piesã sau o bucatã de

carton cu lungimea de cel puþin 36 de inci.

2. Introduceþi lungimea piesei pe Caseta
ecranului 1.

Introduceþi lungimea piesei

Figura 3-27Introduceþi lungimea piesei

3. Resetaþi contorul la zero în Caseta ecranului 2.

Resetaþi contorul

Figura 3-28 Resetarea contorului

4. Porniþi transportorul ºi deplasaþi piesele pe lângã
fotocelule sau scanere, apoi opriþi transportorul.

5. Selectaþi butonul radio pentru rezoluþia calculatã din
Caseta ecranului 3, apoi apãsaþi butonul Enter.

Selectaþi
rezoluþia calculatã

Enter

Figura 3-29 Introducerea rezoluþiei calculate

Reglarea rezoluþiei dispozitivului de
codificare
Ar putea fi necesarã reglarea scalei reale a dispozitivului
de codificare sau a rezoluþiei acestuia pentru a fi cât mai
precisã posibil.  De exemplu, o eroare de 0,040 inci în
partea mecanicã a dispozitivului de codificare poate
avea ca rezultat o eroare de 4 inci la declanºarea unei
distanþe de referinþã de 100 inci (0,040 x 100 = 4).

Urmãtoarea procedurã vã va ajuta sã reglaþi setarea
rezoluþiei.  Poate fi necesarã ºi reglarea pãrþii mecanice
a dispozitivului de codificare.

1. Reglaþi distanþa de referinþã (pagina 3-27) pentru
unul dintre pistoalele montate cel mai departe faþã
de fotocelulele zonei.

2. Agãþaþi o piesã pe transportor.

3. Pentru presetarea piesei (Secþiunea 4), treceþi
setarea totalã ºi a defazãrii la zero ºi atribuiþi unei
zone pistolul.

4. Deplasaþi piesa prin cabinã.  Asiguraþi−vã cã pistolul
declanºeazã la muchia principalã a piesei ºi opreºte
declanºarea la flancul posterior.  Reglaþi dupã
necesitãþi rezoluþia dispozitivului de codificare.
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Configurarea distanþei de referinþã
Atingeþi butonul Configurare distanþã de
referinþã de pe ecranul Configurare sistem pentru
a deschide ecranul Configurare distanþã de
referinþã.

NOTÃ:  Trebuie sã configuraþi mai întâi consolele
ºi pistoalele, în caz contrar numãrul corect de
pistoale nu va fi afiºat pe ecranul de configurare a
distanþei de referinþã.

Distanþã de referinþã:  Distanþa de la fotocelulele
sau scanerele zonei la pistoale.

Introduceþi distanþele de referinþã pentru fiecare
dintre pistoale.  Pentru a utiliza tastatura pentru
introducerea valorilor mari, atingeþi mai întâi
câmpul de date, apoi butonul Tastaturã.

NOTÃ:  Lungimea maximã este 4096 inci
(104038,4 mm).  Puteþi introduce o valoare mai
mare decât aceasta, dar valoarea va fi forþatã sã
ajungã la 4096 atunci când salvaþi.

Lungimea cabinei:  Introduceþi lungimea cabinei
de la fotocelulele sau scanerele zonei pânã la
capãtul cabinei.  Sistemul foloseºte aceastã
valoare pentru operaþiile de schimbare automatã a
culorii pentru a vã asigura cã toate piesele au
pãrãsit cabina înainte de pornirea purjãrii
pistolului.

Atingeþi butonul Salvare pentru a salva datele
introduse.  Dacã nu atingeþi butonul Salvare
înainte de a închide ecranul, apare un ecran de
confirmare.  Atingeþi butonul OK pentru a salva
modificãrile sau butonul Anulare pentru a renunþa
la schimbãri.

Resetarea registrului de schimbãri

Utilizaþi aceastã funcþie pentru a ºterge registrul
de schimbãri dacã inversaþi direcþia
transportorului în timp ce piesele se aflã în cabinã.
Sistemul iControl nu urmãreºte direcþia deplasãrii
transportorului, deci inversarea direcþiei
transportorului va face ca sistemul sã nu mai
urmãreascã piesele.

Salvare

Tastatura

Distanþe de referinþã Distanþe de referinþã

Resetarea registrului de schimbãri

Lungimea cabinei

Figura 3-30 Configurarea distanþei de referinþã
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Configurarea purjãrii pistolului standard
Atingeþi butonul Configurare purjã de pe ecranul
Configurare sistem pentru a deschide ecranul
Configurare purjã.  

Acest ecran este utilizat pentru a configura
purjarea pentru pistoalele automate Versa-Spray,
Sure Coat ºi Tribomatic.

Purjare duzã
(Doar

pistoale
Versa-Spray)

Purjã pentru
evacuare

(Toate pistoalele
standard

Pagina 3-30)

Pornire uºoarã
(Toate pistoalele
standard
Pagina 3-31)

Figura 3-31 Ecran configurare purjã − pistoale standard

Purjã duzã Versa-Spray

A se vedea Figura 3-32.  Aceastã funcþie utilizeazã
presiunea ridicatã a aerului (de obicei presiunea
din conductã) pentru a evacua prin suflare
pulberea din duzele pistolului.  Poate fi utilizatã
doar cu pistoalele Versa-Spray echipate cu seturi
adaptoare opþionale pentru purjare ºi seturi
opþionale consolã pentru purjare, disponibile în
configuraþii singulare sau duble.

Seturile pentru purjare trebuie instalate în console.
Seturile pentru purjare sunt livrate cu instrucþiuni
de instalare.

Setãrile realizate pe acest ecran sunt utilizate
pentru purjare automatã.  Modul purjare duzã,
Automat sau Manual, este setat de la ecranul de
comandã a purjãrii duzei (Secþiunea 5), care
asigurã de asemenea comenzile pentru purjarea
manualã.

Setare purjare duzã

NOTÃ:  Setãrile pentru purjare duzã se aplicã
tuturor pistoalelor.  Acestea nu pot fi setate sau
comandate pentru pistoale sau presetãri
individuale.

Setãrile pentru purjare funcþioneazã dupã cum
urmeazã:  Dacã spaþiul dintre piesa care este
pulverizatã ºi urmãtoarea piesã este egal cu sau
mai mare decât setarea spaþiului conductei,
atunci dupã ce flancul posterior al piesei se
deplaseazã pe distanþa întârziere purjã, purjarea
duzei este activatã pentru durata de purjare.

Purjarea este încheiatã când se întrerupe
temporizatorul de purjare sau când o piesã
pãtrunde în suprafaþa spaþiului sau în zona de
pulverizare sau când operatorul opreºte purjarea
Automatã prin selectarea modului Manual de pe
ecranul de comandã a purjãrii duzei.
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Activar
e

Purjare
Timp

Purjare
Întârziere

Conductã
interval

Numãr
de baterii

Atribuire
pistoale la baterii

Dezacti
vare

Figura 3-32 Configurare purjã duzã Versa-Spray

1. Activarea purjãrii duzei prin apãsarea
butonului radio de lângã marcajul de verificare.

2. Setarea duratei de purjare (0−30 de
secunde).  Setarea duratei la zero
dezactiveazã modul automat aºa încât
purjarea duzei sã poatã fi realizatã doar
manual.

3. Setaþi întârzierea purjei (0−99 inci sau
0−2515 milimetri).  Aceasta este distanþa cu
care flancul posterior al piesei trebuie sã de
deplaseze peste pistoalele de pulverizare
înainte de activarea purjãrii duzei.

Utilizaþi setarea întârzierii purjei cu o
pulverizare restricþionatã sau o distanþã de
referinþã perfectã (setãri 0 sau defazare
negativã), în cazul în care acoperirea ar putea
fi distrusã dacã purjarea începe prea devreme.

Cu o pulverizare extinsã (setare a defazãrii
pozitive), piesa se va deplasa, trecând de
pistoalele de pulverizare înainte de începerea
purjãrii, deci este posibil sã nu fie necesarã
întârzierea.

4. Setaþi intervalul conductei (0−240 inci sau
0−6096 milimetri).  Aceasta este distanþa
minimã necesarã între piese pentru purjarea
duzei.

Purjarea este activatã doar dacã distanþa între
piesa pulverizatã ºi urmãtoarea piesã este
egalã cu sau mai mare decât setarea
intervalului conductei.

5. Setaþi numãrul de baterii dorit: 1, 2 sau 4.
Aceasta depinde de numãrul ºi tipul de seturi
de purjare pe care le−aþi instalat în consolele
iControl.  A se vedea Figura 3-33.

6. A se vedea Figura 3-33.  Atribuiþi pistoale
bateriilor atingând câmpul bateriei pentru
pistol.  Atingerea câmpului duce la comutarea
pornit sau oprit a atribuirii bateriei.

Atribuirile bateriilor depinde de numãrul de baterii
stabilite la Pasul 5 ºi de amplasarea fizicã a
pistoalelor.  Posibilitãþile sunt prezentate în
urmãtorul tabel ºi în Figura 3-33.

Console Seturi de
purjare

Baterii

1 1 singular 1 baterie: L1. Toate pistoalele atribuite automat lui L1.

1 1 dublu 2 baterii: L1 ºi L2. Atribuiþi pistoale bateriilor în funcþie de locaþie.

2 2 singular 2 baterii: L1 pentru pistoalele 1−32 sau L1 pentru pistoalele 1−16, R1 pentru
pistoalele 17−32.

2 2 dublu 4 baterii: L1 ºi L2 pentru pistoalele 1−16, R1 ºi R2 pentru pistoalele 17−32.

De exemplu, dacã aveþi douã console cu câte un
set de purjare în fiecare, puteþi seta numãrul de
baterii la 4 ºi depãrþi pistoalele din consola
principalã (pistoalele 1−16) între bateriile L1 ºi L2
ºi pistoalele din consola secundarã (pistoalele
17−32) între bateriile R1 ºi R2.

Dacã aveþi o consolã cu set dublu, puteþi alege 2
baterii ºi puteþi atribui unele pistoale la L1 ºi restul
la L2.
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L1

R1

L1 L2

1 consolã, 1 set de purjare singular:
1 baterie

2 console, 2 seturi de purjare singulare:
2 baterii

L1

1 consolã, 1 set de purjare dublu:
2 baterii

2 console, 2 seturi de purjare duble:
2 baterii

L1

L2

R1
R2

Figura 3-33 Posibilitãþi baterie purjare duzã Versa-Spray

Purjã pentru evacuare

Purja pentru evacuare poate fi utilizatã cu toate
pistoalele Sure Coat, Versa-Spray ºi Tribomatic. 

Purja pentru evacuare utilizeazã aer pentru
atomizare sau aer difuzor Tribomatic pentru a
purja uºor furtunul ºi pistolul pentru pulbere (pistol
doar pentru pistoale Tribomatic).  Aceastã funcþie
acþioneazã automat pentru toate pistoalele când
este configuratã ºi activatã.  Ea funcþioneazã dupã
cum urmeazã:

Când pistoalele de pulverizare au oprirea
declanºatã, fluxul de aer de atomizare se modificã
pentru setarea purjãrii ºi curge pânã când expirã
temporizatorul de purjare.  Dacã pistoalele sunt
declanºate pentru o piesã nouã, se opreºte
imediat purjarea, iar pistoalele încep pulverizarea
la setãrile prezente.

NOTÃ:  Nu utilizaþi purjarea pentru evacuare cu
pompele de pulbere în linie Nordson, deoarece
aerul de atomizare utilizat pentru purjare va
pompa pulbere ºi va anula funcþionarea purjei.

NOTÃ:  Aceste setãri se aplicã tuturor pistoalelor.
Acestea nu pot fi setate sau comandate pentru
pistoale sau presetãri individuale.

Activare
Purjare

Temporizator purjare

Debit aer

Dezactivare
Purjare

Figura 3-34 Configurare purjã pentru evacuare

Pentru a utiliza purja pentru evacuare:

1. Activarea purjei pentru evacuare.

2. Setarea temporizatorului de purjare (0−999
de secunde).

3. Setarea debitului de aer de purjare (0,5−4,0
scfm).
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Pornire uºoarã

Pornirea uºoarã minimizeazã variaþia sarcinii când
sunt declanºate pistoalele.  Aceasta poate fi
utilizatã cu toate pistoalele Sure Coat,
Versa-Spray ºi Tribomatic.

Pornirea uºoarã creºte viteza de curgere ºi debitul
de aer de atomizare la setãrile debitului presetat
pe durata specificatã.  Aceasta porneºte automat
când pistoalele de pulverizare sunt declanºate.

NOTÃ:  La pornirea uºoarã, dureazã mai mult
ajungerea debitului de pulbere la setarea
presetatã, ceea ce ar putea duce la formarea unei
pelicule reduse pe muchia principalã a unei piese.
Pentru a compensa acest lucru, creºteþi setãrile
totale presetate aºa încât pistoalele de pulverizare
sã porneascã cu mult înainte de apariþia piesei.

NOTÃ:  Aceste setãri se aplicã tuturor pistoalelor.
Acestea nu pot fi setate sau comandate pentru
pistoale sau presetãri individuale.

Pentru a utiliza pornirea uºoarã:

1. Activarea pornirii uºoare.

2. Setaþi temporizatorul rampei (0−7,5 secunde
în intervale de 0,5 secunde).

Activare
Pornire
uºoarã

Temporizatorul rampei

Dezactivare
Pornire
uºoarã

Figura 3-35Configurarea pornirii uºoare



Configuraþia sistemului3-32

P/N 7146054C02 � 2006 Nordson Corporation

Configurarea purjãrii pistolului Prodigy
A se vedea Figura 3-36.  Atingeþi butonul
Configurare purjã de pe ecranul Configurare
sistem pentru a deschide ecranul Configurare
purjã Prodigy.  

Purjarea pistolului se desfãºoarã automat ca parte
a ciclului de curãþare dintr−un proces de
schimbare a culorii, iniþiat de comenzile centrului
de alimentare.

Purjarea pistolului poate fi comandatã manual de
cãtre operator, cu ajutorul ecranului de comandã a
purjãrii Prodigy de pe ecranul principal.  Consultaþi
Secþiunea 5 pentru instrucþiuni.

La metoda implicitã de purjare se folosesc toate
pistoalele o datã.  Puteþi de asemenea grupa
pistoalele în baterii ºi purja separat bateriile, în
funcþie de configuraþia hardware a sistemului
dumneavoastrã.

Durata purjãrii
(1−10 sec)

Numãrul de 
impulsuri

(0−99)

Impuls pornit
(0,1−1,00 sec)

Impuls oprit
(0,1−1,00 sec)

Pistol
Purjare

Sifon
Purjare

Impuls
ciclu

Durata purjãrii
(1−10 sec)

Numãrul
de 

impulsuri
(0−99)

Purjarea bateriei
Activare

Selectare
baterie

Pistoale în
Baterie

Figura 3-36 Ecran configurare purjare − Sistem Prodigy

Secvenþa de purjare funcþioneazã dupã cum
urmeazã:

1. Ciclul de purjare:  Pentru numãrul specificat
de secunde, aerul de reglare este direcþionat
prin pompã ºi tubulatura de sifonare înapoi
spre alimentarea cu pulbere (Sifonare), apoi
prin pompã ºi tubulatura de evacuare spre
pistolul de pulverizare (Pistol).

2. Ciclu de impulsuri:  Pentru numãrul de
impulsuri specificat, aerul de purjare este
direcþionat în impulsuri de la pompã spre
alimentarea cu pulbere (Impulsuri sifonare),
apoi din pompã spre pistolul de pulverizare
(Impulsuri pistol).  Impulsul pornit seteazã
durata impulsului, Impulsul oprit seteazã
durata dintre impulsuri.

Realizaþi setãrile pentru durata purjãrii pistolului ºi
a sifonului ºi numãrul de impulsuri.  Setãrile
pornirii ºi opririi ciclului de impulsuri se aplicã atât
impulsurilor pentru pistol cât ºi celor pentru sifon.

Purjarea bateriei:  Pot fi configurate pânã la 4
baterii, cu pânã la 8 pistoale pe baterie.  Pistoalele
din fiecare baterie trebuie sã fie unice, iar fiecare
baterie trebuie sã conþinã o gamã secvenþialã de
pistoale.  Fiecare tablou al pompelor Prodigy
adãposteºte pânã la 8 pompe, deci 2 baterii de 5
pistoale (2 x 5 = 10) ar necesita 2 tablouri ale
pompelor.

Pentru a configura purjarea bateriei, atingeþi
butonul Activare, alegeþi numãrul dorit de baterii,
apoi pentru fiecare baterie introduceþi cea mai
ridicatã valoare a pistolului.
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Calibrarea pompei HDLV Prodigy
A se vedea Figura 3-37.  Deschideþi sesiunea de
lucru în calitate de CSR sau inginer Nordson
pentru a activa butonul Calibrarea pompei de pe
ecranul de configurare a sistemului.  Apãsarea
butonului deschide ecranul de calibrare.

Fiecare pistol de pulverizare îºi are propria pompã
HDLV.  Pompele HDLV sunt acþionate de la
colectorul de comandã ºi placa cu circuite
imprimate, amplasate în interiorul panourilor
pompei de pe pãrþile laterale ale centrului de
alimentare.

Pe fiecare colector al pompei existã o etichetã cu
debitul pompei ºi constantele de calibrare A, B ºi
C ale tiparului debitului.  Pentru comanda
adecvatã a pompei, aceste numere trebuie
introduse pe ecranul pentru calibrarea pompei.

Procedura de calibrare:

1. Selectaþi pistolul de pulverizare numãrul 1.

2. Introduceþi valorile de calibrare de pe eticheta
galeriei pompei pentru pompa pistonului 1.

3. Trimitere apãsare.

4. Repetaþi pentru fiecare combinaþie pistol de
pulverizare/pompã.

NOTÃ:  Dacã înlocuiþi o galerie de comandã a
pompei, trebuie sã utilizaþi acest ecran pentru a
introduce valorile de calibrare ale noii galerii.

Figura 3-37     Calibrarea pompei HDLV
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Copie de siguranþã date
Folosiþi utilitarul copie de siguranþã date pentru a
realiza o copie a cardului CompactFlash cu datele
utilizatorului.  Creaþi copii de siguranþã dupã ce
configuraþi sistemul ºi setaþi ºi testaþi valorile
presetate pentru piese (consultaþi Secþiunea 4) ºi
de asemenea oricând realizaþi modificãri pe care
doriþi sã le salvaþi.

În timpul operaþiei de realizare a copiei de
siguranþã, toate datele de pe cardul cu datele
utilizatorului sunt copiate pe cardul programului ºi
apoi sunt rescrise pe cardul cu date la repornirea
sistemului.  Toate datele de pe cardul din orificiul
pentru datele utilizatorului sunt suprascrise.

PRECAUÞIE:  TREBUIE sã realizaþi o
oprire completã a sistemului când
porniþi ºi opriþi alimentarea consolei ºi sã
lãsaþi sistemul sã reporneascã pentru a
încheia procesul de realizare a copiilor
de siguranþã.  Dacã anulaþi oprirea
programului sau selectaþi repornirea, nu
s−a realizat copia de siguranþã, iar toate
modificãrile realizate de la ultima
realizare a copiei de siguranþã se vor
pierde.

NOTÃ:  Cardurile aprobate sunt carduri
CompactFlash SanDisk, Toshiba, PNY ºi Memorex
cu capacitatea de 128 Mb (minimum).  Nu folosiþi
carduri neaprobate.  Pentru informaþii
suplimentare, contactaþi reprezentantul
dumneavoastrã Nordson.

PRECAUÞIE:  Nu scoateþi cardurile
CompactFlash în timp ce alimentarea
consolei este pornitã.  În cazul în care
faceþi acest lucru, datele de pe card vor
fi corupte.

1. Atingeþi butonul Copie de siguranþã date de
pe ecranul Configurare sistem pentru a
deschide ecranul Copie de siguranþã date:

OK

Program
Oprirea

Figura 3-38 Ecran copie de siguranþã date

2. Apãsaþi butonul OK pentru a începe operaþia
de creare a copiilor de siguranþã.  Cursorul
pentru urmãrirea opririi este afiºat în timpul
realizãrii copiei de siguranþã.

3. Când este activatã Oprirea programului,
apãsaþi pentru a continua procesul.  Aºteptaþi
pânã când programul iControl se opreºte, apoi
alegeþi Oprire sistem din caseta de dialog a
sistemului de operare.  Consultaþi Oprirea
programului de la pagina 3-35.

4. Întrerupeþi alimentarea consolei de la
comutatorul de pe panoul posterior.

5. Deschideþi uºa compartimentului ºi apãsaþi
butonul de evacuare de lângã orificiul pentru
card.  Scoateþi cardul cu datele utilizatorului.

1

2 2

1

Adaptor tip vechi Adaptor tip nou

3

3

Figura 3-39 Poziþiile cardului

1. Cardul cu datele
utilizatorului

2. Cardul programului

3. Buton evacuare

6. Introduceþi un card CompactFlash nou în
orificiul pentru card.

PRECAUÞIE:  Toate datele de pe noul
card vor fi suprascrise.

7. Porniþi alimentarea consolei.

Consola va porni ºi va copia datele pe noul
card.  Depozitaþi cardul original într−un loc
sigur, ferit de câmpuri magnetice.
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Oprirea/Repornirea programului
Utilizaþi butonul de oprire a programului pentru a
opri programul iControl ºi sistemul de operare
înainte de a întrerupe alimentarea consolei sau
pentru a reporni sistemul fãrã a întrerupe
alimentarea când realizaþi o schimbare care
necesitã repornirea.

Aceastã procedurã opreºte toate procesele aflate
în desfãºurare în succesiune ordinatã ºi previne
coruperea fiºierelor.

PRECAUÞIE:  Nu opriþi alimentarea
consolei fãrã a realiza mai întâi o oprire
completã.  Dacã faceþi acest lucru în
mod repetat, programul iControl ºi
sistemul de operare de pe cartela
programului ar putea fi corupte.

1. Atingeþi butonul Oprire program de pe
ecranul Configurare sistem.  Apare ecranul de
confirmare a opririi iControl.

OK Anulare

Figura 3-40 Ecran de confirmare a opririi iControl

2. Apãsaþi butonul OK pentru a confirma cã doriþi
sã opriþi programul iControl.  Dacã doriþi sã
anulaþi aceastã oprire, apãsaþi butonul
Anulare.

Când s−a încheiat oprirea porgramului
iControl, apare ecranul de oprire a sistemului
de operare.

Figura 3-41 Ecranul de oprire a sistemului de
operare

3. Pentru a opri complet sistemul de operare,
selectaþi Oprire sistem, apoi apãsaþi butonul
OK.  Aºteptaþi ca sistemul de operare sã se
opreascã total ºi ca ecranul sã devinã negru
înainte de a întrerupe alimentarea consolei.

Pentru a opri sistemul ºi a relua funcþionarea,
selectaþi Oprire ºi repornire, apoi apãsaþi
butonul OK.  Aºteptaþi reîncãrcarea sistemului
de operare ºi a software−ului iControl.

NOTÃ:  Procedura de oprire forþeazã scrierea pe
disc a tuturor datelor modificate recent.  Datele
din memorie sunt comparate cu datele de pe
cardul cu datele utilizatorului.  Dacã se constatã
diferenþe, casetele de dialog vor fi afiºate pentru a
vã notifica problema.

Versiunile software ºi firmware
Apãsaþi butonul Despre de pe ecranul pentru
configurarea sistemului pentru a deschide un
ecran care prezintã versiunile software ºi firmware.

Dacã solicitaþi suport tehnic, vi se pot cere
numerele versiunilor împreunã cu detaliile
problemei.
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Secþiunea 4
Setare pentru presetare

Introducere
Presetãrile sunt setãrile specifice pieselor
pistolului de pulverizare, poziþionerului
intrare/ieºire ºi ale maºinii cu piston.  Pentru un
card cu date ale utilizatorului pot fi setate pânã la
255 presetãri unice.

Când sistemul funcþioneazã în modul automat de
identificare a pieselor, numerele presetãrilor sunt
în legãturã cu numerele de identificare ale pieselor
(identificarea piesei 2 va fi pulverizatã cu setãrile
presetãrii 2).  Deºi toate pistoalele vor pulveriza
piesa cu aceeaºi presetare, setãrile pentru
presetare pot fi diferite pentru fiecare pistol.

În modul manual de identificare a pieselor, puteþi
selecta orice numãr pentru presetare pentru
oricare dintre piese.  Aceasta se numeºte de
obicei modul lot.

Setãrile pentru presetarea pistolului de
pulverizare:

� debitul ºi debitul aerului de atomizare

� încãrcare electrostaticã

� punctele de declanºare totale ºi ale defazãrii

� atribuirile pistol la zonã

Setãrile presetãrii poziþionerului
intrare/ieºire:

� punctele de deplasare totale ºi ale defazãrii

� distanþa dintre pistol ºi piesã (variabilã)

� poziþia pistolului (fixã)

Setãrile presetãrii maºinii cu piston:

� punctele sus/jos declanºare/oprirea
declanºãrii pistolului de pulverizare (mod fix)

� punctele de întoarcere ale maºinii cu piston
(modurile fix ºi variabil)

� turaþia maºinii cu piston (fixã ºi variabilã)

� distanþele de suprareglare ale maºinii cu piston
(variabil)

� distanþele procentuale de reglare pornit/oprit
faþã de piese

� procentele reglãrii procentuale pentru aerul de
debit ºi atomizare

� activare/dezactivare reglare procentualã

Ecranele pentru presetarea pistolului de pulverizare
Presetãrile pistoalelor de pulverizare pot fi setate
fie cu ecranele de comandã a pistolului sau
ecranul tabelului de prestãri.

Ecranele Comanda pistolului afiºeazã setãrile
presetãrii pentru un pistol, câte o presetare o datã.
Puteþi utiliza acest ecran online sau offline.
Ecranele de comandã au funcþii de copiere care
vor copia setãrile la alte presetãri ºi la alte
pistoale.

Ecranul Tabel de presetãri afiºeazã toate setãrile
presetãrilor pentru toate pistoalele din sistem,
câte o presetare o datã, sub forma unui tabel.
Utilizaþi acest ecran offline pentru a seta ºi
modifica rapid presetãrile.  Apãsaþi butonul
tabelului de presetãri pentru a deschide ecranul
tabelului de presetãri.

Presetare
Ecran tabel

Butoane pistol − Ecrane comandã pistol

Figura 4-1 Presetare numãr ºi nume
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Ecranele pentru comanda pistolului
de pulverizare

Utilizaþi ecranele pentru comanda pistolului pentru
a regla urmãtoarele setãri ale presetãrilor:

� numãrul (2) ºi numele (1) presetate

� debitul aerului de debit ºi atomizare (3) pentru
pistoale standard sau debitul de pulbere ºi jetul
de aer pentru pistoalele Prodigy

� încãrcare electrostaticã (4)

� punctele de declanºare totale (5) ºi ale
defazãrii (7) ºi atribuirile zonelor (6)

Pentru a vã copia setãrile, utilizaþi Copiere toate
(8) sau Copiere cele selectate (10).  A se
consulta Copierea setãrilor presetãrii de la 
pagina 4-15.

Butonul Salvare (9) salveazã setãrile.

Realizarea setãrilor debitului de aer sau a
celor electrostatice  

Apãsaþi butonul de funþionare de sub scala
verticalã pentru a îl activa, apoi realizaþi una dintre
urmãtoarele:

� apãsaþi ºi trageþi în sus sau în jos bara
glisorului sau

� apãsaþi orificiul barei glisorului pe oricare
dintre pãrþile barei sau

� rãsuciþi în sens orar discul rotativ pentru a
creºte, în sens antiorar pentru a descreºte.

NOTÃ:  Butonul funcþiei active este colorat.  La un
moment dat, doar o singurã scalã poate fi activã
pentru fiecare glisierã.  Apãsarea orificiului barei
glisierei creºte sau descreºte valoarea scalei în
multipli.
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Figura 4-2 Ecranul pentru comanda pistolului (este prezentat ecranul pistolului standard)

1. Numele ºi numãrul presetate
2. Numãrul pistolului
3. Setãrile debitului
4. Setãri pentru încãrcare electrostaticã
5. Total

6. Zonã
7. Defazare
8. Copiere toate
9. Salvare

10. Copiere cele selectate

11. Afiºare stare ieºire
12. Buton comutare mod
13. Indicator de mod
14. Buton declanºare manualã
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Ecrane cu tabelul de presetare a
pistolului de pulverizare

Acest ecran afiºeazã o listã a setãrilor de
presetare pentru toate pistoalele din sistem.
Utilizaþi acest ecran doar offline.

� Pentru a derula ecranul, trageþi barele de
derulare orizontalã ºi verticalã (6) sau apãsaþi
sãgeþile barelor de derulare.

� Pentru a introduce valorile, apãsaþi câmpul de
date, apoi utilizaþi discul rotativ sau tastatura
(4).

� Apãsaþi în mod repetat butoanele din coloana
Selectare încãrcare pentru a comuta între
modurile de selectare a schimbãrii.

� Apãsarea butoanelor din coloana AFC comutã
AFC PORNIT (verde) sau OPRIT (roºu).

� Butonul Copiere toate copiazã setãrile
selectate de la presetarea curentã pentru
pistolul 1 la aceeaºi presetare pentru restul
pistoalelor.  Selectaþi setãrile pe care doriþi sã
le copiaþi prin apãsarea butoanelor din partea
superioarã a coloanelor.  Când este selectatã o
setare, în casetã apare un X (7).

� Atingeþi butonul Salvare pentru a salva
setãrile.

NOTÃ:  Dacã salvaþi setãrile, acestea sunt scrise
în baza de date.  Pentru a anula modificãrile,
inclusiv o operaþie de copiere toate, nu apãsaþi
butonul Salvare.  Închideþi ecranul ºi alegeþi Nu
când vi se cere sã salvaþi modificãrile.

2

1

7

6

3 4 5

Figura 4-3 Ecranul tabelului de presetãri

1. Numãrul pistolului
2. Numele ºi numãrul presetate
3. Butonul Copiere toate

4. Buton tastaturã
5. Buton salvare

6. Barele de derulare
7. Setare selectatã
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Setãrile pentru presetarea pistolului de pulverizare
Numãrul ºi numele pentru presetarea
pistolului de pulverizare

Utilizaþi câmpurile Presetare nume ºi Presetare
numãr pentru a selecta un numãr presetat ºi daþi
numãrului presetat un nume.

Figura 4-4 Presetare numãr ºi nume

Selectaþi un numãr presetat prin:

� apãsarea sãgeþilor Sus (�) sau Jos (�).

� apãsarea câmpului Presetare numãr ºi
utilizarea discului rotativ.

Pentru a da numelui presetat un nume, apãsaþi
câmpul Presetare nume.  Ecranul tastaturã se
deschide.

Figura 4-5 Ecran tastaturã

Utilizaþi tastatura pentru a introduce un nume
presetat care vã permite identificarea cu uºurinþã a
pieselor.  Deoarece numerele presetate ºi
numerele de identificare ale pieselor sunt
aceleaºi, daþi presetãrii acelaºi nume ca ºi al
piesei.

Setãrile debitului de aer presetate ale
pistolului de pulverizare standard

Pentru pistoale standard, randamentul pistolului
de pulverizare este comandat de debitul aerului de
debit ºi atomizare.  Setãrile debitului de aer sunt
prezentate în scfm sau m3/orã.  Debitele ºi
rapoartele optime ale aerului de debit ºi atomizare
depind de pompa de pulverizare ºi de diametrul
tubulaturii pentru aer.

De obicei, setãrile debitului sunt stabilite prin
comutarea modului pistolului în Manual,
declanºarea manualã pentru pornire a pistolului ºi
reglarea debitelor de aer în timp ce se observã
jetul de pulverizare sau prin colectarea pulberii
într−un sac ºi cântãrirea acesteia.

1. Pentru a regla debitele de aer, apãsaþi butonul
debit, apoi utilizaþi bara glisorului sau discul
rotativ.  La un moment dat se poate face o
singurã setare.

2. Când sunt setate toate pistoalele, piesele
pentru pulverizare, verificaþi acoperirea
aplicatã ºi realizaþi reglaje suplimentare la
debitele de aer dacã este necesar.

Consultaþi manualele pompei pentru punctele de
pornire recomandate pentru aerul de debit ºi
atomizare, apoi reglaþi debitele de aer dupã cum
este necesar pentru a obþine cele mai bune

rezultate.  Tabelele 4-1 ºi 4-2 transformã
presiunea aerului în debit de aer.

NOTÃ:  Setãrile debitului de aer din Tabelele 4-1
ºi 4-2 vor furniza ceva mai multã pulbere cãtre
pistoalele de pulverizare când sunt aplicate unei
pompe pentru pulbere modulare Nordson ºi ceva
mai puþinã pulbere când sunt aplicate unei pompe
pentru pulbere în linie Nordson.

Aerul de debit Aerul de atomizare

Figura 4-6 Setãrile debitului de aer al pistolului
standard
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Tabelele de conversie presiune la debit

Tabelul 4-1  Tabelul de conversie presiune la debit: 6-mm tubulaturã/duzã 100 plus
(P1 este presiunea la ieºirea modulului digital pentru debit (consolã))  

20 ft de tubulaturã de 6-mm cu duzã 100 plus 40 ft de tubulaturã de 6-mm cu duzã 100 plus

m3/orã (scfm) P1 bar  (psi) m3/orã (scfm) P1 bar  (psi)

0.846  (0.50) 0.275  (4.0) 0.846  (0.50) 0.414  (6.0)

1.26  (0.75) 0.482  (7.0) 1.26  (0.75) 0.689  (10.0)

1.68  (1.00) 0.758  (11.0) 1.68  (1.00) 1.03  (15.0)

2.1  (1.25) 1.10  (16.0) 2.1  (1.25) 1.38  (20.0)

2.52  (1.50) 1.45  (21.0) 2.52  (1.50) 1.83  (26.5)

2.94  (1.75) 1.86  (27.0) 2.94  (1.75) 2.24  (32.5)

3.36  (2.00) 2.21  (32.0) 3.36  (2.00) 2.69  (39.0)

3.78  (2.25) 2.55  (37.0) 3.78  (2.25) 3.10  (45.0)

4.2  (2.50) 2.93  (42.5) 4.2  (2.50) 3.55  (51.5)

4.62  (2.75) 3.34  (48.5) 4.62  (3.75) 4.00  (58.0)

5.04  (3.00) 3.72  (54.0) 5.04  (3.00) 4.34  (63.0)

5.52  (3.25) 4.07  (59.0) 5.22  (3.10) 4.48  (65.0)

5.64  (3.35) 4.21  (61.0) − −

Tabelul 4-2  Tabelul de conversie presiune la debit: 8-mm tubulaturã/duzã 100 plus
(P1 este presiunea la ieºirea modulului digital pentru debit (consolã)  

20 ft de tubulaturã de 8-mm cu duzã 100 plus 40 ft de tubulaturã de 8-mm cu duzã 100 plus

m3/orã (scfm) P1 bar  (psi) m3/orã (scfm) P1 bar  (psi)

0.846  (0.50) 0.137  (2.0) 0.846  (0.50) 0.172  (2.5)

1.26  (0.75) 0.275  (4.0) 1.26  (0.75) 0.345  (5.0)

1.68  (1.00) 0.483  (7.0) 1.68  (1.00) 0.552  (8.0)

2.1  (1.25) 0.724  (10.5) 2.1  (1.25) 0.862  (12.5)

2.52  (1.50) 1.03  (15.0) 2.52  (1.50) 1.17  (17.0)

2.94  (1.75) 1.34  (19.5) 2.94  (1.75) 1.48  (21.5)

3.36  (2.00) 1.65  (24.0) 3.36  (2.00) 1.83  (26.5)

3.78  (2.25) 1.96  (28.5) 3.78  (2.25) 2.14  (31.0)

4.2  (2.50) 2.31  (33.5) 4.2  (2.50) 2.48  (36.0)

4.62  (2.75) 2.65  (38.5) 4.62  (3.75) 2.86  (41.5)

5.04  (3.00) 2.96  (43.0) 5.04  (3.00) 3.21  (46.5)

5.52  (3.25) 3.31  (48.0) 5.52  (3.25) 3.52  (51.0)

5.96  (3.5) 3.59  (52.0) 5.69  (3.35) 3.65  (53.0)
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Setãrile compensãrii aerului de
reglare ºi a debitului presetat al
pistolului de pulverizare Prodigy

Pentru pistoalele de pulverizare Prodigy, setãrile
debitului sunt:

Debitul de pulbere:  Setaþi procentul fluxului de
pulbere (0−100%).

Jet de aer:  Reglaþi debitul de aer în cfm sau
m3/orã.

Pentru a regla fluxul de pulbere ºi jetul de aer,
apãsaþi butonul debit, apoi utilizaþi bara glisorului
sau discul rotativ.  La un moment dat se poate face
o singurã setare.

Compensarea aerului de reglare:  Reglaþi
procentul debitului total al aerului de reglare al
pompei (-100 −+ 100%)

Aerul de reglare este fluxul de aer care împinge
pulberea afarã din pompã la pistol.  Punctul de
setare a aerului de reglare curent este afiºat sub
butoanele pentru reglarea debitului.  Acesta este
reglat automat de un algoritm software care
utilizeazã setarea fluxului de pulbere pentru a
stabili setarea aerului de reglare.  Compensarea
aerului de reglare creºte ºi descreºte punctul de
setare cu un procent, pentru a optimiza
performanþa pompei ºi a pistolului de pulverizare.

Pentru a regla compensarea aerului de reglare,
apãsaþi câmpul ºi utilizaþi discul rotativ pentru a
creºte sau descreºte valoarea.

Pentru a realiza aceste setãri:

1. Comutaþi modul pistolului la Manual.

2. Declanºaþi pistolul, pornindu−l.

3. Reglaþi−vã setãrile în timp ce observaþi jetul de
pulverizare sau prin colectarea pulberii într−un
sac ºi cântãrirea acesteia.

Pulbere
flux

Jet de aer

Assist Air (Aer de reglare)
Compensare

Punct de setare a
aerului de reglare

Figura 4-7 Setãrile debitului de aer al pistolului Prodigy

Setãrile electrostatice pentru
presetarea pistolului de pulverizare
A se vedea Figura 4-8.  Pentru pistoalele
Versa-Spray, Sure Coat, ºi Prodigy, puteþi seta
modul kV, AFC sau Selectare încãrcare.  Aceste
setãri se exclud una pe cealaltã, cu excepþia
Modului Selectare aplicare 4 (Utilizator).

Pentru pistoalele Tribomatic este disponibilã doar
setarea AFC.  Aceasta este utilizatã pentru
reglarea nivelului curent al alarmei de reacþie.

Setare kV
Pentru a regla kV, apãsaþi butonul kV, apoi utilizaþi
bara glisorului sau discul rotativ.

Pistoalele Versa Spray: 0 sau 30−100 kV
Pistoalele Sure Coat: 0 sau 25−95 kV
Pistoalele Prodigy: 0 sau 25−95 kV

Setarea kV comandã tensiunea ieºitã de la pistolul
pentru pulverizare.  Aceasta asigurã o eficienþã

maximã de transfer atunci când se acoperã
obiecte de dimensiuni mari, distanþa între pistol ºi
piesã fiind de 0,2−0,3 m (8−12 inci).

Setarea AFC
Pentru a regla AFC, apãsaþi butonul AFC, apoi
utilizaþi bara glisorului sau discul rotativ.

Pistoalele Versa Spray: 10−120 μA
Pistoalele Sure Coat: 10−100 μA
Pistoalele Prodigy: 10−100 μA

Pentru pistoalele Versa-Spray, Sure Coat ºi
Prodigy, AFC (Automatic Feedback Current −
curentul de reacþie automat) regleazã ieºirea
maximã a curentului (μA) de la pistolul de
pulverizare.  În timp ce se acoperã piesele folosind
aceastã setare, tensiunea de ieºire este reglatã
automat la maximum.  În cazul în care reacþia
curentului atinge setarea AFC, tensiunea de ieºire
este redusã automat.  Utilizaþi AFC pentru
acoperirea de la micã distanþã a pieselor cu colþuri
interioare ºi adâncituri profunde.
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Pentru pistoalele Tribomatic, utilizaþi AFC pentru
a regla nivelul curentului minim de reacþie.  În cazul
în care curentul de reacþie scade sub acest nivel,
pulberea nu primeºte sarcina electrostaticã
aºteptatã.  Releul de alarmã declanºeazã ºi este
înregistrat un mesaj de defecþiune.  Pentru a
dezactiva alarma, setaþi AFC la zero.

Pentru a regla nivelul curentului de reacþie minim,
începeþi acoperirea pieselor.  Notaþi ieºirea μA
(galben) pe de ecranul de stare (pagina ), apoi
reglaþi AFC la o valoare mai micã.  O setare
obiºnuitã este cu 0,5 − 1,0 μA mai micã decât
ieºirea unui nou pistol Tribomatic.  Rezoluþia setãrii
este 0,1 μA.

NOTÃ:  Diversele tipuri de pulberi se vor încãrca
tribologic la diverse niveluri, aºa cã în cazul în care
schimbaþi pulberea poate fi necesar sã schimbaþi
ºi nivelul alarmei.

Figura 4-8 Setãri pentru încãrcare electrostaticã

Setarea Modului Select Charge
(Selectare sarcinã)

Modul Selectare sarcinã vã pune la
dispoziþie trei moduri de încãrcare
electrostatice pre-programate
(Modurile 1−3) ºi un mod programabil
de cãtre utilizator (Modul 4).  Setãrile
pentru modurile 1−3 nu pot fi
modificate.  Modul 4 permite atât
setarea kV cât ºi a μA pentru o anumitã
pulbere sau piesã.

Modul 0 opreºte Selectare sarcinã, aºa încât
puteþi seta kV sau AFC.  Modul Selectare încãrcare
nu este utilizat cu pistoalele Tribomatic.

A se vedea Figura 4-8.  Apãsarea în mod repetat a
butonului  Selectare încãrcare comutã între
moduri.  Pictograma de lângã buton indicã setarea
modului.

Pictograma ºi descrierile pentru fiecare mod sunt
descrise în urmãtoarele tabele:
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Tabelul 4-3  Modurile Select Charge (Selectare încãrcare)

Modurile Select Charge (Selectare încãrcare)

Modul 0 (oprit):  Opriþi Selectare încãrcare pentru a regla kV sau AFC.

Modul 1 (Reacoperirea):  Utilizaþi acest mod pentru reacoperirea pieselor care au fost deja
acoperite ºi tratate.  Curentul pistolului este redus puternic pentru a elimina ionizarea
inversã.

Modul 2 (Special):  Utilizaþi acest mod pentru acoperirea cu pulberi speciale (materiale
metalice în amestec uscat sau micã).

Modul 3 (Cavitate adâncã):  Utilizaþi acest mod pentru acoperirea interiorului cutiilor sau
al altor cavitãþi adânci.  Tensiunea (kV) ºi intensitatea scãzute acoperã marginile din faþã ale
cavitãþii, iar tensiunea (kV) ºi intensitatea ridicate acoperã partea din spate a cavitãþii.

Modul 4 (Programabil de cãtre utilizator):  Acest mod vã permite sã setaþi atât kV, cât ºi
μA pentru o anumitã piesã sau pulbere ºi sã salvaþi setarea.  Setãrile sunt încãrcate la fiecare
selectare a Modului 4.

Tabelul 4-4  Valorile Modului Select Charge (Selectare încãrcare)

Modul
Select
Charge

Aplicare Setare
kV/AFC

Valoare kV iniþialã Curent maxim
Prodigy,

Sure Coat Versa-Spray Toate
pistoalele

1 Reacoperirea Nu se poate
ajusta

95 kV 100 kV 15 μA

2 Special Nu se poate
ajusta

60 kV 60 kV 30 μA

3 Cavitate adâncã, pistol
interior

Nu se poate
ajusta

95 kV 100 kV 70 μA

4 Programabil de cãtre
utilizator

reglabil 60 kV 60 kV 30 μA
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Setãrile totale ºi ale defazãrii
pulverizãrii

Setãrile totale ºi ale defazãrii determinã locul în
care pistoalele de pulverizare pornesc ºi se opresc
în poziþia muchiei principale ºi a flancului
posterior.  Valorile totale ºi ale defazãrii pot fi zero,
pozitive sau negative.

Vezi Figurile 4-11 pânã la 4-14 pentru exemple ale
setãrilor totale ºi ale defazãrii.

Total:  Distanþa de la pistoalele de pulverizare la
muchia principalã a piesei.

� O valoare totalã de zero porneºte pistoalele de
pulverizare când muchia principalã ajunge la
acestea (distanþã de referinþã perfectã).

� O valoare totalã pozitivã porneºte pistoalele de
pulverizare ÎNAINTE ca muchia principalã sã
ajungã la acestea (pulverizare extinsã).

� O valoare totalã negativã porneºte pistoalele
de pulverizare DUPÃ ce muchia principalã
trece de acestea (pulverizare restricþionatã).

Defazare:  Distanþa de la pistoalele de pulverizare
la flancul posterior al piesei.  Valorile defazãrii pot
fi pozitive, negative sau zero.

� O valoare defazatã egalã cu zero opreºte
pistoalele de pulverizare când flancul posterior
ajunge la acestea (distanþã de referinþã
perfectã).

� O valoare defazatã pozitivã opreºte pistoalele
de pulverizare DUPÃ ce flancul posterior
ajunge la acestea (pulverizare extinsã).

� O valoare defazatã negativã opreºte pistoalele
de pulverizare ÎNAINTE ca flancul posterior sã
treacã de ele (pulverizare restricþionatã).

TotalDefazare

+−+ −

Flancul
posterior

Direcþia transportorului

0 0

Muchia
principalã

Pistol
PORNIT

Pistol
PORNIT

Pistol
OPRIT

Pistol
OPRIT

Figura 4-9 Setarea totalã ºi a defazãrii

Total Defazare

Total Defazare

Ecranul de comandã al pistolului Ecranul tabelului de presetãri

Figura 4-10 Setarea totalã, a defazãrii ºi a zonei
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Setãrile totale ºi ale defazãrii
presetate  (continuare)

Exemplu de distanþã de referinþã perfectã

A se vedea Figura 4-11.  Total = 0, defazare = 0.
Pistoalele încep pulverizarea de la muchia
principalã a piesei ºi se opresc la flancul posterior.

Direcþia transportorului
Total = 0

Pistol pornit
Defazaj = 0
Pistol oprit

Figura 4-11 Exemplu de distanþã de referinþã perfectã

Exemplu pulverizare extinsã

A se vedea Figura 4-12.  Total = 5, dezafat = 5.
Utilizaþi pulverizarea extinsã pentru a aplica
pulberea pe muchia principalã ºi flancul posterior
al pieselor.

Pistoalele încep pulverizarea cu 5 unitãþi ÎNAINTE
ca muchia principalã a piesei sã ajungã la pistoale
ºi opresc pulverizarea cu 5 unitãþi DUPÃ ce flancul
posterior al piesei trece de pistol.

Direcþia transportorului
Total = 5

Pistol pornit
Defazaj = 5
Pistol oprit

Figura 4-12 Exemplu pulverizare extinsã
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Exemplu de pulverizare restricþionatã

A se vedea Figura 4-13.  Total = −5, dezafat = −5.
Utilizaþi pulverizarea restricþionatã pentru a
împiedica aplicarea pulberii pe muchia principalã
ºi flancul posterior al pieselor.

Pistoalele încep pulverizarea cu 5 unitãþi DUPÃ ce
muchia principalã a piesei sã ajungã la pistoale ºi
opresc pulverizarea cu 5 unitãþi ÎNAINTE ce flancul
posterior al piesei ajunge la pistol.

Direcþia transportorului
Total = −5

Pistol pornit
Defazaj = −5
Pistol oprit

Figura 4-13 Exemplu de pulverizare restricþionatã

Exemplu pulverizare
restricþionatã-extinsã

A se vedea Figura 4-14.  Total = 5, defazaj = −5.

Pistoalele încep pulverizarea cu 5 unitãþi ÎNAINTE
ca muchia principalã a piesei sã ajungã la pistoale
ºi opresc pulverizarea cu 3 unitãþi ÎNAINTE ce
flancul posterior al piesei ajunge la pistoale.

Total = 5
Pistol pornit

Defazaj = −5
Pistol opritDirecþia transportorului

Figura 4-14 Exemplu de pulverizare restricþionatã-extinsã
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Atribuirea zonei presetate a pistolului
de pulverizare

Când este detectatã o piesã de fotocelula unei zone,
pistoalele de pulverizare atribuite respectivei zone de
presetarea pentru acea piesã declanºeazã când piesa
trece pe lângã pistoale.  În mod normal pistoalele de
pulverizare sunt atribuite zonei în care se gãsesc în mod
fizic pistoalele, dar pot fi atribuite oricãrei zone.  

NOTÃ:  Nu schimbaþi atribuirile zonei în timp ce piesele
se deplaseazã prin sistem.  Dacã faceþi acest lucru,
puteþi cauza erori în atribuirile zonelor ºi rezultate
eronate.

Utilizarea zonelor pentru prevenirea
declanºãrii  

Dacã setaþi atribuirea zonelor la zero pentru o presetare
anume, pistolul nu va fi declanºat când trece respectiva
piesã.

Zonã Zonã

Ecranul de comandã al pistolului Ecranul tabelului de presetãri

Figura 4-15Setarea totalã, a defazãrii ºi a zonei

Copiere toate: Ecranele de comandã
a pistolului

Copiere toate pe ecranele de comandã a pistolului
copiazã doar setãrile debitului ºi ale încãrcãrii
electrostatice pentru presetarea curentã la toate
presetãrile cu acelaºi numãr de pistoale.  

De exemplu, în cazul în care presetarea curentului este
presetare 1 pentru pistolul 1 ºi aveþi 16 pistoale în
sistem, funcþia Copiere toate copiazã setãrile debitului
ºi ale încãrcãrii electrostatice ale presetãrii 1 la
presetare 1 pentru pistoalele 2 pânã la 16.

Pentru a utiliza funcþia Copiere toate a ecranului de
comandã a pistolului:

1. Selectaþi numãrul presetat pentru a îl utiliza ca
sursã.

2. Atingeþi butonul Copiere toate.  Se deschide
ecranul de confirmare Copiere toate.

3. Atingeþi butonul OK pentru a începe copierea.
Dacã vã rãzgândiþi, apãsaþi butonul Anulare.

Copiere toate OK Anulare

Figura 4-16 Copiere toate − ecrane de comandã a
pistolului

Copiere toate: Ecranul tabelului de
presetãri

Funcþia Copiere toate de pe ecranul Tabel de presetãri
copiazã setãrile presetate selectate pentru Pistolul 1 la
aceeaºi presetare pentru toate celelalte pistoale.

De exemplu, dacã presetare 1 este presetarea curentã,
funcþia Copiere toate va copia setãrile selectate ale
presetãrii 1 pentru pistolul 1 la presetare 1 pentru toate
pistoalele listate.
1. Selectaþi numãrul presetat pentru a îl utiliza ca

sursã.

2. Selectaþi setãrile pentru copiere prin apãsarea
butoanele pentru setare.  Când sunt selectate,
apare un X în caseta de selectare de pe buton.

3. Atingeþi butonul Copiere toate.  Setãrile pe care
le−aþi realizat vor fi copiate la restul pistoalelor.

4. Atingeþi butonul Salvare pentru a salva modificãrile.

NOTÃ:  Dacã Salvaþi modificãrile, acestea sunt scrise
în baza de date.  Pentru a anula modificãrile, inclusiv o
operaþie de copiere toate, nu apãsaþi butonul
Salvare.  Închideþi ecranul ºi apãsaþi butonul Anulare
din caseta de dialog cu interogaþia dacã doriþi sã salvaþi
modificãrile.

Selectare
setãri Copiere toateSalvare

Figura 4-17Copiere toate − Ecran Tabel de presetãri
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Copiere selectate − ecrane de
comandã a pistolului

Aceastã funcþie este disponibilã doar pentru
ecranele de comandã a pistolului.

NOTÃ:  Utilizaþi ecranul de comandã globalã
pentru a opri toate pistoalele înainte de a folosi
aceastã funcþie.  Sistemul iControl nu va permite
copierea în timp ce pistoalele sunt în modul
automat sau manual.

Funcþia Copiere selectate vã permite sã selectaþi
setãrile presetate pentru o gamã de pistoale ºi o
gamã de presetãri (sursã) ºi sã copiaþi setãrile la o
gamã diferitã de pistoale ºi de presetãri
(destinaþie).

1. A se vedea Figura 4-18.  Atingeþi butonul
Copiere selectate pentru a deschide ecranul
pentru copiere selectate.

2. Selectaþi:

a. Setãrile sursã.  Puteþi selecta mai mult de o
setare.  Când este selectatã, butoanele
setãrii vor avea culoarea verde.

b. Gama de pistoale sursã.

c. Presetarea sursei sau gama de presetãri.

d. Gama de pistoale destinaþie.

e. Presetarea destinaþiei sau gama de
presetãri.

NOTÃ:  Toate selectãrile trebuie sã fie valabile,
altfel butonul Copiere pornire nu va funcþiona.
Dacã butonul are culoarea gri, verificaþi selectãrile
pentru a constata eventualele erori, cum ar fi un
numãr inegal de presetãri sursã ºi destinaþie.

3. Apãsaþi butonul Începere copiere.  Apare
ecranul Copiere pornire selectatã.

� Toate pistoalele trebuie oprite.  Dacã nu
sunt, butonul Copiere nu va funcþiona.
Utilizaþi Ecranul pentru comandã globalã
pentru a opri toate pistoalele.

� Dacã doriþi sã anulaþi operaþia de copiere,
apãsaþi butonul Ieºire.

4. Apãsaþi butonul Copiere pentru a începe
copierea.

5. Când s−a încheiat operaþia de copiere, ecranul
se va închide automat.

Copiere
selectate

Copiere

Ieºire la Anulare copiere

Toate pistoalele OPRITE

Pistoale sursã

Presetãri sursã

Pistoale destinaþie

Presetãri
destinaþie

Începere copiere

Setãri de copiat

Setãri selectate (verde)

Figura 4-18 Copiere selectate − ecran de comandã a pistolului
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Setãrile presetãrii poziþionerului intrare/ieºire
Setãrile presetãrii poziþionerului intrare/ieºire sunt
specifice pieselor.  Sistemul va folosi întotdeauna
setãrile poziþionerului implicit de pe ecranul de
configurare cu condiþia sã nu ajungã la pistoalele
de pulverizare o piesã pentru care au fost fãcute
setãrile de presetare.

NOTÃ:  Dacã reglaþi orice setãri de presetare la
valori mai mici decât setãrile minime, setãrile
minime vor prevala faþã de setãrile de presetare.

Consultaþi configuraþia poziþionerului intrare/ieºire
din Secþiunea 3 pentru mai multe informaþii despre
setãrile implicite ºi minime.

Consultaþi Utilizarea setãrilor pentru presetarea
poziþionerului de la urmãtoarele pagini pentru
exemple asupra setãrilor de presetare ºi
interacþiunea acestora cu setãrile implicite.

Privire de ansamblu asupra ecranului
Utilizaþi Selectorul de presetare pentru a selecta
mai întâi numãrul presetat.  Toate setãrile pe care
le faceþi se vor aplica acelei presetãri/piese.

Utilizaþi Selectorul poziþionerului pentru a
vizualiza Setãrile implicite pentru poziþionere.

În Figura 4-19 nu au fost realizate setãri de
presetare pentru Poziþionerul 1, aºa cã este
afiºatã pictograma Nemodificat.  Dacã sunt
realizate setãri, va apare pictograma Modificat.
Total:  Distanþa de la pistoale la muchia principalã
a piesei.  La distanþa totalã, pistoalele sunt
deplasate cãtre setarea poziþiei.
� Un total pozitiv deplaseazã pistoalele ÎNAINTE

ca muchia principalã a piesei sã le atingã.

� Un total negativ deplaseazã pistoalele DUPÃ
ce muchia principalã a piesei sã le atingã.

Defazare:  Distanþa de la pistoale la flancul
posterior al piesei pânã la pistoale.  La aceastã
setare, pistoalele sunt deplasate spre interior sau
spre exterior.

� O defazare pozitivã deplaseazã pistoalele
DUPÃ ce flancul posterior al piesei sã treacã
de acestea.

� O defazare negativã deplaseazã pistoalele
ÎNAINTE ce flancul posterior al piesei sã
treacã de acestea.

Butonul modului F/V comutã între poziþionarea
variabilã ºi cea fixã.

Poziþionarea variabilã:  Distanþa dintre pistol ºi
piesã care trebuie menþinutã în timp ce piesa
depãºeºte pistoalele (miºcare de contur).
Aceasta este metoda de poziþionare implicitã.

Poziþionare fixã:  Poziþia mãsuratã de la zero
(întrerupãtorul de sfârºit de cursã înainte).  Când
ajunge o piesã cu setare de poziþie fixã,
poziþionerul se deplaseazã în poziþia fixã ºi rãmâne
acolo pânã când ajunge o piesã nouã cu una
dintre urmãtoarele:

� fãrã setãri presetate pentru deplasare (caz în
care sunt utilizate setãrile implicite) sau

� setãri presetate pentru deplasare diferite.

Presetare selector

Copiere
Tastatura

Salvare

Total Defazare Comutare mod
fix/variabil

Poziþie
fixã

Poziþie
variabilã

Implicit
Setãri

Selector poziþioner

Pictogramã nemodificatã

Pictogramã modificatã

Figura 4-19 Setãrile presetãrii poziþionerului intrare/ieºire



Setare pentru presetare 4-15

P/N 7146054C02� 2006 Nordson Corporation

Copierea setãrilor presetate

Butonul Copiere realizeazã copierea setãrilor
presetate de la poziþionerul 1 la restul
poziþionerelor.  Apãsaþi o etichetã pentru setare
pentru a o selecta.  Când este selectatã, apare un
X în caseta pentru etichetã.

Salvarea setãrilor presetate

Butonul Salvare realizeazã salvarea setãrilor în
baza de date a utilizatorului.  Dacã închideþi
ecranul fãrã a apãsa butonul de salvare vi se va
cere sã salvaþi sau sã anulaþi modificãrile.

Utilizarea setãrilor presetãrii
poziþionerului intrare/ieºire

Consultaþi Configurarea poziþionerului
intrare/ieºire din Secþiunea 3 pentru a realiza
setãrile distanþelor minime ºi implicite totale, ale
defazajului ºi dintre pistol ºi piesã.

Aceste exemple ilustreazã cele mai obiºnuite
secvenþe ale deplasãrii.  Contactaþi reprezentantul
Nordson dacã aveþi nevoie de setarea secvenþelor
deplasãrii.

Exemplu de poziþie fixã

Minimum: Total 2, defazaj 2, distanþa dintre pistol
ºi piesã 8
Implicit: Total 5, defazaj 5, distanþa dintre pistol ºi
piesã 10
Presetare 1: Total 6, defazaj 6, poziþia 12 fixã

A se vedea Figura 4-20.  Liniile roºii reprezintã
deplasãrile.

Setãrile presetate prevaleazã în faþa setãrilor
implicite.  La distanþa de 6 inci faþã de flancul
posterior, poziþionerul se deplaseazã cu 12 inci
faþã de poziþia zero (întrerupãtorul de sfârºit de
cursã înainte).  Acesta rãmâne în respectiva
poziþie pânã când ajunge o piesã fãrã setare
presetatã sau un alt set de setãri presetate.

Presetare
Total +6

Identificare piesã 1Identificare piesã 1

Figura 4-20 Exemplu de poziþie fixã

Exemplu realizare contur

Minimum: Total 2, defazaj 2, distanþa dintre pistol
ºi piesã 8
Implicit: Total 5, defazaj 5, distanþa dintre pistol ºi
piesã 10
Presetare: Total 2, defazaj 2, poziþia 12 variabilã

A se vedea Figura 4-21.  Liniile roºii reprezintã
deplasãrile.

1. Setãrile presetate prevaleazã în faþa setãrilor
implicite.  La doi inci faþã de muchia principalã
a piesei, pistoalele sunt îndepãrtate cu 12 inci
faþã de piesã.

2. Pistoalele sunt îndepãrtate ºi apropiate pentru
a urmãri conturul piesei, cu ajutorul setãrilor
totale ºi ale defazãrii ºi menþinând distanþa de
12 inci între pistol ºi piesã.

3. La distanþa de doi inci dupã ce piesa trece de
pistoale, acestea sunt apropiate în aºteptarea
urmãtoarei piese.

Presetare
Total +2Presetare

Defazaj +2

1

2

3

2

Figura 4-21 Exemplu realizare contur
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Exemplu de folosire a lancei ºi de
realizare a conturului

Minimum: Total 2, defazaj 2, distanþa dintre pistol
ºi piesã 8
Implicit: Total 5, defazaj 5, distanþa dintre pistol ºi
piesã 10
Presetare: Total 2, defazaj 2, poziþia 12 variabilã
Opþiunea de folosire a lancei în configurarea
poziþionerului

A se vedea Figura 4-21.  Liniile roºii reprezintã
deplasãrile.

1. Setãrile presetate prevaleazã în faþa setãrilor
implicite.  La doi inci faþã de muchia principalã
a piesei, pistoalele sunt apropiate cu 12 inci
spre piesã.

2. Pistoalele sunt îndepãrtate ºi apropiate pentru
a urmãri conturul piesei.

3. La distanþa de doi inci dupã ce flancul
posterior al piesei trece de pistoale, acestea
sunt deplasate din nou în poziþia retractatã în
aºteptarea urmãtoarei piese.

Presetare
Total +2

Presetare
Defazaj +2

1

2

3

2

Figura 4-22 Exemplu de folosire a lancei ºi de
realizare a conturului

Exemplu de acoperire a adânciturilor
profunde

Minimum: Total 2, defazaj 2, distanþa dintre pistol
ºi piesã 8
Implicit: Total 5, defazaj 5, distanþa dintre pistol ºi
piesã 10
Presetare: Total −2, defazaj −5, distanþa dintre
pistol ºi piesã 5, variabil
Pornire: Complet în interior

A se vedea Figura 4-23.  Liniile roºii reprezintã
deplasãrile.  Setãrile presetate sunt negative, deci
nu anulaþi setãrile implicite.

1. La distanþa totalã implicitã (cu 5 inci ÎNAINTE
de muchia principalã), pistoalele sunt
îndepãrtate la distanþa implicitã dintre pistol ºi
piesã.

2. Pisea se deplaseazã pe lângã pistoale.  La
distanþa totalã presetatã (−2 sau 2 inci DUPÃ
muchia principalã), pistoalele sunt apropiate
cu 5 inci faþã de piesã.

3. Pe mãsurã ce piesele trec de pistoale,
poziþionerul menþine distanþa de 5 inci între
pistol ºi piesã.

4. La distanþa de defazaj presetatã (−5 sau 5 inci
ÎNAINTE de flancul posterior), pistoalele sunt
îndepãrtate la distanþa implicitã dintre pistol ºi
piesã (10 inci).

5. La defazajul implicit (5 inci DUPÃ flancul
posterior), pistoalele sunt apropiate în
aºteptarea urmãtoarei piese.

Implicit
Total +5

Presetare
Total −2

Implicit
Defazaj

+5
Presetare

Defazaj −510 in.
Implicit

între pistol
ºi piesã

12

3

45

Presetare 5 inci
Variabilã

între pistol ºi piesã

10 in.
Implicit
între pistol
ºi piesã

Figura 4-23 Exemplu de acoperire a adânciturilor profunde
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Setãrile presetate ale maºinii cu piston
Setãrile presetate ale maºinii cu piston sunt
specifice pieselor.  Sistemul va folosi setãrile
implicite ale maºinii cu piston din ecranul de
Configurare pentru toate piesele fãrã setãri
presetate.

Privire de ansamblu asupra ecranului

A se vedea Figura 4-24.

Utilizaþi Bara de derulare din partea inferioarã a
ecranului pentru a derula prin toate setãrile
presetate.

Utilizaþi Selectorul de presetare pentru a selecta
mai întâi numãrul presetat.  Toate setãrile pe care
le faceþi se vor aplica acelei presetãri/piese.

Utilizaþi Selectorul maºinii cu piston pentru a
vizualiza Setãrile implicite pentru maºinile cu
piston.

În Figura 4-24 nu au fost realizate setãri de
presetare pentru Maºina cu piston 1, aºa cã este
afiºatã pictograma Nemodificat.  Dacã sunt
realizate setãri, va apare pictograma Modificat.

Pentru acest sistem sunt configurate douã maºini
cu piston.  Pictograma modului pentru Maºina
cu piston 1 aratã cã aceasta este configuratã
pentru modul variabil, aºa cã nu puteþi realiza
setãri ale modului fix pentru aceasta.  Valorile
presetate ale modului fix sunt marcate cu gri.

Pictograma modului pentru Maºina cu piston 2
aratã cã aceasta este configuratã pentru modul
fix.  Valorile din câmpurile pentru modul fix pot fi
modificate pentru Maºina cu piston 2.

Butonul Copiere realizeazã copierea setãrilor
presetate de la maºina cu piston 1 la restul
maºinilor cu piston.  Apãsaþi o etichetã pentru
setare pentru a o selecta.  Când este selectatã,
apare un X în caseta pentru etichetã.

Butonul Salvare realizeazã salvarea setãrilor în
baza de date a utilizatorului.  Dacã închideþi
ecranul fãrã a apãsa butonul de salvare vi se va
cere sã salvaþi sau sã anulaþi modificãrile.

Presetare selector

Copiere Tastatura
Salvare

Maºinã cu piston
Selector

Nemodificat

Barã
de derulareSetãri implicite

Pictograma mod:
maºina cu piston 1

variabilã

Pictograma mod:
maºina cu piston 2

fixã

Nemodificat

Setarea Selectat pentru copiere

Figura 4-24 Ecran presetare maºinã cu piston − Privire de ansamblu
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Setãrile Modului fix

A se vedea Figura 4-25.  Acest ecran prezintã
setãrile realizate pentru Maºina cu piston2,
Presetare 1. Maºina cu piston2 este selectatã ºi
sunt afiºate setãrile sale configurate.

Punctele de setare Pistol pornit/oprit sus/jos
sunt considerate de la muchia piesei.

Punctele de setare Întoarcere parte
superioarã/inferioarã sunt mãsurate de la
poziþia de bazã.

Viteza maºinii cu piston poate fi setatã atât
pentru modurile Fix, fãrã sincronizare ºi Variabil,
fãrã sincronizare.

Setãrile configurate sunt modificate de setãrile
presetate, aºa cã este afiºatã pictograma
Modificat.

Presetare selector

Maºina cu
piston 2

selectatã

Setãri
modificate

pentru maºina cu
piston 2

Pistol oprit
sus

Pistol
pornit

Jos

Pistol
oprit
Jos

Pistol
pornit

sus

Partea
superioarã
Întoarcere

Partea
inferioarã
Întoarcere

Viteza
maºinii cu

piston

Setãrile Modului fix Setãri
configurate

pentru maºina
cu piston 2

Maºina cu
piston 2

Modul fix

Oprit

Pornit
Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Poziþia de bazã a maºinii cu pistoane (0)

Pornit

Oprit Pornit

Oprit
Oprit

Pornit

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Poziþia de bazã a maºinii cu pistoane (0)

Pornit

Oprit Pornit

Oprit

Setãrile pozitive ale Modului fix Setãrile negative ale Modului fix

Figura 4-25Presetãrile maºinii cu piston − setãrile modului fix
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Setãrile modului variabil

A se vedea Figura 4-26.  Acest ecran prezintã
setãrile realizate pentru Maºina cu piston 1,
Presetare 1.

Maºina cu piston 1 este configuratã pentru Modul
variabil.  Bara pentru setãri este derulatã pentru a
afiºa setãrile modului Variabil.

Viteza maºinii cu piston poate fi setatã atât
pentru modurile Fix, fãrã sincronizare ºi Variabil,
fãrã sincronizare.

Setãrile Suprareglãrii superioare ºi inferioare
reprezintã distanþa deasupra ºi sub o piesã pe
care o parcurge paºina cu pistoane înainte de a
întoarce când piesa se aflã în faþa pistoalelor.
Dacã nu existã nicio piesã, se aplicã limitele de
întoarcere configurate.

Setãrile configurate ale vitezei maºinii cu pistoane
sunt modificate de setãrile presetate, aºa cã este
afiºatã pictograma Modificat.

Partea
superioarã

Suprareglare

Partea
inferioarã

Suprareglare

Viteza
maºinii cu piston

Setãrile modului variabil

Maºina cu
piston 1

Variabilã

Setãri
modificate

pentru maºina cu
piston 1

Maºina cu
piston 1

selectate

Setãri
configurate

pentru maºina
cu piston 1

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Suprareglare
superioarã

Suprareglare
inferioarã

Poziþia de bazã a maºinii cu pistoane (0)

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Suprareglare
superioarã

Suprareglare
inferioarã

Poziþia de bazã a maºinii cu pistoane (0)

Setãrile pozitive ale modului variabil Setãrile negative ale modului variabil

Figura 4-26 Presetãrile maºinii cu piston − setãrile modului variabil
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Setãrile pentru reglarea procentualã a
maºinii cu pistoane

A se vedea Figura 4-27.  Acest ecran prezintã
setãrile reglãrii procentuale presetate ale maºinii
cu piston pentru Maºina cu piston 1, Presetare 1.

NOTÃ:  Reglarea procentualã este o variabilã
aditivã.  Consultaþi Reglarea procentualã din
Secþiunea 5, Funcþionarea pentru efectele Reglãrii
globale ºi a transportorului asupra setãrilor
Reglãrii procentuale a maºinii cu piston.

Setãrile Reglãrii procentuale pornit/oprit
sus/jos pentru Modul variabil sunt distanþele de la
muchia la care sunt pornite ºi oprite setãrile
reglãrii procentuale ale aerului de debit ºi
atomizare.  Setãrile pornit/oprit sus/jos pot fi
pozitive sau negative.

Dacã maºina cu piston este configuratã pentru
Modul fix, atunci setãrile pornit/oprit sus/jos sunt
mãsurate de la poziþia de bazã a maºinii cu piston
ºi trebuie sã fie întotdeauna pozitive.

Setãrile Reglãrii procentuale ale aerului de
debit ºi atomizare sunt procentul cu care este
modificatã setarea curentã.  Aceste setãri pot fi
pozitive sau negative.

Reglarea procentualã poate fi Activatã sau
dezactivatã pentru fiecare maºinã cu piston.
Apãsaþi câmpul pentru a comuta starea.  Când
este activatã, în câmp este afiºat un X.

% reglare
Rata

debitului

% reglare
pornire sus

Setãrile reglãrii procentuale

Maºina cu
piston 1

Variabilã

Setãri
modificate

pentru
maºina cu

piston 1

% reglare
Atomizare

% reglare
oprire jos

% reglare
pornire jos

% reglare
oprire sus

% reglare
Activare

Figura 4-27Presetãrile maºinii cu pistoane − setãrile reglãrii procentuale

Modul variabil

% Pornit

% Oprit
% Pornit

% Pornit
% Oprit

% Oprit

Modul fix

% Pornit

% Oprit
% Pornit

% Pornit
% Oprit

% Oprit

Pornit
jos
Oprit sus

Oprit jos
Pornit sus

Poziþia de bazã a maºinii cu pistoane (0)

Figura 4-28 Presetãrile maºinii cu pistoane − exemple de setãri ale reglãrii procentuale
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Secþiunea 5
Operarea

Definiþiile pictogramelor

Setãri Setãri

Debitul aerului de debit 
(scfm sau m3/h)
sau
Debitul de pulbere (pistoale
Prodigy)

Total

Debitul aerului de atomizare
(scfm sau m3/h)

Defazare

Debitul de aer al jetului 
(scfm sau m3/h)
(doar pistoale Prodigy)

Presetare

Tensiune (kilovolt) Zonã

Microamperi (intensitate) Identificare piesã

Selectare încãrcare (încãrcare
electrostaticã)

Modurile Declanºare sau Funcþionare

Automat

Manual

Oprit

Comutator de declanºare
(Comutare)



Operarea5-2

P/N 7146054C02 � 2006 Nordson Corporation

Setare sistem
Comutatorul de alimentare a consolei se aflã pe
panoul posterior.  Când este pornitã consola,
sistemul de operare se încarcã, apoi se încarcã
software−ul iControl ºi apare ecranul principal.
Toate setãrile sunt readuse la starea în care se
aflau la momentul opririi.

1. deschideþi sesiunea de lucru a sistemului dacã
este necesar.  A se consulta Deschiderea
sesiunii de lucru de pe pagina 2-1.

2. Setaþi modul de operare dorit pentru toate
pistoalele, poziþionerele intrare/ieºire ºi
maºinile cu piston:  Ecran de comandã
globalã, pagina 5-5.

3. Setaþi modul dorit de identificare a piesei:
Comenzile de identificare a piesei,
pagina�5-6.

4. Dacã se utilizeazã, setaþi Modul de purjare
dorit:  Comenzile de purjare, pagina 5-7.

5. Porniþi sistemul de recuperare a pulberii,
ventilatorul de evacuare a cabinei ºi
transportorul.  Începeþi deplasarea pieselor
prin cabinã.

Calibrarea ecranului tactil
Sistemul va forþa o calibrare a ecranului tactil dacã
instalaþi un nou card al programului sau înlocuiþi
calculatorul consolei.  Puteþi de asemenea
recalibra ecranul în orice moment dacã acest lucru
este necesar.

Dupã începerea unei calibrãri trebuie sã respectaþi
cu exactitate instrucþiunile.  În caz contrar, nu veþi
putea reporni procedura de calibrare ºi este
posibil ca ecranul tactil sã nu funcþioneze corect.
Dacã se întâmplã acest lucru, poate fi necesarã
instalarea unui mouse pentru a reporni procedura
de calibrare.

Calibrarea iniþiatã de utilizator
1. Atingeþi butonul Oprire program de pe ecranul

Configurare sistem (pagina 3-35).

2. Când apare caseta de dialog pentru oprirea
sau repornirea sistemului de operare, faceþi
clic pe Anulare, apoi atingeþi butonul CAL.

3. Urmãriþi cu exactitate instrucþiunile de pe
ecran cu ajutorul degetului pentru a apãsa
þintele de calibrare ºi încheiaþi procedura de
calibrare.

Începerea procedurii de calibrare cu
un mouse

Folosiþi aceastã procedurã dacã nu puteþi atinge
butoanele Oprire program sau CAL.

1. Opriþi complet sistemul ºi opriþi alimentarea
consolei.

2. În timp ce alimentarea consolei este opritã,
deschideþi uºa consolei ºi conectaþi mouse−ul
la portul pentru mouse al calculatorului, apoi
porniþi alimentarea consolei ºi lãsaþi sistemul
sã porneascã.

3. Folosiþi mouse−ul pentru a deschide ecranul
Configurare sistem ºi faceþi clic pe butonul
Oprire program (pagina 3-35).

4. Când apare caseta de dialog pentru oprirea
sau repornirea sistemului de operare, faceþi
clic pe Anulare, apoi faceþi clic pe butonul CAL.

5. Urmãriþi cu exactitate instrucþiunile de pe
ecran cu ajutorul degetului pentru a apãsa
þintele de calibrare ºi încheiaþi procedura de
calibrare.
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Folosirea comutatorului Pregãtit/Blocare/Bypass
Comutatorul cheie cu 3 poziþii de pe panoul frontal
asigurã urmãtoarele funcþii:

� Pregãtit:  Sistemul funcþioneazã în modul
normal.

� Blocare:  Opreºte toate pistoalele,
poziþionerele intrare/ieºire ºi maºinile cu piston
ºi împiedicã declanºarea sau deplasarea
pistolului.  Blocarea poate fi ocolitã pentru
poziþionere ºi maºini cu piston prin intermediul
ecranelor lor de configurare.

� Bypass transportor:  Vã permite sã
declanºaþi pistoalele fãrã a pune în funcþiune
transportorul (lipsã semnal de la dispozitivul de
codificare sau transportor).

Notã pentru modul blocat

Când treceþi comutatorul cheie în poziþia Blocat,
pe ecranul tactil apare nota pentru blocare.

NOTÃ:  Blocarea nu poate fi anulatã prin
deplasarea comutatorului cheie în altã poziþie
dacã ventilatorul de evacuare al cabinei este oprit
dupã selectarea blocãrii.  Trebuie sã porniþi mai
întâi ventilatorul de evacuare al cabinei.  În sens
invers, dacã ventilatoarele de evacuare ale cabinei
sunt oprite primele, trecerea comutatorului în
poziþie de blocare nu are niciun efect.

Figura 5-1 Notã pentru blocare



Operarea5-4

P/N 7146054C02 � 2006 Nordson Corporation

Funcþiile de operare ale ecranului principal

1 2 3 4 5 6

15

7

10

11

14

16

17

12

8 9

13 18

Derulat la
dreapta

barã buton

SupervizorPlatformã 
cositoare roºie

23

19 20 2122

Figura 5-2 Funcþiile de operare ale ecranului principal

1. Alarme
2. Stare globalã (toate pistoalele)
3. Reglare procentualã
4. Tabel presetare
5. Comandã purjare
6. Presetãrile poziþionerului
7. Configuraþia sistemului
8. Derulare la dreapta

9. Ajutor
10. Viteza transportorului
11. Indicator pornit/oprit transportor
12. Configurarea pentru

deschiderea/închiderea sesiunii
de lucru/securitate

13. Utilizatorul a deschis sesiunea de
lucru

14. Comandã globalã
15. Numele ºi numãrul de identificare

ale piesei
16. Comanda identificãrii piesei

17. Comanda pistolului
18. Comanda poziþionerului
19. Derulare la stânga
20. Stare fotocelulã/scaner
21. Parcare
22. Presetãri maºinã cu piston
23. Comandã maºinã cu piston

Notã: Numãrul ºi numele de identificare a piesei (15) se referã la piesa aflatã în faþa fotocelulelor zonei, nu la piesa pe
care se aplicã pulverizarea.
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Comenzile globale ale pistolului, poziþionerului intrare/ieºire ºi ale
maºinii cu piston
Ecran de comandã globalã

Atingeþi butonul Comandã globalã de pe ecranul
principal pentru a deschide ecranul comandã
globalã.  Pictograma de pe buton aratã modul
global curent pentru pistoalele de pulverizare.

Ecranul de comandã globalã realizeazã comanda
modului de operare pentru toate pistoalele de
pulverizare ºi, în funcþie de configuraþia reþelei,
toate poziþionerele ºi maºinile cu piston.  Figura
5-3 aratã ecranele cu poziþionerele ºi maºinile cu
piston configurate.

Auto

Manual

Oprit

Maºini cu piston
Poziþionere

Pistoale

Figura 5-3 Ecran de comandã globalã

Modurile de funcþionare  

Auto:  Toate pistoalele sunt declanºate automat ºi
toate poziþionerele ºi maºinile cu piston
funcþioneazã automat conform setãrilor lor
implicite sau presetate.

Manual:  Trece toate pistoalele, poziþionerele ºi
maºinile cu piston în Modul manual.  Dacã se
trece din Modul automat în cel manual,
poziþionerele se deplaseazã în poziþia de parcare ºi
aºteaptã comenzile manuale.  Dacã setaþi
pistoalele în Modul manual, puteþi selecta o
presetare ºi puteþi declanºa manual toate
pistoalele.  Pentru a acþiona manual un poziþioner
ºi o maºinã cu piston, deschideþi ecranul sãu de
comandã ºi folosiþi butoanele Impuls.

  Oprit:  Toate pistoalele ºi maºinile cu piston se
opresc imediat, iar toate poziþionerele trec în
poziþia de parcare ºi se opresc.

Declanºarea manualã globalã a
pistolului

Dacã utilizaþi ecranul de comandã global pentru a
trece toate pistoalele în modul manual, puteþi
pulveriza orice piesã cu orice presetare ºi pulbere
pentru pulverizare în mod continuu pentru oricât
timp doriþi.

Atingeþi butonul Pistoale manual pentru a trece
toate pistoalele în modul manual.  Ecranul se
extinde pentru a dezvãlui butonul Selector de
presetare ºi Declanºare manualã.

Selectaþi numãrul presetat dorit, apoi atingeþi
butonul Declanºare manualã pentru a declanºa
toate pistoalele.

Atingeþi din nou butoanele pentru a opri toate
pistoalele.

Selectare presetare Manual
Declanºator

Figura 5-4 Ecran de comandã globalã − pistoale de
pulverizare în Modul manual

Pentru a comanda manual un singur pistol, utilizaþi
ecranul Comandã pistol pentru pistol.  Consultaþi
pagina �5-10.

NOTÃ:  Pentru operaþii de schimbare a culorii,
poziþionerele ºi maºinile cu piston ale pistolului
trebuie sã fie în Modul automat.
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Comenzile pentru identificarea piesei
Ecran de comandã pentru
identificarea piesei

Pictograma butonului Comanda identificãrii
piesei de pe ecranul principal aratã modul de
identificare al piesei curente.  Atingerea butonului
deschide ecranul de comandã pentru identificarea
piesei fãrã a schimba modul curent.

Auto

Manual

Identificare piesã
Selectaþi

Enter

Figura 5-5 Ecran de comandã pentru identificarea
piesei

Modurile de identificare a piesei

Auto:  Identificarea piesei este introdusã în rândul
pieselor prin semnalele primite de la fotocelulele
marcat sau de la un sistem al clientului de
identificare a piesei.  Piesele sunt pulverizate
automat.

Manual:  Identificarea piesei este selectatã ºi
introdusã de cãtre operator.  Utilizatã de obicei
pentru acoperirea loturilor.

NOTÃ:  Modificarea manualã a identificãrii piesei
afecteazã doar piesa care intrã în cabinã, nu ºi
piesa care este în prezent acoperitã prin
pulverizare.

Pentru a schimba modul de identificare a pieselor:

1. Atingeþi butonul Modul de identificare a
piesei (aceasta nu va schimba modul).  Se
deschide ecranul de comandã a identificãrii
piesei.

2. Selectaþi un mod prin atingerea butoanelor
Automat sau Manual.

Selectarea manualã a identificãrii
pieselor (acoperirea loturilor)
1. Selectaþi modul Manual.

2. Selectaþi un numãr de identificare a piesei.

3. Atingeþi butonul Enter pentru a introduce noua
identificare a piesei în rândul pieselor.

NOTÃ:  Dacã introduceþi un nou numãr de
identificare a pieselor în timp ce o piesã trece
prin faþa fotocelulelor zonei, piesa va fi
pulverizatã mai întâi de presetarea pentru
numãrul de identificare al piesei anterioare,
apoi de presetarea pentru noul numãr de
identificare a piesei.

NOTÃ:  Dacã intrãrile pentru identificarea piesei
sunt configurate pentru Marcare directã ºi doriþi sã
pulverizaþi o piesã cu un numãr presetat mai mare
decât 8, trebuie sã faceþi acest lucru manual cu
ajutorul Declanºãrii manuale globale (pagina
5-5).  Marcarea directã permite doar 8 identificãri
ale pieselor, deci o identificare a piesei cuprinsã
între 9 ºi 255 va fi forþatã la 8.
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Comenzi purjare
Comenzile purjãrii pistolului
Versa-Spray

Utilizaþi ecranul de comandã a purjãrii pistolului
Versa-Spray pentru a purja manual pistoalele de
pulverizare.  Pentru a utiliza aceastã caracteristicã
trebuie instalate seturi de purjare în consolele
iControl ºi adaptoare de purjare pe pistoalele de
pulverizare.  Purjarea duzelor trebuie configuratã
ºi activatã în timpul Configurãrii sistemului. 

Butonul Comanda purjãrii îºi schimbã culoarea
din gri în verde atunci când pistoalele purjazã.
Atingeþi butonul pentru a deschide ecranul
Comanda purjãrii duzei.

Auto:  În modul automat, purjarea are loc automat
conform setãrilor configurate.  Temporizatorul de
purjare comandã durata purjãrii.

Manual:  În modul manual, atingeþi butonul
Declanºarea purjãrii pentru a porni purjarea.
Toate pistoalele sunt purjate simultan.  Atingeþi din
nou butoanele pentru a opri purjarea.

Comandã purjare
(purjare OPRITÃ)

Auto

Manual Declanºare purjare

Comandã purjare
(purjare PORNITÃ)

Figura 5-6 Ecranul comanda purjãrii Versa-Spray

Comenzile purjãrii pistolului Prodigy

Aceste ecrane sunt utilizate doar cu pistoalele
automate Prodigy.  Purjarea trebuie configuratã de
la ecranul de configurare a purjãrii Prodigy.

NOTÃ:  Purjarea sistemelor Prodigy face parte din
funcþia de curãþare a cabinei/pistolului.  Purjarea
manualã nu ar trebui utilizatã în afara operaþiei de
curãþare.

Atingeþi butonul Comanda purjãrii pentru a
deschide ecranul de comandã a purjãrii Prodigy.

Ecranul care se deschide depinde de configurarea
purjãrii.  Dacã este configuratã purjarea bateriei,
atunci se deschide ecranul Purjarea bateriei, în
caz contrar se deschide ecranul Purjarea tuturor
pistoalelor.

Pentru ecranul Purjarea bateriei sunt active doar
butoanele Declanºarea purjãrii pentru bateriile
configurate.  În exemplul de mai jos sunt
configurate douã baterii, deci sunt active douã
butoane.

Pentru a începe o secvenþã de purjare, atingeþi
butonul Declanºare purjare.  Apare ecranul
Confirmare purjare.

Purjarea tuturor
pistoalelor

Purjarea bateriei

Declanºare
purjare

Declanºare
purjare

(bateria 1)
Declanºare

purjare
(bateria 2)

Comandã purjare
(purjare OPRITÃ)

Comandã purjare
(purjare PORNITÃ)

Figura 5-7 Ecranele de comandã a purjãrii Prodigy
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Comenzile purjãrii pistolului Prodigy 
(continuare)

OK Anulare

Figura 5-8 Confirmare purjare Prodigy

Atingeþi butonul OK pentru a începe purjarea;
atingeþi butonul Anulare pentru a opri purjarea.

A se vedea Figura 5-9.  Când atingeþi butonul OK,
reapare ecranul Comanda purjãrii.  Contorul
purjãrii realizeazã contorizarea pânã la încheierea
purjãrii.  Pe ecranul Purjarea bateriei, contorul
apare pe butoanele Declanºarea purjãrii.

Puteþi opri secvenþa de purjare în orice moment
prin atingerea butonului Stop de pe ecranul Se
realizeazã purjarea tuturor pistoalelor.  Pentru a
opri Purjarea bateriei, atingeþi din nou butonul
Declanºarea purjãrii.

Purjare
Contoare

Stop

Purjarea tuturor pistoalelor Purjarea bateriei

Stop

Figura 5-9 Ecranele Se desfãºoarã purjarea Prodigy

Utilizarea reglãrii procentuale pentru a schimba setãrile debitului
presetat
A se vedea Figura 5-10.  Reglajele debitului de
pulbere ºi ale jetului ventilatorului se pot realiza
imediat cu ajutorul facilitãþii de Reglare
procentualã.  Reglarea procentualã globalã se
aplicã tuturor pistoalelor atunci când este
introdusã orice valoare diferitã de zero.  Reglarea
procentualã a transportorului este o reglare
adãugatã sincronizatã cu viteza transportorului.
Reglajele cresc sau descresc setãrile debitului
presetat cu un procentaj al fiecãrei setãri.

Pentru pistoale standard, aceastã caractseristicã
regleazã debitul aerului de debit ºi atomizare.
Pentru pistoale Prodigy, aceastã caracteristicã
regleazã debitul pulberii ºi debitul jetului de aer.

Când este pornitã reglarea procentualã, butonul
Reglare procentualã va avea culoarea verde.  %
Pictogramele Δ apar ºi pe ecranele de comandã a
pistolului, sub graficele cu bare pentru debitul de
ieºire, pentru a indica reglarea ieºirilor.

Toate setãrile pe care le realizaþi asupra ecranului
de comandã sunt memorate pe cardul
programului ºi sunt salvate dacã opriþi sistemul.

Efecte aditive

Reglarea procentualã este o variabilã aditivã.
Reglarea procentualã globalã este adãugatã la
Reglarea procentualã a transportorului ºi la
Reglarea procentualã a maºinii cu piston dacã
aceasta este utilizatã.

De exemplu, dacã Reglarea procentualã globalã =
5%, Reglarea procentualã a transportorului = 5%
ºi Reglarea procentualã a maºinii cu piston = 5%,
atunci reglarea procentualã totalã = 15%.  Dacã
Reglarea globalã = 5 ºi Reglarea transportorului
=−5, atunci reglarea totalã = 0.

Consultaþi Secþiunea 4, Setãrile reglãrii
procentuale a maºinii cu piston pentru informaþii
asupra acestei caracteristici.

Reglarea procentualã globalã

Procentajul pe care îl introduceþi are efect imediat
pentru toate presetãrile.

Valorile pozitive cresc debitul, iar valorile negative
scad debitul.

Setarea valorilor la zero opreºte Reglarea
procentualã globalã.
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Reglarea procentualã a
transportorului

Reglarea procentualã a transportorului
funcþioneazã dupã cum urmeazã, folosind
exemplul din Figura 5-10:

Viteza nominalã a transportorului este de 
10 ft/min. Cât timp viteza transportorului rãmâne
în banda de insensibilitate (± 2% sau ±0,2 ft/min
sau 9,8−10,2 ft/min), nu se întâmplã.

Dacã viteza transportorului creºte peste 
10,2 ft/min, debitele cresc linear, pânã la 14 ft/min
ambele setãri ale debitului au crescut cu 10%.
Dacã viteza transportorului scade sub 9,8 ft/min ºi
continuã sã scadã, debitele scad linear, pânã la 
8 ft/min ambele setãri ale debitului au scãzut cu
10%.

Dacã viteza transportorului depãºeºte 14 ft/min
sau sub 8 ft/min, reglarea procentualã rãmâne la
10%.

Pentru a opri aceastã caracteristicã, comutaþi în
poziþia corespunzãtoare bifa Activare/Dezactivare.

OPRIREA reglãrii procentuale

PORNIREA reglãrii procentuale

% debitului aerului de debit sau 
al debitului de pulbere

% aerului de atomizare sau 
jetului de aer

Activare/Dezactivare

Rapid

Nominal

Lent

Bandã de insensibilitate

R
e
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Vitezã % debit

% Vitezã

Figura 5-10 Ecranul reglare procentualã

Modificarea setãrilor de pulverizare presetate
Utilizaþi ecranele Comandã pistol pentru a regla
setãrile presetate pentru câte un pistol, online sau
offline.  Instrucþiunile pentru setãrile presetate
încep cu Ecranele comandã pistol de la 
pagina 4-2.

NOTÃ:  Reglajele setãrilor totale ºi ale defazãrii nu
afecteazã nicio parte care este deja în faþa
fotocelulelor zonei sau care sunt pulverizate.
Modificãrile nu intrã în vigoare decât a intrarea
urmãtoarei piese în cabinã.

PRECAUÞIE:  Nu schimbaþi atribuirile
zonei în timp ce piesele se deplaseazã
prin cabinã.  Dacã faceþi acest lucru se
poate produce funcþionarea eronatã.

Pe ecranele Comandã pistol, afiºajele Setare
presetatã ºi Stare ieºire sunt independente unul
faþã de celãlalt.  Afiºajul Setare presetatã trece
întotdeauna implicit la presetarea care este
pulverizatã când deschideþi ecranul.  Dacã o nouã
piesã se deplaseazã în faþa pistoalelor, afiºajul
stare ieºire se schimbã, dar afiºajul setare
presetatã continuã sã prezinte setãrile presetate
pentru piesa anterioarã.

De exemplu, deschideþi ecranul Comandã pistol
pentru Pistolul 1 în timp ce acesta pulverizeazã
Piesa 1:
� Afiºajul stãrii ieºirii aratã ieºirea pistolului 1

pentru presetarea 1.

� Afiºajul Setare presetatã aratã setãrile pentru
presetarea 1.
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Piesa 2 se deplaseazã în faþa pistoalelor.

� Afiºajul stãrii ieºirii aratã ieºirea pistolului 1
pentru presetarea 2.

� Afiºajul Setare presetatã nu se modificã;
acesta aratã în continuare setãrile pentru
Presetarea 1.

Copierea modificãrilor on−line

În timp ce pistoalele realizeazã pulverizarea, puteþi
folosi doar funcþia Copiere toate pentru a copia
setãrile la aceeaºi presetare pentru toate
pistoalele.

Pentru a utiliza funcþia Copiere selectate, trebuie
sã opriþi toate pistoalele.  A se consulta Copierea
setãrilor presetatede la pagina �4-12.

Comutarea modului declanºare Indicatorul modului declanºare

Declanºare
manualã

Afiºaj
stare

Setãri
presetate

Copiere toate Copiere cele selectate

Figura 5-11Ecran comandã pistol − Setãri presetate, stare ºi declanºare pistol singular

Setarea modurilor de declanºare a
pistolului ºi a declanºãrii manuale
A se vedea Figura 5-11.  Pentru a modifica modul
de declanºare a pistolului pentru un pistol sau
pentru a declanºa manual pistolul:
1. Atingeþi butonul Pistol pentru pistolul dorit

pentru a deschide ecranul de comandã a
pistolului pentru respectivul pistol.

2. Atingeþi butonul Mod de declanºare pentru a
comuta între modurile Automat, Manual ºi
Oprit.

3. Pentru a declanºa manual pistolul, modificaþi
modul de declanºare a pistolului în Manual,
apoi atingeþi butonul Declanºare manualã
pentru a opri ºi porni declanºarea pistolului.

Oprirea individualã a pistoalelor

Pentru a opri unul sau mai multe pistoale în timp
ce restul continuã pulverizarea, atingeþi butoanele
Pistol ºi modificaþi modul lor de funcþionare în
Manual sau Oprit.

Pentru a readuce toate pistoalele în funcþionare,
atingeþi butonul Modul de operare global de pe
ecranul principal, apoi atingeþi butonul pentru
modul Automat.  Consultaþi Comenzile globale
ale pistolului, poziþionerului intrare/ieþire ºi ale
maºinii cu piston de la pagina 5-5.
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Comanda Poziþionerelor intrare/ieºire
A se vedea Figura 5-12.  Atingeþi imaginile
poziþionerului de pe ecranul principal pentru a
deschide ecranele de comandã ale poziþionerului
intrare/ieºire.  Aceste ecrane vã permit sã
comandaþi individual poziþionerele.

Modurile poziþionerului

NOTÃ:  Modul de operare poate fi de asemenea
setat de la ecranul de comandã globalã 
(pagina 5-5).

Auto:  Poziþionerul se deplaseazã automat
conform setãrilor implicite sau presetate.

Manual:  Opreºte modul automat, deplaseazã
poziþionerul în poziþia de parcare ºi activeazã
butoanele Impuls pentru a putea deplasa manual
poziþionerul.

NOTÃ:  Când utilizaþi butoanele impuls,
asiguraþi−vã cã deplasaþi poziþionerul în direcþia
doritã.

Oprit:  Deplaseazã poziþionerul în poziþia de
parcare ºi îl opreºte.

PRECAUÞIE:  Dacã setaþi poziþionerele
în Modul manual sau oprit, asiguraþi−vã
cã pistoalele nu se lovesc de piesele
aflate în miºcare prin cabinã.

Blocarea modului manual/oprit:  Utilizaþi
acestea pentru a bloca poziþionerul fie în modul
Manual, fie în cel Oprit.  Când este blocat,
poziþionerul nu poate fi forþat sã treacã în modul
automat de la ecranul de comandã globalã sau
printr−un semnal extern.

Indicator pentru blocare:  În cazul în care nu
este marcat cu gri, poziþionerul este blocat de la
ecranul de configurare.   Când este blocat, acesta
nu poate fi deschis de la ecranul de comandã sau
printr−un semnal exterior.

AVERTISMENT:  Ori de câte ori faceþi
reglaje sau reparaþii asupra unui
poziþioner, deconectaþi întotdeauna
alimentarea cu electricitate, apoi
etichetaþi ºi blocaþi fizic sursa de
alimentare.

Aducerea în poziþia de bazã a
Poziþionerului intrare/ieºire

Ori de câte ori alimentarea controlerului
poziþionerului este repetatã, poziþionerul trebuie
adus în poziþia de bazã.  Dacã selectaþi modul
Automat, poziþionerul va reveni automat în poziþia
sa de bazã.

Pentru a aduce manual poziþionerul în poziþia sa
de bazã, setaþi modul la manual ºi deplasaþi
poziþionerul cãtre întrerupãtorul de sfârºit de cursã
înainte ºi apoi cãtre întrerupãtorul de sfârºit de
cursã înapoi.

În cazul în care alimentarea consolei iControl este
repetatã ºi este selectat modul Auto, poziþionerul
va reveni singur în poziþia sa de bazã, apoi va trece
în poziþia Retractatã pentru a aºtepta sosirea
pieselor.

Auto

Manual

Oprit
Impuls Impuls

Poziþia
curentã

Între pistol ºi
Linie medianã

Poziþia
retractatã

Blocare manualã

Blocare opritã

Indicator pentru blocare

Indicator de mod

Ecran principal
Butoanele

poziþionerului

Figura 5-12Ecranul de comandã al poziþionerului intrare/ieºire
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Comanda maºinilor cu piston
A se vedea Figura 5-13.  Atingeþi imaginile maºinii
cu piston de pe ecranul principal pentru a
deschide ecranele de comandã ale maºinii cu
piston.

Modurile maºinii cu piston

NOTÃ:  Modul de operare al maºinii cu piston
poate fi de asemenea setat de la ecranul de
comandã globalã (pagina 5-5).

Auto:  Maºina cu piston se deplaseazã automat
conform setãrilor implicite sau presetate.

Manual:  Opreºte maºina cu piston ºi activeazã
butoanele Impuls aºa încât sã o puteþi deplasa
manual.

Oprit:  Opreºte maºina cu piston.

Blocarea modului manual/oprit:  Utilizaþi
acestea pentru a bloca maºina cu piston fie în
modul Manual, fie în cel Oprit.  Când este blocatã,
maºina cu piston nu poate fi forþatã sã treacã în
modul automat de la ecranul de comandã globalã
sau printr−un semnal extern.

Indicator pentru blocare:  În cazul în care nu
este marcatã cu gri, maºina cu piston este blocatã
de la ecranul de configurare.   Când este blocat,
acesta nu poate fi deschis de la ecranul de
comandã sau printr−un semnal exterior.

AVERTISMENT:  Ori de câte ori faceþi
reglaje sau reparaþii asupra unei maºini
cu piston, deconectaþi întotdeauna
alimentarea cu electricitate a sistemului,
apoi etichetaþi ºi blocaþi fizic sursa de
alimentare.

Poziþie de bazã:  Apãsarea butonului Poziþie de
bazã deplaseazã maºina cu piston în poziþia de
bazã, situatã la distanþã de 1,0 inci faþã de
întrerupãtorul de sfârºit de cursã superior.

Auto

Manual

Oprit
Impuls

Impuls

Poziþia curentã

Calculator ture

Limita uºoarã superioarã

Blocare manualã

Blocare opritã

Indicator de mod

Ecran principal
Butoanele maºinii

cu piston

Blocare
Indicator

Limita
uºoarã

inferioarã

Poziþia
de bazã

Setãri implicite Setãri presetate

Vitezã

Mod de miºcare

Pictogramele mod:

Fix sincronizat*

Variabil sincronizat*

Fix, fãrã sincronizare

Variabil, fãrã sincronizare

* Viteza maºinii cu
piston sincronizatã cu 
Viteza transportorului

Figura 5-14Ecranul de comandã a maºinii cu piston
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Reglajele setãrii implicite ºi a celei
presetate

Butonul Setãri implicite sau Setãri presetate apare
în funcþie de piesa care se aflã în prezent în faþa
pistoalelor:

� În cazul în care pentru piesa curentã nu existã
setãri presetate, atunci setãrile implicite sunt
utilizate ºi se afiºeazã butonul Setãri implicite.
Atingerea butonului extinde ecranul pentru a
arãta setãrile implicite.

� În cazul în care setãrile presetate existã pentru
piesa curentã, se afiºeazã butonul Setãri

presetate.  Apãsarea butonului deschide
ecranul setãri presetate.  Consultaþi Secþiunea
4, Setãri presetate, pagina 4-17 pentru
setãrile presetate ale maºinii cu piston.

Setãrile implicite afiºate depind de modul selectat
la configurarea maºinii cu piston: fix sau variabil.
Figura 5-15 prezintã setãrile.  Setãrile prezentate
pot fi reglate dupã dorinþã.

NOTÃ:  Dacã modul maºinii cu piston este
sincronizat cu viteza transportorului (transportorul
verde în pictograma mod), atunci viteza maºinii cu
piston nu poate fi reglatã.

Modul fix − Extins

Modul variabil − Extins

Cursa în jos pistol pornit

Cursa în sus pistol oprit

Cursa în jos pistol oprit

Cursa în sus pistol pornit

Vitezã 
(Doar dacã nu este sincronizatã)

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Reglarea setãrilor implicite − atingeþi pentru a extinde ecranul

Lungimea
cursei

Reglarea setãrilor implicite − atingeþi pentru a extinde ecranul

Suprareglare superioarã

Suprareglare inferioarã

Vitezã 
(Doar dacã nu este sincronizatã)

Puncte de întoarcere
(Nu se pot regla de
la acest ecran)

Figura 5-15Ecranele de comandã ale maºinii cu piston extinse la setãrile implicite ale afiºajului sau la setãrile
presetate
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Calculator ture maºinã cu piston

Calculatorul de ture vã permite sã faceþi
experimente cu rezultatele diverselor setãri ale
maºinii cu piston.

NOTÃ:  Setãrile pe care la introduceþi de la acest
ecran nu modificã setãrile maºinii cu piston.  Acest
ecran are doar rol de referinþã.

Setãri:  Setãrile pentru viteza transportorului,
suprareglare ºi înãlþimea piesei pot fi automate
(preluate de la viteza actualã a transportorului ºi
setãrile implicite curente sau setãrile presetate)
sau manuale (introduse manual pe acest ecran).

Rezultate:  Datele rezultatelor pot fi de asemenea
afiºate automat sau manual.  Dacã alegeþi Manual
ºi modificaþi o setare, atingeþi butonul Calculeazã
pentru a actualiza datele rezultatelor.

Pentru a vizualiza tiparele turelor rezultate, atingeþi
butonul Tiparele turelor.  Sunt disponibile douã
ecrane: unul aratã doar tiparul turelor fãrã datele
lãþimii ventilatorului; celãlalt aratã tiparul turelor cu
lãþimea ventilatorului inclusã.

Numãrul maºinii cu piston

Numãrul de
pistoale

Numãrul de ture

Lãþimea tiparului de
pulverizare

Viteza transportorului

Suprareglare

Înãlþimea piesei

Lungimea cursei

Maºinã cu
piston
Vitezã

Cicluri/minut

Calculaþi

Auto

Setãri Rezultate

Vizualizaþi
rezultate

Tiparul turelor cu lãþimea ventilatorului Doar tiparul turelor

Manual

Auto

Manual

Ora

D
is

ta
nþ

a 
(Î

nã
lþi

m
e)

Ora

D
is

ta
nþ

a 
(Î

nã
lþi

m
e)

Figura 5-16Ecran calculator ture
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Setãri calculator ture

Setãrile ºi rezultatele calculatorului ture sunt explicate în tabelul urmãtor:

Setãri Descriere

Numãrul de pistoale Numãrul de pistoale aliniate orizontal pe maºina cu piston.  Se presupune
întotdeauna cã existã doar un ºir de pistoale ºi acestea toate se aflã pe
acelaºi plan orizontal.  Acest numãr este preluat de la setarea configurãrii
maºinii cu piston ºi nu poate fi modificat.  Sistemul iControl nu suportã mai
multe ºiruri de pistoale orizontale.

Numãrul de ture Numãrul de situaþii în care lãþimea efectivã a ventilatorului trece peste un
anumit punct.  De obicei, cu cât acest numãr este mai mare, cu atât va fi mai
mare acoperirea cu pulbere.  2 = calitate standard, 
4 = calitate medie, 6 = calitate înaltã.

La orice vitezã datã a transportorului, cu cât va fi mai mare numãrul de ture,
cu atât va fi mai mare viteza necesarã a maºinii cu pistoane.  Asiguraþi−vã cã
maºina cu piston nu funcþioneazã atât de rapid încât sã distrugã tiparul
ventilatorului.  Dacã tiparul ventilatorului se deterioreazã sau este depãºitã
viteza maximã a maºinii cu piston, selectaþi un numãr mai mic de ture.

Mergeþi la ecranul de configurare a maºinii cu piston pentru a seta numãrul
de ture.

Lãþimea tiparului de
pulverizare

Lãþimea unui tipar al ventilatorului pistolului de pulverizare.  Presupune cã
toate pistoalele de pulverizare de pe maºina cu piston au aceeaºi lãþime a
tiparului ºi nu existã suprapunere.  Dacã pistoalele sunt montate aºa încât
tiparele ventilatoarelor se suprapun, introduceþi lãþimea medie a tiparului
ventilatorului (lãþimea totalã a tiparului creat de cãtre toate pistoalele,
împãrþitã la numãrul de pistoale).

Mergeþi la ecranul de configurare a maºinii cu piston pentru a seta lãþimea
tiparului de pulverizare.

Viteza transportorului Poate fi viteza actualã (Automat) sau cea introdusã manual (Manual) dacã
experimentaþi efectul vitezei transportorului asupra vitezei maºinii cu piston.

Suprareglare Distanþa deasupra ºi dedesubtul unei piese la care maºina cu piston
deplaseazã pistoalele.  Poate fi distanþa actualã (Automat) preluatã de la
setãrile implicite sau presetate pentru piesa curentã sau poate fi introdusã
manual (Manual) dacã experimentaþi cu setãrile implicite sau de întoarcere
presetate sau de suprareglare.

Suprareglarea este determinatã fie de setãrile implicite (configurare), fie de
cele presetate.

Înãlþimea piesei Înãlþimea piesei.  Poate fi înãlþimea actualã (Automatã) a piesei curente sau
cea introdusã manual (Manual) în cazul în care se experimenteazã cu aceste
setãri.

Rezultate Descriere

Lungimea cursei Lungimea totalã calculatã a cursei.  (Suprareglare x 2) + Înãlþimea piesei

Viteza maºinii cu
pistoane

Viteza medie calculatã cerutã de setãri pentru a acoperi piesa.  Viteza
actualã a maºinii cu piston nu poate fi setatã la un nivel superior limitei
maxime de vitezã.

Cicluri pe minut Un ciclu este definit ca fiind complet când pistoalele revin în poziþia lor de
pornire.  Numãrul de cicluri în sus ºi în jos pe minut rezultate din setãri.
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Secþiunea 6
Operaþie de monitorizare

Starea modului de declanºare a pistolului
Pictogramele ºi culorile butonului Pistol se
schimbã pentru a indica modul de declanºare ºi
starea fiecãrui pistol.

Auto: Pictograma automat apare
pe butoane.
Butoanele sunt gri când pistolul
este oprit; sunt verzi când acesta
este pornit.

Manual: Pictograma manual
apare pe butoane.  Butoanele sunt
gri când pistolul este oprit; sunt
verzi când acesta este pornit.

Oprit: Pictograma pistol oprit
apare pe butoane.  Butoanele sunt
gri.

NOTÃ:  În cazul în care are loc o defecþiune în
legãturã cu pistolul, butonul pistolului afectat va
clipi în culoarea galben.  În cazul în care se
întâmplã acest lucru, atingeþi butonul pentru a
deschide ecranul de comandã a pistolului pentru a
gãsi codul defecþiunii.  Consultaþi Alarme din
aceastã secþiune pentru mai multe informaþii.

Identificarea pieselor care pãtrund în cabinã
Numãrul ºi numele de identificare a piesei care
pãtrunde în cabinã sunt afiºate în partea stângã
jos a ecranului principal.

NOTÃ:  Aceasta este piesa din faþa fotocelulei
zonei, nu piesa care este acoperitã.

Figura 6-17Monitorizarea pieselor care intrã în cabinã

Modul de identificare a piesei curente este
prezentat pe butonul Modul de identificare a
piesei: simbolul automat pentru modul Automat ºi
simbolul manual pentru modul Manual.  Consultaþi
Setarea modului de identificare a piesei de la
pagina 5-6 pentru informaþii asupra modurilor de
identificare a pieselor.
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Ecran Stare globalã pistol
Dacã atingeþi butonul Stare globalã din partea
superioarã a ecranului principal se deschide
ecranul Stare globalã, care afiºeazã numãrul
presetat curent care este pulverizat ºi debitul de
aer ºi încãrcarea electrostaticã pentru pânã la
ºaisprezece pistoale simultan.

Legenda din partea stângã a ecranului aratã
codificarea culorilor utilizatã la scalele cu bare ºi
semnificaþia numerelor de lângã scale.

Derulaþi Console/Pistoale cu ajutorul sãgeþilor sus
ºi jos pentru a afiºa urmãtoarele 16 pistoale dacã
sistemul are mai mult de 16. CA este consola
principalã; CB este consola secundarã.

Barã graficã
Legendã

Derulare
Console/

Pistoale

Pistol

Presetare

Contor de timp global

Stare globalã

Aerul de atomizare
(Pistoale standard)

Aerul de atomizare
(Pistoale Prodigy)

Figura 6-1 Ecran Stare globalã
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Contor de timp global

  Pentru a deschide ecranul Contor de
timp global, atingeþi butonul Contor de timp
global de pe ecranul Stare globalã.

A se vedea Figura 6-2.  Ecranul Contor de timp
global aratã Orele de funcþionare de la ultima
resetare pentru întreþinere, setarea
Temporizatorului de întreþinere ºi Numãrul total de
ore de funcþionare pentru 16 pompe ºi 16 pistoale
simultan.

NOTÃ:  Pentru sistemele Prodigy, pompele au de
asemenea un temporizator de întreþinere.

Când setarea temporizatorului Ore de funcþionare
este egalã cu cea a temporizatorului de
întreþinere, porneºte o alarmã ºi vi se solicitã sã
realizaþi întreþinerea.

Resetarea temporizatoarelor de
întreþinere

Pentru a reseta temporizatorul de întreþinere,
apãsaþi butonul de resetare a pistolului.

Ore de 
funcþionare

Temporizator
de întreþinere

Inclus de asemenea
pentru Prodigy

Pompe HDLV

Numãr total de 
ore de
funcþionare

Pompe Pistoale

Temporizator de
întreþinere
Buton de resetare

Numãr total de 
ore de funcþionare

Ore de 
funcþionare

Temporizator de întreþinere

Figura 6-2 Ecran Contor de timp global (este prezentat Ecranul sistemului standard)
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Starea pistolului singular
Atingeþi un buton Pistol pentru a deschide ecranul
pentru comanda pistolului pentru respectivul
pistol.  Zona Starea pistolului a ecranului vã aratã:

� piesa/presetarea pulverizatã

� debitul aerului de debit (albastru închis) ºi
debitul aerului de atomizare (albastru deschis)
pentru pistoale standard

� punctul de setare a debitului de pulbere ºi
debitul actual de aer al pompei (albastru
închis) ºi debitul jetului de aer (albastru
deschis) pentru pistoale Prodigy

� încãrcare electrostaticã

� tip de pistol

� cod defecþiune dacã are loc o defecþiune în
legãturã cu pistolul

� starea reglãrii procentuale:  Dacã simbolurile
Δ% (delta %) apar sub graficele cu bare pentru
debit, atunci debitul este reglat automat cu
funcþia de Reglare procentualã.

NOTÃ:  Defecþiunile referitoare la pistoale sunt
defecþiuni care apar la multiplicatorul de tensiune,
cablul, cardul de comandã a pistolului sau la
modulul iFlow ale pistolului.  În cazul în care are loc
o defecþiune în legãturã cu pistolul, butonul
pistolului va clipi în culoarea galben.

Debit aer Încãrcare
electrostaticã

P/N
care este

pulverizatã

Tip de pistol

Contor de timp pistol Cod defecþiune

Reglare
procentualã

PORNIT
Indicator

Figura 6-3 Stare pistol − ecran comandã pistol
standard

Aer pompã Încãrcare
electrostaticã

P/N
care este

pulverizatã

Tip de pistol

Contor de timp pistol
Cod defecþiune

Pulbere
Punct de setare

debit
(0−100%)

Jet de aer

Figura 6-4 Stare pistol − ecran comandã pistol Prodigy

Ecran contor de timp pistol
Butonul Contor de timp pistol de pe ecranul
Comandã pistol deschide ecranul contor de timp
pentru pistol.

Acest ecran afiºeazã

� orele de funcþionare ale pistolului ºi pompei de
la ultima resetare pentru întreþinere

� orele de întreþinere pentru pistoale (de
asemenea pentru pompele din sistemele
Prodigy)

� numãr total de ore pentru pistol ºi pompã

Numãrul de ore de întreþinere pentru pistol ºi
pompã sunt resetate de la ecranul Configurare
contor de timp.

Ore de 
funcþionare

Numãr total 
de ore

Numãr de ore
de întreþinere

Pompã Pistol

Figura 6-5 Ecran contor de timp pistol
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Intrãri
Atingeþi butonul Stare intrare de pe ecranul
principal pentru a deschide ecranul Stare intrare.

Utilizaþi acest ecran pentru a verifica funcþionarea
fotocelulelor sau a scanerelor zonei, a intrãrilor de
identificare ale piesei ºi a scanerelor dispozitivului
deplasare pistol/maºinii cu piston.

Indicatoarele zonei se aprind când trece o piesã
pe lângã fotocelulele sau scanerul zonei.  Acestea
indicã zonele pe care le ocupã piesa.

Indicatoarele de identificare a zonei se aprind
când se primeºte o identificare a zonei.
Indicatoarele aratã intrãrile care primesc un
semnal.  Sub indicatoare este afiºat numãrul de
identificare a piesei.

Este afiºatã Lãþimea piesei detectatã pe stânga
ºi pe dreapta liniei mediane a transportorului de
cãtre scanerele poziþionerului intrare/ieºire.

Identificare 
piesãLãþime piesã

la stânga ºi la
dreapta

liniei mediane

P/N
lãþime

Zone

Figura 6-6 Ecran Stare intrare
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Operaþiile de schimbare a culorii
În cazul în care cabina de acoperire cu pulbere
este o cabinã ColorMax SUA, operaþiile de
schimbare a culorii sunt realizate de cãtre un PLC
separat, iar sistemul iControl nu exercitã niciun
control asupra schimbãrii culorii.  Poziþionerele
intrare/ieºire sunt configurate pentru ColorMax
SUA.

În cazul în care cabina este de tip SpeedKing sau
de alt tip, sistemul iControl comandã situaþiile de
schimbare a culorii ºi afiºeazã o pictogramã de
curãþare ºi un indicator de progres pe ecranul
principal.

Indicatorul de parcare va avea culoarea galbenã
în timpul schimbãrii culorii ºi apare pe ecranul
principal.  În timpul ciclului de schimbare a culorii,
dacã apãsaþi pe Butonul de parcare se va anula
ciclul, cu excepþia ciclului de curãþare a arcului
SpeedKing.  Când s−a încheiat ciclul, dacã apãsaþi
pe Butonul de parcare, sistemul va reveni la
normal.

Stãrile schimbãrii culorii sunt dupã cum urmeazã:

1. Solicitarea ciclului de curãþare de la
poziþionerul 1: Afiºarea pictogramei de
curãþare.

2. Ciclu de curãþare în aºteptare: Indicatorul 1 va
avea culoarea verde când se aprinde.  Se
aºteaptã ieºirea pieselor din cabinã.

3. Ciclu de curãþare pregãtit: Indicatorul 2 va
avea culoarea verde când se aprinde.
Permisiunea de purjare trimisã tuturor
poziþionerelor.

4. Purjarea tuturor pistoalelor: Indicatorul 3 va
avea culoarea verde când se aprinde.

5. Ciclul de curãþare funcþioneazã: Indicatorul 4
va avea culoarea verde când se aprinde.

6. Curãþarea arcului (doar cabinele SpeedKing):
Indicatorul 5 va avea culoarea verde când se
aprinde.

7. Ciclul arcului încheiat: Indicatorul 6 va avea
culoarea verde când se aprinde.

Curãþare
Pictogramã

Indicatoare
de ciclu

Buton de parcare

Figura 6-7 Componentele ecranului Ciclului de
curãþare
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Alarme  
Alarmele ºi codurile de defecþiune indicã
problemele la sistemul iControl.

Coduri de defecþiune pe ecranul de
Comandã a pistolului  

NOTÃ:  Defecþiunile referitoare la pistoale sunt
defecþiuni care apar la multiplicatorul de tensiune,
cablul, cardul de comandã a pistolului sau la
modulul iFlow ale pistolului.  Dacã are loc o
defecþiune referitoare la pistol, butonul pistolului
va clipi galben, iar pe ecranul Alarmelor va apare
un mesaj de defecþiune.

Consultaþi secþiunea Depanare a manualului
hardware al consolei pentru explicarea codurilor
defecþiunii ºi metodele recomandate de a corecta
defecþiunile.  Contactaþi reprezentantul Nordson
sau apelaþi Finishing Customer Support Center la
numãrul de telefon 800-433-9319 pentru ajutor.

Ecranele alarmelor  

Apãsarea butonului Alarmã deschide ecranul
Alarmelor.

A se vedea Figura 6-8.  Pentru a reseta toate
defecþiunile active, atingeþi butonul Resetare
toate.  Dacã problema care a produs defecþiunea
nu este corectatã, va fi generat un nou mesaj de
defecþiune.

Utilizaþi butonul ªtergerea ecranului alarmelor
pentru a ºterge mesajele de rutinã ale sistemului
de pe ecranul alarmelor.

Pentru a afiºa jurnalul alarmelor, atingeþi butonul
Jurnalul alarmelor.

Atingeþi sãgeþile barei de derulare pentru a derula
orizontal sau vertical ecranul.

Butonul ecranului
Alarmelor
(Fãrã alarme)

Butonul ecranului
Alarmelor
(Alarmã pornitã)

Resetare toate defecþiunile

ªtergeþi toate mesajele

Jurnal alarme Ajutor

Figura 6-8 Ecranul alarmelor



Operaþie de monitorizare6-8

P/N 7146054C02 � 2006 Nordson Corporation

Ecranul jurnalului alarmelor

Fiºierele jurnal ale stãrii f a Jurnalului alarmelor
prezintã toate defecþiunile, resetãrile ºi mesajele
de stare pentru ziua curentã.  Un meniu derulant
vã permite sã deschideþi jurnalele stãrii f pentru
pânã la 5 zile.

Puteþi ºterge un jurnal al alarmelor sau al erorilor
deschizându−l ºi apoi apãsând butonul de
ºtergere.

Dacã atingeþi butonul Jurnal pentru închiderea
alarmelor, veþi reveni la ecranul Alarmelor.

Alte fiºiere jurnal includ fiºierul errors.dat, care
prezintã erori ºi informaþii referitoare la interfaþa
operatorului ºi syserrors.log, care prezintã erori ºi
informaþii referitoare la managerul sistemului
iControl.

Pot fi prezentate fiºiere suplimentare.  Informaþiile
din aceste fiºiere pot fi utilizate de inginerii de
câmp sau personalul de suport tehnic Nordson.

Jurnal alarme
Meniu derulant ªtergere jurnal deschis

Ajutor

Jurnalul Alarmelor închise

Anulare ºtergere

Confirmare ºtergere

Figura 6-9 Ecranul jurnalului alarmelor
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Stare reþea
Utilizaþi ecranul Stare reþea ºi ecranele Stare nod
pentru a ajuta la diagnosticarea problemelor
dispozitivelor (nodurilor) din reþeaua I/O la
distanþã, cum ar fi poziþionerele intrare/ieºire sau
scanerele poziþionerelor.

Pentru a deschide ecranul Stare reþea:

 Atingeþi butonul Configurare sistem de
pe ecranul principal pentru a deschide ecranul
Configurare sistem.

 Atingeþi butonul Configurare reþea de
pe ecranul Configurare sistem pentru a deschide
ecranul Stare nod.  A se vedea Figura 6-10.

Butoane Stare nod
� Verde: Noduri care comunicã cu reþeaua.

� Roºu: Noduri care nu comunicã cu reþeaua.

NOTÃ:  Doar nodurile configurate vor avea un
buton pe acest ecran.

Butoane Stare nod

Figura 6-10 Ecran stare reþea

Dacã atingeþi pictogramele Nod se deschid
ecranele Stare nod.  A se vedea Figura 6-11.

Depanarea erorilor
Erorile 65, 68: Verificaþi conexiunile Ethernet.  De
obicei înseamnã controler neconectat la
alimentare sau oprit.

Erorile 66, 67, 69−75: Erori de programare.  Apelaþi
Nordson Technical Support.

Erorile 129−132: Zgomot în circuit.  Verificaþi
conexiunile.  Verificaþi pentru a vã asigura de
neparalelismul cablurilor Ethernet cu cele de
tensiune înaltã sau VFD.

Erorile 161−164:  Erori de programare sau eroare
de hardware.  Apelaþi Nordson Technical Support.

Figura 6-11 Stare nod
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Cod tip Descriere
6 Poziþioner intrare/ieºire

7 Cabinã

12 Identificare piesã

13 Centru de alimentare

Cod
amplasare

Descriere

1 GM1_GM2

2 GM3_GM4

3 RC1_RC2

4 RC3_RC4

5 GM1_RC1

6 GM2_RC2

7 GM3_RC3

8 GM4_RC4

9 PE

10 FC

11 BC

12 BE

13 LIPSÃ INTRÃRI

Cod de
eroare

Descriere

65 Eroare I/O

66 Eroare port deschis

67 Deja deschis

68 Eroare de conexiune

69 Conexiune la distanþã închisã

70 Eroare bibliotecã

71 Port deja legat

72 Ascultare eºuatã

73 Descriptorii fiºierului au fost
depãºiþi

74 Fãrã permisiune

75 portul nu este disponibil

129 Eroare sumã de control

130 Eroare cadru

131 Eroare de rãspuns

132 Timp de aºteptare pentru rãspuns

161 Excepþie modbus

162 Adresã ilegalã

163 Valoare ilegalã

164 Defecþiune dispozitiv secundar
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Secþiunea 7
Înregistrãri pentru configurare ºi presetare

Faceþi copii ale fiºelor cu înregistrãri de la pagina
urmãtoare ºi utilizaþi−le pentru a înregistra setãrile
de configurare ºi cele presetate.

Când aþi încheiat configurarea sistemului ºi
setarea presetãrilor, ar trebui sã faceþi imediat o
copie de siguranþã a cardului cu datele
utilizatorului ºi sã stocaþi dublura cardului într−un
loc sigur.  Consultaþi Copia de siguranþã date de la
pagina 3-34 pentru instrucþiuni.
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Înregistrarea configuraþiei sistemului                                            
Data:   Sistem: 

Pistoale

Tipul implicit de pistoale: Numãrul de pistoale Consola A:         Consola B:

Intrãrile zonei

Filtrul zonei: Tipul senzorului de zonã:    Digital (PE)    Analogic
(DIM)

Numãrul de intrãri PE utilizate

(numãrul de fotocelule sau zone discrete:

Lungimea scanerului analogic: 
Lungimile zonei DIM (mãsuratã de la partea
superioarã):

1:                 2:                 3:                  4:

5:                 6:                  7:                 8:

Intrãrile ID ale pieselor

Tipul de marcare:        Directã         Codificatã Lungimea filtrului de marcare:

Scanere (analogice) poziþioner intrare/ieºire / maºinã cu piston

Scanere activate:        Da       Nu Numãrul de scanere orizontale:         1       2

Setãri cu scanerul orizontal singular Setãri cu scanerele orizontale duble

Lungimea scanerului vertical: Lungimea scanerului vertical:

Deviaþia zero: Deviaþia zero:

Lungimea scanerului orizontal: Lungimea scanerului Stânga:                   Dreapta:

Distanþa la CL transportor: CL transportor la scaner Stânga:              Dreapta:

CL scaner la transportor Stânga:            Dreapta: Partea superioarã a fantei pistolului pânã la
scanerul vertical:

Partea superioarã a fantei pistolului pânã la
scanerul vertical:

Deviaþia zero
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Setãrile purjãrii pistolului standard
Data:   Sistem: 

Setãrile purjãrii tuturor pistoalelor standard Setãrile purjãrii pistolului Versa-Spray

Purjã pentru evacuare activatã?          Da       Nu

Temporizator Purjã pentru evacuare:

Debit de aer purjã pentru evacuare:

Purjã duzã activatã?      Da       Nu

Temporizator Purjã duzã:

Spaþiul conductei de purjare a duzei:

Numãrul de baterii de purjare a duzei:

(Consultaþi Distanþa de referinþã pistol ºi
înregistrarea bateriei de purjare pentru atribuirile
bateriei de purjare)

Pornire uºoarã activatã?          Da       Nu

Temporizatorul rampei pentru pornire uºoarã:

Setãrile purjãrii pistolului Prodigy
Data:   Sistem: 

Setãri purjare Setãrile bateriei

Purjarea pistolului

Durata (1−10 secunde):

Numãrul de impulsuri (0−99):

Purjã baterie activatã?      Da       Nu

Pistoale baterie 1:

Pistoale baterie 2:

Pistoale baterie 3:

Pistoale baterie 4:

Purjã prin sifonare

Durata (1−10 secunde):

Numãrul de impulsuri 0−99):

Ciclu de impulsuri

Impulsuri pornite (0,1 − 1,0 sec):

Impulsuri oprite (0,1 − 1,0 sec):
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Înregistrarea distanþei de referinþã pistol ºi a bateriei de purjare                                   
Data:   Sistem: 

Consola (A sau B) Numãrul
pistolului

Distanþã de referinþã Numãrul bateriilor de
purjare

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32
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Setãrile de configurare ale poziþionerului intrare/ieºire
Data:   Sistem: 

Setãri
GP 1 GP 2 GP 3 GP 4

Rezoluþie dispozitiv de
codificare:

Partea cabinei (S/D):

Distanþa între pistoale:

Pistol la linia medianã:

Poziþie parcare/curat:

Poziþie retractare:

Histerezis:

Distanþã de referinþã:

Distanþã totalã minimã:

Defazaj minim:

Distanþa minimã
Pistol-la-piesã:

Distanþa totalã implicitã:

Defazajul implicit:

Distanþa implicitã
Pistol-la-piesã:

Lance (D/N)?

ColorMax SUA (D/N)?

Axa-Y (D/N)?

Fãrã acþionare (D/N)?

Doar curat (D/N)?
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Setãrile de configurare ale maºinii cu piston
Data:   Sistem: 

Setãri Maºina cu
piston 1

Maºina cu
piston 2

Maºina cu
piston 3

Maºina cu
piston 4

Rezoluþie dispozitiv de
codificare:

Vitezã maximã:

Rotiþi reglajul fin:

Partea cabinei (S/D):

Lãþimea tiparului ventilatorului:

Numãrul de ture:

Pistoale pe maºina cu pistoane:

Limita uºoarã superioarã:

Limita uºoarã inferioarã:

Histerezis:

Poziþie parcare/curat:

Principal−secundare  (secundare
circulare)

1    2    3    4 1    2    3    4 1    2    3    4 1    2    3    4

Setarea modului (Selectaþi unul):

Fix sincronizat

Variabil sincronizat

Fix, nesincronizat

Variabil, nesincronizat

Oscilator

Setãrile fixe implicite

Cursa în jos pistoale pornite:

Cursa în sus pistoale oprite:

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Cursa în jos pistoale oprite:

Cursa în sus pistoale pornite:

Vitezã:

Setãrile variable implicite

Suprareglare superioarã:

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Suprareglare inferioarã:

Vitezã:
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Setãrile de configurare ale reþelei
Data:   Sistem: 

Reþea I/O la distanþã

IP:

Mascã: 255 255 255 0

Reþea LAN

Mod:

IP:

Mascã:

Poartã:

Numele:

Domeniul:

Configuraþia nodului

Dispozitiv MAC TCP/IP Tipul maºinii

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
Tipurile maºinii
GP: Poziþioner pistol
RC: Maºinã cu piston
FC: Centru de alimentare
PE: Scaner analogic
GP1_RC1: Poziþioner pistol1_Maºinã cu piston1 sau Oscilator1
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Setãri presetate (pulverizare) pentru comanda pistolului    Sistem: 
Data:   Numãr presetare: 
Nume presetare: 

Pistol
Aerul de debit

(Debitul de
pulbere)

Aerul de
atomizare

(Jet de aer)
kV AFC

Selectare
încãrcare

Mod
Total Defazare Zonã

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32
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Setãrile presetãrii poziþionerului intrare/ieºire    Sistem: 
Data:   Numãr presetare: 
Nume presetare: 

Poziþioner Total Defazare
Fix /

Variabil
Poziþie

variabilã
Poziþie

fixã

1

2

3

4

Setãrile presetãrii poziþionerului intrare/ieºire    Sistem: 
Data:   Numãr presetare: 
Nume presetare: 

Poziþioner Total Defazare
Fix /

Variabilã
Variabilã
Poziþie

Poziþie
fixã

1

2

3

4

Setãrile presetãrii poziþionerului intrare/ieºire    Sistem: 
Data:   Numãr presetare: 
Nume presetare: 

Poziþioner Total Defazare
Fix /

Variabilã
Variabilã
Poziþie

Poziþie
fixã

1

2

3

4
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Setãrile presetãrii maºinii cu piston         Sistem: 
Data:   Numãr presetare: 
Nume presetare: 

Setãri fixe Maºina cu
piston 1

Maºina cu
piston 2

Maºina cu
piston 3

Maºina cu
piston 4

Pistoale oprite sus:

Pistoale pornite jos:

Pistoale oprite jos:

Pistoale pornite sus:

Întoarcere superioarã

Întoarcere inferioarã

Vitezã:

Setãri variabile

Vitezã:

Suprareglare superioarã:

Suprareglare inferioarã:

Setãrile reglãrii
procentuale

% pornite sus:

% oprite jos:

% pornite jos:

% oprite sus:

% reglarea ratei debitului:

% reglarea atomizãrii:


