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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
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4205-4124 4971
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45-43-66 0123

45-43-64 1101
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Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411
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Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I ching | 44-161-4954200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter |'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage® 1

Ridici jednotka pro ruéni stfikaci pistoli

Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preéteni a dodrzovani téchto
bezpetnostnich predpist. V dokumentaci jsou na
prisludnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné
téchto pokyn, byla trvale pristupna vSem osobam,
které zarizeni obsluhuji nebo provadgji jeho opravy a
udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spolecnosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano
a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozuméji ti zamé&stnanci nebo pracovnici
dodavatel(, ktefi jsou vy8koleni tak, aby bezpetné
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se viemi
prislusnymi bezpe€nostnimi pravidly a pfedpisy a maji
nalezitou fyzickou zplsobilost k provadéni svérenych
ukold.

Planovaneé pouziti

PouZivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, nez jaky je
popsan v dokumentaci, ktera je spolecné s nim dodana,
mUZe mit za nasledek Uraz osob nebo §kodu na
majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada
napriklad:

® pouZivani nesluditelnych materiald

® provadéni neopravnénych Uprav

® odstrariovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl
a blokovacich zafizeni

® pouZivani neslugitelnych nebo poskozenych dilli
® pouZivani neschvalenych pridavnych zafizeni

® prekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti
zarizeni

Vantage®

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a
schvaleno pro prostredi, ve kterém bude pouZzivano.
Veskera schvaleni obdrZzena pro provoz zafizeni
dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti,
pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu
s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete trazam.

® Nesvérujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaiji potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruseny jeho bezpecnostni kryty, dvirka Ci vika
nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguiji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z
¢innosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

® UdrZujte bezpecnou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo
opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v
naprostém klidu. Odpojte privod proudu a zafizeni
zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému
uvedeni do pohybu.

® Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systémll
nebo soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodl zafizeni
vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete
vystraznymi tabulkami.

® Ke vS8em pouzivanym materialim si obstarejte
prislusné listy s bezpe&nostnimi udaji a dikladné se
s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k
bezpetnému pouZivani materialt a manipulaci s
nimi a pouZivejte doporucené osobni ochranné
prostfedky.

® Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpecim,
ktera Casto nelze upIné odstranit, napfiklad horkym
povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvod(m
pod napétim a pohyblivym dilim, které z
praktickych divod(i nemohou byt uzavieny nebo
jinak chranény.

© 2006 Nordson Corporation
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2 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

Pozarni bezpecnost

DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete vzniku
pozZaru nebo nebezpeci vybuchu.

® Vmistech, kde se pouZzivaji nebo skladuji hoflavé
materialy, nekurte, neprovadéjte svarecské nebo
brusiCské prace a nepouzivejte otevieny ohen.

® Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti
vzniku nebezpenych koncentraci t€kavych
materialt nebo vyparQ. P¥i pouZivani material(l se
fidte mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfisluSnymi
materialovymi listy s bezpeCnostnimi udaji.

® Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. P¥i
vypinani elektrického proudu pouZzijte vzdy nejdfive
hlavni vypinag, aby se zamezilo jiskreni.

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych
vypinacl, uzaviracich ventil(i a hasicich pristroju.
Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

e Cist&ni, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni
provadéjte v souladu s pokyny uvedenymi v
dokumentaci dodané se zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou
pro zafizeni ur¢eny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dild ziskate u svého zastupce
spolec¢nosti Nordson.

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného
elektrostatického zafizeni je nebezpecny a
mUZe zpusobit smrtelny Uraz elektrickym
proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
periodické udrzby zarad'te kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i
mirny elektricky Sok nebo si povSimnete
jiskfeni €i vzniku elektrického oblouku,
neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude problém
rozpoznan a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvorti musi
vyhovovat pozadavkim NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo
2, nebezpecna prostredi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (&lanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

® VSechny elektricky vodivé predméty v oblastech
stfikani prasku maji byt uzemnény, pficemz
elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim
o velikosti nejméné 500 voltli, nema byt vyssi neZ 1
megaohm.

® Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény,
patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku,
obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal
pracuijici v oblasti stfikani prasku musi byt rovnéz
uzemnén.

® Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla
muze byt zdrojem nebezpeci vzniceni. Osoby,
které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napriklad na obsluzné ploSing, nebo které maji
nevodivou obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny
personal musi pfi praci s elektrostatickym zafizenim
nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi
podrazkami nebo zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrZzovat
trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym
Sokdm. Pokud je nezbytné poufZiti rukavic,
odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouZivejte elektricky vodiveé rukavice nebo
zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo k
jinému skute¢nému zemnicimu bodu.

® PFed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych
stfikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického
naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

® Po dokonceni opravy nebo udrzby zarizeni opét

pripojte vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici
kabely a vodicCe.

Postup v pripadé nespravne
funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji
spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® (QOdpoijte privod elektrického proudu a zablokuijte jej.
Zavrete vzduchotechnické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

® Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a
provedte prislusnou napravu. Teprve poté je
zafizeni mozno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zarizeni a material(i pouzitych pfri jeho provozu
provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

P/N 7135982A02
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Ridici jednotka pro ruéni praskovou stfikaci pistoli Vantage® 3

Popis

Ridici jednotka pro rugni st¥ikaci pistoli Vantage
zajisStuje pneumatické a elektrostatické ovladani pro
ruéni st¥ikaci pistole firmy Nordson. Ridici jednotka
zajiStuje napéti pro stfikaci pistoli a sleduje
zpétnovazebni proud, aby mohla regulovat
elektrostatické nabijeni natérového materialu.

K dispozici jsou tfi verze Fidici jednotk,y v€etné
standardni jednotky a jednotek 115V a220V's
ovladanim vibraéniho motoru.

Ovladani vibraéniho motoru zapina vibraéni motor vzdy,
kdy? je stfikaci pistole zapnuta, a nechava ho bézet
jesté priblizné 30 sekund po vypnuti pistole.

Pracovni reZimy

Ridici jednotka pro ru&ni pragkovou sttikaci pistoli
Vantage je vybavena dvéma pracovnimi rezimy:

kV: Obsluha muZe nastavit vystupni napéti

AFC: Obsluha m{iZe nastavit maximalni proudovy (1A)
vystup

KV
—

AFC

Timto tlacitkem je moZné prepinat mezi dvéma
pracovnimirezimy. LED diody nad tlaCitkem indikuji,
ktery rezim je prave aktivni.

Technické udaje

POZNAMKA: Vzhledem k neustalym technickym
vylepSenim podléhaji tyto parametry zménam bez
pfedchoziho upozornéni.

Viz tabulka 1.

POZNAMKA: Vstupni vzduch musi byt Sisty a suchy.
Pouzivejte suSiCku vzduchu chladiciho typu nebo v
provedeni s regenerativnim vysouSecim prostifedkem,
ktera dokaze pfi maximalnim tlaku vstupniho vzduchu
dosahnout rosného bodu 3,4 °C nebo niZsiho.
PouZivejte filtraCni systém s predfiltraci a filtry
koalescentniho typu schopnymi odstranit olej, vodu a
necistoty o velikosti Castic mensi nez 1 mikron.

Tabulka 1 Technické udaje

Tlaky vzduchu
VSTUP 5-7 bar (80-100 psi)
Priitokovy vzduch 2 bar (30 psi)

RozpraSovaci vzduch 0,7 bar (10 psi)

Fluidizace 0,1-0,3 bar (2-5 psi)

Elektroinstalaéni pozadavky

PoZadavky na vstup 85-250V ~,
jednofazovy, 50-60 Hz,
40 VA

Vystupni napéti (do 0-21V=,0,60A

stfikaci pistole)

Pozadavky na instalaci
(dle standardu ANSI/ISA S82.1)

Stupen znecisténi 2

Kategorie instalace Il

Zony pro instalaci Fidici jednotky

Zona 22 nebo Trida ll,
Oddil 2

s praskovymi aplikatory

Vystup v kV do strikaci pistole

Typ pistole vystup kV
Econo-Coat 25-95
N80 33-80
Vantage 33-80
© 2006 Nordson Corporation P/N 7135982A02



4 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

Predni panel
Viz tabulka 1 a obr. 1.

Tabulka 1 Predni panel

Polozka Popis Funkce

1 Vypinac¢ napajeni Zapina a vypina napajeni fidici jednotky.

2 Kontrolky na displeji kV/uA Indikuji v jakych jednotkach (kV nebo pA) jsou pravé
zobrazovany hodnoty na digitalnim displeji.

3 Digitalni displej Zobrazeni na displeji zavisi na aktualnim provoznim stavu:
P¥i zapnuti Fidici jednotky: Na okamZik zobrazi posledni
uloZenou nastavenou hodnotu kV nebo pA
Kdyz neni pistole zapnuta: Zobrazuje - - -

Kdyz je pistole zapnuta: Zobrazuje vystup ze stfikaci pistole
v kV nebo mA

4 Tlacgitka pro zménu nastavené SlouZi ke zvétSeni, resp. zmenSeni hodnot kV, resp. pA stfikaci

hodnoty pistole.

5 Ukazatel /Regulator tlaku Slouzi k ovladani tlaku pratokového vzduchu

pratokového vzduchu

6 Ukazatel/Regulator tlaku Slouzi k ovladani tlaku rozpra$ovaciho vzduchu

rozprasovaciho vzduchu

7 Kontrolky reZzimu kV / AFC Signalizuji pravé vybrany rezim

8 Tlagitko rezimu kV / AFC Pfepina mezi pracovnim rezimem kV a AFC

9 TlaCitko zobrazeni Prepina mérné jednotky (kV nebo pA) hodnot zobrazovanych
na digitalnim displeji.

1 2 3 4 5 6

Obr. 1 Pfedni panel

1401669A

P/N 7135982A02
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Ridici jednotka pro ruéni praskovou stfikaci pistoli Vantage® 5

Zadni panel
Viz tabulka 2 a obr. 2.

Tabulka 2 Zadni panel

Polozka Popis Funkce
1 Ventil fluidiza¢niho vzduchu Reguluje tlak fluidizacniho vzduchu pfi pouziti nasypného
(10 mm) zasobniku prasku (u systéma s vibraénim krabicovym
podavacem neni vyuZit).
2 Pfipojka vzduchu IN SlouZi k pripojeni systému ke zdroji vzduchu.
(vstup, 10 mm)
3 Pojistky 2 A, 250 V ~ Chrani fidici jednotku pred proudovymi Spi¢kami.
4 Kabel POWER INPUT SlouZi k pripojeni systému k napajecimu zdroji.
5 VIBRATORY MOTOR CTL. SlouZi k pfipojeni systému k fidici jednotce vibracniho motoru
6 Zasuvka GUN OUTPUT Slouzi k pripojeni kabelu stfikaci pistole k fidici jednotce.
7 Pripojka vzduchu pro pistoli Privadi do pistole vzduch, aby se prasek nehromadil na
(4 mm) elektrodé praskové stfikaci pistole
POZNAMKA: Toto pripojeni je volitelné. Pokud se
nepouziva, je zaslepené.
8 Pripojka prutokového vzduchu Dodava pratokovy vzduch
(8 mm)
9 PFipojka rozpraSovaciho Dodava rozpraSovaci vzduch
vzduchu (8 mm)
10 Zemnici kontakt Pfipojuje fidici jednotku ke skute€nému zemnicimu polu.

MODEL
VANTAGE

IN M tson) "0 000X
0-100 PSI SERIAL NO. XXYYX00000
— &

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO

250VAC
( €1 180 @ GUN VIBRATORY POWER
OUTPUT MOTOR CTL. INPUT
A
[L WARNING
Separate only in a
Non-Hazardous area
INPUT: 85/-250VAC  50-/60Hz, 1 AMP

5]

1401670A

Obr. 2

Zadni panel

Upozornéni:
nepouzivaji, jsou zaslepené.

Pfipojky pro ovladani vibra¢niho motoru (5) a pro vzduch do pistole (7) jsou volitelné. Pokud se

© 2006 Nordson Corporation
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6 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

Instalace

VAROVANI: Vsechny nasleduijici innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. DodrZujte bezpe&nostni
pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

podavac, musi byt kabel k motoru vhodny pro velmi naro¢na prostfedi. Osazena prichodka je uréena pro
kabel o priiméru 4,3-11,4 mm. P¥i jeho instalaci musite dodrZet vSechny poZadavky mistnich norem
vztahujicich se na elektricka zafizeni.

f VAROVANI: Pokud instalujete motor k fidici jednotce Vantage, abyste mohli pouZivat vibra&ni krabicovy

Konfigurace desky s ploSnymi spoji

POZOR: Zafizeni citlivé na elektrostatickou Nez fidici jednotku nainstalujete, presvédcCte se, Ze je
@ elektfinu. Abyste predesli poSkozeni desky s nakonfigurovana tak, aby byla vhodna pro vaSe pouZiti.

plodnymi spoji, pouZzivejte ESD naramek a

spravné uzemnéni. Umisténi propojek a jejich vyznam naleznete na

Obrazku 3. Pokud implicitni nastaveni propojek
. . . nevyhovuje vasi aplikaci, sejméte kryt fidici jednotky a
POZNAMKA: Tyto pokyny dodrZujte pfi prvnim toto nastaveni zméaiite.
uvedeni Fidici jednotky do provozu nebo kdyZz
vymeénujete desku s ploSnymi spoji.

P/N 7135982A02 © 2006 Nordson Corporation



Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®
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8 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

Montazni konzoly

PouZijte nasledujici postupy k montazi fidici jednotky

pomoci jedné z montaznich konzol uvedenych na strané

29-30. Je-lifidici jednotka sougasti mobilniho

stfikaciho systému, tyto postupy ignorujte a nahlédnéte

do navodu k instalaci dodaného s timto systémem.

Konzola pro montaz na zabradli

1.

Viz obr. 4. VySroubuijte tfi Srouby M5 s pulkulatou
hlavou (6) s podlozkami (7) z pfedni spodni hrany
fidici jednotky (1).

Slicujte otvory v konzole (2) s otvory v fidici
jednotce.

Pomoci tri delSich Sroubli M5 s pulkulatou hlavou
(6) dodanych s konzolou a podlozek pripevnéte
konzolu k fidici jednotce.

POZNAMKA: Pro pripevn&ni konzoly k zabradli
jsou k dispozici dva pary Sroub(l M8. PouZijte
Srouby vhodné délky a zbylé dva odlozte.

Na Srouby M8 (5) naSroubujte pojistné matice (4).
NaSroubujte Srouby skrz zadni ¢ast konzoly.

Umistéte konzolu s fidici jednotkou na zabradli (3)
stanovisté obsluhy ve stfikaci kabinég.

DotaZenim Sroubt upevnéte konzolu na zabradli.
Dotazenim pojistnych matic proti konzole zajistéte
Srouby proti povoleni.

/
4 6
L
1400710A
Obr. 4 Konzola pro montaz na zabradli

1. Ridici jednotka 5. Sroub M8
2. Konzolapromontaz 6. Sroub M5s

na zabradli pUlkulatou hlavou
3. Zabradli 7. Pérové a ploché

4. Pojistna matice podloZky

P/N 7135982A02
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Ridici jednotka pro ruéni praskovou stfikaci pistoli Vantage® 9

Konzola pro montaz na sténu

1. Vizobr. 5. PoufZijte konzolu pro montaz na sténu (2)
jako 8ablonu a vyvrtejte do stény stfikaci kabiny
Gtyfi otvory o priiméru 9-mm.

POZNAMKA: Hlavy Sroubl museji byt na vnitfni stran&
stény kabiny.

2. Pripevnéte konzolu na sténu kabiny pomoci Sroub(
M8 s pllkulatou hlavou (9), podloZek (7, 8) a matic
(6) dodanych s konzolou.

3. VySroubujte pét Sroubl M5 s pulkulatou hlavou (3) s
podlozkami (4, 5) ze zadni spodni strany fidici
jednotky (1). Srouby miiZzete vyhodit, ale podlozky
si schovejte.

4. Slicujte otvory v konzole s otvory v fidici jednotce.

Zajistéte Fidici jednotku ke konzole pomoci
podlozZek, které jste demontovali v kroku 3, a péti
Sroub(i M5 s pulkulatou hlavou, které byly dodany s
konzolou.

e & B
6

7

m/_/»

B#0— |—I ommd
1400712A
Obr. 5 Konzola pro montaz na sténu
1. Ridici jednotka 6. Sestihranné matice
2. Konzola pro montaz 7. Péroveé podlozky
na sténu 8. Ploché podiozky
3. Srouby M5 s 9. Srouby M8s

pUlkulatou hlavou
4. Pérové podloZky
5. Ploché podlozky

pulkulatou hlavou

© 2006 Nordson Corporation
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10 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

Zapojeni

Je-li fidici jednotka soucasti mobilniho stfikaciho
systému, nahlédnéte do navodu k instalaci dodaného s
timto systémem. Navod k instalaci uvedeny v této
priru¢ce je urcen pro instalaci samostatné fidici

Typicky praskovy strikaci systém

Popisy zapojeni fidici jednotky jsou uvedeny na obr. 6 a
v tabulce 3.

POZNAMKA: Podrobnéjsi pokyny pro instalaci

jednotky. naleznete v navodech ke stfikaci pistoli, k Serpadlu a k
nasypnému zasobniku.
Tabulka 3 Zapojeni typického praskového stfikaciho systému
Polozka Popis Velikost Zad'j‘égﬁgf;;'d'c' Jiné zafizeni
Zemnici vodiC se . .
1 svorkou — @ Skutecné uzemnéni
Potrubi fluidiza&niho 10 mm vn&jsi Armatura fluidizacniho
2 vzduchu (modré) primér vzduchu na nasypném
zasobniku prasku
Potrubi rozpraSovaciho 8 mm vng&jsi /—\ PFipojka praskového
3 vzduchu (modré) primeér x\f—\\ Cerpadla A
4 Potrubi priitokového 8 mm vné&jsi Pfipojka praskového
vzduchu (Cerné) pramér Cerpadla F
Vzduch pro 4 mm vnéjSi S
5 pistoli-voliteln& (&iré) primer [ Strikaci pistole
6 VIBRATORY MOTOR CTL — I\\,/II(B)'?SE%BI'T. Budouci rozsifeni
12.7- mm N N Vystup praskoveho
7 Pfivodni hadice vnitfni pramar (”epr.g’gg]e()rt‘g ek) fidici | terpadia, vstup stfikaci
(1/o- palce) ) pistole
o GUN OUTPUT Rukojet’ stfikaci pistole
8 Kabel stfikaci pistole - (viz poznamka) (zapojena od vyrobce)
Zasuvka POWER INPUT | Viz Napdgjeci kabel na
° Kabel FOWER INPUT - (zapojena od vyrobce) strané 11.
P . IN
10 (Pm"gg?é)p”‘“’d“ vzduchu | 10 ‘;*;ﬂmn:’gfjs' 0-100 PSI Hlavni pFivod vzduchu
0-7 BAR
POZNAMKA: Pridrznou matici kabelu pistole utahn&te na 6 Nem. K dispozici je volitelny, 4 metry
dlouhy prodluzovani kabel. Na kabel pistole nepfipojujte vice nez dva prodluzovaci kabely sou¢asné.

P/N 7135982A02
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Ridici jednotka pro ruéni praskovou stfikaci pistoli Vantage® 11

Utahnéte na 6 Nem

T~

/

\

N
\/ﬁ‘
=)

3 7
4
T Nordson.
C
Obr.6  Zapojeni
A. Ridici jednotka . Zemnici vodi€ se svorkou 6. VIBRATORY MOTOR CTL
B. Praskové Cerpadlo qur(vé vzduchoveé potrubi o 7. Hadice pro pfivod prasku
C. Nasypny zasobnik praméru 10 mm (fluidizace) 8. Kabel POWER INPUT
. Aot Modré vzduchové potrubi o
D. Praskova stfikaci pistole praméru 8 mm (rozpragovani) 9. Kabel GUN OUTPUT
10. Modré vzduchové potrubi o

Upozornéni:

. Cerné vzduchové potrubi o

praméru 8 mm (pratok)

pistole, ¢iré (volitelng)

krabicovym podavacem se od vyobrazeného mirné lisi.

. Armatura 4-mm pro vzduch do

praméru 10 mm (IN)

Zobrazeno je typické praskové ¢erpadlo a nasypny zasobnik. Zapojeni u systému s vibraénim

Privodni kabel napajeni Barva vodice Funkce

Pfipojte vstupni napajeci kabel k zastréce nebo k Modra N (nulovy vodi€)

rozvadédi takto: Hnédy L (faze)
ZelenoZluty GND (zem)

© 2006 Nordson Corporation
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12 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

Obsluha

A\

A\
A\
/N

VAROVANI: V&echny nasleduijici g&innosti smi
provadét jen kvalifikovany personal. DodrZujte
bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v
ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni
pouzivano v souladu s pravidly stanovenymi v
tomto navodu k obsluze, muze byt
nebezpecné.

VAROVANI: Toto zafizeni smi byt pouZivano
pouze v oblastech s nanaSenim laku stfikanim
podle normy EN 50050 nebo za ekvivalentnich
podminek.

VAROVANI: Vegkeré vodivé vybaveni v oblasti
vystfiku praSku musi byt uzemnéno ke
skuteCnému zemnéni. NedodrZeni téchto
varovnych pokynt miZe mit za nasledek vazny
uraz elektrickym proudem.

Konfigurace typu pistole

Pomoci tohoto postupu muiZete nakonfigurovat, jaky typ
stfikaci pistole bude ovladan touto fidici jednotkou. Je
to tfeba udélat, pouze pokud je Fidici jednotka
instalovana poprvé, kdyz byla vyménéna deska s
ploSnymi spoji nebo kdyz byl pfipojen novy typ stfikaci

pistole.

1. Vizobr. 7. Ujistéte se, Ze je hlavni vypinac (1) v
poloze vypnuto.

2. Podrzte stisknuté tlacitko kV/AFC (6) a soucasné
prepnéte hlavni vypina¢ do polohy zapnuto. Objevi
se kod identifikujici praveé vybrany typ pistole.

3. Pomoci tlagitek +/- vyberte spravny kod typu

pistole.

Strikaci pistole Kod
Econo-Coat C-1
Nepouziva se C-2
NepouZiva se C-3
Nepouziva se C-4
NepouZiva se C-5
N80

C-6
Vantage
Econo-Coat
(vystupni napéti omezeno C-7
na 80 kV)

4. Stisknutim tladitka kV/AFC uloZite typ pistole a

zahdjite provoz.

P/N 7135982A02
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Ridici jednotka pro ruéni praskovou stfikaci pistoli Vantage® 13

Spusténi

Pfed provozovanim fidici jednotky musi byt spinény
nasledujici podminky:

Byla provedeny veSkera Zapojeni uvedena na
strang 10.

Vysous$ec a filtry systému zdroje vzduchu
funguiji bezchybné.

Odsavaci ventilatory stfikaci kabiny jsou
zapnuty.

Viz obr. 7. Ujistéte se, Ze ventil fluidiza¢niho
vzduchu (8) je oto¢en uplné doprava.

5. Prepnéte vypinac fidici jednotky (1) do polohy
zapnuto.

POZNAMKA: Nasledujici nastaveni tlakél vzduchu jsou
primérné vychozi hodnoty. Pro dosazeni
pozadovanych vysledk(l bude tfeba trochu
experimentovat.

POZNAMKA: Tlaky priitokového a rozprasovaciho
vzduchu Ize upravovat pouze pfi stfikani z pistole.

6. Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a stisknéte a
pridrzte spoust. Nastavte tlaky priitokového (4) a
rozpraSovaciho (5) vzduchu na nasledujici hodnoty:

Pratokovy vzduch: 2 bar (30 psi)
Rozprasovaci vzduch: 0,7 bar (10 psi)

2. Nastavte tlak pfivodniho vzduchu na 5-7 bar
(80-100 psi).
Nainstalujte pfislusny zdroj natérového materialu.
4. Zapnéte fluidizaci prasku.
Nasypny Otocte ventil fluidizacniho vzduchu
zasobnik (8) o pul otacky doleva. Nechejte
prasku praSek v zasobniku fluidizovat
aspon 5 minut.
Vibraéni Vibra¢ni motor se zapne, jakmile je
krabicovy zapnuta stfikaci pistole. Motor
podavacé zlistane bézet jesté asi 30 sekund
po uvolnéni spouste.

© 2006 Nordson Corporation
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14 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

7. Vyberte paocovnireZzim a podle potfeby nastavte
hodnotu kV nebo pA pomoci tlagitek +/- (3).

POZNAMKA: Doporugena vychozi hodnota v
rezimu AFC je 30 pA.

Tla€itko Funkce
Vybird, v jakych mérnych jednotkach (kV
nebo pA) jsou pravé zobrazované
hodnoty na displeji
KV Vybira, ktery pracovni rezim (kV nebo
— AFC) je pravé aktivni

POZNAMKA: Hodnota kV se uvadi v nasobcich 1.
Hodnota pA se uvadi v nasobcich 5.

POZNAMKA: Hodnotu kV vynulujete sougasnym
stisknutim a p¥idrZenim tlaCitek +/-, dokud se na
displeji neobjevi 0.

8. Stisknéte spoust’ stfikaci pistole a vyzkouSejte
strukturu nastfiku. Upravte hodnoty kV nebo pA a
tlaky pratokového a rozpra$ovaciho vzduchu tak,
abyste ziskali poZadovanou strukturu nastriku.

POZNAMKA: Ziistane-li fidici jednotka zapnuta déle
nez 10 minut, hodnoty kV a pA se uloZi do jeji paméti.

1
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Obr.7  Obsluha fidici jednotky

1. Vypina€ napdjeni 5. Regulator
L : rozpraSovaciho
2. Dlgltal?'ldlsplej vzduchu
8. */-Tlatitka 6. Tlatitko rezimu kV /
4. Regulator AFC
pratokového vzduchu

N

Tlacitko zobrazeni

8. Ventil fluidiza&niho
vzduchu

Vypnuti
Viz obr. 7.

1. Vypnéte hlavni pfivod vzduchu a uvolnéte tlak
vzduchu v systému.

2. Uzavrete ventil fluidiza¢niho vzduchu (8).

3. Prepnéte vypina€ napajeni (1) do polohy vypnuto.

Udrzba
Tyto ukony provadéjte denné:

® Zkontrolujte veSkera uzemnéni v€etné
uzemnéni stfikaného objektu. Neuzemnéng,
nebo nedokonale uzemnéné ¢asti ovlivni
ucinnost prenosu prasku, elektrostatické
zachycovani a kvalitu povrchové upravy. Na
neuzemnéném zarizeni a sou¢astech se mlze
hromadit naboj, ktery maze zpUsobit vznik
elektrického oblouku s naslednym pozarem Ci
vybuchem.

* Zkontrolujte zapojeni napajeni a kabelu
pistole.

* Presvédcte se, zda vzduch privadény do ridici
jednotky je Cisty a suchy.

* Otfete Fidici jednotku kusem G&isté suché latky.

P/N 7135982A02
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Ridici jednotka pro ruéni praskovou stfikaci pistoli Vantage® 15

Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasleduijici g&innosti smi
provadét jen kvalifikovany personal. DodrZujte

Tato ¢ast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad.
Tyto postupy postihuji pouze nejb&znéjsi problémy, se
kterymi se mliZete setkat. Pokud nevyresite problém za
pomoci poskytnutych informaci, obratte se na svého

zastupce spolecnosti Nordson.

bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v
ostatnich souvisejicich dokumentech.

Problém

Mozna pricina Odstranéni

nedostatecény proud
prasku

tlak

1. Nepravidelna struktura | Ucpani stfikaci pistole, privodni Odpoijte privodni hadici od ¢erpadla a
nastiiku, nestaly nebo hadice nebo Cerpadla profouknéte ji. Rozeberte ¢erpadlo a

stfikaci pistoli a vyCistéte je.
Pokud je privodni hadice ucpana
natavenym praskem, vymeérite ji.
Rozeberte Cerpadlo a vyCistéte je.

Spatna fluidizace prasku v nasypném Zvyste tlak fluidiza¢niho vzduchu.
zasobniku

Systémy s nasypnym zasobnikem:
Odstrarite prasek ze zasobniku. Pokud
je fluidizaCni deska znecisténa, vycistéte
ji nebo vymeéiite.

Systémy s vibraénim krabicovym
podavaéem: Vymérite fluidizacni
diskovou vloZku na konci sbérné trubice.
Pokyny najdete v navodu k mobilnimu
praskovému stfikacimu systému.

Vihky prasek Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové

filtry a suSiCku.

Pokud je zdroj prasku znecistény,
vymeérite ho.

Opotfebena tryska Vyjméte, vyCistéte a zkontrolujte trysku.

V pfipadé potfeby vymérite trysku.

Pokud dochazi k nadmérnému
opotfebeni nebo natavovani, snizte
pratokovy tlak a tlak rozprasovaciho
vzduchu.

Nizky rozpraSovaci nebo pratokovy Zvyste tlak rozpraSovaciho a/nebo

pritokového vzduchu.

Pokracovani...

© 2006 Nordson Corporation
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16 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

Problém

MoZna pricina

Odstranéni

2. SniZené prichyceni
prasku, Spatna
ucinnost pfenosu

Nizké elektrostatické napéti

Spatné zapojeni elektrody

Spatn& uzemnéné soudastky

Zvyste elektrostatické napéti.

Zkontrolujte odpor sestavy elektrody
pistole. PrfisluSné pokyny naleznete v
navodu ke stfikaci pistoli.

Zkontrolujte hacky na soucastky, zda na
nich neni usazeny prasek. Odpor mezi
soucastkami a zemi musi byt 1
megaohm nebo méné. NejlepSich
vysledkl dosahnete pfi 500 ohmech a
mengé.

3. Neni pfitomen
vysokonapét’ovy vystup
ze strikaci pistole

Poskozeny kabel stfikaci pistole

Spatna funkce tladitka spousté

Spatné& funguijici nasobi& napéti
Spatné zapojeni elektrody

Deska s ploSnymi spoji neni spravné
nakonfigurovana

Chybna funkce napajeciho zdroje

Provedte testy priichodnosti kabelu
stfikaci pistole. Pokud najdete zkrat
nebo preruseny obvod, vymérite kabel.
Prislusné pokyny naleznete v navodu ke
stfikaci pistoli.

Provedte testy priichodnosti kabelu
stfikaci pistole a spoustéciho tlacitka.
Pokud nepotvrdite priichodnost, kabel
vymeénite. Prislusné pokyny naleznete v
navodu ke stfikaci pistoli.

Zkontrolujte odpor nasobice napéti
stfikaci pistole. Prislusné pokyny
naleznete v navodu ke stfikaci pistoli.

Zkontrolujte odpor sestavy elektrody
sttikaci pistole podle pokyn(i v navodu
ke stfikaci pistoli.

Viz Konfigurace desky s ploSnymi spoji
na strané 6. Ujistéte se, Ze propojka
JP1 je na spravném misté.

Odpojte od strikaci pistole kabel vedouci
od nasobic¢e napéti. P¥i stisknutém
tlaCitku spousté zkontrolujte, zda je mezi
vyvody 2 a 3 kabelu pistole na strané
pistole stejnosmérné napéti 21 V.

Pokud neni namérena hodnota 21V =,
obrat'te se na zastupce spoletnosti
Nordson.

4. Pistole bez napéti a
Zzadny prasek

Chybna funkce elektromagnetického
ventilu

Spatné& funguiici tlagitko spousts
nebo kabel

Vymérite elektromagneticky ventil.

Zkontrolujte odpor kabelu stfikaci
pistole. Pokud neni ve spoustécim
tlaCitku nalezen zkrat ani pferuseny
obvod, vymérite kabel. Prislusné pokyny
naleznete v navodu ke stfikaci pistoli.

5. Pistole se nezapne, na
displeji blika - - -

Spoust’ pistole je zkratovana

Vymérite kabel pistole. Vice informaci
naleznete v navodu k vasi stfikaci pistoli.

6. Klavesnice nefunguje

Deska s ploSnymi spoji neni spravné
nakonfigurovana

Viz Konfigurace desky s ploSnymi spoji
na strané 6. Ujistéte se, Ze propojka
JP1 je vimplicitnim nastaveni.

P/N 7135982A02
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Elektricke schéma
Viz obr. 8.

Obr. 8

Elektrické schéma fidici jednotky Vantage bez ovladani vibracniho motoru

PRINTED CIRCUIT BOARD
J1 (SOLENOID) (KEYPAD) J4
! 2 MODE SELECT
! D 1 ; | INCREASE SETPOINT
| DECREASE SETPOINT
2 (GUN) bl COMMON
NC 7 4
GROUND (GREEN) 6
+VDC OUT (RED) e t s
PNEUMATIC CURRENT FEEDBACK ___(WHITE] :
SOLENOID B¢ con BLAGK) S spowen)
TRIGGER (ORANGE) 7 7654321
J6
+voC out
DC COM 2[olols
TRIGGER 3| : 3818 §
B EREER
195181228
GUN
RECEPTACLE iEE 2|
(FRONT VIEW) 892558
GROUND 2/2(0|z|c|z| 5|
POWER HARNESS
(WHITE) CURRENT FEEDBACK 1006025
DC POWER SUPPLY
POWER HARNESS
oranE) viavoe | 2o S61 | oy 1006024
(BROWN) DC COM L@
(BLUE) 24V COM i @: (BLUE)
(RED) +5VDC 3 N(1)
(GRAY) +5VDC 2
(BLACK) ___+24vDC 2 {
20 SWITCH
C>EF 3 6
) ?
POWER HARNESS
1006023 oLe
(BROWN)
(BROWN)
(BROWN) (BROWN) Lo
FUSE HOLDER
(GRN W/YEL) &
(BLUE) (BLUE) (BLUE) FUSE
\ J (BLUE) F2
LINE FILTER
JUMPER g
130630 g
=
E
-
S & e
E E:
s 5 c
z |2 2
i 2|9 :
S 50z =
(GRN W/YEL) (GREEN W/YELLOW)
= = —O
GND GND nggéf
JUMPER NO.2 NO.1
163443 i i
FOIL GROUND TAB
CONTROLLER
CABINET
COVER
=
GND

1401675A

© 2006 Nordson Corporation
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18 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

PRINTED CIRCUIT BOARD

, J1 (SOLENOID) (KEYPAD) J4
: P2 s MODE SELECT
1 N | INCREASE SETPOINT
21 DECREASE SETPOINT
J2 (GUN) : | COMMON
GROUND reey) MO :
PNEUMATIC +VDC OUT (RED) Ne | S
CURRENT FEEDBACK (WHITE) .
SOLENOID DC COM (BLACK) ; J5 (POWER)
TRIGGER (ORANGE) T 7654321
(RED) +VDC OUT -
(BLACK) DC COM D BN =
(ORANGE) TRIGGER 8|9 3
Z|S) Q
Bk 8
GUN
RECEPTACLE 4] |
(FRONT VIEW) Bl &
B S
CROUND POWER HARNESS
(WHITE) CURRENT FEEDBACK 1006025 POWER HARNESS
1006024
5
DC POWER SUPPLY 5 SWITCH
omne wavoe | P SKT | @rowm)
(BROWN) __DC COM ° L@
(BLUE) 24V COM : e
(RED) +5VDC N N (1)
(GRAY) +5VDC 2
(SEE DIAGRAM B) (BROWN) (BLACK) +247DC i
f o
1 0 A
(BLUE)
1 0
1 (BROWN)
RELAY L (BROWN)
(BLUE) (BROWN) (BROWN) f (BROWN) m
FUSE HOLDER
HARNESS (GRN WIYEL) &
1067030 (BLUE) (BLUE) (BLUE) FUSE
(BLUE) F2
LINE FILTER
— JUMPER g
130630 g
5
- @
s a8
g 8 13
|
s |5 5
i Elk =
i El :
e =1 s
(GREEN WIYELLOW)
(GRN WIYEL) —
GND KEYPAD
JUMPER NO.1 LABEL
163443
o 2l = A
13 ] &
H 3 g é FOIL GROUND TAB
CONTROLLER
CABINET
220VAC MOTOR COVER

(SEE DIAGRAM B)

Obr.9

GND

Elektrické schéma fidici jednotky Vantage 220 V stfid. s ovladanim vibraéniho motoru
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Elektricke schema (pokr.)

PRINTED CIRCUIT BOARD
. J1(SOLENOID) (KEYPAD) 04
2 MODE SELECT
1 DY Hpei INCREASE SETPOINT
I DECREASE SETPOINT
J2 (GUN) i I COMMON
GROUND creeny MO !
N~/ NG F 5
+vDC OuT (RED)
PNEUMATIC CURRENT FEEDBACK (WHITE) :
SOLENOID DC COM (BLACK) 5 J5 (POWER)
TRIGGER (ORANGE) 1 7654321
6
(RED) +VDC OUT o
(BLACK) DC COM D 2|olo|Z| =
TRIGGER 8l2(518/8[3
NEEEES
97|87 2|8
GUN
RECEPTACLE AECERRE
(FRONT VIEW) E KR
SEOUND POWER HARNESS S
(WHITE) CURRENT FEEDBACK 1006025 POWER HARNESS
1006024
5
DC POWER SUPPLY p SWITCH
(ORANGE) __+12vDC e s K| grown)
(BROWN) __DC COM : LE)
Eité? 240 GO i o @: (BLUE)
(GRAY) VDG :
(BROWN) (BLACK) +24VDC :
(SEE DIAGRAM A)
&) T
— 1 L
L (BLUE)
— 1
RELAY L RO
[ (BROWN) F
(BROWN) (BROWN) ——————© FUSE HOLDER
HARNESS (GAN W/YEL) &
1067030 e el BLUE) FUSE
(BLUE) F2
MOTOR CAP LINE FILTER
JUMPER g
130630 g
z
- 5
3 5 |5
o — g o o|E
B -l 2 =
: g2
(GREEN W/YELLOW)
(GRN WIYEL) —
GND KEYPAD
LABEL
JUMPER NO.1
o
163443
@ g z A
H g 3 & A FOIL GROUND TAB
z € 2 <]
CONTROLLER
CABINET
115VAC MOTOR COVER
(SEE DIAGRAM A) =
GND

Obr. 10 Elektrické schéma fidici jednotky Vantage 115V stfid. s ovladanim vibra¢niho motoru

© 2006 Nordson Corporation
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Schéma vzduchotechniky
Viz obr. 11.

MONTAZNi CELEK
REGULATORU/UKAZATELU

=X ]
2 I -
= | —
ROZDELOVAC A A
poznémka I\

PRIiVOD
VZDUCHU

JEHLOWY D
VENTIL ELEKTROMAGNETICKY
VENTIL
1401676A
Obr. 11 Schéma vzduchotechniky
Upozornéni: Pokud chcete s touto Fidici jednotkou pouzivat pistoli Sure Coat, objednejte vzduchovou armaturu

4-mm, dil 288822, abyste ji mohli nainstalovat misto zaslepky na vystupu vzduchu z rozdélovace pro
pistoli, dilu 1043873.
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Oprava

VAROVANI: V&echny nasleduijici g&innosti smi
A provadét jen kvalifikovany personal. DodrZujte

bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v
ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provadé&nim kteréhokoli z
nasledujicich ukonu vypnéte fidici jednotku a
odpojte cely systém od napajeciho zdroje.

NedodrZeni téchto varovnych pokyn( miZe mit
za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

VAROVANI: Pred provadénim kteréhokoli z
nasledujicich ikonu uvolnéte tlak vzduchu v
systému a odpojte systém od zdroje vzduchu.

NedodrzZeni t&chto pokyn(i muze vést k zranéni
osob.

A

/

Vyména sestavy regulatoru
Viz obr. 12.

1.

Vypnéte Fidici jednotku a odpojte ji od napajeciho
zdroje.

Uvolnéte tlak vzduchu a odpoijte Fidici jednotku od
zdroje vzduchu.

Sejméte kryt z fidici jednotky.

Odpojte vzduchové potrubi (1) od sestavy
regulatoru (2).

OdSroubujte pripojnou matici (4). Vyjméte sestavu
regulatoru a tésnéni (3) z fidici jednotky.

Nainstalujte novy regulator a tésnéni opatnym
postupem podle krok(l 3-5. Zapojeni vzduchového
potrubi naleznete ve Schématu vzduchotechniky na
strané 20.

\Jo

4

Obr. 12 Vymeéna sestavy regulatoru

. Vzduchova potrubi
2. Sestava regulatoru

3. Tésnéniregulatoru

1400061B

4. Pripojna matice

© 2006 Nordson Corporation
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22 Ridici jednotka pro ruéni pragkovou stfikaci pistoli Vantage®

Vyména desky s ploSnymi spoji

®

10.

POZOR: Zarizeni citlivé na elektrostatickou
elektfinu. Abyste pfedesli poSkozeni desky s
ploSnymi spoji, pouZivejte zemnici naramek a
spravné uzemneni.

Vypnéte Fidici jednotku a odpojte ji od napajeciho
zdroje.

Uvolnéte tlak vzduchu a odpoijte fidici jednotku od
zdroje vzduchu.

Sejmeéte kryt z Fidici jednotky.

Viz obr. 13. Odpojte v8echny kabelové svazky z
desky s ploSnymi spoji (5).

OdSroubujte &tyti Srouby a podlozky, které zajist'uji
desku s ploSnymi spoiji v Fidici jednotce, a potom
vyjméte desku s plosnymi spoji.

Ujistéte se, Ze propojky JP1 a JP2 jsou na
spravnych mistech. Vice informaci viz Konfigurace
desky s plosnymi spoji na strané 6.

Zajistéte novou desku s ploSnymi spoji do Fidici
jednotky pomoci Sroub(l a podloZek, které jste
odSroubovali v kroku 5.

PFipojte kabelové svazky k desce s ploSnym spaoji,
jak je naznageno na obrazku 8.

Nasadte kryt a pfipojte jednotku k pfivodu vzduchu
a napajeni.

Provedte postup Konfigurace typu pistole na strané
12 a vyberte, jaky typ pistole bude pfipojen k fidici
jednotce.

Vyména elektromagnetickéeho
ventilu

1.

®

Vypnéte Fidici jednotku a odpojte ji od napajeciho
zdroje.

Uvolnéte tlak vzduchu a odpoijte fidici jednotku od
zdroje vzduchu.

Sejméte kryt z fidici jednotky.

Viz obr. 13. Odpojte vzduchové potrubi ze
Ctyfcestné pripojky (2) a kolena 8-mm na spodni
strané elektromagnetického ventilu.

Odpoijte kabelovy svazek elektromagnetického
ventilu (1) z desky s ploSnymi spoji.

POZOR: P¥i odpojovani paskovych kabell
dejte pozor, abyste neporusili Zadné vodice.

Opatrné prestfihnéte &tyfi kabelové tvazy spojujici
kabelovy svazek elektromagnetu se kabelovymi
svazky vstupu pistole a napajeni.

OdSroubujte a odstrarite matice a podlozky (3) a
vyjméte sestavu elektromagnetického ventilu (4) z
fidici jednotky.

Demontujte ¢tyfcestnou pfipojku a koleno 8-mm a
zaslepku ze spodni stany sestavy starého
elektromagnetického ventilu a vyCistéte jejich
zavity. Omotejte zavity PTFEovou paskou a
namontujte zaslepku a pripojky do sestavy nového
elektromagnetického ventilu .

Novou sestavu elektromagnetického ventilu
nainstalujte opacnym postupem.

P/N 7135982A02
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Vyména elektromagnetickeho
ventilu (pokr.)

g AN

;Eii;i ==
s £

CD |
ﬁ ———
\n/\/ = (|
ﬁ
e ;
1
\ '
) \ Iy ‘
=] i
= = NL |/ : ‘
| 8|00
T T  |Op
ll \\ \ i H ] ():
JHINN
CD q q i CD
‘ . ‘ I LT
[INNEERN [INNEEN]
1401677A
Obr. 13 Vyména elektromagnetického ventilu
1. Kabelovy svazek k 3. Sestihranné matice a podlozky 5. Deska s ploSnymi spoji
elektromagnetickému ventilu 4. Elektromagneticky ventil
2. Trojité koleno
Upozornéni: Zaslepka a koleno 8-mm se nachazeji na spodni strané elektromagnetického ventilu (4).
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a
servisni stfedisko Nordson nebo se obratte na mistniho
zastupce spolecnosti Nordson. K vyhledani spravného
popisu a umisténi dil(l pfitom pouzijte seznam dil(
obsahujici idaje usporadané v péti sloupcich a
doprovodné ilustrace.

Pouziti ilustrovaného seznamu
nahradnich dila

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isltim,
ktera prisludné dily identifikuji na ilustracich
nasledujicich za kazdym seznamem dil(i. Kéd NS (Bez
zobrazeni) oznacuje, zZe dil uvedeny v seznamu neni v
prisludné ilustraci vyobrazen. Pomlcka (-) je pouZita
tehdy, jestliZze ¢islo nahradniho dilu plati pro vSechny
nahradni dily v pfislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouZivane spolecnosti
Nordson Corporation. Rada pomi€ek v tomto sloupci

Ve sloupci Oznac&eni je uveden nazev nahradniho dilu a
kde je to zapotiebi, také jeho rozméry a dalsi
charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

® Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i
polozky 1 a 2.

® Jestlize objednate poloZku 1, bude zahrnovat i
poloZzku 2.

® Jestlize objednate poloZzku 2, obdrzite pouze
poloZzku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Po&et udava mnozstvi
potfebné na jednotku, sestavu nebo podsestavu. Kod
AR (Dle potfeby) se pouZiva tehdy, jestlize se Cislo dilu
vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétSich
mnozstvich nebo jestlize mnoZstvi v sestavé zavisi na
ver. nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na
poznamky uvedené na konci kazdého seznamu
nahradnich dilGi. Tyto poznamky obsahuji dulezité
informace tykajici se pouZivani a objednavani. Proto je
jim tfeba vénovat obzvlastni pozornost

(-==---- ) znamena, Ze nahradni dil nelze objednavat
samostatné.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- 0000000 Sestava 1
1 000000 e Podsestava 2 A
2 000000 e P/N 1

P/N 7135982A02

© 2006 Nordson Corporation




Ridici jednotka pro ruéni praskovou stfikaci pistoli Vantage® 25

Nahradni dily externi ridici jednotky

Viz obr. 14.
Polozka P/N Popis Pocet | Upozornéni
— 1067964 CONTROLLER, manual, Vantage, packaged 1
— 1067929 CONTROLLER, manual, Vantage, 220V, with vibratory 1
motor control, packaged
— 1067925 CONTROLLER, manual, Vantage, 115V, with vibratory 1
motor control, packaged
1 1017673 o NEEDLE VALVE, straight, 1/4-in. RPT x 1
10-mm tube
NS 148256 ¢ PLUG, 10-mm tubing 1 A
2 1005067 « UNION, female, bulkhead, 10-mm tube x 1/4-in. RPT 1
3 941131 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.94 in. 2
4 1005068 « CONNECTOR, bulkhead, 10-mm tube x 1/4-in. RPT 1
5 131477 e FUSE, 2.00, fast-acting, 250 V, 5 x 20 2
6 288804 e FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
7 | -me--- o CABINET, controller 1
8 984192 « NUT, lock, /5-in. NPT, nylon 1 B
9 972808 « CONNECTOR, strain relief, 1/5-in. NPT 1 B
10 1027067 e CORD, power, long, 15 ft (4.6 m) 1
11 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 1 C
12 984526 « NUT, lock, 1/5-in. conduit 1 C
13 334800 e PLUG, 1/5-in. pipe, hex 1 C,D
14 | ------ ¢ RECEPTACLE, handgun output 1
15 1043873 « PLUG, pipe, socket, standard, 1/4 RPT, steel, zinc 1 E
16 972282 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 8-mm tube x 2
1/4 universal

17 240674 e TAG, ground 3
18 | ------ ¢ WASHER, flat, m, regular, M5, stainless steel 18
19 134575 ¢ WIRE, ground 2
20 | ------ ¢ WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 10
2 N S e NUT, hex, M5, brass 5
22 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust tight 1
23 288821 ¢ REGULATOR, assembly, 0-60 psi, 0-4 bar 2
24 1068458 * LABEL, controller keypad, Vantage 1
25 | ------ ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 12, steel, zinc 8
26 | ------ * COVER, controller cabinet 1
27 1005671 * GASKET, cover, controller cabinet 1
NS | ------ e SCREW, pan head, slotted, M6 x 12, zinc 4 F
NS | ------ « WASHER, lock, M, internal, M6, steel, zinc 4 F

UPOZORNENI A: Tato zatka se nainstaluje do vystupu jehlového ventilu (poloZka 1) v pfipadech, kdy Fidici

jednotka nemusi regulovat fluidizacni vzduch.

B: Tyto nahradni dily pouZzivejte pro verze fidicich jednotek s ovladanim vibracniho motoru, dily
1067925 a 1067929.

Tyto nahradni dily pouZivejte pro standardni fidici jednotku, dil 1067964.

90

Tato zatka se pouZziva na fidicich jednotkach, které neobsahuji ovladani vibracniho motoru.

E: Pokud pouzivate tuto fidici jednotku s ruéni praskovou sttikaci pistoli Sure Coat, objednejte si
armaturu 4-mm, dil 288822, kterou pouZijete misto této zatky. Vice informaci o pouZiti pistole
Sure Coat s fidici jednotkou Vantage ziskate u svého obchodniho zastupce firmy Nordson.

F: Pomocitéchto Sroubl a podloZek pripevnite fidici jednotku k voziku.

NS: Bez zobrazeni

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135982A02
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1
2 3
3 4
IN PART NO. xxé(xxx _—
0-100 PSI sznm. NO. XXYYX00000 - F12A
0-7 BAR NORDSON CORPORATION, AVHERST, OHIO 250VAT

422A/

F
250VAC

- 7
GUN VIBRATORY  POWER
CCian ® OUTPUT  MOTOR CTL. INPUT /

[ A WARNING | ~_
W‘ ™~ 8
Non-Hazardous area
AMP 9
]
=
11 11 8
12 12 9
14 13 Jednotky s 10
Jednotky ovladanim
bez ovladani vibra¢niho
vibraéniho motoru
motoru
23
24
N\
o
O
pA @ AFC
= — =
26/ \18
27 20
25
1401678A
Obr. 14 Nahradni dily externi fidici jednotky
Upozornéni: Sestava uzemnéni znazornéna v Detailu A je také na vnitfni strané krytu skFiné Fidici jednotky.
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Nahradni dily interni Fidici

Jjednotky
Viz obr. 15.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
28 1067030 ¢ FILTER, line, with butt-splice 1
29 | ------ e NUT, hex, M4, steel, zinc 4
30 | ------ ¢ WASHER, lock, m, split, M4, steel, zinc 4
31 | ------ « WASHER, flat, M4, narrow, steel, zinc 4
32 | -e---- ¢ SCREW, pan head, slotted, M3 x 8, zinc 8
3 | ------ ¢ WASHER, lock, m, external, M3, steel, zinc 8
34 288803 ¢ POWER SUPPLY, 24, 5,12 Vdc, 40 W 1
35 1006024 ¢ HARNESS, power, switch to power supply 1
36 130630 « JUMPER, ground, cabinet 1
37 1006025  HARNESS, power, power supply to PCB 1
38 1068603 ¢ PRINTED CIRCUIT BOARD, gun control, 1
Vantage
39 141603 e SEAL, panel, regulator 2
40 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6-mm OD, blue AR
41 900619 ¢ TUBING, polyurethane, 8-mm OD, black AR
42 1045839 » VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 1/g-in. 3
universal
43 971100 * CONNECTOR, male, 6-mm tube x /4 3
universal
44 972931 o TEE, male run, 8-mm tube x 1/4-in. universal 1
45 1016211 ¢ SOLENOID VALVE, 3 way, 24 Vdc, 2 W 1
46 972276 « ELBOW, male, 8-mm tube x '/g-in. universal 1
47 1043925 * PLUG, pipe, socket, standard, /g RPT, steel, 1
zinc
48 1042065 * FITTING, double branch, 6-mm tube x /g RPT 1
49 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
50 163443 « JUMPER, ground, cabinet, lid, 15 in. 1
51 1068173 e RELAY, two-pole 1 G
52 1068172 e CAPACITOR, film 1 H
53 1067022 ¢ HARNESS, Vantage, PCB to motor relay 1 G
NS 939110 ¢ STRAP, cable, 0.875-in. dia 8
NS 1070844 KIT, plug seal with 1/2-in. conduit nut. 1 |

G: Pouziti pouze s Fidicimi jednotkami s ovladanim vibrac¢niho motoru.

H: PouZiti pouze s fidici jednotkou Vantage 115 V stfid. s ovladanim vibraZniho motoru.

I:  Tuto sadu pouzivejte pro fidici jednotky 115V a 220V s ovladanim vibra¢niho motoru. Pokud
nechcete vyuzivat moznosti ovladani vibraéniho motoru, sada zatky vam pomuze udrZet
prachoté&snost skfinky.

AR: Dle potreby
NS: Bez zobrazeni
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Viz
Detail B

Viz
Detail C

Obr. 15 Nahradni dily interni fidici jednotky
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Volitelné montazni konzoly
Konzola pro montaz na zabradli
Viz obr. 16.

Pomoci této konzoly pfipevnite Fidici jednotku k zabradli
stanovisté obsluhy ve stfikaci kabinég.

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1023687 KIT, railmount bracket 1
L R ¢ BRACKET, railmount 1
2 125112 ¢ NUT, hex, jam, M8, steel, zinc 2
3 982417 ¢ SCREW, machine, hex, M8 x 25, zinc 2 A
3 345492 ¢ SCREW, machine, hex, M8 x 55, zinc 2 A
4 982214 ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 20, zinc 3 B
UPOZORNENI A: Jeden par téchto $roubd nebude vyuzit. Jsou dodavany dva pary, ale pouZije se jen jeden,
podle tloustky zabradli.
B: Tyto Srouby nahradi tfi ze Sroubu v pfistupovém krytu fidici jednotky.

1400711A
Obr. 16 Konzola pro montaZz na zabradli
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Konzola pro montaz na sténu

Viz obr. 17.

Pomoci této konzoly pfipevnite Fidici jednotku ke sténé stfikaci kabiny.

Obr. 17 Konzola pro montaz na sténu

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

— 1021035 KIT, wallmount bracket 1
1 126336 ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 12 5 A
2 R ¢ BRACKET, wallmount 1
3 984707 e NUT, hex, M8, steel, zinc 4
4 983404 ¢ WASHER, lock, M, split, M8, steel, zinc 4
5 983013 e WASHER, flat, regular, 8, steel, zinc 8
6 982563 ¢ SCREW, pan head, slotted, M8 x 40 4
UPOZORNENI A: Tyto Srouby pouzijte misto roubli M5 x 10, které jsou pouZity na Fidici jednotce.
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Vzduchové potrubi, praskove potrubi a armatury
Objednavejte v nasobcich jedné stopy (cca 30 cm).

P/N Popis Upozorné
ni

900740 VZDUCHOVE POTRUBI, vn&j&i priimér 10-mm, modré, polyuretanové

900618 VZDUCHOVE POTRUBI, vn&jsi priimér 8-mm, modré, polyuretanové

900619 VZDUCHOVE POTRUBI, vn&jsi priimér 8-mm, &erné, polyuretanové

900650 PRASKOVA TRUBICE, vnitni pramér 12,7 mm (1/»-palce), modra

900648 PRASKOVA TRUBICE, vnitfni primé&r 11-mm, modra A

900649 PRASKOVA TRUBICE, vnittni priimér 9,5 mm (3/g-palce), modra A

1045098 REDUKCE, 10-mm dfik x 8-mm trubice B

288822 PRIPOJKA, do otvoru, 4 mm x 1/4 univerzalni, pramér 0,012 C
UPOZORNENIi A: Tyto volitelné velikosti hadic pro pfivod pragku mohou pro uréité aplikace zlepgit priitok pragku

a strukturu nastriku.

B: Tuto redukci objednejte, pokud potfebujete redukci z jehlového ventilu fluidizacniho vzduchu
10-mm na 8-mm.

C: Pokud chcete s touto fidici jednotkou pouzivat pistoli Sure Coat, objednejte tuto pfipojku
4-mm, abyste ji mohli nainstalovat misto zaslepky na vystupu vzduchu z rozdélovace pro
pistoli, dilu 1043873. Vice informaci o pouZiti pistole Sure Coat s fidici jednotkou Vantage
ziskate u svého obchodniho zastupce firmy Nordson.
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PROHLASENI O SHODE

Nordson Corporation
prohlasujeme na svoji viastni zodpovédnost, Ze vyrobky

Elektrostatické praskové aplikatory ECONO-COAT vcetné ovladacich kabelu,
pouzivané s ru¢nimi kontroléry Vantage,

na které se toto prohlaseni vztahuje, jsou v souladu s nasledujicimi Smérnicemi:
- Smeérnice o strojnim zafFizeni 89/37/EEC

- Smérnice o EMC 89/336/EEC

- Smérnice ATEX 94/9/EC

Shoda je podminéna dodrZovanim nasledujicich norem nebo normativnich dokumentu:

EN292 EN50014 EN50081-1

EN1953 EN50050 EN50082-2

IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
FM7260

Typ ochrany:

- 112 D EEx 2 mJ, Okolni teplota: 0 °C az +40 °C

C. certifikatu typu CE
- FTZU 02 ATEX 0280

C. notifikovaného organu (dohled pro ATEX)
- 1180

Certifikat ISO9000
DNV

{
DM@M Datum: 1. bifezna 2006
L v il

Joseph Schroeder
technicky feditel,
Vyvoj prostfedkd na kone€nou Upravu

Nordson.

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14012A






