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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
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4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Rudni praskova stfikaci pistole Vantage® 1

Rucni praskova strikaci pistole Vantage®

Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o predteni a dodrzovani téchto
bezpecnostnich predpisll. V dokumentaci jsou na
prisludnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné
téchto pokynd, byla trvale pristupna vSem osobam,
které zafizeni obsluhuji nebo provadséji jeho opravy a
udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spole¢nosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano
a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(l, ktefi jsou vy8koleni tak, aby bezpe&né
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se vdemi
prislusnymi bezpecnostnimi pravidly a predpisy a maji
nalezitou fyzickou zpUlsobilost k provadéni svérenych
ukold.

Planovanée pouZziti

PouZzivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, neZ jaky je
popsan v dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana,
mUZe mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na
majetku.

Za nespravny zplisob pouzivani zafizeni se poklada
napriklad:

® pouZivani neslucitelnych materiald

® provadéni neopravnénych uprav

® odstrafiovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytl
a blokovacich zafizeni

® pouZivani neslucitelnych nebo poskozenych dilli
® pouzivani neschvalenych pridavnych zafizeni

® prekracovani maximalni provozni zatizitelnosti
zarizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a
schvaleno pro prostredi, ve kterém bude pouZzivano.
VesSkera schvaleni obdrzena pro provoz zafizeni
dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti,
pokud nejsou dodrZzeny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a udrZbu.

VS8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu
s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecénost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete traziim.

® Nesvérfujte obsluhu ani opravy ¢i udrZbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruseny jeho bezpe&nostni kryty, dvirka Ci vika
nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
Cinnosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

® UdrZujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo
opravu zafrizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v
naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni
zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému
uvedeni do pohybu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systému
nebo soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pfed zahajenim opravy elektrickych obvod( zafizeni
vypnéte spinace, zablokujte je a opatrete
vystraznymi tabulkami.

® Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte
prislusné listy s bezpe&nostnimi tdaji a diikladné se
s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce k
bezpetnému pouZivani materiald a manipulaci s
nimi a pouZivejte doporu¢ené osobni ochranné
prostredky.

® Aby se predeslo urazim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpecim,
ktera Casto nelze upIné odstranit, napfiklad horkym
povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvod(im
pod napétim a pohyblivym dilim, které z
praktickych divod( nemohou byt uzavieny nebo
jinak chranény.

© 2006 Nordson Corporation
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2 Rucni praskova strikaci pistole Vantage®

Pozarni bezpeénost

DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete vzniku
pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

® V mistech, kde se pouZzivaji nebo skladuji hoflavé
materialy, nekufte, neprovadéjte svaretské nebo
brusiCské prace a nepouzivejte otevieny oher.

® Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti
vzniku nebezpecnych koncentraci tékavych
materialt nebo vypard. PFi pouZivani material( se
fidte mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfislusnymi
materialovymi listy s bezpecnostnimi udaji.

® Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napé&tim. P¥i
vypinani elektrického proudu pouZijte vzdy nejdfive
hlavni vypina¢, aby se zamezilo jisk¥eni.

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych
vypinac, uzaviracich ventilt a hasicich pfistroj(.
Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

e Cist&ni, udrzbu, zkousky a opravy zatizeni
provadeéjte v souladu s pokyny uvedenymi v
dokumentaci dodané se zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou
pro zarizeni ur€eny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dil(i ziskate u svého zastupce
spolec¢nosti Nordson.

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného
elektrostatického zafizeni je nebezpecny a
muUZe zpUsobit smrtelny Graz elektrickym
proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
periodické udrzby zafad'te kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i
mirny elektricky Sok nebo si povSimnete
jiskfeni €i vzniku elektrického oblouku,
neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude problém
rozpoznan a odstranén.

Uzemnéni uvniti kabiny a v blizkosti jejich otvorti musi
vyhovovat pozadavkim NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo
2, nebezpecna prostredi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

® VSechny elektricky vodivé predméty v oblastech
stfikani prasku maji byt uzemnény, pticemz
elektricky odpor zemniciho vedeni méreny pomoci
pristroje, ktery kontrolovany obvod nap4dji napétim o
velikosti nejméné 500 voltl, nema byt vy§8i neZ 1
megaohm.

® Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény,
patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku,
obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal
pracujici v oblasti stfikani prasku musi byt rovnéz
uzemnén.

® Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla
mUZe byt zdrojem nebezpeci vzniceni. Osoby, které
stoji na povrchu opatfeném natérem, napriklad na
obsluzné plo8ing, nebo které maji nevodivou obuv,
nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi
praci s elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli
pouZzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

®  Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrZzovat
trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym
Sokaim. Pokud je nezbytné pouziti rukavic,
odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo
zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo k
jinému skute€nému zemnicimu bodu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych
stfikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického
naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

® Po dokonceni opravy nebo udrZzby zafizeni opét

pripojte vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici
kabely a vodicCe.

Postup v pripadé nespravné
funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji
spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® (Odpoijte privod elektrického proudu a zablokuijte jej.
Zavrete vzduchotechnické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

® Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a
provedte pfisluSnou napravu. Teprve poté je
zafizeni mozno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material(i pouzitych pri jeho provozu
provadeéjte v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

P/N 7135981A
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Rudni praskova stfikaci pistole Vantage® 3

Popis

Uvod

Rucni praSkova stfikaci pistole Vantage elektrostaticky
nabiji a nanasi organicky prasek a vytvari ochrannou
vrstvu. Vyménu integrovaného napajeciho zdroje
(nasobice) muZe provést uZivatel. Stikaci pistole se
pouziva s fidici jednotkou pro rucni stfikaci pistoli
Vantage a se standardnim Cerpadlem nebo s
¢erpadlem s nizkym priitokem. Stfikaci pistole se
dodava se standardni kdnickou tryskou (4) a
usmérfiovacem 19-mm (5).

Obsluha

Ridici jednotka ru&ni stfikaci pistole dodava
stejnosmérny proud o nizkém napéti do nasobice
napéti umisténého v nastavci a télese strikaci pistole.
NasobiC vytvari vysoké elektrostatické napéti potfebné
k nanaSeni prasku. Toto napéti vytvari velmi silné
elektrostatické pole mezi stfikaci pistoli a uzemnénym
dilem nachazejicim se pred ustim stfikaci pistole.
Elektrostatické pole vytvari kolem elektrody koronovy
vyboj. Odpornik ve sttikaci pistoli mezi nasobi¢em a
elektrodou omezuje proudovy vystup na bezpenou
uroveni.

Stlaceny vzduch Cerpa prasek z nasypného zasobniku
pres privodni hadici do stfikaci pistole a pohani ho
smérem k uzemnénym dildm. P¥i prdchodu koronou
ziskavayji Castice prasku elektrostaticky naboj a jsou
pritahovany k uzemnénym dillim.

Struktura vrstvy vytvarené nastrikem je regulovana
tvarem trysky, rychlosti vzduchu, ktery vystupuje z
trysky a unasi prasek, a elektrostatickym polem
vytvafenym mezi elektrodou a uzemnénym dilem.
Kromé spousté se na stfikaci pistoli se nenachazeji
Zadné jiné ovladaci prvky. Ovladani napéti a regulatory
pritoku praskového &erpadla a tlaku rozpraSovaciho
vzduchu jsou umistény v fidici jednotce. Vzduch z
Cerpadla zaCne proudit pfi stisku spousté.

Technickeé udaje

Maximalni jmenovité vystupni napéti na elektrodé:
80.000 voltd +10 %

Maximalni jmenovity vystupni proud na elektrodé: 0,180
mA£10 %

Klasifikace tohoto zafizeni pfipousti jeho pouZivani ve
vybusném prosttedi (Trida Il, Oddil |, SkupinaFa G
nebo Z6na 21).

Obr. 1 Rucni praskova strikaci pistole Vantage
1. Vésak 5. Usmérfiovac 9. Spoust’
2. Nastavec 6. Elektroda 10. Drzak privodni hadice
3. Téleso privodu prasku 7. Nastavec privodni hadice 11. Kabel
4. Tryska 8. Privodni hadice

© 2006 Nordson Corporation
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4 Rucni praskova strikaci pistole Vantage®

Instalace

VAROVANI: V8echny nasledujici &innosti smi
provadét jen kvalifikovany persondl. DodrZujte

bezpecnostni pokyny uvedené zde av

ostatnich souvisejicich dokumentech.

nachazejici se v oblasti, ve které se provadi

f VAROVANI: V&echna elektricky vodiva zafizeni

stfikani, musi byt uzemnéna. Na

neuzemnénych nebo nedostate¢né

uzemnénych zafizenich se maze hromadit
elektrostaticky naboj, ktery muize personalu
privodit Uraz elektrickym proudem nebo muze

vést ke vzniku elektrického oblouku s

naslednym pozarem &i vybuchem.

POZNAMKA: Udr7ujte ptivodni hadici pragku co
nejkratsi, nesmi byt delSi nez 12 m pfi pouziti hadice o
vnitfnim praméru 1/>-palce nebo 4 m p¥i pouZiti hadice
s vnitfnim primérem 3/g-palce. Del$i hadice mize
zplsobit nerovnomérné proudéni prasku.

Popis typického zapojeni stfikaci pistole a fidici
jednotky je uveden v tabulce 1 a na obrazku 2

POZNAMKA: Podrobnéjsi pokyny pro instalaci
naleznete v navodech k fidici jednotce, k ¢erpadlu a k
nasypnému zasobniku.

Tabulka 1 PFfipojky

Zadni panel Fidici

Polozka Popis Velikost jednotky Jiné zarizeni
1 gfgljlr(](l‘)(ijl vodic se — @ Skute€né uzemnéni
Potrubi fluidiza&niho 10 mm vn&jsi Armatura pro pfivod
2 vzduchu (modré) pramar fluidiza¢niho vzduchu do
nasypného zasobniku
Potrubi rozpraSovaciho 8 mm vné&jsi /\ Pripojka praskového
8 vzduchu (modré) primar J/\\ cerpadia A
4 Potrubi pritokového 8 mm vné&jsi Pripojka praskového
vzduchu (Cerné) pramér Cerpadla F
12.7- mm N e Vystup praskového
5 Privodni hadice vnitfni pramér (nepr_lp((j)Jena K Fidici Cerpadla, vstup stfikaci
1. jednotce) )
('/2- palce) pistole
S GUN OUTPUT (viz Rukojet’ strikaci pistole
6 Kabel stfikaci pistole o poznamka) (zapojena od vyrobce)
Zasuvka POWER INPUT . o .
7 Kabel POWER INPUT — (zapojena od vyrobce) Hlavni napajeci zdroj
A o IN
8 (F’nﬂ’ggf’é)pr'VOd“ vzduchu | 10 r?ﬁmn;’gfjs' 0-100 PSI Hlavni pfivod vzduchu
P 0-7 BAR

POZNAMKA: Pridrznou matici kabelu pistole utahn&te na 6 Nem. K dispozici je volitelny, 4 metry dlouhy
prodluZovani kabel. Na kabel pistole nepfipojujte vice nez dva prodluZzovaci kabely sou¢asné.

P/N 7135981A
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Ru&ni praskova strikaci pistole Vantage® 5

A

Utahnéte na 6

GUN  VIBRATORY POWER
OUTPUT MOTORCTL. INPUT

I
=)
M

/ 5% o—

=nf Ba=

o

C
Obr. 2 Zapojeni
Ridici jednotka 1. Zemnici vodi€ se svorkou PFivodni hadice
Praskové Cerpadlo 2. Modré vzduchové potrubi o Kabel pistole

B.
C.
D.

praméru 10 mm (fluidizace)

3. Modré vzduchové potrubi o
priiméru 8 mm (rozpradovani)

4. Cerné vzduchové potrubi o
priiméru 8 mm (pratok)

Kabel POWER INPUT

Modré vzduchové potrubi o
priméru 10 mm (IN)

Nasypny zasobnik
Strikaci pistole

© N o>

Upozornéni: Zobrazeno je typické praskové Cerpadlo a nasypny zasobnik.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135981A



6 Rucni praskova strikaci pistole Vantage®

Obsluha

VAROVANI: Vsechny nasleduijici ginnosti smi
A provadét jen kvalifikovany personal. DodrZujte

bezpecnostni pokyny uvedené zde av

ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni

A pouzivano v souladu s pravidly stanovenymi v
tomto navodu k obsluze, mize byt
nebezpecné.

Spusténi

VAROVANI: Stfikaci pistole nesmi byt

A pouzivana, pokud odpory odporniku a
nasobice nejsou v rozmezich specifikovanych v
tomto navodu k obsluze. Neni-li tomuto
varovani vénovana pozornost, mdze to mit za

nasledek Uraz osob, pozar a poSkozeni
majetku.

VAROVANI: Pracovnik obsluhy musi udrZovat
A kontakt pokozky s drzadlem pistole. Pokud

pracuje v rukavicich, odstfihnéte jejich

dlafiovou ¢ast. NedodrZeni té€chto varovnych

pokyn(i mGze mit za nasledek Uraz elektrickym
proudem.

Pfed zapnutim fidici jednotky se ujistéte, Ze

® ventilator kabiny je zapnuty,
® systém regenerace prasku je v provozu a
® praSek v nasypném zasobniku je pfimérené zvireny.

Nahlédnéte do navodu k obsluze vSech soucasti
systému pro pokyny ke spusténi.

1. Ujistéte se, Ze je kabel, privodni hadice a vzduchové
potrubi jsou spravné pripojeny ke stfikaci pistoli,
praskovému ¢erpadlu a fidici jednotce IPS.

2. Prepnéte vypinac fidici jednotky do polohy zapnuto.

3. Namirte sttikaci pistoli do kabiny, stisknéte spoust’'a
upravte tlaky vzduchu na fidici jednotce a
elektrostaticka nastaveni, jak je popsano v navodé k
fidici jednotce.

Vypnuti

VAROVANI: Pokud provadite jakékoliv zmény

A na stfikaci pistoli nebo trysce, vypnéte nejdrive
elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu
pistole.

1. Prepnéte vypinac fidici jednotky do polohy vypnuto.
Uzemnénim elektrody pistole vybijte veSkeré jeji
zbytkové napéti.

2. Provedte kroky popsané v odstavci KaZzdodenni
udrzba.

Informace o obsluze jednotlivych soucasti praskového
stfikaciho systému naleznete v pfislusnych navodech k
obsluze.

Udrzba

VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich
ukonu vypnéte elektrostatické napéti a
uzemnéte elektrodu pistole. Nedodrzeni

téchto varovnych pokyni mlZe mit za nasledek
vazny uraz elektrickym proudem.

Kazdodenni udrzba

1. Odpojte hadici pro privod prasku od praskového
Cerpadla. Nasmeérujte pistoli do kabiny a pomoci
nizkotlakého stlateného vzduchu vyfouknéte z
privodni hadice a ze stfikaci pistole zbyly prasek.
Nikdy nevhanéjte vzduch do hadice pro pfivod
prasku smérem od stfikaci pistole do Cerpadia.

2. Viz obr. 3. Demontujte soudasti trysky (polozky 4-6)
ze stfikaci pistole.

3. Uvolnéte aretani Sroub (7) a v pfimém sméru
stahnéte téleso privodu prasku (3) z pistole.

4. Dily oCistéte nizkotlakou vzduchovou pistoli. Poté je
otfete kusem Cisté suché latky.

5. Ofouknéte prasek z hrotu odporniku (2) a z
nastavce (1). Otrete je kusem Cisté suché latky.
Usazeny nataveny prasek opatrné odstrarite z
jednotlivych ¢asti pomoci difevéného nebo
plastového koliku ¢i podobného nastroje.
NepouZivejte nastroje, které by mohly zpUsobit
poskrabani plastového povrchu. Ve vzniklych
ryhach by dochazelo k usazovani a pripékani
prasku.

POZNAMKA: V pripad& potfeby pouZijte k o&igténi
dild, kterymi prasek prochazi, kus latky navihéeny
izopropylem nebo etylalkoholem. Nejprve
odstrarite O-krouzky Pistoli v§ak do alkoholu
neponorujte. Nepouzivejte Zadna jina
rozpoustédia.

P/N 7135981A
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Ru&ni praskova strikaci pistole Vantage® 7

6. Zkontrolujte opotrebeni dilll, kterymi prochazi draha
pradku. Opotfebené dily vymérite.

7. Sestavte stfikaci pistoli. Otocte ¢asti (4), (5), (6) a
(8) alespori o0 30° od jejich predchozi polohy, abyste
predesli nerovhomérnému opotrebeni a
nesoumérné strukture.

Obr. 3 Kazdodenni udrzba
1. Nastavec
2. Hrot odporniku
3. Téleso privodu prasku

4. Abrazni pouzdro
5. Konicka tryska
6. Usmérnovac

Tydenni udrzba

Zkontrolujte odpor montazniho celku nasobite/hrotu
odporniku pomoci megaohmmetru tak, jak je popsano v
¢asti Vyhledavani zavad. Vyménte nasobi¢, odpornik
nebo oba, pokud nejsou zjisténé hodnoty odporu ve
stanovenych jmenovitych rozmezich.

7. Stavéci Sroub
8. Adaptér hadice

© 2006 Nordson Corporation
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8 Rucni praskova strikaci pistole Vantage®

Vyhledavani zavad

pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

f VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. DodrZujte bezpe&nostni

Tato Cast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad. Tyto postupy postihuji pouze nejb&znéjsi problémy, se kterymi se
muzete setkat. Pokud nevyresite problém za pomoci poskytnutych informaci, obratte se na svého zastupce

spolecnosti Nordson.

Pokud mate problémy s elektrostatickymi ¢astmi sttikaci pistole, zkontrolujte jejich prichodnost a odpor podle
postupt uvedenych na konci této ¢asti.

® prachodnost/odpor montazniho celku nasobi¢e/odporniku

® prachodnost a odpor odporniku

® prlichodnost kabelu pistole

Problém

MoZna pricina

Odstranéni

1. Nepravidelny vzor;
nestaly nebo
nedostateény proud
prasku

Ucpani stfikaci pistole, privodni
hadice nebo Cerpadla

Opottebovany usmérriova¢ nebo
tryska ovliviiuje vzor

Vlhky prasek

Nizky rozpra$ovaci nebo priitokovy
tlak

Nespravné viteni prasSku v nasypném
zasobniku

Odpoijte privodni hadici od ¢erpadla.
Profouknéte hadici stlaGenym
vzduchem. Rozeberte stfikaci pistoli a
Cerpadlo a vyCistéte je Pokud je hadice
ucpana natavenym praskem, vymerite ji.

Demontujte usmériiovac a trysku.
Vycistéte a zkontrolujte je. Opotiebené
dily vymeénte. Pokud je problémem
nadmérné opotfebeni nebo natavovani,
snizte pratokovy tlak a tlak
rozprasovaciho vzduchu.

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové
filtry a suSicku. Pokud je zdroj prasku
znecistény, vymeérite ho.

Zvyste tlak rozpraSovaciho a/nebo
pritokového vzduchu.

Zvyste tlak fluidizacniho vzduchu.
Odcerpejte prasek z nasypného
zasobniku a vycCistéte nebo vymérite
fluidiza¢ni desku, pokud je znecisténa.

2. Vynechavky ve vzorku

Opotrebena tryska nebo usmértiovac

Ucpana draha prasku

Demontujte usmériiovac a trysku.
Zkontrolujte je a pokud jsou opotfebené,
vymeénite je.

Demontujte z pistole soucasti trysky a
drahu prasku a vycCistéte je.

Pokracovani...

P/N 7135981A
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Rudni praskova stfikaci pistole Vantage® 9

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

3. Snizené prichyceni
prasku, Spatna
ucinnost prenosu

Nizké elektrostatické napéti

Selhani odporniku nebo Fidici
jednotky

Spatné uzemné&né soudastky

Zvyste elektrostatické napéti.

Zkontrolujte montazni celek
nasobite/hrotu odporniku pomoci
megaohmemtru, méli byste namérit
odpor 195-270 megohmu pfi 500
voltech. Pokud je tato hodnota mimo
rozsah, provedte samostatnou kontrolu
odporniku.

Zkontrolujte dopravni fetéz, kladky a
hacky na soudastky, zda na nich neni
usazeny prasek. Odpor mezi
soucastkami a zemi musi byt 1
megaohm nebo méné. NejlepSich
vysledkl dosahnete pfi 500 ohmech a
meéne.

4. Neni pfritomen
vysokonapét’ovy vystup
ze strikaci pistole

Spatna funkce tlagitka spousté

Poskozeny kabel pistole

Spatné& fungujici nasobi& napéti

Porucha odporniku pistole

Spatné& funguijici fidici jednotka

Zkontrolujte prichodnost mezi koliky 1 a
2 (konec kabelu na strané Fidici
jednotky) se zapnutym vypinaem.
Pokud nezjistite prichodnost, vymérite
kabel.

Zkontrolujte prichodnost vodi¢d v
kabelu, kolik za kolikem. Pokud zjistite
zkrat nebo prerudeni, kabel vyméiite.

PouZijte volitelnou zkratovaci zastrcku a
megaohmemtr a zkontrolujte
prichodnost a odpor montazniho celku
nasobite/odporniku. Mé&l by byt
195-270 megohmii pfi 500 voltech. Na
zadnych Castech nesmi byt viditelné
propalené dily nebo stopy do
obloukovém vyboji.

Zkontrolujte odpornik pomoci
megaohmetru, jeho odpor by byt v
rozmezi 153-187 megaohmll pfi napéti
500 volta.

Zkontrolujte, zda pfi stisknuté spousti je
mezi koliky 2 a 3 (konec kabelu na
strané pistole) napéti 21 V stejn.

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7135981A




10 Rucni praskova strikaci pistole Vantage®

Kontrola priachodnosti a odporu

/N

VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich Gkon( vypnéte elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu
pistole. Nedodrzeni téchto varovnych pokyn(i miZe mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZNAMKA: V&echny tfi koliky v konektoru nasobite musi byt zkratované k sobé, aby bylo moZné zkontrolovat
prichodnost a odpor nasobite nebo montazniho celku nasobice/odporniku, jinak by mohlo dojit k poskozeni
nasobice. Tento ukol usnadriuje pouZiti volitelné zkratovaci zastrcky. Cislo dilu najdete v ¢asti Prislusenstvi .

Zkousky odporu montazniho celku
nasobic¢e/odporniku

1.

Viz obr. 4. P¥ipojte zkratovaci zastréku (2) ke
konektoru nasobice (1).

P¥ipojte sondy ohmmetru (3) ke krouzkové svorce
na konci zkratovaci zastréky a k elektrodé (4) .
Pokud se zobrazi nekone¢na hodnota, prepojte
sondy.

Hodnota na megaohmetru by méla byt mezi 195 a
270 megaohmy pfi 500 voltech. Pokud je
namérena hodnota mimo tento rozsah, zkontrolujte
odpornik samostatné (viz Kontrola priichodnosti a
odporu). Pokud je hodnota odporu ve stanoveném
rozsahu, vymérite nasobic.

Kontrola odporu odporniku

1.

Provedte postup podle Kontrola priichodnosti a
odporu montazniho celku nasobi¢e/odporniku.

Viz obr. 5. OdSroubujte hrot odporniku (2) z
nasobice (4).

Zkontrolujte odpornik pomoci megaohmmetru.
Naméreny odpor by mél byt mezi 153 a 187
megaohmy pfi 500 voltech. Pokud je hodnota
mimo tento rozsah, vymeérite hrot odporniku.

Obr. 4 Zkou8ky odporu montazniho celku
nasobite/odporniku
1. Konektor nasobiCe 4. Elektroda
2. Zkratovaci spojka 5. Hrot odporniku
3. Ohmmetr 6. Nasobi¢

Obr. 5 Zkou$ky odporu montazniho celku
nasobite/odporniku

1. Elektroda 3. PruZny kontakt
2. Hrot odporniku 4. Nasobic

P/N 7135981A
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Ruéni praskova stfikaci pistole Vantage® 11

Zkousky pruchodnosti kabelu pistole

Koliky kabelu a barvy vodi¢t jsou znazornény na Obrazku 6. Ujistéte se, Ze kabel neni posSkozeny, zkontrolujte jeho
prichodnost pomoci standardnino ohmmetru.

Tabulka 2 Funkce kolik( na strané fidici jednotky Tabulka 3 Zkousky priichodnosti kabelu pistole
Koliky na strané fidici Funkce Koliky na strané fidici Koliky a svorky na
jednotky jednotky strané pistole
1 Spoust’ 1a2 Spinac zavreni spousté
2 Zaporna (spole¢na) 2 3
3 Kladna (+21V 3 1
stejnosmérng) 4 2
4 proudova zpétna vazba 6 Kruhova jazyckova
(uA) svorka
5 Rozpojen
6 Uzemnéni
2 3
/A ~

Strana pistole W

NORDSON :(3—/
O O

Cervena
— Zluta

Zelena

=

Obr. 6 Zkous$ky prachodnosti kabelu pistole

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135981A



12 Rucni pradkova strikaci pistole Vantage®

Oprava

pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

f VAROVANI: VSechny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. DodrZujte bezpe&nostni

Vymeéna nasobice

Servisni sada nasobi¢e obsahuje novy montazni celek
nasobite/hrotu odporniku a nastavec. Nize uvedeny
postup pouZijte, chcete-li vymeénit sv(j stary nasobié¢ za
novy montazni celek nasobice/hrotu odporniku.

1. Demontujte a vyCistéte soucasti drahy prasku, jak je
popsano v postupu KaZdodenni udrZzba na strané
6.

2. Vizobr. 7. Povolte tfi zavrtné Srouby (8) v krytu (7).
O-krouzky (6) pridrZuji Srouby v krytu. Zvednéte
kryt z rukojeti (1).

3. OdSroubujte Sroub (15) zajistujici drzak chladice
nasobiCe ke vésaku (17). Demontujte zemnici
vodic kabelu.

4. Povolte prevle¢nou matici konektoru a odpojte
kabel (13) z konektoru nasobice (14).

5. Vyjméte nastavec (3) a montazni celek
nasobi¢e/hrotu odporniku (16) z rukojeti.

6. Povolte a odSroubujte matici kabelu (4). Podle
potfeby pouZijte KIic.

7. Vyjmé&te montazni celek nasobice/hrotu odporniku z
nastavce.

8. Pokud nahrazujete stary nastavec za novy obsazeny
v sadé&, odSroubujte dva Sroubky (5), které zajistuji
vésSak (17) k nastavci a demontujte vésak.
Namontujte vé§ak na novy nastavec.

9. Kroky, které jste pouzili pfi demontazi, provedte v
opacném poradi a namontujte montazni celek
nasobice/hrotu odporniku do vasi stfikaci pistole.

Vyména kabelu

1.

Sejméte kryt z rukojeti a odpojte kabel z nasobice,
jak je popséano v postupu Vyména nasobice.

Viz obr. 7. Demontujte dva Srouby (9), pojistné
podloZky (10) a ploché podlozky (11). Demontujte
spina¢ spousté a akéni ¢len (12) z rukojeti (1).

Lehce otocte drzakem hadice (2) a uvolnéte kabel.
V8imnéte si, jak je kabel osazeny v drzaku hadice.

Nasadte novy kabel do drzaku hadice a vedte
zemnici kabel okolo konce nasobiCe. Zajistéte
zemnici kabel k véSaku (17) pomoci Sroubu (15).

Pripojte kabel ke konektoru nasobice (14). Kabelaz
usporadejte tak, aby nebyla seviena mezi rukojeti a
krytem, az bude kryt nasazen.

Nasadte ak¢ni €len na spinaC spousté. Pomoci
Sroubl a podloZek zajistéte oba do vloZek se
zavitem v rukojeti.

Namontujte kryt na rukojet’ (7).

P/N 7135981A
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Rucni praskova stiikaci pistole Vantage® 13

Obr. 7 Vymeéna nasobice a kabelu
1. Rukojet’ 7. Kryt 13. Kabel
2. Drzéak hadice 8. Zavrtné Srouby (3) 14. Konektor nasobice
3. Nastavni 9. Srouby (2) 15. Sroub (1)
4. Matice kabelu 10. Pojistné podloZky (2) 16. M’ontélivni celek )
5. Srouby (2) 11. Ploché podiozky (2) hasobice/hrotu odporniku
6. O-krouzky (3) 12. Akgni &len 17. vésak
Vyména dotykovéeho hrotu
1. Demontujte a vyCistéte soucasti drahy prasku, jak je 4. NaSroubujte novy dotykovy hrot do hrotu
popsano v postupu KaZdodenni udrzba na odporniku. Nadmeérné neutahujte. Otrete
strané 6. prebytecné mazivo z dotekového hrotu a nasobice.
2. Viz obr. 8. OdSroubujte poSkozeny dotykovy hrot
(1) z konce hrotu odporniku (2).
3. Naneste dielektrické mazivo na zavity nového

dotykového hrotu a na konec hrotu.

© 2006 Nordson Corporation
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14 Rucni praskova strikaci pistole Vantage®

Vyména odporniku

Servisni sada odporniku obsahuje novy odpornik, drzak
a dotykovy hrot. Jsou smontované, namazané a
pripravené pro instalaci na nasobi¢. Maly aplikator
obsahujici 3 ccm dielektrického maziva je soucasti
dodavky.

1.

/N

Obr. 8

Demontujte montazni celek nasobice/hrotu
odporniku z nastavce, jak je popsano v postupu
Vyména nasobice.

Viz obr. 8. OdSroubujte stary hrot odporniku (2) z
nasobice (4). Vycistéte prohluber nasobice (5).

Vyjméte novy hrot z pfepravniho obalu a odstrarite z
néj ochranné Cepicky.

VAROVANI: Veskery vzduch v prohlubni
nasobice, v drzaku odporniku a dotykovy hrot
musi byt nahrazen dielektrickym mazivem.
Vysoké napéti mlZe proniknout obloukem pres
vzduchové kapsy, ovlivnit elektrostatické pole
nebo moZna prohotet pres stfikaci pistoli, coz
predstavuje nebezpeci poZzaru nebo vybuchu.

10.

Vsttiknéte dielektrické mazivo do prohlubné
nasobice (5), az bude uplné plny. Pouzijte aplikator
s objemem 3 ccm dodavany v sadé.

Upln& naplitte novou pruzinu odporniku (3) a dutinu
hrotu odporniku (6) dielektrickym mazivem.

VySroubujte dotykovy hrot (1) z hrotu odporniku (2).

NaSroubujte novy hrot odporniku na nasobic.
Nadmérné neutahujte.

Naneste dielektrické mazivo na zavity nového
dotykového hrotu a na konec hrotu.

NaSroubujte dotykovy hrot do hrotu odporniku.
Nadmérné neutahujte. Otfete prebyte¢né mazivo z
dotekového hrotu a nasobice.

Nasadte hrot a nasobi¢ do nastavce a zajistéte je
matici kabel(l. Pripojte kabel k nasobic¢i a smontujte
stfikaci pistoli.

Vyména dotykového hrotu a odporniku

1. Dotykovy hrot
2. Hrot odporniku

3. PruZina odporniku
4. Nasobic

Upozornéni: Vycistéte poloZku 5, namazte polozky 1, 3, 5a 6.

5. Prohluben nasobice
6. Dutina v hrotu odporniku

P/N 7135981A
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko Nordson nebo se obratte na mistniho
zastupce spolecnosti Nordson. K vyhledani spravného popisu a umisténi dil(i pfitom pouZijte seznam dilti obsahujici
Udaje usporadané v péti sloupcich a doprovodné ilustrace.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaiji &islim, ktera prisludné dily identifikuji na ilustracich nasleduijicich za
kaZzdym seznamem dili. Kod NS (Bez zobrazeni) oznacuje, Ze dil uvedeny v seznamu neni v prislu$né ilustraci
vyobrazen. PomlCka (-) je pouZita tehdy, jestlize ¢islo nahradniho dilu plati pro vSechny nahradni dily v ptislusné
ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je &islo dilu pouzivané spole&nosti Nordson Corporation. Rada poml&ek v tomto sloupci
(------ ) znamena, Ze nahradni dil nelze objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotrebi, také jeho rozméry a dalSi charakteristiky.
Odrazky vyjadtuji vztahy mezi sestavami, podsestavami a dily.

® Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.

® Jestlize objednate polozku 2, obdrZite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Po&et udava mnozstvi potfebné na jednotku, sestavu nebo podsestavu. Kéd AR (Dle
potfeby) se pouZiva tehdy, jestlize se Cislo dilu vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétSich mnoZstvich nebo
jestlize mnoZstvi v sestavé zavisi na ver. nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené na konci kazdého seznamu nahradnich dil(i.
Tyto poznamky obsahuji daleZité informace tykajici se pouZzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat obzvlastni
pozornost

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- 0000000 Sestava 1
1 000000 * Podsestava 2 A
2 000000 e+ P/N 1

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135981A



16 Rucni praskova strikaci pistole Vantage®

Soucasti pistole
Viz obr. 9.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1069820 GUN, manual, Vantage, 6 meter 1
1 125616 ¢ HANGER, handgun, modular 1
2 160103 ¢ SERVICE KIT, handle 1 A
3 160104 e SERVICE KIT, trigger 1 A
4 132345 e BRACKET, cable/tube retaining 1
5 982098 « SCREW, fillet head, slotted, M4 x 0.7 x 6 3
6 | ------ e CABLE, manual gun, Vantage, 6 meter 1 A
7 1070246 ¢ SCREW, pan head, #2-56 x 0.437 in., slotted, 2
zinc
8 983113 ¢ WASHER, lock, e, split, 2, steel, zinc 2
9 983510 ¢ WASHER, flat, €, 0.094 x 0.188 x 0.025 in., 2
brown
10 132336 e ACTUATOR, switch 1
11 982327 « SCREW, chez head, slotted, M4 x 12, zinc 1
12 1014038 ¢ KIT, multiplier, with resistor probe 1 A
13 125613 e « EXTENSION 1
14 940243 ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.063 in. 1
15 984165 ¢ NUT, cable retainer 1
16 125612 « BODY, inlet, powder 1
17 982455 ¢ SCREW, set, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 1
18 134386 ¢ ADAPTER, hose, with O-ring, universal 1
19 940163 ¢ « O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 1
20 173138 ¢ DEFLECTOR, 19 mm, with O-ring 1
21 940084 e ¢« O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.063 in. 1
22 173139 ¢ NOZZLE, short, with O-ring 1
23 941181 e « O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
24 132348 « SLEEVE, wear, conical 1
25 141044 ¢ SERVICE KIT, flat spray nozzle, 4 mm 1
26 141045 e o« NOZZLE, flat spray, 4 mm, with O-ring 1
27 941181 e o ¢« O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 2
in.
28 134385 e o SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1
NS 1036142 CABLE, handgun, 4 meter extension 1 B
UPOZORNENi A: Obsah sad najdete v odstavci Servisni sady v této &asti. N&které soutasti v sadach je mozné
objednat samostatné.
B: Volitelny 4-metrovy prodluZovaci kabel. Na kabel pistole nepfipojujte vice nez dva
prodluzovaci kabely soucasné.
NS: Bez zobrazeni
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Obr. 9 Soucasti pistole

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135981A



18 Rucni praskova strikaci pistole Vantage®

Servisni sady

Servisni sada kabelu

Viz obr. 10.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1064928 SERVICE KIT, cable, 6 meter 1
L « CABLE 1
2 132336 ¢ ACTUATOR, switch 1
3 1070246 ¢ SCREW, pan head, #2-56 x 0.437 in., slotted, 2
zinc
4 983113 ¢ WASHER, lock, e, split, 2, steel, zinc 2
5 983510 ¢ WASHER, flat, e, 0.094 x 0.188 x 0.025 in., 2
brown

Obr. 10 Servisni sada kabelu

~O
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Rucni praskova stfikaci pistole Vantage® 19

Servisni sady nasobice

Viz obr. 11. Sada nasobite obsahuje odpornik, nasobi¢ a nastavec. Pokud vymériujete pouze odpornik objednejte si
Servisni sadu odporniku

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

— 1014038 SERVICE KIT, negative multiplier, 80 kV, with 1 A
resistor probe

— 1014039 SERVICE KIT, positive multiplier, 80 kV, with 1 B
resistor probe

1 ¢ MULTIPLIER, 80 kV 1

2 134376 « SERVICE KIT, holder, resistor 1

3 125613 e EXTENSION 1

UPOZORNENI A: Standardni nasobi¢ dodavany se stfikaci pistoli.
B: Volitelny nasobi¢ pouZivany ke kladnému nabiti Castic praSku. Vice informaci ziskate u
obchodniho zastupce firmy Nordson nebo u svého dodavatele praskovych barev.

Obr. 11

Servisni sady nasobice

Servisni sada odporniku

Viz obr. 12.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 134376 SERVICE KIT, holder, resistor 1
1 132748 ¢ CONTACT, cable 1
2 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
3 | ------ + HOLDER, resistor 1
e ¢ RESISTOR 1
NS 245733 ¢ GREASE, dielectric, 3-cc applicator 1
NS: Bezzobrazeni

Obr. 12

=

/ (/ﬁ ((

Servisni sada odporniku

© 2006 Nordson Corporation
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Servisni sada rukojeti

Viz obr. 13.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 160103 SERVICE KIT, handle 1 A
P ¢ HANDLE, gun 1
3 | ------ « HANDLE, cover 1
4 940060 ¢ O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 3
5 981626 ¢ SCREW, captive, slotted, M4 x 12, black 3
UPOZORNENI A: Zakaznik musi uvést &islo dilu stfikaci pistole a vyrobni &islo.
Servisni sada spousté
Viz obr. 13.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
6 160104 SERVICE KIT, trigger 1
7 132334 e PIVOT, trigger 1
8 125617 ¢ TRIGGER, hand gun, modular 1
9 133783 ¢ SPRING, trigger, return 1
10 982370 ¢ SCREW, pan head, slotted, M2 x 5 1
8
10

Obr. 18 Servisni sady rukojeti a spousté

P/N 7135981A
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Zkratovaci zastrcka

Viz obr. 14.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 161411 PLUG, shorting, IPS 1

Obr. 14 Zkratovaci zastrcka

Hadice pro privod prasku

Jedna se o ¢isla dilli objednavanych na miru. Objednavejte v prirtistcich jedné stopy.

P/N Popis Upozornéni
900650 PRASKOVA TRUBICE, vngjsi pramé&r 12,7 mm (/5 palce), modra
900648 PRASKOVA TRUBICE, vnitfni prdmé&r 11 mm, modra
900649 PRASKOVA TRUBICE, vnitfni pramér 9,5 mm (3/g palce), modra

Volitelné prislusenstvi

Vice informaci o téchto moznostech ziskate u obchodniho zastupce firmy Nordson.

Popis prislusenstvi
Volitelné prisluSenstvi Popis

Trysky a usmériiovace Trysky a usmériiovace jsou k dispozici v mnoha velikostech a konfiguracich.
Informace o moZnostech pouZiti jednotlivych trysek a &isla dild naleznete v ¢asti
Volitelné trysky.

Nastavce trubek Nastavce trubek slouZi k prodlouzeni délky trasy prasku, aby bylo moZzné stfikat
prasek do prohlubni a vnitfnich roh(i. Nastavce jsou vybaveny kénickymi
tryskami 26-mm a jsou k dispozici v délkach 150-, 300-, a 450-mm.

Sady iontovych kolektort lontovy kolektor miiZe zlepsit hladkost a vzhled vytvrzenych praskovych
povrchl. Shromazduje ionty vysilané z nabijeci elektrody praskové pistole, aby
se nemohly usadit na stfikané sou¢asti. To miZe snizit miru hromadéni naboje
v pragku usazeném na soucasti, coz mlZe sniZit vady vytvrzeného povrchu jako
je doli¢kovatost a pomerancovy povrch.

Jsou k dispozici tfi sady: jedna pro standardni stfikaci pistole a dvé pro pistole s
nastavci trubek 150- nebo 300-mm.

Sada s pfiruénim zasobnikem Sada s pfiru¢nim zasobnikem prasku se pfipojuje pfimo na pistoli a pouZiva se k
prasku vyzkouSeni malého mnoZstvi prasku, kdyz je zasobnik pIné velikost zbytecny.
4-metrovy prodluzovani kabel Prodluzuje 6-metrovy kabel pistole o 4 metry. Je mozné zapojit aZ dva

pistole 4-metrové prodluzovaci kabely

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135981A
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Cisla dili volitelného
prislusenstvi

Nastavce trubek, iontovy kolektor a sady s pfiru¢nim zasobnikem prasku jsou dodavany s provoznimi pokyny, které
obsahuji postup jejich instalace i nahradni dily.

P/N

Popis

Koénické trysky

173139
145559
144760

KRATKA TRYSKA, s O-krouzky

Servisni sada KONICKE TRYSKY 32 mm, s O-krouzky, Tivar
Servisni sada KONICKE TRYSKY 45 mm, s O-krouzky, Tivar
USMERNOVACE, Tivar, o riiznych priimérech, s O-krouzky

Trysky pro plochy nastrik

134380 Servisni sada PLOCHE TRYSKY 2,5 mm, s O-krouzky, Tivar

139935 Servisni sada PLOCHE TRYSKY 3 mm, s O-krouzky, Tivar

141044 Servisni sada PLOCHE TRYSKY 4 mm, s O-krouzky, Tivar

139937 Servisni sada PLOCHE TRYSKY 6 mm, s O-krouZky, Tivar
KFiZzové trysky a korunové trysky

141013 60° Servisni sada KRIZOVE TRYSKY, Tivar

141014 90° Servisni sada KRIZOVE TRYSKY, Tivar

147495 Servisni sada KORUNOVE TRYSKY, 0,375 palce.
Nastavce trubek

233469 NASTAVEC TRUBKY 150 mm

233468 NASTAVEC TRUBKY 300 mm

233455 NASTAVEC TRUBKY 450 mm
lontové kolektory

189492 SADA, rucni pistole, iontovy kolektor

189493 SADA, nastavec 150-mm, iontovy kolektor

189494 SADA, nastavec 300-mm, iontovy kolektor

RlGzné mozZnosti

183468

SADA, s priru¢nim zasobnikem prasku

1036142

KABEL pro ru¢ni pistoli, prodluZovaci 4 metry

P/N 7135981A
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Volitelné trysky
Vybér plochych trysek
Tryska Struktura nastriku Rychlost prasku Pouziti
«—12-14in—————>
2.5-mm . Velké ploché
plocha ! Vysoka povrchy
«— 11-13in————>
3-mm L ] Hladka Gprava na
plocha ! Stredni-vysoka | 5 cham povrchu
<« 10-12in———>
4-mm
plocha @ ! Stredni-nizka Retuovani
«~——8-10in.—>
0-
plor;?; Nizka Posileni
«~——8-10in.—>
60° NI o .
KFizova Sttedni-nizka Posileni prohlubni
<«— 56in—>
90° Nizka Hluboké
kFizova ! 1zka prohlubné
<— 5in. —>
Korunova Y Stfedni-nizka Presné zamireni

Soucasti plochych trysek

Tryska, O-krouzky a abrazni pouzdro
|

Cislo P/N
Tryska,

Tryska O-krouZky a Tryska s
abrazni O-krouzky
pouzdro

2.5-mm 134380 134384
4- mm 141044 141045
3-mm 139935 139902
6- mm 139937 139903
60°krizova 141013 141017
90°kfizova 141014 141015
Korunova 147495 147877

Obr. 15

Tryska s 0 -krouzky

O- krouzky
941181 \

Abrazni pouzdro
134385

0 )

O-krouzky
940084

Bézné soucasti plochych trysek

© 2006 Nordson Corporation
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Vybér konické trysky a usmérinovace

Velikost - . e Rychlost eas
T e Pouzivany s touto tryskou Struktura nast¥iku prasku Pouziti
14 mm ( «—Bin—»
r max
( Vysoka Rucni
32mms y retusovani
nastavovacim
hrdlem
16 mm ( - 12 ins >
g max
(( Stredni- P%‘g‘r’;'vc;"a
32mms vysoka obecné
nastavovacim
hrdlem
19 mm ( 13 in
(( max
v 32 mm's Stredni Velké plochy
nastavovacim
hrdlem
19 mm Short Versa-Spray I 13 in-
max
% @ Stredni Velké plochy
26 mm Short Versa-Spray I < 17 in. >
max
: Soudasti s
Stfedni-nizka | mezeramia
prohlubnémi
26 mm -« 17 in. ——>
max
‘ Soudasti s
32 mms Stredni-nizka Tgﬁﬁjrgrgrﬁi
nastavovacim p
hrdlem
38 mm 45 mm 471%%“4»
Nizka Velké plochy

®4
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Soucasti konickych trysek a usmériovaci

Konicka tryska 32 mm a usmérriovace

Viz obr. 16.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 145559 SERVICE KIT, nozzle, 32 mm 1
1 133734 ¢ 26-mm DEFLECTOR, with O-ring, Tivar 1
2 940084 e ¢« O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.063 in. 1
3 144759 ¢ ADJUSTER, pattern, 32 mm 1
4 145558 ¢ NOZZLE, 32-mm dia, with O-rings, Tivar 1
5 941205 e ¢ O-RING, silicone, 1.000 x 1.188 x 0.094 in. 1
6 941181 e ¢« O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
7 132348 « SLEEVE, wear, conical, Tivar 1
Volitelné usmérriovace
1 135865 14-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
1 147880 16-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
1 133714 19-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
2 940084 ¢ O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.063 in. 1 A

UPOZORNENi A: Tento t&snici krouZek je dodavan se viemi usmé&riiovadi.

1

] A ’
o @ 00 W 00

Obr. 16 Koénicka tryska 32 mm a usmériiovace
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Konicka tryska 45 mm a usmériiovaé

Viz obr. 17.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

— 144760 SERVICE KIT, nozzle, 45 mm 1
1 249233 e 38-mm DEFLECTOR, with O-ring, Tivar 1
2 940084 e ¢ O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.063 in. 1
3 144789 ¢ NOZZLE, 45-mm diameter, with O-rings 1
4 941181 e ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
5 132348 e SLEEVE, wear, conical, Tivar 1

3

1 |

5

BV T

Obr. 17 Koénicka tryska 45 mm a usmérriovac

Kratka konicka tryska a usmérriovace

Viz obr. 18.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 173138 19-mm DEFLECTOR, with O-ring, Tivar 1
1 173141 26-mm DEFLECTOR, with O-ring, Tivar 1
2 940084 ¢ O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.094 in. 1 A
3 173139 NOZZLE, short, with O-rings 1
4 941181 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
5 132348 SLEEVE, wear, conical 1
UPOZORNENI A: Tento t&snici krouZek je dodavan se véemi usmériiovadi.
3
1 |
\ 4
5

2V P A0

Obr. 18 Kratka konicka tryska a usmérfiovace

P/N 7135981A
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PROHLASENI O SHODE

Nordson Corporation
prohlasujeme na svoji vlastni zodpovédnost, Ze vyrobky

Vantage, elektrostaticky rucni praskovy aplikator v€etné ovladaciho kabelu,

na které se toto prohlaseni vztahuje, jsou v souladu s nasledujicimi Smérnicemi:
- Smérnice o strojnim zarizeni 89/37/EEC

- Smérnice o EMC 2004/108/EEC

- Smérnice ATEX 94/9/EC

Shoda je podminéna dodrZovanim nasledujicich norem nebo normativnich dokumentu:

EN12100 EN60079-0 EN61000-6-3
EN1953 EN50050 ENG61000-6-2
IEC60417 EN61241-1 EN55011
EN60204 FM7260

Typ ochrany:

- I 2 D EEx 2 mj, Okolni teplota: - 20°C az + 40°C

C- notifikovaného organu (dohled pro ATEX):
- 1180

Certifikat ISO 9000
DNV

Datum: 19. fijna 2007

Joseph Schroeder
technicky reditel,
Vyvojova skupina prostfedkd na kone¢nou

Nordson.

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14015A02






