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jinych jazyk( bez predchoziho pisemného souhlasu spoleénosti
Nordson Corporation. Informace obsazené v této publikaci podléhayji
zménam bez predchoziho upozornéni.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34963132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom o ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307

© 2007 Nordson Corporation
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Rucni strikaci pistole Prodigy®

Rugni stfikaci pistole Prodigy® Generacell 1

Generace ll

Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preéteni a dodrzovani téchto
bezpeténostnich predpist. V dokumentaci jsou na
prisludnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné
téchto pokyn, byla trvale pfistupna véem osobam,
které zafizeni obsluhuji nebo provadgji jeho opravy a
udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spole¢nosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano
a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozumégji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(l, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpe¢né
zvladali svéfené ukoly. Jsou obeznameni se viemi
prislusnymi bezpe&nostnimi pravidly a pfedpisy a maji
nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svérenych
ukold.

Planované pouziti

PouZivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, neZ jaky je
popsan v dokumentaci, ktera je spole€né s nim dodana,
muZe mit za nasledek Graz osob nebo $kodu na
majetku.

Za nespravny zplisob pouZzivani zafizeni se poklada
napriklad:

® pouzivani neslucitelnych material(

® provadéni neopravnénych uprav

® odstrariovani nebo obchazeni bezpecnostnich kryt(i
a blokovacich zarizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dilt
® pouZivani neschvalenych pridavnych zafizeni

® prekraCovani maximalni provozni zatiZitelnosti
zarizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a
schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude pouZivano.
VeSkera schvaleni obdrZzena pro provoz zatizeni
dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti,
pokud nejsou dodrZzeny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu
s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete Graziim.

® Nesvérujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadgéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruseny jeho bezpecnostni kryty, dvirka Ci vika
nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
¢innosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

® UdrZujte bezpectnou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tteba provést nastaveni nebo
opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v
naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni
zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému
uvedeni do pohybu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systému
nebo soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pfed zahajenim opravy elektrickych obvod zafizeni
vypnéte spinace, zablokujte je a opatrete
vystraznymi tabulkami.

® Ke vS8em pouzivanym materialim si obstarejte
prislusné listy s bezpe&nostnimi tidaji a diikladné se
s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce k
bezpetnému pouzivani materialt a manipulaci s
nimi a pouZzivejte doporu¢ené osobni ochranné
prostredky.

® Aby se predeslo traziim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpecim,
ktera Casto nelze upIné odstranit, napfiklad horkym
povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvod(m
pod napétim a pohyblivym dilim, které z
praktickych divodd nemohou byt uzavieny nebo
jinak chranény.

© 2007 Nordson Corporation

P/N 7135764A



2 Rucni stfikaci pistole Prodigy® Generace I

Pozarni bezpecnost

DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete vzniku
pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

®* Vmistech, kde se pouZivaji nebo skladuji hotlavé
materialy, nekurte, neprovadéijte svaretské nebo
brusiCské prace a nepouzivejte otevieny ohen.

® Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti
vzniku nebezpetnych koncentraci t€kavych
materialt nebo vypar@. PFi pouzivani material se
fidte mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfisluSnymi
materialovymi listy s bezpeCnostnimi udaji.

® Beéhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napé&tim. P¥i
vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive
hlavni vypinag, aby se zamezilo jiskfeni.

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych
vypinacl, uzaviracich ventilt a hasicich pfistroju.
Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

e Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni
provadsjte v souladu s pokyny uvedenymi v
dokumentaci dodané se zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou
pro zafizeni uréeny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dili ziskate u svého zastupce
spolec¢nosti Nordson.

Uzemnéni

VAROVANI: Provoz zavadného
elektrostatického zafizeni je nebezpecny a
mUZe zplsobit smrtelny Graz elektrickym
proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
periodické udrzby zarad'te kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i
mirny elektricky Sok nebo si povSimnete
jiskfeni €i vzniku elektrického oblouku,
neprodlené vypnéte viechna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude problém
rozpoznan a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvor( musi
vyhovovat poZadavk(m NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo
2, nebezpecna prostredi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (Clanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

® V3echny elektricky vodivé predméty v oblastech
stfikani prasku maji byt uzemnény, pficemz
elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o
velikosti nejméné 500 voltl, nema byt vys§i nez 1
megaohm.

® Mezi souCasti zafizeni, které maji byt uzemnény,
patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku,
obsluZné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. ObsluZny personal
pracuijici v oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz
uzemnén.

® Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla
muze byt zdrojem nebezpedi vzniceni. Osoby, které
stoji na povrchu opatfeném natérem, napfriklad na
obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv,
nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi
praci s elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli
pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

®  Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrZovat
trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym
Sokim. Pokud je nezbytné pouZiti rukavic,
odstfihnéte jejich dlarfiovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo
zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo k
jinému skute€nému zemnicimu bodu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych
stfikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického
naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

® Po dokonceni opravy nebo udrZzby zafizeni opét
pripojte vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici
kabely a vodice.

Agresivni materialy

Pokud se ma zafizeni dostat do styku s agresivnimi
latkami, je v zodpovédnosti uzivatele, aby pfijal
prislusna opatfeni, ktera zabrani jejich negativnimu
dopadu na zafizeni, a aby zajistil, Ze bude pouZit takovy
typ ochrany, ktery nebude na ukor bezpecnosti zarizeni.

Agresivni materialy:napr. kyselé kapaliny nebo plyny,
které mohou napadat kovy, nebo rozpoustédla, ktera
mohou pUsobit negativné na polymerové materialy.

Vhodna opatfeni:pravidelné kontroly jako souCast
rutinnich prohlidek nebo prostudovani technickych list
material( a uréeni odolnosti vii¢i konkrétnim
chemikaliim.

Pokud mate obavy nebo si nejste jisti, pokud jde o
vhodnost vyrobku vzhledem k tomu, s jakymi obzvlasté
agresivnimi latkami ma pfijit do styku, kontaktujte
prosim firmu Nordson.

P/N 7135764A

© 2007 Nordson Corporation



Rugni stfikaci pistole Prodigy® Generacell 3

Postup v pripadé nespravné funkce Likvidace
zarizeni Lo

Likvidaci zafizeni a materialt pouZitych pf¥i jeho provozu
Pokud systém nebo kterékoli z jeho zaFizeni nefunguiji provadeéjte v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.
spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® (Odpoijte privod elektrického proudu a zablokuijte jej.
Zavrete vzduchotechnické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

® Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a
provedte pfislusnou napravu. Teprve poté je
zarizeni moZno opét spustit.

Popis

Rucni praskova strikaci pistole Prodigy pouZiva ® Dodava se s konickou tryskou 70° a plochou
specialn€ navrzene konicke a ploché trysky pro tryskou se dvéma otvory. K dispozici jsou také
rozpraSeni, vytvarovani a nastfikani hustého prasku volitelné kénické, ploché, kiizové nebo bodové
dodaného ¢erpadly HDLV® (vysoka hustota prasku, trysky.

nizky objem vzduchu) od firmy Nordson.
® Uzivatelsky pftivétiva fidici jednotka s LCD

Viastnosti displejem.

® A7 10 uzivatelem naprogramovanych receptur pro
strikani.

® 8 mm pruzna trubice pouZivana pro ptivod prasku
® Samostatné drahy vysokého napéti a prasku.

® Specialni spousté¢ ovladani struktury prepina mezi
uZivatelem naprogramovanym velkym a malym
mnoZstvim formovaciho vzduchu a prutoky prasku.

Obr.1 Ruéni praskova strikaci pistole Prodigy
1. Téleso pistole 4. Elektroda trysky 7. PruZna praskova trubice (8 mm)
2. Nastavec 5. Spoustéc¢ pro ovladani struktury 8. Ovladaci kabel
3. Konicka tryska 6. Spoust 9. Armatura formovaciho vzduchu (6 mm)
Upozornéni: Praskova trubice a trubice formovaciho vzduchu nejsou soucasti dodavky sttikaci pistole.

Trubice jsou soucasti systému s ru¢nimi pistolemi.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7135764A



4 Rucni strikaci pistole Prodigy®

Popis (pokr.)

Obr.2

Upozornéni:

No okob =

Generace Il

10

Elektroda trysky*
Krouzek elektrody trysky*
Adaptér trubice

Nastavec

Odpornik

Drzak odporniku
Kontaktni rozpérka

Prurez stikaci pistoli

8.
9

10.
11.
12.

13.
14.

PRODIGY
NORDSON CORPORATION

SIRAO5ATEX5212X EEx 2mJ

C€ 1150 1 2p

Nasobi€ napéti
Zemnici kontakt
P¥ipojeni kabelu/nasobice

Armatura 6 mm (formovaci
vzduch)

Ovladaci kabel

Pruzna praskova trubice 8 mm

Mékka podloZka spinace

15.
16.

17.
18.
19.
20.

Spoust’ strikani

Spoustéc pro ovladani
struktury

Pojistny nastavec
PFidrzna matice
Vlozka trysky*
Tryska*

Soucasti oznacené hvézdickou (*) jsou soucasti montazniho celku trysky. Praskova trubice a trubice

pro privod formovaciho vzduchu jsou soucasti systému s ruénimi pistolemi.

P/N 7135764A
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Technické udaje

Rucni stfikaci pistole Prodigy® Generacell 5

Tyto parametry podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

Vystupni elektrické hodnoty

Maximalni jmenovité vystupni napéti na elektrodé:

95kV+10 %

Maximalni jmenovity vystupni proud na elektrodé:

100 pA £ 10 %.

PoZadavky na tlak vzduchu a pritok

Minimalni vstupni tlak vzduchu:

4 bar (60 psi)

Maximalni vstupni tlak vzduchu:

6,9 bar (100 psi)

Formovaci vzduch:

5,9 bar (85 psi), 6-57 I/min. (0,2-2,0 scfm)

PozZzadavky na teplotu

Maximalni teplota okoli

| 40°C

Pozadavky na kvalitu vzduchu

Praskové sttikaci systémy vyzaduiji Cisty, suchy stlaceny
vzduch bez obsahu oleje. Vihky vzduch nebo vzduch
znedistény olejem mUiZe zplsobit, Ze prasek ucpe
Cerpadlo, praskové privodni potrubi nebo stfikaci
pistoli.

Pouzivejte filtry / odlu€¢ovace o jemnosti 3-mikrony s
automatickymi odvodriovacimi zafizenimi a suSicku
vzduchu chladiciho typu nebo v provedeni s
regenerovatelnym vysouSecim prostfedkem, ktera
dokaze dosahnout rosného bodu 3,4 °C nebo nizsiho
pri tlaku 6,9 bar (100 psi).

Klasifikace zarizeni

Klasifikace tohoto zafizeni pFipousti jeho pouZzivani v
potencialné vybusném prostredi Trida I, Oddil |,
Skupina F & G, Z6na 21 nebo Z6na 22.

Instalace

VAROVANI: VZechny nasleduijici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
DodrZujte bezpenostni upozornéni uvedena
zde a ve veSkeré souvisejici dokumentaci.

VAROVANI: Instalaci v Evrop& by mél
provadét vhodné vySkoleny personal v
souladu s pfislusnymi provadécimi predpisy.
EN60079-14

Viz obr. 2.

1. Pripojte ovladaci kabel (12) do zasuvky na Fidici
jednotce pistole, ktera je oznatena symbolem GUN
a radné kabel utahnéte.

POZNAMKA: Vice informaci o volitelnych
Ctyfmetrovych prodluzovacich kabelech najdete na
strané19 . NepouZivejte vice neZ dva prodluzovani
kabely souCasné.

POZNAMKA: Praskova trubice a trubice pro ptivod
formovaciho vzduchu jsou dodavany jako soucasti
systému pro rucni praskoveé pistole nebo je muizete
objednat samostatn&. Cisla jednotlivych trubic najdete
na strané 19.

2. P¥ipojte modrou 6 mm trubici pro ptivod
formovaciho vzduchu z pfislusné vystupni armatury
pro formovaci vzduch na ovladaci skfini Cerpadla do
armatury (11) na rukojeti pistole.

3. Pomoci nastroje na fezani trubic narezte 8 mm saci
a vytlatné trubice prasku na poZzadované délky.
Jejich konce musi byt kolmé. Vice informaci o
nastroji na fezani trubic najdete na strané19.

Vytlaéna trubice (z €erpadla do pistole)
Minimalni délka: 9 m
Maximalni délka: 32 m

Saci trubice (z ¢erpadla do zdroje prasku)
Minimalni délka: 1 m
Maximalni délka: 3,65 m

4. Navléknéte pojistny nastavec (17) na konec pruzné
praskové trubice.

5. ZatlaCte praskovou trubici do télesa pistole, az
bude vycnivat nékolik centimetrll z otvoru v pistoli.

6. ZaSroubujte pojistny nastavec.

© 2007 Nordson Corporation
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6 Rucni stfikaci pistole Prodigy® Generace I

Instalace (poxr.)
7. Nasadte adaptér trubice (3) na praskovou trubici.

8. Lehce zatahnéte praskovou trubici do stfikaci
pistole, az se adaptér trubice opfe o prirubu
vylisovanou ve strikaci pistoli.

POZNAMKA: Na adaptéru trubice jsou dva zarezy
vzdalené od sebe 180 ° , které obejmou
zalisovanou elektrodu ve stfikaci pistoli.

9. Nasadte trysku na stfikaci pistoli.

10. Vedte vytlacné potrubi do prislusného praskového
Cerpadla. Demontuje vystupni armaturu (zadni
armaturu) a O-krouzek.

11. Nasadte O-krouZek na primy konec adaptéru
trubice s ozubem.

12. Zatlacte pfimy konec adaptéru trubice s ozubem do
Cerpadla a zajistéte ho utazenim armatury.

13. Natahnéte pruznou praskovou trubici pres ozub
adaptéru trubice s ozubem, az se opre o Cerpadlo.

14. Pripojte saci potrubi, jak je popsano v prirucce k
praskovému Cerpadlu nebo v pfirucce k instalaci
technologie Color-on-Demand.

15. Pouzijte kabelové Givazy a svazte k sobé ovladaci
kabel pistole, trubici pro pfivod formovaciho
vzduchu a praskovou trubici.

Specialni podminky ATEX pro bezpecné pouziti:

Tuto pistoli je mozné pouzivat pouze s fidici jednotkou
Prodigy pro ru¢ni pistole.

Obsluha

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni
pouzivano v souladu s pravidly stanovenymi v
tomto navodu k obsluze, muze byt
nebezpecné.

VSechny funkce pistole jsou nastavovany a ovladany
pomoci fidici jednotky pro manualni pistoli.

Predvolby

Predvolba je skupina nastaveni pro stiikani. Ridici
jednotka pistole nabizi 10 pfedvoleb. Predvolby mizete
pouzit k uloZeni optimalnich nastaveni pro stfikani
soudasti s riznymi vlastnostmi.

LED dioda ON na pistoli

LED dioda na vi€ku se rozsviti, kdyz stisknete spoust’
stfikani a kdyz je generovano vysoké napéti.

Spoustéc pro ovladani struktury

Spoustétem ovladani struktury se prepina mezi
predvolbami (rezim High) a nastavenimi reZzimu Low.
PouZivejte ho pro zménu mnoZstvi pfivadéného
formovaciho vzduchu a proudu prasku podle potreby, a
to na zakladé vlastnosti rliznych soudasti. Kdyz je
vybran rezim Low, objevi se napravo od ikony pistole
Sipka smétujici dolt (U).

POZNAMKA: Pokud zmé&nite predvolby pfi stfikani v
rezimu Low, fidici jednotka okamzit& pfepnete na rezim
High a bude stfikat s novym nastavenim predvolby.

Udrzba
VAROVANI: V Evropé by mé&l kontrolu a
udrZbu tohoto zafizeni provadét vhodné
vySkoleny personal v souladu s pfisluSnymi
provadécimi predpisy. EN60079-17

Denné: Ofouknéte vnéjsi povrchy pistole nizkotlakym
stlatenym vzduchem a utfete je do Cista m&kkym
hadrem.

Tydné: Rucné provedte silné Cisténi, potom
demontuijte pridrznou matici, trysku a adaptér trubice.
Zkontrolujte adaptér trubice a trysku, zda nejsou
opotrebené. Opotrebené dily vymérite.

Zkontrolujte adaptéry trubic s ozuby na ¢erpadle anebo
na zasobniku, zda nejsou opotfebené, podle potfeby je
vymerite.

Pravidelné: Kontrolujte odpor nasobice napéti a
odporniku pomoci megaohmmetru, jak je popsano v
Gasti Zkousky prichodnosti a odporu na strané10.
Vyménite veSkeré soucasti, které nevyhovuji
stanovenym hodnotam.

Podle potfeby: Rozmontujte trysku a vycistéte jeji
vnitfni soucasti. Opotfebené dily vymérite. Pokyny viz
Rozmontovani a vyCisténi trysky na nasledujici strané.

P/N 7135764A
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Rozmontovani a vyGisténi trysky

Potreby: Nastroj na trysky 1073682

1. Do jedné ruky pevné uchopte trysku. NaSroubujte
nastroj na konec vlozky se zavitem, az se opre o
krouzek elektrody.

Nastroj Krouzk elektrody Vlozka

Obr.3 Rozmontovani trysky Krok 1 (na obrazku
bez nasazené matice)

2. Slehkym tahem otadejte nastrojem po sméru
hodinovych rucicek, az montazni celek krouzku
elektrody/vloZky opusti trysku.

POZNAMKA: Pokud vytahnete elektrodu z plaste
trysky, dejte pozor, abyste ji neztratili. V trysce se
dvéma otvory je elektroda vlepena.

Obr.4 Rozmontovani trysky Krok 2A

Rugni stfikaci pistole Prodigy® Generacell 7

Montazni celek krouzku elektrody/viozky

Obr.5 Rozmontovani trysky Krok 2B (zobrazen
montazni celek nového typu)

3. OdSroubujte nastroj z montazniho celku krouzku
elektrody/vloZzky a ofouknéte ho stlatenym
vzduchem.

Obr.6 Rozmontovani trysky Krok 3 (zobrazen novy
typ)

4. Vlozte trysku a matici trysky do ultrazvukové pracky,
abyste z nich odstranili narazova nataveni a potom
je ofouknéte stlatenym vzduchem. Podle potfeby
muzete sejmou matici trysky z matice, a to
posunutim matice dopfedu a potom jejim
odSroubovanim po sméru hodinovych ruciCek.

POZNAMKA: Viz obr. 8. Tryska starého typu ma na
vnejSim obvodu vloZky (6) nasazeny kotouc&ovity filtr (3),
ktery je pfidrZzovan krouzkem elektrody (2). Tryska
nového typu pouZziva kénicky filtr, ktery je nasazen uvnit?
predniho konce viozky. Filtr a vlozka starého typu jsou
zastaralé. Pokud vyméniuijte filtr na trysce starého typu,
musite si také objednat novou vioZzku. Nové filtry jsou k
dispozici po 10 kusech.

© 2007 Nordson Corporation

P/N 7135764A
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Rozmontovani a vycGisténi trysky (pokr.)

5. Ofouknéte vlozku a filtr. Pokud je filtr ucpany
praskem, vyjméte ho a nahrad'te ho novym. P¥fi
vytahovani filtru nového typu z vloZky budte opatrni,
abyste nepos8krabali vnitfni povrch viozky.

KrouzZek elektrody

Okraj trysky
Postup pf¥i opétovném smontovani trysky viz obrazek 7.

1. Ujistéte se, Ze je krouzek elektrody uplné zasunuty
do vloZky.

NaSroubujte nastroj na konec vlozky se zavitem.

3. Otacenim nastroje proti sméru hodinovych rucdi¢ek
ho vyjméte z vliozky. Zkontrolujte trysku. Krouzek obr.7
elektrody by mé&l byt pFiblizné 1/, palce pod
okrajem trysky.

Smontovani trysky

SOUCASTI TRYSKY STAREHO TYPU

SOUCASTI TRYSKY NOVEHO TYPU

Obr.8 Vnitini souédsti montaznich celka trysek
1. O-krouzek 4. O-krouzek 7. Elektroda
2. KrouZek elektrody 5. O-krouzek 8. Plast'trysky
3. Filtr 6. Vlozka
Upozornéni: V8echny vnitfni soucasti, vyjma elektrod, jsou stejné pro vSechny trysky. U plochych trysek,

kfizovych trysek a bodovych trysek je elektroda vlepena v plasti trysky pryskyfici a neni mozné ji
samostatné vymeénit.

P/N 7135764A © 2007 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad
VAROVANI: VZechny nasleduijici Sinnosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
DodrZujte bezpenostni upozornéni uvedena
zde a ve veSkeré souvisejici dokumentaci.

Tyto postupy postihuji pouze nejb&zné&;jsi problémy, se
kterymi se mlZete setkat. Pokud nevyresite problém za
pomoci poskytnutych informaci, obratte se na svého
zastupce spolec¢nosti Nordson.

Problém

Mozna pric¢ina

Odstranéni

Nestabilni nebo
nedostateény proud
prasku

Problém s Cerpadlem prasku

Vyhledavani zavad viz navod k &erpadlu.

Ucpana praskova trubice

Provedte silné Cisténi, aby bylo
odstranéno ucpani trubice. Vymérite
trubici, pokud je ucpana ¢astecné nebo
Uplné.

Ucpana tryska

Demontuijte trysku a vycistéte ji.

Nestejnomérna
struktura nastriku

Nedostate&ny pratok formovaciho
vzduchu

Zvyste pritok formovaciho vzduchu.

Opotifebovana praskova trubice

Demontujte praskovou trubici z pistole a
zkontrolujte, zda neni prichod
opotrebovany.

Nizké zachyceni,
Spatny pifenos

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti (nastaveni
KV nebo pA).

Spatné uzemné&né soudastky

Zkontrolujte dopravni fetéz, kladky a
hacky na soudastky, zda na nich neni
usazeny prasek. Odpor mezi
soucastkami a zemi musi byt 1
megaohm nebo méné. NejlepSich
vysledkd dosahnete pfi 500 ohmech a
méne.

Nedokonalé spojeni ve
vysokonapét'ové draze uvnitf stfikaci
pistole

Provedte ZkouSky odporu montazniho
celku nasobice a odporniku , viz
strana 10.

Zavada v fidici jednotce

Viz Vyhledavani zavad v navodu k fidici
jednotce pro pistoli.

Na pistoli neni napéti
(dioda na pistoli nesviti)

PoSkozeny ovladaci kabel

Provedte zkousku prichodnosti
ovladaciho kabelu na strané12.

Pokud najdete zkrat nebo preruseny
obvod, vymeérite kabel.

Zavada v fidici jednotce

Viz Vyhledavani zavad v navodu k fidici
jednotce pro pistoli.

Na pistoli neni napéti
(dioda na pistoli sviti)

Vadny nasobi¢ napéti nebo Spatné
spojeni na draze vysokého napéti
uvnitf stfikaci pistole

Provedte zkouSku odporu na strané 10.

Zkontrolujte vSechny vysokonapétové
spoje.

Pistole bez napéti a
zadny prasek

Vadné tlacitko spousté nebo ovladaci
kabel

Provedte zkous$ku prichodnosti
ovladaciho kabelu na strané 12 a
zkousku spinace spousté na strané12.

Vadné kabelové svazky fidici jednotky

Zkontrolujte kabelaz mezi zasuvkou GUN
a deskou s ploSnymi spoji.

Vadna deska s ploSnymi spoji v fidici
jednotce

Zkontrolujte desku s ploSnymi spoji, jak
je popsano v priru¢ce k fidici jednotce.

© 2007 Nordson Corporation
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Zkousky prichodnosti a odporu

VAROVANI: PFed provedenim nasledujicich
ukon( vypnéte elektrostatické napéti a
uzemnéte elektrodu pistole. Nedodrzeni
téchto varovnych pokynl miZe mit za
nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

Nasledujici zkouSky pouZijte ke stanoveni, zda se
problém nachazi v nasobici napéti nebo rezistoru, v
ovladacim kabelu nebo ve spinaci spousté.

ZkousSka odporu nasobi¢e a odporniku

Zkou8ky odporu se musi provadét s megaohmmetrem
500 voltd.

®

POZOR: Pred zkou$kou prichodnosti a
odporu montazniho celku
nasobite/odporniku/elektrody zkratujte k
sobé tfi koliky v zasuvce nasobice nebo
stanovené koliky na ovladacim kabelu.
Pokud nejsou zkratovany, miZe dojit k
poskozeni nasobice.

P¥i zkou3ce odporu ze zasuvky nasobice do pera
adaptéru pouZivejte volitelnou zkratovaci zastrcku
znazornénou na obrazku10. Cislo dilu zkratovaci
zastrCky naleznete v tabulce Volitelné prislusenstvi v
Casti Nahradni dily.

Zkouska odporu — konec ovladaciho
kabelu a pero adaptéru

1. Vizobr. 9. Demontujte trysku.
2. Odpojte ovladaci kabel od ru¢ni ovladaci jednotky.

3. Zkratujte k sobé vyvody konektoru J1-2, J1-3 a
J1-4 a pfipojte je na kladnou sondu
megaohmmetru.

4. P¥ipojte zapornou sondu megaohmmetru k peru
adaptéru.

Na megaohmetru by se méla zobrazit hodnota
350-420 megohmu. Pokud je hodnota mimo tento
rozsah, provedte samostatnou zkouSku odporniku.
Pokud odpornik ve zkouSce vyhovi, vymérite nasobic.

Obr.9 Zkouska konce kabelu k peru

ZkousSka odporu s pouzitim volitelné
zkratovaci zastréky

1. Vizobr. 10. Demontujte vicko a trysku ze stfikaci
pistole.

Odpojte konektor nasobite ze zasuvky nasobice.

3. P¥ipojte konektor zkratovaci zastréky do zasuvky
nasobice.

4. P¥ipojte kladnou sondu megaohmmetru ke kruhové
jazyCkové svorce zkratovaci zastrEky a zapornou

sondu na pero. (Pokud se zobrazi hodnota
nekonec€no, prehodte sondy).

5. Na megaohmetru by se méla zobrazit hodnota
350-420 megohml. Pokud je hodnota mimo tento
rozsah, provedte samostatnou zkousku odporniku.
Pokud odpornik ve zkousce vyhovi, vymérite
nasobic.

P/N 7135764A
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Zkouska odporu s pouzitim volitelné zkratovaci zastréky (pokr.)

Zkouska odporu odporniku
1. Demontujte montaZzni celek odporniku/elektrody,
W jak je popsano v &asti Vyména odporniku a
#l' [ 350-420 elektrody na strang15.
' megohmd 2. Vizobr. 11. P¥ipojte sondy megaohmmentru ke
|

kontaktu odporniku a ke kontaktu elektrody.

Na megaohmetru by se méla zobrazit hodnota
153-187 megohm(l. Pokud je hodnota mimo tento
rozsah, vyménte odpornik. Pokud je vtomto rozsahu,

ale vysledek zkousky odporu nasobice/odporniku byl
mimo rozsah, vymeérite nasobic.

¥

i |

153-187
megohmu

Zkratovaci ‘
zastréka

Obr. 10 Zkouska se zkratovaci zéstrékou Obr.11 Zkouska odporu odporniku

© 2007 Nordson Corporation P/N 7135764A
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Zkouska pruchodnosti ovladaciho
kabelu

Zkousky prachodnosti provadéjte pomoci standardniho
ohmmetru. PouZivejte nasledujici tabulku a obrazek 12.

POZNAMKA: Prvni dv& zkousky v nasleduijici tabulce je
mozné provadeét pri odpojeni kabelu z rucni fidici
jednotky. Pro ostatni zkou$ky je nutné odpojeni J2, J3 a
zemniciho konektoru z pistole, jak je popsano v Casti
Vyména ovladaciho kabelu na strané13.

1%?3 D@Eﬂm I< °

Vyzkousejte priuchodnost mezi:

J1 vyvody 1 a 2 se stisknutou spousti pistole

J1 vyvody 2 a 5 se stisknutym spoustéem
formovaciho vzduchu

J1vyvod 1 aJ3vyvod 1

J1vyvod 2 a J2 vyvod 3 a J3 vyvod2

J1vyvod 3 a J2 vyvod 1

J1vyvod 4 aJ2vyvod 2

J1vyvod 5 a J3 vyvod 3

J1 vyvod 6 a zemnici svorka

Uzemnenl

©59 1 (Nezapojeno) \\% ’
& /\
s
6 P 5 4 (
J1i 3 \/ 1
J3
J1-1 SPOUST STRIKANI + /\ @ +VSS _
J1-2 SPOLECNE / \ UA ZPETNA VAZBA 5.5
J1_3 +V'SS [ ] SPOLECNE , |, 4
J 1_ 4 uA ZPETNA VAZBA \ \ } @ SPOUST STRIKANI + J3-1
J1_5 > SPOUSTEC STRUKTURY + L[ Y (md SPOLECNE, j3_»
P ZEME / L d y SPOUSTEC STRUKTUF(Y+J 3-3
-6 NSTI’NENi |
‘ < J3-4
ZEME KABELU ZALISOVANO DO
) PRUCHODKY
vopICIC
(110

Obr.12 Zkous$ka pruchodnosti oviddaciho kabelu

Zkouska pruchodnosti spinace
spousté
Odpojte ovladaci kabel ze spinaCe spoustg, jak je

popsano v ¢asti Vyména ovladaciho kabelu na
strané13.

Zkontrolujte prlichodnost pomoci nasledujici tabulky a
obrazku 13.

Vyvody Spoust’ Vysledky
1a9 Vypnuto (Otevieno) Bez spojeni
a -
Zapnuto (Uzavreno) Spojeno
Vypnuto (Otevieno) Bez spojeni
2a38 » :
Zapnuto (Uzavreno) Spojeno

Vyvod Funkce
1 Spoust’strikani

2 Spole¢ny
3 Spoustéd pro ovladani
struktury
4 Nezapojeno
J3
2 gy S—
1 3
N
Obr.13 ZkousSka pruchodnosti spinaée spousté

P/N 7135764A
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Oprava
VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich
smi provadét jen kvalifikovany personal. ukon( vypnéte elektrostatické napéti a
Dodrzujte bezpecnostni upozornéni uvedena uzemnéte elektrodu pistole. Nedodrzeni
zde a ve veskeré souvisejici dokumentaci. téchto varovnych pokynl mize mit za

nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

Vyména trysky a praskové trubice

Obr.15 Demontujte pojistny nastavec a praskovou
trubici

Obr.14 Demontujte trysku a adaptér trubice 4. Viz Obf' 15. Oc_lsro_ubu;te pojistny nastavec (5) z

adaptéru na pistoli (6).
1. Vypnéte hlavni vypinac fidici jednotky. 5. Vytahnéte praskovou trubici ven pfes adaptér na
2. Vizobr. 14. OdSroubujte a sejméte montazni celek pistoli.

pridrzné matice (9) a trysky (8) ze stfikaci pistole. 6. Vyménite praskovou trubici, pouZzijte pfi tom postup

3. Stahnéte adaptér trubice (7) z praskové trubice. uvedeny v krocich 4-8 Instalace na strané 5.

7. NaSroubujte novou trysku zpét na pridrZznou matici
a potom nasadte trysku na stfikaci pistoli.

Vyména ovladaciho kabelu

1. Vypnéte hlavni vypinac fidici jednotky.a demontujte
praskovou trubici z pistole. Viz kroky 2-5 postupu
Vyména trysky a praskove trubice.

2. Preneste strikaci pistoli z mista, kde provadite
stfikani (alespoin 1 m od stfikaci kabiny).

3. Vizobr. 16. OdSroubujte Sroubek (31) zajistujici
kabel (32) ke spodni ¢asti rukojeti pistole.

4. Otocte kabelem, abyste ho uvolnili z rukojeti. Lehce
zatahnéte na kabel, az budete moci uchopit
zasuvku spinace spousté (23).

5. Odpojte zastréku kabelu spousts (J3) ze zasuvky Obr.16  Odpojeni oviddaciho kabelu z rukojeti
spinace spouste.

© 2007 Nordson Corporation P/N 7135764A
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Vyména ovladaciho kabelu (pokr.)

6. Vizobr. 17. OdSroubujte Sroub vicka (17) a vicko
(16) ztélesa pistole.

Obr.17 Demontaz vicka.

7. Viz obr. 18. Odpojte konektor nasobice (J2) ze
zasuvky nasobice.

8. Demontujte kolik a pojistnou podlozku (13, 12),
abyste mohli odpojit zemnici svorku (GND).

Obr.18 Odpojeni ovladaciho kabelu

9. Vizobr. 19. Zvednéte zadni ¢ast télesa pistole (11),
abyste ji uvolnili z rukojeti, potom zatlacte téleso
dopredu, aby ho celé oddglili od rukojeti (19).

11

-—19

Tudy vedte
kabel

Obr.19 Oddéleni télesa pistole od rukojeti

10. Pfived'te uzemnéni a kabel pro nasobic pres otvor v
rukojeti.

11. Provedenim téchto krokl v opaéném poradi
nainstalujte novy kabel.

P/N 7135764A
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Vyména odporniku
Demontaz odporniku

1. Vizobr. 14. OdSroubujte trysku (8) a pridrZzny
krouzek (9) ze stfikaci pistole.

2. Stahnéte adaptér trubice (7) z praskové trubice.

3. Vizobr. 20. OdSroubujte pojistny nastavec (5) a
vytahnéte praskovou trubici z adaptéru na
pistoli (6).

4. Povolte stavéci Sroub (3) ve spodni ¢asti nastavce
na pistoli.

Obr.20 Povoleni stavéciho Sroubu na adaptéru

5. Vizobr. 21. Stahnéte adaptér pistole pfimo z télesa
pistole (11).

Obr.21 DemontaZz adaptéru

6. Viz obr. 22. OdSroubujte drzak odporniku (1) z
nasobice (15).

Obr.22 DemontaZ drZzaku odporniku

Rucni stfikaci pistole Prodigy® Generace |l 15

7. Viz obr. 23. Demontujte kontaktni rozpérku (14) z
prohlubné nasobice. Utrete dielektrické mazivo z
kontaktni rozpérky.

Prohluberi nasobice

Obr.23 DemontaZ kontaktni rozpérky

8. Viz obr. 24. Demontujte odpornik (2) z drzaku
odporniku (1).

9. Vycistéte a zkontrolujte drzak odporniku. Drzak
vymeénte, pokud na ném najdete stopy uhliku nebo
otvlrky.

/ ;

2 Prohluben odporniku

Obr.24 DemontaZ odporniku z drzaku

Montaz odporniku

1. Vizobr. 24. Vstriknéte pfiblizné 0,60 ccm
dielektrického maziva do prohlubné pro odpornik.

2. Vlozte odpornik do drzaku odporniku, aZ dosedne,
potom naplfite prohluber pro odpornik priblizné 0,8
ccm dielektrického maziva.

3. Vizobr. 23. Vlozte kontaktni rozpérku do prohlubné
nasobice. Vyplrite prohluben nasobiCe
dielektrickym mazivem.

4. Viz obr. 22. NaSroubujte drzak odporniku na
nasobic.

5. Vizobr. 21 a 20. Nasadte adaptér na téleso pistole.
Utahnéte stavéci Sroub.

6. Vizobr. 14. P¥iinstalaci praskové trubice do stfikaci
pistole pouzijte kroky 7-8 z Instalace na strané 5.

7. Vratte trysku a pridrzny krouZek na stfikaci pistoli

© 2007 Nordson Corporation
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16 Rucni stfikaci pistole Prodigy®

Generace Il

Vyména nasobice

Demontaz

1.

4.

Obr.25

Demontujte drzak odporniku. Pouzijte kroky 1-6 v
ramci postupu Vyména odporniku.

Demontuijte viCko a odpojte ovladaci kabel.
PouZzijte kroky 6-8 v ramci postupu Vyména
ovladaciho kabelu.

Zepredu vytlaCte nasobic z télesa pistole.

Viz obr. 25. Demontujte kontaktni rozpérku (14) z
prohlubné nasobice. Vycistéte dielektrické mazivo
z kontaktni rozpé&rky.

DemontaZ kontaktni rozpérky

Montaz

1.

Viz obr. 25. VloZte kontaktni rozpérku do prohlubné
nasobice. Vyplite prohluber nasobice
dielektrickym mazivem.

Nasadte nasobi€ do télesa pistole.

Vyplnte prohluben drzaku odporniku dielektrickym
mazivem. Viz pokyny v ¢asti Instalace odporniku.

Viz obr. 22. NaSroubujte drzak odporniku na
nasobic.

Viz obr. 21 a 20. Nasadte adaptér na elektrodu a
drzak odporniku. Utahnéte stavéci Sroub.

Viz obr. 18. P¥ipojte zemnici kabel k télesu pistole
pomoci pojistné podlozky a koliku. P¥ipojte
konektor nasobice (J3) do zasuvky nasobice.

Viz obr. 17. Pomoci Sroubu nasadte vicko na téleso
pistole.

Viz obr. 14. P¥iinstalaci praskové trubice do stfikaci
pistole pouzijte kroky 7-8 z Instalace na strané 5.

Vratte trysku a ptidrZzny krouzek na sttikaci pistoli

P/N 7135764A
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Rucni stfikaci pistole Prodigy®

Generace Il 17

Nahradni dily
Rucni strikaci pistole Prodigy Generace i
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1077058 GUN, manual, 95 kV, generation II, Prodigy 1
1 1077264 ¢ HOLDER, resistor, Prodigy, manual, 1
generation 2
2 1053912 * KIT, resistor, cable, series 1
3 982455 ¢ SCREW, set, M6 x 1 x 8, nylon, black 1
5 1047934 « KNOB, lock, powder tube 1
4 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 3
6 1077421 » KIT, adapter/spring plunger assembly, 1
generation Il
7 1077263 e ADAPTER, tubing, gun , Prodigy, machined 1
8 1062223 ¢ KIT, nozzle, 70 degree, conical 1 A
9 1078850 ¢ NUT, retaining 1
10 940212 ¢ O-RING, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
11 1074027 « BODY, handgun, Prodigy 1
12 983416 « WASHER, lock, internal, M4, steel, zinc 1
13 288553 e POST, spacer, hex 1
14 1053595 ¢ SPACER, contact 1
15 288552 + POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1 B
16 | ------ ¢ CAP, end, handgun 1
17 982800 e SCREW, pan, recessed, M4 x 6, black, zinc 1
18 1069680 ¢ GASKET, cover, handgun 1
19 288561 ¢ HANDLE, w/cover, handgun 1
19A 288534 e « GASKET, base, hand gun 1
20 288541 ¢ TRIGGER, purge, handgun 1
21 288542 ¢ TRIGGER, actuator, handgun 1
22 288537 e PIVOT, threaded, gun, M5 1
23 288549 e SWITCH, keypad, trigger/purge 1
24 288550 ¢ PAD, ground, small, handgun 1 B
25 288538 * BASE, handle, handgun 1
26 1077437 . 9GROMMET, Buna-N, 1/5-in. ID x 1.00 in. OD x 1
/32
27 288545 ¢ BRACKET, hose, handgun 1
28 982801 « SCREW, oval, recessed, M4 x 20, black, zinc 2
29 328524 ¢ CONNECTOR, male, w/integral hex, 6 mm 1
tube x M5
30 973402 » PLUG, pipe, socket, flush, /g in. NPT, zinc 1
31 982825 ¢ SCREW, pan head, rec, M4 x 12, with integral 1
lock washer bezel, black, zinc
32 1080539 ¢ KIT, cable, handgun, Prodigy, 6 meter 1
NS 1073706 ¢ KIT, nozzle, flat spray, dual slot, converging 1 A
angle, 1 mm
UPOZORNENi A: Kénické trysky a jejich soudasti naleznete na stran& 20; ploché trysky, kiizové trysky a bodové

trysky a jejich sou€asti naleznete na stranach 21 a 22.
B: Volitelné prisluSenstvi naleznete na strané 19.

NS: Bez zobrazeni

© 2007 Nordson Corporation
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18 Rucni strikaci pistole Prodigy® Generace |l

Rucni strikaci pistole Prodigy Generace Il (pokr.)

Obr.26 Rucni stfikaci pistole Prodigy

P/N 7135764A © 2007 Nordson Corporation



Rucni stfikaci pistole Prodigy® Generace Il 19

Servisni sady

P/N Popis Upozornéni
1080539 SADA, kabel pro ruéni Pistoli, 6 metrua
1053912 SADA, odpornik, sériovy kabel
1077424 SADA, drZzak odporniku, Prodigy generace Il

UPOZORNENi A: Cisla dilt odpovidajici jednomu kusu naleznete v seznamu dilti pro st¥ikaci pistoli.

Volitelné prislusenstvi

P/N Popis Upozornéni
1073682 SADA, nastroj vytahovaci/zasouvaci na trysky
288544 MEKKA PODLOZKA, kulata, stfedni, pro rugni pistoli A

302112 NAPAJECI ZTROJ, 95 kV, pozitivni
245733 APLIKATOR, na dielektrické mazivo
161411 ZASTRCKA, zkratovaci, IPS
1036142 KABEL pro ru¢ni pistoli, prodluZzovaci 4 metry
1077430 NASTAVEC TRUBKY, 150 mm, Prodigy, generace I
1077431 NASTAVEC TRUBKY, 300 mm, Prodigy, generace |I
UPOZORNENI A: Pro uZivatele s v&tSima rukama. Nahrazuje standardni podlozku.

mm oo w

B: Krabice s 12 aplikatory dielektrického maziva po 3 ccm.

C: Pouziva se pro zkouseni odporu nasobice/odporniku/elektrody.

D: Na kabel pistole nepf¥ipojujte vice nez dva prodluZzovaci kabely sou¢asné.
E

. Provozni pokyn 1080399 dodavany spolu s nastavci trubek obsahuje seznam nahradnich dil(
pro nastavce.

Zkratovaci zastrcka Nastroj na trysky

Obr.27 Volitelné pfislusenstvi

Vedeni prasku a vzduchu

Praskova trubice a vzduchova trubice nejsou soucasti dodavky stfikaci pistole.

P/N Popis Upozornéni
1081783 TRUBICE, praskova 8 mm x 6 mm, 30 m
1080388 TRUBICE, praskova 8 mm x 6 mm, 150 m
900742 TRUBICE, polyuretanova, 6/4 mm, modra (vzduch)
1062178 NASTROJ NA REZANI TRUBIC, 12 mm nebo méné
1078006 ADAPTER trubice s ozubem pro pragkové &erpadlo Prodigy generace ||

© 2007 Nordson Corporation P/N 7135764A



20 Rucni sttikaci pistole Prodigy® Generace Il

Kénické trysky
P/N Popis Efektivni Pouziti Poznamka
velikost
proudu
1062223 | SADA, tryska, konicka 70 stupit .101-152 mm | Obecné pouZiti na ru¢nich A
1062160 | + TRYSKA, kénicka 70 stupiiti (plast) Fautomatickych pistolich C
1062166 | SADA, tryska, konicka 100 stuprill ..152-230 mm | Obecné pouZiti na ru€nich B
1062161 | + TRYSKA, konicka 100 stupiiti (plast) i automatickych pistolich c
1073819 | SADA, tryska, kénicka 40 stuprili .51-102 mm Ruéni lakovani a drobné B
1073818 | « TRYSKA, konicka 40 stupiid (plast) opravy C
UPOZORNENI A: Se sttikaci pistoli se dodava jedna od kaZdého druhu.
B: Volitelné trysky, nejsou soucasti dodavky stfikaci pistole.
C: Pouze plast'trysky. Neobsahuje vnitfni soucasti.

40 stupnili 70 stuprili 100 stupni

Obr.28 Konickeé trysky

Soucasti kénickych trysek

Vice informaci o nastroji pouZivaném pro rozmontovani trysek naleznete v ¢asti Volitelné pfisluSenstvi na strané 19.

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
1 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
2 1047537 ELECTRODE ring 1
3 940126 O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1
4 940163 O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
5 1073625 INSERT, metric, conical/flat nozzles 1
6 1073624 CONE, porous, nozzle 1 A
7 1062177 ELECTRODE, spring contact, 0.094 dia, Prodigy 1
UPOZORNENI A: Také k dispozici po 10 kusech. Objednejte sadu 1073707.
NOZZLE SHELL

Refer to Conical Nozzle
List for replacement
part number

Obr.29 Soucasti kénickych trysek

P/N 7135764A © 2007 Nordson Corporation



Rucni stfikaci pistole Prodigy®

Ploché trysky, kFizové trysky a bodové trysky

Vnitfni soudasti trysek viz obrazek 31a seznam dild.

Generace Il 21

P/N Popis Efektivni Pouziti Poznamka
velikost
proudu
1073706 SADA, tryska, plocha se dvéma otvory, .203-254 mm | Obecné poufZiti
konverguijici thel, 1 mm na rucnich i
1073726 e SADA, tryska se dvéma konvergujicimi a?;%?g;'CkyCh C
otvory, plast’'s elektrodou P
1077385 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 75 stupiid ..152-230 mm | Obecné poufZiti A
narucnichi
1077395 ¢ TRYSKA, plast's elektrodou, plocha tryska, automatickych
Prodigy, 75 stupili pistolich
1077382 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 90 stupiid .51-102 mm Rucni lakovani a A
v . drobné opravy
1077394 ¢ TRYSKA, plast’'s elektrodou, plocha tryska, C
Prodigy, 90 stuprill
1077388 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 115 stupiit .229-279 mm | Obecné pouziti A
narucnichi
1077396 ¢ TRYSKA, plast's elektrodou, plocha tryska, automatickych C
Prodigy, 115 stupiit pistolich
1077392 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 140 stupiit .279-330 mm | Velké ploché A
1077397 « TRYSKA, plast’s elektrodou, plocha tryska, povrchy c
Prodigy, 140 stupril
1073911 SADA, tryska, plocha, Prodigy, 180 stupiit .330-381 mm | Velké ploché A
1077393 « TRYSKA, plast’s elektrodou, plocha tryska, povrchy C
Prodigy, 180 stupiil
1077584 TRYSKA montazni celek, kfizova, Prodigy, 4 .76-127 mm Rucni lakovani a B
otvory po 60 stupnich drobné opravy
1077893 ¢ TRYSKA, plast’'s elektrodou, kfizova, C
Prodigy, 4 otvory po 60 stupnich
1077585 TRYSKA montazni celek, kfizova, Prodigy, 4 .51-102 mm Rucni lakovani a B
otvory po 90 stupnich drobné opravy
1077894 ¢ TRYSKA, plast’'s elektrodou, kfizova, C
Prodigy, 4 otvory po 90 stupnich
1077586 TRYSKA montazni celek, kfizova, Prodigy, 6 .51-76 mm Ruéni lakovani — B
otvory po 60 stupnich hluboké
1077895 | + TRYSKA, plast's elektrodou, kfizova, prohlubné c
Prodigy, 6 otvort po 60 stupnich
1077587 TRYSKA montazni celek, bodova, Prodigy, 10 Bodova Ruéni lakovani - B
otvor( drobné opravy a
. - hluboké
1077896 ¢ TRYSKA, plast’'s elektrodou, bodova, rohlubné C
Prodigy, 10 otvort P
UPOZORNENI A: Tyto sady obsahuji nahradni plast'trysky s elektrodou.
B: Kompletni montazni celek trysky s plastém.
C: Pouze plast'trysky s elektrodou.

© 2007 Nordson Corporation
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22 Rucni sttikaci pistole Prodigy® Generace Il

s

Ploché trysky, kf¥izové trysky a bodové

trysky (pokr.)
Ploché trysk KFizové trysky .
! Y _Y ’ 4 otvory po 4 6tvOrY Do 6 otvort po
Se dvéma S jednim otvorem 60 stupnich 90s yp 60 stupnich

pnich

Obr.30 Ploché trysky, kiiZoveé trysky a bodoveé trysky

~sras

Sougéasti plochych trysek, kfizovych trysek a bodovych trysek

Vice informaci o nastroji pouZivaném pro rozmontovani trysek naleznete v ¢asti Volitelné pfisluSenstvi na strané 19.

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- — * NOZZLE ASSEMBLIES 1 A
1 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
2 1047537 ¢ ELECTRODE ring 1
3 940126 ¢ O-RING, silicone, 0.375 x 0.50 x 0.063 in. 1
4 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
5 1073625 ¢ INSERT, metric, conical/flat nozzles 1
6 1073624 ¢ CONE, porous, nozzle 1 B
7 — ¢ NOZZLE shell with electrode 1 A
UPOZORNENIi A: Cisla dilti najde v seznamu soug&asti trysky na pfedchozi stran&.
B: Takeé k dispozici po 10 kusech. Objednejte sadu 1073707.

Obr.31 Soucasti plochych trysek, kriZovych trysek a bodovych trysek

P/N 7135764A © 2007 Nordson Corporation



PROHLASENI O SHODE

Nordson Corporation
prohlasujeme na svoji vlastni zodpovédnost, Ze vyrobky

elektrostatické praskové aplikatory Prodigy, v€éetné ovladacich kabelu
pouzivanych s ruénimi ovladacimi prvky Prodigy,

na kterée se toto prohlaseni vztahuje, jsou v souladu s nasledujicimi smérnicemi:
- Smérnice pro strojni zarizeni 89/37/EEC

- Smérnice EMC 89/336/EEC

- Smérnice ATEX 94/9/EC

Shoda je podminéna dodrZovanim nasledujicich norem nebo normativnich dokumentti:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
EN60204 FM7260

Typ ochrany:

- 11 2 D EEx 2 mj, Okolni teplota: 20°C az + 40°C

C. certifikatu EC:
- SIRA 05 ATEX 5112X

C. notifikovaného orgdnu (dohled pro ATEX):

- 1180
Certifikat ISO 9000
DNV
) [
" .g_.!/_ ol

Datum: 3. fijna 2005

Joseph Schroeder
technicky feditel,
Vyvojova skupina prostfedkd na kone¢nou

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14010A






