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Nordson Corporation

ZKRÁCENÝ NÁVOD K PROVOZU
P/N 7135763A
− Czech −

Ruèní systém s HDLV� èerpadly Prodigy� Generace II

VAROVÁNÍ:  V˚echny následující èinnosti smí provádìt jen kvalifikovaný personál.  Dodr˛ujte
bezpeènostní upozornìní uvedená zde a ve ve˚keré dokumentaci k systému.
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Obr. 1 Schéma systému (zobrazen systém se dvìma pistolemi)
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Ovládací prvky obsluhy

Zapnìte sí˝ový spínaè na ovládacím panelu èerpadla,
aby bylo pøivedeno napájení do systému.  Ka˛dá øídicí
jednotka má samostatný sí˝ový vypínaè.
Operátorské rozhraní øídicí jednotky obsahuje prvky
znázornìné na Obrázku 1.

1

3

4

2

5

6

Obr. 1 Operátorské rozhraní øídicí jednotky pro ruèní
pistoli

1. Tlaèítko Nordson

2. LCD displej

3. Tlaèítko pro zmìnu
barvy

4. Tlaèítka se ˚ipkami

5. Tlaèítko Zadat

6. Otoèný ovladaè

Pomocí tlaèítek se ˚ipkami a otoèného ovladaèe
mù˛ete pohybovat kurzorem po obrazovce a mìnit
nastavení.

Tlaèítkem Zmìna barvy se spustí èistìní pistole.

Tlaèítkem Nordson se otevøe obrazovka Konfigurace,
pokud ho podr˛íte stisknuté pøi zapínání øídicí jednotky.
Pøi normálním provozu se jeho prostøednictvím otevøe
obrazovka Závady.
Kurzor na obrazovce je ukazovátko trojúhelníkového
tvaru na okraji obrazovky.

Obr. 2 Pou˛ití kurzoru

Chcete−li otevøít obrazovku nástroje z hlavní obrazovky,
uka˛te na ikonu Nástroje (klíè) a stisknìte �.  Pro
otevøení ostatních obrazovek uka˛te na název obrazovky a
stisknìte �.

Chcete−li se vrátit na Hlavní obrazovku, uka˛te na
RETURN TO MAIN SCREEN (NÁVRAT NA HLAVNÍ
OBRAZOVKU) a stisknìte �.

Chcete−li zmìnit hodnotu v poli, uka˛te kurzorem na pole
a potom stisknìte �.  Vybrané pole je zvýraznìné.

Pro zmìnu hodnoty v poloze pou˛ijte tlaèítka se ˚ipkami
� a � nebo otoèný ovladaè.  Opìtovným stisknutím �
ulo˛íte zmìny a ukonèíte nastavování.

Konfigurace

Na nové øídicí jednotce se automaticky zobrazí obrazovka
Nastavení, kdy˛ ji pøipojíte poprvé k napájení.   Chcete−li
otevøít obrazovku Konfigurace, vypnìte napájení øídicí
jednotky a pak ho znovu zapnìte pøi stisknutí tlaèítka
Nordson.

Nastavení

GUN NO.(ÈÍSLO PISTOLE): Zadejte èíslo pistole.  U
duálního systému se pistole 1 pøipojuje k pravému
èerpadlu a pistole 2 k levému èerpadlu.  Èíslo pistole musí
být unikátní.  Nula není platné èíslo.  Pokud zmìníte èíslo
pistole, dojde k restartu systému.

POZNÁMKA:  Systémy s technologií Color-on-Demand
musí být nastaveny pouze na pistoli 1.

GUN TYPE (TYP PISTOLE):  Vyberte HDLV pro
standardní systém nebo HDLV−COD pro systém s
technologií Color-On-Demand.

LANGUAGE (JAZYK):  Vyberte angliètinu, ˚panìl˚tinu,
francouz˚tinu, ital˚tinu nebo nìmèinu.

PURGE (ÈI�TÌNÍ):  Pro standardní systém bez
technologie Color-On-Demand existují dvì mo˛nosti:

JEDNODUCHÉ – pouze pistole pøipojená k této øídicí
jednotce bude vyèi˚tìna po stisku tlaèítka pro zmìnu
barvy. 
DVOJITÉ – Budou vyèi˚tìny obì pistole v systému se
dvìma pistolemi.
DISABLED (DEAKTIVOVÁNO) – tlaèítko pro zmìnu barvy
je neaktivní a èi˚tìní je zakázáno.  Tato mo˛nost je
vybrána automaticky, pokud vyberete HDLV−COD jako typ
pistole. 
REMOTE (DÁLKOVÌ) − Signál z integrovaného øídicího
systému iControl�.

Kalibrace

Kalibrace je provádìna ve výrobì pøed expedicí systému.
Pokud vymìníte rozdìlovaè èerpadla nebo øídicí desku,
musíte provést opìtovnou kalibraci øídicí jednotky.

Pro kalibraci øídicí jednotky zadejte kalibraèní èísla A a C
pro prùtok èerpadlem a prùtok formovacího vzduchu
uvedené na ˚títku na rozdìlovaèi èerpadla do
odpovídajících polí na této obrazovce.

POZNÁMKA:  Kalibraèní hodnoty B nejsou platné a
nepou˛ívají se.
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Heslo

Nastavením hesla zamknete øídicí jednotku, tak˛e pouze
obsluha bude moci zmìnit èíslo pøedvolby, prohlí˛et si a
nulovat Závady, prohlí˛et si obrazovku O systému,
prohlí˛et si obrazovku Údr˛ba a vynulovat hodiny pro
úèely údr˛by.

Heslo implicitnì nastavené z výroby je 4486. Toto heslo
bude fungovat stále.  Chcete−li naprogramovat svoje
heslo, uka˛te na polo˛ku PASSWORD (HESLO) a stisknìte
�, potom zadejte stávající heslo, stisknutím tlaèítka � se
pøesunete na následující èíslici, potom  pøepnìte na
zámek, stisknìte � a zadejte své vlastní heslo.

Chcete−li zamknout nebo odemknout øídicí jednotku,
zadejte své heslo a zmìòte ikonu zámku.

Odemknuto

Zamknuto

Naprogramované heslo

Implicitní heslo z

výroby

Obr. 3 Obrazovka Password (Heslo)

Nastavení pro støíkání

Ve˚kerá nastavení pro støíkání se provádìjí na hlavní
obrazovce.  V prùbìhu støíkání prá˚ku se na hlavní
obrazovce zobrazují skuteèné výkony støíkacích pistolí.
Pokud pøesunete kurzor, zobrazí se nastavení støíkání pro
stávající pøedvolbu.

Pøedvolby

Pøedvolba je sada ulo˛ených
nastavení pro støíkání: elektrostatika, prùtok prá˚ku a
formovací vzduch.  Je mo˛né ulo˛it deset pøedvoleb.
Pøedvolby mù˛ete pou˛ít k ulo˛ení optimalizovaných
nastavení pro rùzné souèásti nebo tvary souèástí.

POZNÁMKA:  Nemusíte definovat ˛ádnou pøedvolbu,
abyste mohli støíkací pistoli pou˛ívat; staèí jen, kdy˛
nastavíte parametry støíkání a mù˛ete zaèít pracovat.

Výbìr nastavení pro pøedvolby
1. Vyberte èíslo pøedvolby.

2. Urèete nastavení elektrostatiky, prùtoku prá˚ku a
formovacího vzduchu.  Kdy˛ zmìníte hodnoty
nastavení, objeví se vedle èísla pøedvolby symboly
Ano (�) a Ne (X).

3. Chcete−li nastavení pro støíkání  ulo˛it, uka˛te na � a
stisknìte �.  Nechcete−li ulo˛it  nastavení, uka˛te na
X a  stisknìte �.

Obr. 4 Hlavní obrazovka s se zmìnou v nastavení kV.

Zmìna nastavení pro pøedvolby

Kdykoliv mù˛ete zmìnit nastavení ulo˛ená pro  jednotlivé
pøedvolby, a to doèasnì nebo trvale.

1. Uka˛te na nastavení, které chcete zmìnit.

2. Zmìòte hodnotu nastavení.  Stisknutím � zahájíte
støíkání s novým nastavením.  Pokud nestisknete �,
øídicí jednotka to udìlá po 5 sekundách za vás.
Symboly Ano (�) a Ne (X) se objeví vedle èísla
pøedvolby.

3. Chcete−li zmìnu ulo˛it, uka˛te na � a stisknìte �.
Nechcete−li zmìnu ulo˛it, uka˛te na X a stisknìte �.

Nemù˛ete zmìnit èíslo pøedvolby, doku neulo˛íte
nebo neignorujete zmìny pro stávající
pøedvolbu.

Pokud vypnete øídicí jednotku, zùstanou aktuální
nastavení pøedvoleb zachována v pamìti a pøi
zapnutí budou obnovena, a to i kdy˛ jste je
neulo˛ili.

Nastavení elektrostatiky

Mù˛ete si vybrat, zda chcete nastavit  výstup kV nebo AFC
(standardní re˛im) nebo pou˛ít re˛im volby dávky.

Uka˛te kurzorem na ikonu po˛adovaného
elektrostatického re˛imu a stisknìte �.  Pou˛ijte tlaèítka
se ˚ipkami pro pøepínaní mezi jednotlivými re˛imy.

Standardní re˛imy

Re˛im kV:  Nastavte vysokonapì˝ový
výstup (25−95 kV).  Èím vy˚˚í výstup, tím vìt˚í dávka
prá˚ku.  μA nelze nastavit.
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  Re˛im uA (AFC):Nastaví se mez
proudového výstupu (μA) .  Øídicí jednotka omezuje
proudový výstup podle nastavení, zatímco reguluje
napì˝ový výstup tak, aby byla udr˛ena vysoká úèinnost
dávkování a pøenosu.  kV nelze nastavit.

Re˛imy volby dávky

  Opakovaný nástøik (Re˛im 1):   Slou˛í k
opakovanému støíkání souèástek, které ji˛ byly nastøíkány
a vytvrzeny.  Proud pistole je sní˛en, aby se vylouèila
zpìtná ionizace.

  Speciální (Re˛im 2):  Pou˛ívá se pro
speciální prá˚ky, napø. suché smìsi kovových vloèek
nebo slídy.

 Hluboká dutina (Re˛im 3):  Pou˛ívá se
pro støíkání uvnitø skøíní nebo v hlubokých prohlubních
dílù.

  U˛ivatelský (Re˛im 4):   Umo˛òuje
nastavit kV i μA pro urèitou souèástku nebo prá˚ek a ulo˛it
nastavení.

Nastavení prùtoku prá˚ku

   Prùtok prá˚ku je procento dostupného výkonu, v
rozmezí 0−100 %.  Jakmile spustíte støíkací pistoli, mìla
by zobrazená hodnota odpovídat hodnotì nastavené.

Nastavení formovacího vzduchu

   Formovací vzduch rozpra˚uje prá˚ek a reguluje
tvar proudu prá˚ku.  Prùtok formovacího vzduchu lze
nastavit v rozmezí 0,20−2,0 SCFM (0,35−3,4 SCMH).
Kdy˛ je støíkací pistole spu˚tìna, zobrazí se skuteèný
prùtok vzduchu místo nastavené hodnoty.

Nástroje øídicí jednotky  

  Uka˛te kurzorem na ikonu Nástroje a stisknìte �.

Obr. 5 Obrazovka nástrojù øídicí jednotky

Maintenance (Údr˛ba)

ALARM   Kdy˛ se objeví, je to upozornìní pro obsluhu, ˛e
má provést údr˛bu pistole nebo èerpadla, kdy˛ se
hodnota u polo˛ky HOURS (HODINY)  rovná nastavení 
INT.  Na displeji se objeví ikona alarmu a kód závady:
E19: Je nutná údr˛ba pistole
E20: Je nutná údr˛ba èerpadla

INT:  Interval plánované údr˛by (v hodinách).
HOURS RESET (VYNULOVÁNÍ HODIN):  Vynuluje
hodnotu u polo˛ky HOURS (HODINY)  a zru˚í kód závady
související s varováním na údr˛bu.
HOURS (HODINY):Èas uplynulý od minulého vynulování.
TOTAL (CELKEM): Celkový poèet hodin provozu.

Postup aktivace varování na údr˛bu a nastavení intervalu
údr˛by:

Options (Mo˛nosti) (nastavení jednotek
a LCD displeje)

UNITS (JEDNOTKY):Vyberte anglické nebo metrické
jednotky.

DISPLAY MODE (RE�IM ZOBRAZENÍ):  Podle potøeby
zmìòte re˛im zobrazení:

� NORMAL (NORMÁLNÍ):Tmavé znaky na
svìtlém pozadí.

� REVERSE (INVERZNÍ):Svìtlé znaky na tmavém
pozadí.

CONTRAST (KONTRAST):  Uka˛te na polo˛ku
CONTRAST a pou˛ijte tlaèítka se ˚ipkami � or � nebo
otoèný ovladaè pro nastavení kontrastu displeje dle
potøeby.
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Assist Air (Pomocný vzduch)

Pomocný vzduch je proud vzduchu, který vytlaèuje prá˚ek
z èerpadla do pistole.  Na této obrazovce mù˛ete zvý˚it
nebo sní˛it prùtok pomocného vzduchu zadáním procenta
z celkového prùtoku pro ka˛dou pøedvolbu, a to za
úèelem optimalizace výkonu èerpadla a støíkání.

Uka˛te na po˛adované èíslo pøedvolby, stisknutím �
vyberte procento, pomocí otoèného ovladaèe nastavte
po˛adovanou hodnotu, potom stisknìte � znovu.

Více øe˚ení naleznete v Prùvodci pro vyhledávání závad v
systému Prodigy, dokument 1066678.

About (O systému)

Na této obrazovce naleznete informace o èísle pistole a
nastavení re˛imu èi˚tìní, dále zde mù˛ete zkontrolovat
èísla verzí softwaru.  Jestli˛e budete volat technickou
podporu, mù˛ete být po˛ádáni, abyste otevøeli tuto
obrazovku.

Pattern Flow (Prùtok formovacího
vzduchu )

Uka˛te na PATTERN FLOW ( PRÙTOK FORMOVACÍHO
VZDUCHU) a stisknìte �.

Spou˚tìè ovládání struktury pro ruèní støíkací pistole
Prodigy pøepíná mezi pøedvolbami (re˛im High) a
nastavením re˛imu Low, èím˛ mìní vìjíøovitý tvar a proud
prá˚ku podle potøeby.

  Kdy˛ je vybrán re˛im Low, objeví se
napravo od ikony pistole ˚ipka smìøující dolù.

POZNÁMKA:   Pokud zmìníte pøedvolby pøi støíkání v
re˛imu Low, øídicí jednotka okam˛itì pøepnete na re˛im
High a bude støíkat s novým nastavením pøedvolby.

PATTERN TRIGGER (SPOU�TÌÈ STRUKTURY):
Vyberte OFF (VYPNUTO) (spou˚tìè deaktivován) nebo
HI/LO (spou˚tìè aktivován).

LOW PATTERN AIR (FORMOVACÍ VZDUCH PRO
LOW):Nastavte prùtok formovacího vzduchu.  Implicitní
nastavení je 0,20 SCFM (0,35 SCMH).

LOW POWDER FLOW (PRÙTOK PRÁ�KU PRO
LOW):Nastavte procento proudu prá˚ku.  Implicitní
nastavení je 20%.

Purge (Èi˚tìní)

Více k nastavení re˛imu èi˚tìní najdete v èásti
Konfigurace.  Cykly èi˚tìní probíhají následujícím
zpùsobem:

1. Mìkké èi˚tìní:  Pomocný vzduch èerpadla je
smìrován zpìt do zdroje prá˚ku (mìkký sifon), potom
do støíkací pistole (mìkká pistole).  Tak se vyèistí
èerpadlo, potrubí i pistole od prá˚ku.

2. Impulsní èi˚tìní:  Èisticí vzduch je smìrován v
impulsech z èerpadla do zdroje prá˚ku (sifónové
impulsy), potom z èerpadla do støíkací pistole
(pistolové impulsy).  U polo˛ky Pulse On (Impuls
zapnutý) se  stanoví trvání jednotlivých impulsù, u
polo˛ky Pulse Off (Impuls vypnutý) pak èas mezi
impulsy.

Èi˚tìní spustíte stisknutím tlaèítka pro zmìnu barvy.
Pokud je vá˚ systém vybaven dvìma pistole, ujistìte se,
˛e jsou obì pistole nasmìrované do kabiny, ne˛ spustíte
èi˚tìní.  Nastavení èistìní jsou následující:

SOFT SIPHON (MÌKKÝ SIFON):  1,00 – 10,00 sekund, v
krocích po 0,25, implicitnì nastaveno 8 sekund.

SOFT GUN (MÌKKÁ PISTOLE):  1 – 10,00 sekund, v
krocích po 0,25, implicitnì nastaveno 8 sekund.

PULSE ON (IMPULS ZAPNUTÝ):    0,1 −1,00 sekunda, v
krocích po 0,05, implicitnì nastaveno 0,2 sekund.

PULSE OFF (IMPULS VYPNUTÝ):  0,1 −1,00 sekunda, v
krocích po 0,05, implicitnì nastaveno 0,30 sekundy.

SIPHON PULSES (SIFÓNOVÉ IMPULSY):  1 − 99
impulzù, implicitnì nastaveno 7.

GUN PULSES (PISTOLOVÉ IMPULSY):  1 −99 impulzù,
implicitnì nastaveno 13.

Obsluha

1. Zkontrolujte v˚echna elektrická pøipojení a spoje
potrubí.  Ujistìte se, ˛e je nasávací trubice prá˚ku
nasazená na adaptér èerpadla na násypném
zásobníku.

2. Zapnìte odsávací ventilátor kabiny.

3. Zapnìte pøívod fluidizaèního vzduchu a nechejte
prá˚ek v zásobníku, aby se zvíøil.

4. Zapnìte hlavní vypínaè øídicí jednotky èerpadla.

5. Zapnìte hlavní vypínaè øídicí jednotky pistole.

6. Naplòte støíkací pistoli prá˚kem, potom zaènìte
støíkat.

Naplnìní støíkací pistole

Pøed zahájením støíkání musíte naplnit prá˚kovou trubici a
pistoli prá˚kem.   Nasmìrujte støíkací pistoli do kabiny a
stisknìte spou˚˝.  Jakmile zaène prá˚ek støíkat z pistole,
uvolnìte spou˚˝, potom mù˛ete zahájit výrobu.
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Pou˛ití spou˚tìèe pro ovládání
struktury

Stisknutím spou˚tìèe pro ovládání prá˚ku zmìníte prùtok
prá˚ku a prùtok formovacího vzduchu na nastavení re˛imu
Low.  Opìtovným stisknutím se vrátíte k nastavením
pøedvoleb.

Èi˚tìní/Zmìna barvy

Odpojte sací potrubí z adaptéru èerpadla a nasmìrujte
konec potrubí do kabiny.  Nasmìrujte støíkací pistoli do
kabiny.

Èisticí cyklus zahájíte stisknutím tlaèítka Zmìna barvy.
Chcete−li zastavit cyklus èi˚tìní døíve, ne˛ bude
dokonèen, stisknìte tlaèítko Nordson.

POZOR:  Pokud je vá˚ systém vybaven dvìma
pistolemi a re˛im èi˚tìní je nastaven na duální,
musíte se pøed zahájením èi˚tìní ujistit, zda jsou
obì støíkací pistole nasmìrované do kabiny.

Èasovaèe údr˛by

Pokyny k nastavení èasovaèù údr˛by najdete na stranì 4.
Kdy˛ se na displeji objeví kód závady E19 (pistole) nebo
E20 (èerpadlo) a ikona alarmu, proveïte potøebnou
údr˛bu a potom èasovaè vynulujte.

Vyhledávání závad

Vyhledávání závad pomocí kódu závady

    Na hlavní obrazovce se objeví symbol
alarmu a kód závady, aby byla obsluha informována, ˛e
nastala závada, která je zaznamenána na obrazovce
závad.

Stisknutím tlaèítka Nordson otevøete obrazovku závad.
Na této obrazovce je uvedeno posledních 5 závad,
poslední závada jako první v seznamu a krátký popis
ka˛dé závady.

Chcete−li vynulovat závady, pøesuòte kurzor na RESET
(VYNULOVAT) a stisknìte �.  Oznámení o závadì se
objeví znovu, pokud neodstraníte problém zpùsobující
závadu.

Vyhledávání závad pomocí kódu závady

Závada Popis Opatøení

E00 Není zadáno èíslo pistole Nelze zadat èíslo pistole 0, musí to být èíslo 1−4.

E01 Ètení z EEPROM selhalo Vynulujte závadu (stisknutím tlaèítka Nordson otevøete obrazovku
závad).  Tato závada se obèas objeví pøi aktualizaci softwaru.

E07 Rozpojený obvod pistole Zkontrolujte LED diodu na zadní stranì støíkací pistole, kdy˛ je stisknutá
spou˚˝.  Pokud dioda LED nesvítí, zkontrolujte, zda není vadný kabel
pistole.  Pokud LED dioda svítí, pokraèujte v diagnostice podle pøíruèky
k øídicí jednotce pistole.

E08 Zkratovaný obvod pistole Zkontrolujte LED diodu na zadní stranì støíkací pistole, kdy˛ je stisknutá
spou˚˝.  Pokud LED dioda nesvítí, pokraèujte v diagnostice podle
pøíruèky k øídicí jednotce pistole.

E10 Výstup pistole se zaseknul v
nízké poloze

Vymìòte desku s plo˚ným spoji v øídicí jednotce.

E11 Výstup pistole se zaseknul ve
vysoké poloze

Vymìòte desku s plo˚ným spoji v øídicí jednotce.

E12 Závada na komunikaci Zkontrolujte sí˝ový kabel a kabelové spoje.

E15 Chyba zvlnìní Zkontrolujte LED diodu na zadní stranì støíkací pistole, kdy˛ je stisknutá
spou˚˝.  Pokud LED dioda nesvítí, pokraèujte v diagnostice podle
pøíruèky k øídicí jednotce pistole.

E19 Èasovaè údr˛by pistole vypr˚el Proveïte údr˛bu pistole, potom vynulujte hodiny do údr˛by.

E20 Èasovaè údr˛by èerpadla
vypr˚el

Proveïte údr˛bu èerpadla, potom vynulujte hodiny do údr˛by.

E21 Závada na ventilu pro prùtok
formovacího vzduchu

Zkontrolujte, zda nejsou uvolnìné spoje na ventilu pro prùtok
formovacího vzduchu.  Pokud jsou spoje dobré, vymìòte ventil.

E22 Závada na ventilu pro prùtok
vzduchu v èerpadle

Zkontrolujte, zda nejsou uvolnìné spoje na ventilu pro prùtok vzduchu v
èerpadle.  Pokud jsou spoje dobré, vymìòte ventil.
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OpatøeníPopisZávada

E23 Málo prá˚ku PWM Zkontrolujte, zda není nìjaká pøeká˛ka v servoventilu pro prùtok
vzduchu v èerpadle.  Viz  Èi˚tìní ventilu pro ovládání prùtoku v èásti
Opravy, dokument 1062382.

E24 Málo formovacího vzduchu
PWM

Zkontrolujte, zda není nìjaká pøeká˛ka v servoventilu pro prùtok
vzduchu v èerpadle.   VizÈi˚tìní ventilu pro ovládání prùtoku v èásti
Opravy, dokument 1062382.

E25 Hodnì prá˚ku PWM Zkontrolujte výstup regulátoru prùtoku (støední regulátor na panelu
èerpadla) – mìl by být 85 psi.  Zkontrolujte, zda není výtlaèné potrubí
prá˚ku pøelomené nebo ucpané.  Zkontrolujte, zda není ucpaný
servoventil pro prùtok vzduchu v èerpadle.  Viz Èi˚tìní ventilu pro
ovládání prùtoku v èásti Opravy, dokument 1062382.

E26 Hodnì formovacího vzduchu
PWM

Zkontrolujte výstup regulátoru prùtoku (støední regulátor na panelu
èerpadla) – mìl by být 85 psi.  Zkontrolujte, zda není potrubí
formovacího prá˚ku pøelomené nebo ucpané.  Zkontrolujte, zda není
ucpaný servoventil pro prùtok formovacího vzduchu.  Viz Èi˚tìní ventilu
pro ovládání prùtoku v èásti Opravy, dokument 1062382.

E27 Pøi zapnutí je spou˚˝ stisknutá Uvolnìte spou˚˝ pistole a vynulujte závadu.  Pokud se závada objeví
znovu, zkontrolujte kabel pistole nebo spínaè, zda na nich nedochází ke
zkratu.  Více informací ke kontrole spojitosti kabelu/spínaèe naleznete v
èásti Vyhledávání závad v pøíruèce k pistoli.

E28 Zmìnìna verze dat Vynulujte závadu (stisknutím tlaèítka Nordson otevøete obrazovku
závad).  Tato závada se obèas objeví pøi aktualizaci softwaru.

E29 Nesoulad v konfiguraci systému Konfigurace øídicí jednotky pro ruèní pistoli a øídicí desky èerpadla
nejsou v souladu.   Ujistìte se, ˛e øídicí jednotka i øídicí deska jsou
nastaveny na stejnou konfiguraci.   Viz Nastavení v tomto návodì a
Konfigurace desky s plo˚nými spoji  v dokumentu 1062382.

E30 Neplatná kalibrace Kalibraèní hodnoty pro A nebo C jsou mimo rozsah.  Viz Kalibrace na
stranì 2 pro více informací.

Vyhledávání závad v èerpadle a pistoli

Problém Mo˛ná pøíèina Odstranìní

1. Sní˛ený výstup
prá˚ku (˚krticí
ventily se 
otevírají a 
zavírají)

Ucpané výtlaèné potrubí Zkontrolujte potrubí.  Vyèistìte èerpadlo a støíkací pistoli.

Vadný regulaèní ventil proudìní
vzduchu v èerpadle

Vyèistìte regulaèní ventil proudìní vzduchu v èerpadle.
Pokud problém pøetrvává, vymìòte ventil.

Vadný pojistný ventil Vyjmìte pojistné ventily v horní èásti èerpadla.

2. Sní˛ený výstup
prá˚ku (˚krticí
ventily se 
neotevírají a
nezavírají)

Vadný ˚krticí ventil Vymìòte ˚krticí ventily a filtraèní kotouèe.

Vadný elektromagnetický ventil Vymìòte elektromagnetický ventil na rozdìlovaèi.

Vadný pojistný ventil Vyjmìte pojistné ventily v horní èásti èerpadla.

3. Zhor˚ený vstup
prá˚ku 
(ztráta sání ze
zdroje prá˚ku)

Ucpané sací potrubí Zkontrolujte potrubí.  Vyèistìte èerpadlo a støíkací pistoli.

Ztráta podtlaku Zkontrolujte vývìvu, zda není zneèi˚tìná.  Zkontrolujte
výfukový tlumiè vývìvy a pokud je ucpaný, vymìòte ho.

Vadný regulaèní ventil proudìní
vzduchu v èerpadle

Vyèistìte regulaèní ventil proudìní vzduchu v èerpadle.

4. Vìjíøovitý tvar ze
støíkací pistole 
se mìní

Vadný regulaèní ventil prùtoku
formovacího vzduchu

Vyèistìte regulaèní ventil prùtoku formovacího vzduchu.

Ucpaná tryska Demontujte trysku a profouknìte ji vzduchem.  Pokud je
to nutné, trysku rozmontujte a vyèistìte její èásti.  Za
tímto úèelem musíte od˚roubovat elektrodu ze zadní
strany trysky.



8

Struèný seznam souèástí

Podrobné seznamy souèástí a rozlo˛ené pohledy najdete v pøíruèkách k jednotlivým souèástem.  Následující souèásti  si
mù˛ete objednat jak pro støíkací pistole Prodigy, tak pro støíkací pistole Prodigy II, pokud není uvedeno jinak.

Trysky pistolí a sady
1062223
Sada kónické trysky 70 stupòù
(1 kus)
(jedna je dodávána s pistolí)

1062166
Sada kónické trysky 100 stupòù
(1 kus)
(viz identifikaèní drá˛ka)

1062319
Sada ploché trysky se dvìma
˚tìrbinami
(1 kus)
(jedna je dodávána s pistolí)

1053912
Sada odporníku
(obsahuje 1 odporník a 1
aplikátor na dielektrické mazivo)

1080539
Sada 6metrového kabelu
(1 kus)

1077263
Adaptér trubice

Sady èerpadel a náhradní díly
1081221
Sada ˚krticích ventilù
(Obsahuje 8 ˚krticích ventilù, 
1 zasouvací nástroj a 8
filtraèních kotouèù)

1057258
Sada fluidizaèních trubic
(Obsahuje 4 trubice a 4
O-krou˛ky)

1078152
Pojistný ventil
(1 kus) (pro ka˛dé èerpadlo
jsou potøebné 2)

1057260
Sada abrazivních vlo˛ek
spodního rozdìlovaèe
(Obsahuje 2 abrazivní vlo˛ky a
2 O-krou˛ky)

1057262
Horní Y-rozdìlovaè
(Obsahuje rozdìlovaè a
tìsnìní)

1033170
Elektromagnetický ventil
(1 kus)

1027547
Ventil pro ovládání prùtoku
(1 kus)

1057815
Sada pro výmìnu PCA
(1 kus)

1062348
Adaptér èerpadla
(1 kus)

1078006
Adaptér trubice, s ozubem

1078007
Adaptér trubice, s ozubem,
Color-Demand
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