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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direcciéon de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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HDLV® ¢erpadlo Prodigy® Generace 2

Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preéteni a dodrZovani téchto
bezpeténostnich predpist. V dokumentaci jsou na
prisludnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné
téchto pokynd, byla trvale pristupna vSem osobam,
které zafizeni obsluhuji nebo provadeji jeho opravy a
udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané
spole¢nosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano
a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozumégji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpe&né
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se vdemi
prislusnymi bezpetnostnimi pravidly a pfedpisy a maji
nalezitou fyzickou zplsobilost k provadéni svérenych
ukol(.

Planované pouziti

PouZivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, neZ jaky je
popsan v dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana,
muze mit za nasledek Uraz osob nebo §kodu na
majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada
napriklad:

® pouzivani nesluditelnych material(i

® provadéni neopravnénych uprav

® odstrarfiovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytt
a blokovacich zafizeni

® pouzivani nesluditelnych nebo poskozenych dilt
® pouZivani neschvalenych pridavnych zafizeni

® prekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti
zarizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a
schvaleno pro prostredi, ve kterém bude pouzivano.
VeSkera schvaleni obdrZzena pro provoz zafizeni
dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti,
pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu
s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob
DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete Grazim.

® Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadeéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
porudeny jeho bezpecnostni kryty, dvirka Ci vika
nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
Cinnosti Zadna bezpelnostni zafizeni.

® UdrZujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo
opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v
naprostém klidu. Odpojte privod proudu a zafizeni
zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému
uvedeni do pohybu.

® Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systému
nebo soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvod( zafizeni
vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete
vystraznymi tabulkami.

® Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte
prislusné listy s bezpe&nostnimi udaji a diikladné se
s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce k
bezpetnému pouZivani materialt a manipulaci s
nimi a pouZzivejte doporu€ené osobni ochranné
prostredky.

® Aby se predes$lo uraziim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpecim,
ktera Casto nelze upIné odstranit, napfiklad horkym
povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvod(im
pod napétim a pohyblivym dilim, které z
praktickych divodd nemohou byt uzavieny nebo
jinak chranény.

© 2007 Nordson Corporation
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Pozarni bezpecnost

DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete vzniku
pozaru nebo nebezpecdi vybuchu.

® V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hotlavé
materialy, nekufte, neprovadéjte svaretské nebo
brusiCské prace a nepouzivejte otevieny oheri.

® Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti
vzniku nebezpenych koncentraci tékavych
materialti nebo vypard. PFi pouZivani materiall se
fidte mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfislusnymi
materialovymi listy s bezpe€nostnimi tdaji.

® Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. P¥i
vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive
hlavni vypinag, aby se zamezilo jiskreni.

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych
vypinac&l, uzaviracich ventild a hasicich pristroju.
Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

o Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni
provadéjte v souladu s pokyny uvedenymi v
dokumentaci dodané se zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou
pro zafizeni ur€eny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dilli ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

Uzemnéni

VAROVANI: Provoz zavadného
elektrostatického zafizeni je nebezpelny a
muZe zplsobit smrtelny Uraz elektrickym
proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
periodické udrzby zatfad'te kontroly
elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo
si povSimnete jiskreni Ci vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte
v8echna elektricka nebo elektrostaticka
zarizeni. Neuvadéjte zarizeni opét do
provozu, dokud nebude problém
rozpoznan a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvort musi
vyhovovat pozadavkim NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo
2, nebezpecna prostredi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (Clanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

® V3echny elektricky vodivé predméty v oblastech
strikani prasku maji byt uzemnény, pricemz
elektricky odpor zemniciho vedeni méreny pomoci
pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o
velikosti nejméné 500 voltl, nema byt vy3si nez 1
megaohm.

® Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény,
patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku,
obsluzné ploS8iny, ndsypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal
pracujici v oblasti stfikani prasku musi byt rovnéz
uzemnén.

® Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla
mUZe byt zdrojem nebezpeci vzniceni. Osoby, které
stoji na povrchu opatfeném natérem, napriklad na
obsluzné plo8ing, nebo které maji nevodivou obuv,
nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi
praci s elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli
pouZzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

®  Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrZzovat
trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym
Sokaim. Pokud je nezbytné pouziti rukavic,
odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo
zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo k
jinému skute€nému zemnicimu bodu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych
stfikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického
naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

® Po dokonceni opravy nebo udrZzby zafizeni opét

pripojte vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici
kabely a vodiCe.

Postup v pripadé nespravné funkce
zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji
spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® (QOdpoijte privod elektrického proudu a zablokuijte jej.
Zavrete vzduchotechnické uzaviraci ventily a
uvolnéte tlaky.

® Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a
provedte pfisluSnou napravu. Teprve poté je
zafizeni mozno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material(l pouZitych pfi jeho provozu
provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

P/N 7135752A

© 2007 Nordson Corporation



Popis

Viz obr. 1. Praskové podavaci Cerpadlo Prodigy
HDLYV (s vysokou hustotou prasku a nizkym
objemem vzduchu) druhé generace prenasi
presné mnoZstvi prasku ze zdroje prasku do
praskové stfikaci pistole.

Konstrukce ¢erpadla a maly primér pouzitého
praskového potrubi umoZzriuje jeho rychlé a
dukladné ¢isténi pro rychlou vyménu barev.

Toto Cerpadlo je mnohem efektivngjsi nez tradiCni
Cerpadla s difuzérem diky tomu, Ze do stfikaci
pistole je dodavano jen malé mnoZstvi vzduchu
pouZivaného k ovladani Cerpadla. Jediny vzduch v
proudu prasku do stfikaci pistole je vzduch
pouzivany k pohybu prasku z ¢erpadla.

Obr.1

HDLV® &erpadlo Prodigy® Generace2 3

Cerpadilo Prodigy HDLV Generace 2

© 2007 Nordson Corporation
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4 HDLV® ¢erpadlo Prodigy® Generace 2

Soucasti ¢erpadla HDLV

Viz obr. 2.
Polozka Popis Funkce

1 Armatury pro Cistici Vedou vysokotlaky Cistici vzduch pres Cerpadlo. Zpétné klapky

vzduch a zpétné klapky | brani znecisténi Cisticich ventilt praskem.

2 FluidizaCni trubice Porézni valce, které nasavaji praSek do Cerpadla, kdyz je
priveden podtlak a vytlaceji prasek z Cerpadla, kdyZ je pfiveden
tlak vzduchu.

3 Horni rozdélovac Obsahuje fluidiza¢ni trubice, zpétné klapky a vzduchové
kanalky.

4 HorniY-rozdélovac Rozhrani mezi Skrticimi ventily a poréznimi trubicemi, sklada se
ze dvou priichod(l ve tvaru'y, které spojuji vstupni a vystupni
Casti obou polovin Cerpadla.

5 Spodni rozdélovac a Spojuje vstupni a vystupni armatury se Skrticimi ventily v obou

abrazivni vloZzky polovinach Cerpadla.

6 Vstupni armatura SlouZi k pripojeni trubice vedouci ze zasobniku prasku.

7 Vystupni armatura Slouzi k pfipojeni trubice vedouci do praskové strikaci pistole.

8 Skrtici ventily Oteviraji se a zaviraji, ¢imZ umoZiiuji, aby byl prasek nasan
dovnitf nebo vydan ven pres fluidizacni trubice.

9 Téleso Skrticich ventill | Jsou v ném ulozeny Skrtici ventily. Je vyrobeno z &irého plastu s
vloZzenymi kovovymi zavity a zalisovanou zemnici pruZinou.

Obr.2 Soucasti Cerpadla HDLV

P/N 7135752A © 2007 Nordson Corporation
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Teorie ¢innosti
Cerpani

Cerpadlo HDLV Prodigy se sklada ze dvou polovin,
které funguiji identicky. Obé poloviny stfidave
nasavaji prasek a davkuji prasek z Cerpadia,
priCemZ v kazdém okamZiku jedna polovina
nasava prasek dovnitf a druha vydava prasek ven.

Leva polovina nasava prasek dovnitr Vzduch

Viz obr. 3.

Levy 3krtici ventil sani je otevieny, zatimco levy
Skrtici ventil vytlaku je zavieny. Na levou
porézni fluidiza¢ni trubici plsobi podtlak, ktery
nasava prasek do vstupni armatury, nahoru
levou stranou abrazivni viozky rozdélovace sani,
pres levy Skrtici ventil sani a do levé fluidizacni
trubice.

Po té, co podtlak vzduchu pusobi po uréitou
dobu, je podtlak na fluidiza¢ni trubici vypnut a
uzavrie se levy Skrtici ventil sani.

Prava polovina vydava prasek ven
Viz obr. 3.

Pravy Skrtici ventil sani je zavfeny, zatimco
pravy Skrtici ventil vytlaku je otevieny. Na
pravou porézni fluidizacni trubici plsobi tlak
vzduchu, ktery vydava prasek ven z fluidiza&ni
trubice, doll pravym Skrticim ventilem sani,
doll pres abrazivni viozku rozdélovace vytlaku,
ven z vystupni armatury do trubice, ktera vede
do praskové sttikaci pistole.

Obr.3 Leva strana nasava, prava strana vydava
Upozornéni: Pohled na Cerpadlo zleva zezadu

Viz obr. 4.

Jakmile strany dokonci tyto procesy, vysttidaji se.
V prikladu vysvétleném vySe by leva polovina
vydavala prasek ven, zatimco prava polovina by
nasavala prasek dovnitt.

Vzduch

Jakmile kazda z polovin vyda praSek ven, praSek
se v trubici smicha a vysledkem je souvisly proud
prasku ze stfikaci pistole.

Prasek

Obr.4 Leva strana vydava, prava strana nasava

© 2007 Nordson Corporation P/N 7135752A



6 HDLV® ¢erpadlo Prodigy® Generace 2

Cisténi

Viz obr. 5. KdyZ obsluha spusti zménu barvy,
projde Cerpadlo tfifazovym procesem cisténi.

Faze 1: Slabé procisténi do strikaci pistole

Skrtici ventily sani se zaviou, zatimco $krtici ventily
vytlaku z(istanou oteviené. Pomocny tlak
Cerpadla se zapne, zadne na nizkém tlaku a
postupné vzroste aZz na maximalni pomocny tlak
Cerpadla. Vzduch vytlatuje prasek z obou
fluidiza€nich trubic, pres trubici pro vytlak prasku
a stfikaci pistoli, ven do kabiny.

Faze 2: Slabé procisténi do zdroje prasku

Skrtici ventily sani jsou oteviené, zatimco krtici
ventily vytlaku se zavfou. Pomocny tlak Cerpadla
se zapne, zacne na nizkém tlaku a postupné
vzroste aZ na maximalni pomocny tlak Cerpadla.
Vzduch vytlaCuje prasek z obou fluidizaCnich
trubic, pres trubici pro nasavani prasku a zpét do
zdroje prasku.

Faze 3 a 4: Silné procisténi do strikaci
pistole a zdroje prasku

Skrtici ventily vytlaku se oteviou. Pomocny tlak
Cerpadla se prepne na maximalni tlak a narazy
vzduchu pod tlakem jsou ptrivadény skrz armaturu
pro Cistici vzduch v horni ¢asti fluidizaCnich trubic.
Narazy vzduchu odstrani veSkery prasek, ktery
zustal v erpadle, stfikaci pistoli a saci a vytlacné
trubici.

Po vyc€isténi strany vytlaku se 3krtici ventily vytlaku
zaviou a Skrtici ventily sani se otevifou. Strana sani
je vycGisténa stejnym zplisobem jako strana
vytlaku.

Vzduch

Faze 2

Vzduch

Prasek

Faze3a4

Obr.5 Operace procisténi

P/N 7135752A

© 2007 Nordson Corporation



HDLV® ¢erpadlo Prodigy® Generace 2 7

Technické udaje ‘

Vykon (maximalni)
62,3 mm — S
27 kg za hodinu
Spotieba vzduchu D )
. 12,5-31 I/min —

Dopravni vzduch (0,438-1,1 scfm) @ @
Formovaci
vzduch pro 6-57 1/min (0,2-2,0 scfm)
pistoli 256,4 mm
Celkova 85-170 |/min (3-6 scfm)
spotfeba 189,50 mm
Provozni tlaky vzduchu I ' . 1
Skrtici ventily 2,4 bar (35 psi) 194,50 mm
Ovladani pritoku “ l I ”
(do formovaciho .
vzduchu/pomoc 5.9 bar (85 psi)
ny tlak Cerpadla) K u H 7
Vyvéva 3,5 bar (50 psi)
Praskova trubice

. 8 mm vnéjs. x 6 mm M
Velikost vnitf.prameér - )

, Vystupni: 9-23 m 80,00 mm —»
Délka .
Vstupni: 1-3m

Rozméry Obr.6 Rozméry Cerpadla
Viz obr. 6

© 2007 Nordson Corporation P/N 7135752A



8 HDLV® ¢erpadlo Prodigy® Generace 2

Instalace praskovych trubic
Standardni polyuretanova nebo

polyetylenova trubice s vnéjSim “ | ’p
primérem 8 mm \ f ,

POZNAMKA: Polyuretanové a polyetylenové
trubice Fezejte prislusSnym nastrojem. Mohlo by 6
dojit ke kfizové kontaminaci prasku, pokud by

nebyla praskova trubice ufiznuta rovné.
1. Viz obr. 7. Demontujte pfidrZznou matici (2) a

O-krouzek (1) z Cerpadla.

1

2. Nasadte pfidrZznou matici na polyuretanovou

nebo polyetylenovou trubici (3).
3. Nasadte O-krouzek na praskovou trubici a 2

posurite ho dol(l, na misto pfiblizné 50 mm od

konce.

3 D/

—_

2
4
4. ZatlacCte polyuretanovou nebo polyetylenovou 5
trubici do abrazivni vloZky (6), aZ na doraz.
5. Presurite O-krouzek na praskoveé trubici -
nahoru, aZ se zastavi o zavity abrazivni viozky. Poly-  Pruzna
) o ) trubice trubice
6. NaSroubujte pfidrznou matici na abrazivni Obr7 Instal. Skowch )
vlozku a utahnéte ji prsty. br. nstalace praskovych trubic
1. O-krouzek 4. Adaptér trubice s
- - . s o YA ; ozubem
Pruzna trubice s vnéj§im pramérem 8 2. Pridrzna matice YU
trubice 5. Pruzna trubice
mm 3. Poly- trubice 6. Abrazivni vloZka

POZNAMKA: Adaptéry s ozuby pouZivané k
pripojeni pruzné trubice k Cerpadlu nejsou
soucasti dodavky Cerpadla. Jsou dodavany s
ru¢nimi praSkovymi stfikacimi pistolemi a je
mozné je také objednat samostatn&. Cislo
soucasti naleznete v seznamu Nahradni dily na
strané 20.

1. Viz obr. 7. Demontujte pridrZznou matici (2) a
O-krouZek (1) z Cerpadla.

2. Nasadte O-krouzek na (1) na adaptér trubice
(4), az se bude opirat o pfirubu adaptéru.

Nasurite konec adaptéru do abrazivni vioZky.

4. Nasuiite pridrznou matici pfes konec adaptéru
s ozubem, naSroubujte matici na abrazivni
vloZku a utahnéte ji rukou.

5. Zatlacte pruznou praskovou trubici (5) pres
konec adaptéru s ozubem.

P/N 7135752A © 2007 Nordson Corporation



Udrzba
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Provadéjte nasledujici postupy udrzby, abyste udrzeli svém Cerpadlo v provozu se Spickovou efektivitou.

A

VAROVANI: VZechny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpelnostni upozornéni uvedena zde a ve veSkeré souvisejici dokumentaci.

POZNAMKA: MoZna budete muset tyto postupy provadét Sastéji nebo méné &asto, to zaleZi na faktorech
jako je zkuSenost obsluhy a typ pouzivaného prasku.

Skrtici ventily
Sada 1057257

Frekvence P/N Postup
Zkontrolujte téleso Skrticich ventild,
zda nejevi znamky Uniku prasku.
Pokud uvidite prasek v télese Skrticich
Denné ventild nebo trhliny ve Skrticich

ventilech zplisobené namahanim,
vymeéiite Skrtici ventily a filtraCni
kotouce.

Jednou za pul roku

nebo
Vzdy, kdyz
rozmontovavate
¢erpadlo

Filtra¢ni
kotouce

obsazenév W
Sada 1057257 \

Horni I
Y-rozdélovac 1

Sada 1057262 -
, t'i?

POZNAMKA: Abyste zkratili as
odstavky celého systému, méjte na
skladé rezervni horni rozdélovac a
sadu spodnich abrazivnich viozZek,
abyste je monhli pouzit, kdyz budete
Cistit druhou sadu.

Rozmontujte Cerpadlo a zkontrolujte
abrazivni vloZky spodniho rozdélovace
a horniY-rozdélovac, zda na nich
nejsou znamky opotfebeni nebo
narazového nataveni. Podle potreby
muizete tyto soudasti vyCistit v
ultrazvukové pracce.

POZNAMKA: Pokud vygistite
Y-rozdélovac v ultrazvukové pracce,
musite vyménit jeho t&snéni.

Abrazivni Odstraiite co nejvice t&snéni a potom
vlozky pouzijte izopropyl alkohol na vy&isténi
spodniho zbyvajiciho lepidla z rozdélovace.
rozdélovace
Sada
1057260
T&snani Pr(zhlédné,te tésnéni, zga neni .
Sousastka &. poskozené. Podle potfeby vymérite.
1053277

© 2007 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad

VAROVANI: VZechny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpetnostni upozornéni uvedena zde a ve veSkeré souvisejici dokumentaci.

Tyto postupy pfi odstrariovani zavad postihuji pouze nejb&znéjsi problémy, se kterymi se mizete setkat.
Pokud se vam nepodatri vyresit vas problém pomoci zde uvedenych informaci, vyhledejte pomoc v
servisnim stfedisku Nordson Finishing Customer Support Center na tel. ¢isle (800) 433-9319 nebo u
svého mistniho zastupce firmy Nordson.

Problém

MoZna pficina

Odstranéni

1. SniZzeny vystup prasku
(Skrtici ventily se
oteviraji a zaviraji)

stfikaci pistole

Ucpana praskova trubice vedouci do

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
VycCistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

vzduchu v Cerpadle

Vadny regulacni ventil proudéni

Vycistéte regulacni ventil proudéni
vzduchu v Cerpadle.

Vadny pojistny ventil

Vymeénite pojistné ventily.

neoteviraji a nezaviraji)

2. Snizeny vystup prasku Vadny Skrtici ventil
(Skrtici ventily se

Vymeénite Skrtici ventily a filtracni
kotouce.

Vadny elektromagneticky Skrtici ventil

Vymérite elektromagneticky ventil. Vice
informaci naleznete budto v pfiru¢ce pro
panel erpadla nebo v pfirucce pro Fidici
rozdélovac.

Vadny pojistny ventil

Vymérite pojistné ventily.

prasku)

3. Zhorseny vstup prasku
(ztrata sani ze zdroje prasku.

Ucpana praskova trubice ze zdroje

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

Ztrata podtlaku na vyvéve.

Zkontrolujte vyvévu, zda neni
znecisténa.

Zkontrolujte vyfukovy tlumi€ na panelu
Cerpadla. Pokud je vyfukovy tlumi¢
ucpany, vymérite ho.

vzduchu v Cerpadle

Vadny regulacni ventil proudéni

VycCistéte regulacni ventil proudéni
vzduchu v Cerpadle. Vice informaci
naleznete budto v pfiru€ce pro panel
Cerpadla nebo v priruc¢ce pro fidici
rozdélovac.

Funkce portl ¢erpadla

Na obrazku 8 jsou vyznaceny funkce portl na zadni strané ¢erpadla.

Polozka

Funkce

Skrtici ventil vytlaku pro levou stranu

Fluidiza¢ni trubice pro levou stranu

Skrtici ventil sani pro levou stranu

Skrtici ventil sani pro pravou stranu

Fluidiza¢ni trubice pro pravou stranu

Skrtici ventil vytlaku pro pravou stranu

Funkce ventilti pro oviadani pritoku

P/N 7135752A
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Oprava
VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpetnostni upozornéni uvedena zde a ve veSkeré souvisejici dokumentaci.

Vyména fluidizacni trubice

VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tkol( zaviete privod tlakového vzduchu a uvolnéte
tlak v systému. Pokud byste nesniZili tlak vzduchu v systému, mohlo by dojit ke zranéni osob.

Uvolnéte tlak
vzduchu a odpojte

trubici &isticiho Stahnéte Usadte novou
vzduchu fluidizaZni fluidiza&ni
trubici z trubici na

pristupové gerveny

zatky ‘ O-krouZek

VloZzte montazni
celky fluidiza¢nich
trubic do télesa
Cerpadla. Utahnéte
pristupovou zatku,
pripojte trubici pro
Cistici vzduch.

Uvolnéte pfistupovou
zatku fluidiza¢ni
trubice a v pfimém
sméru vytahnéte
montazni celek
fluidizacni trubice z
télesa Cerpadla

© 2007 Nordson Corporation P/N 7135752A



12 HDLV® ¢erpadlo Prodigy® Generace 2

Rozmontovani ¢erpadila POZNAMKA: Pokyny k vytaZeni 8krticich ventilu z
télesa Skrticich ventil( najdete v ¢asti Vyména
Abyste zkratili Cas odstavky, méjte vZdy na skladé Skrticiho ventilu na strané 16.

rezervni Cerpadlo, kterym nahradite Cerpadlo
opravované. Viz Casti ¢erpadla na strané 18 pro
informace o objednavani

VAROVANI: Pred provedenim
A nasledujicich ukol(i zavrete pfivod

tlakového vzduchu a uvolnéte tlak v

systému. Pokud byste nesniZili tlak

vzduchu v systému, mohlo by dojit ke
zranéni osob.

POZNAMKA: Pred odpojenim od &erpadla si
vzdy oznacte vSechny vzduchové i praskové
trubice.

P
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
a‘\\\m

1. Viz obr. 9. Odpojte trubici pro distici vzduch z
horni ¢asti Cerpadla.

2. Odpoijte vstupni a vystupni praskovou trubici z
horni ¢asti Cerpadla.

3. OdSroubuijte dva Srouby a sejméte pojistné
podlozky a ploché podlozky, které zajist'uji
Cerpadlo na panelu Gerpadla, a pfeneste
Cerpadlo na Cistou pracovni plochu.

4. Viz obr. 10. Zacnéte s fluidiza&nimi trubicemi a
rozmontujte Cerpadlo, jak je naznaceno na
obrazku. Nalepena tésnéni nemusite
odstraniovat, pokud nejsou poSkozena. Obr.9 Priprava na rozmontovani

P/N 7135752A © 2007 Nordson Corporation



Obr.10
1.

©NO oA LN

Rozmontovani ¢erpadla

10-mm armatury trubic (2)
Zpétné klapky (2)
O-krouzky (2)

Pristupové zatky (2)
O-krouzky (2)

O-krouzky (4)

Fluidiza¢ni trubice (2)
Tésnéni télesa

HDLV® &erpadlo Prodigy® Generace 2 13

Tésnéni horniho Y rozdélovace

. HorniY rozdélovad

. O-krouZky (4)

. Téleso Skrticich ventilt
. Skrtici ventily (4)

. Abrazivni vloZky dolniho

rozdélovace (2)

. Téleso dolniho rozdélovace
. O-krouZky (2)

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Matice trubic (2)

Srouby M5 x 25 (4)
Pojistné podlozky M5 (7)
Ploché podloZzky M5 (7)
Filtracni kotouce (4)
Horni rozdélovac
Srouby M5 x 100 (3)

© 2007 Nordson Corporation
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Montazni celek ¢erpadia

POZOR: DodrZujte postup smontovani a pokyny naznacené obrazky. Pokud byste peclivé
nedodrzovali montazni pokyny, mohlo by dojit k poSkozeni Cerpadla.

POZOR:
Prestarite
utahovat, jakmile
se téleso Skrticich
ventilt dotkne
télesa dolniho
rozdélovace.

Stfidave utahujte
Srouby o dvé otacky.

Konkrétni pokyny viz Vyména
Skrticiho ventilu na strané 16

P/N 7135752A © 2007 Nordson Corporation
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Stfidavé utahujte Srouby o

dvé otacky.
¢ R

POZOR:

Prestarite utahovat,
jakmile se téleso
Skrticich ventil( dotkne
télesa horniho
Y-rozdélovace.

Pevné utahnéte.

© 2007 Nordson Corporation
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Vyména Skrticiho ventilu

POZOR: Nez viozite téleso Skrticich POZNAMKA: Privyméné Skrticich ventiltl

@ ventild do svéraku, vypodloZte jeho vymeéiite i filtraCni disky (jsou souCasti sady
Celisti. Svérak utahnéte jen tolik, aby Skrticich ventil(1). Viz krok 7 postupu Smontovani
t&leso ventil(i pevné& drzelo. Nedodrzeni Cerpadia.
téchto varovnych pokynt mdze mit za
nasledek poskozeni télesa Skrticich Demontaz gkrticiho ventilu
ventil(.

1. VloZte téleso Skrticich ventilll do
vypodloZeného svéraku.

Na obrazku 11 je zobrazeno téleso Skrticich ventild
J 2. Jednou rukou uchopte spodni prirubu Skrticiho

shora.
ventilu a vytahnéte ji z télesa ventil .
* Na_ hornlc’h prirubach Skrticich ventild je 3. Ustrihnéte prirubu nlZkami, potom vytahnéte
vylisované slovo UP (NAHORU). zbytek Skrticiho ventilu z horni &asti télesa
* Na horni strané télesa ventill jsou Gtyfi ventil{.

vzduchové kanalky utésnéné O-krouzky.

Obr.12 DemontaZz skrticiho ventilu

Obr.11 Téleso ventilti shora

Montaz skrticiho ventilu

1. VloZte zasouvaci nastroj skrz jednu z komurek
pro ventil, potom vlozte prirubu Skrticiho
ventilu oznaCenou UP do spodni ¢asti
zasouvaciho nastroje.

Zarovnejte Zebra na Skrticim ventilu s
pravouhlymi draZzkami v kom{rce ventilu.

Obr. 13 VloZeni Skrticiho ventilu do zasouvaciho
nastroje

P/N 7135752A © 2007 Nordson Corporation



2. Stisknéte naplocho pfirubu Skrticiho ventilu
oznacenou UP a potom zasurite jeden konec
pfiruby do komurky ventilu.

ST

# 2 ‘;;"} {
Zplosténi priruby UP Skrticiho ventilu

Obr.14

3. Zatahnéte za zasouvaci nastroj, az se konec
Skrticiho ventilu ocitne uvnitt télesa ventild.

:-‘“.*.-J_ b iAol

Obr.15 ZataZeni Skrticiho ventilu do télesa ventilt

4. PokracCujte v taZeni za zasouvaci nastroj, dokud
priruba ventilu nevyskoci z télesa ventilu a
dokud se nastroj neuvolni.

HDLV® &erpadlo Prodigy® Generace 2 17

Obr.16

ventilti

5. Zatahnéte spodni pfirubu Skrticiho ventilu
Zpét, abyste se ujistili, Ze Zebra na ventilu jsou
zarovnana s pravouhlymi drazkami v télese
ventilu. Za Skrtici ventil popotahnéte a podle
potfeby ho pootocte, aby se Zebra zarovnala s
drazkami.

Obr.17

Kontrolka zarovnani Zebra a draZzky

© 2007 Nordson Corporation
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily k pistoli, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko Nordson Finishing
Customer Support Center na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti

Nordson.

Casti Gerpadla

Viz obr. 18.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1
1 971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 2
3/g in. unithread
e ¢ CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 A
3 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2
4 | - ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2
5 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2
6 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4
7 | ------ ¢ TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
8 1075152 ¢ GASKET, face, HDLV pump 1
9 1053234 e GASKET, HDLV pump 1 A
10 | ------ ¢ MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
11 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4
12 1080148 e BODY, pinch valve, HDLV pump 1
13 | ------ ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
14 | ------ ¢ BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
i5 | ------ ¢ BODY, lower manifold, HDLV pump 1
16 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2 A
17 1062070 ¢ NUT, wear block tube retaining 2
18 982085 ¢ SCREW, socket, M5 x 25, black 4
19 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7
20 983035 ¢ WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7
2 ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
2 | - ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1
23 1053293 ¢ SCREW, socket, M5 x 100, black 3
NS 982802 ¢ SCREW, socket, M5 x 70, black 2 B
NS ¢ WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc 2 B
NS ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2 B
UPOZORNENI A: Tyto sougasti jsou k dispozici v servisnich sadach uvedenych na strané 20.

B: Tyto upevriovaci prvky pouZijte k zajisténi Cerpadla na ovladacim panelu.

NS: Bez zobrazeni

P/N 7135752A
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Obr.18 Casti derpadla

© 2007 Nordson Corporation P/N 7135752A
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Nahradni dily

Na skladé byste méli jeden kus té&chto celki pro kazdé &erpadlo ve vaSem systému.

=
= = Sada $krticich ventilt
Sougastka &. 1081221
(Obsahuje 8 8krticich

ventild, 8 filtracnich
kotoudl a 1 zasouvaci
nastroj)

Pokyny na strané 16

Sada fluidiza¢ni trubice
Soucastka ¢. 1057258
(Obsahuje 4 trubice a 4
O-krouzky 940137)

Pokyny na strané 11

Servisni sada zpétnych klapek
Soucastka ¢. 1078161
(obsahuje 2 klapky)

=

Sada pro modernizaci zpétnych
klapek

Soucastka €. 1078151

(Modernizace starSich Cerpadel

se zpétnymi klapkami nové

konstrukce. Obsahuje v8echny

zobrazené soucasti)

e
&
o
!
o

00 () 0 ®

Sada abrazivnich vliozek
spodniho rozdélovace
Soucastka ¢. 1057260

(Obsahuje 2 abrazivni viozky a
2945115 O-krouZky)

Pokyny na strané 12

HorniY-rozdélovad
Soucastka ¢. 1057262
(Obsahuje rozdélovac a
té&snéni)

Pokyny na strané 12

Adaptér trubice s
ozubem pro pruzné
trubice

Soucastka ¢. 1078006
Tato soucast neni
dodavana spolu s
Cerpadlem. Objednavejte

ji samostatné.

Sada pro
modernizaci
télesa Skrticich
ventill
Soucastka €.
1081976

(Obsahuje nové
téleso Skrticich
ventil(l se Gtyfmi
Skrticimi ventily a
Ctyfmi
nainstalovanymi
O-krouZky)
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