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Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovaé
cerpadla a deska s ploSnymi spoji

Bezpecnost

Prectéte a dodrzujte tyto bezpe&nostni pokyny.

V dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena
varovani, upozornéni a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, v€etné
téchto pokynd, byla trvale pfistupna vSem osobam,
které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho opravy
nebo udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni dodané
spole¢nosti Nordson bude nainstalovano,
obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci
nebo pracovnici dodavatelu, ktefi jsou vyskoleni tak,
aby bezpecéné zvladali svéfené ukoly. Jsou
obeznameni se véemi pfislusnymi bezpeénostnimi
pravidly a pfedpisy a maji nalezitou fyzickou
zpUsobilost k provadéni svéfenych ukol.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez je
popsano v dokumentaci, ktera je spoleéné s nim
dodana, mdze mit za nasledek Uraz osob nebo Skodu
na majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada
napfiklad

® pouzivani neslucitelnych materiald

® provadéni neopravnénych Uprav

® odstrafiovani nebo obchazeni bezpe€nostnich
kryt( a blokovacich zafizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dild
® pouzivani neschvélenych pfidavnych zafizeni

® prekrac¢ovani maximalni provozni zatizitelnosti
zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano

a schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude pouzivano.
Veskera schvéleni ziskana pro provoz zafizeni
dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti,
pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci,
obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat
v souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete
Urazim.

* Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢&i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruSeny jeho bezpe€nostni kryty, dvirka Ci vika
nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazuijte
z ¢innosti zadna bezpecnostni zafizeni.

® Udrzujte bezpeénou vzdalenost od zafizeni, které
je v pohybu. Je-li tteba provést nastaveni nebo
opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
pfivod proudu a vyckejte, dokud zafizeni nebude
v naprostém klidu. Odpoijte pfivod proudu
a zarizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo oprav systém(
nebo soudasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte
(vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pred
zahdjenim opravy elektrickych obvodu zafizeni
vypnéte spinace, zablokuijte je a opatfete
vystraznymi tabulkami.

© 2018 Nordson Corporation
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® Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte
prislusné bezpecnostni listy a dukladné se s nimi
seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpeénému
pouzivani materialt a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostiedky.

® Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutné
vénovat pozornost i méné zjevnym nebezpedim,
ktera ¢asto nelze uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchlim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod
napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych
davodd nemohou byt uzavieny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynli pfedejdete vzniku
pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

®* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé
materialy, nekufte, neprovadeéjte svareCské nebo
brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen.

® Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku
nebezpecénych koncentraci t€kavych materialll nebo
vypartl. Ridte se mistnimi zakonnymi predpisy nebo
pfisluSnymi materialovymi bezpe€nostnimi listy.

® Béhem prace s hoflavymi materidly neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. P¥i
vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive
hlavni vypina¢, aby se zamezilo jiskfeni.

® Seznamte se s umisténim tladitek nouzového
vypinacl, uzaviracich ventill a hasicich pfistroja.
Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci
ventilatory.

e  Cisténi, Udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte
v souladu s pokyny uvedenymi v dokumentaci
dodané se zafizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou
pro zafizeni uréeny. Informace a rady tykajici se
nahradnich dil(l ziskate u svého zastupce spole¢nosti
Nordson.

Uzemnéni

VAROVANI: Provoz zavadného
elektrostatického zafizeni je nebezpeény
a mlze zplsobit smrtelny Uraz elektrickym
proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
pravidelné udrzby zafad'te kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate
i mirny elektricky $ok nebo si povSimnete
jiskfeni €i vzniku elektrického oblouku,
neprodlené vypnéte vSechna elektricka
nebo elektrostaticka zafizeni. Neuvadeéjte
zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvor( musi
vyhovovat poZzadavkdm NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo 2,
nebezpecna prostfedi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

® VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech
stfikani praSku maji byt uzemnény, pfic¢emz elektricky
odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci pfistroje,
ktery kontrolovany obvod napdji napétim o velikosti
nejméné 500 voltd, nema byt vy$Si nez 1 megaohm.

® Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi
mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné
ploSiny, nasypné zasobniky, drzéky fotobunék a
profukovaci trysky. Obsluzny personal pracuijici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

® Elektrostaticky potencidl na povrchu lidského téla
mUize byt zdrojem nebezpedi vzniceni. Osoby, které
stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na
obsluzné plosiné, nebo které maji nevodivou obuv,
nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci
s elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli
pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ruénimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat trvaly
kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole, aby
tak zamezili pfipadnym elektrickym Sokim. Pokud je
nezbytné pouziti rukavic, odstfihnéte jejich dlarovou
¢ast nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky vodivé
rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti
pistole nebo k jinému skuteénému zemnicimu bodu.

® Pfed zahajenim sefizovani nebo ¢isténi praskovych
stfikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického
naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

® Po dokonceni opravy nebo udrzby zafizeni opét

pfipojte vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici
kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce
zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji
spravné, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

® Odpojte pfivod elektrického proudu a zablokuijte je;.
Zavtete vzduchotechnické uzaviraci ventily
a uvolnéte tlaky.

® Zjistéte dlvod nespravné funkce zafizeni a provedte
pfisluSnou napravu. Teprve poté je zafizeni mozno
opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a materiald pouzitych pfi jeho provozu
provadeéijte v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

P/N 7135752_11
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Popis
Viz obrazek 1. Praskové podavaci ¢erpadlo Prodigy
HDLYV (s vysokou hustotou prasku a nizkym objemem

vzduchu) druhé generace pfenasi pfesné mnozstvi
prasku ze zdroje prasku do praskové stfikaci pistole.

Konstrukce ¢erpadla a maly priimér pouzitého
praskového potrubi umozriuje jeho rychlé a diukladné
Cisténi pro rychlou vyménu barev.

Toto ¢erpadlo je mnohem efektivnéjsi nez tradicni
Cerpadla s difuzérem diky tomu, Ze do stfikaci pistole
je dodavano jen malé mnozstvi vzduchu pouzivaného
k ovladani ¢erpadla. Jediny vzduch v proudu prasku
do stfikaci pistole je vzduch pouzivany k pohybu
prasku z ¢erpadia.

Cerpadlo se standardnim pritokem moize byt
prestavéno na ¢erpadlo s vysokym pratokem pomoci
sady pro modernizaci se fluidizacnimi trubicemi
Hi-flow. Cislo dilu sady viz strana 20. Sada zahrnuje
i pokyny K instalaci.

Obrézek 1 HDLV Cerpadio Prodigy Generace 2

© 2018 Nordson Corporation P/N 7135752_11
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Soucasti cerpadla HDLV

Viz obrazek 2.
Polozka Popis Funkce
1 Armatury pro gistici Vedou vysokotlaky €istici vzduch pfes ¢erpadlo. Zpétné klapky brani
vzduch a zpétné klapky znecisténi Cisticich ventild praskem.
2 Fluidiza¢ni trubice Porézni valce, které nasavaji prasek do ¢erpadla, kdyz je pfiveden
podtlak a vytlaceji praSek z Eerpadla, kdyz je pfiveden tlak vzduchu.
3 Horni rozdélovag Obsahuije fluidiza¢ni trubice, zpétné klapky a vzduchové kanalky.
Horni Y-rozdélovaé Rozhrani mezi Skrticimi ventily a poréznimi trubicemi, sklada se ze
dvou prichodu ve tvaru Y, které spojuji vstupni a vystupni ¢asti obou
polovin ¢erpadia.
5 Spodni rozdélovad Spojuje vstupni a vystupni armatury se Skrticimi ventily v obou
a abrazivni vlozky polovinach ¢erpadila.
6 Vstupni armatura Slouzi k pfipojeni trubice vedouci ze zasobniku prasku.
Vystupni armatura SlouzZi k pfipojeni trubice vedouci do praskové stfikaci pistole.
8 Skrtici ventily Oteviraji se a zaviraji, ¢imz umoznuiji, aby byl praSek nasavan dovnitf
nebo vydan ven pres fluidizaéni trubice.
9 Rozdélovac skrticiho Jsou v ném ulozeny skrtici ventily. Je vyrobeno z €irého plastu
ventilu s vlozenymi kovovymi zavity a zalisovanou zemnici pruzinou.

Obrdazek2 Soucdsti Cerpadla HDLV

P/N 7135752_11
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Princip €innosti
Cerpani

Cerpadlo HDLV Prodigy se sklada ze dvou polovin,
které funguji identicky. Obé poloviny stfidavé nasavaji
prasek a davkuji prasek z Cerpadia, pfiéemz v kazdém
okamziku jedna polovina nasava prasek dovnitf

a druha vydava prasek ven.

Leva polovina nasava prasek dovnitr

Viz obrazek 3.

Levy Skrtici ventil sani je otevfeny, zatimco levy
Skrtici ventil vytlaku je zavieny. Na levou porézni
fluidizaéni trubici pusobi podtlak, ktery nasava
prasek do vstupni armatury, nahoru levou stranou
abrazivni vlozky rozdélovace sani, pres levy Skrtici
ventil séni a do levé fluidiza¢ni trubice.

Po té, co podtlak vzduchu plsobi po uréitou dobu,
je podtlak na fluidizaéni trubici vypnut a uzavie se
levy Skrtici ventil sani.

Prava polovina vydava prasek ven

Viz obrazek 3.

Pravy Skrtici ventil sani je zavieny, zatimco pravy
Skrtici ventil vytlaku je otevieny. Na pravou porézni
fluidizaéni trubici pusobi tlak vzduchu, ktery vydava
prasek ven z fluidizacni trubice, doll pravym
Skrticim ventilem sani, dolll pfes abrazivni viozku
rozdélovace vytlaku, ven z vystupni armatury do

trubice, ktera vede do praskové stfikaci pistole.

Viz obrazek 4.

Jakmile strany dokondi tyto procesy, vystfidaji se.

V pfikladu vysvétleném vySe by leva polovina vydavala
prasek ven, zatimco prava polovina by nasavala
prasek dovnitt.

Jakmile kazdéa z polovin vyda prasek ven, prasek se
v trubici smicha a vysledkem je souvisly proud prasku
ze stfikaci pistole.

Prasek
Obrdzek 3 Leva strana nasava, prava strana vydava
Poznamka: Pohled na ¢erpadlo zleva zezadu.

Obrdzek 4 Levd strana vydavd, prava strana nasdva

© 2018 Nordson Corporation
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Cisténi

Viz obrazek 5. Kdyz obsluha spusti zménu barvy,
projde Cerpadlo tfifazovym procesem cisténi.

Faze 1: Slabé procisténi do stiikaci pistole

Skrtici ventily sani se zaviou, zatimco $krtici ventily
vytlaku zlistanou oteviené. Pomocny tlak ¢erpadla se
zapne, zacne na nizkém tlaku a postupné vzroste az
na maximalni pomocny tlak ¢erpadla. Vzduch
vytladuje prasek z obou fluidizaénich trubic, pfes
trubici pro vytlak prasku a stfikaci pistoli, ven do
kabiny.

Faze 2: Slabé procisténi do zdroje prasku

Skrtici ventily sani jsou oteviené, zatimco $krtici ventily
vytlaku se zavfou. Pomocny tlak ¢erpadla se zapne,
zacne na nizkém tlaku a postupné vzroste az na
maximalni pomocny tlak ¢erpadla. Vzduch vytlacuje
prasek z obou fluidizagnich trubic, pfes trubici pro
nasavani prasku a zpét do zdroje prasku.

Faze 3 a 4: Silné procisténi do stfikaci
pistole a zdroje prasku

Skrtici ventily vytlaku se oteviou. Pomocny tlak
Cerpadla se pfepne na maximalni tlak a narazy
vzduchu pod tlakem jsou pfivadény skrz armaturu pro
¢istici vzduch v horni &asti fluidizagnich trubic. Narazy
vzduchu odstrani veskery prasek, ktery zustal

v Cerpadle, stfikaci pistoli a saci a vytlacné trubici.

Po vycisténi strany vytlaku se Skrtici ventily vytlaku
zaviou a Skrtici ventily sani se otevfou. Strana sanije
vycisténa stejnym zplsobem jako strana vytlaku.

Vzduch

Faze3a4

Obrdzek 5 Operace procisténi

P/N 7135752_11
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Technické parametry

Vykon standardniho €erpadla (maximalni)

27 kg za hodinu

Spotieba vzduchu

Dopravni vzduch

12,5-31 I/min
(0,438-1,1 scfm)

Formovaci vzduch
pro pistoli

6-57 I/min (0,2-2,0 scfm)

Celkova spotfeba

85-170 I/min (3-6 scfm)

Provozni tlaky vzd

uchu

Skrtici ventily

2,4 bar

Ovladani pratoku
(do formovaciho
vzduchu /
pomocného
vzduchu
Cerpadla)

5,9 bar

Vyvéva

3,5 bar

Praskova trubice

8 mm vnéjs. x 6 mm

Velikost vnitf.promér
Vst i 9-23
Délka ye upt“ "
Vstupni: 1-3m
Rozméry
Viz obr. 6

62,3 mm — —
(2,45 palct)
[ ‘
©Q-
256,4 mm
(10,094 palcu)
189,50 mm
(7,461 palct)
ansomm PN oo LA
(7,657 palot) “ 1 I ”

80,00 mm —>
(3,150 palct)

Obrazek 6  Rozméry standardniho Cerpadla

© 2018 Nordson Corporation
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Instalace praskovych trubic

Standardni polyuretanova nebo
polyetylenova trubice s vhéjSim
primérem 8 mm

POZNAMKA: Polyuretanové a polyetylenové trubice
fezejte pfislusnym nastrojem. Mohlo by dojit ke
kfizové kontaminaci prasku, pokud by nebyla
praskova trubice ufiznuta rovné.
1. Viz obrazek 7. Demontujte pfidrznou matici (2)

a O-krouzek (1) z Cerpadla.

2. Nasadte pfidrznou matici na polyuretanovou nebo
polyetylenovou trubici (3).

3. Nasadte O-krouzek na praskovou trubici
a posurite ho doll, na misto pfiblizné 50 mm od
konce.

4. Zatlacte polyuretanovou nebo polyetylenovou
trubici do abrazivni viozky (6), az na doraz.

5. Presunte O-krouzek na praskové trubici nahoru, az
se zastavi o zavity abrazivni viozky.

6. NasSroubuijte pfidrznou matici na abrazivni viozku
a utahnéte ji prsty.

Pruzna trubice s vnéjSim primérem
8 mm

POZNAMKA: Adaptéry s ozuby pouzivané k piipojeni
pruzné trubice k ¢erpadlu nejsou soucasti dodavky
Cerpadla. Jsou dodavany s ru¢nimi praskovymi
stfikacimi pistolemi a je mozné je také objednat
samostatné. Cislo sou¢asti naleznete v seznamu
Nahradni dily na strané 20.

1. Viz obrazek 7. Demontuijte pfidrznou matici (2)
a O-krouzek (1) z Cerpadla.
2. Nasadte O-krouzek na adaptér trubice (4), az se
bude opirat o pfirubu adaptéru.
3. Nasurite konec adaptéru do abrazivni viozky (6).
4. Nasunite pfidrznou matici pfes konec adaptéru
s ozubem, naSroubujte matici na abrazivni viozku
a utahnéte ji rukou.

5. Zatlacte pruznou praskovou trubici (5) pfes konec
adaptéru s ozubem.

3 —

o

Poly
trubice

Pruzna
trubice

Obrazek 7  Instalace praskovych trubic

1. O-krouzek

2. P¥idrzna matice
trubice

3. Poly- trubice

4.

5.
6.

Adaptér trubice
s ozubem

Pruzna trubice
Abrazivni vlozka

P/N 7135752_11
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Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovaé éerpadla a deska s plosnymi spoji 9

Udrzba

Provadéjte nasledujici postupy udrzby, abyste udrzeli svém Eerpadlo v provozu se $pi¢kovou efektivitou.

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
A bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

POZNAMKA: Mozna budete muset tyto postupy provadét éastéji nebo méné &asto, to zalei na faktorech jako je
zkusenost obsluhy a typ pouzivaného prasku.

Cetnost P/N Postup

Zkontrolujte rozdélovag¢ $krticich ventild,
zda nejevi zndmky Uniku prasku. Pokud
uvidite prasek v rozdélovaci skrticich

Denné ventilt nebo trhliny ve Skrticich ventilech
Sada &krticich zplsobené namahanim, vymérite Skrtici
ventilii 1057257 ventily a filtra¢ni kotoucCe.

POZNAMKA: Abyste zkrétili das
o, . odstavky celého systému, méjte na
F'Itracrgg‘;;ggﬁg skladé rezervni horni rozdélovaé a sadu
B spodnich abrazivnich vlozek, abyste je
v sadé 1057257 mohli pouzit, kdy? budete &istit druhou
sadu.
Rozmontujte Cerpadlo a zkontrolujte
abrazivni vliozky spodniho rozdélovace
a horni Y-rozdélovag, zda na nich nejsou
znamky opotfebeni nebo narazového
Sada horniho nataveni. Podle potfeby muzete tyto
Y rozdélovade soucasti vycistit v ultrazvukoveé pracce.
1057262 POZNAMKA: Pokud vygistite
Jed al rok : Y-rozdélovac v ultrazvukové pracce,
ednou za pul roku | musite vyménit jeho tésnéni. Odstrarite
nebo H €O nejvice tésnéni a potom pouzijte
3 3 izopropylalkohol na vy¢isténi zbyvajiciho

y:fn‘ﬁ;,'f,?g‘févéte Sada abrazivnich Iepliodlap;l rozdélovaée%l e

Y vlozek spodniho

Cerpadlo

rozdélovace
1057260

Prohlédnéte tésnéni, zda neni

Plocha tesneni poskozené. Podle potfeby vymérnite.

1613040

© 2018 Nordson Corporation P/N 7135752_11



10 Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovaé éerpadla a deska s plosnymi spoji

Odstranovani problému

VAROVANI: V8echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpecénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Tyto postupy pfi odstranovani zavad postihuji pouze nejbéznéjsi problémy, se kterymi se mlzete setkat. Pokud se

vam nepodafi vytesit vas problém pomoci zde uvedenych informaci, vyhledejte pomoc v servisnim stfedisku

Nordson Finishing Customer Support Center na tel. isle (800) 433-9319 nebo u svého mistniho zastupce firmy

Nordson.

Problém Mozna pfi¢ina Napravna opatieni
1. Snizeny Ucpana praskova trubice vedouci do | Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
vystup prasku | stfikaci pistole Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.
gzk;tt':"”,‘: :_rlltlly Vadny regulaéni ventil proudéni Vycistéte regulaéni ventil proudéni
viraj vzduchu v gerpadle vzduchu v Eerpadle.
a zaviraiji)
Vadny pojistny ventil Vymeérite pojistné ventily.
2. Snizeny Vadny Skrtici ventil Vymeérnite Skrtici ventily a filtraéni
vystup prasku kotouce.
(ssek;tglezlt(‘a’\?;:-g'?, Vadny elektromagneticky Skrtici Vymeérite elektromagneticky ventil. Vice
J ventil informaci naleznete bud'to v pfiru¢ce

a nezaviraji) pro panel ¢erpadla nebo v pfiru¢ce pro

fidici rozdélovad.

Vadny pojistny ventil Vymeérite pojistné ventily.

3. Zhorseny Ucpana praskova trubice ze zdroje Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
vstup prasku prasku Vydistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.
(ztra_ta sanize | 7y ata podtlaku na vyvévé ZKkontrolujte vyvévu, zda neni
zdroje prasku) Znedisténa.

ZKkontrolujte vyfukovy tlumi€ na panelu
Cerpadla. Pokud je vyfukovy tlumié
ucpany, vymerite ho.

Vadny regulaéni ventil proudéni Vycistéte regulaéni ventil proudéni
vzduchu v gerpadle vzduchu v Eerpadle. Vice informaci
naleznete budto v pfiru¢ce pro panel
Cerpadla nebo v pfiru¢ce pro Fidici
rozdélovac.

Funkce porta ¢erpadia

Na obrazku 8 jsou vyznaceny funkce portl na zadni strané ¢erpadla.

Polozka Funkce

Skrtici ventil vytlaku pro levou stranu

Fluidiza¢ni trubice pro levou stranu

Skrtici ventil sani pro levou stranu

Skrtici ventil sani pro pravou stranu

Fluidiza¢ni trubice pro pravou stranu

Skrtici ventil vytlaku pro pravou
stranu

Obrazek 8 Funkce elektromagnetickych a regulacnich
ventild

P/N 7135752_11 © 2018 Nordson Corporation



Cerpadla HDLV Prodigy II. generace, rozdélovaé éerpadia a deska s plognymi spoji 11

Opravy
VAROVANI: V8echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
A bezpecénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Vymeéna fluidiza€ni trubice

VAROVANI: P¥ed provedenim nasleduijicich dkoll zavfete piivod tlakového vzduchu a uvolnéte tlak v
systému. Pokud byste nesnizili tlak vzduchu v systému, mohlo by dojit ke zranéni osob.

Uvolnéte tlak vzduchu Stahnéte fluidiza¢ni Usadte novou

a odpojte trubici trubici z pfistupové fluidizagni

gisticiho vzduchu. zatky. trubici na Gerveny
O-krouzek.

¥
D

o Vlozte montazni celky
fluidiza€nich trubic do
télesa Cerpadla.
Utahnéte pfistupovou
zatku, pfipojte trubici
pro Cistici vzduch.

Standardni ¢erpadlo

e Uvolnéte pfistupovou
zatku fluidiza¢ni trubice

a v pfimém sméru
vytahnéte montazni
celek fluidizaéni trubice

z télesa Cerpadla. Sada pro modernizaci

© 2018 Nordson Corporation P/N 7135752_11



12 Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovaé éerpadla a deska s plosnymi spoji

Rozmontovani ¢erpadla

Abyste zkratili ¢as odstavky, méjte vzdy na skladé
rezervni Cerpadlo, kterym nahradite Cerpadio
opravované. Viz Cdsti Cerpadla na strané 18 pro
informace o objednavani.

VAROVANI: Pred provedenim
A nasledujicich ukolll zavfete pfivod

tlakového vzduchu a uvolnéte tlak
v systému. Pokud byste nesnizili tlak
vzduchu v systému, mohlo by dojit ke

zranéni osob. o 8
I
e‘\\\\\\\\\\\

POZNAMKA: Pted odpojenim od erpadla si vzdy
oznacte v8echny vzduchové i praSkové trubice.

1.

POZNAMKA: Pokyny k vytazeni $krticich ventilu

Viz obrazek 9. Odpojte trubici pro Eistici vzduch

z horni ¢asti Cerpadla.

Odpoijte vstupni a vystupni praSkovou trubici

z horni ¢asti Cerpadla.

Odsroubuijte dva Srouby a sejméte pojistné
podlozky a ploché podlozky, které zajistuji
Cerpadlo na panelu Cerpadla, a pfeneste ¢erpadlo
na Cistou pracovni plochu.

Viz obrazek 10. Zacnéte s fluidizaénimi trubicemi
a rozmontujte ¢erpadlo, jak je naznaceno na
obrazku. Nalepena tésnéni nemusite odstranovat,
pokud nejsou poSkozena.

z télesa Skrticich ventil(l najdete v ¢asti Vyména
rozdélovace Skrticiho ventilu na strané 16.

Obrdzek 9  Priprava na rozmontovani

P/N 7135752_11
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Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovad &erpadia a deska s plognymi spoji 13

Obrdzek 10 Rozmontovani cerpadla

1. Armatury 10mm trubic (2)
Zpétné klapky (2)
O-krouzky (2)

Pristupové zatky (2)
O-krouzky (2)

O-krouzky (4)

Fluidizacni trubice (2)
Tésnéni télesa

© N OoALD

9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Tésnéni horniho Y rozdélovace

Horni Y rozdélovaé

O-krouzky (4)

Rozdélovag Skrticiho ventilu

Skrtici ventily (4)

Abrazivni viozky dolniho rozdélovace (2)
Téleso dolniho rozdélovace

O-krouzky (2)

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Sada pro modernizaci

Matice trubic (2)

Srouby M5 x 25 (4)
Pojistné podlozky M5 (7)
Ploché podlozky M5 (7)
Filtra¢ni kotouce (4)
Horni rozdélovad
Srouby M5 x 100 (3)

© 2018 Nordson Corporation
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14 Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovaé &erpadia a deska s plo&nymi spoji

Montazni celek cerpadila

POZOR: Dodrzujte postup smontovani a pokyny naznacené obrazky. Pokud byste peclivé nedodrzovali
@ montazni pokyny, mohlo by dojit k poSkozeni Eerpadla.

POZNAMKA: Horni a spodni Y rozdélovade, které maji byt v opakovaném kontaktu s potravinami, musi byt pred
prvnim pouzitim fadné vyc¢idtény. Porézni fluidizaéni trubice vSak necistéte.

POZOR:
Prestante
utahovat, jakmile
se rozdélovacé
Skrticich ventild
dotkne télesa
dolniho
rozdélovace. Poté
utdhnéte Srouby
dle popisu nize.

Srouby utahujte stfidavé
1 4 vzdy o dvé otacky,

. dokud se rozdélovaé
Skrticiho ventilu
nedotkne spodniho Y
rozdélovace. Jakmile se
rozdélovac dotkne
spodniho Y rozdélovace,
utédhnéte kazdy Sroub na
20-25in-Ib.

Konkrétni pokyny viz Vyména
Skrticiho ventilu na strané 16.

P/N 7135752_11 © 2018 Nordson Corporation



Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovad &erpadia a deska s plognymi spoji 15

Pevné utahnéte.

POZOR:

Prestarite utahovat,
jakmile se rozdélovac
Skrticich ventild
dotkne télesa horniho
Y rozdélovace. Poté
utédhnéte Srouby dle
popisu nize.

~ Srouby utahujte stfidavé
® vzdy o dvé otacky, dokud
se rozdélovaé Skrticiho
p ventilu nedotkne horniho Y
@ @ rozdélovace. Jakmile se se
rozdélovac dotkne horniho

@ @  Yrozdélovace, utahnéte
' kazdy Sroub na 20-25 in-Ib.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7135752_11



16 Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovaé &erpadia a deska s plodnymi spoji

Vyména skrticiho ventilu

POZOR: Nez viozite rozdélova¢ Skrticich
@ ventilt do svéraku, vypodlozte jeho Celisti.
Svérak utahnéte jen tolik, aby rozdélovac
ventilt pevné drzel. NedodrzZeni téchto
pokyn( muze mit za nasledek poskozeni
rozdélovace Skrticich ventil(.
Na obrazku 11 je zobrazen rozdélova¢ Skrticich ventilt
shora.

® Na hornich pfirubach Skrticich ventilli je vylisované
slovo UP (NAHORU).

® Na horni strané rozdélovace ventil( jsou Gtyfi
vzduchové kanélky utésnéné O-krouzky.

Obrdzek 11 Rozdélovac ventilli shora

POZNAMKA: Pii vyméné $krticich ventilti vyméfite i
filtracni disky (jsou soucasti sady Skrticich ventill). Viz
krok 7 postupu Smontovani cerpadla.

Demontaz skrticiho ventilu

1. Vlozte rozdélova¢ Skrticich ventill do
vypodlozeného svéraku.

2. Jednou rukou uchopte spodni pfirubu skrticiho
ventilu a vytahnéte ji z rozdélovace ventil{i.

3. Ustfihnéte pfirubu nlzkami, potom vytahnéte
zbytek Skrticiho ventilu z horni ¢asti rozdélovace
ventild.

Obrdzek 12 Demontaz skrticiho ventilu

Montaz skrticiho ventilu

POZNAMKA: Vsechny $krtici ventily, které maji byt v
opakovaném kontaktu s potravinami, musi byt pfed
prvnim pouzitim fadné vycistény.

1. Vlozte zasouvaci nastroj skrz jednu z komUrek pro
ventil, potom vlozte pfirubu Skrticiho ventilu
oznacenou UP do spodni ¢asti zasouvaciho
nastroje.

Zarovnejte zebra na Skrticim ventilu
s pravouhlymi drazkami v komarce ventilu.

Obrazek 13 ViozZeni skrticiho ventilu do zasouvaciho
ndstroje

P/N 7135752_11
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Cerpadla HDLV Prodigy II. generace, rozdélovaé éerpadla a deska s plognymi spoji 17

2. Stisknéte naplocho pfirubu Skrticiho ventilu
oznacenou UP a potom zasurite jeden konec
pfiruby do komurky ventilu.

Sy W !
- i W N

Obrazek 14 Zplosténi priruby UP skrticiho ventilu

3. Zatahnéte za zasouvaci nastroj, az se konec
Skrticiho ventilu ocitne uvniti rozdélovace ventil(.

Obrazek 16 ZataZeni skrticiho ventilu skrz rozdélovac
ventild

5. Zatahnéte spodni pfirubu Skrticiho ventilu zpét,
abyste se ujistili, ze Zebra na ventilu jsou
zarovnana s pravouhlymi drazkami v rozdélovadi
ventilu. Za Skrtici ventil popotahnéte a podle
potfeby ho pootoéte, aby se zebra zarovnala
s drazkami.

i

7%
i A oAl

Obrdzek 15 ZataZeni skrticiho ventilu do rozdélovace
ventilt

4. Pokracujte v tazeni za zasouvaci nastroj, dokud
pfiruba ventilu nevysko¢i z rozdélovace ventilu
a dokud se nastroj neuvolni.

Obrézek 17 Kontrolka zarovnédni Zebra a drazky

© 2018 Nordson Corporation P/N 7135752_11



18 Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovaé éerpadla a deska s plosnymi spoji

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily k pistoli, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko Nordson Finishing Customer
Support Center na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Casti éerpadla

Viz obrazek 18.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1081194 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1
1 971102 ¢ CONNECTOR, male, 10 mm tube x 2
3/gin. unithread
2 | eeee-- ¢ CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 A C
3 941113 ¢ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2
N ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2
5 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2
6 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4 C
7 | ------ e TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A C
8 1613040 ¢ GASKET, face, HDLV pump 1 C
9 1053234 ¢ GASKET, HDLV pump 1 A
i | ------ ¢ MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
11 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4 C
12 1614272 ¢ MANIFOLD, pinch valve, HDLV pump 1 C
13 | ------ ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A C
14 | ------ ¢ BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
15 | ------ e BODY, lower manifold, HDLV pump 1 C
16 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2 AC
17 1062070 ¢ NUT, wear block tube retaining 2
18 982085 ¢ SCREW, socket, M5 x 25, black 4 C
19 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7 C
20 983035 ¢ WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7 C
21 1080408 ¢ DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A C
22 | ------ ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1
23 1053293 ¢ SCREW, socket, M5 x 100, black 3
NS 982802 ¢ SCREW, socket, M5 x 70, black 2 B
NS ¢ WASHER, flat, regular, M5, steel, zinc 2 B
NS ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 2 B
POZNAMKA A: Tyto dily jsou k dispozici v servishich sadach uvedenych na strané 20.
B: Tyto upeviiovaci prvky pouzijte k zajisténi ¢erpadla na ovladacim panelu.
C: Obsazeno ve zmodernizované sadé rozdélovace Skrticich ventildl (1614438).
NS: Bez zobrazeni

P/N 7135752_11 © 2018 Nordson Corporation



Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovad &erpadia a deska s plognymi spoji 19

Obrézek 18 Cdésti standardniho cerpadia

© 2018 Nordson Corporation P/N 7135752_11



20 Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovaé erpadla a deska s plognymi spoji

Nahradni dily

* Na skladé byste méli jeden kus téchto celkd pro kazdé ¢erpadlo ve vasem systému.

Sada skrticich ventilt x
1081221

(Obsahuje

8 Skrticich ventild,

8 filtra¢nich kotoucu,

a 1 zasouvaci nastroj)

Pokyny na strané 16

Sada Skrticich ventilt %
(pro napajeci kontakt)

1097918

(Obsahuje

8 Skrticich ventill, Horni Y rozdélova¢ *

8 filtranich kotoucq, 1057262

a 1 zasouvaci nastroj) (Obsahuje rozdélovad
a tésnéni)

Pokyny na strané 16

Sada abrazivnich vloZek spodniho rozdélovace x

Pokyny na strané 12

Sada fluidizaénich trubic x

1057258

(Obsahuje 4 trubice Nasazovaci trubkovy

a 8 O-krouzkl P/N 940137) adaptér

Pokyny na stran& 11 _ pro ohebné trubice
1078006
Neni soucasti

o o _ Cerpadla.
Servisni sada regula¢nich ventild % Objednaveijte
1078161 samostatné.

(Obsahuje 2 ventily)

Sada pro modernizaci regulacnich
ventilt

1078151

(Modernizuje starsi ¢erpadla na
regulacni ventily s novym designem.
Obsahuje v§echny zobrazené
soucasti)

Sada pro modernizaci trubic
s vysokym pratokem
1093596

(pfestavi Cerpadlo na €erpadlo
s vysokym pritokem)

@ 0 ®
@oonw @ °

00
00

Eﬁﬂ .-ﬂn

Sada pro vyménu
fluidizaéni trubice

s vysokym pritokem
1093557

(musi mit nainstalovanou
sadu pro modernizaci)

Sada pro modernizaci
télesa

Skrticich ventill

1081976

(Obsahuje novy
rozdélovag Skrticich ventilt
se Ctyfmi Skrticimi ventily
a ¢tyfmi nainstalovanymi
O-krouzky)

Obsazeno ve zmodernizované
sadé rozdélovace skrticich ventild
1614438

(Pro dily obsazené v sadé
viz Pozndmky v seznamu
dilli na strané 18)

1057260

(Obsahuje 2 abrazivni viozky
a 2 945115 O-krouzky)

Pokyny na strané 12

P/N 7135752_11
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Rozdélovac€ a deska s ploSnymi spoji

Popis

Viz obrazek 19. Praskové podavaci €erpadlo Prodigy s vysokou hustotou praSku a nizkym objemem vzduchu
(HDLV) pfenasi pfesné mnozstvi prasku ze zdroje prasku do praskové stiikaci pistole. Rozdélova¢ ¢erpadla

reguluje proudéni vzduchu do ¢erpadla a z né;.

Dily rozdélovace

Viz obrazek 19.

formovaciho vzduchu

Polozka Popis Funkce
1 Elektromagnetické ventily P¥i provozu reguluji proud vzduchu do ¢erpadla.
POZNAMKA: Konkrétni funkce jednotlivych ventildl viz Funkce
elektromagnetickych a regulacnich ventili na strané 35.
2 Regulaéni ventil priitoku Reguluje tlak vzduchu do trysky stfikaci pistole, ¢imz méni tvar

proudu stfikaného prasku.

3 Regulaéni ventil pratoku
¢erpaciho vzduchu

Reguluje pozitivni tlak vzduchu do pravé fluidizaéni trubice,
ktera vynasi prasek ven z trubice.

4 Elektromagnet podtlakového Zapina nebo vypina proudéni vzduch pfes vyvévu.
vzduchu
5 Vyvéva Pracuje na Venturiho principu a vytvafi podtlak potfebny

k nasati prasku do fluidiza¢nich trubic.

— Kabelovy svazek
k elektromagnetu

Pripojte elektromagnety rozdélovace k desce s ploSnymi
obvody.

— Deska s ploSnymi spoji (bez
vyobrazeni)

Obsahuje hardware a software, ktery fidi asovani
elektromagnet( a regulaénich pratokovych ventill.

POZNAMKA: Deska s plodnym spoji poskytuje ovladani az pro
dva fidici rozdélovace Cerpadel.

Obrdzek 19 Rozdélovac pro HDLV Cerpadla Prodigy

Poznamka: Na obrazku neni zobrazen kabelovy svazek elektromagnetickych ventilli rozdélovace a deska s

plodnymi spoji.

© 2018 Nordson Corporation
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Technické parametry

. -y 27 kg (60 Ib)
Vykon (maximalni) za hodinu
Spotieba vzduchu

. 21-35 I/min
Dopravni vzduch (0,75-1,25 scfm)
Formovaci vzduch pro 6-57 I/min
pistoli (0,2-2,0 scfm)

. . 85-170 I/min
Celkova spotfeba (3-6 scfm)
Provozni tlaky vzduchu

Kot . 2,4-2,75 bar
Skrtici ventily (35-40 psi)
Ovladani pratoku
(ke vzduchovému krytu / .
pomocného vzduchu 5,9 bar (85 psi)
Cerpadla)
Vyvéva 3,5 bar

Obrdzek 20 Instalace cerpadla a rozdélovace

1. Montazni Srouby (2)
2. Cerpadlo

Instalace

VAROVANI: V8echny nasledujici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpecénostni pokyny uvedené

zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

Instalace ¢erpadla a rozdélovace

Pfi montazi ¢erpadla a rozdélovade do stavajiciho
panelu Eerpadla dodrZujte tyto pokyny.

1. Viz obrazek 20. Ujistéte se, Ze tésnéni na
Cerpadle (2) a na rozdélovaci (5) nejsou
poskozena. Pokud jsou tésnéni posSkozena,
vymeénte je.

2. Nasadte rozdélova¢ na vhodny montazni drzak (4)
na sténu panelu Cerpadla (3). Zajistéte rozdélovac
pomoci montaznich Sroubd (6), ale Srouby
neutahujte.

3. Zajistéte Cerpadlo na ¢erpadlo panelu
a rozdélova¢ pomoci montéaznich Sroubu ¢erpadla
(1). Pevné utahnéte montazni Srouby Cerpadla.

4. Pevné utahnéte montazni Srouby rozdélovace.

3. Sténa panelu Cerpadla 5. Rozdélova¢
4. Montazni drzak rozdélovace 6. Montazni Srouby rozdélovace

@)

P/N 7135752_11
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Tato stranka byla zamérné ponechdna prazdna.
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Instalace desky s ploSnymi spoji

poSkozeni desky pfi manipulaci s ni, méjte na ruce navle€eny uzemnovaci pasek pfipojeny k panelu

POZOR: Deska s ploSnymi spoiji je zafizeni citlivé na elektrostatickou elektfinu (ESD). Abyste zabranili
@ Cerpadla nebo k jinému uzemnovacimu bodu.

Pfesné misto instalace desky s ploSnym spoji pro Cerpadlo HDLV najdete ve vasi pfiru¢ce k panelu Cerpadla.

Elektrické a pneumatické pfipojky Spinace a indikatory
Na obrazku 21 a v nasleduijici tabulce je uveden popis Na obrazku 21 a v nasleduijici tabulce je uveden popis
jednotlivych zapojeni na desce s ploSnymi spoji. jednotlivych zapojeni na desce s plognymi spoji.

POZNAMKA: Kazda deska s plo$nym spoji miize

ovladat az dvé Cerpadla. Zapojeni pro konkrétni Popis

Cerpadla jsou na desce s ploSnymi spoji ozna¢ena

jako Pump 1 a Pump 2. Spina¢ adresy uzlu

Spinac adresy ovladaciho

Polozka Popis
panelu/typu pistole

Snimac tlaku formovaciho vzduchu

Spinaé rezimu testu

pro ¢erpadlo 1, vstup/vystup
(pouziva se pro kalibraci)

Snimag tlaku pratokového vzduchu

pro Cerpadlo 1, vstup/vystup Spinac pro reset

Snimac tlaku formovaciho vzduchu

pro ¢erpadlo 2, vstup/vystup Indikator napajeni

Snimag tlaku pratokového vzduchu
pro Cerpadlo 2, vstup/vystup

000006;

Indikator zavady

Regulaéni ventil priitoku formovaciho
vzduchu pro ¢erpadlo 1

Regulaéni ventil pritoku ¢erpaného

vzduchu pro cerpadio 1 Usporadani kolik( na konektorech P1 a P2

Regulaéni ventil pritoku formovaciho

vzduchu pro ¢erpadlo 2 Kolik Funkce
Regulaéni ventil pratoku ¢erpaného 1 +24 V stejn.
vzduchu pro ¢erpadlo 2 -
— — +24 V stejn.
Konektor pro programovani/odladéni -
JTAG +24 V stejn.
Vstupni/vystupni kabelovy svazek +24 V stejn.
elektromagnetu ¢erpadia 1 +24 V stejn.
Vstupni/vystupni kabelovy svazek +24 V stejn.
elektromagnetu ¢erpadla 2 -
+24 V stejn.

Vstup stejnosmérného napajeni Vytlak 2 - Elmag. ventil 6

Konektor pro ¢igténi Tlak 2 - Elmag. ventil 5

Séni 2 - Elmag. ventil 4

Konektor CAN Out Sani 1 - Elmag. ventil 3

Konektor CAN In Tlak 1 - Elmag. ventil 2

Vytlak 1 - EImag. ventil 1

Zakonceni sité CAN

8@@9@@969@@9@@@@

Mol Z|la|le|le|N|loja|sw|N

Podtlak - Elmag. ventil 7
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Rozdélovac c¢erpadla 2 Rozdélovac c¢erpadla 1
Pohled shora Pohled shora

Pohled zespodu Pohled zespodu

M

o S[oM% | 000 ® N
M 0000 0ce0

. ® 0000 “"

[l gye s e
. TEPETEES
JoEERERGE

Obrdzek 21 Zapojeni desky s plosSnymi spoji

Poznamka:  Deska s ploSnymi spoji se dodava se vzduchovym potrubim nainstalovanym v armaturach XDCR. P¥ipojte
potrubi na pfislusné armatury na rozdélovacgi, jak je nazna¢eno na obrazku.
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Konfigurace desky s plosnymi spoji

Viz obrazek 22. Uijistéte se, Ze spinate SW1 a SW2
jsou nastavené tak, jak je znazornéno na obrazku.

)
';@:j Swi1 Poloha 1

1 ROZEPNUTO
2 ROZEPNUTO
3 ROZEPNUTO
4 SEPNUTO

1 2 3

i
HHH' SW2

ROZEPNUTO

Obrdzek 22 Nastaveni spinacti SW1a SW2
pro rucni praskove stfikaci systémy

Ukoncéeni sité Prodigy na desce
s plosnymi spoji

Viz obrazek 23. Deska s ploSnymi spoji se dodava

s propojkou na kolicich 2 a 3 svorky CAN BUS TERM.
V zavislosti na tom, kolik ¢erpadel mate pfipojenych

k panelu ¢erpadla, mozna budete muset propojku
pfesunout na koliky 1 a 2.

Systém se dvéma cerpadly:
Nechejte propojku na kolicich 2 a 3.

Systém s jednim ¢erpadlem:
Presurite propojku na koliky 1 a 2.

1| © 1

Poloha dvoucerpadlového

systému
W1 (Deska je dodavana timto
CAN BUS TERM zpusobem.)

Poloha v systému s jednim
Cerpadlem

, B8] o
W1
CAN BUS TERM

Obrdzek 23 Polohy propojky na CAN BUS TERM
pro rucni praskoveé stiikaci systémy

Konfigurace desky s plosnymi spoji

POZNAMKA: Pokud mate systém se dvéma
pistolemi, nezapomerite provést tento postup u obou
fidicich jednotek pro ruéni pistole Prodigy.

Pokud jste nainstalovali novou desku s ploSnymi spoji,
pouzijte tento postup pro kalibraci rozdélovace.

1. Vypnéte fidici jednotku pro ruéni pistole Prodigy.

2. Podrzte stisknuté tlac¢itko Nordson a zapnéte
napajeni fidici jednotky pro ruéni stfikaci pistoli
Prodigy. Objevi se obrazovka Konfigurace.

b RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP CALIBRATION

1401443A
Obrazek 24 Obrazovka Konfigurace
3. Pomoci tladitek se Sipkami nebo otoéného
ovladace ukazte na polozku CALIBRATION
(KALIBRACE). Stisknéte tlagitko . Objevi se
obrazovka Kalibrace.

b RETURN TO AUX TOOLS
PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: 0.0000 A: 0.0000
B: 0.0000 B: 0.0000
C: 0.0000 C: 0.0000

1401445A
Obrazek 25 Obrazovka Kalibrace
POZNAMKA: Pomoci tladitek se Sipkami nebo
oto&ného ovladade presurite kurzor na pfisluéné
nastaveni, potom ho vyberte stiskem tlagitka .
Pomoci tlagitek se Sipkami nebo otoéného ovladade
zméite hodnotu, potom stisknutim tlagitka | potvrdte
novou hodnotu a vyberte nové nastaveni.

4. Zadejte kalibraéni &isla pro PRUTOK
CERPADLEM a PRUTOK FORMOVACIHO
vzduchu A, B a C z nélepky na rozdélovadi
Cerpadla.

P/N 7135752_11
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Pripojeni vzduchovych a praskovych trubic
Popis pfipojeni vzduchovych a praskovych potrubi pro ¢erpadlo i rozdélovaé najdete na obrazku 26.

POZNAMKA: Jedna deska s plosnym spoji miiZe ovladat az dvé &erpadla. Armatury pro snimadée tlaku na desce
s plosnymi spoiji jsou uréené pro konkrétni ¢erpadla: XDCR1 a XDCR2 slouzi pro ¢erpadio 1; XDCR3 a XDCR4
slouzi pro ¢erpadio 2.

Polozka Trubice Funkce Polozka Trubice Funkce
o Pomocny tlak ¢erpadla /
o 10 mm ﬁgi%ﬂigﬁ'ﬁ?\%‘gg&fhu e 10 mm regulace prdtoku
modra modra formovaciho vzduchu
5,9 bar (85 psi)
8 mm P_h’vod prasku do stfikaci 6 mm Regulace,prt‘]toku
e Cira pistole 0 modra formovaciho vzduchu do
stfikaci pistole (z pistole)
e 8 mm Nasavani prasku ze zdroje 0 ) o 4 mm Gira Snimac tlaku formovaciho
Cira prasku vzduchu pro ¢erpadlo 1
Q 8 mm Gira I(I::}I;”\deuchu na Skrticim e ) o 4 mm Gira Snima¢ tlakuvprfjtokového
2,0-2,75 bar (30-40 psi) vzduchu pro Cerpadlo 2
G 10 mm Pfivod z vyvévy 3,45 bar e ) e 4 mm Gird Snimac tlaku formovaciho
modra (50 psi) clrd | yzduchu pro Cerpadlo 2
G 10 mm Odvzdusnovaci priduch 0 ) e 4 mm Gira Snimag tlaku priitokového
modra vyvévy vzduchu pro ¢erpadlo 2

Obrazek 26 Pripojeni praskovych a vzduchovych potrubi

Pohled na rozdélovac shora

Pohled na rozdélova¢ zespodu

© 2018 Nordson Corporation
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Obsluha

VAROVANI: V8echny nasleduijici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené

zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

POZOR: Nesefizujte regulatory uvnitf
@ skfiné Cerpadla. Regulatory jsou nastavené

z vyroby a nemély by byt sefizovany bez

odborné pomoci zastupce firmy Nordson.

Cinnost &erpadia je ovladana pomoci fidici jednotky
Cerpadla. Konkrétni pokyny viz v ¢ast Obsluha
v navodu Ridici jednotka pro rucni pistoli Prodigy.

Provoz ¢erpadla je fizen na zakladé uréeni hodnoty
zadané v rozmezi 0-100 (ktera se pfevede na
procento proudu) na fidici jednotce Cerpadla. Na
Cerpadle pfislusi kazdé zadané hodnoté pfedem
definovany pocet cykll za minutu. Zvyseni poctu
cykll za minutu ma za nasledek zvy$eni mnozstvi
pfivadéného prasku. Snizeni poétu cykld za minutu
ma za nasledek snizeni mnozstvi pfivadéného prasku.

Rozdélovaé pro HDLV Cerpadla Prodigy také obsahuje
regulaéni ventil pritoku formovaciho vzduchu do
pistole. Proud formovaciho vzduchu do pistole je
regulovan nastavenim pratoku (budto v scfm nebo

v m3/hod) na fidici jednotce pistole.

POZNAMKA: Pokud se fluidizaéni trubice ucpou
praskem, poklesne mnozstvi pfivadéného prasku.
Ridici jednotka pistole vygeneruje zavadu, aby
informovala o tomto stavu a upozornila vas, Ze je
potfebné vyménit fluidizaéni trubice.

P/N 7135752_11
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Cerpadla HDLV Prodigy Il. generace, rozdélovaé éerpadla a deska s plo$nymi spoji 29
Odstranovani problému

VAROVANI: V8echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpecénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Tato ¢ast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad. Tyto postupy postihuji pouze nejbéznéjsi problémy, se kterymi
se mUlzete setkat. Pokud nevyresite problém pomoci zde uvedenych informaci, obratte se na zastupce spoleénosti
Nordson.

Problém Mozna pfi¢ina Napravna opatreni
1. Snizeny vystup prasku | Ucpana praskova trubice vedouci do | Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
(Skrtici ventily se stfikaci pistole Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.
oteviraji a zaviraiji)
Vadny regulaéni ventil proudéni Vycistéte regulaéni ventil proudéni
vzduchu v Eerpadle vzduchu v erpadle. Pokyny naleznete

v &asti Cisténi regulacniho ventilu
prutoku na strané 36.

Pokud problém pretrvava, vyméiite
regulaéni ventil proudéni vzduchu.
Pokyny naleznete v ¢asti Vyména
regulacniho ventilu pratoku na

strané 38.
Vadny pojistny ventil Cerpadla Vyménte pojistné ventily.
2. Snizeny vystup prasku | Vadny Skrtici ventil Vyménite Skrtici ventily a filtraéni
(Skrtici ventily se kotouce.
neoteviraji
a nezaviraiji)
Vadny elektromagneticky ventil Vymeérite elektromagneticky ventil. Pro

ur€eni, ktery elektromagneticky ventil
ovlada dotéeny Skrtici ventil nahlédnéte
do &asti Funkce elektromagnetickych

a regulacénich ventilt na strané 35.

Vadny pojistny ventil Cerpadla Vymeénite pojistné ventily.

3. Zhorseny vstup prasku | Ucpana praskova trubice ze zdroje Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana.
(ztrata sani ze zdroje prasku Vydistéte cerpadlo a stikaci pistoli.
prasku)

Ztrata podtlaku na vyvéveé Zkontrolujte vyvévu, zda neni
znedisténa.

Zkontrolujte vyfukovy tlumi¢ na panelu
Cerpadla. Pokud je vyfukovy tlumié
ucpany, vymerite ho.

Vadny regulaéni ventil proudéni Vycistéte regulaéni ventil proudéni
vzduchu v Cerpadle vzduchu v Cerpadle. Pokyny naleznete
v &asti Cisténi regulaéniho ventilu
prutoku na strané 36.

Pokud problém pretrvava, vyméiite
regulaéni ventil proudéni vzduchu.
Pokyny naleznete v €asti Vyména
regulacniho ventilu pratoku na

strané 38.

Pokracovani...
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Problém

wvrw

Mozna pricina

Napravna opatieni

4. \Véjitovity tvar ze
stiikaci pistole se méni

Vadny regulaéni ventil pratoku
formovaciho vzduchu

Vycistéte regulacni ventil priitoku
formovaciho vzduchu. Pokyny
naleznete v Casti Cisténi regulacniho
ventilu pritoku na strané 36.

Pokud problém pretrvava, vymérite
regulacni ventil pratoku formovaciho
vzduchu. Pokyny naleznete v ¢asti
Vymeéna regulacniho ventilu prdtoku na
strané 38.

5. Prasek ve vstupnim
adaptéru strikaci
pistole

Opotfebeny vnitini O-krouZek trysky

Hadice pro pfivod prasku neni
spravné usazena v adaptéru trubice

Vymeérite vnitfni O-krouZek trysky.

Povolte pojistnou matici, vyjméte trysku
a sestavu pojistné matice.

Stahnéte adaptér trubice z konce
ohebné praskové trubice.

Povolte pojistny nastavec a opatrné
vytahnéte ohebnou pradkovou trubici
z adaptéru na stfikaci pistoli. OCistéte
jejich povrch.

Je-li konec pfivodniho potrubi
poskozeny, odfiznéte poskozeny konec
feza¢em na trubky.

Sundejte ze stfikaci pistole pfipojovaci
Sroubeni a vstupni adaptér. Adaptér

a praskovou trubic¢ku profouknéte
vzduchem.

Namontujte vstupni adaptér.
Protahnéte ohebnou praskovou trubici
vstupnim adaptérem. Utdhnéte pojistny
nastavec. Namontujte adaptér trubice
na trubi¢ky, pak opatrné vytahujte
trubic¢ku zpét, dokud se adaptér
nezarazi o pfirubu.

Namontujte trysku a pfidrzny krouzek.

6. Vzduch unika kolem
vicka

Opotiebené tésnéni nasobice

Vyménte tésnéni nasobice.

7. P¥ilis tuha praskova
trubice

Spiralova vyztuha pfili$ blizko stfikaci
pistole

Vyjméte spiralovou vyztuhu, ktera je
blize nez 24 palcl od rukojeti stfikaci
pistole.

8. Ve strukture nastfiku
jsou ,prsty“

Pfilis nizka hodnota nastaveni
proudu formovaciho vzduchu

Ucpana tryska

P¥ilis nizky tlak vstupniho vzduchu
Nespravné kalibraéni konstanty

Zvyste pozadovanou hodnotu
formovaciho vzduchu.

Vyjméte trysku, rozmontuijte ji

a vycistéte.

Zvyste tlak vstupniho vzduchu.
Ovétte, Ze kalibraéni konstanty na
rozdélovaci odpovidaji tomu, co je
zadéno do fidici jednotky ruéni stfikaci
pistole.

Pokracovani...
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Problém

wvrw

Mozna pricina

Napravna opatieni

9. Problémy s pFivodem
prasku: Kypéni,
mizeni, pferusovany
pratok, nizky pratok

Nespravna kompenzace pomocného

vzduchu

Nespravny tlak fluidizaéniho vzduchu

Vihky nebo znecistény prasek

P¥ilis dlouha saci trubice

Ucpana nebo zalomena saci nebo
vytlaéna trubice

Nespravny tlak regulatoru v panelu
Cerpadla

Uvolnéna armatura 8mm trubice
adaptéru Cerpadla

Opottebené O-krouzky drzaku
Cerpadla

Sbérna trubice neni pevné
nasroubovana do drzaku Cerpadla

Kolem pojistného nastavce unika
vzduch

Uvolnénd pojistna matice nebo
O-krouzek vstupni trubice Cerpadla

Nespravné umisténi vytlacné trubice

Délka vytlaéné trubice neni podle
zadani

Zvyste nebo snizte nastavenou
hodnotu kompenzace pomocného
vzduchu pro aktudlni pfedvolbu.

Pokud dochazi ke kypéni prasku ze
stfikaci pistole, nastavte fidici jednotku
na kladnou hodnotu.

Pokud dochazi k mizeni prasku ze
stfikaci pistole, nastavte fidici jednotku
na zapornou hodnotu.

Zvyste nebo snizte tlak fluidizacniho
vzduchu. Pradek by se mél mirné vafit.

Zkontrolujte vysousece vzduchu

a filtry/odlu¢ovace. Zkontrolujte prasek
v nasypnych zasobnicich a ovérte, ze
se volné presypa.

Nasypky presurite blize k ¢erpadlu

a zkratte délku saci trubice. Délka
trubice od zdroje prasku musi byt kratsi
nez 12 stop.

Zkontrolujte potrubi. Trubice
profouknéte nebo dle potfeby vymérnite.

Sefid'te regulatory v panelu ¢erpadla na
spravné hodnoty tlaku. Spravné
hodnoty tlaku jsou uvedeny na

strané 22.

Utahnéte 8mm trubici adaptéru
Cerpadla.

Vymeérite O-krouzky drzaku Cerpadla.
Cisla dilll jsou uvedena v provoznim
pokynu ke sbérné trubici nebo v navodu
k zésobniku.

Utahnéte sbérnou trubici do drzaku
Cerpadla.

Vyménite O-krouzek pojistného
nastavce.

ZKkontrolujte O-krouzek a utahnéte
pojistnou matici.

Zkontrolujte, zda adaptér trubice
s ozubem neni opotfebeny.

Zkontrolujte, zda mezi rozdélovacem
a skfini a mezi rozdélovaem
a Cerpadlem neuniké vzduch.

Vytlaéna trubice musi byt umisténa
v civce 3 stopy a musi byt rovnobézna
s podlahou.

Vytlaéna trubice musi byt 60 stop od
Cerpadla ke stfikaci pistoli.

Pokracovani...

© 2018 Nordson Corporation
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Problém

wvrw

Mozna pricina

Napravna opatieni

Problémy s pfivodem
prasku: Kypéni,
mizeni, preruSovany
pritok, nizky pritok
(pokrac.)

Problém s ¢erpadlem nebo fidicim
rozdélovacem Cerpadla

Kontrola podtlaku (je potfeba méfi¢
podtlaku 0-30 inHg)

1. Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.
Nedoplrujte novou barvu.

2. Nastavte vystupni hodnotu kV na 0.
Nastavte proud prasku na 35 %.

3. Odpojte praskovou trubici od
Cerpadla. Pripojte méfi¢ podtlaku
k saci armatufe nebo vyjméte matici
na armatufe a polozte prst na

armaturu.

4. Spustte stfikaci pistoli a sledujte
meéfi¢ podtlaku nebo hmatem ovéite
podtlak.

* Abyste ziskali spravné odectené
hodnoty (9-14 inHg) na obou
stranach ¢erpadla (nebo abyste citili
mensi podtlak na jedné strané
Cerpadla nez na druhé), pfejdéte
k postupu A na strané 33.

* Abyste ziskali nizké odecétené
hodnoty (mensi nez 8 inHg) na
jedné strané ¢erpadla (nebo abyste
citili mensi podtlak na jedné strané
Cerpadla nez na druhé), prejdéte
k postupu B na strané 34.

* Abyste ziskali nizké odecétené
hodnoty (mensi nez 8 inHg) na obou
stranach Cerpadla (nebo abyste citili
slaby nebo zadny podtlak na obou
stranach cyklu ¢erpadla), pfejdéte
k postupu B na strané 34.

10. Na ¢erpadle je zavada,
potiebuje
opravu(stanovena
kontrolou sani B)

Zaslepena nebo ucpana fluidizaéni
trubice.

Netésnost Skrticiho ventilu

Ucpany spodni blok Y

Vymeérite fluidizaéni trubice.

Viz obrazek 18 na strané 19. Ovéfte, ze
O-krouzek #6 je na svém misté. Pokud
chybi, v tlumici se mdze hromadit
prasek.

POZNAMKA: Filtraéni kotouée musi
byt zarovnany s hlinikovym télesem.
Budou-li kotouce byt jen trochu
vyvySené, tésnéni nebude tésnit

a Cerpadlo nebude spravné fungovat.

Vyménte Skrtici ventily a filtraéni
kotouce.

Demontujte a vycistéte spodni bloky Y.

Pokracovani...
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Problém Mozna pricina Napravna opatieni
11. Na fidicim rozdélovaéi | Ventily rozdélovace ¢erpadla2 a5 Vyjméte ventily a zkontrolujte je. Pokud
je zavada, potiebuje jsou znecisténé praskem jsou znecisténé, rozdélovac
opravu (stanovena profouknéte a vyménte ventily.

kontrolou sani B p
) POZNAMKA: Pouzivate-li stary

kabelovy svazek se tfemi pozicemi,
pouzijte dodany adaptér. Pouzivate-li
novy kabelovy svazek se dvéma
pozicemi, mlzete dodany adaptér
vyhodit.

Vyvéva je ucpana Vyjméte a prohlédnéte difuzér vyvévy.
Je-li ucpany, profouknéte jej nebo
vyméiite vyvévu.

1. Odmontujte vyvévu u rozdélovace.

Prstem zkontrolujte, zda ucitite
podtlak.

2. Vyjméte odvzdudriovaci hadici
vyvévy u dna skfiné (uvnitf).
Zapnéte stfikaci pistoli. Zkontrolujte
vyfuk a zvyste pritok prasku.

3. Zkontrolujte spravny smér zpétné
klapky.

A - kontrola vytlaku Je-li problém v saci trubici, armaturach,

Spravna hodnota podtlaku: 9-14 inHg sberne nebo praskove trubici:

Problém neni v &erpadle ani v fidicim rozdélovagi. 1. Pfipojte saci trubici, jak je znazornéno na
Zkontrolujte, zda neni problém ve vytlaéné trubici nebo obrazku 27 na strané 34.
v saci trubici.

2. Spustte pistoli a pozorujte priitok prasku.
1. Znovu pfipojte vytlaCnou trubici k Cerpadiu.
¢ Pokud problém zmizi, zkontrolujte armatury

saci trubice a O-krouzky adaptéru. Vycistéte
sbérnou trubici. U systéma
Color-on-Demand prejdéte k postupu C na

2. Spustte stfikaci pistoli a pozorujte méFi¢
podtlaku. Spravna hodnota podtlaku je
v rozsahu 9-14 inHg.

Je-li problém ve vytlaéné trubici nebo ve strane 34.
strikaci pistoli: e Pokud problém pretrvava, saci trubice je
1. Vycistéte nebo vyménte vytlaénou trubici. ucpana. Vymérnite saci trubici.

2. Zkontrolujte O-krouzek pojistné matice
stfikaci pistole a pokud chybi nebo je
poskozeny, vymérnte je;.

3. Vyjméte trysku a adaptér praskove trubice
ze stfikaci pistole a vycistéte je nebo
vymeérite.
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Obrazek 27 Pripojeni trubic
B - kontrola sani

Nizka odecltena hodnota podtlaku: nizsi nez 8 inHg na
jedné nebo obou stranach ¢erpadla

Problém neni v Eerpadle ani v fidicim rozdélovadi.

1.

Demontujte ¢erpadlo a vymeérite je za
funkéni Cerpadlo.

Pfipojte méfi¢ podtlaku k saci armature
Cerpadla.

Spustte stfikaci pistoli a pozorujte méfi¢
podtlaku.

Pokud problém zmizi, na pdvodnim ¢erpadle
byla zavada. Viz ¢ast Na cerpadle je
zavada, potrebuje opravu v tabulce v ¢asti
Odstrariovani problémd.

Pokud problém pfetrvava, je zavada na
fidicim rozdélovaci Cerpadla. Viz ¢ast Na
Cerpadle je zavada, potfebuje opravu

v tabulce v ¢asti Odstrariovani problémd.

C - bublinkovy test pro systém COD
(Color-on-Demand)

1.

Pokud ma ventil erpadla D2 prihledné
téleso, zkontrolujte, zda v ném neni prasek.
Pokud je vidét prasek, rozmontujte
vypoustéci ventil a vymérite Skrtici ventil.
Pokud prasek neni vidét, prejdéte ke

kroku 2.

Odpoijte vytlaénou trubici z vystupu
rozdélovace systému COD a namontujte
novou délku vytlaéné trubice od vystupu
rozdélovace k nadobé s vodou.

Prepnutim tlagitka testovaciho rezimu
zapnéte testovaci rezim fidici jednotky COD.
Tladitko testovaciho rezimu natlakuje
vSechny vzduchové trubice ke Skrticim
ventilim rozdélovaée COD. Pokud néktery
ze Skrticich ventild netésni, ve vodeé se
objevi bubliny.

Jestli se objevi bubliny, zalomte modrou
vzduchovou trubici D2. Jestli bubliny zmizi,
Skrtici ventil D2 netésni. Pokud se budou
bubliny stale objevovat, zalomte ostatni
vzduchové trubice skrticich ventilt pocinaje
ventilem D1, dokud nenajdete netésnici
Skrtici ventil. Vyménite vSechny Skrtici ventily
v rozdélovaci s netésnicim ventilem, protoze
je pravdépodobné, Ze ostatni ventily se také
brzy porouchaji. Pokud se zadné bubliny
neobjevu;ji, zkontrolujte kratké ¢asti hadic
spojujicich rozdélovace s ventilem ¢erpadla
D2 a vymérite ty, které jsou opotiebené.
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Funkce elektromagnetickych a regulacnich ventilQ

Na obrazku 28 jsou znazornény funkce elektromagnetickych a regulaénich ventill a odpovidajici porty na ¢erpadle
a rozdélovadi.

Obrdzek 28 Funkce elektromagnetickych a regulacnich ventili

Polozka Funkce Polozka Funkce

Skrtici ventil vytlaku pro levou stranu Skrtici ventil vytlaku pro pravou stranu

Podtlakovy vzduch (ve spodni ¢asti

Fluidiza¢ni trubice pro levou stranu rozdélovade)

Skrtici ventil sani pro levou stranu Regulace proudu formovaciho vzduchu

Skrtici ventil sani pro pravou stranu Regulace proudu ¢erpaciho vzduchu

Fluidiza¢ni trubice pro pravou stranu
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Opravy

VAROVANI: V8echny nasleduijici &innosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené

zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

Abyste zkratili ¢as odstavky, méjte vzdy na skladé
rezervni rozdélova¢, kterym nahradite opravovany
rozdélovac. Viz Dily rozdélovace na strané 39 pro
informace o objednavani.

Oprava rozdélovace je omezena na nasledujici
operace

* Cisténi nebo vyména regulacénich ventil(l pratoku
* vymeéna elektromagnetickych ventilt

Vyména jinych souéastek na misté neni mozna kv(li
nutnosti kalibrace rozdélovace ve vyrobé pomoci
zafizeni, ktera nejsou na misté pouziti dostupna.

Priprava

VAROVANI: Pred provedenim
nasledujicich ukolll zavfete pfivod
tlakového vzduchu a uvolnéte tlak

v systému. Pokud byste nesnizili tlak

vzduchu v systému, mohlo by dojit ke
zranéni osob.

VAROVANI: Pfed provadénim
nasledujicich ¢innosti odpojte pfivod
elektrického proudu a zablokuijte jej.
Nedodrzeni téchto pokynl mlze vést ke
zranéni osob.

POZNAMKA: Pied odpojenim z rozdélovade oznadte
Stitky vSechny vzduchové hadice a kabelové svazky.

®

1. Odpojte od rozdélovace vSechna vzduchova
potrubi.

®

POZOR: Neodpojuje vzduchové trubice
snimacl od desky s ploSnymi spoji.
Snimace jsou velmi jemné a pfi odpojeni
vzduchovych trubic by doSlo k jejich
poskozeni.

citlivé na elektrostatickou elektfinu (ESD).
Abyste zabranili poskozeni desky pfi
manipulaci s ni, méjte na ruce navleceny
uzemnovaci pasek pfipojeny k panelu
Cerpadla nebo k jinému uzemnovacimu
bodu.

2. Odpojte kabelové svazky regulaénich pratokovych
ventild a elektromagnetickych ventil( z desky
z plodnymi spoji pod rozdélovaem.

Demontujte ¢erpadlo z panelu ¢erpadia.

OdSroubuijte dva Srouby zajistujici rozdélovaé
k montaznimu drzaku. Pfeneste sestavu
rozdélovacge na Cisty pracovni povrch.

POZOR: Deska s ploSnymi spoji je zafizeni

Cisténi regulaéniho ventilu pritoku

Nedistoty v pfivodu vzduchu mohou zpUsobit zavadu
regulacnich ventilt pratoku. Drzte se nasledujicich
pokyn( k rozebrani a vyc¢isténi regulaénich ventill.

1. Viz obrazek 29. Odstrante matici (1) a civku (2)
z regulaéniho ventilu pratoku.

2. Vytahnéte dva dlouhé Srouby (10) a vyjméte
regulaéni ventil pritoku z rozdélovace.

®

POZOR: Dily ventill jsou velmi malé.
Budte opatrni, abyste zadny neztratili.
Nezamérite pruziny jednoho ventilu

s pruzinami z druhého ventilu. Ventily jsou
jednotlivé kalibrované s nainstalovanymi
pruzinami.

3. Vytahnéte dva kratké Srouby (3) a pak vyjméte dfik
ventilu (4) z télesa ventilu (7).

4. Odstrarite pouzdro ventilu (6) a pruzinu (5) z dfiku.

5. Vycistéte sedlo a tésnéni pouzdra a hrdlo (9)
télesa ventilu. Pouzijte nizkotlaky stlac¢eny
vzduch. P¥i ¢isténi pouzdra a télesa ventilu
nepouzivejte ostré kovoveé nastroje.

6. Nainstalujte pruzinu a pak pouzdro na dfik tak, aby
plastové sedlo na konci sméfovalo ven.

7. Dbejte na to, aby byly O-krouzky dodané
s ventilem na svém misté na spodni strané télesa
ventilu.

8. Upevnéte téleso ventilu k rozdélovaci pomoci
dlouhych Sroubl a pfitom dbejte na to, aby Sipka
na télese ukazovala smérem
k elektromagnetickym ventildm.

9. Nasadte civku na dfik tak, aby drat civky sméfoval
od elektromagnetickych ventil(l. Zajistéte civku
matici.
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Cisténi regulaéniho ventilu pratoku (pokr.)

Obrdzek 29 Oprava rozdélovace

1. Matice 5. Pruzina 9. Hrdlo

2. Civka 6. Pouzdro 10. Dlouhé Srouby (2)

3. Kratkeé Srouby (2) 7. Téleso ventilu 11. Srouby (2)

4. Drik ventilu 8. O-krouzky (2) 12. Elektromagneticky ventil
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Vyména regulaéniho ventilu pratoku

Pokud se vyc¢isténim ventilu pro ovladani pratoku
problém neodstrani, musite ventil vyménit.

Viz obrazek 29. Demontujte ventil odSroubovanim
matice (1), civky (2) a dlouhych Sroubt (10).

Dfive, nez nainstalujete novy ventil, odstrarite
ochranny kryt ze spodni strany télesa ventilu (7).
Davejte pozor, aby vam O-krouzky (8) nezapadly pod
kryt.

Vyména elektromagnetického ventilu

Viz obrazek 29. Elektromagnetické ventily
demontujete tak, ze vytahnete dva Srouby (11) v télese
ventilu a vyzvednete ventil (12) z rozdélovace.

Dbejte na to, aby O-krouzky dodané s novym
elektromagnetickym ventilem byly na svém misté pred
jeho instalaci na rozdélovag.

Instalace rozdélovace

Pokyny k instalaci rozdélovace a Cerpadla na panel
Cerpadla naleznete v ¢asti Instalace na strané 22.

Vyména desky s ploSnymi spoji

®

® Deska s ploSnymi spoji je zafizeni citlivé na
elektrostatickou elektfinu (ESD). Pouziveijte
zemnici pasek na zapésti pfipojeny k panelu
Cerpadel nebo k jinému uzemnéni.

POZOR: Pfi demontazi nebo montazi
desky s ploSnymi spoji dodrzujte nasleduijici
opatieni. Nedodrzeni téchto pokynli mize
vést k poSkozeni zafizeni.

* Pfed demontazi desky s ploSnymi spoji vypnéte
a snizte tlak vzduchu do ¢erpadila.

* Neodpojuje vzduchové trubice z desky s ploSnymi
spoji. Snimace jsou velmi jemné a pfi odpojeni
vzduchovych trubic by doslo k jejich poSkozeni.

Sada pro vyménu desky s ploSnymi spoji se dodava
s podrobnymi pokyny pro demontaz, montaz

a kalibraci. Peclivé dodrzovani pokynli vam pomuze
vyhnout se poSkozeni desky.
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Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson nebo se obratte na mistniho

zastupce spole¢nosti Nordson.

Dily rozdélovace

Viz obrazek 30.
Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1101343 MANIFOLD ASSEMBLY, HDLV pump control, 1
Generation llI
1 1613041 e GASKET, face, HDLV pump control manifold 1
A ¢ MANIFOLD, HDLV pump control 1
3 1099534 ¢ VALVE, solenoid, 3 way, with connector 7 B
4 972277 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1
1/4in. universal
5 1052893 e ELBOW, plugin, 10 mm tube x 10 mm stem, 1
plastic
6 1052920 ¢ PUMP, vacuum generator 1
7 972286 * REDUCER, 8 mm stem x 6 mm tube 1
8 900742 e TUBING, polyurethane, 6 mm OD x 4 mm ID, AR
blue
9 1098501 ¢ KIT, flow control valve, pump control 2
10 1052894 e NIPPLE, push in, 10 mm tube x 10 mm tube, 1
plastic
11 328524 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 2
6 mm tube x M5
12 972283 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 1
10 mm tube x 1/, in. universal
13 | ------ * ORIFICE 2 A
14 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4 in. universal
15 972310 ¢ CONNECTOR, male, universal elbow, 4
6 mm tube x M5
16 | ------ e FILTER, 0.168 dia x 0.240 in. long, 20 micron 4
17 972125 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 10 mm tube x 1
1/4 in. universal
18 1062009 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 4
oval collar, 4 mm tube x M5
POZNAMKA A: Tyto souéasti nejsou opravitelné. Z rozd&lovade je nedemontuijte.
B: Pouzivate-li stary kabelovy svazek se 3 pozicemi, pouzijte dodany adaptér. Pouzivate-li novy
kabelovy svazek se 2 pozicemi, mizete dodany adaptér vyhodit.
AR: Dle potfeby

© 2018 Nordson Corporation
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Obradzek 30 Dily rozdélovace
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Nahradni dily
Na skladé byste méli jeden kus téchto celkd pro kazdé ¢erpadlo ve vasem systému.

Sada regulaénich

ventild pratoku

P/N 1098501

Solenoidovy ventil (V poctu 1)
P/N 1099534

(V poctu 1)

Pokyny na strané 38

Pokyny na strané 38

Sada pro vyménu PCA

Tato sada se dodava se vzduchovou trubici 4-mm jiz nainstalovanou na armaturach snimacu tlaku.

P/N Popis

Poznamka

1101498 KIT, PCA replacement, Prodigy pump control, Generation IlI
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Obrazek 31 Sada pro vyménu PCA
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Cisla dilG pro vzduchové a praskové trubice

Viz obrazek 32.
Polozka P/N Popis Polozka P/N Popis
10 mm modra 10 mm modra
o 900740 polyuretanovéa o 900740 polyuretanovéa
- . 10 mm modra
e 173101 | 8 mm &ira polyetylenova e 900740 | o anov
- . 6 mm modra
O 173101 8 mm ¢&ira polyetylenovéa 0 900742 polyuretanova
Q 173101 8 mm ¢ira polyetylenova
500740 10 mm modra ° - e 900617 4 mm ¢ira polyuretanova

polyuretanova

Obrézek 32 Cisla dilii pro vzduchové a praskové trubice

Pohled na rozdélovaé¢ shora

Pohled na rozdélova¢ zespodu

1401537A
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Cerpadlio HDLV Prodigy pro prasek s vysokou hustotou
Modely: Cerpadio HDLV Prodigy

Popis: Praskové podavaci ¢erpadlo pro prasSek s vysokou hustotou a s nizkou hustotou vzduchu se pouziva pro
dodavani praskového natérového materialu do aplikatoru. Cerpadlo je oznaéeno pro pouZiti v oblasti Zény 22.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/EC — Smérnice o strojnim zafizeni
2014/34/EU - Smérnice ATEX

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN 1127-1 EN/ISO 12100 EN/ISO80079-36 EN/ISO80079-37

Zasady:
Tento vyrobek byl navrZzen a vyroben podle vy$e uvedenych smérnic a standard(/norem.

Oznaceni a certifikaty:

Oznadeni hoflavé atmosféry: Ex h IlIC T40°C Dc
Technické soubory: Notifikovany organ ¢. 0518, Sira, VB
DNV ISO9001

Zprava o jakosti ATEX — Baseefa (2001) Ltd (VB)

)
’JV:EIJ'YL.[‘_Q_ MIIINI LI/CQO?

Datum: 12Feb2018

Vance Wilson

Technické oddéleni
Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Povéieny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stra3e 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14022-05
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