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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax

Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lüneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Nordson UV 49-211-9205528 49-211-9252148

EFD 49-6238 920972 49-6238 920973

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636

Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042

Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409

Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244

Sweden 46-40−680 1700 46-40-932 882

Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358

Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716

Nordson UV 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa
� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter l’un de bureaux ci-dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor
diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East
DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,
USA

1-440-685-4797 −

Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580

Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Èrpalka Prodigy HDLV

Varnost
Preberite in upo˚tevajte ta varnostna navodila.
Posebna opozorila, svarila in navodila za doloèena
opravila ter opremo so navedena na ustreznih
mestih v dokumentaciji za opremo.

Poskrbite, da je vsa dokumentacija za opremo,
vkljuèno s temi navodili, dostopna vsem osebam,
ki opremo uporabljajo ali servisirajo.

Usposobljeno osebje

Lastniki opreme so odgovorni za to, da opremo
Nordson vgradi, uporablja in servisira
usposobljeno osebje. Usposobljeno osebje so tisti
zaposleni ali podizvajalci, ki so izuèeni za varno
izvajanje opravil, ki so jim doloèena. Poznajo vsa
zadevna varnostna pravila in predpise ter so
fizièno zmo˛ni izvajati opravila, ki so jim doloèena.

Namenska uporaba

Èe opremo Nordson uporabljate na naèine, ki so
drugaèni od naèinov, opisanih v dokumentaciji, ki
je prilo˛ena opremi, lahko pride do telesnih
po˚kodb ali materialne ˚kode.

Nekaj primerov nenamenske uporabe opreme:

� uporaba nezdru˛ljivih materialov,

� izvajanje neodobrenih predelav,

� odstranjevanje ali premostitev varnostnih
varoval ali blokad,

� uporaba nezdru˛ljivih ali po˚kodovanih delov,

� uporaba neodobrene pomo˛ne opreme,

� uporaba opreme izven dovoljenih meja
obratovanja.

Predpisi in odobritve

Poskrbite, da je vsa oprema namenjena in
odobrena za okolje, v katerem se uporablja. Vse
odobritve, ki so bile podeljene za opremo
Nordson, izgubijo veljavnost, èe ne upo˚tevate
navodil za vgradnjo, uporabo in servisiranje.

Vse faze vgradnje opreme morajo biti skladne z
vsemi zveznimi, dr˛avnimi in krajevnimi predpisi.

Varnost oseb

Da prepreèite telesne po˚kodbe, upo˚tevajte
naslednja navodila:

� Opreme ne uporabljajte ali servisirajte, èe za to
niste usposobljeni.

� Opreme ne uporabljajte, razen èe so varnostna
varovala, vrata in pokrovi brezhibni ter èe
pravilno delujejo samodejne varnostne
blokade. Nikoli ne premostite ali odstranite
katerihkoli varnostnih naprav.

� Bodite na varnostni razdalji od premikajoèe se
opreme. Pred nastavljanjem ali servisiranjem
premikajoèe se opreme izkljuèite dovod
energije in poèakajte, da se oprema
popolnoma ustavi. Blokirajte dovod energije in
zavarujte opremo, da prepreèite
neprièakovane premike.

� Pred nastavljanjem ali servisiranjem sistemov
ali delov pod tlakom izpustite tlak hidravliènih
in pnevmatskih tlaènih sistemov. Pred
servisiranjem elektriène opreme le−to
izkljuèite, zaklenite in oznaèite stikala.

� Da prepreèite telesne po˚kodbe, se zavedajte
manj oèitnih nevarnosti na delovnem mestu, ki
jih pogosto ni mogoèe v celoti odpraviti, na
primer vroèih povr˚in, ostrih robov, elektriènih
tokokrogov pod napetostjo in gibljivih delov, ki
jih iz praktiènih razlogov ni mogoèe zapreti v
ohi˚ja ali zavarovati na kak drug naèin.

� Za vse uporabljene materiale pridobite in
preberite podatkovne liste za varnost
materialov (Material Safety Data Sheets –
MSDS). Upo˚tevajte proizvajalèeva navodila
za varno delo z materiali in njihovo uporabo ter
uporabljajte priporoèene naprave za osebno
za˚èito.
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Po˛arna varnost

Da se izognete po˛aru ali eksploziji, sledite
naslednjim navodilom:

� Ne kadite, varite, brusite in uporabljajte
odprtega plamena na mestih, kjer se
uporabljajo ali shranjujejo vnetljivi materiali.

� Poskrbite za zadostno zraèenje, da prepreèite
nevarne koncentracije hlapljivih materialov ali
hlapov. Za nasvete glejte lokalne predpise ali
liste MSDS za svoj material.

� Med delom z vnetljivimi materiali ne prekinjajte
elektriènih tokokrogov, ki so pod napetostjo.
Prej odklopite dovod elektriène energije, da
prepreèite iskrenje.

� Bodite seznanjeni s tem, kje so name˚èeni
gumbi za ustavitev v sili, ventili za zapiranje in
gasilniki. Èe v lakirnici izbruhne po˛ar, takoj
ugasnite sistem za lakiranje in izpu˚ne
ventilatorje.

� Opremo èistite, vzdr˛ujte in popravljajte
skladno z navodili v dokumentaciji za opremo.

� Uporabljajte samo nadomestne dele, ki so
zasnovani za uporabo z originalno opremo. Za
informacije o delih in nasvete se obrnite na
svojega zastopnika dru˛be Nordson.

Ozemljitev

OPOZORILO:  Delo s pokvarjeno
elektrostatièno opremo je nevarno, saj
lahko povzroèi elektrièni udar, po˛ar ali
eksplozijo. Preverjanje upornosti
vkljuèite v svoj redni program
vzdr˛evanja. Èe vas strese, èetudi ne
moèno, ali èe opazite iskrenje ali oblok,
takoj ugasnite vso elektrièno ali
elektrostatièno opremo. Opreme ne
za˛enite znova, dokler ne najdete in
odpravite te˛ave.

Ozemljitev znotraj in v okolici odprtin lakirnice
mora biti skladna z zahtevami NFPA za nevarna
mesta razreda II, razdelek 1 ali 2. Glejte NFPA 33,
NFPA 70 (èlanki NEC 500, 502 in 516) in NFPA 77,
najnovej˚i pogoji.

� Vsi elektrièno prevodni predmeti v obmoèjih
lakiranja morajo biti elektrièno ozemljeni z
upornostjo najveè 1 MΩ, kar je treba izmeriti z
instrumentom, ki tokokrog preizkusi z
napetostjo najmanj 500 V.

� Oprema, ki jo je treba ozemljiti, med drugim
vkljuèuje tla obmoèja lakiranja, plo˚èadi za
uporabnika, ko˚are, opornike za fotografske
objektive in oddu˚ne ˚obe. Osebje, ki dela v
obmoèju lakiranja, mora biti ozemljeno.

� Morebiten elektrièni naboj na èlove˚kem
telesu lahko povzroèi v˛ig. Osebje, ki stoji na
pobarvani povr˚ini, na primer plo˚èadi za
uporabnika, ali ki nosi neprevodne èevlje, ni
ozemljeno. Osebje mora med delom z
elektrostatièno opremo ali okoli nje nositi
èevlje s prevodnimi podplati ali pa mora
uporabljati ozemljitveni jermen.

� Uporabniki se morajo s ko˛o rok dotikati roèaja
pi˚tole, da prepreèijo elektriène udare, ki sicer
lahko nastanejo med uporabo roènih
elektrostatiènih lakirnih pi˚tol. Èe morate nositi
rokavice, odre˛ite njene dlani ali prste, nosite
elektrièno prevodne rokavice ali pa nosite
ozemljitveni jermen, ki je prikljuèen na roèaj
pi˚tole ali drugo osnovno ozemljitev.

� Pred nastavljanjem ali èi˚èenjem pi˚tol za
pra˚no lakiranje ugasnite elektrostatiène
napajalnike in ozemljite elektrode pi˚tole.

� Po servisiranju opreme prikljuèite vso
odklopljeno opremo, ozemljitvene kable in
˛ice.

Postopki v primeru okvare

Èe se pojavi okvara na sistemu ali njegovi opremi,
sistem takoj izkljuèite in opravite naslednje ukrepe:

� Prekinite dovod elektriène energije in ga
zaklenite. Zaprite ventil dovoda stisnjenega
zraka za pnevmatiko in izpustite vse tlake.

� Ugotovite razlog za okvaro in ga odpravite pred
ponovnim zagonom opreme.

Odstranjevanje

Opremo in materiale, ki se uporabljajo med delom
in servisiranjem, odstranite skladno z lokalnimi
predpisi.
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Opis  
Glejte sliko 1. Èrpalka Prodigy HDLV
(High-Density powder, Low-Volume air – visoka
gostota prahu, nizka gostota zraka) je naèrtovana
za dovajanje toèno doloèenih kolièin prahu iz vira
do pi˚tole za lakiranje.

Zasnova èrpalke in majhen premer uporabljenih
cevi za prah omogoèata hitro ter temeljito
prepihovanje prahu za hitre menjave barv.

Èrpalka je bolj uèinkovita od obièajnih venturijevih
èrpalk, saj je le majhen dele˛ zraka, ki se
uporablja za delovanje èrpalke, dose˛e pi˚tolo za
lakiranje. V dovodu prahu v pi˚tolo je prisotnega
samo toliko zraka, da se prah prenese iz èrpalke.

Slika 1 Èrpalka Prodigy HDLV
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Deli èrpalke HDLV

Glejte sliko 2.

Postavka Opis Funkcija

1 Prikljuèki za zrak za
prepihovanje

Med postopom prepihovanja po˚ljete skozi èrpalko
stisnjen zrak.

2 Cevi za utekoèinjanje Porozni valji, ki izmenoma sesajo in izpihujejo prah.

3 Zgornji Y-razdelilnik Vmesnik med ˚èipalnimi ventili in poroznimi cevmi.
Sestavljata ga dva prehoda v obliki èrke Y, ki povezujeta
dovodne in odvodne odcepe posameznih polovic èrpalke.

4 Spodnji razdelilnik/obrabni
bloki

Dovodne in odvodne prikljuèke prikljuèite na ˚èipalne
ventile na obeh straneh èrpalke.

5 Dovodni prikljuèek Prikljuèen je na cev, ki prihaja iz vira prahu.

6 Odvodni prikljuèek Prikljuèen je na cev, ki je napeljana do pi˚tole za pra˚no
lakiranje.

7 �èipalni ventili Z odpiranjem in zapiranjem teh ventilov se prah potegne v
cevi za utekoèinjanje ali potisne nazaj ven.

1

7

3

5

2

4

6

Slika 2 Deli èrpalke HDLV
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Teorija delovanja

Èrpanje

Èrpalko Prodigy HDLV sestavljata dve enaki
polovici. Polovici izmenoma sesata in oddajata
prah – ko ena vsesa prah, ga druga odda.

Leva polovica vsesa prah

Glejte sliko 3.

Levi sesalni ˚èipalni ventil je odprt, levi
dovajalni ˚èipalni ventil pa je zaprt. Na levo
porozno cev za utekoèinjanje se dovede
negativni zraèni tlak, kar prah potegne v
dovodni prikljuèek, navzgor skozi obrabni blok
dovodnega razdelilnika, skozi levi sesalni
˚èipalni ventil in v levo cev za utekoèinjanje.

Ko poteèe predpisani èas vklopa negativnega
tlaka, se negativni tlak na cevi za utekoèinjanje
izkljuèi, levi sesalni ˚èipalni ventil pa se zapre.

Desna polovica odda prah

Glejte sliko 3.

Desni sesalni ˚èipalni ventil je zaprt, desni
dovajalni ˚èipalni ventil pa je odprt. Na desno
porozno cev za utekoèinjanje se dovede
pozitivni zraèni tlak, kar prah potisne iz cevi za
utekoèinjanje, skozi desni dovajalni sesalni
˚èipalni ventil, navzdol skozi obrabni blok
odvodnega razdelilnika, skozi odvodni
prikljuèek in v cev, ki prah dovaja do pi˚tole za
pra˚no lakiranje.

Glejte sliko 4.

Ko se postopka na obeh straneh konèata, se strani
obrneta. Za zgornji primer v naslednjem koraku
leva stran oddaja prah, desna pa ga vsesa.

Z izmeniènim oddajanjem prahu iz posameznih
polovic èrpalke se prah v cevi pome˚a, kar
zagotavlja stalen pretok prahu iz pi˚tole za pra˚no
lakiranje.

Zrak

Prah

Slika 3 Leva polovica vsesa prah, desna ga odda

Opomba: Pogled z zadnje leve strani èrpalke.

Zrak

Prah

Slika 4 Leva polovica odda prah, desna ga vsesa
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Prepihovanje

Glejte sliko 5. Ko uporabnik spro˛i menjavo barve,
se na èrpalki opravi tristopenjski postopek
prepihovanja.

1. stopnja: Mehko prepihovanje proti pi˚toli

Sesalna ˚èipalna ventila se zapreta, dovajalna
˚èipalna ventila pa ostaneta odprta. Vkljuèi se
pomo˛ni zraèni tlak èrpalke, najprej z nizko
vrednostjo, ki poèasi nara˚èa do maksimalnega
tlaka pomo˛nega zraka èrpalke. Zrak potisne prah
iz obeh cevi za utekoèinjanje, skozi cev za
dovajanje prahu in pi˚tolo v lakirnico.

2. stopnja: Mehko prepihovanje proti viru

prahu

Sesalna ˚èipalna ventila se odpreta, dovajalna
˚èipalna ventila pa se zapreta. Vkljuèi se pomo˛ni
zraèni tlak èrpalke, najprej z nizko vrednostjo, ki
poèasi nara˚èa do maksimalnega tlaka
pomo˛nega zraka èrpalke. Zrak potisne prah iz
obeh cevi za utekoèinjanje skozi sesalno cev za
prah v vir prahu.

3. in 4. stopnja: Moèno prepihovanje proti

pi˚toli in viru prahu

Dovajalna ˚èipalna ventila ostaneta odprta. Vkljuèi
se maksimalni pomo˛ni zraèni tlak èrpalke, impulzi
zraènega tlaka pa se po˚ljejo skozi prikljuèke za
zrak za prepihovanje na vrhu cevi za utekoèinjanje.
Zraèni impulzi odstranijo ves preostali zrak iz
èrpalke, pi˚tole in sesalnih ter dovajalnih cevi.

Po prepihovanju dovajalne strani se sesalna
˚èipalna ventila odpreta, dovajalna ˚èipalna
ventila pa se zapreta. Sesalna stran se prepiha na
enak naèin kot dovajalna.

1. stopnja

2. stopnja

3. in 4. stopnja

Zrak

Prah

Zrak

Prah

Zrak

Zrak

Prah

Slika 5 Postopek prepihovanja
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Tehnièni podatki

Pretok (najveè)

27 kg (60 lb) na uro

Poraba zraka

Transportni zrak
21–35 l/min
(0,75–1,25 scfm)

Stisnjen zrak za
ustvarjanje vzorca
na pi˚toli

6–57 l/min (0,2–2,0 scfm)

Skupna poraba
zraka 85–170 l/min (3–6 scfm)

Obratovalni zraèni tlaki

�èipalni ventili 2,4–2,75 bar (35–40 psi)

Regulacija pretoka
(za zrak za
ustvarjanje
vzorca/pomo˛ni
zrak èrpalke)

5,9 bar (85 psi)

Vakuumski
generator 3,5 bar (50 psi)

Cevi za prah 

Velikost 8 mm ZP x 6 mm NP

Dol˛ina
Odvod: 4,5–23 m (15–75 ft)

Dovod: 1–3 m (3.5–12 ft)

Dimenzije

Glejte sliko 6.

84.13 mm
(3.312 in.)

194.50 mm
(7.657 in.)

80.00 mm
(3.150 in.)

189.50 mm
(7.461 in.)

278.60 mm
(10.968 in.)

Slika 6 Dimenzije èrpalke

Vgradnja cevi za prah
OPOMBA: Cev za prah odre˛ite z rezalnikom cevi.
Èe rez cevi za prah ni raven, lahko pride do
navzkri˛nega onesna˛enja prahu.

1. Glejte sliko 7. S èrpalke odstranite pritrdilno
matico (1) in tesnilni obroè (3).

2. Pritrdilno matico potisnite na prozorno cev za
prah z zunanjim premerom 8 mm (2).

3. Na cev za prah namestite tesnilni obroè in ga
potisnite pribli˛no 50 mm (2 in) od konca.

4. Cev za prah do konca potisnite v obrabni 
blok (4).

5. Tesnilni obroè potisnite navzgor po cevi za
prah, dokler se ne nasloni na navoje
obrabnega bloka.

6. Pritrdilno matico za cev privijte na navoje
obrabnega bloka in jo zategnite s prsti.

2

1

4

3

DOVOD
iz vira prahu

ODVOD
do pi˚tole za

lakiranje

Slika 7 Vgradnja cevi za prah

1. Pritrdilna matica za
cev

2. Prozorna cev za prah
z zunanjim premerom
8 mm

3. Tesnilni obroè

4. Obrabni blok
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Vzdr˛evanje

Da zagotovite optimalno delovanje èrpalke, opravljajte naslednje vzdr˛evalne postopke.

OPOZORILO:  Naslednja opravila sme opravljati samo poobla˚èeno osebje. Upo˚tevajte
varnostne napotke v tem dokumentu in vsej ostali z njim povezani dokumentaciji.

OPOMBA: Te postopke boste morda morali opravljati bolj ali manj pogosto, odvisno od dejavnikov, kot sta
izku˚enost uporabnika in vrsta uporabljenega prahu.

Pogostost P/N Postopek

Vsak dan
�èipalni ventili
Komplet
1057257

Preglejte ohi˚je ˚èipalnih ventilov, èe
opazite znake pu˚èanja prahu. Èe
opazite prah v ohi˚ju ˚èipalnih ventilov
ali razpoke v ˚èipalnih ventilih,
zamenjajte ˚èipalne ventile in filtrske
plo˚èice.

Vsakih ˚est
mesecev

ali

Ob vsakem
razstavljanju
èrpalke

Zgornji
Y-razdelilnik
Komplet
1057262

Obrabni bloki
spodnjega
razdelilnika
Komplet
1057260

OPOMBA:  Da skraj˚ate èas izpada,
imejte med èi˚èenjem na zalogi
rezervni zgornji razdelilnik in komplet
spodnjih obrabnih blokov.

Razstavite èrpalko in preglejte
obrabne bloke spodnjega razdelilnika
ter zgornji Y-razdelilnik, èe so opazni
znaki obrabe ali udarnega zlivanja. Po
potrebi te dele oèistite z ultrazvoènim
èistilnikom.

OPOMBA:  Èe zgornji Y-razdelilnik
oèistite z ultrazvoènim èistilnikom,
morate zamenjati njegovo tesnilo.
Odstranite èim veèji del tesnila, potem
pa z razdelilnika oèistite lepilo z
izopropilnim alkoholom.

Tesnilo
P/N 1053277

Preglejte, ali je tesnilo po˚kodovano.
Po potrebi ga zamenjajte.
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Iskanje napak

OPOZORILO:  Naslednje dejavnosti sme opravljati samo poobla˚èeno osebje. Upo˚tevajte
varnostne napotke v tem dokumentu in vsej ostali z njim povezani dokumentaciji.

Ti postopki za iskanje napak pokrivajo samo najpogostej˚e te˛ave, ki se lahko pojavijo. Èe te˛ave ne
morete odpraviti na navedene naèine, poklièite center za pomoè uporabnikom izdelkov za konèno
obdelavo dru˛be Nordson (Nordson Finishing Customer Support Center) na ˚tevilko (800) 433-9319 ali pa
se obrnite na krajevnega zastopnika dru˛be Nordson.

Te˛ava Mo˛en vzrok Ukrep

1. Zmanj˚ano odvajanje
prahu
(˚èipalni ventili se
odpirajo in zapirajo)

Zama˚itev v cevi za dovajanje
prahu do pi˚tole

Preverite, ali je cev zama˚ena.
Prepihajte èrpalko in pi˚tolo.

Pokvarjen ventil za pretok zraka
èrpalke

Oèistite ventil za pretok zraka
èrpalke.

Pokvarjen protipovratni ventil Zamenjajte protipovratne ventile.

2. Zmanj˚ano odvajanje
prahu
(˚èipalni ventili se ne
odpirajo in zapirajo)

Pokvarjen ˚èipalni ventil Zamenjajte ˚èipalne ventile in filtrske
plo˚èice.

Pokvarjen elektromagnetni
˚èipalni ventil

Zamenjajte elektromagnetni ventil.
Za veè informacij glejte priroènik za
plo˚èo èrpalke ali nadzorni
razdelilnik.

Pokvarjen protipovratni ventil Zamenjajte protipovratne ventile.

3. Zmanj˚ano dovajanje
prahu (izguba
sesanja iz dovodnega
vira)

Zama˚itev v cevi iz vira prahu Preverite, ali je cev zama˚ena.
Prepihajte èrpalko in pi˚tolo.

Izguba vakuuma na vakuumskem
generatorju

Preverite, ali je generator vakuuma
onesna˛en.

Preverite izpu˚ni glu˚nik na plo˚èi
èrpalke. Èe je izpu˚ni glu˚nik videti
zama˚en, ga zamenjajte.

Pokvarjen ventil za pretok zraka
èrpalke

Oèistite ventil za pretok zraka
èrpalke. Za veè informacij glejte
priroènik za plo˚èo èrpalke ali
nadzorni razdelilnik.
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Funkcije prikljuèkov èrpalke

Slika 8 ka˛e funkcije prikljuèkov na zadnji strani èrpalke.

Postavka Funkcija

1 Levi dovajalni ˚èipalni ventil

2 Leva cev za utekoèinjanje

3 Levi sesalni ˚èipalni ventil

4 Desni sesalni ˚èipalni ventil

5 Desna cev za utekoèinjanje

6 Desni dovajalni ˚èipalni ventil 1
2

3
4

5
6

Slika 8 Funkcije elektromagnetnih ventilov in
ventilov za nadzor pretoka
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Popravila

OPOZORILO:  Naslednje dejavnosti sme opravljati samo poobla˚èeno osebje. Upo˚tevajte
varnostne napotke v tem dokumentu in vsej ostali z njim povezani dokumentaciji.

Zamenjava cevi za utekoèinjanje

OPOZORILO:  Pred opravljanjem naslednjih postopkov ugasnite sistem in izpustite zraèni tlak iz
sistema. Èe zraènega tlaka ne izpustite, lahko pride do telesnih po˚kodb.

1

Izpustite zraèni tlak in
odklopite cev za zrak
za prepihovanje.

2

Zrahljajte vtikaè cevi za
utekoèinjanje in
potegnite sklop cevi za
utekoèinjanje
naravnost iz èrpalke.

3

Novo cev za
utekoèinjanje
namestite ob
rdeèe
obroèasto
tesnilo.

Cev za
utekoèinjanje
potegnite z
vtikaèa.

4

Zategnite vtikaèe
cevi za utekoèinjanje
in prikljuèite cev za
zrak za
prepihovanje.
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Razstavljanje èrpalke

Da zmanj˚ate èase izpadov, imejte na zalogi
rezervno èrpalko, s katero lahko zamenjate
èrpalko, ki je v popravilu. Za informacije za
naroèanje glejte Deli èrpalke na strani 18.

OPOZORILO:  Pred opravljanjem
naslednjih postopkov ugasnite sistem in
izpustite zraèni tlak iz sistema. Èe
zraènega tlaka ne izpustite, lahko pride
do telesnih po˚kodb.

OPOMBA: Pred odklapljanjem s èrpalke oznaèite
vse cevi za zrak in prah.

1. Glejte sliko 9. Odklopite zraène vode za
prepihovanje na vrhu èrpalke.

2. Z dna èrpalke odklopite dovodne in odvodne
cevi za prah.

3. Odstranite vijaka, ki èrpalko pritrjujeta na
plo˚èo èrpalke, in odnesite èrpalko na èisto
delovno povr˚ino.

4. Glejte sliko 10. Èrpalko razstavite, kot ka˛e
slika, zaènite s cevmi za utekoèinjanje.

OPOMBA: Za navodila o odstranjevanju ˚èipalnih
ventilov iz ohi˚ja glejte poglavje Zamenjava
˚èipalnega ventila na strani 16.

Slika 9 Priprava na razstavljanje
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1

2

3

4

5

6

7

8

16

19

18

15

9

17

11

14

12

13

10

Slika 10 Razstavljanje èrpalke

1. 10-mm prikljuèki

2. Protipovratni ventili

3. Vtikaèi za cevi za utekoèinjanje

4. Tesnilni obroèi

5. Tesnilni obroèi

6. Cevi za utekoèinjanje

7. Tesnilo

8. Zgornji Y−razdelilnik

9. Ohi˚je ˚èipalnih ventilov

10. �èipalni ventili

11. Obrabni bloki spodnjega
razdelilnika

12. Ohi˚je spodnjega razdelilnika

13. Vijaki in varovalne ter ploske
podlo˛ke (4)

14. Matice za cevi (2)

15. Tesnilni obroèi (4)

16. Tesnilni obroèi (2)

17. Filtrske plo˚èice

18. Telo èrpalke

19. Vijaki in varovalne ter ploske
podlo˛ke (3)
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Sklop èrpalke

POZOR:  Sledite prikazanemu zaporedju sestavljanja in navedenim tehniènim podatkom. Èe ne
boste pazljivo upo˚tevali navodil za sestavljanje, lahko èrpalko po˚kodujete.

1

2

3

Za natanèna navodila glejte Zamenjava

˚èipalnega ventila na strani 16.

Zgoraj

Spodaj

1

23

4

4

POZOR: Z

zategovanjem

konèajte, ko se

ohi˚je ˚èipalnih

ventilov dotakne

spodnjega ohi˚ja

razdelilnika. Èe

uporabite veè

navora, bo ohi˚je

˚èipalnih ventilov

razpokalo.

Vijake izmenoma

zategnite po parih za

dva obrata do

konènega navora

0,79–1,13 Nm

(7–10 in. lb).

5
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6

7

8

1

2

3

POZOR: Z

zategovanjem konèajte,

ko se ohi˚je ˚èipalnih

ventilov dotakne

zgornjega Y-razdelilnika.

Èe uporabite veè

navora, bo ohi˚je

˚èipalnih ventilov

razpokalo.

Vijake izmenoma zategnite

po parih za dva obrata do

konènega navora

0,79–1,13 Nm (7–10 in. lb).

9

Na navoje

protipovratnih

ventilov nanesite

2–3 sloje

teflonskega traku.

10

Trdno zategnite.
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Zamenjava ˚èipalnega ventila

Odstranjevanje ˚èipalnega ventila

OPOZORILO:  Med opravljanjem teh
postopkov nosite za˚èito za oèi. �èipalni
ventili se med vleèenjem iz ohi˚ja
˚èipalnih ventilov v trenutku povrnejo v
prvotno obliko.

POZOR:  Prime˛ oblo˛ite in ga ne
zategnite preveè. Èe tega opozorila ne
upo˚tevate, lahko pride do ˚kode na
ohi˚ju ˚èipalnih valjev.

OPOMBA: Ko zamenjate ˚èipalne ventile,
zamenjajte tudi filtrske plo˚èice (prilo˛ene v
kompletu s ˚èipalnimi ventili). Glejte 7. korak
postopka Sestavljanje èrpalke.

1

Ohi˚je ˚èipalnih ventilov polo˛ite v oblazinjen
prime˛, tako da je spodnji del obrnjen proti
vam. Z eno roko primite in potegnite spodnji tel
˚èipalnega ventila.

2

Z drugo roko stisnite nasprotni tel ˚èipalnega
ventila.

3

Odloèno potegnite za ˚èipalni ventil, dokler ga
ne odstranite iz ohi˚ja.
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Vgradnja ˚èipalnega ventila

1

Ohi˚je ˚èipalnih ventilov obrnite tako, da je proti
vam obrnjena zgornja stran. V ohi˚je ˚èipalnih
ventilov vstavite orodje za vstavljanje
˚èipalnega ventila.

OPOMBA:  Ko v orodje za vstavljanje vstavite
˚èipalni ventil, stisnite zgornji del ventila.

2

Zgornji del ˚èipalnega ventila vstavite v orodje
za vstavljanje ˚èipalnega ventila. Stisnite zgornji
del in manj˚i konec vtaknite v ohi˚je ˚èipalnih
ventilov.

3

Med stiskanjem zgornjega dela ˚èipalnega
ventila v orodju za vstavljanje potegnite za
orodje za vstavljanje.

4

Odloèno potegnite za orodje za vstavljanje
˚èipalnega ventila, dokler zgornji del
˚èipalnega ventila in celotno orodje za
vstavljanje ne prideta iz zgornjega dela ohi˚ja
˚èipalnih ventilov.
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Nadomestni deli

Za naroèanje delov poklièite center za pomoè uporabnikom izdelkov za konèno obdelavo dru˛be Nordson
(Nordson Finishing Customer Support Center) na ˚tevilko (800 433-9319) ali pa se obrnite na krajevnega
zastopnika dru˛be Nordson.

Deli èrpalke

Glejte sliko 11.

Postavka P/N Opis Kolièina Opomba
— 1053219 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1
1 1053310 � CONNECTOR, female, 10 mm tube x 

1/4 in. RPT
2

2 1053266 � VALVE, check, 1/4 in. NPTM x 1/4 in. NPTM,
15 psi, brass

2

3 1053238 � PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2
4 940142 � O-RING, silicone, 0.50 x 0.625 x 0.063 in. 2
5 940137 � O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4
6 - - - - - - � TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
7 1075152 � GASKET, face, HDLV pump 1
8 - - - - - - � MANIFOLD, upper Y, HDLV pump 1 A
9 1053234 � � GASKET, HDLV pump 1

10 1053232 � BODY, pinch valve, HDLV pump 1
11 - - - - - - � VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
12 - - - - - - � BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
13 - - - - - - � BODY, lower manifold, HDLV pump 1
14 982085 � SCREW, socket, M5 x 25, black 4
15 983401 � WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7
16 983035 � WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7
17 1062070 � NUT, wear block tube retaining 2
NS 945115 � O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2
18 1053292 � O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4
19 - - - - - - � DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
20 - - - - - - � MANIFOLD, top, HDLV pump 1
21 1053293 � SCREW, socket, M5 x 100, black 3

OPOMBA A: Ti deli so na voljo v servisnih kompletih, na˚tetih na strani 20.

NS: Ni prikazano
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1
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Slika 11 Deli èrpalke
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Rezervni deli

Za vsako od èrpalk v va˚em sistemu imejte na zalogi po enega od teh sklopov.

�èipalni ventili
Komplet 1057257

(vsebuje 8 ˚èipalnih
ventilov,

1 orodje za vstavljanje
in 8 filtrskih plo˚èic)

Navodila so na strani 16.

Cevi za utekoèinjanje
Komplet 1057258

(vsebuje 4 cevi
in 4 tesnilne obroèe)

Navodila so na strani 11.

Protipovratni ventil
P/N 1053266

(1 kos)

Obrabni bloki spodnjega
razdelilnika

Komplet 1057260
(vsebuje 2 obrabna bloka

in 2 tesnilna obroèa)

Navodila so na strani 12.

Zgornji Y-razdelilnik
P/N 1057262

(Vkljuèuje razdelilnik
in tesnilo)

Navodila so na strani 12.


