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P/N 7135667A

- Slovenian -

Smernice za vgradnja sistema Prodigy HDLV"

Sistemi za prasno lakiranje Prodigy HDLV prinaSajo v panogo prasnega lakiranja popolnoma novo
tehnologijo. Ker je tehnologija Crpalk HDLV drugacna od tradicionalnih venturijevih ¢rpalk, mora biti sistem
Prodigy vgrajen drugacCe. Za vgradnjo sistema Prodigy HDLV sledite smernicam, ki so razlozene v tem listu
z navodili. Ko pridobite nekaj izkuSenj s sistemom, boste lahko dolocili, kako z nastavitvami sistem

prilagodite svojemu nacinu uporabe.

Smernice za cevi za prah

Izbiranje cevi za prah

Prozorne cevi za prah, ki so priloZzene sistemu
Prodigy, so izdelane z zelo strogimi tolerancami.
Priporo€amo, da nadomestne cevi narocite
neposredno pri druzbi Nordson.

P/N Opis

173101 CEV, polietilen,
8 mm ZP x 6 mm NP, naravna barva

* Uporabljajte samo polietilenske cevi. Uporaba
drugih materialov lahko povzroCi teZave zaradi
navzkriznega onesnazenja in udarnega
sprijemanja.

® Cev moraimeti zunanji primer (ZP) 8 mm in
notranji premer (NP) 6 mm. Ce uporabljate

cevi druZzbe Nordson, je zagotovljen stalen
notranji premer 6 mm po celotni poti za prah.
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Prozorna polietilenska cev

Slika 1 Izbiranje cevi za prah

Uporaba prikljuc¢kov za cevi za prah

Vsi 8-mm priklju€ki niso primerni za cevi za prah z
zunanjim premerom 8 mm. Priporo¢amo, da
uporabite kar najmanjSe Stevilo prikljuckov, saj
povecujejo moznost navzkriznega onesnazenja.

® PrikljuCki morajo ohranjati notranji premer
6 mm po celotni poti za prah. Ve¢ina 8-mm
priklju€¢kov nima gladkega in neoviranega
notranjega premera 6 mm.

® Zaspajanje dveh kosov cevi za prah ne
uporabljajte priklju€kov.

* Priklju€kov ne uporabljajte za hitro odklapljanje

ali razdelilnike.

Rezanje cevi za prah

Konce cevi za prah odreZite pravokotno, da se
izognete navzkriznemu onesnazenju. Rezalnik cevi
je prilozen vsakemu sistemu Prodigy.

P/N Opis

1062178 REZALNIK ZA CEVI, najveC 12 mm
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2 Smernice za vgradnjo sistema Prodigy HDLV

Dolo€¢anje dolzine cevi za prah

Ce Zelite dosegi najvedji mogogi pretok prahu,
morajo biti celotne dolZine sesalnih in dovodnih
cev v prikazanih mejah.

® Sesalne cevi naj bodo znotraj prikazanih meja
kolikor je mogocCe kratke.

Sesalne cevi: _
1-3m (3,5-12 ft) b
celotne dolzine 5
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Slika 2 Dolo&anje dolZine cevi za prah

DolZina dovodnih cevi naj bo kolikor je mogoce
blizu 20 m (65,5 ft). Uporaba krajSih cevi
poveca verjetnost sunkov v delovanju.

Cevi za prah napeljite po tleh, Se posebej Ce
morajo biti daljse od 20 m (65,55 ft). Crpalka
bo dovajala prah tudi skozi daljSe cevi, vendar
z manjSim pretokom.

Dovodne cevi: /
9-23m (30-751ft) T~
celotne dolzine
Priporocena dolzina:
20 m (65,5 ft)

Zvijanje cevi za prah

Vas sistem Prodigy bo dovajal stalen pretok prahu,
Ce boste cev za prah zvili skladno z naslednjimi
smernicami:

PRAVILNO

Slika 3 Zvijanje cevi za prah

Zanke cevi najimajo premer najmanj 1 m
(3,25 ft).

Svitek naj ima najmanj$e mogoce Stevilo zank.
Svitek polozite plosko na tla. Svitka ne obesite
navpicno, sicer se prah usede na dnu, ko
izkljuCite pistolo, in zaCne brizgati v sunkih, ko
znova vkljucite pistolo.

~ NEPRAVILNO
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Napeljevanje cevi za prah

Ce napagéno napeljete cev za prah v svojem
sistemu Prodigy, bo priSlo do sunkovitega
delovanja in nestalnega pretoka prahu: Za pravilno
napeljevanje cevi upostevajte naslednje smernice:

OPOMBA: Sunkovito prSenje lahko zmanjSa tudi

uporaba Sobe za plosko lakiranje z eno rezo
(P/N 1066164).

PRAVILNO

’

= == "{S—'
—{"]"r T ) '
Slika 4 Napeljevanje cevi za prah

Smernice za vgradnjo sistema Prodigy HDLV 3

® Cev napeljite kolikor je mogoce nizko in
plosko. Izogibajte se navpi€nim dvigom.

®* ZanajboljSe rezultate napeljite cev po tleh

® Poskrbite za kolikor je mogoce velike polmere
zavojev. lzogibajte se ostrim zavojem ceuvi.

¢ Cejecevdaljgaod 20 m (65,5 ft), lahko pride
pri uporabi nekaterih vrst prahu do brizganja v
sunkih. Zacnite z najdaljSo mogoco cevjo,
potem pa jo rezite po delih, da vidite, ali
pomaga kraj8a dolZina cevi.

NEPRAVILNO

Pritrjevanje cevi za prah

Prozorne 8-mm cevi za prah v sistemu Prodigy ni
mogoce pritrditi na enak nacin kot obi¢ajno modro
cev za prah.

® Ceviza prah ne pritrdite tesno ob fiksne
predmete. To lahko povzroCi prepogibanje
cevi.

¢ Ce uporabljate spiralni ovoj, ga zaénite
najmanj 0,6 m (2 ft) od ro¢aja pistole, da
zmanjSate togost. Uporabite 51 mm (3 in.)
dolge odseke spiralnega ovoja, razmaknjene
za 0,6 m (2 ft).

51-mm (3-in.) kosi

spiralnega ovoja

Slika 5 Pritrjevanje cevi za prah
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Smernice za utekocdinjanje prahu

Tradicionalne ¢rpalke na venturijev u€inek
vzdrzujejo stalen pretok prahu z vbrizgavanjem
velike koliCine zraka v tok prahu.

Crpalka Prodigy HDLV je na&rtovana za dovajanje
visoke gostote prahu z nizko koli€ino prahu. To
zahteva dobro utekocinjen dovod prahu, da lahko
sistem deluje z najvecjo mogoco u€inkovitostjo.

Upostevajte naslednje smernice, da zagotovite
pravilno utekodinjenje dovoda prahu.

OPOMBA: Sistemi Prodigy HDLV obi¢ajno
uporabljajo nizje tlake zraka za utekodinjanje
prahu kot tradicionalni sistemi s Crpalkami na
venturijev uCinek. Potreben tlak zraka za
utekocCinjanje je odvisen od vrste prahu in oblike
posode. Potreben tlak zraka za utekocinjanje v
vaSem sistemu morate ugotoviti s poskuSanjem.

Pravilno utekoc€injanje prahu

Videz

Prah naj se obnaSa kot tekocina, ki rahlo vre.
Pocasno se dviguje na povrino, potem pa se
vodoravno premika po povrsini. Ob&asno se
pojavijo majhni mehurcki.

Pretok

Iz S0be teCe stalen tok prahu.
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Premalo zraka za utekocinjanje

Prevec zraka za utekoc€injanje

Videz

Prah je zbit, povrSina kaze le malo gibanja. Tvorijo
se zrnate luknje, ki so podobne mravljis¢em, s
povrSine ob¢asno izbruhnejo majhni gejzirji. Okoli
pobiralne cevi se lahko ustvari luknja.

Videz

Prah moc&no vre, tvori gost oblak v posodi in posilja
zratne mehurcke skozi cev za prah. Prah v€asih
izbruhne iz posode in pade na tla.

Pretok
Iz Sobe sunkovito teCe gost in neenakomeren tok

Pretok
Iz Sobe sunkovito te¢e redek in neenakomeren tok
prahu.

prahu. Soba se lahko zamasi.
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Prvotni datum zas¢ite avtorskih pravic: 2006. Nordson in logotip Nordson so zas¢itene blagovne znamke druzbe Nordson Corporation.

HDLV in Prodigy so blagovne znamke druZbe Nordson Corporation.
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