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Crpalka Prodigy HDLV
Zamenjava tiskanega vezja
OPOZORILO: Naslednje dejavnosti POZOR: Pri odstranjevanju in vgradnji
sme opravljati samo pooblasteno @ tiskanega vezja upo§tevvajte naslednje
osebje. Upostevajte varnostne napotke previdnostne ukrepe. Ce tega opozorila
v tem dokumentu in vsej ostali z njim ne upoStevate, lahko pride do Skode na
povezani dokumentaciji. opremi.
* Tiskano vezje je obcutljivo na
OPOZORILO: Pred opravljanjem elektrostati¢na praznjenja (ESD). Nosite
naslednjih postopkov ugasnite in ozemljitveni zapestni trak, priklju¢en na
zaklenitg dovod elektricne energije v plo3co Crpalke ali drugo ozemljitev.
sistem. Ce tega opozorilane * Pred odstranjevanjem tiskanega vezja
:ggig‘a’ste’ lahko pride do telesnih ugasnite in izpustite zradni tlak na &rpalkah.

® Cevi za stisnjen zrak ne odstranite s
tiskanega vezja. Merilni pretvorniki so zelo
obdcutljivi in se bodo unicili, Ce odstranite

zraCne cevi.
Zamenjava tiskanega vezja
1. Glejte sliko 1. Zaprite ventil dovoda stisnjenega 2. lzkljucite dovod energije do plosce Crpalke.
zraka in sprozite pistole, da sprostite zracni Plo3¢o Crpalke odklopite z dovoda energije.

tlak.

1401542A

Slika 1 Izklop dovoda zraka in energije
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2 Tiskanega vezja &rpalke Prodigy HDLV

Zamenjava tiskanega vezja (naoal.)

POZOR: Ceviza stisnjen zrak ne 6. Glejte sliko 3. Osem zra¢nih cevi merilnih

@ odstranite s tiskanega vezja. Merilni pretvornikov nove plo3Ce prikljuCite na
pretvorniki so zelo obCutljivi in se bodo ustrezne priklju¢ke na krmilnih razdelilnikih
unicili, Ce odstranite zratne cevi. Crpalke.

OPOMBA: Ce obstaja samo en nadzorni
3. Glejte sliko 2. Odprite vrata plosce Crpalke in s razdelilnik ¢rpalke, se cevi 5-8 ne uporabljajo.
tiskanega vezja odklopite vse kabelske snope.
4. Pripriklju€eni zracni cevi od tiskanega vezja do £ éNtﬁ,\llr?];[ Ejl;akri]? vezje pritrdite na plosco crpalke s
razdelilnika odstranite §tiri vijake s tiskanega
vezja. 8. Kabelske snope prikljucite na ustrezne

riklju¢ke na tiskanem vezju.
5. Zracne cevi merilnih pretvornikov pazljivo pril :

potegnite iz priklju¢kov na spodniji strani 9. S postopki na strani 4 novo tiskano vezje
vsakega razdelilnika Crpalke. nastavite, zakljucite in umerite.
POZOR: Pred odstranjevanjem POZOR: Cevi za stisnjen zrak
zraCnih cevi z razdelilnika ne odstranite s tiskanega
sprostite zracni tlak in odstranite vezja. S tem boste zlomili
vijake s plosce. priklju€¢ke na merilnih
pretvornikih na tiskanem
vezju.

1401543A

Slika 2 Zamenjava tiskanega vezja
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Tiskanega vezja Crpalke Prodigy HDLV

Razdelilnik ¢rpalke 2 Razdelilnik érpalke 1
Pogled od zgoraj Pogled od zgoraj

Pogled od spodaj Pogled od spodaj
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1401534A
Slika 3 Povezave med tiskanim vezjem in nadzornim razdelilnikom Crpalke
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4 Tiskanega vezja Grpalke Prodigy HDLV

Nastavljanje tiskanega vezja

Glejte sliko 4. Poskrbite, da sta stikali SW1 in SW2
nastavljeni, kot kaze slika.

® 0/
';@:f SWi Position 1
(SR
1 OPEN
1 3 4
i 2 OPEN
(el V2 3 OPEN
PEN 4 CLOSED

1401535A

Slika 4 Nastavitve stikal SW1 in SW2

za roCne sisteme za prasno lakiranje

Zaklju€evanje omrezja Prodigy
na tiskanem vezju

Glejte sliko 5. Tiskano vezje ima ob dobavi preko
priklju€kov 2 in 3 skupine CAN BUS TERM
namescen kratkosti¢nik. Odvisno od Stevila Erpalk
v ploSdi ¢rpalke boste morda morali kratkosti¢nik
prestaviti na priklju¢ka 1in 2.

Sistem z dvema ¢érpalkama:
Kratkosti¢nik pustite na prikljuckih 2 in 3.

Sistem z eno ¢rpalko:
Kratkosti¢nik premaknite na priklju¢ka 1 in 2.

o o IS

W1
CAN BUS TERM

+| 1B O

W1
CAN BUS TERM

Slika 5

Two Pump System Position
(The board is shipped this way.)

One Pump System Position

1401536A

Nastavitve kratkosticnika za priklju¢ke CAN
BUS TERM
za rocne sisteme za prasno lakiranje

Umerjanje tiskanega vezja

Ko vgradite novo tiskano vezje, ga z opisanim
postopkom umerite skladno z razdelilnikom. Ce
imate sistem z dvema piStolama, opravite ta
postopek na obeh krmilnikih ro€nih pistol Prodigy.

1. lIzkljucite krmilnik roCne pistole Prodigy.

2. Pritisnite in drZite tipko Nordson, potem pa
vkljucite dovod energije za krmilnik za ro€no
pistolo Prodigy. PrikaZe se zaslon
Configuration (Nastavitve).

b RETURN TO MAIN SCREEN

SET UP CALIBRATION

1401443A

Slika 6 Zaslon Configuration ( Nastavitve)

3. Stipkami s pusgicami oziroma z vrtljivim
gumbom se premaknite na to¢ko

CALIBRATION (Umerjanje). Pritisnite tipko .
PrikaZe se zaslon Calibration (Umerjanje).

‘ RETURN TO AUX TOOLS
PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: 0.0000 A: 0.0000
B: 0.0000 B: 0.0000
C: 0.0000 C: 0.0000
1401445A
Slika 7 Zaslon Calibration (Umerjanje)

OPOMBA: S tipkami s puS¢icami oziroma z
vrtljivim gumbom se premaknite na ustrezno
nastavitev, potem pa pritisnite tipko J, da jo
izberete. S tipkami s pusc€icami oziroma z vrtljivim
gumbom spremenite izbrano vrednost, potem pa
jo potrdite s tipko J in izberite novo.

4. Vnesite vrednosti PUMP FLOW (pretok ¢rpalke)
in PATTERN FLOW (pretok zraka) A,BinC z
nalepke na nadzornem razdelilniku Crpalke.

Izdaja 03/06
Prvotni datum zas&ite avtorskih pravic: 2005. Nordson in logotip Nordson so zas¢itene blagovne znamke druzbe Nordson Corporation.

HDLV in Prodigy so blagovne znamke druZbe Nordson Corporation.
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