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Resolucion de problemas del sistema HDLV®

Prodigy®

Siga los procedimientos enumerados en este documento para aislar y corregir problemas comunes de Prodigy HDLV.
Consulte los manuales del sistema y de los componentes para obtener mas informacion acerca de la resolucién de
problemas, las reparaciones y las piezas.

Problema

Polvo dentro del
adaptador de entrada de
la pistola

Fuga de aire alrededor
de la tapa de extremo

Posible causa y medida correctiva

Junta térica interna de la boquilla gastada
Reemplazar la junta térica interna de la boquilla.

Junta térica de la boquilla
P/N 940126

La manguera de descarga de polvo no esta asentada
adecuadamente en el tubo de polvo

Aflojar y retirar la perilla de AR
bloqueo y el tubo de i
alimentacion del adaptador de
entrada, y limpiar todas las
superficies.

Reemplazar el
anillo de retén
P/N 1047796

Cortar el extremo

Si el extremo del tubo de uadrado
alimentacioén esta dafiado,
cortar el extremo dafiado con un

cortador de tubos.

Limpiar las superficies

Soplar el
adaptador
de entrada

Reemplazar el anillo de retén.

Retirar el adaptador de entrada
y el tubo de polvo, y limpiarlos
mediante soplado.

Instalar el adaptador de entrada,
el tubo de polvo y la boquilla.
Empujar el tubo de alimentacion
dentro de la pistola hasta tocar
fondo y ajustar la perilla de
bloqueo.

,,y%:. |
L Soplar eljQ @

tubo de polvo

Junta multiplicadora gastada
Reemplazar la junta multiplicadora.

Junta multiplicadora
P/N 288535
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Problema

Tubo de alimentacién de
polvo demasiado rigido

"Dedos" en el patréon de

rociado

~ )<

Resolucién de problemas del sistema HDLV Prodigy

Posible causa y medida correctiva

La funda en espiral esta
demasiado cerca de la pistola

Retirar la funda en espiral que
se encuentre a 24 pulgadas del
mango de la pistola.

Ajustes del aire del patron —
demasiado bajos ‘

Aumentar el punto de ajuste de
aire del patrén.

el aire
del patréon

Va
n Amentar
]

y

X

Boquilla tapada
Retirar la boquilla, desarmar y
limpiar.

Herramienta de boquilla 1073682

Presion de aire de entrada
demasiado baja

Aumentar la presion de aire de
entrada. 6,2--7,6 barias
(90--110 psi)

P RETURN TO MAIN SCREEN

? % O 1 %
2
3
4
5

Compensacion de aire
auxiliar demasiado baja

Aumentar el ajuste de
compensacion de aire auxiliar.

6
7
-05 8 10
9
1

0 00

Constantes de calibracién incorrectas § RETURN TO AUX TOOLS
Verificar que las constantes de PUMP_FLOW PATTERN FLOW
calibracién en el colector A ‘iggi‘? ;’: ::522

et . . B: ( 0 )
multlple COInCIdan con IO C: 0.0000 C: 0.0000
ingresado en el controlador de la pistola.
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Problema

Problemas de salida de
polvo: Sobrecarga,
debilitamiento, flujo
intermitente, flujo lento

—— ||

Posible causa y medida correctiva
Los problemas del flujo de polvo pueden deberse a diversos

factores. Primero comprobar lo siguiente:

Compensacioén de aire auxiliar
incorrecta

Aumentar o disminuir el ajuste de
compensacion de aire auxiliar para

el valor predefinido actual.

Presion de aire de fluido incorrecta
Aumentar o disminuir la presién de
aire de fluido. El polvo debe
encontrarse apenas en ebullicion.

Polvo himedo o contaminado

Verificar los secadores de aire y
los separadoresf/filtros. Verificar
el polvo en las tolvas de
alimentacion y asegurarse de
que circule facilmente.

p RETURN TO MAIN SCREEN
0| % B[ %
1 =il 6 15
2 05 7 -10
3 -05 8 10
4 25 9 00
B 20 10 00

Tubo de succion o salida bloqueado o doblado
Verificar el tubo. Soplar el tubo i~
o reemplazarlo segun sea
necesario.

Succion
(estandar)

(color a pedido)

Tubo de succiéon demasiado extenso
Mover las tolvas cerca de la
bomba y acortar la longitud del
tubo de succion.

Longitud del tubo de succién

maxima de lado a

3 metros (12 pies)
(incluyendo colector
multiple COD,

si se utiliza)

lado:

©2007 Nordson Corporation
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Problema

Problemas de salida de
polvo (continuacion)

Resolucién de problemas del sistema HDLV Prodigy

Posible causa y medida correctiva

Conector del tubo de 8 mm del S
adaptador de la bomba flojo

Ajustar el conector del tubo de 8 mm.

Juntas toricas de montura de la bomba gastadas

Reemplazar las juntas téricas de %
montura de la bomba. Consultar la \
hoja de instrucciones del tubo

receptor o el manual de la tolva para

obtener los numeros de piezas.

El tubo receptor no esta roscado
firmemente en la montura de la bomba

Ajustar el tubo receptor en la montura de la bomb%

Tuerca de retencion del tubo de entrada
de la bomba o junta térica floja

Verificar la junta torica y ajustar la

tuerca de retencion. Junta térica (interna)
PIN: 945115

Fuga de aire alrededor de la perilla de bloqueo
Reemplazar la junta térica de la perilla de bloqueo.

N3

Junta térica de la
perilla de bloqueo
P/N 940117

P/N 7135591A02
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Problema

Problemas de salida de
polvo (continuacion)

=]

Posible causa y medida correctiva
Presion del regulador del panel de la bomba mcorrecta

Ajustar los reguladores en el Purga
panel de la bomba a la presion 85 psi —_— - 3,
adecuada. Vacio )
50 psi —>il(])]
Flujo [
85 psi = L ]m
Contraccion superior /—VL} tmjﬂ
70 psi S :
’ O
Contraccioén inferior / LB
35 psi - BILId

Problema con la bomba o el colector multiple de control de la

bomba
Verificar el vacio (se necesita un vacuémetro de 0-30 pulgadas Hg)

1. Purgar la bomba y la pistola. No cargar un nuevo color.

Purgar sin Purgar con el color a pedido
el color a pedido

Puraes

v

CLEAN
IS S

ETART

2. Ajustar la salida de kV en cero. Ajustar el flujo de polvo en 35%.

/\r ES
A
u ll-fs? 0.2 0
N 2 4§

3. Desconectar el tubo de polvo de la bomba. Conectar un vacuémetro al
conector de succion o retirar la tuerca del conector y poner el dedo sobre el

conector.

O bien

Vacuémetro
de 0-30 pulgadas Hg

P/N 7135591A02
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Problema Posible causa y medida correctiva

Problemas de salida de Verificar el vacio (continuacion)
polvo (continuacion)
4. Activar la pistola de pulverizacion y observar el vacuémetro o sentir el vacio.

T2 I | | ‘ ‘

Corregir la lectura del vacio (9-14 pulgadas Hg) en ambos lados de la bomba
(o si siente con la punta de los dedos demasiada extraccion de vacio):

Llevar a cabo el procedimiento A - Control de salida

Vacio
A
Lectura
9-14 pulga- .
das Hg (rﬂne;t\r/gcuo-
< 8 pulga- —
das Hg
» Ciclos

Vacio bajo (menos de 8 pulgadas Hg) en un lado de la bomba
(o si se siente menor vacio en un lado del ciclo de la bomba que en el otro):

Llevar a cabo el procedimiento B - Control de succion

Vacio
A
9-14 pulga-
das Hg ] Loct
< 8 pulga- — ectura
dasFI)-Igg T ~— ?neelt\'fgcué-
» Ciclos

Vacio bajo (menos de 8 pulgadas Hg) en ambos lados de la bomba
(o si se siente un vacio débil o ningin vacio en los dos lados del ciclo de la bomba):

Llevar a cabo el procedimiento B - Control de succion

Vacio
A
9-14 pulga-
das Hg e ) H
<S8 pUlga- — == T AT T T AN T Lectura
das Hg Vvv-\ del vacué-
metro
» Ciclos

P/N 7135591A02 ©2007 Nordson Corporation
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Problema

Problemas de salida de
polvo (continuacion)

T | | ‘

Posible causa y medida correctiva
A — Control de salida

Corregir la lectura de vacio (9-14 pulgadas Hg). El problema no se encuentra en
la bomba o en el colector multiple de control.

Controlar que no haya problemas en el tubo de salida (1) o en el tubo de
succion (2).

1. Volver a conectar el tubo de salida en la bomba.
2. Activar la pistola de pulverizacion y observar el vacuémetro.

= El problema se encuentra en el tubo de
< 8 pulgadas Hg salida o en la pistola de pulverizacion:

v Limpiar o reemplazar el tubo de salida.

v Verificar la junta térica de la tuerca de bloqueo
de la pistola de pulverizacion. Reemplazar si
falta o esta dafnada.

v Retirar de la pistola de pulverizacion la
boquilla y el tubo de polvo, y limpiar o
reemplazar.

= 9-14 pulgadas Hg El problema se encuentra en el tubo de
succion, en los conectores, en el tubo
receptor o en el polvo:
1. Conectar el tubo de succién como se muestra

a continuacion.
2. Activar la pistola y observar el flujo de polvo.

® Si el problema desaparece, controlar los
conectores del tubo de succion y las juntas
téricas del adaptador. Limpiar el tubo receptor.
Si se cuenta con un sistema de color a
pedido, llevar a cabo el procedimiento
C — Prueba de burbujas.

@ Si el problema persiste, el tubo de succién
esta bloqueado. Reemplazar el tubo de
succion.

©2007 Nordson Corporation
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Problema

Problemas de salida de
polvo (continuacion)

S | ‘ ‘

Resolucién de problemas del sistema HDLV Prodigy

Posible causa y medida correctiva
B — Control de succion

Lectura de vacio baja (menos de 8 pulgadas Hg) en uno de los lados de la bomba. El
problema esta en la bomba o en el colector multiple de control:

1. Retirar la bomba y reemplazarla por una nueva.

2. Conectar el vacudémetro al conector de succion de la bomba.

3. Activar la pistola de pulverizacién y observar el vacuémetro.

K

@ Si el problema desaparece, la bomba original estaba dariada. Consultar la
pagina 9.

e Si el problema persiste, el colector multiple de control de la bomba esta dafado.
Consultar la pagina 9.

C - Prueba de burbujas para sistema de color a pedido

1. Si su valvula de descarga D2 es transparente, verificar que no haya polvo en su
interior. Si se observa polvo, desarmar la valvula de descarga y reemplazar la valvula
de contraccion. Si no se observa polvo, realice la prueba de burbujas.

2. Desconectar el tubo de salida de la salida del colector multiple COD e instalar un nuevo
tramo de tubo de salida desde la salida del colector multiple hacia el recipiente de
agua.

4. ACTIVE el modo de prueba del colector multiple COD. Esto presuriza todas las lineas
neumaticas de las valvulas de contraccion del colector multiple COD. Si alguna de las
valvulas de contraccion presenta una fuga, apareceran burbujas en el agua.

5. Si aparecen burbujas, doblar el tubo de aire azul D2. Si las burbujas se detienen, la
valvula de contraccién D2 presenta una fuga. Si las burbujas persisten, doblar el resto
de los tubos de aire de la valvula de contraccion, comenzando con D1, hasta encontrar
la valvula de contraccion que presenta una fuga. Reemplazar las valvulas de
contraccion del colector multiple con la valvula que presenta una fuga, ya que es
probable que las demas valvulas también estén por dafarse.

Si no aparecen burbujas, verificar las piezas cortas del tubo que conectan los
colectores multiples y la valvula de descarga D2, y reemplazar la que presente signos
de desgaste.

Prodigy™ Color-on-Demand™
Main Screen

Small Buttons

Tubo conector

Big Buttons.

- C28

Purge
c27
C25
Cc23
C21

Tubo conector

setup C24

Prodigy™ Color-On-Demand™
Setup Scr

C19
c17
C15
C13
c1

Tubo conector

Button Labels
C16
Ualue Counters C12

C9
C7
C5
C3
C1

Prodigy™ Color-on-Demand™
ket oo c4

Set Clock

Outputs 1 thru 20 2:28:16p D1

Outputs 21 thru 40

Inputs 1 thru 16
Test

Mode'
TEST

P/N 7135591A02
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Problema

La bomba esta dahada y
necesita reparacion
(determinado por el
control de succion B)

El colector muiltiple de
control esta danado y
necesita reparacion
(determinado por el
control de succién B)

PRECAUCION:

@ Desactivar y liberar
presion de aire hacia el
gabinete de la bomba
antes de realizarle un
mantenimiento al colector
multiple. El incumpli-
miento de esta
precaucion puede dafar
el equipo.

Posible causa y medida correctiva

Tubo de fluido tapado o cerrado <
Reemplazar los tubos de fluido.

Juego de tubos de fluido

Valvula de contraccioén con fuga

Reemplazar las valvulas de Juego de valvula

contraccion y los discos de filtro. de contracciéon y
disco de filtro
P/N 1057257

Bloque en Y inferior tapado

Retirar y limpiar los bloques en
Y inferiores.

Valvulas 2 y 5 del colector multiple de la bomba contaminadas
con polvo

Retirar e inspeccionar las valvulas. Si
estan contaminadas, soplar el colector
multiple y reemplazar las valvulas.

Valvulas de solenoide
P/N 1027412

Generador de vacio
P/N 1052920

Generador de vacio bloqueado

Retirar e inspeccionar la boquilla Venturi del
generador de vacio. Si esta bloqueada, soplarla o
reemplazar el generador de vacio.

©2007 Nordson Corporation
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