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Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797
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1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593
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Vantage® Handsprihpistolensteuergerat 1

Vantage® Handspruhpistolensteuergerat

Sicherheitshinweise

Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitshinweise.
Warnhinweise, VorsichtsmaBnahmen und
Instruktionen fir spezifische Gerate und Aufgaben
sind in der jeweiligen Geratedokumentation
enthalten.

Sorgen Sie daflr, dass die gesamte
Geratedokumentation, einschlieBlich dieser
Sicherheitshinweise, den Personen zur Verfligung
steht, die die Geréate bedienen oder warten.

Qualifiziertes Personal

Die Geratebetreiber sind selbst dafiir verantwortlich,
dass Nordson Gerate durch qualifiziertes Personal
installiert, bedient und gewartet werden.
Qualifiziertes Personal sind Mitarbeiter oder
Beauftragte, die fur die sichere Ausfihrung der
ihnen Ubertragenen Aufgaben geschult worden
sind. Sie sind vertraut mit allen einschlagigen
Arbeitsschutz- und Unfallverhitungs- e}
rschriften sowie kérperlich imstande, die ihnen
Ubertragenen Aufgaben durchzufuhren.

BestimmungsgemaéaBe

Verwendung

Werden Nordson Geréte anders verwendet als in
der mit den Geraten gelieferten Dokumentation
beschrieben, kann es zur Verletzung von Personen
oder zur Beschadigung von Geraten kommen.

Beispiele fur nicht bestimmungsgemanie
Verwendung:

¢ Verwenden unvertraglicher Materialien
* unberechtigte Anderungen vornehmen

* Entfernen oder Uberbriicken von
Schutzvorrichtungen oder Verriegelungen

¢ Verwenden unvertraglicher oder beschéadigter
Teile

* Verwenden nicht zugelassener Hilfsgerate

* Betreiben der Gerate auBerhalb der maximal
zulassigen Nennwerte

Vorschriften und Zulassungen
Achten Sie darauf, dass alle Geréte fir die
Umgebung ausgelegt und zugelassen sind, in der
sie eingesetzt werden sollen. Fir Nordson Geréte
erlangte Zulassungen verlieren ihre Gltigkeit, wenn
die Anleitungen fur Installation, Bedienung und
Wartung nicht befolgt werden.

Wahrend aller Schritte der Geréteinstallation sind
alle einschlagigen Vorschriften zu beachten.

Schutz von Personen
Um Verletzungen zu vermeiden, sind folgende
Anweisungen zu beachten:

¢ Die Geréate durfen nur von qualifiziertem
Personal bedient oder gewartet werden.

* Die Gerate durfen nur betrieben werden, wenn
Schutzvorrichtungen, Tlren oder Abdeckungen
in Ordnung sind und automatische
Verriegelungen ordnungsgeman arbeiten.
Schutzvorrichtungen durfen nicht Gberbriickt
oder stillgelegt werden.

® Sicherheitsabstand zu beweglichen Geraten
halten. Vor Einstellen oder Wartung beweglicher
Gerate Spannungsversorgung abschalten und
bis zum vélligen Stillstand des Geréates warten.
Spannung gegen Einschalten verriegeln und
Gerat gegen unabsichtliche Bewegungen
sichern.

* Vor Einstellen oder Wartung unter Druck
stehender Systeme oder Komponenten
hydraulischen oder pneumatischen Druck
entlasten (entliften). Vor der Wartung
elektrischer Geréate Trennschalter betatigen,
gegen Einschalten verriegeln und
kennzeichnen.

* Fur alle verwendeten Materialien
Sicherheitsdatenblatter besorgen und lesen.
Anweisungen des Herstellers fir die sichere
Handhabung und Verwendung von Materialien
befolgen und empfohlene persdnliche
Schutzausristung benutzen.

* Um Verletzungen zu vermeiden, auf
Restgefahren am Arbeitsplatz achten, die oft
nicht vollstandig vermieden werden kénnen,
zum Beispiel hei3e Flachen, scharfe Kanten,
unter Spannung stehende elektrische
Schaltkreise oder bewegliche Teile, die nicht
abgedeckt oder aus praktischen Griinden nicht
anderweitig geschitzt werden kénnen.

© 2006 Nordson Corporation
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2 Vantage® Handspruhpistolensteuergerat

FeuerschutzmaBnahmen

Zur Vermeidung von Feuer oder Explosionen sind
die folgenden Anweisungen zu befolgen:

¢ In Bereichen, in denen leicht entzlindliches
Material benutzt oder gelagert wird, nicht
rauchen, schwei3en, schleifen oder offene
Flammen benutzen.

* FUrausreichende Entliftung sorgen, um
geféhrliche Konzentrationen fluchtiger Partikel
oder Dampfe zu vermeiden. Lokale Vorschriften
oder die Sicherheitsdatenbléatter der Materialien
als Richtlinien benutzen.

e Bei der Arbeit mit leicht entziindlichen
Materialien unter Spannung stehende
Schaltkreise nicht provisorisch unterbrechen.
Spannung erst mit einem Trennschalter
abschalten, um Funkenbildung zu vermeiden.

* Sich mit den Standorten und der Lage von
Not-Aus-Tastern, Abschaltventilen und
Feuerldschern vertraut machen. Wenn in einer
Spruhkabine ein Feuer ausbricht, sofort das
Sprihsystem und die Absaugventilatoren
ausschalten.

* Gerate geman der entsprechenden Gerate-
dokumentation reinigen, warten, prifen und
reparieren.

¢ Nur Austauschteile benutzen, die fir die
Verwendung mit dem urspriinglichen Gerat
konstruiert sind. Wenden Sie sich zur Beratung
und Information Gber Ersatzteile an Ihre
Nordson Vertretung.

Erdung

f ACHTUNG: Die Benutzung defekter

elektrostatischer Gerate ist gefahrlich,
sie kann einen t6dlichen Elektroschock,
Brand oder Explosion erzeugen.
Widerstandsprifungen sind in das
periodische Wartungsprogramm
aufzunehmen. Auch bei einem leichten
elektrischen Schlag sowie bei
Funkenbildung oder Funkentberschlag
sind alle elektrischen oder elektro-
statischen Gerate sofort abzuschalten.
Das Gerat darf erst wieder in Betrieb
genommen werden, wenn das Problem
erkannt und beseitigt worden ist.

Alle innerhalb der Spriihkabine und in einem
Abstand bis zu 1 m (3 ft) von den Kabinen-
offnungen durchgefihrten Arbeiten gelten als
Arbeiten in einem explosionsgeféahrdeten Raum der
Klasse 2, Bereich 1 oder 2; es mussen die
Vorschriften nach NFPA 33, NFPA 70 (NEC Artikel
500, 502 und 516) und NFPA 77 in der jeweils
letzten Fassung beachtet werden.

¢ Alle elektrisch leitenden Objekte in den
Sprihbereichen mussen geerdet sein; der
Widerstand darf héchstens 1 Megaohm
betragen, gemessen mit einem Messgerat, mit
dem mindestens 500 V an den zu priifenden
Stromkreis angelegt werden.

® Zuden zu erdenden Gegenstanden gehdren
unter anderem der Sprihbereichsboden,
Bedienerplattformen, Vorratsbehélter,
Halterungen von Fotozellen und Ausblasdusen.
Personen, die im Spriihbereich arbeiten,
mussen geerdet sein.

* Von einem elektrisch aufgeladenen mensch-
lichen Kérper geht eine Entziindungsgefahr aus.
Personen, die auf einer gestrichenen
Oberflache stehen, auf einer Bedienerplattform,
oder die nicht leitende Schuhe tragen, sind nicht
geerdet. Alle Personen missen Schuhe mit
leitenden Sohlen tragen oder ein Erdungs-
band verwenden, um eine Verbindung zur Erde
aufrechtzuerhalten, wenn sie mit oder in der
Nahe von elektrostatischen Geraten arbeiten.

* Bediener mussen direkten Kontakt zwischen der
Haut ihrer Hand und dem Pistolengriff haben,
um elektrische Schlage beim Arbeiten mit
elektrostatischen Handsprihpistolen zu
vermeiden. Falls Handschuhe getragen werden
mussen, sind die Handflache oder die Finger
des Handschuhs aufzuschneiden, elektrisch
leitende Handschuhe zu tragen oder ein
Erdungsband anzulegen, das mit dem
Pistolengriff oder einer anderen echten Erdung
verbunden ist.

* Vor einer Einstellung oder Reinigung von
Pulverspriihpistolen ist die elektrostatische
Spannungsversorgung auszuschalten, und die
Pistolenelektroden sind zu erden.

¢ Nach der Wartung von Geraten sind alle
abgeklemmten Geréate, Erdungskabel und
Leitungen wieder anzuschlieBen.

Verhalten in Notsituationen

Bei Fehlfunktion des Systems oder einer
Geratekomponente das System sofort abschalten
und folgende MaB3nahmen ergreifen:

¢ Spannungsversorgung ausschalten und gegen
Wiedereinschalten verriegeln. Pneumatische
Absperrventile schlieBen und Drlcke entlasten.

e Grund fur die Fehlfunktion feststellen und

beseitigen, bevor das System wieder gestartet
wird.

Entsorgung

Gerate und Materialien, die wahrend des Betriebes
und bei Wartungen verwendet werden, gemaf den
gultigen Bestimmungen entsorgen.

P/N 7135539A02
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Vantage® HandsprUhpistolensteuergerat 3

Kennenlernen

Das Vantage Handpistolensteuergerat dient zur
pneumatischen und elektrostatischen Steuerung
von Nordson Handsprihpistolen. Das Steuergerat
sorgt fur die Ausgangsspannung zur Sprihpistole
und Uberwacht den Reibungsstrom zur Regelung
der elektrostatischen Aufladung des
Beschichtungsmaterials.

Das Steuergerat ist in drei Versionen erhaltlich: ein
Standardgerat und Geréte fir 115V und 220V mit
Vibrationsmotorsteuerung.

Die Vibrationsmotorsteuerung schaltet den
Vibrationsmotor ein, wenn die Sprihpistole
ausgelost wird. Er l1auft etwa 30 Sekunden nach,
wenn die Sprihpistole nicht mehr ausgeldst ist.

Betriebsarten

Das Vantage Handpistolensteuergeréat hat zwei
Betriebsarten:

kV: Der Bediener kann den Spannungsausgang
regeln

AFC (Sensomatiksteuerung): Der Bediener kann
den maximalen Stromausgang (1A) regeln.

KV
—

AFC

Diese Taste dient zum Wechseln zwischen
den zwei Betriebsarten. LEDs Uber der Taste
zeigen an, welche Betriebsart gerade aktiv ist.

Technische Daten

HINWEIS: Im Interesse kontinuierlicher technischer
Verbesserungen kénnen die technischen Daten
ohne Mitteilung gedndert werden.

Siehe Tabelle 1.

HINWEIS: Die Druckluft muss sauber und trocken
sein. Ein regenerierbares Trockenmittel oder einen
gekuhlten Lufttrockner verwenden, der beim
maximalen Eingangsluftdruck einen Taupunkt von
3,4 °C (38 °F) oder niedriger erzeugt. Ein
Filtersystem mit Vorfiltern und Koaleszenzfiltern
verwenden, das Ol, Wasser und Schmutz unterhalb
des Mikrometerbereiches entfernen kann.

Tab. 1 Technische Daten

Luftdruck
Eingang 5-7 bar (80-100 psi)
Forderluft 2 bar (30 psi)

Zerstauberluft 0,7 bar (10 psi)

Fluidluft 0,1-0,3 bar (2-5 psi)
Elektrischer Anschluss
Spannungsversorgung 85-250 VAC,
1-phasig, 50-60 Hz,
40 VA
Spannungsausgang 0-21 VDC, 0,60 A
(zur Spruhpistole)

Installationsanforderungen
(gemaB ANSI/ISA S82.01)

Verschmutzungsklasse 2

Installationskategorie I

Installationszonen fiir das Steuergerét

mit Pulverauftrags- Zone 22 oder

geraten Klasse Il, Division 2
kV Spannungsausgang zur Spriihpistole
Pistolentyp kV Ausgang
Econo-Coat 25-95

N80 33-80

Vantage 33-80

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7135539A02



4 Vantage® Handspruhpistolensteuergerat

Vorderwand
Siehe Tabelle 1 und Abbildung 1.

Tab. 1 Vorderwand

Pos. Beschreibung Funktion
1 Netzschalter Schaltet die Netzspannung zum Steuergerat ein oder aus.
2 kV / uA-Anzeigen Geben an, welche MaBeinheit (kV oder pA) gerade in der

Digitalanzeige angezeigt wird.

3 Digitalanzeige Die Anzeige héngt vom aktuellen Betriebszustand ab:

Wenn das Steuergerit eingeschaltet wird:
Zeigt kurz den letzten gespeicherten Sollwert fir kV oder pA
an.

Wenn die Spriihpistole nicht ausgelést ist:
Zeigt - - -

Wenn die Spriihpistole ausgelést ist:
Zeigt den Istwert der Sprihpistole fur kV oder pA-Ausgang an.

4 Tasten fur Sollwerteinstellung | Erhdhen bzw. senken den Sollwert der Sprihpistole fir kV oder
UA.
5 Manometer/Regler fur Regelt den Férderluftdruck.
Forderluft
6 Manometer/Regler flr Regelt den Zerstauberluftdruck.
Zerstauberluft
7 kV / AFC-Anzeigen Zeigen die aktuell gewahlte Betriebsart an.
8 kV / AFC-Taste Wechselt die Betriebsart zwischen kV und AFC.
9 Taste Ansicht Wechselt die in der Digitalanzeige angezeigte MaBeinheit
(kV oder pA).
4
™
[ ]
= = =
9 8 7

1401669A

Abb. 1 Vorderwand

P/N 7135539A02 © 2006 Nordson Corporation



Vantage® HandsprUhpistolensteuergerat 5

Riickwand
Siehe Tabelle 2 und Abbildung 2.

Tab. 2 Ruckwand

Pos. Beschreibung Funktion
1 Fluidluftventil (10 mm) Regelt den Fluidluftdruck bei Einsatz mit einem
Pulvervorratsbehélter (fur Vibrations-Entleervorrichtungen nicht
verwendet).
2 Lufteingang IN (10 mm) Anschluss des Systems an eine Luftzufuhr.
3 Sicherungen, 2 A, 250 VAC Schutz des Steuergerates vor elektrischer Uberspannung
4 Spannungseingangskabel Anschluss des Systems an eine Spannungsquelle
POWER INPUT
5 Vibrationsmotorsteuerung Anschluss des Systems an eine Vibrationsmotorsteuerung
VIBRATORY MOTOR CTL.

6 Buchse GUN OUTPUT fir
Pistolenausgang

Anschluss der Sprihpistole an das Steuergerat

7 Pistolenluftanschluss (4 mm) | Leitet Luft zur Pistole, damit sich kein Pulver auf der Elektrode
der Pulversprihpistole ablagert.
HINWEIS: Dieser Anschluss ist optional. Wenn nicht
verwendet, wird er mit einem Stopfen verschlossen.
8 Forderluftanschluss (8 mm) Liefert Forderluft
9 Zerstauberluftanschluss (8 Liefert Zerstauberluft
mm)

10 Erdungsschraube

Anschluss des Steuergerates an eine echte Erdung.

IN
0-100 PSI

VANTAGE _

FART NO. XX000XK -

| — -
SERIAL NO. XXYYX00000

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO

MODEL

250VAC

c €1 180 @ GUN VIBRATORY POWER
OUTPUT MOTOR CTL. INPUT
[ A WARNING | \/i:
Separate only in a
Non-Hazardous area
INPUT: 85/-250VAC  50-/60Hz, 1 AMP

Abb. 2

Rickwand

Hinweis:

&>
6 5 4

1401670A

Die Anschlisse fur Vibrationsmotorsteuerung (5) und Pistolenluft (7) sind optional. Wenn nicht verwendet,

werden sie mit Stopfen verschlossen.

© 2006 Nordson Corporation
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6 Vantage® Handspruhpistolensteuergerat

Installation

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal ausfihren lassen.
Sicherheitshinweise hier und in der gesamten Dokumentation befolgen.

Vibrations-Kartonentleerer muss das Kabel zum Motor fir harten Einsatz geeignet sein. Die

f ACHTUNG: Beim AusrUsten eines Vantage Steuergerates mit einem Motor fiir den optionalen

mitgelieferte Zugentlastung ist fur Leiter mit 4,3-11,4 mm Durchmesser ausgelegt. Bei der Installation
alle geltenden 6rtlichen Vorschriften fir elektrische Anlagen beachten.

Platinenkonfiguration

empfindliches Gerat. Um Beschéadigung
der Platine zu vermeiden, ein Elektrostatik-
Erdungsarmband tragen und geeignete
ErdungsmaBnahmen treffen.

@ VORSICHT: Gegen Elektrostatik

HINWEIS: Bei der Erstinbetriebnahme des
Steuergerates oder beim Ersetzen der Platine diese
Richtlinien befolgen.

Vor der Installation des Steuergerates sicherstellen,
dass es fir Ihnre Anwendung passend konfiguriert
ist.

Siehe Abbildung 3 zur Lage der Briickenstecker
(jumper) und zu ihren Einstellungen. Wenn die
Werkseinstellungen nicht zu Ihrer Anwendung
passen, die Abdeckung des Steuergerates
abnehmen und die Einstellungen der Brucken-
stecker wie erforderlich &ndern.

P/N 7135539A02

© 2006 Nordson Corporation
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8 Vantage® Handspruhpistolensteuergerat

Montagerahmen

Nach diesen Anweisungen vorgehen, um das
Steuergerat mit einem der optionalen
Montagerahmen auf Seite 28-29 zu montieren.
Wenn lhr Steuergeréat Bestandteil eines fahrbaren
Spriihsystems ist, siehe anstelle dieser
Anweisungen die mit dem System gelieferten
Installationshinweise.

Schienen-Montagerahmen

1.

Siehe Abbildung 4. Die drei M5 Flachkopf-
schrauben (6) und Unterlegscheiben (7) vorn
unten vom Steuergerét (1) abnehmen.

Die Bohrungen im Montagerahmen (2) und im
Steuergerat aufeinander ausrichten.

Mit den Unterlegscheiben und den zum
Montagerahmen gehdérenden drei langeren M5
Flachkopfschrauben (6) den Montagerahmen
am Steuergerat befestigen.

HINWEIS: Zwei Paar M8 Maschinenschrauben
werden zum Befestigen des Montagerahmens
an der Schiene mitgeliefert. Die Schrauben der
geeigneten Lange verwenden und die zwei
anderen entsorgen.

Die Gegenmuttern (4) auf zwei der M8
Maschinenschrauben (5) aufschrauben.
Die Schrauben von der Riickseite des
Montagerahmens her einschrauben.

Steuergerat und Montagerahmen auf die
Schiene (3) an der Plattform des
Kabinenbedieners setzen.

Die Maschinenschrauben anziehen, bis der
Montagerahmen an der Schiene fest sitzt.

Die Gegenmuttern gegen den Montagerahmen
schrauben, um die Maschinenschrauben in ihrer
Position festzuhalten.

1400710A

Abb.4  Schienen-Montagerahmen

1. Steuergerat 5.

2. Schienen-Montage-
rahmen

3. Schiene
4. Gegenmutter

M8 Maschinen-
schraube

6. M5 Flachkopf-

schraube

Sicherungs- und
Unterlegscheiben

P/N 7135539A02
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Wand-Montagerahmen

1. Siehe Abbildung 5. Mit Hilfe des Wand-
Montagerahmens (2) als Schablone vier 9 mm

(0,354 Zoll) Lécher in die Kabinenwand bohren.

HINWEIS: Die Schraubenképfe missen auf der
Innenseite der Kabinenwand liegen.

2. Den Wand-Montagerahmen mit den zum
Montagerahmen gehdrenden M8 Flachkopf-
schrauben (9), Unterlegscheiben (7, 8) und
Muttern (6) an der Kabinenwand befestigen.

3. Die drei M5 Flachkopfschrauben (3) und
Unterleg- und Sicherungsscheiben (4, 5) hinten
unten vom Steuergerét (1) abnehmen. Die
Schrauben entsorgen, aber die Scheiben
aufbewahren.

4. Die Bohrungen im Montagerahmen und im
Steuergerat aufeinander ausrichten.

5. Das Steuergerat mit den zum Rahmen
gehérenden funf M5 Flachkopfschrauben und
den in Schritt 3 abgenommenen Scheiben am
Rahmen befestigen.

Abb.5  Wand-Montagerahmen

1. Steuergerat 6.

2. Wand-Montage- 7
rahmen 8

3. M5 Flachkopf- 9
schrauben

4. Sicherungsscheiben
5. Unterlegscheiben

1400712A

Sechskantmuttern

. Sicherungsscheiben
. Unterlegscheiben
. M8 Flachkopf-

schrauben

© 2006 Nordson Corporation
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10 Vantage® Handsprihpistolensteuergerat

Anschliisse

Wenn lhr Steuergeréat Bestandteil eines fahrbaren
Sprihsystems ist, siehe die mit dem System
gelieferten Installationshinweise. Die
Installationshinweise in dieser Betriebsanleitung
gelten flr die Installation des Steuergerates als

Typisches Pulversprithsystem

Siehe Abbildung 6 und Tabelle 3 fir eine
Beschreibung der Anschliisse am Steuergerét.

HINWEIS: Siehe Betriebsanleitungen fir
Sprihpistolen, Pumpen und Vorratsbehélter zu

Einzelgerat. detaillierten Installationsanweisungen.
Tab. 3 Anschlusse flr typisches Pulversprihsystem
Anschluss an der
. Ab- . Anschluss an
Pos. Beschreibung messungen Ruckwand__des sonstigem Gerit
Steuergerates
Erdungsleiter mit
1 Schelle — @ echte Erdung
. . Fluidluftanschluss am
2 Fluidluftleitung (blau) 10 mm AD Pulvervorratsbehalter
3 Zerstauberluftleitung 8 mm AD ﬁ Pulverpumpenstecker
(blau) \_/‘\
Forderluftleitung Pulverpumpenstecker
4 (schwarz) 8mm AD ' F
Pistolenluft—optional —
5 (transparent) 4 mm AD ] / Spruhpistole
Vibrationsmotor-
6 steuerung — VIBRATORY zukiinftige Erweiterun
VIBRATORY MOTOR MOTOR CTL 9 9
CTL
. N Pulverpumpen-
12.7 mm (nicht an Steuergerat .
7 Pulverzufuhrschlauch (1/5 Zoll) ID angeschlossen) ausgang; .
Spruhpistoleneingang
o . GUN OUTPUT Spruhpistolengriff
8 Spriihpistolenkabel (Siehe Hinweis) (vorverkabelt)
9 Spannungseingangs- . POWER INPUT Sl?shenSpingu;?gsf-
kabel POWER INPUT (vorverkabelt) gingangskaberau
Seite 11.
IN
10 Luftzufuhrleitung (blau) | 10 mm AD 0-100 PSI Haupt-Luftversorgung
0-7 BAR
HINWEIS: Haltemutter des Pistolenkabels mit 6 Nem (4.4 ft-Ib) anziehen. Optional ist ein 4 m langes
Verlangerungskabel erhaltlich. Nicht mehr als zwei Verlangerungskabel am Pistolenkabel anbringen.

P/N 7135539A02
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Mit 6 Nem (4,4ft-Ib)
A\ V festziehen 9
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8
3 7
4
T Nordson.
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Abb.6  Anschlisse
A. Steuergerat 1. Erdleiter mit Schelle 6. Vibrationsmotorsteuerung
B. Pulverpumpe 2. blau, 10 mm Luftleitung (Fluidluft) VIBRATORY MOTOR CTL
C. Vorratsbehalter 3. blau, 8 mm Luftleitung (Zerstauberluft) 7. Pulverzufuhr§chlauch
D. Pulverspriihpistole 4. schwarz, 8 mm Luftleitung (Forderluft) 8. gg%r\}rég?ﬁgﬁ_%angskabel
5. Anschluss fur transparenten 4 mm

9. Kabel GUN OUTPUT far
Pistolenausgang

10. Blau, 10 mm Luftleitung (IN)

Hinweis: Die Abbildung zeigt eine typische Pulverpumpe und einen typischen Vorratsbehalter. Die Anschlisse fir
ein System mit Vibrations-Entleervorrichtung unterscheiden sich leicht von den hier abgebildeten.

Pistolenluftschlauch (optional)

Spannungseingangskabel

Das Spannungseingangskabel nach diesen Leiterfarbe Funktion
Anweisungen an einen Stecker oder einen
Schaltschrank anschlieBen. blau N (Null)
braun L (Phase)
grun/gelb GND (Erde)

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135539A02



12 Vantage® Handsprihpistolensteuergerat

Bedienung

ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur
von qualifiziertem Personal ausfihren

lassen. Sicherheitshinweise hier und in der
gesamten Dokumentation befolgen.

ACHTUNG: Von diesem Geréat kbnnen
A Gefahren ausgehen, wenn es nicht

entsprechend den Hinweisen in dieser

Betriebsanleitung benutzt wird.

ACHTUNG: Diese Anlage darf nurin

A Spruhbereichen gemafi EN 50050 oder
unter &quivalenten Bedingungen verwendet
werden.

ACHTUNG: Alle elektrisch leitenden
Gerate im Sprihbereich miissen an eine
gute Erdung angeschlossen sein.

Andernfalls kann es zu einem gefahrlichen
elektrischen Schlag kommen.

Konfiguration fiir
Sprihpistolentyp

Geman dieser Anleitung konfigurieren, welcher Typ
Sprihpistole durch das Steuergerat gesteuert
werden soll. Das ist nur erforderlich, wenn das
Steuergerat erstmalig installiert wird, wenn die
Platine ersetzt wird oder wenn ein neuer Typ
Sprihpistole angeschlossen wird.

1. Siehe Abbildung 7. Darauf achten, dass der
Netzschalter (1) sich in Stellung Aus befindet.

2. Die Taste kV/AFC (6) gedrickt halten und den
Netzschalter in Stellung Ein bringen. Ein Code
erscheint, der den aktuell gewahlten Pistolentyp
angibt.

3. Mitden Tasten +/- (3) den Code flr den
richtigen Pistolentyp wéhlen.

Sprihpistole Code
Econo-Coat C-1
Nicht verwendet C-2
Nicht verwendet C-3
Nicht verwendet C-4
Nicht verwendet C-5
N80
Vantage c-6
Econo-Coat (Ausgangsspannung C-7
auf 80 kV begrenzt)

4. Taste kV/AFC drlicken, um den Pistolentyp zu
speichern und mit dem Betrieb zu beginnen.

Inbetriebnahme

Vor dem Betrieb des Steuergerates sicherstellen,
dass folgende Bedingungen erflllt sind:
* Alle Anschliisse auf Seite 10 sind hergestellt.

* Filter und Trockner des Luftversorgungssystems
arbeiten richtig.

* Die Kabinenabsauggeblase laufen.

1. Siehe Abbildung 7. Sicherstellen, dass das
Fluidluftventil (8) ganz im Uhrzeigersinn gedreht
ist.

2. Versorgungsluftdruck auf 5-7 bar (80-100 psi)
einstellen.

3. Die geeignete Beschichtungsmaterialquelle
installieren.

4. Den Pulvervorrat fluidisieren.

Pulver- Das Fluidluftventil (8) /o
vorrats- Umdrehung gegen den
behalter Uhrzeigersinn drehen. Das
Pulver im Vorratsbehalter
mindestens 5 Minuten lang
fluidisieren lassen.
Vibrations- Der Vibrationsmotor lauft an,
Entleer- wenn die Spriihpistole ausgeldst
vorrichtung | wird. Der Motor lauft etwa
30 Sekunden nach, wenn der
Ausldser losgelassen wird.

5. Netzschalter (1) des Steuergerates einschalten.

HINWEIS: Die folgenden Luftdruckwerte sind
durchschnittliche Ausgangswerte. Die
gewinschten Ergebnisse erhalt man durch
Ausprobieren.

HINWEIS: Férderluftdruck und Zerstauberluftdruck
kdénnen nur eingestellt werden, wahrend die
Sprihpistole spriiht.

6. Die Sprihpistole in die Kabine richten und den
Ausloser betatigen. Den Luftdruck fur Férderluft
(4) und Zerstauberluft (5) nach folgenden
Angaben einstellen:

Foérderluft:2 bar (30 psi)
Zerstauberluft:0,7 bar (10 psi)

P/N 7135539A02

© 2006 Nordson Corporation



Vantage® HandsprUhpistolensteuergerat 13

7. Betriebsart auswéhlen und die Sollwerte fur kV
oder pA wie gewunscht mit den Tasten +/- (3)
einstellen.

HINWEIS: Der empfohlene Ausgangswert in
der Betriebsart AFC ist 30 pA.
Taste Funktion

Auswahl der gerade in der
Digitalanzeige angezeigten

‘ MaBeinheit (kV oder uA)

KV Auswahl der gerade aktiven

e Betriebsart (kV oder AFC)

HINWEIS: Der Wert fir kV erhdht sich in
Schritten von jeweils 1. Der Wert fur pA erhdht
sich in Schritten von jeweils 5.

HINWEIS: Zum Riicksetzen des kV-Sollwertes
auf 0 die Tasten +/- gleichzeitig gedruckt halten,
bis in der Anzeige eine Null erscheint.

Ausldser der Sprihpistole ziehen und das
Sprihbild prifen. Die Sollwerte fur kV oder pA
und den Luftdruck fir Férderluft und
Zerstauberluft einstellen, bis das gewlinschte
Sprihbild entsteht.

HINWEIS: Die Sollwerte fir kV und pA werden im
Speicher des Steuergerates gespeichert, wenn das
Steuergerat langer als 10 Minuten eingeschaltet
bleibt.

1401674A

Abb.7  Bedienung des Steuergerates
1. Netzschalter 5. Zerstauberluftregler
2. Digitalanzeige 6. KV/AFC-Taste
3. +/- Tasten 7. Taste Ansicht
4. Forderluftregler 8. Fluidluftventil

Ausschalten
Siehe Abbildung 7.

1.

Die Hauptluftzufuhr ausschalten und den
Luftdruck aus dem System ablassen.

Das Fluidluftventil (8) schlieBen.

Netzschalter (1) ausschalten.

Wartung

Die folgenden Arbeiten taglich durchfihren:

Alle Erdungsanschliisse einschlieBlich der
Erdung der Werkstucke prifen. Nicht oder
schlecht geerdete Werksticke beeintrachtigen
den Auftragswirkungsgrad, die elektrostatische
Umhillung und die Oberflaichenqualitat. Nicht
geerdete Gerate und Werkstiicke kénnen
statische Ladung speichern, die einen
Lichtbogen erzeugen und zu einem Brand oder
zu einer Explosion fuhren kann.

AnschlUsse des Netzkabels und des
Sprihpistolenkabels Uberprifen.

Sicherstellen, dass die dem Steuergeréat
zugeflhrte Luft sauber und trocken ist.

Das Steuergerat mit einem sauberen, trockenen
Tuch abwischen.

© 2006 Nordson Corporation
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14 Vantage® Handsprihpistolensteuergerat

Feh IerSUChe Dieser Abschnitt enthélt Anleitungen zur

Fehlersuche. Die Anleitungen betreffen nur die
haufigsten Probleme. Wenn das Problem mit den

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur hier gebotenen Informationen nicht gelost werden
A von qualifiziertem Personal ausfilhren kann, wenden Sie sich an Ihre zustandige

lassen. Sicherheitshinweise hier und in der Vertretung von Nordson.

gesamten Dokumentation befolgen.

Problem Mégliche Ursache Abhilfe
1. UngleichméBiges Blockierung in der Spruhpistole, im | Den Pulverzufuhrschlauch von der
Sprihbild, Pulverzufuhrschlauch oder in der Pumpe abnehmen und den Schlauch
unregelméBiger oder | Pumpe ausblasen. Pumpe und Sprihpistole
unzureichender zerlegen und reinigen.

Pulverstrom Schlauch ersetzen, wenn er mit

gesintertem Pulver verstopft ist.
Die Pumpe zerlegen und reinigen.

Unzureichende Fluidisierung des Fluidluftdruck erhéhen.

Pulvers im Vorratsbehalter Systeme mit Vorratsbehilter:
Pulver aus dem Behalter entfernen.
Fluidisierungsplatte reinigen oder
ersetzen, wenn sie verschmutzt ist.

Systeme mit
Kartonentleervorrichtung: Den
Fluidisierungsscheibeneinsatz am
Ende des Ansaugrohres ersetzen.
Siehe Anweisungen fir lhr mobiles
Pulverspruhsystem.

Feuchtigkeit im Pulver Pulverzufuhr, Luftfilter und Trockner
prifen.

Pulvervorrat ersetzen, wenn das
Pulver verschmutzt ist.

Duse verschlissen Dlse abnehmen, reinigen und prifen.
Duse bei Bedarf ersetzen.

Wenn UbermaBiger Verschleil3 oder
Aufsintern vorliegen, Forderluftdruck
und Zerstauberluftdruck herabsetzen.

Zu niedriger Luftdruck far Zerstauberluftdruck und/oder
Zerstauberluft oder Forderluft Forderluftdruck erhéhen.

Forts...

P/N 7135539A02 © 2006 Nordson Corporation
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Problem Mégliche Ursache Abhilfe
Schlechtere Zu niedrige elektrostatische Die elektrostatische Spannung erhéhen.
Umbhiillung, Spannung
Rlefiirlger Mangelhafter Anschluss der Widerstand der
uttrags- Elektrode

wirkungsgrad

Mangelhaft geerdete Werkstucke

Spruhpistolen-Elektrodenbaugruppe
priufen. Zu Anweisungen siehe
Betriebsanleitung der Sprihpistole.

Gehéange der Werkstlicke auf Pulver-
ablagerungen prifen. Der Widerstand
zwischen Werkstlicken und Erde darf
maximal 1 Megaohm betragen. Beste
Ergebnisse werden bei einem Widerstand
von héchstens 500 Ohm erreicht.

Kein kV-Ausgang
von der
Sprihpistole

Spruhpistolenkabel beschadigt

Fehlfunktion des Ausldserschalters

Fehlfunktion des
Spannungsvervielfachers

Mangelhafter Anschluss der
Elektrode

Platine nicht richtig konfiguriert

Fehlfunktion der
Spannungsversorgung

Sprihpistolenkabel auf Durchgang prifen.
Bei Unterbrechung oder Kurzschluss das
Kabel ersetzen. Zu Anweisungen siehe
Betriebsanleitung der Sprihpistole.

Sprihpistolenkabel und Ausldserschalter
auf Durchgang prufen. Wenn kein
Durchgang vorhanden ist, das Kabel
ersetzen. Zu Anweisungen siehe
Betriebsanleitung der Sprihpistole.

Widerstand des
Spriihpistolen-Spannungsvervielfachers
prafen. Zu Anweisungen siehe
Betriebsanleitung der Sprihpistole.

Widerstand der
Sprihpistolen-Elektrodenbaugruppe nach
Anweisungen in der Betriebsanleitung der
Spriihpistole prifen.

Siehe Platinenkonfiguration auf Seite 6.
Sicherstellen, dass JP1 richtig eingestellt
ist.

Das pistolenseitige Ende des Kabels vom
Spannungsvervielfacher abnehmen. Bei
betétigtem Ausléserschalter zwischen
Kontakten 2 und 3 am pistolenseitigen
Ende des Pistolenkabels auf 21 VDC
prifen. Wenn der Wert nicht 21 VDC ist,
bitte Kontakt mit Nordson aufnehmen.

Kein kV-Ausgang
und kein
Pulveraustritt

Fehlfunktion des Magnetventils

Fehlfunktion im Ausldserschalter
oder im Kabel

Magnetventil ersetzen.

Widerstand des Sprihpistolenkabels
prufen. Wird kein Kurzschluss oder keine
Unterbrechung im Ausloserschalter
festgestellt, das Kabel ersetzen. Zu
Anweisungen siehe Betriebsanleitung der
Sprihpistole.

Pistole I6st nicht

Kurzschluss im Pistolenausldser

Pistolenkabel ersetzen. Zu weiteren

aus, - - - blinkt in Informationen siehe Betriebsanleitung der
der Anzeige Sprihpistole.
Tastatur Platine nicht richtig konfiguriert Siehe Platinenkonfiguration auf Seite 6.

funktioniert nicht

Sicherstellen, dass JP1 auf
Werkseinstellung ist.

© 2006 Nordson Corporation
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Schaltplan
Siehe Abbildung 8.

Abb. 8

Schaltplan fir Vantage Steuergerat ohne Vibrationsmotorsteuerung

PRINTED CIRCUIT BOARD
, J1 (SOLENOID) (KEYPAD) J4
MODE SELECT
1 ; I INCREASE SETPOINT
I DECREASE SETPOINT
J2 (GUN) Hbei COMMON
croutn ey MO ’
+VDC OUT (RED) N | °
PNEUMATIC CURRENT FEEDBACK (WHITE) :
SOLENOID DC COM (BLACK) B J5 (POWER)
TRIGGER (ORANGE) 7 7654321
J6
(RED, +VDC OUT
{au«ém DC COM 2ololz| | |5l
(ORANGE) TRIGGER 3g|g(3(8(818
Z|13|%ol3|3]e
T|5|5(8]%|%|8]
GUN
RECEPTACLE 28z | |2
FEEERRE
(FRONT VIEW) e EEEEE
(GREEN) GROUND EEEEEER
! POWER HARNESS
(WHITE) CURRENT FEEDBACK 1006025
DC POWER SUPPLY
POWER HARNESS
(ORANGE) __ +12vDC e . S| oy 1006024
(BROWN) __DC COM M L@
(BLUE) 24V COM A E: (BLUE)
(RED) +5VDC M N(1)
(GRAY) +5VDC :
(BLACK] +24VDC : T
25 SWITCH
@ T 3 6
) 9
POWER HARNESS
1006023 oo
(BROWN)
(BROWN)
f (BROWN) F
(BROWN) (BROWN) =/
FUSE HOLDER
(GRN W/YEL) &
(BLUE) (BLUE) (BLUE) FUSE
(BLUE) F2
LINE FILTER
JUMPER H
130630 E
z
9 & 2
@ » &
z £ ~
s 5 =
3 g z|2
(GRN W/YEL) (GREEN W/YELLOW)
= = —O
GND GND KEYPeD
JUMPER NO.2 NO.1
163443 i i
FOIL GROUND TAB
CONTROLLER
CABINET
COVER
=
GND

1401675A
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PRINTED CIRCUIT BOARD
J1 (SOLENOID) (KEYPAD) 4
; 2 MODE SELECT
I g e INCREASE SETPOINT
2] DECREASE SETPOINT
J2 (GUN) Ml COMMON
et 7 N
GROUND (GREEN) i 6
+VDC OUT (RED) Ne | 5
PNEUMATIC CURRENT FEEDBACK ___(WHITE) :
SOLENOID DC COM (BLACK) ; J5 (POWER)
TRIGGER (ORANGE) T 7654321
Js
(RED) +VDC OUT
(BLACK) DC COM D =(| s
(ORANGE) TRIGGER 8|9 3
Z|S) Q
8Y 8
GUN
RECEPTACLE 4 B
(FRONT VIEW) g9 &
EE &
CROUND POWER HARNESS
(WHITE) CURRENT FEEDBACK 1006025 POWER HARNESS
1006024
5
DC POWER SUPPLY 5 SWITCH
‘ (ORANGE) __+12VDC s s | @rowny
(BROWN)] __ DC COM ° L@
(BLUE) 24V COM M @: ®LUE)
(RED) +5VDC N N(1)
(GRAY) +5VDC 2
(SEE DIAGRAM B) (BROWN) (BLACK] +24VDC i
f o
— 1 A
(BLUE)
— 1 1
(BROWN)
RELAY L (BROWN)
G ey @wom f oy | F
FUSE HOLDER
HARKESS (GRN WIYEL) &
1067030 (BLUE) (BLUE) ) (BLUE) FUSE
(BLUE) F2
LINE FILTER
— JUMPER B
130630 Z
z
B
- &
g 5 |3
g HE :
e S\ =z s
(GREEN W/YELLOW)
(GRN WIYEL) —
oo ot
JUMPER NO.1
163443
o 2l = A
= Q 3
I bl & ﬁ FOIL GROUND TAB
= =) j©2

(SEE DIAGRAM B)

CONTROLLER
CABINET
220VAC MOTOR COVER
GND

Abb.9  Schaltplan fur 220VAC Vantage Steuergerat mit Vibrationsmotorsteuerung

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135539A02



18 Vantage® Handsprihpistolensteuergerat

Schaltplan (rorts.)

PRINTED CIRCUIT BOARD
J1(SOLENOID) (KEYPAD) a4
1 B MODE SELECT
1 DY ; I INCREASE SETPOINT
| DECREASE SETPOINT
‘ ( J2 (GUN) j I COMMON
§ NG | 7
GROUND (GREEN) :
+VDC OuT (RED) N S
PNEUMATIC CURRENT FEEDBACK (WHITE) ;
SOLENOID DC COM (BLACK) 5 J5 (POWER)
TRIGGER (ORANGE) 1 7654321
6
(RED) +VDC OUT
(BLACK) DC COM D =lololzl | |z
(ORANGE) TRIGGER 35/2/5/8/8/8
HE S EEEE
&%|+8]%|%|8
GUN
RECEPTACLE g E =
(FRONT VIEW) g EEEEEEE
Lehton SROUND POWER HARNESS
(WHITE) CURRENT FEEDBACK 1006025 POWER HARNESS
1006024
5
DC POWER SUPPLY 5 SWITCH
(ORANGE) __112vDC s s | @rown)
(BROWN) __DC COM 2 L@
(BLUE) 24V COM B @: (BLUE)
(RED) +5VDC N N (1)
(GRAY) +5VDC H
(BROWN) (BLACK) +24VDC 2
&) T
L (BLUE)
(BROWN)
(BROWN)
j (BROWN) 1
(BLUE) (BROWN) (BROWN) ———o
FUSE HOLDER
HARNESS (GRN W/YEL) &
1067030 e oL oD FUSE
(BLUE) F2
MOTOR CAP LINE FILTER
JUMPER g
130630 @
=
B
- &
S — g o |2
= |2 _|5
g 3= [z
g EE s
e Slz &
(GREEN W/YELLOW)
(GRN WIYEL) —
ano "Chee
JUMPER NO1
163443 j
gl | & &
z gl = o iz FOIL GROUND TAB
£ g 2 oA
CONTROLLER
CABINET
115VAC MOTOR COVER
(SEE DIAGRAM A) -
GND

Abb. 10  Schaltplan fir 115VAC Vantage Steuergerat mit Vibrationsmotorsteuerung
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Schematische Darstellung Pneumatik
Siehe Abbildung 11.

BAUGRUPPEN
REGLER/MANOMETER

=

I e —— —
RUCKSCHLAGVENTILE

VERTEILERBLOCK A

f
min

il
f—=0

NADELVENTIL

MAGNETVENTIL

1401676A

Abb. 11 Schematische Darstellung Pneumatik

Hinweis: Bei Verwendung einer Sure Coat Pistole mit diesem Steuergerat eine 4 mm Luftschlauchverschraubung,
P/N 288822, bestellen, die anstelle des Stopfens, P/N 1043873, im Pistolenluftausgang des Verteilerblocks

installiert wird.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135539A02
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Re paratur Reglerbaugruppe ersetzen
Siehe Abbildung 12.

von qualifiziertem Personal ausfihren
lassen. Sicherheitshinweise hier und in der
gesamten Dokumentation befolgen. 2.

ACHTUNG: Vor Beginn der

A nachstehenden Arbeiten das Steuergerat
ausschalten und das System von der
Spannungsversorgung trennen. 5.

Anderenfalls kann es zu einem geféhrlichen
elektrischen Schlag kommen.

ACHTUNG: Vor Beginn der
A nachstehenden Arbeiten den Systemdruck
ablassen und das System von der

Luftversorgung trennen. Bei

Nichtbeachtung dieser Warnung besteht
Verletzungsgefahr.

f ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur 1

v

/

Das Steuergerat ausschalten und von seiner
Spannungsversorgung trennen.

Den Versorgungsluftdruck ablassen und das
Steuergerat von der Luftversorgung trennen.

Abdeckung des Steuergerates abnehmen.

Die Luftschlauche (1) von der Reglerbaugruppe
(2) abnehmen.

Befestigungsmutter (4) losschrauben. Die
Reglerbaugruppe und die Dichtung (3) von
innen aus dem Steuergerat herausnehmen.

Die neue Reglerbaugruppe und Dichtung durch
Ausfuhren der Schritte 3-5 in umgekehrter
Reihenfolge installieren. Siehe Schematische
Darstellung Pneumatik auf Seite 19 zu
Luftanschlissen.

/

D

3\\Oi

!
L

it

Abb. 12  Reglerbaugruppe ersetzen

1. Luftschlauche 3. Reglerdichtung
2. Reglerbaugruppe

1400061B

4. Befestigungsmutter

P/N 7135539A02
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Platine ersetzen

empfindliches Gerat. Um Beschédigung
der Platine zu vermeiden, ein
Erdungsarmband tragen und geeignete
Erdungsmafnahmen treffen.

@ VORSICHT: Gegen Elektrostatik

1. Das Steuergerat ausschalten und von seiner
Spannungsversorgung trennen.

2. Den Versorgungsluftdruck ablassen und das
Steuergerat von der Luftversorgung trennen.

3. Abdeckung des Steuergerates abnehmen.

Siehe Abbildung 13. Alle Kabel von der Platine
(5) abnehmen.

5. Die vier Schrauben und Unterlegscheiben
abnehmen, mit denen die Platine am
Steuergerat befestigt ist, dann die Platine
abnehmen.

6. Sicherstellen, dass die Briickenstecker an JP1
und JP2 in den richtigen Positionen sind. Siehe
Platinenkonfiguration auf Seite 6 zu weiteren
Informationen.

7. Die neue Platine mit den in Schritt 5
abgenommenen Schrauben und
Unterlegscheiben am Steuergerat befestigen.

8. Die Kabel entsprechend Abbildung 8 an der
Platine anschlieBBen.

9. Die Abdeckung installieren und das Steuergerét
an die Druckluft- und Spannungsversorgung
anschlieBen.

10. Die Konfiguration fiir Spriihpistolentyp auf Seite
12 durchfihren, um auszuwéhlen, welcher
Sprihpistolentyp an das Steuergerat
angeschlossen wird.

Magnetventil ersetzen

1. Das Steuergerat ausschalten und von seiner
Spannungsversorgung trennen.

2. Den Versorgungsluftdruck ablassen und das
Steuergerat von der Luftversorgung trennen.

3. Abdeckung des Steuergerates abnehmen.

Siehe Abbildung 13. Luftschlauch vom
Vierfachsteckanschluss (2) und vom 8 mm
Winkelstuck an der Unterseite des
Magnetventils abnehmen.

5. Das Magnetventilkabel (1) von der Platine
abnehmen.

Durchschneiden der Kabelbinder keine

@ VORSICHT: Darauf achten, beim
Leiter zu zerschneiden.

6. Vorsichtig die vier Kabelbinder zerschneiden,
mit denen das Magnetventilkabel an den Kabeln
fur Pistoleneingang und Spannungsversorgung
befestigt ist.

7. Die Magnetventilbaugruppe (4) durch
Abnehmen der Sechskantmuttern mit
Unterlegscheiben (3) vom Steuergerat
abnehmen.

8. Den Vierfachstecker, das 8 mm Winkelstlick
und den Rohrstopfen von der Unterseite der
alten Magnetventilbaugruppe abnehmen und
die Gewinde reinigen. Die Gewinde mit
PTFEband umwickeln, dann den Rohrstopfen
und Stecker an der neuen
Magnetventilbaugruppe installieren.

9. Die neue Magnetventilbaugruppe durch

Ausfuhren dieser Schritte in umgekehrter
Reihenfolge installieren.

© 2006 Nordson Corporation
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Magnetventil ersetzen (Forts.)

2 3
&@
:}
E\F%% =Lz ‘ﬁ
| J
\A/\/ % (|
= ik
0o ¢ J O
1
‘ . [ LLLICT
Abb. 13 Magnetventil ersetzen
1. Magnetventilkabel 3. Sechskantmuttern mit 5. Platine

Unterlegscheiben
4. Magnetventil

2. Vierfachsteckanschluss

Hinweis: Rohrstopfen und 8 mm Winkelstlck sind an der Unterseite des Magnetventils (4).

1401677A

P/N 7135539A02
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Ersatzteile

Zur Bestellung von Ersatzteilen ist die zustandige
Nordson Niederlassung anzusprechen. Die
Beschreibung und Bezeichnung des gewiinschten
Ersatzteils sind den nachfolgenden Stlicklisten
sowie den Abbildungen zu entnehmen.

Verwendung der illustrierten
Ersatzteillisten

Die Ziffern in der Spalte "Position” entsprechen den
Ziffern in den Abbildungen, die zu den jeweiligen
Ersatzteillisten gehéren. Die Bezeichnung NS (nicht
abgebildet) bedeutet, dass das bezeichnete
Ersatzteil nicht in der Abbildung enthalten ist. Ein
Strich (—) wird verwendet, wenn die Teilenummer
sich auf alle in der Abbildung enthaltenen
Komponenten bezieht.

Die Zahl in der Spalte "P/N” ist die Nordson
Bestellnummer. Eine Serie von Strichen (- - - - - - )
bedeutet, dass das Teil nicht separat bestellt
werden kann.

Die Beschreibungsspalte enthalt den Namen des
Ersatzteils sowie seine Abmessungen und andere
Eigenschaften. Die Punkte zeigen den
Zusammenhang zwischen Baugruppen,
Unterbaugruppen und Einzelteilen.

* Bei Bestellung der Baugruppe sind Pos. 1 und
Pos. 2 enthalten.

¢ BeiBestellung von Pos. 1 ist Pos. 2 enthalten.

¢ Bei Bestellung von Pos. 2 wird nur Pos. 2
geliefert.

In der Spalte "Anzahl” steht die erforderliche
Bestellmenge je Anlage, Baugruppe oder
Unterbaugruppe an. Die Abkurzung AR (nach
Bedarf) wird verwendet, wenn es sich bei dem Teil
z.B. um Meterware handelt oder die Anzahl pro
Baugruppe abhéngig von einer speziellen Version
oder Type ist.

Buchstaben in der Spalte "Hinweis” beziehen sich
auf die Hinweise am Ende der Ersatzteillisten.
Diese Hinweise enthalten wichtige Informationen
Uber die Verwendung und die Bestellung, sie sind
unbedingt zu beachten.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 000 0000 Baugruppe 1
1 000 000 e Unterbaugruppe 2 A
2 000 000 » « Einzelteil 1

© 2006 Nordson Corporation
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AuBenteile des Steuergerétes
Siehe Abbildung 14.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 1067964 CONTROLLER, manual, Vantage, packaged 1
— 1067929 CONTROLLER, manual, Vantage, 220V, with vibratory 1
motor control, packaged
— 1067925 CONTROLLER, manual, Vantage, 115V, with vibratory 1
motor control, packaged
1 1017673 « NEEDLE VALVE, straight, /4-in. RPT x 1
10-mm tube
NS 148256 ¢ PLUG, 10-mm tubing 1 A
2 1005067 » UNION, female, bulkhead, 10-mm tube x 1/4-in. RPT 1
3 941131 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.94 in. 2
4 1005068 » CONNECTOR, bulkhead, 10-mm tube x /4-in. RPT 1
5 131477 e FUSE, 2.00, fast-acting, 250 V, 5 x 20 2
6 288804 e FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
7 | ------ ¢ CABINET, controller 1
8 984192 o NUT, lock, /»-in. NPT, nylon 1 B
9 972808 » CONNECTOR, strain relief, 1/o-in. NPT 1 B
10 1027067 e CORD, power, long, 15 ft (4.6 m) 1
11 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/5 in., blue 1 C
12 984526 » NUT, lock, 1/5-in. conduit 1 C
13 334800 » PLUG, 1/5-in. pipe, hex 1 C,D
14 | ------ e RECEPTACLE, handgun output 1
15 1043873 » PLUG, pipe, socket, standard, 1/4 RPT, steel, zinc 1 E
16 972282 « CONNECTOR, male, with internal hex, 8-mm tube x 2
1/4 universal
17 240674 e TAG, ground 3
18 | ------ e WASHER, flat, m, regular, M5, stainless steel 18
19 134575 e WIRE, ground 2
20 | ------ e WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 10
21 | - ¢ NUT, hex, M5, brass 5
22 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust tight 1
23 288821 ¢ REGULATOR, assembly, 0-60 psi, 0-4 bar 2
24 1068458 e LABEL, controller keypad, Vantage 1
25 | ------ ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 12, steel, zinc 8
26 | ------ ¢ COVER, controller cabinet 1
27 1005671 ¢ GASKET, cover, controller cabinet 1
NS | ------ e SCREW, pan head, slotted, M6 x 12, zinc 4 F
NS | ------ « WASHER, lock, M, internal, M8, steel, zinc 4 F
HINWEIS A: Dieser Stopfen wird in dem Ausgang fir das Nadelventil (Pos. 1) installiert, wenn das Steuergeréat die
Fluidluft nicht zu regeln braucht.
B: Diese Teile fir die Steuergerateversionen mit Vibrationsmotorsteuerung, P/N 1067925 und 1067929,
verwenden.
C: Diese Teile fur das Standard-Steuergerat, P/N 1067964, verwenden.
D: Dieser Stopfen wird an Steuergeraten ohne Vibrationsmotorsteuerung installiert.
E: Bei Verwendung dieses Steuergerates mit einer Sure Coat Handpulversprihpistole eine 4 mm
Schlauchverschraubung, P/N 288822, zur Verwendung anstelle dieses Rohrstopfens bestellen.
Weitere Informationen zur Verwendung einer Sure Coat Pistole mit dem Vantage Steuergeréat erhalten
Sie bei Nordson.
F: Diese Schrauben mit Unterlegscheiben zum Befestigen des Steuergerétes an einem Transportwagen
verwenden.
NS: Nicht abgebildet

P/N 7135539A02
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Abb. 14 AuBenteile des Steuergeréates

Hinweis:  Die in Detailzeichnung A gezeigte Erdungsbaugruppe befindet sich auch auf der Innenseite der

Abdeckung des Steuergerategehduses.

© 2006 Nordson Corporation
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Innenteile des Steuergerétes
Siehe Abbildung 15.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
28 1067030 ¢ FILTER, line, with butt-splice 1
29 | ee---- e NUT, hex, M4, steel, zinc 4
30 | ------ ¢ WASHER, lock, m, split, M4, steel, zinc 4
31 | - « WASHER, flat, M4, narrow, steel, zinc 4
32 | ------ ¢ SCREW, pan head, slotted, M3 x 8, zinc 8
38 | ------ ¢ WASHER, lock, m, external, M3, steel, zinc 8
34 288803 ¢ POWER SUPPLY, 24, 5,12 Vdc, 40 W 1
35 1006024 ¢ HARNESS, power, switch to power supply 1
36 130630 ¢ JUMPER, ground, cabinet 1
37 1006025 ¢ HARNESS, power, power supply to PCB 1
38 1068603 ¢ PRINTED CIRCUIT BOARD, gun control, 1
Vantage
39 141603 e SEAL, panel, regulator 2
40 900742  TUBING, polyurethane, 6-mm OD, blue AR
41 900619 ¢ TUBING, polyurethane, 8-mm OD, black AR
42 1045839 » VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 1/g-in. 3
universal
43 971100 *« CONNECTOR, male, 6-mm tube x /4 universal 3
44 972931 e TEE, male run, 8-mm tube x 1/4-in. universal 1
45 1016211 ¢ SOLENOID VALVE, 3 way, 24 Vdc, 2 W 1
46 972276 « ELBOW, male, 8-mm tube x 1/g-in. universal 1
47 1043925 * PLUG, pipe, socket, standard, /g RPT, steel, 1
zinc
48 1042065 « FITTING, double branch, 6-mm tube x /g RPT 1
49 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
50 163443 * JUMPER, ground, cabinet, lid, 15 in. 1
51 1068173 ¢ RELAY, two-pole 1 G
52 1068172 e CAPACITOR, film 1 H
53 1067022 ¢ HARNESS, Vantage, PCB to motor relay 1 G
NS 939110 e STRAP, cable, 0.875-in. dia 8
NS 1070844 KIT, plug seal with 1/2-in. conduit nut. 1 |
G: Nur zur Verwendung mit Geraten mit Vibrationsmotorsteuerung.
H: Nur zur Verwendung mit 115 VAC Vantage Steuergerat mit Vibrationsmotorsteuerung.

Satz zur Verwendung mit den 115V und 220V Steuergeraten mit Vibrationsmotorsteuerung. Wenn Sie
die Option Vibrationsmotorsteuerung nicht nutzen, das Steuergeh&use mit dem Stopfensatz staubdicht

halten.

AR: Nach Bedarf
NS: Nicht abgebildet

P/N 7135539A02
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Siehe
Detail C

Abb. 15 Innenteile des Steuergerates

ordson Corporation P/N 7135539A02
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Optionale Montagerahmen

Schienen-Montagerahmen
Siehe Abbildung 16.

Diesen Rahmen flr die Montage des Steuergerates
an der Schiene der Plattform flir den
Kabinenbediener verwenden.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

— 1023687 KIT, railmount bracket 1

L e BRACKET, railmount 1

2 125112 ¢ NUT, hex, jam, M8, steel, zinc 2

3 982417 ¢ SCREW, machine, hex, M8 x 25, zinc 2 A

3 345492 ¢ SCREW, machine, hex, M8 x 55, zinc 2 A

4 982214 ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 20, zinc 3 B
HINWEIS A: Ein Paar dieser Schrauben wird nicht gebraucht. Zwei Paar fir unterschiedliche

Schienenabmessungen werden mitgeliefert.
B: Diese Schrauben ersetzen drei der Schrauben in der Abdeckung des Steuergerétes.
1
1400711A

Abb. 16  Schienen-Montagerahmen

P/N 7135539A02
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Wand-Montagerahmen
Siehe Abbildung 17.

Diesen Rahmen fir die Montage des Steuergeréates an Kabinenwand verwenden.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 1021035 KIT, wallmount bracket 1
1 126336 ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 12 5 A
2 * BRACKET, wallmount 1
3 984707 ¢ NUT, hex, M8, steel, zinc 4
4 983404 ¢ WASHER, lock, M, split, M8, steel, zinc 4
5 983013 ¢ WASHER, flat, regular, 8, steel, zinc 8
6 982563 ¢ SCREW, pan head, slotted, M8 x 40 4
HINWEIS A: Diese Schrauben anstelle der M5 x 10 Schrauben verwenden, die im Steuergerét installiert sind.

—
/T~

/

1400713B
Abb. 17 Wand-Montagerahmen

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135539A02
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Luftschlauche, Pulverschlduche und Anschliisse
Schlauche in Schritten von 1 Ful3 bestellen.

P/N Benennung Hinweis

900740 LUFTSCHLAUCH, 10 mm AD, blau, Polyurethan

900618 LUFTSCHLAUCH, 8 mm AD, blau, Polyurethan

900619 LUFTSCHLAUCH, 8 mm AD, schwarz, Polyurethan

900650 PULVERSCHLAUCH, 12,7 mm (/5 Zoll) ID, blau

900648 PULVERSCHLAUCH, 11 mm ID, blau

900649 PULVERSCHLAUCH, 9,5 mm (3/g Zoll) ID, blau

1045098 REDUZIERSTUCK, 10 mm FuB x 8-mm Rohr

O w > >

288822 ANSCHLUSSSTUCK, Diise, 4 mm x 1/, Zoll universal, Durchm. 0,012

HINWEIS A: Diese optional erhaltlichen GréBen fiir Pulverzufuhrschlauche kénnen je nach Anwendung helfen,
Pulverstrom und Spriihbild zu verbessern.

B: Dieses Reduzierstiick bestellen, wenn Sie von 10 mm Fluidluft-Nadelventil auf 8 mm reduzieren
mussen.

C: Bei Verwendung einer Sure Coat Pistole mit diesem Steuergerat dieses 4 mm Anschlussstlick bestellen
und anstelle des Stopfens flr Pistolenluft, P/N 1043873, im Verteilerblock installieren. Weitere
Informationen zur Verwendung einer Sure Coat Pistole mit einem Vantage Steuergeréat erhalten Sie bei
Nordson.

P/N 7135539A02 © 2006 Nordson Corporation



KONFORMITATSERKLARUNG

Die Nordson Corporation erklért in ausschlieBlich eigener Verantwortung, dass die Produkte

ECONO-COAT elektrostatisches Pulverauftragsgerat mit Steuerkabeln
in Verwendung mit Vantage Handpistolensteuergeraten

auf die sich diese Erklédrung bezieht, folgenden Richtlinien entsprechen:
- Maschinenrichtlinie 89/37/EG

- Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EG

- ATEX Richtlinie 94/9/EG (Explosionsschutz)

Der Ubereinstimmung liegt die Einhaltung der folgenden Normen oder Normungsunterlagen zu Grunde:

EN292 EN50014 EN50081-1

EN1953 EN50050 EN50082-2

IEC 417L EN50281-1-1 EN55011
FM7260

Schutzart:

- I1 2 D EEx 2 mJ, Umgebungstemperatur: 0 °C bis +40°C

Nr. des EU-Typenzertifikats:
- FTZU 02 ATEX 0280

Nr. der Notifizierungsstelle (Uberwachung Explosionsschutz)
- 1180

1SO9000 Zertifikat
DNV

Datum: 01. Méarz 2006

Joseph Schroeder
Engineering Manager (Konstruktionsleiter)
Finishing Product Development

Nordson.

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14012A






