Prodigy® Powder Port™

Manual P/N 7135498A
— Danish -
Trykt 11/06

Dette dokument kan andres uden varsel.
Se http://emanuals.nordson.com for at f& den seneste udgave.

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO « USA


nick.klasovsky
Rectangle


Indholdsfortegnelse

Sikkerhed ...t
Kvalificeret personale ....................
Pateenktbrug ...................oo ..
Bestemmelser og godkendelser ...........
Personlig sikkerhed ......................
Brandsikkerhed .............. ... ... .. ...
Jordforbindelse ............... ... . ... ..
Forholdsregler i tilfeelde af defekt ..........
Bortskaffelse .......... ... .. ... . L.

Beskrivelse ............ccciiiiiiiiiiiiea,
Komponenter ............ ... .. ... ...
Tilslutninger til pulverpumpe til genbrugspulver
ognytpulver ......... ... . ...
Kontroller pa operatarpanel til fadecenter . .. 1
Kontroller pd magnetventilpanel ........... 1
Kontroller p4 pumpepanelet til
HDLV-pumper til genbrugspulver ...........
Systemmanualer ................. ... ...

Opsaetning .........cciiiiiiiiiiiiiiinnnns
PLC-indstillinger til fodecenter .............

Forsinkelse af overfgrsel af nyt pulver . .. ...
Forsinkelse af alarm for lavt pulverniveau . ..
Renseimpulscyklushastighed
HDLV-transportpumpe ................... 14
Varighed af rensning med
HDLV-transportpumpe ................... 14
/Endring af funktionsveerdier .............. 14
Lufttrykindstillinger for fodecenter .......... 15
Lufttrykindstillinger for transportpumpe . ... .. 15

Betjening ..........c.iiiii i 16

Betjening af HDLV-transportpumpe og sigte . 16
Betjening afsigte . . ............ ... 16
Betjening af omkobler til transportpumpe ... 16
Betjening af transportpumpe
til genbrugspulver ........... ... .. ... .. 16
Betjening af transportpumpe til nyt pulver ... 16

Farveskift ........... ... .. il 17

Manuel rensning af transportpumpe ........ 17

Opstart ... 18

Normaldrift ........ .. ... ... . L. 19
Tomning af foadecentrets
opsamlingsbeholder ..................... 20

Farveskift ....... .. ... .. il 21
Spray-til-affald ............... ... ... 21
Fremgangsmade ved genbrug ............ 22
Afslutning af et farveskift ................. 23

k=R ] O WWWNN = = = -

6"'_L_L_L_L —_
S WWWWwN

Vedligeholdelse ................cccoviuutn
Daglig vedligeholdelse ...................
Regelmaessig vedligeholdelse .............
Vedligeholdelse af HDLV-transportpumper
og overfarselsbeholderen . ................
Rengering af overfarselsbeholder ..........

Atmontering ........... ..o
Rengoering ...,
Montering ......... ... i

Fejifinding .............ccoiviiiiiiinnt,
Fejlfindingsoversigt ......................

Reparation ..............ccoiiiiiiinnnt,
Udskiftning af patronfilter .................
Udskiftning af opsamlingsfluidiseringsplade .

Reservedele ...............ccciiiiiiiiinnen
Reservedele til sigte .....................
Diverse reservedele ......................
Reservedele til pumpepanel til
genbrugspulver . ....... ... i
Reservedele til overforselsbeholder . .......

Valgfri Vibrasonic-sigtenet .................
Komponenter til Vibrasonic-systemet .......
Installation ........... ... ...l

Installation af Vibrasonic-transducer
og-sigtenet ........... ... L.
Installation af kontrolboks og kabler .. ......
Betiening .......... ..
Fejifinding ......... ... .. .
Fejltiistande .......... ... . ... . ... ...
Fejlarsager og korrigerende tiltag . .........
Fejlfinding for VIBRASONICS/POWER
indikator .......... ... ...

Reservedele til Vibrasonic-systemet ........

24
24

26
27
27
27

29
29
37

39
40

41
43

45
45
46

46
46
46
47
47

48
49

Kontact os

Nordson Corporation svarer gerne pa anmodninger om oplysninger,
bemaerkninger og forespargsler om vores produkter. De finder generel
information om Nordson pa folgende internet-adresse:
http://www.nordson.com.
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Bemaerk

Dette er en publikation af Nordson Corporation, som er beskyttet med
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Intet i dette dokument ma fotokopieres, reproduceres eller overseettes il
et andet sprog uden forudgaende skriftlig samtykke fra Nordson
Corporation. De indeholdte informationer i denne udgave kan aendres
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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Prodigy® Powder Port™ 1

Sikkerhed

Prodigy® Powder Port™

Lees og folg sikkerhedsanvisningerne. Udfgrelses- og udstyrsspecifikke
advarsler, forsigtighedsregler og anvisninger er, hvis det er hensigts-
meessigt, medtaget i manualerne til udstyret.

Serg for, at al dokumentation til udstyret, herunder denne manual, er
tilgeengelig for personer, der betjener eller efterser udstyret.

Kvalificeret personale

Patzenkt brug

Ejerne af udstyret er ansvarlige for at sikre, at Nordson udstyr installeres,
betjenes og efterses af kvalificeret personale. Kvalificeret personale er
ansatte eller leverandarer, der er uddannet til sikkert at kunne udfgre de
palagte opgaver. De er bekendt med alle relevante sikkerhedsregler og
-bestemmelser og har den rette fysik til at udfere disse opgaver.

Hvis Nordson udstyr anvendes pa andre mader end angivet i den manual,
der fglger med udstyret, kan det medfare personskade eller materiel skade.

Eksempler pa ikke pataenkt brug af udstyret kan veere:

* at bruge uforenelige materialer
* at foretage uautoriserede sendringer

e atfjerne eller ikke bruge beskyttelsesskaerme eller
blokeringsmekanismer

e at anvende uforenelige eller defekte dele
¢ at anvende ikke godkendt hjaelpeudstyr
e at anvende udstyret ud over den nominelle ydelse

Bestemmelser og godkendelser

Serg for, at alt udstyr er normeret og godkendt til de omgivelser, hvor det
skal anvendes. Enhver godkendelse af Nordson udstyr er ugyldig, hvis
installations-, betjenings- og eftersynsanvisningerne ikke overholdes.

Alle trin i forbindelse med installationen af udstyret skal veere i
overensstemmelse med gaeldende love og bestemmelser.

© 2006 Nordson Corporation

P/N 7135498A



2 Prodigy® Powder Port™

Personlig sikkerhed

Brandsikkerhed

For at undga skader skal disse anvisninger fglges.

Betjen eller efterse ikke udstyret, medmindre De har de rette
kvalifikationer.

Betjen ikke udstyret, medmindre sikkerhedsforanstaltninger, dare eller
lag er intakte, og de automatiske blokeringsmekanismer virker korrekt.
Lad veere med ikke at bruge eller afmontere sikkerhedsanordninger.

Hold Dem pa afstand af bevaegeligt udstyr. Far bevaegelige dele
reguleres eller efterses, skal De slukke for strommen og vente, indtil
udstyret standser helt. Speaer for strammen og sgrg for at sikre udstyret
for at forhindre uventet beveegelse.

Udlign (luk luft ud) det hydrauliske og pneumatiske tryk, for systemer
eller komponenter under tryk justeres eller efterses. Afbryd, spaer og
afmeerk kontakter, for elektrisk udstyr efterses.

Lees sikkerhedsdatabladene for alle anvendte materialer. Folg
leverandgrens anvisninger om sikker handtering og anvendelse af
materialerne og brug de anbefalede anordninger til personlig
beskyttelse.

For at undgéa skader skal De veere opmeerksom pa mindre igjnefaldende
farer pa arbejdsstedet, som ofte ikke helt kan undgas, sdsom varme
overflader, skarpe kanter, stramfgrende elektriske kredslab og
bevaegelige dele, som af praktiske grunde ikke kan lukkes inde eller pa
anden made sikres.

Folg disse anvisninger for at undga brand eller eksplosion.

Der ma ikke ryges, svejses, slibes eller anvendes aben ild pa steder,
hvor der anvendes eller opbevares brandfarlige materialer.

Sarg for tilstreekkelig ventilation for at undga farlige koncentrationer af
flygtige partikler eller dampe. Se lokale bestemmelser eller
sikkerhedsdatabladet for materialet for at f& vejledning.

Afbryd ikke stromforende elektriske kredslgb, mens der arbejdes med
brandfarlige stoffer. Luk farst for strammen pé en afbryder for at undga
gnistdannelse.

Find ud ad, hvor ngdafbrydere, afspeerringsventiler og brandslukkere er
placeret. Hvis der opstar brand i en sprajtekabine, slukkes omgaende
for sprajtesystemet og sugeblaeserne.

Udstyret rengares, vedligeholdes og testes i henhold til anvisningerne i
betjeningsmanualen.

Anvend kun reservedele, som er beregnet til at blive anvendt sammen
med originaludstyr. Kontakt Deres Nordson repraesentant vedrarende
oplysninger og rad om reservedele.

P/N 7135498A
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Prodigy® Powder Port™ 3

Jordforbindelse

/N

ADVARSEL: Det er farligt at betjene defekt elektrostatisk udstyr, og det kan
medfgre dadbringende elektrisk stad, brand eller eksplosion. Lad kontrol af
modstand indga i det regelmeessige vedligeholdelsesprogram. Hvis De far
selv et let elektrisk stad eller bemaerker statisk gnistdannelse, slukkes
straks for alt elektrisk eller elektrostatisk udstyr. Start ikke udstyret igen, for
problemet er blevet pavist og Igst.

Alt arbejde, der udfgres inde i sprgjtekabinen eller inden for 1 m fra
kabinedbningerne, skal udfares i henhold til reglerne for klasse 2, afdeling 1
eller 2 vedragrende "farlig placering” og skal veere i overensstemmelse med
NFPA 33, NFPA 70 (artikel 500, 502 og 516 i NEC) og NFPA 77, seneste
udgave.

¢ Alle stramfarende genstande i sprgjteomraderne skal vaere forbundet
med jorden med en modstand pa hgjst 1 megohm malt med et apparat,
der péafarer det kredslab, der skal vurderes, mindst 500 volt.

e Udstyr, som skal jordforbindes, omfatter bl.a. gulvet i sprajteomradet,
operatorplatforme, tanke, fotocelleholdere og udbleesningsdyser.
Personer, der arbejder i sprajteomradet, skal veere forbundet med
jorden.

* Der kan ske anteendelse i forbindelse med en opladet menneskekrop.
Personer, som star pa en malet overflade, f.eks. en opratarplatform,
eller som er ifort ikke-ledende fodtg;j, vil ikke veere jordforbundne.
Personalet skal veere ifart sko med ledende séler eller anvende en
jordforbindelsesrem for at veere forbundet med jorden, ndr de arbejder
med eller i neerheden af elektrostatisk udstyr.

* Operatarerne skal have permanent hud-til-handtag-kontakt, d.v.s.
konstant rgre ved pistolens handtag med handen, for at undga at fa
elektrisk stad, nar de betjener manuelle, elektrostatiske sprgjtepistoler.
Hvis det er ngdvendigt at have handsker pa, skeeres handfladen eller
fingrene veek, eller operatoren kan veere ifgrt elektrisk ledende handsker
eller en jordforbindelsesrem, der er forbundet til pistolgrebet, eller en
anden form for jordforbindelse.

¢ Sluk for den elektrostatiske stromforsyning og forbind pistolelektroderne
med jorden, fgr der foretages justeringer, eller sprojtepistolerne
rengores.

e Tilslut alt afbrudt udstyr, jordledningskabler og ledninger, efter der er
foretaget eftersyn pa udstyret.

Forholdsregler i tilfaelde af defekt

Bortskaffelse

Hvis et anleeg eller dele af et anlaeg ikke fungerer rigtigt, sluk straks for
anlaegget og tag folgende forholdsregler:

¢ Afbryd og speer for den elektriske strom til anlaegget. Luk de
pneumatiske afspaerringsventiler og udlign trykket.

¢ Find grunden til defekten og ret den, far anlaegget startes igen.

Serg for bortskaffelse af udstyr og materialer, der har veeret anvendt til
betjening og eftersyn, i henhold til lokale bestemmelser.

© 2006 Nordson Corporation
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4 Prodigy® Powder Port™

Beskrivelse

Prodigy Powder Port er et pulverfadecenter, der er beregnet til anvendelse i
Prodigy-pulvermalingsanleeg. Det forsyner manuelle og automatiske
Prodigy-sprajtepistoler med pulver og kan anvendes sammen med bade
systemer med spray-til-affald og genbrugssystemer.

ODIGY POWDER PORT wﬂ;’l_lj |

Fig. 1 Prodigy Powder Port

Fadecentret bestar af et indelukke med en sugeblaeser, patronfiltre,
impulsventiler og en beholder til at opsamle og opbevare pulver i.

BEMAERK: Den europaeiske udgave af fadecentret har ikke en
sugeblaeser, patronfiltre eller slutfiltre. | stedet er fadecentret forbundet med
kabinens efterfilterrgrsystem. Efterfiltersugeblaeseren oparbejder
luftstrammen gennem fodecentret og forer affaldspulveret til efterfiltret.

I hver side af indelukket er der et eller to pumpepaneler. Hvert pumpepanel
kan rumme op til 8 Prodigy HDLV-sprajtepistolpumper, én pr. sprajtepistol
(den mindste systemstgarrelse er 4 pistoler, den storste er 32 pistoler).

Pumpepanelerne er sat fast med heengsler pa indelukket, saledes at de kan
svinges ud for at give adgang til pumperne og fadecentrets kontrolpanel.
Styremanifolderne til pumperne og printkortene er placeret inde i panelerne.

De automatiske Prodigy-sprajtepistoler konfigureres og styres af
Prodigy-iControl-systemet. Pumper til manuelle sprgjtepistoler konfigureres
og styres af styreenheder til manuelle Prodigy-pistoler. Pistolpumperne
forsynes med pulver fra en eller to lanser (16 indsugningsrar pr. lanse) og
en fluid-bed fadebeholder med en kapacitet pa 26,7 kg (50 pund) pulver.

Prodigy HDLV-transportpumper med hgj kapacitet forsyner vibrationssigten
med genbrugspulver og nyt pulver. Det frasigtede pulver falder ned i
fodebeholderen. Begge pumper forsynes med drifts- og rensepilotluft fra
fodecentrets magnetventilenhed.

P/N 7135498A

© 2006 Nordson Corporation
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Komponenter
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Fig. 2 Fadecentret set forfra
1. Kontrolpanel
2. Lanserenserender
3. Lanser
4. Lanseholdere

© N o o

Niveausensor og holder
Fluidiseringsluftslange
Fadebeholder
Sigteudlab

9.

1.

Indlgb til sigtens lag

10. Rensestubbe til
forsyningsslange

Dor til renseomrade

© 2006 Nordson Corporation
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6 Prodigy® Powder Port™

Komponenter (torts.)
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Fig. 3 Fodecenter set fra venstre (tegningen viser en amerikansk udgave)
12. Regulator til impulsluft til filterpatron 16. Speerreventil til sugeblaeser 19. Filtreret/ufiltreret luftforsyning
13. Luftafspaerringsventil til 17. Fluidiseringsluftregulator til til pumpepaneler
akkumulatortank opsamlingsbeholder 20. Pumpepaneler
14. Magnetventilpanel 18. Luftfiltre 21. Operatarkontrolpanel

15. Luftregulator til affaldspumpe

Bemeerk:  Den europeeiske version omfatter ikke artikel 11 og 13-16.

P/N 7135498A © 2006 Nordson Corporation
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Fig. 4 Tveersnit af fadecenter (tegningen viser en amerikansk udgave)
22. Fluidiseringsluftmaler til fadebeholder 25. Sugeblaeser 28. Patronfiltre
28. Fluidiseringsluftregulator til 26. Impulsventiler 29. Affaldspumpe
fodebeholder 27. Impulsmanifold 30. Fluidiseringsplade

24. Sugebleesermotor

Bemeerk:  Der er adgang til patronfiltre gennem side- og bagpanelerne. Den europeeiske version omfatter ikke
artikel 23-28.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135498A
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Komponenter (torts.)

30 30

37

35

P1 - Fadebeholderfluidisering
P2 - Genbrug On

P3 - Nyt pulver On

P4 Genbrug Rensning On

P5 Nyt pulver Rensning On

Fig. 5 Fadecenter set fra oven (tegningen viser en amerikansk udgave)
31. Slutfilire 34. Pumpepaneler til pistol 1-16 37. Magnetventilenhed
32. Luftregulator til magnetventilenhed 35. Pumperenseluft til akkumulatortank 38. Netvaerksinterfaceboks

33. Renseluftudgange til HDLV-pumpe 36. Pumpepaneler til pistol 17-32

Bemaerk:  Den europaiske version omfatter ikke artikel 30.

P/N 7135498A © 2006 Nordson Corporation



Prodigy® Powder Port™ 9

Tilslutninger til pulverpumpe til genbrugspulver og nyt pulver

- 5
Overfarsel af genbrugspulver H— -
Dri?tsmft tic]; p%mpe o Fjernrensning (fra fadecenter)

Rensepilotluft til pumpe 4 \ @

8 mm slange

4 )

Fra magnetventilenhed Lokal

venti — || | .

Se figur 5. —| > Toom O
T () &= ™,

—]

Overfarsel af nyt pulver
Driftsluft til pumpe
Rensepilotluft til pumpe
8 mm slange

Pulverstrom 5>

Luftstrom =

A - Luftforsyning til lokal pilotrenseluft, pumperensning
og fluidiseringsluft il overfarselsbeholder

B - Luftforsyning til pumpe, pumperensning,
vibrationsmotor

Nyt pulver (Nordson HDLV-pulvervogn til 209 liter)

Fig. 6 Valgfrie tilslutninger og udstyr til genbrugspulver og nyt pulver
1. Fluidiseringsluft til 4. Driftsluft til pumpe 7. Pumpepanel til nyt pulver
overfrselsbeholder 5. Rensepilotluft til pumpe 8. Pilotluftdrevne luftventiler
2. Overferselsbeholder 6. Pumpepanel til pumpe til 9. T-ror i pilotluftlinje til
3. 12 mm pulverslange genbrugspulver renseventil

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135498A



10 Prodigy® Powder Port™

Kontroller pa operatorpanel til fodecenter

Fig. 7 Operatarkontrolpanel til fodecenter

1. Nadstop 4. Farveskift Start 7. Rensning af transportpumpe

2. Pumpe til genbrugspulver On/Off
3. Pumpe til nyt pulver On/Off

5. Farveskift Stop S'.top
6. Rensning af transportpumpe Start 8. Sigte On/Off

Kontrol

Beskrivelse

Ngdstop

Lukker ned for hele pulvermalingssystemet. Drej knappen i pilens retning for
at nulstille.

Transportpumpe til

Taender og slukker for transportpumpen til genbrugspulver. Pumpen karer

genbrugspulver On/Off uafbrudt, nar der teendes for den. Lyser gult, ndr pumpen er aktiveret.

Transportpumpe til nyt Aktiverer og deaktiverer transportpumpen til nyt pulver. Lyser gult, nar

pulver On/Off pumpen er aktiveret. Nar den aktiveres, styres pumpen af niveausensoren og
en forsinkelsestimer. Forsinkelsestimeren forhindrer pumpen i at starte, for
forsinkelsen udlgber for at forhindre, at pumpen klaprer (hurtige on/off-cykler).

Farveskift Start Starter farveskiftprocessen. Lyser gront nr aktiveret. Sprgjtepistolerne,
pistolpumperne og lanserne bliver automatisk renset, og pistolerne bliver
blaest igennem.

Farveskift Stop Meddeler systemet, at alle farveskiftopgaver i fadecentret er afsluttet.

Standser processen, hvis der trykkes pa den, faor processen er afsluttet.
Afbryder lydalarmen for lavt pulver.

Start af rensning af
transportpumpe til
genbrugspulver/nyt
pulver

Starter rensningen af transportpumperne til genbrugspulver og nyt pulver
Lyser gront nar aktiveret, blinker under renseprocessen, deaktiveres nar
processen er afsluttet. Renseforlgbet styres af programmeringen af
styreenheden til fadecentret. Tryk pa rensestopknappen for at annullere
forlabet.

BEMZERK: Sa leenge der ikke er ved at blive gennemfart et farveskift, kan
transportpumperne til genbrugspulver eller nyt pulver renses manuelt ved at
trykke pa rensestartknappen til fadecentret og holde den trykket ned.
Rensningen fortseetter, lige sa laange man trykker pa knappen.

Standsning af rensning
af transportpumper til
genbrugspulver/nyt
pulver

Standser rensning af transportpumper til genbrugspulver og nyt pulver

Sigte On/Off

Starter og standser vibrationssigten.

P/N 7135498A

© 2006 Nordson Corporation




Prodigy® Powder Port™ 11

Kontroller pa magnetventilpanel

BEMZERK: Disse kontroller anvendes ikke til den europaeiske version.

FILTER 2
WASTE |~
PULSE START L

CONT IOFF TIME

Oy O

3
WASTE
STOP /
Fig. 8 Kontroller pa magnetventilpanel (kun amerikansk version).
1. Impulsfunktion til patronfilter 2. Start af kollektortransportpumpe 3. Kollektortransportpumpe off
Bemeerk:
Kontrol Beskrivelse
Kontakt il Off: Patronfilterpulsering standset.

impulsfunktion til
patronfilter

Kontinuerlig: Filterpulseringen karer kontinuerligt styret af indstillingerne for
forsinkelse og varighed.

Tidsindstillet: Filterpulseringen er styret af indstillingen af timeren. Filteret
pulseres med lange intervaller.

Indstillingerne foretages pa Siemens Logo-styreenheden i
hovedsystempanelet. Se afsnittet om betjening vedrgrende aendring af
indstillingerne.

Startknap til Taender for fluidiseringsluften til fadecentrets opsamlingsbeholder og starter

affaldspumpe/qul transportpumpen.

indikator i ) ) ) ) .
BEMARK: Pumpens starttid styres af en forsinkelsestimer, der indstilles pa
Siemens Logo-styreenheden i hovedsystempanelet. Fabriksindstillingen er
10 minutter.

Stopknap til Tilsideseetter styreenhedstimeren og slukker for transportpumpe og

affaldspumpe fluidiseringsluft.

© 2006 Nordson Corporation
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Kontroller pa pumpepanelet til HDLV-pumper til genbrugspulver

Panelet til pumper til genbrugspulver er normalt monteret taet pa cyklonerne
til genbrugssystemet. For at bibeholde en optimal pulverforsyning skal
indsugnings- og forsyningsslangen hgjst veere:

Indsugning 3,65 m. (12 fod)
Forsyning 30,5 m. (100 fod)

5
Fig. 9 Pumpepanel til HDLV-pumper til genbrugspulver (typisk)
1. Manuel rensning 4. Transportluft (pumpe)
2. Driftsluft 5. Klemmeluft (pumpe)
3. Fluidiseringsluft til overfarselsbeholder
Kontrol Lufttrykindstilling Funktion
Knap til manuel — Gor det muligt for operataren manuelt at rense indsugnings- og
rensning forsyningsslangen, nar der ikke er ved at blive gennemfort et
farveskift.
Driftsluft 4,8 bar £ 0,7 bar Regulerer indgangsluften til transportpumpen til genbrugspulver.
(70 psi 10 psi)
Fluidiseringsluft 0,14-0,2 bar Regulerer fluidiseringslufttrykket til overforselsbeholderen
til overfarsels- (2-3 psi) nederst pa cyklonerne.
beholder
Transportluft 0,7-1,0 bar Regulerer det negative og positive lufttiryk, som treekker pulver
(10-15 psi) ind og tvinger pulver ud af pumpen.
Klemmeluft 2,4-2,75 bar Justerer det lufttryk, der tilfores klemmeventilerne.
(85-40 psi)

P/N 7135498A © 2006 Nordson Corporation



Prodigy® Powder Port™ 13

Systemmanualer

Opseetning

Se folgende manualer for at fa flere oplysninger om andre
systemkomponenter.

Prodigy ColorMax Pulvermalingssystem 1073883
Automatisk Prodigy-sprajtepistol: 7135497
Manuel Prodigy-sprajtepistol: 7135233
Prodigy iControl-operatorbrugerflade: 7135495
Hardwaremanual til Prodigy iControl-konsol: 7135496
iControl-operatarkort: 1024758
Styreenhed til manuel Prodigy-pistol: 7135234
Lanseenhed til Prodigy HDLV-pumpe: 1070925
Prodigy HDLV-pumpe: 7135235
Prodigy HDLV-pumpepanel: 7135499
HDLV pumpe med hgj ydelse (transport): 1053991

Se systemdiagrammet i denne manuel vedrgrende komponenter og
tilslutninger til systemet.

Nordsons produktmanualer kan eendres uden varsel. De seneste versioner
kan downloades fra webstedet med Nordsons emanualer pa:
http://emanuals.nordson.com/finishing/

PLC-indstillinger til fodecenter

Funktionerne til fodecentret styres af en PLC i fodecentrets kontrolpanel.
De falgende funktionsveerdier er indprogrammeret i styreenheden pa
fabrikken og kan reguleres efter behov til den pageeldende anvendelse.

Forsinkelse af overfaorsel af nyt pulver

Denne forsinkelsestimer starter, nar pulverniveauet i fadebeholderen falder
til under niveausensoren, og kontakten til transportpumpen til nyt pulver og
sigten star pad ON. Nar timeren lgber ud, aktiveres transportpumpen til nyt
pulver. Denne forsinkelse forhindrer hyppige pumpestarter og
-standsninger (klapren).

Forsinkelse af alarm for lavt pulverniveau

Hvis kontakten til transportpumpen til nyt pulver star pa on, og
pulverniveauet i fodebeholderen falder til under niveausensoren, starter
denne forsinkelsestimer. Hvis der ikke spores pulver, fgr timeren Igber ud,
aktiveres lydalarmen. Hvis der spores pulver, for timeren lgber ud,
annulleres timeren.

© 2006 Nordson Corporation
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Renseimpulscyklushastighed for HDLV-transportpumpe

Med denne timer indstilles on/off-cyklushastigheden for rensesekvensen for
HDLV-transportpumpen til genbrugspulver og nyt pulver. Cyklussen er aktiv,
mens timeren for pumperensningens varighed korer.

Varighed af rensning med HDLV-transportpumpe

Med denne timer indstilles rensesekvensens varighed for
HDLV-transportpumper til genbrugspulver og nyt pulver. Rensesekvensen
standser, nar timeren lgber ud.

Tab. 1 Menuindstillinger for standardopsaetning af pulverforsyning

Designator Funktion Standardindstilling
BO1:T Forsinkelse af overforsel af 40.00
nyt pulver (sek.)
BO2:T Forsinkelse af alarm for lavt 3.00
pulverniveau (min.)
B04:T Hastighed for 0.25

renseimpulscyklus for
HDLV-pumpe (sek.)

BO5:T Varighed af rensning med 30.00
HDLV-pumpe (sek.)

FEndring af funktionsveerdier

Sving pumpepanelerne pa den venstre side af fadecentret til side for at fa
adgang til kontrolpanelet. Abn paneldgren for at f4 adgang til PLC’en.

BEM/ERK: Denne vejledning er ogsa gengivet pa et meerke pa indersiden
af daren til kontrolpanelet.

INPUT 8xDC (I7.I8 0..10V)

SIEMENS

a
&

LOGO! 12/24Rc GEDi 062 MDOG-U5AS

oUTPUT 4xReLaY/ioA 515

1.k
Qi

Fig. 10 PLC til fodecenter

P/N 7135498A
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1. Tryk samtidig pa ESC- og OK-tasten.

2. Tryk pa NED (¥)-tasten, indtil displaypilen peger pd SET PARAM
(indstilling af parameter).

3. Tryk pa OK-tasten. Displayet viser BOx:T, og registrér den
forudindstillede veerdi.

4. Tryk pa OP (A)-tasten eller NED (W)-tasten for at veelge den
forudinstillede veerdi i oversigten, der skal aendres.

5. Tryk pa4 OK-tasten. Displayet fremhaever det forste tal i den
forudindstillede veerdi.

6. Tryk p4 VENSTRE («)- eller HOJRE (p»)-tasten, indtil det tal, der skal
&ndres, bliver fremhaevet.

7. Tryk pa OP (A)-tasten eller NED (V¥)-tasten for at aendre talvaerdien.

8. Tryk pa OK-tasten, efter at hvert tal er blevet eendret til den gnskede
veerdi.

9. Gatilbage til trin 4 for at eendre en anden veerdi. For at afslutte tryk pa
ESC-tasten to gange for at vende tilbage til RUN-displayet.

Lufttrykindstillinger for fodecenter

Lufttryk Normal indstilling
Impulsluft til patronfilter 4,1 bar (60 psi)
Kollektortransportpumpe* 2,75 bar (40 psi)
Kollektorfluidiseringsluft* 0,5 bar (8 psi)
Luftforsyning til magnetventil | 4,8 bar (70 psi)
* — De skal trykke pa knappen Affald Start for at justere disse tryk.

Lufttrykindstillinger for transportpumpe

Lufttryk Normal indstilling
Driftsluft 4,8 bar £ 0,7 bar (70 psi £10 psi)
Fluidiseringsluft til 0,14-0,2 bar (2-3 psi)
overfarselsbeholder
Transportluft 0,7-1,0 bar (10-15 psi)
Klemmeluft 2,4-2,75 bar (35-40 psi)

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135498A
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Betjening

A\

ADVARSEL: Lad kun kvalificeret personale udfere de falgende opgaver.
Folg sikkerhedsanvisningerne i denne vejledning og al anden tilhgrende
dokumentation.

Betjening af HDLV-transportpumpe og sigte

Se figur 7 vedragrende operatarkontroller til fodecentret.

Betjening af sigte

Transportpumperne til genbrugspulver og nyt pulver forsyner fadecentret
med pulver. Pulveret skal passere gennem vibrationssigten, for det fylder
fedebeholderen op.

Der teendes og slukkes for sigten med sigteomkobleren. Nar omkobleren er
indstillet pa off, er transportpumperne til genbrugspulver og nyt pulver
deaktiveret.

Betjening af omkobler til transportpumpe

To omkoblere styrer driften af transportpumperne til genbrugspulver og nyt
pulver. Den enkelte omkobler har en gul indikator, der teender, nar der
teendes for transportpumpen. Nar omkobleren indstilles pa ON (1),
aktiveres transportpumpen.

Hvis omkoblerne til transportpumperne til genbrugspulver og nyt pulver er
indstillet pa ON, nar der teendes for fadecentret, eller efter at et farveskift er
afsluttet, bliver pumperne tvunget til at veere deaktiveret. For at aktivere
pumperne igen, skal De slukke for omkoblerne og derefter teende dem igen.

Transportpumperne starter ikke, hvis der ikke er teendt for sigten.

Betjening af transportpumpe til genbrugspulver

Nar der teendes for transportpumpen til genbrugspulver, sender
magnetventil 2 i magnetventilenheden gverst pa fadecentret driftsluft til
transportpumpen. Pumpen kerer kontinuerligt for at pumpe
genbrugspulveret i overfgrselsbeholderen tilbage til fadecentret.

Betjening af transportpumpe til nyt pulver

Niveausensoren til fadebeholderen styrer driften af transportpumpen til nyt
pulver. Hvis pulverniveauet falder til under niveausensoren, udlgses en
forsinkelsestimer. Nar forsinkelsestimeren lgber ud, sender magnetventil 3 i
magnetventilenheden gverst pa fadecentret luft til transportpumpen til nyt
pulver. Pumpen karer, indtil pulveret i fadebeholderen nar niveausensoren,
og bliver derefter afbrudt.

P/N 7135498A
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Farveskift

Hvis transportpumpen til nyt pulver korer for laenge, taendes der for en
summer for at advare operatgren om, at pulverforsyningen til
fodebeholderen ikke er blevet suppleret op.

Advarselssummeren kan afbrydes ved:

e at fylde pulver pa fadebeholderen, indtil pulverforsyningen nar
niveausensoren

* at trykke pa farveskiftstopknappen
* atindstille kontakten til transportpumpen til nyt pulver pa OFF.

Se figur 7 vedrarende kontroller pa operatarpanelet til fadecentret.

Et farveskiftforlab startes ved at trykke pa farveskiftstartknappen. Et
farveskiftforlab afsluttes eller annulleres ved at trykke pa
farveskiftstopknappen.

Nar man trykker pa farveskiftstartknappen, startes rensningen og
gennemblasningen af sprajtepistolerne. Hvis der er taendt for
transportpumpen til genbrugspulver, bliver den ved med at vaere aktiveret
for at sende genbrugspulver tilbage til fodebeholderen. Hvis der er teendt
for den, bliver transportpumpen til nyt pulver afbrudt.

Nar rensningen og gennemblzesningen af sprajtepistolerne er afsluttet, kan
transportpumperne blive renset.

Drej omkoblerne til transportpumperne til genbrugspulver og nyt pulver til
ON (hvis der ikke er teendt), tryk derefter pa og udlgs rensestartknappen.
Cykluskontrollen aktiverer renseudgangen og pulserer renseluften til
pumpen i et indstillet tidsrum. Under rensecyklussen lyser omkoblerne il
pumperne, og det grenne renseindikatorlys blinker. Hvis man trykker pa
rensestopknappen annulleres rensecyklussen.

Nar rensecyklussen er afsluttet, bliver transportpumperne tvunget til
deaktivering. For at teende for dem igen skal De dreje omkoblerne til
pumperne til OFF og derefter til ON.

Den automatiske del af farveskiftet er afsluttet. Renggr kabinen,
overfarselsbeholderen og fadecentret i henhold til instruktionerne i afsnittet
om farveskift pa side 21.

Tryk pa farveskiftstopknappen for at afslutte farveskiftet.

Manuel rensning af transportpumpe

Under et farveskift trykker operataren pa rensestartknappen og udlaser
den, og pumperne bliver renset i henhold til de programmerede veerdier i
fodecentrets PLC.

Hvis transportpumperne under normal drift bliver tilstoppet, kan operateren
rense dem manuelt ved at trykke pa rensestartknappen og holde den
trykket ned (pumpeomkoblerne skal veere indstillet paA ON). Pumperne
bliver renset, sa laenge rensestartknappen holdes trykket ned.

© 2006 Nordson Corporation
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Opstart
1. Hvis der ikke er strom til fadecentret, abnes det gverste venstre
pumpepanel for at fa adgang til afbryderen i kontrolpanelet, og der
teendes for strommen.

2. Tryk ved kontrolpanelet til kabinen pa startknappen til fadecentrets
sugebleeser.

3. Fyld 22 kg pulver pa fadebeholderen. Hvis De har et bulk-fadesystem,
kan De anvende det til at fylde pa fadebeholderen, efter at De har
placeret den i fadecentret.

Se figur 11. Anbring fodebeholderen (4) under lanseholderen (2).

. Sorg for, at sigteudlabet (5) er placeret pa en sddan made, at det
frasigtede pulver falder ned i fadebeholderen. For at anbringe udlgbet
Izsnes klemmerne til sigtens 1ag, udlgbet drejes, og klemmerne
fastspaendes derefter igen.

6. Tilslut fluidiseringsluftslangen (3) til beholderens fluidiseringsbeholder.

. Montér niveausensoren pa beholderen. Lad abningen i holderen fil
sensoren glide hen over beholderens kant.

8. Huvis den anvendes, tilsluttes forsyningsslangen til genbrugspulver og
nyt pulver (7) til indgangsstubbene til sigtens lag.

Fig. 11 Opseetning af og tilslutninger til fadebeholder og sigte

1. Lanse 5. Udlgb/beholder
2. Lanseholder 6. Sigtelag

3. Fluidiseringsluftslange 7. Forsyningsslange
4. Fodebeholder

9. Se figur 12. Tilslut fadecentrets affaldspumpeslange til
affaldsbeholderens lag. Sarg for, at aflabsslangen til affaldsbeholderen
er tilsluttet til den aflgbsstub, der er monteret pa siden af fadecentret.

P/N 7135498A © 2006 Nordson Corporation
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Normal drift

10. Se figur 7. Indstil kontakten til sigten pa ON.

11. Drej kontakten til nyt pulver til ON, hvis Deres system omfatter et
bulk-fadesystem. Hvis pulverniveauet i fodebeholderen er under
niveausensoren, aktiverer systemet transportpumpen til nyt pulver efter
en kort forsinkelse.

12. Se figur 4. Brug regulatoren pa den venstre vaeg til at justere
fluidiseringslufttrykket til fadebeholderen, séledes at pulveret koger let.

13. Se figur 8. Pa fadecentrets magnetventilpanel vaelges kontinuerlig eller
tidsbegreenset filterpulsering.

14. Se figur 11. Montér lansen(erne) i lanseholderen.

15. Se figur 6. Hvis der genbruges pulver, justeres
fluidiseringsluftregulatoren til overfarselsbeholderen (normalt pa
kontrolpanelet til pumpen til genbrugspulver) til 0,14-0,2 bar (2-3 psi).

16. Drej omkobleren til pumpen til genbrugspulver til ON, hvis der
genbruges pulver. Pumpen til genbrugspulver starter og karer
kontinuerligt.

Fadecentret er nu klar til normal drift.

Pulverforsyning: Hvis pulveret i fadebeholderen falder til under
niveausensoren, og omkobleren til pumpen til nyt pulver og sigten er
aktiveret, starter transportpumpen til nyt pulver efter en kort forsinkelse. En
alarmforsinkelse for lavt pulverniveau starter, nar pumpen starter. Hvis
niveausensoren ikke opdager pulver, for alarmforsinkelsen for lavt
pulverniveau lgber ud, lyder en alarm.

Slutfiltermonitor: Hvis slutfilirene begynder at blive tilstoppet, opdager en
trykmonitor pulveropbygning pa slutfiltrene og lukker ned for fadecentrets
sugeblaeser. Nedlukningen udlgses af tryksensoren i magnetventilpanelet,
som er indstillet til 3 tommer w.c.

Manuel rensning af HDLV-pumper til genbrugspulver og nyt pulver:
Hvis pumpekontakterne er taendt, kan pumperne renses manuelt ved at
trykke pa rensestartknappen og holde den trykket ned. Pumperne bliver
renset, sa leenge knappen holdes trykket ned. Pumpepanelerne omfatter
ogsa knapper til manuel rensning, som operatgren kan anvende til at rense
pumperne til enhver tid.

Pistolstyring: De automatiske sprgjtepistolpumper styres af
iControl-systemet. Hvis systemet er forsynet med manuelle sprgjtepistoler,
styres de af styreenheder til manuelle Prodigy-pistoler. Se de relevante
manualer vedrgrende konfiguration og betjeningsvejledning.

Farveskift: Se farveskift i denne manual.

© 2006 Nordson Corporation
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Tomning af fodecentrets opsamlingsbeholder

Pulverniveauet i opsamlingsbeholderen bar overvages visuelt, og pulveret
skal om ngdvendigt pumpes ind i en affaldsbeholder. Saledes tammes
beholderen:

1.

Taend for fodecentrets sugeblaeser. Den skal kare, da speerreventilen
ellers ikke abner og forsyner pumpen og fluidiseringsbeholderen med
luft.

Se figur 12. Montér et affaldslag pa en tom tromle, der kan rumme
2009 liter.

Forbind jordledningen til affaldslaget til fadecentrets gulv eller til en
anden jordforbundet struktur sdsom cyklonstativet eller kabinens gulv.

Tilslut en aflabsslange til affaldslaget og fadecentrets aflgbsstub pa
adgangspanelet til filtret.

Forbind slangen til affaldspumpen til indlgbsstubben pa affaldslaget.
Tryk pa knappen til start af affaldspumpe pa fadecentrets

magnetventilpanel. Tryk p& knappen til standsning af affaldspumpe, nar
opsamlingsbeholderen er tom.

BEMARK: Affaldspumpen standser automatisk efter en justerbar
tidsforsinkelse. Fabriksindstillingen er 10 minutter.

Fi

Q@

rpoODN -

.12 Tilslutninger til affaldsbeholder
Affaldspumpe 5. Affaldslag
Pulverforsyningsslange 6. Aflgbsslange
Jordledning og klemme til affaldslag 7. Aflgbsstub

Affaldstromle

P/N 7135498A
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Farveskift

Spray-til-affald

Brug denne fremgangsmade, nar der sprayes til affald. Pumpen til
genbrugspulver pumper det pulver, der opsamles i cyklonens
overfarselsbeholder, ind i en affaldstromle, som har udlgb i fodecentrets
opsamlingsbeholder eller kabinen.

1. Hvis der anvendes et bulk-fadesystem, indstilles kontakten til
transportpumpen til nyt pulver pa OFF.

2. Fjern niveausensoren og holderen fra fadebeholderen. Tag
fluidiseringsslangen fra beholderen.

3. Tag lanserne ud af lanseholderen og montér dem i renserenderne. Drej
lasene pa plads over lanseenderne.

4. Indstil kontakten til sigten pa OFF.

Hvis der anvendes et bulk-fadesystem, tages forsyningsslangen til nyt
pulver fra sigtens 1ag og tilsluttes til affaldsstubben pa bagveeggen.

6. Sarg for, at sprajtepistolerne pa styreanordningerne til de manuelle
pistoler er rettet ind i kabinen, eller anbring pistolerne i holdere, der
peger ind i kabinen.

7. Tryk pa farveskiftstartknappen for at starte rensningen og
gennemblaesningen af pistolerne og pumperne.

8. Mens rensningen/gennemblaesningen af pistolerne/pumperne kerer,
flyttes foedebeholderen ud af fadecentret. Montér laget pa
fedebeholderen, far den opbevares.

9. Begynd at ggre kabinen ren.
10. Hvis der anvendes et bulk-fodesystem:

a. Skil indsugningsslangen fra opsamlingsreret. Tilslut slangen til et
pulveropsamlingssystem, som kan veere enten fadecentret eller
efterfiltret.

b. Indstil kontakten til transportpumpen til nyt pulver paA ON. Pumpen
starter, nar rensecyklussen er blevet aktiveret.

11. Tryk pa rensestartknappen for at rense transportpumpen(erne) og
slangerne.

Rensningen standser automatisk ved afslutningen af rensecyklussen.
Tryk pa rensestopknappen for at annullere rensecyklussen.

12. Blees sigten igennem; derefter lasnes sigtens lag, og det bleeses rent.
13. Tag sigtenettet af. Gar nettet og pakningen ren.
14. Blees sigtens udlgbsbeholder igennem.

15. Tag lanserne af renserenderne. Blees lanserne og renserenderne
igennem.

16. Blees lanseholderne og alle indvendige flader i fadecentret igennem.

17. Hvis der anvendes et bulk-fadesystem, rengores det som angivet i de
tilhgrende manualer.

18. Gennemfgr trinene under afslutning af et farveskift.

© 2006 Nordson Corporation
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Fremgangsmade ved genbrug

Brug denne fremgangsmade, nar forbisprgijtet pulver anvendes til genbrug.
Pumpen til genbrugspulver pumper det pulver, der opsamles i cyklonens
overfarselsbeholder, tilbage til fodecentersigten.

1.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

Hvis der anvendes et bulk-fodesystem, indstilles kontakten til
transportpumpen til nyt pulver pa OFF.

Fjern niveausensoren og holderen fra fadebeholderen. Tag
fluidiseringsluftslangen fra fadebeholderen.

Tag lansen(erne) fra lanseholderen og montér dem i renserenden(erne).
Drej Iasene pa plads over lanseenderne.

Indstil kontakten til sigten pa OFF.

Sigtens lag lasnes. Drej sigteudigbet, saledes at der falder pulver ned i
opsamlingsrenden.

Gor sigtens 1ag fast igen og indstil kontakten til sigten pa ON.

Sarg for, at sprojtepistolerne pa styreanordningerne til de manuelle
pistoler er rettet ind i kabinen, eller anbring dem i holdere, der peger ind
i kabinen.

Tryk pa farveskiftstartknappen Herved startes
rensningen/gennemblaesningen af pistoler og pumper.

Nar rensningen/gennemblaesningen af pistoler og pumper er afsluttet,
gares kabinen ren.

Nar kabinen er ren, indstilles kontakten til sigten pd OFF. Dette
standser sigten og transportpumpen til genbrugspulver. Lad pumpen til
genbrugspulver veere indstillet pa ON.

Tag forsyningsslangen til nyt pulver og genbrugspulver fra sigtens 1ag.
Tilslut slangen til rensestubbene pé bagveeggen.

Hvis der anvendes et bulk-fadesystem:

a. Tag indsugningsslangen fra opsamlingsroret. Tilslut slangen til et
pulveropsamlingssystem, som kan veere enten fadecentret eller
efterfiltret.

b. Indstil kontakten til transportpumpen til nyt pulver pA ON. Pumpen
starter, nar rensecyklussen er blevet aktiveret.

Tryk pa rensestartknappen for at rense transportpumperne og slangerne
til genbrugspulver og nyt pulver.

Rensningen standser automatisk ved afslutningen af rensecyklussen.
Tryk pa rensestopknappen for at annullere rensecyklussen.

Under rensningen abnes overfarselsbeholderen til cyklonen, og den
blaeses igennem. Renseluften forhindrer, at pulver i
overfgrselsbeholderen forurener transportpumpen eller
indsugningsslangen.

Skub til knappen til manuel rensning pa genbrugspumpepanelet for at
rense pulver, der kan vaere blevet blaest ind i pumpen under
renggringen, ud af overforselsbeholderen.

Cyklonadgangsdaren abnes, og cyklonen bleeses igennem.

P/N 7135498A
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17. Flyt fadebeholderen ud af fadecentret. Montér laget pa fadebeholderen,
for den opbevares.

18. Blaes sigten igennem, og derefter lgsnes sigtens lag, og det bleeses det
rent.

19. Tag nettet af. Gor nettet og pakningen ren.
20. Blees sigtens udlgbsbeholder igennem.

21. Tag lanserne af renserenderne. Blaes lanserne og renserenderne
igennem.

22. Blees lanseholderne og alle indvendige flader i fodecentret igennem.

23. Hvis der anvendes et bulk-fgdesystem, renggres det som angivet i de
tilhgrende manualer.

24. Gennemfgr trinene under afslutning af et farveskift.

Afslutning af et farveskift
1. Sigten samles igen med et rent eller nyt net.

2. Tilslut forsyningsslangen til nyt pulver (og slangen til genbrugspulver,
hvis der genbruges pulver) til indgangsstubbene til sigtens 1ag.

3. Installér fadebeholderen med den nye farve under lanseholderen og
sarg for, at sigteudlgbet er placeret, saledes at det frasigtede pulver
falder ned i fadebeholderen.

Montér lanserne i lanseholderen.
Tilslut fluidiseringsluftslangen til fadebeholderen.

Montér niveausensoren og holderen pa fadebeholderen.

N o o &

Tryk pa farveskiftstopknappen for at forteelle systemet, at farveskiftet er
afsluttet.

8. Indstil kontakten til sigten pa ON.

BEMAERK: Hvis omkoblerne til transportpumperne til genbrugspulver eller
nyt pulver var indstillet p& ON, da der blev trykket pa farveskiftstopknappen,
skal De dreje omkoblerne til OFF og derefter ON for at aktivere pumperne.

9. Drej omkobleren til transportpumpen til genbrugspulver til ON.

10. Hvis der anvendes et bulk-fadesystem til den nye farve, indstilles
kontakten til transportpumpen til nyt pulver pa ON.
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Vedligeholdelse

sikkerhedsanvisningerne i denne vejledning og al anden tilhgrende

f ADVARSEL: Lad kun kvalificeret personale udfere falgende opgaver. Falg
dokumentation.

Daglig vedligeholdelse

BEMAERK: Det kan veere ngdvendigt at udfgre disse opgaver mere eller
mindre ofte afheengig af skiftende pafaringskrav.

Tab. 1 Daglige vedligeholdelsesopgaver

Komponent Vedligeholdelsesopgave

Sigte Skil sigten ad, og gar den ren. Undersgag sigtenettet og udskift det, hvis der
er breendt pulver fast pa det, eller det er beskadiget.

Kabler og fadeslanger Tjek alle eksterne kabler og pulver- og luftslanger for at se, om de er
beskadiget. Reparér eller udskift om nadvendigt.

Affaldsbeholder Sluk for sugeblaeseren og tjek pulverniveauet i fadecentrets
opsamlingsbeholder. Hvis pulverniveauet er over 1/, fuldt, tammes
beholderen.

HDLV-pumper Undersgag klemmeventillegemerne for tegn pa pulverleekage. Se manualen
til Prodigy-HDLV-pumper vedrgrende reparation.

Patronfiltre Filtrene pulseres i nadvendigt omfang for at forhindre, at der opbygges
pulver pa filtermedierne, idet luftstrammen gennem kabinettet reduceres,
saledes at der kan slippe pulver ud af kabinettet.

HDLV-transportpumper Rens pumperne. Undersgg klemmeventilsektionen for tegn pa
pulverleekage. Hvis der er pulver i klemmeventilsektionen, udskiftes
klemmeventilerne.

Overfarselsbeholder Gar beholderen og fluidiseringspladen ren.
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Regelmaessig vedligeholdelse

BEMZERK: Det kan veere ngdvendigt at udfere disse opgaver mere eller
mindre ofte afhaengig af skiftende pafgringskrav.

Tab. 2 Opgaver i forbindelse med regelmeessig vedligeholdelse

Komponent

Vedligeholdelsesopgave

Luftstrom

Foretag regelmaessige afleesninger af luftstrommen. Et pulverfadecenter,
der fungerer korrekt, bar tilvejebringe en udvendig lufthastighed pa omkring
125 fpm. Et lavere resultat er tegn pa tilstoppede filtre eller en defekt
sugeblaeser.

Sugeblaesermotor

Udfor folgende tjek regelmaessigt: Der vil veere tydelige problemer, hvis De
bemeerker eendringer i de fglgende faktorer.

* Veer opmeerksom pa aendringer i vibrations- og stajniveauet.
* Foretag stramaflaesninger regelmaessigt.
* Tjek alle elektriske forbindelser regelmaessigt.

Patronfiltre/Slutfiltre

Slutfiltrene overvages af en tryksensor. Sugeblaesermotoren lukker ned,
hvis trykket bliver hgjere end 3 tommer w.c., hvilket er tegn pa, at slutfiltrene
er tilstoppet.

Fjern slutfiltrene og tjek filirene og sugeblaeserenheden for tegn pa
pulverleekage. Hvis der er mere end spor af pulverstgv synligt, kontrolleres
patronfiltermedier og pakninger for at se, om de er beskadiget, og de
udskiftes om ngdvendigt.

Udskift eventuelt slutfiltrene,

Trykluftsystem

Abn aflgbsbenet og brug en ren, hvid klud til at tiekke for forurening. Ret
problemer med det samme. Tgm luftfilirene, og udskift eventuelt
elementerne.

Elektrisk system

Tilspaend alle elektriske tilslutninger og undersgg, om der er lgse eller
knaekkede ledninger.

Tjek det elektriske system for elektrisk sikkerhed hver 12. méned. Systemet
skal veere i overensstemmelse med alle lokale, statslige og faderale love og
bestemmelser.

Systemjordforbindelser

Tjek alle jordforbindelser til udstyr. Elektrisk udstyr skal veere jordforbundet
i henhold til forskrifterne. For at opna den bedste overforselseffektivitet og
sikkerhed skal elektrostatisk udstyr veere forbundet til jord for at tilvejebringe
en komplet stramkreds fra sprojtepistolerne gennem holdere, transportband
og kabine pa arbejdspladsen tilbage til pistolstyreenhederne. Se
publikationsnummer THAT-06-3881 pa Nordsons emanual-websted for at fa
flere oplysninger om afledning til jord for pulvermalingsanleeg.

Luftslanger

Saet systemet under tryk og Iyt efter luftleekager. Udskift eller reparér uteette
slanger eller fittings.
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Vedligeholdelse af HDLV-transportpumper og overforselsbeholderen

Se manualen til Prodigy HDLV-pumper med hgj ydelse for at f4 neermere
oplysninger om vedligeholdelse og reparation.

Komponent Vedligeholdelsesopgave

HDLV-pumper til Hver dag

genbrugspulver og Undersag klemmeventillegemet for
bulk-fadning tegn pa pulverlaekage. Hvis De ser
pulver i klemmeventillegemet eller
belastningsrevner i
klemmeventilerne, udskiftes |
klemmeventilerne.

s |
Klemmeventiler .
Saet 1057265 W

Hver sjette maned eller hver gang
De skiller pumpen ad

Skil pumpeenheden ad og undersag
det nederste Y-legeme og den
gverste Y-manifold for tegn pa slid
eller centring. Rens eventuelt delene
i en ultralydsrenser.

BEMAERK: For at begreense @vre Y-manifold
produktionsstandsninger bar De have Seet 1057269
en ekstra gvre Y-manifold og et nedre
Y-legeme pa lager, som kan
monteres, mens De renser det andet
seet.

Nederste Y-legeme U \%E ﬂ

Emne 1053976

Overfgrselsbeholder Skil regelmeessigt overfarselsbeholderen ad og gar den ren. Se renggring af
overfarselsbeholder vedrgrende vejledning.

BEMAERK: Det athanger af flere faktorer, bl.a. den anvendte type pulver,
hvor tit De skifter farve samt erfaring, hvor ofte overfarselsbeholderen skal

gores ren.
Fluidiseringsplade til Gar regelmaessigt fluidiseringspladen ren og tiek, om der er tegn pa
overforselsbeholder luftforurening. Hvis pladen er misfarvet og viser tegn pa forurening, udskiftes

den. Se Rengoring af overforselsbeholder vedrgrende vejledning i
udskiftning. Tjek luftforsyningen og serg for at udbedre eventuelle
forureningsproblemer.
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Rengoring af overforselsbeholder

Atmontering
1. Se figur 13. Tag fluidiseringsluftslangen (12) fra.

2. Adskil pulverslangen pa 16 mm (6) fra bulkhead-samlingen (7). Tag
bulkhead-samlingen fra udlgbsroret (4).

3. Tag plenum (3) af overfgrselsbeholderen (11) ved at fijerne de otte bolte
(10) og matrikker (9).

4. Fjern kontramgtrikken (8) og taetningsskiven (4) fra udlgbsroret. Brug to
skruenggler: den ene pa udlgbsrgrets flader og den anden pa
kontramgotrikken.

5. Loft fluidiseringspladen (1) med pakning (2) og udlgbsrar ud af
plenumet. Skru udlgbsrgret fra fluidiseringspladen.

6. Fjern pakningen fra fluidiseringspladen og undersgg begge dele. Hvis
en af delene er beskadiget, udskiftes den.

BEMAERK: Hvis De udskifter fluidiseringspladen, skal pakningen ogsa
udskiftes.

Rengoring

FORSIGTIG: Tag plenumet og fluidiseringspladen af, far De gor
overfarselsbeholderen ren. Det oplgsningsmiddel, der anvendes til at gore
overfarselsbeholderen ren, gdelaegger fluidiseringspladen og pakningen.

Rens fastbraendt pulver af overfgrselsbeholderens indvendige side med
rene klude og oplasningsmiddel.

Montering

FORSIGTIG: Montér udlgbsraret i fluidiseringspladens gevindside.
(Gevindsiden er markeret med en sort prik.) Hvis udlgbsroret ikke
monteres korrekt, kan fluidiseringspladen eller udigbsrgret blive beskadiget,
og det kan medfore lseekage omkring fluidiseringspladen.

1. Montér udigbsraret (5) i fluidiseringspladens gevindside (1), indtil
udlgbsroret enten

e flugter med den modsatte side af fluidiseringspladen, eller
¢ stgder mod fluidiseringspladen.
Overspaend ikke udlgbsroret.

2. Montér fluidiseringspladen, pakningen (2) og udlabsrgret i plenumet (3).

3. Montér teetningsskiven (4) og kontramgatrikken (8) pa enden af
udlgbsroret. Tilspaend kontrametrikken forsvarligt med to skruenggler:
den ene pa udlgbsrgrets flader og den anden pa kontramgatrikken.
Overspeend ikke kontramgatrikken.
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4. Montér plenumenheden (3) pa overfarselsbeholderens bund (11) ved
hjeelp af de otte bolte (10) og matrikker (9).

5. Montér bulkhead-samlingen (7) pa udligbsraret og forbind pulverslangen
pa 16 mm til bulkhead-samlingen.

6. Tilslut fluidiseringsluftslangen (12).

—¥]

/10
2
9
3 Set forfra
8
4
5 7
6
Set fra siden - tveersnit
Fig. 13 Overforselsbeholder
1. Fluidiseringsplade 7. Bulkhead-samling
2. Pakning 8. Kontramgtrik
3. Plenum 9. Motrikker
4. Teetningsskive 10. Bolte
5. Udlgbsrar 11. Overfgrselsbeholder
6. 16 mm overforselsslange 12. Fluidiseringsluftslange
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Fejlfinding

ADVARSEL: Lad kun kvalificeret personale udfere falgende opgaver. Falg

sikkerhedsanvisningerne i denne vejledning og al anden tilhgrende

A dokumentation.

Hvis De ikke kan lgse problemet med oplysningerne i denne manuel eller
manualer til tilhgrende udstyr, skal De kontakte Deres lokale Nordson

repreesentant for at f& hjzelp.

Fejlfindingsoversigt

Problem

Mulig arsag

Korrigerende tiltag

1. Fodecentrets
sugeblzeser holder
op med at kore eller
vil ikke starte

Der er trykket pa
E-Stop-knappen

Nulstil E-Stop.

Slutfiltre tilstoppet

Tjek slutfiltre. Sugebleeseren bliver afbrudt, hvis
trykket pé tveers af filtrene nar op pa 3 tommer
w.C.

Hvis filtrene er tilstoppet, tjekkes
patronfiltermedier og pakninger for leekager.
Udskift beskadigede patronfiltre.

Udskift slutfiltre.

Start/stop-knap eller
ledningsfering defekt

Tjek sugebleesermotorens stromkredse
(elektrisk panel pa hovedsystem).

Overbelastning af
sugeblaesermotor udlgst

Overbelastning indtreeffer, nar motoren karer
ved en hgjere stramstyrke, end den er beregnet
til.

Tjek, om overbelastningen er indstillet til den
korrekte greense.

Tjek, om der er noget, som forhindrer motoren
0g sugeblaeseren i at rotere.

Tjek sikringer. Hvis en af tre sikringer i
strgmkredsen til en 3-faset motor svigter, kan
det udlgse overbelastning.

Tjek motoren og elektriske tilslutninger.
Nulstil overbelastning.

Sikring til sugeblaesermotor
svigter

Tjek motoren og elektriske stromkredse. Udskift
sikringer.

Sugeblaesermotor svigter

Udskift motor.
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Problem

Mulig arsag

Korrigerende tiltag

2. Der slipper pulver
ud af kabinettets
abninger

Patronfiltre tilstoppet, pulsering
renser ikke filtre.

Patronfiltrene pulseres for at bleese pulver af.
Tjek impulslufttrykket.

Tjek patronfiltrenes impulssekvens Se
programmering af PLC i hovedsystempanel i
manualen til Prodigy ColorMax-systemet.

Hvis Off-perioden er for kort, er det ikke sikkert,
at impulsmanifolden kan opbygge tilstreekkeligt
tryk til at bleese patronfiltrene igennem.

Hvis On-perioden er for kort, frigares der ikke
tilstraekkelig luft til at bleese filtrene igennem.

Hvis On-perioden er for lang, er det ikke sikkert,
at impulsmanifolden kan opbygge tilstraekkeligt
lufttryk.

Udskift patronfiltrene, hvis pulsering ikke lgser
problemet.

Impulstryk for lavt.

Indtil trykket til 4,1 bar (60 psi):

Impulsventil svigter

Udskift impulsventilen.

Patronfiltre laekker

Tjek, om pakningerne og medierne til
patronfiltret er beskadiget. Stram
monteringsmgatrikken for at presse pakningerne
sammen. Udskift om ngdvendigt filtrene.

Tvaergéende traek forstyrrer
traekket i sugeblaeseren

Tjek for tvaergdende treek ved kabinettets
abning. Fjern eller afled treekken.

Sugebleeser roterer omvendt

Vend motorens rotation

Adgangspaneler ikke taette

Alle adgangspaneler teetnes. Tjek og udskift
eventuelt panelpakningerne.

3. Ingen
fluidiseringsluft til
fadebeholder

Sugebleeser til kabine eller
fadecenter karer ikke

Start sugeblaeserne til kabinen eller fadecentret
(panel til hovedsystem).

Speaerrekredslabet til
sugebleeseren eller
magnetventilstromkredsen er
defekt

Tjek ledningsfaringen til sugebleeserspaerringen
mellem fgdecenterpanelet og
hovedsystempanelet.

Tjek ledningsfaringen fra fadecenterpanelet til
magnetventilenheden gverst pa fadecentret.

Magnetventil til
fluidiseringsluften er defekt,
magnetventilenheden bliver
ikke forsynet med Iuft, eller
fluidiseringsluftregulatoren er
defekt.

Hvis ledningsfaringen til ventilen er i orden, og
der er spaending til stede ved ventilen, men
ventilen ikke &bner, udskiftes ventilen.

Hvis ventilen dbner, men der ikke stremmer luft
fra ventilen, tjekkes luftforsyningen til
ventilenheden fra akkumulatortanken.

Hvis der strammer luft fra ventilen, men
fadebeholderen ikke bliver forsynet med luft,
tjekkes fluidiseringsluftregulatoren.

4. Pulvereti
fodebeholderen
fluidiserer ikke, eller
der slynges
pulverskyer ud fra
overfladen

Fluidiseringslufttrykket er for
lavt eller for hgijt

Fluidiseringslufttrykket ages, indtil pulveret koger
let. Trykket reduceres, hvis der slynges
pulverskyer ud fra overfladen.
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Problem

Mulig arsag

Korrigerende tiltag

Fugtigt eller olieforurenet
pulver

Tjek luftforsyningen for vand eller olie. Tjek
filtrene, separatorerne og lufttarreren. Udskift
pulveret i fadekilden, hvis det er forurenet. Se
den naeste mulige arsag.

Pakning til fluidiseringsplade
leekker, eller fluidiseringsplade
tilstoppet, revnet eller monteret
forkert.

Tjek for luftleekager omkring pakningen til
fluidiseringspladen. Hvis De finder laekager,
udskiftes pakningen.

Undersgag fluidiseringspladen for pletter,
misfarvning, ridsede overflader eller revner.
Udskift den, hvis den er forurenet, tilstoppet eller
beskadiget. Pladen skal monteres med den
glatte side opad (i bergring med pulveret).

Forkert forhold mellem
genbrugspulver og nyt pulver

Overfgrselshastigheden gges eller reduceres.
Pulverforsyningen bar besta af tre dele
genbrugspulver og en del nyt pulver.

Ujaevn fordeling af pulver i
fodekilde

Tjek pulveret og fluidiseringspladen for
forurening som tidligere beskrevet.

5. Affaldspumpe til
fodecentret starter
ikke, ingen
fluidiseringsluft til
opsamlings-
beholder

Sugebleeser til kabine og/eller
fadecenter karer ikke, eller
speerrekredslgbet til
sugeblaeseren er defekt

Teend for sugeblaesere. Tjek ledningsfaringen til
spaerringen mellem fodecenterpanelet og
hovedsystempanelet.

Start- eller stopknap til
affaldspumpen er defekt,
magnetventil 608 i
magnetventilpanelet har
svigtet, eller der er ingen
luftforsyning til ventil

Tjek magnetventil og stramkredse til start- eller
stopknappen til affaldspumpen. Udskift de
komponenter, der har svigtet, eller reparér
ledningsfaringen.

Tjek luftforsyning til magnetventilpanel.

Den styreventil, der
kontrollerer luftforsyningen til
pumpe og
fluidiseringsluftregulator, har
svigtet

Tjek styreventilen. Hvis der tilfores luft til
ventilen, men ventilen ikke abner, udskiftes
ventilen.

6. Affaldspulver-
forsyningen
standser for hurtigt

Indstillingen af
forsinkelsestimeren til
affaldspulverforsyningen er for
kort

Timeren afbryder automatisk pumpen og
fluidiseringsluften. Se programmering af PLC i
hovedsystempanel i manualen til Prodigy
ColorMax-systemet for at aendre indstillingen af
timeren.
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Problem

Mulig arsag

Korrigerende tiltag

7. Der er teendt for
sigten, men der er
ingen vibration

Der er trykket pa
E-Stop-knappen

Nulstil E-Stop-knappen.

Sugebleeser til kabine eller
fadecenter karer ikke

Start sugebleeserne til kabinen og fadecentret.

Omkobler eller ledningsfering
til sigte defekt

Tjek omkobler og ledningsforing. Udskift
omkobler eller reparér ledningsfering.

Overbelastning af sigtemotor

Overbelastning indtreeffer, nar motoren karer
ved en hgjere stromstyrke, end den er beregnet
til.

Tjek, om der er noget, der forhindrer
motorvibrationen.

Tjek motoren og elektriske tilslutninger.

Tjek motorens interne vaegte for korrekt
justering.

Tjek, om overbelastningssikring er indstillet il
den korrekte graense.

Tjek sikringer. Hvis en af tre sikringer i
strogmkredsen til en 3-faset motor svigter, kan
det udlgse overbelastning.

Nulstil overbelastning.

Sikring til sigtemotor har
svigtet

Tjek motoren og elektriske stramkredse. Udskift
sikringer, hvis de er defekte.

Sigtemotor har svigtet

Udskift sigtemotor.

8. Pulveropbygning pa
sigtens net

Nettet bliver ikke renset
tilstraekkelig tit

Gar sigtenettet rent med hyppigere intervaller
Opgradér eventuelt til Vibrasonic-sigtenet.

Maskestarrelse for lille til det
anvendte pulver

Anvend et sigtenet med en storre
maskestgrrelse. Opgradér eventuelt til
Vibrasonic-sigtenet.

9. For meget stgj fra
sigten

Sigtens lag eller
udlgbsbeholder ikke fastgjort

Stram de klemmer, der holder sigtens lag og
udlgbsbeholderen fast til sigten.

Knopper eller klemmer ikke
tilspaendt; isolatorer lgse eller
beskadigede;
gummimanchetter beskadiget.

Sgarg for, at klemmerne er strammet. Tjek
isolatorerne for at se, om de er lgse eller
beskadigede. Tilspaend monteringsskruerne til
isolatoren. Tjek, om gummimanchetterne er
beskadigede og udskift dem om ngdvendigt.

10. Forurenende stoffer
i pulveret i
fodebeholderen

Sigtenettet er revet itu

Udskift nettet.

Sigtenettet er ikke gjort
tilstraekkeligt grundigt rent for
montering

Tag sigtenettet af og gor det rent.
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Problem Mulig arsag Korrigerende tiltag
11. Der er taendt for Der er trykket pa Nulstil E-Stop-knappen.
transportpumpen til | E-Stop-knappen
genbrugspulver Sugebleeser til kabine og/eller Teend for sugeblaesere. Tjek ledningsfaringen til
eller nyt pulver, men : -
umpen karer ikke fadecenter karer ikke, eller sugeblaeserspaerringen mellem
pump spaerrekredslabet til fodecenterpanelet og hovedsystempanelet.
sugeblaeseren er defekt
Sigtemotor korer ikke Pumperne til genbrugspulver eller nyt pulver
karer ikke, hvis sigten ikke er aktiveret. Teend
for sigten.
Omkobleren eller Tjek omkobler og ledningsfaring. Reparér eller
ledningsferingen til pumperne udskift i ngdvendigt omfang.
til genbrugspulver eller nyt
pulver er defekt
Stromkredsen til Stromkredsene er deaktiveret, hvis omkoblerne
genbrugspulver eller nyt pulver | er indstillet pa On, hvis der er taendt for
er deaktiveret strammen til fadecentret, eller hvis der er trykket
pa farveskiftstopknappen.
Indstil omkobleren til genbrugspulver eller nyt
pulver pa Off og derefter On for at nulstille.
Ingen luftforsyning til Tjek luftforsyningen til magnetventilenheden
magnetventilenhed eller averst pa fadecentret. Tjek magnetventilen og
magnetventil &bner ikke ledningsfaringen. Udskift ventilen eller reparér
ledningsferingen.
Problem med fjernkontrol til Tjek pumpe og kontroller. Se manualen til
pumpe eller Prodigy HDLV-pumper med hgj ydelse.
HDLV-transportpumpe.
12. Pumpen til Der er ikke teendt for pumpen Drej kontakten til pumpen til genbrugspulver
genbrugspulver til genbrugspulver eller nyt eller nyt pulver til On
eller nyt pulver kan | pulver Tryk p& renseknappen for at rense. Rensningen
ikke renses manuelt fortsaetter, s& leenge der trykkes pa knappen.
ved at trykke pa
renseknappen
13. Der er slukket for Magnetventil er indstillet pa Tjek magnetventilenhed averst pa fadecentret.
transportpumpen til | manuel tilsidesaettelse Sarg for, at den manuelle operator pa ventilen
genbrugspulver ikke er indstillet pa tilsidesaettelse
eller nyt pulver, men
pumpen bliver ved
med at kore
Magnetventilen abner ikke Udskift ventilen.
14. Der er teendt for Niveausensor pa Pumpen bliver ikke aktiveret, far pulverniveauet
pumpen til nyt fadebeholderen opdager falder til under niveausensoren, og
pulver, men pulver i beholderen forsinkelsestimeren lgber ud.
pumpen korer ikke Se problem 8 vedrgrende
andre arsager.
15. Transportpumpen til | Ingen pulverforsyning ved Tjek bulk-fodeforsyningen.

nyt pulver standser
ikke automatisk

bulk-fadesystem

Niveausensoren til
fadebeholderen er ikke justeret
korrekt.

Niveausensoren standser pumpen, nar den
opdager pulver. Sensorens indikatorlys bar
veere gult, nar der opdages pulver. Justér
niveausensoren, hvis den ikke opdager pulver.
Se dokumentationen til niveausensoren.

Niveausensor svigter, eller
ledningsfering er defekt

Tjek niveausensor og ledningsfaring. Reparér
eller udskift i ngdvendigt omfang.
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til genbrugspulver
og/eller nyt pulver
starter ikke, nér der
trykkes pa
rensestartknappen

og nyt pulver

Problem Mulig arsag Korrigerende tiltag
16. Rensningen af Der er ikke teendt for Der skal veere teendt for pumperne, for
transportpumperne | pumperne til genbrugspulver rensningen kan starte. Taend for den pumpe,

der skal renses.

Rensestartknap eller
ledningsfering defekt

Intet signal fra knap til styreenhed. Nar man
trykker pa knappen, bgr signalet blive aktiveret.
Tjek knap og ledningsfaring, reparér eller udskift
i nadvendigt omfang.

Rensestopknap eller
ledningsfaring defekt

Intet signal fra knap til styreenhed. Signalet skal
veere aktiveret, lige sé leenge der ikke bliver
trykket pa knappen. Tjek knap og
ledningsfering, reparér eller udskift i ngdvendigt
omfang.

Rensemagnetventiler eller
ledningsfering defekt

Tjek ledningsfaringen fra fadecentrets
kontrolpanel til magnetventilenheden averst pa
fadecentret. Tjek, om magnetventilen fungerer.
Tjek luftforsyning til magnetventilenhed.
Reparér eller udskift i nedvendigt omfang.

Styreventil til renseluft eller
pilotluftslange defekt

Tjek pilotluftslange. Tjek, om luftsignalet néar

styreventilen. Tjek, om styreventilen fungerer.
Tjek luftforsyning til styreventil. Reparér eller
udskift i ngdvendigt omfang.

17. Alarmsummeren for
lavt pulverniveau i
fodecenter aktiveret

Forsinkelsestimeren til
alarmsummeren er lgbet ud,
niveausensor opdager ikke
pulver

Timeren til alarmsummeren starter, nar
transportpumpen starter. Hvis timeren Igber ud,
og niveausensoren stadig ikke har opdaget
pulver, aktiveres alarmsummeren.
Standardindstillingen for timeren er 3 minutter.

Tryk pa farveskiftstopknappen for at afbryde
summeren.

Problem med pulverforsyning
eller transportpumpe til nyt
pulver

Se problem 8, 10, 11 og 12.

18. Farveskift starter
ikke, ndr man
trykker pa
farveskift-
startknappen, lys er
slukket

Der er trykket pa
E-Stop-knappen

Nulstil E-Stop-knappen.

Sugeblaeser til kabine og/eller
fadecenter kaorer ikke, eller
speerrekredslgbet til
sugebleeseren er defekt

Teend for sugebleesere. Tjek ledningsfaringen til
sugebleeserspaerringen mellem
fadecenterpanelet og hovedsystempanelet.

Farveskiftstartknap eller
ledningsfaring defekt

Intet signal fra knap til styreenhed. Nar man
trykker pa knappen, bear signalet blive aktiveret.
Tjek knap og ledningsfaring, reparér eller udskift
i ngdvendigt omfang.

Farveskiftstopknap eller
ledningsfering defekt

Intet signal fra knap til styreenhed. Signalet skal
veere aktiveret, lige sa leenge der ikke bliver
trykket p& knappen. Tjek knap og
ledningsfaring, reparér eller udskift i nadvendigt
omfang.
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Problem

Mulig arsag

Korrigerende tiltag

19.

Farveskift starter
ikke, ndr man
trykker pa
farveskift-
startknappen,
lys er taendt

Der er stadig emner i kabinen

iControl-systemet sporer emner gennem
kabinen og forsinker starten pa farveskiftet, indtil
emnerne er kommet fri af kabinen.
Kabinelzengden kan konfigureres ved hjaelp af
iControl-konfiguration. Se
iControl-operatarbrugerflade-manualen for at fa
flere oplysninger.

iControl-pistolpositions-
indikatorer ikke indstillet pa
manuel eller auto-funktion

Indstil iControl-positionsindikatorerne til enten
manuel eller auto-funktion

iControl-pistolpositions-
indikator nr. 1 har ikke
modtaget startsignal til
farveskift fra fadecenter

Fadecentret sender signaler om farveskift til det
elektriske panel til pistolpositionsindikator nr. 1,
som derefter kommunikerer med
iControl-systemet.

Tjek ledningsfaringen og tilslutningerne mellem
fadecentrets kontrolpanel og panelet til
pistolpositionsindikator nr. 1.

Reciprocator ikke indstillet pa
auto-funktion

Reciprocator skal vaere indstillet pa
auto-funktion, for at farveskiftet kan starte.

Indstil reciprocatoren p& auto-funktion.

20.

Farveskiftet er
startet,
pistolpositions-
indikator standset
ved forreste
endestop

Oscillator er ikke ved
vandringens bund (kun USA)

Oscillatoren skal veere ved vandringens bund,
for at sprgjtepistolerne kan veere placeret,
saledes at de kan gennembleeses.
Gennemblaesningen starter ikke, for sensoren
for vandringens bund er aktiveret og bliver ved
med at veere aktiveret

Tjek oscillatorens position.

USA ColorMax ikke valgt pa
iControl-skeermbilledet til
konfiguration af
pistolpositionsindikatorer

Tjek konfiguration af pistolpositionsindikator.

Oscillator ikke standset

Oscillator far stop-kommando fra kontrolpanel til
pistolpositionsindikator nr. 1. Tjek
ledningsferingen og tilslutningerne mellem
kontrolpanelet til pistolindikator og
hovedsystempanelet.

Kun USA - Oscillatorens sensor for vandringens
bund sender ikke signal til hovedsystempanel.
Sensor sporer roterende loftearm. Sorg for, at
sensoren er placeret saledes, at den sporer
armen, og tjek ledningsfaring og tilslutninger til
sensor.

Reciprocator ikke i
parkeringsposition

Oscillatoren skal veere i parkeringsposition, for

at sprgjtepistolerne kan veere placeret, saledes
at de kan gennemblaeses. Gennemblaesningen
starter ikke, for parkeringspositionen er naet.

Tjek reciprocatorens position. Kontrollér, at
parkeringspositionen er konfigureret inden for
vandringens omrade. Se
iControl-operatarbrugerflade-manualen
vdragrende konfigurationsindstillinger for
reciprocatorer.
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Problem Mulig arsag Korrigerende tiltag
21. Farveskift startet, Ingen luftforsyning til Magnetventilen (normalt placeret i
gennemblasningsl | magnetventil eller styreventil, hovedsystempanelet) aktiveres ved et signal fra
uft bliver ikke defekt ventil eller darlig kontrolpanelet til pistolpositionsindikatoren.
aktiveret elektrisk forbindelse Magnetventilen sender luftsignal til stor

styreventil, som forsyner
gennemblasningsventilerne med luft.

Tjek, at der er taendt for luftforsyningen pa
hovedsystempanelet.

Tjek magnetventiludgang. Hvis
magnetventilspolen bliver forsynet med strgm,
men der ikke strommer luft fra ventilen,
udskiftes den.

Tjek luftslange til styreventil.
Tjek, om styreventilen fungerer.

Tjek ledningsfaringen og tilslutningerne mellem
pistolindikatorpanelet og hovedsystempanelet.
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Reparation

Folg sikkerhedsanvisningerne i denne vejledning og al anden tilhgrende

f ADVARSEL: Lad kun kvalificeret personale udfere de falgende opgaver.

dokumentation.

Udskiftning af patronfilter
Se figur 14.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Tag adgangspanelerne til impulsventiler og patronfiltre af bagpa og pa
siden af kabinettet.

Treek op i monteringsstangens (6) T-handtag for at statte patronfiltret
mod monteringspladen eller stgt filtret nedefra.

Fjern matrikken, underlagsskiven og monteringsbeslaget (1, 2, 3). Gem
disse dele til senere brug.

Loft forsigtigt patronfiltret (4) vaek fra monteringspladen og ud af
filterdelen. Centreringsbeslaget og monteringsstangen (5, 6) skal blive
siddende.

Skru monteringsstangen lgs og fjern den og centreringsbeslaget fra
patronfiltret.

Gor teetningsfladen pa undersiden af monteringspladen grundigt ren.
En snavset flade forhindrer, at pakningen til patronfiltret taetner rigtigt og
betyder, at der kan slippe pulver ind i sugeblaesersektionen.

Tag det nye patronfilter ud af aesken og undersag, om det er beskadiget.
Anvend ikke defekte patronfiltre.

Stik centreringsbeslaget (5) ind i den abne ende af det nye patronfilter.
Skub monteringsstangen (6) gennem centreringsbeslaget og skru den
ind i bunden af patronfiltret.

Patronfiltret centreres under dbningen i monteringspladen. Brug
T-handtaget til at treekke patronfiltret op imod monteringspladen eller
skub det op nedefra.

Montér monteringsbeslaget (3) pa monteringsstangen og serg for, at
abningerne i monteringsbeslaget glider hen over T-handtaget.

Montér underlagsskiven og matrikken (1, 2) pa monteringsstangen.
Tilspaend ikke matrikken endnu.

Stik enderne af monteringsbeslaget ind i placeringsspalterne omkring
filterdbningen i monteringspladen.

Stram metrikken, indtil monterings- og centreringsbeslagene rorer
hinanden. Dette presser pakningen sammen og taetner patronen mod
monteringspladen.

Montér impulsventilen og adgangspanelerne til patronfiltret.

© 2006 Nordson Corporation
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Udskiftning af patronfilter (forts.)

M

Fig. 14 Udskiftning af patronfilter

1. Mgtrik 5/8 tomme 4. Filter 6. Monteringsstang

2. Underlagsskive 5/8 tomme 5. Centreringsbeslag 7. Sideadgangspanel
3. Filterophaeng
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Udskiftning af opsamlingsfluidiseringsplade
1. Tom affaldsbeholderen for s& meget pulver som muligt.

2. Sluk for og afspeer strommen til pulverfagdecentret.

3. Sefigur. Tag adgangspanelet til patronfiltret (6) af og stevsug
resterende pulver ud.

4. Fjern de skruer, l&seringe og underlagsskiver (1, 2, 3), der holder de
seks fastgorelsesvinkler (4) fast.

5. Tag fastgorelsesvinklerne og fluidiseringspladen (5) af.

6. Saet den nye fluidiseringsplade ind i affaldsbeholderen med den glatte
side opad.

7. Seet fastgorelsesvinklerne gverst pa fluidiseringspladen.

8. Fastgor fastgarelsesvinklerne og fluidiseringspladen til
affaldsbeholderen med skruerne, laseskiverne og underlagsskiverne.

BEM/ERK: Tryk ned pa fastgerelsesvinklerne, nar De tilspaender skruerne,
for at presse pakningen til fluidiseringspladen jeevnt sammen.

Fig. 15 Udskiftning af opsamlingsfluidiseringsplade
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Reservedele

Reservedele bestilles ved at ringe til Deres lokale Nordson repraesentant.

Reservedele til sigte

Nummer

P/N Beskrivelse Antal Bemeerk
1 1056563 SCREEN, 20 mesh 1
1 1014561 SCREEN, 40 mesh 1
1 1014562 SCREEN, 60 mesh 1
2 1060113 MOTOR, vibrator, 230/460, 3 phase, 60 Hz 1
2 1060114 MOTOR, vibrator, 220/380, 3 phase, 50 Hz 1 A
3 1014563 GASKET, screen, sieve, 15 in. 1
4 1017602 MOUNT, isolation, sieve 1
BEMAERK A: Anvendes kun til europaeisk udgave.
1 — ~
oy

Fig. 16 Reservedele til sigte

P/N 7135498A
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Diverse reservedele

Nummer P/N Beskrivelse Antal Bemeerk

1 176367 KNOB, final filter clamp, Excel 8
2 343309 MOTOR, 5 HP, C-face 1
3 156995 FILTER, final, internal mount 2
4 174710 VALVE, pulse 2
5 165726 NOZZLE, cartridge pulse 2
6 156996 FILTER, 36, PowderGrid, centermount 2
7 165633 PUMP, transfer, metric 1
7A 1071152 ADAPTER, pump, transfer 1
8 1071115 FLUIDIZING PLATE assembly, Prodigy 1
9 303132 VALVE, 3/4 in., air operated AR
10 1070780 VALVE, solenoid, assembly 1
11 1014550 LIGHT FIXTURE, 4 ft, 2 light 1
NS 900651 TUBING, powder, transfer, 19 mm (.75 in.) ID, blue AR

AR: Efter behov

NS: Ikke vist

Fortseettes...

Ly
\

~
7A

Fig. 17 Diverse reservedele (1 af 2)

Udsnit set fra oven \
11
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Nummer P/N Beskrivelse Antal Bemaerk
11 1070171 LANCE, Prodigy, 4 pump 8 A
11 1070172 LANCE, Prodigy, 6 pump 1 A
11 1070173 LANCE, Prodigy, 8 pump 2 A
11 1070174 LANCE, Prodigy, 10 pump 2 A
11 1070175 LANCE, Prodigy, 12 pump 2 A
11 1070176 LANCE, Prodigy, 14 pump 2 A
11 1070177 LANCE, Prodigy, 16 pump 1 A
12 1071323 WIPER, rubber, lance AR
13 1071873 HOPPER assembly, 18 Lx 18 W x 17.5 H AR
14 1071872 ¢ PLATE, fluidizing, 0.50 thick x 18 x 18 1
NS 1014553 PROBE, level sensor, normally closed, quick AR
disconnect, M18
BEMAERK A: Anvend 1071376 Kit, fitting upgrade, lance, til at udskifte kneekkede fittings til pulverslanger i
lansehovedet. Med hvert seet falger reservedele til udskiftning af to fittings.
AR: Efter behov

11\

12—

13 —

14—

\
T

\
\

Fig. 18 Diverse reservedele (2 af 2)
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Reservedele til pumpepanel til genbrugspulver

Nummer P/N Beskrivelse Antal Bemaerk
1 303132 VALVE, 3/,4-in. infout, air operated 1
2 1064551 VALVE, push button, control 1
3 226715 GAUGE, air, 0-100 psi, panel mount 1
4 1058680 REGULATOR, 7-125 psi, panel mount 1
5 226714 GAUGE, air, 0-30 psi, panel mount 1
6 1058681 REGULATOR, 0-30 psi, panel mount 1
7 1058045 PUMP ASSEMBLY, high-capacity HDLV, packaged 1 A
8 972277 CONNECTOR, male, elbow, 8 mm x 1/4 in. uni 2
9 | a----- NUT, hex, serrated, 1/,-20, steel, zinc 6
10 | ------ SCREW, hex, serrated,/,4-20 x 0.75 in., steel, zinc 4
11 972091 CONNECTOR, male, elbow, 6 mm x 3/g uni 2
12 972141 CONNECTOR, male, 6 mm x /g in. unit 4
13 972157 CONNECTOR, female, 6 mm x /g in. NPT 2
14 | - SCREW, hex head, self tapping, 1/4-20 x 1.00 in., 2
steel, zinc

BEMARK A: Se manualen til Prodigy HDLV-pumpe med hgj ydelse, reservedelsnummer 1053991, for at fa en
oversigt over de reservedele, der fglger med pumpeenheden.

14

13

12
— 8

L —13

12

L—

Fig. 19 Reservedele til pumpepanel til genbrugspulver
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Reservedele til overforselsbeholder

Nummer P/N Beskrivelse Antal Bemeerk
1 1062989 GASKET, transfer pan, HDLV 1
2 1062693 PLATE, fluidizing, transfer pan, HDLV 1
2 1074012 PLATE, fluidizing, dual outlet, transfer, HDLV 1 A
3 1062694 GASKET, fluid plate, pan, transfer, HDLV 1
4 984247 NUT, hex, jam, M20 1
5 972145 BULKHEAD UNION, 16 mm 1
6 1062696 TUBE, discharge, transfer pan, HDLV 1
7| e WASHER, sealing, 3/, pipe size 1
8 | ------ NUT, hex, serrated, 1/,-20, steel, zinc 8
9 | a----- SCREW, hex, serrated, 1/4-20 x 0.75 in., steel, zinc 8
10 1064551 KIT, latch, transfer pan, cyclone 1
L e LATCH, retainer, pan 1
12 | ------ e PIN, clevis, 0.31 dia x 1.25 in. long 1
18 | ------ ¢ PIN, cotter, 0.125 in. 1
14 | ------ * SPRING, torsion 1
BEMARK A: Anvendes kun til overfarselsbeholdere med to udigb.

10

12
1 13

1\1

8
/
N\

6

Fig. 20 Reservedele til overforselsbeholder

L\?‘/M | E )
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Valgfri Vibrasonic-sigtenet

Vibrasonic-sigtenettet forbedrer sigtenettets levetid og gennemlgbet i sigten.

Vibrasonic-systemet paforer konstant sigtenettet en ultralydsfrekvens.
Ultralydsfrekvensen nedbryder overfladespaendingen i nettet og forhindrer
derved, at sigtenettet bliver tilstoppet.

Komponenter til Vibrasonic-systemet
Se figur 21.

Fig. 21 Komponenter til Vibrasonic-systemet

1. Kontrolboks 6. Vibrasonic-transducer
2. Styrekabel (4 meter) 7. Sigtenet

3. Stettebeslag 8. Topskrue

4. Transducerkabel 9. Vibrationssigte

5. Sigtelag

© 2006 Nordson Corporation P/N 7135498A



46 Prodigy® Powder Port™

Installation

Betjening

A\

ADVARSEL: Lad kun kvalificeret personale udfere falgende opgaver. Falg
sikkerhedsanvisningerne i denne vejledning og al anden tilhgrende
dokumentation.

BEMARK: Undersgg far installation alle komponenter til
Vibrasonic-systemet for at kontrollere, om de er beskadigede. Kontakt
Deres Nordson repraesentant, hvis De finder beskadigede komponenter.

Installation af Vibrasonic-transducer og -sigtenet

1. Se figur 21. Rens nettets centernav (7) og bunden af transduceren (6)
med acetone.

BEMZERK: Transduceren skal fastgoeres til den flade side af sigtenettet.

2. Anbring transduceren pa sigtenettets centernav. Seaet topskruen (8) ind i
transduceren og tilspaend den med handkraft.

3. Hold fast pa den nederste del af transduceren med den medfalgende
tapnggle og drej topskruen med den medfglgende momentnggle, indtil
De hgrer et klik.

4. Montér pakningen til sigten pa sigtenettet.

5. Seet sigtenettet ind i sigten (9). For transducer-kablet (4) gennem
sigtens lag (5) og fastspaend laget pa sigten.

Installation af kontrolboks og kabler
1. Montér kontrolboksen (1) i neerheden af fadecentrets kontrolpanel.

2. Forsyn kontrolboksen med stram fra fadecentrets kontrolpanel (se
elektriske tegninger i denne manual). Kontrollér, at
spaendingsomkobleren pa kontrolboksen er indstillet p& den relevante
strgmforsyningsspaending.

3. Tilslut styrekablet (2) til kontrolboksen. Fgr den anden ende ind i
fodecentret.

4. Montér stottebeslaget til styrekablet (3) pa sigtens stottebeslag. Serg
for, at transducer-kablet (4) kan na hen til stettebeslaget.

5. Tilslut transducer- og styrekabelstikkene, og drej derefter
transducer-kabelstikket for at fa placeringsprikkerne pa begge stik til at
flugte med hinanden.

For at teende for Vibrasonic-systemet drejes den ragde kontakt pa
kontrolboksen 90° med uret, og derefter indstilles sigtekontakten pa
fadecentrets kontrolpanel p& ON for at tilfare stram til Vibrasonic-systemet.

Indikatorerne POWER og VIBRASONICS pa kontrolboksen lyser. Der er
fem LED pa daren til kontrolboksen. Under driften lyser LED 1 for at angive
normal drift.

P/N 7135498A
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Fejlfinding
Fejltilstande
LED og indikatorer pa kontrolboksen angiver fejl i Vibrasonic-systemet.
Tilstand POWER VIBRASONICS LED 1 LED 2 LED 3 LED 4 LED 5
indikator indikator
Normal On On On Off Off Off Off
Underspaending On On eller Off Off On Off Off Off
Overspaending On On Off Off On Off Off
Aben On Blinker Off On Off On Off
stromkreds
Kortslutning On On Off On Off Off On
Fejlarsager og korrigerende tiltag
Anvend nedenstdende skema til at rette fejltilstande, der angives ved hjeelp
af LED.
Problem Mulig arsag Korrigerende tiltag
1. Under- Forsyningsspeending for lav g forsyningsspaendingen.
spaending
Limningen i nettets centernav | Udskift sigtenettet.
beskadiget
Defekt generator Kontakt fabrikanten af Vibrasonic-systemet.
2. Over- Darlige kontaktflader mellem | Tag transduceren af nettet og rens modfladerne
spaending transducer og sigtenet med acetone. Se side46 vedrgrende
samlevejledning.
Las transducer Tilspaend transduceren med den medfelgende
momentnggle. Se side 46 vedrgrende vejledning.
Defekt modflade pa Udskift sigtenettet.
sigtenettet
Defekt modflade pa Udskift transduceren.
transducer
3. Aben Afbrudt kabel Tjek kabeltilslutningerne.
stromkreds
Defekt styrekabel eller Udskift styrekablet.
stikforbindelse
Los eller defekt ledning i Tjek ledningsfaringen i kontrolboksen. Lose
kontrolboksen forbindelser skal efterspaendes.
Defekt transducer Udskift transduceren.
4. Kortslutning Kortslutning i styrekabel Udskift styrekablet.
Kortslutning i stikforbindelser | Gor stikforbindelserne grundigt rent.
til styre- eller transducerkabel
Kortslutning i transducer Udskift transduceren.

© 2006 Nordson Corporation
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Fejlfinding for VIBRASONICS/POWER indikator

Anvend nedenstdende skema til at rette fejltilstande, der angives med
POWER og VIBRASONICS indikatorerne.

Indikatorstatus

Mulig arsag

Korrigerende tiltag

POWER: on
VIBRASONICS: off

Defekt indikatorpaere

Tjek peeren til indikatoren og udskift den
eventuelt.

Los kabelforbindelse

Tjek alle kabeltilslutninger.

Darlige kontaktflader mellem
transducer og sigtenet

Tag transduceren af nettet og rens
modfladerne med acetone. Se side46
vedrgrende samlevejledning.

POWER: off
VIBRASONICS: off

Der er slukket for strammen
til kontrolboksen

Teaend for strammen til kontrolboksen.

Effektafbryder udlgst

Abn kontrolboksen og nulstil
minieffektafbryderen.

Defekte indikatorpaerer

Tjek paererne til indikatorerne og udskift
dem eventuelt.

VIBRASONICS: blinker

eendring i polaritet i kablet pa
fire meter eller
transducer-kablet

POWER: off Defekt indikatorpeere Tjek peaeren til indikatoren og udskift den
VIBRASONICS: on eventuelt.
POWER: on Brud pa kontinuitet eller Sluk for strammen til kontrolboksen og

tjek topskruen til transduceren for det
korrekte moment. Taend for strammen
til kontrolboksen og tjek indikatorer.

Hvis tilstanden fortsaetter, udskiftes
kablerne.

P/N 7135498A
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Reservedele til Vibrasonic-systemet

Nummer P/N Beskrivelse Antal Bemeerk
— 1014564 SYSTEM, Vibrasonic, with interface card

------ « BOX, control, Vibrasonic

------ e CABLE, 4-meter, with support bracket

------ ¢ CABLE, transducer

------ ¢ TRANSDUCER, Vibrasonic

1014565 ¢ SCREEN, Vibrasonic, 80 mesh, with gasket

6 | ------ ¢ SCREW, cap, socket head, M8 1
BEM/AERK A: Der fas andre maskestarrelser. Kontakt Deres Nordson repreesentant for at fa yderligere oplysninger.

a b~ WON =
NG G G Y R Y

A

AN

2

Fig. 22 Reservedele til Vibrasonic-systemet
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102 173101 Tubing, 8 mm OD, natural
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104 900618 Tubing, 12 mm OD, blue
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Fig. 23 Pneumatic Diagram — 32 Pump System (1 of 2)
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1063654 Tubing, 16 mm OD
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Solenoid Valve Assembly Outputs
P1 - Feed Hopper Fluidizing

P2 - Reclaim On
P3 - Virgin On

P4 Reclaim Purge On

P5 Virgin Purge On

Blow-Off Hose

P/N 7135498A



Prodigy® Pulverport™ 52

|
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TS5 8

Transfer Pump

(O]

Rear View

Fig. 24 Pneumatic Diagram — 32 Pump System (2 of 2)
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Side View

900586 Tubing, 6 mm OD, blue
173101 Tubing, 8 mm OD, natural
900593 Tubing, 10 mm OD, blue
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ITEM QTy DESCRIPTION PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE, 14 X12 X6 A-1412CH HOFFMAN
1 SUBPANEL A-14P12 HOFFMAN
B AR WIRE DUCT, 1 1/2" x 3" - —
B 3 TERMINALBLOCK, GROUND | ————— -
B 33 TERMINALBLOCK | —————- -——
B 1 ENDSECTION | ————mmmee | —momeee
B 2 ENDSTOP | —ee—— | —mm————
B AR DINRAL | e | o
SOL608 1 VALVE, SOLENOID, 3-WAY, 120V 35 SERIES MAC
SOL608 1 MALEELBOW | ========= |  =====—=
SOL604,605,608 3 MALE CONNECTOR KQ2H06-01S SMC
SOL604,605 2 VALVE, SOLENOID, 2-WAY, 120V RCA-3D2 GOYEN
PS601A/B 1 PRESSURE SWITCH, DUAL SETPOINT MPL-604-G-3/2.5| MICRO PNEUMATIC LOGI(
PS601,SOL608 3 BULKHEAD UNION, 6mm KQ2E06-00 SMC
1 BREATHER VENT F28 ALWITCO
AR 6mm POLYTUBING 1J-242-10 SMC
PBL608 1 PUSHBUTTON, ILLUM, N.O., AMBER, L.E.D. E22TB9X96W CUTLER-HAMMER
PB609 1 PUSHBUTTON, N.C., RED E22EB2B CUTLER-HAMMER
SS605 1 SELECTOR SWITCH, 3-POS, MAINTAINED E22XBG1D CUTLER-HAMMER
S$S605,PB609,PBL608 3 NAMEPLATE (BLACK) E22NSP77 CUTLER-HAMMER

B
4031 |O O] 4031
4031 |O O| 4031
4031 |O O| 4031
4050 |O O 4050
4052 | O O| 4052
4053 | O O| 4053
4090 (O O] 4090
4140 | O O| 4140

ACVOLTS | 4140 |0 O] 4140
6010 |O O| 6010
6011 (O O] e011
6030 | O O| 6030
6040 | O O| 6040
6041 | O O| 6041
6050 O O] 6050
6051 | O O| 6051
6080 |O O] 6080
6081 | (O O| 6081
6090 | O O| 6090
6110 |O O| st110

O O
pccom O O|bcco
2200 |O O] 2200
5090 | O O| 5090
5140 | O O| 5140
6190 | O O| e190

DC VOLTS 6192 | O O| 6192
6200 | O O| 6200
6300 | O O/ 6300
6310 |O O| 6310
6320 | O O| 6320
6330 | O O| 6330

O O

O O] GND
O O] GND
O O| GND

Fig. 25

Solenoid Panel (1 of 1)
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PRESSURE
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O
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6080
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VENDOR'S BILL OF MATERIAL
ITEM QTy ITEM PART NO. MFG.
1| ENCLOSURE 1579.500 RITTAL
1| MOUNTING FOOT KIT 1590.000 RITTAL
2 | SUBPANEL SUPPORT BRACKET SPEC SANDUSKY ELECTRIC
1.75FT_ WIRE DUCT, 1.5" X 3" 71530 TAYLOR
1.75FT_DUCT COVER, 1.5 79015 TAYLOR
3.5FT| WIRE DUCT, 1" X 3" 71030 TAYLOR
3.5FT| DUCT COVER, 1” 79010 TAYLOR
TB1 1.25FT DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
TB1 2 | ENDANCHOR C383ES35 CUTLER-HAMMER
TB1 1 | ENDPLATE C383AP4 CUTLER-HAMMER
TB1 35 | TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER-HAMMER
TB1 4 | JUMPER C383JC402 CUTLER-HAMMER
GTB1 1 | GROUND TERMINAL TGL1 GENERAL ELECTRIC
CB205,CB223 2 CIRCUIT BREAKER AS168X-CB1G02 CHURTE!
CB208 1 CIRCUIT BREAKER AS168X-CB1G05 SCHURTER
1 | PROGRAMMABLE RELAY CONTROLLER NORDSON
PRM301 SIEMENS, 6ED1052-1HB00-0BA5 SEE ITEM 02
EXM312 1 | EXPANSION MODULE, PROGRAMMABLE RELAY  |6ED1055-1HB00-0BAJ SIEMENS
PRM301,EXM312 | 75FT| DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
D336,D337 2 | DIODE 1N4148 INTERNATIONAL RECTIFIEF
CR240,CR326,CR33 3 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 84145041 CROUZET
PWS224 1 | POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC
CR240,CR326,CR331 .5FT| DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
PB228 1 E-STOP BUTTON. TWIST-RELEASE E22LL2E CUTLER-HAMMER
$S202 1 | SELECTOR, CHROME BEZEL, 2-POSITION E22X51D CUTLER-HAMMER
SS306 1 | SELECTOR, CHROME BEZEL, 2-POSITION E22X51A CUTLER-HAMMER
2 | SELECTOR, CHROME BEZEL TLER-HAMMER
SSL307,55L.308 AMBER ILLUMINATED, 2-POSITION E22850x95A | Y
PBL314,PBL316 2 ﬁEﬁmﬂ%ﬂR@?@Q@E@EZEL GREEN E2ON3X41A CUTLER-HAMMER
PB315,PB317 2 | PUSHBUTTON, CHROME BEZEL, RED E22E2B CUTLER-HAMMER
PB,PBL,SS,SSL 9 | REFERENCE DRAWING, DEVICE LABEL SYMBOLS SEE ITEM 04 NORDSON
CBL-SUPPORT 1 | ACORN NUT, 5/16 92994A030 McMASTER-CARR
CBL-SUPPORT 1 | HANDLE, THREADED STUD,5/16 11665A11 McMASTER-CARR
AH340 1 | ALARM,PIEZO,CONT. TONE,EXTRALOUD XC-09-330-Q FLOYD BELL
MCP210 1| PROTECTOR, MANUAL MOTOR A302BN CUTLER-HAMMER
M325 1 | CONTACTOR CE12BNC310T CUTLER-HAMMER
TERMINAL
BLOCK
LAYOUT
S O]
2010
2011
2031
2050
2081
AC 2101
2121
2390
2391
2400
2401
2410
2411
DCCOM
DCCOM
DCCOM
DCCOM
2260
2260
2280
2081
2082
2330
2340
DC 3090
3250
3270
3290
3310
3360
3370
3380
3400
3420
S O]
TB1
Fig. 26 Control Panel (1 of 3)
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Control Panel (2 of 3)
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236
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Fig. 29 Network Junction Box and Pump Panel CAN Connections (1 of 2)
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JUNCTION BOX CONFIGURATIONS PUMP PANEL CONFIGURATIONS AND CAN CONNECTIONS
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Fig. 30 Network Junction Box and Pump Panel CAN Connections (2 of 2)
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