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bemaerkninger og forespargsler om vores produkter. De finder generel
information om Nordson pé felgende internet-adresse:
http://www.nordson.com.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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All rights reserved




Prodigy® styreenhed til manuelle sprgijtepistoler 1

Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler

Sikkerhed

Lees og folg sikkerhedsanvisningerne. Udforelses-
og udstyrsspecifikke advarsler, forsigtighedsregler
0g anvisninger er, hvis det er hensigtsmeessigt,
medtaget i manualerne til udstyret.

Sarg for, at al dokumentation til udstyret, herunder
denne manual, er tilgeengelig for personer, der
betjener eller efterser udstyret.

Kvalificeret personale

Ejerne af udstyret er ansvarlige for at sikre, at
Nordson udstyr installeres, betjenes og efterses af
kvalificeret personale. Kvalificeret personale er
ansatte eller leverandgrer, der er uddannet til
sikkert at kunne udfere de palagte opgaver. De er
bekendt med alle relevante sikkerhedsregler og
-bestemmelser og har den rette fysik til at udfore
disse opgaver.

Pateenkt brug

Hvis Nordson udstyr anvendes pa andre mader
end angivet i den manual, der folger med udstyret,

kan det medfgre personskade eller materiel skade.

Eksempler pa ikke pataenkt brug af udstyret kan
veere:

* at bruge uforenelige materialer
e at foretage uautoriserede andringer

¢ atfjerne eller ikke bruge beskyttelsesskeerme
eller blokeringsmekanismer

¢ at anvende uforenelige eller defekte dele
¢ at anvende ikke godkendt hjeelpeudstyr

* at anvende udstyret ud over den nominelle
ydelse

Bestemmelser og godkendelser

Sorg for, at alt udstyr er normeret og godkendt til
de omgivelser, hvor det skal anvendes. Enhver
godkendelse af Nordson udstyr er ugyldig, hvis
installations-, betjenings- og eftersyns-
anvisningerne ikke overholdes.

Alle trin i forbindelse med installationen af udstyret
skal veere i overensstemmelse med geeldende love
og bestemmelser.

Personlig sikkerhed
For at undgéa skader skal disse anvisninger falges.

* Betjen eller efterse ikke udstyret, medmindre
De har de rette kvalifikationer.

¢ Betjen ikke udstyret, medmindre sikkerheds-
foranstaltninger, dare eller 1ag er intakte, og de
automatiske blokeringsmekanismer virker
korrekt. Lad veere med ikke at bruge eller
afmontere sikkerhedsanordninger.

* Hold Dem pa afstand af beveegeligt udstyr. For
bevaegelige dele reguleres eller efterses, skal
De slukke for strammen og vente, indtil udstyret
standser helt. Spaer for strammen og sgrg for at
sikre udstyret for at forhindre uventet
bevaegelse.

¢ Udlign (luk luft ud) det hydrauliske og pneuma-
tiske tryk, for systemer eller komponenter under
tryk justeres eller efterses. Afbryd, speer og
afmaerk kontakter, for elektrisk udstyr efterses.

* Lees sikkerhedsdatabladene for alle anvendte
materialer. Fglg leverandgrens anvisninger om
sikker handtering og anvendelse af
materialerne og brug de anbefalede
anordninger til personlig beskyttelse.

* For at undga skader skal De veere opmeerksom
pa mindre igjnefaldende farer pa arbejdsstedet,
som ofte ikke helt kan undgas, sdsom varme
overflader, skarpe kanter, stromfgrende
elektriske kredslab og bevaegelige dele, som af
praktiske grunde ikke kan lukkes inde eller pa
anden made sikres.

© 2005 Nordson Corporation
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2 Prodigy® styreenhed til manuelle sprojtepistoler

Brandsikkerhed

Falg disse anvisninger for at undga brand eller
eksplosion.

* Der ma ikke ryges, svejses, slibes eller
anvendes aben ild pa steder, hvor der
anvendes eller opbevares brandfarlige
materialer.

* Sorg for tilstreekkelig ventilation for at undga
farlige koncentrationer af flygtige partikler eller
dampe. Se lokale bestemmelser eller
sikkerhedsdatabladet for materialet for at fa
vejledning.

e Afbryd ikke stramfarende elektriske kredslab,
mens der arbejdes med brandfarlige stoffer. Luk
farst for strammen pa en afbryder for at undga
gnistdannelse.

* Find ud ad, hvor ngdafbrydere,
afspeaerringsventiler og brandslukkere er
placeret. Hvis der opstar brand i en
sprajtekabine, slukkes omgaende for
sprojtesystemet og sugeblaeserne.

e Udstyret rengares, vedligeholdes og testes i
henhold til anvisningerne i betjeningsmanualen.

* Anvend kun reservedele, som er beregnet til at
blive anvendt sammen med originaludstyr.
Kontakt Deres Nordson repraesentant
vedrgrende oplysninger og rad om reservedele.

Jordforbindelse

ADVARSEL: Det er farligt at betjene

A defekt elektrostatisk udstyr, og det kan
medfere dodbringende elektrisk stad,
brand eller eksplosion. Lad kontrol af
modstand indga i det regelmeessige
vedligeholdelsespro- gram. Hvis De far
selv et let elektrisk stad eller bemeerker
statisk gnistdannelse, slukkes straks for alt
elektrisk eller elektrostatisk udstyr. Start
ikke udstyret igen, for problemet er blevet
pavist og lgst.

Alt arbejde, der udferes inde i sprojtekabinen eller
inden for 1 m fra kabinedbningerne, skal udfgres i
henhold til reglerne for klasse 2, afdeling 1 eller 2
vedrgrende “farlig placering” og skal veere i
overensstemmelse med NFPA 33, NFPA 70 (artikel
500, 502 og 516 i NEC) og NFPA 77, seneste
udgave.

¢ Alle stromforende genstande i
sprgjteomraderne skal veere forbundet med
jorden med en modstand pa hgjst 1 megohm
malt med et apparat, der paferer det kredslab,
der skal vurderes, mindst 500 volt.

* Udstyr, som skal jordforbindes, omfatter bl.a.
gulvet i sprajteomradet, operatgrplatforme,
tanke, fotocelleholdere og udbleesningsdyser.
Personer, der arbejder i sprajteomradet, skal
veere forbundet med jorden.

* Der kan ske antaendelse i forbindelse med en
opladet menneskekrop. Personer, som star pa
en malet overflade, f.eks. en opratgrplatform,
eller som er ifort ikke-ledende fodtgj, vil ikke
veere jordforbundne. Personalet skal veere ifart
sko med ledende saler eller anvende en
jordforbindelsesrem for at vaere forbundet med
jorden, nar de arbejder med eller i neerheden af
elektrostatisk udstyr.

® QOperatarerne skal have permanent hud-til-
handtag-kontakt, d.v.s. konstant rgre ved
pistolens handtag med handen, for at undga at
fa elektrisk st@d, nar de betjener manuelle,
elektrostatiske sprajtepistoler. Hvis det er
nadvendigt at have handsker pa, skaeres
handfladen eller fingrene veek, eller operataren
kan veere ifort elektrisk ledende handsker eller
en jordforbindelsesrem, der er forbundet til
pistolgrebet, eller en anden form for
jordforbindelse.

® Sluk for den elektrostatiske stramforsyning og
forbind pistolelektroderne med jorden, for der
foretages justeringer, eller sprgjtepistolerne
renggres.

e Tilslut alt afbrudt udstyr, jordledningskabler og
ledninger, efter der er foretaget eftersyn pa
udstyret.

Aggressive stoffer

Hvis udstyret kan komme i kontakt med aggressive
stoffer, er det brugerens ansvar at treeffe passende
foranstaltninger, der forhindrer, at udstyret bliver
negativt pavirket, og at det séledes sikres, at den
beskyttelse, udstyret giver, ikke bringes i fare.

Aggressive stoffer: f.eks. sure veesker eller
gasser, der kan angribe metal, eller
oplgsningsmidler, som kan pavirke polymere
materialer.

Passende foranstaltninger: regelmaessig kontrol
som led i rutinemeessige tilsyn eller ud fra
materialedatabladet fastlaeggelse af, at det er
modstandsdygtigt over for bestemte kemikalier.

Kontakt venligst Nordson Corporation, hvis De er
bekymret for eller usikker pa, om et produkt er
passende med hensyn til at komme i kontakt med
seerligt aggressive stoffer.

P/N 7135234C
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Forholdsregler i tilfeelde af defekt

Hvis et anleeg eller dele af et anleeg ikke fungerer
rigtigt, sluk straks for anleegget og tag felgende
forholdsregler:

* Afbryd og speer for den elektriske strom til
anleegget. Luk de pneumatiske
afspaerringsventiler og udlign trykket.

Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler 3

* Find grunden til defekten og ret den, far
anleegget startes igen.

Bortskaffelse

Sarg for bortskaffelse af udstyr og materialer, der
har veeret anvendt til betjening og eftersyn, i
henhold til lokale bestemmelser.

Beskrivelse

Prodigy styreenheden til manuelle sprajtepistoler
forsyner den manuelle Prodigy sprojtepistol med
kontrol af elektrostatisk pulverstrom og swirvelluft.

Styreenheden har samme brugerflade som
kontrollerne til HDLV-pumpen i et enkelt eller
dobbelt manuelt pistolsystem og ogsa som
kontrollerne til et Color-On-Demand-system.

Pistolstyreenheden er forsynet med et

reekveerksbeslag, et drejebeslag og en jordklemme.

Pistolkablet og netkablet er tilsluttet til kontakter i
bunden af kabinettet. Pistolkablet leveres sammen
med sprgjtepistolen. Forsynings-/netkablet leveres
sammen med pumpepanelet.

Operatorkontroller

Piltasterne og Drejeknoppen har to funktioner: at
fa cursoren til at beveege sig rundt pa skeermen og
at eendre indstillinger.

Farveskifttasten starter pistolrensning, som er det
forste skridt i en farveskiftproces. Denne tast er
ikke aktiveret, hvis systemet omfatter
Color-On-Demand.

Med Nordson tasten abnes
Konfigurationsskaermbilledet, hvis man trykker pa
den og holder den trykket ned under opstart. Under
normal drift &bner den Fejlskaermbilledet.

5
— ||‘@ T
3 ‘ | ©

il\. Qw

@{\”a

O
o
Fig. 1 Manuel Prodigy pistolstyreenhed
1. Nordson tast 4. Afbryder
2. LCD skeermbillede 5. Drejeknop
3. Farveskifttast 6. Piltaster

7. Enter-tast
8. Drejebeslag
9. Reekvaerksbeslag

© 2005 Nordson Corporation
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4 Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler

Installation

ADVARSEL: Lad kun kvalificeret
personale udfgre falgende opgaver. Folg
sikkerhedsanvisningerne i denne

vejledning og al anden relevant
dokumentation.

ADVARSEL: | Europa skal installationen
A udfgres af personale med en passende
uddannelse i henhold til de geeldende

regler for god praksis. EN60079-14:
1997

1. Se side 15. De kan installere styreenheden pa
et reekvaerk p& en operatarplatform med
reekveerksbeslagsaettet. Anvend kun det
U-formede drejebeslag til vaegmontering eller
montering pa et stativ.

2. Forbind jordklemmen til styreenheden med en
aegte jordforbindelse, helst til kabinens
basisstruktur.

ADVARSEL.: Indstil afbryderen pa OFF,
A for forsynings-/netkablet tilsluttes til

styreenheden. Hvis denne advarsel ikke

overholdes, kan det medfore, at

styreenhedens printkort bliver
beskadiget.

3. Forbind pistolkablet med PISTOL kontakten og
tilspaend kabelmgatrikken.

4.

Tilslut forsynings-/netkablet til den kontakt, der
er maerket POWER/NETWORK, og tilspeend
kabelmgtrikken forsvarligt.

BEMZAERK: Forsynings-/netkablet er fast fortradet
i den ende, der er modsat pumpepanelet, eller en
tilslutningsdase til en manuel pistol.

5.

10.

11.

Taend for strammen til styreenheden og vent
pa, at styreenheden starter op. Styreenheden
bar vise Opsaetningsskeaermbilledet ved den
forste opstart.

Anvend Opsaetnings- og
Kalibreringsskeermbilledet til at konfigurere
styreenheden som beskrevet under
Konfigurationsindstillinger pa side 5.

Peg pa Tilbage til hovedskarmbillede og tryk
pa Enter () tasten.

Indstil de gnskede vedligeholdelsesintervaller.
Se Vedligeholdelsesindstillinger pa side 7.

Foretag indstillinger for swirvelluften i Low
mode. Se Indstillinger for swirvelluftstrommen
pa side 8.

Foretag de gnskede renseindstillinger. Se
Renseindstillinger pa side 9.

Indstil de onskede sprayforvalg. Se
Sprayindstillinger pa side 10.

P/N 7135234C
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Skaermkontroller

Cursoren er en pegepind, der bevasger sig op og
ned ad den venstre og hgjre side af skaermbilledet.

Abning af skaermbilleder

Peg pa Veerktgjsikonet og tryk  for at abne
veerktojsskaermbilledet fra hovedskaermbilledet.
Peg pa navnet pa skaermbilledet og tryk J for at
abne andre skeermbilleder.

Peg pa TILBAGE TIL HOVEDSK/ZARMBILLEDE
(Return to main screen) og tryk J for at vende

tilbage til hovedskeermbilledet.

1

&3

Kv 52

—
uA D=|0.2
=] B 1§
Fig. 2 Cursor ved ikonet Vaerktojer

Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler 5

FEndring af indstillinger

For at aendre en indstilling anvendes Piltasterne
eller Drejeknoppen for at fa cursoren til at pege pa
indstillingen og derefter trykkes . Indstillingsfeltet
og cursoren bliver omvendt fremhasvet for at vise,
at de er valgt.

ry s
aKv E|C> 4 n
]
=

uA = “_2 l]
€3 B 4

Fig. 3 Hovedskaermbillede med Kv-felt valgt

Anvend A og V piltasterne eller drejeknoppen til at
&ndre indstillingsveerdien. Tryk igen _l for at
gemme aendringerne og vaelge indstillingen fra.

Konfigurationsindstillinger

Nar en ny styreenhed startes op for farste gang,
vises Opseaetningsskaermbilledet automatisk. Sluk
for styreenheden, tryk pa Nordson tasten og hold
den trykket ned, og teend derefter for strammen for
manuelt at fa adgang til
konfigurationsskeermbillederne.
Konfigurationsskeermbilledet abner.

b RETURN TO MAIN SCREEN
SET UP CALIBRATION
PASSWORD
1.401.443B
Fig. 4 Konfigurationsskaermbillede

OPSZETNING (Set up): Pistolnummer, type og
rensefunktion.

KALIBRERING: Kalibrering af styreenhed til det
HDLV-pumpemodul, der kontrollerer pulver- og
luftforsyningen til sprojtepistolen.

PASSWORD: Passwordet beskytter
konfigurationen, veerktajer og sprayindstillinger.

Peg fra opsaetnings-, kalibrerings- og
passwordskeermbillederne pa TILBAGE TIL
HJALPEVARKTGJER (Return to aux tools) og
tryk  for at vende tilbage til
konfigurationsskaermbilledet.

Peg pa TILBAGE TIL HOVEDSKZARMBILLEDE
og tryk J, nar De har afsluttet konfigurationen af
styreenheden. Hovedskaermbilledet abner.

© 2005 Nordson Corporation
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6 Prodigy® styreenhed til manuelle sprojtepistoler

Opsatning
Peg p4 OPSZETNING og tryk .

D RETURN TO AUX TOOLS

GUN NO il

GUN TYPE :HDLV
LANGUAGE : ENGLISH
PURGE : DUAL

MGI S/ W Ver 001.59

Fig. 5 Opseetningsskaermbillede

PISTOL NR.: Indstil pistolnummeret. | et dobbelt
system er pistol 1 forbundet med den hgjre pumpe,
og pistol 2 er forbundet med den venstre pumpe.
Pistolnummeret skal veere ens inden for et system.
Nul er ikke et gyldigt nummer.

BEMZ/ERK: Hvis De a&ndrer pistolnummeret,
genstarter styreenheden automatisk.

PISTOLTYPE: Valg HDLV til et standardsystem
eller HDLV-COD til et system med
Color-On-Demand.

SPROG: Velg engelsk, spansk, fransk, italiensk
eller tysk.

RENSNING: Til et standardsystem uden
Color-On-Demand kan man vaelge mellem:
ENKELT - Kun den pistol, der er forbundet med
denne styreenhed, bliver renset, nar man trykker
pa Farveskifttasten.

DOBBELT - Begge pistoler i et system med to
pistoler bliver renset.

DEAKTIVERET - Farveskifttasten og rensning
bliver deaktiveret. Dette bliver automatisk valgt,
hvis pistoltypen indstilles til HDLV-COD.

Kalibrering

Peg pa KALIBRERING og tryk . Det er kun
ngdvendigt at kalibrere, hvis pumpemanifolden
eller printkortet til pumpen udskiftes.
Kalibreringsnumrene ma ikke aendres.

Indtast A, B og C kalibreringsnumrene for pumpens
stramningshastighed og swirvelluftstrammen fra
meerket pa pumpemanifolden for den pumpe, der
forsyner den sprgijtepistol, som er forbundet med
styreenheden, med pulver. Pumpemanifolden er
placeret indvendigt i pumpepanelet.

D RETURN TO AUX TOOLS

PUMP FLOW PATTERN FLOW
A: +0.0000 A: +0.0000
B: +0.0000 B: +0.0000
C: +0.0000 C: +0.0000

Fig. 6 Kalibreringsskaermbillede

Password

De kan indtaste et firecifret password og lase
styreenheden, sdledes at operataren kun kan
andre forvalgsnummeret, se og nulstille fejl, se
Om-skaermbilledet og
Vedligeholdelsesskaermbilledet samt nulstille
vedligeholdelsestimer.

Det fabriksindstillede password er 4486. Dette
password virker altid. De kan indtaste Deres eget
password ved at pege pa PASSWORD og trykke ,
derefter indtaste det fabriksindstillede password,
trykke  efter at have anvendt drejeknoppen eller
piltasterne til at veelge et tal, derefter eendre lasen
til programikonet, trykke | og indtaste Deres eget
password.

For at lase styreenheden eller lase den op skal De
indtaste Deres password og aendre laseikonet.

For at vende tilbage til dette skeermbillede og
aendre lasestatussen skal De lade strammen
gennemga en cyklus, mens De trykker pa
Nordson-tasten.

RETURN TO AUX TOOLS

‘ PASSWORD 4 4 8 6
Fabriksindstilling

|.i Ikke last

Password = Last
=1 Program
E] password
1.401.650A
Fig. 7 Passwordskaermbillede (ikke last)

P/N 7135234C
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Veerktoijer til styreenhed

Peg fra Hovedskaermbilledet pa ikonet Vaerktojer
og tryk J.

Prodigy® styreenhed til manuelle sprajtepistoler

Veerktojsskaermbilledet kommer frem.

b RETURN TO MAIN SCREEN

MAINTENANCE ABOUT
o 5 2 o 4 n OPTIONS 0
- PATTERN FLOW
uA 0= 0.20
ASSIST AIR PURGE
©= & 4§
Fig. 8 Cursor ved ikonet Vaerktojer Fig. 9 Vaerktojsskeermbillede
Indstilling af TIMER: Tid siden sidste nulstilling.

vedligeholdelsesintervaller

Peg pa VEDLIGEHOLDELSE (Maintenance) og
tryk .

ALARM: Nar ALARM er aktiveret, far operataren
en advarsel om, at han skal foretage
vedligeholdelse af pistol eller pumpe, nar TIMER er
lig med INT-indstillingen. Alarmikonet og en
fejlkode kommer frem pa displayet.

E19: Pistol skal vedligeholdes
E20: Pumpe skal vedligeholdes

INT: Planlagt vedligeholdelsesinterval (i timer).

NULSTILLING AF TIMER: Nulstiller TIMER til nul
og annullerer fejlkode for vedligeholdelsesalarm.

| ALT: Samlede antal driftstimer

bRETURN TO MAIN SCREEN

PUMP HOURS GUN HOURS
ALARM: ON ALARM: OFF
INT. 0000 INT. : 0000
HOURS RESET HOURS RESET
HOURS: 0000 HOURS: 0000
TOTAL:000000 | TOTAL:000000

Fig. 10

Vedligeholdelsesskaermbillede

Valgmuligheder (enheder og
LCD-indstillinger)

Peg p4 VALGMULIGHEDER (Option) og tryk ..

ENHEDER: Indstil enheder til engelsk eller
metersystem.

VISNINGSMADE (Display mode):
Visningsmaden zndres til den gnskede made:
¢ NORMAL: Mark skrift pa lys baggrund.

e OMVENDT: Lys skrift pA mark baggrund.

KONTRAST: Peg pa KONTRAST og anvend A
eller Y piltasterne eller drejeknoppen til at justere
skaermkontrasten som gnsket.

b RETURN TO MAIN SCREEN

UNITS ENGLISH

DISPLAY MODE: NORMAL

CONTRAST :

nuunwnnnn

MIN. MAX.
Fig. 11 Skeermbillede med valgmuligheder

© 2005 Nordson Corporation
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8 Prodigy® styreenhed til manuelle sprojtepistoler

Hjeelpeluft

Hjeelpeluft er den luftstrom, der skubber pulveret ud
af pumpen til pistolen. Med dette skaermbillede kan
De @ge eller reducere hjeelpeluftstrammen med en
procentdel af den samlede stram for hvert forvalg
for at optimere pumpe- og sprayydelsen.

Peg pa det gnskede forvalgsnummer og tryk  for
at veelge procentdelen, anvend drejeknoppen til at
indstille den gnskede veerdi, og tryk derefter J igen.

Se fejlfindingsvejledning 1066678 for Prodigy
systemet for at finde lgsninger med starre ydelse.

‘ RETURN TO MAIN SCREEN

B8 | % | 8| %
1 00 6 00
2 00 7 00
3 00 8 00
4 00 9 00
5 00 10 | 00

Fig. 12 Skaermbillede for hjzelpeluft

Om-skaermbillede (oplysninger om
styreenhed)

Peg pa4 OMog tryk .

Anvend oplysningerne pa dette skaermbillede til at
se pistolnummeret og indstillingerne af
rensemaden og til at kontrollere numrene pa
softwareversionen. Hvis De tilkalder teknisk
assistance, kan De blive bedt om at abne dette
skaermbillede.

b RETURN TO MAIN SCREEN

GUN NO. : 1

GUN TYPE: HDLV
LANGUAGE: ENGLISH
PURGE DUAL

MGI S/W VER: 001.59
PUMP S/W VER: 001.00

Fig. 13 Om-skaermbillede

Indstilling af swirvelluftstrom
Peg pa SWIRVELLUFTSTROM og tryk .

Udlgseren til Prodigy mensterstyreenheden til en
manuel sprojtepistol skifter mellem de indstillede
forvalg (High mode) og Low mode-indstillingerne,
der er foretaget pa dette skeermbillede.

J l Nar Low mode er aktiveret,

kommer der en pil frem til hgjre for pistolikonet.

b RETURN TO MAIN SCREEN

PATTERN TRIGGER: HI/LO
LOW POWDER FLOW: 010
LOW PATTERN AIR: 0.20

Fig. 14 Skaermbillede for swirvelluftstrom

BEMZERK: Hvis De a&ndrer forvalg, mens der
pafgres maling i Low mode, begynder styre-
enheden straks at pafare maling med de nye
forvalgsindstillinger.

UDLOQSER TIL SWIRVELLUFT (Pattern trigger):
Veelg OFF (trigger deaktiveret) eller HI/LO (trigger
aktiveret).

LAV SWIRVELLUFTSTRGM (Low powder flow):
Indstil swirvelluftstrammen. Fabriksindstillingen er
0,20 SCFM (0,35 SCMH).

LAV PULVERSTROM (Low pattern air): Indstil
pulverstramsprocenten. Fabriksindstillingen er
20 %.

P/N 7135234C
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Renseindstillinger til standardsystem
Peg pa RENSNING og tryk .

Rensecyklus

1. Blod rensning: Der ledes hjaelpeluft gennem
pumpen og sifonrgret tilbage til
pulverforsyningen (blgd sifon), derefter gennem
pumpen og forsyningsslangen til sprojtepistolen
(bled pistol). Dette renser pumpen, slangen og
pistolen for pulver.

2. Impulsrensning: Der ledes renseluft i
impulser fra pumpen til pulverforsyningen
(sifonimpulser), og derefter fra pumpen til
sprojtepistolen (pistolimpulser). Med Impuls On
indstilles varigheden af den enkelte impuls,
med Impuls Off indstilles tiden mellem
impulserne.

Rensningen startes ved at trykke pa
Farveskifttasten. Hvis der er to pistoler i Deres
system, skal De sgrge for, at begge pistoler er
rettet ind i kabinen, fgr rensningen pabegyndes.

Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler 9

Renseindstillinger

BLOGD SIFON: 1,00 - 10,00 sekunder, i 0,25 trin,
fabriksindstilling er 8 sekunder.

BLOD PISTOL: 1,00 - 10,00 sekunder, i 0,25 trin,
fabriksindstilling er 8 sekunder.

IMPULS ON: 0,1 - 1,00 sekunder, i 0,05 trin,
fabriksindstilling er 0,2 sekunder.

IMPULS OFF: 0,1 - 1,00 sekunder, i 0,05 trin,
fabriksindstilling er 0,2 sekunder.
SIFONIMPULSER: 1 - 99 impulser,
fabriksindstilling er 7.

PISTOLIMPULSER: 1 - 99 impulser,
fabriksindstilling er 13.

b RETURN TO MAIN SCREEN
SOFT SIPHON 8.000
SOFT GUN 8.000
PULSE ON 0.200
PULSE OFF 0.200
SIPHON PULSES : 13
GUN PULSES ¢ OF

Fig. 15 Renseskaermbillede til standardsystem

Renseindstillinger for system med
Color-On-Demand

Peg pa RENSNING og tryk .

Rensecyklus

1. Manifoldrensning: Dumpventilen abner.
Pumpen gger hastigheden til 100 % af
strammen for at pumpe det resterende pulver
ud af manifolderne.

2. Blad rensning: Der lede hjeelpeluft gennem
pumpen og sifonraret tilbage til
pulverforsyningen (blad sifon), og derefter
gennem pumpen og forsyningsslangen til
sprajtepistolen (blad pistol). Dette renser
pumpen, pulverslangen og pistolen for pulver.

3. Impulsrensning: Der ledes renseluft i
impulser fra pumpen til pulverforsyningen
(sifonimpulser), og derefter fra pumpen til
sprajtepistolen (pistolimpulser). Med Impuls On
indstilles varigheden af den enkelte impuls,
med Impuls Off indstilles tiden mellem
impulserne.

4. Forhandsladning af pulver: Det nye farve
pulver pumpes til sprajtepistolen i den
indstillede tid med 100 % af strammen for at
lade systemet til produktion.

Farveskiftcyklussen startes af operataren eller af et
fiernsignal til Color-On-Demand-styreenheden.
Operatoren starter farveskiftet ved at veelge en ny
farve og rore ved Start-knappen pa bergrings-
skaermen eller ved at trykke pa en fodpedal og
derved veelge en ny farve, for forhandsladningen af
pulveret begynder.

BEMZERK: Pulvertype, fugtighed, slangeleengde
og andre forhold har indflydelse p4, hvor effektive
disse indstillinger er. Det kan vaere ngdvendigt at
justere indstillingerne for at undga, at farverne
bliver forurenet indbyrdes og for at bevare ydelsen.
Renseindstillinger

MANIFOLDRENSNING: 0 - 10,00 sekunder, i
0,25 trin, fabriksindstilling er 2 sekunder.

BLOD SIFON: 2,00 - 10,00 sekunder, i 0,25 trin,
fabriksindstilling er 3,5 sekunder.

BLOD PISTOL: 1 - 10,00 sekunder, i 0,25 trin,
fabriksindstilling er 2 sekunder.

IMPULS ON: 0,1 - 1,00 sekunder, i 0,05 trin,
fabriksindstilling er 0,2 sekunder.

IMPULS OFF: 0,1 - 1,00 sekunder, i 0,05 trin,
fabriksindstilling er 0,2 sekunder.
SIFONIMPULSER: 1 - 99 impulser,
fabriksindstilling er 20.

PISTOLIMPULSER: 1 - 99 impulser,
fabriksindstilling er 18.

© 2005 Nordson Corporation
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10 Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler

Renseindstillinger (forts.)

FORHANDSLADNING AF PULVER (Powder
pre-load): 0 - 99 sekunder, fabriksindstilling er 4.

GEMVZAERDIER (Save values): Gemmer
a&ndringer af indstillinger.

INDLASNINGSVZARDIER Load values):
Indleeser de seneste gemte indstillinger.

For at vende tilbage til fabriksindstillingerne skal De
indtaste dem manuelt igen ved hjeelp af
nedenstdende standardindstillinger.

D RETURN TO MAIN SCREEN b PREVIOUS
MANIFOLD PURGE : 2.000 SIPHON PULSES : 20
SOFT SIPHON : 3.500 GUN PULSES © 18
SOFT GUN : 2 POWDER PRE-LOAD: 04
PULSE ON : 0.200 SAVE VALUES
PULSE OF : )

LoE, OFF 05290 LOAD VALUES
NEXT
Fig. 16 Renseskaermbilleder for system med Color-On-Demand

Sprayindstillinger
Forvalg

4 Et forvalg er en gruppe

gemte sprayindstillinger, f.eks. elektrostatik,
pulverstrgm og swirvelluft. Der kan gemmes 10
forvalg. Anvend forvalg til at gemme optimerede
indstillinger for forskellige emner eller emneformer.

Alle sprayindstillinger foretages pa
Hovedskaermbilledet. Mens der pafares pulver,
viser Hovedskeermbilledet de aktuelle
sprgjtepistolydelser. Hvis De flytter cursoren, vises
sprayindstillingerne for det aktuelle forvalg.

BEMAERK: De behgver ikke at indstille forvalg for
at pafare maling pa emner. De kan blot indstille
elektrostatik, pulverstrom og swirvelluft og starte
produktionen.

Indstilling af sprayforvalg
1. Veelg et forvalgsnummer.

2. Indstil elektrostatik, pulverstrom og swirvelluft.
Nar De eendrer indstillingsveerdier kommer der
Ja (+~) og Nej (X) symboler frem ved siden af
forvalgsnummeret.

3. Peg pé »~ og tryk  for at gemme
sprayindstillingerne. Peg pa X og tryk  for at
annullere indstillingerne.

r- &
o [ 40
uA | 0.20
o1 |o 8¢

Fig. 17 Hovedskaermbillede — Sprayindstillinger

&3

|'['|'|
|1
A

/

FEndring af sprayforvalg

De kan til enhver tid aendre et sprayforvalg
midlertidigt eller permanent.

1. Peg pa den indstilling, De gnsker at &endre.

2. Foretag @ndringen af indstillingsveerdien. Tryk
 for at begynde at pafare maling med den nye
indstilling. Hvis De ikke trykker , gaor
styreenheden det for Dem efter 5 sekunder. Der
kommer Ja (+~) og Nej (X) symboler frem ved
siden af forvalgsnummeret.

P/N 7135234C
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3. Peg péd »~ og tryk  for at gemme aendringen.
Peg péa x og tryk  for at annullere andringen.

De kan ikke andre forvalgsnumre, fgr De har
gemt eller annulleret eendringen for det aktuelle
forvalg.

Hvis de lukker ned for styreenheden, gemmes
de nuveerende forvalgsindstillinger i
hukommelsen, og de gendannes ved opstart,
selv om De ikke har gemt dem.

Elektrostatiske indstillinger

De kan vaelge at indstille kV-ydelsen eller
uA-ydelsen (standardfunktion) eller anvende en
Select Charge-funktion.

Peg pa ikonet for den gnskede elektrostatiske
funktion med cursoren og tryk . Anvend
piltasterne til at skifte mellem funktionerne.

Standardfunktioner

-—--l

Standardfunktion, Kv: Indstil
hgjspaendingsydelsen (25-95 kV). Jo starre
ydelsen er, jo starre er pulveropladningen. pA kan
ikke indstilles.

AFC

Standardfunktion, uA
(AFC): Dette er den hgjeste strom (uA) ydelse.
Styreenheden begraenser stromydelsen til denne
indstilling, samtidig med at den kontrollerer
spaendingseffekten for at bevare en hgj opladnings-
og overfarselseffektivitet. kV kan ikke indstilles.

Prodigy® styreenhed til manuelle sprgijtepistoler 11

@ Select Charge-funktioner

=—- AFC
. Ommaling (Funktion 1):

Anvend denne funktion til at male emner om, som
allerede er blevet malet og haerdet. Pistolstrammen
reduceres for at eliminere tilbagevirkende
ionisering.

=] AFC
Speciel (Funktion 2):

Anvendes til specialpulver sdsom dry blend metallic
eller mica.

=] AFC
Dybe hulrum (Funktion 3):

Anvendes til at male aesker indvendigt eller dybe
indhak i emner.

=] AFC
Brugerprogrammerbar

(Funktion 4): Med denne funktion kan man
indstille bade kV og uA for et bestemt emne eller
pulver og gemme indstillingen.

Indstilling af pulverstrom

{:} Pulverstrammen er en procentdel af den
tilgeengelige ydelse fra 0-100 %. Nar sprajte-
pistolen udlgses, bgr den viste vaerdi passe til
indstillingen.

Indstilling af swirvelluftstrom

-

-

> Swirvelluft styrer pulvermgnstrets form.
Swirvelluftstrammen er 0,20-2,0 SCFM
(0,35-3,4 SCMH). Néar sprajtepistolen udlases,
vises den aktuelle luftstrom.

Betjening

ADVARSEL: Udstyret kan veere farligt,
hvis det ikke anvendes i henhold til
reglerne i denne manual.

1. Tjek alle elektriske tilslutninger og slange-
tilslutninger. Sarg for, at pulverindsugningsroret
er stukket ind i pumpetilpasningsdelen pa
pulverfgdebeholderen.

2. Teend for kabinens sugebleeser.

3. Abn for fluidiseringsluften og lad pulveret i
beholderen blive fluidiseret.

4. Teend for afbryderen til pumpestyreenheden.
5. Teend for afbryderen til pistolstyreenheden.

6. Oplad sprgijtepistolen med pulver og pabegynd
derefter produktionen.

© 2005 Nordson Corporation
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12 Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler

Opladning af sprojtepistolen med
pulver

De skal oplade pulverslangen og pistolen med
pulver, for produktionen pabegyndes.

Ret pistolen ind i sprojtekabinen, og udlgs
triggeren. Nar der begynder at sprgijte pulver fra
pistolen, skal man udlgse triggeren, og
produktionen pabegyndes derefter.

BEMZERK: Color-on-Demand-systemer lader
automatisk systemet pa forhand med pulver ved
afslutningen af en farveskiftcyklus.

Anvendelse af udlgseren til
swirvelluftstyreenheden

Tryk pa udlgseren til pulverstyreenheden for at
&ndre pulver- og swirvelluftstrammen til Low
mode-indstillinger. Tryk pa kontakten igen for at
vende tilbage til forvalgsindstillingerne.

Rensning og farveskift i et
standardsystem

BEM/ERK: Vedrgrende Color-on-Demand-
systemer se operatarkort 1066482 vedrgrende
rensning og farveskift.

| forbindelse med systemer uden Color-on-Demand
tages indsugningsraret fra pumpetilpasningsdelen
og enden af rgret rettes ind i kabinen. Ret
sprojtepistolen ind i kabinen.

Tryk pa Farveskift tasten for at starte
rensecyklussen. Tryk p& Nordson tasten for at
afbryde rensecyklussen, for den er afsluttet.

®

Vedligeholdelsestimere

FORSIGTIG: Hvis systemet er et system
med to pistoler, og rensefunktionen er
indstillet til dobbelt, skal De sorge for, at
begge sprojtepistoler er rettet ind i
kabinen, for De starter en rensning.

Se Vedligeholdelsesindstillinger for at fa
oplysninger om vedligeholdelsestimerne. Hvis der
kommer en E19- eller E20-fejlkode og et alarmikon
frem pa displayet, udfgres den ngdvendige
vedligeholdelse, og timeren nulstilles derefter.

Fejlfinding

ADVARSEL: Lad kun kvalificeret
personale udfore falgende opgaver.
Folg sikkerhedsanvisningerne i denne

vejledning og al anden relevant
dokumentation.

ADVARSEL: Dette udstyr skal repareres
A af personale med en passende

uddannelse i henhold til de geeldende

regler for god praksis. EN60079-19

Hvis De ikke kan lgse problemet med
oplysningerne i denne manuel, skal De kontakte
Deres lokale Nordson repreesentant for at fa hjeelp.

Se tabel 1 Fejlfinding for fejlkoder vedrgrende
fremgangsmaden ved fejlifinding. Se Fejlfinding og
Test af modstand og kontinuitet i manualen til
sprajtepistolen for at fa flere oplysninger og
vejledning i testprocedurer.

Alarmer og fejlkoder

‘ angiver, at der er indtruffet en fejl, og at den
er registreret pa fejlskeermbilledet.

E 1 2 angiver den aktuelle fejl.

Tryk pa Nordson tasten for at se
Fejlskaermbilledet. Pa dette skeermbillede vises de
sidste 5 fejl og en kort beskrivelse af hver fejl.

AE12 7
PKyv 5 2 <>

uA n = “
o1 o

Hovedskaermbillede - Fejl E12

s
0
0

-ﬂN-h

Fig. 18

P/N 7135234C
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b RETURN TO MAIN SCREEN

Se tabel 1 Fejlfinding for fejlkoder vedrgrende
fremgangsmaden ved fejlfinding. Se Fejifinding og

FAULTS

Test af modstand og kontinuitet i manualen til

RESET

E12 COMMUNICATION FAULT

sprojtepistolen for at fa flere oplysninger og
vejledning i testprocedurer.

Nulstilling af fejl

Flyt cursoren til NULSTILLING og tryk | for at
nulstille fejlene. Fejlbeskeden kommer frem igen,

Fig. 19 Fejlskaermbillede

hvis De ikke lgser det problem, der forarsager
fejlen.

Tab. 1 Fejlfinding for fejlkoder

Fejlkode

Beskrivelse

Handling

EOO

Intet pistolnummer

Pistolen kan ikke indstilles til 0, men kun et nummer fra 1-4.
Se Opsaetning for at fa flere oplysninger om pistolnumre.

EO1

EEPROM indleesning
slaet fejl

Nulstil fejlen (tryk p& Nordson tasten for at &bne
fejlskeermbilledet). Denne fejl indtreeffer af og til, nar softwaren
opgraderes.

EO7

Abent kredslgb i pistol

Tjek LED bag pa sprgjtepistolen med triggeren udlgast:

* Hvis LED ikke er teendt, tjiekkes om der er et defekt
pistolkabel.

e Hvis LED er taendt, udlgses sprgijtepistolen teet pa et
jordforbundet emne.

Hvis den aktuelle visning er 1 pA eller mindre, kontrolleres, om
der er lgse forbindelser i
multiplikatoren/modstanden/elektrodesamlingen.

Hvis forbindelserne er sikre, tjekkes multiplikatoren med en
kV-maler. Hvis kV-maleren viser udgangsspeending, testes
pistolstyrekablets kontinuitet.

Hvis tilbagefaringsledningen er i orden, testes multiplikatoren
ved hjeelp af fremgangsmaden i manualen til sprgjtepistolen.

EO8

Pistol kortslutning

Tjek LED bag pa sprajtepistolen med triggeren udlgst:

Hvis LED ikke lyser, slukkes for styreenheden. Tag
bagbekleedningen af pistolen og tag stikket ud af
multiplikatoren. Udlgs sprajtepistolen og kontroller LED. Hvis
LED stadig er slukket, og fejlkoden bliver ved med at veere
EO08, kortsluttes kablet, og det udskiftes.

Hvis LED lyser, og fejlkoden skifter til EQ7, er pistolkablet i
orden. Test multiplikatoren ved hjeelp af fremgangsmaden i
manualen til sprojtepistolen.

E10

Pistolydelsen bliver ved
med at vaere lav

Udskift printkortet til styreenheden.

E11

Pistolydelsen bliver ved
med at vaere hgj

Udskift printkortet til styreenheden.

E12

Kommunikationsfejl

Tjek netkablet og kabelslutningerne. Sgrg for, at kontakterne
SW1 og SW2 pa pumpens printkort er indstillet korrekt. Tjek
jordforbindelsestilslutninger til system og styreenhed.

© 2005 Nordson Corporation
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Fejlkode Beskrivelse Handling

E15 Foldback-fejl Tjek LED bag pa sprajtepistolen med triggeren udlgst:

Hvis LED ikke lyser, slukkes for styreenheden. Tag
bagbekleedningen af pistolen og tag stikket ud af
multiplikatoren. Udlgs sprgjtepistolen og kontroller LED. Hvis
LED stadig er slukket, og fejlkoden skifter til EO8, kortsluttes
kablet, og det udskiftes.

Hvis LED lyser, og fejlkoden skifter til EQ7, er pistolkablet i
orden. Test multiplikatoren ved hjeelp af fremgangsmaden i
manualen til sprojtepistolen.

E19 Vedligeholdelsestimeren Foretag vedligeholdelse af pistol og nulstil derefter
til pistolen er udlgbet vedligeholdelsestimer. Se manualen til sprgjtepistolen.

E20 Vedligeholdelsestimeren | Foretag vedligeholdelse af pumpen og nulstil derefter
til pumpen er udlgbet vedligeholdelsestimer. Se manualen til Prodigy HDLV-pumpen.

E21 Defekt Kontroller, om der er en Igs forbindelse pa ventilen til
(proportional)ventil il swirvelluftstrammen. Hvis forbindelserne er i orden, udskiftes
swirvelluft ventilen. Se manualen til Prodigy HDLV-pumpen for at f&

oplysninger.

E22 Defekt Kontroller, om der er en lgs forbindelse pa ventilen til

(proportional)ventil til luftstrammen til pumpen. Hvis forbindelserne er i orden,

luftstrammen til pumpen udskiftes ventilen. Se manualen til Prodigy HDLV-pumpen for
at fa oplysninger.

E23 Pulver lavt signal Kontroller, om servoventilen til luftstrammen til pumpen er
tilstoppet. Se rengoring af stromreguleringsventil under
reparation i manual 1062382.

E24 Swirvelluft lavt signal Kontroller, om servoventilen til luftstrammen til pumpen er
tilstoppet. Se rengering af luftreguleringsventil under
reparation i manual 1062382.

E25 Pulver hgit signal Tjek luftstramsregulatorens ydelse (midterste regulator pa
pumpepanel) - den begr vaere 85 psi. Kontroller, om
pulverforsyningsslangen er snoet eller tilstoppet. Kontroller,
om servoventilen til luftstrammen til pumpen er tilstoppet. Se
renggring af luftreguleringsventil under reparation i manual
1062382.

E26 Swirvelluft hgijt signal Tjek luftstramsregulatorens ydelse (midterste regulator pa
pumpepanel) - den bgr vaere 85 psi. Kontroller, om
swirvelluftforsyningsslangen er snoet eller tilstoppet.
Kontroller, om servoventilen til swirvelluftstrammen er
tilstoppet. Se renggaring af luftreguleringsventil under
reparation i manual 1062382.

E27 Trigger aktiveret ved Udlgs pistoltriggeren og nulstil fejlen. Hvis fejlen opstar igen,
opstart kontrolleres pistolkablet eller kontakten for kortslutninger. Se
Fejlfinding i pistolmanualen vedragrende kontrol af
kabels/kontakts kontinuitet.

E28 Dataversion eendret Nulstil fejlen (tryk pa Nordson tasten for at &bne
fejlskeermbilledet). Denne fejl indtreeffer af og til, nar softwaren
opgraderes.

E29 Uoverensstemmelse i Konfiguration af styreenhed til manuel pistol og printkort til

system konf. pumpe stemmer ikke overens. Sarg for, at bade styreenheden

og printkortet er indstillet til de samme konfigurationer. Se
Opseetning i denne manual og konfiguration af printkortet i
manual 1062382.

P/N 7135234C © 2005 Nordson Corporation



Reparation

Reparationer er begraenset til at udskifte de artikler,
der er naevnt i reservedelslisterne.

ADVARSEL: Dette udstyr skal repareres
A af personale med en passende

uddannelse i henhold til de geeldende

regler for god praksis. EN60079-19

Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler 15

®

FORSIGTIG: Printkortene og
tastaturpanelet er elektrostatisk
folsomme (ESD). Veer ifort en
jordforbindelsesrem, nar De skal
afmontere og installere dem.

© 2005 Nordson Corporation
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16 Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler

Reservedele

Reservedele bestilles ved at ringe til Deres lokale Nordson repraesentant.

Reservedelsliste for styreenhedsseet

Se figur 20.
Nummer P/N Beskrivelse Antal Bemaerk
— 1054451 KIT, controller, manual, Prodigy 1
L e CONTROLLER, Prodigy, manual gun 1 A
2 129592 ¢ KNOB, clamping, M6 x 12 mm long 2
3 129509 ¢ SPACER, cabinet, friction 2
4 982649 « SCREW, hex, machine, M10 x 22 mm 1
5 983405 ¢ WASHER, lock, split, M10, steel, zinc 1
6 288828 ¢ KIT, bracket, mounting, rail 1
7 982500 ¢ SCREW, hex, machine, M8 x 16 mm 1
8 984707 * NUT, hex, M8, steel, zinc 1
9 240976 ¢ CLAMP, ground w/wire 1
10 | ------ « BRACKET, base, manual control interface 1
1 N ¢ BRACKET, post, Prodigy, manual control 1

BEM/AERK A: Se figur 21 og tilhgrende reservedelsliste vedragrende dele, som brugeren kan reparere.
NS: lkke vist

P/N 7135234C © 2005 Nordson Corporation



Prodigy® styreenhed til manuelle sprgjtepistoler 17

Fig. 20 Dele til styreenhedssaet
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Reservedele til styreenhed

Se figur 21.
Nummer P/N Beskrivelse Antal Bemaerk

R T CONTROLLER, manual, Prodigy 1

1 982825 * SCREW, pan head, recessed, M4 x 12 mm, 4 A

w/integral lockwasher

2 1050562 e PCA, manual gun interface, Prodigy 1

3 1054441  PANEL, keypad, manual control interface 1

4 984715 * NUT, hex, H4, steel, zinc 10

5 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 10

6 302189 « WIRE, ground assembly, 10.5 in. 1

7 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 4

8 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

9 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 3

10 271221 ¢ LUG, 45, double, 0.250, 0.438 in. 2

11 240674 ¢ TAG, ground 4

12 939122 ¢ SEAL, conduit fitting, 1/2 in. 2

13 984526 « NUT, lock, 1/2 in. conduit 2

14 322404 ¢ SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1

P/N 7135234C © 2005 Nordson Corporation
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Matrik og pakning
til kontakt

Afbryderkontakt

% ﬁ/ @/

Udvendig
jordforbindelse

Indvendig

jordforbindelse :%

Fig. 21 Dele til styreenhed
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Tekniske data

Veegt 4,05 kg (9,0 Ibs)

Elektrisk

Indgangsspeending: 24V jeevnstrom = 10 %, hgjst 20 VA
Udgangsspeending: 6-21V jeevnstrom
Kortslutningsstrom: 30 mA

Maksimal udgangsstrom: 600 mA

Miljo

Styreenhedskabinet: IP 54 (stovteet)

Maksimal omgivende

temperatur: 40 °C (104 °F)

Klasse II, Afdeling 2, Gruppe F & G
Maerker pa udstyr

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE PRODIGY™
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO USA

EN 50 050 IP6X

YEAR OF CONSTRUCTION IS SIRAO5ATEX5212X
PART OF SERIAL NUMBER.

Vn=21.6-26.4 VDC In=0.73A  Pn=20 VA
OUTPUT: Vo=21VDC lo=.60 A

C€1s0® 1 (2 3D T60°C
DO NOT SEPERATE CONNECTORS WHEN ENERGIZED.

DO NOT OPEN
WHEN ENERGISED OR
WHEN AN EXPLOSIVE
DUST ATMOSPHERE
IS PRESENT.

P/N 7135234C
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