
Краткая инструкция

P/N 7119848GE 2003 Nordson Corporation

P/N 7119848G-RU-

Питатели HR-X-X

ОПАСНО: К следующим работам допускается только
квалифицированный персонал. Выполняйте все указания по ТБ,
содержащиеся в данном руководстве и сопутствующей
документации.

Описание
В данной краткой инструкции представлены спецификации,
инструкции по монтажу и эксплуатации, а также приводится перечень
узлов и деталей для следующих питателей:

S HR-2-50

S HR-2-80

S HR-8-80

Питатели поставляются полностью смонтированными, с крышками,
содержащими узлы переходника насоса и захватывающей трубки,
отводными шлангами и откидными дверцами загрузки. Порошковые
насосы продаются отдельно или в составе конфигурированных
систем.

Спецификация
HR-2-50 HR-2-80 HR-8-80

Емкость по порошку: 23 кг (50фунт.) 36 кг (80фунт.) 36 кг (80фунт.)

*Отверстия для
насоса:

2 2 8

*Переходники насоса
включены:

1 1 2

Размеры

Высота: 60 см (23,5”) 77 см (30,5”) 77 см (30,5”)

Диаметр: 40,6 см (16”) 40,6 см (16”) 40,6 см (16”)

Вес (пустой): 10,5 кг (23фунт.) 12 кг (27фунт.) 12 кг (27фунт.)

Вес (заполненный
согл. емкости):

33 кг (73фунт.) 48,5 кг (107фунт.) 48,5 кг (107фунт.)

Давление воздуха
псевдоожижения:

1-2,7 бар (15-40 psi) 1-2,7 бар (15-40 psi) 1-2,7 бар (15-40 psi)

Пневмошланги
воздуха
псевдоожижения:

Внешн. диам. 10 мм Внешн. диам. 10 мм Внешн. диам. 10 мм

*Насосы и дополнительные переходники необходимо заказывать отдельно.
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Установка

Базовый вариант
Эти питатели используются главным образом с ручными
порошковыми распылителями Nordson и блоками управления,
установленными на двухколесных тележках. Тележки оснащены
платформой со встроенной подставкой для питателя. Блоки
управления распылителя содержат органы управления воздухом
псевдоожижения, распыления и дозировки.

См. рис. 1.

1. Убедитесь, что барабан псевдоожижения (6) и крышка (2) надежно
прижаты зажимами к корпусу (3), и что все прокладки не
повреждены и хорошо уплотняют соединения.

2. Подсоедините гибкий пневмошланг 10 мм к фиттингу с
маркировкой AUX на задней или боковой стороне блока
управления или другому регулируемому источнику подачи
воздуха псевдоожижения. Подсоедините другой конец
пневмошланга к штуцеру (5) воздуха псевдоожижения.

ОПАСНО: Все электропроводящие нетоковедущие части
оборудования, находящиеся в зоне распыления, должны быть
заземлены. На незаземленном или плохо заземленном
оборудовании накапливается электрический заряд, который может
привести к тяжелым поражениям персонала электротоком или к
дуговому разряду и вызвать пожар или взрыв.

3. Подсоедините поставляемый с питателем провод заземления к
болту заземления (4) и фактической земле.

4. Убедитесь, что кольца круглого сечения переходника насоса
правильно установлены в канавки переходника. Установите насос
на переходник легким поворачивающим движением.

5. Подсоедините поставляемый с питателем гибкий отводной шланг
к переходнику отводного шланга (1). Закрепите шланг на
переходнике хомутом. Подсоедините другой конец шланга к
коллектору порошка распылительной камеры для
предотвращения загрязнения воздуха в помещении выбросами
порошка.

Установка дополнительных насосов
Если вы желаете установить дополнительные насосы, то для каждого
насоса необходимо заказывать переходник насоса. Переходник
должен устанавливаться в отверстие в крышке. Для питателя
HR-2-80 вы можете заказать крышку HR-8-80, на которой имеется
восемь отверстий, или вы можете самостоятельно выполнить
дополнительные отверстия. В связи с ограниченным пространством
может быть установлено не более 8 насосов.
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Рис. 1 Питатели HR-X-X

1. Переходник отводного шланга

2. Крышка

3. Корпус

4. Болт заземления

5. Штуцер воздуха
псевдоожижения

6. Барабан псевдоожижения

Эксплуатация

ОПАСНО: При работе с порошковыми красками носить
утвержденные респираторы, спецодежду и перчатки. Избегайте
контакта кожи с порошковыми красками и вдыхания частиц порошка.

1. Заполните питатель порошком наполовину, чтобы осталось место
для расширения при псевдоожижении порошка. Не допускайте
переполнения. Переполнение может мешать полному
псевдоожижению и влиять на эффективность процесса покраски.

2. Включите подачу воздуха псевдоожижения и настройте
регулятором до образования слабокипящего слоя. Смешивание
воздуха с порошком вызовет увеличение объема. Перед началом
распыления продолжайте псевдоожижение порошка пять или
десять минут, чтобы убедиться в равномерности псевдоожижения
и в отсутствии комков.

Техобслуживание
Периодически опорожняйте питатель и чистите его внутреннюю
поверхность. Прочистите пористую перегородку и проверьте ее на
наличие следов загрязнения воздуха. Если перегородка
обесцветилась и кажется загрязненной, замените ее.
Проверьте подачу воздуха и устраните причины загрязнения.
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Перечень узлов и деталей
При заказе запасных частей обращайтесь в Центр поддержки
заказчиков Nordson или местное представительство Nordson.
Для правильного описания и определения заказываемой позиции
пользуйтесь перечнем узлов и деталей (из пяти колонок) и
прилагаемыми рисунками.

Питатель HR-2-50
См. рис. 2.

Поз. P/N Описание Кол-во Примечание
— 163567 HOPPER, packaged, HR-2-50 1
1 242402 S HOSE, flexible, 3 m (10 ft) 1
2 970966 S CLAMP, hose 1
3 104168 S PLATE, fluidizing 1
4 104181 S GASKET, U-channel 1
5 163560 S DRUM, fluidizing 1 A
6 163563 S BODY, hopper, packaged 1
7 981170 S S SCREW, truss, unslotted, 10-32 x 0.375 in. 8
8 984120 S S NUT, hex, machined 8
9 164064 S S LATCH, hopper, curve base 4
10 163548 S LID, hopper, packaged 1 B
11 163555 S TUBE, pickup, 50 lb, packaged 1
12 152227 S S ADAPTER, pump, vibratory box feeder 1
13 941185 S S O-RING, silicone, conductive, 0.875 x

1.062 in.
2

14 941145 S S O-RING, silicone, conductive, 0.625 x
0.812 in.

2

15 164063 S S MOUNT, pump 1
16 164065 S S TUBE, pickup, 0.360-in. ID x 18 in. 1
17 983055 S S WASHER, pump mount 1
18 939613 S S LOCKNUT, conduit, 3/4-in. NPS 1
19 972194 S ELBOW, male, 3/8-in. NPT tube x 3/8 in. 1

ПРИМЕЧАНИЕ A: Разбивку по отдельным деталям см. в разделе Барабан псевдоожижения на стр. 9.

B: Разбивку по отдельным деталям см. в разделе Крышки питателя HR-X-X на стр. 8.
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Рис. 2 Питатель HR-2-50
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Питатель HR-2-80
См. рис. 3.

Поз. P/N Описание Кол-во Примечание
— 163568 HOPPER, packaged, HR-2-80 1
1 242402 S HOSE, flexible, 3 m (10 ft) 1
2 970966 S CLAMP, hose 1
3 104168 S PLATE, fluidizing 1
4 104181 S GASKET, U-channel 1
5 163560 S DRUM, fluidizing 1 A
6 163564 S BODY, hopper, packaged 1
7 981170 S S SCREW, truss, unslotted, 10-32 x 0.375 in. 8
8 984120 S S NUT, hex, machined 8
9 164064 S S LATCH, hopper, curve base 4
10 163548 S LID, hopper, packaged 1 B
11 163556 S TUBE, pickup, 80 lb, packaged 1 C
12 972194 S ELBOW, male, 3/8-in. NPT x 10 mm 1

ПРИМЕЧАНИЕ A: Разбивку по отдельным деталям см. в разделе Барабан псевдоожижения на стр. 9.

B: Разбивку по отдельным деталям см. в разделе Крышки питателя HR-X-X на стр. 8.

C: Разбивку по отдельным деталям см. в разделе Захватывающая трубка и переходник
насоса для питателей емкостью 80фунтов на стр. 10.
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Рис. 3 Питатель HR-2-80
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Питатель HR-8-80
См. рис. 4.

Поз. P/N Описание Кол-во Примечание
— 167957 HOPPER, packaged, HR-8-80 1
1 242402 S HOSE, flexible, 3 m (10 ft) 1
2 970966 S CLAMP, hose 1
3 104168 S PLATE, fluidizing 1
4 104181 S GASKET, U-channel 1
5 163560 S DRUM, fluidizing 1 A
6 163564 S BODY, hopper, packaged 1
7 981170 S S SCREW, truss, unslotted, 10-32 x 0.375 in. 8
8 984120 S S NUT, hex, machined 8
9 164064 S S LATCH, hopper, curve base 4
10 167551 S LID, hopper, packaged 1 B
11 163556 S TUBE, pickup, 80 lb, packaged 2 C
12 972194 S ELBOW, male, 3/8-in. NPT tube x 3/8 in. 1

ПРИМЕЧАНИЕ A: Разбивку по отдельным деталям см. в разделе Барабан псевдоожижения на стр. 9.

B: Разбивку по отдельным деталям см. в разделе Крышки питателя HR-X-X на стр. 8.

C: Разбивку по отдельным деталям см. в разделе Захватывающая трубка и переходник
насоса для питателей емкостью 80фунтов на стр. 10.
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Рис. 4 Питатель HR-8-80
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Крышки питателя HR-X-X
Поз. P/N Описание Кол-во Примечание
— 163548 LID, hopper, packaged, HR-2-X 1 A
— 167551 LID, hopper, packaged, HR-8-80 1 B
1 144705 S NUT, conduit, 1.5 in. 1
2 942240 S O-RING, hotpaint, 1.750 x 2.000 x 0.125 in. 1
3 144780 S FITTING, pvc, 1.5 in., male adapter 1
4 237196 S FILL LID ASSEMBLY SERVICE KIT 1
5 - - - - - - S S LID, fill, hopper 1
6 237004 S S LATCH, compression, fill lid 1
7 237006 S S GASKET, compression latch 1
8 164062 S S GASKET, hopper, lid 1
9 982096 S SCREW, pan head, M4 x 0.8, slotted, zinc 4
10 984095 S NUT, hex cap, M4, steel, nickel plated 4
11 983403 S LOCK WASHER, M4, split, steel, zinc 4
12 142342 S PLUG, button AR
NS 144818 GASKET LID SERVICE KIT 1

ПРИМЕЧАНИЕ A: Используется на всех питателях HR-2-X. Имеет два отверстия для переходников
насоса.

B: Используется на питателях HR-8-80 и может заменить крышку, используемую для
питателей HR-2-80. Имеет восемь отверстий для переходников насоса.

AR: As Required (по потребности)

NS: Not shown (не показано)
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Рис. 5 Крышка питателя HR-X-X
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Барабан псевдоожижения
См. рис. 6. Барабан псевдоожижения общий для всех
питателей HR-X-X.

Поз. P/N Описание Кол-во Примечание
— 163560 DRUM, fluidizing 1
1 972124 S ELBOW, 10-mm tube x 3/8-in. NPT 1
2 984702 S NUT, hex, M5, brass 2
3 983401 S LOCK WASHER, split, M5, steel, zinc 11
4 983021 S WASHER, flat, 0.203 x 0.405 x 0.040 in., brass 1
5 982126 S SCREW, pan head, M5 x 25, brass 1
6 240674 S TAG, ground 1
7 164064 S LATCH, hopper, curve base 4
8 982000 S SCREW, pan head, M5 x 10, zinc 8
9 983123 S WASHER, flat, 0.219 x 0.500 x 0.049 in. 7
10 984706 S NUT, hex, M5, steel, zinc 8
11 - - - - - - S STANDOFF, hex, 8-32 x 1.25-in. long 1
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Рис. 6 Барабан псевдоожижения
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Захватывающая трубка и переходник насоса для питателей
емкостью 80фунтов

См. рис. 7.

Поз. P/N Описание Кол-во Примечание
— 163556 TUBE, pickup, 80 lb, packaged 1
1 152227 S ADAPTER, pump, vibratory box feeder 1
2 941185 S O-RING, silicone, conductive, 0.875 x 1.062 in. 2 A
3 164063 S MOUNT, pump 1
4 941145 S O-RING, silicone, conductive, 0.625 x 0.812 in. 2
5 152223 S TUBE, pickup, 0.360-in. ID x 24 in. 1
6 983055 S WASHER, pump mount 1
7 939613 S LOCKNUT, conduit, 3/4-in. NPS 1

ПРИМЕЧАНИЕ A: Не заменяйте на неэлектропроводящие кольца круглого сечения.
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Рис. 7 Захватывающая трубка и переходник насоса для питателей емкостью 80фунтов

Издано 6/03

Дата регистрации авторских прав – 1994 г. Nordson и логотип Nordson являются зарегистрированными торговыми марками
фирмы Nordson Corporation.



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 15%)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /UseDeviceIndependentColor
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (Europe Prepress Defaults)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 600
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 600
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 2400
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages false
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [306.142 666.142]
>> setpagedevice


