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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2005 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_L-1105
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Biztonsagi utmutatasok  1-1

Introduction

Fejezet 1
Biztonsagi utmutatasok

Olvassa és és kovesse a biztonsaggal kapcsolatos alabbi utmutatasokat.
A feladatokkal és berendezésekkel kapcsolatos figyelmeztetések,

ehhez is, mindaz hozzaférhessen, aki a berendezéseket lzemelteti vagy
szervizeli.

Szakképzett egyének

A készulék tizemeltet6i maguk felelnek azért, hogy a Nordson
készilékeket szakképzett egyének épitsék be, kezeljék és tartsak karban.
Szakképzett egyének azok a munkatarsak vagy megbizottak, akiket
betanitottak a reajuk bizott feladatok biztonsagos végrehajtasara. Ismerik
az 6sszes vonatkoz6 munkavédelmi és baleset-megel6zési elbirast,
tovabba fizikailag képesek elvégezni a reajuk bizott feladatokat.

Rendeltetésszerii hasznalat

Ha a Nordson berendezéseket a hozzatartozé dokumentacioban
kdzoltektdl eltérd modon hasznaljak, ennek személyi sérilés és anyagi kar
lehet az eredménye.

ime néhany példa a berendezés nem rendeltetésnek megfeleld
hasznalatara

* (Ossze nem fér6 anyagok hasznalata

® jogosulatlan modositasok végzése

® biztonsagi védelmek vagy reteszelések eltavolitasa vagy athidalasa
® (Ossze nem fér6 ill. megrongalddott alkatrészek hasznalata

® jova nem hagyott segédberendezések hasznalata

®* Dberendezések névleges maximalis jellemzbket meghalado
uzemeltetése

ElGirasok és jovahagyasok

Allapitsa meg, hogy az 6sszes berendezés arra a kdrnyezetre van-e
méretezve és jovahagyva, amelyben hasznalni fogjak. A Nordson
berendezések jovahagyasa semmissé valik, ha nem kovetik a beépitéshez,
Uzemeltetéshez és szervizeléshez adott utmutatasokat.

A berendezés beépitésének minden szakaszaban eleget kell tenni az
Osszes szOvetségi, allami és helyi szabalyzatnak.

© 2005 Nordson Corporation
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1-2 Biztonsagi utmutatasok

Személybiztonsag

Kovesse az alabbi utmutatasokat, nehogy sériilések torténjenek.

Thzbiztonsag

Ne mikddtessen vagy szervizeljen berendezéseket, ha nincs meg
hozza a szakképesitése.

Ne mikddtessen olyan berendezéseket, amelyeknek biztonsagi
védelmei, ajtoi vagy fedelei sérliltek és automatikus reteszelései nem
megfelel6en mikodnek. Ne hidaljon at vagy hatastalanitson
biztonsagi készllékeket.

Ne alljon a mozgo berendezések mozgasterébe. Mozgod berendezések
beszabalyozasa vagy szervizelése el6tt kapcsolja le az aramellatast és
varja meg, amig a berendezés teljesen megall. Zarja ki az aram
bekapcsolasanak lehetdségét és biztositsa a berendezést varatlan
mozgasok ellen.

Nyomas alatt Iév6 rendszerek vagy elemek beszabalyozasa vagy
szervizelése el6tt mentesitse (engedje le) a hidraulikus €s pneumatikus
nyomast. Elektromos berendezések szervizelése elbtt kosse le, zarja ki
és cimkézze fel a kapcsolOkat.

Kérje el és olvassa végig a hasznalt anyagok biztonsagi adatlapjait
(MSDS). Kovesse a gyarto altal az anyagok biztonsagos kezeléséhez
és hasznalatahoz adott utmutatasokat és hasznalja az ajanlott
személyvédo készlilékeket.

Sérilések megeldzése érdekében figyeljen a munkahelyen a kevésbé
nyilvanval6 veszélyekre, amelyeket gyakran nem lehet teljesen
kikiisz6bolIni, példaul a forro fellletek, éles szélek, fesziltség alatt alld
elektromos aramkdrok és mozgo részek, amelyeket gyakorlati okokbol
nem lehet elzarni vagy egyéb modon védeni.

TGz vagy robbanas megel6zéséhez kdvesse az alabbi utmutatasokat.

Ne dohanyozzon, hegesszen, kdszoruljon vagy hasznaljon nyilt langot,
ahol gyulékony anyagokat hasznalnak vagy tarolnak.

Gondoskodjon megfelel® szell6zésrol, nehogy az illékony anyagokbol
vagy gdzokbdl veszélyes koncentraciok képzédjenek. Utmutatasért
forduljon a helyi szabalyzatokhoz vagy a hasznalt anyag biztonsagi
adatlapjaihoz (MSDS).

Feszlltség alatt allo aramkdroket addig ne kdsson le, amig gyulékony
anyagokkal dolgozik. A szikrazas megel6zéséhez el6sz0r az egyik
kikapcsol6 aramat kapcsolja le.

Tudja meg, hogy hol vannak elhelyezve a vész-leallitd gombok, elzard
szelepek és tlizoltd készilékek. Ha valamelyik szérofilkében tliz
keletkezik, azonnal allitsa le a szororendszert és elszivo ventilatorokat.

utmutatasok szerint tisztitsa, tartsa karban, vizsgalja le és javitsa.

Csak olyan csere alkatrészeket hasznaljon, amelyeket az eredeti
berendezéssel torténd hasznalatra terveztek. Az alkatrészekkel
kapcsolatban a Nordsontoél kérhetd informacio és tanacs.

P/N 7119643J
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Biztonsagi utmutatasok  1-3

Foldelés

/N

FIGYELEM: Hibas elektrosztatikus berendezés mikoddtetése veszélyes és
aramitést, tizet vagy robbanast okozhat. Id6szakos karbantartasi
programjaba illessze bele az ellenallasok ellen6rzését is. Ha akarcsak
gyenge aramutést szenved vagy sztatikus szikrazast vagy atttést észlel,
azonnal allitson le minden elektromos vagy elektrosztatikus berendezést.
Addig ne inditsa el Ujbdl a berendezést, amig be nem hatarolta és ki nem
javitotta a problémat.

A fllke belsejében és a filkenyilasok kdrnyezetében Iétesitett foldelésnek
teljesitenie kell az NFPA 2-es osztaly, 1-es vagy 2-es csoport besorolasu
veszélyes helyekre vonatkozo eléirasait. Lasd az NFPA 33, NFPA 70

(NEC cikkely 500, 502 és 516), és NFPA 77 legfrissebb feltételeit.

® Aszorasiteriletek minden villamosan vezet6 targyat elektromosan
olyan foldre kell csatlakoztatni, amelynek ellenallasa legfeljebb
1 Megohm olyan m{iszerrel mérve, amely minimum 500 V nagysagi
feszlltséget ad ra a vizsgalt aramkorre.

e Afoldelendd berendezés a kovetkezdket foglalja magaban, noha
egyeéb részek is lehetnek benne: szérasi terllet padldja,
kezel6dobogok, adagold garatok, fényszem tartok és lefavocsovek.
A szoérasi terlleten dolgozo személyzetet foldelni kell.

® A sztatikusan feltolt6dott emberi test gyujtoforrasként szerepelhet.
Festett fellleten, mint példaul munkadobogoén allé egyének, vagy
azok, akik nem aramvezet6 cip6t viselnek, nincsenek leféldelve.

A személyzetnek aramvezet6 talppal ellatott cip6t kell viselnie vagy
foldel6szalagot kell hasznalnia, amely foldkapcsolatot biztosit az
elektrosztatikus berendezéssel vagy ilyen berendezés kérnyezetében
munkat végzd egyéneknek.

* Akezel6k keze és a pisztoly fogantyuja kdzott érintkezést kell
biztositani, nehogy aramutést szenvedjenek az elektrosztatikus
szoropisztoly kézben tartasakor. Ha keszty(t kell viselnie, vagja le a
tenyér- vagy ujj részét, viseljen aramvezet6 keszty(it vagy hordjon
foldel6szalagot, amely a pisztoly fogantyujat valodi foldre
csatlakoztatja.

* Miel6tt beszabalyozna vagy tisztitana a porszoro pisztolyokat, allitsa le
az elektrosztatikus aramellatast és foldelje le a pisztoly elektrodait.

® A berendezés szervizelése utan kosse vissza az 6sszes berendezést,
foldkabelt és huzalt.

Tennivalok hibas mikodés esetén

Artalmatlanitas

Ha valamelyik rendszer vagy a rendszerek valamelyik berendezése hibasan
mikadik, allitsa le azonnal a berendezést és végezze el az alabbi
Iépéseket:

* Kosse le és zarja ki az elektromos aramot. Zarja el a pneumatikus
elzaro szelepeket és sziintesse meg a nyomasukat.

* Aberendezés Ujrainditasa el6tt hatarolja be a helyét és javitsa ki a
hibas mikodés okat.

Az Gzemelés soran és a karbantartasok végzésekor alkalmazott
készilékeket és anyagokat az érvényes rendelkezések szerint kell
artalmatlanitani.

© 2005 Nordson Corporation
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Megismerés  2-1

Bevezetés

Jellemzok

Fejezet 2
Megismerés

A Sure Coat automatikus porszoro pisztoly elektrosztatikusan feltolti és
felszorja a szerves illetve fémes porbevonatokat. A pisztolyt Sure Coat
automatikus pisztolyvezérld egységgel, Sure Coat modul rendszer(

pisztolyvezérld rendszerrel vagy iControl rendszerrel egytitt hasznaljak.

Lasd 2-1.vagy 2-2. abrat.

A szoropisztoly jellemzdje az egyenes nyomvonalu porpalya, aminek
kovetkeztében minimalisra csokken a fellllet nagysaga, ahol Gt6d6 olvadas
torténik. A merev porcsovet és a porpalya 6sszes elemét konny( kivenni,
megtisztitani és ellenérizni.

A beépitett negativ polaritasu tapegységet (fesziiltségsokszorozot) a
felhasznalas helyén cserélni lehet. Minden széropisztoly pisztolylevegbvel
van ellatva, amely megakadalyozza, hogy 6sszegyljon a por az
elektrodan.

Az (1) gyors oldasu tomlécesatlakozo lehetbve teszi a kezelbnek, hogy
gyorsan a poradagolo tomldket valtson és kbzben szincserét végezzen.

Felerésitési konfiguraciok

A szoropisztoly tartdrudas és tartdcsoves konfiguracioban kaphato.

A két felerdsitési konfiguracio varialasi lehetdségeinek leirasat lasd a 2-1.
tablazatban.

© 2005 Nordson Corporation
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2-2 Megismerés

Felerdsitési konfiguraciok (foiyt.)

Tab. 2-1 Felerdsitési konfiguraciok

Pisztoly tipusa Varialasi lehet6ségek Abra

Tartocsoves A tartocsoves pisztoly az alabbi hosszakkal kaphato: Lasd abrat 2-1
e 0,91 m(3lab)
* 1,22m(41ab)
e 1,52m(51ab)
e 1,83m(6lab)

Tartéradas A tartérudas pisztoly tetszdleges hossz mellett a pisztolytartd | Lasd abrat 2-2
rud alabbi két méretét tudja fogadni:
e 11/4hiiv. KA

e 5/ghiiv. KA

UTMUTATAS: Az 11/4 hiiv. KA-jii pisztolytarté rud uj,
nagyobb atmérdji, merev rud. Lasd a Potalkatrészek
fejezetet, ahol rendelési informacié olvashaté a normal 3 lab
€s 4 |ab hosszu pisztolytarto rud felszereld szerelvényeir6l.

Miikodési elmélet
Lasd 2-1.vagy 2-2. abrat.

A vezérld egység kisfesziiltségl egyenaramot szolgaltat a szordpisztoly
(2) testében lévo fesziiltségsokszorozo részére. A sokszorozo
elektrosztatikus nagyfeszulltséggeé alakitja at a kisfesziiltsegi
egyenaramot, amelyre a porfestésnél lesz sziikség. A feszlltség nagy
térerejll elektrosztatikus teret allit el6 a (3) fuvocso elektrodaja és a
szoropisztoly el6btt 1évo foldelt alkatrész kozott. Az elektrosztatikus tér
korona kistilést hoz |étre az elektroda kortil.

Az atomld-levegd nyomasa szallitja az adagold garatbo6l szarmazo port az
(1) tomlbcsatlakozéba az a dagolotomldn keresztiil, majd onnan ki a
szoropisztoly fuvocsoven keresztil. Amint a szort porrészecskék
elhaladnak a fuvocs6ben Iévd elektroda mellett, elektrosztatikus toltést
vesznek fel és a foldelt alkatrészek magukhoz vonzzak 6ket.

A szorasmintat a hasznalt fuvocso alakja, az atomlé levegd nyomasa és az
elektroda és a foldelt alkatrész k6zott 1étrehozott elektrosztatikus tér
szabalyozza.
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1400036A
Abra 2-1 Tartécsoves pisztoly
1. Toémlbcsatlakozd 3. Fuvocso 4. Tartocs6d
2. Test
1400014A

Abra 2-2 Tartorudas pisztoly

1. Tomlbécsatlakozo 3. Fuvocso 4. Tartorud
2. Test
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Miiszaki adatok

A széropisztoly Uzemeltetéséhez olvassa el az alabbi el6irasokat.
Fenntartjuk a jogot, hogy a miszaki részleteket kulén értesités nélkil
modositsuk.

Elektromos kimenet

Legnagyobb névleges kimend fesziiliség az elektréodan 95 kV = 10%

Legnagyobb névleges kimend aram az elektrodan 100 A = 10%

Levegbényomasi kovetelmények

Min. bevitt leveg6: 4 bar (60 psi)
Max. bevitt leveg6: 7 bar (100 psi)
Oblité levegé: 5,6-6,6 bar (80-95 psi)

227-255 I/min (8-9 scfm)-nél

Pisztolylevegb: 0,3 bar (5 psi) 6 I/min (0,2 scfm)

Kovetelmények a levegé minéségével szeben

A porszoro rendszerek tiszta, szaraz, olaj mentes tizemi leveg6t
igényelnek. Nedvesség vagy olajjal szennyezett levegd hatasara a por
eltdbmi a szivattyu venturi torkolatat, az poradagol6tomlét ill. pisztoly
porpalyat.

Hasznaljon automatikus leeresztdkkel ellatott 3-mikronos
sz(ir6t/szeparatorokat és hiitott vagy regenerativ szaritdszeres légszaritot,
amely 3,4 °C-o0s (38 °F) vagy annal kisebb harmatpontot Iétesit 7 bar-nal
(100 psi-nél).

Berendezés besorolasa

A berendezés besorolasa: hasznalhato (ll-es osztalyu, I-es csoportu)
robbanasveszélyes kornyezetben, 21-es ill. 22-es zonaban.

A biztonsagos hasznalat kiilonleges feltételei

(amelyekkel teljesithetdk az Eurépai Unié ATEX kévetiményei.)

Az alabbi vezérldkkel a Sure Coat felhordéfejet kell hasznalni: iControl,
Vantage, vagy Sure Coat automatikus keretvezérlé.

A berendezést a 0 °C — 40 °C kornyezeti hémérsékleten torténd
hasznalatra szantuk.

A berendezést az EN50177 szabvannyal 6sszhangban kell hasznalni és
beépiteni.

A kapcsolddo késziiléket nem veszélyes teriileten, vagy 22-es
zonaként meghatarozott veszélyes teruleten kell beépiteni.

P/N 7119643J
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Méretek
Lasd 2-3.vagy 2-4. abrat.
L 1978,15 mm (77,88 hUv.{ |
1673,35 mm (65,88 hiv

4
1368,55 mm (53,88 hlv. (1
1063,75 mm (41,88 hlv.

3,4 mm

, 71 hav.) |
amm [ TB romm

(3,03 hiv.)

1400037A

Abra 2-3 Tartécsoves pisztoly méretei

440,4 mm
(17,34 hav.)

3340mm | 43,4 mm |
(13,15 hiiv.) (1,71 hav.)
I H]j (3,03 hiiv.)

] 131,8 mm

(5,19 hiiv.)

(1,67 hiv.)

1400015A

Abra 2-4 Tartérudas pisztoly méretei
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Fejezet 3
Telepités

hajthatja végre. Kovesse a gépkodnyvben és a kapcsoldodo tobbi anyagban

f FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

Felszerelés

A széropisztolyt valamelyik lenn imertetett eljarassal kell felerdsiteni allo
pisztolyallvanyra illetve rezg® vay leng6 pisztolymozgatora.

A széropisztolyt a Potalkatrészek cim( szakasz felszerel6 szerelvényeinek
hasznalataval kell felszerelni.

Tartocsoves pisztoly felszerelés
Lasd 3-1. abrat.

Tartocsoves felszereld szerelvények tipusai

A tartécsoves felszerel6 szerelvénynek harom tipusa van:

Felszerelési tipus Alkalmazas
Normal pisztolyrudas Normal 25,4 mm (1 hiiv.) atmérdji kerek
szerelvény rudra szerelhet6 ra.
A szoropisztolyt a vizszintes sikban lehet
rogziteni.
Elfordithato Normal 25,4 mm (1,0 hiv.) atmér6ji kerek
pisztolyrudas rudra szerelhet6 ra.
szerelveny Lehet®veé teszi a szordpisztoly fiiggdleges

iranyu elforditasat, mikdzben a felszereld
szerelvény allé helyzetben marad.

Sajtolt pisztolytarto Normal 20 x 20 mm-es négyszoglet,
szerelvény T-kivagasu sajtolt aluminium elemre
szerelhetd ra.

Jellemzden a tengelykozépt6l eltolt
pisztolyrudas szerelvényekkel ellatott
rezgbmuiveken hasznaljak.

A szoOropisztolyt a vizszintes sikban rogzitik.
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Telepités

Tartécsoves felszereld szerelvények beépitése

A szoropisztolyt a megfeleld eljaras hasznalataval szerelje fel, valamelyik
tartocsoves felszerel6 szerelvény alkalmazasaval.

Lasd 3-1. abrat.

Tab. 3-1 Tartécsoves felszereld szerelvények beépitése

Normal pisztolyrudas
szerelvény

Elfordithaté pisztolyrudas
szerelvény

Sajtolt pisztolytarto
szerelvény

Helyezze ra a (2) tarto testet
25,4 mm (1 hiiv.) atméroji
(1) radra. Huzza meg a

A fogantyut.

Helyezze ra a (2) tarto testet
25,4 mm (1 hiiv.) atméroja
(1) rudra. Huzza meg az A és
B fogantyukat.

Fogja hozza a (8) tartdlemezt
az (5) tartdhlivelyhez a

3/g 16 x 1 hiiv. hosszu (9)
csavarok hasznalataval.

2. Csusztassa keresztiil a . Csusztassa keresztiil a Helyezze be a T-hornyt (10)
pisztolykabelt, levegdcsd pisztolykabelt, levegbcsd anyakat a négyszaglet(,
vezetéket és (6) tartécsovet vezetéket és (6) tartécsovet aluminium (11) pisztolytarto
a (5) tartéhlvelyen. Huzza az (5) tartéhuvelyen. Huzza rud hornyaba.
meg a (4) szorlfc'ocsavart meg a (4) szorlfc.ocsavart Helyezze be a (7) M8 x 30
6 mm-es hatszdgkulcs 6 mm-es hatszogkulcs .

e s csavarokat a tartdolemezen
hasznalataval. hasznalataval. . ,
keresztil a T-hornyu

3. Dugija be a pisztolykabelt és Dugja be a pisztolykabelt és anyakba. Huzza meg er6sen
levegbcso vezetéket a (3) leveg6csé vezetéket a (3) a csavarokat.
tomlbtarto karba és toml6tarto karba és Cstisztassa keresztiil a
csusztassara akarta csusztassaraakarta o N N

isztolytarto csére pisztolytarto csére pisztolykabelt, Ievegocsp
P ' ’ vezetéket és (6) tartécsovet
a tartéhivelyen. Huzza meg
a (4) szoritécsavart 6 mm-es
hatszogkulcs hasznalataval.
Dugja be a pisztolykabelt és
leveg6cso vezetéket a (3)
tomlbtarto karba és
csusztassaraakarta
pisztolytartd csore.
A tartécsoves felszerel6 szerelvények beszabalyozasa
Szabalyozza be a tartécsoves felszereld szerelvényt az alabbi iranyelvek
hasznalataval.
Lasd 3-1. abrat.
Tab. 3-2 Atartdocsoves felszereld szerelvények beszabalyozasa
Tétel Megnevezés Elfogalt helyzet beszabalyozasa
4 Szoritd csavar Lehetdve teszi a szOrdpisztoly vizszintes beszabalyozasat a tarto
cs0 tetszbleges eltolasaval illetve a tartohlivelybe rogzitésével.
7 M8 x 30 csavarok Szabalyozza be az egész szoropisztoly szerelvény fliggbleges
helyzetét.
A Fogantyu Az egész szOropisztoly és tartdcsoves felszerel6 szerelvény
fuggobleges helyzetét szabalyozza be.
B Fogantyu Elforditja a sz6ropisztolyt, mikdzben a tartocsoves felszereld
szerelvény allé helyzetben marad.

P/N
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e
2
3
A
4
5
6
Normal pisztolyrudas szerelvény
M 1
e
2
B 3
A
4
5
6
Elfordithato pisztolyrudas szerelvény
3
6
Sajtolt pisztolytartd szerelvény
1400038A
Abra 3-1 Tartocsoves felszerel6 szerelvények beépitése
1. 25,4 mm (1 hiv) atm. rud 5. Tartohively 9. 3/8 16 x 1 hiv. hosszu
2. Tart6 test 6. Tartocsd csavarolf ’
3. Témidtarto kar 7. M8 x 30 csavarok 10. T-hornyG anyak _
4. Szorit6 csavar 8. Tartdlemez 11. Neégyszogletd, aluminium

pisztolytarto rad szerelvény
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Telepités

Tartorudas pisztolytarto

Lasd 3-2. abrat.

A tartorudas pisztolytarto bilincs 11/4-hiiv. (2) ill. 5/g hiiv. KA-ja (3)
pisztolyrudakat tud befogadni. A /g hiiv. KA-ji pisztolyrud befogasahoz
dugjon keresztil 2,5 mm-es hatszog alaku kulcsot az (1) rogzitbcsavar
furatan.

1400016A
Abra 3-2 Pisztolytarto bilincs

1. Rogzitdcsavar furat 3. 5/g hiiv. KA-jii pisztolyrud
2. 11/, hiv. KA-jii pisztolyrad nyilas nyilas

Lasd 3-3. abrat.

1. Fogjafel a (6) tart6 testet 25,4 mm (1 hiiv.) atméroja (7) radra. Hlazza
meg a A fogantyut.

UTMUTATAS: A (3) pisztolytart6 ridnak egyik végén narancssarga (5)
védo6sapka van. A narancssarga védosapkaval ellatott végnek kivul kell
lennie a fulkén.

2. Csusztassa keresztiil a pisztolytart6 rud nyitott végét a
(4) rogzitétesten. Huzza meg a B fogantyut.

Lazitsa meg a (2) tartébilincs rogzitécsavarjat.

Dugja be a pisztolyrud nyitott végét a tartobilincsbe és huzza meg a
rogzitécsavart.

P/N 7119643J
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5. Szabalyozza be a pisztolyrud szerelvényt az alabbi iranyelvek

hasznalataval:

Tétel Megnevezés Elfogalt helyzet
beszabalyozasa
1 Csapos csavar Elforditja a sz6ropisztolyt, de
nem a pisztolyrudat.
A Fogantyu Beszabalyozza a szoropisztoly
fuggodleges helyzetét.
B Fogantyu Beszabalyozza a szoropisztoly
vizszintes helyzetét.

UTMUTATAS: A tdmldtarto kar és kampo és a végtelen szalagpant benne
van a poradagol6 toml6 tartokarjanak készletében. A megrendelési
informaciot lasd a Potalkatrészek cimi fejezetben.

6. Akampo és a (8) végtelen szalagpant hasznalataval fogja hozza a
tomlétarto kart (9) a pisztolytarté rad végéhez.

3
Abra 3-3 Tartorudas pisztolytarto
1. Csapos csavar 4. Rogzitdtest
2. Tartobilincs 5. Narancssarga sapka
3. Pisztolytart6 rud 6. Tartotest

1400017A

7. 25,4 mm (1 hiv.) atméroji
rad

8. Kampo és végtelen
szalagpant

9. Tomlbétarto kar

© 2005 Nordson Corporation
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Csatlakozasok

/N

FIGYELEM: A szorasi terileten talalhaté minden aramvezet® berendezést
le kell foldelni. A foldeletlen vagy gyengén foldelt berendezés tarolhatja az
elektrosztatikus toltést, ami sulyos aramitést vagy athuzast okozhat a
kezelbszemélyzet felé és tlizet vagy robbanast idézhet6 eld.

A tartocsoves pisztolyt pisztolykabellel és levegdcsd
vezeték-hosszabbitoval szallitjuk, amely a széropisztoly hatuljaba van
csatlakoztatva. Ezlehet6vé teszi, hogy a szordpisztoly szétszerelése
nélkul csatlakoztassak a kabelt és levegdcsd vezetéket.

Poradagolo tomlé behelyezése

A szoropisztollyal két darab kampods toml6csatlakozo kdtéidomot adunk at:
egy 11 mm-es kétdidomot (amelyet a szoropisztolyhoz erdsitiink) és egy
1/5 hiiv.-es kotéidomot (kiildn csomagolva szallitjuk). A rendszerben
hasznalt adagol6tomld mérete alapjan valassza ki a megfeleld kotdéidomot.

UTMUTATAS: A Iehetd lergrévidebb poradagol6 tomlét hasznalja, mert
ezzel megnoveli a por aramlasé mennyiségét és egyenletesen oszlatja el a
port. A poradagold tdmld lehetbleg ne legyen hosszabb 16 m-nél

(50 labnal).

VIGYAZAT: Egyik menetes alkatrészt se htizza meg tulsagosan.
A menetes részek tulzott meghuzasa a menetek lehluzasat vagy az
alkatrészek megrepedését eredményezheti.

Lasd 3-4. abrat.

1. Csavarjale a (3) tdml6csatlakozo anyat és tavolitsa el az anyat és a (4)
kampos tomldcsatlakozot a tomlbesatlakozo (5) testérdl. Az anyat
hagyja rajta a kampos tomldcsatlakozon.

2. Csusztassa ra az atadott (2) tomldszoritét az (1) poradagold tomldre.

UTMUTATAS: A poradagold tdmlét ne helyezze ra teljesen az anyaig. Az
anyanak elére-hatra mozogni kell tudnia a kampaos tomldcsatlakozon.

3. Helyezze ra a poragdagol6 tdmlét a megfeleld méretl kampos
tomlécsatlakozora. Fogja hozza az adagolotomiét a 2. Iépésben
beszerelt tomldszoritoval.

4. Nyomja be a kampos toml6csatlakozot a tomlbcesatlakozo testébe,
amig az alja fel nem fekszik. Fogja hozza a kampos tomlbcsatlakozot a
tomldesatlakozo testéhez oly modon, hogy miutan kézzel meghuzta,
még legfeliebb 1/g fordulatnyitz huz az anyan.

5. Csatlakoztassa a poradagolo tomlé masik végét a porszivattyura.

P/N 7119643J
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6. Csak tartécsoves pisztolyoknal: Ha a széropisztolyt gyors
szinvaltasu rendszerben hasznalja, szereljen be egy masodik
adagolotomlét az alabbi lepésekkel:

a. Rendeljen meg egy masik toml6csatlakozo készletet, amely
ugyanolyan méret(i, mint amellyet beszerelt.

b. Helyezze ra a masodik adagolotomldt egy masodik kampos
tdmldesatlakozé kdtdidom/anya szerelvényre a 2-5. 1épések
megtételével.

c. Nyomja ra a masodik adagolotoml6 szerelvényt a tomldtartod kar
egyik kotéidomara.

—
«—
~—

%V’ﬂr
(I

1400048A

Abra 3-4 Poradagol6 tomld behelyezése

1. Poradagol6 tomld 4. Kampos tomlécsatlakozo
2. Témldszoritd 5. Tomlbcsatlakozo test
3. Anya

© 2005 Nordson Corporation
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Pisztolykabel és levegocso vezetek beszerelése
Lasd 3-5. abrat.

. Vegye ki a dugot a vezérld egység (3) pisztolylevegd csatlakozo6jabol.

Helyezzen be atlatszo, 4 mm-es pisztolylevegd csbvezetéket.

* (Csatlakoztassa az egyik végét a szoropisztoly (6) pisztolylevegd

csatlakozojara.

* (Csatlakoztassa a masik végét a vezérld egység pisztolyleveg6

csatlakozojara.

megfeleld (8) pisztolyaljzataba.

3. Csatlakoztassa az aramvezetd berendezéseket valodi foldre.

4. Csatlakoztassa a pisztolykabel nyolc tliskés végét a vezérld egység

. Csatlakoztassa a pisztolykabel harom tiiskés végét a pisztolykabel (5)

csatlakozojara az alabbi eljarasok valamelyikével:

Tartécsoves psiztolyok

Tartérudas pisztolyok

a. Csusztassa hatra a sargaréz

zaroanyakat a pisztolykabelen
és a pisztolyhosszabbitd
kabelen.

b. Allitsa egy vonalba a

tuskékeket a huvelyekkel és
dugja be a pisztolykabelt a
pisztolyhosszabbito kabelbe.

Csavarja 6ssze a két darab
sargaréz zardanyat. Huzza
meg erésen a zaréanyakat.

a. Csusztassa hatra a sargaréz

zaroanyat a pisztolykabelen,
hogy hozzaférhessen a fekete
mianyag csatlakozohoz.

. Allitsa egy vonalba a

kabelcsatlakozo beallitod
jeldlését a zarosapkan levo
beallito jeldléssel.

Dugja be a mlUianyag
csatlakozot a pisztolykabel
csatlakozojaba a pisztolytest
belsejében.

. Csusztassara a sargaréz

zaroanyat egészen a pisztolyig
és hiuzza meg a zarbéanyat
erésen.

6. Fogja hozza a (4) poradagol6 tomld(ke)t, levegdesd vezetéket és

pisztolykabelt a tomlbtarto karhoz az atadott kampo és végtelen

szalagpant hasznalataval.

. Csavarvonalban vagott csévezeték hasznalataval fogjas hozza a

pisztolykabelt, poradaagolo tomlét és levegdcsod vezetéket a
pisztolytartd ridhoz és/vagy allvanyhoz ill. lengékarhoz. Allapitsa
meg, hogy a kabelt, toml6t vagy a csdvezetéket mozgd berendezés
nem tudja-e kiddrzsdlni, elvagni vagy maga ala gydrni.

P/N 7119643J
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1400018A
Abra 3-5 Pisztolykabel és levegbcsd vezeték beszerelése

1. Atdmlb-levegd csatlakozd 4. Poradagolo tomld 7. Porszivattyu
2. Porlaszt6-levegb csatlakozd 5. Pisztolykabel csatlakozo 8. Pisztolyaljzat
3. Pisztolyleveg6 csatlakozoé (vezérld 6. Pisztolyleveg6 csatlakozo

egyseég) (pisztoly)
Utmutatés:

Jellemz6 szoropisztoly €s modul rendszer( pisztolyvezérlé rendszer abraja. A meghatarozott beépitési
Uutmutatasokat lasd a vezérld egység gépkonyvében.
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Kezeles 4-1

Bevezetés

Beinditas

A\
A\

A\

Fejezet 4
Kezelés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kovesse a gépkodnyvben és a kapcsoldodo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

FIGYELEM: A berendezés veszélyessé valhat, ha nem a gépkdnyvben
ismertetett szabalyok szerint hasznaljak.

Ez aszakasz a Sure Coat automatikus porszoro pisztoly alapvetd
Uzemeltetési eljarasat ismerteti. Mas rendszerelemek lizemeltetésének
utmutatasait lasd a por-felhordil berendezés t6bbi gépkdnyvében.

FIGYELEM: Ne m{ikddtesse a szoropisztolyt, ha a sokszoroz¢ illetve az
elektrodatam szerelvény ellenallasa nincs a Hibakeresés fejezetben
megadott tartomanyokban. E figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa
sulyos személyi sérllést, tlizet és vagyoni kart okozhat.

UTMUTATAS: Az lizemeltetési részletes Gtmutatasait lasd a megfeleld
vezerld egyseg gépkonyvének Uzemeltetés fejezetben.

1. Miel6tt beinditana a szoropisztolyt és vezérld egységet, allapitsa meg,
hogy teljestinek-e az alabbi feltételek:

* Afllke elszivo ventilatorai be vannak kapcsolva.
* Aporkinyerd rendszer Gzemel.
* Az adagol6 garatban 1évd por kellden folyos allapotba van hozva.

* A pisztolykabel, adagolotomld és levegdcso vezeték megfelelben
van-e csatlakoztatva a szoropisztolyra, szivattyura és vezérld
egysegre.

© 2005 Nordson Corporation
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4-2 Kezelés

Beinditas (o)

2. Allitsa be a kV értéket. Az ehhez tartozo utmutatasokat lasd a vezérld
egyseg gepkonyvében.

3. Allitsa be az atdmlo-levegd és porlasztd levegd nyomasat.
UTMUTATAS: A megadott levegd nyomasok atlagos kiindulasi
értékek. A nyomasok a kivant rétegtol, vezetéksebességtol és

alkatrész konfiguraciotol fligg6en valtozni fognak. Szabalyozza be ugy
a nyomasokat, hogy a kivant eredményeket kapja.

Levegbnyomas Beallitas Funkcio
Atomlés 1,4 bar (20 psi) A szoropisztolynak szallitott
por térfogatat szabalyozza
Porlaszto 1,0 bar (15 psi) A por sebességét és
slriségét (por és levegd
aranyat) szabalyozza

UTMUTATAS: A pisztolylevegd nyomasat allandé fojtonyilasu fojtas
szabalyozza a vezérl6 egység hatso paneljan.

4. Inditsa be a sz6ropisztolyt. Szabalyozza be az atoml6- és
porlaszt6-levegb nyomasat ugy, hogy a kivant szérasmintat kapja.

Gyors szinvaltas

Lasd 4-1. abrat.

UTMUTATAS: Rendelésre gyors oldast kétdidomok kaphatok, amelyek
egyszerusitik az eljarast. Lasd a Gyors oldasu kotéidomok és elemek cim(i
részta 8-2. oldalon.

A gyors szinvaltds rendszerben a poradagol6 kézpont bels6leg obliti at a
szoropisztolyt a szibvalto folyamat alatt. A szinvaltas elvégzésével
kapcsolatos informacié a gyors szinvaltasu rendszer gépkonyvében
olvashato.

A gyors szinvaltasu rendszerben mindegyik széropisztolynal két
tomldcesatlakozos/poradagolo tomldszerelvényes (4) elrendezést
hasznalunk: egyiket a vilagos szinl poroknal, a masikat a s6tét szin(
poroknal. A (2)tomldakasztd kar mindkét oldalan (5) kdtdidomok vannak,
amelyek a mechanikai szerelvényeket tartjak.

Az 0blit6 folyamat elvégzése utan valtson poradagolo tomibket az alabbi
eljaras hasznalataval.

1. Lazitsa meg a (3) anyat a tomlbcsatlakozo (1) testén.

UTMUTATAS: Az anya rajta fog maradnia
tomldcesatlakozd/poradagold tomld szerelvényen.

2. Huzzale a (4) tomlbcsatlakoz6/ poradagolé tomldszerelvényt a
tomldesatlakozo testérdl és nyomja ra az tres tomldakaszto kar (5)
kotdidomara, amig el nem éri a szoros illesztést.

P/N 7119643J
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Kezelées 4-3

VIGYAZAT: Egyik menetes alkatrészt se htizza meg tulsagosan.
A menetes részek tulzott meghuzasa a menetek lehltzasat vagy az
alkatrészek megrepedését eredményezheti.

3. Huzzale a masik tomlécsatlakozo/poradagold tomld szerelvényt a
tomldakaszto kar kotbidomardl és nyomja be a tomldcsatlakozo
testébe, amig alul fel nem Utkdzik.

4. Huzza meg az anyat legfeljebb /g fordulattal a kézzel meghuzott
allapoton tul.

1400045A

Abra 4-1 Gyors szinvaltas
1. Toémlbcsatlakozo test 4, TC’)mlégsatlako;é/poradagol
2. Témldakaszto kar 0 toml6 szerelvény
3. Anya 5. Tomlbakaszto kar

kotdidomja

”

Leallitas

1. Forgassa a f6 haldzati kapcsolot kikapcsolt allasba a vezérlo
egyseégen.

2. Kapcsolja ki az atoml6- és porlaszto-levegd nyomasat a vezérld
egyseégen.

3. Anpisztolyelektréda lefoldelésével siisson ki minden maradék
feszliltséget.

4. Végezze el a Napi karbantartasi eljarast.
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4-4 Kezelés

Karbantartas

/N

Napi karbantartas

FIGYELEM: Az alabbi feladatok elvégzése elbtt kapcsolja ki az
elektrosztatikus feszliltséget és foldelje le a pisztolyelektrodat.
E figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa sulyos aramutést
eredményezhet.

UTMUTATAS: A rendszer lizemelésétdl fliggden esetleg nem kell
naponta elvégeznie az itt leirt eljarast. Ha rendszeresen végez
szinvaltasokat poradagol6 kdzponttal, a rendszer belsdleg 6bliti at a
szoropisztolyt, valahanyszor szinvaltasra keriil sor. Ha ez a helyzet, 2-3
naponta végezze el az itt kozOlt eljarast.

Lasd 4-2. abrat.

1. Allitsa le és zarja ki a pisztolyvezérld egységet.

2. Huzza ki a poradagol6 toml6t a porszivattyabol. Fujja ki a port a
poradagol6tomliébol és szoropisztolybol az OSHA altal jovahagyott kis
nyomasu légpermetezdvel. A szoéropisztoly fel6l a porszivattyu felé
sohase fujjon keresztiil leveg6t a poradagolo tomién.

3. Csavarjale az (5) fuvocs6 anyat.
Huzza le a (4) fuvocsovet a szoropisztolyrdl konnyed csavargatassal.

5. Huzza ki egyenesen a (3) elektrodatamot az (1) testbol.
A (2) poradagol6 csbé ki fog jonni az elektrédatambal.

6. Hulzza le az elektrédatamot a porcsorél.

7. Tisztitsa meg az 6sszes alkatrészt kisnyomasu sdritett leveg6s
pisztollyal. Torolje le az alkatrészeket tiszta, szaraz ruhaval.

8. Ovatosan tavolitsa el az olvadt port az alkatrészekrdl fa vagy miianyag
tiskével vagy hasonl6 szerszammal. Ne hasznaljon olyan
szerszamokat, amelyek 6sszekarcoljak a miianyagot. Por fog
lerakddni és tit6désre megolvadni a karcokon.

UTMUTATAS: Sziikség esetén hasznaljon izopropil- vagy etilalkoholba
martott ruhat a porpalya alkatrészeinek megtisztitasahoz. Mielbtt
megtisztitana a pisztoly alkatrészeit alkohollal, tavolitsa el az O-gy(r(iket.
Ne meritse a szoropisztolyt alkoholba. Egyéb olddszereket ne hasznaljon.

9. Ellendrizze, hogy a porpalya alkatrészei nem koptak-e el. Cseréje ki
ujakkal az elkopott alkatrészeket.

VIGYAZAT: Egyik menetes alkatrészt se hiizza meg tulsagosan.
A menetes részek tulzott meghuzasa a menetek lehluzasat vagy az
alkatrészek megrepedését eredményezheti.

10. Nyomja be a porcsovet az elektrodatamba.

UTMUTATAS: Az elektrédatam szerelvény érintkezéhuzaljanak lefelé kell
néznie. Az elektrodatam szerelvény nem szerelhetd be, ha az
érintkez6huzal nem lefelé néz.

11. Nyomja be az elektrodatamot és porcs6 szerelvényt a szoropisztolyba.
Nyomija be a szerelvényt a szoropisztolyba, amig az alja fel nem fekszik
és kozben allapitsa meg, hogy lefelé néz-e az érintkezb6huzal az
elektrodatamon.

P/N 7119643J
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Kezelés 4-5

UTMUTATAS: Amikor beszereli a fivécsovet, rés lesz a fivocsé talpa és a
szoropisztoly eleje kozott. El6z6 helyzetiikh6z képest forgassa el a
favocsovet 90°-al, nehogy egyenetleniil kopjon el és féloldalas mintak
alakuljanak ki.

12. Helyezze ra a fivocsovet az elektrodatamra.

18. Helyezze ra a fuvocso anyat a fuvocsodre és hiizza meg, amig fel nem
fekszik az alja a szoropisztoly testén.

tartja 0ssze a szo6ropisztoly hatuljan. Ha a két alkatrészt nem hizza meg,
rések jelenhetnek meg az alkatrészek kozott, amelyek lehetdvé teszik a
por felgyllemlését a szoropisztoly belsejében és szennyezést okozhat
szinvaltasok alatt.

@ VIGYAZAT: A porpalya elemeit a fivoksd anya és a témldcsatlakozo teste

4
5
.
1400039A

Abra 4-2 Napi karbantartas

1. Test 3. Elektrodatam 5. Fuvocso anya

2. Poradagold cs6 4. Fuvocso
Heti karbantartas

Megohm mérével ellenbrizze a sokszorozo és elektrodatam ellenallasat
ugy, ahogyan a Hibakeresés cimi szakasz ismerteti. Potolja ujjal a
sokszorozot vagy elektrodatamot, ha a kijelzett ellenallasértékek nem
esnek a megadott névleges jellemzdk tartomanyaba.
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Hibakeresés 5-1

A\

Fejezet 5
Hibakeresés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kovesse a gépkodnyvben és a kapcsoldodo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

Ez a szakasz tartalmazza a hibakeresoé eljarasokat. Ezek az eljarasok
csupan azokat a legaltalanosabb problémakat érintik, amelyekkel
Uzemelés kozben talalkozhat. Ha a problémat nem tudja megoldani a
kdzolt informacio alapjan, kérjen segitséget a Nordson teriletileg illetékes

képviseletétol.

Hibakeresési tablazat

Probléma

Lehetséges ok

Segitség

1.

Egyenetlen minta,
ingadoz6 vagy nem
megfeleld poraram

Porlaszt6-vagy atoml6-leveg6d
nyomasa kicsi

Novelje meg a porlaszto- és/vagy
atomlo-levegb nyomasat.

Elzarodas a szordpisztolyban,
adagolotomlében vagy
szivattyaban

Huzza ki a poradagol6 tomlét a
szivattyabol.

Fujja ki az adagol6tomloét siritett
levegével.

. Szerelje szét és tisztitsa meg a

szivattylt és szoropisztolyt.

. Cserélje ki tjjal az

adagolotomliét, ha olvadt porral
el van tomo6dve.

Fuvoceso elkopott és mas lett a
minta

. Tavolitsa el, tisztitsa meg és

ellen6rizze a fuvocsovet.

Ha szliikséges, cserélje ki Ujjal a
fuvocsovet.

Ha problémat jelent a tal eros
kopas vagy ut6do6 olvadas,
csOkkentse az atomlo- és
porlaszt6 leveg6 nyomasat.

Folytatas...

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7119643J



Hibakeresés

Hibakeresési tablazat (o)

Probléma Lehetséges ok Segitség
Egyenetlen Nem megfelelben folyositott por Novelje meg a folydsito levegd nyomasat.
minta, az adagol6 garatban Ha tovabbra is fennall a probléma, tavolitsa
ingadozo vagy el a port a garatbol és ellenérizze a folyositod

nem megfeleld
poraram (folyt.)

lemezt. Tisztitsa meg vagy cserélje ki ujjal a
folyosito lemezt, ha elszennyez6dott.

Nedves por 1. Ellenbrizze a porszallitot, 1égsziirdket és
szaritot.
2. Ha elszennyez6doétt, potolja vjjal a
porellatast.
Kihagyasok a Kopott fuvocsod Tavolitsa el és ellenérizze a fuvocsovet.
pormintaban Cserélje ki, ha elkopott.
Eldugult porpalya Végezze el a gépkonyv Napi karbantartasi

eljarast.

Beterités
elvész, gyenge
atviteli
hatasfok

UTMUTATAS: Miel6tt ellendrizné
a lehetséges okokat, ellendrizze a
hibakddot a vezérl6 egységen és
végezze el a hibakod javito
beavatkozast a vezérl6 egység
gépkonyve alapjan.

Elektrosztatikus fesziiltség kicsi

Novelje meg az elektrosztatikus
feszlltséget.

Gyenge elektréda csatlakozas

Végezze el ennek szakasznak az
Elektrodatam szerelvény folytonossaganak
ellendrzése alatt olvashaté lépéseit.

Gyengén foldelt alkatrészek

Ellenérizze a lancos konvejort, gorgbket és
alkatrész fliggesztdket, hogy nem
képzddott-e rajtuk por. Az alkatrészek és a
fold kozott mérhet6 ellenallas legfeljebb 1
Megohm lehet. A legjobb eredmény
eléréséhez 500 Ohm vagy annal kisebb érték
ajanlatos.

4. A szérépisztoly

kV kimenetén
nincs jel

UTMUTATAS: Miel6tt ellendrizné
a lehetséges okokat, ellendrizze a
hibakddot a vezérl6 egységen és
végezze el a hibakod javito
beavatkozast a vezérl6 egység
gépkonyve alapjan.

Megrongalodott pisztolykabel
(7-es vagy 8-as hibakod)

Végezze el a jelen szakasz Pisztolykabel
folytonossaganak ellenérzése elnevezési
Iépéseit.

Szakadas vagy zarlat esetén cserélje ki Ujjal
a kabelt.

Hibasan mikodd vezérld egység

Ha nem talalt problémat a pisztolykabelen,
lapozzon a vezérld egyseg gepkonyvének
Hibakeresés cimil szakaszara.

Hibasan mikod6 sokszorozo
(7-es vagy 8-as hibakod)

Végezze el a jelen szakasz Sokszorozé
szerelvény ellendllasanak ellendrzése
elnevezésl(i lIépéseit.

Gyenge elektréda csatlakozas

Végezze el ennek a szakasznak az
Elektrodatam szerelveny folytonossaganak
ellendrzése és az Erintkez6hegy ellenallasanak
ellenérzése alatt olvashat6 lépéseit.
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Hibakeresés 5-3

Folytonossag és ellenallas ellenGrzése

FIGYELEM: Az alabbi feladatok elvégzése elbtt kapcsolja ki az
elektrosztatikus feszlltséget és foldelje le a pisztolyelektrodat.
E figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa sulyos aramuitést eredményezhet.

Pisztolyellenallas ellen6rzése

Lasd 5-1. abrat.
Allitsa le és zarja ki a porszoré rendszert.
Hulzza ki a pisztolykabelt a szoropisztolybol.

Tavolitsa el a fuvocsovet és fuvocsod anyat a szoropisztolybol.

Csatlakoztassa a (1) rovidrezard dugot a (2) pisztolykabel
csatlakozojaba.

P whd =

5. Csatlakoztassa a (4) Megohm mérd mérdéfejeit a rovidrezard dugo
gylris csipeszkapcsahoz és a (3) pisztolyelektrodahoz. Ha a miszer
végtelen értéket jelez, forditsa meg a mérbdfejeket.

6. Ellendrizze a Megohmmér6 kijelzését. Az ellenallas 150 és 220 MQ
kozott legyen 500 Voltnal.

7. Ha akijelzett érték nincs 150 és 220 MQkoz6tt, végezze el a szakasz
Sokszorozd szerelvény ellenallasanak ellenérzése és az Elektrodatam
szerelvény folytonossdaganak ellendrzése alatt olvashato 1épéseit.

1400019A

Abra 5-1 Pisztolyellenallas ellenérzése

1. Rovidrezaro dugo 3. Elektroda 4. Megohm méro
2. Kabelcsatlakoz6

Utmutatds: Tartdcsoves pisztoly képe (az atlathatosag érdekében tomlidtarto kar nélkiil abrazolva).
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Sokszorozo szerelvény ellenallasanak ellenbrzése

A sokszorozo szerelvény fesziltség sokszorozobol, érintkezdhegybdl és
sokszorozo anyabol all. Ha a sokszorozo ellenallasanak és az
érintkez6hegy szerelvénynek ellendrzése nem adja a kivant értékeket,
ellenérizze kulon-kaldn a sokszorozot és érintkezbhegyet.

Sokszorozé és érintkezdcsucs szerelvény
ellenallasanak ellendrzése

Lasd 5-2. abrat.

1.

Tavolitsa el a sokszorozo6 szerelvényt a szoropisztolybol. Lasd a
Sokszorozé cserélése cim(i részt a ebben a Javitas cimi fejezetben.

Csatlakoztassa az (1) rovidrezaro dugot a sokszorozo (2)
csatlakozojaba.

Csatlakoztassa a Megohm mérd mérdéfejeit a révidrezard dugo gyris
csipeszkapcsahoz és a (3) érintkezbhegy csucsahoz.

Ellen6rizze a Megohmméré kijelzését. Az ellenallas 150 és 220 MQ
k6zott legyen 500 Voltnal.

UTMUTATAS: Ha a miszer végtelen értéket jelez, kapcsolja at a
mérbfejeket.

Ha a kijelzett érték nincs a 150 és 220 MQ kozott, ellenérizze
kdlon-kulon a sokszorozo és érintkez6hegy ellenallasat.

1400021A

Abra 5-2 Sokszorozo és érintkezécsucs szerelvény ellendllasanak ellendrzése

. Rovidrezaro dugo 3. Erintkezéhegy
2. Sokszoroz6 csatlakozo
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Sokszorozo ellenallasanak ellendrzése
Lasd 5-3. abrat.

1. Csavarja le a sokszorozo6 anyajat és hizza ki az érintkezéhegyet a
sokszorozobol.

2. Csatlakoztassa az (1) rovidrezard dugoét a sokszorozo (2)
csatlakozojaba.

3. Csatlakoztassa a Megohm mérd mérbdfejeit a rovidrezaro dugo gylris
csipeszkapcsahoz és a sokszorozo elsé részében 1évd (3) sargaréz
érintkez6hoz.

4. Ellen6rizze a Megohmméro kijelzését. Az ellenallas 140 és 200 MQ
kdzott legyen 500 Voltnal.

UTMUTATAS: Ha a miiszer végtelen értéket jelez, kapcsolja at a
mérofejeket.

5. HaaKkjelzett érték nem esik 140 és 200 MQx kdzé 500 Voltnal, potolja
ujjal a sokszorozot.

1400721A
Abra 5-3 Sokszoroz6 ellenallasanak ellenérzése

1. ROovidrezaro dugo 3. Sargaréz érintkez6
2. Sokszorozo6 csatlakozo
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Erintkez6hegy ellenallasanak ellenérzése
Lasd 5-4. abrat.

1. Csatlakoztassa a Megohm mérd mérbdfejeit az érintkezbhegy végein
Iév0 sargaréz érintkez6khoz.

2. Ellenérizze a Megohmméro6 kijelzését. Az ellenallas 15 és 24 MQ
kozott legyen 500 Voltnal.

3. Haakjelzett érték nem esik 15 és 24 MQ kozé 500 Voltnal, pétolja ujjal
az érintkezbhegyet.

1400722A

Abra 5-4 Erintkezdhegy ellenallasanak ellendrzése
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Elektrodatam szerelvény folytonossaganak ellendrzése

Az elektrodatam szerelvény az elektrodabol, elektrodatartdbol,
elektrédatambol, érintkezbhuzalbdl és O-gyirikbdl all. Ellenérizze az
egeész elektrodatam szerelvény folytonossagat az alabbi eljaras
hasznalataval.

Lasd 5-5. abrat.

1. Tavolitsa el az elektrodatam szerelvényt a szoropisztolyrol. Lasd a
Porpalya szétszerelése cim részt a Javitas cimi fejezetben.

2. Csatlakoztassa a normal ohm-mérd méroéfejeit az (1) érintkezdhuzalra
és a (2) elektréda csucsara.

3. Hanincs folytonossag, csavarozza le az elektrodatartot és ellendrizze,
hogy nincsenek-e nyomai atégésnek illetve ativelésnek az
érintkez6huzal korul. Ellenérizze az elektrodarugot és allapitsa meg,
nem torott-e ill. nem hajlott-e el. A megrongalddott alkatrészeket
potolja ujakkal.

1400020A

Abra 5-5 Elektrodatam szerelvény folytonossaganak ellenérzése

1. Erintkezdhuzal 2. Elektroda
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Pisztolykabel folytonossaganak ellendrzése

HALOZATI EGYSEG
FELOLI VEG
1

Abra 5-6

Ellen6rizze a pisztolykabel folytonossagat az alabbi iranyelvek
hasznalataval. A folytonossagot normal Megohm méré6vel ellenbérizze.

Kabeltiiskék funkcioja

Lasd a 5-1 és 5-2. tablazatot és lasd a 5-6. abrat, ahol leolvashatok a

tliskék rendeltetése.

Tab. 5-1 Tuskék funkcidja—Vezeérld egyseg feldli veg (J1)

Tiiské

Funkcio

1 Ures (nincs tiiske)

K6z06s

+V=

MA visszacsatolas

Ures (nincs tiiske)

Fold (pisztoly és kabelarnyékolas)

Pisztolyazonosito

N |~ |W|N

Pisztolyazonosito

Tab. 5-2 Tuskék funkcidja—pisztoly feldli vég (J2)

Tiiské Funkcioé
1 +V=
2 MA visszacsatolas
3 Kozos
PISZTOLY
. N FELOLI VEG
J1-1 URES (NINCS TUSKE)
oyde KOz0S
J1-2 K\(/)ZOS / \ 0 oa \ m
V= -
. 2-1
J1-3 7 A FoBK B WA FDBK =
jl'g IC/TRIBO (NINCS TUSKE) -2 2 1
7 aND ) SZERELOVAZ A CSATLAKOZOBA BEPRESELT
J1-6 _/ CSAVARVONALBAN FELVITT ARNWEKOLAS\ / GND ' FULECSRE CSATLAKOZTATVA
-7 (PISZTOLYAZONOSITO)
(PISZTOLYAZONOSI’TO)? 200Q2
J1-8 —m——

Pisztolykabel tiskék

1400023A
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Kabel menti folytonossagi ellendrzések

A kabel mentén elvégzendd folytonossagi ellendrzések listajat lasd a 5-3.

tablazatban.

Lasd 5-6. abrat.

Tab. 5-3 Kabel menti folytonossagi ellenérzések

J1 tuske J2 tiiske
(vezérld egység feldli vég) (Pisztoly feloli vég)
2 3
3 1
4 2

Vezeérld egyseég feldli vég ellenallasanak és

folytonossaganak ellen6rzése

A kabel vezérlo egység feldli végén (J1) végezze el az alabbi ellenallas- és

folytonossagi ellen6rzéseket.

Lasd 5-6. abrat.

e 198-202 Qa7 és 8 tuskék kozott

® a6-0stuske és a csatlakozé fémes vége kdzott legyen folytonos

aramut

© 2005 Nordson Corporation
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Javitas  6-1

Fejezet 6
Javitas

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kovesse a gépkodnyvben és a kapcsoldodo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

FIGYELEM: Az alabbi feladatok elvégzése elbtt kapcsolja ki az

A elektrosztatikus feszlltséget és foldelje le a pisztolyelektrodat.
E figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa sulyos aramutést
eredményezhet.

meg a rendszer nyomasat. Ha nem koveti a figyelmeztetést, ennek

f FIGYELEM: Rendszer nyomas ala helyezve. Szervizelés elbtt sziintesse
személyi sérilés lehet az eredménye.

Porpalya javitasa

UTMUTATAS: A porpalya javitasi eljarasainak elvégzéséhez nem
szlUikséges eltavolitani a szoropisztolyt a felerdsitd szerelvényér6l.

A porpalya szétszerelése
Lasd 6-1. abrat.

1. Tavolitsa el a fuvocsd (7) anyajat és a (6) fuvocsovet a (3)
szOoropisztolyrol.

2. Huzza ki egyenesen az (5) elektrodatamot a szoéropisztolybdl; a (4)
porcs6 ki fog jonni az elektrodatammal egyiitt.

Huzza le az elektrodatamot a porcsorol.

4. Csavarjale atomlécsatlakoz6 anyajat és huzzale a
tomldcesatlakozo/adagolotomié szerelvényt az (1) tomldesatlakozo
testrol.

5. Csavarja le a toml6csatlakozo6 testet a szordpisztolyrol.
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A porpalya ellendrzése és megtisztitasa

1. Tisztitsa meg az 6sszes alkatrészt kisnyomasu sdritett leveg6s
pisztollyal. Torolje le az alkatrészeket tiszta, szaraz ruhaval.

2. Ovatosan tavolitsa el az olvadt port az alkatrészekrdl fa vagy miianyag
tuskével vagy hasonl6 szerszammal. Ne hasznaljon olyan
szerszamokat, amelyek 6sszekarcoljak a miianyagot. Por fog
lerakddni és titbdésre megolvadni a karcokon.

UTMUTATAS: Sziikség esetén hasznaljon izopropil- vagy etilalkoholba
martott ruhat a porpalya alkatrészeinek megtisztitasahoz. Mielott
megtisztitana a pisztoly alkatrészeit alkohollal, tavolitsa el az O-gyr(iket.
Ne meritse a szoropisztolyt alkoholba. Egyéb olddszereket ne hasznaljon.

A porpalya 6sszeszerelése

®

VIGYAZAT: Egyik menetes alkatrészt se htizza meg tulsagosan.
A menetes részek tulzott meghuzasa a menetek lehluzasat vagy az
alkatrészek megrepedését eredményezheti.

Lasd 6-1. abrat.
1. Nyomja be a (4) porcsdvet az (5) elektréodatamba.

UTMUTATAS: Az elektrédatam szerelvény érintkezéhuzaljanak lefelé kell
néznie. Az elektrodatam szerelvény nem szerelhetd be, ha az
érintkez6huzal nem lefelé néz.

2. Helyezze be az elektrodatam és porcsd szerelvényt a (3)
szoropisztolyba. Nyomja be a szerelvényt a szoropisztolyba, amig fel
nem fekszik és allapitsa meg, hogy az érintkez6huzal lefele néz-e.

UTMUTATAS: Amikor beszereli a fivécsovet, rés lesz a fivocsé talpa és a
szoropisztoly eleje kozott. El6z6 helyzetiikh6z képest forgassa el a
fuvocsovet 90°-al, nehogy egyenetleniil kopjon el és féloldalas mintak
alakuljanak ki.

3. Helyezze ra a (6) fuvocsovet az elektrodatamra.

4. Helyezze ra a (7) fuvocs6 anyat a fuvocsodre és hizza meg a fuvocsd
anyat, amig neki nem fekszik a szoropisztolynak.

5. Helyezze ra az (1) toml6csatlakozo testet a szordpisztoly hatuljara.
Huzza meg a tomlécsatlakozo testet, de legfeljebb tovabbi 1/g
fordulattal a kézi meghuzastol szamitva. A tomlécsatlakozo6 test
és a (2) zaranya kozo6tt rés fog maradni.

UTMUTATAS: A zaroanya csak a tartocséves pisztolyoknal szerepel.

VIGYAZAT: A favocsd anya és témldcsatlakozo test tartja 6ssze a
porpalya elemeit. Ha a két alkatrészt nem hizza meg, rések jelenhetnek
meg az alkatrészek kdzott, amelyek lehet6veé teszik a por felgytlemlését a
szOropisztoly belsejében és szennyezést okozhat szinvaltasok alatt.

6. Helyezze be a tomldcsatlakozd/adagolotomiéd szerelvényt és fogja
hozza a zarnyaval. Huzza meg a tomlécsatlakozd/adagolotomio testet,
de legfeljebb tovabbi 1/g fordulattal a kézi meghuizastél szamitva.

A zaranya és a toml6csatlakozo teste kozott rés fog maradni.

P/N 7119643J
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1400025A

Abra 6-1 Porpalya javitasa
1. Toémlbcsatlakozo test 4. Poradagol6 cs6 6. Fuvocsd
2. Zaranya 5. Elektrodatam szerelvény 7. Fuavocso anya

3. Szoropisztoly

Utmutatds: Az abra tartocsdves pisztolyt mutat. A porpalya javitasi eljarasai ugyanazok a tartocsoves és tartdrudas
pisztolyoknal.
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Eltavolitas a pisztolytartorol

UTMUTATAS: Lasd a Felszerelés cim(i részt a Telepités cim(i fejezetben,
ahol atmutatasok olvashatok arra nézve, hogyan lehet beszerelni a
szoropisztoly és tartdszerelvényt javitasok utan.

Tartocsoves pisztoly eltavolitasa
Lasd 6-2. abrat.

1. Csavarjale a (6) toml6écsatlakozo anyat és htizza ki az (5)
tomldesatlakozd/adagolotomié szerelvényt a tomldesatlakozo (4)
testebol.

2. Huzza ki a pisztolykabelt a pisztolykabel (8) hosszabbit6jabal.

3. Huzza ki a pisztolyleveg csdvezetéket a pisztolylevegd tomld (7)
Osszekotésebol.

4. Tavolitsa el a sz6ropisztolyt a tartojarol az alabbi eljarasok
valamelyikével:

Normal vagy elfordithaté Sajtolt pisztolytarto
pisztolyrudas szerelvény szerelvény
a. Lazitsa meg a (2) fogantyut. a. Tavolitsa el a tomlétamaszto
kart.

b. Tavolitsa el az egész
szoropisztolyt és a (3) b. Lazitsa meg a szoritdcsavart.

tartobilincs szerelvényt. , . .
vt c. Csusztassa ki a szoropisztolyt

a tartohtivelybdl.

1400040A
Abra 6-2 Tartécsoves pisztoly eltavolitasa

1. Szo6ropisztoly 4. Toml6csatlakozo test 7. Pisztolylevegb
2. Fogantyu 5. Témldcsatlakozo/poradagolo tsmid kapcsolohtively N
3. Tartobilincs 6. Tomldcsatlakozo anya 8. Pisztolykébel hosszabbitas
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Tartorudas pisztoly eltavolitasa
Lasd 6-3. abrat.

1.

Csavarja le a tdmldcsatlakozé anyat és hiizza le az (1)
tomldcesatlakozot (raerdsitett poradagolo tomibvel) a tomlbcsatlakozd
testrol.

Bontsa meg az atlatszd, 4 mm-es pisztolylevegd csévezetéket a (3)
csatlakozojan.

Csavarja le a sargaréz anyat és hlzza ki a (2) pisztolykabel fekete
csatlakozojat a sokszorozo aljzatébol.

Tamassza ala a szoropisztolyt az egyik kezével. 6 mm-es hatszogkulcs
hasznalataval lazitsa meg az (5) csapos csavart a (4) tartobilincsben.

Tavolitsa el a szoropisztolyt a tartébilincsbdl. Vigye a szoropisztolyt
tiszta munkateruletre és végezze el a javit6 eljarasokat.

Lasd a Felszerelés és Csatlakozasok cim(i részt a Telepités cim(i
fejezetben, ahol elovashatja, hogyan lehet visszavinni a szoropisztolyt
a tartojaba.

1400024A

Abra 6-3 Tartérudas pisztoly eltavolitasa

. Tomlbcsatlakozo 4. Pisztolytarto bilincs
2. Pisztolykabel 5. Csapos csavar
3. Pisztolyleveg6 csatlakozo

© 2005 Nordson Corporation
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Sokszorozo cserélése

Tartocsoves pisztoly sokszorozdojanak potlasa ujjal

A sokszorozo eltavolitasa a tartécsoves pisztolybdl
Lasd 6-4. abrat.

1.

Tavolitsa el a szoropisztolyt a tartojardl. Lasd az Eltavolitas a
pisztolytartorol cimi részt, ahol megtalalja a szilkséges utmutatasokat.

Az alabbi lépések kovetésével szerelje szét a tartdcsd szerelvényt:

a. Csavarjale az (1) tomlbcsatlakozo test/porcsd szerelvényt és
tavolitsa el a szordpisztoly hatuljabol.

b. Csavarja le a (2) zaranyat az 6sszeko6td rad (5) csovérdl. Tavolitsa
el az 6sszekoto rud (3) csbhelyezdijét.

Ovatosan valkassza le a (14) testet a (4) tartocsérél.

d. Csavarjale a (7) kabelhosszabbit6t és bontsa meg a levegdcs6d
vezeték (6) hosszabbitojat a (10) tartokarrol.

e. Csavarjale az 6sszekotd rad csovét s tavolitsa el a tartokarrol.

Tavolitsa el a (8) csavarokat és (9) O-gy(iriiket és kozben fogja hozza a
tartokart a szoropisztolyhoz. Huzza ki a tartdkart a pisztolytestb6l.

Tartsa egyik kezét a szoropisztoly hata folé. Dontse felfelé a
szoropisztoly eliils6 végét és hagyja kiesni a (11) sokszorozot.

Csavarja le a (13) sokszoroz6 anyajat és htizza ki az (12)
érintkez6hegyet a sokszorozobol.

A sokszorozo beszerelése a tartécsoves pisztolyba

VIGYAZAT: Egyik menetes alkatrészt se htizza meg tulsagosan.
A menetes részek tulzott meghuzasa a menetek lehluzasat vagy az
alkatrészek megrepedését eredményezheti.

Lasd 6-4. abrat.

1.
2.

Helyezze be a (12) érintkezécsucsot a (11) Uj sokszorozoba.

Csusztassa ra a (13) sokszorozo anyat az érintkezécsucsra és hajtsara
a sokszorozo végére addig, amig az anya neki nem feszll a sokszorozo
elejének.

Dugja be az Ujj sokszorozot a (14) testbe. Allapitsa meg, hogy a
sokszorozo ugy all-e, ahogyan az abra 6-4 mutatja.

Helyezze be a (10) tartokart a testbe. Fogja hozza a tartokart a (8)
csavarok és (9) O-gy(rik hasznalataval.

5. Csavarja bele az 6sszeko6t6 rud (5) csovét a tartdkarba.

6. Csatlakoztassa a (7) kdbelhosszabbit6t és levegbcso vezeték (6)

hosszabbitojat a tartokarba.

P/N 7119643J
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7. Csusztassa be az 6sszek6td rud csé és kabel és levegdcso vezeték
hosszabbitojat a (4) tartocsd nagy végébe. Nyomija neki a tartocsovet
a tartokarnak, amennyire csak lehet.

8. Helyezze ra az 6sszekoto rud cso (3) helyezdjét az 6sszekotd rud csd
végeére és bele a tartocsd végébe.

9. Fogja hozza az 6sszekot6 rud cso helyezbjét a (2) zaranyaval agy, hogy
legfeljebb tovabbi 1/g fordulattal hiizza meg a kézi meghuzastol
szamitva.

10. Helyezze be az (1) tomldcsatlakozo6 test/porcsd szerelvényt és hiizza
meg a tomlbcsatlakozo testet, de legfeljebb tovabbi 1/g fordulattal a
kézi meghulzastol szamitva.

11. Helyezze ra a szorépisztolyt a tartdjara. Lasd a Felszerelés és
Csatlakozasok cim(i részt a Telepités cim(i fejezetben, ahol
elovashatja, hogyan lehet visszavinni a széropisztolyt a tartéjaba.

Abra 6-4 Tartdcsoves pisztoly sokszorozojanak potlasa ujjal
1. Tomlbcesatlakozo test/porcséd 6. Levegdcst vezeték hosszabbitd
szerelveény 7. Kabelhosszabbito
2. Zaranya 8. Csavarok
3. Osszekotd rud cso helyezd 9. O-gyiirik
4. Tart6cso 10. Tartokar
5. Osszek6td rud csd

1400041A

11. Sokszorozoé

12. Erintkezéhegy
13. Sokszorozé anya
14. Test

© 2005 Nordson Corporation
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Tartorudas pisztoly sokszorozojanak potlasa ujjal

A sokszorozo eltavolitasa a tartérudas pisztolybol
Lasd 6-5. &brat.

1.

Tavolitsa el a porpalya 6sszes alkatrészét a szoropisztolybol. Ennek
utmutatasait lasd ennek a szakasznak a Porpalya javitasa cim{
részében.

Tavolitsa el a szoropisztolyt a tartéjardl. Ennek utmutatasait lasd
ennek a szakasznak a Tartorudas pisztoly eltavolitasa cim( részében.

Tavolitsa el az (1) csavart, amely hozzafogja a (2) zarésapkat az (5)
tartokarhoz. Tavolitsa el a zar6ésapkat.

Tavolitsa el a (3) csavarokat és (4) O-gy(riket a tartokarrél. Huzza ki a
tartokart a (9) testbdl.

Tartsa egyik kezét a test hatulja folé. Dontse felfelé a szordpisztoly
eliilsé végét és hagyja kiesni a (6) sokszorozot a testbél.

Csavarja le a (8) sokszorozo6 anyajat és huzza ki az (7) érintkezb6hegyet
a sokszorozobol.

A sokszorozo beszerelése a tartorudas pisztolyba

VIGYAZAT: Egyik menetes alkatrészt se hiizza meg tulsagosan.
A menetes részek tulzott meghuzasa a menetek lehluzasat vagy az
alkatrészek megrepedését eredményezheti.

Lasd 6-5. abrat.

1.
2.

Helyezze be a (7) érintkez6écsucsot a (6) Uj sokszorozéba.

Csusztassa ra a (8) sokszoroz6 anyat az érintkezécsucsra és hajtsa ra
a sokszorozo végére addig, amig az anya neki nem feszll a sokszorozo
elejének.

Dugja be az Uj sokszorozot a (9) testbe. Allapitsa meg, hogy a
sokszorozo ugy all-e, ahogyan az abra 6-5 mutatja.

Fogja hozza az (5) feler6sitd kart a testhez a (3) csavarok és (4)
O-gylrik hasznalataval.

Fogja hozza a (2) zar6sapkat a feéerdsitd karhoz az (1) csavar
hasznalataval.

Epitse be a porpalya alkatrészeit.

Helyezze ra a szoropisztolyt a tartdjara. Lasd a Felszereles és
Csatlakozasok cim(i részt a Telepités cimi fejezetben, ahol
elovashatja, hogyan lehet visszavinni a széropisztolyt a tartéjaba.
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1400026A

Abra 6-5 Tartérudas pisztoly sokszorozoéjanak poétlasa ujjal

1. Csavar 4. O-gylrik 7. Erintkezdhegy
2. Zardsapka 5. Tartokar 8. Sokszorozé anya
3. Csavarok 6. Sokszorozo 9. Test

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119643J



6-10 Javitas

P/N 7119643J © 2005 Nordson Corporation



Potalkatrészek  7-1

Bevezetés

Fejezet 7
Potalkatrészek

Alkatrészek megrendeléséhez hivja a Nordson Vev6szolgalati Kozpontjat
vagy a Nordson tertletileg illetékes képviseletét. Az 6t oszlopos alkatrész
lista és a listat kisérd abrak hasznalataval nevezze meg pontosan és adja
meg az alkatrészek pontos helyét.

Az illusztralt potalkatrészek alkalmazasa

A Tétel nevii oszlop szamai azoknak a szamoknak felelnek meg, amelyek
az egyes alkatrész listakhoz adott abrakon azonositjak az alkatrészeket.
Az NS (Nincs abrazolva) jel6lés azt jelzi, hogy a lista alkatrésze nem lathato
az abrakon. Kotdjelet (—) akkor hasznalunk, amikor az alkatrész szam az
abran szerepl6 minden alkatrészre vonatkozik.

Az P/N nev(i oszlop szama a Nordson Corporation altal hasznalt alkatrész
szam. Az oszlopban el6fordul6 tobb kotojel (- - - - - - ) azt jelenti, hogy az
illet6 alkatrészt nem lehet megrendelni Gnmagaban.

A Megnevezés nevi oszlop az alkatrész nevét, valamint a méreteit és
(amennyiben helyénvalo), egyéb jellemz6it adja meg. A sor behidzasok a
szerelvények, alszerelvények és alkatrészek kozott fennalld viszonyt
mutatjak.

* Aszerelvény megrendelése esetén a szallitmany az 1-es és 2-es
tételeket is tartalmazni fogja.

* Az 1-estétel megrendelése esetén a 2-es tétel is benne lesz a
szallitmanyban.

* A 2-estétel megrendelése esetén csak a 2-es tételt fogja megkapni.

A Darabszam nevi oszlop szama az egy egységben, szerelvényben vagy
alszerelvényben kivant darabszammal egyezik. Az AR (szlikség szerint)
jeldlést akkor hasznaljuk, ha az alkatrész szam (P/N) nagyobb
mennyiségben rendelt tomegcikk, vagy ha az egy szerelvényben talalhato
darabszam a termék valtozatatol vagy modelljétdl fugg.

Az Utmutatas nev(i oszlop bet(ii az egyes alkatrész listak végén talalhatod
megjegyzésekre utalnak. Az utmutatasok fontos tudnivalot tartalmaznak a
hasznalattal és megrendeléssel kapcsolatban. A megjegyzéseknek
célszer( kulonleges figyelmet szentelni.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
— 0000000 Szerelvény 1

1 000000 o Alszerelvény 2 A

2 000000 e o Alkatrész 1

© 2005 Nordson Corporation
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Szoropisztoly alkatrészek

Szoropisztoly szerelvények

A széropisztoly alkatrész szama és sorszama a test aljan elhelyezett
cimkére van nyomtatva. Szoéroépisztolyahoz Gigy rendelheti meg a helyes
alkatrészeket, hogy egybeveti a cimkén |év) alkatrész szamot az alabbi
tablazatban szerepl6 leirassal.

P/N Megnevezés Utmutatas

1010699 3 lab TARTOCSOVES PISZTOLY, Sure Coat automatikus, negativ
1010698 4 lab TARTOCSOVES PISZTOLY, Sure Coat automatikus, negativ
1010697 5 lab TARTOCSOVES PISZTOLY, Sure Coat automatikus, negativ
1032224 6 lab TARTOCSOVES PISZTOLY, Sure Coat automatikus, negativ
333751 TARTORUDAS PISZTOLY, Sure Coat automata, negativ

A beszereléshez és lizemeltetéshez sziikséges kabeleket és
tomldcsatlakozokat lasd a Szerviz készletben a 7-12. oldalon.
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Tartocsoves pisztoly alkatrészei

Lasd 7-1. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
1 1005028 NUT, lock, nozzle 1
2 1010661 NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1
2 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1
3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1
4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.094-in. diameter 1
5 1010752 SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1
6 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
7 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 | ------ ¢ CONTACT, wire, electrode 1
9 | ------ ¢ SUPPORT, electrode, gun 1
10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 NUT, Sure Coat multiplier, outlet 1
12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative 1
14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1
15 327979 GASKET, multiplier 1
16 | ------ BRACKET, sealing 1
17 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1
thread
18 940060 O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
19 327981 SCREW, cheese head, recessed, M4 x 25, black 2
ZInC
20 1006319 TUBE, tie-bar, 3 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006350 TUBE, tie-bar, 4 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006351 TUBE, tie-bar, 5 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1032229 TUBE, tie-bar, 6 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1

UTMUTATAS A: Amikor ujjal pétolja ezt az alkatrészt, Gjbdl gondoskodnia kell a szérépisztoly azonosito

cimkéjének elhelyezésérdl az alkatrészen. Az alkatrész megrendelésekor hivja fel a Nordson
Vevbszolgalatat és adja meg a szordpisztolyanak alkatrész szamat és sorszamat.

B: Elleno6rizze a szoropisztoly alkatrész szamat az azonosito cimkén és miel6tt megrendelné az
alkatrészeket, jegyezze fel a Szoropisztoly szerelvények cim(i részben adott pisztolyhosszat.

Folytatas...
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Tartocsoves pisztoly alkatrészei (foiyt.)

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutata

S

22 1009705 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 3 ft 1 B

22 1009704 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 4 ft 1 B

22 1009703 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 5 ft 1 B

22 1019831 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 6 ft 1 B

23 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 C

24 1020466 O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 70 duro 1

25 1010723 BODY, connector, hose 1

26 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 C

26 1010726 CONNECTOR, hose, barb, 1/5in. 1 C

27 1010725 NUT, connector, hose 1 C

28 1006316 TUBE, mount, 3 ft 1 B

28 1006317 TUBE, mount, 4 ft 1 B

28 1006318 TUBE, mount, 5 ft 1 B

28 1032271 TUBE, mount, 6 ft 1 B

29 1001798 LOCATOR, tensioning, tube 1

30 327719 NUT, tension, tube mount 1

31 1003572 HANGER, hose, automatic gun 1

32 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2

NS 247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795-in. OD 1 D

NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 2 E

NS 1001222 CABLE, extension, Sure Coat automatic gun 1

NS 900617 TUBE, polyurethane, 4-mm OD, clear AR

NS 1003964 UNION, straight, 4 mm, plastic 1

NS 301841 STRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x 3 cm 1

NS 1030482 PARTS POSTER, Sure Coat automatic gun 1 F

UTMUTATAS B: Miel6tt megrendelné ezeket az alkatrészeket, ellendrizze a szordpisztoly alkatrész szamat az
azonositd cimkén és jegyezze fel a Szdrdpisztoly szerelvények cim(i részben a helyzetre adott
hosszat.

C: Ezek az alkatrészek a tomldécsatlakozo készletekben kaphatok. Lasd a Témldcsatlakozo
készletek cimi részt.

D: Ezt a tomlészoritét hasznalja a 11 mm-es poradagold tomibkkel.
Ezt a tdmldszoritét hasznalja a /5 hilv.-es poradagold tomlékkel.

F Eza pisztolynak egy laminalt, 11 x 17 hiivelyk nagysagu, szinh(i fényképe. A pisztolynak ez a
robbantott nézete a pisztoly egyes alkatrészei mellett all6 alkatrész szamokat mutatja. A
rendelhet® alkatrész- poszter nem tartozéka a pisztolynak.

AR: As Required (szlikség szerint)
NS: Not Shown (nincs abrazolva)

m
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1400042A

Abra 7-1 Tartdcsoves pisztoly alkatrészei
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7-6 Potalkatrészek

Tartorudas pisztoly alkatrészei
Lasd 7-2. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutata

S

1 1005028 NUT, lock, nozzle 1

2 1010661 NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1

2 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1

3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1

4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.94-in. diameter 1

5 1010752 SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1

6 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2

7 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1

8 | ------ ¢ CONTACT, wire, electrode 1

9 | ------ e SUPPORT, electrode, 13-mm ID 1

10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A

11 327706 NUT, Sure Coat, multiplier, outlet 1

12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1

13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative polarity 1

14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1

15 327979 GASKET, multiplier 1

6 | ------ BRACKET, mount, ball 1

17 940060 O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2

18 327981 SCREW, cheese head, recessed, M4 x 25 2

19 327980 SCREW, pan, recessed, M5 x 12, black zinc 1

20 327969 CAP, end, automatic gun 1

21 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1

22 327721 CLAMP, fixed 1

23 982067 SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3

24 327730 CLAMP, pivot 1

25 982501 SCREW, socket, M8 x 40, black 1

26 1009706 TUBE, powder feed, 0.500-in. ID, bar mount 1

27 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 B

28 1020466 O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 70 duro 1

29 1016047 BODY, connector, hose, bar mount 1

30 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1

31 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 B

31 1010726 CONNECTOR, hose, barb, 1/2 in. 1 B

32 1010725 NUT, connector, hose 1 B

33 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2

NS 247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795-in. OD 1 C

NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 1 D

UTMUTATAS A: Az alkatrészen elhelyezett pisztoly-azonositd cimkét helyre kell allitani az alkatrészen, amellyel a
régit potoltak. Az alkatrész megrendelésekor hivja fel a Nordson Vevdszolgalatat és adja meg a
szoropisztolyanak alkatrész szamat és sorszamat.

B: Ezek az alkatrészek a toml6csatlakozo készletekben kaphaték. Lasd a Témlécsatlakozo
készletek cimi részt.

C: Ezt atdmldszoritot hasznalja a 11 mm-es poradagol6 tomidkkel.

D: Eztatdmldszoritdt hasznalja a /o hiiv.-es poradagolo tomlékkel.
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1400029A

Abra7-2 Tartérudas pisztoly alkatrészei
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7-8 Potalkatrészek

Felszerel6 szerelvények

Tartocsoves pisztoly felszereld szerelvények

Normal pisztolytarto rud szerelvény tartécsoves

pisztolyokhoz

A tartocsoves pisztolyt ennek a szerelvénynek hasznalataval lehet
raszerelni hagyomanyos, allo pisztolyallvanyra illetve pisztolytarté rudakkal

ellatott rezgébmire.

Lasd 7-3. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
— 1010717 MOUNTING ASSEMBLY, Sure Coat automatic gun 1
1 248957 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8-16x1.77 in. 1
2 | ------ ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1
3 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
4 981561 o SCREW, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3

Abra7-3 Normal pisztolytarto rud szerelvény tartécsoves pisztolyokhoz

1400044A

P/N 7119643J
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Potalkatrészek  7-9

Elfordithato pisztolyrud szerelvény tartécsoves
pisztolyokhoz

A tartocsoves pisztolyt ennek a szerelvénynek hasznalataval lehet
raszerelni hagyomanyos, allo pisztolyallvanyra illetve pisztolytarté rudakkal
ellatott rezgbmiire.

Lasd 7-4. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
— 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1
1 248957 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8—16 x1.77in. 1
2 983061 ¢ WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., 1
zinc
3 249074 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8—16 x2.75in. 1
4 | ------ ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1
5 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
6 981561 o SCREW, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3

1400049A

Abra7-4 Elfordithato pisztolyrud szerelvény tartécsoves pisztolyokhoz
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7-10 Potalkatrészek

Sajtolt pisztolytarté szerelvény tartécsoves
pisztolyokhoz

Ennek a szerevénynek a hasznalataval szerelje ra a tartocsoves pisztolyt a
merev rezgdbm karra gyors szinvaltasu fulkén.

Lasd 7-5. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Utmutatas
— 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1
— 1013964 ¢ MOUNT, sleeve, with screws, Sure Coat 1
automatic
1 e « MOUNT, sleeve, automatic gun 1
2 981561 » « SCREW, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3
3 981528 ¢ SCREW, socket, M8 x 30, zinc 2
4 1016458 ¢ PLATE, attachment, support, gun bar 1
5 1016533 ¢ NUT, T-slot, steel, M8 2

\\\\\\\
»
8

1400046A
Abra 7-5 Sajtolt pisztolytartd szerelvény tartocsoves pisztolyokhoz
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Potalkatrészek 7-11

Tartorudas pisztoly-felerésito szerelvény

3 lab hosszi pisztolyrud szerelvény

Lasd 7-6. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Utmutatas
— 341726 3-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 ¢ BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1
3 | ------ e CAP, plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327703 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 3 ft 1
6 248957 o HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, e, 0.406 x0.812 x 0.065 in., 1
zinc

8 249074 o HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1
4 1ab hosszu pisztolyrud szerelvény
Lasd 7-6. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
— 341727 4-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 « BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1
3 | ------ e CAP, plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327704 e ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft 1
6 248957 » HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812x 0.065 in., 1

zinc
8 249074 o HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

© 2005 Nordson Corporation
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7-12 Potalkatrészek

Poradagol6 tomlo tartokar készlete

Ennek a készletnek a hasznalataval akadalyozza meg, hogy megtorjon a
poradagold tomld a pisztolyrad fel6li vegén.

Lasd 7-6. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Utmutatas
— 1016163 KIT, bracket, tubing support, bar mount 1
9 301841 ¢ STRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x 1

3cm
10 327973 ¢ BRACKET, tubing support, bar mount 1
8 ‘F’T‘ o 10
| 1
| |
7 | 2
|
6
3
4
]
|
5
Ld

1400035A

Abra 7-6 Tartoérudas pisztoly felerdsit6 szerelvények és poradagolo tomlbtarto kar készlet

Szerviz készletek

Kabelkészletek
P/N Megnevezés Utmutatas
327734 8 m-es KABEL, Sure Coat automata
327735 12 m-es KABEL, Sure Coat automata
327736 16 m-es KABEL, Sure Coat automata
1064012 20 m-es KABEL, Sure Coat automata
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Potalkatrészek 7-13

Toml6csatlakozo készletek
Rendelje meg a megfeleld tomlbcsatlakozo készletet a rendszerében

hasznalt poradagolo tomlé mérete alapjan.

11 mm-es tomlocsatlakozo készlet

Lasd 7-7. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Utmutatas
— 1013967 11-mm HOSE CONNECTOR, barb with nut 1
1 1010725 e NUT, connector, hose 1
2 1010724 ¢ CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1
3 940156 « O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2
1/5 hiiv.-es toml6csatlakozo6 készlet
Lasd 7-7. abrat.
Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Utmutatas
— 1013968 1/5-in. HOSE CONNECTOR, barb with nut 1
1 1010725 e NUT, connector, hose 1
2 1010726 e CONNECTOR, hose, barb, 1/5in. 1
3 940156 « O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2
@\
S~
3
el
2 ~
b &
1400047A
Abra 7-7 Tomldcsatlakozo készletek
P/N 7119643J
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7-14 Potalkatrészek

O-gyiirii szerviz készlet

A készlet a szoropisztolyban hasznalt 6sszes O-gydr(it tartalmazza.

Lasd 7-8. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
— 1010753 SERVICE KIT, O-rings, Sure Coat automatic gun 1

1 941162 * O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 5

2 940163 * O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 10

3 940203 * O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 5 A
4 940060 ¢ O-RING, Viton, 0.125x 0.250 x 0.063 in. 10

5 327986 * O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 5

6 940156 * O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 10

7 1020466 * O-RING, PUR, 0.625x0.750 x 0.063 in., 5

70 duro
8 340637 ¢ O-RING, PUR, 0.562 x0.687 x 0.062 in. 10
NS 941205 ¢ O-RING, silicone, 1.000 x 1.188 x 0.094 in. 5 B

UTMUTATAS A: Ez az O-gyiir(i a tartérudas pisztoly bedmld csatlakozéjanak testébe kertill.

B: Ehhez az O-gylriihéz nem lehet hozzaférni a szoropisztolyban. A széroépisztoly O-gy(riinek ujjal
potlasakor ne hasznalja ezt az O-gy(r(t.

NS: Not Shown (nincs abrazolva)
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1400033A
Abra 7-8 O-gylirli szerviz készlet

Utmutatds: Az abra tartocsdves pisztolyt mutat. A tartérudas pisztoly uganazokon a helyeken ugyanazokat az
O-gydriket hasznalja, mint a tartdcsoves pisztoly.
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Opciok  8-1

Opciok listaja

Fejezet 8
Opciodk

Az alabbi tablazat sorolja fel a Sure Coat automatikus porszoro pisztolyhoz
kaphat6 opcidkat. Kivansagra az alabbi oldalak tartalmazzak az alkatrész

listakat, abrakat és beszerelési Utmutatasokat.

P/N Megnevezés Utmutatas
1053242 KOTOIDOM, gyors oldasu, belsd menetes
1053256 KOTOIDOM, gyors oldasu, kiilsé menetes
1057390 KASZTO, témld
1053575 TOMITES, cs6édsszekétd, szilikon
1012985 HOSSZABBITO, porszoro, 90 fokos
1014077 KONYOKOS PORSZORO FUVOCSO, 45 fokos
1016353 EGY VONALAS FUVOCSO, 45 fokos, teritett szérasképii
1065059 FUVOCSO, Sure Coat, 9 mm-es, nyitott C
341762 IONGYUJTO, készlet, tartdcsoves pisztoly
189482 IONGYUJTO, rud, tartérudas pisztoly
1029201 KIKEPZESI UTMUTATO, Sure Coat automatikus pisztoly A
1030482 ALKATRASZ POSZTER, Sure Coat automatikus pisztoly B

UTMUTATAS A:

B:

hibaeresés, szétszerelés és 6sszeszerelés beutatasahoz.

pisztolyrol és a pisztoly alkarészeit alkatrésaz szamokkal azonositja.

C: Eztafavocsovet valogatott eurdpai alkalmazasoknal hasznaljak.

Ez spiral kotési kikepz6 konyv, amely szinh( fényképeket hasznal az alapmikddés, karbantartas,

Ez 11 x 17 hiivelyk nagysagu, laminalt, szinh(i fénykép, amely robbantott nézetet mutat a

© 2005 Nordson Corporation
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8-2 Opciok

Gyors oldasu kotoidomok és elemek

Gyors oldasu alkatrészek
Lasd 8-1. abrat.
A gyors szinvaltasu rendszerben mindegyik széropisztolynal két

tomldcesatlakozos/poradagolo tomidszerelvényes elrendezést hasznalunk:
egyiket a vilagos szinl poroknal, a masikat a s6tét szinl poroknal.

Az itmutatasokat lasd a Gyors oldasu kétéidom beszerelése cim(i rész
alatt a kovetkez6 oldalon.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Utmutatas
6 1053256 FITTING, quick disconnect, male 1 A
7 1053242 FITTING, quick disconnect, female 1 B
8 1057390 HANGER, hose 1 B
NS 1053575 SEAL, tube, coupling, silicone 1 C

UTMUTATAS A: Minden szérépisztolyhoz egy darab kdtdidomot rendeljen.

B: Minden szoropisztolyhoz két darab belsé menetes kdtdidomot és két darab tomldfliggesztot
rendeljen.

C: Javito alkatrész, a bels® menetes kétdidom tomitését potolja.
NS: Not Shown (nincs abrazolva)

Normal kdtdéidomok Gyors oldasu kotdidomok
1401400A
Abra 8-1 Gyors oldasu koétéidomok gyors szinvaltashoz

1. Toémlbcsatlakozo test 4, Tpmlﬂé’)csatlakgzé/poradagolo 7. B.t'el§_6 menetes, gyors oldasu
2. Témldakasztd kar tomlo szerelvény kotdéidom

5. Tomldakaszto kar kdtdidomja 8. Gyorsoldasu
3. Anya BmIsfi t6 karok

6. Kilsé menetes, gyors oldasu omioruggeszio karo

tomldcsatlakozo test 9. Fémfil
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Opciok 8-3

Gyors oldasu kotéidom beszerelése
Lasd 8-1. abrat.

Normal kotéidomok eltavolitasa
1. Csavarjale arégi(1) tomldcsatlakozo testet a szoropisztolyrol.

2. Tavolitsa el a (4) tomldcsatlakozo szerelvényeket és (3) anyakat a
vilagos és sotét tomidkrol.

3. Tavolitsa el a csavarokat, amelyek az (5) toml6dfliggesztdket fogjak
hozz4a a figgesztbkarokhoz. Tavolitsa el a normal tomléfliggesztoket.
Orizze meg a csavarokat, hogy Ujbol felhasznalhassa 6ket az Uj
tomléfliggesztobknél.

A gyors oldasu kotéidomok beszerelése

A menetes részek tulzott meghuzasa a menetek lehluzasat vagy az

@ VIGYAZAT: Egyik menetes alkatrészt se hiizza meg tulsagosan.
alkatrészek megrepedését eredményezheti.

1. Csavarjaraa (6) kiils6 menetes, gyors oldasu kotdéidomot a
szoropisztolyra.

2. Nyomja be a (7) bels6é menetes, gyors oldasu kdétéidomok kampos
végét a vilagos és sotét tomidkbe.

3. Anormal fliggesztdkdn hasznalt csavarokkal szerelje ra a (8)
tomléfiggesztdket a tomldfliggesztd karokra.

A gyors oldasu kotéidomok hasznalata

Csatlakoztassa a toml6t a szoérdpisztolyra oly médon, hogy ranyomja a
bels6 menetes, gyors oldasu koétdéidomot a kiilsé menetes, gyors oldasu
kotdidomra. Kattanast fog hallani, amint a belsé menetes kotéidom a
helyére zar.

Nyomija ra a masik toml6kotd idomot a megfeleld tomléfliiggesztd karra.
Kattanassal fog a helyére zarni.

Oldja le a tomlét a szorépisztolyrol illetve tomléfliggesztérdl oly moédon,
hogy megnyomija a (9) fém flilet a bels6 menetes kotdidom tetején.
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8-4 Opciok

90 fokos szoro hosszabbito

A 90 fokos sz6r6 hosszabbit6 lehetévé teszi, hogy a pisztolytarté
tajolasahoz képest derékszogben szorjak fel a port.

A hosszabbitot egy darab 4 mme-es teritett szoraskép fuvocsovel
szallitjuk. De rendelésre 2,5 mme-es teritett szérasképi fuvocso is
kaphatd. Amikor raszerelik a hosszabbit6t a szorépisztolyra, a
szoropisztoly normal fuvocsoveének, a fuvocsd anyanak és az
elektrodatamnak a helyére kerdl.

UTMUTATAS: A 90 fokos hosszabbit6 készlet tartalmazza a 90 fokos
hosszabbito beszerelési, karbantaretasi és javitasi utmutatasait is.

Lasd 8-2. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Utmutatas

— 1012985 EXTENSION, spray, 90 degree 1

1 1010752 ¢ SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1

2 | ------ e ¢ SUPPORT, electrode, gun 1

3 | ------ e « CONTACT, wire, electrode 1

4 941162 e ¢ 0O-RING, silicone, 0.750 x0.937 x 0.094 in. 1

5 940163 e « O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2

6 1012992 ¢ ELECTRODE, spring contact, 0.094 in. 1

diameter

7 1012989 ¢ HOLDER, electrode, horizontal 1

8 940066 ¢ O-RING, silicone, 0.125x0.250 x 0.063 in. 2

9 1012987 ¢ ADAPTER, extension, 90 degree 1

10 941181 ¢ O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x0.094 in. 1

11 1005028 ¢ NUT, lock, nozzle 1

12 1012988 « BODY, extension, 90 degree 1

13 1012997 e ELECTRODE, 20-megohm resistor, packaged 1

14 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312x0.438 x0.063 in. 1

15 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 3

16 1012990 o ADAPTER, electrode connection 1

17 1012994 e ELECTRODE, spring contact, 0.086 in. 1

diameter

18 1012993 ¢ HOLDER, electrode, vertical 1

19 1010661 ¢ NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1

20 1012996 ¢ NUT, nozzle, spray extension 1
NS 245733 DIELECTRIC GREASE, 3-cc applicator, 1 A

(box of 12)
NS 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1 A
UTMUTATAS A: Ezek kiilén rendelhetd tartozékok, amelyeket nem szallitjuk eleve a hosszabbitéval. Ezeket az
alkatrészeket kulon kell megrendelnie.
NS: Not Shown (nincs abrazolva)
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Opciok 8-5

1400251A
Abra 8-2 90 fokos sz6r6 hosszabbito

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119643J



8-6 Opciok

Rendelhetd fuvécsovek

Ha megrendelik, az alabbi fuvocsdvek lehetnek raszerelve a
szoropisztolyra a normal fuvocs6 anyaval.

45 fokos porszoro fuvocso

Szoérasminta Széles legyezdminta a széropisztoly tengelyére mer6legesen
Hasitott tipus Szogben allo, kereszthorony
Alkalmazas Peremek és mélyedések
P/N Megnevezés Utmutatas
1014077 KONYOKOS PORSZORO FUVOCSO, 45 fokos
1400487A
Abra8-3 45 fokos porszoro fuvocsd
45 fokos egy vonalas teritett szorasképii fuvocsé
Szérasminta Keskeny legyezd minta a szoropisztoly tengelyével egy vonalban
Hasitott tipus Harom darab sz6gben allé horony a széropisztoly tengelyével egy vonalban
Alkalmazas Felso és also bevonas; jellemz6en nincs alkatrész be/ki helyezés
P/N Megnevezés Utmutatas
1016353 EGY VONALAS FUVOCSO, 45 fokos, teritett szorasképii

)

7)

Abra 8-4 45 fokos egy vonalas teritett szorasképi fuvocsd

1400488A

P/N 7119643J

© 2005 Nordson Corporation




Opciok 8-7

9 mm-es nyitott fiuvocso

Egyedi fuvocs6 valogatott eurdpai alkalmazasokhoz.

P/N Megnevezés Utmutatas
1065059 FUVOCSO, Sure Coat, 9 mm-es, nyitott

1401587A

longyiijto készletek

Tartocsoves pisztoly iongyiijto keszlet
Lasd 8-5. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
— 341762 KIT, ion collector kit, tube mount 1
1 982098 ¢ SCREW, flat, slotted, M4 x 6, zinc 1
2 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5, black 1
3 | ------ e BRACKET, ion collector, tube mount 1
4 189482 ¢ ROD, ion collector, 11 in. 1

1400723A

Abra 8-5 Tartdcsoves pisztoly iongyjtd készlet

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119643J



8-8 Opciok

rrm

Tartorudaspisztoly iongyiijtoé készlet
Lasd 8-6. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas

1 189482 ROD, ion collector, 11 in.

1400724A

Abra 8-6 Tartérudas pisztoly iongyijté készlet

P/N 7119643J © 2005 Nordson Corporation



SZABVANY-MEGFELELESI NYILATKOZAT

Nordson Corporation
kizarolagos felel6sséglinkre kijelentjlik, hogy a termékek

SureCoat automatikus elektrosztatikus porfelhordoé fejek plusz vezérl6 kabelek,
amelyeket az alabbi vezérlokkel hasznalnak: iControl, Vantage ill. SureCoat

amelyekre a jelen nyilatkozat vonatkozik, eleget tesznek az alabbi iranyelveknek:
- 89/37/EEC (Gépek biztonsaga Iranyelv)

- 89/336/EEC (EMC Iranyelv)

- ATEX 94/9/EC jelli iranyelv

A termékek az alabbi szabvanyoknak és szabvanydokumentumoknak felelnek meg:

EN292 EN50014 EN50081-1

EN1953 EN50050 EN50082-2

IEC 417L EN50177 EN55011
FM7260 EN50281-1-1

Vedelmi mod:
- Il 2 D EEx 2 mj, kornyezeti hdomérséklet: 0°C - + 40°C

az EC tipusu tanusitvany sz:
- INERIS 05 ATEX 0032X

értesitett testlilet (ATEX minéségi rendszer felligyelet) sz:
- 1180

ISO 9000 tanusitvany
DNV

Datum: 2005 szeptember 13

Joseph Schroeder
Miszaki Igazgato,
Finishing Product Development Group (Fellletkezel6 termékfejlesztési csoport)

Nordson.

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14009A
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