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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2005 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_L-1105
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Biztonsagi utmutatasok  1-1

Bevezetés

Fejezet 1
Biztonsagi utmutatasok

Olvassa és és kovesse a biztonsaggal kapcsolatos alabbi utmutatasokat.
A feladatokkal és berendezésekkel kapcsolatos figyelmeztetések,

ehhez is, mindaz hozzaférhessen, aki a berendezéseket lzemelteti vagy
szervizeli.

Szakképzett egyének

A készllék tizemeltet6i maguk felelnek azért, hogy a Nordson
késziilékeket szakképzett egyének épitsék be, kezeljék és tartsak karban.
Szakképzett egyének azok a munkatarsak vagy megbizottak, akiket
betanitottak a reajuk bizott feladatok biztonsagos végrehajtasara. Ismerik
az 0sszes vonatkozo munkavédelmi és baleset-megel6zési elbirast,
tovabba fizikailag képesek elvégezni a reajuk bizott feladatokat.

Rendeltetésszerii hasznalat

Ha a Nordson berendezéseket a hozzatartozé dokumentacioban
kdzoltektdl eltérdé modon hasznaljak, ennek személyi sérilés és anyagi kar
lehet az eredménye.

ime néhany példa a berendezés nem rendeltetésnek megfeleld
hasznalatara

® (Ossze nem fér6 anyagok hasznalata

® jogosulatlan modositasok végzése

* Dbiztonsagi védelmek vagy reteszelések eltavolitasa vagy athidalasa
® 0Ossze nem fér6 ill. megrongalodott alkatrészek hasznalata

® jova nem hagyott segédberendezések hasznalata

* berendezések névleges maximalis jellemzbket meghalado
Uuzemeltetése

ElGirasok és jovahagyasok

Allapitsa meg, hogy az 6sszes berendezés arra a kdrnyezetre van-e
méretezve és jovahagyva, amelyben hasznalni fogjak. A Nordson
berendezések jovahagyasa semmissé valik, ha nem kovetik a beépitéshez,
Uzemeltetéshez és szervizeléshez adott utmutatasokat.

A berendezés beépitésének minden szakaszaban eleget kell tenni az
Osszes szOvetségi, allami és helyi szabalyzatnak.

© 2005 Nordson Corporation
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1-2 Biztonsagi utmutatasok

Személybiztonsag

Kovesse az alabbi utmutatasokat, nehogy sériilések torténjenek.

Thzbiztonsag

Ne mikddtessen vagy szervizeljen berendezéseket, ha nincs meg
hozza a szakképesitése.

Ne mikddtessen olyan berendezéseket, amelyeknek biztonsagi
védelmei, ajtoi vagy fedelei sérliltek és automatikus reteszelései nem
megfelel6en mikodnek. Ne hidaljon at vagy hatastalanitson
biztonsagi készllékeket.

Ne alljon a mozgo berendezések mozgasterébe. Mozgod berendezések
beszabalyozasa vagy szervizelése el6tt kapcsolja le az aramellatast és
varja meg, amig a berendezés teljesen megall. Zarja ki az aram
bekapcsolasanak lehetdségét és biztositsa a berendezést varatlan
mozgasok ellen.

Nyomas alatt Iév6 rendszerek vagy elemek beszabalyozasa vagy
szervizelése el6tt mentesitse (engedje le) a hidraulikus €s pneumatikus
nyomast. Elektromos berendezések szervizelése elbtt kosse le, zarja ki
és cimkézze fel a kapcsolOkat.

Kérje el és olvassa végig a hasznalt anyagok biztonsagi

adatlapjait (MSDS). Kovesse a gyarto altal az anyagok biztonsagos
kezeléséhez és hasznalatahoz adott utmutatasokat és hasznalja az
ajanlott személyvédo készilékeket.

Sérilések megeldzése érdekében figyeljen a munkahelyen a kevésbé
nyilvanval6 veszélyekre, amelyeket gyakran nem lehet teljesen
kikiisz6bolIni, példaul a forro fellletek, éles szélek, fesziltség alatt alld
elektromos aramkdrok és mozgo részek, amelyeket gyakorlati okokbol
nem lehet elzarni vagy egyéb modon védeni.

TGz vagy robbanas megel6zéséhez kdvesse az alabbi utmutatasokat.

Ne dohanyozzon, hegesszen, kdszoruljon vagy hasznaljon nyilt langot,
ahol gyulékony anyagokat hasznalnak vagy tarolnak.

Gondoskodjon megfelel® szell6zésrol, nehogy az illékony anyagokbol
vagy gdzokbdl veszélyes koncentraciok képzédjenek. Utmutatasért
forduljon a helyi szabalyzatokhoz vagy a hasznalt anyag biztonsagi
adatlapjaihoz (MSDS).

Feszlltség alatt allo aramkdroket addig ne kdsson le, amig gyulékony
anyagokkal dolgozik. A szikrazas megel6zéséhez el6sz0r az egyik
kikapcsol6 aramat kapcsolja le.

Tudja meg, hogy hol vannak elhelyezve a vész-leallitd gombok, elzard
szelepek és tlizoltd készilékek. Ha valamelyik szérofilkében tliz
keletkezik, azonnal allitsa le a szororendszert és elszivo ventilatorokat.

utmutatasok szerint tisztitsa, tartsa karban, vizsgalja le és javitsa.

Csak olyan csere alkatrészeket hasznaljon, amelyeket az eredeti
berendezéssel torténd hasznalatra terveztek. Az alkatrészekkel
kapcsolatban a Nordsontoél kérhetd informacio és tanacs.

P/N7119641H
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Biztonsagi utmutatasok  1-3

Foldelés

/N

FIGYELEM: Hibas elektrosztatikus berendezés mikddtetése veszélyes és
aramditést, tiizet vagy robbanast okozhat. Id6szakos karbantartasi
programjaba illessze bele az ellenallasok ellen6rzését is. Ha akarcsak
gyenge aramutést szenved vagy sztatikus szikrazast vagy atttést észlel,
azonnal allitson le minden elektromos vagy elektrosztatikus berendezést.
Addig ne inditsa el Ujbdl a berendezést, amig be nem hatarolta és ki nem
javitotta a problémat.

Minden munkat, amelyet a szorofiulkében vagy a filkenyilasoktol
legfeljebb 1 m (3 lab) tavolsagban végeznek, ugy kell tekinteni, mint
amelyet a ll-es osztalyba, 1-es vagy 2-es csoportba sorolt veszélyes
helyen végeznek és mint ilyennek, eleget kell tennilik az NFPA 33, NFPA 70
(NEC 500, 502 és 516 cikkely) és NFPA 77 legfrissebb feltételeinek.

® Aszorasiteriletek minden villamosan vezetd targyat elektromosan
olyan foldre kell csatlakoztatni, amelynek ellenallasa legfeljebb
1 Megohm olyan miszerrel mérve, amely minimum 500 V nagysagu
feszlltséget ad ra a vizsgalt aramkorre.

* Afoldelend6 berendezés a kdvetkezbket foglalja magaban, noha
egyeb részek is lehetnek benne: szérasi terllet padldja,
kezel6dobogodk, adagold garatok, fényszem tartok és lefuvocsovek.
A szorasi tertleten dolgozo személyzetet foldelni kell.

® A sztatikusan feltolt6édott emberi test gyujtoforrasként szerepelhet.
Festett fellileten, mint példaul munkadobogoén allé egyének, vagy
azok, akik nem aramvezet6 cip6t viselnek, nincsenek lefoldelve.
A személyzetnek aramvezet6 talppal ellatott cip6t kell viselnie vagy
foldel6szalagot kell hasznalnia, amely foldkapcsolatot biztosit az
elektrosztatikus berendezéssel vagy ilyen berendezés kérnyezetében
munkat végz6 egyéneknek.

* Akezel6k keze és a pisztoly fogantyuja kdzott érintkezést kell
biztositani, nehogy aramutést szenvedjenek az elektrosztatikus
szoropisztoly kézben tartasakor. Ha keszty(t kell viselnie, vagja le a
tenyér- vagy ujj részét, viseljen aramvezet6 keszty(it vagy hordjon
foldel6szalagot, amely a pisztoly fogantyujat valodi foldre
csatlakoztatja.

* Miel6tt beszabalyozna vagy tisztitana a porszoro pisztolyokat, allitsa le
az elektrosztatikus aramellatast és foldelje le a pisztoly elektrodait.

® A berendezés szervizelése utan kosse vissza az 6sszes berendezést,
foldkabelt és huzalt.

Tennivaldk hibas miikodés esetén

Ha valamelyik rendszer vagy a rendszerek valamelyik berendezése hibasan
mikadik, allitsa le azonnal a berendezést és végezze el az alabbi
Iépéseket:

* Kosse le és zarja ki az elektromos aramot. Zarja el a pneumatikus
elzaré szelepeket és sziintesse meg a nyomasukat.

* Aberendezés Ujrainditasa el6tt hatarolja be a helyét és javitsa ki a
hibas mikodés okat.

© 2005 Nordson Corporation
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1-4 Biztonsagi utmutatasok

Artalmatlanitas

Az lizemelés soran és a karbantartasok végzésekor alkalmazott
készilékeket és anyagokat az érvényes rendelkezések szerint kell
artalmatlanitani.

Biztonsagi figyelmeztetd tablak

Az 1-1. tablazat tartalmazza az iControl pulton elhelyezett biztonsagi
utmutatasok szovegét. A biztonsagi utmutatasokat azért helyeztik ki,
hogy el6segitsiik a pult biztonsagos lizemeltetését és fenntartasat.

A biztonsagi utmutatasok elhelyezkedését lasd az abran.

Tétel | Alkatrész Megnevezés

1. 1034161

f FIGYELEM: Szerviz munkak végzése el6tt valassza le a halozatot.

e =le="] ["o =[e =]
4 3 2 1

1401322A

Abra 1-1 Biztonsagi figyelmeztet6 tablak
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Attekintés  2-1

Fejezet 2
Attekintés

iControl rendszer kézikomyvei

A gépkdnyv a Normal iControl rendszerek iControl pultjanak és
rendszerének hardverjével foglalkozik, amelyet csak a Sure Coat,
Versa-Spray és Tribomatic szorépisztolyokkal hasznalunk.

Az iControl gépkodnyvek az alabbi elvek szerint vannak szervezve:

Kezelbi fellilet gépkonyve a rendszer €s pult minden verzidjahoz, amely
feldleli a konfiguraciot, a kezdé beallitast és az iControl szoftver és
érintbképernyd hasznalataval folytatando Gzemeltetést:

* 1056418
Uzemeltetd kartya minden verziéhoz:
* 1024758

Hardver gépkonyvek, amelyek atfogjak a telepitést, hibakeresést,
javitast és alkatrészeket:

* Normal iControl rendszer (régi stilust): 1024757
* NormaliControl rendszer (Uj stilusu): 1044158, F és afeletti atdolgozas

A normal iControl pultok akar 16 pisztolyt is képesek vezérelni egy-egy

pultrol.

Vezér Beosztott Vezér Beosztott
Uj stilusti tokozasok Régi stilusu tokozasok
1401323AA
Abra 2-1 iControl pult stilusok

© 2005 Nordson Corporation
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2.2 Attekintés

Pult és rendszer hardver valamint szoftver
Lasd a 2-2. és 2-3. abrakat.
A teljesen felszerelt vezérpult, amely 16 darab szérépisztolyt és négy
darab pisztolymozgatot vezérel, az alabbi hardvert tartalmazza:

* kezel6ifeliilet, amely LCD-s érintd képernyds kijelz6bol,
forgotarcsabol és reteszelhetd kulcsos kapcsolobol all

® egyetlen alaplemezes szamitdégép (SBC)

* kétdarab CompactFlash kartya a program és a felhasznali adatok
tarolasahoz

* |/Olemez, hatlap, kartyahaz és 8 darab pisztolyvezérld kartya
(egy kartya két pisztolyt vezérel)

* tapegység
® riaszto, tavzarolo6 és konvejor-reteszeld relék

* 8 darab iFlow digitalis aramoltaté modul (egy aramoltaté modul két
darab pisztolyt lat el szivattyaval és pisztoly- (elektrodamoso) levegbvel

* 4 darab el6re rogzitett precizids szabalyozo6 (egy szabalyozo két darab
aramoltaté modult Iat el)

A beosztott pultok 16 darab pisztolyt vezérelnek, de nincs nekik kezelbi
felliletliik, SBC-jliik, CompactFlash kartyaik, 1/0 lemez illetve riaszto-,
zarolo és reteszel reléik.

Azonfelll, a rendszer az alabbi kils6 hardver meglétét is megkoveteli:
* fotocella csatlakoz6 dobozok

* zo6na fotocellak illetve kilonallo letapogatok

* alkatrész azonosito fotocellak illetve klonallo letapogatok, vagy az
uzemeltetdi alkatrész azonosité rendszer bemenetei

* konvejor kddado
* konvejor-reteszel6 relé

Opciok
Pisztolymozgaté (iControl be/kihelyez6k all6 pisztolyallvanyokkal,
oszcillatorokkal illetve vagy lengdmotorokkal):
® pisztolymozgato letapogatok
® pisztolymozgato letapogatoé csatlakozoédoboz
® pisztolymozgatok
® pisztolymozgato kezeldbmez6dk
® hal6zati csatolofeliilet doboz (ha nincs benne a pultban)
* Ethernet PCI kartrya iControl SBC-hez
* Ethernet kabelek

2-ik fiilke opcio (a 2-ik flilke osztozik a kddado jelen, zéna- és alkatrész
azonosito jeleken és ha hasznalnak pisztolymozgatodkat, a pisztolymozgato
letapogato jelein):

* Ethernet kapcsol6 a pisztolymozgato6 letapogatojanak
csatlakozodobozaban beépitve

P/N 7119641H © 2005 Nordson Corporation



Attekintés  2-3

H

1401325A
Abra 2-2 iControl vezérpult bels6 elemei (nyitott ajtoval lathatd 90°)
1. iFlow digitalis Iégaramoltaté modulok 5. 1/0lemez 8. Relék és kapocstomb
2. Szabalyozok 6. Kartyahaz, hatlap, pisztolyvezérld 9. Leveg6 csbelagazod
3. CompactFlash kartyak kartyak 10. Oblits készletek (valaszthato
4. SBC és LCD kijelz6 7. Tapegyseg tartozék)

© 2005 Nordson Corporation
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2.4 Attekintés

Kezeloi feliilet

Az iControl szoftverje grafikus felhasznaloi feliiletet kinal, amely
erny6képet szolgaltat és igy
* konfiguralni lehet a rendszereszkdzoket és beallitasokat

* Dbe lehet allitani és be lehet szabalyozni az egyes pisztolyok szérasi
beallitasait (kezd6 értékeit)

* figyelemmel lehet kisérni és vezérelni lehet a pisztoly mikodését és
atfavatasat

* figyelemmel lehet kisérni a fotocella és letapogatd bemeneteket

® vezérelnilehet az alkatrész azonosité modot

® vezérelnilehet a pisztolymozgatokat (be/kihelyezbket)

® valaszolni lehet a rendszer riasztasaira

A kezel6 minden beallitasi és lizeeltetési feladatot az érint6 képernybvel és

a forgétarcsaval végez el. A forgotarcsa lehetévé teszi a kivalasztott
érték novelését illetve csdkkentését a gomb forgatasaval.

— ,/1
o
L
‘\\
L,
(9 3
] S
1401324A
Abra 2-3 Vezérpult eldlapja
1. Reteszelhet6 kulcsos kapcsolo 3. Forgoétarcsa

2. LCD érint6s képerny®

Reteszelhetd kulcsos kapcsolo funkcidi

A Ready allasban nem lehet inditani a széropisztolyokat, hacsak nem jar a
konvejor. Ez megakadalyozza a por elpocsékolasat és veszélyes
uzembhelyzetek kialakulasat.

A Bypass allasban be és ki lehet kapcsolni a pisztolyokat a konvejor
jaratasa nélkul is. A szoropisztolyokat a Bypass allasban lehet beallitani és
kiprobalni.

A Lockout allasban a pisztolyokat nem lehet inditani és a
pisztolymozgatokat nem lehet mozgatni. Ezt az allast kell hasznalnia,
amikor a szorofilkében dolgozik.
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Attekintés 2-5

CAN és Ethernet halozatok

Digitalis bemenetek

Lasd a 7. fejezet rendszer diagramijait.

A pisztolyvezérld kartyak, az iFlow modulok és az iControl PC kozotti
valamint a t6bbi iControl pultlal folytatandd kommunikaciot a Terlleti
Vezérld Halézat (Controller Area Network = CAN) kezeli. Az iControl
rendszer és a tavoli eszkdzok, példaul kulon rendelhet6 pisztolymozgatok
és letapogatok kdzotti kommunikaciot Ethernet alapa Tavoli 1/0 halozat
kezeli.

Az iControl vezérpultja csatolélermezt is magaban foglal, amely optikai
uton levalasztott digitalis bemeneteket szolgaltat. Ebben az alabbiak
vannak

* nyolc darab bemenet a zonak felismeréséhez

* nyolc darab bemenet az alkatrész azonositasahoz

® egydarab bemenet a konvejor mozgasanak kdédolasahoz
® egydarab bemenet a konvejor reteszeléséhez

A kodado, a zéna fotocellak illetve a kulon zonas digitalis letapogatok és az
alkkatrész azonosit6 fotocellak illetve a vev6i bemenetek a Fotocella
Csatlakozodobozaban (Photoeye Junction Box = PEJB) |évd
kapocstombre vannak rakdtve. Az emlitett eszk6zok részére a PEJB-ben
elhelyezett 24 V= nagysagu aramforras szolgaltatja az aramellatast.
Fotocella-csatlakoztaté dobozok 15- és 30-wattos kivitelben kaphatok.

A PEJB-t 25-er( kabel csatlakoztatja az iControl vezérpultjara. Ha a
vezérpultt nem lehet a PEJB kdzvetlen bekdtési teriletén (19 Iabon bellil)
elhelyezni, hosszabbit6 kabelr6l és egy tovabbi kabelrél is gondoskodni
kell. Ha a rendszer kilon rendelhet6 pisztolymozgatdkkal van felszerelve,
akkor a bemend kabel hal6zatcsatlakoztatd dobozon keresztil van
vezetve.

Koédado

Az iControl rendszer optikai uton levalasztott digitalis bemenetet szolgaltat
a konvejormozgas kodadodja részére. A kdbdadd mechanikus vagy optikai
lehet és 50%-0s bekapcsolasi iddvel kell rendelkeznie.

A kodado (1:1-es) felbontasanal, amikor egy impulzusra egy htivelyk esik,
a tavolsag, amelyen az iControl rendszer kdvetni tudja az alkatrészeket,
megkozelitdleg 1333 lab. 2:1-es felbontasnal (/o hiivelyk
impuzusonként), a tényleges kovetési tavolsag megfelezddik, azaz
megkdzelitbleg 666 lab.

A kdédado bemenetének legnagyobb sebessége 10 Hz

(masodpercenként 10 impulzus). Ez esetleg megkivanja, hogy
kompromisszumot kosson a konvejortol elvart sebesség és az
alkatrész-kovetési felbontas kozott (minél nagyobb a konvejor sebessége,
annal durvabb a kovetési felbontas).
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2.6 Attekintés

Pisztolyvezeérlo kartyak

Mindegyik pult kartyahaznak ad helyet, amely a pisztolyvezérld kartyakat
tartalmazza. Mindegyik kartya két darab porszor6 pisztoly szamara
szolgaltat elektrosztatikus vezérlést. A kartyak 0-21 V= nagysagu
fesziiltséget szolgaltatnak a Sure Coat és Versa-Spray
pisztolyfeszultség-sokszorozok részeére és feldolgozzak a pisztolyoktol
érkezd visszajelzéseket, hogy lehetdvé valjon a kijelzésiik a kezelbi
fellileten.

A Tribomatic pisztolyoknal a kartyak figyelik az aram visszavezetését és
ellatjak a kezel6t a megfeleld kijelzéssel, amely a pisztolyokban eléallitott
elektrosztatikus t6ltés nagysagat mutatjak.

A pisztolyvezérld kartyak és az iControl PC kdzti kommunikacio CAN
hal6zaton at bonyolodik le.

iFlow digitalis aramoltaté modulok

Az iControl rendszer vezérli a szoropisztolyok porszivattytiba aramlé
levegd mennyiségét és igy a levegdnyomast szabalyozo renszereknél
kdvetkezetesebb és allanddbb poraramlast biztositanak a szérépisztolyok
felé. Az aramlasvezérldk az iControl tokozasaban elhelyezett precizids
szabalyozokbol és iFlow digitalis aramoltatd modulokbdl alinakl.

Egy szabalyozo két darab iFlow modulnak szolgaltat leveg6t.

Mindegyik modul két porszivattyunak juttatja el az aramlo levegét és két
szoropisztolynak ad pisztolyleveg6t (elektrodamoso levegdt). Az atomlod
levegd és porlasztdlevegb a szordpisztolyok be és kikapcsolasaval szintén
be és kikapcsol.

A modulok zart hurkl szabalyozast szolgaltatnak az atomld levegd- és a
porlasztélevegd aramlasnak és allandoan érzékelik a kimenetet és azt ugy
szabalyozzak be, hogy fennmaradjanak a leveg6aramlas kezd6 beallitasai.
A szabalyozok allando nyomas mellett szolgaltatjak a leveg6t a
leveg6-aramoltatd moduloknak, ezért a zart hurkd szabalyozas mikodni
tud a kalibralt tartomanyban. A szabalyozoékat gyarilag 5,86 bar (85 psi)
értékre allitottuk be — a beallitott értékeket nem szabad megvaltoztatni.

A porszivattyu legnagyobb kimenete 13,6 m3/hr (8 scfm). Mindegyik
(4tomld- illetve porlaszto-levegd) csatornanak maximum 6,8 m3/hr
(4 scfm) nagysagu kimenete van.

A modulon lév6 két darab magnesszelep vezeérli a pisztolyleveg6
(elektrédamoso leveg®) aramlasat a szoropisztolyok felé.

A levegbaramlast rogzitett nyilasu fojtas szabalyozza a kimeneten.

A magneseket ugy lehet beallitani, hogy a pisztolyok inditasakor be és
kikapcsoljanak, de beallithatok folytonos aramlasra is.

Az iFlow modulok és az iControl PC kdzti kommunikacid CAN halozaton at
bonyolodik le.
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Attekintés  2-7

Miiszaki adatok

Altalanos tudnivalé

Levegdnyomasok

Bemenet

6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Taplevegd tomlo

3/4 hiiv. BA minimum

Maximalis kimen6 aram szivattyunként 13,6 m3/hr (8 scfm)

Legnagyobb névleges kimend

csatornanként (atéomlo, porlaszto)

aram 6,8 m3/hr (4 scfm)

Pisztolylevegd (elektrddamoso) 0,36 m3/hr (0,2 scfm)

Elektromos kovetelmények

Bemenet

Kapcsolatlan: (PLC) 100-230 V~, 50/60 Hz, 1 &, 120 VA max.

Kapcsolt: 100-230 V~, 50/60 Hz, 1 &, 400VA max.

Konvejor reteszelés és tavkizaras: 120/230 V~, 50/60 Hz,
1,6 mA

Riaszto relé érintkez6jének névleges jellemzo6i: 120/230 V~,
10,6A

Kimenet (szoropisztolyhoz)

0-21V=,0,60 A

UTMUTATAS: Az iControl ren

dszert reteszelni kell a tizérzékel6 rendszerrel, hogy lekapcsoljanak a

szoropisztolyok, ha tiz keletkezett a szoroflilkében.

ANSI/ISA $82.02.01

Kornyezetszennyezési fok

2

Telepités (fesziltségnovekedés) Csoport i

Kornyezeti

Uzemi hdmérséklet

32-104 °F (0-40 °C)

Uzemi légnedvesség

5-95%, kicsapodas nélkiil

Veszélyes helyek osztalyozasa

Eszak-Amerika: II-es osztaly, 2-es fokozat, F és G csoport

Europai Unio: Ex II 3D

Levegbminéség

A levegb legyen tiszta és szaraz. Hasznaljon regenerativ szaritdszert vagy
htott levegbszaritot, amely 3,4 °C-os (38 °F-0s) vagy annal kisebb
harmatpontot tud képezni 7 bar (100 psi) nyomason olyan szlrével, amely
elészlrdvel és tomoritett szlirdkkel vannak ellatva és amelyek el tudjak
tavolitani a szubmikron tartomanyba es6 olajat, vizet és piszkot is.

A leveg6sz(ir6 ajanlott szitamérete: 5 mikron illetve az alatti
Maximalis olajg6z a levegdbellatasban: 0,1 ppm
Maximalis vizgdz a levegdellatasban: 0,48 szemcse/lab3

Nedvesség vagy szennyezett levegd hatasara el6fordulhat, hogy az

iFlow rosszul fog mikddni; a por 6sszestil az adagol6 garatban vagy
eltdmi a szivattyu venturi torkat, az adagolotomldket és a szoropisztolyok
porpalyait; a szoropisztoly belsejében pedig foldelést vagy athuzast

idéz eld.
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2.8 Attekintés

Jovahagyasok

CSA, FM, CE

Besorolasa: I osztalyu, 2-es fokozatu, F és G csoportu veszélyes teriilet
(Eszak-Amerika) ill. normal hasznalati teriilet(i, 22-es z6naju (Europai
Unio) kérnyezetben térténd hasznalatra alkalmas.

Jovahagyott program és felhasznaloi adatkartyak

SanDisk, Lexar, Lexar HS, Toshiba, PNY és Memorex 128 Mb
CompactFlash kartyak.
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Telepités  3-1

Bevezetés

A\
A\

Fejezet 3
Telepités

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kovesse a gépkodnyvben és a kapcsoldodo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

FIGYELEM: A berendezés veszélyessé valhat, ha nem a gépkdnyvben
ismertetett szabalyok szerint hasznaljak.

Az iControl rendszerek az egyes lizemeltetdi alkalmazasokhoz és
kdvetelIményekhez vannak konfiguralva. A rendszerrel szallitott
berendezés attol fliggden valtozik, hogy milyen volt a telepités tipusa (Uj,
felujitas ill. kiegészités) és az izemeltets altal szolgaltatott berendezés.
Ezért ez a szakasz csupan alapszinti telepitési informaciot szolgaltat.

A részletes informacio a rendszer kapcsolasi rajzain, alaprajzain és a
Nordson alkalmazastechnikai mérnokei altal szolgaltatott mas
dokumentacion szerepel.

A rendszer rajzait és a pult, csatlakozdédoboz és pisztolymozgato
kezeldbmez6 rajzait lasd a 7. fejezetben.

Az Osszes hardver beépitése és bekotése, valamint a rendszer aram ala
helyezése utan a kezeld felllet hasznalataval lehet konfiguralni, beallitani
és mikodtetni a rendszert. A konfiguralasi utmutatasokat lasd az iControl
kezelbi fellilet gépkdnyvében.

FIGYELEM: Hasznaljon por zar6 atvezetdji csatlakozokat illetve
huzasmentesitdket az iControl minden pultjaban, csatlakozédobozaban és
kezeldbmez6 nyilasaban. A beépitést a szabalyzat szerint kell végezni és
gondot kell ra forditani, hogy épek maradjanak a tokozasok por zar6
megoldasai.
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3-2 Telepités

Aram-, fold- és relé csatlakozasok

Pisztolymozgat6
kezelbmezb
(rendelhetd)

iControl
vezer
(pisztolyok 1-16)

Abra 3-1

Aram-

L

T

Pisztolymozgat6
kezelbmezd
(rendelhet6)

F Halozatiz
csatolofeliilet
dobo

(rendelhet6)

>~

Pisztolymozgato " B
letapogato Kovetelmények
csatlakozodoboz A - tablazat 3-1
(rendelhet®) B - tablazat 3-1 =
C - tablazat 3-2
E Fotocella D - tablazat 3-2
cs-doboz E - tablazat 3-2 iControl
F - tablazat 3-2 beosztott

(pisztolyok 17-32)

1401468A

, fold-, konvejor reteszelés-, tavkizaras- és riasztas csatlakozasok
FIGYELEM: A szorasi terileten talalhato pultokat és minden aramvezet6
A berendezést anyafdldre kell csatlakoztatni. A pultokat az atadott
foldkabelekkel kell foldelni. A csatlakozodobozokat és kezelémezbket
foldel allvanyokra vagy a szorofilke alapjara szerelje fel. Ha nem veszi
figyelembe ezt az intést, ennek sulyos aramutés, tiz vagy robbanas lehet a
kovetkezménye.

Pult halozati kabelének csatlakoztatasa

Tab. 3-1 Vezér- és beosztott pultok haldzati kabelének csatlakoztatasa (lasd 3-1. abrat)

Vezérpult hal6zati kabelének csatlakoztatasa
Huzalszin Csatlakozas Funkcio
Fekete L1 (meleg) 100-240 V~ aram SBC-re (csak vezérpult) (kapcsolatlan)
Fehér L2 (semleges)
Barna L1 (meleg) 120-240 V~ aram a pult hal6zati tapegységére (vezér- és beosztott
Kék L2 (semleges) pultok) (kapcsolt flilke-elszivo ventilator motorral)
Zold/sarga Vazfold (vezér- és beosztott pultok)
Sziirke (2) Tavkizaras: 120 V~, 1 fazisu, 6 mA (a 240 V~ estében lasd az alabbi ttmutatasokat)
Sarga (2) Riaszto érintkezdk: 120/230 V~, 1 fazisu, 6 A max. Az érintkezd zarva van, ha nincs
aram a pulton illetve amikor riasztas van. Az érintkez6 nyitva van, ha ra van adva aram a
pultra és nincs riasztas.
Piros, Konvejor reteszelés: 120 V~, 1 fazisu, 6 mA (a 240 V~ estében lasd az alabbi
narancssarga | utmutatasokat)
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Telepités 3-3

Beosztott pult jal6zati kabelének csatlakoztatasa

Huzalszin Csatlakozas
Kék L1

Barna L2
Zold/sarga FLD

240 V~ konvejor reteszeld- és tavkizaro relé catlakoztatasa

Az iControl vezérpultban l1évé konvejor reteszel6- és tavkizaro reléket
120 V~ fesziiltségre kotjik be gyarilag. A 240 V~ csatlakozést lasd a 3-2.
abran. A 20K ellenallasokat ne vegye ki. Kapcsoldhuzalok a kdvetkez6k

Abra 3-2

Csatlakozodoboz és kezelbmez6 arama

szerint:

* Konvejor reteszelés: Piros a G kapocstdl a jobb oldali 240 V kapocsra.
® Tavkizaras: Sziirke a K kapocstol a jobb oldali 240 V kapocsra.
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Riasztas |
Tavkizaras Konvejor reteszelés
(120V) (120V)

120 V csatlakozasok (szallitott allapotban)
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Piros

Sziirke
2
Sarga
Sarga

Narancssarga

2
ﬁ Riasztas
\ ‘ | \
Tavkizaras Konvejor reteszelés
(240V) (240V)

240V csatlakozasok (rendelhet6) 14010258

240 V~ konvejor reteszel®- és tavkizard csatlakozasok — Vezérpult

Tab. 3-2 Kovetelmények a csatlakozédoboz/kezeldmez®d aramaval szemben (lasd 3-1. és 3-3. abrakat)

Koéd Cs-doboz/kezelémez6 Kodvetelmény
C Fotocella (normal) 120-240V~, 1 faz, 50/60 Hz, 2 A
D Halbozat (rendelhetd) 120 V~, 1 faz, 60 Hz, 11 Watt
E Pisztolymozgat6 letapogaté 24 \/= a 30 Wattos PEJB feldl
(rendelhetd) 120 V~ (biztositva), a PEJB fel6l (ha van 2-ik flilke opci6)
F Pisztolymozgato kezelbmez6 120 V~, 1 faz, 60 Hz, 5A
(rendelhetd)
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3-4 Telepités
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Abra 3-3

Pisztolymozgaté letapogaté csatlakozédoboza (E)

L (2030)
N (2031)
GND e—— Az almez®n |évd buszhoz
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Pisztolymozgaté kezel6mez6 (F)

Csatlakozddoboz és kezelémez6 aramanak kdvetiményei és csatlakozasai
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Telepités 3-5

Zona, alkatrész azonositd és kodado csatlakozasai

Az alabbi rajz mutatja a kddado, zona fotocellak illetve letapogatok,
alkatrész azonosito fotocellak, letapogatok illetve Gzemeltetdi alkatrész
azonosito rendszer elvart csatlakozasait. Azokat a csatlakozasokat is
megmutatja, amelyekre akkor van sziikség, ha egy 2-ik fiilke osztozik a
kddadon, zonan és alkatrész azonositd bemeneteken.

A 3-3. tablazat sorolja fel a 25 er(il kabel csatlakozasait a halozati
csatlakozodobozhoz és a fotocella csatlakozodobozhoz. A kdvetkezd
oldalakon ismertetjuk, hogyan kell csatlakoztatni a kodado, fotocella és
letapogato kabelét a fotocella csatlakozdédobozahoz.

Bo6vit6 doboz

25 erfi (rendelhet6) 25 erf -
bemend kabel bemend kabel
Fotocella
cs-doboz
r -GED GED aED T ]
- —1 1 — — L) zonafotocellak (1-8)
iControl ' ill. klénallo letapogatok
vezér | -
(pisztolyok 1-16) ' — Alkatrész azonositd
fotocellak (1-8)
| ill. kiilonallo letapogatok
2-ik fulké ED:
bovité dobozhoz Kodadod

Alaprendszer

25 erii Halozati [
bemend kabel csatolofellilet doboz
25erl
bemend kabel
. Fotocella
|C\)/oerz1'(rérrol 25 er(i cs-doboz
(pisztolyok 1-16) bemeno kagel_ - am ‘
— — —AF—1———U
| l I Zona fotocellak (1-8)
' ill. kalonallé letapogatok
1 Alkatrész azonosito
| fotocellak (1-8)
| E ill. kiilonallé letapogatok
' Kédado
2-ik fulké -

halozati csatolofeliiletének dobozhoz

Rendszer pisztolymozgatdokkal

1401470A

Abra 3-4 Koédado, zona és alkatrész azonositd csatlakozasok
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3-6 Telepités

25 erii kabel csatlakozasok

Tab. 3-3 Parhuzamos kabelcsatlakozasok: 1/0 lemez csatlakozédoboz
kapcsokra (I/0 lemez bemenetek aramot nyelnek)

1/0 lemez || Csatlakoz6doboz
Huzalszin kapocs kapocsszam Funkcio
FEK 1L0 1 Zona 1
FEH 2L0 2 Zobna?2
ZLD 3LO 3 Z6na 3
NAR 410 4 Zona 4
KEK 5L0 5 Zona 5
FEH/FEK 6LO 6 Zb6na 6
PIR/FEK 7L0 7 Zoéna7
ZLD/FEK 8LO 8 Zb6na 8
NAR/FEK 9LO 9 Alkatrész azonosito bit 1
KEK/FEK 10LO 10 Alkatrész azonosito bit 2
FEK/FEH 11LO 11 Alkatrész azonosito bit 3
PIR/FEH 12L0 12 Alkatrész azonosito bit 4
ZLD/FEH 13LO 13 Alkatrész azonosito6 bit 5
KEK/FEH 14 L0 14 Alkatrész azonosito bit 6
FEK/PIR 15L0 15 Alkatrész azonosito6 bit 7
FEH/PIR 16 LO 16 Alkatrész azonosito bit 8
NAR/PIR 17LO -- pot
KEK/PIR 18LO - pot
PIR/ZLD 19L0 -- pot
NAR/ZLD 20LO 20 Kédado A
FEK/FEH/PIR 21L0 21 Kodado B
FEH/FEK/PIR 2210 -— pot
PIR/FEK/FEH 23L0 -- pot
ZLD/FEK/FEH N.B -— -———-
KEK a kulcsos 24 HI Nem alkalmazhat6 Konvejor reteszelés
kapcsolotol
FEHER a 24 L0 Nem alkalmazhato Konvejor reteszelés
kulcsos
kapcsolotol
PIROS 1-23 HI (+) V=

Bemenetek kapcsolasa aram leadasahoz

Az iControl I/0 kartyajanak bemenetei gy vannak kialakitva, hog nyeljék
az aramot. Valamennyi Hl kapocsra 24 V= jut. A bemeneteket a
kovetkez6képpen kapcsolhatja aram leadasara:

1. A24-es kapocs kivételével kdsse le az 6sszes vezetdhuzalt az 1/0
kartya LO kapcsairo6l. A kék és fehér huzalokat ne kdsse le a 24 Hi
€s 24 LO kapcsokrol.

2. Tegye at a 6 polusu atkotdket a HI kapcsokrol a LO kapcsokra.

Helyezze be a piros huzalos atkotoket ugy, hogy dsszekdsse
egymassal az 6sszes 6 polusu atkotdketo.

4. A 25 er(i kdbel piros huzaljat kdsse ra az 1 LO kapocsra.

Kosse ra a tobbi huzalt a HI kapcsokra.

6. APEJB-nél kosse ra a piros huzalt a (-) kapocsra.

P/N7119641H
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Telepités  3-7

Zona és alkatrész azonosito fotocellak csatlakoztatasa

BELSO FORGOKAPCSOLO ALLITASA:

"OFF-D, LIGHT ON” ALLASBA

Csatlakoztassa a fotocella kabeleket a PEJB felcimkézett aljzataiba.
Az aljzatok a PEJB 6 kapocssavjaba vannak bekdtve ugy, ahogyan a 3-3.
tablazat megadia.

Zona fotocellak: ZN1-ZN8
Alkatrész azonosito fotocellak: ID1-1D8

Kosse ra a kabeleket a fotocellakra a 3-5. abran mutatottak szerint.

FEKETE

PO g (VALASZTHATO) FEHER AFOTOCELLA KABELEK BESZERELESE
pn AMUTATOTTAK SZERINT
(JELLEMZO ELRENDEZES).
1D\ o T
@]
@183 KABEL pn 347230

AZ IDOTARCSA FORGATASA Z0LD

ORA JARASAVAL EGYEZOEN,

1/4 FORDULATTAL "MIN” PIROS

ALLASBOL

VALASZTHATO FOTOCELLA BEKOTESE (RENDELHETO TARTOZEK

A FOTOCELLA KABELEK BESZERELESE

FOTOCELLA, "ATC” KONFIGURALASA A MUTATOTTAK SZERINT

pn 170730

ALLITAS "ON"-RA ES
"OFF”-RA UTKOZESIG
Az ORA JARASAVAL
ELLENTETESEN

"SENS” BESZABALYOZASA AZ
ALKATRESZEK ESZLELESERE

(JELLEMZO ELRENDEZES).

sOTETHE ] VILAGOS j/ KABEL pn 347230
4 2 1 \
® [@ [2¢ |

PIROS

NS ) FEKETE [
CSATLAKOZAS -
FOTOCELLARA ZOLD / /

AMUTATOTT FEHER
MODON U

PIRos —td5
™

FEKETE ~|

FEHER
zOLD

N
—— @B— FEKETE

s@ﬁ

FOTOCELLA, "BETEG” KONFIGURACIO
pn 170730

RENDELHETO FOTOCELLA BEKOTESE

1401471A

Abra 3-5 Fotocella kabelek csatlakoztatasa

Zona és alkatrész azonosito letapogatok csatlakoztatasa

UTMUTATAS: A PEJB-t mi kétjiik be és a letapogatzé vezérldket mi
programozzuk be a gyarban a megrendelés elbirasai szerint. Ha meg
akarja valtoztatni a konfiguraciot és a programozast, Iépjen érintkezésbe a
Nordson képviselettel.

Szerelje ra a letapogatodkat az allvanyra fliggéleges helyzetben ugy, hogy a
kabelfogado aljzatok alul legyenek. Csatlakoztassa a letapogato
kabeleket a letapogatdkra az alabbi modon:

Egyetlen letapogaté: Csatlakoztassa az SCNR1 kébeleket a letapogato
adojara és vevojére.
Két zénas letapogaté: Csatlakoztassa az SCNR1 kabeleket a felsd

letapogat6 adojara és vevdjére; csatlakoztassa az SCNR2 kabeleket az
also letapogat6 adojara és vevojére.

© 2005 Nordson Corporation
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3-8 Telepités

Két letapogaté zéna és alkatrész azonosité konfiguralasa:
Csatlakoztassa az SCNR1 kabeleket a zona letapogat6 adojara és
vevobjére; csatlakoztassa az SCNR2 kabeleket az alkatrész azonosito
letapogato adojara és vevdjére.

SCNR2
Alkatrész azonosito
SCNR1
; SCNR2 SCNR1
SCNR1 Z6na
Egyetlen letapogato L i Két zonas/alkatrész
(Zénailletve Keét zonas letapogatok azonosito letapogatok
alkatrész azonositd)
1401472A
Abra 3-6 Zona és alkatrész azonosito letapogato kabel csatlakozasai

Konvejor kodado csatlakozasai

Vigye be a kddado kabelét a PEJB-be a porzaro véddcsovon keresztil a
PEJB valamelyik nem hasznalt nyilasanal. Kdsse ra a kabelt a kddadora és
a PEJB kapocssavijara gy, ahogyan a 3-7. abra mutatja.

KODADO PEJB KAPOCSTOMB
A FEKETE FEKETE ( _ )
AN B PIROS PIROS (+)
) D FEHER FEHER (20)
E ZOLD zOLD N.B
1401473A
Abra 3-7 Kodado kabelek csatlakoztatasa

Uzemeltetéi alkatrész azonosito rendszer csatlakozasai

Lasd a 3-3. tablazatot. A PEJB alkatrész azonosit6 kapcsainak
hasznalataval csatlakoztassa az izemeltet6i alkatrész azonosité rendszert
az iControl pultjara. A 8 darab bemenetet annak alapjan lehet hasznalni,
ahogyan lathato a képerny6n a fotocella konfiguralasi beallitasain.

A konfiguralasi utmutatasokat lasd az iControl kezelbi feliilet
gépkodnyvében.
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Telepités 3-9

CAN halozat csatlakozasai

Az iControl vezér- és eosztott pultjai CAN hal6zaton keresztiil
kommunikalnak egymassal. A csatlakozasokat lasd a 3-8. abran.

A CAN kabelt kiilon védbdcsdben helyezziik el. Vigye el a védbcsovet a
beosztott pultig és csatlakoztassa a kabelt a mutatott médon.

Allapitsa meg, hogy a pult és aramoltaté modul cim és végzddtetd
kapcsoldjanak minden beallitasa megfelel-e annak, ami a jelen szakasz
Pult cim és végzddtetés beallitasok és iFlow modul cim beallitasok cim(i
részében van megadva.

r_—__ - - - - - V- V- V- - - —_— —_ - —_— - -1
| e ° |
| \
\ |
| po |
| |
| \
‘ ° CAN BE - i CANSEGED CANKI ° |
| AL VEZER HATLAP — |
| L J L1 |
| | \
\ ‘ ‘ |
‘ Vezérpult ~lo 1 © ‘
| S| 5 |
‘ < X L ‘
e - 4EIE| 777777777777777777777 _

r—— """ "—-""">"""""">""">"""F"F"F"F"—""" -1

| o o] |

| |

| |

\ \

| |

Sodrott érpar | ‘

arnyékolt kabel [ ol |

CAN BE A CANSEGED CANKI

| ANE BEOSZTOTT HATLAP SEGED CAV \

| L L1 \

\ \ \

| '?‘ \

| SIS |

| Beosztott pult % 2 |

i = I l

- 3

1401028B

Abra 3-8 CAN hal6zati kabel csatlakozasok
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és

CAN pult cim és végzédtetés beallitasok

Tolékapcsolo

(oldaln

Zarva

(be) ‘
¥

Nyitva

Abra 3-9

Lasd 3-9. abrat.

A CAN hal6zat hatlapon 1évd végzddtetd DIP kapcsoloit és a pultcim DIP
kapcsoloit olyan allasokba kell allitani, hogy a pultok kommunikalni
tudjanak a bels6 eszk6zOkkel és egymassal, ha a rendszer beosztott pultot
is tartalmaz.

1. A Hal6zatvégzbdtetd DIP japcsoldjat a kovetkezdképpen allitsa be:
e Csakvezérpult: Allitsa a Halézatvégzddtetdt END (Vég) allasba.

e Vezér- és beosztott pult: Allitsa a vezérpult Haldzatvégzddtetsjét
CONTINUOUS (Folytonos) és a beosztott pult Halozatvégzddtetdjét
END (Vég) allasba.

2. Allitsa be a haldzatcim DIP kapcsoldit a kdvetkezdk szerint:
¢ Allitsa a vezérpultot 1-re.
¢ Allitsa a beosztott pultot 2-re.

Billen6kapcsolo Pultcim
ézetek) (oldalnézetek) Kapcsoléallitasok Pultcim  Halézatvégzadtetd
Zarva = SW1-1  Swi1-2 pult Zarva = Vég
(feliil Be) Zarva Zarva 1 Nyitva = Folytonos
Zarva Nyitva 2 ‘
I T ‘
)
1 2 D E ﬂ
Nyitva = 1 2 8
(alul Be) Nyitya
[
o o]
<
v
R CAN CAN CAN o
BE SEGED KiI
i
L

1401028A

CAN halézati csatlakozasok, pultcimek és végzddtetés

iFlow modul CAN DIP kapcsolo allitasok

Az iFlow digitalis aramoltaté modulokon lévd DIP kapcsoldk a
pisztolyleveg6 aramlas inditasat, a pultcimet és a modulcimet allitjak be.
Mindegyik iFlow modulnak egyedi halozati cimmel kell rendelkeznie.

A rendszer nem fogja tudni mikodtetni az aramoltat6 modulokat, ha
vannak kétszedr kiadott cimek és értesiteni fogja a kezeldt, ha egyazon
cimmel ellatott modulokat talal.

A modulcim a pult szamabadl (1 vagy 2) és a modul pulton beliil kapott
szamabol (1-8) all. A halézati cimet a 4 allasu DIP kapcsol6 3 és 4
kapcsoldjanak és az egyes iFlow modulok aramkori lemezén 1évo forgo
DIP kapcsol6 hasznalataval lehet allitani.

P/N7119641H
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FEL

Lasd a 3-10. abrat és 3-4. tablazatot.

1. Sure Coat pisztolyok: Allitsaaz 1 és 2 kapcsoldkat folytonos allasba.
Versa-Spray pisztolyok pisztolyleveg opcidval: Allitsa az 1 és 2
kapcsolokat indit6 allaba.

2. Allitsa a 3 és 4 kapcsoldkat a 4 allasu DIP kapcsolon a pultcimre, ami

ugyanaz, mint az a cim, amelyet a hatlapon 1év6 DIP kapcsolonal allitott
be - lasd 3-9. abrat.

3. Allitsa az egyes modulok forgd DIP kapcsoldjat a helyes modulszamra.
A modulok a modulelrendezési grafikonon mutatott médon vannak
szamozva (3-10. abra).

Tab. 3-4 Aramoltaté modul 4 allasu DIP kapcsold allitasok

Pisztolyleveg6 Pultcim
Kapcsol6 1 | Kapcsolé 2 | Levegd- | Kapcsolé 3 | Kapcsolo 4 | Pult
(Pisztoly A) | (Pisztoly B) | aramlas
Le Le Folytonos Fel Fel
Fel Fel Inditokar Fel Le 2
_ Allitas aramoltato
Pisztoly- modul szamara (1-8)
levegd  pultcim
aram
| | 2 Modulelrendezés
N 3 (Ajton beliil)
> 1 2
° 3 4
o o 5 6
7 8
1 2 3 4 e , °

Abra 3-10

iFlow modulcim

1401029A

Pisztolymozgato opcio

Pisztolymozgato letapogato

A pisztolymozgato letapogat6 csatlakozodoboza jellemz6 médon
ugyanazon az allvanyon van elhelyezve, amelyen a fotocella
csatlakozodoboza is van. A letapogato és pisztolymozgato
csomopontokat tavoli I/O haldzattal lehet csatlakoztatni az iControl pultra.

Lasd 3-11. abrat. Szerelje ra a letapogatokat Ugy, hogy a kabelvégek a
mutatott helyzetben legyenek. Kettds letapogatok hasznalatakor tugy
szerelje ra 6ket, hogy ne lathassak a konvejort. Csatlakoztassa a
letapogato kabeleket a letapogatokra a mutatott moédon.

A letapogaté legnagyobb tavolsaga:
6 méter (20 lab), ha a letapogatd 1,22 méternél (4 labnal) révidebb
4,6 méter (15 1ab), ha a letapogat6 1,22 méternél (4 labnal) hosszabb.

© 2005 Nordson Corporation
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3-12 Telepités

UTMUTATAS: Egyetlen letapogat6 hasznalatakor Gigy kell konfiguralnia a
letapogato vezérldjét, hogy blokkolja a konvejort. Ehhez a letapogato
gyartojanak szoftverére, Windows alap laptopra és soros kabelre van
szUiksége, amely a laptopot csatlakoztatja a letapogato vezérl6jéhez a
csatlakozodobozban.

Kabelek Kabelek
BSCE-L BSCE-R

BSCR-L BSCR-R

k — t “b— Kabelek
\ — BSCE

BSCR

Két letapogatos konfiguracio Egy letapogatés konfiguracié

1401474A

Abra 3-11 Rendszer huzalozasa - Analdg letapogato csatlakozasok

Tavoli /0 haldzat csatlakozasok

A tavoli I/0 hal6zat Ethernet alapu haloézat, amely az iControl PC-t koti
0ssze a pisztolymozgatokkal és letapogatokkal.

UTMUTATAS: Ez egy specidlis célt Ethernet halozat. Ne csatlakoztasson
olan eszkozt erre a haldzatra, amelyet nem hagyta jova a Nordson
Fellletkezelés Miiszaki Tamogatasa illetve Mérnokszolgalata.

A Tavoli /0 halézat elemeit és a kivant terepi csatlakozasokat a 3-12. abra
mutatja. Arajz azokat a csatlakozasokat is megadja, amelyekre akkor van
sziikség, ha megosztjak a pisztolymozgato letapogatot egy 2-ik fiilkével.

UTMUTATAS: Az Ethernet kabel egyik eszkdztél a masikig vett
legnagyobb hossza 100 méter (328 lab). Ha ennél hosszabb, kapcsolot
kell beépiteni a szakaszba.
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iControl szamitogép
(ajton) - Végzddtetd modulok
(Terepi csatlakozas)

- . / PCI kartya
o o : 3 @—Q - Csatlakozdzsinorok

9 | ° Ethernet
o=

FEUDDDQD - %
| , .
UTMUTATAS: Ethernet kabel
maximalis hossza 100 méter (328 lab).
re 1
| ) |
3/4 hiiv. véd6ess | Ethernet kapcsolo |
Zoora SN es jayayaysyayayayayy
kabelekkel \ ! |
abelekke | 2-ik fiilke |
| Halozati csatolofeliletdoboz | |

Halézati csatolofeliilet doboz ﬁ]
Ethernet kapcsolo

|
|
:
ﬂ@@ﬁ@@ﬂﬁ |
|
|
|
|

2-ik flilke opci6

i

BBBBD@

Ethernet kapcsolo

!

Pisztolymozgat6

B (=0

[P (L

1
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\

letapogat6 cs-doboz
Terepbusz (2-ik fiilke opcio)
Terepbusz csatolo
vezeérlék Terepbusz csatolo
Pisztolymozgato6 kezeldmezd Pisztolymozgato letapogatd (Tavoli csomépont)
(Tavoli csomopontok) cs-doboz (Tavoli csomopont) L B
1401475A
Abra 3-12 Tavoli I/0 halbzati berendezés és csatlakozasok (2-ik flilke opcidhoz sziikséges csatlakozasokkal)

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119641H



3-14 Telepités

iControl pult halézati csatolé6feliilet dobozhoz

Uj rendszereken egy 30 lab hosszu Ethernet kabel is el van helyezve
a3/4 hiiv. hajlékony véddcsdben, a 25 er(i bemend kabellel és CAN
kabellel egyltt. A pultban a kabel az Ethernet kartyaba van bedugva.
Dugja be a kdbel masik végét a halbzati csatolofelilet dobozaban [év)
Ethernet kapcsolo egyik nem hasznalt csatolokapujaba.

Ethernet kapcsolé tavolsi csomopontokhoz

100- illetve 300 lab hosszusagu Ethernet CAT 5e kabelek hasznalataval
(lasd a Potalkatrészek alatt) csatlakoztassa az Ethernet kapcsolot a tavoli
csomopontokra (pisztolymozgato letapogato6 csatlakozoédoboa illetve
pisztolymozgato kezelbmez6i). Ezeknek a kabeleknek dugos csatlakozoik
vannak mindkét végukon.

1. Mérje le a szilkséges hosszat és vegyen hozza még annyit mindegyik
végén, hogy legyen megfelel beldgasa, hogy a kabel vezetbit a
csatlakozodobozon kiviil csatlakoztathassa a végzddtetd modulokra.
Vagja le a kabeleket a kivant hosszra és az egyik végén hagyja meg a
dugos csatlakozot.

2. AKkabel levagott végét huzza at a hajlékony védbdcsévon a haldzati
csatolofellilet dobozatol a csatlakozodobozok és kezelbmezbk felé.

3. Ahalbzati csatolofelillet dobozaban csatlakoztassa a dugos
csatlakozokat az Ethernet kapcsold nem hasznalt csatolokapuira.

4. Atavolicsomopontoknal szereljen ra a végz6dtetd modult a kabel
végére ugy, ahogyan az Ethernet végzddteté modulok szerelése cimii
szakasz ismerteti.

5. Csatlakoztassa a csatlakozdédobozokhoz és kezeldmezdkhdz adott
csatlakozozsinorokat a végzddtetd modulok és a terepbusz csatoldk és
vezeérlbk kdzé a csatlakozédobozban és kezeldbmezbkben.

UTMUTATAS: Jo, ha kiprobalja a csatlakozokabeleket és
kabelszakaszokat Ethernet szakadasmeérdével és csak utana csatlakoztatja
a kapcsolokra és terepbusz vezérldokre. A kiprobalaskor kdvetendo eljarast
lasd a Hibakeresés cimi fejezetben.

MAC cimek

Jegyezze fel a MAC cimet, eszkdzmiikodést az egyes terepbusz
vezeérloknél illetve csatoloknal és a pisztolymozgato elhelyezkedését (balra
elél = GM1, jobbra el6l = GM2, balra hatul = GM3, jobbra hatul = GM4)
amikor a csatlakozasokat lIétrehozza. A MAC cimek rajta vannak a
terepbuszos eszk6z cimkéin, 0:30:DE:0:33:C8 alak formajaban.

A MAC cimekre szliksége lesz, amikor konfiguralja a hal6zatot az iControl
kezel6i felliletének hasznalataval. Lasd az iControl kezeldi feliilete cimii
gépkonyvet.

Ethernet végzdédteté modulok szerelése

Az Ethernet kabelt kabelkdpeny csupaszitd szerszam, 110-es benyomod

szerszam és atlos vagoszerszam hasznalataval csatlakoztathatja a

végz6dtetd modulra.

Lasd 3-13. abrat.

1. Tavolitsa el a kiallo szerelés adapterét a csatlakozoédobozrol.

2. Tavolitsa el a fedelet, tartokeretet és a végzddtet® modult az
adapterrol.

3. Hantsa le a kabelkdpenyt legfeljebb 50 mm-es (2 hiiv.) darabon.
Magat a huzalszigetelést ne hantsa le.

P/N7119641H
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110-es benyomo

szerszam

Kabelkotdzo

4.

Tartsa 6sszesodorva az egyes huzalparokat és a barna huzalnal kezdve
helyezze be a huzalokat a modul réseibe egyenként és nyomja le 6ket
a fémcsipeszek kdzé a 110-es benyomo szerszammal. Hasznalja

az 3-13. abra szinjeldlését.

UTMUTATAS: A j6 csatlakozas biztositasa érdekében legalabb 6,4 mm
(/4 hiiv.) hosszu huzalnak kell kiallnia a modul nyilasabol.

5.

6.

©

Csipje le a huzalvégeket a végzddtetd modul kézelében, hogy a
huzalok végei ne érinthessék meg egymast.

Tavolitsa el a hatso kivagast a kiallo szerelés adapterérol, majd
csusztassa be a végz6dtetd modult az adapterbe. Kabelkotozével
fogja hozza a kabelt az adapterhez.

Helyezze be a tartokeretet az adapter els6 részébe.
Pattintsa helyére az adapter fedelét.

Helyezze az adaptert elég kdzel a terepbuszos eszk6zh6z ahhoz, hogy
elvégezhesse a csatlakoz6kabel csatlakoztatasat. A mellékelt két
oldalas ragasztoszalag darabbal fogja hozza az adaptert a
csatlakozdédobozhoz.

Fehér/barna
Fehér/zold
Narancssarga
Fehér/
narancssarga

Fehér/kék

Kiall6 szerelésl
adapter

1401476A

Abra 3-13 Ethernet végzédtetd modulok szerelése
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Pisztolykabel csatlakozasok

Lasd 3-14. abréat.

Az automatikus pisztoly kabelek kézvetleniil az iControl pult aljan 1évé
hatso panel aljzataiba csatlakoznak. Csatlakoztassa az 1. pisztoly kdbelét
az 1. aljzatba, a 2. pisztoly kabelét a 2. aljzatba és igy tovabb.

UTMUTATAS: Ha Versa-Spray és Tribomatic pisztolyokat hasznal,
csatlakoztasson adapterkabelt mindegyik pultaljzatba, majd
csatlakoztassa a pisztolykabeleket az adapterkabelekhez. Ha a
rendszerrel egyltt nem kapta meg a sziikséges adapterkabeleket, a
gépkonyv Potalkatrészek cim fejezetnek alapjan rendelje meg a
megfelel6 adapterkabeleket.

Pneumatikus csatlakozasok

Kovetelmények a taplevegével szemben

Legnagyobb bemend levegbnyomas: 7,6 bar (110 psi)

Legkisebb bemend levegbnyomas: 6,2 bar (90 psi)
Csatlakozas: 1-1/16-12 JIC, hatsé panelon
Leveg6tomlo: 19 mm (3/4 hiiv.) minimalis BA

A szolgaltatott siritett leveg6 legyen tiszta és szaraz. Hasznaljon
automatikus leereszttkkel ellatott el6sziir6ket és koaleszcens szlrdket,
valamint h(itott illetve feldjithato szaritdszeres légszaritot, amely 3,4 °C
(38 °F) harmatpontot tud eldallitani 7 bar (100 psi) mellett.

Ajanlatos 5 mikronos ateresztési rendszert hasznalni.

A pulthoz 6t 1ab hosszusagu légtomlét adunk. Csatlakoztassa a tomlé
egyik végét az 1-1/46-12 JIC kiils6 menetes 6sszekotdre a
golydsszelepnél. Csatlakoztassa a tomlé masik végét a sajat levegbellatod
hal6zatra.

UTMUTATAS: Ha mind a vezér-, mind a beosztott pultot ellatja levegdvel,
mindkét pulthoz kilon toml6t vezessen a levegbejtd szerkezettdl. Ne flizze
fel egymas utan a levegobellato tomlbdket egyik pulttol a masikig.

Ez ugyanis befolyassal lesz a masodik pulthoz men6 leveg6ellatasra.

Pisztoly és szivattyulevegb csatlakozasok

A pult, pisztoly és szivattyuleveg6 csatlakozasait és a ko6tdéidomok
elrendezését lasd a 3-14. abran.

A pult hatso ajtajan 1évd gyors oldasu kotdidomoktol jovd atomld levegd
és porlasztoleveg6 csbvezetéket a kovetkezbképpen csatlakoztassa a
szOropisztolyok szivattyujahoz:

e Atdmlés: 8 mm-es fekete levegdcsd vezeték a "F”-vel jeldlt
szivattyukot6 idomra.

* Porlasztd: 8 mm-es kék levegbcsd vezeték az "A”-val jelolt
szivattyukotd idomra.
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Fuvocso
oblitd
kimenetek
(rendelhet6)

Abra 3-14

Allapitsa meg, hogy helyesen csatlakoztattak-e a csévezetéket, azaz, az 1.
pisztoly szivattyujat a pult 1. pisztolyanak kotéidomaira és igy tovabb.

Pisztolylevegb6 (elektrédamoso6) csatlakozasok

Pisztoly tipusa

Pisztolyleveg6

Sure Coat

Megkivant

Versa-Spray

Megrendelhet6(1)

Tribomatic

Nem hasznaljuk

(1) A Versa-Spray pisztolyok csak akkor hasznalhatjak a pisztolyleveg®
csatlakozast, ha a pisztoly diffazorral van felszerelve.

A pisztolydiffzorrol tdbbet tuhat meg a Versa-Spray pisztoly
gépkonyvebol.

Ha a szorépisztolyai pisztolylevegdt hasznalnak, csatlakoztassa a 4 mm-es
tiszta-levegd csbvezetéket a szoropisztolyokra a pult hatso ajtajan 1evd
Feltétlenll helyesen csatlakoztassa a
csOvezetéket, azaz az 1. pisztoly az 1. pisztoly kdtdidomara csatlakozzon

pisztolyleveg® csatlakozoktol.

és igy tovabb.
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Program és felhasznald6i adatkartyak

két darab 128 Mb CompactFlash kartya tarolja a vezérpultban. Ezek a
kartyak kivehetd merevlemezes meghajtoként mikddnek. Az iControl
pultokat ugy szallitjuk, hogy el6z6leg beépitjik ezeket a kartyakat.

cserélni. Akartyak kivétele elbtt allitsa le az iControl programot és
operacios rendszert, majd kapcsolja ki az iControl pultot. Ha bekapcsolt
allapotban veszi ki a kartyakat, ez tonkreteheti a kartyakon tarolt adatokat
és megrongalhatja a kartyakat.

@ VIGYAZAT: A Compact Flash kartyakat NEM LEHET ilizem kézben

iControl programot és operacios rendszert. Ha igy tesz, ezzel
megrongalhatja a rendszer szoftverjét. A leallito eljarast lasd a Program
leallitasa cim{i szakaszban, az iControl kezeldi feliilet gépkdnyvében.

@ VIGYAZAT: Soha ne kapcsolja ki a pult aramat, amig le nem allitotta az

A kartyaadapter a vezérpult ajtajanak bels6 részére van raszerelve.
A belsd kartya (1) az adatkartya; a klils6 kartya (2) a programkartya.
A kartyat a t6le balra all6 gomb megnyomasaval lehet kivenni a
kartyhelybdl.

1401329A
Abra 3-15 Felhasznaloi adat- és programkartya elhelyezési helyei

1. Adatkartya 2. Programkartya
Az iControl programot Uj programkartya behelyezésével lehet frissiteni.

A konfiguracios adatokon feliil pisztolyonként akar 255 kezdd érték is
tarolhat6 egy adatkartyan. Tovabbi kartyak hasznalataval gyakorlatilag
korlatlan szamban lehet tarolni kezdd értékeket. Az adatkartya adatait a
biztonsagi adatmentési funkcioval lehet atmasolni lires kartyara. Az ehhez
adott utmutatasokat lasd a Biztonsdgi adatmentés cimi szakaszt az
iControl kezeldi fellilet gépkonyvében.

UTMUTATAS: Nem minden CompactFlash kartya azonos. Ha tovabbi
kartyakat vasarol, feltétlenul olyat vegyen, amely a Nordson altal
jovahagyott gyartotol szarmazik és ugyanakkora a taroloképessége
(128 Mb). A jovahagyott kartyakat lasd a Miiszaki adatok cimi
szakaszban, a gépkonyv Megismerés cim( fejezetben, vagy lépjen
érintkezésbe a Nordson vezérlési szakemberével.
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Erintéernyd kalibralasa

Az érintbernybt még a rendszer kiszallitasa el6tt mi kalibraljuk a gyarban.
Az érintbernyd kalibralasi értékei a programkartyan vannak tarolva. Ha (j
programkartyat helyez be, amilyet korabban még soha nem hasznalt, nem
lesz kalibralasi adatfile a kartyan. A rendszer 6nmagatol el fogja inditani a
kalibralasi eljarast.

Kovesse pontosan a képernybn megjelend kalibralasi utmutatasokat és
érintse meg az ujjaval a célpontokat. Amikor végzett a kalibralasi
eljarassal, inditsa el az iControl szoftvert az iControl gomb
megérintésével.

Ha problémai vannak az érintéernydvel illetve nehezen tudja kalibralni az
érintéernyo6t, lapozzon a Hibakeresés cimi fejezetre.

Rendszer felljitasok

Az, hogy milyen alkatrészekre van szuiksége a rendszer felujitasahoz, attol
fligg, miként van konfiguralva a rendszere. Ha segitséget var a felujitasok
megrendelésében és telepitésében, Iépjen érintkezésbe a Nordson
képviselettel. Bizonyos feltjitasok megkdvetelik a pisztolyvezérld
kartyakon és iFlow modulokon Iév6 szoftver frissitését. Célszer(, ha a
felujitasokat lehetbleg csak a Nordson képviselet végzi el.

UTMUTATAS: Mindegyik iFlow modul és pisztolyvezérld kartya két
pisztolyt vezérel. Ha paratlan szamu pisztolya van és egy tovabbi pisztolyt
vesz fel, hogy paros szamu pisztolya legyen, nem szikséges hozzaadnia Uj
iFlow modul illetve pisztolyvezérld kartyat. Menjen a 4-11. Iépésre.

Pisztolyok hozzaadasa létezé iControl pulthoz

1. Ha pisztolyok hozzaadasa megkoveteli uj iFlow modulok pulthoz
adasat, kapocsolja ki a pult leveg6ellatasat és inditsa el valamelyik
pisztolyt, hogy kiengedje a levegényomast a pultbdl.

2. Allitsa le a porszoro rendszert. Kdsse le és zarolja a halézati aramot a
rendszer és az iControl pultok felé.

3. Epitse be az Uj szoropisztolyokat a fiilkébe és porszivattyukba az
adagologaratokon illetve adagolékdzponton. Epitse be a poradagolo
tomlbt a szivattyuk és a pisztolyok kdzeé.

4. Szereljera az uj iFlow modul(oka)t a hatso falra a mellékelt felfogo
elemekkel. Allapitsa meg, hogy a modul tdmitése tomoren zar-e a fal
felé.

UTMUTATAS: A modulokat feliilrol lefele és balrél jobbra kell behelyezni.

5. Csatlakoztassa az Uj modulokat uj CAN halozati vezetékkotegekkel.
A vezetékkotegek kdvetelményeit és csatlakozasait 1asd az iControl
huzalozasi és pneumatikai rajzain.

6. Kosse le a halozati végzddtetés vezetékkdtegét az utolsod régi modulrol
és kosse ra az utolso uj modulra.

7. Ha uj szabalyozot szerel be, szerelje ra a jobb belsd falon a tetejét6l

szamitott legk6zelebbi szabad tartokarra.
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8.

10.

11

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

12 mm-es csdvezeték hasznalataval csatlakoztassa a szabalyozo6t a
levegbellatas csbelosztojanak egyik nem hasznalt kdtéidomara, amely
a pult aljanak kdzelében van raszerelve a hatso falra.

Csatlakoztassa az iFlow modulokat a szabalyozéhoz 10 mm-es
csOvezetékkel.

Allitsa be az iFlow modul halozati cimeit a 3-10. oldalon leirt médon.

.Helyezze be az 0j pisztolyvezérld kartyakat a kartyahazba, az els6

nyitott kartyahelyt6l kezdve. A kartyak balrol jobbra vannak
behelyezve.

Epitse be a pisztolyvezérld vezetékkodteg alajzatait a hatsé panelba
ugy, hogy a beszerelést a Iétezd pisztolyvezérld vezetékkoteg aljzatok
soranak elsé nem hasznalt nyilasanal kezdi. Dugja be a
vezetékkoteget a pisztolyvezérld kartya aljzataiba. Utmutatasul
hasznalja a létezb vezetékkotegek beszerelését.

Csatlakoztassa a szoropisztoly kabeleket az Uj vezetékkodteg aljzatokba
a 3-16. oldalon leirt médon. Versa-Spray vagy Tribomatic pisztolyok
hasznalatakor adapterkabelt kell beszerelni az aljzatok és a
pisztolykabelek kdzé.

Csatlakoztassa az aramoltaté modul atéml6- és porlasztolevegd
kotéidomok feldl jovd 8 mm-es kék és fekete csbdvezetéket az Uj
porszivattyukra a 3-16. oldalon ismertetett médon.

Ha hasznaljak, csatlakoztassa az aramoltatdo modul pisztolyleveg6
kotdidomai feldl jové 4 mme-es tiszta levegd csbvezetéket az Uj
szoropisztolyokra a 3-16. oldalon leirt médon.

Ha Uj szabalyozo6t épitett be, kalibralnia kell a helyes nyomaskimenet
eléréséhez. Hasznaljon iFlow levegbaram hitelesitd készletet és
kovesse a készlet utmutatéjaban adott utmutatasokat. Az alkatrész
szamat (P/N) lasd a Vegyes készletek cim( szakaszaban, a
Potalkatrészek cimi fejezetben.

UTMUTATAS: Ha az Gtmutaté nem tartalmazza a kalibralasi
Utmutatasokat, letoltheti az Uj verzidjat (1039518B vagy afelett) a
http://emanuals.nordson.com/finishing honlaprol,
Powder-US>Booths and Systems (Por-US>Fiilkék és Rendszerek),
vagy Iépjen érintkezésbe a Nordson Fellletkezelés Vev6szolgalati
Kozpontjaval illetve a Nordson helyi képviseletével és kérje az
Uutmutatasokat.

Kapcsolja be a pultot és konfiguralja az iControl programot ugy, hogy
felvegye az Uj pisztolyokat a rendszerbe. Lasd a Pisztolykonfiguracio
cim(i szakaszt az iControl kezelbi feliilet cim{i gépkdnyvben.

Allitsa be az uj pisztolyo leszedési pontjait tigy, ahogyan a Konfigurdcio
cimi szakasz ismerteti az iControl kezelpi feliilet gépkdnyvében.

Allitsa be a kezd® értékeket az j pisztolyoknal ugy, ahogyan az Kezdé
beallitas cimi szakasz ismerteti az iControl kezeldi feliilet
gépkodnyvében.
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Beosztott pult hozzaadasa létezb rendszerhez

Beosztott pult hozzaadasa 32 pisztolyra ndveli a rendszer kapacitasat.

1.

Csatlakoztassa a beosztott pult halozati kabelét és foldkabelét ugy,
ahogyan a 3-3. oldalon olvashato.

Csatlakoztassa a beosztott pultot a vezérpultra a mellékelt
haldzatcsatlakozo kabellel. Csatlakoztassa a vezérpult hatlapjan 1évé
CAN OUT kapocstdmb fel6l jové haldzatcsatlakozo kabelt a beosztott
pult hatlapjan lévé CAN AUX kapocstombjére. Vezesse keresztiil a
kabelt a porzard huzasmentesitékon. Lasd a 3-9. oldalt.

Allitsa a beosztott pult halozati cimét a 2. pultra tigy, ahogyan a 3-10.
oldalon ovashato.

Allitsa be a beosztott pult iFlow moduljanak halézati cimeit tigy,
ahogyan a 3-10. oldalon olvashaté.

Csatlakoztassa a sUritett-leveg6 ellatast a beosztott pultra tgy, ahogan
a 3-16. oldalon olvashato.

Csatlakoztassa a szoropisztoly kabeleket és az atomlé-, porlaszto- és
pisztolyleveg® csdvezetékét a beosztott pultra Uigy, ahogyan a 3-16.
oldalon olvashato.

Kapcsolja be a pultot és konfiguralja az iControl programot ugy, hogy
felvegye az Uj pisztolyokat a rendszerbe. Lasd a Pisztolykonfiguracio
cim(i szakaszt az iControl kezelbi feliilet cim{i gépkdnyvben.

Allitsa be az j pisztolyo leszedési pontjait tigy, ahogyan a Konfigurdcid
cimi szakasz ismerteti az iControl kezelpi feliilet gépkdnyvében.

Allitsa be a kezd® értékeket az j pisztolyoknal ugy, ahogyan az Kezdé
beallitas cimi szakasz ismerteti az iControl kezeldi feliilet
gépkonyvében.

Rendelhetd fuvocsoé oblité készletek beépitése

Favocso oblitd készleteket csak olyan Versa-Spray pisztolyokkal
hasznalnak, amelyek rendelhet6 6blitbadapterrel vannak felszerelve.

A fuvocso Oblités nagy nyomasu sdritett leveg6t hasznal, amely jellemzéen
a csOvezeték nyomasan van, és ezzel dbliti at a széropisztolyok
favocsoveét.

A fuvocso oblitd készleteket a helyszinen szereljiik be az iControl pultokba,
pneumatikusan a pult levegd gyuljtécsoveére és szoropisztolyaira
csatlakoztatjuk és villamosan a hatlapon 1évd PS5 aljzatba csatlakoztatjuk.

A beépitési utmutatasokat a fuvocso oblitd készletek tartalmazzak.
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Hibakeresés 4-1

A\
®

Fejezet 4
Hibakeresés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kovesse a gépkodnyvben és a kapcsoldodo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

VIGYAZAT: Ne kapcsolja ki a pult &ramat, ha eltte nem allitotta le a
programot. Ha igy tesz, tonkreteszi a programkartyan 1évé iControl
programot és operacios rendszert. A leallitasi eljarast lasd a Program
ledllitasa cim(i részt a Konfiguracio cimi fejezetben, az iControl kezelGi
feliilet gépkodnyveében.

UTMUTATAS: Ha az ott adott hibakeresd eljaras nem tudja megoldani a
problémat, Iépjen érintkezésbe a Nordson Feliletkezelés Veviszolgalati
Kdzpontjaval a (800) 433-9319-es szamon, vagy a Nordson helyi
képviseletével.

Erintéernyd hibakeresés

Erintéernyé kalibralasa

Az érintdéerny6t a gyarban kalibraljuk. Ha programkartyat vagy iControl
PC-t valt, illetve problémai vannak a képerny6 elemeinek pontos
megérintésében, Ujra fog kellenie kalibralni a képernyot.

Normal kalibralas

UTMUTATAS: Ha olyan programkartyat helyez be, amelyet korabban egy
masik iControl pulton hasznaltak, el KELL végeznie a kalibralast az egeres
eljarassal és igy kell kalibralnia az érintéerny6t.

Az érintbernyd kalibralasi értékei a programkartyan vannak tarolva. Ha j
programkartyat helyez be, amilyet korabban még soha nem hasznalt, nem
lesz kalibralasi adatfile a kartyan. A rendszer 6nmagatol el fogja inditani a
kalibralasi eljarast.

Kovesse pontosan a képernydn megjelend kalibralasi utmutatasokat és
érintse meg az ujjaval a célpontokat. Amikor végzett a kalibralasi
eljarassal, inditsa el az iControl szoftvert az iControl gomb
megérintésével.

Az érintberny6t barmikor lehet kalibralni. Normal kalibralas elkezdéséhez
inditsa ela program-leallito eljarast. Amikor megjelenik az ernybén az
operacios rendszer leallitasi felszolitasa, érintse meg a Cancel gombot
majd a CAL gombot.
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Problémak kalibralas kozben

Ha nem koveti pontosan a kalibralasi utmutatasokat: Nem fogja tudni
megérinteni a kozépsd Completion gombot és ki fog Iépni a kalibralasi
eljarasbol. Ebben az esetben alljon le és varja meg, amig letelik az eljaras
ideje. Ekkor meg fogja tudni ismételni és helyesen véghez fogja tudni vinni
az eljarast. Amikor végzett a kalibralasi eljarassal, inditsa el az iControl
szoftvert az iControl gomb megérintésével.

Ha a pult arama lekapcsol a kalibralasi eljaras alatt: tonkre fog menni
a kalibralasi file a programkartyan. Bekapcsolaskor nem fogja tudni
megérinteni a CAL gombot és igy nem fogja tudni elinditani a kalibralasi
eljarast. llyenkor az egeres eljarassal ismételje meg a kalibralast

Kalibralas egérrel

FIGYELEM: Ne szérjon port, amig nyitva van a pult ajtaja. Mialatt ezt az
eljarast végzi, kapcsolja ki a fulke elszivo ventilatorat és ezzel tavolitsa el a
kapcsolt aramot a pultrol és akadalyozza meg a szordpisztoly lizemelését.
Ha nem figyel a figyelmeztetésre, veszélyes allapotot idézhet el6, aminek
eredményeként személyi sériilés illetve dollogi kar keletkezhet.

Ennek az eljarasnak a hasznalataval kalibralja ujra az érintéernydt, ha nem
tudja megérinteni a CAL gombot illetve az iConsole ernydképein [évo
gombokat, vagy ha olyan programkartyat helyez be, amelyet korabban
mar hasznaltak egy masik iControl pultban.

UTMUTATAS: Miel6tt csatlakoztatna vagy kihtizna az egeret vagy
billenty(izetet az iControl PC-n, ki kell kapcsolnia a pult aramat.

1. Kapcsolja ki a pult aramat.

2. Nyissa ki az iControl szekrény ajtajat és csatlakoztassa az egereta pPS2
csatlakozojaval az iControl PC bal oldalan 1évé MOUSE (EGER)
csatolokapura.

3. Kapcsolja be az aramot és hagyja betdlteni az operacios rendszert.
Az érintéernybn megjelenik a CAL gomb, még miel6tt betdltene az
iControl szoftver.

4. Az egér hasznalataval vigye el az egérmutatot a CAL gombra és
kattintson ra. Elindul az érintéerny6 kalibralasi eljarasa.

UTMUTATAS: Hai elhib4azza a CAL gombot, hagyja betélteni az
iControl szoftvert, majd ha lehetséges nyissa meg a
rendszerkonfigurald erny6kiépet és érintse meg a Porgram Shutdown
gombot. Amikor megjelenik az ernydn az operacios rendszer leallitasi
felszolitasa, érintse meg a Cancel gombot majd a CAL gombot. Ha
semmilyen gombot sem tud meglrinteni a képernydn, akkor ki/be kell
kapcsolnia a pult aramat és ujbol meg kell probalnia.

5. Amikor elindul a klibralasi eljaras, érintse meg a kalibralasi célpontokat
az UJJAVAL (NE AZ EGERREL), gondosan kdvetve a képernydn
megjelen6 utmutatasokat. Amikor végzett a kalibralasi eljarassal,
inditsa el az iControl szoftvert az iControl gomb megérintésével.

6. Probalja ki az érintbernyd kalibralasat, majd végezze el a program
leallitasat, kapcsolja ki a pult aramat és huzza ki az egeret.
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y7&r4

Egérvezérelt képernydji megjelenito

Ellendrizze a kdvetkezbket:

* Ellen6rizze a haldzatjelz6 lampat az eliilsé diszkereten, a képernyd
alatt. Ha nem ég a lampa, a PC aram ala van helyezve.

¢ Allapitsa meg, hogy be van-e kapcsolva a pult arama.

* Nyissa ki a pult ajtajat és allapitsa meg, hogy ég-e a PC haldzatjelzd
lampadja.

Ellendriztesse villamos szakemberrel az alabbiakat:

* A pult biztositoit a DIN sinen, a bejoévo aram csatlakozokapcsain.

* Abiztositotombdk felé mend kapcsolatlan aramcsatlakozasokat.

* Apult aramellatasat.

Erintéernyé meghibasodasa

A\

FIGYELEM: Ne szo6rjon port, ha az iControl pult ajtaja nyitva van, hacsak
nincs tavol a pult nyilasa, az ajto és valamennyi kivilrél csatlakoztatott
eszkOz a szoroflilke valamelyik nyilasat korilvevo veszélyes tertilettol.

A veszélyes terilet a nyilastél szamitott 3 1abig nyulik és a nyilas széleitdl
szamitva 3 lab nagysagu ivben folytatédik. Ha nem figyel a
figyelmeztetésre, veszélyes allapotot idézhet eld, aminek eredményeként
szemelyi sérilés illetve dollogi kar keletkezhet.

Ernydképek latszodnak, de nem miikodik az érintési
funkcio

Ha az egérmutatdé nem megy oda, ahol megérinti a képernydt, a gombok
megerintése nem miikodik és az erintderny6 nem kalibralhato, akkor
meghibasodott az érintéernyd. Ujjal kell pétolnia az iControl PC-t.

Ideiglenes javitas: Kapcsolja le a pult aramat és csatlakoztasson egeret
PS2 csatlakozoval az iControl PC bal oldalan 1évé MOUSE csatoldkapura.
Kapcsolja be a pult aramat és hagyja, hogy a rendszer elinduljon. Immar
hasznalni kell tudnia az egeret és ra kell tudnia mutatni és kattintani az
ernydgombokra és adatmezbkre. Amilyen gyorsan csak lehet, potolja
masikkal az iControl PC-t.

Nincs kijelzés

Ha van aram a PC-n, de nincs kijelzés, a képernyd meghibasodott. Ujjal
kell pétolnia az iControl PC-t.

Ideiglenes javitas: Kapcsolja le a pult aramat és csatlakoztasson VGA
monitort, billentylizetet és egeret a PC csatolokapuira. Kapcsolja be a pult
aramat. Ha megjelennek a renszerinditd képek és az iControl képei a VGA
monitoron, kattintson ra a gombokra az egérrel és jeloljon ki mezbket és a
billentylizet hasznalataval adjon be és valtoztasson meg értékeket.
Amilyen gyorsan csak lehet, pétolja masikkal az iControl PC-t.

© 2005 Nordson Corporation
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Hibakeresés forgatégombbal

A\

Ha a gombmez6 tablajan 1évé gomb forgatawsa nem valtoztatja meg az
adatmezdk kijelolt értékét, a gomb jelét nm veszi az iControl PC. llyenkor
ellendrizze a huzalozasi csatlakozasokat a gombmez6 tabla és iControl PC
kdzott. Ha a csatlakozasok rendben vannak, poétolja ujjal a gombmez6
tablat.

FIGYELEM: Ne szoérjon port, ha az iControl pult ajtaja nyitva van, hacsak
nincs tavol a pult nyilasa, az ajto és valamennyi kivilr6l csatlakoztatott
eszk0Oz a szoroflilke valamelyik nyilasat korilvevo veszélyes tertilettdl.

A veszélyes teriilet a nyilastol szamitott 3 Iabig nyulik és a nyilas széleitdl
szamitva 3 lab nagysagu ivben folytatédik. Ha nem figyel a
figyelmeztetésre, veszélyes allapotot idézhet el6, aminek eredményeként
szemeélyi sérilés illetve dollogi kar keletkezhet.

Ideiglenes javitas: Allitsa le a programot és kapcsolja ki a pult aramat.
Csatlakoztasson PS2 csatlakoz6s normal PC billentyizetet az iControl PC
bal oldalan lévd BILLENTYUZET csatolékapura. Kapcsolja be az aramot és
a szamgombok hasznalataval adjon be értékeket a kijel6lt adatmezbkbe,
vagy a fel és le mutato nyil billentyikkel valtoztassa meg a mezdk értékét.
Minél el6bb potolja masikkal a gombmez6t.

Pisztolykartyak hibakeresése

Lasd a 4-1. abrat és 4-1. valamint 4-2. tablazatot.

A pisztolyvezérld kartyak problémait a pisztolyvezérlés erny6képein
megjelend hibakédokkal, a Riasztasi erny6képeken lathato
hibatizenetekkel és a pisztolyvezérld kartyakon elhelyezett LED lampakkal
lehet megallapitani.

Pisztolykartyak hibakédjai

Tab. 4-1 Pisztolykartyak hibakodjai

Hibakédok Megnevezés Javitas
E3 A kV érték nincs a Ellen6rizze a pisztoly aramat, amikor nincsenek alkatraszek a
pisztolyhajto6 fesziiltség | pisztoly el6tt. Ha a kijelz6n 105 pA, ellenérizze, hogy nincs-e
parancsolt zarlat a pisztolykabel aram-visszavezet6 huzaljaiban:
fesziltsegén belul. Huzza ki a kabelt a pisztolybol és inditsa el a pisztolyt.
* Haa hibatovabbrais E3 kddot mutat, potolja Gjjal a
kabelt.
* Ha a hibakod E7-re valtozi, ellen6rizze a sokszoroz6
ellenallasat a pisztoly gépkdnyvében leirt moédon.
E7 Pisztolykabel vagy Ha a kijelzett aram 1 pA-es vagy annal kisebb, ellendrizze,

sokszoroz6 szakadas. hogy nem lazak-e a sokszorozokabel és elektréda szerelvény

csatlakozasai.

® Ha a csatlakozasok szorosan illeszkednek, ellen6rizze a
sokszorozot ellenallasmérdével a pisztoly gépkonyvében
lirt médon.

® Ha a sokszorozo kijelzése elfogadhato, ellenérizze, nem
hibas-e a kabel a pisztoly gépkdnyvében leirt moédon.

Folytatas...
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Hibakédok Megnevezés Javitas

ES8 Pisztolykabel vagy Hulzza ki a kabelt a pisztolybol és inditsa el a pisztolyt.

sokszoroz6 zarlatos. e Ha a hibakéd E7-re valtozi, ellenérizze a sokszorozo

ellenallasat a pisztoly gépkonyvében leirt médon.

* Haa hibakoéd tovabbra is E8, ellenérizze, nincs-e
szakadas a kabelben a pisztoly gépkényvében leirt
maodon.

E11 Pisztolyvezérl6 kartya 1. Kapcsolja ki a rendszer aramat.

hardver. 2. Huzza ki a kabelt a pisztoly hatuljabol.

3. Kapcsolja be a rendszer aramat.

Ha a hibakod E7-re valt (szakadas), a kartya megfelel6en
mikodik. Ellendrizze a pisztoly sokszorozojat.

Ha a hibakdd tovabbra is E11 marad, potolja masikkal a
pisztolyvezérl6 kartyat.

E15 Visszahajlasi hiba. Hulzza ki a kabelt a pisztolybol és inditsa el a pisztolyt.

* Ha a hibakod E7-re valtozi, ellen6rizze a sokszoroz6
ellenallasat a pisztoly gépkonyvében leirt moédon.

* Ha a hibakod tovabbrais E15, ellendrizze, nincs-e
szakadas a kabelben a pisztoly gépkényvében leirt
maodon.

E16 Nem észlelt pisztolyt Ellen6rizze a pisztolykabel csatlakozasait a hatso panelon és
a pisztolykartyan.

E17 Tribomatic pA-el az Ellen6rizze, nem gydnge-e a poraram elektromos t6ltése.
alapérték alatt. Ellen6rizze, nincs-e nedvesség a slritett-leveg6 ellatasban.

Pisztolykartyak LED lampai

Lasd 4-1. abrat. A kartya LED lampai segitenek a problémak
megallapitasaban.

Tab. 4-2 Pisztolykartyak LED lampai

LED Szin Funkcié Javitas
Hiba Piros Eg, amikor a rendszer Ha nem csatlakoztattak két pisztolyt a
(kommunikacios, kartyara, ez a lampa égni fog.
pisztolykabel, RAM illetve Ez normal allapot lehet, amennyiben
hardver) hibat észlel. paratlan szamu pisztoly izemel a

rendszerben. Ellen6rizze a kezelbi
fellleten megjelend hibalizeneteket.
Allapitsa meg, hogy j6l be van-e
illesztve a kartya a hatlapon. Pdétolja
masikkal a kartyat, ha a hibas miikodés
nem javithato ki.

Statusz Zold Villog (ritmusosan Ha nem villog a statuszjelz6 lampa,
felgyullad), amikor allapitsa meg, hogy jol be van-e
megfelel6 moédon illesztve a kartya a hatlapon. Kapcsolja

kommunikal a rendszerrel. | ki, majd be a pult aramat. Poétolja
masikkal a kartyat, ha a tobbi
pisztolyvezérl6 kartyanak vannak
ritmusjelei.

Folytatas...
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4-6 Hibakeresés
LED Szin Funkcio Javitas
B lehajlas Sarga Eg, ha miikodott a Az E15 hibakod javitasait lasd a 4-1.
(paros szamozasu tularamvedd aramkor, tablazatban.
pisztoly) mivel nagy volt az
A lehajlas a.ranf"r’]et.f', B Ak
(paratlan szamozasu pisztolyhajto aramxorbol.
pisztoly)
Taparam Zold Eg, ha (5 V-0s) fesziiltség Ha a kartyan nincs feszlltség, allapitsa
jutra alemezre). meg, hogy jol be van-e Ultetve a
hatlapon és a rogzit6 fll helyesen
m(kodik-e. Potolja masikkal a kartyat,
ha a tobbi pisztolyvezeérld kartyan van
feszlltség.
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Abra 4-1 Pisztolyvezérl® kartyak LED lampai és kapcsoloi
1. Nullazoé kapcsolo (ujra inditja az 3. Statuszjelz6 LED (z6ld) 5. Alehajlas LED (sarga)
alaplemez processzorat) 4. Blehajlas LED (sarga) 6. Aram LED (zold)

2. Hibajelz6 LED (piros)

P/N7119641H

© 2005 Nordson Corporation




Hibakeresés 4-7

iFlow modul hibakeresés

UTMUTATAS: Az iFlow modul kimenetét az iFlow légaram-ellenérzé
készlettel lehet ellen6rizni. Az alkatrész szamat (P/N) lasd a Vegyes
készletek cim( szakaszaban, a Potalkatrészek cimU fejezetben. Az ehhez
szlikséges U Uutmutatasok benne vannak a készletben.

Kinullazo eljaras

Végezze el az eljarast, ha az iControl statuszjelz6 képe levegbaramot
jelez, amikor nem inditottak a szoropisztolyt, vagy ha atomlo levegb illetve
porlaszt6 levegd aram nagy hiba (F6 vagy F7) jelenik meg a
Pisztolyvezérlés/statusz erny6képen és a Hibajelz6 ernydképen.

Kinullazo eljaras végzése elobtt:

Allapitsa meg, hogy az iControl pultnak szolgaltatott levegd nyomasa
nagyobb-e a minimalis 5,86 bar (85 psi) értéknél.

Ha a vizsgalt modult ellaté szabalyozo Gj, allapitsa meg, hogy
kalibraltak-e a helyes nyomasu kimenetre. Hasznaljon iFlow
levegbaram hitelesitd készletet és kdvesse a készlet utmutatojaban
adott utmutatasokat. Az alkatrész szamat (P/N) lasd a Vegyes
készletek cimi szakaszaban, a Potalkatrészek cimi fejezetben.

UTMUTATAS: Ha az Gtmutaté nem tartalmazza a kalibralasi
Utmutatasokat, letoltheti az Uj verzidjat (1039518B vagy afelett) a
http://emanuals.nordson.com/finishing honlapral,
Powder-US>Booths and Systems (Por-US>Flilkék és Rendszerek),
vagy Iépjen érintkezésbe a Nordson Fellletkezelés Vev6szolgalati
Kozpontjaval illetve a Nordson helyi képviseletével és kérje az
Utmutatasokat.

Allapitsa meg, hogy nem szivarog-e levegd a modul kimenet
kotdidomain keresztiil vagy a magnesszelepek illetve aranyos szelepek
kornyékeérol. A szivargd modulok kinullazasa tovabbi hibakat fog
eredményezni.

Lasd 4-2. abrat.

1.

Kdsse le a porlaszto- és atomlo leveg6 csévezetéket mind a
négy 8 mm-es kimend nyilasrol és dugodzza le a nyilasokat
cs6dugokkal.

2. Jegyezze fel az SW3 cimkapcsol6 allasat, majd allitsa nullara.

3. A modul visszaallitasahoz nyomja meg az SW1 nyomégombos

kapcsolot. A piros lampanak villognia kell.

Nyomja meg és tartsa lenn mintegy 2 masodpercig az SW2
nyomogombos kapcsolotm anig meg nem szlinik a piros lampa
villogasa. Ez kinullazza a modult. Rovid id6 utan ujbol el kell kezdenie
villogni a piros lampanak.

5. Vigye vissza az SW3 cimkapcsolot eredeti allasaba.

Nyomja meg ujbol az SW1 nyomdégombos kapcsolodt. A piros lampanak
le kell kapcsolnia.

7. Tavolitsa el a cs6dugodkat a kimen6 nyilasokbol.

Ellen6rizze a Pisztolyvezérlés/satutsz ernybképét. Kikapcsolt
szoropisztoly mellett a kijelz6nek nem szabad mutatnia leveg6aramot.

© 2005 Nordson Corporation
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Abra 4-2 iFlow modul kapcsolok, atomld- és porlasztolevegd aranyos szelepek és jelatalakitok
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iFlow modul hibakodjai

Ezek a hibak mikddtetni fogjak a riasztorelét.

Tab. 4-3 iFlow modul hibakddjai

nagy.

Hibakéd Megnevezés Javitas
F1 Aramoltato szelep nem | Lasd 4-2. abrat. Ellendrizze az aranyos szelep huzalozasi
észlelhetd illetve rossz. | csatlakozasait. Ellenérizze a szelepmagnes mikodését.
F2 Porlasztészelep nem Potolja masikkal a szelepet, ha rossza a magnes.
észlelhetd illetve rossz
F3 Segéd magnesszelep
(pisztolyleveg®) nem
észlelhetd illetve rossz.
F4 Atdml® levegdaram A beallitott érték esetleg tul nagy lehet ahhoz, hogy a
kicsi. rendszer elérhesse. A maximalis levegbaram olyan
tényezObktdl fligg, mint a levegdcso vezeték hossza, atméroje
és a szivattyu tipusa.
Ellendrizze, hogy nincs-e megtorve illetve elzarédva az iFlow
modul és porszivattyu kdzti csdvezeték. Allapitsa meg, hogy
nem zarodtak-e el a visszacsapo szelepek.
Kosse le a levegdcso vezetéket a szivattyunal. Ha megszinik
- — a hiba, tisztitsa meg vagy po6tolja masikkal a szivattyu venturi
F5 Porlasztblevegd arama | fuyokat illetve szajat.
1cs! Kosse le a levegdcesd vezetéket az iControl pult hatuljan. Ha
megszunik a hiba, akkor tul hosszu a levegdcso vezeték vagy
tul nagy az atméroje.
Ha egynél tobb modul jelent azonos hibat, ellenbrizze a pult
levegbellaté nyomasat. A nyomasnak 5,86 bar (85 psi) felett
kell lennie. Ellen6rizze, hogy nincs-e megtorve illetve
elzarddva az iFlow modult levegdvel ellatoé csdvezeték.
F6 Atdml® levegdaram Ha kikapcsolta a szoropisztolyt, kosse le a levegdcsd
nagy. vezetéket a kimenet kotéidomarol és dugozza le a
kotéidomot. Alitsa vissza a hibat. Ha nem ismétlédik meg a
hiba, akkor megakadt az aranyos szelep a nyitott allasaban.
A tisztitasi utmutatasokat lasd az 5. fejezetben (Javitas).
Ha bekapcsolta a széropisztolyt, kosse le a leveg6cs6d
vezetéket a kimenet kotb6idomardl és allitsa nullara a
- — leveg6aramot. Ha még mindig aramlik leveg6 a kot6idombol,
F7 Porlasztolevegb aram

akkor dugozza le a kotdidomot és utana allitsa vissza a hibat.
Ha nem ismétl6dik meg a hiba, akkor megakadt az aranyos
szelep a nyitott allasaban. A tisztitasi utmutatasokat lasd

az 5. fejezetben (Javitas). Ha a hiba ujbdl jelentkezik és az
ernybkeép levegbaramot mutat, akkor ellenérizze a szivargast
az aranyos szelepek illetve jelatalakitok kornyékeén.

Nullazza ki a modult a 4-7. oldalon ismertetett médon.
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Pisztolyvezeérlo kartya és iFlow modul hibaiizenetek

Tab. 4-4 Pisztolyvezérl6 kartya és iFlow modul hibakdédok

Uzenet

Oka/javitasa

Rendszer ritmusjele elveszett

Pisztolyvezérld kartyanal allapitsa meg, hogy jol be van-e illesztve
a hatlapban. Huzza ki a kartyat és ellen6rizze a fogolap nyomokat
és kartyahelyet. iFlow modul essetén ellendrizze a villamos
csatlakozasokat.

5/24 Volt feszliltség

Pisztolyvezérld kartyanal allapitsa meg, hogy jol be van-e illesztve
a hatlapban. Huzza ki a kartyat és ellen6rizze a fogolap nyomokat
és kartyahelyet. iFlow modul essetén ellendrizze a villamos
csatlakozasokat.

Hiba a bels® EEPROM-ba iraskor

Hardver hiba. Karrtyiat ujjal pétolni.

Csomopont cime megvaltozott az
utoso bekapcsolas ota

Csak tajékoztato jellegi tizenet. Pisztolyvezérld kartya esetén a
kartyat masik helyre dugtak. iFlow modul esetén a cimkapcsolok
megvaltoztak.

Bel6 adatbazis verzioja
megvaltozott — visszaallitas
alapértelmezésre

Csak tajékoztato jellegil tizenet, nem szabad, hogy hatassal
legyen az tzemelésre.

Kezd6 érték tartomanyon kivdl

Ellen6rizze a kezd6 beallitasokat és allitsa vissza sziikség szerint.

CAN haldozati lizenetek

Tab. 4-5 CAN hal6zati lizenetek

Uzenet

Oka/javitasa

CAN hiba

Hardver hiba. Ellenérizze, nem zarlatos-e a CAN kabel. Ha a kabel
j6, potolja masikkal a PC104 CAN kartyat.

Lekapcsolodott a halorol

Normal Gzemelési Gizenet. A felhasznal6 akkor fog talalkozni ezzel
az Uzenettel, ha lekapcsol a fllke elszivo ventilatora, ami eltavolitja
az aramot a pisztolykartyakrol, vagy ha lekdtik a pisztolykartyat,
illetve ha az iFlow modul levalik a CAN halézatrol.

Vissza a normal esetre

Normal izemelési lizenet. Beavatkozas sziukségtelen.
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Egyéb hibaiizenetek és feltételek

Tab. 4-6 Egyéb hibalizenetek és feltételek

Uzenetill. allapot

Oka/javitasa

Uzenet: Tul sok (kevés) vezérld
csomopontot talalt

A pisztolykartyak/iFlow modulok szama nem egyezik a
Pisztolykonfiguracio erny6képén szerepld beallitassal
(rendszerkonfiguracio). Ez normal allapot lehet, amennyiben
paratlan szamu pisztoly Gizemel a rendszerben. A pisztolykartya piros
hibajelz6 lampaja égni fog, ha nem csatlakoztattak két darab
pisztolyt a kartyara.

Uzenet: Nem észlelt pisztolyt

Ellendrizze a pisztolykabel csatlakozasait. Ha megfeleléen
csatlakoztattdk az 6sszes kabelt, nyissa ki az iControl tokozas ajtajat
és ellen6rizze a pisztolyvezeérl6 kartya csatlakozasait. Ez normal
allapot lehet, amennyiben paratlan szamu pisztoly tizemel a
rendszerben.

Uzenet: Adatbazis olvasasa
sikertelen

Nincs adat- illetve konfiguracios kijelzés az ernybképeken.

Felhasznaloi adatkartya hianyzik illetve rossz a mérete. Karrtyiat ujjal
potolni.

Compact Flash adapter meghibasodas. Pétolja masikkal az
adaptert.

Allapot: iControl enyéképe
részben beindul. A képerny6
ures, kivéve az esetleges
szovegkijelzést, vagy az
erny6kép "Nyomjon ESC-t
.altboot...-hoz” kijelzést ad

A programkartya hianyzik, tres vagy hibas. Karrtyiat ujjal pétolni.
Programkartya rossz adapterhelyen van. Dugja be a programkartyat
egy kuls6 helyre.

Compact Flash adapter meghibasodas. Pétolja masikkal az
adaptert.

Nem jut aram a Compact Flash adapterre. Ellendrizze az aramellato
kabelt és csatlakozast az adapter felé.

Ellendrizze a szalagkabel csatlakozasokat a Compact Flash adapter
és PC felé. Ha sziikséges, potolja Ujjal a szalagkabelt. (Szabvanyos
40 tGs IDE kabel, a Nordsonnal nem kaphato.)

Allapot: Beadas utan kisebb
szamra all vissza az érzékeld
értéke.

A maximalis érzékelési hossz 4096 hiivelyk (10438,4 mm).

A gombmezdvel maximumnal nagyobb érték is beadhato, de amikor
elmenti a beadott értéket, 6nmikodben a legnagyobb értékre
csokken le.

Allapot: Nem hozzaills sietési
és késési idOk a pisztoly
automatikus inditasanal illetve
mozgatasanal.

A konvejor kddadojanak impulzusainal az ismétlédési frekvencia tal
nagy. A maximalis érték 10 Hz (10 impulzus/masodperc). Egyes
impulzusok nem észlelhetdk. Csdkkentse le a konvejor sebességét
és valtoztassa meg a kodado konvejor dsszekapcsolasat, hogy
lecsdkkenjen az impulzusfrekvencia.

Allapot: A kizarasi lizenet nem
jelenik meg, amikor kizar6
allasba forgatjak a kulcsos
kapcsolo6t, vagy a kizarast nem
lehet érvényteleniteni a kulcsos
kapcsold mas allasba
forditasaval.

A fllke elszivo ventilatora ki van kapcsolva (pult kapcsolt aramanak
kikapcsolasa) illetve a tavoli kizaras be van kapcsolva.

Ha azel6tt kapcsoljak ki az elszivo ventilatort, hogy a kapcsolot a
Kizar¢ allasba forditanak, a kizaras nem helyezheté mikodésbe. Ha
a ventilatort azutan kapcsoljak ki, hogy a kapcsoloét Kizaro allasba
forditottak, akkor a kizaras nem érvénytelenithet6. A javitashoz
kapcsolja be a ventilatort.

Ha be van kapcsolva a tavoli kizaras, kapcsolja ki. A tavoli kizarast az
Uzemeltet6i kapcsoldeszkdz helyezi mikddésbe, amely a pult tavoli
kizaro reléjére csatlakozik.

Allapot: Az iControl ernydképe
ki van zarva (nincs valasz).

Kapcsolja be-ki a pult aramat. Ha tovabbra is fennall ez az allapot, a
programkartya elromlott. Szerezzen és helyezzen be masik
programkartyat. Uj programkartyak behelyezésekor lapozza fel az
érintéernyd kalibralasanak szakaszat.
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Fotocella, kodado és reteszeld hibakeresése

A fotocella, kddado, reteszel6 és riaszté aramkordk problémait az I/0
lemez LED lampaival és a vezérpult relé lampaival lehet megkeresni.

Tab. 4-7 Fotocella, kbdado és reteszeld hibakeresése

1/0 lemez-
Bemenetek kapcsok Hibakeresés

Zona fotocellak 1-8 A fotocellak megszakado fényre vannak allitva. Amikor alkatrész
halad el a hona fotocellak el6tt, a zona fotocellak LED lampainak
égnilk kell. Ha nem égnek, ellenérizze a fotocella huzalozasat és a
fotocellakat.

Jeldlje meg a 9-16 A fotocellak és letapogatok megszakado fényre vannak allitva.

fotocellakat vagy Amikor jelz6zaszl6 halad el a fotocellak el6tt, égnie kell a jelz6zaszlo

letapogatokat altal eltakart fotocellak LED lampainak illetve azoknak a LED

vagy az tzemel- lampaknak, amelyek az lizemelteti alkatrész azonositoé rendszer

tetdi alkatrész jelét veszik. Ha nem égnek, ellen6rizze a huzalozast és fotocellakat

azonosito illetve az Gizemeltetdi alkatrész azonosito rendszert.

rendszer feldl jovo

bemeneteket

Kodado 20 A LED Iampanak ugyanolyan ttemben kell villognia, mint a kodadé
jelének. Ha nem villog, amikor mozog a konvejor, ellenérizze a
kddado huzalozasat és a kodadot.

Konvejor 24 A LED lampanak addig kell égnie, amig a konvejor be van

reteszelés kapcsolva, illetve amig a kulcsos kapcsolo a kertl6 allasban van.
Ha nem égq, ellenérizze a konvejor reteszelés huzalozasat. E jel
nélkll a szoropisztolyok nem fognak kapcsolni.

Relék (DIN sin) - A konvejor-reteszel6 relé LED lampaja €g, amikor jar a konvejor.
A tavcoli kizaras reléjének LED lampaja vilagit, ameddig jelet kap
(kizaras bekapcsolva). Ariasztorelé LED lampaja addig marad
égve, amig tart a riasztas, utana kialszik.

Mind 1-24 A bemenet LED lampainak a fenn leirt médon kell jeleznilik. Ha

egyik LED lampa sem kapcsol fel, akkor ellentrizze az alabbi
ernybképeket:

Zona és alkatrész azonositd bemenetek: Nyissa meg a
fotocella/letapogatd Statusz ernydképét. A bemeneteknek égod
jelz6k alakjaban kell latszodniuk.

Koédado: A 6 ernybképen, ha a kddado jelet szolgaltat, a konvejor
sebességének nagyobbnak kell lennie nullanal.

Konvejor bemenet: A {6 ernybképen, ha a konvejor jar, a konvejor
jelzéjének zold fénnyel kell égnie.

Ha égnek a bemenetjelz6k a f6 és fotocella/letapogatod statusz
ernydképeken, de az /O lemez LED lampai nem égnek, akkor:

Ellen6rizze a DIP kapcsolok és atkotések beallitasait a PC104 1/0
lemezen (a beallitasokat lasd a 7-4. abran). Ha a beallitasok
helyesek, potolja masikkal a PC104 1/0 lemezt, szalagkabelt és 1/0
lemezt. Az 1/0 lemezt uj kabellel szallitjuk.

FIGYELEM: Miel6tt megvaltoztatna az atkdtések és DIP kapcsold
beadllitasait az aramkdri lemezeken, mindig kapcsolja ki a pult
aramat. Ha a szalagkabel nincs kédolva, allapitsa meg, hogy a
szinessel jelolt ag az 1-es tuskénél van-e mindkét csatlakozénal.

Ha helyesen mikddik a konvejor reteszelés (24) LED lampaja az 1/0
lemezen és az 1-20 LED lampak kozil mindegyik vagy néhany
hibasan valaszol, akkor ellentrizze az 1/0 lemez bemeneteinek
k6zds feszliltségét. Aramnyeld bemeneteknél +24 V= fesziiltség jut
ra alemez 6sszes Hl kapcsara és ez a bemenetek kdzos aga.
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Tavoli I/0 halézat hibakeresése

Az iControl tavoli /O Ethernet haldzat problémait a Riasztas ernydképén
és ebben a tablazatban lathato hibaizenetek felhasznalasaval lehet
megallapitani és javitani. De a Hal6zati statusz és Csomoponti
konfiguracio ernydképeket, valamint a Tavoli csomoépont hibakeresése
tablazatat (a 4-16. oldalon) is fel lehet hasznalni a tavoli csomoépontok
problémainak megallapitasara.

Tab. 4-8 Ethernet halozat hibakeresése

Allapot

Oka

Javitas

Figyeld hiba
(barmilyen tavoli
csomopont vezerld
hiba)

A tavoli csomopont vezérld
vezérlbprogramja nem fut,
vagy a vezeérlbben nem
telepitettek programot.

UTMUTATAS: Eza hiba
természetes valasz lehet
arra, hogy eltavolitjak a
villamos aramot a tavoli
csomopontrol.

Ellen6rizze a tavoli csomopont vezérld
modvalaszté kapcsolojat. A kapcsolonak a
jarato (felso) allasban kell lennie.

Po6tolja masikkal a tavoli csomopont
vezérlbjét. A csereeszkdzt elére programozni
kell, vagy a helyszinen le kell tdlteni és fel kell
telepiteni a programot.

A részletekrdl kérdezze a Nordson
Felliletkezelés Vevbtamogato részlegét.

TCP/IP kapcsolatot
tavoli peer bezarta hiba
(barmilyen tavoli
csomoponti hiba)

Kimaradt a kommunikacio az
Ethernet hal6zat és a tavoli
csomopont kozott.

UTMUTATAS: Eza hiba
természetes valasz lehet
arra, hogy eltavolitjak a
villamos aramot a tavoli
csomopontrol. Ha a tavoli
csomopont pisztolymozgato
és kimarad a kommunikacio,
mikdzben a pisztolymozgato
Auto moédban lizemel, a
parkol¢ allasba fog allni.

Ellendrizze a haldzati csomopont Statusz
ernybképét. Ha kimaradt a kommunikacio, a
csomopont ikonjanak pirosra kell valtania.
Ha egyetlen csomopont sem piros,
ellen6rizze a Halozati csomoépont
konfiguralasa ernybképet és keresse meg a
meghibasodott csomoéponti IP cimhez
tartozo eszkozt.

Ha tobb csomdéponti hiba lathaté:

Ellen6rizze a villamos aramellatast a
meghibasodott csomopontok felé.

Ellenbrizze, hogy kap-e villamos aramot és
megfelel6en Uzemel-e az Ethernet kapcsolo
a haldzati csatolofeltilet dobozaban.

A kapcsol6 aramjelz6 lampajanak égnie kell
és a halodzati kapcsolat lampainak villogniuk
kell. Ha szlikséges, cserélje ki ujjal a
kapcsolot.

Ellen6rizze a haldzati kabelt és csatlakozasait
az Ethernet kapcsol6 és az iControl pult
kdzott. Lasd az Ethernet kabelek
kiprobalasa cimi részt ebben a fejezetben.

Ha egyetlen csomoéponti hibajelzés
lathaté:

Ellen6rizze a villamos aramot a tavoli
csomoponti vezérl6 illetve csatolo felé.

Ellen6rizze a haldzati kabeleket és
csatlakozasokat a tavoli csomopont és az
Ethernet kapcsolo kdzott (a haldzati
csatolofelilet dobozaban). Lasd az Ethernet
kabelek kiprobalasa cimU részt ebben a
fejezetben.
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Egyeéb tavoli 1/0 halozati hibaiizenetek

Tab. 4-9 Egyéb Ethernet hibak

Uzenet

Oka/javitasa

TCP csatol6kapu mar
kotott

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson m{iszaki tamogatasaval.

Mivelet sikeres volt

Normal tizemelés. Beavatkozas szlikségtelen.

Ervénytelen argumens
hiba

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson m{iszaki tamogatasaval.

Ervénytelen allapot
hiba

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson m{iszaki tamogatasaval.

Kiértékelés iddtartama
letelt

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson m{iszaki tamogatasaval.

I/0 hibaosztaly

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson m{iszaki tamogatasaval.

I/0 hiba

Ellen6rizze az Ethernet huzalozast. A tavoli csomopont esetleg
lekapcsolodott a halozatrol, vagy kikapcsoltak.

Csatolokapu vagy
foglalat nyitva hiba

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson miszaki tamogatasaval.

Soros csatolokapu mar
nyitva

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson m{iszaki tamogatasaval.

TCP/IP csatlakozasi Ellenbrizze az Ethernet huzalozast. A tavoli csomépont esetleg

hiba lekapcsolodott a haldzatrol, vagy kikapcsoltak.

Fogadodkapu (socket) Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson m{iszaki tamogatasaval.
konyvtar hiba

Hallgatas sikertelen

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson miszaki tamogatasaval.

File leirokat tullépték

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson miszaki tamogatasaval.

Nincs engedélyezve
hozzaférés a sorosiill.
TCP csatol6kapuhoz

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson miszaki tamogatasaval.

TCP csatol6kapu nem
elérhetd

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson miszaki tamogatasaval.

Terepbusz protokoll
hibaosztaly

Programozasi hiba. Lépjen érintkezésbe a Nordson miszaki tamogatasaval.

Ellen6rz66sszeg hiba

Zaj a haldézatban. Ellenérizze, hogy nem lazak-e a csatlakozasok, vagy nem
vezetnek-e Ethernet kabeleket nagyfesziltséggel ill. VFD-kel parhuzamosan.

Ervénytelen kerethiba

Zaj a hal6ézatban. Ellenérizze, hogy nem lazak-e a csatlakozasok, vagy nem
vezetnek-e Ethernet kabeleket nagyfesziltséggel ill. VFD-kel parhuzamosan.

Valaszhiba

Zaj a hal6ézatban. Ellenérizze, hogy nem lazak-e a csatlakozasok, vagy nem
vezetnek-e Ethernet kabeleket nagyfesziltséggel ill. VFD-kel parhuzamosan.

Valasz id6ablakanak
bezarulasa

Zaj a hal6ézatban. Ellenérizze, hogy nem lazak-e a csatlakozasok, vagy nem
vezetnek-e Ethernet kabeleket nagyfesziltséggel ill. VFD-kel parhuzamosan.

Modbus kivétel valasz

Programozasi hiba ill. tavoli hardver hiba. Ellendrizze a terepbusz vezérld
mikodéseit. Lasd a jelen szakasz Tavoli csomopont hibakeresése cim{
fejezetet.

Ervénytelen miikodés
kizarasi valasz

Programozasi hiba ill. tavoli hardver hiba. Ellendrizze a terepbusz vezérld
mikodéseit. Lasd a jelen szakasz Tavoli csomopont hibakeresése cim{
fejezetet.

Ervénytelen adatcim
kizarasi valasz

Programozasi hiba ill. tavoli hardver hiba. Ellendrizze a terepbusz vezérld
mikodéseit. Lasd a jelen szakasz Tavoli csomopont hibakeresése cim{
fejezetet.

Ervénytelen adatérték
kizarasi valasz

Programozasi hiba ill. tavoli hardver hiba. Ellendrizze a terepbusz vezérld
mikodéseit. Lasd a jelen szakasz Tavoli csomopont hibakeresése cimi
fejezetet.

Beosztott eszkdz
meghibasodas kizarasi
valasz

Programozasi hiba ill. tavoli hardver hiba. Ellendrizze a terepbusz vezérld
mikodéseit. Lasd a jelen szakasz Tavoli csomopont hibakeresése cimi
fejezetet.
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Ethernet kabelek kipréobalasa

Az Ethernet kabelek kiprobalasara készilt jellemzd eszkdz két kilon
egysegbdl all: f6 egység és tavoli egység. A f6 egységgel 6nmagaban
lehet kiprobalni a csatlakozokabeleket, mindkét egység hasznalataval
pedig az olyan kabeleket, amelyeket athuztak a véddcsovon és rakototték
Oket a védzddtetd6 modulokra.

Catlakozékabelek: Ezek olyan rovid halozati kdbelek, amelyeket a
villamos tablakban hasznalnak csatlakoztatasok kialakitasara terepbusz
vezérlok ill. csatolok és terepen végzodtetett kabelszakaszok kdzott.

A csatlakozokabeleket gyarilag allitjak 0ssze és mindkét végen RJ45
dugos csatlakozokkal latjak el.

Kabelszakaszok: Ezek hosszabb haldzati kabelek, amelyeket
védobcsbben vezetnek és terepbusz vezérldket illetve csatoldkat
csatlakoztatnak kdzonséges halozati csatoloeszkdzokre. A kabelnek
csupan egyik végén van RJ45 dugos csatlakozas. A kabel masik végét a
terepen kell végzbdtetni végz6dtetd modulon.

Az Ethernet kabelekkel és szereléssel kapcsolatban tovabbi részletek
olvashatok az Ethernet halozatok szerelése cimi részben, a Telepités
cim( fejezetben.

Helyi proba - csatlakozokabelek

1. Csatlakoztassa mindkét RJ45 dugods csatlakozot a f6 egységre.

2. Kapcsolja be az egységet. Eg piros LED lampa fog villogni, jelezve,
hogy folyik a proba.

3. Figyelje a kdbelprébalas LED lampait. Ha mindegyik lampa z6ld, akkor
a kabel j6. Ha egy vagy tobb lampa pirosan villog, akkor a kabel hibas
és masikkal kell potolni.

Tavoli proba - kabelszakasz

1. Csatlakoztassa a korabban kiprobalt catlakozékabel egyik végét a
kabelszakaszra csatlakoztatott védz6dtet6 modulra. Ez két darab RJ45
dugos csatlakozoval latja el a kabelszakaszt, igy csatlakoztathato a
kiprobalo egységhez.

Dugja be a csatlakozdkabel masik végét a tavoli egységbe.

Dugja be a kabelszakasz hal6zati csatolofelilet feldli végén 1évd RJ45
dugos csatlakozo6t a kabelprobalo készilék f6 egységébe.

4. Kapcsolja be a f6 egységet.
Figyelje a tavol egység kabelpar lampait.
* Haminden lampa z6ld, a kdbelszakasz jo.

* Haegy vagy t6bb [ampa pirowsan villog, akkor vagy rosszul
huzaloztak be a végzddtetd modul csatlakozasait, vagy a
csatlakozasok hianyosak, illetve a kabel hibas.

Allapitsa meg, hogy helyesek-e a kabelcsatlakozasok a végzédtetd
modulon. Ellenérizzen minden egyes csatlakozast. Ha rossz csatlakozast
gyanit, kihtizhatja a vezetéket a modulbdl és Ujbol benyomhatja, hogy
kdzelebb kertiljon a kdpenyhez.

Ha jok a csatlakozasok a végz6dtetdé modulon, akkor a kabel hibas és
masikkal kell potolni.
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Tavoli csomadépont (terepbusz vezérlo/csatolo)
hibakeresése

A hibakeresést segitheti, ha igénybe veszi az alabbi tablazatoat és a
pisztolymozgato letapogato csatlakozoédobozaban és a pisztolymozgato
kezeldbmez6in 1évd LED lampakat. Eltérd utmutatas hianyaban kérjen
segitséget a Nordson Felliletkezelés Mliszaki Tamogato6 részlegétol.

Terepbusz statusz

Tab. 4-10 Terepbusz vezérld statuszjelz6 lampai

LED Jelentése Hibakeresés
BE
Zold Terepbusz inicializalasa helyes.
Ki Terepbusz incializalasa helytelen, Ellendrizze a tpfesziltséget (24 V és 0 V),
nincs mikodés illetve bels6 proba. ellenérizze az IP konfiguraciot.
KAPCSOLAT
Zold Van kapcsolat a tavoli I/0O halézattal.
Ki Nincs kapcsolat a tavoli /0 Ellen6rizze az Ethernet csatlakozasokat és
halozattal. kabeleket.
TxD/RxD
Zold Adatcsere folyamatban.
Ki Nincs adatcsere. Allapitsa meg, hogy bekapcsolta-e az iControl
pultot.
Allapitsa meg, hogy konfiguraltak-e a tavoli
csomopontot i Hal6zati Statusz ernybkép és a
Csomopont konfiguracio ernydkép
hasznalataval.
Ellen6rizze, vannak-e tavoli csomoéponti
hibalizenetek az iControl Riasztd ernytképén.
HIBA
Piros Hiba a terepbuszon.
Ki Nincs hiba, normal tizemelés.
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Csomoponti statusz

Tab. 4-11 Terepbusz vezérlé csomoponti statuszjelz6 lampai

LED ‘ Jelentése Hibakeresés
1/0
Zold Terepbusz eszkdz rendesen tizemel.
Piros Beinditas alatt:
Besld busz inicializalasa
folyamatban, a LED lampa 1-2
masodpercig villog
Piros Beinditas utan: Lasd a hibakddokat, argumenseket és leirast
Harom darab, szlinet beiktatasaval az 4-13. tablazatban, I/0 hibak.
egymast koveto villogas hibakat
jelez.
Narancssarga | A vezérl6re csatlakoztatott bemend Ellendrizze az 1/0 modulokat, ah sziikséges,
ill. kimen® modul meghibasodasa. potolja tjakka.

Fesziiltsegjelzé lampak

A terepbusz aramellato részében 1€vd két darab zold LED lampa jelzi ki a
tapfesziiltséget. Az (A) LED a 24 V fesziiltségellatast jelzi; a (B) LED a
terep oldal aramellatasat jelzi (aramatkotod érintkezok).

Tab. 4-12 Terepbusz vezérld fesziiltségjelzd lampai

LED Jelentése ‘ Hibakeresés
A
Zold Uzemfesziiltség van.
Ki Uzemfesziiltség nincs. Ellen6rizze a tapfesziiltséget (24 V és 0 V)
B
Zold Van lizemfesziiltség az aramatkotd
érintkez6khoz.
Ki Nincs lizemfeszliltség az aramatkotd | Ellendrizze a tapfesziiliséget (24 'V és 0V)
érintkez6khoz.
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4-18 Hibakeresés

1/0 hibak
Hiba észlelésekor harom egymast kdvet6 villogasi sorozatban felvillan az
I/0 LED: el6szor egfy sor rovid villogassal, majd szlinettel, utana a hibakéd
szamaval, masik szunette, majd a hibakdéd argumensével.
Tab. 4-13 Terepbusz vezérld I/0 hibajelzd lampai

Hiba argumens Hiba leirasa

Hibakéd 1: Hardver és konfiguralasi hiba

0 EEPROM ellendrz66sszeg hiba/ellendrz6dsszeg hiba a flash memdéria paraméter

terlletén.

1 A bels6é memoria tulcsordulasa az inline kédnal.

2 Ismeretlen adattipus.

3 A flash programmemoria modultipusat nem lehetett meghatarozni/helytelen.

4 Hiba a flash memoériaba iraskor.

5 Hiba a flash memoriabol torléskor.

6 Auto reset utan a megvaltozott I/O modul konfiguracié meghatarozva.

Hibakéd 2: Hiba a programozott konfiguraciéban

0 | Helytelen beiras a tablazatban.

Hibakod 3: Bels6 buszparancs hiba

0 | Nincs hibaargumens.

Hibakod 4: Bels6 buszadat hiba

0 Adathiba a bels6 buszon vagy bels6 busz megszakadas a csatolon.

n* (n>0) Belsd busz megszakadt I/0 modul n utan.

Hibakod 5: Hiba regiszter kommunikacié alatt

n* | Bels® buszhiba regiszterkommunikacio alatt, I/0 modul n utan.

Hibakod 6: Jellemz6 terepbusz hiba

1 Nincs valasz a BootP szervertol.

2 Ethernet vezérl6t nem ismerte fel.

3 Ervénytelen MAC azonosito.

4 TCP/IP inicializalasi hiba.

Hibakéd 7: 1/0 modult nem tamogatja

n* | /O modult n helyen nem tamogatja.

Hibakod 8: Nem hasznaljuk

Hibakod 9: CPU-BEFOGASI hiba

1 Ervénytelen opcode.
2 Verem tulcsordulas.

3 Stack alulcsordulas.
4 NMI
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Pisztolymozgato hibakeresése

A pisztolymozgaté problémait a tablazathoz tartozo6 Riasztasi ernybképen
megjelend hibalzenetek hasznalataval lehet meghatarozni és javitani.
Ha a hibalzenetek kommunikacios problémakat jeleznek (Figyeld hiba
illetve TCP/IP kommunikacios hiba), lasd a Tavoli I/0O halézati hibakeresés

cim( részt.

Mindegyik hibatizenetet eszkz- €s szamazonosito kiséri. Az azonosito a
meghibasodott gépet jelzi (példaul, BE/KI helyez6 #1, lengébmotor #2).
Amikor helyesbitik vagy torlik a hibaallapotot, a hibatizenet vissza a normal
statuszra jelzést fog adni.

Minden pisztolymozgato hibanal a riasztorelé érintkez6i zarnak és igy jelzik
a riasztasi allapot bekOvetkezését. A riasztorelével kiilso riasztast lehet
mikddtetni. Tovabbi részleketért lapozzon a Telepités cim(i fejezet Pult
aramellato kabelének csatlakozasai cimi részre.

Tab. 4-14 Pisztolymozgat6 hibakeresése

Uzenetiill. allapot

Oka

Javitas

V-leallitoé nyitva
hiba

Pisztolymozgato6 V-leallito
gombjat megnyomtak
(V-ledllitd nyitva hiba).

Hatarozza meg, miért nyomtak meg a V-leallitd
gombot és ha szlikséges, helyesbitse. Ha mar
megteheti, allitsa vissza a V-leallito gombot.

Motorvédd hiba

Az aramkorvédo, amely a
pisztolymozgaté motor
aramat korlatozza,
meghibasodott.

Ellendrizze, hogy megfeleléen mikodnek-e a
pisztolymozgatd gépelemei. Sziikség szerint
kenje meg, javitsa ki illetve ujjal potolja az
elemeket.

Ellen6rizze a motor elektromos aramkorét a
motorvédo6 és motor kozott. Igény szerint javitsa ki
vagy potolja ujjal a huzalozast, kapcsokat vagy
motorvezérld elemeket.

A helyesbitések elvégzése utan allitsa vissza az
aramkorvédot.

El6bremeneti
kontaktor hiba

A motor eléremeneti
kontaktoranak
segédérintkezdje nem zart,
amikor a pisztolymozgato
eléremeneti parancsot
kapott.

Ellenbrizze, hogy helyesen miikddik-e az
eléremeneti kontaktor. Igény szerint javitsa meg
vagy potolja masikkal a kontaktort.

Ellendrizze, hogy helyesen miikddnek-e a
kontaktort taplalo készullékek és a vezérl6kor.
Igény szerint javitsa meg vagy potolja masikkal az
elemeket.

Ezt a hibat az iControl riasztasi ernydképérél kell
visszaallitani.

Hatrameneti
kontaktor hiba

A motor hatrameneti
kontaktoranak
segédérintkezdje nem zart,
amikor a pisztolymozgato
hatrameneti parancsot
kapott.

Ellenbrizze, hogy helyesen miikddik-e a
hatrameneti kontaktor. Igény szerint javitsa meg
vagy potolja masikkal a kontaktort.

Ellenbrizze, hogy helyesen miikddnek-e a
kontaktort taplalo készuilékek és a vezérl6kor.
Igény szerint javitsa meg vagy potolja masikkal az
elemeket.

Ezt a hibat az iControl riasztasi ernydképérél kell
visszaallitani.

Folytatas...
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Uzenetill. allapot

Oka

Javitas

Kodado
meghibasodasi
hiba

Pisztolymozgaté nem
mozog. Gépészeti, motor
illetve motorvezérl6
meghibasodas.

Kapcsoljon at pisztolymozgatoé Gzemmodrol Kézi
maodra és ellendrizze az elbremeneti és
hatrameneti mozgast.

Ha csak egy iranyu mozgas van, ellendrizze a
motorvezérld koroket.

Ha nincs mozgas, ellendrizze a kdvetkezOket:

Ha nem forog a hajtomotor, ellen6rizze a motorkori
védelmet, motorhuzalozast, motorvezérlét és
motorvezérl6d koroket.

Ha a reduktor nem foirog, de a motor igen, pétolja
ujjal a reduktort.

Ellen6rizze a szijtarcsakat, szijakat illetve az egyéb
olyan gépi kapcsolatot, amely a reduktort
csatlakoztatja a pisztolymozgato kocsihoz.

Ezt a hibat az iControl riasztasi ernybképérol kell
visszaallitani.

A pisztolymozgato
helyzetvisszajelz6 kddadoja
nem ad ki impulzusokat.

UTMUTATAS: Ha a kédado
meghibasodik, a
pisztolymozgato a
hatrameneti hatarhelyzetbe
fog allni.

Ellendrizzen minden gépi és villamos csatlakozast
a kédadon.

Allapitsa meg, hogy kap-e aramot a kédado.

Ellen6rizze a kdbdadobol kilépd impulzust. Poétolja
ujjal a kodadot, ha szikséges.

Ezt a hibat az iControl riasztasi ernydképérél kell
visszaallitani.

Mozgasvezérlo
hiba

Motor
fordulatszam-szabalyozoja
"lzemelésre kész”
visszajelzés meghibasodott.

Ellendrizze, hogy nem jelez-e hibakat a statusz
kijelzd a motor fordulatszam szabalyozaojan.
Statusz csak akkor jelezhet6 ki, ha van raadva
aram. Avezérl6 aramanak ki/be kapcsolasa
altalaban vissza fogja allitani a hibaallapotot.

A vezérld hibastatusz informacioja alapjan
hatarozza meg a valészinii okot.

Javitsa ki a problémat, amely a hibat okozza, vagy
potolja ujjal a vezérldt, ha szikséges.

Mozgato parancs
hatasara nem
mozdul a
pisztolymozgato6

Hiba jelentkezett, amely
megakadalyozta a
makodést.

Ellendrizze az iControl riasztasi naplojat.

Azonositsa a hibat és tekintse at a hibakeresési
informaciot a tablazatban.

A pisztolymozgato vezérlo
csomopontjanak
konfguralasi atkotoi
nincsenek a helyukon.

A mikodés azonositasi és atkotés-elhelyezési
Utmutatasok a helyzetvezérlé rendszer rajzain
olvashatok.

Az iControl pisztolymozgato6 kezelémezdinek
rajzait lasd a 7. fejezetben (Huzalozasi és
pneumatikai rajzok).

A konfiguracio kizarasat
pisztolymozgatora
alkalmaztak.

A pisztolymozgat6 Statusz ernydképén nézze
meg, hol van kizarasjelzb. Kizaras csak a
pisztolymozgato Konfiguracios ernyokepérol
alkalmazhato.

Az iControl kizarast
pisztolyokra és
pisztolymozgatokra
alkalmaztak.

Ez normalis allapot, hacsak nem tortént
meghibasodas. Lasd a Fotocella, kodado és
reteszeld hibakeresése cimil részt ebben a
fejezetben.

Folytatas...
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Uzenetill. allapot

Oka

Javitas

Mozgato parancs
hatasara nem
mozdul a pisztoly-
mozgato (folyt.)

Tavtiltast pisztolymozgato
csomopontra alkalmaztak.
Nincs statusz kijelzés az
iControl ernydképein.

Nordson USA ColorMax rendszer esetén:

A tiltd hatast a tavoli rendszer kezelbmezején l1évd
kulcsos kapcsol6 adja ra. ATilto allasban a
kulcsos kapcsolo nyitja a tiltas bemend aramkorét
a pisztolymozgato vezérl6jénél.

Helyesbitd beavatkozasra nincs sziikség, hacsak
nem teszi lehet6vé a kulcsos kapcsold a Normal
allas valasztasat. Az aramkor részletei a
szororendszer és a pisztolymozgato rendszer
rajzain olvashatok.

Ha nem a Nordson USA ColorMax rendszerérol
van szo:

Helyezzen be atkotést, amely bekapcsolt
allapotba kényszeriti a tavoli tiltas bemenetét.

Az atkotés behelyezésének modjat a
pisztolymozgaté vezérlbrendszerének rajzain lehet
elolvasni.

Auto mod
vaélasztasakor
nem valaszol a
pisztolymozgato6

Hiba jelentkezett, amely
megakadalyozza az Auto
Uzemet.

Ellendrizze az iControl Riasztasi ernydképét.

Azonositsa a hibat és javitsa ki. Tekintse at a
tablazatban felsorolt korabbi hibakat és javitasi
modjaikat.

Nem végezték el teljesen
az iControl
pisztolymozgatéjanak
konfiguralasi beallitasait.

Lasd a Halozat konfiguralasa és Pisztolymozgato
konfiguralasa cim részeket az iControl kezel6i
feliiletének gépkonyvében. Allapitsa meg, hogy a
szUkséges Osszes beallitast elvégezték-e és
helyesek-e az értékek.

Lapozzon a gépkonyv Pisztolymozgatd opcid cimi
részére a Telepités cim( fejezetben és allapitsa
meg, hogy minden csatlakozast helyesen
végeztek-e el.

Auto modot
valasztottak ki,

a célkeresés
befejezddott, de
az auto
helyzetallitasra
nem érkezik
valasz a pisztoly-
mozgatotol

A pisztolymozgatoéra auto
tartasi miveletet
alkalmaztak

A pisztolymozgat6 kényszer(ien a Visszahtz6
helyzetbe all (lasd a pisztolymozgato
konfiguracios beallitasat).

Ez eqgy teljesen normalis és atmeneti torténés, ha
nem tudja az iControl rendszer a 6isztolymozgatod
letapogato és a pisztolymozgato kdzti konvejoron
Iévo alkatrészek statuszat. Ez az allapot eall eld
olyankor, amikor az iControl pultot aram ala
helyezték illetve a pult rendszerét Gjranditottak és
elveszett az alkatrész kdvetési (Iéptetdregiszter)
informacio.

Az auto helyzetallitas el fog kezdddni, amikor a
pisztolymozgato letapogatoja altal azonositott
alkatrészek érkeznek a pisztolymozgatoba.

Ennek ideje alatt kézi helyzetallitas is lehetséges.

A fllkereteszelés kinyitott (a
fulke elszivo ventilatoranak
lekapcsolas)

A fllke elszivo ventilatorat kikapcsoltak.

A pisztolymozgato6 a pakoldallasba megy (lasd a
pisztolymozgatd konfguracios beallitasait), ha
Auto moédot valasztottak ki.

A pisztolymozgatokat kézzel lehet mikddtetni,
amig ki van kapcsolva a flilke ventilatora.

Folytatas...
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Uzenetill. allapot

Oka

Javitas

Auto médot
valasztottak ki, a
célkeresés
befejezddott, de
az auto
helyzetallitasra
nem érkezik
valasz a pisztoly-
mozgatotol
(folytatas)

A pisztolymozgato
letapogatoja nem valaszol a
konvejoron elhaladé
alkatrészekre.

A konvejor kddadoja nem kuld impulzusokat az
iControl rendszernek. Lasd a Fotocella, kodado és
reteszel6 hibakeresése cim( részt.

A pisztolymozgatok letapogatoja nem észlel
alkatrészeket:

A Fotocella/letapogat6 ernyd6képen ellendrizze a
letapogato bemeno értékeit. Lasd a Fotocellak és
letapogatok figyelése cim( részt az iControl
kezel6i felilet gépkdnyvének Kezelés cim(i
fejezetben.

A haldzati csomoponti statusz és Csomoponti
konfiguracio ernydképeken ellenérizze, hogy nem
hibasodott-e meg a letapogato6 tavoli csomoéponti
kommunikacioja. Lasd az Ethernet halozat
hibakeresése cimii részt ebben a fejezetben.

Ellenérizze a villamo aram meglétét a letapogatod
vezeérl6kon.

Ellen6rizze a 0-10 V= nagysagu feszlltségjelet =
letapogaté hossza (0 = maximalis) a letapogat6
vezérl6jétdl az analog bemend modulig. Lasd a
gépkonyv pisztolymozgato letapogato
csatlakozodobozanak rajzait.

Ha leolvashato fesziltségjel az analog bemend
modulon és nincs probléma a vezérld
csomopontra csatlakoz6 Ethernet haldzat
bekotéseivel, akkor potolja masikkal az analog
bemen6 modult.

A pisztolymozgaté kezd6
értéke rogzitett értékre van
allitva

Normal tizemelés forgatokdnyve. Az elfoglalt
helyzet csak akkor fog megvaltozni, amikor uj
kezd6 érték jelenik meg a pisztolymozgaton.

Miutan gj
helyzetbe allt, a
pisztolymozgato6
"visszaugrik” a
ledllasra

A pisztolymozgato
hiszterézis értékét tul kicsire
allitottak

Nyissa meg a Pisztolymozgat6 konfiguracios
ernyOképét és novelje meg a hiszterézis értékét.

A hiszterézis a célhelyzett6l vett tavolsag, amelyen
belll a pisztolymozgato leallhat anélkil, hogy ujbol
megprobalna eljutni a célhelyzetbe. Ha nem elég
nagy az érték, a pisztolymozgato tul fog lendiilni a
célhelyen és utana vissza fog "ugrani” a célhelyre
(ezt lengésnek hivjak).

A jellemz6 beallitas 0,5 — 0,7 hiivelyk, a
pisztolymozgato sebesség beallitasatol figgden.

Folytatas...
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Uzenetill. allapot

Oka

Javitas

A pisztolymozgato
ténylegesen
megtett tavolsaga
nem egyezik az
iControl
érny6képén
mutatott értékkel

A pisztolymozgato
helyzetkalibralasa nem
fejez6dott be, vagy a

pisztolymozgato el6re- ill.

hatrameneti
végallaskapcsoloja
elmozdult az utolso6
helyzetkalibralas ota.

A pisztolymozgato kalibralasa abbdl all, hogy a
pisztolymozgaté az eléremeneti végallaskapcsolo
altal meghatarozott leallasi helyzetig megy és
utana 60 masodpercen beliil elmegy a
hatrameneti végallaskapcsoloig. Ez az
eléremeneti végallaskapcsolonal nulla pontot és a
hatrameneti végallaskapcsolénal egy hatrameneti
hatarpontot allit be.

A kalibralas a pisztolymozgat6 konfiguralasa soran
torténik meg, de Kézi moédban is barmikor
elvégezhetd.

Ha barmelyik végallaskapcsol6 tényleges helyzete
megvaltozott, a helyzetallitas helytelen lesz. Ha
elmozditotta a végallaskapcsoldkat, ujra kell
kalibralnia a pisztolymozgatot.

UTMUTATAS: Amikor elsé alkalommal valaszta ki
az Auto modot a pisztolymozgaté aram ala
helyezése utan, a pisztolymozgato a hatrameneti
végallaskapcsolohoz (haza) all és meghatarozza a
hatrameneti alappont értékét. Az Auto
miveleteknél ennek az értéknek a
felhasznalasaval all vissza kiindulasi helyzetébe a
pisztolymozgato.

Folytatas...

© 2005 Nordson Corporation

P/N7119641H




4-24 Hibakeresés

Uzenetill. allapot Oka

Javitas

A pisztolymozgato
ténylegesen
megtett tavolsaga
nem egyezik az
iControl
érnybképén
mutatott értékkel
(folytatas)

A pisztolymozgato
konfiguracios ernybképén
helytelenil adtak meg a
kddado felbontasat.

UTMUTATAS: A kddadé felbontasat csak a
Nordson képviselet adhatja be illetve valtoztathatja
meg.

Allapitsa meg a kodadé felbontasat (egy hiivelknyi
ut megtétele alatt kiadott impulzusok szamat) és
adja be ezt az értéket a pisztolymozgato
konfiguracios ernybképén.

Ha nem ismeri az impulzusok szamat és
mechanikusan nem szamolhato ki, meg lehet
kisérelni a probalgatasos modszert. Az eljarast a
pisztolymozgato konfiguracids ernybképérol
végezze el:

1. Vigye el kézzel a pisztolymozgatot az
eléremeneti hatarpontra (nulla helyzetbe).

2. Hatramenetben hozza el a pisztolymozgato6t
kevéssel a hatarpontrél, jegyezze fel a kijelzett
helyzetértéket és vigye fel a referencia
jeloléseket a pisztolymozgatora és alapra.

3. Kézzel vigye el a pisztolymozgatot
hatramenetben majdnem, de nem egészen a
hatrameneti hatarpontig (minél nagyobb a
tavolsag, annél pontosabb lesz a felbontas
szamitasa).

4. Areferencia jel6lések hasznalataval mérje meg

a megtett tavolsagot és hasonlitsa 6ssze a
mért tavolsagot a kijelzett helyzetértékkel.

5. Ekét érték aranyat hasznalhatjuk fel a kddado
uj felbontasanak kiszamolasahoz. Ha a
kijelzett helyzetérték nagyobb, mint a mért
tavolsag, akkor novelje meg a kodado
felbontasat. Ha a kijelzett helyzetérték kisebb,
mint a mért érték, akkor csdkkentse a
felbontast.

Mechanikus meghibasodas
a pisztolymozgato
kodadojanak a
gépmozgashoz torténd
csatlakozasaban.

Ellen6rizze a gépelemeket és csatlakozasokat,
amelyek a kddado forgasat kapcsoljak a
pisztolymozgatd mozgasahoz.
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Javitas  B-1

Fejezet 5
Javitas

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kovesse a gépkodnyvben és a kapcsoldodo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

>

VIGYAZAT: Ne kapcsolja ki a pult &ramat, ha eltte nem allitotta le a

@ programot. Haigy tesz, ténkreteszi a programkartyan lévd iControl
programot és operacios rendszert. A leallitasi eljarast lasd a Program
leallitasa cimi részt a Konfiguracio cimi fejezetben, az iControl kezeldi
feliilet gépkonyvében.

aramkorok kiprobalasanal rajta kell lenni az aramnak, mindig kapcsolja le
és zarja ki az aramot, miel6tt felnyitna a pultot a javitasok elvégzéséhez.
Célszer(, ha a javitasokat vilamos szakember végzi el. E figyelmeztetés
figyelmen kivll hagyasa sulyos személyi sérilést vagy halalos balesetet
okozhat.

f FIGYELEM: Az iControl pultban veszélyes fesziiltségek vannak. Ha az

A javitas a rosszul mikodoé elemek eltavolitasabol és ujakkal torténd
potlasabol all. A szekrényben nincsenek az Gizemeltet6 altal javithato
elemek, kivéve az aramoltaté modult.

A csatlakozasokat lasd a 7. szakasz pneumatikus és elektromos huzalozasi
rajzain.

szekrény hataran a kulvilaggal, mint példaul az iFlow digitalis aramoltato
modul, gondoskodjon a szekrény porzar6 képességének épségérol a
mgfelel6 tomit6idomok és tomitdégyilrik behelyezésével. Ha nem tartja
fenn a sekrény porzard képességének épségeét, érvényét vesztheti az
ugynokség jovahagyasa és veszeélyes allapotot hozhat Iétre.

f FIGYELEM: Valahanyszor olyan elemet p6tol masikkal, amely érintkezik a
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B-2 Javitas

Aramoltaté modul javitasa

®

A leveg6-aramoltatdé modul javitasa az alabbiakra korlatozodik

® azaranyos szelep megtisztitasa és ujjal potlasa
® apisztolylevegd magnesszelepének ujjal potlasa

A t6bbi alkatrst nem lehet po6tolni a helyszinen, mivel a modult gyarilag kell
kalibralni olyan berendezés hasznlataval, amely nem all rendelkezésre a
helyszinen.

VIGYAZAT: A modul aramkori kartyai érzékenyek az elektrosztatikus
toltésre (Electrostatic Sensitive Device = ESD). Viseljen a csuklojan az
iControl tokozasara vagy a foldre csatlakoztatott f6ldel® szalagot, nehogy
megrongalja a kartyakat, amikor kézbe veszi 6ket. Mindig csak a
széleiknél fogva vegye kézbe a kartyakat.

Aranyos szelep tisztitasa

Lasd 5-1. abrat. A piszkos leveg6ellatas helytelen miikodést okozhat a (6)
aranyos szelepen. A szelepet az alabbi utmutatasok kovetésével szerelje
Szét és tisztitsa meg.

1. Kosse le a (3) tekercs huzalozasat az (1) aramkori lemezrdl. Tavolitsa
el a (2) anyat és tekercset a (6) aranyos szelepbdl.

2. Tavolitsa el a két darab (4) hosszu csavart, hogy eltavolithassa az
aranyos szelepet a cs6elagazobol.

VIGYAZAT: A szelep alkatrészei igen kis méretiiek, ezért legyen 6vatos,
nehogy valamelyikik is elvesszen. Ne keverje 6ssze az egyik szelep rugoit
a masik rugoival. A szelepeket eltérd rugokra kalibraljak.

3. Tavolitsa el a két darab (5) rovid csavart, majd tavolitsa el a (9)
szelepszarat a (12) szeleptestbol.

4. Tavolitsa el a (11) szelepbetétet és (10) rugo6t a szarbol.

5. Tisztitsa meg a betét lilékét és tOmitéseit és a szeleptestben 1évd
fojtonyilast. Ehhez hasznaljon kisnyomasu siritett levegot. A betétet
illetve szeleptestet ne tisztitsa éles fémszerszammal.

6. Helyezze be a rugoét, majd a betétet a szarba ugy, hogy a betét végén
Iévd mianyag ulék kifelé nézzen.

7. Allapitsa meg, hogy helyiikre keriiltek-e a szeleppel egyiitt atadott
O-gylrik a szeleptest aljan.

8. Fogja hozza a szeleptestet a csdelagazdhoz a hosszu csavarokkal és
allapitsa meg, hogy a test oldalan 1ev6 nyil a kioml6 nyilas kotéidomai
felé néznek-e.

9. Helyezze ra a tekercset a szelepszarra ugy, hogy a tekercs huzalozasa
az aramkori lemez felé mutasson. Fogja hozza a tekercset az anyaval.

10. Csatlakoztassa a tekercs huzalozasat az aramkori lemezhez.

P/N7119641H
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Javitas  5-3

Szeleptest als6 része Szeleptest fels6 része

Abra 5-1 iFlow modul aranyos szelepének eltavolitasa és ujjal potlasa

1. Aramkori lemez (az attekinthetdség
miatt eltavolitott allapotban mutatjuk)

2. Anya-tekercs a (4) aranyos
szelephez

Tekercs-aranyos szelep (4)

4. HosszU csavaros szelep a (2)
csbdelagazohoz

w

5.

N

Rovid csavaros szelepszar a (2)
testhez

Aranyos szelep (4)
Aramlasjelzd nyil
Pisztolyleveg6 (2) magnesszelep

10.
11.
12.
13.

1401032A

Szar

Rugo
Betét
Szeleptest
Fojtonyilas
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B5-4 Javitas

Aranyos szelep potlasa ujjal

Ha az aranyos szelep megtisztitasa nem javit az aramlasi probléman,
potolja ujjal a szelepet. Tavolitsa el a szelepet az Ardanyos szelep tisztitasa
cimlrész 1. és 2. Iépésének elvégzésével.

Az Uj szelep beépitése el6tt tavolitsa el a védobfedelet a szeleptest aljardl.
Vigyazzon, nehogy elveszitse a fedél alatt 1évé O-gyr(t.

Pisztolylevegbé magnesszelepének potlasa ujjal

Lasd 5-1. abrat. A pisztolyleveg6 (8) magnesszelepének etavolitasahoz
tavolitsa el a szeleptest két darab csavarjat és emelje le a szelepet a
csbelagazorol.

Mielbtt raszerelné az Uj szelepet a csdelagazora, allapitsa meg, hogy
helylikdn vannak-e az Uj szeleppel egyiitt atadott O-gyrik.

Pisztolyvezérlo kartya eltavolitasa/behelyezése

/N

®

FIGYELEM: A pisztolyvezérld kartyak eltavolitasa és behelyezése elbtt
kapcsolja le a pult aramat. Ha figyelmen kivll hagyja ezt a figyelmeztetést,
ez a kartyak megrongalodasat eredményezheti és személyi sérilés, s6t
halalos baleset is lehet a kdvetkezménye.

VIGYAZAT: Ne kapcsolja ki a pult &ramat, ha el6tte nem allitotta le a
programot. Haigy tesz, tonkreteszi a programkartyan 1évé iControl
programot és operacios rendszert. A leallitasi eljarast lasd a Program
ledllitasa cimi részt a Konfiguracio cimi fejezetben, az iControl kezeldi
feliilet gépkonyvében.

VIGYAZAT: A pisztolyvezérld kartyak érzékenyek az elektrosztatikus
toltésre (Electrostatic Sensitive Device = ESD). Viseljen a csuklojan az
iControl tokozasara vagy a foldre csatlakoztatott f6ldel® szalagot, nehogy
megrongalja a kartyakat, amikor kézbe veszi 6ket. Csak felsd és also
széleinél fogja tartsa a kartyakat.

Lasd 5-2. abrat. A (2) pisztolyvezérl6 kartyak balrél jobbra vannak
elhelyezve a kartyahazban. Mindegyik kartya két pisztolyt vezérel: az alsé
aljzat a paratlan pisztolyszam; a fels6 aljzat a paros poisztolyszam.

Kartya eltavolitasahoz kdsse le a pisztoly (3 és 4) vezetékkdteg
csatlakozoit, huzza le az (5) zarofulet, majd huzza ki a kartyat a
kartyahazbal.

Uj kartya behelyezéséhez cslsztassa be a kartyat a kartyahaz
kartyahelyeibe és illessze bele szorosan a kartya fogoélapjat a (6) hatlap
csatlakozo6 hornyaba. Nyomja fel a zarofilet és ezzel rogzitse a kartyat a
kartyhazban. Csatlakoztassa a pisztoly vezetékkodtegét a kartya két
aljzataba.

P/N7119641H
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Javitas 5-5

1401330A

Abra 5-2 Pisztolyvezérl6 kartya potlasa ujjal

1. Kartyahaz (1. kartyahely)
2. Pisztolyvezérld kartya

3. 2. pisztoly csatlakozo 5. Zarofil
4. 1. pisztoly csatlakozo 6. Hatlap

Szalagkabel csatlakozasok

®

VIGYAZAT: Ha rosszul dugja be a szalagkabelt, megrongélhatje} magat a
kabelt illetve az aramkori lemezeket az aram bekapcsolasakor. Allapitsa
meg, hogy helyesen csatlakoztattak-e a kabeleket.

Az 1/0O lemezt a PC104 lemezzel és a PC-t a kartyaadapterrel 6sszekot6d
szalagkabelek jellemz6 modon kddolva vannak, ezért csak egyféle képpen
lehet bedugni 6ket. Ha nincsenek kddolva, biztositania kell, hogy
megfelelben legyenek bedugva. A szalagkabeleknek rendszerint pirossal
jelolt aguk van, amely a kabel 1-es tiske feldli oldalat jeldli.

Dugja be ugy a kabeleket az aramkori lemezekbe, hogy a jeloldag a
lemez 1-es tuskéjénél legyen. Az 1-es tiskét rendszerint a lemezre
nyomtatott 1-es szam illetve a kdbelcsatlakoz¢ aljzat egyik végén a lemez
tuskéje koré rajzolt négyzet jeldli.
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Potalkatrészek  6-1

Bevezetés

Fejezet 6
Potalkatrészek

Ha alkatrészeket rendel, hivja fel a Nordson Fellletkezelés Vevotamogato
Kozpontjat vagy a Nordson helyi képviseletét.

Finishing Customer Support Center
(Feluletkezelés Vevbtamogato Kozpontja)
Telefon: (800) 433-9319

Fax: (888) 229-4580

e-mail: finishing_csc@nordson.com

Az illusztralt potalkatrészek alkalmazasa

A Tétel nevii oszlop szamai azoknak a szamoknak felelnek meg, amelyek
az egyes alkatrész listakhoz adott abrakon azonositjak az alkatrészeket.
Az NS (Nincs abrazolva) jel6lés azt jelzi, hogy a lista alkatrésze nem lathato
az abrakon. Kotdjelet (—) akkor hasznalunk, amikor az alkatrész szam az
abran szerepl6 minden alkatrészre vonatkozik.

Az P/N nev(i oszlop szama a Nordson Corporation altal hasznalt alkatrész
szam. Az oszlopban el6fordul6 tobb kotojel (- - - - - - ) azt jelenti, hogy az
illet6 alkatrészt nem lehet megrendelni nmagaban.

A Megnevezés nevil oszlop az alkatrész nevét, valamint a méreteit és
(amennyiben helyénvalo), egyéb jellemz6it adja meg. A sor behldzasok a
szerelvények, alszerelvények és alkatrészek kozott fennalld viszonyt
mutatjak.

* Aszerelvény megrendelése esetén a szallitmany az 1-es és 2-es
tételeket is tartalmazni fogja.

* Az 1-estétel megrendelése esetén a 2-es tétel is benne lesz a
szallitmanyban.

* A 2-estétel megrendelése esetén csak a 2-es tételt fogja megkapni.

A Darabszam nevi oszlop szama az egy egységben, szerelvényben vagy
alszerelvényben kivant darabszammal egyezik. Az AR (szlikség szerint)
jeldlést akkor hasznaljuk, ha az alkatrész szam (P/N) nagyobb
mennyiségben rendelt tomegcikk, vagy ha az egy szerelvényben talalhato
darabszam a termék valtozatatol vagy modelljétdl fugg.

Az Utmutatas nev(i oszlop bet(ii az egyes alkatrész listak végén talalhatod
megjegyzésekre utalnak. Az iutmutatasok fontos tudnivalot tartalmaznak a
hasznalattal és megrendeléssel kapcsolatban. A megjegyzéseknek
célszer( kulonleges figyelmet szentelni.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Utmutatas
— 0000000 Szerelvény 1

1 000000 o Alszerelvény 2 A

2 000000 o o Alkatrész 1

© 2005 Nordson Corporation
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6-2 Potalkatrészek

Pultok

P/N Megnevezés Utmutatas
1040483 Vezérlo, iControl, 6 pisztolyos, CPU-val (vezér)
1042992 Vezérlo, iControl, 8 pisztolyos, CPU-val (vezér)
1042994 Vezérlo, iControl, 10 pisztolyos, CPU-val (vezér)
1042996 Vezérlo, iControl, 12 pisztolyos, CPU-val (vezér)
1042998 Vezérlo, iControl, 14 pisztolyos, CPU-val (vezér)
1043050 Vezérlo, iControl, 16 pisztolyos, CPU-val (vezér)
1042716 Vezérlo, iControl, 6 pisztolyos, CPU nélkiil (beosztott)
1042993 Vezérlo, iControl, 8 pisztolyos, CPU nélkiil (beosztott)
1042995 Vezérlo, iControl, 10 pisztolyos, CPU nélkiil (beosztott)
1042997 Vezérlo, iControl, 12 pisztolyos, CPU nélkil (beosztott)
1042999 Vezérlo, iControl, 14 pisztolyos, CPU nélkil (beosztott)
1043051 Vezérlo, iControl, 16 pisztolyos, CPU nélkil (beosztott)

Pult alkatrészek

A vezér- és beosztott konzolok cserélhet6 alkatrészeit a 6-1. - 6-6. abrak
mutatjak. A listakon nem szerepl6 alkatrészekkel kapcsolatban a Nordson
képviselettol illetve a Nordson Vevbtamogatasatol kérhet segitséget.

A pneumatikus és elektromos rajzokat lasd a 7. fejezetben.

A tablazatban szerepl6 alkatrészeket lasd a 6-1. abran:

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Utmutatas
1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24
2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16
3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A
4 1033836 PLATE, blank, enclosure AR A
5 1027256 GASKET, module, digital airflow control AR A
6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A
7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, /5 in. AR A B
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x 1/5 in. AR A
9 1034000 FITTING, '/5in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 983414 WASHER, flat, M8, zinc 4
12 983436 WASHER, lock, split, M8, zinc 4
13 982716 SCREW, button head, socket, M8 x 12 4
14 1023877 PCA, dual gun driver, iControl AR A
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR A
UTMUTATAS A: fA megjegyzeéssel ellatott alkatrészek darabszama a rendszer konfiguraciéjatol és a pult tipusatol
ugg.
B: Uj szabalyozdkat az iFlow levegdaram hitelesitd készlettel kell kalibralni. Lasd a Vegyes készletek
cim(irészt a 6-12. oldalon.
AR: As Required (szukség szerint)
Folytatas...
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6-3

Poétalkatrészek

Kezeld almezo
Lasd 6. abrat

Ajto alkatrészek
Lasd 6-2. abrat

1401331A

Pult alkatrészek (5/1)

Abra 6-1

P/N7119641H
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6-4 Potalkatrészek

Pult alkatrészek (o)

A tablazatban szerepl6 alkatrészeket lasd a 6-2. abran:

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
16 1032648 CONTROL UNIT, PC, panel mount 1
17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1
18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2
19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1
20 1032274 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1
21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A
22 1036629 ADAPTER, CompactFlash, dual 1
23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1
24 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1
25 240674 TAG, ground AR A
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR A
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR A
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
63 1051542 CABLE, IDE, 80-conductor 1
64 1051543 CABLE, power supply, Compact Flash adapter 1
65 1051544 INTERFACE CARD, PC104 CAN 1
66 1051545 CARD, I/0, PC104 1
67 1055257 CARD, PCI Ethernet, iControl, Prodigy 1
NS 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1
UTMUTATAS A: fA megjegyzéssel ellatott alkatrészek darabszama a rendszer konfiguraciéjatol és a pult tipusatol
ugg.
AR: As Required (szlikség szerint)
Folytatas...
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6-5

Poétalkatrészek

19—

20
21

1401332A

Pult alkatrészek (5/2)

Abra 6-2
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6-6 Potalkatrészek

Pult alkatrészek (o)

A tablazatban szerepl6 alkatrészeket lasd a 6-3. abran:

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A
31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x 1/5 in. AR A

unithread

32 973431 PLUG, pipe, socket, standard, /o in. NPT, zinc AR A
33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/4 in. NPT, zinc 1

34 984526 NUT, lock, /2 in. conduit AR A
35 334800 PLUG, /5 in. pipe, 1in. hex AR A
36 939122 SEAL, conduit fitting, /5 in. AR A
37 241040 MUFFLER, air, 1/gin. NPT 1

38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1

39 170734 VALVE, ball, 3/4 in. NPT, brass 1

40 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/1g-12x3/4 in., steel 1

41 973519 ELBOW, street, 3/4 in. mallable, galvanized 1

42 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2

43 248375 CONDUIT, flexible, bulk, /5 in. AR C
NS 1053397 FITTING, liquid tight, elbow, 3/4 in., 45 degree 1

NS 933251 CONDUIT, flexible, bulk, 3/4 in. AR

NS 272058 SEAL, conduit fitting, 3/4 in. 1

NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR C
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR C
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1

NS 802060 HOSE, 5 ft 1

flgg.

C: Egy labanként néveked® sorrendben rendelje meg.

AR: As Required (szukség szerint)
NS: Not Shown (nincs abrazolva)

UTMUTATAS A: A megjegyzéssel ellatott alkatrészek darabszama a rendszer konfiguraciéjatél és a pult tipusatol

Folytatas...

P/N7119641H

© 2005 Nordson Corporation




Potalkatrészek  6-7

1401333A

Abra 6-3 Pult alkatrészek (5/3)
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6-8 Potalkatrészek

Pult alkatrészek (o)

A tablazatban szerepl6 alkatrészeket lasd a 6-4. abran:

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas

44 1023939 PCA, backplane, iControl 1

45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4
lockwasher

46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

a7 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A

48 227103 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR A, B

49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A
row

50 240674 TAG, ground 2

51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2

53 984702 NUT, hex, M5, brass 2

54 1027564 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1

55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4

56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

UTMUTATAS A: A megjegyzéssel ellatott alkatrészek darabszama a rendszer konfiguraciéjatol és a pult tipusatol

flgg.

B: Egy labanként nbvekeds sorrendben rendelje meg.
AR: As Required (szlikség szerint)

Folytatas...
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Potalkatrészek  6-9

m s
Lasd a CAN ®
halozati
kabel
részletet Lasd a
Foldelési
© AT részletet
] Lasd az (/-
Aramellatasi
részletet B -

W

Kapocstomb szerelvény
Lasd 9-5. abrat

3 DUGASZHELYES

4 -
48 9 ALJZAT HUZALOZASA
TET SZIN

3 KEK
2 ARNYLKOLAS
= 1 FEH/KEK
CAN HALOZATI KABEL RESZLET FOLDELESI RESZLET ARAMELLATASI RESZLET 1401334A
Abra 6-4 Pult alkatrészek (5/4)
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6-10 Potalkatrészek

Pult alkatrészek (o)

A tablazatban szerepl6 alkatrészeket lasd a 6-5. abran.

Abra 6-5 Pult alkatrészek (5/5)

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
58 1034119 CONTROL RELAY, 120 VAC, NC, DIN mount 1
59 320589 CONTROL RELAY, 24 VDC, NC, DIN mount 1
60 320588 CONTROL RELAY, 120 VAC, open fixed 1
61 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
62 939709 FUSE, 10.0, fast-acting, 250V 2
58 59 60
x x 61 62
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Potalkatrészek 6-11

Levego-aramoltaté modul alkatrészei
Lasd 6-6. abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
- 1036657 MODULE, digital airflow control 1
1 1033170 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2
2 972125 « ELBOW, male, 10 mm tube x 1/4in. unithread 2
3 1030873 e VALVE, check, M8T xR'/g, M input 4
4 1033171 « CONNECTOR, orifice, 4mm x R1/g, dia 0.4mm 2
5 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

~
\

~
J 1401039A

Abra 6-6 Leveg®-aramoltaté modul alkatrészei

&
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6-12 Potalkatrészek

Opcidk

Adapter kabelek Versa-Spray és Tribomatic szoropisztolyokhoz

P/N Megnevezés Utmutatas
334783 ADAPTER, pisztolykabel, Versa-Spray (fekete)
341622 ADAPTER, pisztolykabel, Versa-Spray, porcelanzomanc (szlirke)
334784 ADAPTER, pisztolykabel, Tribomatic
Csatlakozodobozok, hosszabbito dobozok és kezelobmezdk
P/N Megnevezés Utmutatas
1035897 CSATLAKOZODOBOZ, fotocella, 30 Wattos, iControl A
1035899 CSATLAKOZODOBOZ, fotocella hosszabbitas, iControl A
1055890 CSATLAKOZODOBO?Z, letapogatd, pisztolyhelyezd, iControl A
1057333 CSATOLOFELULET DOBOZ, Ethernet haldzat, iControl A
1055889 KEZELOMEZO, be/kihelyezd, iControl A
UTMUTATAS A: Ajavit6 alkatrészeket lasd a 7. fejezetben: Huzalozasi és pneumatikus rajzok.
Ethernet elemei
P/N Megnevezés Utmutatas
1058222 KABEL, CAT 5 Ethernet, T568B szinek, 100 lab A
1058223 KABEL, CAT 5 Ethernet, T568B szinek, 300 lab A
1058224 MODUL, végzddtetés, CAT 5, T568B szinek

fejezetben: Telepités.

UTMUTATAS A: A kabelek mindkét végen dugds csatlakozoval rendelkeznek. A hasznalatukat lasd a 3.

Fuvocso oblito keszlet

P/N Megnevezés Utmutatas
1035665 KESZLET, 6blitd, egyetlen, vezérld A
1035666 KESZLET, 6blitd, kettds, vezérld A

Vegyes készletek

P/N Megnevezés Utmutatas
1039881 KESZLET, kiprobald, iFlow (levegbaram hitelesit6 készlet)

1039886 KESZLET, erésitd, iControl (atdmld levegdaram-erdsitd készlet PE A
szoropisztolyokhoz)

P/N7119641H
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Fejezet 7
Huzalozasi és pneumatikus rajzok

© 2005 Nordson Corporation P/N 1044158F



7-2 Huzalozasi és pneumatikus rajzok

P/N 1044158F © 2005 Nordson Corporation



7-3

Wiring and Pneumatic Diagrams

Y0079 LOVLINOO
NIVIN

908882 SMO019 LOVINOD
908+7€€ HOLIMS

JHIWLINANOD
d3IMOd 3T10SNOD

D—=— 1NOMO01 3LON3YH

WHYIV

S08YEE
SISEIRIE]
f
NMoE NMOHE
NIV REIVANE)
38 ERL]
SOV 18 Ov18
xnv REIVAE)
3LHM ENI)

( NMOdg
oviga

@®
@

FDS | R0ms
o>
)/Vl(\<r

D
O

s | 2@l
@
D3 | @157

Y0019 LOVLINOD
A”VIIXNY

REIVAER]
REIVAER]

02

"INI ANOO

Vv 1Iv13a
4 [NMOd [ dn [ 3Avis |
| | an dn_|[¥31svh|
[owua ] L8
# 310SNOO | S
INNIINOD = NMQ
N3 = dn

0]
o]
0o

SW1

BIT O
BIT 1

o

NETWORK TERM
BACKPLANE
ADDRESS

13ANVd-9NS 13NIgvO NIVIN
J_OI._.ZnO !

9€12201 SSANHVYH 3OV443LNI TVYNOIS

1€8€€0} SSANHVYH HIaMOd LINN TOHINOD

Vv viaa

FRRIE]
a1z lole g
1Z1ee0t o o 9 = ST EE <
dNOYD H3dINNP O/l ‘ANNOHD g f g 3
= NN
11 21 ¢ ¢ - - ,@ : .
@l ® @Q
Lt i
201920k =
0079 =)
AVNINY3L e
Ol || s
L1 L2 %, | @,
2 [ I g| [ATBl[CID]
O] m Q z
s H 3
T |w
= |m |B
EEE
>
)
3
) T3A/N¥O
A
: .
® T »ov1a
2 >
S 3 =ree— |
~ m
% @ @ Mmo OO
g ¥952201 s i
3 Alddns |
5 Hamod © — nos
MO0t 7 ERLG] ASTSH
_ amg
ERRE] n@
NMOYE nO
73r/Ne9 1@
& ” |
8€1.2201 SSINHVH HIMOJ Are o 9e12201
22 22Bg SSINHYHHIMOd
\\\\\\\\\ SRR AZL- NZHF NG+
| |
7 a3y
| &)
@m0 W __u\u o [e}{sshieel{n]
| E122 “E B EEEE
| 215" lzkke R 2B
7 Zd '
6E6€204 . d
i ANV 1dMOvE o [
| o o o o OOO o
| dd
e :
| . . bt

(¢ 133HS 339)
3TINAOW LNdNI
T3INNYHO

¥2 0L

pa—

~J
(¥ L33HS 339)
1INN TOHLNOO

Od LNNOW T3Nvd OL

|| EOkecI18vO 31SIMLHO

13Nvd INOHS |
104INOD)!

a3d

007149
1OVINOO

650001
HOLIMS

650001 7

4

,m& I B

ﬂ_________

]

T3aNVd-aNs 3AVIS
._Om_._.ZQlu !

ANO NVI XNV NVO
o

6€6€201 ANVIdMOVE

°

ma a
NNV

MNOOTAIM

gl

v viaa

(3TNAOW IXIFNNN LSIHOIH LSV OLNI SONTd SAVMIY)
8¥92¥01 SSINHVH HMd 13N ‘MO14 TVLIDId

(S 133HS 339)
S3INAON MOTLHIV TVLIDIa OL

1401335AA

iControl Console Schematics (Sheet 1 of 5)

Figure 7-1
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TO 48 BIT DIGITAL /O MODULE
(SEE SHEET 4)

] :
| ‘ |
\
| . .
| - e I
m [aa) =
~ ~ N
| SOEC):I(()SII\ITDALE(I:/-I(-)OR e O B O = O 7 O O I g 2 |2 § g é SEE DETAIL D
‘ HARNESS ol m = O e} m = 4 o O m m o
| 5 HEomEnnEnpees [MoopropponEns 5
iCONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS
‘ CECECECECECECECECECEC ) CECECECECECECRCECEC R '
‘ ‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ ‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ INPUT FIELD
| ! 2 3 4 = & z 8 & 10 1 12 CABLE COLOR BOARD | TERMINAL FUNCTION
‘ TERMINAL | NUMBER
‘ J1 J2 J3 J4 J5 J6 J7 J8 J9 J10 J11 J12/ BLK 1T 10 1 7ONE 1
| N I s U N N s s Y U N N A B WHT 2 10 2 ZONE 2
‘ GRN 3 LO 3 ZONE 3
| ORG 4 LO 4 ZONE 4
BLU 5 1O ) ZONE 5
| 24 CHANNEL OPTO ISOLATED WHT7BLR 5o 5 SONE &
\ DIGITAL INPUT MODULE RED/BLK 7 10 7 ZONE 7
GRN/BLK 8 LO 8 ZONE 8
} :U CN1 1032274 ORG/BLK 9 LO 9 PART 1D bit 1
BLU/BLK 10 LO 10 PART ID bit 2
| BLK/WHT 11 LO 11 PART ID bit 3
| RED/WHT 12 1O 12 PART ID bit 4
. GRN/WHT 13 LO 13 PART ID bit 5
N e
I
WHT/RED 16 LO 16 PART ID bit 8
ORG/RED 17 LO 17 SPARE
BLU/RED 18 LO 18 SPARE
‘15 ‘14 ‘15 ‘15 ‘17 ‘WB ‘ ‘19 ‘zo ‘21 ‘zz ‘23 ‘24 ‘ RED/GRN 19 LO 19 SPARE
HI LO|H LO|H LO|H LO|H Lo|H Lo HI LO|H LO|H LO|H LO|H Lo|H L0 ORG/GRN 20 LO 20 ENCODER A
D D DB DD DPD®D®D®D®D®D® D DD DD DPDD®D®D®D®D®D® BLK/WHT/RED 21 LO 21 ENCODER B
O WHT/BLK/RED 22 LO 22 SPARE
HEODHFHEHEIEEHE HEODHHHEHEHEE RED/BLK/WHT | 23 1O 23 SPARE
SRERERERERE ERERERERAE B e T T
o= (fromFRONTPANEY) | 24 HI | —————
S i g g g g Q g g g i E L WHITE @omFrontPaney| 24 |O | —————
z ) X = @) D a &) = X ¢ =
o | E % [0 E L o % E E
ol |® © N EEE I AN Y RED 1-23 H (+) |vbC
<l 1z |2
m = o
A AL A AL AL AL A AL AL AL AN
iConTROL ™
MAIN CABINET SUB-PANEL
~ AN
J1-23 J24 FROM FRONT PANEL 25 CONDUCTOR JACKETED CABLE 1033952
O ‘ ‘ O KEYLOCK SWITCH TO EXTERNAL OF CABINET
= = CONTACT BLOCK VIA REAR OF MAIN CABINET

DETAILD
JUMPER SETTINGS

Figure 7-2  iControl Console Schematics (Sheet 2 of 5)

(SEE SHEET 1)

(GUN CONTROL PANEL)

1401041A

© 2005 Nordson Corporation
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Figure 7-3

GUN CONTROL PANEL

(INSIDE VIEW OF CABINET REAR)

DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER
1023877 1023877 1023877
GUNS GUNS GUNS
T & 2 3 & 4 > & 6
BRI L 1111111111111/
7O J1 TO J2 TO J3
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939

iControl Console Schematics (Sheet 3 of 5)

—©

3 5 7/ 9 11
4 6 8 10 12
g g oo
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER
1023877 1023877 1023877
GUNS GUNS GUNS
/7 & 8 9 & 10 11 & 12
SN 1111111111111
TO J4 T0 J5 70 J6
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)

—©

13

©

|
\
15
|
\

14 16

= o

> W

DUAL GUN
DRIVER
1023877

GUNS
13 & 14

BN 11

TO J7
OF 1023939
(AS REQ’D)

= o

> w

DUAL GUN
DRIVER
1023877

GUNS
15 & 16

TO J8
OF 1023939
(AS REQ’D)

70 IN.
8 POSITION GUN
RECEPTACLES
1031501
(AS REQ’D)

1401042A

© 2005 Nordson Corporation
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—_—————
oo POWER
5 o z o
oo o
o o
o o a
l:l eis]]
§ E oo oo D ®
a a a a
2e8EBL28
____ Jumper Settings - PC104 CAN Board
—_—————
& el
a a a a a a a a a
a a a a a a
a a
o &
8 L 9 S v ¢ ¢ | ‘é’ E g
g HEE o
NO ‘
o o
Jumper Settings - PC104 1/0 Board
iControl Console Schematics (Sheet 4 of 5)

Figure 7-4

FERRITE BEAD — |
185067A

TO PRIMARY |

SEE CAN BOARD
& DIGITAL I/O MODULE o
DETAILS FOR WIRING:

KEYPAD
PANEL
1032267

0000 =
g g0 i1

CONTROL UNIT POWER HARNESS 1033831

GUN CARD RACK
(SEE SHEET 1)

AX10420

CAN104-DN 48 BIT DIGITAL /O MODULE
PC104 CAN BOARD
© o
2
o s o
O
12345
Nooooof] ( ) H
w
33
o | D 50 COND.
=
I
2 HARNESS

(6] [e]
DUAL
COMPACT FLASH
MODULE
1032649
(o] [e]
IDE CABLE
PANEL MOUNT PC DEGas
CONTROL UNIT
1032648
(IDE & COMPACT FLASH
POWER HARNESS SUPPLIED) |
COMPACT FLASH
POWER HARNESS
1051543
OPTIONAL
ETHERNET
BOARD
1055257 o
|
|
\
BLACK
WHITE
s
OPTIONAL g |u
ETHERNET T |3
BOARD
1055257 i
AUXILIARY B Tl MAIN
CONTACT BLOCK 5 1
CONTACT BLOCK|
(=] (=)
b4 w
Z |2
BLACK o &
m
WHITE
/ CATS CABLE
> iCONTROL
DOOR & BEZEL

FROM SUB-PANEL TERMINAL BLOCK
(SEE SHEET 1)

\
|
|
|
|
DIGITAL/O |
|
|
|
|
\

FROM 24 CH
DIGITAL INPUT MODULE
(SEE SHEET 2)

:

3/4-in. CONDUIT
w/25-CONDUCTOR CABLE
(SEE SHEET 2)
TO NETWORK J-BOX

FROM SUB-PANEL TERMINAL BLOCK
& FILTERS

(SEE SHEET 1)

1401336AA
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FROM PC104 CAN BOARD

FROM SUB—PANEL
TERMINAL BLOCK

& BACKPLANE
(SEE SHEET 1)

(SEE SHEET 4)
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iControl Console Schematics (Sheet 5 of 5)

Figure 7-5
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TUBING, POLY, 12/8 MM

H TO REGULATOR FOR GUNS 13-16

G TO REGULATOR FOR GUNS 9-12

TO REGULATOR FOR GUNS 5-8

=== —p—
N / o \‘// DETAILB
: ©
—©
MANIFOLD
3/4 IN. NPT NIPPLE
(CABINET)
-7 \

Figure 7-6  iControl Pneumatic Schematic

12 MM TUBE PLUG
(AS REQUIRED) |

W@Xﬁ

DETAILA

REGULATOR

TUBING, POLY, 10/6.5-7 MM

\
\

DETAIL B

CUT LENGTH .25

13.00

15.00

17.00

21.00

46.00

s

39.50

33.00

dETAIL A

10 MM TUBE PLUGS
(AS REQUIRED)

slolRleliolclcle

26.50

1401050A

© 2005 Nordson Corporation
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Powder Booth

Extension J-Box
PN 1035899

(Optional)

| Zone Input

 PartiDlnputs

AC Out

‘ Booth

Figure 7-7  iControl System Diagram (Basic System)

T
rTerminals for
| Encoder Input |

Gun Cabl

iControl Enclosure
(Slave Guns 17-32)
(Optional)

25-Conductor Input Cable

iControl Enclosure
(Master Guns 1-16)

Input Interface

|

jooworsoe |
T ' T 70,7 |

\ Pc1o4\ \ PC104 \ |

CAN L Jlg 1 |
e |

25-Conductor Input Cable

Remote Part ID / Photoeye Stand

T T T T T T A

120 Vac ~— —— — PEJB
ower Supply | PN 1035897 - 30 Watt
_ﬂ . \
24VDCI_—_ — — — — 7 |

Terminals for

Part ID Inputs

1

\
\
\
\
. - o

El der | t:
ﬁmms++--
|

o

25-Conductor Input Cable

To Booth #2
(Optional)

1401044A

© 2005 Nordson Corporation
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T T T T T T T T T T Bl
120 Vac | GUNMOVER PANEL, |
PN 1055889 or
| PN 1055883 (retrofit |
\ \
} (7 Control Panel j‘ }
 Power Supply | ‘FFieildBuis o j‘ K
Ethernet . - T Controller
— 1 N
‘ ‘ | ‘ ‘
e N
- _J
re - - - - -V = 1
Remote Part ID / Photoeye Stand
|
| \ . sowarTPEm,
‘ rAg\Jioxi(J-i) - ‘ 120 Vac "Power Supplyj‘ PN 1035897 ‘
‘ ‘ ‘ ‘ _ ‘
| . 24 vde rTerminals for ! ‘
‘ 77777 . Encoder Inputs
Zone Inputs
‘ iiiiiiimyac ‘ Part ID Inputs ‘ ‘
| ‘ NETWORKJ-BOX, K & . . L 4
‘ ‘ PN 1057333 iControl Enclosure ‘ . ******** -
T T B R
\ \ " icontrol \ ] GUNMOVER SCANNER |
| Powder Booth | S | \ . | BOX, PN 1053590 \
AC Adapter Imean ™ o 1 ]
} } [— —— — — — 1 ‘ PC1 04‘ ‘ Pé104‘ ‘Etggnet“ah% . } - r }
Terminals for
‘ | } gncodler Ir:put CAN L | :FJ:L:—:Ji . ‘ . | Analog Part ID‘ | |
one Inpu [I— | 5
} } |PartDinputs j'n- riseoN [l | o0& Sitertace | | . } }“é‘ L
_ —— — @,
= — T | ] [ FieldBus ]--LG\L.
‘ L _Ethernet Switch | | ‘ ‘ Coupler g ‘
| : Al L———— | I ] -
| —— 11t r 0 | ‘. e
‘ AC Out ‘ — iFlow Modules g | ‘ - 7% ‘
b — - L AC Adapter '
‘L | } -« R | \
-y rrTrTE _"35PCDYFY° ® .
‘F j‘ ‘F Gun Control Cards j‘ | L r -
‘ Booth Control Panel ‘ ‘ ‘
T | Gun Cables CAN OUT | |
1 | 10 |
Slave
e — — — - | caAN Console '
120 Vac | GUNMOVER PANEL, | | CAN AUX
PN 1055889 or ‘ l
| PN 1055883 (retrofit) f " 'rrrr 1T 1 AN I I
e - _ PowerSuply ;|
| ‘ Control Panel ‘ | L o i '
‘ F——— —— ‘ ‘ Ethernet ﬂ 25-Conductor Input Cable '
Power SupplyJ ‘FieIdBus ':.
[ — Controller | / /
\ ‘ | | ‘ \ Ethernet :
s S v
E _J
N 25-Conductor Input Cable :
Ethernet / / Ethernet 100 Meter Length Limit J
_— - D T
/ Run in one
Runin one common conduit
common conduit
Figure 7-8  iControl System Diagram (with Optional Gun Mover Scanner and Gun Mover)

. Ethernet Field Connection

Note:
AC Adapter, Ethernet
switch, and dashed line
wiring are 2nd Booth
optional components.

-

100 Meter Length Limit

Ethernet

=

To Booth #2
(Optional)

1401477A
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ITEM DESCRIPTION VENDOR PART NUMBER | QTY PEJB ASSEMBLY AND B.O.M.
100 | BOX, W/ KNOCKOUTS, based on PN A-1412CH | BROHL & APPELL 832RB 1 — OR EQUIVALENT
101 | PANEL HOFFMANENG. CO.| A-14P12 1
102
103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEIDMULLER 59016 11 |~ OR EQUIVALENT
104 | END PLATE, DK 4Q WEIDMULLERINC. [139716 1 —OREQUIVALENT
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIDMULLERINC. | 38046 9 |- OREQUIVALENT ‘ ‘
106 | END PLATE, SAK 2.5 WEIDMULLERINC. | 46056 2 — OR EQUIVALENT
107 | EW35 END BRACKET WEIDMULLERINC. | 38356 4 |- OREQUIVALENT  |1em 107 /
108 | END PLATE, DLD 2.5/PE WEIDMULLERINC. | 159596 1 |- OREQUIVALENT \  (QTY.2), 108,
109 | TERMINAL, DLD 2.5/PE WEIDMULLERINC. |159595 8 |- OREQUIVALENT ) 109, 110, & 111
110 | TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDMULLERING. AR OR EQUIVALENT g‘ggrﬁﬁg‘g@ IF >= = @ @
111 [ JUMPER, PREASSEMBLED, Q10, Trim to 8 pos. | WEIDMULLERINC. [131310 2 |- OREQUIVALEN :
112 [ JUMPER, PREASSEMBLED, Q2 WEIDMULLERINC. | 33640 2 |- OREQUIVALENT
113 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEIDMULLERINC. | 47456 1 |- OR EQUIVALENT @ @
114 | END PLATE, ASK 1 WEIDMULLERINC. | 38036 1 |~ OR EQUIVALENT
115 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDMULLERINC. | 66106 1 | OR EQUIVALENT J 1D7 ID8 OPTIONAL SCANNER #1
116 DISCRETE SCANNER
117 | WIRE DUCT, 1"W x 2’D, W/ COVER PANDUIT - A/R|— OR EQUIVALENT 6 &) SCNR1
118 | POWER SUPPLY, 24VDC, 30W IDEC CORP. PS5R-C24 1 DODDDDDDDDDDDDD
112?) FUSE, 2.0 AMP WEIDMULLERINC. | 43090 1~ OR EQUIVALENT ‘ ‘
® °® | =
122 | 5 WIRE, FEMALE, INPUT RECEPTACLE ELCOR INC. 347223 AR PHOTOEYE > | yos oomor o won EBAT
123 | 1/2 INCH CONDUIT NUT APPLETON ELEC. |BL-50, TIGER GRID A/R — OREQUIVALENT \ prsror ~ & X P X e OpRea © el j
124 | CAP/PLUG, 5.911 TAPERED, RED CAPLUGS T-11 AR|— OR EQUIVALENT /' qprioN e o =)
125 | 1/2 INCH CONDUIT SEAL APPLETON ELEC. | STG50 A/R[— OR EQUIVALENT, e i o P! 5 o
126 10 EADTVEDC out1 ’—'—r—'—‘ us;nvac
127 | CONTROLLER, BANNER SCANNER NORDSON 321159 1 ® J1® i % TR TR DRN coM v i
128 | TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDMULLERINC. A/R |- OR EQUIVALEN SCANNER OPTION > E E E
129 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIDMULLERINC. | 38046 5 — OREQUIVALENT \ g\ PER SCANNER i DPODOODODDDOODODDODDOOD®D
130_| CORD GRIP, 1/2 NPT X .437 CROUSE-HINDS | CGB117 2 |~ OREQUIVALENT / ITEM 129 NOT el c® j
131 | CABLE, SCANNER, RATED NORDSON 343207 2 gg%XI'\EI)IEERIg
132 | CABLE, SCANNER, NON-RATED NORDSON 321155 2 \{ m m 0 ‘ HH ‘
&
—=oe[]L_J[J o] 1 x 2 WIRE DUCT
SEE REFERENCE VIEW 88 |
o laoleo—1 1

S|
i - A

1x2 WIRE DUCT

S
PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION. ;%f
NOT PROVIDED IF SCANNER #2. ol
ESIE '6
& 6] ] K] K] K] K] K] ;@ g 8
g | W
% 222 @1% @% ESIE s LOCATION FOR:
EEEREEEER ES) « PHOTOEYE POWER DISTRIBUTION TERMINALS,
S S X OR OPTIONAL SCANNER CONTROLLER #2.
T = SEE DETAILAT LEFT.
G @@@@ o CORD GRIP DETAIL SISISIEN
SIS
- SIS
9| SIS
107 [% SIS [T
SIOISERE
& @& 7 Sl
APPLY LABELS ZNs ZN6 ZN7 ZN8 Slofs 1
m @ @ @ AS INDICATED, / ﬁU:
AS REQUIRED. N NN
®

QOREARREOIP © &

OPTIONAL SCANNER #2 128
DISCRETE SCANNER
SCNR2

POODOOVDDODDOODDD ‘ REFERENCE VIEW @

RS-282

USE THESE LOCATIONS FOR OPTIONAL
SCANNER CABLE ACCESS.

LABEL EACH CONNECTOR OF A CORD GRIP PAIR
AS "SCNR1”, WHEN CONNECTED TO "SCNR1".
AS "SCNR2”, WHEN CONNECTED TO "SCNR2”.

Vout QDIAGT O -
ALARM ODIAG2 O EMTR RCVR 57 cor
GATE QDIAG3 O
AUGN O

0%\919540

1401047B

Figure 7-9  Photoeye Junction Box - 30 Watt (1 of 3)
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NOTES:

3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC.

4. LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE RECEPTACLE(S) AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING

SHEET 1.

5. IF DUAL SCANNERS, ONE AS "ZONE ID” AND ONE AS "PART ID”, THEN SCANNER #1 IS ALWAYS THE "ZONE” SCANNER.

6. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID”, THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER ZONES.

- WIRING FROM EACH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENCED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER #2 OUTPUTS.

- TERMINAL WIRING FORMULA:

SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + "n”) - 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n”,
WHERE "n” = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR UPPER SCANNER.

SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + "nn”) - 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ("n” + 1) TO ('n” + "nn”),
WHERE "nn” = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER.

- FOR EXAMPLE:

FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 TO

PANEL TERMINALS 1, 2, 3, & 4.

FOR LOWER SCANNER (SCNR2) ORDER SPECIFIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER #2 TERMINALS 16, 17, & 18 TO

PANEL TERMINALS 5, 6, & 7.

L1

120-240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY

BASE SCHEMATIC

L2 PE

GND

Fut BITN BI‘_U -
7
2A
PWS ‘ GRN/YEL

(+)

LN D

INPUT  50/60 Hz
0.68A 100-240VAC

1.3A
24VD!
V+ V-

]

+24VDC POWER SUPPLY
30W, 1.3A OUTPUT

SHLD

]
BLK @1

USE GRAY INSULATED WIRE (18 AWG MIN.) FOR ALL DC WIRING OTHER THAN POWER.

Figure 7-10 Photoeye Junction Box - 30 Watt (2 of 3)

PEJB INTERNAL WIRING AND INSTRUCTION

OPTIONAL PHOTOEYE RECEPTACLE

DETAIL’E”

SINGLE SCANNER OPTION

RECEPTACLE WIRING CHART @ — 1o of—fg
2 _
= T Gl = u
« IF ZONE"ID" IS
= §
ZONE 1 ! REQUIRED FOR 4 © = S4
Y S
ZONE 2 2 SCANNER, THEN © - )©
5 : S5
ZONE 3 3 CONNECT J-BOX @67@ 3 @436®
ZONE4 " TERMINALS 1-8 AS o0 , p—
ZONE5 5 SHOWN. o 19dfg . kﬁ O °
ZONE 6 6 ®97{=)§B g e ]|O—0
ZONE 7 7 o—1© R
ZONE 8 8 « IF PART"ID" IS o © S/
PARTID 1 9 REQUIRED FOR o —9© oo g e
s | comennen | o o) | 00 K@
- &\ PR
o— O £32 g =
PARTID 3 n TERMINALS 9-16 AS 14 =T LGE ©
PART ID 4 12 SHOWN. @715 Oz ] L/ [eXeXeXeo] Hbe 1 e
PARTID 5 13 o—O|E] £EES S 4% o
PARTID 6 14 16 - T
PARTID 7 15
PARTID 8 16
« IF SINGLE SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH "ZONE ID” AND "PART ID” (NO
PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE.
DUAL SCANNER OPTION
SCANNER #1 (SCNR1), SCANNER #2 (SCNR2),
"ZONE ID” (OR UPPER "ZONE ID") OUTPUTS "PART ID” (OR LOWER "ZONE ID") OUTPUTS
1 — . )
o, ——© ot d 1y jor—o S ST e—o
®37@ o nE i mle—=wo © ol ¥xxB @4®GND
3| & xx8 GND i
o 5l 2aon B L 20 §| oo O
* CONNECTTO 4 o 4 © R S
J-BOXTERMINALS) @6 s (O e £ s e
1-8 AS SHOWN o— O] i ) O] g1{-]|©
. - 6 -

FOR "ZONE ID". o o] oz e Sl , 4 ez
@87@ . 1o OldlgE e
o—O|e] 28] @ B} 0 Ol 28 3 {18

© e—1 1O T EEE— = ¢ —11|©
S ¢ (S) ®711 S 2 S)
P g - —————— 8.~
O|le] coo g, 1=]© * CONNECT TO J-BOX 12 el coo g, 21O
O|l] o e TERMINALS 9-16 AS ®137<=) S 0 e
S 338, . o SHOWN FOR "PART o —© 288 S
=rs! 0000 gggw e ID”. @715 O|lz] cooo ¢ i []©
Slla 1358 1% 1O =18l @7
= 16 —
@

+» FOR DUAL SCANNERS ORDER SPECIFIED FOR UPPER AND LOWER "ZONE
ID’S”, REFER TO NOTE 6 FOR WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE.

1401048C
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ENCODER WIRING

FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB

‘ SCNR1

|
ENCODER |
A | @®
B } ‘
D -
| 03y
E | e
| 03y
| o
| ®
120-240VAC, 1PH, ‘ >
50/60HZ, 2A SUPPLY (%)
FROM CUSTOMER —— —
SUPPLIED SOURCE ‘

25 CONDUCTOR WIRING

OPTIONAL SCANNER #1

DPODOPODODODODDODODOD® D

B (=] (28] (=] ] (] o) 2] [ee) (2] o] ]

MINI-ARRAY
CONTROLLER 321159

— RS-232

Vou ODAGT O
LARM ODIAG2 O EMTR
GATE OQDIAG3 ©
ALGN O

5K
rova 385,

iCONTROL or PEJB EXTENSION

to PEJB CABLE WIRING CHART GRN/YEL

WIRE COLOR [ PEJB
RED +
BLACK 1 PART ID & ZONE PHOTO
WHITE 2 H EYES (n)
GREEN 3 25 CONDUCTOR CABLE FRON Kl or

ENCODER iCONTROL(S) or 9 | SCANNER + PHOTO EYES
ORANGE 4 (+,-.20) PE EXTENSION i (n)
BLUE 5 T S| or
(+,1-16,20,21,SHLD) K | ZONE SCANNER + PART
WHITE/BLACK 6 (SEE TABLE) i ID SCANNER
RED/BLACK 7 0 or
GREEN/BLACK 8 o EXTERNAL PLC
ORANGE/BLACK 9 TS =
BLUE/BLACK 10 | SISES
BLACK/WHITE 11 SIo[e U
RED/WHITE 12 | SIS
GREEN/WHITE 13 ‘ SOl
BLUE/WHITE 14 SIS |
BLACK/RED 15 ‘ SISESH
WHITE/RED 16 | SIS
ORANGE/GREEN 20 ‘ UG ]
BLK/WHT/RED 21
DRAIN SHLD ‘ @
OPTIONAL

PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION

PHOTO EYES
(+, -, GND)
OPTIONAL SCANNER #2

(OROROJOJOXOEOJOROXOROROROJOXO)

MINI-ARRAY
CONTROLLER 321159

SCNR2

Rs-202 [ O
2-1X | <
3IRx

o 3B i

Vout ODIAGT O
LARM ODIAG2 O EMTR
GATE ODIAG3 O
ALGN O

0-10v %
10mA O

olulnjalolo
® 00

[0JOR0)] [0§0R0]

)

O|E]
O
S]

o

©

EITHER N/
CONFIGURATIO

NOT BOTH

PHOTO EYES
(+, -, GND)

Figure 7-11  Photoeye Junction Box - 30 Watt (3 of 3)

GRIP PAIR AS "SCNR1”, WHEN
CONNECTED TO "SCNR1”.
AS "SCNR2", WHEN CONNECTED TO
"SCNR2”.

LABEL EACH CONNECTOR OF ACORD  SCE

TYPICAL CONNECTION OF SCANNER
CABLES TO FIELD TERMINALS:

IF ONE CONTROLLER, THEN TO

S4, S5, S6, S7, & S8.

IF TWO CONTROLLERS, THEN DIRECTLY
TO CONTROLLER TERMINALS 4, 5, 6, 7, &‘8.

\
|
\
__ __ |
T 17
EMITTER
OPTIONAL
AN MINI-ARRAY
SCANNER
EMITTER/
SCR RECEIVER
RECEIVER WIRING
VAN
s I e

PHOTOEYE (ALTERNATE)
pn 1037969

1@

@ O

ROTATE TIME ROTARY
CLOCKWISE 1/4 TURN

FROM "MIN’

SET INTERNAL ROTARY

SWITCH TO: "OFF-D, LIGHT ON”

BLACK
WHITE
692 4
———
@1 623
GREEN
RED

INSTALL PHOTO-EYE CABLES
AS SHOWN (TYPICAL).
CABLE pn 347230

OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING

PHOTOEYE, "ATC” CONFIGURATION
pn 170730

DARK Il ] LIGHT

D & [:® [

WHITE
GREEN
BLACK

7

AS SHOWN (TYPICAL).
CABLE pn 347230

INSTALL PHOTO-EYE CABLES

2
m RED
NA CONNECT BLACK / J
SET"ON" & TO PHOTOEYE
O PHOTO GREEN / /
"OFF” FULLY /2 AS SHOWN
COUNTER- WHITE { /
w X & /
CLOCKWISE s E o8
I oc
H:'I = o O
— i
03, O |[20 |
P4
0F @ |« |5 ,:
ADJUST "SENS’ TO DETECT PARTS
PHOTOEYE, "SICK’ CONFIGURATION
pn 170730
OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS
NON-RATED CABLE RATED CABLE | TERM.| CONTROLLER
5/ — )1 | PIN/COLOR PIN/COLOR |BLOCK TERMINAL/COLOR
pn 321155 pn 343207 POS.
AO O/, 4] BROWN | 4 | ORANGE | S4 Z [ BROWN
o 2 BLUE 2 RED S5 5 BLUE
3 3 | SHIELD | 3 | GREEN S6 6 DRAIN
1 BLACK 1 WHITE S7 7 BLACK
5 HITE 5 | BLACK S8 8 | WHITE

()

1401048-2C
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Wiring and Pneumatic Diagrams ~ 7-14

ITEM
NUMBER

DESCRIPTION

PART

VENDOR NUMBER

100

BOX, CONTINUOUS HINGE, NEMA TYPE 12

HOFFMAN
ENG. co. | A—808CH

101

PANEL

HOFFMAN A—8P8

102

TS 35X7.5 STEEL RAIL

ENG. CO.
WEIDMULTER

103

TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q

INC
WEIDMULLER
o 59016

104

END PLATE, DK 4Q

WEDWULTER
DWULLER 1397 16

105

TERMINAL, SAK 2.5/35

WETDMULLER|
o 38046

106

END PLATE, SAK 2.5

WEDMULTER
PMUTER 46056

107

EW35 END BRACKET

WEDVMULLER
MULER | 38356

108

DECAL,NORDSON TRADEMARK,5.50 IN.

NORDSON 246950B

25 CONDUCTOR WIRING
iICONTROL or PEJB EXTENSION
to PEJB CABLE WIRING CHART
WIRE COLOR [ PEJB
RED +
BLACK 1
WHITE 2
GREEN 3
ORANGE 4
BLUE 5
WHITE /BLACK 6
RED/BLACK 7
GREEN/BLACK 8
ORANGE /BLACK 9
BLUE/BLACK 10
BLACK/WHITE 11
RED/WHITE 12
GREEN/WHITE 13
BLUE/WHITE 4
BLACK/RED 15
WHITE /RED 16
ORANGE /GREEN 20
BLK/WHT/RED 21
DRAIN SHLD

| 25 coNpuCTOR CABLE FROM
| {CONTROL(S)

(+,1-16,20,21 SHLD)
(SEE TABLE)

]
1
A/R
0
1
8
]
2
2
@
NOAVS] ]
(N SISHSISI[SHS[|
HOOHS SISHOH
o8- S| SHSH
I HO SISO
= SISISIES)E
0[8-S [ SHOH
ENISES] S SESOH
HOlSH O[S SHOH
ENSESISISIESIE
ENSESISNIESIED,
g olo/o Bl
Slgle [T
elg/s [
Slg/e [
elg/e [
Slge |1
Sgle [T
Sgle [T
INNIVEINN
@

107

25 CONDUCTOR CABLE TO ‘
PHOTOEYE JUNCTION BOX

(+,1-16,20,21,SHLD)
(SEE TABLE)

FIELD WIRING CONNECTIONS

Figure 7-12 Extension Box - Field Wiring Connections for 25-Conductor I/O Cable

e

@
g

0 S A =

[

@ elee]

Crlel

|
2\0|0,0|0,0l000le

T[]

IRERE

[eTerfsifalor[e o [v e[

lelelelelelele]

0

lolo/e/oo/o'da'e
g
W 3| ©0.0,0|0 00,00 =]

@|
2fe
7

lole @“@’“@“@“@“
|

mmEEEEEIE

2
@ |CJelelelelelelele

102

© Jls
UGS T]
SIS S SIS HS|
JSloHe [s|SoHSH
QSO [S]SHOH
NS SISISIESIE
SQOHS [§] SHOF
=084 S OFSKE
JOHQ [ OHOH
z@@a@@@@i
NS ERINEES)E
g@@)s@@@%@*
/ sls[s B
SISESER
SISESE
SISES
Qg [
SISESE
SISESER
\ SOOIl
UG

|

@ |

REFERENCE VIEW
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Figure 7-13 Gun Mover Scanner Junction Box (Sheet 1 of 2)

- REMOTELY LOCATED DEVICE

FBC 1 COUPLER, ETHERNET FIELD BUS 750-342 WAGO
ALG 1 ANALOG INPUT, 0-10V, 4 PT. 750-468 WAGO
END 1 END MODULE 750-600 WAGO
NET-CON 1 SM MODULE, CAT5, ETHERNET SMC-5-Ad SIEMON
NET-CON 1 CONNECTOR BOX, 1-PORT, ETHERNET SM1-02 SIEMON
NET-CBL 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, UNSHIELDED, 18-24 e
BSCE, BSCR 20r4 BANNER SCANNER CABLE, 15 FT 321155 NORDSON
pucT 1FT 1" DUCT COVER ciLGe PANDUIT
pucT 1FT 1X2DUCT G1X2LG6 PANDUIT
BSCE, BSCR 20r4 CORD TAGS 86281020 MURRPLASTIK
BSC 1or2 ANALOG SCANNER CONTROLLER 321158 NORDSON
CORD GRIPS 20r4 1/2" LOCK NUTS 0700595 WEATHERHEAD
CORD GRIPS 20r4 1/2" SEALS 0703656 WEATHERHEAD
CORD GRIPS 20r4 CORD GRIPS CG1850 APPLETON
TB1 2 JUMPER STRIP V7CJ650 SPRECHER+SCHUH
TB1 1 END PLATE V7EB3 SPRECHER+SCHUH
TB1 8 TERMINAL BLOCKS V7Wa SPRECHER+SCHUH
TB1 2 END ANCHOR V7EA3S SPRECHER+SCHUH
1 SUBPANEL A-14P12 HOFFMAN
1 ENCLOSURE A-1412CH HOFFMAN
ITEM arv. DESCRIPTION PART NO. MFG.
OPTIONAL ITEMS FOR 2nd BOOTH
NET-SW 1 SWITCH, ETHERNET, 10/100, 8-PORT SD208 LINKSYS
W/ AC ADAPTER
RECP 1 OUTLET, SINGLE, 110 VOLT 991548 WEIDMULLER
NET-CON 1 SM MODULE, CAT5, ETHERNET SMC-5-A4 SIEMON
NET-CON 1 CONNECTOR BOX, 1-PORT, ETHERNET SM1-02 SIEMON
NET-CBL 2 PATCH CABLE, CAT5e, T5688, UNSHIELDED, 18-24" N
ITEM Qry. DESCRIPTION PART NO MFG.
LEGEND

NET-CON (optional)

i

NET-CON

i

14.75
TB1 o = of
| -
| -
GND
ALG-D
ALG-U
‘\G\D ®\
00 0Oo oo oo ao
I END o0 Oo 0o 0o oo
I 00 Do Do Do Do
ALG 00 O oo oo oo
00 0O oo oo 0o
FBC o0 0o oo [mie} [miS}
0000 00
‘ s
I - AT

@

1 X2 WIREWAY

RECEPTACLE e
(optional) ®
[@]2]= — |
o|2|8 D |
12|2]- —
. 1l
SC OG——5%8 zolfo
or lgm g3 5858
g T . 2HZ2 |
BSC-R |ej3—35 oo
SE—gf - g5t !
géﬁ, T ooo
o i3
o =l
= ®
@E’LB E§ |
o 3 %
oE 3 3 I
o). %
O &) g
oF—-5
[
BSC-L @a—%‘a >
HEm |
S5 oges [
doe®  eoe
o 252
= 1IN
oL ¢ ] B2 |
o35 3 5
B Shemad| ¢
e ]

10.0
\
O o
g
iCONTROL GMVR
SCANNER J-BOX B
120v/1ph/60hz/11w
pn 1055890
A WARNING
Electrical shock hazard,
do not open, Disconnect
supply source before _
B qualied corvies 1o
per‘;cnneL
\Q y/
XS o
802as E
I N Y e Y O e Y O s O 1-30s49 XXX
NET-SW (optional) @ @ |
[
\
[ >
7-Hosg XXX
| |
= - = - = - = - = - :A%
\’J L‘ — —— —— —— —— T
BOTTOM VIEW

"BSCE”, "BSCR” FOR SINGLE SCANNER

"BSCE-R”, "BSCR-R” FOR DUAL SCANNERS

NOT REQUIRED IF SINGLE SCANNER

CONTROLLER ADDRESS LABEL

NOT INSTALLED
IF SINGLE
CONTROLLER
SYSTEM

1401478A
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T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T e e e e e M
TYPICAL CAT5 ETHERNET FIELD CONNECTION
PATCH CABLE, WITH - - - - - - - - -
ETHERNET CAT5 CABLE GATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 MALE CONNECTOR, DUAL SCANNER WIRING CONFIGURATION
PN 1058222 (100 FT) or (LOCATED WITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX)

PLUGS IN TO MODULE. (ONE DIMENSION FROM EACH)

PN 1058223 (300 FT)
CUT TO REQUIRED LENGTH ‘

‘ ‘ | MINI-ARRAY 321158 |
‘ PATCH CABLE TO FIELDBUS COUPLER ‘ CONTROLLER
BRN IF 1-BOOTH, OR ETHERNET -
| WHT/BRN SWITCH IF 2-BOOTH. | ot omer o
‘ CABLE FROM GRN ‘ w oomez o . BSCE-R  BSCR-R
NETWORK WHT/GRN b S - -
| |
\ INTERFACE ORG FIELD CONNECTION OF CAT5 CABLE AT MODULE. | U 1o @
BOX, PN 1057333 WHT/ORG ! . AN !
‘ ' BLU SO MALE CONNEGTOR (RJ45) CUT FROM CABLE | AN
| WHT/BLU MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ‘ T
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. D I i e S
ettt ottt J plolulolo
[ POPODOPRRAQQ CANNER CABLES; [
| L SEE CONNEGTION |
ALG-R G CHART BELOW.
ALG-R
ALG-L
(-) (-)
(+) G)]
% |
o+ 21e | \
919 9119 BSC-L
< | < <] |< MINI-ARRAY 321158
0o 0o 0o o 0o CONTROLLER
750-600| 5o go ||oo ||oo oo .
| Vout ODAGT O |
[e}e) Oo— | Oo— | OO (e} LARM ODIAG2 O
1-BOOTH NET-CBL RUN 750-468 | 55 o oo— O 0o ! ouE OpRes O e RO BSCE-L  BSCR-L \
FROM WAGO /O SYSTEM 750-342| ©O O Do Do 0o o oot o-ton @
00 O 0o 0o 0o BOMA 1om Tom
CAT5 TERMINATION MODULE T
(SEE CONNECTION DETAIL) 0000 00 o | com | T 7 oo+ A |
e NET-GBL _ ‘ 0] (20 091 (21 [ 9 (3 [¢] (4 [¢] 2] ‘
- —_ 1
D @ [ FIELDBUS E - PDDDDODPRRDA CANNER CABLES,
FROM BOOTH #1 =8 COUPLER 5 SECI:EH%ORw\éEEEgVC\)IN
NETWORK ' .
NET-CON
INTERFACE BOX co ‘ g ALG-L
a I |
CAT5 TERMINATION MODULE [ ‘ & - ) |
(SEE CONNECTION DETAIL) | 2 )
\%H%HAF&H%HT L - o o - - o J
FROM BOOTH #2 7@ \
NETWORK - - - - - - - - - - - -
2-BOOTH NET-CBL RUN
INTERFACE BOX NET-CON (OPTIONAL) FROM FIELDBUS COUPLER SINGLE SCANNER WIRING CONFIGURATION
ETHERNET | (PROVIDES BOTH LEFT AND RIGHT DIMENSION) |
SWITCH ‘ BSC ‘
ggﬂ-A%ﬂA\( 321158
NET-CBL (OPTIONAL) 81 NTROLLER
RS-232 O
NET-SW (OPTIONAL) 0VDC J o [Ol} | S S S 85 ‘
24 VDG Voo - 1 (-) | AGL’\A;E gnmsa o EMTR RCVA “bgu BSCE BSCR |
24 - 5o
FROM PHOTOEYE, P | ) o oo oror <o)
JUNCTION BOX| GROUND $ g g e
GND T o mé::xnrvEDC oul ‘&AMA;
OPTIONAL - MEASURING DOWNWARD - com | ] ] com | T wmomvcowev || A A
=
SCANNER ANALOG! 'EASURING UPWARD =2 ‘ Jz . J] e g ‘
PHOTOEYE BOX o HEH N ! LCACRCRURUEORORURORORCRURCE SCANNER CABLES: !
< EE CONNECTION
RECEPTACLE (OPTIONAL) ALG-R CHART BELOW.
AC COM 5 ALG-L
=
—3
120 VAC (FUSED) GROUND ° O |
FROM PHOTOEYE 2|8 D I @) !
JUNCTION BOX 120VAC o —
SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS
NON-RATED CABLE| RATED CABLE
5 4 3 1 PIN/COLOR PIN/COLOR CONTROLLER
pn 321155 pn 343207 TERMINAL / COLOR
o _© 7 | BROWN 4 | ORANGE 7 | BROWN
LEGEND 4Xo 21 BLUE 2 RED 5 BLUE
A- REMOTELY LOCATED DEVICE 3 ——SHED £ —RFEN 2 DRAIN
1 LAC 1 WHITE 7 | BLACK
5 | WHITE 5 | BLACK 8 | WHITE

1401479A

Figure 7-14 Gun Mover Scanner Junction Box (Sheet 2 of 2)
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VENDOR

ITEM DESCRIPTION RRGer oty
100 | BOX, CONTINUOUS HINGE (SHORT SIDE), 14x12x6 HOFFMANENG. CO. | A-1614CHS | 1 |—— OREQUIVALENT
101 [ PANEL HOFFMANENG. CO. | A-16P14 1 _—— OREQUIVALENT
102
103 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIDMULLERINC | 38046 24 |— OR EQUIVALENT
104 | END PLATE, SAK 25 WEIDMULLERINC | 46056 2 - OREQUIVALENT
105 | EW35 END BRACKET WEIDMULLERINC | 38356 3 - OREQUIVALENT
106 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDMULLERINC | 66106 2 |—— OREQUIVALENT
107 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEIDMULLERINC | 47456 1 |— OREQUIVALENT
108 | END PLATE, ASK 1 WEIDMULLERINC | 38036 1 | OR EQUIVALENT
109 | FUSE, 2.0 AMP WEIDMULLERINC | 43090 1 |— OREQUIVALENT
110 | TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDMULLERINC A/R— OR EQUIVALENT
111__| WIRE DUCT, 3’W x 2’D, W/ COVER PANDUIT - A/R|— OR EQUIVALENT
112 1r 00
113 | OUTLET, SINGLE, 110v_(North America) WEIDMULLERINC | 991548 1
113__| OUTLET, SINGLE, 230v_(Europe) ALTERNATE WEIDMULLERINC _ | 873458 11—
114
115 | SWITCH, EHTERNET, 10/100, 8-PORT. W/ AC ADAPTER | LINKSYS SD208 1 —— OREQUIVALENT
116 | BRACKET, MOUNTING, SWITCH, 10°x 6.5" x .5" CUSTOM 1
117__| LABEL, ADHESIVE BACKED, WHITE, .25" LETTERING | CUSTOM 2
802as 5
Q %
] Foo®
7 S = e
iICONTROL SYSTEM
NETWORK INTERFACE BOX ]
120v/1ph/60hz/11w
pn 1057333
0 0
SCHEMATIC
L N PE <> >
I 2
BAN BLU = . . .
GND 2 |2 12.000
PWS [ GRN/YEL l w |O
LIN][D il L T |Q
) =
120VAC SINGLE = g a
FUSED OUTLET x < ‘
™ E —
@|e|g D
2 @E =
T o L 1Pko—
L <)
AC CONDUIT @
_ ACCESS, THIS o / 5
] AREA ONLY P dl | 17 \..
— I (104107
16.750 n a

Figure 7-15 Network Interface Box

)

1

Ay

25 CONDUCTOR WIRING

iICONTROL or PEJB EXTENSION

WIRE COLOR [ Terminal
RED +
BLACK ]
WHITE 2
GREEN 3
ORANGE 4
BLUE 5
WHITE /BLACK 6
RED/BLACK 7
GREEN/BLACK 3
ORANGE /BLACK 9
BLUE /BLACK 10
BLACK/WHITE 11
RED/WHITE 12
GREEN/WHITE 13
BLUE/WHITE 14
BLACK/RED 15
WHITE /RED 16
ORANGE /GREEN 20
BLK/WHT/RED N/C
DRAIN SHLD

1401480AA
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QTY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A-1614CH HOFFMAN
1 SUB-PLATE A-16P14 HOFFMAN
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
2 END ANCHOR C383ES35 CUTLER-HAMMER
END PLATE C383AP4 CUTLER-HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER-HAMMER
AR JUMPER C383JC402 CUTLER-HAMMER
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C4 CUTLER-HAMMER
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER-HAMMER
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C2 CUTLER-HAMMER
1 PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS 1055963 NORDSON
CONTROLLER, WAGO pn750-842
4 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750-408 WAGO CORP.
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT., SINKING 750-516 WAGO CORP.
2 RELAY DIGITAL OUTPUT, 2 PT. 750-514 WAGO CORP.
1 ENCODER INTERFACE 750-631 WAGO CORP.
1 END MODULE 750-600 WAGO CORP.
1 RELAY, 120VAC, SPDT 700-HLT1U1 ALLEN-BRADLEY
1 SM MODULE, CAT5, ETHERNET SMC-5-A4 SIEMON
1 CONNECTOR BOX, 1-PORT, ETHERNET SM1-02 SIEMON
1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 24" - T
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC
1 DC DRIVE KBMG-212D KB ELECTRONICS
1 MULTI-SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS

MULTI-SPEED BOARD

DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS
FACTORY | PRESET1 LO - NO
SETTINGS RF - F FORWARD
HI - YES
Ja
PRESET2 LO - NO
10V RF - R REVERSE
15V HI - YES
PRESET3 LO - YES
JIB J5 RF - R BLOWOFF
T50 H - NO
30v  T7 SPD
15V A180 TRG PRESET4 N/A
A90
JUMPER POSITIONS
J1 | JIA| J1B| J2 | J3 | J4 | U5 | U6
NO [115V[115V| 2.5 | A90 | 15V |SPD | CTS
®

&® HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING

FULLY COUNTERCLOCKWISE=315[]=0%
FULLY CLOCKWISE=225[]=100%

MULTI SPEED | %CLOCKWISE
BOARD POT
ADJUST FOR DESIRED FORWARD SPEED—— PRE1 | 50-100%
ADJUST FOR DESIRED REVERSE SPEED——| PRE2 | 50-100%
PRE3 | 50%
PRE4 | N/A

ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL FEDERAL, STATE AND
LOCAL CODES. ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS
LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, ESPECIALLY
ARTICLES 500, 502 AND 516, LATEST EDITIONS.

Figure 7-16 iControl Gun Mover Control Panel (Sheet 1 of 5)

MAINBOARD POT

% C.W.

DB

100%

RESP

50%

IR

25%

FCL

75%

RCL

75%

MAX

100%

FACC

0%

RACC

0%

PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR

CAT5 TERMINATION MODULE/BOX
MOUNTED TO INSIDE WALL,
NEAR ENCLOSURE DOOR.

N

— IF NECESSARY, ADJUST “RESP”

UPWARD TO CORRECT FOR
DRIFTING OR RESPONSE
PROBLEMS WITH THE
MACHINE MOTION.

iCONTROL
GUN POSITIONER
120V/1ph/60hz/4.8a

16.75

pn 1055889 ﬂ
A warninG J
A Electrical shock hazard,
do not open, Disconnect
e supply source before
Sefvicing. Refer servicing
1o qualified service
I
y
12.06
e
(W )

ATTACH CONTROLLER HARDWARE
ADDRESS (MAC ADDRESS) HERE

LABEL 1055963

> . AT ©
> = =
D | OF 00 0000
Zled| o° |he
g r 750-842 | BB B B & 88
<
! ~ 750-408 | 8 B B & 88
‘; O o 750-408 | B &5 & & 88
SOl © 750-408 | &8 8 B B 38
o o S 750-514 | &8 &8 B 8 33
8 750-514 | B & & B 88
] 750-516 | &3 &8 &5 B 3o
m
] 750-408 | 5 &5 B S8
o 750-631 | &5 & & & 89
] o0 o0 o0 oo 00
m co oo oO oO 0O
%: 750-600 | 8 8 8 B 98
m CONTROLLER & I/O MODULES
i
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m
m/ [E5ese0]
m
m
m
[
TERMINAL BLOCK
LAYOUT
2030
2031
2420
2421
210
213
DCCO
DCCO
DCCO
DCCOM
DCCOM
2200
2200
2360
2370
3240
3250
3300
3310
3350
3360
3410
3420
4020
5020
5030
5080
5090
5130
5140
5190
5200

1401481A

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7119641H



Wiring and Pneumatic Diagrams ~ 7-19

USERS 120V
1PH,60 Hz,

10 AMP SUPPLY W

200 (--)(--)
L N
201
202
2030 2031 =
203
204
205
206 —
CB207
207 2030 N 2070
10A
('D” CURVE)
208 W/MULTI-SPEED BOARD
*WIRE OFF OF M1 AND M2 KBMG-212D/8831
200 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210
ce2io  q | @|DB — —
JUl
210 | RESP -
210 LO — PRESET 1 L2
» (BLK) @R RF— &
HE —
@ roL 4240 BLACK  7om) ENABLE
J2 LO — PRESET 4960 RED
212 = RF— @ (426) COMMON
®)| FeL W 4250 WHITE
(WHT) s 425 FORWARD/EXTEND
” @ | Max LO — PRESET 4350 GREEN REVERSE/RETRACT
213 8 B[ |RF- D 4360 BROWN
@|Facc — HI 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT
14 o Ja LO — PRESET
RACC R/IF — @ S
HE — ay =
215 -
> >
=53 805
w O F + o
216 cccccc
217
cB217 2117
2A
218 ‘ PWS219 €
L|N| L
- DC OUTPUT
219
AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY
- 30W,1.3A
220 24VDC POWER SUPPLY | + | 2200 -
221
2200 DCCOM
LEGEND
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE
) - GUNMOVER PANEL TERMINAL
Figure 7-17 iControl Gun Mover Control Panel (Sheet 2 of 5)

229

230

231

232

233

234

235

236

237

238

239

240

241

242

243

221] (221)

2200 DCCOM
ENCODER RESOLUTION AND WIRING CHART
BASE TYPE PULSE/INCH (A) | WIRING (B)
RACK AND PINON 262 2360 - GREEN
2370 - ORANGE
BELT DRIVE 224 2360 - ORANGE
2370 - GREEN
RED 2200
ENG235 BLACK DCCOM
MACHINE #1
ENCODER
(B) 2360 524 (A) PULSE/INCH
A B) 2370 526
GRN/BLK
L
CR242
2420 2421
/\ EXHAUSTER RUN
W INTERLOCK
402
2200 DCCOM

120VAC FROM
SYSTEM PANEL

EXHAUSTER RUN

1401482A
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300

301

302

303

304

305

306

307

308

309

310

311

312

313

314

315

316

317

318

319

320

321

Figure 7-18

ETHERNET CAT5 CABLE
PN 1058222 (100 FT)
CUT TO REQUIRED LENGTH

BRN
WHT/BRN
CABLE FROM GRN
NETWOR WHJQ%RN
INTERFACE \  \wHT/ORG

BOX, PN 1057333 BLU

WHT/BLU

TYPICAL CAT5 ETHERNET FIELD CONNECTION

CAT5 TERMINATION MODULE, PN 1058224 PATCH CABLE, WITH

(LOCATED WITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) MALE CONNECTOR,
PLUGS IN TO MODULE.
(b B b B e
PATCH CABLE TO
WAGO CONTROLLER

FIELD CONNECTION OF CAT5 CABLE AT MODULE.
MALE CONNECTOR (RJ45) CUT FROM CABLE

MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL.

243 | 243

10

PATCH CABLE PLUGS

PATCH CABLE

2200 DCCOM
CAT5 TERMINATION MODULE
(SEE CONNECTION DETAIL)
ETHERNET CAT5 CABLE FROM REMOTE
NETWORK
INTERFACE BOX
IN TO MODULE
ETHERNET FIELD-
BUS CONTROLLER
O 24V
O ov
N
+
O Q 2200
R
< —
i
5 Q DCCOM
L
L
— 2200 DCCOM

- 322 322

322

323

324

325

326

327

328

329

330

331

332

333

334

335

336

337

338

339

340

341

342

343

LEGEND
/> REMOTELY LOCATED DEVICE
(Z* GUNMOVER PANEL TERMINAL

iControl Gun Mover Control Panel (Sheet 3 of 5)

2200 DCCOM
4 PT. SINK
INPUT, POS. 1
1
DCCOM 3240 Q
3250 SQ
CONFIGURATION INPUT SETTINGS (SEE NOTE 1) 2
JUMPER MOTION NO. Q
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1
DCCOM to 3250 AUTO IN/OUT BASE ONLY 2 6
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE 3 Q
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 Q
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7
DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9 Q
DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10
4
DCCOM 3300 Q
NOTE 1: ADD JUMPER, AS INDICATED, 3310 8
TO MATCH MOTION CONFIGURATION —Q
OF THE MACHINE CONTROL.
750~
408
4 PT. SINK
INPUT, POS. 2
1
DCCOM (BRN) 3350
N Q
Lsszs O
3360 5
R Q
Lssze O
2
6
3
7
510 Q
PRX341 .
DCCOM BLK BRN 3410 Q
O
W
JAN 8
3420 Q
LS3a2 A
750~
511
2200 DCCOM 408

MACHINE CONFIG. BIT 1
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 2
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 3
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 4

SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE #1
FORWARD LIMIT

MACHINE #1
REVERSE LIMIT

OSC. PROX. AT
MACHINE #1

MACHINE #1
USA COLORMAX,
PURGE LIMIT

1401483A
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400

401

402

403

404

405

406

407

408

409

410

411

412

413

414

415

416

417

418

419

420

421

343 | 343

2200 DCCOM
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR
CONNECTION. ALSO SEE SHEET 5.
DCCOM CR242 4020

4 PT. SINK
INPUT, POS. 3

MACHINE TEST INSTRUCTIONS

TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE INPUT(S) TO
”DCCOM”.

IF TWO MACHINES, CONNECT "RUN TEST AT MACHINE #2”
INPUT TO "DCCOM”.

MANUAL TESTING:

RUN FORWARD BY CONNECTING INPUT 1. MACHINE SHOULD
STOP AT FORWARD LIMIT.

RUN REVERSE BY CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD,
STOP AT REVERSE LIMIT.

TO RUN REVERSE SLOW SPEED. TOGGLE INPUT 2

BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD

STOP AT REVERSE LIMIT.

AUTO TESTING:

FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND THEN TO

THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION SETS AUTO TESTING
LIMITS BASED ON ENCODER SIGNAL PROCESSING).

TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH INPUT 1 AND 2

TO "DCCOM”.

THE MACHINE WILL RUN FORWARD AND REVERSE BETWEEN
TWO POINTS, EACH POINT BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM
EACH LIMIT. REVERSE PEED WILL ALTERNATE BETWEEN
NORMAL AND BLOWOFF SPEED.

DCCOM

DCCOM

2200 DCCOM

500 | 500

Figure 7-19 iControl Gun Mover Control Panel (Sheet 4 of 5)

Iy
-
0
0
0
0
by
G

750-
408

SIGNAL FROM BOOTH CONTROL
BOOTH FAN RUN

RUN TEST AT
MACHINE #2

MACHINE
TEST INPUT 1

MACHINE
TEST INPUT 2

422

423

424

425

426

427

428

429

430

431

432

433

434

435

436

437

438

440

441

442

443

LEGEND
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL

2 PT. RELAY
OUTPUT, POS. 1

1 4240
{:} 211
5 4250
(i} 212
2 4260
{i} 212
3
7
4
8
0 4260
750-
514
2 PT. RELAY
OUTPUT, POS. 2
1 4350
{:} 213
5 4360
{i} (213)
2
4260

750-
514

MACHINE #1
ENABLE

MACHINE #1
FORWARD

MACHINE #1
COMMON

MACHINE #1
REVERSE

MACHINE #1
SLOW REVERSE

MACHINE #1
COMMON

1401484A
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500

501

502

503

504

505

506

507

508

509

510

511

512

513

514

515

516

517

518

519

520

521

Figure 7-20 iControl Gun Mover Control Panel (Sheet 5 of 5)

4217 421
4 PT. SINK 2200
OUTPUT, POS. 3
1
Q 5020 2200
5
G 5030 D\
2 @ 2200
6
2200
8 (s29)
3
@ DCCOM
7
G DCCOM O
4
G 5080 D
8 > TO BOOTH CONTROL PANEL
G 5090 D (USA COLORMAX OPTION)
750-
3410
>
3420
’ 4PT. SINK
J INPUT, POS. 4
f D 5130 1{}
5
D 5140 8
2
6
FROM BOOTH CONTROL PANEL
(USA COLORMAX OPTION) < D DCCOM 3 8
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
RUNNING CONNECTION. 8
5190 48
D 5200 8 {}
750- 2200
408 600 | 600

DCCOM 522
523
BRAKE OUTPUT 524
SIGNAL TO COLORMAX 525
BLOWOFF AIR ENABLE
526
527
528
529
SIGNAL TO COLORMAX 530
READY (NOT "OFF” MODE)
SIGNAL TO COLORMAX 531
BLOWOFF CYCLE COMPLETE
532
533
534
SIGNAL FROM COLORMAX
DISABLE (0 = DISABLE) 535
SIGNAL FROM COLORMAX "
RUN BLOWOFF CYCLE °
537
538
539
540
SIGNAL FROM COLORMAX
541
PURGE CYCLE COMPLETE
542
SPARE
DCCOM
543
LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
(/) - GUNMOVER PANEL TERMINAL

236

2360

2370

ENCODER INTERFACE
INPUT, POS. 1

750-

2200

DCCOM

631

505

507

MACHINE #1
ENCODER CHNL"A”

MACHINE #1
ENCODER CHNL "B”

1401485A
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VENDOR'S BILL OF MATERIAL
QTY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A-1614CH HOFFMAN
1 SUB-PLATE A-16P14 HOFFMAN
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER-HAMMER
2 END ANCHOR C383ES35 CUTLER-HAMMER
1 END PLATE C383AP4 CUTLER-HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 | CUTLER-HAMMER
AR JUMPER C383JC402 | CUTLER-HAMMER
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D
2 CIRCUIT BREAKER WMS1C2 CUTLER-HAMMER
3 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN-BRADLEY
4 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 700-HLT1Z24 | ALLEN-BRADLEY
1 PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS 1055963 NORDSON
CONTROLLER, WAGO pn750-842
3 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750-408 WAGO CORP.
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT,, SINKING 750-516 WAGO CORP.
1 ANALOG INPUT, 0-10VDC, 2 CHANNEL 750-467 WAGO CORP.
1 END MODULE 750-600 WAGO CORP.
1 SM MODULE, CAT5, ETHERNET SMC-5-A4 SIEMON
1 CONNECTOR BOX, 1-PORT, ETHERNET SM1-02 SIEMON
1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 24” i i
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC
NOTE:

ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL FEDERAL, STATE AND

LOCAL CODES. ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS
LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, ESPECIALLY
ARTICLES 500, 502 AND 516, LATEST EDITIONS.

Figure 7-21

iControl Analog Gun Mover Control Panel (Sheet 1 of 4)

PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR

N

CAT5 TERMINATION MODULE/BOX

MOUNTED TO INSIDE WALL,
NEAR ENCLOSURE DOOR.

iCONTROL
GUN POSITIONER
120v/1ph/60hz/1.0a

pn 1055883 ﬂ
16.00
16.75
I
J
12.00 1.00~—
14.00
2 )

ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE

ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.

© PWS219
o i B9
@uj
o LeH 0® |j®
g : = 750-842
Ejnjm”utm'- 750-408
ool Mol
6] 750-408
5 750-408
] I
Lol [l o8 750-516
[ -
Hloalll 750-467
&
oo 4 750-600
() e ||
finil S ]
ml| ose ||
() e ||
m S )
ml| 9 o ||
() e ||
m S ]
ml| e o ||
() e ||
m S ]
ml| & o ||
finil Q) ]
m S )
() e ||
finil S ]
ml| ose ||
() e ||
finil S ]
ml| & o ||
(i) e ||
m S )
ml| e o ||
() e ||
m S ]
ml| e o ||
finil ) ]
m S ]
mlL & SHll
[l Tonr

g

&

00 0000

oo
Sal

oo oo oO 00
o0 o0 oo 00

oo
oo

oo od od 00
oo o0 od 00

o0
oo

oo 0o

oo
o0 oO 00

oo
o0

oo oo od 090
cO o0 oO 00

oo
oo

od o0 00
cd o0 00

oo
oo

od od od 00
cd o0 o0 00

oo
o0

oo oo

o0 0o
cO o0 od 00

WAGO CONTROLLER & 1/0

S99 08 S

©

TERMINAL BLOCK
LAYOUT

2030
2031
2070
2090
2100
2120
2121
2130
2131
2140
2141
2150
2151
2420
2421
DCCOM
DCCOM
DCCOM
DCCOM
2200
2200
2360
2370
3240
3250
3300
3310
3350
3360
3410
3420
4020

1401507A
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USERS 120V

1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘

201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220

221

Figure 7-22

/s REMOTELY LOCATED DEVICE
(> GUNMOVER PANEL TERMINAL
(- J-BOX TERMINAL

iControl Analog Gun Mover Control Panel (Sheet 2 of 4)

L [N
END-OF-TRAVEL LIMIT SENSOR INSTALLATION NOTES:
~"FORWARD LIMIT”: THE FORWARD LIMIT IS THAT NEAREST THE SPRAY BOOTH.
- "REVERSE LIMIT”: THE REVERSE LIMIT IS THAT FARTHEST FROM THE SPRAY BOOTH.
2030 2031 - BOTH LIMITS MUST BE CONNECTED "NORMALLY CLOSED” TURNING ON THE RELAY (AND INPUT) UNTIL THE LIMIT IS MADE.
- A120VAC LIMIT SWITCH CONNECTION IS SHOWN. A 2-WIRE AC PROX SENSOR WOULD ALSO CONNECT AS SHOWN.
- IF THE SENSOR OPERATES AT 24VDC AND HAS A "NORMALLY CLOSED” SINKING OUTPUT, THEN APPLY POWER TO THE SENSOR FROM DCCOM
AND 2200. CONNECT THE FORWARD SENSOR OUTPUT TO TERMINAL 3350. CONNECT THE REVERSE SENSOR OUPUT TO TERMINAL 3360.
- IF THE 24VDC SENSOR HAS ONLY A SOURCING OUTPUT, THEN CHANGE RELAYS CR209 AND CR210 TO 24VDC TYPE. REWIRE THE DC RELAY COIL
TO "DCCOM” AND CONNECT THE SENSOR OUTPUTS TO THE RELAY COIL.
OR, CHANGE THE SENSOR TO A LIMIT SWITCH AND WIRE 120VAC AS SHOWN.
CB207
2030 oo 2070 229
2A
230
CR209
LS209 2090 =
O—@ FORWARD LIMIT 23
~ W), A
LS210 CR210
O—@) 2100 /R REVERSE LIMIT 232
\/ 336
YAN
233
CR424
2120 ‘ 2121 CR424 ENABLES AMOTOR »sa
© | SPEED CONTROLLER (OPTIONAL)
CR425
2130 || 23 CR425 ACTIVATES THE FORWARD -
%, | | DIRECTION
CR430
2140 ‘ 2141 CR430 ACTIVATES THE REVERSE 236
%, ‘ DIRECTION
CR431
2150 || 2151 CR431 OPENS A HOLDING »s7
@ | BRAKE DEVICE (OPTIONAL)
238
239
CBa17 2117
2A
‘ PWS219 240
L|N| L
E DC OUTPUT
241
AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY
- 30W,1.3A
24VDC POWER SUPPLY | + | 2200 - oa2
243
2200 DCCOM
LEGEND

MOVEMENT CONTROL DEVICE INSTALLATION NOTES:

- ENABLE: IF AMOTOR MOVES THE MACHINE AND A SPEED CONTROLLER PROVIDES THE FORWARD/REVERSE DIRECTIONAL CONTROL, THEN A DRIVE ENABLE
CIRCUIT MAY BE REQUIRED. CONNECT 2120 AND 2121 TO THE SPEED CONTROLLER ENABLE CIRCUIT. WHEN CR424 IS ENERGIZED THEN THE SPEED CONTROLLER
WILL BE ENABLED FOR FORWARD AND REVERSE MOVEMENTS. ENABLE IS ENERGIZED WHEN iCONTROL GUN POSITIONER MODE IS SET TO AUTO OR MANUAL.

- FORWARD: CONNECT 2130 AND2131 TO THE FORWARD DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR425 IS ENERGIZED THEN

THE POSITIONER WILL MOVE FORWARD TOWARD THE SPRAY BOOTH.

- REVERSE: CONNECT 2140 AND 2141 TO THE REVERSE DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR430 IS ENERGIZED THEN THE

POSITIONER WILL MOVE IN REVERSE AWAY FROM THE SPRAY BOOTH.

- BRAKE: CONNECT 2150 AND 2151 TO ENERGIZE AND OPEN A MECHANICAL BRAKE DEVICE. WHEN CR431 IS ENERGIZED THE BRAKE WILL OPEN.

INSTALLATION EXAMPLE FOR A 120 VAC SOLENOID VALVE:

- CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2070 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 120 VAC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.

- CONNECT 2131 TO ONE TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID.
- CONNECT 2141 TO ONE TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
- CONNECT 2151 TO ONE TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).

- CONNECT 2031 TO THE REMAINING (COMMON) TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.

INSTALLATION EXAMPLE FOR A 24 VDC SOLENOID VALVE:

- CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2200 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 24 VDCTO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.

- CONNECT 2131 TO THE (+) TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID.
- CONNECT 2141 TO THE (+) TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
- CONNECT 2151 TO THE (+) TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).

- CONNECT DCCOM TO THE NEGATIVE TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.

TRANSDUCER INSTALLATION NOTES:

- THE POSITION TRANSDUCER MUST BE MOUNTED AT THE REAR (REVERSE LIMIT) END OF THE
POSITIONER BASE. CABLE WILL EXTEND WHEN MOVEMENT IS FORWARD.

- MOUNT SO THAT THE CABLE IS NOT QUITE FULLY RETRACTED IN TO THE TRANSDUCER

WHEN THE POSITIONER CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM MECHANICAL REVERSE POSITION

- MAKE SURE THAT THE MAXIMUM CABLE EXTENSION OF THE POSITION TRANSDUCER IS
GREATER THAN THE MAXIMUM STROKE LENGTH OF THE GUN POSITIONER PLUS THE AMOUNT
OF CABLE EXPOSED WHEN THE CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM MECHANICAL REVERSE POSITION.

221) (221)

2200 DCCOM

2200
. RED /@

BLK

CcoM

DCCOM
o ~2

WHT 2360

COM

VOuT

435

0-10VDC
OUTPUT

n[m[ofo]w]>

PT234

iCONTROL CONFIGURATION PARAMETER NOTES:

- SET THE ENCODER SCALE VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER CONFIGURATION
SCREEN TO “1”.

- SET THE REVERSE LIMIT VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER CONFIGURATION SCREEN
ngl'HL(J)’KIIEER EQUAL TO THE "MEASURED” FULL STROKE TRAVEL DISTANCE OF THE GUN

P! .

YEL CR242 YEL

2420 L (A1 )O(AZ) L 2421

YEL YEL

120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN

POSITION TRANSDUCER
FULL STROKE OF CABLE
EQUALS 0-10VDC OUTPUT

EXHAUSTER RUN
INTERLOCK
402

2200 DCCOM

1401508A
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TYPICAL CAT5 ETHERNET FIELD CONNECTION
ETHERNET GATS CABLE CAT5 TERMINATION MODULE, PN 1058224 ';AAAT LCEHC%/?\‘B,\"-EE&:%LH 3217 321
5 LOCATED WITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX ,
300 PN 1058222 (100 FT) ( ) PLUGS IN TO MODULE. 300 2200 DCCOM 4 PT SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH INPUT' rOS. 1
PATCH CABLE TO il
301 323
WHT/BR WAGO CONTROLLER
CABLE FROM 1
302 nNeTwork ( WHTIGR 324 DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE WHT/OR FIELD CONNECTION OF CAT5 CABLE AT MODULE. JUMPERS *Q' SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333 .
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE ADD JUMPER, AS INDICATED, 5
303 WHT/BLU MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE 325 TO MATCH MOTION CONFIGURATION Q MACHINE CONFIG. BIT 2
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. TO THE MACHINE CONTROL. ’ SEE CONFIG. SETTINGS
CONFIGURATION INPUT SETTINGS 2
304 326 JUMPER(S) MOTION NO. Q
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 NOTE ABOUT CONFIGURATION:
(2437 243) DCCOM to 3250 AUTO INJOUT BASE ONLY 2 6 AJUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE BEFORE THE
305 2200 DCCOM 307 DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BPSE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3300 AUTO INJOUT BASE + AUTO INJOUT BASE | 4 Q mLELJéJé\ﬂggE (TSI%C[))IFLTEIBETSHTEHSETQ(I(PEIIE\I AOT':I(QAI\'IA/C\;ET@ER(%TEH(A)T
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 N +
BOCON to 3250 + 3200 AUTO IN/OL/JT BASE + OSC. 6 3 SIGN INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
306 328 DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 Q 88“-FFL?OULT_EEC()§LE§IAT MAY BE CONTROLLED BY THIS
DCCOM to 3310 AUTO INJOUT BASE + RECIP B :
DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9 7
DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10
307 CAT5 TERMINATION MODULE 329 03250 + + , Q
(SEE CONNECTION DETAIL) DCCOM to 3240+3250+3300+ 331D ANALOG AUTO INJOUT BASE (RETROFIT) | 15
308 4@ 330 DCCOM 3300 4@ MACHINE CONFIG. BIT 3
ETHERNET CAT5 CABLE FROM REMOTE JUMPERS B SEE CONFIG. SETTINGS
NETWORK 8
309 INTERFACE BOX 331 3310 Q MACHINE CONFIG. BIT 4
SEE CONFIG. SETTINGS
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Figure 7-23 iControl Analog Gun Mover Control Panel (Sheet 3 of 4)
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MACHINE TEST INSTRUCTIONS

TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE INPUT(S) TO
"DCCOM”.

IF TWO MACHINES, CONNECT "RUN TEST AT MACHINE #2”
INPUT TO "DCCOM”.

MANUAL TESTING:

RUN FORWARD BY CONNECTING INPUT 1. MACHINE SHOULD
STOP AT FORWARD LIMIT.

RUN REVERSE BY CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD
STOP AT REVERSE LIMIT.

TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 BEFORE
CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE
LIMIT.

AUTO TESTING:

FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND THEN TO

THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION SETS AUTO TESTING
LIMITS BASED ON ENCODER SIGNAL PROCESSING).

TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH INPUT 1 AND 2

TO "DCCOM”.

THE MACHINE WILL RUN FORWARD AND REVERSE BETWEEN
TWO POINTS, EACH POINT BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE
FROM EACH LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE BETWEEN
NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
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500 | 500

Figure 7-24
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