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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
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ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
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Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic
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Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
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Distributors in Eastern & Southern Europe
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49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_L-1105
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All rights reserved




Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat 1

Unitate de comanda pentru pistol de
pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind
siguranta. Avertismentele, precautiile si
instructiunile referitoare la sarcini si echipamente
sunt incluse In documentatia echipamentului
acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completé a
echipamentului, inclusiv aceste instructiuni, se
afla la dispozitia persoanelor care utilizeazéa sau
depaneaza echipamentul.

Personalul calificat

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de
asigurarea faptului ca echipamentele Nordson
sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau
antreprenori care au fost instruiti pentru
efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor
care le-au fost atribuite. Acestia sunt familiarizati
cu toate regulile si reglementarile privind
siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua
sarcinile care le-au fost atribuite.

Destinatia

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri
decat cele descrise in documentatia livraté cu
echipamentul, poate cauza ranirea persoanelor
sau provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a
echipamentului includ:

* utilizarea materialelor necompatibile;

e efectuarea modificarilor neautorizate;

* TIndepartarea sau ocolirea dispozitivelor de
protectie sau a dispozitivelor de blocare;

e utilizarea pieselor necompatibile sau avariate;

¢ tilizarea echipamentelor auxiliare
neautorizate;

* utilizarea echipamentului depasind sarcinile
maxime

Reglementari si aprobari
Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate
si aprobate pentru mediul in care sunt utilizate.
Aprobarile obtinute pentru echipamentele
Nordson vor fi anulate daca nu se vor respecta
instructiunile de instalare, utilizare si depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa
respecte toate legile federale, statale si locale.

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati
aceste instructiuni.

® Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu
aveti calificarea necesara.

® Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele,
usile sau capacele de protectie nu sunt intacte
si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau
dezactivati nici un dispozitiv de protectie.

* Evitati partile aflate in migcare. Tnainte de
ajustarea sau depanarea oricarui echipament
aflat Tn miscare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste
complet. Opriti alimentarea cu energie
electrica si fixati echipamentul pentru a
preveni orice miscare neasteptata.

* Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si
pneumatica inainte de ajustarea sau
depanarea sistemelor sau componentelor
aflate sub presiune. Deconectati, opriti Si
etichetati intrerupéatoarele inainte de
depanarea echipamentelor electrice.

¢ Obtineti si cititi Foile de Date cu privire la
Siguranta Materialului (MSDS) pentru toate
materialele utilizate. Urmati instructiunile
producatorului privind manipularea si utilizarea
n conditii de sigurantd a materialelor si utilizati
echipamentele de protectie personala
recomandate.

© 2005 Nordson Corporation
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2 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

® Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie
pericolelor mai putin evidente de la locul de
munca care nu pot fi eliminate complet
Tntotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti,
marginile ascutite, circuitele electrice aflate
sub tensiune si piese aflate in miscare ce nu
pot fi acoperite sau protejate din motive
practice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie,

urmati aceste instructiuni.

* Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacara
deschisa in zonele in care sunt utilizate sau
depozitate materiale inflamabile.

® Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni
acumularea periculoasa a vaporilor sau
materialelor volatile. Pentruindrumare,
consultati legislatia locala sau Foile de Date cu
privire la Siguranta Materialului (MSDS).

* Nu deconectati circuite electrice aflate sub
tensiune in timp ce lucrati cu materiale
inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu
energie electrica de la un intrerupator de
deconectare pentru a preveni producerea
scanteilor.

* Cunoasteti amplasarea butoanelor de
ntrerupere in caz de pericol, a supapelor de
depresurizare si a extinctoarelor. Daca
incendiul izbucneste intr-o cabina de vopsire
prin pulverizare, opriti imediat sistemul de
pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

® Curatiti, intretineti, testati si reparati
echipamentul in conformitate cu instructiunile
prezentate Tn documentatia echipamentului.

® Utilizati numai piese de schimb destinate
utilizarii cu echipamentul original. Contactati
reprezentantul local Nordson pentru informatii
privind piesele de schimb si consultanta.

impdamantarea

AVERTISMENT: Utilizarea unui

A echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca
electrocutare, incendiu sau explozie.
Efectuati verificari de rezistentd ca parte a
programului periodic de intretinere. Daca
simtiti chiar si un soc electric slab sau
observati scantei sau arcuri statice, opriti
imediat toate echipamentele electrice sau
electrostatice. Nu reporniti echipamentul
pana cand problema nu a fost identificata
si remediata.

Toate lucrarile efectuate in interiorul unei cabine
de vopsire prin pulverizare sau la o distanta mai
mica de 1 m (3 picioare) de la deschizaturile
cabinei sunt considerate a fi intr-un amplasament
periculos de Clasa 2, Unitatea 1 sau 2 si trebuie sa
respecte NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500, 502 si
516 ale Reglementarilor Nationale privind
Electricitatea — NEC) si NFPA 77, cele mai recente
prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate
aflate Tn zonele de pulverizare trebuie legate
electric la o prizd de impamantare cu o
rezistenta de cel mult 1 megaohmi, méasurata
cu un instrument care aplica o tensiune de cel
putin 500 volti pe circuitul evaluat.

* Elementele care trebuie legate laTimpamantare
includ, dar nu se limiteaza la podeaua zonei de
pulverizare, platformele de operare,
buncdrele, suporturile senzorilor de lumina si
duzele de evacuare. Personalul care lucreaza
n zona de pulverizare trebuie conectat la
Tmpamantare.

¢ Exista un posibil potential de incendiu din
cauza corpului uman incarcat electric.
Persoanele care se afla pe o suprafata vopsita,
cum ar fi o platforma de operare sau care
poarta incaltdminte neconductiva, nu sunt
conectate laimpamantare. Personalul trebuie
sa fie echipat cu incaltaminte cu talpa
conductiva sau trebuie sa utilizeze o curea de
legare laimpamantare pentru a mentine o
conexiune laimpamantare n timp ce lucreaza
cu sau in jurul unui echipament electrostatic.

* Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct
al suprafetei mainii cu manerul pistolului de
pulverizare pentru a preveni electrocutareain
timpul utilizarii pistoalelor electrostatice de
pulverizare manuale. Daca purtarea manusilor
este obligatorie, decupati palma sau degetele,
purtati manusi conductive electric sau o curea
de legare laimpamantare, cuplata la manerul
pistolului sau la o alta legatura adevarata de
Tmpamantare.

* Opriti alimentatoarele electrostatice si
dezactivati electrozii pistolului inainte de a
efectua ajustari sau curati pistoalele de
pulverizare cu pulbere.

* Conectati toate echipamentele, cablurile si
firele de legare laimpamantare deconectate
dupa depanarea echipamentului.

Masuri in cazul unei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un
sistem se defecteaza, opriti imediat sistemul si
procedati in felul urmator:

P/N7119577E
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Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat 3

* Deconectati si opriti alimentarea electrica.
Inchideti supapele pneumatice de inchidere si
eliberati presiunile.

* |dentificati motivul defectiunii si remediati

defectiuneainainte de a reporni echipamentul.

Trecerea la degeuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele
folosite la utilizare si depanare in conformitate cu
legile locale.

Specificatii

NOTA: Datoritd dezvoltirii tehnologice continue,
specificatiile tehnice pot fi modificate fara
nstiintare prealabila.

Consultati Tabelul 1.

NOTA: Aerul de alimentare trebuie s3 fie curat si
uscat. Utilizati un uscator de aer de tip frigorific
sau deshidratant regenerativ care poate produce
un punct de roud de 3,4 °C (38 °F) sau mai
coborat la presiunea maxima a aerului de intrare.
Utilizati un sistem de filtrare cu prefiltre si filtre
coalescente capabile de eliminarea uleiului, apei
si impuritatilor la nivel de submicroni.

Descriere

Unitatea de comanda pentru pistolul de
pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat
asigura comenzi pneumatice si electrostatice
pentru pistolul de pulverizare cu pulbere manual
Econo-Coat. Unitatea de comanda asigura
tensiunea de iesire pentru pistolul de pulverizare
cu pulbere si monitorizeaza curentul de reactie
pentru a controlaincarcarea electrostatica a
pulberii.

Tabelul 1 Specificatii

Presiuni ale aerului

Intrare 5-7 bari (80-100 psi)
Rata debitului 2 bari (30 psi)
Atomizare 0,7 bari (10 psi)
Fluidizare 0,1-0,3 bari (2-5 psi)

Cerinte de electricitate

85-250Vca, 1 faza,
50-60 Hz, 40 VA

Cerinte de intrare

lesire tensiune 0-21Vce, 0,60 A
(La pistol de

pulverizare)

Cerinte de instalare
(conform ANSI/ISA $S82.01)

Grad de poluare 2

Categorie de instalare Il

© 2005 Nordson Corporation
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4 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

Panou frontal

Consultati Tabelul 1 si a se vedea Figura 1.

Tabelul 1 Panou frontal

Element Descriere Functie
1 Intrerupétorul de alimentare | Porneste si opreste alimentarea cu energie electricd a
unitatii de comanda
2 Indicatoare kV/pA Indicéd care punct de setare (kV sau pA) este afisatin
prezent pe afisajul digital
3 Afisaj digital Afiseaza punctul de setare kV sau pA al pistolului de
pulverizare
4 Tastele +/- SET POINT Cresc sau reduc punctul de setare kV sau pA al
pistolului de pulverizare
5 Indicatorul/regulatorul Controleaza presiunea aerului de debit spre pompa de
presiunii aerului de debit pulbere
6 Indicatorul/regulatorul Controleaza presiunea aerului de atomizare spre pompa
aerului de atomizare de pulbere
7 Tasta SELECT MODE Comuta unitatea de masura (kV sau pA) prezentata pe
afisajul digital
1 2 3 6

SET POINT

LV
.

0.
. bal
e/

100
=~

e

ECONO-COAT® SYSTEM

Figura1 Panou frontal

= ==

1400051A
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Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat 5

Panou posterior

Consultati Tabelul 2 si a se vedea Figura 2.

Tabelul 2 Panou posterior

Element Descriere Functie
1 Supapa aerului de fluidizare Regleaza presiunea aerului de fluidizare cand este utilizat cu
(10 mm) un compartiment de alimentare (nu cu un sistem de
alimentare cu cutie vibratoare)
2 Conexiune IN (admisie) aer Conecteaza sistemul la un sistem de alimentare cu aer
(10 mm)
3 Sigurante 2 A, 250 Vca Protejeaza unitatea de comanda de supratensiunile
electrice
4 Cablu POWER INPUT Conecteaza sistemul la un sistem de alimentare cu energie
electrica
5 Priza GUN OUTPUT Conecteaza pistolul de pulverizare la unitatea de comanda
6 Conexiune aer pentru pistol Furnizeaza aerul necesar pistolului pentru a impiedica
(4 mm) acumularea pulberii pe electrod.
NOTA: Aceasti conexiune este optionald. Daca nu este
utilizata, se va introduce un dop.
7 Conexiune aer de debit Furnizeaza aerul de debit spre pompa de pulbere
(8 mm)
8 Conexiune pentru aerul de Furnizeaza aerul de atomizare spre pompa de pulbere
atomizare
(8 mm)
9 Stift pentru legarea la Conecteaza unitatea de comanda la o legatura adevarata de
Tmpamantare Tmpamantare

IN
0-100 PSI

ECONO COAT

PART NO. 1007965YXX
Nordson
Si

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO

| E—
ERIAL NO. XXYYX00000

MODEL

L |

EcoNO- COAT
250VAC
c€1180@ POWER INPUT
| A WARNING |
Separateonlyina
Non-Hazardous area
INPUT: 85-250VAC 50-60Hz, 1 AMP

Figura2 Panou posterior

==

1400052C

Notd: Conexiunea aer pentru pistol (6) este optionald. Daca nu este utilizatd, se va introduce un dop.

© 2005 Nordson Corporation
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6 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

Instalarea

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile

privind siguranta din acest manual si toate
celelalte documente aferente.

Consolele de montare

Utilizati urméatoarele proceduri pentru a instala
unitatea de comanda, folosind una din consolele
de montare optionale prezentate pe paginile
32-33. Daca unitatea dumneavoastra de
comanda face parte dintr-un sistem mobil de
pulverizare cu pulbere, ignorati aceste proceduri
si consultati instructiunile de instalare furnizate cu
sistemul.

Consola de montare cu sina
A se vedea Figura 3.

1. Tndepérta’gi cele trei suruburi cap ciocan M5 (6)
si saibele (7) din marginea frontala, inferioara
a unitatii de comanda (1).

2. Aliniati gaurile de pe consola (2) cu gaurile de
pe unitatea de comanda.

3. Utilizati saibele si cele trei suruburi cap ciocan
M5 mai lungi (6) incluse cu consola pentru a
fixa consola la unitatea de comanda.

NOTA: Suntincluse dou perechi de suruburi
mecanice M8 pentru a fixa consola la sina.
Utilizati suruburile cu lungime
corespunzatoare si aruncati-le pe celelalte
doua.

4. Montati contrapiulitele (4) pe cele doua
suruburi mecanice M8 (5). Insurubati
suruburile prin partea posterioara a consolei.

5. Amplasati unitatea de comanda si consola pe
sina platformei (3) de operare din cabina.

6. Strangeti suruburile mecanice pana céand
consola este fixata la sind. Strangeti
contrapiulitele pe consola pentru a bloca
suruburile mecanice.

1400710A
Figura3 Consola de montare cu sina

1. Unitate de comanda
2. Consola de montare 6. Surub cap ciocan M5

cu sind 7. Saibe de blocare si
3. Sina plate

4. Contrapiulita

5. Surub mecanic M8

P/N7119577E
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Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat 7

Consola de montare pe perete

A se vedea Figura 4.

1.

Utilizand consola de montare pe perete (2)
drept sablon, dati patru gauri de 9 mm
(0,354 inci) in peretele cabinei.

NOTA: Capurile suruburilor trebuie s3 fie in
partea interioara a peretelui cabinei.

2.

3.

4.

Fixati consola de montare la peretele cabinei,
utilizand suruburile cap ciocan M8 (9), saibele
(7, 8) si piulitele (6) incluse Impreund cu
consola.

Indepartati cele cinci suruburi cap ciocan M5

(3) si saibele (4, 5) din marginea posterioara,
inferioard a unitatii de comanda (1). Aruncati
suruburile dar pastrati saibele.

Aliniati gaurile de pe consola cu gaurile de pe
unitatea de comanda.

Fixati unitatea de comanda la consola utilizand
saibele scoase la pasul 3 si cele cinci suruburi

1400712A

Figura4 Consola de montare pe perete

1.

Unitate de comanda

Piulite hexagonale

6.
cap ciocan M5 incluse impreun3 cu consola. 2 an%?gge montare 7. Saibe de blocare

pep 8. Saibe plate

3. Suruburi cap ciocan 9. Suruburi cap
M5 ciocan M8

4. Saibe de blocare

5. Saibe plate

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119577E



8 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

Conexiunile
A se vedea Figura 5 si consultati Tabelul 3 pentru

descrierea conexiunilor de la unitatea de

comanda.

NOTA: Consultati manualele pistolului de

pulverizare, al pompei si compartimentului de
alimentare pentru instructiuni de instalare mai

Daca unitatea dumneavoastra de comanda face
parte dintr-un sistem mobil de pulverizare cu
pulbere, consultati instructiunile de instalare
furnizate cu sistemul. Instructiunile de instalare
incluse Impreuna cu acest manual se refera la
instalarea unei unitati de comanda independente.

detaliate.
Tabelul 3 Conexiunile
. . . Conexiunea d_e pe Conexiunea altor
Element Descriere Dimensiune | panoul posterior al .
ersai: = echipamente
unitatii de comanda
1 TFr;: déerri;%?;eli . Legatura adevarata
pan u de impamantare
clema
Tubulatura pentru ga(]i;)r-g.pentn: aerul
2 aerul de fluidizare OD 10 mm efludizareal
(Albastru) compartimentului de
u alimentare
Tubulaturs pentru f
3 aerul de atomizare OD 8 mm 7 N Egrzg%ilo?ipulbere,
(Albastru) RN
Tubulatura pentru Pompa de pulbere,
4 aerul de debit (Negru) OD & mm conector F
lesire pompé de
5 Furtun de alimentare ID 12,7 mm (nu este conectat la pulbere;
(1/2inci) unitatea de comanda) | Intrare pistol de
pulverizare
6 Cablul pistolului de B GUNoOUTPUT | Manerul pistoluluide
pulverizare (A se vedea Nota) P
(preconectat)
POWER INPUT Sursa de alimentare
7 Cablu POWER INPUT o (preconectat) principala
Tubulatura pentru IN . L
8 alimentare cu aer OD 10 mm 0-100 PSI élljlrggrtarea principala
(Albastru) 0-7 BAR
Aer pentru
9 pistol—Optional OD 4 mm Pistolul de pulverizare
(Transparent)
NOTA: Strangeti piulita de fixare a cablului pentru pistol la 6 Nem (4,4 picioare-livre). Este disponibil un
prelungitor optional de 4 m. Nu conectati mai mult de doua prelungitoare la cablul pistolului.

P/N7119577E
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Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat 9

Cordonul de alimentare cu energie electrica

Conectati cordonul de alimentare cu energie
electrica la o fisd sau la panoul electric utilizand
urmatoarele informatii:

Culoare fir Functie
Albastru N (neutru)
Maro L (fazd)
Verde/Galben IMPAM (impamantare)

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119577E



10 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

y’\
i
) ‘{

. /

A se strange la
6 Nem 4 4 picioare-livre)

Figura5 Conexiunile

A

B.
C.
D

Unitate de comanda

Pompa de pulbere
Compartiment de alimentare
Pistol de pulverizare

\\\\ § POWER INPUT
8] *'
~— 4
2/ 3

T

4,

5.

Fir de legare laTmpamaéantare cu clema

Tubulaturd pentru aer de 10 mm,
albastru (fluidizare)

Tubulatura pentru aer de 8 mm, albastru
(atomizare)

Tubulatura pentru aer de 8 mm, negru
(debit)

Furtun de alimentare

No

1400073E

Cablu pistol
Cablu POWER INPUT

Tubulatura pentru aer de
10 mm, albastru (IN)

Conexiune pentru aerul de
pistol

Nota: Prezentare tipica cu pompa de pulbere si compartiment de alimentare. Conexiunile pentru un sistem de
alimentare cu cutie vibratoare difera de cele prezentate. Consultati instructiunile pentru Sistemul mobil de
pulverizare cu pulbere cu cutie de alimentare Econo-Coat pentru conexiunile cutiei de alimentare.

P/N7119577E
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Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat 11

Func’gionarea

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile

privind siguranta din acest manual si toate
celelalte documente aferente.

fi periculos daca nu este utilizat in
conformitate cu regulile descrise In acest
manual.

AVERTISMENT: Acest aparat de

A pulverizare trebuie utilizat numai in zonele
de pulverizare conform EN 50177 sauin
conditii echivalente.

f AVERTISMENT: Acest echipament poate

conducatoare de electricitate din zona de
pulverizare trebuie legate la o
impamantare adevarata. Nerespectarea
acestui avertisment poate duce la
accidentare grava prin electrocutare.

f AVERTISMENT: Toate echipamentele

Punereain func;‘iune

Tnainte de utilizarea unit4tii de comanda,

asigurati-va ca sunt indeplinite urmatoarele

conditii:

¢ Au fost finalizate toate Conexiunile de pe
pagina 8.

® Filtrele si uscatorul sistemului de alimentare cu
aer functioneaza corespunzator.

¢ Ventilatoarele de aerisire ale cabinei sunt
pornite.

® Sistemul de recuperare al pulberii
functioneaza.

A se vedea Figura 6.

1. Setati toate presiunile de aer la zero de pe
unitatea de comanda, folosind urmatoarele

indrumari:
Element Descriere Directia de
inchidere
4 Regulatorul aerului | Spre stanga
de debit
5 Regulatorul aerului | Spre stanga
de atomizare
7 Supapa aeruluide | Spre dreapta
fluidizare

2. Setati presiunea aerului de alimentare la
5-7 bari (80-100 psi).

3. Instalati sursa de pulbere corespunzatoare.
4. Fluidizati alimentarea cu pulbere.

Compartiment
de alimentare

Rotiti supapa aerului de
fluidizare (7) spre stanga 1/5.
Permiteti fluidizarea
adecvata a pulberiiin
compartimentul de
alimentare timp de cel putin

5 minute.
Cutie de Aduceti intrerupatorul
alimentare alimentarii cu energie
vibratoare electrica al sistemului de

alimentare cu cutia
vibratoare in pozitia pornit.

5. Aducetiintrerupétorul (1) alimentarii cu
energie electricad al unitatii de comandain
pozitia pornit.

NOTA: Urmatoarele setari de presiuni ale aerului
reprezinta puncte de pornire medii. Pentru a
obtine rezultatele dorite, este nevoie de
experimentare.

NOTA: Presiunile aerului de debit si atomizare
pot fi reglate numaiin timpul pulverizarii.

6. Tndrepta’;i pistolul de pulverizare in interiorul
cabinei si mentineti apasat declansatorul.
Setati presiunile aerului de debit (4) si
atomizare (5) conform urmatoarelor
specificatii:

Aerul de debit: 2 bari (30 psi)
Aerul de atomizare: 0,7 bari (10 psi)

NOTA: Utilizati tasta SELECT MODE (selectare
mod) (6) pentru a comuta afisajul digital (2) intre
punctele de setare kV si yA. Punctele de setare
KV si yA sunt salvate in memoria unitatii de
comanda daca unitatea de comanda ramane
pornita mai mult de 10 minute.

© 2005 Nordson Corporation
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12 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

7. Ajustati punctele de setare kV sau pA conform

necesitatilor, utilizand tastele +/- SET POINT
(punct de setare) (3).

NOTA: Valoarea kV se modificd in multipli de
1. Valoarea pA se modifica in multipli de 5.

NOTA: Pentru a reseta valoarea punctului de
setare kV la 0, apdsati si mentineti apasate in
acelasi timp tastele +/- SET POINT (punct de
setare) pana cand pe afisaj apare 0.

8. Trageti declansatorul pistolului de pulverizare

si verificati jetul de vopsea. Ajustati punctul de
setare kV sau UA, reglati presiunile aerului de
debit si atomizare pentru a obtine jetul de
vopsea dorit.

P/N7119577E
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Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat 13

Oprirea
A se vedea Figura 6.

1.

2.

Opriti alimentarea principala cu aer si eliberati
presiunea aerului din sistem.

Inchideti supapa aerului de fluidizare (7) si

rotiti complet spre stanga regulatoarele (4, 5)
aerului de debit si atomizare.

Opriti fluidizarea alimentarii cu pulbere.

Compartiment
de alimentare

Rotiti supapa aerului de
fluidizare (7) complet spre
dreapta.

Cutie de Rotiti comutatorul alimentarii
alimentare cu energie electrica a
vibratoare sistemului de alimentare cu
cutia vibratoare n pozitia
oprit.
4. Aducetiintrerupatorul (1) alimentarii cu

energie electrica in pozitia oprit.

GUN OUTPUT POWER INPUT

INPUT: 85-250VAC  50-80Hz, 1|  {AMP

1400074C

Figura6 Functionarea unitatii de comanda

1.

Tntrerupatorul de 5. Regulatorul aerului de
alimentare atomizare

Afisaj digital 6. Tasta SELECT MODE
Tastele +/- SET 7. Supapa aerului de
POINT fluidizare

Regulatorul aerului

de debit

Notd: Supapa aerului de fluidizare (7) nu este utilizata

cu sistemele de alimentare cu cutie vibratoare.

intre’ginerea

Efectuati aceste operatii zilnic:

Verificati toate conexiunile laimpamantare,
inclusiv legaturile pieselor. Piesele nelegate
sau cu legatura necorespunzatoare la
Tmpamantare vor afecta eficienta transferului,
Tnvelisul electrostatic si calitatea finisarii.
Echipamentele si piesele nelegate la
Tmpamantare pot acumula o sarcina ce poate
genera un arc electric sau poate provoca
incendiu sau explozie.

Verificati conexiunile cablului de alimentare si
al celui de pistol.

Asigurati-va ca aerul livrat spre unitatea de
comanda este curat si uscat.

Stergeti pulberea si praful de pe unitatea de
comanda cu o carpa curata si uscata.

© 2005 Nordson Corporation
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14 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile

Aceasta sectiune contine proceduri de depanare.
Aceste proceduri se refera numai la cele mai

privind siguranta din acest manual si toate
celelalte documente aferente.

obisnuite probleme pe care le putetiintalni. Dacéa
nu puteti remedia problema cu informatiile
furnizate aici, contactati reprezentantul local
Nordson pentru a beneficia de asistenta.

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

1. Jet neuniform; debit
de pulbere neregulat
sau inadecvat

Blocaj in pistolul de pulverizare,
furtunul de alimentare sau pompa

Fluidizare slaba a pulberii in
compartiment

Umezeala in pulbere

Duza uzata

Presiune scazuta a aerului de
atomizare si a debitului

Deconectati furtunul de alimentare
de la pompa si curétiti prin suflare
furtunul de alimentare. Demontati si
curétiti pompa si pistolul de
pulverizare.

Tnlocuiti furtunul de alimentare daca
este infundat cu pulbere topita.

Demontati si curatiti pompa.

Cresteti presiunea aerului de
fluidizare.

Sistemele cu compartiment de
alimentare: Indepartati pulberea
din compartiment. Curatiti sau
nlocuiti discul de fluidizare, daca
este contaminat.

Sistemele de alimentare cu cutie
vibratoare: Inlocuiti discul de
fluidizare de la capatul tubului de
admisie. Consultati instructiunile
sistemului dumneavoastra mobil de
pulverizare cu pulbere.

Verificati alimentarea cu pulbere,
filtrele de aer si uscatorul.

Tnlocuiti alimentarea cu pulbere
daca materialul este contaminat.

Demontati, curatiti si examinati
duza. Inlocuiti duza, daca este
necesar.

Daca apare uzura excesiva sau
topire de impact, reduceti presiunile
debitului si aerului de atomizare.

Cresteti presiunile aerului de
atomizare si/sau de debit.

Continuare...

P/N7119577E

© 2005 Nordson Corporation




Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat 15

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

2. Depunere deficitara,
eficienta de transfer
scazuta

Tensiune electrostatica
scazuta

Conexiune slaba a electrodului

Piese cu legare
necorespunzatoare la
impamantare

Cresteti tensiunea electrostatica.

Verificati rezistenta ansamblului
electrodului din pistol. Consultati
manualul pistolului de pulverizare
pentru instructiuni.

Verificati suporturile pentru
depistarea depunerilor de pulbere.
Rezistenta intre piese si
Tmpamantare trebuie sa fie de

1 megaohm sau mau putin. Pentru
rezultatele cele mai bune, rezistenta
trebuie sa fie de 500 ohmi sau mai
putin.

3. Lipsaiesgire kV din
pistolul de
pulverizare

Cablul pistolului de pulverizare
deteriorat

Comutator de declansare defect

Multiplicator de tensiune defect

Conexiune slaba a electrodului

Alimentator de energie electrica
defect

Testati continuitatea cablului de
pistol. Daca au fost detectate
ntreruperi sau scurt-circuitari,
nlocuiti cablul. Consultati manualul
pistolului de pulverizare pentru
instructiuni.

Verificati continuitatea cablului
pentru pistolul de pulverizare sia
comutatorului de declansare. Daca
nu exista continuitate, inlocuiti
cablul. Consultati manualul
pistolului de pulverizare pentru
instructiuni.

Verificati rezistenta multiplicatorului
de tensiune din pistolul de
pulverizare. Consultati manualul
pistolului de pulverizare pentru
instructiuni.

Verificati rezistenta ansamblului
electrodului din pistolul de
pulverizare, asa cum este descrisin
manualul pistolului de pulverizare.

Deconectati capatul dinspre pistol al
cablului de la multiplicatorul de
tensiune. Cu comutatorul de
declansare actionat, verificati
prezenta tensiunii de 21 Vcc intre
pinii 2 si 3 ai cablului de pistol, de la
capatul pistolului. Daca valoarea
masuratd nu este de 21 Vcc,
contactati reprezentatul
dumneavoastra Nordson.

4. Nu exista iesire kV si
nu se pulverizeaza
pulbere

Supapa electromagnetica
defecta

Tnlocui’gi supapa electromagnetica.

© 2005 Nordson Corporation
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16 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

Comutator de declansare sau
cablu defect

Verificati rezistenta cablului pentru
pistolul de pulverizare. Daca nu au
fost detectate scurt-circuitari sau
ntreruperi la comutatorul de
declansare, inlocuiti cablul.
Consultati manualul pistolului de
pulverizare pentru instructiuni.

P/N7119577E
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Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat 17

Schema electrica

A se vedea Figura 7.

PLACA CU CIRCUITE IMPRIMATE
1 | J1(SOLENOID) (TASTATURA) J4
i D 2 4 SELECTARE MOD
! 3 REDUCERE PUNCT OE SETARE
‘ ( o Neconectat J2 (PISTOL) % COMUN
IMPAMANTARE (VERDE?\l i . 6
N leconectai 5
IESIRE +Vce (ROSU) w
SOLENOID REACTIE CURENT (ALB) 4
PNEUMATIC cc COM (NEGRU) 3 J5 (ALIMENTARE)
" DECIANSATOR __(PORTOCALIL] § 7654321
(ROSU) IESIRE +Vce 3|
NEGR oM _ 8;58%00%
DECLANSATO S=iStelteS
SO O[N] O
J+|+| O+ |+| 9|
PRIZA 5 =2
PISTOL 2.8
(VEDERE R 9296 50
FRONTALA) (VERDE)  IMPAMANTARE . HOTT—BT
{ALBASTRUNeconectat MAGISTRALA DE ALIMENTARE ~ 2z@ScEls
REACTIE CURENT
ALIMENTATOR C.C. o
sk MAGISTRALA DE ALIMENTARE
PORTOCALIU}: 12V, SKi1
AABFLOS)‘I'RU)Z?\C/Eg%m 8 LG Q (MARD)!
ALBASTRU)24Y C 4 N (1) | 2| (ALBASTRU)
GRI) +bVce 5
NEGRU] _+24Veg |2 | § t
2 5
D= 3 6 | COMUTATOR
) 9
MAGISTRALA DE ALIMENTAR%
(ALBASTRU)
(MARO)
(MARO)
(MARO) (MARO) f __ (mARO) | P
(VERD CU GALB) SUPORT SIGURANTA
ALBASTRU) (ALBASTRU) (ALBASTRU) SIGURANTA
> F2
z (ALBASTRU)
FILTRU DE RETEA @
I INTRARE
g ALIMENTARE
JUMPER 3 Z_?)
z 82
3 go
(O] = w0 E o<
= HIS 23
&} 2 ] <§f w
H Lz =
i
(VERD CU GALB) > (VERDE CU GALBEN)
1 MPAM
— = —oO o
IMPA MPA PLACA
IMPAM IMPAM o
JUMPER NR.2 NR.1 . TASTATURA
FOLIE PENTRU IMPAMANTARE
CARCASA
UNITATII DE
COMANDA =
TMPAM 1400058A
Figura7 Schema electrica
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18 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

Schema pneumatica
Unitati de comanda de stil nou: A se vedea Figura 8.
Unitati de comanda de stil vechi: A se vedea Figura 9.

f
A

ANSAMBLURI DE
REGULATOARE/INDICATOARE

=< | -
2 I | -
: —
T e =
SUPAPE
COLECTOR DE CONTROL i A
A se vedea Nota A
AER DE —
INTRARE A
SUPAPA
CUAC SUPAPA

ELECTROMAGNETICA
1401550A

Figura8 Schema pneumatica — Unitati de comanda de stil nou

Nota: Tn cazul in care un pistol Sure Coat este utilizat cu aceasta unitate de comands, comandati un racord pentru aer
de 4 mm, cod de produs 1063325, pentru a-l instala n locul dopului furtunului de aer pentru pistol, de pe
colector, cod de produs 1043873.

P/N7119577E © 2005 Nordson Corporation
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Schema pneumatica (continuare)

ANSAMBLU
DEREGULATOR/INDICATOR

SUPAPE
DE CONTROL

AER _ — — =
DEINTRARE

SUPAPK S

SUPAPA .
ELECTROMAGNETICA

14000598

Figura9 Schema pneumaticd — Unitdti de comanda de stil vechi cu set de adaptare cu supapa electromagnetica

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119577E



20 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai
personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile

privind siguranta din acest manual si toate
celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Opriti unitatea de
A comanda si deconectati sistemul de la
sursa de alimentare cu energie electrica
Tnainte de a efectua oricare din
urmatoarele operatii. Nerespectarea

acestui avertisment poate duce la
accidentare grava prin electrocutare.

AVERTISMENT: Eliberati presiunea
A aerului din sistem si deconectati sistemul

de la sursa de alimentare cu aer nainte de

a efectua oricare din urmétoarele operatii.

Nerespectarea acestui avertisment poate
duce la vatamare personala grava.

]

/

D

Inlocuirea ansamblului
regulatorului

A se vedea Figura 10.

1. Opriti unitatea de comanda si deconectati-o
de la sursa de alimentare cu energie electrica.

2. Eliberati presiunea aerului de alimentare si
deconectati unitatea de comanda de la sursa
de alimentare cu aer.

3. Indepartati capacul unitatii de comanda.

4. Deconectati tubulatura pentru aer (1) de la
ansamblul regulatorului (2).

5. Desurubati piulita de montare (4). indepéartati
ansamblul si garnitura regulatorului (3) din
interiorul unitatii de comanda.

6. Montati noul ansamblu al regulatorului Si noua
garnitura, parcurgand pasii 3-5n ordine
inversd. A se vedea Schema pneumatica de
pe pagina 18 pentru conexiunile tubulaturii de

aer.

Figura 10 Tnlocuirea ansamblului regulatorului

1400061B

1. Tubulatura pentru aer 3. Garnitura regulatorului 4. Piulitd de montare

2. Ansamblul regulatorului

P/N7119577E
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inlocuirea supapei electromagnetice
Determinarea tipului supapei

electromagnetice

Tn unitatea de comanda au fost utilizate dou# tipuri Inlocuirea supapei electromagnetice: Consultati
de supape electromagnetice. Utilizati Figura 11 pagina 22.

pentru a determina tipul supapei

electromagnetice si procedura de inlocuire a Adaptarea supapei electromagnetice: Consultati
acesteia. pagina 23.

Unitati de comanda de stil nou
Consultati procedura Inlocuirea supapei electromagnetice.

Unitati de comanda de stil vechi
Consultati procedura Adaptarea supapei electromagnetice.

1401552A

Figura 11 Determinarea tipului supapei electromagnetice

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119577E



22 Unitate de comanda pentru pistol de pulverizare cu pulbere manual Econo-Coat

Inlocuirea supapei electromagnetice 6. Tdiati cu grija cele patru coliere care fixeaza
firul impletit al supapei electromagnetice la
cablul de alimentare al pistolului.

1. Opriti unitatea de comanda si deconectati-o 7. Tndepértati ansamblul supapei

, (éle la su-rsa dg allmentarle F;u enlgrgle electrlca. electromagnetice (4) din unitatea de

- Eliberati presiunea aerului de alimentare si comand, scotand piulitele hexagonale si
deconectati unitatea de comanda de la sursa :

: ’ saibele (3).

de alimentare cu aer.

3. Indepartati capacul unititii de comanda.

4. AsevedeaFigura 12. Deconectati tubulatura
pentru aer de la coturile simple si triple (2, 6).

8. Tndepérta’;i dopul furtunului (5) si coturile
simple si triple din ansamblul supapei
electromagnetice vechi si curétiti fileturile.
Infasurati bandd PTFE pe fileturi si instalati

5. Deconectati firulimpletit (1) al supapei dopul furtunului si coturile pe ansamblul
electromagnetice de la placa cu circuite supapei electromagnetice noi.
imprimate. 9. Instalati noul ansamblu al supapei

ATENTIE: Aveti grijad sé nu tdiati firele electromagnetice, procedand in ordine
cand taiati colierul pentru cablu. inversa.

C )E .F.!H
| [

Figura 12 Tnlocuirea supapei electromagnetice

1401553A

1. Firimpletit supapa electromagnetica 3. Piulite hexagonale si saibe 5. Dop furtun
2. Cot triplu 4. Supapa electromagnetica 6. Cotsimplu

P/N7119577E © 2005 Nordson Corporation
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Adaptarea supapei
electromagnetice

Indepértarea supapei electromagnetice vechi

1.

A se vedea Figura 13. Opriti unitatea de
comanda si deconectati-o de la sursa de
alimentare cu energie electrica.

Eliberati presiunea aerului de alimentare si
deconectati unitatea de comanda de la sursa
de alimentare cu aer.

3. Indepartati capacul unititii de comanda.

Deconectati tubulatura pentru aer dintre cotul
supapei electromagnetice (4) si racordul
principal in T (2). Aruncati aceasta tubulatura.

5.

®

7.

8.

Deconectati cele doud tuburi pentru aer de la
racordul in T al supapei electromagnetice (3).

Deconectati firul impletit (1) al supapei
electromagnetice de la placa cu circuite
imprimate.

ATENTIE: Aveti grija sa nu taiati firele
cand taiati colierul pentru cablu.

Taiati cu grija cele patru coliere care fixeaza
firul impletit al supapei electromagnetice la
cablul de alimentare al pistolului.

Tndepértati ansamblul supapei
electromagnetice (5) din unitatea de
comanda, scotand piulitele hexagonale si
saibele (6).

[ ]

\
G

<

1 _—

B

b

\}
&

L4

k)

1401554A

Figura 13 Adaptarea supapei electromagnetice — Indepartarea supapei electromagnetice vechi

1. Firimpletit supapa electromagnetica
2. Racord principalin T

3. Racordin T al supapei
electromagnetice

5. Supapa electromagnetica
6. Piulite hexagonale si saibe

4. Cot al supapei electromagnetice

© 2005 Nordson Corporation
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Instalarea supapei electromagnetice de
adaptare

1.

A se vedea Figura 14. Deconectati tubulatura
pentru aer de la capatul drept (4) al racordului
principal in T. Conectati aceasta tubulaturd la
ramificatia (6) racordului principal in T.

2. Tmpingetj tubul drept (8) de pe noua supapa

electromagnetica de adaptare (3) pe capatul
drept al racordului principal in T (4).

Conectati tuburile pentru aer al regulatorului la
racordul in T (2) al supapei electromagnetice
de adaptare.

4. Conectati firul impletit (1) al supapei

electromagnetice la placa cu circuite
imprimate. Utilizati coliere pentru a lega
Tmpreuna cele trei fire impletite.

5. Tmpingeti cele dous stifturi de plastic (7)

(livrate cu setul supapei electromagnetice de
adaptare) in orificiile de aerisire.
Puneti la loc capacul unitatii de comanda.

P/N7119577E
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]

AT

—
O
[
[

VA ANl

| Detalierea supapei electromagnetice de adaptare™”,
1401555A
Figura 14 Adaptarea supapei electromagnetice — Instalarea supapei electromagnetice noi
1. Firimpletit supapa electromagnetica 4. Racord principal in T — capat drept 7. Stifturi de plastic
2. RacordinT al supapei electromagnetice 5. Supapé cu ac 8. Tub drept
3. Supapa electromagnetica 6. Racord principal in T — ramificatie
P/N 7119577E
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Aceasta pagina a fost Idsatd goald in mod intentionat.
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Piese

Pentru a comanda piese componente, apelati
Centrul de Servicii pentru Clienti Nordson sau
reprezentantul local Nordson. Utilizati aceasta
listd de piese compusa din cinci coloane si
ilustratia insotitoare pentru a descrie si localiza
corect piesele.

Utilizarea listei de piese ilustrate

Numerele din coloana Element corespund cu
numerele care identifica piesele din ilustratiile
prezentate dupa fiecare lista de piese. Codul NS
(nu este prezentat) indica faptul ca o piesa din
listd nu este ilustratd. Liniuta (—) este utilizata
daca codul de produs se aplica tuturor pieselor
din ilustratie.

Numarul din coloana P/N reprezinta codul de
produs conform marcajului Nordson Corporation.
O serie de liniute in aceasta coloana (- - - - - - )
nseamna ca piesa respectiva nu poate fi
comandata separat.

Coloana Descriere indica denumirea piesei,
precum si dimensiunile ei si alte caracteristici,
dupa caz. Indentarile arata relatiile dintre
ansambluri, subansambluri si piese.

¢ Daca comandati ansamblul, elementele 1 si 2
vor fiincluse.

¢ Dacd comandati elementul 1, elementul 2 va fi
inclus.

¢ Daca comandati elementul 2, va va fi livrat
numai elementul 2.

Numarul din coloana Cantitate reprezinta
cantitatea necesara pe unitate, ansamblu sau
subansamblu. Codul AR (dupa caz) este utilizat
daca codul de produs este un element in volum,
comandat in cantitati sau daca cantitatea pentru
un ansamblu depinde de versiunea sau modelul
produsului.

Literele din coloana Nota se referd la notele de la
sfarsitul fiecarei liste de piese. Notele contin
informatii speciale cu privire la modul de utilizare
si comanda. Acordati atentie deosebitd notelor.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 0000000 Ansamblu 1
1 000000 ¢ Subansamblu 2 A
2 000000 e+ Piesd 1
© 2005 Nordson Corporation P/N 7119577E
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Piesele externe ale unitatii de

comanda
A se vedea Figura 15.
Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1007965 CONTROLLER, manual, Econo-Coat, 1 A
short power cord
— 1027063 CONTROLLER, manual, Econo-Coat, 1 B
long power cord
1 1017673 e NEEDLE VALVE, straight, 1/4-in. RPT x 1 C
10-mm tube
NS 148256 ¢ PLUG, 10-mm tubing 1 D
2 1005067 ¢ CONNECTOR, bulkhead, 8-mm tube x 1
1/4-in. RPT
3 941131 ¢ 0O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.94 in. 2
4 1005068 ¢ CONNECTOR, bulkhead, 10-mm tube x 1
1/4-in. RPT
5 131477 ¢ FUSE, 2.00, fast-acting, 250V, 5x 20 2
6 288804 ¢ FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2
7 984192 e NUT, lock, 1/5-in. NPT, nylon 1
8 972808 e CONNECTOR, strain relief, 1/o-in. NPT 1
9 1010223 ¢ CORD, power, short, controller to J-box 1 A
9 1027067 e CORD, power, long, 15 ft (4.6 m) 1 B
10 | ------ ¢ CABINET, controller 1
L B ¢ RECEPTACLE, handgun output 1
12 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/ in. 1
13 984526 e NUT, lock, 1/5-in. conduit 1
14 1043873 » PLUG, pipe, socket, standard, 1/, RPT, steel, 1 E
zinc
15 972282 ¢ CONNECTOR, male, with internal hex, 8-mm 2
tube x /4 universal
16 240674 ¢ TAG, ground 4
17 | ------ ¢ WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 13
18 | ------ e NUT, hex, M5, brass 5
19 | ------ o WASHER, flat, m, regular, M5, stainless steel 15
20 134575  WIRE, ground 1
21 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust tight 1
22 288821 ¢ REGULATOR, assembly, 0-60 psi, 0-4 bar 2
238 | ------ e LABEL, controller keypad, Econo-Coat 1
24 | ------ ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 10, steel, 8
zinc
25 | ------ ¢ COVER, controller cabinet 1
26 1005671 ¢ GASKET, cover, controller cabinet 1
NOTA A: Aceasti unitate de comanda, cod produs 1007965, dispune de un cablu de alimentare scurt care intra
ntr-o cutie de racord/de distributie la sistemele de alimentare cu cutie.
B: Aceastd unitate de comanda, cod produs 1027063, dispune de un cablu de alimentare de 15 picioare
care poate fi conectat la o fisa sau direct la o sursa electrica.
C: Daca racordul de pe supapa cu ac al unitatii de comanda este de 8 mm, comandati supapa cu ac de
10 mm, cod produs 1017673 si un reductor de la 10 mm la 8 mm, cod produs 1045098.
D: Acest dop este introdus n iesirea supapei cu ac (elementul 1) cand unitatea de comanda nu trebuie sa
regleze aerul de fluidizare.
E: Daca utilizati aceasta unitate de comanda cu un pistol de pulverizare cu pulbere manual Sure Coat,
comandati un racord de 4 mm, cod produs 1063325, pentru a-| utiliza in locul acestui dop de furtun.
NS: Nu este prezentat

P/N7119577E
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Figura 15 Piesele externe ale unitatii de comanda
Nota: Ansamblul de impamantare prezentat in llustratia A poate fi gasit si in interiorul capacului unitatii de

comanda.
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Piesele interne ale unitatii de

comanda
A se vedea Figura 17.
Element P/N Descriere Cantitate Nota
27 335441 e FILTER, line, with connector 1
28 | ------ ¢ NUT, hex, M4, steel, zinc 4
29 | ------ ¢ WASHER, lock, m, split, M4, steel, zinc 4
30 | ------ ¢ WASHER, flat, M4, narrow, steel, zinc 4
31 | ------ ¢ SCREW, pan head, slotted, M3 x 8, zinc 8
32 | ------ ¢ WASHER, lock, m, external, M3, steel, zinc 8
33 288803 ¢ POWER SUPPLY, 24, 5, 12Vdc, 40 W 1
34 1006024 ¢ HARNESS, power, switch to power supply 1
35 1006023 ¢ HARNESS, power, filter to switch 1
36 130630 ¢ JUMPER, ground, cabinet 1
37 320231 ¢ PRINTED CIRCUIT BOARD, gun control, 1
Econo-Coat
38 141603 e SEAL, panel, regulator 2
39 1006025 ¢ HARNESS, power, power supply to PCB 1
40 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6-mm OD, blue AR
41 900619 ¢ TUBING, polyurethane, 8-mm OD, black AR
42 971100 e CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/, 3
universal
43 972931 e TEE, male run, 8-mm tube x 1/4-in. universal 1
44 1061418 e« ELBOW, male, universal, triple 1
45 1043925 e PLUG, pipe, socket, standard, 1/g RPT, steel, 1
zinc
46 972276 « ELBOW, male, 8-mm tube x 1/g-in. universal 1
47 1005679 ¢ VALVE, solenoid, 3 way, 24 Vdc, 2 W, retrofit 1 F
48 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
49 163443 « JUMPER, ground, cabinet, lid, 15in. 1
50 1045839 » VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 1/g-in. 3
universal
51 939110 ¢ STRAP, cable, 0.875-in. dia 4
NS | ------ ¢ SCREW, pan head, slotted, M6 x 12, zinc 4 G
NS | ------ ¢ WASHER, lock, M, internal, M6, steel, zinc 4 G
NOTA F: Asevedea Figura 16. Supapa electromagnetica este livrata cu un racord in T, reductor si o tija.
Daca detineti o unitate de comanda de stil nou, nu veti utiliza racordurile.
G: Utilizati aceste suruburi si saibe pentru a fixa unitatea de comanda la un sasiu.
AR: Dupa caz
NS: Nu este prezentat

Set de adaptare a supapei

electromagnetice
A se vedea Figura 16.

P/N

Descriere

1005679

VALVE, solenoid, 3-way, 24 Vdc,

2 W, retrofit

1401556A

Figura 16 Set de adaptare a supapei electromagnetice
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A se vedea 3 31
llustratia B / 32

() |38

[
7

llustratia B llustratia C

Figura 17 Piesele interne ale unitatii de comanda
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Console de montare optionale

Consola de montare cu sina

A se vedea Figura 18.

Utilizati aceastd consola pentru a instala unitatea
de comanda pe sina platformei de operare din
cabina de vopsire.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1023687 KIT, railmount bracket, Econo-Coat 1
1 ¢ BRACKET, railmount, Econo-Coat 1
2 125112 e NUT, hex, jam, M8, steel, zinc 2
3 982417 ¢ SCREW, machine, hex, M8 x 25, zinc 2 A
3 345492 ¢ SCREW, machine, hex, M8 x 55, zinc 2 A
4 982214 ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 20, zinc 3 B
NOTA A: O pereche din aceste suruburi nu va fi utilizatd. Sunt incluse doua perechi pentru a facilita instalarea
pe diferite dimensiuni de sine.
B: Aceste suruburiinlocuiesc trei suruburi din capacul de acces al unitatii de comanda.

Figura 18 Consola de montare cu sina

1400711A
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Consola de montare pe perete

A se vedea Figura 19.
Utilizati aceastad consola pentru a instala unitatea de comanda pe peretele cabinei de vopsire.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1021035 KIT, wallmount bracket, Econo-Coat 1
1 126336 ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 12 5 A
2 | eee--- ¢ BRACKET, wallmount, Econo-Coat 1
3 984707 ¢ NUT, hex, M8, steel, zinc 4
4 983404 * WASHER, lock, M, split, M8, steel, zinc 4
5 983013 o WASHER, flat, regular, 8, steel, zinc 8
6 982563 ¢ SCREW, pan head, slotted, M8 x 40 4
NOTA A: Utilizati aceste suruburi in locul suruburilor M5 x 10 instalate in unitatea de comanda.
I~
/
tay
[

1400713B

Figura 19 Consola de montare pe perete
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Tubulatura pentru pulbere, tubulatura pentru aer gi racorduri
Comandati toata tubulatura in multipli de un picior.

P/N Descriere Nota

900740 TUBULATURA AER, OD 10 mm, negru, poliuretan

900618 TUBULATURA AER, OD 8 mm, albastru, poliuretan

900619 TUBULATURA AER, OD 8 mm, negru, poliuretan

900650 Tubulaturd pulbere, ID 12,7 mm (1/5 inci), albastru

900648 TUBULATURA PULBERE, ID 11 mm, albastru

900649 TUBULATURA PULBERE, ID 9,5 mm (3/g inci), albastru

W > >

1045098 REDUCTOR, tija 10 mm x tub 8 mm

1063325 CONECTOR, orificiu, 4 mm x 1/4 universal, 0,3 mm C

NOTA A: Aceste dimensiuni optionale pentru furtunul de alimentare cu pulbere pot imbunéatéti fluxul de pulbere,
n functie de aplicatia dumneavoastra.

B: Comandati acest reductor daca trebuie sa faceti o reductie la supapa cu ac al aerului de fluidizare de la
10 mm la 8 mm.

C: Tn cazulin care un pistol Sure Coat este utilizat cu aceasta unitate de comanda, comandati acest
conector de 4 mm, pentru a-l instala in locul dopului furtunului de aer pentru pistol de pe colector, cod
de produs 1043873.
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DECLARATIE de CONFORMITATE

Nordson Corporation declara pe propria raspundere ca produsele:

Aplicatoarele electrostatice cu pulbere Econo-Coat, inclusiv cablurile de
comanda utilizate cu unitatile de comanda manuale Econo-Coat

la care se refera aceasta declaratie respecta urmatoarele directive:
- Directiva pentru utilaje 89/37/EEC

- Directiva EMC 89/336/EEC

- Directiva ATEX 94/9/EC

Aceasta declaratie de conformitate respecta urmatoarele standarde sau documentatii
de standarde:

EN292 EN50014 EN50081-1

EN1953 EN50050 EN50082-2

IEC417L EN50281-1-1 ENS55011
FM7260

Clasa de protectie:
- 112D EEx 2 mJ, Temperatura mediului: -20°C la +40°C

Nr. certificatului de tip CE:
- FTZU 02 ATEX 0280

Nr. organismului nstiintat (sistem de supraveghere ATEX)
- 1180

Certificat 1ISO9000
DNV - QSC3277

Gt

Cynthia A. Skelton-Becker
Director de proiectare,
Powder Systems Group

Data: 26 martie 2003

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14004A






