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Contactati-ne

Nordson Corporation primeste cu placere solicitdrile de informatii,
comentariile siintrebdrile despre produsele sale. Informatii generale
despre Nordson pot fi gdsite pe Internet, la urmatoarea adresa:
http://www.nordson.com.

Observatie

Prezenta este o publicatie Nordson Corporation, protejata de legea
dreptului de autor. Data originald a dreptului de autor este 2004.

Nici o parte a acestui document nu poate fi fotocopiatd, reprodusa sau
tradusa ntr-o alta limba fara acordul scris prealabil al

Nordson Corporation. Informatiile cuprinse n aceastad publicatie pot fi
modificate fara notificare prealabila.

Marci comerciale

Nordson, simbolul Nordson, Sure Coat, Tribomatic si Versa-Spray sunt
marci comerciale inregistrate ale Nordson Corporation.

Vantage este o marca comerciald inregistrata a Nordson Corporation.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2005 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_L-1105

© 2005 Nordson Corporation
All rights reserved
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Sectiunea 1
Siguranta

Introducere

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt incluse
n documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va cd documentatia completé a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau depaneaza
echipamentul.

Personalul calificat

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea n conditii de siguranta a sarcinilor care le-au fost
atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementdrile privind
siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost atribuite.

Destinatia

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decét cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul, poate cauza ranirea persoanelor
sau provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

* utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

® indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a
dispozitivelor de blocare;

¢ utilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
¢ tilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;
* utilizarea echipamentului depésind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru
mediul In care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele
Nordson vor fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare,
utilizare si depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale silocale.

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119576C



1-2 Siguranta

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste instructiuni.

Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea
necesars.

Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un dispozitiv
de protectie.

Evitati partile aflate in miscare. Tnainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in miscare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti
alimentarea cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni
orice miscare neasteptata.

Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica tnainte de
ajustarea sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub
presiune. Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele tnainte de
depanarea echipamentelor electrice.

Obtineti si cititi Foile de Date cu privire la Siguranta Materialului (MSDS)
pentru toate materialele utilizate. Urmati instructiunile producatorului
privind manipularea si utilizarea in conditii de sigurantéd a materialelor Si
utilizati echipamentele de protectie personald recomandate.

Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
ntotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite,
circuitele electrice aflate sub tensiune si piese aflate in miscare ce nu
pot fi acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacaré deschisa in zonele in
care sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea periculoasa a
vaporilor sau materialelor volatile. Pentru indrumare, consultati legislatia
locald sau Foile de Date cu privire la Siguranta Materialului (MSDS).

Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune in timp ce lucrati
cu materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie
electrica de la un intrerupator de deconectare pentru a preveni
producerea scanteilor.

Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul
izbucneste ntr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

Curatiti, Intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii
privind piesele de schimb si consultanta.

P/N 7119576C
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Impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie. Efectuati
verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de intretinere. Daca
simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei sau arcuri statice,
opriti imediat toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu reporniti
echipamentul pana cand problema nu a fost identificatd si remediata.

Legarea laTmpéamantare in interiorul cabinei siin jurul deschizaturilor
cabinei trebuie sa respecte cerintele NFPA pentru amplasamentele
periculoase de Clasa 2, Unitatea 1 sau 2. Consultati NFPA 33, NFPA 70
(articolele 500, 502 si 516 ale Reglementarilor Nationale privind
Electricitatea — NEC) si NFPA 77, cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate Tn zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o priza de impamantare cu o
rezistentd de cel mult 1 megaohmi, masuratd cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

* Elementele care trebuie legate la impamantare includ, dar nu se limiteaza
la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare, buncarele,
suporturile senzorilor de lumina si duzele de evacuare. Personalul care
lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la impamaéantare.

® Exista un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman
ncarcat electric. Persoanele care se afla pe o suprafata vopsita, cum
ar fi o platformé de operare sau care poarta incaltaminte neconductiva,
nu sunt conectate laimpamantare. Personalul trebuie sa fie echipat cu
ncéltdminte cu talpd conductivé sau trebuie sé utilizeze o curea de
legare laimpamantare pentru a mentine o conexiune la impamantare in
timp ce lucreaza cu sau n jurul unui echipament electrostatic.

® Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in timpul
utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca purtarea
manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele, purtati manusi
conductive electric sau o curea de legare la impamantare, cuplata la
manerul pistolului sau la o alta legatura adevarata de impamantare.

* Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
Tnainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

* Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

Masuriin cazul unei defec;iuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti

imediat sistemul si procedati in felul urmator:

e Deconectati si opriti alimentarea electricd. Inchideti supapele
pneumatice de inchidere si eliberati presiunile.

* [dentificati motivul defectiunii si remediati defectiunea inainte de a
reporni echipamentul.

Trecerea la deseuri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si
depanare in conformitate cu legile locale.

© 2005 Nordson Corporation
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Sectiunea 2

Descriere
Introducere

Sistemul modular de comanda pentru pistol Vantage este utilizat pentru a

comanda, patru pana la opt pistoale de pulverizare automate. Unitatea de

comanda poate fi utilizata cu pistoalele de pulverizare automate

Versa-Spray Il, Sure Coat sau Tribomatic Il.

Sistemul modular de comanda Vantage:

® controleaza debitul si presiunea aerului de atomizare spre pompa de
alimentare cu pulbere a pistolului de pulverizare

® asigura alimentarea de curent continuu a multiplicatorului de tensiune
a pistolului de pulverizare si controleaza iesirea electrostatica a
pistolului de pulverizare

®* monitorizeaza tensiunea si curentul de microamperi de la iesirea
pistolului de pulverizare

Unitatea de comanda principala

A se vedea Figura 2-1 si Tabelul 2-1.

Panou
posterior

Panou
frontal 3

L e ®

/ iy CONVEYOR\
/ BYPASS
® ® ® ® ‘ N \
| ‘\ Q ReaDY |
/
\ \ /
‘ N @ LOCKOUT y
| S~ T
S, _1

1401376A

Figura2-1 Unitatea de comanda principala

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119576C



2-2 Descriere

Unitatea de comanda principala (continuare)

Tabelul 2-1 Panourile frontal si posterior ale unitatii de comanda principale

Ele- Componenta Functie
ment
1 Comenzi ale pistoalelor | Fiecare comanda contine comenzi pentru doua pistoale de
de pulverizare pulverizare. Consultati Comenzile si indicatoarele pistoalelor de
pulverizare de pe pagina 2-2 pentru mai multe informatii.
2 Intrerupator principal Porneste si opreste unitatea de comanda principald
de alimentare electrica
3 Intrerupator cu cheie Utilizat pentru a ocoli blocarea transportorului sau pentru a comuta
pentru blocare sistemul n starea blocata.

CONVEYOR BYPASS Permite utilizatorului s& declanseze pistolul de pulverizare cu
transportorul oprit.

READY Setarea standard pentru un sistem functional. Pistoalele de
pulverizare se opresc daca transportorul se opreste.

LOCKOUT Opreste pistoalele de pulverizare si pompele, impiedicand
declansarea unitatii. Utilizati modul LOCKOUT pentru conditii de
sigurantd, atunci cand curatiti cabina.

4 Conector pentru aer IN | Intrare de 10 mm pentru aerul de alimentare

5 AUXINPUT Utilizat pentru cablu de comanda extern de la un PLC sau alt
dispozitiv

6 AC OUT Asigura alimentarea pentru declansarea unitdtii de comanda

7 Intrare alimentare Cablu pentru intrare alimentare

8 Tmp&mantare carcasa Conecteaza carcasa la o legaturd de impamantare

Comenzile si indicatoarele pistoalelor de pulverizare

Panou frontal
A se vedea Figura 2-2.
* Tastatura si afisajul (1) comanda iesirea electrostatica si declansarea
pistolului.
® Regulatoarele si indicatoarele controleaza presiunea de debit (2) si
presiunea aerului de atomizare (3).

® ® ©
o ==

'

O O O o O
a% \ie
l

® @\ VANTAGE ™ Gun conTRoL f@ ®

1401358A
Figura2-2 Comenzile si indicatoarele de pe panoul frontal

1. Tastatura si afisaj 2. Regulator siindicator pentru aerul 3. Regulator si indicator pentru
de debit aerul de atomizare

P/N7119576C © 2005 Nordson Corporation
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Descriere

Tastatura

Consultati Tabelul 2-1 si Figura 2-3. Tastatura comanda functiile
electrostatice si de diagnosticare ale sistemului modular de comanda
pentru pistol Vantage.

Tabelul 2-1 Componentele tastaturii

Element

Componenta

Descriere

1

Tasta declansare

Pistol automat, declangator extern (pistolul este declansat
de o alta unitate de comanda, cum ar fi un PLC): Daca este
activata, este posibild declansarea externa. Daca este
dezactivata, nu este posibild declansarea externa.

Pistol automat, fara declansator extern: Activeazé sau
dezactiveaza pistolul.

LED-uri kV/AFC

llumineaza pentru identificarea modului electrostatic utilizat.

Tasta kV/AFC

Comuta intre modul kV si modul AFC.
In modul kV: Seteaza iesirea kV a pistolului de pulverizare.
In modul AFC: Seteaza limita curentului de iesire.

Tasta sageatd sus (+)
Tasta sageata jos (-)

Utilizate pentru setarea tensiunii de iesire (kV) sau a curentului
de iesire (WA). Setarile sunt stocate iIn memorie pentru
eventualitatea uneiintreruperi a alimentarii electrice.

NOTA: Dacs utilizati pistoale de pulverizare Tribomatic II, nu
sunt disponibile reglaje electrostatice.

Tn modul AFC: Gama este de 10-100 pA, in pasi de 1 uA.

Tn modul kV:
* Pistolul Versa Spray: 33-100 kV, in pasi de 1 kV.
® Pistolul Sure Coat: 25-95 kV, in pasi de 1 kV.

Afisajul

Un afisaj cu trei cifre, de sapte segmente. Cand pistoalele de
pulverizare sunt declansate, afiseazéa kV (tensiunea) sau pA
(curentul).

NOTA: Daca utilizati pistoale de pulverizare Tribomatic II, este
afisat numai curentul de iesire (pA).

LED-uri kV/uA

llumineazé pentru a indica valoarea afisata: kV (tensiunea) sau
MA (curentul).

Tasta VIEW

Comuta afisajul intre valoarea curentului (uA) si tensiunii (kV)
cand pistolul pulverizeaza.

1

5 6

|

-

Mo |

/

W KV pA KV pA

——

O 2]

A
KV
O

AF(
;; Al

C
KV
FC

A J

Figura 2-3  Tastatura panoului frontal

1401359A

© 2005 Nordson Corporation
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2-4 Descriere

Mod Descriere

( )| Modul blocat, utilizat din motive de siguranta,
— pentru a bloca pistolul in timpul curatirii.

([ )| Blocarea transportorului: Cand transportorul se
- e opreste, pistolul este blocat.

J/

([ .- .- )| Pistol automat, declansator extern: Declangatorul
1 e P || ESte dezactivat. .
i) ) Pistol automat, f4ré declansator extern: Pistolul
L4 .

- este oprit.

Pistol automat, declansator extern: Declansatorul

( .-. h este activat. Acest mesajapare numai pentr_u
] |-l cateva secunde dgcé declan$§torul este activat.
| e ) Afisajul este gol cand nu existd semnal extern de
declansare.

Panou posterior
Consultati Tabelul 2-2 si Figura 2-4.
Tabelul 2-2 Panou posterior
Element Functie
1 Conector tubulatura de 8 mm: Aer de debit spre pompa de pulbere
2 Conector tubulaturd de 8 mm: Aer de atomizare spre pompa de pulbere
3 Priza pentru cablul de pistol
4 Conector tubulatura de 4 mm: Aer de pistol optional (pistoale de pulverizare Sure Coat)
(necesita racord de orificiu)

5 @ [~

e

|

1401377A

Figura2-4  Panoul posterior al unitatii de comanda

P/N7119576C © 2005 Nordson Corporation
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Descriere

Ansamblul de baza

A se vedea Figura 2-5. Ansamblul de baza este utilizat ca suport pentru
cablurile de distributie a alimentarii electrice, cele de distributie a
declansarii si pentru tubulatura de aer de la unitatea principala la unitatile

individuale de comanda ale pistoalelor.

Cablurile de distributie a alimentarii electrice sunt conduse de josin
sus de la alimentatorul principal. Aceste cabluri se ataseaza la

alimentatorul fiecarei unitati de comanda.

Cablurile de distributie a declansarii sunt conduse din sina unitétii de
comanda principale spre placa interfetei afisajului din fiecare unitate
de comanda.

Doua tuburi de 8 mm sunt conduse de la intrarea principala de aer.
Aceasta tubulatura este conectata la colectoarele din fiecare unitate de
comanda.

>

o)

[

oY

‘ Nordson

i
D

Fata

Figura2-5 Ansamblul de baza

1. Unitatea de comanda principala
2. Unitati de comanda individuale

3. Cabluri de distributie a alimentarii
electrice

=
‘“«E ay qT)EE

1

(o))

4. Tubulaturd de aer de 8 mm

5. Cabluri de distributie a declansarii

6. Intrare principald de aer

e

Spate @\ 7

1401378A

7. Alimentare principala de
electricitate

8. Intrerupitor cu cheie

© 2005 Nordson Corporation
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2-6 Descriere

Modurile de functionare

Modurile de functionare ale pistoalelor Sure Coat si Versa-Spray sunt kV
sau AFC. Selectati modul corespunzator prin apdsarea butonului kV/AFC
de pe panoul frontal al afisajului. LED-ul kV sau AFC ilumineaza cand
modul respectiv este selectat.

NOTA: Dacs utilizati pistoale de pulverizare Tribomatic Il este afisat
numai curentul de iesire (WA). Reglajele electrostatice nu sunt disponibile.

Mod

Descriere

kV (tensiune)

Setarea iesirii kV asigura o eficientd maxima de transfer atunci cand se
acopera obiecte de dimensiuni mari, distanta intre pistol si piesa fiind de
0,2-0,3 m (8-12inci).

Setarea este reglabila in pasi de 1 kV.

* Gama pentru pistoalele Versa-Spray este intre 33-100 kV

* Gama pentru pistoalele Sure Coat este intre 25-95 kV

AFC (curent - yA)

Curentul de reactie automat (AFC) permite operatorului sa regleze curentul
maxim de iesire (HA) al pistolului pentru a putea preveniincdrcarea in exces a
pulberii. Aceasta asigurd o combinatie optima a kV si a puterii cAmpului
electrostatic pentru acoperirea de la mica distanta a pieselor cu colturi
interioare si adancituri profunde.

Gama de reglare este intre 10-100 pA, In pasi de 1 pA.

Specificatii

Evaluarea cu privire la
amplasamentele periculoase

America de Nord: Clasa Il Divizia 2

Uniunea Europeana: EXII 3D

Cerinte de instalare
(conform ANSI/ISA $82.02.01)

Grad de poluare
Categorie de instalare

2
2

Electrice
Intrare
lesire
Curent de iesire n scurt-circuit
Curent maxim de iesire

100-250 Vca, 1 fazd, 50-60 Hz, maximum 375 VA
6-21 Vcc spre pistolul de pulverizare

50 mA

600 mA

Presiunea maxima a aerului de
intrare

7,2 bari (105 psi)

Presiuni tipice ale aerului pentru
functionare

Aerul de debit

Aerul de atomizare

2,0 bari (30 psi)
1 bari (15 psi)

Temperatura de functionare

Ambientald; maximum 45 °C

Calitatea aerului de alimentare

Aerul trebuie sa fie curat si uscat. Utilizati un uscétor de aer de
tip frigorific sau deshidratant regenerativ care poate produce un
punct de rouad de 3,4 °C (38 °F) sau mai coboréat la presiunea
maxima de intrare a unitatii de comanda. Utilizati un sistem de
filtrare cu prefiltre si filtre coalescente capabile de eliminarea
uleiului, apei si impuritatilor la nivel de submicroni.

Aerul umed sau contaminat poate cauza aglomerarea pulberii in
compartimentul de alimentare; lipirea de peretii furtunului de
alimentare; imbacsirea in canalul Venturi al pompei siin
conductele pistolului de pulverizare, ducand la impamantare sau
producand arcuri electrice n interiorul pistolului de pulverizare.

Greutatea

61 kg (135 1b)

P/N 7119576C
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Montarea

A\

Sectiunea 3
Instalarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

Sistemul modular de comanda pentru pistol Vantage poate fi comandat cu
o carcasa de baza pentru a aseza comenzile la o indltime optima.

Unitatea de comanda poate fi montatd, de asemenea, intr-o carcasa de
19 inci, livrata de client.

Conexiunile electrice

®

/N
/N
/N
/N

ATENTIE: Echipamentul poate fi deteriorat daca unitatea de comanda
este conectata la o retea de alimentare electricd de altd tensiune decét
cea mentionaté pe placuta de identificare.

AVERTISMENT: Nu omiteti pasul 1. Neinstalarea unui comutator sau
ntrerupator de deconectare poate duce la accidentare grava prin
electrocutare n timpul instalarii sau repararii.

AVERTISMENT: Opriti siinchideti alimentarea electrica a sistemuluiin
timpul instalarii. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la
accidentare grava prin electrocutare.

AVERTISMENT: Sistemul de comanda trebuie conectat in mod
corespunzator laimpamantare, in caz contrar echipamentul se va
deteriora.

AVERTISMENT: Toate echipamentele conducatoare de electricitate din
zona de pulverizare trebuie legate la impamantare. Echipamentul nelegat
laTmpamantare sau care este legat necorespunzator laimpamantare
poate stoca incarcarea electrostatica, poate produce socuri electrice sau
curenta personalul si provoca incendiu sau explozie.

© 2005 Nordson Corporation
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Instalarea

Conexiunile electrice (continuare)

A se vedea Figura 3-2.

1. Conectati cablul de conectare laimpamantare la stiftul pentru legarea
laimpamantare (4) si conectati clema de impamantare la o legaturd
adevarata de impamantare.

2. Instalati un comutator sau intrerupator de deconectare cu blocare
(maximum 15 Amperi) pe linia de alimentare, Tnaintea unitatii de
comanda. Utilizati comutatorul de deconectare pentru a opri
alimentarea electrica a sistemului in timpul instalarii sau repararii.

3. Asigurati-va ca tensiunea de intrare este de 100-250 Vca nominal,

monofazic, 50-60 Hz.

4. Conectati cablul de alimentare (3) asa cum se aratd in Tabelul 3-1.

NOTA: Circuitul de blocare al transportorului trebuie s3 asigure 120 sau
240 Vca pe conductorul rosu si portocaliu n timpul functionarii
transportorului. Cand transportorul se opreste, circuitul trebuie sa iasa de
sub tensiune. Circuitul de blocare al transportorului opreste pistoalele de

pulverizare cand transportorul se opreste.

Tabelul 3-1 Conexiunile cablului de alimentare

Fir Functie
Maro L1 (faza)
Albastru L2 (neutru)
Verde/galben Tmp&mantarea
Rosu Blocarea transportorului
Portocaliu Blocarea transportorului

NOTA: A se vedea Figura 3-1. Circuitul de blocare al transportorului
este cablat pentru 240 Vca in fabrica. Pentru a configura circuitul de
blocare la 120 Vca, rearanjati conexiunea n interiorul unitatii de
comanda principale asa cum se aratd mai jos.

c|C @

2%,

40V

A1]A2]A2

127K

PORTOCALIU

ROSU

CONEXIUNEA CIRCUITULUI
DE BLOCARE PENTRU 240 VCA
(SETARE IMPLICITA DE FABRICA)

Figura 3-1

SAS)
2] 12
b

40V @ ®
ood | || ok
A1]A2]A2
2
Ed v
(&)
° 5
5 3 -
£ 8

CONEXIUNEA CIRCUITULUI
DE BLOCARE PENTRU 120 VCA

14001388A

Conexiunile circuitului de blocare al transportorului

P/N 7119576C
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Instalarea cablului de pistol/adaptorului

NOTA: Cablurile pistoalelor de pulverizare sunt livrate nelegate Si trebuie
conectate la cartelele de actionare ale pistoalelor din unitatea de
comanda.

1.

A se vedea Figura 3-2. Tndepérta’gi cele opt suruburi (1) si panoul
posterior (2) de pe unitatile de comanda ale pistoalelor de pulverizare.

Instalati cablurile pistoalelor de pulverizare Sure Coat sau Versa
Spray |l sau adaptoarele Tribomatic Il, folosind procedurile din paginile
urmatoare.

Cablurile pistoalelor de pulverizare automate Sure Coat sau

Versa-Spray Il

A se vedea Figura 3-2.

1.

Slabiti piulitele de fixare (5) de pe mansoanele de detensionare a
cablurilor.

Tndepértati si treceti la deseuri dopurile de tub de la mansoanele de
detensionare a cablurilor.

Treceti capetele cu conectorii cu 8 pini (7) ale cablurilor de pistol (6)
prin mansoanele de detensionare a cablurilor.

Trageti aproximativ 350 mm (14 inci) din cablul de pistol prin mansonul
de detensionare a cablului, pentru a ajunge la placa de pistol (8).

Conectati conectorii cu opt pini la placile cu circuite imprimate. Cablul
superior al pistolului de pulverizare trebuie conectat la conectorul din
dreapta (impar) (J3), iar conectorul inferior al pistolului de pulverizare
trebuie conectat la conectorul din stanga (par) (J4).

Strangeti piulitele de fixare ale mansonului de detensionare pentru a
fixa cablurile.

Fixati cablurile de pistol pe clema de pe tava ansamblului cu un colier.

Instalati panoul posterior (2) cu cele opt suruburi (1).

9. Conectati celelalte capete ale cablurilor la pistoalele de pulverizare

10.

corespunzatoare.

Repetati aceastd procedura pentru celelalte unitéti de comanda de
pistol ale sistemului dumneavoastra.

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7119576C



Instalarea

3-4

Instalarea cablului de pistol/adaptorului (continuare)
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Figura 3-2  Conexiunile electrice si pneumatice—Panou posterior
1. Suruburi 8. Placa de pistol 15.
2. Panou posterior 9. Conexiune pentru aerul de debit 16.
3. Cablu de alimentare 10. Conexiune pentru aerul de atomizare 17.
4. AStiftvpeptru legarea la 11. Conexiune pentru aerul de alimentare (IN) 18.
impamantare 12. Conexiune pentru aerul de pistol

5. Piulita de fixare (pistoale de pulverizare Sure Coat) 19.
6. Cablul pistolului de pulverizare 13. Buton 20.
7. Conector cu opt pini 14. Saiba

14013798

Piulita hexagonala
Saiba de blocare
Saiba de reglare

Ansamblu saiba de plastic
cu garnitura de cauciuc

Surub crestat
Terminal de prelungire

P/N 7119576C
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Adaptoarele de cablu pentru pistolul de pulverizare automat
Tribomatic Il
A se vedea Figura 3-2.

NOTA: Trebuie s conectati firul de imp&mantare livrat cu unitatea de
comanda la stiftul pentru legarea laimpamantare (4) de pe panoul
posterior al carcasei si sa fixati clema la o legatura adevérata de
Tmpamantare.

1. Tndepartati mansoanele de detensionare a cablului.

2. Adaptorul Tribomatic Il este livrat asamblat complet. Pentru a instala
adaptorul, indepartati butonul (13), saiba (14), piulita hexagonala (15),
saiba de blocare (16) si saiba de reglare (17) de pe ansamblu si
puneti-le deoparte.

3. Atasati capatul cu conectorul cu opt pini (7) al adaptorului la placa de
circuite imprimate. Pistolul 1 trebuie conectat la conectorul din
dreapta, iar pistolul 2 trebuie conectat la conectorul din stanga.

4. Potriviti garnitura de plastic a adaptorului si ansamblul de etansare din
cauciuc (18) la deschizatura din panoul posterior, in locul in care se
aflau mansoanele de detensionare a cablului si fixati ansamblul cu
piesele indepartate Tn pasul 2.

Fixati adaptorul pe clema de pe tava ansamblului cu un colier.

6. Conectati terminalul de prelungire (20) la terminalul de impamantare
de pe panoul posterior.

Repetati pasii 2-8 pentru al doilea pistol de pulverizare.
Instalati panoul posterior (2) cu cele opt suruburi (1).

9. Tndepérta’;i butoanele adaptorului, conectati terminalele cablului de
pistol Tribomatic Il la stifturile adaptorului, apoi instalati si strangeti
butoanele.

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119576C
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Configuratia declansatorului

NOTA: Dac3 unitétile de comanda vor fi conectate la un PLC extern sau la un
alt dispozitiv de comanda, consultati Declangarea externd de pe pagina 3-7.

Setati intrerupatorul SW-2 de pe placa de interfata a afisajului pentru
configuratia de declansare dorita pentru fiecare unitate de comanda.
Consultati Tabelul 3-2.

Tabelul 3-2 Setdrile intrerupatorului pentru configurarea declansatorului

Configuratie Pozitia intrerupatorului SW2 Note
(A se vedea Note) (P=Apasat inauntru)
Tasta de declansare Neutilizat
dezactivats
DESCHIS
Pistol automat Pistolul de pulverizare este
Fara declansator extern T2 pornit/oprit cu tasta de
(Setare de fabricad) E declansare de pe panoul frontal.
DESCHIS
Pistol automat Tasta de declansare de pe panoul
Declansator extern frontal activeaza (ON) sau
1 2 dezactiveaza (OFF) declansatorul.
Setati pe OFF pentru a preveni
E pornirea de la distanta a pistolului.
Daca afisajul este gol,

DESCHIS declansarea externi este activata
nsa nu exista semnal de
declansare (pistolul este oprit).

Tasta de declansare Neutilizat
dezactivatd

DESCHIS

NOTA: in timpul initializarii, afisajul aratd versiunile pachetelor software
pentru placile cu circuit imprimat din unitatea de comanda, mai intai
pentru placa de actionare a pistolului, apoi pentru placa afisajului. Daca
numerele de versiune nu sunt afisate, deschideti carcasa si verificati
LED-ul verde de pe placa afisajului. Daca clipeste, asigurati-va cé placa
pentru pistol este conectata in intregime la placa afisajului. Este posibil ca
placa pentru pistol sa se fi slabit in timpul instalarii cablului.

P/N 7119576C
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Instalarea

Conexiunile pneumatice

Consultati sectiunea Specificatii de pe pagina 2-6 pentru specificatiile
despre calitatea si presiunea aerului. A se vedea Figura 3-2 pentru
ilustratia panoului posterior.

Tipul aerului Dimensiunea De la conectorul de pe panoul La
tubulaturii posterior
Intrare 16 mm IN(11) supapa de blocare a
aeruluin linia de
alimentare
legire
Rata debitului 8 mm Rata debitului (9) “F” — conexiune pe
(Negru) pompa de pulbere
Atomizare 8 mm ‘/\ Atomizare (10) "A” — conexiune pe
(Albastru) Q pompa de pulbere
Pistol 4 mm Aerul de pistol (12) Pistol de pulverizare
:k] (pistoale de pulverizare
Sure Coat)
NOTA: Instalati o supapa de intrerupere operatd manual pe linia de alimentare a unitatii de comanda.

Conexiunile pentru declangatorul extern

A se vedea Figura 3-3. Utilizati urmatoarea procedura pentru a conecta
unitatea de comanda principala Vantage la un PLC sau alt echipament
extern de comanda.

1.
2.

Slabiti cele opt suruburi (1) pentru a cobori panoul frontal (2).

Slabiti piulita de fixare al mansonului de detensionare (3) AUX. INPUT
de pe panoul posterior.

Tndepértati si treceti la deseuri dopul de tub de la mansonul de

detensionare.

Treceti cablul de comanda auxiliar (livratd de client) prin piulita de
fixare si prin mansonul de detensionare pentru a ajunge pana la panoul
frontal.

Efectuati conexiunile corespunzatoare la T1-T8 pentru a stabili
semnalele de declansare spre blocul terminal si comun.

Pentru a declansa un pistol de pulverizare in scurt, folosind un

ntrerupator, releu sau o iesire deschisa de colector, conectati

terminalul la comun, asa cum se arata in Figura 3-3.

NOTA: Cartela PLC de colector deschis trebuie sa fie numai +24 V de
un curent absorbit.

Strangeti piulita de fixare a mansonul de detensionare si etansati
carcasa.

Fixati panoul frontal cu cele opt suruburi.

© 2005 Nordson Corporation
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Conexiunile pentru declangatorul extern (continuare)

lesiri pentru releuri lesiri pentru releuri Carteld de iesire PLC Carteld de iegire PLC
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Figura 3-3  Declansarea externa
1. Suruburi 2. Panou frontal 3. Port AUX. INPUT
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Sectiunea 4
Functionarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat
n conformitate cu regulile descrise In acest manual.

AVERTISMENT: Toate echipamentele conducéatoare de electricitate din
zona de pulverizare trebuie legate laTimpamantare. Echipamentul nelegat
laTmpamantare sau care este legat necorespunzator la impamantare
poate stoca incarcarea electrostaticéd, poate produce socuri electrice sau
curenta personalul si provoca incendiu sau explozie.

Aceasta sectiune explica procedurile de utilizare de baza ale sistemului
modular de comandi pentru pistol Vantage. inainte de a utiliza un sistem
de pulverizare cu pulbere, cititi manualele tuturor componentelor
sistemului.

© 2005 Nordson Corporation
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Punereain functiune

1. Asigurati-va cd sunt indeplinite urmatoarele conditii inainte de punerea
n functiune a sistemului de comanda. Pentru instructiunile de punere
n functiune consultati manualele componentelor sistemului.

* Ventilatoarele de aerisire ale cabinei sunt pornite.
® Sistemul de recuperare al pulberii functioneaza.
® Pulberea din compartimentul de alimentare este complet fluidizata.

® Cablul de pistol, furtunul de alimentare si tubulatura pentru aer sunt
conectate corect la pistolul de pulverizare, pompa de pulbere si
alimentarea cu energie electrica.

2. Alimentati unitatea de comanda principald cu intrerupatorul basculant
aflat in partea inferioara a panoului frontal al unitatii. Unitatile de
comanda ale pistoalelor se vor pune in functiune, iar LED-urile de pe
panourile frontale ale acestora vor ilumina.

NOTA: in timpul initializ&rii, afisajul aratd versiunile pachetelor
software ale celor doud pl&ci cu circuite imprimate din unitatile de
comanda. Daca numerele de versiune nu sunt afisate, deschideti
carcasa si verificati LED-ul verde de pe placa afisajului. Daca clipeste,
asigurati-va ca placa pentru pistol este conectata la placa afisajului.
Este posibil ca placa pentru pistol sa se fi slabit in timpul instalarii
cablului.

3. Daca punetiin functiune un pistol pentru prima datd, efectuati
procedura Utilizarea initiald a pistolului de pe pagina 4-4.

4. AsevedeaFigura 4-1. Selectati un mod de functionare prin apasarea
butonului kV/AFC (6) de pe fiecare unitate de comanda. LED-ul
modului selectat (1) va ilumina.

5. Setati presiunile debitului (8) si aerului de atomizare (7) la urmatoarele

setari:
Aer Presiune
Rata debitului 2 bari (30 psi)
Atomizare 1 bari (15 psi)

NOTA: Aceste presiuni reprezintd puncte de pornire medii. Presiunile
difera in functie de grosimea stratului, viteza liniei si configuratia
componentei. Consultati Reglajele presiunii aerului de pe pagina 4-5
pentru indrumari despre reglarea presiunilor in vederea obtinerii
rezultatelor dorite.

P/N7119576C © 2005 Nordson Corporation
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Figura 4-1

1. Indicatoare kV/AFC
2. Taste sageata sus/jos

3. Tasta declansare

6

Comenzile si indicatoarele de pe panoul frontal

4. Afisajul
5. Tasta VIEW
6. Tasta kV/AFC

1401362A

7. Comanda aer de atomizare
8. Comanda aer de debit

6. Declansati pistolul de pulverizare pentru a testa jetul de vopsea.

* Apasati tasta de declansare sau declansati pistoalele de la distanta.

7. Ajustati presiunile debitului (8) si aerului de atomizare (7) pentru a
obtine jetul dorit.

8. Ajustati urmatoarele pentru a obtine jetul dorit, acoperirea dorita cu
pulbere si grosimea doritd a acoperirii:

NOTA: Dacs utilizati pistoale de pulverizare Tribomatic I, va fi afisat

numai curentul de iesire (pHA).

® presiunile debitului si aerului de atomizare

® duza pistolului de pulverizare

* setdrile kV sau pA

Functiile de reglare nu sunt disponibile.

Pistolul de kv AFC
pulverizare | Minimum Maximum Minimum Maximum
Versa Spray 33 100 10 100
Sure Coat 25 95 10 100

© 2005 Nordson Corporation
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Punereain funC'l,:iune (continuare)

Obtinerea unei finisari de Tnalta calitate si a unei eficiente maxime a
transferului (procentajul de pulbere pulverizata care s-a atasat de
piesad) necesitd experimentare si experienta. Setdrile tensiunii
electrice si ale presiunii aerului afecteaza performanta generala de
acoperire. In majoritatea aplicatiilor, setarile trebuie sa produca un jet
usor de vopsea care sa directioneze cat mai multa pulbere posibil spre
piesd, cu un minimum de pulverizare inutila. Aceste setari permit
atragerea unei cantitati maxime de pulbere incarcata pe piesa legata la
Tmpamantare.

Scaderea tensiunii este 0 metoda obisnuita pentru incercarea de a
Tmbunétati acoperirea adanciturilor profunde si a colturilor interioare
ale pieselor. Cu toate acestea, scdderea tensiunii poate reduce, de
asemenea, eficienta generala a transferului. Viteza, directia si forma
jetului de pulbere pot fi la fel de importante ca tensiunea electrostatica
in acoperirea acestor zone.

Consultati Reglajele presiunii aerului de pe pagina 4-5 pentru
ndrumari despre setérile presiunilor aerului de debit si aerului de
atomizare.

Utilizarea initiala a pistolului

Efectuati aceste proceduri numai atunci cand conectati un pistol de
pulverizare nou la unitatea de comanda.

1.
2.

Porniti unitatea de comanda.

Asigurati-va ca unitatea de comanda este in modul kV, AFC oprit, cu kV
setat pe maximum.

NOTA: Pistolul Versa Spray: maximum 100 kV; pistol Sure Coat:
maximum 95 kV

NOTA: Dac4 utilizati pistoale de pulverizare Tribomatic Il, va fi afisat
numai curentul de iesire (UA). Reglajele electrostatice nu sunt
disponibile.

3. Asevedea Figura 4-1. Apdsati tasta VIEW (5) pentru a afisa pA.

5.

Declansati pistolul de pulverizare si ajustati presiunea debitului si a
aerului de atomizare pentru a obtine jetul dorit.

NOTA: Asigurati-va ci este setatd configuratia de declansare corecta.
Consultati Configuratia declansatorului de pe pagina 3-6 pentru mai
multe informatii.

anegistra’;i valoarea curentului de iesire in pA'in lipsa unei piese de
prelucrat in fata pistolului de pulverizare.

Monitorizati zilnic, In aceleasi conditii, valoarea curentului de iesire in
MA. Pentru pistoalele Versa-Spray si Sure Coat, o crestere
semnificativa a iesirii uA indica un posibil scurt-circuit la rezistorul
pistolului. O valoare mult mai redusa indica defectarea rezistorului sau
a multiplicatorului de tensiune. Pentru pistoalele Tribomatic, o
descrestere semnificativa a iesirii JA indicd un modul de incédrcare uzat.

P/N 7119576C
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Reglajele presiunii aerului

Consultati manualul compartimentului de alimentare pentru presiunea
recomandata a aerului de fluidizare.

Presiunea aerului de debit

Aerul de debit transportd o mixtura de pulbere si aer din compartimentul
de alimentare spre pistolul de pulverizare. Cresterea presiunii aerului de
debit creste cantitatea de pulbere pulverizata din pistolul de pulverizare si
poate creste grosimea pulberii depozitate pe piesa.

Daca presiunea aerului de debit este prea scazuta, rezultatul poate fi
formarea unui strat necorespunzator sau o pulverizare inegala a pulberii.
Daca presiunea aerului de debit este prea ridicata, poate fi pulverizata
prea multa pulbere la o viteza prea mare. Aceasta poate duce la formarea
unui strat cu o grosime prea mare sau la pulverizare inutila, reducand
eficienta transferului si ducand la pierderi de pulbere. Presiunea excesiva
a presiunii aerului de debit poate, de asemenea, sa accelereze depunerea
pulberii topite la impact (topire de impact) in pistolul de pulverizare sauin
pompa sau sa cauzeze o uzura prematura a pieselor aflate in contact cu
pulberea din pistol sau din pompa.

Mentinerea la minim a pulverizarii inutile reduce cantitatea de pulbere
recuperata si reciclatd. Aceasta minimizeaza uzura componentelor
sistemului, precum pompele, pistoalele de pulverizare sifiltrele. Costurile
de intretinere sunt, de asemenea, mentinute la un nivel scazut.

Presiunea aerului de atomizare

Aerul de atomizare este adaugat fluxului de pulbere si aer pentru cresterea
vitezei pulberii in furtunul de alimentare si pentru spargerea bulgérelor de
pulbere. Sunt necesare presiuni mai ridicate ale aerului de atomizare la
debite mai mici ale pulberii, pentru mentinerea particulelor de pulbere in
fluxul de aer. Vitezele mai mari ale pulberii pot duce la modificarea jetului
de pulverizare.

Daca presiunea aerului de atomizare este prea scazuta, rezultatul poate fi
o pulverizare inegalad sau aparitia unor goluri de aer si variatii ale sarcinii
din pistolul de pulverizare. Daca este prea ridicatd, presiunea aerului de
atomizare poate creste viteza fluxului si poate duce la cresterea excesiva a
cantitatii de pulverizare inutila, a topirii de impact si la uzura prematura a
pieselor din pompa si din pistolul de pulverizare.

NOTA: Reglati presiunea aerului de atomizare la cel putin 0,3 bari (5 psi).
Daca presiunea aerului este prea scazuta, pulberea poate sa se reverse
din pompa de pulbere si sd ajunga in interiorul unitatii de comanda,
defectand supapele si regulatoarele de aer.
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4-6 Functionarea

Presiunea aerului de fluidizare

Daca este fluidizata corespunzator, pe suprafata pulberii apar incet si
uniform bule de aer, ficand s3 pari cd aceasta fierbe. Tn aceasts stare,
pulberea arata si se comporta ca un lichid, facand posibil transportul facil
al acesteia de catre pompa de pulbere din compartimentul de alimentare
spre pistolul de pulverizare.

Daca presiunea de fluidizare este prea scazuta, fluxul ar putea fi constituit
dintr-o pulbere grea, inconsistenta. Daca presiunea de fluidizare este prea
ridicatd, pulberea va fierbe violent, iar fluxul va fi inegal, cu posibile goluri
de aerin jetul de pulbere.

Oprirea

1. Opriti alimentarea electrica a sistemului modular de comanda pentru
pistol.

2. Legati laimpamantare electrozii pistoalelor de pulverizare pentru a
descarca tensiunea reziduala.

3. Efectuati procedura Intretinerea zilnicé.

Intretinerea zilnica

AVERTISMENT: Deconectati tensiunea electrostatica si legati la

A Tmpamantare electrodul pistolului inainte de a efectua urmatoarele
operatii. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare
grava prin electrocutare.

1. Comparati iesirea pA a pistolului in mod kV, fara piese n fata pistolului,
cu iesirea si setarea KV Tnregistrate in timpul procedurii Utilizarea
initiald a pistolului de pe pagina 4-4. Diferentele semnificative pot
insemna ca ansamblul electrodului din pistol sau multiplicatorul este
scurt-circuitat sau defect. Consultati sectiunea Depanarea pentru mai
multe informatii.

Echipamentele si piesele nelegate la impamantare pot acumula o sarcind
ce poate genera un arc electric sau poate provoca incendiu sau explozie.
Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidente grave sau la

deteriorarea echipamentului si pagube materiale.

f AVERTISMENT: Verificati temeinic toate conexiunile laTmpamantare.

2. \Verificati toate conexiunile la Tmpamantare, inclusiv legaturile pieselor.

Piesele nelegate sau cu legatura necorespunzatoare la impamantare

afecteaza eficienta transferului, invelisul electrostatic si calitatea finisarii.

Verificati conexiunile cablului de alimentare si al celui de pistol.

Asigurati-va cé aerul este livrat curat si uscat.

5. Stergeti pulberea si praful de pe carcasa unitatii de comanda cu o
carpa curata si uscata.

6. Demontati pistoalele de pulverizare si pompele de pulbere si curatiti-le.
Consultati manualele pistoalelor de pulverizare si ale pompelor pentru
instructiuni.

ko
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Sectiunea 5
Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

Aceasta sectiune contine proceduri de depanare. Aceste proceduri se
referd numai la cele mai obisnuite probleme pe care le putetiintalni. Daca
nu puteti remedia problema cu informatiile furnizate aici, contactati
reprezentantul local Nordson pentru a beneficia de asistenta.

Problema Cauza posibila Masura de remediere
1. Jet neuniform; Blocaj in pistolul de pulverizare, Deconectati furtunul de alimentare
debit de pulbere furtunul de alimentare sau pompa | de la pompa si curatiti prin suflare
neregulat sau furtunul de alimentare. Demontati si
inadecvat curétiti pompa si pistolul de
pulverizare.

Tnlocuiti furtunul de alimentare daca
este infundat cu pulbere topita.

Fluidizare slabé a pulberii in Cresteti presiunea aerului de
compartiment fluidizare.

Indepértati pulberea din
compartiment. Curatiti sau inlocuiti
discul de fluidizare, daca este
contaminat.

Umezeala in pulbere Verificati alimentarea cu pulbere,
filtrele de aer si uscatorul.

Tnlocuiti alimentarea cu pulbere daca
materialul este contaminat.

Duzé uzata Demontati, curatiti si examinati
duza. Inlocuiti duza, daca este
necesar.

Daca apare uzura excesiva sau
topire de impact, reduceti presiunile
debitului si aerului de atomizare.

Presiune scazuta a aerului de Cresteti presiunile aerului de
atomizare si a debitului atomizare si/sau de debit.

Continuare...
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Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

2. Depunere deficitara,
eficienta de transfer
scazuta

Tensiune electrostatica scazuta

Cresteti tensiunea electrostatica.

Conexiune slaba a electrodului

Verificati rezistenta ansamblului
electrodului din pistol. Consultati
manualul pistolului de pulverizare
pentru instructiuni.

Piese cu legare
necorespunzatoare la
Tmpamantare

Verificati suporturile pentru
depistarea depunerilor de pulbere.
Rezistenta intre piese si impamantare
trebuie sa fie de 1 megaohm sau mau
putin. Pentru rezultatele cele mai
bune, rezistenta trebuie sa fie de 500
ohmi sau mai putin.

3. Lipsaiesire kV din
pistolul de
pulverizare

Cablul pistolului de pulverizare
deteriorat

Testati continuitatea cablului de
pistol. Daca au fost detectate
ntreruperi sau scurt-circuitari,
nlocuiti cablul. Consultati manualul
pistolului de pulverizare pentru
instructiuni.

Multiplicator de tensiune defect

Verificati rezistenta multiplicatorului
de tensiune din pistolul de
pulverizare. Consultati manualul
pistolului de pulverizare pentru
instructiuni.

Conexiune slaba a electrodului

Verificati rezistenta ansamblului
electrodului din pistolul de
pulverizare, asa cum este descris in
manualul pistolului de pulverizare.

Alimentator de energie electrica
defect

Deconectati capatul dinspre pistol al
cablului de la multiplicatorul de
tensiune. Consultati manualul
pistolului, si cu intrerupétorul de
declansare actionat, verificati
tensiunea de 21 Vcc intre pinii 2 si 3
ai cablului de pistol. Daca valoarea
masurata nu este de 21 Vce,
contactati reprezentatul
dumneavoastra Nordson.

4. Nu exista iesire kV si
nu se pulverizeaza
pulbere

Lipsd semnal de declansare

Asigurati-va ca sistemul este
declansat.

Alimentator de energie electrica
defect

Verificati prezenta tensiunii de
+24 volti pe conector. Inlocuiti
alimentatorul de energie electrica
daca este necesar.

Supapa electromagnetica
scurt-circuitata

Tnlocui’gi supapa electromagnetica.

Continuare...
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Depanarea

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

5. Nu exista iegire kV,
nu se pulverizeaza
pulbere si nu se
afigeaza nimic

Unitatea de comanda nu este
pornita

Porniti unitatea de comanda cu
ntrerupatorul basculant de pe
panoul posterior.

Siguranta arsa

Verificati sigurantele de pe panoul
posterior si inlocuiti-le daca este
necesar.

Verificati siguranta din alimentatorul
cu energie electrica siinlocuiti-o
daca este necesar.

Tntrerupator defect

Tnlocuiti intrerupatorul.

Alimentator de energie electrica
defect

Tnlocuiti alimentatorul de energie
electrica.

6. Existaiesire kV si nu
se pulverizeaza
pulbere

Supapa electromagnetica defecta

Tnlocui’;i supapa electromagnetica.

Alimentarea cu aer a unitatii de
comanda este oprita

Verificati indicatoarele de aer.
Ajustati presiunea aerului conform
necesitatilor.

Tubulatura de aer este deconectata
sau rasucita la pompa

Verificati tubulatura de aer spre si
dinspre unitatea de comanda.

© 2005 Nordson Corporation
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Repararea 6-1

Sectiunea 6
Repararea

urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest

f AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze

manual si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Deconectati si opriti alimentarea cu energie electrica
Tnainte de a efectua urmatoarele operatii. Nerespectarea acestui
avertisment poate avea ca urmari ranirea sau moartea personalului.

Inlocuirea cablului de pistol/adaptorului

f AVERTISMENT: Unitatea de comanda trebuie conectatd in mod

corespunzator laTmpamantare, in caz contrar echipamentul se va
deteriora.

Cablurile pistoalelor de pulverizare automate Sure Coat sau Versa Spray Il
A se vedea Figura 6-1.

1.
2.

Deconectati cablul de la pistolul de pulverizare.

Tndepérta’;i cele opt suruburi (1) pentru a indepdrta panoul posterior (2)
de pe unitatea de comanda si trageti panoul catre spate de pe carcasa.

Taiati colierul si deconectati conectorul cu opt pini al cablului corect (7)
de la placa de pistol (8).

4. Slabiti piulita de fixare (5) de pe mansonul de detensionare a cablului.

5. Trageti afaré cablul de pistol prin mansonul de detensionare a cablului.

6. Treceti noul cablu prin ¢ si trageti aproximativ 350 mm (14 inci) de

cablu pentru a ajunge la placa de pistol.

Conectati conectorul cu opt pini la placa de pistol. Cablul superior al
pistolului de pulverizare trebuie conectat la conectorul din dreapta
(impar) (J3), iar conectorul inferior al pistolului de pulverizare trebuie
conectat la conectorul din stanga (par) (J4).

Fixati cablurile de pistol pe clema de pe tava ansamblului cu un colier.

9. Strangeti piulita de fixare a mansonul de detensionare a cablului si

10.
11.

12.

etansati carcasa.
Fixati panoul posterior cu cele opt suruburi.

Conectati celdlalt capat al cablului la pistolul de pulverizare
corespunzator.

Repetati aceasta procedura pentru un alt cablu daca este necesar.

© 2005 Nordson Corporation
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Repararea

Inlocuirea cablului de pistol/adaptorului (continuare)

// ~
-~
// COLIER
y CABLU
/
/
/ O
| %\ °
\
\
\
\
\ PISTOALE CU

\ NUMAR PAR

7

k4]

Conexiune pentru aerul de debit

Conexiune pentru aerul de
atomizare

Conexiune pentru aerul de
alimentare (IN)

Conexiune pentru aerul de pistol
(pistoale de pulverizare Sure Coat)

Buton

PISTOALE CU
~ NUMAR IMPAR -
r— - — — — — — ~ - -
| Pistoale de pulverizare |
| Tribomatic Il i \
\ \
\ 7 \
\ |
\ |
\ \
\ il \
\ e \
| 19 m |
| \
| — \
| 20 |
| L —1 |
\ | |
\ | \
| | |
\ — \
| 17 | 19 |
\ il \
\ 16/.:4//14 \
| B |
L |
Figura6-1  Conexiunile electrice si pneumatice—Panou posterior
1. Suruburi 9.
2. Panou posterior 10.
3. Cablu de alimentare
4. Stift pentru legarea laimpamantare 1.
5. Piulita de fixare 12
6. Cablul pistolului de pulverizare
7. Conector cu opt pini 13.
8. Placa de pistol 14.

Saiba

15.
. Saiba de blocare

17.
18.

14013798

Piulitd hexagonala

Saiba de reglare

Ansamblu saiba de plastic cu
garniturd de cauciuc

. Surub crestat
20.

Terminal de prelungire
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Repararea 6-3

Adaptoarele pentru pistoalele de pulverizare automate Tribomatic Il
A se vedea Figura 6-1.

1.

4.

10.
11.
12.

Deconectati pistolul de pulverizare Tribomatic Il de la surubul
adaptorului (19).

Tndepértati cele opt suruburi (1) pentru a indepdrta panoul posterior (2)
de pe unitatea de comanda si trageti panoul catre spate de pe carcasa.

Taiati colierul si deconectati conectorul cu opt pini al cablului corect (7)
de la placa de pistol (8).

Tndepérta’gi butonul (13), saiba (14), piulita hexagonala (15), saiba de
blocare (16), si saiba de reglare (17) de pe panoul posterior si trageti
afara ansamblul adaptorului din unitatea de comanda.

Adaptorul Tribomatic Il este livrat asamblat complet. Pentru a instala
noul adaptor, indepadrtati butonul (13), saiba (14), piulita hexagonala
(15), saiba de blocare (16) si saiba de reglare (17) de pe ansamblu si
puneti-le deoparte.

Atasati capatul cu conectorul cu opt pini (7) al adaptorului la placa de
pistol. Cablul superior al pistolului de pulverizare trebuie conectat la
conectorul din dreapta (impar) (J3), iar conectorul inferior al pistolului
de pulverizare trebuie conectat la conectorul din stanga (par) (J4).

Fixati adaptorul pe clema de pe tava ansamblului cu un colier.

Potriviti garnitura de plastic si ansamblul de etansare din cauciuc (18)
la deschizétura din panoul posterior si fixati ansamblul cu piesele
indepartate in pasul 5.

Conectati terminalul de prelungire (20) la terminalul de Tmpamantare
de pe panoul posterior.

Repetati aceasta procedurd pentru celalalt pistol dacéd este necesar.
Instalati panoul posterior (2) cu cele opt suruburi (1).

Conectati cablul pentru pistolul de pulverizare Tribomatic Il la surubul
adaptorului (19) si strangeti butonul.

© 2005 Nordson Corporation
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Inlocuirea supapei de control
A se vedea Figura 6-2.

1. Tndepérta’gi cele opt suruburi (1) care fixeaza panoul posterior (2) de
carcasa.

2. Asezati panoul posterior intr-o pozitie culcatd. Cele doua colectoare
(3) si sase supape de control (4) se afla In partea stanga a panoului
posterior.

3. Deconectati si marcati tubulatura pentru aer (5) de la supapa de
control pe care o inlocuiti.

Tndepérta‘;i supapa de control din racordul colectorului.
Tmpinge’gi noua supapa de control in racordul colectorului.

Reconectati tubulatura pentru aer la supapa de control.

N o o &

Repetati aceasté procedura pentru oricare altd supapé de control care
trebuie Inlocuita.

8. Instalati panoul posterior cu cele opt suruburi.

T S N

2
1401364A
Figura6-2 Tnlocuirea supapei de control
1. Suruburi 3. Colectoare 5. Tubulatura pentru aer
2. Panou posterior 4. Supape de control
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Repararea 6-5

Inlocuirea solenoidului

1.

A se vedea Figura 6-3. Tndepértati cele opt suruburi (1) care fixeaza
panoul posterior (2) de carcasa.

Asezati panoul posterior intr-o pozitie culcatd. Cei doi solenoizi (3) se
afla intre colectoare (4), pe partea stanga a panoului posterior.

3. Indepartati tubulatura pentru aer care se conecteazi la cot (10).

4, Tndepérta’gi tubulatura (5) care conecteaza linia aerului de pistol la

11.
12.
13.

14

solenoid.

Urmati firul solenoidului (6) Tnapoi in carcasa unitatii de comanda si
tdiati colierele (7) care mentin cele doud fire impreuna.

Deconectati firul corespunzator de la placa de interfata (8), montata pe
panoul frontal.

. Indepartati cele doui piulite si cele doui saibe (9) care fixeazd

solenoidul pe panoul posterior.

Tndepérta’gi cotul si conectorul (11) de pe solenoidul vechi si instalati-le
pe solenoidul nou.

Instalati solenoidul nou pe panoul posterior cu piulitele si saibele.

. Conectati firul solenoidului la placa de interfatd montata pe panoul

frontal.
Instalati tubulatura pentru aer la cot.
Conectati tubulatura pentru aer de la linia aerului de pistol la solenoid.

Repetati aceasta procedura pentru al doilea solenoid daca este
necesar.

. Plasati doua coliere in jurul firelor solenoizilor in carcasa.
15.

Instalati panoul posterior cu cele opt suruburi.

© 2005 Nordson Corporation
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’I‘rIIOCUirea solenoidului (continuare)

¢
¢ o
1401365A
Figura6-3  Tnlocuirea solenoidului
1. Suruburi 5. Tubulaturd pentru aer 8. Placa de interfata
2. Panou posterior 6. Fire solenoid 9. Piulite si saibe
3. Solenoizi 7. Colier 10. Coturi
4. Colectoare 11. Conectori
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Inlocuirea placii de pistol
NOTA: Cand Tnlocuiti placa de pistol, noua placa de pistol trebuie sa fie
de revizie D sau mai recenta.

1.

A se vedea Figura 6-4. Tndepérta’gi cele opt suruburi (1) care fixeaza
panoul posterior (2) de carcasa. Asezati panoul posterior intr-o pozitie
culcata.

Deconectati unul sau doua cabluri sau adaptoare (3) de la capatul
placii de pistol (4).

Deschideti opritorul (5) aflat in coltul din dreapta si trageti afara placa
de pistol din carcasa.

Instalati noua placa de pistol in carcasa si fixati-o la loc prin inchiderea
opritorului.

Conectati conectorii cu opt pini (6) ai cablurilor de pistol la noua placa
de pistol. Cablul superior al pistolului de pulverizare trebuie conectat la
conectorul din dreapta (impar) (J3), iar conectorul inferior al pistolului
de pulverizare trebuie conectat la conectorul din stanga (par) (J4).
Instalati panoul posterior cu cele opt suruburi.

Figura6-4 Tnlocuirea plicii de pistol

1. Suruburi
2. Panou posterior

4
5 1
3
® @® ®
® A
. A TT— 2
© = A
- ™
®
® @® ®
1401382A
3. Cabluri/adaptoare de pistol 5. Opiritor placa de pistol
4. Placa de pistol 6. Conector cu opt pini

© 2005 Nordson Corporation
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6-8 Repararea

Inlocuirea plicii de interfata a afisajului

1.

= © © N o©

11

0.

A se vedea Figura 6-5. Tndepértati cele opt suruburi (1) care fixeaza
panoul frontal (2) la carcasa. Separati cu grija panoul frontal de
carcasd, astfel incat sd nu deconectati nici un fir sau tubulatura sau sa
nu deteriorati afisajul frontal.

Tndepérta’gi placa de pistol (6), asa cum este descrisin Inlocuirea placii
de pistol de pe pagina 6-7.

NOTA: Omiteti pasul 1 din inlocuirea pl4cii de pistol. Nu este necesar
sé indepartati panoul posterior.

Deconectati conectorul-panglica al tastaturii (3) de la conectorul J5 de
pe placa de interfata (4).

Tndepérta’;i conectorul J1 (7) siinstalati-1 pe noua placa de interfata a
afisajului.

Tndepérta‘;i conectorii solenoizilor (J2 si J3) (8) si instalati-i pe noua
placé de interfata a afisajului.

Tndepérta’;i cele patru suruburi (5) care fixeaza placa pe panoul frontal.
Tndepérta’gi placa de pe panoul frontal.

Instalati noua placa pe panoul frontal cu cele patru suruburi.

Conectati conectorul-panglica al tastaturii la conectorul J5.

Instalati placa de pistol.

. Verificati setarea configuratiei declansatorului (SW2). Consultati

Configuratia declansatorului de pe pagina 3-6 pentru mai multe
informatii.

P/N 7119576C
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Repararea 6-9

1401367A
Figura6-5 Tnlocuirea plicii de interfats a afisajului
1. Suruburi 4. Placé de interfata 7. Conector J1
2. Panou frontal 5. Suruburi 8. Conectori solenoizi (J2 si J3)
3. Conector-panglica al tastaturii 6. Placa de pistol
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6-10 Repararea

Inlocuirea regulatorului si indicatorului

1.

A se vedea Figura 6-6. Tndepértati cele opt suruburi (1) care fixeaza
panoul frontal (2) la carcasa. Separati cu grija panoul frontal de
carcasd, astfel incat sd nu deconectati nici un fir sau tubulatura sau sa
nu deteriorati afisajul frontal.

Etichetati si deconectati tubulatura pentru aer (3) de la regulatoare (4)
si indicatoare (5).

NOTA: A se vedea Figura 6-9 pentru etichetarea si dispunerea tuburilor.
3. Tndepérta’;i regulatoarele si indicatoarele de pe panou.

Regulatoarele (4)

a. Tinand regulatorul, slabiti siindepadrtati piulita (6) de pe partea
frontald a panoului.

b. Scoateti regulatorul si garnitura (7) din panoul frontal.

C. Tndepérta’gi cele doud coturi (13) de pe regulator si instalati-le pe
noul regulator.

Indicatoarele (5)

a. Tndepértat,i conectorul (8) si cuplajul (9) de pe indicator. Instalati
conectorul si cuplajul pe noul indicator.

b. Tineti indicatorul siindepartati cele doua piulite (11) care fixeaza
consola indicatorului (10) pe panou si indicator.

NOTA: O magistrald de impamantare (12) este atasata la una dintre
piulite.
c. Scoateti indicatorul si garnitura din panoul frontal.

Instalati noile regulatoare si indicatoare pe panoul frontal, inversand
pasii de mai sus.

Conectati toata tubulatura asa cum se arata in Figura 6-9.
Instalati panoul frontal cu cele opt suruburi.

P/N 7119576C
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Repararea 6-11

\

Detaliu indicator

Figura6-6 Inlocuirea regulatorului si indicatorului

1. Suruburi

2. Panou frontal

3. Tubulaturad pentru aer
4. Regulatoarele

5. Indicatoarele

6.
7. Garnitura
8.

9. Cuplaj

Piulits

Conector

Detaliu regulator

1401368A

10. Consola

11. Piulite

12. Magistralda de impamantare
13. Coturi

© 2005 Nordson Corporation
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6-12 Repararea

Sigurante

Tnainte de a efectua urmatoarele operatii. Nerespectarea acestui

f AVERTISMENT: Deconectati si opriti alimentarea cu energie electrica
avertisment poate avea ca urmari ranirea sau moartea personalului.

A se vedea Figura 6-7.

Unitatea de comanda este prevazuta cu trei sigurante, douda pe blocul
terminal al unitatii de comanda principale (panoul frontal) si una pentru
fiecare modul de alimentare al unitatilor de comanda individuale.

Sigurantele din unitatea de comanda principala

1. Tndepértat,i cele opt suruburi (1) de pe panoul frontal al unitatii de
comanda principale. Scoateti prin glisare panoul si asezati-l intr-o
pozitie culcata.

2. Ridicati opritorul blocului de sigurante si Indepartati sigurantele (2).
Instalati noile sigurante in blocul terminal.

4. Fixati panoul frontal al unitatii de comanda principale cu cele opt
suruburi.

w

Siguranta din alimentator

1. Tndepértat,i cele opt suruburi (3) care fixeaza panoul posterior de
carcasa.

2. Asezati panoul posterior intr-o pozitie culcata. Alimentatorul de
energie electrica (4) se afla in partea dreapta.

3. Tndepartati siguranta (5) din alimentator si inlocuiti-o cu una noua.
4. Instalati panoul posterior cu cele opt suruburi.

o

Siguranta din

alimentator 5
Sigurantele din unitatea :
de comanda principala 1401383A
Figura6-7 Tnlocuirea sigurantei
1. Suruburi 3. Suruburi panou posterior 5. Siguranta
2. Sigurante de pe panoul frontal al 4. Alimentator de energie electrica

unitatii de comanda principale

P/N7119576C © 2005 Nordson Corporation



Repararea 6-13

Inlocuirea alimentatorului de energie electrica

A se vedea Figura 6-8.

1. Tndepérta’gi cele opt suruburi (1) care fixeaza panoul posterior (2) de
carcasa.

2. Asezati panoul posterior Intr-o pozitie culcatd. Alimentatorul de
energie electrica (3) se afla in partea dreapta.

3. Deconectati conectorul cu trei pini (intrare curent alternativ) (4) si
conectorul de iesire pentru curent continuu cu sase pini (5) de la
alimentator.

4. Tndepértatlcele patru suruburi (6) care fixeaza alimentatorul pe panoul
posterior. Indepartati alimentatorul.

5. Asezati noul alimentator pe panoul posterior si fixati-1n loc cu cele
patru suruburi.

6. Conectati conectoarele pentru iesirea de curent continuu si pentru
intrarea de curent alternativ la alimentator.

7. Fixati panoul posterior cu cele opt suruburi.

3 6
& o
/ / )
©
[
0
e 2®
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5
1401370A
Figura6-8 nlocuirea alimentatorului de energie electrica
1. Suruburi 3. Alimentator de energie electrica 5. Conector de iesire cc cu
2. Panou posterior 4. Conector de intrare ca cu trei pini sase pini
6. Suruburi

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119576C



CONFIGURATIE REPETATA PENTRU PISTOALE  [4], [6] & [8] DACAESTE NECESAR
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460 [18,0] 2 (DACA ESTE NECESAR)

6-14 Repararea

SUPAPA

DOP PT. TUB 6 MM —

il

il

"PISTOL B”
INDICATOR DE
ATOMIZARE
SI REGULATOR

*

"PISTOL B”
INDICATOR DEBIT
S$I REGULATOR

"PISTOLA”
INDICATOR DE
ATOMIZARE
SI REGULATOR

%

"PISTOLA”
INDICATOR DEBIT
SI REGULATOR

1401384A

Schema pneumatica

Figura 6-9
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Tmbunatatirea sistemului modular de comanda ~ 7-1

Sectiunea 7

Imbunatatirea sistemului modular de
comanda

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat s& efectueze
urmadtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Deconectati si opriti alimentarea cu energie electrica
Tnainte de a efectua urmatoarele operatii. Nerespectarea acestui
avertisment poate avea ca urmari ranirea sau moartea personalului.

A\
/N

Introducere

La ansamblul de bazéa pot fi adaugate unitati de comanda aditionale pentru
a creste numarul comenzilor pistoalelor de pulverizare de la 4 la 6 sau de la
6 la 8. Este disponibil un set de imbunatatire cu componentele necesare
addugarii unei noi unitati de comanda. Consultati Setul de imbunétéatire al
unitdtii de comanda de pe pagina 8-4 pentru informatii privind
comandarea.

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119576C



7-2  Tmbunatitirea sistemului modular de comanda

Pregatirea unitatii de comanda
A se vedea Figura 7-1.

1. Opriti alimentarea cu aer si eliberati aerul sub presiune declansand
pistoalele.

Opriti alimentarea electrica.
Ridicati capacul protector din spate.

4. Tndepérta’;i cele opt suruburi (1) de pe panoul posterior gol.
Deconectati firul de legare laimpamantare (2) de la panoul posterior
gol la carcasa de unitatii de comanda.

5. Tndepérta’gi cele opt suruburi pentru a indeparta panoul frontal gol (3).
Deconectati firul de legare laimpamantare (4) de la panoul frontal gol
la carcasa de unitatii de comanda.

NOTA: Daci treceti de la o unitate de comanda pentru sase pistoale la o
unitate de comanda pentru opt pistoale, omiteti pasul 6.

6. Tndepérta’gi panoul posterior inferior pentru a accesa colectorul
principal de aer.

3 1
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© ® ® e qu =@ @ ==
Panou frontal Panou posterior
1401390A
Figura 7-1 Pregatirea unitatii de comanda
1. Suruburi panou posterior 3. Suruburi panou frontal 4. Fir de legare laTmpamantare

2. Fir de legare laimpamantare pentru pentru panoul frontal.

panoul posterior

P/N 7119576C © 2005 Nordson Corporation



Tmbunétatirea sistemului modular de comandd ~ 7-3

Instalarea tubulaturii pentru aer
A se vedea Figura 7-2.

1. Tndepérta’;i dopurile corespunzatoare de tub de 8 mm (1) (C si/sau D)
de pe colectorul principal de aer (2).

2. Utilizati informatiile urmatoare pentru a tdia noul tub de aer de 8 mm la
lungimea corecta.

Tuburi de aer Lungimea de taiere, Cantitate
mm (inci)
A 915 (36) 2
B 760 (30) 2
C 610 (24) 2
D 460 (18) 2
NOTA: Tuburile tiiate trebuie s fie suficient de lungi pentru a ajunge in
afara deschizaturii din locul unde va fi instalat noul panou posterior.

3. Introduceti tubulatura pentru aer in porturile corespunzatoare din
colectorul principal de aer si fixati-le cu coliere pe sinele laterale ale
unitatii de comanda.

2 \
LA SUPAPELE LA SUPAPELE ELECTROMAGNETICE
ELECTROMAGNETICE PENTRU PISTOALELE 7 si 8 (daca este
PENTRU PISTOALELE 1 si 2 necesar)
LA SUPAPELE LA SUPAPELE ELECTROMAGNETICE
ELECTROMAGNETICE PENTRU PISTOALELE 5 si 6 (daca este
PENTRU PISTOALELE 3 si 4 ﬁ necesar)
o @\ 1
1401391A
Figura 7-2 Instalarea tubulaturii pentru aer
1. Dopuri 2. Colector principal de aer

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119576C



7-4  Tmbunatitirea sistemului modular de comanda

Pregatirea cablului de alimentare

A se vedea Figura 7-3.

1. Taiati colierele (1) care fixeazd magistrala de alimentare cu curent
alternativ si magistrala de declansare a noii unitati de comanda (2) la
sinele laterale ale unit&tii de comanda.

2. Trageti magistrala de alimentare cu curent alternativ a noii unitati de
comanda prin deschizatura panoului posterior.

3. Trageti magistrala de declansare a noii unitati de comanda prin
deschizatura panoului frontal.

] <] @ |

. e=lEE= L
QQP =@ = @
1401392A
Figura 7-3 Pregatirea cablurilor de alimentare
1. Coliere 2. Magistrale de alimentare si de declansare

Conexiunile panoului posterior
A se vedea Figura 7-4.

1. Conectati conectorul cu trei pini si firul de legare laimpamantare de pe
magistrala de alimentare cu curent alternativ (1) la conectorul de pe
alimentator.

2. Conectati cele doua tuburi pentru aer de 8 mm (2) la cei doi solenoizi.

3. Conectati firul de legare la Tmpamantare (3) la carcasa unitatii de
comanda principale.

4. Slabiti piulita de fixare (4) de pe unul din mansoanele de detensionare
a cablului de pistol.

5. Tndepartati si treceti la deseuri dopul de tub de la mansonul de
detensionare.

6. Conectati cablurile sau adaptoarele pentru pistoalele de pulverizare.
Pistoalele de pulverizare automate Sure Coat gi VersaSpray Il
a. Treceti capatul cablului pentru pistolul de pulverizare (5) cu
conectorul cu opt pini (6) prin mansonul de detensionare a cablului.

b. Trageti aproximativ350 mm (14 inci) din cablul de pistol in unitatea
de comanda.

c. Strangeti piulita de fixare a mansonul de detensionare a cablului si
etansati carcasa.

P/N 7119576C © 2005 Nordson Corporation



Tmbunétatirea sistemului modular de comandd ~ 7-5

Pistoalele de pulverizare automate Tribomatic Il

a. Adaptorul Tribomatic Il este livrat asamblat complet. Pentru a
instala adaptorul, indepartati butonul (8), saiba (9), piulita
hexagonala (10), saiba de blocare (11) si saiba de reglare (12) de
pe ansamblu si puneti-le deoparte.

b. Tndepértati mansonul de detensionare a cablului si potriviti
garnitura de plastic a adaptorului siansamblul de etansare din
cauciuc (13) la deschizatura si fixati-1 cu piesele indepartate in
pasul anterior.

c. Conectati terminalul de prelungire (15) la terminalul de
impamantare de pe panoul posterior.

Repetati pasii 4-6 pentru al doilea pistol de pulverizare.

8. Fixati cablurile sau adaptoarele pe clema de pe tava ansamblului cu un
colier.

9. Instalati noul ansambilu al panoului posterior In carcasd, asigurandu-va
sa trageti tubulatura de aer de 6 mm, magistrala solenoidului, cablul de
alimentare cu curent continuu si cablurile de pistol pana la
deschizatura panoului frontal.

10. Fixati panoul posterior pe unitatea de comanda cu cele opt suruburi (7).

~

Pistoale de pulverizare
Tribomatic Il i

1401393B

Figura 7-4 Conexiunile panoului posterior

1. Magistrala de alimentare ca cu fir de 6. Conector cu opt pini 11. Saiba de blocare
mpamantare 7. Suruburi 12. Saiba de reglare
2. Tuburi pentru aer de 8 mm 13. Ansamblu garnitur4 si cauciuc de
. — e 8. Buton 7
3. Fir de legare laTmpamantare e etansare
4. Piulita 9. Saiba 14. Surub
5. Cablu/adaptor pistol de pulverizare 10. Piulitd hexagonala 15. Terminal de prelungire

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119576C



7-6  Tmbunatitirea sistemului modular de comanda

Conexiunile panoului frontal

1. Asevedea Figura 7-5. Conduceti tuburile de aer de 6 mm, etichetate
1, 2, 3, 4, de la colectorul de pe panoul posterior prin suportul de
tubulatura de pe partea inferioara a ansamblului tavii panoului frontal.
Conectati-le la regulatorul si indicatorul de aer cu numar impar.

2. Conectati tuburile pentru aer de 6 mm, etichetate 5, 6, 7, 8, de la
colectorul de pe panoul posterior la regulatorul si indicatorul de aer cu
numar par.

Colectoare

e
/S
/
/
/
/
/" paNOU
| FRONTAL
_ n \
o [ [ | T |
\
BT, 4] \
| | . \
\
N
AN Suport de tubulatura
~ ~
~ o ~
bl
Panou frontal 1401394A

Figura 7-5 Conducerea tubulaturii pentru aer

3. Asevedea Figura 7-6. Conectati cele doua fire ale solenoidului (1) de
la panoul posterior la conectorii J2 si J3 de pe placa de interfata.

4. Conectati conectorul cu cinci pini al magistralei de declansare (2) la
conectorul J1 de pe placa de interfata.

5. Fixati cu coliere (3) firele solenoidului si magistrala de declansare la
ansamblul tavii panoului frontal.

P/N 7119576C © 2005 Nordson Corporation



Tmbunatatirea sistemului modular de comanda ~ 7-7

Figura 7-6

1. Fire solenoid

Vedere din dreapta

1401395A

Conectarea firelor solenoidului si a magistralei de distributie a declansarii

2. Magistrala de distributie a 3. Coliere

declansarii

A se vedea Figura 7-7. Conectati magistrala de alimentare cu curent
continuu (1) de la panoul posterior la placa de interfata si fixati cu
coliere (2) magistrala la ansamblul tavii panoului frontal.

Conectati firul de legare laimpamantare (3) de la panoul frontal la
interiorul carcasei unitatii de comanda principale.

Conectati conectorul cu opt pini (4) de pe cablurile sau adaptoarele de
pistol la placa de pistol (5). Cablul superior al pistolului de pulverizare
trebuie conectat la conectorul din dreapta (impar) (J3), iar conectorul
inferior al pistolului de pulverizare trebuie conectat la conectorul din
stanga (par) (J4).

Instalati noul panou frontal in carcasa si fixati-I cu cele opt suruburi (6).

.Aplicati etichetele cu cifre pe noua unitate de comanda, dupad cum

urmeaza:

Piesa

Numere impare

Numere pare

Panou frontal

Partea din stanga

Partea din dreapta

Panou posterior

Partea din dreapta

Partea din stdnga

Cabluri de pistol

Cablu superior

Cablu inferior

© 2005 Nordson Corporation
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7-8 Tmbunatitirea sistemului modular de comanda

Conexiunile panOUIUi frontal (continuare)

el
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™ _Vedere din stanga_ 4 N
~ -
1
1401396A
Figura7-7 Conexiunile panoului frontal
1. Magistrala de alimentare cc 3. Fir de legare laTmpamantare 5. Placa de pistol
2. Coliere 4. Conector cu opt pini 6. Suruburi
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Piese 8-1

Introducere

Sectiunea 8
Piese

Pentru a comanda piese componente, apelati Centrul de Servicii pentru
Clienti Nordson sau reprezentantul local Nordson. Utilizati aceasta listd de
piese compusa din cinci coloane si ilustratia insotitoare pentru a descrie Si
localiza corect piesele.

Utilizarea listei de piese ilustrate

Numerele din coloana Element corespund cu numerele care identifica
piesele din ilustratiile prezentate dupa fiecare lista de piese. Codul NS
(nu este prezentat) indica faptul ca o piesa din lista nu este ilustrata.
Liniuta (—) este utilizatd daca codul de produs se aplicé tuturor pieselor
din ilustratie.

Numarul din coloana P/N reprezinta codul de produs conform marcajului
Nordson Corporation. O serie de liniute in aceasta coloana (- - - - - - )
nseamna ca piesa respectiva nu poate fi comandata separat.

Coloana Descriere indica denumirea piesei, precum si dimensiunile ei si
alte caracteristici, dupa caz. Indentarile arata relatiile dintre ansambluri,
subansambluri si piese.

® Dacda comandati ansambilul, elementele 1 si 2 vor fiincluse.
® Daca comandati elementul 1, elementul 2 va fi inclus.

* Daca comandati elementul 2, va va fi livrat numai elementul 2.

Numarul din coloana Cantitate reprezintd cantitatea necesara pe unitate,
ansamblu sau subansamblu. Codul AR (dupa caz) este utilizat daca codul
de produs este un element in volum, comandat in cantitati sau daca
cantitatea pentru un ansamblu depinde de versiunea sau modelul
produsului.

Literele din coloana Noté se referd la notele de la sfarsitul fiecarei liste de
piese. Notele contin informatii speciale cu privire la modul de utilizare si
comanda. Acordati atentie deosebitd notelor.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 0000000 Ansamblu 1
1 000000 e Subansamblu 2 A
2 000000 e+ Piesd 1

© 2005 Nordson Corporation
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8-2 Piese

Sistemul modular de comanda pentru pistol Vantage

Unitdtile de comanda sunt disponibile Tn configuratii de patru pistoale,
sase pistoale si opt pistoale, cu sau fara o baza.

Consultati Ansamblurile de unitati de comanda pentru codurile de produs
de nivel superior pentru fiecare versiune.

Consultati Piesele de schimb ale unitatii de comanda pentru clasificarea
componentelor fiecarui ansamblu.

Ansamblurile de unitati de comanda

Sistem modular de comanda pentru pistol Sistem modular de comanda pentru pistol
CU o baza FARA o baza

P/N Descriere P/N Descriere

1043877 | 4 pistoale, cu carcasa de baza, 1043876 | 4 pistoale, Vantage auto
Vantage auto

1043879 | 6 pistoale, cu carcasad de baza, 1043878 | 6 pistoale, Vantage auto
Vantage auto

1043901 8 pistoale, cu carcasa de baza, 1043900 | 8 pistoale, Vantage auto
Vantage auto

Piesele de schimb ale unitatii de comanda
A se vedea Figurile 8-1 si 8-2.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
L R ENCLOSURE, controller, Vantage, auto 1
2 | ------ CABINET , base, Vantage, automatic controller 1 A
3 | ------ CAP, tapped, hole, 5 mm, nylon 1
4 983128 LOCKWASHER, M integral, M6, steel 1
5 982128 SCREW, hex, machine, M6 x 10, zinc 1
6 983401 WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 1
7 984702 NUT, hex, M5, brass 1
8 983021 WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 1
9 | ------ PANEL, front controller, master controller, Vantage 1
auto
10 | ------ HARNESS, power distribution, Vantage auto 1
M1 | ------ HARNESS, power, switch to terminal breaker, 1
Vantage, auto
12 | ------ HARNESS, power jumper group, Vantage, auto 1
13 1050185 CONTROL RELAY, 120 Vac, open, fixed, spot 1
NS 939683 e FUSE, 6.3 amps 2
14 | ------ HARNESS, trigger distribution, Vantage auto 1
i5 | ------ HARNESS, bypass/lockout, Vantage, auto 1
16 | ------ GASKET, master front panel, Vantage, auto 1
17 322404 SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
18 1000594 SWITCH, keylock, 3-position 1
NOTA A: Utilizatd cu ansamblul unitatii de comanda, piesele 1043879, 1043877 si 1043901.
Continuare...
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Piese 8-3

Element P/N Descriere Cantitate Nota
19 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O. 7 1-N.C. contact 1
20 984715 NUT, hex, M4, steel, zinc 1
21 983403 LOCKWASHER, M split, M4, steel, zinc 1
22 334805 FILTER, line, RFI, power, 10 A 1
23 972930 PLUG, pushin, 8mm T, plastic 1
24 972808 CONNECTORS, strain relief, 1/o-in. NPT 1
25 984192 NUT lock, '/-in NPT, nylon 1
26 1045837 SCREW, pan, recess, M5x12, with integral lock 1

washer
27 972143 CONNECTOR, male, elbow, 16-mm tube x 1
1/o-universal

280 | ------ GASKET, manifold pneumatic, input 1

29 900619 TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black pe picior

30 | ------ PANEL, front, controller, assembly, Vantage, auto 1

31 1023877 e PCA, dual gun driver, iControl 1

32 1043857 » AIR GAGE, 0-100 psi, 0-7 bar, kpa, 1 1/5in. 1

33 1045838 e GASKET, gage, diameter 0.41 mm, EDPM 1

34 973572 « COUPLING, pipe, hydraulic, 1/gin. steel 1

35 972840 ¢ CONNECTOR, male, run tee, 6-mm tube x 1
1/g-in. universal

36 1045841 e REGULATOR, '/g/1/4 RPT, 7-125 psi 1

37 141603 e SEAL, panel, regulator 1

38 972142 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6-mm tube x 1
1/4-in. universal

39 1042142 e PCA, Vantage, interface 1

40 | ------ PANEL, rear, controller assembly, Vantage auto 1

41 1045839 e VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 6-mm 1
tube

42 971100 + CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/4-in. 1
universal

43 | ------ ¢ MANIFOLD, pneumatic 1

44 972282 ¢ CONNECTOR, male with internal hex, 8-mm 1
tube x 1/4-in universal

45 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1

46 1043906 e POWER SUPPLY, 24, 5, 12 VVdc, 60 Watt 1

47 1043872 » VALVE, 3 port, direct acting, 24 V, 1/8-in. RPT, 1
with connector

48 334818 LABELS, numbers, repeat, 1-16 1

49 1047751 KIT, keypad with front panel, Vantage 1

© 2005 Nordson Corporation
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8-4 Piese

Cablurile pentru pistoalele de pulverizare

P/N Descriere Nota

1043723 CABLU VERSA-SPRAY, 100kV, 12 M, Vantage, automat

1054175 CABLU VERSA-SPRAY, 100kV, 16 M, Vantage, automat

1048653 CABLU SURE COAT, 12 M, Vantage, automat

1054176 CABLU SURE COAT, 16 M, Vantage, automat

1054613 ADAPTOR, Tribomatic, Vantage, automat

1054615 CONECTOR, adaptor Versa-Spray, Vantage, automat A
NOTA A: Utilizati acest conector cu cablurile Versa-Spray Il mai vechi.

Setul de imbunatatire al unitatii de comanda

A se vedea Figura 8-2. Comandati acest set pentru a imbunatati

ansamblul unitatii de comanda de la 4-6 sau 6-8 unitati de comanda.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1043902 CONTROLLER UPGRADE KIT, 2 gun Vantage, 1
automatic
29 900619 ¢ TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 4 picioare
30 | ------ e PANEL, front, controller, assembly, Vantage, 1
auto
40 | ------ e PANEL, rear, controller assembly, Vantage 1
auto
48 334818 e LABELS, numbers, repeat, 1-16 1
Accesorii
Element P/N Descriere Cantitate Nota
NS 900600 TUBING nylon, soft, 16-mm OD, black 1 picioare A
NS 1051108 CONNECTOR, male, 16-mm tube x 1
1/5-in. universal
NS 288822 CONNECTOR, orifice, 4-mm x !/o-in. universal, 1 B
diameter 0.012in.

NOTA A: Tubulatura pentru alimentarea principald cu aer. Tubulaturs de 20 de picioare utilizat Tn fiecare sistem.
B: Conector utilizat cu pistoalele de pulverizare Sure Coat.
NS: Nu este prezentat
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Sistemul modular de comanda pentru pistol Vantage (1 din 2)

Figura 8-1
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Piese 8-6
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Figura8-2 Sistemul modular de comanda pentru pistol Vantage (2 din 2)
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DECLARATIE de CONFORMITATE

PRODUS: Unitate de comanda pentru aplicator automat Vantage pentru utilizare
cu aplicatoarele automate de pulverizare Nordson.

DIRECTIVE APLICABILE:

94/9/EC (Echipament ATEX destinat utilizarii in medii potential explozive)
98/37/EEC (Utilaje)

73/23/EEC (Directiva pentru aparate de joasa tensiune)

89/336/EEC (Directiva pentru compatibilitate electromagnetica)

STANDARDE UTILIZATE PENTRU VERIFICAREA CONFORMITA'!'II:

IEC417 EN55011 EN61000-4-6 EN50281-1-1
EN292 EN61000-4-2 EN61000-4-8 FM7260
EN60204 EN61000-4-3 EN61000-4-11 C22.2
EN61000-3-2 EN61000-4-4 EN50050
EN61000-3-3 EN61000-4-5 EN50177

PRINCIPII:

Acest produs a fost fabricat in conformitate cu practicile de inginerie acceptate.
Produsul specificat respecta directivele si standardele descrise mai sus.

CERTIFICATE:

FM — 3018778

CSA — 152659-1520466

DNV ISO 9001:2000 Cert — 08796-2003-AQ-HOU-RAB
Notificare de calitate ATEX — Baseefa (2001) Ltd.

AMPLASAMENTE PERICULOASE:

Uniunea Europeana — Ex Il 3 D (Unitate de comanda); Zona 21 (Aplicatoare)
America de Nord — Clasa ll, Divizia 2 (Unitate de comanda); Clasa Il, Divizia 1 (Aplicatoare)

Data: 09 februarie 2004

Joeph Schroeder
Director inginerie,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14006A
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