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Contactati-ne

Nordson Corporation primeste cu pldcere solicitarile de informatii,
comentariile siintrebarile despre produsele sale. Informatii generale
despre Nordson pot fi gasite pe Internet, la urmatoarea adresa:
http://www.nordson.com.

Observatie

Prezenta este o publicatie Nordson Corporation, protejata de legea
dreptului de autor. Data originald a dreptului de autor este 1997.

Nici o parte a acestui document nu poate fi fotocopiatd, reprodusa sau
tradusa intr-o alta limba fara acordul scris prealabil al

Nordson Corporation. Informatiile cuprinse Tn aceasta publicatie pot fi
modificate fara notificare prealabila.

Marci comerciale

Nordson, simbolul Nordson si Sure Coat sunt marci comerciale
Tnregistrate ale Nordson Corporation.

Tivar este 0 marcé comerciald inregistratd a Poly Hi Solidur, Inc.

P/N 7119575G

© 2003 Nordson Corporation



Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | A44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2005 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_L-1105

© 2005 Nordson Corporation
All rights reserved
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Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt
incluse in documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeazé sau depaneazéa
echipamentul.

Personalul calificat

Destina’;ia

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au
fost atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementarile
privind siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost
atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decat cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul, poate cauza rénirea persoanelor
sau provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

¢ utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

® indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a
dispozitivelor de blocare;

¢ tilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
* utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;

* utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru
mediul in care sunt utilizate. Aprobdrile obtinute pentru echipamentele
Nordson vor fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare,
utilizare si depanare.

© 2003 Nordson Corporation
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1-2 Siguranta

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale silocale.

Siguranta personala

Pentru a preveni rénirea personalului, urmati aceste instructiuni.

Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea
necesara.

Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si dacé dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un
dispozitiv de protectie.

Evitati partile aflate in miscare. Tnainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in miscare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti
alimentarea cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni
orice miscare neasteptata.

Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica nainte de
ajustarea sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub
presiune. Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de
depanarea echipamentelor electrice.

Obtineti si cititi Foile de Date cu privire la Siguranta Materialului
(MSDS) pentru toate materialele utilizate. Urmati instructiunile
producatorului privind manipularea si utilizarea in conditii de siguranta
a materialelor si utilizati echipamentele de protectie personala
recomandate.

Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
ntotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite,
circuitele electrice aflate sub tensiune si piese aflate Tn miscare ce nu
pot fi acoperite sau protejate din motive practice.

P/N 7119575G
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Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacara deschisé in zonele In
care sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea
periculoasa a vaporilor sau materialelor volatile. Pentruindrumare,
consultati legislatia locald sau Foile de Date cu privire la Siguranta
Materialului (MSDS).

Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune n timp ce lucrati
cu materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie
electrica de la un intrerupator de deconectare pentru a preveni
producerea scéanteilor.

Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul
izbucneste intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

Curatiti, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii
privind piesele de schimb si consultanta.

© 2003 Nordson Corporation
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Impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie.
Efectuati verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de
ntretinere. Daca simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei
sau arcuri statice, opriti imediat toate echipamentele electrice sau
electrostatice. Nu reporniti echipamentul pana cand problema nu a fost
identificata si remediata.

Toate lucrarile efectuate Tn interiorul unei cabine de vopsire prin
pulverizare sau la o distanta mai mica de 1 m (3 picioare) de la
deschizaturile cabinei sunt considerate a fi intr-un amplasament periculos
de Clasa 2, Unitatea 1 sau 2 si trebuie sa respecte NFPA 33, NFPA 70
(articolele 500, 502 si 516 ale Reglementdrilor Nationale privind
Electricitatea — NEC) si NFPA 77, cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate Tn zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o priza de impamantare cu o
rezistentd de cel mult 1 megaohmi, mésurata cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

* Elementele care trebuie legate laimpamantare includ, dar nu se
limiteaza la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare,
buncarele, suporturile senzorilor de lumina si duzele de evacuare.
Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la
Tmpamaéantare.

* Existd un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman
ncarcat electric. Persoanele care se afld pe o suprafaté vopsitd, cum
ar fi o platforma de operare sau care poartd incaltdminte
neconductiva, nu sunt conectate latmpamantare. Personalul trebuie
sa fie echipat cu Incaltdminte cu talpa conductiva sau trebuie sa
utilizeze o curea de legare laimpamantare pentru a mentine o
conexiune laTmpamantare in timp ce lucreaza cu sau in jurul unui
echipament electrostatic.

* Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in
timpul utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca
purtarea manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele,
purtati manusi conductive electric sau o curea de legare la
impamantare, cuplata la manerul pistolului sau la o alta legatura
adevarata de impamantare.

* Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
Tnainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

* Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

Masuriin cazul unei defec’giuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti

imediat sistemul si procedati in felul urmator:

e Deconectati si opriti alimentarea electrica. Inchideti supapele
pneumatice de inchidere si eliberati presiunile.

* |dentificati motivul defectiunii si remediati defectiunea thainte de a
reporni echipamentul.

P/N 7119575G
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Trecereala de:;;euri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si
depanare in conformitate cu legile locale.

© 2003 Nordson Corporation P/N 7119575G
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Introducere

Sectiunea 2
Descriere

Pistolul de pulverizare cu pulbere manual Sure Coat incarca electrostatic
si pulverizeaza in straturi pulberea organica. Multiplicatorul de tensiune al
alimentatorului integral (IPS) poate fi inlocuit de catre utilizator. Pistolul de
pulverizare este utilizat cu o unitate de comanda manuala Sure Coat si cu

o0 pompa de pulbere modulara corona.

Versiuni

Sunt disponibile doudsprezece versiuni ale pistolului de pulverizare.
Versiunile difera prin lungimea cablului, polaritatea multiplicatorului de
tensiune si lungimea adaptorului de admisie al pistolului.

Tabelul 2-1 Variabilele la pistolul de pulverizare

Variabila

Descriere

Lungime cablu

4m
8m
12m

Polaritate multiplicator

Negativa
Pozitiva

Lungime adaptor de admisie

Scurt
Lung

Duze standard

Pistoalele de pulverizare standard dispun de o duza conica de 26 mm, cu
un deflector si ajustor de jet de 26 mm. Este inclusa si o duzd de
pulverizare plata Tivar, cu fanta de 4 mm.

© 2003 Nordson Corporation
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2-2 Descriere

Teoria func’;ionérii

A se vedea Figura 2-1. Pistolul de pulverizare cu pulbere manual Sure
Coat dispune de un multiplicator de tensiune montat in adaptorul de
admisie (8) siin corp (9). Multiplicatorul transforma curentul continuu de
joasa tensiune in curent de Tnalta tensiune electrostatica, necesara
acoperirii cu pulbere. Tensiunea genereaza un camp electrostatic de
mare putere intre un electrod (7) in duza (6) si piesa de prelucrat legata la
impamantare, aflata in fata pistolului de pulverizare. Campul electrostatic
produce o descarcare corona in jurul electrodului.

Aerul comprimat pompeaza pulberii din compartimentul de alimentare, i
transporta prin furtunul de alimentare cu pulbere (3) spre pistolul de
pulverizare sifi propulseaza spre piesele de prelucrat. Tn momentul in care
particulele de vopsea sunt pulverizate prin descarcarea corona, acestea
seincarca electrostatic si sunt atrase pe piesele de prelucrat.

Jetul de vopsea este controlat prin forma duzei utilizate, prin viteza aerului
de transport la momentul parasirii duzei si prin campul electrostatic
generatintre electrod si piesa de prelucrat legaté la impamantare. Pistolul
de pulverizare dispune de un declansator (4) si de un buton de purjare (5)
pe maner.

Comenzile tensiunii, alimentatorul de curent continuu, respectiv
regulatoarele si indicatoarele debitului de pompare a pulberii si ale aerului
de atomizare se afla intr-o unitate separata de comanda. Un restrictor
nereglabil, aflat pe panoul posterior al unitatii de comanda ajusteaza
presiunea aerului pentru pistol. Aerul din pistol este eliminatin jurul
electrodului, nefiind amestecat cu pulbere. Aerul de pompa si cel pentru
pistol incepe sa fie suflat cand declansatorul este apasat.

P/N 7119575G

© 2003 Nordson Corporation



Descriere  2-3

8
6
7
1401163A
Figura2-1  Pistolul de pulverizare cu pulbere manual Sure Coat

1. Tubulatura pentru aerul de pistol si cel de purjare 4. Declansator 7. Electrod

2. Cablu 5. Buton purjare 8. Adaptor admisie

3. Furtun de alimentare cu pulbere 6. Duza 9. Corp

Functia de purjare

A se vedea Figura 2-1. Cand operatorul apasa butonul de purjare (5),
aerul de purjare este trecut prin calea de admisie a pulberii la presiunea
sistemului, pentru a curati eventualele depuneri de pulbere. Aerul de
purjare este suflat atata timp, cat operatorul apasa butonul. Purjarea nu
ntrerupe functia de declansare si nu opreste fluxul de pulbere.

Consultati sectiunea Piese de pe pagina 8-1 pentru urmatoarele coduri de
produs siilustratii. Pentru informatii suplimentare, contactati
reprezentantul dumneavoastra Nordson.

duze conice de 32 mm
deflectoare de 14, 16, 19 si 26 mm pentru duze conice
ajustoare de jet mic si mare

duze Tivar si din sticld impregnata cu PTFE de 2,5, 3, 4 5i 6 mm cu
pulverizare plata

duze cu Cross-Cut de 60° si 90°
duza-castel (sase fante radiale)

© 2003 Nordson Corporation
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2-4 Descriere

Specificatii

Pentru informatii suplimentare, contactati reprezentantul dumneavoastra
Nordson.

Tensiunea gi curentul de iegire

Tensiunea nominald maxima | 95 kV + 10%
de iesire pe electrod

Curentul nominal maxim de 100 pA + 10%
iesire pe electrod

Presiunea aerului

Aerul de purjare 5,6-6,6 bari (80-95 psi)

la 227-255 1/min (8-9 scfm)
Aerul de pistol 0,3 bari (5 psi) 6 I/min (0,2 scfm)
Presiune minima de intrare 4 bari (60 psi)
Presiune maxima de intrare 7 bari (100 psi)

Calitatea aerului

Sistemele de pulverizare cu pulbere necesita pentru functionare un aer
curat, uscat si fara ulei. Umezeala sau aerul contaminat cu ulei poate
cauza imbacsirea pulberii Tn canalul Venturi al pompei, in furtunul de
alimentare sau in conductele pistolului de pulverizare. Utilizati
filtre/separatoare de 3 microni, cu desecare automata si un uscator de aer
de tip frigorific sau deshidratant regenerativ care poate produce un punct
de roua de 3,2 °C (38 °F) sau mai coborat la 7 bari (100 psi).

Proiectarea

Acest echipament este proiectat pentru utilizare intr-un mediu exploziv
(Clasa ll, Divizia l).

P/N 7119575G © 2003 Nordson Corporation
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Sectiunea 3
Instalarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

Conexiunile pistolului de pulverizare

zona de pulverizare trebuie legate laimpamantare. Echipamentul nelegat
laTmpamantare sau care este legat necorespunzator laimpamantare
poate stoca incarcarea electrostaticd, poate produce socuri electrice sau
curenta personalul si provoca incendiu sau explozie.

f AVERTISMENT: Toate echipamentele conducéatoare de electricitate din

A se vedea Figura 3-1.

NOTA: Mentineti furtunul de alimentare cat mai scurt posibil, nu mai lung
de 12 m (39 picioare) daca utilizati un furtun ID de 1/, inci sau 4 m (13
picioare) daca utilizati un furtun ID de 3/g inci. Lungimile mai mari pot
cauza un flux inegal al pulberii.

1. Instalati furtunul de alimentare cu pulbere (4).
¢ Conectati un capat la iesirea pompei.

* Conectati celalalt capat la adaptorul pentru furtun, pe partea
inferioara a adaptorului de admisie (5).

Prindeti furtunul de alimentare si fixati-1 in consola furtunului (3).

3. Instalati o tubulatura cu infasurare in spirala in jurul furtunului de
alimentare la iesirea pompei si oriunde este necesar, pentru a preveni
buclarea furtunului si intreruperea fluxului de pulbere.

4. Instalati tubulatura transparenta pentru aerul de pistol (4 mm) si cea
neagra pentru aerul de purjare (6 mm) (1).

* Conectati un capat la racordurile cu deconectare rapida de pe baza
manerului pistolului de pulverizare.

* Conectati celalalt capat la racordurile cu deconectare rapida
pentru aerul de pistol si cel de purjare de pe panoul posterior al
unitatii de comanda.

© 2003 Nordson Corporation P/N 7119575G



3-2 Instalarea

Conexiunile pistolului de pulverizare (continuare)

5.

Conectati cablul pistolului de pulverizare (2) la priza GUN OUTPUT de
pe panoul posterior al unitétii de comanda. Fixati cablul in priza cu
piulita de fixare de pe capatul cablului.

Tnfasuratiin jurul tubulaturii de aer si cablului, la intervale egale, de la
pistol pana la unitatea de comanda, opt bucati de tubulatura cu
nfasurare in spirald de diametru redus ID 9,5 mm (3/ginci), livrata
impreuna cu pistolul. Tnfisurati prima bucat la 25,4 — 30,5 cm
(10-12inci) de la méanerul pistolului de pulverizare.

Utilizati tubulatura cu infasurare in spirald pentru a lega impreuna
furtunul de alimentare cu ansamblul de cablu si tubulatura de aer, la
circa 0,6 m (2 picioare) sub manerul pistolului de pulverizare.

Stabiliti un traseu pentru furtunul de alimentare, tubulatura pentru
aerul de pistol si de purjare si pentru cablul pistolului. Asigurati-va ca
tubulatura, furtunurile si cablurile nu pot fi supuse abraziunii, nu pot fi
sectionate sau calcate de echipamentele grele.

1401164A

Figura 3-1  Conexiunile pistolului de pulverizare

1.

2.
3.

Tubulatura pentru aerul de pistol 4. Furtun de alimentare

si aerul de purjare 5. Adaptor admisie
Cablul pistolului de pulverizare

Consola furtun

P/N 7119575G
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Instalarea 3-3

Instalarea duzei optionale

Tmpamantare electrodul pistolului de pulverizare Thainte de a efectua
urmatoarele operatii. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la
accidentare grava prin electrocutare.

f AVERTISMENT: Deconectati tensiunea electrostatica silegati la

A se vedea Figura 3-2.

1. Deconectati furtunul de alimentare (1) de la pompa.

2. Curatiti prin suflare furtunul de alimentare si pistolul de pulverizare cu
ajutorul unui jet de aer comprimat la presiune scazuta.

3. Stergeti pulberii de pe exteriorul pistolului de pulverizare cu o carpa
curata si uscata.

4, Tndepértat,i ansamblul format din deflector (5), mansonul de reglare al
jetului si duza (4) de pe adaptorul de admisie (2). Curatiti adaptorul de
admisie cu o carpa uscata, curata.

5. Instalati duza optionala (6) (prezentare cu duza de pulverizare plata) pe
adaptorul de admisie. Nu deteriorati electrodul (3).

1401165A
Figura3-2 Instalarea duzei optionale
1. Furtun de alimentare 4. Ansamblu manson de reglare al
2. Adaptor admisie jetului si duza
3. Electrod 5. Deflector

6. Duza optionala
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Functionarea  4-1

Sectiunea 4
Functionarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat
n conformitate cu regulile descrise in acest manual.

Pulverizarea pulberii

AVERTISMENT: Nu utilizati pistolul de pulverizare daca rezistenta

A multiplicatorului sau a ansamblului electrodului nu se afla in limitele
specificate Th acest manual. Nerespectarea acestui avertisment poate
avea ca urmari ranirea personalului, producerea unui incendiu Si unor
pagube materiale.

A se vedea Figura 4-1.

1. Reglati kV si presiunile aerului de pompd, asa cum este descris in
sectiunea Functionarea din manualul unitatii de comanda.

2. Tndrepta’gi pistolul de pulverizare in interiorul cabinei si trageti
declansatorul (4).

Tmpamantare electrodul pistolului de pulverizare Thainte de a efectua

f AVERTISMENT: Deconectati tensiunea electrostatica si legati la
ajustari la pistolul de pulverizare sau duza.

3. Utilizati mansonul de reglare al jetului pentru a modifica jetul de vopsea
dupa necesitati. Consultati sectiunea Functionarea a manualului
unitatii de comanda pentru reglaje suplimentare ale jetului de vopsea.

Pentru un jet mai larg: Glisati mansonul de reglare al jetului spre
spatele pistolului.

Pentru un jet mai ingust: Glisati mansonul de reglare al jetului spre
fata pistolului.

Consultati Instalarea duzei optionale de pe pagina 3-3 din sectiunea
Instalarea Tnainte de a indeparta duza conica standard, livrata cu pistolul
de pulverizare. Consultati pagina 8-12 din sectiunea Piese pentru
informatii despre duzele optionale.
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4-2 Functionarea

Purjarea
NOTA: Purjarea nuintrerupe functia de declansare.
1. Asevedea Figura 4-1. Eliberati declansatorul (4).
2. Tndrepta’gi pistolul de pulverizare in interiorul cabinei, la departare de
orice piesa care va fi acoperita.
3. Apasati si mentineti apasat butonul de purjare (3).
Oprirea

1. Opriti alimentarea principala cu energie electrica a unitatii de
comanda.

2. Daca utilizati aer auxiliar necomutat (AUX 1), rotiti regulatorul AUX spre
stdnga, pana cand indicatorul afiseaza zero.

3. Legatilaimpamantare electrodul pistolului de pulverizare pentru a
descarca tensiunea reziduala.

4. Efectuati procedura fntre;inerea zilnic& de pe pagina 5-1 din sectiunea
Intretinerea.

Schimbarea captuselii manerului

Pistolul de pulverizare este livrat cu o cadptuseald de dimensiuni extinse
pentru operatorii care au mainile mari. Urmati aceste instructiuni pentru a
demonta captuseala standard si a instala captuseala extinsa.

1. Asevedea Figura 4-1. Opriti alimentarea cu energie electrica a unitatii
de comanda.

Slabiti (nu indepartati) cele doud suruburi (1) de la baza méanerului.
Scoateti prin glisare captuseala (2) de pe maner.

Instalati noua captuseald pe méaner.

Strangeti cele doud suruburi de la baza manerului.

akrown

1401166A
Figura4-1  Pulverizarea pulberii, purjarea si schimbarea captuselii manerului

1. Suruburi 3. Buton purjare
2. Captuseald méaner 4. Declansator
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Intretinerea  5-1

Sectiunea 5
Intretinerea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

Intretinerea zilnica

1. Purjati pistolul de pulverizare, indreptandu-I in interiorul cabinei si
apasand butonul de purjare.

2. Deconectati furtunul de alimentare cu pulbere de la pompa.

de pulverizare in pompa. Puteti provoca astfel fortarea pulberii prin
tubulatura pentru aer in supapele, regulatoarele si indicatoarele din
unitatea de comanda, cauzand defectarea lor.

@ ATENTIE: Nu suflati niciodata aer prin furtunul de alimentare din pistolul

3. Tndrepta';i pistolul de pulverizare Tn interiorul cabinei si evacuati
pulberea prin suflare din furtun si din pistol cu aer comprimat la
presiune scazuta.

4. Asevedea Figura5-2. Dezasamblati calea de admisie a pulberii,
conform urmatorilor pasi.

a. Tndepértat,i ansamblul format din deflector (5), mansonul de reglare
al jetului si duza (6) sau orice duza optionald instalata.

corpului (1). Pentru a evita deteriorarea ansamblului electrodului, la
ndepartarea adaptorului de admisie (3) de pe corp, mentineti adaptorul
paralel cu linia mediana a corpului.

@ ATENTIE: Ansamblul electrodului (2) trece cu cativa inci de capétul

b. Slabiti surubul de fixare (4) din corp. Trageti adaptorul de admisie
drept afara din corpul pistolului.

c. Daca este necesar, indepartati adaptorul pentru furtun (7) de pe
adaptorul de admisie.

5. Curatiti corpul, ansamblul electrodului si toate piesele demontate cu
un pistol pneumatic de presiune scazuta. Stergeti partile componente
Cu 0 carpa uscata, curata.
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5-2 ntretinerea

6. Tndepérta‘gi cu grija pulberea topita din partile componente cu ajutorul
unui cui de lemn sau de plastic sau cu o0 unealta asemanatoare. Nu
utilizati unelte care vor zgaria plasticul. Pulberea se va acumula si se
va topi prin impact pe orice suprafata zgariata.

Daca este necesar, indepartati toate inelele de etansare si curatiti
partile cu o carpa inmuiata in alcool izopropilic sau etilic. Nuimersati
pistolul de pulverizare Tn alcool. Nu utilizati alti solventi.

8. Tnlocuiti piesele uzate si asamblati pistolul de pulverizare.

Figura5-2 ntretinerea zlnica

1.

Corp

2. Ansamblul electrodului
3.
4. Surub de reglare

Adaptor admisie

Intretinerea saptamanala

Verificati rezistenta multiplicatorului de tensiune si a ansamblului
electrodului cu un megaohmmetru, asa cum este descris in Verificarea
continuitadtii si rezistentei de pe pagina 6-4 a sectiunii Depanarea.

1401167A

5. Deflector

6. Ansamblu manson de reglare al
jetului si duzé

7. Adaptor furtun

Daca valoarea masurata nu se afla in limitele specificate, inlocuiti
multiplicatorul, ansamblul electrodului sau ambele.

P/N 7119575G
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Depanarea 6-1

Sectiunea 6
Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

Aceasta sectiune contine proceduri de depanare. Aceste proceduri se
referd numai la cele mai obignuite probleme pe care le puteti intalni. Daca
nu puteti remedia problema cu informatiile furnizate aici, contactati
reprezentantul local Nordson pentru a beneficia de asistenta.

Nr. Problema Pagina
1. Jet neuniform, debit de pulbere neregulat sau 6-1
inadecvat
2. Goluriin jetul de pulbere 6-2
3. Depunere deficitara, eficienta de transfer 6-2
scazuta
4, Nu exista iegire kV de la pistolul de pulverizare 6-2
(LED-ul de pe pistolul de pulverizare nu se
aprinde)
5. Nu existi iegire kV de la pistolul de pulverizare 6-3
(LED-ul de pe pistolul de pulverizare se aprinde)
6. Nu exista iegire KV si nu se pulverizeaza pulbere 6-3
7. Nu se sufla aer de purjare 6-3
Problema Cauza posibila Masura de remediere
1. Jet neuniform, debit | Blocajin pistolul de pulverizare, 1. Deconectati furtunul de
de pulbere neregulat | furtunul de alimentare cu pulbere alimentare de la pompa.
sau inadecvat sau pompa 2. Curétiti furtunul prin suflare cu

aer comprimat.
3. Demontati si curatiti pistolul de
pulverizare si pompa.

4. Tnlocuiti furtunul de alimentare
daca este infundat cu pulbere

topita.
Deflector sau duzd uzata, Demontati, curatiti si examinati
afectand jetul deflectorul si duza. Inlocuiti partile

uzate daca este necesar.

Daca uzura excesiva sau topirea de
impact cauzeaza probleme, reduceti
presiunile debitului si aerului de
atomizare.

Continuare...
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6-2 Depanarea

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

Jet neuniform, debit
de pulbere neregulat
sau inadecvat
(continuare)

Pulbere umeda

Presiune scazuta a aerului de
atomizare si a debitului

Fluidizare necorespunzatoare a
pulberii Tn compartiment

Verificati alimentarea cu pulbere,
filtrele de aer si uscétorul. Inlocuiti
alimentarea cu pulbere daca
materialul este contaminat.

Cresteti presiunile aerului de
atomizare si/sau de debit.

Cresteti presiunea aerului de
fluidizare.

Daca problema persista, scoateti
pulberea din compartiment. Curatiti
sau inlocuiti discul de fluidizare,
daca este contaminat.

Goluriin jetul de
pulbere

Duza sau deflector uzat

Dop in calea de admisie a pulberii

Demontati si examinati deflectorul si
duza. Inlocuiti-le dacé sunt uzate.

Indepartati piesele duzei si
adaptorului de admisie de pe pistolul
de pulverizare si curdtiti-le.

Depunere deficitara,
eficienta de transfer
scazuta

NOTA: Tnainte de a ciuta posibile
cauze, verificati codul de eroare
de pe unitatea de comanda si
efectuati masura de remediere a
codului de eroare din manualul
unitatii de comanda.

Tensiune electrostatica scazuta

Conexiune slaba a electrodului
(Cod de eroare 9)

Piese cu legare
necorespunzatoare la
Tmpamantare

Cresteti tensiunea electrostatica.

Efectuati Verificarea rezistentei
multiplicatorului si ansamblului
electrodului de pe pagina 6-4.

Verificati lantul transportor, rolele si
suporturile pentru depistarea
depunerilor de pulbere. Rezistenta

ntre piese siimpaméantare trebuie

sa fie de 1 megaohm sau mau putin.
Pentru rezultate optime, rezistenta
recomandata este de 500 ohmi sau
mai putin.

Nu exista iegire kV de
la pistolul de
pulverizare (LED-ul
de pe pistolul de
pulverizare nu se
aprinde)

NOTA: Tinainte de a ciuta
posibile cauze, verificati codul de
eroare de pe unitatea de
comanda si efectuati masura de
remediere a codului de eroare din
manualul unitatii de comanda.

Cablul pistolului deteriorat
(Codurile de eroare 7 sau 8)

Unitate de comanda defecta
(Cod de eroare 3)

Efectuati Verificarea continuitatii
cablului de pistol de pe pagina 6-6.

Daca au fost detectate intreruperi
sau scurt-circuitéri, inlocuiti cablul.

Daca nu ati detectat nici o
defectiune la cablu, consultati
sectiunea Depanarea a manualului
unitatii de comanda.

Continuare...
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Depanarea 6-3

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

5. Nuexistéiegire kV de
la pistolul de
pulverizare (LED-ul
de pe pistolul de
pulverizare se
aprinde)

NOTA: inainte de a ciuta posibile
cauze, verificati codul de eroare
de pe unitatea de comanda si
efectuati masura de remediere a
codului de eroare din manualul
unitéatii de comanda.

Multiplicator de tensiune defect
(Codurile de eroare 7, 8 sau 9)

Conexiune slaba a electrodului
(Cod de eroare 9)

Efectuati Verificarea rezistentei
multiplicatorului si ansamblului
electrodului de pe pagina 6-4.

Efectuati Verificarea rezistentei
ansamblului electrodului de pe
pagina 6-5.

6. Nu exista iesgire kV si
nu se pulverizeaza
pulbere

Comutator de declansare sau
cablu defect

Verificati continuitatea Tntre pinii
1 si 2 (capdtul de la unitatea de
comanda al cablului), cu
comutatorul actionat.

Daca nu ati detectat continuitate,
deconectati cablul de la comutatorul
de declansare si verificati
continuitatea de-a lungul cablului.

Daca nu ati detectat scurt-circuitare
sau intrerupere, verificati
comutatorul de declansare.
Consultati Verificarea continuitatii
comutatorului de declangare si
purjare de pe pagina 6-7.

Daca nu au fost detectate
scurt-circuitari sau intreruperi,
Tnlocuiti cablul.

7. Nuse sufla aer de
purjare

Comutator defect sau cablu
deteriorat (fara coduri de eroare)

Verificati continuitatea ntre pinii
2 si 5 (capatul de la unitatea de
comanda al cablului), cu
comutatorul actionat.

Daca nu ati detectat continuitate,
deconectati cablul de la comutatorul
de declansare si verificati
continuitatea de-a lungul cablului.

Daca nu ati detectat intrerupere,
verificati comutatorul de
declansare/purjare.

Daca nu a fost detectata
ntrerupere, nlocuiti cablul.

© 2003 Nordson Corporation
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6-4 Depanarea

Verificarea continuitatii si rezistentei

Tmpamantare electrodul pistolului de pulverizare inainte de a efectua

f AVERTISMENT: Deconectati tensiunea electrostatica silegati la

urmatoarele operatii. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la
accidentare grava prin electrocutare.

Verificarea rezistentei multiplicatorului gi ansamblului electrodului

multiplicatorului inainte de a verifica continuitatea si rezistenta

@ ATENTIE: Scurt-circuitatiintre ei cei trei pini de pe conectorul

multiplicatorului si a ansamblului electrodului. Daca pinii nu sunt
scurt-circuitati, multiplicatorul poate fi deteriorat. Utilizati fisa optionald de
scurt-circuitare prezentata in Figura 6-1.

1.

2.
3.

4.

Tndepértat,i capacul de capat de pe corpul pistolului de pulverizare.

Consultati sectiunea Repararea de pe pagina 7-1.

Deconectati conectorul J2 de la multiplicator.

A se vedea Figura 6-1. Conectati fisa de scurt-circuitare (1) la
conectorul multiplicatorului (2).

Conectati sondele megaohmmetrului (6) la capatul cu inel al fisei de
scurt-circuitare si la electrod (5). Daca valoarea masuraté este infinita,
schimbati sondele intre ele.

Megaohmmetrul trebuie s& indice o valoare intre 140 si 210 megaohmi
la 500 V. Daca valoarea masurata este in afara acestor limite, efectuati
Verificarea rezistentei ansamblului electrodului de pe pagina 6-5.
Daca valoarea masurata la ansamblul electrodului se afla in limitele
specificate, inlocuiti multiplicatorul.

Verificati daca existd urme de arsuri sau strapungeri. Inlocuiti piesele,
daca este necesar.

1401168A

Figura6-1  Verificarea rezistentei multiplicatorului si ansamblului electrodului

. Fisa de scurt-circuitare 4. Ansamblul electrodului
2. Conector multiplicator 5. Electrod
3. Multiplicator 6. Megaohmmetru

Nota: Pentru claritate, corpul pistolului de pulverizare si adaptorul de admisie nu

sunt prezentate.

P/N 7119575G
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Depanarea 6-5

Verificarea rezisten;ei ansamblului electrodului
A se vedea Figura 6-1.

1. Desurubati ansamblul electrodului (4) din multiplicator (3).

2. Asevedea Figura 6-2. Conectati sondele megaohmmetruluila
electrod (1) si la pinul de contact (3).

3. Megaohmmetrul trebuie sa indice o valoare intre 2 si 10 megaohmi la
500V. Dacad valoarea masuratd nu se afla in aceste limite, inlocuiti
ansamblul electrodului.

4. Verificati daca exista urme de arsuri sau strapungeri pe ansamblul
electrodului. Daca ati gésit asemenea urme pe vreo piesa, inlocuiti-o.

1401169A
Figura6-2 Verificarea rezistentei ansamblului electrodului

1. Electrod 3. Pinde contact
2. Ansamblul electrodului
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Verificarea continuitatii cablului de pistol

A se vedea Figura 6-3. Functiile pinilor sunt date in Tabelele 6-1, 6-2 si
6-3. Efectuati urmatoarele verificari a continuitatii cu un ohmmetru

standard.

* Pinii 1 si 2 aiJ1 cu comutatorul de declansare * Pinul 3alJ1 sipinul 1alJ2

nchis

® Pinii 2 si 5ai J1 cu comutatorul de purjare

nchis
* Pinul 1alJ1sipinul 1alJ3
® Pinul2al J1 sipinul 3 al J2

Figura6-3 Cablul de pistol cu conectori

® Pinul4al J1 sipinul 2al J2

Pinul 5 al J1 si pinul 3 al J3
Pinul 6 al J1 si terminalul cu inel

(119

o

3 1401170A

Tabelul 6-1 Funcitiile pinilor de pe conectorul J1

Pin Functie
1 Declansator
2 Negativ (comun)
3 Pozitiv (+21 Vcc)
4 Reactie pA
5 Purjare
6 Tmpamantarea
Tabelul 6-2 Funcitiile pinilor de pe conectorul multiplicatorului J2
Pin Functie
1 Pozitiv (+21Vcc)
2 Reactie pA
3 Negativ (comun)

P/N 7119575G
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Depanarea 6-7

Tabelul 6-3 Functiile pinilor de pe conectorul comutatorului de

declansare/purjare J3

Pin

Functie

Declansator

AIWIN| =

Neconectat

Verificarea continuitatii comutatorului de declangare gi purjare

A se vedea Figura 6-4. Verificati continuitatea comutatorului de
declansare (2) si purjare (1), efectudnd urmatoarea procedura:

1. Tndepértati mansonul de detensionare a cablului (4) de la baza

pistolului (5).

2. Trageti cablulin afara suficient de mult pentru a face conectorul P3 (3)

accesibil.

3. Deconectati cei doi conectori cuplati.
4. Utilizati un onmmetru pentru a verifica continuitatea comutatorului de
declansare si purjare la conectorul P3 al comutatorului. Consultati

Tabelul 6-4 pentru rezultatele normale.

Tabelul 6-4 Verificarea continuitétii comutatorului de declansare si purjare

Pini Pozitie comutator Rezultate

1si2 Oprit (Deschis) Nu exista continuitate

1si2 Activat (Inchis) Exista continuitate

2si3 Oprit (Dneschis) Nu exista continuitate
’ Activat (Inchis) Exista continuitate

Daca comutatorul nu functioneaza conform celor deschise, inloculiti
comutatorul. Consultati Inlocuirea comutatorului de declansare si purjare
de pe pagina 7-3 din sectiunea Repararea.

© 2003 Nordson Corporation

P/N 7119575G




6-8 Depanarea

DECLANSATOR
COMUN
PURJARE

Neconectat

AN =

1401171A

Figura6-4 Verificarea continuitatii comutatorului de declansare si purjare

1. Comutator purjare 4. Manson de detensionare a cablului
2. Comutator declansare 5. Baza pistol
3. Conector P3

P/N 7119575G
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Depanarea

Schema de conexiuni

A se vedea Figura 6-5. Aceasta schema de conexiuni ilustreaza
conexiunile si functiile cablurilor.

< J2-1+21Vce
< J2-2 MAREAC

CONECTOR
MULTIPLICATOR
o J2

5
1/©

J2

3

CONECTOR
MULTIPLICATOR
o P2

e

L]

MULTIPLICATOR IESIRE

—

—< J2-3 COMUN

TENSIUNE INALTA

UNITATEA DE COMANDA «

J1
DECLANSATOR 1 COMUT. DECLANSARE/PURJARE
COMUN 2 J3 S1
+21Vece 3 )>——— J3-1 DECLANSATOR. o/o—l S
REACTIE A 4 J3-2 COMUN () |PURJARE
PURJARE 5 J3-3 PURJARE o S
TMPAMANTARE 6 >——— < J3-4 NECON | S2 Q CLANSATOR
o/ AR ] ro A
<ooo> © 9 N
OO0Q
/TN CONECTOR CONECTOR
6 45 ‘4 DECLANSATOR/PURJARE COMUTATOR
’ DECLANSATOR/PURJARE
CAPATUL DE LA P3

»—> MASA MANER PISTOL

Fl

70
R COLECTOR DE IONI

Figura6-5 Schema de conexiuni
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Repararea 7-1

Sectiunea 7
Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

Tmpamantare electrodul pistolului de pulverizare inainte de a efectua
urmdtoarele operatii. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la
accidentare grava prin electrocutare.

f AVERTISMENT: Deconectati tensiunea electrostatica silegati la

Repararea caii de admisie a pulberii

Pentru a dezasambla calea de admisie a pulberii si pentru a inlocui o
piesa, efectuati procedura Intretinerea zilnica de pe pagina 5-1 din
sectiunea Intretinerea.

Inlocuirea cablului
A se vedea Figura 7-1.

1. Tndepértat,i surubul (16) si saiba de blocare (17).

2. Rotiti cablul pistolului (18) pentru a-lindeparta de pe baza
manerului (21).

3. Deconectati conectorul declansatorului J3 (19) de la comutatorul de
declansare si purjare (9).

4. Tndepérta’gi surubul (1) care fixeaza capacul de capat (2). Puneti
surubul si capacul de capéat deoparte.

5. Deconectati conectorul multiplicatorului J2 (3) de la partea posterioara
a multiplicatorului (4).

6. Tndepérta’gi stiftul (5) si saiba de blocare (6) care fixeaza firul de legare
laimpamantare (7). Puneti stiftul si saiba de blocare deoparte.

7. Separati corpul (8) de méner (22). Scoateti firul de legare la
Tmpamantare si conectorul multiplicatorului J2 prin maner.

8. Efectuati pasii anterioriin sens invers pentru a instala noul cablu.
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7-2 Repararea

’I‘n locuirea cablului (continuare)

1401173A

Figura7-1 Tnlocuirea cablului, multiplicatorului si comutatorului de declansare si purjare

1. Surub 9. Comutator declansare si purjare 16. Surub

2. Capac de capat 10. Buton purjare 17. Saiba de blocare

3. Conector J2 multiplicator 11. Declansator 18. Cablu pistol

4. Multiplicator 12. Surub pivot 19. Conector J3 declansator
5. Stift 13. Inel de etansare 20. Consola furtun

6. Saiba de blocare 14. Ansamblul electrodului 21. Bazd maner

7. Fir de legare laimpamantare 15. Adaptor admisie 22. Maner

8. Corp

P/N 7119575G © 2003 Nordson Corporation



Repararea 7-3

Inlocuirea multiplicatorului

A se vedea Figura 7-1.

1.

Purjati pistolul de pulverizare si dezasamblati componentele caii de
admisie a pulberii, asa cum este descris in primii cinci pasi ai
procedurii Intretinerea zilnicd de pe pagina 5-11n sectiunea
Intretinerea.

Desurubati ansamblul electrodului (14) din multiplicator (4). Examinati
inelul de etansare (13) siinlocuiti-1 daca este deteriorat.

3. Tndepérta’;i surubul (1) care fixeaza capacul de capat (2).

Deconectati conectorul J2 (3) multiplicatorului de la multiplicator.

5. Tndepérta’;i stiftul (5) si saiba de blocare (6) care fixeaza firul de legare

latmpamantare (7).

6. Scoateti prin glisare multiplicatorul din corpul pistolului (8), prin spate.

Tnlocuiti multiplicatorul vechi cu unul nou.

Efectuati pasii anteriori in sens invers pentru a asambla pistolul de
pulverizare.

Inlocuirea comutatorului de declansare si purjare

A se vedea Figura 7-1.

1.

Efectuati pasii 1-3 ai procedurii Inlocuirea cablului de pe pagina 7-1.

2. Tndepértai;i surubul pivot (12) de pe méaner (22).
3.
4

. Asevedea Figura 7-2. Desfaceti comutatorul de declansare si purjare

Tndepértat,i declansatorul (11) si butonul de purjare (10).

(2) de pe maner (comutatorul este fixat cu adeziv).

5. Scoateti comutatorul din maner.

Instalati noul comutator, conform urméatorilor pasi:

a. Glisati conectorul (3) noului comutator in decupajul de pe
maner (4).

b. Conectati conectorul J3 la conectorul comutatorului.
c. Instalati cablul in maner si fixati-l1 cu surubul si cu saiba de blocare.

Desfaceti folia protectoare a adezivului (1) de pe partea
posterioara a noului comutator.

e. Aliniati capatul superior al comutatorului cu muchia superioara a
cavitatii pentru comutator (5). Apdsati comutatorul in méaner.
Asigurati-va de alinierea corectd a comutatorului si fixarea acestuia
de maner.

Instalati butonul de declansare si purjare si surubul pivot.

© 2003 Nordson Corporation
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7-4 Repararea

Inlocuirea comutatorului de declansare si purjare

(continuare)

1401174A
Figura7-2 Tnlocuirea comutatorului de declansare si purjare

1. Folie protectoare a adezivului 4. Decupaj maner
2. Comutator declansare si purjare 5. Muchie superioara cavitate pentru
3. Conector comutator comutator
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Piese 8-1

Introducere

Sectiunea 8
Piese

Pentru a comanda piese componente, apelati Centrul de Servicii pentru
Clienti Nordson sau reprezentantul local Nordson. Utilizati aceasta lista de
piese compusa din cinci coloane si ilustratia insotitoare pentru a descrie si
localiza corect piesele.

Utilizarea listei de piese ilustrate

Numerele din coloana Element corespund cu numerele care identifica
piesele din ilustratiile prezentate dupa fiecare listd de piese. Codul NS (nu
este prezentat) indica faptul ca o piesa din lista nu este ilustrata. Liniuta
(—) este utilizata daca codul de produs se aplica tuturor pieselor din
ilustratie.

Numarul din coloana P/N reprezinta codul de produs conform marcajului
Nordson Corporation. O serie de liniute Tn aceasta coloana (- - - - - - )
Tnseamna ca piesa respectiva nu poate fi comandata separat.

Coloana Descriere indicda denumirea piesei, precum si dimensiunile ei si
alte caracteristici, dupa caz. Indentarile arata relatiile dintre ansambluri,
subansambluri si piese.

® Daca comandati ansamblul, elementele 1 si 2 vor fi incluse.
* Daca comandati elementul 1, elementul 2 va fi inclus.

* Daca comandati elementul 2, va va fi livrat numai elementul 2.

Numarul din coloana Cantitate reprezinta cantitatea necesara pe unitate,
ansamblu sau subansamblu. Codul AR (dupa caz) este utilizat daca codul
de produs este un elementin volum, comandat in cantitati sau daca
cantitatea pentru un ansamblu depinde de versiunea sau modelul
produsului.

Literele din coloana Nota se refera la notele de la sfarsitul fiecarei liste de
piese. Notele contin informatii speciale cu privire la modul de utilizare si
comanda. Acordati atentie deosebita notelor.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 0000000 Ansamblu 1
1 000000 e Subansamblu 2 A
2 000000 e+ Piesd 1

© 2003 Nordson Corporation

P/N 7119575G




8-2 Piese

Codurile de produs ale componentelor pistolului de
pulverizare

Urmatoarele coduri de produs ale componentelor pistolului de pulverizare
sunt listate dupa polaritatea multiplicatorului. Codul de produs si seria
pistolului de pulverizare sunt marcate pe eticheta de pe capacul de capat.
Pentru a comanda piesele corespunzatoare pentru pistolul
dumneavoastra de pulverizare, potriviti codul de produs al pistolului de
pulverizare de pe eticheta de pe capacul de capat cu descrierea pistolului

de pulverizare.

Pistoale de pulverizare cu polaritate negativa | Pistoale de pulverizare cu polaritate pozitiva

P/N Lungime Lungime P/N Lungime Lungime

cablu adaptor cablu adaptor
288563 4m Lung 302116 4m Lung
288564 8m Lung 302117 8m Lung
288565 12m Lung 302118 12m Lung
302123 4m Scurt 302119 4m Scurt
302124 8m Scurt 302120 8m Scurt
302125 12m Scurt 302121 12m Scurt

P/N 7119575G

© 2003 Nordson Corporation



Piese 8-3

Piesele pistolului de pulverizare

Lista pieselor este impartitd in doua tabele si doua ilustratii.
A se vedea Figura 8-1 pentru piesele listate in aceasta pagina.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 982800 SCREW, pan, rec, M4 x 6, black, zinc 1
e CAP, end, hand gun 1 A
3 288535 GASKET, cover, hand gun 1 B
4 288552 POWER SUPPLY, 95 kV, negative 1
4 302112 POWER SUPPLY, 95 kV, positive 1
5 288553 POST, spacer, hex 1
6 983416 LOCK WASHER, M, internal, 4 mm, steel, zinc 1
7 288815 RIVET, snap, 0.125-in. diameter, black, nylon 1
8 288543 BODY, hand gun 1
9 940212 O-RING, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
10 940117 O-RING, silicone, 0.312x 0.438 x 0.063 in. 2
11 982455 SCREW, set, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 1
12 288541 TRIGGER, purge, hand gun 1
13 288542 TRIGGER, actuator, hand gun 1
14 288549 SWITCH, keypad, trigger/purge 1 B
15 288537 PIVOT, threaded, gun, M5 1
16 288567 ELECTRODE, hand gun, long 1 C
16 288573 ELECTRODE, hand gun, short 1 C
17 1002739 ADAPTER, inlet, hand gun, long, nylon 1
17 1003067 ADAPTER, inlet, hand gun, short, nylon 1
18 940182 O-RING, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2

NOTA A: Inclusiin Set de reparare pentru capacul de capét de pe pagina 8-7.

B: Inclusain Set de reparare pentru maner de pe pagina 8-7.

C: Ase consulta Seturi de electrozi de pe pagina 8-9.

© 2003 Nordson Corporation
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Figura 8-1 Piesele pistolului de pulverizare (Foaia 1 din 2)
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Piese 8-5

Piesele pistolului de pulverizare (continuare)

A se vedea Figura 8-2 pentru piesele listate Tn aceasta pagina.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
19 173141 DEFLECTOR, 26 mm, flat, Tivar, with O-ring 1
20 940084 ¢ O-RING, silicone, 0.188 x 0.312x 0.063 in. 1
21 309445 NOZZLE WITH ADJUSTER KIT, 26-mm deflector 1
22 309450 ¢ ADJUSTER, 26-mm deflector, with O-ring 1 D
23 941224 e+ O-RING, silicone, 1.125x 1.312x 0.094 in. 1
24 309448 ¢ NOZZLE, conical, 26 mm, with O-ring 1 E
25 940212 e+ O-RING, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
26 302103 NOZZLE, flat spray, 4 mm 1
27 288568 ADAPTER, hose, with O-ring 1
28 1020466 ¢ O-RING, polyurethane, 0.625 x 0.750 x 1
0.063in., 70 Duro

29 288561 HANDLE, with cover, hand gun 1 B
30 288538 BASE, handle, hand gun 1
31 288545 BRACKET, hose, hand gun 1
32 982801 SCREW, oval, rec, M4 x 20, black, zinc 2
33 982825 SCREW, pan head, rec, M4 x 12, with integral 1

lock washer bezel, black, zinc
34 900617 TUBING, polyurethane, 4-mm OD, clear AR
35 900741 TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR
36 972399 CONNECTOR, round, male, M6 tubing x 1/g-in. 1

universal
37 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1

thread
38 288534 GASKET, base, hand gun 1 B
39 288550 PAD, ground, small, hand gun 1
40 288544 PAD, ground, medium, hand gun 1
41 288526 4 m CABLE SERVICE KIT, hand gun 1
41 288528 8 m CABLE SERVICE KIT, hand gun 1
41 288530 12 m CABLE SERVICE KIT, hand gun 1
NS 900620 TUBING, polyurethane, spiral cut, 3/g-in. ID AR

NOTA B: Inclusdin Set de reparare pentru maner de pe pagina 8-7.
D: Tnlocuieste ajustorul de tip vechi, piesa 288569.

E: Tnlocuie$te duza de tip vechi, piesa 288558.

AR: Dupa caz

NS: Nu este prezentat

© 2003 Nordson Corporation
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Piesele pistolului de pulverizare (Foaia 2 din 2

Figura 8-2
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Piese 8-7

Seturi de reparare

Set de reparare pentru capacul de capat

A se vedea Figura 8-1. Pentru a comanda acest set, trebuie sa apelati
Serviciul Clienti Nordson si sa transmiteti reprezentantului numarul de
serie si codul de produs al pistolului dumneavoastra.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 333988 END CAP SERVICE KIT, hand gun 1
2 | ------ e END CAP, hand gun 1
NS | ------ e LABEL, with part and serial numbers, end cap 1
NS: Nu este prezentat
Set de reparare pentru maner
A se vedea Figurile 8-1 si 8-2.
Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 309454 HANDLE REPAIR KIT 1
3 288535 ¢ GASKET, cover, hand gun 1
10 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312x 0.438 x 0.063 in. 2
14 288549 ¢ SWITCH, keypad, trigger/purge 1
29 288561 ¢ HANDLE, with cover, hand gun 1
38 288534 ¢ GASKET, base, hand gun 1

© 2003 Nordson Corporation
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8-8 Piese

Set de etangari

A se vedea Figura 8-3. Acest set este utilizat pentru toate versiunile
pistolului de pulverizare manual Sure Coat. Nu include inelele de etansare
utilizate pentru duza conica.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 321152 SEAL KIT, Sure Coat manual gun 1
1 940212 ¢ O-RING, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
2 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 1
3 940182 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2
4 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312x0.438 x 0.063 in. 2
5 1020466 ¢ O-RING, polyurethane, 0.625 x 0.750 x 1
0.063 in., 70 Duro

1401177A

Figura8-3 Set de etansari
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Piese 8-9

Seturi de electrod

A se vedea Figura 8-4. Asigurati-va sd comandati setul corespunzator de
electrod pentru pistolul dumneavoastra de pulverizare, potrivind codul de
produs al pistolului de pulverizare de pe eticheta aflata pe capacul de
capat cu descrierea pistolului de pulverizare.

Element P/N P/N Descriere Cantitate Nota
— 288567 ELECTRODE, hand gun, long 1
— 288573 ELECTRODE, hand gun, short 1
1 941081 941081 ¢ O-RING, silicone, 0.250 x 0.438 1

x0.094 in.
2 288557 288557 ¢ SUPPORT, electrode, handgun 1
3 940163 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 1
x 0.063in.
4 288555 e SLEEVE, wear, hand gun, long 1
4 288572 e SLEEVE, wear, hand gun, short 1
L R T e CABLE, core, bulk, unjacketed 1
6 288560 288560 e ELECTRODE, spring, contact, 1
Sure Coat
7 288554 288554 ¢ HOLDER, cable, electrode 1

NS: Nu este prezentat

(@ Ger—=

5 6 7

-

Figura 8-4  Seturi de electrod

1401178A

© 2003 Nordson Corporation

P/N 7119575G




8-10 Piese

Optiuni
Deflectoare
A se vedea Figura 8-5.
Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 135865 14-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
1 147880 16-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
1 173138 19-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
2 249233 38-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
3 940084 ¢ O-RING, silicone, 0.188 x 0.312x 0.063 in. 1 A
NOTA A: Acestinel de etansare este inclus pentru toate deflectoarele.

w

Y (0
U1 il

1 2
1401179A

Figura 8-5 Deflectoare

Ajustoare de jet

A se vedea Figura 8-6.

NOTA: indepartati duza standard inainte de a instala aceste ajustoare de

jet.
Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 309444 19-mm ADJUSTER, pattern 1 A
2 309446 38-mm ADJUSTER, pattern, 1 B

NOTA A: Acest ajustor de jet poate fi utilizat cu deflectoare de 14, 16 si 19 mm.
B: Acest ajustor de jet poate fi utilizat numai cu un deflector de 38 mm.

P/N 7119575G
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Piese 8-11

1401180A

Figura 8-6  Ajustoare de jet
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8-12 Piese

Duze de sticla impregnata in PTFE de pulverizare plata

A se vedea Figura 8-7.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 302108 2.5-mm NOZZLE, flat spray, glass-filled PTFE 1
1 302109 3-mm NOZZLE, flat spray, glass-filled PTFE 1
1 302110 4-mm NOZZLE, flat spray, glass-filled PTFE 1
1 302111 6-mm NOZZLE, flat spray, glass-filled PTFE 1

Duze de pulverizare plata Tivar
A se vedea Figura 8-7.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 302101 2.5-mm NOZZLE 1
1 302102 3-mm NOZZLE 1
1 302104 6-mm NOZZLE 1
2 302105 2.5-mm 60° CROSS-CUT, nozzle 1
3 302106 2.5-mm 90° CROSS-CUT, nozzle 1
4 302107 2.5-mm CASTLE, nozzle 1

(OHOGSNT

Figura 8-7  Duze Tivar si de sticld impregnata in PTFE de pulverizare plata

1401182A
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Piese 8-13

Seturi de extensii lance
A se vedea Figura 8-8.

Element P/N P/N Descriere Cantitate
— 305799 150-mm LANCE EXTENSION, Sure Coat 1
— 305800 300-mm LANCE EXTENSION, Sure Coat 1

1 305792 e KIT, tube, extension, 150 mm 1
1 305793 e KIT, tube, extension, 300 mm 1
2 940182 940182 e+ O-RING, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2
3 275148 275148 e SUPPORT, cable, Sure Coat 1
4 305790 e 150-mm EXTENSION ELECTRODEKIT, 1
Sure Coat
4 305791 e 300-mm EXTENSION ELECTRODE KIT, 1
Sure Coat
5 305798 305798 e+ ELECTRODE AND SUPPORT KIT, Sure Coat 1
6 288560 288560 eee E|ECTRODE, spring, contact, Sure Coat 1
7 275120 275120 e+ SLEEVE, contact, lance extension 1
8 160021 e+ LINK, adapter, 300 mm 1
9 940084 940084 e+ O-RING, silicone, 0.188 x0.312 x 0.063 in. 1

Figura 8-8 Seturi de extensii lance

1401181A
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8-14 Piese

Set adaptor pentru pistol scurt Ia lung

P/N Descriere Cantitate
275262 SET ADAPTOR PENTRU PISTOL SCURT LA LUNG 1
1002739 ¢ ADAPTOR, admisie, lung, pistol de mana, plastic 1
288567 e ELECTROD, pistol de mana, standard 1
940182 ¢ INEL DE ETANSARE, silicon, 0,750 x 0,875 x 0,063 inci 2
982455 * SURUB, set, M6 x 1,0 x 8, plastic, negru 1

Set adaptor pentru pistol lung Ia scurt

P/N Descriere Cantitate
275200 SET ADAPTOR PENTRU PISTOL LUNG LA SCURT 1
1003067 ¢ ADAPTOR, scurt, admisie, pistol de mana, plastic 1
288573 e ELECTROD, pistol de mana, scurt, ambalat 1
940182 e INEL DE ETANSARE, silicon, 0,750 x 0,875 x 0,063 inci 2
982455 * SURUB, set, M6 x 1,0 x 8, plastic, negru 1

Tubulatura pentru pulbere gi aer

Acestea sunt codurile de produs n volum. Comandati fiecare piesa in

multipli de un picior.

P/N Descriere Nota
900649 TUBULATURA ID, 3/g inci, pulbere, albastru AR
900648 TUBULATURA ID, 11 mm, pulbere, albastru AR
900650 TUBULATURA ID, /5 inci, pulbere, albastru AR
900741 TUBULATURA de 6/4 mm, poliuretan, negru, aer AR
900617 TUBULATURA, OD 4 mm, poliuretan, transparent, aer AR

AR: Dupa caz

P/N 7119575G
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Piese 8-15

Fi§é de scurt-circuitare

A se vedea Figura 8-9.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 161411 PLUG, shorting, IPS 1
T 0o o o |
- 1
1401183A
Figura 8-9  Fisa de scurt-circuitare
Unitati de comanda
P/N Descriere Cantitate
1018181 UNITATE DE COMANDA, manual, 3 indicator, Sure Coat 1

© 2003 Nordson Corporation
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DECLARATIE de CONFORMITATE

PRODUSELE:

Aplicator electrostatic de pulverizare cu pulbere manual Sure Coat, cu cablu de comanda de
joasa tensiune si unitate de comanda Sure Coat

DIRECTIVE APLICABILE:

94/9/EC (Directiva pentru echipamente destinate utilizarii Tn medii potential explozive)
89/392/EEC  (Utilaje)

73/23/EEC (Directiva pentru aparate de joasa tensiune)

89/336/EEC  (Directiva pentru compatibilitate electromagnetica)

STANDARDE UTILIZATE PENTRU CONFORMITATE:

EN60204 EN50081
EN292 EN50082
EN50014 EN55014
EN50020 IEC801
EN50050 FM7260
PRINCIPII:

Acest produs a fost fabricat in conformitate cu practicile de inginerie acceptate.

Produsul specificat respecta directivele si standardele descrise mai sus.

CERTIFICARI:

ISO 9001 - DNV Nr. QSC3277
EMC - TUV Rheinland V9771906
EECS (Autoritatea notificata Nr. 600) - EECS ATEX 0771

Dhoe M\ sanersoo

Dave Mancuso
Vicepresedinte, Powder Systems Group

Data: 10 martie 98
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio






