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Contactati-ne

Nordson Corporation primeste cu plécere solicitarile de informatii,
comentariile si intrebarile despre produsele sale. Informatii generale
despre Nordson pot fi gdsite pe Internet, la urmdtoarea adresa:
http://www.nordson.com.

Observatie

Prezenta este o publicatie Nordson Corporation, protejata de legea
dreptului de autor. Data originald a dreptului de autor este 2000.

Nici o parte a acestui document nu poate fi fotocopiatd, reprodusa sau
tradusa intr-o alta limba fara acordul scris prealabil al

Nordson Corporation. Informatiile cuprinse in aceasta publicatie pot fi
modificate fara notificare prealabila.

Marci comerciale

Nordson, simbolul Nordson, Sure Coat, Select Charge, Versa-Spray si
Tribomatic sunt marci comerciale inregistrate ale Nordson Corporation.
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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | A44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_L-1105

© 2005 Nordson Corporation
All rights reserved
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Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt
incluse in documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeaza sau depaneaza
echipamentul.

Personalul calificat

Destina’;ia

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au
fost atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementéarile
privind siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost
atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decét cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul, poate cauza rénirea persoanelor
sau provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

* utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

* indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a
dispozitivelor de blocare;

e utilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
¢ utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;

* utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

© 2005 Nordson Corporation
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1-2 Siguranta

Reglementari gi aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru
mediul in care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele
Nordson vor fi anulate dacé nu se vor respecta instructiunile de instalare,
utilizare si depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale silocale.

Siguranta personala

Pentru a preveni ranirea personalului, urmati aceste instructiuni.

Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea
necesara.

Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un
dispozitiv de protectie.

Evitati partile aflate in miscare. Tnainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in miscare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Opriti
alimentarea cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni
orice miscare neasteptata.

Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulica si pneumatica inainte de
ajustarea sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub
presiune. Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de
depanarea echipamentelor electrice.

Obtineti si cititi Foile de Date cu privire la Siguranta Materialului
(MSDS) pentru toate materialele utilizate. Urmati instructiunile
producatorului privind manipularea si utilizarea in conditii de siguranta
a materialelor si utilizati echipamentele de protectie personald
recomandate.

Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
ntotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite,
circuitele electrice aflate sub tensiune si piese aflate Tn miscare ce nu
pot fi acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacaré deschisa in zonele n
care sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea
periculoasa a vaporilor sau materialelor volatile. Pentruindrumare,
consultati legislatia locala sau Foile de Date cu privire la Siguranta
Materialului (MSDS).

Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune n timp ce lucrati
cu materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie
electrica de la un intrerupator de deconectare pentru a preveni
producerea scanteilor.

P/N 7119574G
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® Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere n caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Dacé incendiul
izbucneste intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

e Curatiti, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

® Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii
privind piesele de schimb si consultanta.

Imp3amantarea

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este

A periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie.
Efectuati verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de
intretinere. Daca simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei
sau arcuri statice, opriti imediat toate echipamentele electrice sau
electrostatice. Nu reporniti echipamentul pana cand problema nu a fost
identificata si remediata.

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119574G



1-4 Siguranta

Toate lucrarile efectuate in interiorul unei cabine de vopsire prin
pulverizare sau la o distantd mai mica de 1 m (3 picioare) de la
deschizaturile cabinei sunt considerate a fi intr-un amplasament periculos
de Clasa 2, Unitatea 1 sau 2 si trebuie sa respecte NFPA 33, NFPA 70
(articolele 500, 502 si 516 ale Reglementarilor Nationale privind
Electricitatea — NEC) si NFPA 77, cele mai recente prevederi.

Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate in zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o priza de impamantare cu o
rezistentd de cel mult 1 megaohmi, mésurata cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

Elementele care trebuie legate laimpamantare includ, dar nu se
limiteaza la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare,
buncdrele, suporturile senzorilor de lumina si duzele de evacuare.
Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la
impamaéntare.

Exista un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman
Tncarcat electric. Persoanele care se afld pe o suprafaté vopsitd, cum
ar fi o platforma de operare sau care poartd incaltdminte
neconductiva, nu sunt conectate laTtmpamantare. Personalul trebuie
sa fie echipat cu Incaltaminte cu talpa conductiva sau trebuie sa
utilizeze o curea de legare laimpamaéantare pentru a mentine o
conexiune laTmpamantare in timp ce lucreaza cu sau in jurul unui
echipament electrostatic.

Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in
timpul utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca
purtarea manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele,
purtati manusi conductive electric sau o curea de legare la
impamantare, cuplata la manerul pistolului sau la o alta legatura
adevarata de impamantare.

Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
Tnainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

Masuri in cazul unei defectiuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti
imediat sistemul si procedati in felul urmator:

Deconectati si opriti alimentarea electricd. Inchideti supapele
pneumatice de inchidere si eliberati presiunile.

Identificati motivul defectiunii si remediati defectiunea thainte de a
reporni echipamentul.

Trecereala de§euri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare Si
depanare in conformitate cu legile locale.

P/N 7119574G
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Introducere

Sectiunea 2
Descriere

A se vedea Figura 2-1.

Unitatea de comanda manualad pentru pistol Sure Coat asigura comenzi
pneumatice si electrostatice, alimentare cu curent continuu, precum i
functii de monitorizare pentru pistoalele de pulverizare cu pulbere
manuale Sure Coat si Versa-Spray.

Unitatea de comanda asigurd tensiunea de iesire pentru alimentatorul
integral (IPS) si monitorizeaza curentul de reactie de la pistolul de
pulverizare pentru a controla incarcarea electrostatica a pulberii.

Parametrii starii de comanda sunt ajustati de pe tastatura panoului frontal,
iar informatiile sunt vizualizate pe afisajul cu cristale lichide (LCD). LCD-ul
ofera utilizatorului informatii de stare pentru a identifica modul de
functionare, valorile punctului de setare al parametrului de comanda si
starea tensiunii de iesire a unitétii de comanda. Tastele panoului frontal
permit operatorului sd aleagé intre diferitele moduri de comanda si sa
seteze nivelurile de iesire electrostatica.

Unitatea de comanda asigura curentul continuu de joasa tensiune necesar
multiplicatorului de tensiune al pistolului de pulverizare. Multiplicatorul
produce tensiunea electrostatica necesara incarcarii pulberii in timpul
pulverizarii.

v|Ew @
o O
o o

TE ' EHFES

Figura2-1  Unitate de comanda manuala pentru pistol Sure Coat

1400463A

© 2005 Nordson Corporation
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2-2 Descriere

Modurile

Modul standard

Unitatea de comanda oferd mai multe moduri de functionare.

Modul standard (STD) asigura o eficientd maxima de transfer atunci cand
se acopera obiecte de dimensiuni mari, distanta intre pistol si piesa fiind
de 0,2-0,3 m (8-12inci.). In modul standard poate fi controlat numai kV.

Functia de curent de reactie automat

Curentul de reactie automat (Automatic Feedback Current = AFC) este o
functie disponibilad Th modul standard. Curentul maxim de iesire al
pistolului de pulverizare este controlat in functie de punctul de setare
reglat de operator. lesirea pA se numeste punctul de setare. Aceasta
permite operatorului sd limiteze curentul maxim de iesire al pistolului de
pulverizare si previne supraincdrcarea pulberii. AFC asigura o combinatie
optima a kV si a puterii cdmpului electric pentru acoperirea de la mica
distanta a pieselor cu colturi interioare si adancituri profunde.

Modul Select Charge

Modul Select Charge permite operatorului sa selecteze diferite valori de
ncarcare electrostatica de pe unitatea de comanda pentru a optimiza
acoperirea pieselor de diferite forme.

Modul Select Charge nr. 1

Acest mod este pentru reacoperire. Este destinat special operatiilor de
reacoperire, pentru a intarzia ionizarea inversa si pentru a minimaliza
fenomenul de rama.

Modul Select Charge nr. 2

Acest mod este pentru operatiile de rectificare. Este optimizat pentru
operatiile de rectificare, in vederea facilitarii penetrarii de tip Faraday.

Modul Select Charge nr. 3

Acest mod este pentru cavitatile adanci. Este destinat acoperirii din
interior a cavitatilor adanci, pentru a minimaliza ionizarea inversa de pe
muchii, oferind in acelasi timp o eficienta ridicata de transfer in interiorul
cavitatilor.

Modul Select Charge nr. 4

Acest mod este programabil individual. Permite reglarea punctelor de
setare kV si AFC pentru cerintele diferitelor aplicatii.

NOTA: Modul Select Charge #4 este disponibil numai in versiunea 4.0 a
pachetului software.

P/N 7119574G

© 2005 Nordson Corporation



Descriere  2-3

Comenzile si indicatoarele de pe panoul frontal

A se vedea Figura 2-2.

Panoul frontal al unitatii de comanda este impartit in doud parti. Partea din
stédnga contine o tastatura si un afisaj. Partea din dreapta contine
regulatoare si indicatoare pentru reglarea presiunilor de debit, de
atomizare si a aerului auxiliar. Regulatorul si indicatorul pentru aerul
auxiliar sunt utilizate Tn general pentru a asigura aer de fluidizare fie unui
compartiment de alimentare, fie unui adaptor de fluidizare utilizat cu un
alimentator cu cutie vibratoare.

1 2 3 4
STDm SELECT CHARGE
wre () [ ] @
V\EW @

1400464A
Figura2-2 Comenzile si indicatoarele de pe panoul frontal

1. Tastatura si afisajul de pe panoul frontal 3. Regulator si indicator pentru

2. Regulator si indicator pentru aerul de aerul de atomizare
debit 4. Regulator siindicator pentru
aerul auxiliar

© 2005 Nordson Corporation
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2-4 Descriere

Tastatura

A se vedea Figura 2-3 si a se consulta Tabelul 2-1. Tastele de pe panoul
frontal sunt grupate n jurul afisajului.
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11_ O \

10 STD @ @ SELECT CHARGE
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O %H)EEJNC(EOCN)TQC:LFUNIT O

1400465A

Figura2-3  Tastatura si afisajul de pe panoul frontal

Tabelul 2-1 Tastatura si afisajul de pe panoul frontal

Element Componenta Functie

1 Lumina STD Indicator luminos verde pentru modul STD.

2 Tasta STD Activeaza modul de functionare electrostatica standard
(mod de control kV).

3 Lumina SELECT CHARGE Indicator luminos verde pentru modul Select Charge.

4 Tasta SELECT CHARGE Activeaza modul Select Charge. Numarul modului
Select Charge apare pe afisaj. Apdsarea repetatd a
tastei SELECT CHARGE comuta ntre moduri.

5 Afisajul A se consulta Afisajul de pe pagina 2-5.

6 Tasta sageata sus Creste valoarea punctului de setare. Apasarea
continua a tastei determiné cresterea rapida a valorii,
pana cand este atinsa valoarea maxima.

7 Tasta sageata jos Reduce valoarea punctului de setare. Apadsarea
continud a tastei determina descresterea rapida a
valorii, pana cand este atinsa valoarea minima. Daca se
vizualizeaza temporizatorul de pulverizare,
temporizatorul va fi adus la zero. Apasarea acestei
taste in modul de diagnosticare elimina defectiunile.

8 Tasta simbol Nordson Comuta unitatea de comanda in modul de
(diagnosticare) diagnosticare. Daca tasta este apasata in timpul
initializarii, unitatea intrd Tn modul CONFIG.

9 Tasta VIEW Comuta intre diferitele optiuni de afisare pe afisajul
digital si pe bara grafica.

10 Tastd AFC Activeazd si dezactiveaza functia AFC si indicatorul
luminos corespunzator.

11 Lumina AFC Indicator luminos galben pentru functia AFC.

P/N 7119574G © 2005 Nordson Corporation



Descriere  2-5

Afisajul

A se vedea Figura 2-4 si a se consulta Tabelul 2-2. Afisajul contine
informatii despre starea pulberii de pulverizare, despre incarcarea
electrostatica si despre punctul de setare. Este afisata si o bara grafica
pentru reprezentarea vizuald a afisajului digital.

140

23 30 73 K\/
8
LT LT T I e
9

1400378A
Figura2-4 Indicatoarele afisajului

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119574G



2-6 Descriere

Tabelul 2-2 Indicatoarele afisajului

Element Componenta Descriere

1 Modul Select Charge Indica modul Select Charge activat. Intervalul de
numere este intre 1 si 3.

2 F1F2 Functie inactiva.

3 Pictograma pulbere Indica faptul ca pistolul de pulverizare este declansat si
fluxul de pulbere este pornit.

4 Afisaj digital Afiseaza un numar digital al punctului de setare si
informatii curente despre parametri (kV, pA si HRS).

5 Pictograma electrostatice Lumineaza pentru a indica faptul ca pistolul de
pulverizare este declansat si unitatile electrostatice sunt
pornite.

6 Pictograma purjare Lumineaza pentru a indica faptul ca functia de purjare
este activata.

7 Indicator unitati Lumineaza pentru a indica selectia kV, yA, HRS, a
tipului de temporizator sau daca s-a declansat o
alarma.

8 Unitati bara grafica Arata unitatile indicatorului bara grafica.

9 Bara grafica Aratad parametrul vizualizat pe afisajul digital sub forma
de bara grafica.

10 Pictograma alarma Lumineaza daca s-a declansat o alarmd sau a aparut o
eroare.

11 Pictograma diagnosticare Lumineaza pentru a indica faptul ca unitatea de
comanda se afld in modul diagnosticare.

Intrerupitorul de alimentare

A se vedea Figura 2-5.

Panoul lateral contine intrerupétorul principal de alimentare care porneste
sau opreste alimentarea cu curent alternativ a unitétii de comanda.

P/N 7119574G
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¢
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=

Figura2-5 TIntrerupatorul de alimentare al unitatii de comanda (panou lateral)

1400466A

1. Tntrerupator de alimentare al unititii
de control

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119574G



2-8 Descriere

Componentele panoului inferior

A se vedea Figura 2-6 si a se consulta Tabelul 2-3. Tntoarceti pe spate
unitatea de comanda pentru a avea acces la componentele de pe panoul
inferior.

(¢,
D
N

4 © \ - ®
‘ N
- A
A WARNING
=
POWER INPUT GUN OUTPUT
RN\
—
)
® N
INPUT: 85-250VAC 50-60HZ,/1§,2A P

14004678

Figura2-6 Componentele panoului inferior
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Descriere

Tabelul 2-3 Componentele panoului inferior

Element Componenta Functie

1 Conector pentru aer IN | Conector de tubulatura de 10 mm pentru intrarea aerului de

alimentare. Maximum 7 bari (100 psi).

2 Conector pentru aerul | Conector de tubulatura de 6 mm pentru iesirea aerului de
de purjare purjare spre pistolul de pulverizare. Presiunea aerului nu este

reglata in cazul presiunii complete de alimentare.

3 Conector pentru aerul Conector de tubulaturd de 4 mm pentru iesirea aerului de
de pistol pistol. Presiunea aerului nu este reglata. Este livrat un

restrictor pentru reducerea presiunii aerului spre pistolul de
pulverizare pentru functia de suflare cu aer pe electrod.

4 Conector pentru aerul Conector de tubulatura de 8 mm pentru alimentarea cu aer de
de atomizare atomizare a pompei de pulbere de la regulatorul aerului de

atomizare.

5 Conector pentru aerul Conector de tubulaturd de 8 mm pentru alimentarea cu aer de
de debit debit a pompei de pulbere de la regulatorul aerului de debit.

6 Conector pentru aer Conector de tubulatura de 10 mm pentru iesirea necomutata
AUX a aerului auxiliar de la regulatorul AUX. Utilizat in general

pentru aerul de fluidizare necesar unui compartiment de
alimentare.

7 Sigurante Protejeaza unitatea de comanda de supratensiunile de

alimentare.

8 Stift pentru legarea la Conexiunea pentru firul de Tmpamantare. Unitatea de
impamantare a comanda trebuie sa fie conectata la o legatura adevarata de
carcasei Tmpamantare.

9 Priza GUN OUTPUT Priza cu 6 pini pentru cablul pistolului.

10 Priza POWER INPUT Priza cu 5 pini pentru intrarea alimentarii cu curent alternativ a

unitatii de comanda.
Neprezentat | Mici orificii de aerisire Micile orificii de pe panou, de langa racordurile de aer, sunt

e orificiile de evacuare si aerisire a solenoizilor. Nu astupati

orificiile.
Temporizatoarele

Unitatea de comanda este echipata cu trei funcitii diferite de temporizare.

Temporizatorul de pulverizare

Temporizatorul de serviciu

Temporizatorul de pulverizare este indicat in ore (HRS) si stocheaza
perioadele de timp in care pistolul de pulverizare a fost declansat. Acesta
este un total cumulativ care poate fi resetat. Temporizatorul de
pulverizare poate fi vizualizat prin apasarea tastei VIEW atunci cand pistolul
de pulverizare nu este declansat. Sistemul poate fi resetat prin apdsarea
tastei sageata jos in timpul vizualizarii orelor de pulverizare.

Aceasta functie este utilizaté pentru intretinerea preventiva.

Temporizatorul de serviciu stocheaza perioadele de timp in care unitatea
de comanda a fost in serviciu. Acest temporizator poate fi vizualizat prin
apasarea tastei Nordson si trecand in modul de diagnosticare. Timpul
este afisat ca HRS x 10. Numarul afisat trebuie inmultit cu 10.

© 2005 Nordson Corporation
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Acest temporizator nu poate fi resetat si este utilizat pentru scopuri de

diagnosticare.

Temporizatorul de pulverizare totala

NOTA: Temporizatorul de pulverizare total3 nu este disponibil in

Specificatii

Electrice

versiunea 1.0 a pachetului software.

Temporizatorul de pulverizare totala stocheaza perioada totala de timp in
care pistolul de pulverizare a fost declansat. Acest temporizator poate fi
vizualizat prin apasarea tastei Nordson pentru a trece in modul de
diagnosticare. Timpul este afisat Tn HRS x 10.

Acest temporizator nu poate fi resetat si este utilizat pentru scopuri de

diagnosticare.

Carcasa unitatii de comanda respecta cerintele IP54 si cele de Clasa ll,

Divizia Il.
Intrare 85-250 Vca, 1 fazd, 50-60 Hz
lesire 6-21 Vcc catre pistolul de
pulverizare
Curent de iesire in scurt-circuit 300 mA
Curent maxim de iesire 600 mA

Presiunea de functionare

Presiune minima de intrare

4 bari (60 psi)

Presiune maxima de intrare

7 bari (100 psi)

Aerul de debit

1 bari (15 psi)

Aerul de atomizare

0,3 bari (5 psi)

Aerul auxiliar (de fluidizare)

1,0-2,8 bari (15-40 psi)

Aerul de pistol

0,3 bari (5 psi) fixat

Aerul de purjare

Presiunea totala a aerului de
alimentare

P/N 7119574G
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Calitatea aerului de alimentare

Aerul de alimentare trebuie sa fie curat si uscat. Utilizati un uscator de aer
de tip frigorific sau deshidratant regenerativ care poate produce un punct
de roud de 3,4 °C (38 °F) sau mai coborat la 7 bari (100 psi) si un sistem
de filtrare cu prefiltre si filtre coalescente capabile de eliminarea uleiului,
apei si impuritatilor la nivel de submicroni.

Simbolurile
A se vedea Figura 2-7.
Simbolurile pot fi gasite pe afisaj si pe partea inferioara a unitatii de
comanda.
OPRIT

® = v = 4 0@

AERUL AER DE ELECTRO- 7 roXnsi
DEDEBIT  ATOMIZARE AERUL AERUL IMPAMANTARE
STATICE
PORNIT DEPISTOL DE PURJARE

1400468A
Figura2-7  Simbolurile
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Sectiunea 3
Instalarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

Montarea

Sunt disponibile trei optiuni de montare pentru unitatea de comanda
manuald pentru pistol. Seturile de montare trebuie specificate si
comandate separat.

A se consulta Seturile de console de montare de pe pagina 7-10.

Set de montare cu gina pe platforma de operare

1. Atasati cu cele patru suruburi consola de sind pe partea frontald a
unitatii de comanda.

2. Tncepeti si insurubati suruburile de blocare cu piulite in partea frontald
a consolei de sind, fara sa le strangeti.

Instalati unitatea de comanda pe sina.

4. Strangeti suruburile si piulitele de blocare.

Set de montare pe perete

1. Atasati cu cele patru suruburi consola de perete pe partea frontala a
unitatii de comanda.

Folosind consola drept sablon, dati gauri in suprafata de montare.

3. Fixati consola de perete pe suprafata de montare.

Set de montare pe bancul de lucru

1. Atasati consola de montare pe bancul de lucru pe unitate cu cele patru
suruburi.

2. Folosind consola drept sablon, dati gduri in bancul de lucru.

3. Fixati consola de montare pe bancul de lucru pe suprafata de montare.

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119574G
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Conexiunile electrice

/N
®

AVERTISMENT: Nu omiteti pasul 1. Neinstalarea comutatorului sau
intrerupatorului de deconectare cu blocare poate cauza electrocutare in
timpul instalarii sau repararii.

ATENTIE: Echipamentul poate fi deteriorat daca unitatea de comanda
este conectaté la o retea de alimentare de alta tensiune decéat cea
mentionata pe placuta de identificare.

1. Instalati un comutator sau intrerupétor de deconectare cu blocare pe
linia de alimentare, Thaintea echipamentului, astfel incat alimentarea sa
poata fi intrerupta pe durata instalarii sau repararii.

2. Asigurati-va ca tensiunea de intrare este de 85-240 Vca nominal,
monofazic, 50/60 Hz.

3. Cuplati capatul neconectat al cablului de alimentare conform acestor

ndrumari:
Fir Tip
Maro L1 (faza)
Albastru L2 (neutru)
Verde/galben Tmp3mantarea

AVERTISMENT: Toate echipamentele conducatoare de electricitate din
zona de pulverizare trebuie legate laimpamantare. Echipamentul nelegat
laTmpamantare sau care este legat necorespunzator la impamantare
poate stoca ncarcarea electrostaticd, poate produce socuri electrice sau
curenta personalul si provoca incendiu sau explozie.

4. Conectati cureaua de legare laimpamantare livrata cu unitatea de
comanda la stiftul pentru legarea la impamantare.

5. Fixati clema curelei de legare laimpamantare la o priza de
impamantare.

Conectati fisa cablului de alimentare la priza POWER INPUT.
7. Conectati cablul pistolului la priza GUN OUTPUT.

P/N 7119574G
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Instalarea

Conexiunile pneumatice

Presiunea maxima a aerului de intrare este de 7 bari (100 psi). Aerul de
alimentare trebuie sa fie curat si uscat. Aerul umed sau contaminat poate
cauza aglomerarea pulberii in compartimentul de alimentare; lipirea de
peretii furtunului de alimentare; Iimbacsirea in canalul Venturi al pompei si
n conductele pistolului, ducand la impamantare sau producand arcuri
electrice in interiorul pistolului de pulverizare.

Utilizati prefiltre si filtre coalescente cu desecare automata si un uscétor
de aer de tip frigorific sau deshidratant regenerativ care poate produce un
punct de roua de 3,4 °C (38 °F) sau mai coborat la 7 bari (100 psi).

NOTA: Unitatea este livrati cu conectori de tubulaturd de 10 mm, 8 mm
si 6 mm, instalati pe porturile de intrare si iesire. Consultati manualele
pistolului, pompei si compartimentului de alimentare pentru localizarea
conexiunilor listate In coloana Alte conexiuni.

A se vedea Figura 2-6.

Dimensiunea Culoarea Conexiunea la unitatea de Alte conexiuni
tubulaturii de | tubulaturii comanda
aer de aer (Panoul inferior)

10 mm Albastru Conector pentruaer IN (1) Alimentarea principalad cu aer
NOTA: Instalati o supapa de
ntrerupere cu degajare automata,
operata manual pe linia de
alimentare a unitétii de comanda.

6 mm Negru Conector pentru aerul de Pistolul de pulverizare

purjare (2)
4 mm Transparent | Conector pentru aerul de Pistolul de pulverizare
pistol (3)
8 mm Albastru Conector pentru aerul de Racordul A al pompei de pulbere
atomizare (4)
8 mm Negru Conector pentru aerul de debit (5) | Racordul F al pompei de pulbere
10 mm Negru Conector pentru aer AUX 1 (6) Racordul pentru aerul de

fluidizare (pe compartimentul de
alimentare sau tubul de admisie
pentru fluidizare)

© 2005 Nordson Corporation
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Sectiunea 4
Functionarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmdtoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat
n conformitate cu regulile descrise in acest manual.

zona de pulverizare trebuie legate laimpamantare. Echipamentul nelegat
laTmpamantare sau care este legat necorespunzator la impamantare
poate stocaincarcarea electrostaticd, poate produce socuri electrice sau
curenta personalul si provoca incendiu sau explozie.

f AVERTISMENT: Toate echipamentele conducatoare de electricitate din

Punereain func’;iune

Tnainte de a utiliza un sistem de pulverizare cu pulbere Nordson, cititi
manualele tuturor componentelor sistemului.

NOTA: Pentru informatii privind functionarea componentelor sistemului
de pulverizare cu pulbere, consultati manualele corespunzatoare.

Tnainte de alimentarea cu energie electrica a unititii de comanda manuale
pentru pistol, asigurati-va ca sunt indeplinite urmatoarele conditii.

* Ventilatoarele de aerisire ale cabinei trebuie sa fie pornite.

® Sistemul de recuperare a pulberii trebuie sa functioneze.

* Pulberea din compartimentul de alimentare trebuie sa fie complet
fluidizata.

* Cablul, furtunul de alimentare si tubulatura pentru aer trebuie sa fie
conectate corect la pistolul de pulverizare, pompa de pulbere si
unitatea de comanda.

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119574G
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Punerea in functiune (continuare)
A se vedea Figura 4-1.

1. Aduceti intrerupétorul principal de alimentare al unitatii de comanda in
pozitia pornit. Aceasta va cauza iluminarea tuturor pictogramelor de
pe panoul LCD. Unitatea de comanda va trece Tn modul implicit de
fabrica sau in ultimul mod selectat. LCD-ul afiseaza setarea kV sau pA.

STD .@ O@ SELECT CHARGE

AFC O@
Y

VIEW <(§ > q 5

1400469A
Figura4-1  Afisajul In mod STD, pistolul de pulverizare nu este declansat

2. Setati presiunile de aer, folosind indrumarile prezentate In urmatorul
tabel.

NOTA: Presiunile indicate reprezintd puncte de pornire medii.
Presiunile difera in functie de grosimea stratului, viteza liniei si
configuratia componentei. Ajustati presiunile pentru a obtine
rezultatele dorite.

Rata debitului 1 bari (15 psi)
Atomizare 0,3 bari (5 psi)
AUX (fluidizare) 0-2 bari (0-30 psi)

NOTA: Tnainte de pulverizare asteptati 5-10 minute pentru fluidizarea
adecvata a pulberii in compartimentul de alimentare.

suprafetei mainii cu manerul pistolului. Daca poartda manusi, decupati
palma. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare prin
electrocutare.

f AVERTISMENT: Operatorul trebuie sa pastreze contactul direct al

3. Tndrepta’gi pistolul de pulverizare Tn interiorul cabinei, trageti
declansatorul si verificati jetul de vopsea.

NOTA: Continutul tipic al afisajului este prezentat in Figura 4-2, in
momentul n care pistolul de pulverizare este declansat. Consultati
sectiunea Descriere pentru informatii suplimentare despre acest
afisaj.
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Reglati presiunile debitului si aerului de atomizare si mansonul de
reglare al jetului (daca este utilizat) pentru a obtine jetul dorit.

Selectati un mod de functionare, folosind Tabelele 4-1, 4-2, 4-3
sau 4-4.

STD .@

AFC .@ ® 4
wen( ) A0

a 25
nnbs s

O ®
@ SELECT CHARGE

1400470A

Figura4-2  Afisajul in mod STD, AFC pornit, pistolul de pulverizare este

declansat

Utilizarea initiala a pistolului

Daca un pistol de pulverizare este pus in functiune pentru prima data,
verificati ca unitatea de comanda sa fie in modul STD, cu AFC pornit, la un
punct de setare de 30 pA (numai versiunile 2.0, 3.0 si 4.0 ale pachetului
software).

1.

2.

anegistrat,i valoarea curentului de iesire in pA'in lipsa unei piese de
prelucrat in fata pistolului de pulverizare.

Monitorizati zilnic, Tn aceleasi conditii, valoarea curentului de iesire in
MA.

NOTA: O crestere semnificativd a valorii curentului de iesire in pA
indica un posibil scurt-circuit in rezistorul pistolului. O valoare mult mai
redusa indica defectarea rezistorului sau a multiplicatorului de
tensiune.

Selectati un mod de functionare, folosind Tabelele 4-1, 4-2, 4-3
sau 4-4.

NOTA: Consultati sectiunea Descriere pentru informatii suplimentare
despre modurile Select Charge si Standard.

Configurarea tipului de pistol—Numai pentru versiunile 3.0 gi 4.0 ale

pachetului software

Tipul implicit de pistol este pistolul de pulverizare manual Sure Coat.
Efectuati urmatoarea proceduré pentru a comuta intre pistoalele de
pulverizare cu pulbere Sure Coat si Versa-Spray.

1.

2.

Apasati si mentineti apasata tasta simbol Nordson si porniti unitatea de
comanda.

Tineti apdsata tasta simbol Nordson pana cand pe afisaj apare CFG.
Textul CHOOSE GUN se va derula pe afisaj.

Apdsati tasta VIEW sau asteptati pana cand SC apare pe afisaj.

Utilizati tastele sageti pentru a selecta Sure Coat (SC) sau Versa-Spray
(VS).

Apdsati tasta simbol Nordson pentru a parasi modul CONFIG.

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7119574G



4-4 Functionarea

Modurile de functionare

Tabelul 4-1 Modurile de functionare—Versiunile 2.0, 3.0 si 4.0 ale pachetului software

Mod AFC Descriere

Standard Oprit A se vedea Figura 4-3. Utilizati tastele sdgeata sus/jos pentru a porni/opri kV
sau pentru a regla punctul de setare. Unitatea de comanda stocheaza setarea
kV daca se comuta in alt mod sau cand unitatea de comanda este oprita.

Setare Configuratii Sure Coat Configuratii
Versa-Spray
Punct de setare kV reglabil reglabil
Gama kV 0 apoi 251a 95 kV 0 apoi 251a 80 kV
lesire kV maxima/Setare 95 kv 80 kv
implicita

Pornit A se vedea Figura 4-3. Reglati punctul de setare AFC dorit, folosind tastele
sus/jos. Punctul de plecare stabilit in fabrica este de 30 yA. Daca punctul de
setare este modificat, unitatea de comanda va retine valoarea noului punct de
setare.

Tensiunea este setatd automat la valoarea maxima, iar AFC permite setarea
unui prag pentru curentul de reactie. Daca se atinge valoarea de prag a
curentului, tensiunea este reglata automat pentru mentinerea puterii solicitate.

Daca punctul de setare al AFC este modificat, unitatea de comanda va retine
noua valoare a punctului de setare.

Setare Configuratii Sure Coat Configuratii
Versa-Spray
Valoare KV initiala 95 kV (nu este reglabil) 80 kV (nu este reglabil)
Incrementarea punctului 5uA 5uA
de setare
Gama kV 101a 100 pA 101a 120 pA
Punct de setare implicit 30 uA
(Punct de setare implicit pentru versiunea 1.0 a
pachetului software: 20 pA)

Curent maxim 100 pA ‘ 120 pA

O ®
ng SELECT CHARGE

STD .@
arc | Cé%} Y X
o ) | -1 1

S
nnk it

1400470A

Figura4-3 Modul STD cu AFC pornit
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Tabelul 4-2 Modurile Select Charge—versiunea 4.0 a pachetului software

Mod Descriere
Select Charge Aplicare Modul Select Charge
Reacoperire 1
Rectificari 2
Cavitate adanca, cu pistol de pulverizare in interior 3
Individual (programabil de catre utilizator) 4

A se vedea Figura 4-4. Alegeti valoarea doritd a modului Select Charge (pe baza
cerintelor de aplicare si acoperire), apasand tasta Select Charge.

Modul nr. 1 Modul nr. 2 Modul nr. 3 Modul nr. 4
Valoare initiala 95 kV 95 kV 95 kV 60 kV
kV pentru Sure
Coat:
Valoare initiala 80 kv 80 kv 80 kv 60 kV
kV pentru
Versa-Spray:
Punct de Nu se poate Nu se poate Nu se poate reglabil
setare: ajusta ajusta ajusta
Curent maxim 15 yA 50 pA 70 pA 30 A
o ,@ ® e
STD <é) (4 )] SELECT CHARGE
O ]
ac| ol d| @4
:ED
VIEW <§
3 100 v/

a 25 30 7 K
nmdmdnninn

Figura4-4 Modul Select Charge

1400471A
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Functionarea

Modurile de func’gionare (continuare)

Tabelul 4-3 Modurile Select Charge—Versiunile 3.0 si 2.0 ale pachetului software

Mod Descriere
Select Charge Aplicare Modul Select Charge
Reacoperire 1
Rectificari 2
Cavitate adanca, cu pistol de pulverizare 3
n interior

A se vedea Figura 4-5. Alegeti valoarea doritd a modului Select Charge (pe baza
cerintelor de aplicare si acoperire), apasand tasta Select Charge.

pentru
Versa-Spray:

Modul nr. 1 Modul nr. 2 Modul nr. 3
Valoare initiala kV 95 kV 95 kV 95 kV
pentru Sure Coat:
Valoare initiala kV 80 kv 80 kv 80 kv

Punct de setare: Nu

se poate ajusta | Nu se poate ajusta

Nu se poate ajusta

Curent maxim

15 pA 50 pA

70 uA

NOTA: Punctele de setare kV si AFC nu pot fi reglate de catre utilizator si sunt setate
sé ofere o iesire optiméa pentru modul de functionare.

STD

AFC

VIEW

Figura 4-5

SELECT CHARGE

@
93

a 25 3 8] K
nmdnmdnninn

&
c

Modul Select Charge

1400471A
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4-7

Tabelul 4-4 Modurile Select Charge—Versiunea 1.0 a pachetului software

Mod

AFC

Descriere

Select Charge

Pornit

A se vedea Figura 4-6. Reglati punctul de setare AFC dorit, folosind
tastele sus/jos. Punctul de plecare sugerat este de 20 uA. Daca punctul
de setare este modificat, unitatea de comanda va retine valoarea noului
punct de setare. Punctul de setare AFC implicit poate fi diferit pentru
modurile Select Charge 2 sau 3. AFC nu poate fi setatin valoarea 1.

Tensiunea este setatd automat la valoarea maxima, iar AFC permite
setarea unui prag pentru curentul de reactie. Daca se atinge valoarea de
prag a curentului, tensiunea este reglatd automat pentru mentinerea
puterii solicitate. Valoarea kV este setata pe valoarea initiala a modului

respectiv.

Modul nr. 1 Modul nr. 2 Modul nr. 3
Valoare kV 95 95 95
initiala
Punct de setare Nu se poate Nu se poate Nu se poate
kV ajusta ajusta ajusta
Punct de Nu se poate 10-50 10-100
setare AFC ajusta
Curent maxim 15 uA 50 A 100 pA

o ,@ @ —eo
STD @ @ SELECT CHARGE
® _eo
wc( () d] @4
VIEW <§ > HD A
nnh b
1400472A
Figura4-6 Modul Select Charge cu AFC pornit

Exemple pentru modurile Select Charge

Mod

Aplicare

1

Cand se reacopera piese care au fost tratate deja dar necesita acoperire si tratament
suplimentar, curentul pistolului trebuie limitat si mentinut.

Cand se acopera piese de mari dimensiuni, cu suprafete plate extinse si cu sectiuni cu
adancituri, respectiv unghiulare, este necesara o valoare kV ridicata pentru vopsirea
sectiunilor plate de la distantd mai mare, precum si o tensiune redusa a pistolului
pentru vopsirea sectiunilor cu adancituri de la o distanta mica a pistolului fatd de piesa.

Cand se acopera piese cu cavitati adanci, este nevoie de o valoare redusa a kV si a
curentului pentru a acoperi colturile, si de valori ridicate ale kV si ale curentului pentru
acoperirea sectiunilor plane din interior.

Numai versiunea 4.0

Cand se pulverizeaza pulbere speciala (metalice, cu mica etc.), unde valorile initiale
reduse ale kV si AFC, specifice aplicatiei, permit o incarcare mult mai uniforma a
particulelor pulberii.

© 2005 Nordson Corporation
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Modurile de functionare (continuare)

Verificati in Tabelul 4-5 daca informatia apéaruta pe afisaj este corecta.

Pulverizati un strat pe o portiune si ajustati configurarile iesirii (kV sau AFC)
si presiunii aerului pentru a obtine rezultatele dorite.

NOTA: Obtinerea unei finisari de inalt3 calitate si a unei eficiente maxime
a transferului (procentajul de pulbere pulverizata care s-a atasat de piesa)
necesita experimentare si experientd. Setarile tensiunii electrice si ale
presiunii aerului afecteaza performanta generald de acoperire. Tn
majoritatea aplicatiilor, setérile trebuie s& producé un jet usor de vopsea
care sa directioneze cat mai multé pulbere posibil spre piesa, cu un
minimum de pulverizare inutild. Aceste setari permit atragerea unei
cantitati maxime de pulbere incércata pe piesa legata laimpamantare.

NOTA: Sciderea tensiunii este 0 metodé obisnuitd pentru incercarea de
a imbunatati acoperirea adéanciturilor profunde si a colturilor interioare ale
pieselor. Cu toate acestea, scaderea tensiunii poate reduce, de
asemenea, eficienta generala a transferului. Viteza, directia si forma
jetului de pulbere pot fi la fel de importante ca tensiunea electrostatica in
acoperirea acestor zone.

Tabelul 4-5 Afisari

Functie Afigat cand pistolul este Afigat cand pistolul nu este
declangat() declansgat
Mod STD si vizualizare kV Versiunile 1.0, 2.0 5i 4.0: Setare kV

Punct de setare kV

Versiunea 3.0:
Valoare actuala kV

AFC pornit si vizualizare kV Valoare actuala kV Setare initiala kV (kV de fabrica)
AFC pornit si vizualizare pA Valoare actuald pA(2) Punct de setare AFC(®)

AFC oprit si vizualizare kV Punct de setare kV Punct de setare kV

AFC oprit si vizualizare pA Valoare actuala pA Gol

(1) Utilizati tasta VIZUALIZARE pentru a comuta afisajul intre valorile kV si pA. Unitatile sunt afisate pe

ecran si pe bara grafica.

(2) Apasarea tastei AFC afiseazi pe ecran si pe bara graficd punctul de setare AFC, apoi curentul de

reactie YA actual de la pistol.

(3) Apasarea tastelor sus sau jos comuta afisajul pe punctul de setare AFC. Toate apasdrile ulterioare
ale tastei modifica punctul de setare AFC.
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Functionarea 4-9

Conditiile de eroare

Unitatea de comanda Sure Coat monitorizeaza in continuu functionarea
principalelor componente ale sistemului. Pictograma de eroare semnul
ntrebarii (?) avertizeazd operatorul despre posibile defectiuni pentru a
putea preveni rebuturile si pentru a reduce timpii morti. Sistemul de
autodiagnosticare automat indica cu precizie componenta defecta,
facilitdnd astfel depanarea si reducand timpul mort.

A se vedea Figura 4-7.

Daca pictograma de eroare semnul intrebarii (?) apare pe afisaj, consultati
sectiunea Depanarea.

Pictograma Stare Stare pistol Problema
pictograma

Declansat Electrostatice

& Clipeste
kV este pornit

Clipeste Nedeclansat desi ar trebui
sa fie oprit

Apasati tasta
Nordson
Afisat continuu | Declansat pentru a
vizualiza codul
erorii

‘ Clipeste Declansat Solenoid
?

? 25 qugKV

a

140 K\/

1400473A

Figura4-7 Afisarea unei conditii de eroare

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7119574G



4-10 Functionarea

Reglajele presiunii aerului

Consultati manualul compartimentului de alimentare pentru presiunea
recomandata a aerului de fluidizare si sectiunea Specificatii de pe
pagina 2-10 pentru presiunile recomandate ale aerului de debit si ale
aerului de atomizare.

Presiunea aerului de fluidizare

Daca este fluidizata corespunzator, pe suprafata pulberii apar incet si
uniform bule de aer, ficand si pard ci aceasta fierbe. In aceasti stare,
pulberea arata si se comporta ca un lichid, facand posibil transportul facil
al acesteia de catre pompa de pulbere din compartimentul de alimentare
spre pistolul de pulverizare.

Daca presiunea de fluidizare este prea scazuta, fluxul ar putea fi constituit
dintr-o pulbere grea, inconsistentda. Daca presiunea de fluidizare este
prea ridicata, pulberea va fierbe violent, iar fluxul va fi inegal, cu posibile
goluri de aer in jetul de pulbere.

Presiunea aerului de debit

Aerul de debit transportd o mixturé de pulbere si aer din compartimentul
de alimentare spre pistolul de pulverizare. Cresterea presiunii aerului de
debit creste cantitatea de pulbere pulverizata din pistolul de pulverizare i
poate creste grosimea pulberii depozitate pe piesa.

Daca presiunea aerului de debit este prea scazuta, rezultatul poate fi
formarea unui strat necorespunzator sau o pulverizare inegala a pulberii.
Daca presiunea aerului de debit este prea ridicata, poate fi pulverizata
prea multa pulbere la o viteza prea mare. Aceasta poate duce la formarea
unui strat cu o grosime prea mare sau la pulverizare inutild, reducand
eficienta transferului si ducénd la pierderi de pulbere. Presiunea excesiva
a presiunii aerului de debit poate, de asemenea, sa accelereze depunerea
pulberii topite la impact (topire de impact) in pistolul de pulverizare sau in
pompa sau sd cauzeze o uzurd prematura a pieselor aflate in contact cu
pulberea din pistol sau din pompa.

Mentinerea la minim a pulverizarii inutile reduce cantitatea de pulbere
recuperata si reciclatd. Aceasta minimizeaza uzura componentelor
sistemului, precum pompele, pistoalele de pulverizare si filtrele. Costurile
deintretinere sunt, de asemenea, mentinute la un nivel scazut.

Presiunea aerului de atomizare

Aerul de atomizare este adaugat fluxului de pulbere si aer pentru
cresterea vitezei pulberii in furtunul de alimentare si pentru spargerea
bulgarelor de pulbere. Sunt necesare presiuni mai ridicate ale aerului de
atomizare la debite mai mici ale pulberii, pentru mentinerea particulelor de
pulbere in fluxul de aer. Vitezele mai mari ale pulberii pot duce la
modificarea jetului de pulverizare.
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Daca presiunea aerului de atomizare este prea scazuta, rezultatul poate fi
o pulverizare inegaléa din pistolul de pulverizare, insotita de goluri de aer si
de variatii ale sarcinii. Dacé este prea ridicata, presiunea aerului de
atomizare poate creste viteza fluxului si poate duce la cresterea excesiva a
cantitatii de pulverizare inutild, a topirii de impact si la uzura prematura a
pieselor din pompa si din pistolul de pulverizare.

NOTA: Reglati presiunea aerului de atomizare la cel putin 0,3 bari (5 psi).
Daca presiunea aerului este prea scazuta, pulberea poate sa se reverse
din pompa de pulbere si s& ajunga in interiorul unitatii de comanda,
defectand supapele si regulatoarele de aer.

Oprirea
1. Aduceti intrerupétorul principal de alimentare al unitatii de comanda in
pozitia oprit.
2. Daca utilizati aer auxiliar, rotiti regulatorul AUX spre sténga, pana cand
indicatorul afiseaza zero.

3. Legatilaimpamantare electrodul pistolului pentru a descarca
tensiunea reziduala.

4. Efectuati procedura Intretinerea zilnicé.

Intretinerea zilnica

1. Comparatiiesirea pA a pistolului Tn mod kV, fara piese n fata pistolului,
cu iesirea si setarea kV inregistrate la punerea initiald in functiune.
Diferentele semnificative pot insemna c& ansamblul electrodului din
pistol sau multiplicatorul este scurtcircuitat sau defect.

Echipamentele si piesele nelegate la impamantare pot acumula o sarcina
ce poate genera un arc electric sau poate provoca incendiu sau explozie.
Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidente grave.

f AVERTISMENT: Verificati temeinic toate conexiunile la Tmpamantare.

2. Verificati toate conexiunile laTmpamantare, inclusiv legaturile pieselor.

NOTA: Piesele nelegate sau cu legéturd necorespunzitoare la
Tmpamantare afecteaza eficienta transferului, invelisul electrostatic si
calitatea finisarii.

3. Verificati conexiunile cablului de alimentare si al celui de pistol.

4. Asigurati-va ca aerul este livrat curat si uscat.

Stergeti pulberea si praful de pe carcasa unitatii de comanda cu o
carpa curata si uscata.

6. Tndepértat,i cu grija pulberea topita din partile componente cu ajutorul
unui cui de lemn sau de plastic sau cu o0 unealtda asemanatoare.

NOTA: Nu utilizati unelte care vor zgaria plasticul. Pulberea se va
acumula si se va topi prin impact pe orice suprafata zgariata.
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Sectiunea 5
Depanarea

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest

f AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze

manual si toate celelalte documente aferente.

Introducere

Aceasta sectiune contine proceduri de depanare. Aceste proceduri se
referd numai la cele mai obignuite probleme pe care le puteti intalni. Daca
nu puteti remedia problema cu informatiile furnizate aici, contactati
reprezentantul local Nordson pentru a beneficia de asistenta.

Pictograma Stare Stare pistol Problema
pictograma
ﬁ Clipeste Declansat Electrostatice
kV este pornit
& Clipeste Nedeclansat desi ar trebui
sa fie oprit

‘ Clipeste Declansat Solenoid
Apasati tasta

Nordson

? Afisat continuu | Declansat pentrua

vizualiza codul
erorii

Comutati in modul de diagnosticare pentru a gasi problema specifica.

© 2005 Nordson Corporation
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Modul diagnosticare

Functionarea

A se vedea Figura 5-1.

Daca pistolul de pulverizare este descarcat in prezenta unei conditii de
eroare, pe ecranul digital este afisat un semn de intrebare, iar simbolurile
de pulbere si kV clipesc. Este nevoie de comutarea in modul de
diagnosticare pentru corectarea erorilor.

140

ode) S0 79
mubnnbnninn

KV

1400473A

Figura 5-1  Afisarea unei conditii de eroare

Functia de diagnosticare este disponibild in orice moment. Declansatorul
si purjarea suntin continuare functionale in timp ce pe afisaj se
vizualizeaza informatiile de diagnosticare.

NOTA: in versiunea 1.0 a pachetului software, functia de diagnosticare
este disponibild numai daca sistemul nu este declansat. Declansarea
pistolului de pulverizare sau apasarea tastei Nordson in modul de
diagnosticare va rezulta in parasirea automata a modului de diagnosticare
sin revenirea la modul anterior de functionare.

NOTA: Nu opriti alimentarea cu energie electrica a sistemului daca nu vi
se cere acest lucru. Codurile de eroare sunt sterse cand alimentarea cu
energie electrica a sistemului este oprita.

Pentru a comuta in modul de diagnosticare:

1. Apasati tasta Nordson.

2. Asevedea Figura 5-2. Pe ecranul digital este afisat un simbol de
cheie, indicand faptul ca modul de diagnosticare este activ.
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1400389A

Figura5-2  Afisajul iIn modul de diagnosticare

Sistemul efectueaza verificari interne si trece automat prin urmatoarea
secventa de diagnosticare:

a. Daca apar erori, codurile de eroare sunt afisate pe ecranul digital.
b. Liniutele sunt afisate pentru a indica sfarsitul codului de eroare.

c. Este afisata valoarea temporizatorului de pulverizare total3, iar cifra
1 este afisata in zona Select Change, impreuna cu semnul
HRS x10.

d. Este afisata valoarea temporizatorului de serviciu, iar cifra 2 este
afisata in coltul din stdnga sus, impreuna cu semnul HRS x10.

e. Toate segmentele si pictogramele sunt iluminate pe afisajul LCD.

f. Se afiseaza tipul SC1 (unitate de comanda manuald) al unitatii de
comanda.

g. Este afisatd versiunea pachetului software. Este afisata litera Sin
coltul din stdnga sus, impreuna cu numarul versiunii.

NOTA: Dupi completarea intregii proceduri de diagnosticare,
unitatea de comanda paraseste automat modul de diagnosticare i
revine la modul anterior de functionare.

Notati toate codurile de eroare.

NOTA: Asigurati-vd ¢4 ati notat codurile de eroare Tnainte de oprirea
alimentarii cu energie electrica a sistemului. Codurile de eroare sunt
sterse cand alimentarea cu energie electrica este oprita.

Daca este disponibil un cod de eroare, consultati Tabelul 5-1 pentru a
localiza eroarea si efectua actiunea de remediere a erorii.

NOTA: Dupi completarea intregii proceduri de diagnosticare,
unitatea de comanda paraseste automat modul de diagnosticare si
revine la modul de functionare n care a fost setat anterior.

Daca nu ati notat un cod de eroare, reintrati in modul de diagnosticare
pentru a vizualiza si nota codul de eroare.

NOTA: Pentru orice problema cu pistolul de pulverizare cu pulbere
manual, pentru informatii suplimentare, consultati manualul pistolului.

Pentru a elimina o defectiune in modul de diagnosticare, apadsati tasta
sageata jos.

© 2005 Nordson Corporation
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Codurile de eroare

Tabelul 5-1 Codurile de eroare

Cod de Problema Masura de remediere
eroare
1 Problema cu scrierea pe Opriti alimentarea cu energie electrica a unitatii de comanda
Neuron EPROM pentru a reseta microprocesorul.
Daca problema persistd, inlocuiti placa de comanda.
2 Testul RAM nereusit Opriti alimentarea cu energie electrica a unitatii de comanda
pentru a reseta microprocesorul.
Daca problema persistd, inlocuiti placa de comanda.
3 Eroare curent de reactie Declansati pistolul fara piese in fata pistolului de pulverizare.
HA Daca curentul pistolului este mai mare de 105 pA, verificati
daca exista un scurtcircuit in firul pentru curentul de reactie din
cablul pistolului:
Deconectati conectorul de la multiplicator din partea
posterioaré a pistolului de pulverizare. Declansati pistolul si
verificati afisajul.
¢ Daca eroarea se mentine E3, inlocuiti cablul.
® Dacd eroarea se schimbain E7, inlocuiti multiplicatorul.
4 Solenoidul nr. 1 al Verificati bobina supapei electromagnetice.
supapei de declansare Daci problema persist3, nlocuiti solenoidul.
este scurtcircuitat sau ’
deschis
5 Solenoidul nr. 2 al Opriti alimentarea cu energie electrica a unitatii si verificati
supapei de purjare este bobina supapei electromagnetice.
scurtcircuitat sau deschis | pacy problema persista, inlocuiti solenoidul.
6 Neutilizat Tn acest sistem Pentru asistentd, contactati reprezentantul dumneavoastra
Nordson.
7 Circuit deschis in cablul Verificati daca LED-ul din partea posterioara a pistolului de

pistolului sau multiplicator

pulverizare ilumineaza cand declansatorul este apasat.

® Dacad LED-ul nuilumineaza, verificati daca nu s-a defectat
cablul pistolului.

® Daca LED-ulilumineaza, declansati pistolul de pulverizare in
apropierea unei piese legate laimpamantare.

Daca curentul afisat este de 1 pA sau mai putin, verificati
cablul multiplicatorului si ansamblul electrodului pentru
conexiuni slabite. Daca conexiunile sunt stabile, verificati
multiplicatorul cu un aparat de masura kV. Daca aparatul de
masurd kV indica tensiune de iesire, verificati daca nu s-a
ntrerupt firul de reactie in cablu. Daca firul nu este
ntrerupt, verificati dacad nu s-a defectat multiplicatorul.

Continuare...
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Cod de Problema Masura de remediere
eroare
8 Scurtcircuit in cablul Verificati daca LED-ul din partea posterioara a pistolului de

pistolului sau multiplicator | pulverizare ilumineaza cand declansatorul este apésat. Daca
LED-ul nu ilumineaza, opriti unitatea de comanda. Deconectati
conectorul de la multiplicator din partea posterioara a pistolului
de pulverizare. Declansati pistolul de pulverizare si verificati
LED-ul. Dacda LED-ul ramane stins si codul de eroare se
mentine E8, cablul este scurtcircuitat si trebuie Tnlocuit. Daca
LED-ul ilumineaza si codul de eroare se schimba in E7, cablul
pistolului nu este intrerupt. Verificati daca nu s-a defectat
multiplicatorul.

Continuare...
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Cod de Problema Masura de remediere
eroare

9 Neutilizat Tn acest sistem Pentru asistentd, contactati reprezentantul dumneavoastra
Nordson.

10 Neutilizat Tn acest sistem Pentru asistentd, contactati reprezentantul dumneavoastra
Nordson.

11 Hardware-ul placii unitatii | Opriti alimentarea cu energie electrica a unitatii de comanda.

de comanda Deconectati conexiunea la multiplicator din partea posterioara

a pistolului de pulverizare.
Alimentati cu energie electricd unitatea de comanda, apoi
declansati pistolul de pulverizare.
Daca problema se schimba intr-un circuit deschis, placa
functioneaza corespunzator. Verificati multiplicatorul.
Daca problema persistd, inlocuiti placa unitatii de comanda.

12 Neutilizat Tn acest sistem Pentru asistentd, contactati reprezentantul dumneavoastra
Nordson.

13 Neutilizat in acest sistem Pentru asistenta, contactati reprezentantul dumneavoastra
Nordson.

14 Neutilizat Tn acest sistem Pentru asistentd, contactati reprezentantul dumneavoastra
Nordson.

15 Eroare de reactie Verificati daca LED-ul din partea posterioara a pistolului de

pulverizare ilumineaza cand declansatorul este apdsat. Daca
LED-ul nu ilumineaza, opriti unitatea de comanda. Deconectati
conectorul de la multiplicator din partea posterioara a pistolului
de pulverizare. Declansati pistolul de pulverizare si verificati
LED-ul. Dacda LED-ul ramane stins si codul de eroare se
mentine E8, cablul este scurtcircuitat si trebuie inlocuit. Daca
LED-ul ilumineaza si codul de eroare se schimbéin E7, cablul
pistolului nu este intrerupt. Verificati dacé nu s-a defectat
multiplicatorul.

Determinarea versiunii pachetului software
A se vedea Figura 5-3.

Versiunea pachetului software de pe sistemul dumneavoastra este afisat
n modul de diagnosticare. Litera S (software) apare in coltul din stdnga
sus, iar versiunea pachetului software este afisatéd langa simbolul de

cheie.
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1400474A

Figura5-3  Afisarea versiunii pachetului software
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Alte probleme

pentru verificarea tensiunilor. Atingerea componentelor electrice aflate

f AVERTISMENT: Alimentarea cu energie electrica trebuie sa fie pornita

sub tensiune poate fi fatald. Opriti alimentarea cu energie electrica inainte
de a efectua reglaje sau reparatii.

Lipsa afigarii la punerea in functiune

A se vedea Figur

a5-4.

Verificati sigurantele de pe panoul inferior. Indepértati modulul de
tastatura si verificati daca LED-ul pentru alimentarea cu curent continuu

de pe placa unitatii de comanda ilumineaza.

® Dacé LED-ul ilumineaza, inlocuiti modulul de tastatura.

® Daca LED-ul nuilumineaza, verificati circuitele electrice de curent
alternativ si curent continuu.
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Figura5-4 Amplasarea LED-ului pentru alimentare pe placa unitatii de comanda

1. LED alimentare cu curent continuu
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Circuitele electrice

A se vedea Figura 5-5.
1. Verificati sigurantele (1 si 2) de pe panoul modulului
alimentatorului (3). Inlocuiti orice siguranta arsa.

2. Verificati conexiunile cablurilor POWER INPUT (7) si GUN OUTPUT (6).
Strangeti orice conexiune slabita a cablurilor.

3. Demontati modulul alimentatorului din unitatea de comanda. Verificati
conexiunile de iesire pentru curentul continuu (5). Strangeti firele
slabite.

4. Verificati conexiunile firelor pe prizele GUN OUTPUT si POWER INPUT.
Strangeti firele slabite.

5. Instalati cu grija modulul alimentatorului in unitatea de comanda.

1400485A

Figura 5-5 Amplasarea iesirii de curent continuu

1. Siguranta 1 5. lesire curent continuu
2. Siguranta 2 6. Prizd GUN OUTPUT

3. Panou modul alimentator 7. Priza POWER INPUT

4. Panou alimentator
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Schema de conexiuni
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A\
A\

Sectiunea 6
Repararea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Deconectati si opriti alimentarea cu energie electrica
Tnainte de a efectua urmatoarele operatii. Nerespectarea acestui
avertisment poate avea ca urmari ranirea sau moartea personalului.

Inlocuirea modulului de tastatura

®

A se vedea Figura 6-1.

Modulul de tastatura (3) poate fi inlocuit de pe partea frontald a unitatii de
comanda. Modulul de tastatura consta din modulul LCD, tastatura si trei
pléci de circuit imprimat care sunt conectate intre ele si fixate cu
distantiere.

ATENTIE: Circuitele sunt sensibile la descarcérile electrostatice. Purtati
0 curea de mana cu legaturad laimpéamaéntare cand lucrati pe modulul de
comanda. Nerespectarea acestui avertisment poate avea ca urmare
defectarea modulului de tastatura.

1. Tndepérta’gi cele patru suruburi (1) si saibe (2).

2. Tnclina’gi partea superioara a modulului de tastatura (3) in fata si
deconectati toti cei trei conectori (4).

Scoateti modulul de tastatura din unitatea de comanda.

4. Asezati noul modul de tastaturéd pe muchia inferioara a deschizaturii i
conectati toti cei trei conectori (4).

5. Inclinati modulul de tastaturé la loc si fixati-l pe unitatea de comanda
cu cele patru suruburi si saibe.

© 2005 Nordson Corporation
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Inlocuirea modulului de tastatura (continuare)

1
2
"o

1400476A
Figura6-1 Tnlocuirea modulului de tastatura

1. Surub 3. Modul de tastatura 4. Conectori
2. Saiba
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Inlocuirea alimentatorului de curent continuu

A se vedea Figura 6-2.

Alimentatorul de curent continuu este montat pe modulul alimentatorului,
care este panoul din stanga jos al unitatii de comanda.

1.

Tndepérta’gi cele patru suruburi (2) care fixeazd modulul alimentatorului
(1) pe unitatea de comanda (5).

Deconectati conectorii de la intrarea de curent alternativ (4) si iesirea
de curent continuu (6) de pe placa de alimentare cu curent
continuu (3).

Tndepérta’;i cele patru suruburi care fixeazé placa de alimentare cu
curent continuu pe modulul alimentatorului. Indepartati placa de
alimentare de curent continuu.

NOTA: Daci este necesar, utilizati cu grija o surubelniti pentru a
debloca placa de alimentare de curent continuu de pe distantiere.

Asezati noua placa de alimentare cu curent continuu pe cele patru
distantiere de pe modulul alimentatorului.

Fixati noua placé de alimentare de curent continuu pe modulul
alimentatorului utilizdnd cele patru suruburi.

Atasati conectorii de intrare de curent alternativ si de iesire de curent
continuu pe noua placa de alimentare de curent continuu.

Fixati modulul alimentatorului pe unitatea de comanda utilizand cele
patru suruburi.

© 2005 Nordson Corporation
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1400486A
Figura6-2 Tnlocuirea alimentatorului de curent continuu

1. Modulul alimentatorului 4. Conector de intrare curent
2. Suruburi alternativ

3. Placi de alimentare cu curent continuu 2+ Unitate de comanda
Conector iesire curent
continuu

P/N 7119574G © 2005 Nordson Corporation



Repararea 6-5

Inlocuirea colectorului

A se vedea Figura 6-3.

Ansamblul colectorului este montat pe modulul pneumatic, accesibil prin
panoul inferior dreapta al unitatii de comanda.

NOTA: Componentele modulului pneumatic (cum ar fi colectorul) pot fi
nlocuite separat, iar supapele electromagnetice pot fi reconstruite.
Consultati Reconstruirea supapei electromagnetice de pe pagina 6-7 Si
Seturi de service de pe pagina 7-11.

1. Deconectati toatd tubulatura pentru aer de la unitatea de comanda.

2. Tndepértat,i cele patru suruburi (2) care fixeaza panoul colectorului (6)
de partea inferioara a unitatii de comanda (1).

Deconectati tubulatura pentru aer de la ansamblul de colectare (5).

Deconectati firul de masa de la stiftul pentru legarea la impamantare al
panoului colectorului (3).

5. Separati bobinele solenoizilor (7) de colector prin indepartarea
piulitelor moletate (9) si a saibelor (8) si tragand bobinele deoparte.

6. Tndepérta’gi cele doua suruburi (4) care fixeaza ansamblul colectorului
pe panoul colectorului.

7. Reconstruiti supapa electromagneticad, daca este necesar. Consultati
Reconstruirea supapei electromagnetice de pe pagina 6-7 pentru
instructiuni.

8. Fixati noul ansamblu al colectorului pe panoul colectorului, folosind
cele doua suruburi.

9. Fixati bobina solenoidului pe supapa electromagnetica folosind saiba
si piulita moletata.

10. Conectati firul de masa la stiftul pentru legarea la impamantare de pa
panoul colectorului.

11. Conectati tubulatura pentru aer la ansamblul colectorului. A se vedea
Figura 6-5 pentru o schema pneumatica.

12. Fixati modulul pneumatic pe unitatea de comanda cu cele patru
suruburi.

© 2005 Nordson Corporation
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Figura 6-3  Tnlocuirea colectorului

ok ownN

Unitate de comanda

Suruburi

Stift pentru legarea la impamantare
Suruburi

Ansamblu colector
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1400477A

Panou colector
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Saiba

Piulitéd moletata
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Repararea 6-7

Reconstruirea supapei electromagnetice

A se vedea Figura 6-4.

Aceasta procedura utilizeaza seturile de service pentru etansarea
supapelor, declansatoare sau pentru depanarea supapelor de purjare in
vederea reconstruirii supapelor electromagnetice. Consultati Seturi de
service de pe pagina 7-11 pentru mai multe informatii.

NOTA: n setul de etansare sunt incluse sapte garnituri de etansare
pentru racord in T. Daca reconstruiti supapa de declansare, utilizati toate
cele sapte garnituri de etansare pentru racord in T. Daca reconstruiti
supapa auxiliard, veti utiliza doar sase garnituri de etansare pentru racord
nT.

1. Indepartati colectorul. Consultati Inlocuirea colectorului de pe
pagina 6-5 pentru instructiuni.

2. Tndepérta’gi suruburile (7) si trageti capacul de capat (6) deoparte de
pe corpul supapei electromagnetice (1). Asigurati-va ca cele treiinele
mici de etansare (8) si garnitura plata rotunda (9) ramén pe capacul de
capat.

3. Tndepérta’gi pistonul si bucsa (5) de pe corpul supapei.

4. Apasati mansonul arcului (2) pentru a forta ansamblul bobinei (4) afara
din corpul supapei.

5. Dezasamblati ansamblul bobinei si curatiti, respectiv inlocuiti piesele
daca este necesar.

6. Asamblati supapa electromagnetica. Lubrifiati usor urmatoarele
elemente cu lubrifiantul inclus Tn setul de service, Tnainte de montare:

* bobina(11)

® garniturile de etansare pentru racordin T (10)
® inelul de etansare al pistonului (5)

® inelele de etansare (8)

® garnitura (9)

NOTA: Distantierele (12) si garniturile de etansare pentru racord

n T (10) sunt identice si pot fi instalate n orice pozitie pe lungimea
bobinei (11). Utilizati numai sase din cele sapte garnituri de etansare
pentru racord in T livrate in set daca reconstruiti supapa de purjare.

Instalati ansamblul bobinei in corpul supapei.
Instalati pistonul si bucsain corpul supapei.

9. Asigurati-va cd toate inele mici de etansare sunt aliniate cu orificiile de
pe corpul supapei si instalati capacul de capat folosind cele patru
suruburi. Strangeti suruburile la 1 Nem (9 inci-Ib).

Dupa ce colectorul este indepartat de pe unitatea de comanda, oricare
dintre bobine poate fi reconstruitd. A se vedea Figura 6-5 pentru a
determina supapa care trebuie reparata.
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Figura 6-4 Reconstruirea supapei electromagnetice

1. Corp supapa
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Repararea 6-9

Inlocuirea regulatorului/indicatorului

Tndepérta’;i panoul frontal din dreapta pentru a accesa
regulatorul/indicatoarele.

1.

»

o

o

Tndepértati cele patru suruburi care fixeazd modulul
regulatorului/indicatoarelor pe unitatea de comanda.

Scoateti modulul regulatorului/indicatoarelor din unitatea de comanda
si deconectati tubulatura pentru aer de la regulator/indicator.

Trageti capacul regulatorului deoparte de pe regulator/indicator si
desurubati inelul de montare pe panou. Indepartati
regulatorul/indicatorul de pe panou.

Fixati noul regulator/indicator pe panou, folosind inelul de montare.
Instalati capacul noului regulator.

Conectati tubulatura pentru aer la noul regulator/indicator. A se vedea
Figura 6-5 pentru o schema pneumatica.

Instalati modulul regulatorului/indicatoarelor in unitatea de comanda si
fixati-1 cu cele patru suruburi.

NR. LUNGIME |MARIME
TUB (INCI) TUB
10 12,00 6mm
p— 11 12,00 6mm
14 6,00 6mm
20 12,00 6l
o] [2o] 21] mm
21 12,00 6mm
22 6,00 6mm
— 30 12,00 6mm

SOL 1
10@ 1B® 1A SUPAPA DE 31 12,00 6mm
DEBIT

8 ! 5 ; soL2 _
@ @ v SUPAPA DE
A PURJARE
2

ANSAMBLU A B c D
COLECTOR *

Figura6-5 Schema pneumaticd

1400478A
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Piese 7-1

Introducere

Sectiunea 7
Piese

Pentru a comanda piese componente, apelati Centrul de Servicii pentru
Clienti Nordson sau reprezentantul local Nordson. Utilizati aceasta lista de
piese compusa din cinci coloane si ilustratia insotitoare pentru a descrie si
localiza corect piesele.

Utilizarea listei de piese ilustrate

Numerele din coloana Element corespund cu numerele care identifica
piesele din ilustratiile prezentate dupa fiecare listd de piese. Codul NS
(nu este prezentat) indica faptul ca o piesa din lista nu este ilustrata.
Liniuta (—) este utilizatd daca codul de produs se aplica tuturor pieselor
din ilustratie.

Numarul din coloana P/N reprezinta codul de produs conform marcajului
Nordson Corporation. O serie de liniute Tn aceasta coloana (- - - - - - )
Tnseamna ca piesa respectiva nu poate fi comandata separat.

Coloana Descriere indicda denumirea piesei, precum si dimensiunile ei si
alte caracteristici, dupa caz. Indentarile arata relatiile dintre ansambluri,
subansambluri si piese.

® Daca comandati ansamblul, elementele 1 si 2 vor fi incluse.
* Daca comandati elementul 1, elementul 2 va fi inclus.

* Daca comandati elementul 2, va va fi livrat numai elementul 2.

Numarul din coloana Cantitate reprezinta cantitatea necesara pe unitate,
ansamblu sau subansamblu. Codul AR (dupa caz) este utilizat daca codul
de produs este un elementin volum, comandat in cantitati sau daca
cantitatea pentru un ansamblu depinde de versiunea sau modelul
produsului.

Literele din coloana Nota se refera la notele de la sfarsitul fiecarei liste de
piese. Notele contin informatii speciale cu privire la modul de utilizare si
comanda. Acordati atentie deosebita notelor.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 0000000 Ansamblu 1
1 000000 e Subansamblu 2 A
2 000000 e+ Piesd 1

© 2005 Nordson Corporation
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7-2 Piese

Unitate de comanda

A se vedea Figura 7-1.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1018181 CONTROL UNIT, manual, 3 gauge, Sure Coat, 1
packaged
1 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust tight 1
2 307372 ¢ GASKET, front panel 2
3 982825 ¢ SCREW, pan, recessed, M4 x 12, with integral 16
lock washer bezel
4 327744 ¢ KIT, keypad assembly, Sure Coat, manual 1 A
5 1018246 ¢ MODULE, gauge/regulator, Sure Coat, manual 1 A
controller
6 1063284 ¢ KIT, module, manifold, 3 gauge, manual, 1 A
Sure Coat
7 335449 ¢ POWER SUPPLY MODULE KIT, manual 1 A
individual controller
8 240674 ¢ TAG, ground 3
9 983021 ¢ WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass
10 983401 ¢ LOCK WASHER, m, split, M5, steel, zinc 3
11 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 3
12 302189 * WIRE, ground, assembly, 10.50 in. 2
NS 972286 ¢« REDUCER, 8-mm stem x 6-mm tube 2
NS 900742 « TUBING, polyurethane, 6 mm, blue AR
NS 240976 ¢ CLAMP, ground, with wire 1 B
NS | ------ ¢ RESISTOR, 2.2k, 0.25 W, 1% axl 1 C
NS 982499 ¢ SCREW, pan, slotted, M6 x 12, zinc 4
NS 983128 ¢ LOCK WASHER, m, internal, M6, steel, zinc 4
NS 173086 e CABLE, power, 3 wire, 18 ft 1

NOTA A: Piesele incluse in aceste ansamble vor fi identificate mai tarziu in aceasta sectiune.

B: Acesta este ansamblul extern pentru legarea laimpamantare care conecteaza unitatea de comanda la

o legatura adevarata de impamantare.
C: Acest rezistor se afld pe fisa modulului de tastatura, in conectorul J4.
AR: Dupa caz
NS: Nu este prezentat
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Modul de tastatura

A se vedea Figura 7-2.

Element P/N Descriere Cantitate Nota

— 327744 KIT, keypad assembly, Sure Coat, manual 1

— | e ¢ MODULE, keypad, Sure Coat 1

1 288836 ee MODULE, LCD, Sure Coat 1

2 288839 e+ PANEL, keypad, manual control, 1

Sure Coat

3 227186 e+ PCA, manual gun controller 1

4 227210 eee FUSE, submini, 40 mA, 250V, trigger 1

5 227210 eee FUSE, submini, 40 mA, 250 V, purge 1
NS 288814 ¢ BEZEL, manual control, Sure Coat 1
NS 982825 ¢ SCREW, panel, recessed, M4 x 12, with 4

integral lock washer bezel

NS 307916 UPGRADE KIT, software, manual gun control unit 1 A

NOTA A: Comandati acest set pentru a actualiza unitatea dumneavoastrd de comanda la cea mai recenta
versiune a pachetului software.

NS: Nu este prezentat
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Modulul colector

A se vedea Figura 7-3.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1063284 KIT, module, manifold, 3 gauge, manual, 1
Sure Coat
L ¢ PANEL, pneumatic, manual individual controller 1
2 334799 e SCREW, pan, recessed, M5 x 10, with integral 2
lock washer bezel
3 1005527 ¢ GASKET, pneumatic panel, manual, 1
Sure Coat
4 1017878 ¢ MANIFOLD, assembly, 3 gauge, manual, Sure 1
Coat
5 327748 e+ VALVE, check, M8 T xR /4 in., male input 2
6 | ------ e+ CONNECTOR, orifice, 4-mm tube x 1
1/4-in. universal
7 971100 e+ CONNECTOR, male, 6-mm tube x 8
1/4-in. universal
8 972283 e+ CONNECTOR, round, male, 10-mm tube x 2
1/4-in. universal
9 972142 e+ ELBOW, male, 6-mm tube x 1/4-in. universal 1
10 972142 e+ TEE, male run, 6-mm tube x 1/4-in. universal 1
11 240674 ¢ TAG, ground 1
12 933469 ¢ LUG, 90 degree, double, 0.250 x 0.438 in. 1
13 983021 ¢ WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 1
brass
14 983401 ¢ LOCK WASHER, m, split, M5, steel, zinc 1
15 984702 e NUT, hex, M5, brass 1
2 3 Supapanr. 2 Supapanr. 1

/ 4 (Purjare)

(Declansator)

7

=

10

Figura7-3  Modulul colector

1400481A
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Piese 7-7

Modulul alimentatorului

A se vedea Figura 7-4.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 335449 POWER SUPPLY MODULE KIT, manual individual 1
controller

1 982824 e SCREW, pan, recessed, M3 x 8, with integral 4
lock washer bezel

2 335441 e FILTER, line, with connector 1

3 982825 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, with 2
integral lock washer bezel

4 288803 ¢ POWER SUPPLY, 24, 5,12 Vdc, 40 W 1

5 335442 ¢ HARNESS, control, manual individual controller 1

6 939122 » SEAL, conduit fitting, 1/5 in. 2

7 984526 * NUT, lock, 1/5-in. conduit 2

8 288841 ¢ RECEPTACLE, input, T wire, female 1

9 | ------ ¢ PANEL, power supply tray 1

10 302195 e GASKET, back panel, electrostatic, 1
Sure Coat

11 131477 ¢ FUSE, 2.00, fast acting, 250 V, 5 x 20 2

12 288804 ¢ FUSE HOLDER, panel mount, 5 x 20 2

13 288842 ¢ RECEPTACLE, power, Sure Coat 1

14 271221 ¢ LUG, 45, double, 0.250 in. x 0.438 in. 1

15 983401 ¢ LOCK WASHER, m, split, M5, stainless steel, 1
zinc

16 983021 ¢ WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 1
brass

17 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 1
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Modulul alimentatorului (continuare)

Figura7-4

Modulul alimentatorului
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Modulul regulatorului/indicatorului

A se vedea Figura 7-5.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 1018246 GAUGE/REGULATOR MODULE, Sure Coat, 1
manual controller

1 288817 ¢ PANEL, manual controller, 3 gauge, 1
Sure Coat

2 288814 « BEZEL, manual controller, Sure Coat 1

3 141603 e SEAL, panel, regulator 3

4 1004625 ¢ REGULATOR ASSEMBLY, 0-100 psi, 0-7 bar, 2
vertical

5 1018157 ¢ REGULATOR ASSEMBLY, 0-25 psi, 0-1.7 bar, 1
vertical

Figura 7-5

Modulul regulatorului/indicatorului

1400480A
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Seturile de console de montare

A se vedea Figura 7-6.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 288828 BRACKET KIT, mounting, rail 1
2 1023868 WALL MOUNT KIT, manual, Sure Coat 1
3 288844 TABLE TOP BRACKET KIT, Sure Coat 1

Figura7-6  Seturile de console de montare

1400484A
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Tubulatura pentru aer

Comandati toata tubulatura pentru aer in multipli de un picior.

P/N Descriere Nota
900618 TUBULATURA, poliuretan, 8 mm, albastru
900619 TUBULATURA, poliuretan, 8 mm, negru
900742 TUBULATURA, poliuretan, 6 mm, albastru
900741 TUBULATURA, poliuretan, 6 mm, negru

Seturi de service

A se vedea Figura 7-3 pentru a determina supapa care trebuie comandata.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
NS 333677 TRIGGER VALVE SERVICE KIT 1 A
NS 333678 PURGE (auxiliary) VALVE SERVICE KIT 1 B
NS 900349 LUBRICANT, PTFE grease, 0.750-0z tube 1 C
NS 1027108 SEAL SERVICE KIT, spool, valve 1 D
NOTA A: Supapa de declansare este cea mai lung4 dintre cele dous supape. A se vedea Figura 7-3.

: Supapa de purjare este cea mai scurti dintre cele doua supape. A se vedea Figura 7-3.
. Lubrifiati bobina cu aceasta vaselind atunci cand reconstruiti oricare dintre supape.
: Setul de service pentru etansari bobine din supapa, piesa 1027108, contine sapte garnituri de etansare

pentru racord in T. Acest set poate fi utilizat pentru a reconstrui supapa de declansare sau cea de
purjare. Daca utilizati setul de service etanséri pentru reconstruirea supapei de purjare, se vor utiliza
numai sase garnituri de etansare pentru racord in T. Aruncati la deseuri garnitura de etansare pentru
racordul T ramasa.

NS: Nu este prezentat

Adaptorul de cablu

Utilizati acest adaptor de cablu pentru a conecta pistolul de pulverizare
Versa-Spray sau Tribomatic 500 la unitatea de comanda manuala pentru
pistol Sure Coat.

P/N Descriere Nota
339783 ADAPTORUL DE CABLU, Versa-Spray, Sure Coat, manual
305776 ADAPTORUL DE CABLU, Tribomatic, Sure Coat, manual
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