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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | A44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2005 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_L-1105

© 2005 Nordson Corporation
All rights reserved
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Introducere

Sectiunea 1
Siguranta

Cititi si respectati aceste instructiuni privind siguranta. Avertismentele,
precautiile si instructiunile referitoare la sarcini si echipamente sunt
incluse in documentatia echipamentului acolo unde este cazul.

Asigurati-va ca documentatia completa a echipamentului, inclusiv aceste
instructiuni, se afla la dispozitia persoanelor care utilizeazé sau depaneazéa
echipamentul.

Personalul calificat

Destina’;ia

Proprietarii echipamentului sunt raspunzatori de asigurarea faptului ca
echipamentele Nordson sunt instalate, utilizate si depanate de personal
calificat. Personal calificat sunt acei angajati sau antreprenori care au fost
instruiti pentru efectuarea in conditii de siguranta a sarcinilor care le-au
fost atribuite. Acestia sunt familiarizati cu toate regulile si reglementarile
privind siguranta si sunt apti fizic pentru a efectua sarcinile care le-au fost
atribuite.

Utilizarea echipamentului Nordson in alte moduri decat cele descrise in
documentatia livratd cu echipamentul, poate cauza rénirea persoanelor
sau provoca pagube materiale.

Cateva exemple de utilizare necorespunzatoare a echipamentului includ:

¢ utilizarea materialelor necompatibile;
e efectuarea modificarilor neautorizate;

® indepartarea sau ocolirea dispozitivelor de protectie sau a
dispozitivelor de blocare;

e utilizarea pieselor necompatibile sau avariate;
* utilizarea echipamentelor auxiliare neautorizate;
* utilizarea echipamentului depasind sarcinile maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt evaluate si aprobate pentru
mediul Tn care sunt utilizate. Aprobarile obtinute pentru echipamentele
Nordson vor fi anulate daca nu se vor respecta instructiunile de instalare,
utilizare si depanare.

Toate fazele instalarii echipamentului trebuie sa respecte toate legile
federale, statale silocale.

© 2006 Nordson Corporation
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1-2 Siguranta

Siguranta personala

Pentru a preveni rénirea personalului, urmati aceste instructiuni.

Nu utilizati sau depanati echipamentul daca nu aveti calificarea
necesara.

Nu utilizati echipamentul daca dispozitivele, usile sau capacele de
protectie nu sunt intacte si daca dispozitivele automate de blocare nu
functioneaza corespunzéator. Nu ocoliti sau dezactivati nici un
dispozitiv de protectie.

Evitati partile aflate in miscare. Tnainte de ajustarea sau depanarea
oricarui echipament aflat in miscare, opriti alimentatorul acestuia si
asteptati pana cand echipamentul se opreste complet. Oprifi
alimentarea cu energie electrica si fixati echipamentul pentru a preveni
orice miscare neasteptata.

Eliberati (aerisiti) presiunea hidraulicd si pneumatica inainte de
ajustarea sau depanarea sistemelor sau componentelor aflate sub
presiune. Deconectati, opriti si etichetati intrerupatoarele inainte de
depanarea echipamentelor electrice.

Obtineti si cititi Foile de Date cu privire la Siguranta Materialului
(MSDS) pentru toate materialele utilizate. Urmati instructiunile
producatorului privind manipularea si utilizarea in conditii de siguranta
a materialelor si utilizati echipamentele de protectie personald
recomandate.

Pentru a preveni accidentarile, acordati atentie pericolelor mai putin
evidente de la locul de munca care nu pot fi eliminate complet
ntotdeauna, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite,
circuitele electrice aflate sub tensiune si piese aflate Tn miscare ce nu
pot fi acoperite sau protejate din motive practice.

Protectia impotriva incendiilor

Pentru a preveni un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

Nu fumati, sudati, polizati si nu utilizati flacaré deschisa in zonele in
care sunt utilizate sau depozitate materiale inflamabile.

Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea
periculoasa a vaporilor sau materialelor volatile. Pentruindrumare,
consultati legislatia locald sau Foile de Date cu privire la Siguranta
Materialului (MSDS).

Nu deconectati circuite electrice aflate sub tensiune in timp ce lucrati
cu materiale inflamabile. Opriti mai intai alimentarea cu energie
electrica de la un intrerupator de deconectare pentru a preveni
producerea scanteilor.

Cunoasteti amplasarea butoanelor de intrerupere in caz de pericol, a
supapelor de depresurizare si a extinctoarelor. Daca incendiul
izbucneste intr-o cabina de vopsire prin pulverizare, opriti imediat
sistemul de pulverizare si ventilatoarele de aerisire.

Curatiti, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu
instructiunile prezentate in documentatia echipamentului.

Utilizati numai piese de schimb destinate utilizarii cu echipamentul

original. Contactati reprezentantul local Nordson pentru informatii
privind piesele de schimb si consultanta.

P/N 7119572H
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Impamantarea

/N

AVERTISMENT: Utilizarea unui echipament electrostatic defect este
periculoasa si poate provoca electrocutare, incendiu sau explozie.
Efectuati verificari de rezistenta ca parte a programului periodic de
ntretinere. Daca simtiti chiar si un soc electric slab sau observati scantei
sau arcuri statice, opriti imediat toate echipamentele electrice sau
electrostatice. Nu reporniti echipamentul pana cand problema nu a fost
identificata si remediata.

Legarea laimpamantare n interiorul cabinei sin jurul deschizaturilor
cabinei trebuie sa respecte cerintele NFPA pentru amplasamentele
periculoase de Clasa 2, Unitatea 1 sau 2. Consultati NFPA 33, NFPA 70
(articolele 500, 502 si 516 ale Reglementarilor Nationale privind
Electricitatea — NEC) si NFPA 77, cele mai recente prevederi.

* Toate obiectele conducatoare de electricitate aflate Tn zonele de
pulverizare trebuie legate electric la o prizd de impamantare cu o
rezistentd de cel mult 1 megaohmi, mésurata cu un instrument care
aplica o tensiune de cel putin 500 volti pe circuitul evaluat.

* Elementele care trebuie legate laimpamantare includ, dar nu se
limiteaza la podeaua zonei de pulverizare, platformele de operare,
buncdrele, suporturile senzorilor de lumina si duzele de evacuare.
Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie conectat la
impamantare.

* Existd un posibil potential de incendiu din cauza corpului uman
Tncarcat electric. Persoanele care se afla pe o suprafata vopsitd, cum
ar fi o platforma de operare sau care poarta incaltaminte
neconductiva, nu sunt conectate latmpamantare. Personalul trebuie
sa fie echipat cu incaltdminte cu talpa conductiva sau trebuie sa
utilizeze o curea de legare laimpamantare pentru a mentine o
conexiune laimpamantare in timp ce lucreaza cu sau in jurul unui
echipament electrostatic.

® Operatorii trebuie sa pastreze contactul direct al suprafetei mainii cu
manerul pistolului de pulverizare pentru a preveni electrocutarea in
timpul utilizarii pistoalelor electrostatice de pulverizare manuale. Daca
purtarea manusilor este obligatorie, decupati palma sau degetele,
purtati manusi conductive electric sau o curea de legare la
impamantare, cuplata la manerul pistolului sau la o alta legatura
adevarata de impamantare.

* Opriti alimentatoarele electrostatice si dezactivati electrozii pistolului
Tnainte de a efectua ajustari sau curati pistoalele de pulverizare cu
pulbere.

* Conectati toate echipamentele, cablurile si firele de legare la
impamantare deconectate dupa depanarea echipamentului.

Masuriin cazul unei defec’giuni

Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem se defecteaza, opriti

imediat sistemul si procedati in felul urmator:

e Deconectati si opriti alimentarea electrica. Inchideti supapele
pneumatice de inchidere si eliberati presiunile.

* |dentificati motivul defectiunii si remediati defectiuneainainte de a
reporni echipamentul.

© 2006 Nordson Corporation
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1-4 Siguranta

Trecereala de:;;euri

Treceti la deseuri echipamentul si materialele folosite la utilizare si
depanare in conformitate cu legile locale.

P/N 7119572H © 2006 Nordson Corporation



Siguranta 1-5

Eticheta de siguranta

Tabelul 1-1 prezinta textul etichetei de siguranta de pe acest echipament.
Eticheta de siguranta este conceputd pentru a va ajuta la utilizarea si
ntretinerea in conditii de siguranta a echipamentului.

Tabelul 1-1 Eticheta de siguranta

=l P/N Descriere
ment
AVERTISMENT: Procedurile urmatoare TREBUIE urmate cand se lucreaza
cu acest echipament electrostatic de pulverizare. Nerespectarea acestor
1. 244664 instructiuni poate avea ca urmadri producerea unui incendiu si/sau rénirea

grava a personalului. Afisati acest avertisment pe cabina de vopsire prin
pulverizare.

1. FUMATUL OPRIT. Tineti la distantd de cabina de vopsire prin pulverizare
A flacérile deschise, suprafetele fierbinti si scanteile produse de aparatele
de sudura sau polizoare.

2. Opriti unitatea de alimentare electrostatica daca pistolul de pulverizare nu
este utilizat.

Opriti imediat echipamentul in cazul unui incendiu.

4. Mentineti rezistenta circuitul de legare la Tmpamantare a tuturor obiectelor
sub 1 megaohm pentru a preveni aparitia scanteilor. (ANSI/NFPA 33,
Capitolul 9 sau legile locale.)

5. Tntrerupeti utilizarea si remediati conexiunile laimpamantare daci apar
scantei.

6. Instalati un sistem fix de stingere a incendiilor, in conformitate cu
ANSI/NFPA 33, Capitolul 7 (sau legile locale) Tnainte de a lucra cu pulbere
inflamabila.

7. Instalati detectoare automate de flacari, in conformitate cu ANSI/NFPA 33,
Capitolul 7 (sau legile locale) Thainte de a utiliza pistoalele automate.

8. Examinatiintregul echipament la inceputul fiecarei perioade de lucru si
reparati sau inlocuiti orice piesa defecta, slabitd sau lipsa.

9. Tnainte de curdtire sau orice operatie de intretinere a pistolului
electrostatic de pulverizare, opriti unitatea de alimentare si legati duza la
Tmpamantare. Efectuati intretinerea echipamentului electrostatic de
pulverizare Tn conformitate cu manualul de instructiuni. Nu va abateti de la
instructiuni. Nu inlocuiti piese cu unele provenite de la alti producatori.

f 10. Operatorii trebuie conectati laimpamantare pentru a preveni socurile

w

produse de electricitatea staticd. Suprafata podelei trebuie sa fie
conducitoare de electricitate. Tncaltdmintea si manusile trebuie si fie
antistatice, Tn conformitate cu ANSI Z41-1991 (sau legile locale).

11. Miscarea aerului in deschizaturile cabinei trebuie sd respecte
reglementarile locale si trebuie s& mentina pulberea in interiorul cabinei.
Daca pulberea scapa in afara cabinei, intrerupeti lucrul si remediati
defectiunea.

12. Pulberea poate fi toxica sau poate cauza neplaceri prin periculozitate.
Consultati Foile de Date cu privire la Siguranta Materialului (MSDS) ale
furnizorului. Daca operatorii sunt expusi prafuluiin timpul lucrului,
Tntretinerii sau curatirii, acestia trebuie sa foloseasca echipament de
protectie personald adecvat.

13. Nu utilizati aer comprimat sau solventi organici pentru indepartarea
pulberii de pe piele sau imbracaminte. Utilizati sdpun si apa. Spalati-va pe
maini Thainte de a manca sau fuma.

14. Pistoalele, alimentatoarele, cabinele etc. pot fi curétite cu aer curat, uscat
la 1,7 bari (25 psig).

© 2006 Nordson Corporation P/N7119572H







Descriere  2-1

Introducere

Figura 2-1

1.

2.
3.
4.

Sectiunea 2
Descriere

A se vedea Figura 2-1. Pistolul electrostatic de pulverizare cu pulbere
automat Versa-Spray Il cu alimentator integral (Integral Power Supply =
IPS) incarca electrostatic si pulverizeaza in straturi pulberea organica.
Alimentatorul integral (multiplicator) (4) este disponibil cu polaritate
pozitivd sau negativa si poate fi inlocuit de cétre utilizator. Pistolul de
pulverizare poate fi utilizat cu diferite unitati de control si pompe de
pulbere.

Sunt disponibile seturi optionale de imbunatatire pentru sistemul de aer al
pistolului care includ un difuzor (9) si/sau o extensie a duzei (2). Difuzorul
injecteaza aerul in camera de amestec pulbere-aer pentru a o amesteca
uniform inainte ca aceasta sa ajunga la duza (1).

Din difuzor, aerul este dirijat catre extensia duzei. Aerul din pistol este
trecut prin extensia duzei si eliminat in jurul electrodului pentru a preveni
depunerea pe electrod a straturilor de pulberi, cum ar fi cele metalice.

Duza de pulverizare plata
Extensie duza

Corp admisie de pulbere
Multiplicator

14004098

Pistol de pulverizare cu pulbere automat Versa-Spray Il cu set optional pentru aer

5. Suport pistol 9. Difuzor
6. Priza pentru cablu 10. Furtun de alimentare cu
7. Racord de admisie al aerului pulbere
pentru pistol 11. Tubulatura aer pentru pistol

8. Conector furtun de alimentare

Noté: Elementele 2,7, 8, 9, 10 si 11 sunt utilizate numai la pistoalele de pulverizare cu seturi de aer pentru pistol.

© 2006 Nordson Corporation
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2-2 Descriere

Teoria func’;ionérii

Duze si deflectoare

Unitatea de control a Versa-Spray Il furnizeaza un curent continuu de
joasa tensiune catre multiplicatorul de tensiune. Multiplicatorul genereaza
tensiunea ridicata necesara pentru acoperirea prin pulverizare. Tensiunea
genereaza un cdmp electrostatic puternic intre pistolul de pulverizare si
elementul legat la Tmpamantare aflat in fata pistolului de pulverizare.
Campul electrostatic produce o descarcare corona in jurul electrodului.
Un rezistor aflat intre multiplicatorul pistolului de pulverizare si electrod
limiteaza curentul de iesire la niveluri sigure.

Aerul comprimat pompeaza pulberii din compartimentul de alimentare, i
transporta prin furtunul de alimentare spre pistolul de pulverizare sifi
propulseazi spre piesele de prelucrat. ITn momentul in care particulele de
vopsea sunt pulverizate prin descarcarea corona, acestea se incarca
electrostatic si sunt atrase pe piesele de prelucrat.

Jetul de vopsea este controlat prin forma duzei utilizate, prin viteza aerului
de transport din momentul parasirii duzei si prin campul electrostatic
generat intre electrod si piesa de prelucrat legata laimpamantare. Nu
exista comenzi pe pistolul de pulverizare. Comenzile tensiunii, ale
debitului de pompare a pulberilor si regulatoarele de presiune pentru aerul
de atomizare se afla in unitatea de comanda IPS. Un restrictor nereglabil,
aflat pe panoul posterior al unitétii de comanda ajusteaza presiunea
aerului pentru pistol. Aerul de pompa si cel pentru pistol incepe sa fie
suflat daca pistolul de pulverizare este declansat.

Consultati sectiunea Opfiuni pentru codurile de produs (P/N) si ilustratiile
urmatoarelor componente optionale. Contactati reprezentantul local
Nordson pentru informatii suplimentare despre aceste optiuni.

Pistoalele de pulverizare standard sunt livrate cu o duza de pulverizare
plata Tivar, cu fantd de 4 mm. Urmatoarele duze optionale pot fi
comandate separat:

* duza conica Versa-Spray Il, cu deflector de 19 mm
® duze conice de 32 si 45 mm
¢ deflectoare de 14, 16, 19 si 26 mm pentru duze conice

® duze Tivar si GFT (sticla impregnata cu PTFE) de 2,5, 3,4 si6 mm cu
pulverizare plata, pentru pulbere organica

® duze cu Cross-Cut de 60° si 90°

® duzd-castel (sase fante radiale)

P/N 7119572H
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Descriere  2-3

Extensii lance

Extensiile lance extind lungimea jetului de vopsea pentru a ajuta la
pulverizarea pulberii in cavitati si in colturi interioare. Extensiile sunt
echipate cu duze conice de 26 mm si sunt disponibile n lungimi

de 150, 300 si 450 mm (6, 12 si 18 inci).

Seturi de imbunatatire pentru sistemul de aer al pistolului

Adaptor de purjare

Sunt disponibile cinci seturi pentru a adduga extensii de difuzoare si duze
la un pistol de pulverizare cu pulbere automat Versa-Spray Il. Pentru
pistoalele de pulverizare utilizate cu unitatea de comanda Versa-Spray Il
sunt disponibile urmatoarele seturi.

* Setdifuzor

* Setextensie duza

* Set extensie difuzor si duza

Pentru pistoalele de pulverizare utilizate cu unitatea de comanda
Versa-Spray | sunt disponibile urmatoarele seturi.

* Setcolector

® Setdifuzor

* Setextensie duza

Adaptorul de purjare este utilizat la curatirea pulberii acumulate n corpul
admisiei de pulbere si duzad. Se instaleaza n corpul admisiei de pulbere, in
locul adaptorului pentru furtun. Furtunul de alimentare cu pulbere se
conecteaza direct la adaptorul de purjare.

Seturi de suport cu bila in linie

Pistoalele de pulverizare sunt livrate cu suportul de pistol Nordson
Shur-Lok, prezentat in figura 2-1. Acest suport poate fiinlocuit cu un
suport optional cu bild in linie sau cu o combinatie de suport cu bila in linie
si colector de ioni.

Seturi de colectori de ioni

Colectorul de ioni poate imbunatati gradul de netezime si aspectul
straturilor pulverizate. Acesta colecteaza ionii emisi de electrodul de
ncarcare al pistolului de pulverizare si nu permite acestora sa se aseze pe
piesad. Astfel se reduce rata de acumulare a sarcinii in pulberea depozitata
pe piesa, ce ar putea avea ca efect reducerea defectelor de pe invelisul
tratat, cum ar fi porii sau decajirile.

Sunt disponibile trei seturi: doua seturi de adaptare pentru pistoale de
pulverizare cu suporturi Shur-Lok sau cu bild in linie si o combinatie de
suport cu bilain linie si colector de ioni. Instructiunile de instalare si
reglare sunt incluse pentru fiecare set.

© 2006 Nordson Corporation
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Specificatii
Tensiunea nominald maxima de iesire pe electrod  100.000V £10%
Curentul nominal maxim de iesire pe electrod 0,150 mA £10%

Acest echipament este proiectat pentru utilizare intr-un mediu exploziv
(Clasa I, Divizia I) si Zona 21 sau Zona 22.

Calitatea aerului

Sistemele de pulverizare cu pulbere necesita pentru functionare un aer
curat, uscat si fara ulei. Umezeala sau aerul contaminat cu ulei poate
cauza imbacsirea pulberii Tn canalul Venturi al pompei, in furtunul de
alimentare sau pe calea de admisie a pulberii.

Utilizati filtre/separatoare de 3 microni, cu desecare automata si un
uscator de aer de tip frigorific sau deshidratant regenerativ care poate
produce un punct de roud de 3,4 °C (38 °F) sau mai coborat

la 7 bari (100 psi).
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Sectiunea 3
Instalarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

Montarea pistolului

1. Asevedea Figura 3-1. Instalati clema barei de suport (1) pe o bara cu
diametrul de 25,4 mm (1 inci) (2). Strangeti manerul B.

2. Slabiti suruburile de reglare (5) de pe suportul pistolului (4) si
introduceti capatul barei de suport (3) in suport. Strangeti bine
suruburile de reglare.

3. Utilizati butonul A pentru a regla unghiul pistolului de pulverizare.
Utilizati manerul B pentru a pozitiona vertical sau orizontal clema (1).
Utilizati manerul C pentru a regla unghiul si lungimea barei de suport.

1400410B
Figura 3-1 Montarea pistolului — suportul de pistol Shur-Lok
1. Clema bara de suport 4. Suport pistol Shur-Lok 6. Consola furtun

2. Barade 25,4 mm (1inci) 5. Suruburi de reglare 7. Adaptor furtun
3. Barade suport

Nota: Consultati Bard de suport a pistolului din sectiunea Optiuni pentru informatii privind comandarea unei bare
de suport (3).
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Conexiunile pistolului

Procedatiin felul urmétor pentru a instala cablul pistolului, furtunul de
alimentare si tubulatura optionala pentru aerul de pistol.

A se vedea Figura 3-2.

1.

Conectati capatul cu trei socluri al cablului pistolului (4) Tn priza
multiplicatorului (1). Cuplati capatul cu sase pini al cablului pistolului Tn
priza GUN OUTPUT de pe panoul posterior al unitati de comanda IPS.
Strangeti piulitele de fixare la fiecare capat.

Instalati furtunul de alimentare. Fixati furtunul la ambele capete cu
clemele de fixare. Instalati o tubulaturd cu infasurare in spiralain jurul
furtunului oriunde este necesar, pentru a preveni buclarea furtunului si

intreruperea fluxului de pulbere.

* Pistoale standard—Prindeti furtunul de alimentare si glisati-In
consola furtunului (a se vedea Figura 3-1, (6)) in partea posterioara
a pistolului de pulverizare. Conectati furtunul de alimentare la
adaptorul pentru furtun (a se vedea Figura 3-1, (7)).

* Pistoale cu set optional de aer pentru pistol—Conectati
furtunul de alimentare (6) la conectorul (3) de pe difuzor.

NOTA: Pentru a creste fluxul de pulbere si a mentine distributia uniforma
a pulberii in aer, mentineti furtunul de alimentare cat mai scurt posibil.
Furtunul nu trebuie sa depaseasca lungimea de 8 m (25 picioare).

3.

Pistoale cu set optional de aer pentru pistol, utilizate cu unitati
de comanda Versa-Spray ll—Instalati tubulatura pentru aerul de
pistol. Pentru instructiuni privind conectarea pistoalelor cu aer la
unitatile de comanda Versa-Spray, consultati instructiunile livrate cu
seturile optionale.

a. Tndepérta’;i dopul din portul GUN de pe unitatea de comanda.
Infasurati bandd PTFE pe filetul restrictorului (10). Instalati
restrictorul in portul GUN. Instalati conectorul (9) tubului de 6 mm
n restrictor.

b. Instalati tubulatura pentru aerul de pistol intre conector i
conectorul tubulaturii (2).

Instalati tubulaturile de 6 mm pentru aerul de atomizare (7) si aerul de
debit (8) intre unitatea de comanda si pompa (11).

Fixati furtunul de alimentare, cablul pistolului si tubulatura de aer la
bara de suport si stativul pistolului sau la bratul cu piston cu ajutorul
unei tubulaturi cu infasurare in spirald. Asigurati-va cé furtunurile si
cablurile nu pot fi supuse abraziunii, nu pot fi sectionate sau calcate de
echipamentele aflate in miscare.

AVERTISMENT: Toate echipamentele conducatoare de electricitate din
zona de pulverizare trebuie legate laimpamantare. Echipamentul nelegat
laTmpamantare sau care este legat necorespunzator laimpamantare
poate stocaincarcarea electrostaticd, poate produce socuri electrice sau
curenta personalul si provoca incendiu sau explozie.

6.

Conectati toate echipamentele conducatoare de electricitate la o
legatura adevarata de impamantare.

P/N 7119572H
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Figura3-2 Conexiunile pistolului (Pistolul reprezentat cu setul optional de aer pentru pistol)
1. Priza multiplicator 5. Tubulaturd de 6 mm pentru aerul 9. Conector tub de 6 mm
2. Conector tubulaturd pentru aerul de de pistol 10. Restrictor
pistol Furtun de alimentare 11. Pomp# de pulbere
3. Conector furtun de alimentare 7. Tubulaturd de 6 mm pentru aerul
4. Cablu pistol de atomizare
8. Tubulatura de 6 mm pentru aerul
de debit
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Sectiunea 4
Functionarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat
n conformitate cu regulile descrise in acest manual.

Punereain functiune

AVERTISMENT: Nu utilizati pistolul de pulverizare daca rezistorul si
A rezistentele multiplicatorului nu se afla in limitele specificate n acest

manual. Nerespectarea acestui avertisment poate avea ca urmari ranirea

personalului, producerea unui incendiu Si unor pagube materiale.

Tnainte de a porni unitatea de comandi IPS, asigurati-va ca

e ventilatorul de aerisire al cabinei este pornit,
® sistemul de recuperare al pulberii functioneaza si

¢ alimentarea cu pulbere in compartimentul de alimentare este fluidizat
corespunzator.

Pentru procedurile de punere in functiune consultati manualele
echipamentelor corespunzatoare.

1. Asigurati-va ca furtunul de alimentare, cablul si tubulatura pentru aer
sunt conectate corect la pistolul de pulverizare, pompa de pulbere si
unitatea de comanda IPS.

2. Daca unitatea de comanda este controlata de o unitate principala,
porniti unitatea principald. Asigurati-va ca unitatea de comanda IPS
este pornita.

3. Reglati regulatoarele de presiune a aerului din unitatea de comanda:

Rata debitului | 1,4 bari (20 psi) | Controleaza volumul de pulbere
pompat spre pistolul de
pulverizare

Atomizare 2,1 bari (30 psi) | Controleaza viteza si densitatea
(raportul pulbere/aer) pulberii

Pistol Nu se poate Tmpiedica acumularea pulberii pe

ajusta electrod

NOTA: Presiunile indicate reprezinta puncte de pornire medii.
Presiunile vor diferi in functie de grosimea stratului, viteza liniei si
configuratia componentei. Ajustati presiunile pentru a obtine
rezultatele dorite.
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Punerea in functiune (continuare)

Oprirea

/N

4. Cu pistolul de pulverizare indreptat in interiorul cabinei, declansati
unitatea de comanda si verificati jetul de vopsea. Reglati presiunile
debitului si aerului de atomizare pana cand obtineti jetul dorit.

NOTA: Urmétorii pasi descriu configurarile tensiunii electrostatice
necesare la unitatea de comanda Versa-Spray Il care include si

comenzile AFC. Pistolul de pulverizare Versa-Spray Il poate fi utilizat si cu
unitati de comanda Versa-Spray mai vechi fara comenzi AFC, dar va fi
disponibil numai modul kV daca nu este instalat setul optional de limitare al
curentului.

5. Aduceti intrerupatorul kV/AFC al unit&tii de comanda in pozitia pornit.
Apasati in interior intrerupatorul kV/AFC pentru a comuta unitatea in
modul kV sau trageti-l in afara pentru a comuta unitatea in modul AFC.

® Dacdintrerupatorul este comutat in modul kV, rotiti-l complet spre
dreapta pentru a obtine tensiunea maxima.

* Dacaintrerupatorul este comutat in modul AFC, rotiti-I pana la
pozitia 4. Aceastda pozitie reprezintd aproximativ 40 pA.

NOTA: Cand un pistol de pulverizare nou este pus in folosinta sau un
multiplicator este inlocuit, comutati intrerupatorul kV/AFC in modul kV.
Rotiti intrerupétorul la pozitia sa maxima si inregistrati valoarea curentului
deiesirein pA, in lipsa unei piese de prelucrat in fata pistolului de
pulverizare. Monitorizati zilnic, Tn aceleasi conditii, valoarea curentului de
iesire in yA. O crestere semnificativa a valorii curentului de iesire Tn pA
indica un posibil scurt-circuit in rezistorul pistolului. O valoare mult mai
redusa indica defectarea rezistorului sau a multiplicatorului de tensiune.

6. Pulverizati un strat pe o portiune si ajustati configurarile iesirii kV sau
AFC si presiunii aerului pentru a obtine rezultatele dorite.

AVERTISMENT: Deconectati tensiunea electrostatica silegati la
impamantare electrodul pistolului Tnainte de a efectua ajustari la pistolul
de pulverizare sau duza.

1. Opriti alimentarea cu energie electrica a unitatii principale sau unitatii
de comanda IPS. Legati laTmpamantare electrodul pistolului pentru a
descarca tensiunea reziduala.

NOTA: Cand unitatea de comandi principald este pornits sau oprita,
tensiunea de alimentare si aerul spre pompa si pistolul de pulverizare vor fi
pornite si oprite. Dupé efectuarea configurarilor initiale a kV si presiunii
aerului, Intrerupatorul unitatii de comanda IPS, potentiometrul kV si
regulatoarele de presiune a aerului pot fi [asate in pozitiile respective.

2. Efectuati procedura de intretinere zilnica.

Pentru informatii cu privire la functionarea altor componente ale
sistemului, consultati manualele respective.

P/N 7119572H
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intre;inerea

Zilnic

1. Multiplicator
2. Sonda de rezistenta

/N

AVERTISMENT: Deconectati tensiunea electrostatica silegati la

Tmpamantare electrodul pistolului inainte de a efectua urmatoarele

operatii. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare
grava prin electrocutare.

A se vedea Figura 4-1.

1.

Deconectati furtunul de alimentare cu pulbere de la pompda. Evacuati
prin suflare pulberea din furtun si din pistolul de pulverizare cu ajutorul
unui pistol pneumatic de presiune scazuta aprobat de OSHA (Agentia
pentru Securitate si Sanatate in Muncd). Nu suflati niciodata aer prin
furtunul de alimentare cu pulbere din pistolul de pulverizare Tn pompa.

Tndepérta’gi piesele duzei (4-6), surubul de reglare (7) si corpul

admisiei de pulbere (3) de pe pistolul de pulverizare. Curatiti-le cu un
pistol pneumatic de presiune scazutd. Stergeti partile componente cu
0 carpa uscata, curata.

Evacuati prin suflare pulberea de pe sonda de rezistenta (2) si
multiplicator (1). Stergeti-le cu o carpa uscatd, curata.

Tndepértat_i cu grija pulberea topita din pértile componente cu ajutorul

unui cui de lemn sau de plastic sau cu o0 unealtda asemanatoare. Nu
utilizati unelte care vor zgaria plasticul. Pulberea se va acumula si
exploda prin aprindere pe suprafata zgariata.

6 %

FLe

Figura4-1 Dezasamblarea pistolului pentru curatire (prezentarea pistolului cu aer)

3. Corp admisie de pulbere

1400412B

4. Manson calit 7. Surub de reglare
5. Adaptor optional al duzei 8. Adaptor furtun
6. Duza de pulverizare plata

Notd: Componenta 4 nu este utilizata la pistoalele prevazute cu adaptorul optional al duzei.

© 2006 Nordson Corporation
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Zilnic (continuare)

5. Asevedea Figura 4-2. Daca pistolul de pulverizare este prevazut cu
un difuzor, indepartati conectorul furtunului pentru difuzor (1) de pe
consola (2). Deconectati tubulatura pentru aer de la conectoarele
tubulaturilor (3). Curatiti consola si conectorul cu ajutorul unuijet de
aer comprimat de presiune scazuta si o carpa moale, curata.

NOTA: Daci este necesar, utilizati o carpa inmuiata in alcool izopropilic
sau etilic pentru a curati partile caii de admisie a pulberii. Indepéartati mai
ntéi inelele de etansare. Nu imersati pistolul de pulverizare in alcool. Nu
utilizati alti solventi.

1400413B

Figura4-2 Tndepartarea conectorului furtunului pentru difuzor in vederea curatirii

1. Conector furtun

Saptamanal

2. Consola difuzor 3. Conectoare tubulatura

6. Examinati partile céii de admisie a pulberii pentru depistarea
eventualelor uzuri. Inlocuiti partile uzate.

7. Asamblati pistolul de pulverizare. A se vedea Figura 4-1. Rotiti
componentele 4, 6 si 8 cu cel putin 30° de la pozitia lor anterioara
pentru a preveni uzura inegalad si jeturile nesimetrice.

Verificati rezistenta ansamblului multiplicatorului/sondei de rezistenta cu
ajutorul unui megaohmmetru, asa cu este descris in procedurile de
depanare. Tnlocui’gi multiplicatorul, rezistorul sau ambele daca valorile de
rezistentd nu se afla in limitele specificate.

Consultati Verificarea continuitatii si rezistentei din sectiunea Depanarea
pentru informatii suplimentare.

P/N 7119572H
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Sectiunea 5
Depanarea

AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze
urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest
manual si toate celelalte documente aferente.

Aceasta sectiune contine proceduri de depanare. Aceste proceduri se
referd numai la cele mai obisnuite probleme pe care le puteti intalni. Daca
nu puteti remedia problema cu informatiile furnizate aici, contactati
reprezentantul local Nordson pentru a beneficia de asistenta.

Nr. Problema Pagina

1. Jet neuniform, debit de pulbere neregulat sau 5-1
inadecvat

2. Goluriin jetul de pulbere 5-2

3. Depunere deficitara, eficienta de transfer scazuta 5-2

4, Lipsa iesire kV din pistolul de pulverizare 5-2

Problema

Cauza posibila

Masura de remediere

1. Jet neuniform,
debit de pulbere
neregulat sau
inadecvat

Blocaj in pistolul de pulverizare,
furtunul de alimentare sau pompa

Deflector sau duza uzata, sau
topirea de impact afecteaza jetul

Pulbere umeda

Presiune scazuta a aerului de
atomizare si a debitului

Fluidizare necorespunzatoare a
pulberii in compartimentul de
alimentare

Indepartati furtunul de alimentare de pe
iesirea pompei. Curdtiti prin suflare
furtunul si pistolul de pulverizare cu
ajutorul unui jet de aer comprimat. Daca
este necesar, demontati si curatiti pistolul
de pulverizare si pompa.

Tndepértati deflectorul si/sau duza.
Curatiti-le si examinati-le. Inlocuiti partile
uzate. Dacd partile se uzeaza in exces
sau topirea de impact cauzeaza
probleme, reduceti presiunile debitului si
aerului de atomizare.

Verificati pulberea din compartimentul de
alimentare, filtrele de aer si uscatorul.
Remediati problema si inlocuiti
alimentarea cu pulbere daca materialul
este contaminat.

Cresteti presiunea aerului de atomizare
si/sau a debitului.

Cresteti presiunea aerului de fluidizare.
Indepadrtati pulberea din compartiment si
curatiti sau inlocuiti discul de fluidizare,
daca este necesar.

Continuare...
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Dop in calea de admisie a pulberii

Problema Cauza posibila Masura de remediere
2. Goluriinjetul de Duza sau deflector uzat Indepértati duza si deflectorul.
pulbere Examinati-le siinlocuiti-le daca este

necesar.

Dezasambilati calea de admisie a
pulberii si curatiti toate partile.

3. Depunere deficitara,
eficienta de transfer
scazuta

Tensiune electrostatica
insuficienta

Electrod murdar sau rupt

Defectarea rezistorului,
multiplicatorului sau a unitatii de
comanda IPS

Parti, suporturi sau transportor
nelegate la impamantare

Rezistor defect in extensia
optionald a duzei

Cresteti tensiunea electrostatica.

Curatiti sau inlocuiti electrodul
(varful de contact).

Verificati ansamblul
multiplicatorului/sondei de
rezistenta cu ajutorul unui
megaohmmetru pentru valoarea
de 208-312 megaohmila 500 V.
Daca valoarea masurata se afld in
afara limitelor, verificati separat
sonda de rezistenta.

Verificati lantul transportor, rolele si
suporturile pentru depistarea
depunerilor de pulbere. Curatiti-le si
verificati rezistenta care trebuie sa
fie de cel mult un megaohm intre
piese silegatura de impaméantare.
Pentru rezultate optime, valoarea
rezistentei nu trebuie sa fie mai mare
de 500 ohmi.

Verificati rezistorul cu ajutorul unui
megaohmmetru pentru valoarea
de 18-22 megaohmila 500 V.

4. Lipsaiesire kV din
pistolul de
pulverizare

Cablul pistolului deteriorat

Multiplicator de tensiune defect

Rezistor al pistolului defect

Unitate de comanda IPS defecta

Rezistor defect in extensia
optionald a duzei

Verificati continuitatea firelor din
cablu, de la pin la pin. Inlocuiti
cablul daca detectati intreruperi sau
scurt-circuitdri.

Utilizati fisa de scurt-circuitare si un
megaohmmetru pentru a verifica
continuitatea si rezistenta
ansamblului
multiplicatorului/rezistorului pentru
valoarea de 208-312 megaohmi

la 500 V. Nu trebuie si observati
urme de strapungeri sau de arcuri
electrice pe nici o componenta a
pistolului.

Verificati rezistorul cu ajutorul unui
megaohmmetru pentru valoarea

de 153-187 megaohmila 500 V. Nu
trebuie s& observati urme de
strapungeri sau de arcuri electrice
pe nici o componenta.

Reparati sau inlocuiti unitatea de
comanda.

Verificati rezistorul cu ajutorul unui
megaohmmetru pentru valoarea de
18-22 megaohmila 500 V.
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-

Verificarea continuitatii si rezistentei

rezistentele multiplicatorului nu se afld in limitele specificate in acest
manual. Nerespectarea acestui avertisment poate avea ca urmari ranirea
personalului, producerea unui incendiu Si unor pagube materiale.

f AVERTISMENT: Nu utilizati pistolul de pulverizare daca rezistorul si

Verificarea continuité;ii ;si rezisten;ei ansamblului
multiplicatorului/rezistorului

A se vedea Figura 5-1.

1. Deconectati furtunul de alimentare cu pulbere si cablul pistolului de la
pistolul de pulverizare. Indepartati adaptorul pentru furtunul de
alimentare (7) de la corpul admisiei de pulbere (2).

2. Slabiti surubul de reglare (8) din partea inferioara a corpului admisiei
de pulbere cu o surubelnitd plata. Indepartati corpul admisiei de
pulbere siduza (1). Scoateti prin glisare mansonul cdlit (3) din sonda
de rezistenta (5).

3. Stergeti pulberea de pe electrod (4), sonda de rezistenta (5) si
Inultiplicator (6). Examinati suprafetele exterioare si interioare.
Inlocuiti toate partile care prezinta urme de arsuri sau strapungeri.

1400414B

Figura5-1  Pregétirea pentru verificarea continuitatii si rezistentei

1. Duza de pulverizare plata 4. Electrod 7. Adaptor furtun de alimentare
2. Corp admisie de pulbere 5. Sonda de rezistenta 8. Surub dereglare
3. Manson calit 6. Multiplicator
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Verificarea continuité;ii ;3i rezisten;ei ansamblului
multiplicatorului/rezistorului (continuare)

4. AsevedeaFigura 5-2. Conectatifisa de scurt-circuitare (4) la priza
multiplicatorului (3). Conectati sondele megaohmmetrului la capatul
cu inel al fisei de scurt-circuitare sila electrod. Dacé valoarea
masurata este infinitd, inversati sondele.

NOTA: Acest test poate fi realizat si f4r4 o fisa de scurt-circuitare. Uniti
toti cei trei pini ai multiplicatorului inainte de efectuarea masuratorii cu
megaohmmetrul. Tn cazul in care nu faceti acest lucru, echipamentul
poate fi deteriorat. Pentru informatii suplimentare, contactati
reprezentantul dumneavoastra Nordson.

1400415B

Figura5-2  Verificarea continuitatii si rezistentei ansamblului multiplicatorului/rezistorului

1. Electrod
2. Sonda de rezistenta

3. Priza multiplicator 4. Fiséa de scurt-circuitare

5. Megaohmmetrul trebuie sa indice o valoare intre 208 si 312 megaohmi
la 500 V. Dacad valoarea masurata se afla in afara acestor limite,
desurubati sonda de rezistenta din multiplicator si verificati separat
rezistorul (consultati Verificarea rezistentei rezistorului). Daca
valoarea masurata la rezistor se afla in limitele specificate, inlocuiti
multiplicatorul.

6. Asevedea Figura 5-5. Verificati continuitatea intre pinul inferior
(reactie 5 Vcc) al prizei multiplicatorului si radiator.

P/N 7119572H
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Depanarea 5-5

Verificarea rezisten;ei rezistorului
A se vedea Figura 5-3.

1. Urmati pasii 1-3 din Verificarea continuitétii si rezistentei ansamblului
multiplicatorului/rezistorului.

Desurubati sonda de rezistenta (2) din multiplicator (4).

3. Conectati sondele megaohmmetrului la electrod (1) si la arcul
rezistorului (3). Megaohmmetrul trebuie sa indice o valoare
intre 153 si 187 megaohmila 500 V. Daca valoarea masurata se aflda in
afara acestor limite, inlocuiti sonda de rezistenta.

14004208

Figura 5-3  Verificarea rezistentei rezistorului

1. Electrod 3. Arc rezistor 5. Gaura multiplicator
2. Sonda de rezistenta 4. Multiplicator 6. Cavitate sonda de rezistenta
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5-6 Depanarea

Verificarea rezisten;ei rezistorului din extensia duzei

A se vedea Figura 5-4.

1. Tndepérta'gi mansonul calit/suportul de centrare/AansamquI suportului
pentru rezistor (1, 2, 3) din adaptorul duzei (4). Indepartati
rezistorul (2) din suportul rezistorului/suportul de centrare/mansonul
calit (1, 3).

2. Verificati rezistorul cu un megaohmmetru. Megaohmmetrul trebuie sa
indice o valoare intre 18 si 22 megaohmila 500 V. Daca valoarea
masurata se aflé in afara acestor limite, inlocuiti rezistorul.

14001968
Figura 5-4  Verificarea rezistentei rezistorului din extensia duzei

1. Suport rezistor 3. Suport de centrare/manson cdlit 4. Adaptor duza
2. Reazistor
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Depanarea 5-7

Verificarea continuitatii cablului de pistol

Pinii cablului de la pistol si ai multiplicatorului precum si functiile acestora
sunt prezentate in Figura 5-5. Verificati cu ajutorul unui ohmmetru
standard continuitatea firelor din cablu Tntre pinii celor doua capete.
Verificati continuitatea Tntre pinul inferior (reactie 5 Vcc) al prizei
multiplicatorului si radiatorul acestuia.

Capatul pentru unitatea de comanda IPS Capatul pentru pistol
Cablu pistol
/&07/‘\ 3
=
Multiplicator 2

Radiator //®\\
\

Negativ (comun)

Pozitiv (+21 Vcc) 0O
Q/y

Figura 5-5  Pinii cablului de la pistol si multiplicator

Reactie 5 Vcc

14004178

Tabelul 5-1 Funcitiile pinilor de la cablu—Capatul pentru
unitatea de comanda

Pinii capatului pentru unitatea Functie
de comanda

1 Deschis

2 Negativ (comun)

3 Pozitiv (+21 Vcc)

4 Reactie 5 Vcce
5,6 Interconectati

Tabelul 5-2 Funcitiile pinilor de la cablu—Capatul pentru pistol

Pinii capatului pentru pistol Functie
1 Negativ (comun)
2 Reactie 5 Vcc
3 Pozitiv (+21 Vcc)
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Repararea 6-1

Sectiunea 6
Repararea

urmatoarele operatii. Urmati instructiunile privind siguranta din acest

f AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze

manual si toate celelalte documente aferente.

Repararea caii de admisie a pulberii

AVERTISMENT: Deconectati tensiunea electrostatica silegati la
Tmpamantare electrodul pistolului inainte de a efectua urméatoarele
operatii. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare
grava prin electrocutare.

A se vedea Figura 6-1.

1.

Deconectati furtunul de alimentare cu pulbere de la adaptorul pentru
furtun (8). Deconectati tubulatura pentru aer de la extensia optionala a
duzei (5) daca este utilizata.

Indepértati duza (6). Indepértati extensia optionald a duzei (5) daci
este utilizata.

Tndepérta’;i mansonul calit (4), daca este utilizat, de pe sonda de
rezistentd (2). Este posibil sa fie nevoie sa indepartati mai intai corpul
admisiei de pulbere (3).

Slabiti surubul de reglare (7) si scoateti corpul admisiei de pulbere (3)
de pe multiplicator (1).

Curétiti partile caii de admisie a pulberii cu un pistol pneumatic de
presiune scazutd aprobat de OSHA (Agentia pentru Securitate si
Sanatate Tn Munca) si o carpa curata. Tndepérta’;i cu grija pulberea
topita din partile componente cu ajutorul unui cui de lemn sau de
plastic sau cu o unealtd asemanatoare. Nu utilizati unelte care vor
zgaria plasticul. Pulberea se va acumula si exploda prin aprindere pe
suprafata zgariata.

Daca este necesar, stergeti partile cu o carpa inmuiata in alcool
izopropilic sau etilic. Nu utilizati nici un alt solvent. Nu imersati pistolul
de pulverizare asamblat sau partile acestuia in alcool.

© 2006 Nordson Corporation
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6-2 Repararea

Repararea caii de admisie a pulberii (continuare)
7. Examinati toate inelele de etansare sinlocuiti-le daca sunt deteriorate.

8. Examinati partile cdii de admisie a pulberii. Tnlocuiti partile uzate daca
este necesar.

9. Pentru a asambla calea de admisie a pulberii, montati la loc partile
componente in ordinea inversa demontarii.

AN ’
IS &4
/ -
/ /o >
4 /4/// 6\\\\ /
/ \ %4 ~/

Figura6-1 Repararea caii de admisie a pulberii

1400418B

1. Multiplicator 4. Manson calit 7. Surub de reglare
2. Sonda de rezistenta 5. Adaptor optional al duzei 8. Adaptor furtun
3. Corp admisie de pulbere 6. Duza

Nota: Componenta 4 nu este utilizatd la pistoalele prevazute cu adaptorul optional al duzei.

Inlocuirea multiplicatorului

Setul de schimb al multiplicatorului este compus dintr-un multiplicator nou
umplut cu vaselind electroizolanta si o sonda de rezistenta cu varf de
contact, totul asamblat.

A se vedea Figura 6-2.

1. Deconectati cablul pistolului, furtunul de alimentare si tubulatura
pentru aer (daca este utilizata) de la pistolul de pulverizare.

2. §Iébiti suruburile de reglare (1) de pe suportul pistolului (2).
Indepartati pistolul de pulverizare de pe bara de suport.

3. Urmati pasii 1-4 din procedura Repararea cdii de admisie a pulberii.
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Repararea 6-3

4, Tndepérta‘gi suportul pistolului si consola furtunului (3) sau difuzorul (5)
de pe ansamblul multiplicatorului/rezistorului vechi (6). Pdastrati
suruburile (4, 7) pentru utilizare ulterioara.

5. Instalati suportul pistolului si consola furtunului sau difuzorul pe
multiplicatorul nou cu ajutorul suruburilor scoase de la multiplicatorul
vechi.

Instalati partile caii de admisie a pulberii.

Instalati pistolul de pulverizare pe bara de suport. Strangeti bine
suruburile de reglare (1) ale suportului pistolului.

8. Conectati cablul pistolului, furtunul de alimentare si tubulatura pentru
aer (daca este utilizata) la pistolul de pulverizare.

14004198
Figura6-2 nlocuirea multiplicatorului
1. Suruburi de reglare 4. Surub 6. Ansamblu )
2. Suport pistol 5. Difuzor multiplicator/rezistor

3. Consola furtun 7. Suruburi
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6-4 Repararea

Inlocuirea rezistorului

A se vedea Figura 6-3.

/N

1.
2.

Urmati pasii 1-4 din procedura Repararea cdii de admisie a pulberii.

Desurubati sonda de rezistenta (2) veche din multiplicator (4). Curéatiti
filetul exterior de la capatul multiplicatorului si stergeti gaura
multiplicatorului (5) cu o carpa curata.

AVERTISMENT: Aerul din gaura multiplicatorului, suportul rezistorului si
de la varful de contact trebuie inlocuit cu vaselina electroizolanta.
Tensiunea ridicata poate strapunge golurile de aer, poate arde
multiplicatorul sau sonda de rezistenta si poate provoca un incendiu sau
pericol de explozie.

3.

Injectati vaselina electroizolanta in gaura multiplicatorului (5) pana la
umplere completa. Utilizati instrumentul de aplicare livrat cu setul de
rezistor.

Umpleti complet cu vaselina electroizolanta arcul rezistorului nou (3) si
cavitatea sondei de rezistenta (6).

Desurubati varful de contact nou (1) de pe sonda de rezistenta.
Insurubati si strangeti bine sonda de rezistentd nous pe multiplicator.

7. Aplicati vaselina electroizolanta pe filetul varfului de contact nou si pe

capatul sondei.

Insurubati si strangeti bine varful de contact pe capatul sondei de
rezistentd. Nu strangeti excesiv. Stergeti vaselina electroizolanta in
exces de pe varful de contact, sonda de rezistenta si multiplicator.

Montati mansonul célit pe sonda de rezistentd. Montati corpul
admisiei de pulbere, duza si adaptorul pentru furtun.

1400420B

Figura6-3 Tnlocuirea rezistorului si varfului de contact

1. Varf de contact
2. Sonda de rezistenta

3. Arc rezistor 5. Gaura multiplicator
4. Multiplicator 6. Cavitate sonda de rezistenta

Nota: Curatiti si ungeti cu vaselind elementele 1, 3, 5 i 6.

P/N 7119572H

© 2006 Nordson Corporation



Repararea 6-5

Inlocuirea varfului de contact

A se vedea Figura 6-3.

1.
2.
3.

Urmati pasii 1-4 din procedura Repararea cdii de admisie a pulberii.
Desurubati varful de contact vechi (1) de pe sonda de rezistenta (2).

Aplicati vaselina electroizolanta pe filetul varfului de contact nou si pe
capatul sondei.

Tnsurubati si strangeti bine varful de contact nou pe sonda de
rezistentd. Stergeti vaselina electroizolanta in exces de pe varful de
contact si sonda.

Montati mansonul célit pe sonda de rezistentd. Montati corpul
admisiei de pulbere, duza si adaptorul pentru furtun.

© 2006 Nordson Corporation
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6-6 Repararea

Inlocuirea rezistorului din extensia duzei

Aceasta procedura descrie modul de inlocuire a rezistorului si electrodului
montate in extensia duzei. Acestea sunt utilizate numai la pistoalele de
pulverizare prevazute cu aer de curatire a electrodului.

A se vedea Figura 6-4.

1. Tndepérta’gi extensia duzei (2) de pe corpul admisiei de pulbere (1).
2. Tndepérta’gi deflectorul (6) si duza conica (5).

3. Scoateti mansonul cdlit/suportul de centrare/ansamblul suportului
pentru rezistor (4) din adaptorul duzei (3).

4. Desurubati suportul rezistorului (8) de pe suportul de centrare si
ndepartati rezistorul (7).

5. Montati rezistorul nou in suport si insurubati bine suportul rezistorului
pe suportul de centrare.

6. Aliniati pinul (9) de pe suportul de centrare la fanta (10) din adaptorul
duzei. Impingeti ansamblul mansonului calit/suportului de
centrare/suportului rezistorului in adaptorul duzei.

7. Terminati montarea la loc a extensiei duzei si instalati-o pe corpul
admisiei de pulbere.

1400177B

Figura6-4 Tnlocuirea rezistorului din extensia duzei

1. Corp admisie de pulbere
2. Extensie duza

3. Adaptor duza
4

Manson célit/suport de
centrare/suport rezistor

5. Duza conica 8. Suport rezistor
6. Deflector 9. Pin
7. Rezistor 10. Fanta
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Piese 7-1

Introducere

Sectiunea 7
Piese

Pentru a comanda piese componente, apelati Centrul de Servicii pentru
Clienti Nordson sau reprezentantul local Nordson. Utilizati aceasta lista de
piese compusa din cinci coloane si ilustratia insotitoare pentru a descrie si
localiza corect piesele.

Utilizarea listei de piese ilustrate

Numerele din coloana Element corespund cu numerele care identifica
piesele din ilustratiile prezentate dupa fiecare listd de piese. Codul NS
(nu este prezentat) indica faptul ca o piesa din lista nu este ilustrata.
Liniuta (—) este utilizatd daca codul de produs se aplica tuturor pieselor
din ilustratie.

Numarul din coloana P/N reprezinta codul de produs conform marcajului
Nordson Corporation. O serie de liniute Tn aceasta coloana (- - - - - - )
Tnseamna ca piesa respectiva nu poate fi comandata separat.

Coloana Descriere indica denumirea piesei, precum si dimensiunile ei si
alte caracteristici, dupé caz. Indentarile arata relatiile dintre ansambluri,
subansambluri si piese.

* Daca comandati ansamblul, elementele 1 si 2 vor fiincluse.
* Daca comandati elementul 1, elementul 2 va fi inclus.

* Daca comandati elementul 2, va va fi livrat numai elementul 2.

Numarul din coloana Cantitate reprezinta cantitatea necesara pe unitate,
ansamblu sau subansamblu. Codul AR (dupa caz) este utilizat daca codul
de produs este un elementin volum, comandat in cantitati sau daca
cantitatea pentru un ansamblu depinde de versiunea sau modelul
produsului.

Literele din coloana Nota se refera la notele de la sfarsitul fiecarei liste de
piese. Notele contin informatii speciale cu privire la modul de utilizare si
comanda. Acordati atentie deosebita notelor.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 0000000 Ansamblu 1
1 000000 e Subansamblu 2 A
2 000000 e+ Piesa 1

© 2006 Nordson Corporation
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7-2 Piese

Ansambluri de pistoale automate

NOTA: Tn prezent sunt disponibile patru tipuri de pistoale automate
Versa-Spray Il. Daca trebuie sd comandati o extensie de suflare cu aer
pentru pistol sau un set difuzor, utilizati listele Seturi de imbunatatire
pentru sistemul de aer al pistolului de pe pagina 8-5.

Pistoale automate cu suporturi Shur-Lok

A se vedea Figura 7-1.

Element P/N Descriere Cantitate Nota

— 173155 GUN, automatic, Versa-Spray Il, negative, with 1

Shur-Lok mount and 4-mm flat-spray nozzle
— 228657 GUN, automatic, Versa-Spray Il, negative, with 1

Shur-Lok mount and 2.5-mm flat-spray nozzle
— 173156 GUN, automatic, Versa-Spray Il, positive, with 1

Shur-Lok mount and 4-mm flat-spray nozzle
1 141044 ¢ SERVICE KIT, 4-mm nozzle, flat spray 1 A
2 141045 e+ 4-mm NOZZLE, flat spray, with O-rings, Tivar 1
3 941181 eee O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
4 134385 e+ SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1
1 134380 e SERVICE KIT, 2.5-mm nozzle, flat spray 1 A
2 134384 e e 2.5-mm NOZZLE, flat spray, with O-rings, 1

Tivar
3 941181 eee (O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
4 134385 e+ SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1
5 125612 « BODY, inlet 1
6 982455 e SCREW, set, M6 x 1.0 x 8 mm, nylon, black 1
7 134386 ¢ ADAPTER, hose, with O-ring 1
8 940163 e+ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
9 146009 e SERVICE KIT, multiplier with resistor probe, 1 B
negative
9 146008 e SERVICE KIT, multiplier with resistor probe, 1 B
positive
10 940243 e+ O-RING, silicone, 1.125 x 1.25 x 0.062 in. 1
11 140562 ¢ BRACKET, tube 1
12 1068118 e SCREW, flat head, M3 x 6 1
13 133409 ¢ MOUNT, gun, with pivot 1
14 982067 ee SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
15 981708 e+ SCREW, M8 x 1.25 x 20 mm, black 2
NOTA A: Consultati sectiunea Optiuni pentru alte seturi de service de duze disponibile.
B: Pentru a avea certitudinea ca veti comanda multiplicatorul corect, gasiti codul de produs al pistolului
pe eticheta de identificare a pistolului si potriviti-I la unul din codurile de produs ai pistolului din partea
superioara a acestui tabel.

P/N 7119572H
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Piese 7-3

Figura 7-1

1400421B

Pistol de pulverizare cu pulbere automat Versa-Spray Il IPS cu piesele pentru suport Shur-Lok
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7-4 Piese

Pistol automat cu suport cu bila in linie

A se vedea Figura 7-2.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 224875 GUN, automatic, Versa-Spray Il, negative, with 1
in-line ball mount and 4-mm flat-spray nozzle

1 141044 ¢ SERVICE KIT, 4-mm nozzle, flat spray 1 A
2 141045 e+ 4-mm NOZZLE, flat spray, with O-rings, Tivar 1

3 941181 eee (O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2

4 134385 e+ SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1

5 125612 e BODY, inlet 1

6 982455 e SCREW, set, M6 x 1.0 x 8 mm, nylon, black 1

7 134386 ¢ ADAPTER, hose, with O-ring 1

8 940163 ¢+ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 1

9 146009 e SERVICE KIT, multiplier with resistor probe, 1 B

negative

10 940243 e+ O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.062 in. 1

11 140562 ¢ BRACKET, tube 1

12 1068118 ¢ SCREW, flat head, M3 x 6 1

13 183539 e KIT, Versa-Spray Il in-line ball mount

— | m----- e+ MOUNT, Versa-Spray I, in-line ball 1

14 183548 eee PLATE, adapting, ball mount 1

15 982595 eee SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1

16 183549 eee CAP, ball mount 1

17 183818 eee BALL, pivot, Versa-Spray Il gun mount 1

18 941176 eee O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1

19 982067 eee SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2

20 183546 eee FLANGE, bar, ball mount 1

21 183547 eee ADJUSTER, hand, ball mount 1

22 941143 eee O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 1

23 1068119 e+ SCREW, flat head, M8 x 25 2
NS 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 C

NOTA A: Consultati sectiunea Optiuni pentru alte seturi de service de duze disponibile.
B: Polaritatea unui multiplicator standard este negativa. Daca aveti nevoie de un multiplicator cu
polaritate pozitiva, comandati produsul cu codul 146008.
C: Optional. Tnlocuieste elementul 15.
NS: Nu este prezentat

P/N 7119572H
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i

1401298A

Figura7-2  Pistol de pulverizare cu pulbere automat Versa-Spray Il IPS cu piesele pentru suport cu bild in linie
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Piese

Seturi de service

Tabel de referinta pentru setul de service — Pistoale de pulverizare
automate Versa-Spray Il

Aceste seturi de service se utilizeaza pentru a inlocui piesele pistoalelor de
pulverizare automate Versa-Spray Il. Consultati sectiunea Optiuni pentru
seturile de service ale componentelor optionale.

P/N Descriere Nota
142108 8 m (25 picioare) CABLU, Versa-Spray, 100 kV A
168448 12 m (38 picioare) CABLU, Versa-Spray, 100 kV A
142109 16 m (50 picioare) CABLU, Versa-Spray, 100 kV A
334783 ADAPTOR, cablu, pistol Versa-Spray pentru consold Sure Coat sau iControl
146008 SET DE SERVICE, multiplicator, cu sonda de rezistentd, polaritate pozitiva B
146009 SET DE SERVICE, multiplicator, cu sonda de rezistentd, polaritate negativa B
134376 SET DE SERVICE, suport, rezistor

NOTA A: Cablurile nu sunt incluse cu pistolul. Efectuati comanda conform lungimii dorite a cablului.

B: Verificati polaritatea multiplicatorului Tnainte de a efectua comanda. Polaritatea pistolului poate fi
schimbata prin inlocuirea multiplicatorului. Seturile de multiplicator includ multiplicatorul, suportul
rezistorului si rezistorul. Daca se inlocuieste numai rezistorul, comandati intregul set de service pentru
suportul rezistorului, piesa 134376.

Set de service pentru suportul rezistorului

A se vedea Figura 7-3.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 134376 SERVICE KIT, holder, resistor 1
1 132748 e CONTACT, cable 1
2 940117 * O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
3 | ------ « HOLDER, resistor 1
4 | ------ » RESISTOR 1
NS 245733 * GREASE, dielectric, 3-cc applicator 1
NS: Nu este prezentat

1

/

(

(o=

Figura7-3 Set de service pentru rezistor

1400139A
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Sectiunea 8
Optiuni
Tabel de referinta pentru optiuni
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8-2 Optiuni

instalarea si piesele de schimb despre extensiile lance optionale.

P/N | Descriere Cititi:
Duze Tivar
134380 | Set de service pentru DUZA DE PULVERIZARE PLATA de 2,5 mm, cu inele de etansare, NOTAA
Tivar
139935 | Set de service pentru DUZA DE PULVERIZARE PLATA de 3 mm, cu inele de etansare, NOTAA
Tivar
141044 Set de service pentru DUZA DE PULVERIZARE PLATA de 4 mm, cu inele de etansare, NOTA A
Tivar
139937 | Set de service pentru DUZA DE PULVERIZARE PLATA de 6 mm, cu inele de etansare, NOTAA
Tivar
Duze de sticla impregnate in PTFE
174223 DUZA DE PULVERIZARE PLATA de 2,5 mm, cu inele de etansare, sticld impregnata in NOTAA
PTFE (GFT)
174225 Set de service pentru DUZA DE PULVERIZARE PLATA de 3 mm, cu inele de etansare, NOTA A
sticld impregnata in PTFE (GFT)
174227 Set de service pentru DUZA DE PULVERIZARE PLATA de 4 mm, cu inele de etansare, NOTAA
sticla impregnata in PTFE (GFT)
174229 | Set de service pentru DUZA DE PULVERIZARE PLATA de 6 mm, cu inele de etansare, NOTA A
sticld impregnata in PTFE (GFT)
Duze cu Cross-Cut si castel
141013 | Set de service pentru DUZA CU CROSS-CUT de 60°, Tivar NOTAA
141014 | Set de service pentru DUZA CU CROSS-CUT de 90°, Tivar NOTAA
147495 | Set de service pentru DUZA-CASTEL, 0,375 inci NOTAA
Duze conice
173139 | DUZA SCURTA, Versa-Spray Il, cu inele de etansare NOTAA
145559 | Set de service pentru DUZA CONICA de 32 mm, cu inele de etansare, Tivar NOTA A
144760 | Set de service pentru DUZA CONICA de 45 mm, cu inele de etansare, Tivar NOTA A
------ DEFLECTOARE, Tivar, cu diferite diametre, cu inele de etansare NOTA A
Extensii lance
233469 | EXTENSIE LANCE, 150 mm NOTAB
233468 | EXTENSIE LANCE, 300 mm NOTA B
233455 | EXTENSIE LANCE, 450 mm NOTA B
Optiuni diverse
161411 FISA, scurt-circuitare, IPS Pagina 8-3
133403 | BARA, suport pistol Pagina 8-3
—————— FURTUN DE ALIMENTARE Pagina 8-3
—————— TUBULATURA PENTRU AER Pagina 8-3
157094 | ADAPTOR, purjare, Versa-Spray Pagina 8-4
—————— SETURI DE IMBUNATATIRE PENTRU SISTEMUL DE AER AL PISTOLULUI—pentru a Pagina 8-5
adauga difuzoare si extensii de duze
Seturi de suport si de colectori de ioni
183539 | SET DE SUPORT CU BILAIN LINIE, Versa-Spray Il Pagina 8-11
189495 | SET DE SUPORT CU BILA IN LINIE SI DE COLECTOR DE IONI, Versa-Spray Il Pagina 8-12
189491 SET DE COLECTOR DE IONI, Shur-Lok Pagina 8-13
189490 | SET DE COLECTOR DE IONI, suport cu bila Pagina 8-14
NOTA A: Consultati foaia de instructiuni Duze optionale pentru pistoale Versa-Spray si Versa-Spray Il pentru
informatii privind aplicarea, instalarea si piesele de schimb, despre duzele si deflectoarele disponibile.
B: Consultati foaia de instructiuni Extensii lance de 150 mm, 300 mm si 450 mm pentru informatii privind

P/N 7119572H
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Optiuni diverse

Fisa de scurt-circuitare

A se vedea Figura 8-1.

Element P/N Descriere Cantitate Nota

1 161411 PLUG, shorting, IPS 1

T o o o |
@ 0 0 0 j\
v v 9 | ]

1400149A

Figura8-1 Fisa de scurt-circuitare

Bara de suport a pistolului

A se vedea Figura 8-2.

Element P/N Descriere Cantitate Nota

1 133403 BAR, gun, mounting 1

1400427A

Figura 8-2 Bara de suport a pistolului

Furtun de alimentare cu pulbere gi tubulatura pentru aer

Acestea sunt codurile de produs in volum. Comandati in multipli de un
picior.

P/N Descriere Nota

900550 TUBULATURA PULBERE, izopropen, 0,469 x 0,208 inci.

900549 TUBULATURA PULBERE, izopropen, 0,348 x 0,208 inci.

900742 TUBULATURA AER, poliuretan, 6 mm

© 2006 Nordson Corporation P/N7119572H
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Adaptor de purjare

A se vedea Figura 8-3. Adaptorul de purjare se instaleaza in corpul
admisiei de pulbere, in locul adaptorului pentru furtun. Este utilizat la
curatirea pulberii acumulate in corpul admisiei de pulbere si duza.
Regulatoarele de debit al aerului si tubulatura pentru aer de 6 mm nu sunt
incluse. Consultati instructiunile livrate cu adaptorul de purjare pentru

instructiuni privind instalarea si utilizarea.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 157094 ADAPTER, purge, Versa-Spray 1
2 155179 o ADAPTER, purge, outlet 1
3 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.062 in. 1
4 183456 e FITTING, swivel, elbow, 6-mm tubing x 1
1/g-in. BPST
5 900586 ¢ TUBING, polyurethane, 6-mm OD x 4-mm ID, AR
blue
6 1021472 ¢ VALVE, check, 6-mm tube x 6-mm tube 1
7 155178 ¢ ADAPTER, purge, inlet 1
— 140907 ADAPTER, purge, inlet, 3/g-in. ID hose 1 A
NOTA A: A sevedea Figura 8-4. Adaptor optional pentru furtun pentru utilizare cu furtun de
alimentare de 3/g inci.
AR: Dupa caz

Figura 8-3 Adaptor de purjare

Figura 8-4  Adaptor pentru furtun de ID 3/g inci pentru adaptoare de purjare

1400443B

1400446A

P/N 7119572H
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Optiuni

8-5

Seturi de imbunatatire pentru sistemul de aer al

pistolului

Tabel de referinta

Sunt disponibile cateva seturi de imbunatatire pentru pistoalele fara aer.
Comandati seturile in functie de unitatea de comanda utilizata cu pistolul

de pulverizare.

P/N | Descriere Cititi:

Pistoale utilizate cu unitétile de comanda Versa-Spray Il

183536 SET, difuzor si extensie Versa-Spray Pagina 8-5

183538 SET, difuzor Versa-Spray Il cu hardware Pagina 8-6

183537 SET, extensie Versa-Spray Il, pistol automat Pagina 8-9
Pistoale utilizate cu unitétile de comanda Versa-Spray

169659 SET, difuzor Versa-Spray Il, pistol automat IPS Pagina 8-7

169658 COLECTOR, pentru difuzorul de pistol Versa-Spray Il Pagina 8-8

183537 SET, extensie Versa-Spray Il, pistol automat Pagina 8-9

Seturi pentru pistoale utilizate cu unitatile de comanda Versa-Spray Il

Set difuzor si extensie

A se vedea Figura 8-5. Acest set adauga un difuzor si o extensie de duza
la pistolul fara aer Versa-Spray sau Versa-Spray |l utilizat cu o unitate de
comanda Versa-Spray Il. Pentru a monta componentele, urmati

instructiunile incluse in set.

NOTA: Pentru a utiliza acest set, trebuie sd comandati o tubulatura pentru
aer de 6 mm de o lungime egald cu cea a cablului pistolului pentru a

furniza aerul necesar pistolului de la unitatea de comanda.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 183536 KIT, Versa-Spray |l diffuser and extension 1
1 972243 * ORIFICE, 0.026, 1/g-in. NPT x 1/g-in. NPT 1
2 972141 * CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/g-in BSPT 1
3 | ------ * DIFFUSER, Versa-Spray I, extension 1
4 900650 e TUBING, powder, 1/5-in. ID, blue AR A
5 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6 mm, blue AR A
6 183334 ¢ KIT, extension, nozzle, Versa-Spray Il 1 B

AR: Dupa caz

NOTA A: Cod de produs in volum. Comandati in multipli de un picior.

B: Consultati Piese gi seturi de service pentru extensia duzei de pe pagina 8-10 pentru o clasificare a
componentelor incluse in acest ansamblu.

© 2006 Nordson Corporation
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8-6 Optiuni

1400428B

Figura8-5 Set difuzor si extensie

Set difuzor

A se vedea Figura 8-6. Acest set adauga un difuzor la pistolul fara aer
Versa-Spray sau Versa-Spray I utilizat cu o unitate de comanda
Versa-Spray Il. Pentru a monta componentele, urmati instructiunile
incluse in set.

NOTA: Pentru a utiliza acest set, trebuie sd comandati o tubulatura pentru
aer de 6 mm de o lungime egala cu cea a cablului pistolului pentru a
furniza aerul necesar pistolului de la unitatea de comanda.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 183538 KIT, Versa-Spray |l diffuser with hardware 1
1 972243 » ORIFICE, 0.026, 1/g-in. NPT x 1/g-in. NPT 1
2 972141 * CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/g-in BSPT 1
3 | ------ ¢ DIFFUSER, Versa-Spray I, plugged 1
4 900650 e TUBING, powder, 1/5-in. ID AR A
NOTA A: Cod de produs n volum. Comandati in multipli de un picior.
AR: Dupa caz

14004298

Figura 8-6  Set difuzor

P/N 7119572H © 2006 Nordson Corporation
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Seturi pentru pistoale utilizate cu unitatile de comanda Versa-Spray

Comandati una sau toate din urmétoarele seturi pentru a imbunatati
pistoalele de pulverizare utilizate cu unitatile de comanda Versa-Spray.

Set difuzor

Acest set adauga un difuzor la pistolul fard aer Versa-Spray sau
Versa-Spray Il utilizat cu o unitate de comanda Versa-Spray. Utilizati acest
set cu colectorul prezentat in Colector pentru sistemul de aer al pistolului.
Pentru a monta componentele, urmati instructiunile incluse in set.

NOTA: Pentru a utiliza acest set, trebuie sd comandati o tubulatura pentru
aer de 6 mm de o lungime egala cu cea a cablului pistolului pentru a
furniza aerul necesar pistolului de pulverizare de la colector.

Este necesara instalarea unui furtun de alimentare de o lungime

de 260 mm (10,25 inci) intre difuzor si adaptor In corpul admisiei de
pulbere.

A se vedea Figura 8-7.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 169659 KIT, Versa-Spray |l diffuser, IPS automatic gun 1
1 B ¢ DIFFUSER, plugged, assembly 1

Figura 8-7  Set difuzor

14004328

© 2006 Nordson Corporation
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Colector pentru sistemul de aer al pistolului

Pentru a utiliza pistoalele de pulverizare automate Versa-Spray Il echipate
deja cu difuzoare si extensii cu unitatile de comanda Versa-Spray,
comandati colectorul de maijos. Pana la cinci pistoale de pulverizare
automate pot fi alimentate cu aerul regularizat provenit de la colector.

A se vedea Figura 8-8.

Figura 8-8 Colector pentru sistemul de aer al pistolului

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 169658 MANIFOLD, Versa-Spray Il gun diffuser 1
1 249467 ¢ REGULATOR, in-line air 1
2 973117 * NIPPLE, steel, sched, 40, 1/4-in. NPT x 1
1.50 in.
3 973370 e BUSHING, reduction, 3/gin. x 1/4in., steel, 1
zinc
4 972142 « ELBOW, male, 6-mm tube x 1/4-in. universal 4
5 183804 ¢ PLUG, 6-mm tube 4
6 248105 ¢ MANIFOLD, air 1
7 973373 e BUSHING, pipe, hydraulic, 3/gin. x /g in., 1
steel, zinc
8 972141 ¢ CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1
1/g-in. universal
1 2 6 7 8 5

1400431A

P/N 7119572H
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Set extensie duza pentru pistoalele
utilizate cu unitatile de comanda Versa Spray sau Versa-Spray Il

Comandati urmatorul set pentru a imbunatati un pistol de pulverizare
utilizat cu o unitate de comanda Versa-Spray sau Versa-Spray Il

Acest set adauga o extensie de duza la un pistol Versa-Spray sau
Versa-Spray Il cu un difuzor, utilizat cu o unitate de comanda Versa-Spray
sau Versa-Spray ll. Pentru a monta componentele, urmati instructiunile
incluse in set.

A se vedea Figura 8-9.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 183537 KIT, Versa-Spray Il extension, automatic gun 1
1 972141 * CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/g-in BSPT 1
2 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6 mm, blue AR A
3 183334 * KIT, extension, nozzle 1 B

NOTA A: Cod de produs in volum. Comandati in multipli de un picior.

B: Consultati Piese si seturi de service pentru extensia duzei de pe pagina 8-10 pentru o clasificare a
componentelor incluse in acest ansamblu.

AR: Dupa caz

14004308

Figura 8-9 Set extensie duza
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Piese si seturi de service pentru extensia duzei
A se vedea Figura 8-10.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 183334 KIT, extension, nozzle, Versa-Spray Il 1
1 173182 ¢ HOLDER, resistor, Versa-Spray I 1
2 169656 ¢ RESISTOR, nozzle extension, Versa-Spray Il 1
3 182255 e KIT, spider, with O-ring, Versa-Spray Il 1
4 | ------ e+ SPIDER, air inlet, Versa-Spray Il 1
5 940093 ee O-RING, silicone, 0.219x0.344 x 0.063 in. 1
6 173179 e SLEEVE, wear, Versa-Spray I 1
7 182254 ¢ KIT, adapter, nozzle, Versa-Spray I, with 1
O-ring
8 | ------ e+ ADAPTER, nozzle, Versa-Spray I 1
9 941181 ee O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x 0.094 in. 2
10 173177 e FITTING, M6, straight 1
11 971790 ¢ UNION, straight, 6 mm, plastic 1
— 183645 SERVICE KIT, resistor, with holder, Versa-Spray I 1
1 173182 e HOLDER, resistor 1
2 169656 e RESISTOR, nozzle extension, Versa-Spray Il 1
— 183646 SERVICE KIT, resistor, nozzle extension, 1
Versa-Spray Il
2 169656 ¢ RESISTOR, nozzle extension, Versa-Spray Il 1

7

“

@@f%

Figura 8-10 Piese si seturi de service pentru extensia duzei

A

1400183A

P/N 7119572H

© 2006 Nordson Corporation




Optiuni 8-11

Set de suport cu bila in linie

Acest set poate fi utilizat cu un pistol de pulverizare automat Versa-Spray
sau Versa-Spray Il. Instructiunile de instalare sunt incluse pentru fiecare

set.

A se vedea Figura 8-11.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 183539 KIT, Versa-Spray Il in-line ball mount 1
— | eeee-- ¢ MOUNT, Versa-Spray I, in-line ball 1
1 941143 ee O-RING, silicone, 0.625x0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 ee ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 ee FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 ee SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 ee O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e+ BALL, pivot, Versa-Spray Il gun mount 1
7 183549 ee CAP, ball mount 1
8 982595 ee SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 183548 e+ PLATE, adapting, ball mount 1
10 1068119 ¢ SCREW, flat head, M8 x 25 2
11 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
NOTA A: Optional, inlocuieste elementul 8.
11 8 10 2 1

- — @)
O
@ &
AN
S

s
/.
~

)o

.

N

Figura 8-11 Set de suport cu bild in linie

1400433A
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Set de suport cu bild in linie si de colector de ioni
Acest set poate fi utilizat cu un pistol de pulverizare automat Versa-Spray

sau Versa-Spray Il. Instructiunile de instalare si reglare sunt incluse
pentru fiecare set.

A se vedea Figura 8-12.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 189495 KIT, ball mount and ion collector 1
— | eeee-- ¢ MOUNT, Versa-Spray ll, in-line ball, ion 1
collector
1 941143 ee O-RING, silicone, 0.625x0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 e+ ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 ee FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 ee SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 ee O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e+ BALL, pivot, Versa-Spray Il gun mount 1
7 183549 ee CAP, ball mount 1
8 982595 ee SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 982394 ee SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
10 189482 ee ROD, ion collector, 11 in. 1
11 189486 e+ PLATE, ball mount, ion collector 1
12 1068119 ¢ SCREW, flat head, M8 x 25 2
13 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
14 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B
NOTA A: Optional, inlocuieste elementul 8.
B: Optional, inlocuieste elementul 9.

14 9 13 8 12 7 &5 g/4 3 2\ 1
m @@
. T~ / N

BN — /!

11
1400434A

Figura 8-12 Set de suport cu bild in linie si de colector de ioni
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Seturi adaptare de colectori de ioni

Instructiunile de instalare si reglare sunt incluse pentru fiecare set.

Set colector de ioni cu suport Shur-Lok
A se vedea Figura 8-13.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 189491 KIT, Shur-Lok, ion collector 1
1 189482 e ROD, ion collector, 11 in. 1
2 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3
3 189488 ¢ BRACKET, Shur-Lok, ion collector 1
NS 982628 SCREW, socket, M5 x 10, stainless steel 3 A
NOTA A: Optional, inlocuieste elementul 2.
NS: Nu este prezentat

\

C A )

1400435A

Figura 8-13 Set colector de ioni cu suport Shur-Lok
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Set colector de ioni cu suport cu bila in linie

Acest set este utilizat la pistoalele de pulverizare echipate deja cu
suporturi cu bild in linie. Instructiunile de instalare si reglare sunt incluse

pentru fiecare set.

A se vedea Figura 8-14.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 189490 KIT, ball mount, ion collector 1
1 189482 ¢ ROD, ion collector, 11in. 1
2 982394 ¢ SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
3 982595 « SCREW, set, cone, M6 x 8 mm, stainless steel 1
4 189486 e PLATE, ball mount, ion collector 1
5 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
6 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B

NOTA A: Optional, inlocuieste elementul 3.
B: Optional, inlocuieste elementul 2.

1

\

6\% @g@@;/s

S

N

) {

) - .

Figura 8-14 Set colector de ioni cu suport cu bilda n linie

1400436A

P/N 7119572H

© 2006 Nordson Corporation




Optiuni 8-15

© 2006 Nordson Corporation P/N 7119572H



DECLARATIE de CONFORMITATE

Nordson Corporation declara pe propria raspundere ca produsele:

Aplicatoarele electrostatice cu pulbere automate Versa-Spray”® ll, inclusiv
cablurile de comanda utilizate cu unitatile de comanda Versa-Spray® Il

la care se refera aceasta declaratie respecta urmatoarele directive:
- Directiva pentru utilaje 89/37/EEC

- Directiva EMC 89/336/EEC

- Directiva pentru aparate de joasa tensiune 73/23/EEC

Aceasta declaratie de conformitate respecta urmatoarele standarde sau documentatii
de standarde:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC417L EN50281-1-1 EN55011
EN50177 FM7260

Clasa de protectie:
- 112D EEx 2 mJ, Temperatura mediului: -20°C la +40°C

N° organismului instiintat (sistem de supraveghere al calitatii ATEX)
- 1180

Certificat 1ISO9000
DNV - QSC3277

G

Cynthia A. Skelton-Becker Data: 3 aprilie 2003

Director de proiectare,
Nordson.

Powder Systems Group
Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14003A










Nordson.

Foaie de instruc;‘iuni

P/N 7119573A

— Romanian —

Duze optionale pentru pistoale
Versa-Spray"” si Versa-Spray’ I

Descriere

Pentru pistoalele de pulverizare cu pulbere Versa-Spray si Versa-Spray I
sunt disponibile o gama variatd de duze. Pistoalele manuale si automate
sunt livrate cu diferite tipuri de duze. Toate duzele prezentate in aceasta
foaie de instructiuni pot fi utilizate cu oricare pistol manual sau automat
Versa-Spray sau Versa-Spray Il

Tip duza

Livrata cu

Pulverizare pistoale automate
plata

Conica < ( pistoale manuale

Selectarea duzei de pulverizare plata

Pe toate duzele de pulverizare plata, in una din cele doua pozitii, apare o

canelura de identificare:

Amplasarea canelurii
de identificare

Semnificatie

f

Duza de 4 mm, stil nou. Aceasta duza este
livrata cu pistoalele automate si asigura o
dispersie si atomizare mai bun3 a jetului
decat majoritatea celorlalte duze de
pulverizare plata.

Duze optionale, stil vechi. Aceste duze
optionale de pulverizare plata, produc jeturi
de pulverizare si depuneri de pelicule
diferite.

© 2003 Nordson Corporation
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2 Duze optionale pentru pistoale Versa-Spray si Versa-Spray ||

Selectarea duzei de pulverizare plata (continuare)

Pulverizare plata

0

b4

Duza Jet de pulverizare Viteza pulberii Aplicare
12-14 in:
2,5mm : Thalta Suprafete
Pulverizare plata ! ntinse, plate
3 «— 11 13ih———————*
mm - -
Medie-inalts Finisare fina pe

suprafete plate

4 mm
Pulverizare plata

%)

«—10-12in————*

.

Medie-scazuta

Rectificari

6 mm
Pulverizare plata

g

<« 810in.—>

<

Scazuta

Straturi de baza

«— 8-10in.—> . °
60° _ o Straturi de baza
Cross-Cut - ‘ Medie-scazuta pentru

! adancituri
<«— 56in—>
90° _ : Scizuts Adancituri
Cross-Cut ! cazuta profunde
<— 5in. —>
Castel Medie-scazuta Punctiforme

P/N 7119573A

© 2003 Nordson Corporation




Duze optionale pentru pistoale Versa-Spray si Versa-Spray Il 3

Selectarea duzei conice gi a deflectorului

=

D:jn;ﬁgz;u;?e Utilizat cu aceasta duza Jet de pulverizare l:::ltg;?ii Aplicare
14 mm 32 mm . 6 in—>
cu ( = max
ajus- ( Tnalts Rectificari
jcorull . @ manuale
jetului
16 mm 32 mm } - 12 in- -
cu (( max
V ajus- ' ... | Finisare
T[O{UII . @ ? Medie-inalta generala
jetului
19 mm 32 mm 13 in:
cu ( max
ajus- ( . Suprafete
jetului
19 mm Scurt 13 in:
Versa-Spray |
' . Suprafete
26 mm Scurt - 1';;:_ >
Versa-Spray Il Modio. Zone cu
scazuts crapaturi si
adancituri
26 mm -— 1n:ai:. JE—
. Medie- Zone cu
scizuta crépaturi si
adancituri
I I
38 mm 45 mm *71%2:?.4»
V U Suprafete
Scézutd ntinse

© 2003 Nordson Corporation
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4 Duze optionale pentru pistoale Versa-Spray si Versa-Spray I

Instalarea duzei

Tmpamantare electrodul pistolului Tnainte de a efectua urmatoarele
operatii. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la accidentare
grava prin electrocutare.

f AVERTISMENT: Deconectati tensiunea electrostatica si legati la

NOTA: inainte de indepartarea duzelor, deconectati furtunul de
alimentare cu pulbere de la pompa. Curdatiti prin suflare furtunul de
alimentare, corpul admisiei de pulbere, extensia duzei (daca este utilizata)
si duza cu ajutorul unui jet de aer comprimat de presiune scazuta. Utilizati
o carpa curatd, uscata pentru a sterge pulberea ramasa dupa
indepartarea componentelor duzei.

NOTA: Pistoalele cu aer Versa-Spray Il nu sunt previzute cu manson calit
pentru duza. Ignorati pasii 2 si 3 daca aveti un pistol Versa-Spray Il cu o
extensie pentru aer de curatire a electrodului (10).

1. AsevedeaFigura 1. Trageti de pe pistol duza existenta (1).
2. Scoateti mansonul calit (2) din sonda de rezistenta (4).

3. Montati prin glisare mansonul calit (6) corespunzator pe sonda de
rezistentd. Aveti grija sa nu deteriorati electrodul (5).

4, Tmpinge‘gi duza conica (7) pe capatul corpului admisiei de pulbere (3)
sau pe extensia aerului (10).

5. Glisati ajustorul jetului (8) (daca este utilizat) pe duza.

o

Tmpinge’;i deflectorul (9) pe capdatul sondei de rezistenta. Aveti grija sa
nu deteriorati electrodul.

1

Pistoale fara aer Versa-Spray si Versa-Spray || Pistoale cu aer Versa-Spray Il
1400845A
Figura 1 Instalarea duzei
1. Duza de pulverizare plata 5. Electrod 8. Ajustor de jet
2. Manson cdlit (duza de pulverizare 6. Manson calit (duzd conica) 9. Deflector
plata) 7. Duzi conici 10. Extensie aer

3. Corp admisie de pulbere
4. Sonda de rezistenta

P/N 7119573A © 2003 Nordson Corporation



Duze optionale pentru pistoale Versa-Spray si Versa-Spray Il 5

Piese
Duze de pulverizare plata

Materialul duzei

Setul cuprinde aceste elemente:

Manson cilit (7)

Ele- Tip Sticla Doua inele de
ment | fanta SetP/N Tivar impregnatiacu | etansare (6) 134385
PTFE (GFT) 041181 cu inel de etangare (8)
940084
141044 X X X
1 4mm 141045 X X
174227 X X
134380 X X X
2 25mm | 134384 X X
174223 X X
139935 X X X
2 3mm 139902 X X
174225 X X
139937 X X X
2 6 mm 139903 X X
174229 X X
60° 141013 X X X
8 CrOStS'C” 141017 X X
90° 141014 X X X
+ | CrossCu 41015 X X
147495 X X X
> | Castel 7877 X X

NOTA: Aceste seturi de duze pot fi utilizate cu orice pistol de pulverizare manual sau automat Versa-Spray sau
Versa-Spray Il. Daca aveti un pistol Versa-Spray Il cu o extensie pentru aer de curdtire a electrodului, nu este
necesar s comandati setul de duza care contine un manson célit (7) cu inel de etansare (8).

© 2003 Nordson Corporation
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6 Duze optionale pentru pistoale Versa-Spray si Versa-Spray I

1400846A

Figura2  Piesele duzei de pulverizare plata
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Duze optionale pentru pistoale Versa-Spray si Versa-Spray Il 7

Duze conice gi deflectoare

Duza conica de 32 mm si deflectoare

A se vedea Figura 3.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 145559 SERVICE KIT, nozzle, 32 mm 1
1 133734 e 26-mm DEFLECTOR, with O-ring, Tivar 1
2 940084 e+ O-RING, silicone, 0.188 x0.312x 0.063 in. 1
3 144759 e ADJUSTER, pattern, 32 mm 1
4 145558 ¢ NOZZLE, 32-mm dia, with O-rings, Tivar 1
5 941205 e+ O-RING, silicone, 1.000 x 1.188 x 0.094 in. 1
6 941181 e+ O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x 0.094 in. 2
7 132348 e SLEEVE, wear, conical, Tivar 1
Deflectoare optionale
1 135865 14-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
1 147880 16-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
1 133714 19-mm DEFLECTOR, Tivar, with O-ring 1
2 940084 ¢ O-RING, silicone, 0.188 x 0.312x 0.063 in. 1 A
NOTA A: Acestinel de etansare este inclus pentru toate deflectoarele.
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Duza conica de 32 mm si deflectoare
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Figura 3

© 2003 Nordson Corporation P/N 7119573A



8 Duze optionale pentru pistoale Versa-Spray si Versa-Spray I

Duza conica de 45 mm si deflector

A se vedea Figura 4.

Element P/N Descriere Cantitate Nota
— 144760 SERVICE KIT, nozzle, 45 mm 1
1 249233 ¢ 38-mm DEFLECTOR, with O-ring, Tivar 1
2 940084 ee O-RING, silicone, 0.188 x0.312 x 0.063 in. 1
3 144789 ¢ NOZZLE, 45-mm dia, with O-rings 1
4 941181 e+ O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x 0.094 in. 2
5 132348 e SLEEVE, wear, conical, Tivar 1
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Figura4  Duza conicéd de 45 mm si deflector
Duza conica scurta si deflectoare
A se vedea Figura 5.
Element P/N Descriere Cantitate Nota
1 173138 19-mm DEFLECTOR, Versa-Spray I, with O-ring 1
1 173141 26-mm DEFLECTOR, Versa-Spray Il, with O-ring, 1
Tivar
2 940084 ¢ 0O-RING, silicone, 0.188 x0.312 x 0.094 in. 1 A
3 173139 NOZZLE, short, Versa-Spray I, with O-rings 1
4 941181 ¢ 0O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x 0.094 in. 2
5 132348 SLEEVE, wear, conical 1 B

NOTA A: Acestinel de etansare este inclus pentru toate deflectoarele.

B: A se utiliza numai la pistoale fara aer.

Figura 5
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Duza conica scurta si deflectoare
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