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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe

Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | A44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2005 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_L-1105
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Prodigy HDLYV szivattyu

Prodigy HDLV szivattya 1

Biztonsagi utmutatasok

Olvassa és és kovesse a biztonsaggal kapcsolatos
alabbi utmutatasokat. A feladatokkal és
berendezésekkel kapcsolatos figyelmeztetések,
ovintések és utmutatasok a berendezések

hozzaférhessen, aki a berendezéseket tizemelteti
vagy szervizeli.

Szakképzett egyének

A készlilék tzemeltetéi maguk felelnek azért, hogy
a Nordson készulékeket szakképzett egyének
épitsék be, kezeljék és tartsak karban.
Szakképzett egyének azok a munkatarsak vagy
megbizottak, akiket betanitottak a redjuk bizott
feladatok biztonsagos végrehajtasara. Ismerik az
0sszes vonatkoz6 munkavédelmi és
baleset-megel6zési elbirast, tovabba fizikailag
képesek elvégezni a reajuk bizott feladatokat.

Rendeltetésszeri hasznalat

Ha a Nordson berendezéseket a hozzatartozo
dokumentacioban kdzo6ltektdl eltéré moédon
hasznaljak, ennek személyi sériilés és anyagi kar
lehet az eredménye.

ime néhany példa a berendezés nem
rendeltetésnek megfeleld hasznalatara
* (ssze nem fér6 anyagok hasznalata
® jogosulatlan modositasok végzése

* biztonsagi védelmek vagy reteszelések
eltavolitasa vagy athidalasa

* (ssze nem férd ill. megrongalodott alkatrészek
hasznalata

® jova nem hagyott segédberendezések
hasznalata

* berendezések névleges maximalis jellemz6ket
meghalado Uzemeltetése

Eldirasok és jovahagyasok

Allapitsa meg, hogy az 6sszes berendezés arra a
kdrnyezetre van-e méretezve és jovahagyva,
amelyben hasznalni fogjak. A Nordson
berendezések jovahagyasa semmissé valik, ha
nem kovetik a beépitéshez, lizemeltetéshez és
szervizeléshez adott utmutatasokat.

A berendezés beépitésének minden szakaszaban
eleget kell tenni az 8sszes szOvetségi, allami és
helyi szabalyzatnak.

Személybiztonsag

Kovesse az alabbi utmutatasokat, nehogy
sérllések torténjenek.

* Ne miUkodtessen vagy szervizeljen
berendezéseket, ha nincs meg hozza a
szakképesitése.

* Ne mikodtessen olyan berendezéseket,
amelyeknek biztonsagi védelmei, ajtdi vagy
fedelei sérliltek és automatikus reteszelései
nem megfelelden mikddnek. Ne hidaljon at
vagy hatastalanitson biztonsagi készilékeket.

¢ Ne alljon a mozgo berendezések
mozgasterébe. Mozgo berendezések
beszabalyozasa vagy szervizelése elbtt
kapcsolja le az aramellatast és varja meg,
amig a berendezés teljesen megall. Zarja ki az
aram bekapcsolasanak lehet6ségét és
biztositsa a berendezést varatlan mozgasok
ellen.

* Nyomas alatt Iévd rendszerek vagy elemek
beszabalyozasa vagy szervizelése elbtt
mentesitse (engedje le) a hidraulikus és
pneumatikus nyomast. Elektromos
berendezések szervizelése elbtt kdsse le, zarja
ki és cimkézze fel a kapcsolokat.

© 2005 Nordson Corporation
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2 Prodigy HDLV szivattyu

Kérje el és olvassa végig a hasznalt anyagok
biztonsagi adatlapjait (MSDS). Kdvesse a
gyarto altal az anyagok biztonsagos
kezeléséhez és hasznalatahoz adott
utmutatasokat és hasznalja az ajanlott
személyvédo készllékeket.

Sériilések megeldzése érdekében figyeljen a
munkahelyen a kevésbé nyilvanvalo
veszélyekre, amelyeket gyakran nem lehet
teljesen kikuiszobolni, példaul a forro felliletek,
éles szélek, feszliltség alatt allé elektromos
aramkorok és mozgo részek, amelyeket
gyakorlati okokbol nem lehet elzarni vagy
egyeb modon védeni.

Tilzbiztonsag

Tz vagy robbanas megel6zéséhez kbvesse az
alabbi utmutatasokat.

Ne dohanyozzon, hegesszen, koszorljon vagy
hasznaljon nyilt langot, ahol gyulékony
anyagokat hasznalnak vagy tarolnak.

Gondoskodjon megfeleld szell6zésrdl, nehogy
az illékony anyagokbdl vagy g6z6kbol
veszélyes koncentraciok képzbdjenek.
Utmutatasért forduljon a helyi szabalyzatokhoz
vagy a hasznalt anyag biztonsagi
adatlapjaihoz (MSDS).

Fesziltség alatt all6 aramkoroket addig ne
kdsson le, amig gyulékony anyagokkal
dolgozik. A szikrazas megel6zéséhez el6szor
az egyik kikapcsol6 aramat kapcsolja le.

Tudja meg, hogy hol vannak elhelyezve a
vész-leallito gombok, elzard szelepek és
tlzolto készilékek. Ha valamelyik
szorofulkében tiz keletkezik, azonnal allitsa le
a szoroérendszert és elszivo ventilatorokat.

A berendezést a berendezés

szerint tisztitsa, tartsa karban, vizsgalja le és
javitsa.

Csak olyan csere alkatrészeket hasznaljon,
amelyeket az eredeti berendezéssel torténd
hasznalatra terveztek. Az alkatrészekkel
kapcsolatban a Nordsontol kérhetd informacio
és tanacs.

Foldelés

A

FIGYELEM: Hibas elektrosztatikus
berendezés mikodtetése veszélyes és
aramuteést, tlizet vagy robbanast
okozhat. ld6szakos karbantartasi
programjaba illessze bele az
ellenallasok ellen6rzését is. Ha
akarcsak gyenge aramiutést szenved
vagy sztatikus szikrazast vagy attitést
észlel, azonnal allitson le minden
elektromos vagy elektrosztatikus
berendezést. Addig ne inditsa el ujbdl a
berendezést, amig be nem hatarolta és
ki nem javitotta a problémat.

A fllke belsejében és a fllkenyilasok
kornyezetében Iétesitett foldelésnek teljesitenie
kell az NFPA ll-es osztaly, 1-es vagy 2-es csoport
besorolasu veszélyes helyekre vonatkozo
eldirasait. Lasd az NFPA 33, NFPA 70 (NEC
cikkely 500, 502 és 516), és NFPA 77 legfrissebb
feltételeit.

A szorasi tertiletek minden villamosan vezetd
targyat elektromosan olyan foldre kell
csatlakoztatni, amelynek ellenallasa legfeljebb
1 Megohm olyan miszerrel mérve, amely
minimum 500 V nagysagu fesziltséget ad ra a
vizsgalt aramkorre.

A foldelend6 berendezés a kdvetkezbket
foglalja magaban, noha egyéb részek is
lehetnek benne: szorasi terlilet padloja,
kezel6dobogok, adagolo garatok, fényszem
tartok és lefuvocsovek. A szorasi tertleten
dolgoz6 személyzetet foldelni kell.

A sztatikusan felt6lt6dott emberi test
gyujtoforrasként szerepelhet. Festett
fellleten, mint példaul munkadobogon allé
egyeének, vagy azok, akik nem aramvezet6
cip6t viselnek, nincsenek lefoldelve.

A személyzetnek aramvezeto talppal ellatott
cip6t kell viselnie vagy foldelészalagot kell
hasznalnia, amely féldkapcsolatot biztosit az
elektrosztatikus berendezéssel vagy ilyen
berendezés kornyezetében munkat végzo
egyéneknek.

A kezelbk keze és a pisztoly fogantyuja kozott
érintkezést kell biztositani, nehogy aramutést
szenvedjenek az elektrosztatikus szoropisztoly
kézben tartasakor. Ha keszty(t kell viselnie,
vagja le a tenyér- vagy ujj részét, viseljen
aramvezetd kesztylt vagy hordjon
foldel6szalagot, amely a pisztoly fogantyujat
valodi foldre csatlakoztatja.

P/N7119317A
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* Miel6tt beszabalyozna vagy tisztitana a
porszoro pisztolyokat, allitsa le az
elektrosztatikus aramellatast és foldelje le a
pisztoly elektrodait.

* Aberendezés szervizelése utan kosse vissza
az 0sszes berendezést, foldkabelt és huzalt.

Tennivalok hibas miikodés esetén

Ha valamelyik rendszer vagy a rendszerek
valamelyik berendezése hibasan mikodik, allitsa
le azonnal a berendezést és végezze el az alabbi
Iépéseket:

Megismerés

Lasd 1 abrat. A Prodigy nagy-porstriség,
kis-légtérfogatuja (HDLV) poradagol6 szivattyuja
pontos mennyiség port szallit az adagold
forrasbol a porszoro pisztolyba.

A szivattyu kis atmérdji poradagol6 csdvezetékkel
és robusztus kivitellel rendelkezik, igy gyorsan és

alaposan at lehet dbliteni.

A szivattyu hatékonyabb a Venturi szivattyuknal
abban a tekintetben, hogy a szivattyu

mkodtetéséhez hasznalt levegdbdl csak igen kis

rész jut be a szoropisztolyba. A porarammal
egyutt egyediil az a leveg6 jut be a
szoropisztolyba, amelyet a pornak a szivattyubol
torténd kijuttatasahoz hasznalunk.

Prodigy HDLV szivattyu 3

e Kosse le és zarja ki az elektromos aramot.
Zarja el a pneumatikus elzaro szelepeket és
szlintesse meg a nyomasukat.

* Aberendezés ujrainditasa el6tt hatarolja be a
helyét és javitsa ki a hibas miikodés okat.

Artalmatlanitas

Az Uzemelés soran és a karbantartasok
végzésekor alkalmazott készlilekeket és
anyagokat az érvényes rendelkezések szerint kell
artalmatlanitani.

1401522A
Abra 1 Prodigy HDLV szivattyu

© 2005 Nordson Corporation
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4 Prodigy HDLV szivattyu

A HDLV szivattyu elemei
Lasd 2 abrat.

Tétel Megnevezés Funkcio
1 Oblité levegd szerelvények Tovabbitévezeték levegbnyomas a szivattyun keresztiil az
Oblit6 folyamat alatt.
2 Folyo6sitd csbvek Por6zus henger, amely valtakozva beszivja és kiadagolja a
port.
3 Felsd Y-csbelagazo Hatarfelllet a lapitott csbvek és a porozus csovek kozott;

két darab Y-alaku jaratbol all, amely a szivattyu két felének
bedmlb és kiomld agat koti 6ssze.

4 Also A bedmlb és kiomlo szerelvényeket csatlakoztatja a
csbelagazo/koptatotombok | szivattyl két felén 1évd tomldszelepekhez.

5 Bedmld szerelvény A porforrastol kiindul6 cstvezetékhez csatlakozik.

6 Kiémlb szerelvény A porszoro pisztolyhoz vezetd csdvezetékre csatlakozik.

7 Tomlbszelepek A szelepek nyitasa és zarasa teszi lehetdvé a por

beszivasat vagy kiadagolasat a folyositd csovekbdl.

1401523A

Abra 2 A HDLV szivattyu elemei

P/N7119317A © 2005 Nordson Corporation



Miikodési elmélet

Szivattyazas

A Prodigy HDLV szivattyuja két darab azonos
modon mikodo félbdl all. A szivattyu felek
felvaltva beszivjak és kiadagoljak a port a
szivattyubol; mialatt a szivattyu egyik fele beszivja,
a masik fele kiadagolja a port.

A bal oldali szivattyu fél beszivja a port

Lasd 3 abrat.

A bal oldali szivo toml6szelep nyitva van,
mikdzben a bal oldali nyomo tomldszelep zarva
van. A bal oldali por6zus folyésito csére
negativ levegdnyomas jut, amely port sziv be a
bedml6 szerelvénybe egészen a bedmld
csbelagazo koptatotdombjéig a bal oldali szivo
tomlbszelepen keresztil, ahonnan a por a bal
oldali folyositd csdbe jut.

Miutan letelt a negativ levegbnyomas el6irt
ideje, lekapcsol a folyosité csd negativ
levegbnyomasa és zar a bal oldali szivo
tomlbszelep.

A jobb oldali szivattyu fél kiadagolja a port

Lasd 3 abrat.

A jobb oldali szivé tomlbszelep zarva van,
mikdzben a jobb oldali nyomo tomlbszelep
nyitva van. Pozitivlevegbnyomas jut ra a jobb
oldali porozus foly6sitd cs6re, amely kiadagolja
a port a folyositd cs6b6l a jobb oldali nyomo
tomlbszelep, a kioml6 csdelagazo
koptatétombjének jobb oldala mentén, majd
tovabb a nyomoszerelvényb6l be a porszoro
pisztolyhoz vezetd csbvezetékbe.

Lasd 4 abrat.

Amint az egyes oldalak befejezik a fenti
folyamatokat, ellenkez6 miveletre valtanak at.
A fenn elmagyarazott példaban a bal oldali
szivattyu fél ekkor port adagolna ki, mig a jobb
oldali szivattyu fél port szivna be.

Amint az egyes szivattyu felek kiadagoljak a port,
a por 0sszekeveredik a csdvezetékben és ennek
eredményeként allando poraram lép ki a
szoropisztolybol.

Prodigy HDLV szivattyu 5

Levegd

1401524A

A bal oldali szivattyu fél besziv, a jobb oldali
kiadagol

Utmutatds: Szivattyt bal hatso részének nézete.

Abra 3

li

(

Levegd

Por 1401525A

A bal oldali szivattyu fél kiadagol, a jobb
oldali besziv

Abra 4

© 2005 Nordson Corporation
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6 Prodigy HDLV szivattyu

Oblités

Lasd 5 abrat. Amikor a kezel6 szint valt, a
szivattyd harom szakaszos 6blit6 folyamaton
megy keresztiil.

1. szakasz: Lagy oblités a széropisztolyon

A szivo tomlbszelepek zarnak, mikdzben a nyomo
toml6szelepek nyitva maradnak. Bekapcsol a
szivattyuval rasegitett levegbnyomas, amely kis
nyomasrol indul és fokozatosan no a szivattyuval
rasegitett maximalis nyomasra. A leveg6
kiadagolja a port a két folyosité cs6bél a
pornyomo csbvezetéken és szoropisztolyon
keresztll a flilkébe.

2. szakasz: Lagy oblités az
aadagoloforrason

A szivo tomlbszelepek nyitva vannak, mikdzben

a nyomo tomldszelepek zarnak. Bekapcsol a
szivattyuval rasegitett levegbnyomas, amely kis
nyomasrol indul és fokozatosan no a szivattyuval
rasegitett maximalis nyomasra. Alevegd
kiadagolja a port a két folyositd cs6b6l a porszivo
csOvezetéken keresztill vissza a poradagolo
forrasba.

3. és 4. szakasz: Er0s oblités a
szoropisztolyon és adagoléforrason

A nyomo tomldszelepek nyitnak. Maximalis
nyomason bekapcsol a szivattyuval rasegitett
levegbnyomas, mikozben a vezetékbdl liktetd
levegbnyomas megy végig a folyositdé csovek
tetejénél 1évo ODblitd levegb szerelvényeken.

A liktet6 leveg6 a szivattyuban, szorépisztolyban
és szivo valamint nyomo csévezetékben
visszamaradt dsszes port eltavolitja.

A nyom¢ oldal atoblitése utan zarnak a nyomo
tomlbszelepek és nyitnak a szivo tomldszelepek.
A szivo oldal atéblitése ugyanolyan médon
torténik, mint a nyomo oldalé.

1. szakasz

Levego

2. szakasz

3. és 4. szakasz

1401526A
Abra 5 Oblité mivelet

P/N7119317A
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Miiszaki adatok

(Legnagyobb) kimend teljesitmény

oranként 27 kg (60 font)

Levegdfogyasztas

21-351/perc

Tovabbit6 leveg6 (0,75-1,25 scfm)

Pisztoly 6-57 I/perc (0,2-2,0 scfm)
mintazoélevegd

Ifogyasztas 85-170 I/perc (3-6 scfm)
0sszesen

Uzemi levegényomasok

Tomlbszelepek 2,4-2,75 bar (35-40 psi)

Mennyiség
szabalyozas
(mintazolevegobre
/szivattyu
rasegitésre)

5,9 bar (85 psi)

Vakuumgenerator | 3,5 bar (50 psi)

Poradagol6 csdvezeték

Méret 8 mm KA x 6 mm BA
Kimenet: 4,5-23m

Hossz (15-751ab)
Bemenet: 1-3 (3,5-121ab)

Méretek

Lasd 6 abrat

Prodigy HDLV szivattyu 7

84,13 mm I I
(3,312in.)
= )
278,60 mm
(10,968 in.)
189,50 mm
(7,461in.)
194,50 mm
(7,657 in.) O @)
l«— 80,00 mm —
(3,150in.)
1401527A
Abra 6 Szivattyd méretek

Poradagol6 csovezeték beépitése

UTMUTATAS: Vagja le a poradagol6
csOvezetéket csbvagoval. Ha egyenetlendl vagja
le a poradagolo csbvezetéket, esetleg
atszennyez6dhet a por.

1. Lasd 7 abrat. Vegye le az eg yik (1) cs6lefogd
anyat és (3) O-gyurit a szivattyurol.

2. CsUsztassa ra a lefog6 anyat a 8mm KA-ji
tiszta (2) poradagol6 csdvezetékre.

3. Helyezze ra az O-gy(rit a poradagolé
csbvezetékre, csusztassa lefelé a véegétol
korulbelll 50 mm-nyit (2in.).

4. Tolja be a poradagol6 csbvezetéket a (4)
koptatétombbe, amig meg nem érinti a tomb
fenekét.

5. Csusztassara az O-gydrit a poradagol6
csOvezetékre, amig meg nem all a
koptatétomb menetein.

6. Csavarjara a cso6lefogo anyat a koptatotomb
meneteire és huzza meg kézzel.

3
1
[ (| BE
2 a szoropisztoly a porforras
felé feldl

1401549A
Abra7 Poradagolé csévezeték beépitése

1. Cso6 lefogé anya

2. 8 mm KA-ji tiszta
poradagolo
csBvezeték

3. O-gyurt
4. Koptatoétomb

© 2005 Nordson Corporation
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8 Prodigy HDLV szivattyu

Karbantartas

Végezze el ezeket a karbantartasi eljarasokat, hogy a szivattyd maximalis hatasfokkal izemelhessen.

Kovesse a gépkodnyvben és a kapcsolddo tobbi anyagban a biztonsag eléréséhez adott

f FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy hajthatja végre.

utmutatasokat.

UTMUTATAS: Kiilonféle tényezoktol, igy a kezeld tapasztalatatol és a hasznalt por tipusatl fliggden
ezeket az eljarasokat esetleg ennél gyakrabban vagy ennél ritkabban kell elvégezni.

Tomlbszelepek
Készlet 1057257

Gyakorisag Alkatrész Eljaras
Vegye szemuigyre a tomlbszelep testét
és keressen rajta a por szivargasara
utalé nyomokat. Ha port fedez fel a
Naponta tomlbszelep testében vagy fesziltségi

repedések lathatok a
tomlbszelepekben, potolja a
tomldszelepeket és szlrdtarcsakat
Ujakkal.

Hat havonta

ill.
a szivattyua
szétszerelésekor

Fels6 Y-csbelagazo
Készlet 1057262

Also csbelagazo
koptatotombok
Készlet 1057260

UTMUTATAS: Az 4llasidd
csOkkentéséhez tartalékoljon egy
fels6 csbelagazot és készletnyi alsé
koptatétomboket, hogy a tobbi készlet
tisztitasakor behelyezhesse Oket.

Szerelje szét a szivattyut és vegye
szemugyre az also csb6elagazo
koptatd tombijeit és a fslsé
Y-csbelagazot, hogy lat-e rajtuk
kopasra vagy ut6dd olvadasra utal6
jeleket. Szliikség esetén tisztitsa meg
ezeket az alkatrészeket ultrahangos
tisztitéban.

UTMUTATAS: Haafelsd
Y-csbelagazot ultrahangos tisztitoban
tisztitja, ujjal kell potolnia a tomitését.
Tavolitson el annyit a tomitésbdl,
amennyit tud, majd izopropil alkohol
hasznalataval tisztitsa meg a
ragasztotol a csdelagazot.

Tomités
P/N 1053277

Vegye szemugyre a tomitést, hogy
nem lat-e rajta rongalédast. Ha
szlikséges, potolja djjal.

P/N7119317A
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Hibakeresés

A

Prodigy HDLV szivattya 9

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy hajthatja végre.
Kovesse a gépkdnyvben és a kapcsolddo tébbi anyagban a biztonsag eléréséhez adott
Utmutatasokat.

Ez a szakasz tartalmazza a hibakeres6 eljarasokat. Ezek az eljarasok csupan azokat a legaltalanosabb
problémakat érintik, amelyekkel tizemelés kbzben talalkozhat. Ha a problémat nem tudja megoldani
a kdzolt informacio alapjan, kérjen segitséget a Nordson terlletileg illetékes képviseletétol.

Probléma

Lehetséges ok

Segitség

Csokkent porkiadé
teljesitmény
(tomlészelepek
nyitnak és zarnak)

Elzardédas van a szoropisztolyhoz
poradagolo csévezetékben

Hibas szivattyu levegbmennyiség
szabalyozo szelep

Hibas visszacsapo szelep

Ellendrizze, hogy a csbvezetekben
nincsenek-e elzarédasok. Oblitse at
levegbvel a szivattyut és
szoropisztolyt.

Tisztitsa meg a szivattyu
levegbmennyiség szabalyozo
szelepét.

Cserélje ki Ujjal a visszacsapo6
szelepeket.

Csokkent porkiadé
teljesitmény
(tomlbészelepek nem
nyitnak és zarnak)

Hibas toml6észelep

Hibas magneses tomldszelep

Hibas visszacsapo szelep

Po6tolja ujjal a tomldszelepeket és
szUr6tarcsakat.

Cserélje ki Ujjal a magnesszelepet.
Ha tébbet akar megtudni, lapozza fel
a szivattyutabla vagy szabalyoz6
csbelagazo gépkonyveét.

Cserélje ki Ujjal a visszacsapo6
szelepeket.

Csokkent porbeadoé
teljesitmény
(szivascsokkenés az
adagoloforras feldl)

Elzarodas van az adagoloforrastol
jovd csbvezetékben

Vakuumvesztés a
vakuumgeneratornal

Hibas szivattyu levegdbmennyiség
szabalyozo szelep

Ellen6rizze, hogy a cs6vezetékben
nincsenek-e elzarodasok. Oblitse at
levegdvel a szivattylt és
SzOoropisztolyt.

Ellen6rizze, hogy van-e
szennyezOdés a
vakuumgeneratoron.

Ellenérizze a szivattyatabla kifuvato
hangtompitéjat. Ha ugy tinik, hogy
eltomodott a kifuvatd hangtompitdja,
potolja ujjal.

Tisztitsa meg a szivattyu
levegbmennyiség szabalyozo
szelepét. Ha tébbet akar megtudni,
lapozza fel a szivattyutabla vagy
szabalyozo csb6elagazo gépkonyvét.

© 2005 Nordson Corporation
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10 Prodigy HDLV szivattyu

Szivattyu bejarati funkciok

A 8 abra a szivattyu hatsikjan 1évd bejaratok funkcioit azonositja.

—
[}
(=
o

Funkcio

Bal oldali nyomo toml6szelep

Bal oldali folyosito csé

Bal oldali szivo tomlbszelep

Jobb oldali szivo toml6észelep

Jobb oldali folyosité csé

Jobb oldali nyom¢ téml6szelep

Abra 8

1401528A

Magnes- és mennyiség szabalyozo szelep

funkciok

P/N7119317A
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Prodigy HDLV szivattya 11
Javitas

Kovesse a gépkdnyvben és a kapcsolddo tébbi anyagban a biztonsag eléréséhez adott

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy hajthatja végre.
A Utmutatasokat.

Folyosité cso cserélése

levegbnyomasat. Ha elmulasztja a levegébnyomas megsziintetését, emberek sérlilést

FIGYELEM: Az alabbi feladatok elvégzése el6tt zarja el és szlintesse meg a rendszer
A szenvedhetnek.

Huzzale a Fektesse neki
Sziintesse meg a folyosito csovet az Uj folydsit6
levegdnyomast és a bemenet CSOV(—?"t a piros
kosse le az 6blitd dugojardl. O-gydirtinek.

levegb cstvezetékét.

Hlzza meg a
folyosito csé
bemeneti dugojat,
majd csatlakoztassa
az Oblité levegbd
csOvezetekeét.

Lazitsa meg a folyositd
cs6 bemeneti dugojat
és huzza ki egyenesen
a folyodsito csovet a
szivattyubol.

© 2005 Nordson Corporation P/N7119317A



12 Prodigy HDLYV szivattyu

Szivattyu szétszerelése

A leallasi id6 csOkkentéséhez készletezzen
tartalék szivattyat, hogy potolhassa az éppen
javitott szivattyat. A megrendelésiinformaciot
lasd a Szivattyu alkatrészek cim(i részben a 18
oldalon.

FIGYELEM: Az alabbi feladatok
A elvégzése elbtt zarja el és sziintesse

meg a rendszer levegbnyomasat. Ha

elmulasztja a levegbnyomas

megszuntetését, emberek sértilést
szenvedhetnek.

UTMUTATAS: Mieldtt lekdtné a szivattyurol,
cimkézzen meg minden levegb- és poradagolo
csOvezetéket.

1. Lasd 9 abrat. Kosse le az 6blitd levegd
vezetékeket a szivattyu tetejerol.

2. Kosse le a bedtmld és kiomld porvezetékeket a
szivattyu aljarol.

3. Tavolitsa el a két darab csavart, amelyek a
szivattyut er@sitik hozza a szivattyutablahoz és
tegye le a szivattyu tiszta munkafeliletre.

4. Lasd 10 abrat. A folyositd csével kezdve
szerelje szét a szivattyut a mutatottak szerint.

UTMUTATAS: Ehhez olvassa el a T6mlészelep
cserélése cimi részt a 16 oldalon, ahol
elolvashatja azokat az utasitasokat is, amelyekkel
a toml6szelepek kihuzhatdk a tomldszelep
testébol.

Abra 9

1401529A

Szétszerelési el6készlilet

P/N7119317A
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Abra 10 Szivattyu szétszerelése

1.

No oD

10 mm-es csatlakozok
Visszacsapo szelepek
Foly6sito cs6 bemeneti dugok
O-gyurik

O-gydrik

Folydsitd csovek

Tomités

10.
11.
12.
13.

Fels6 Y-csbelagazo
Tomldszelep test

Tomldszelepek
Also csbelagazo koptatotombok
Also csbelagazo test

Csavarok, zaro alatétek és (4)
lapos alatétek

Prodigy HDLV szivattya 13

14.
15.
16.
17.
18.
19.

1401530K

Csbéanyak (2)
O-gylrik (4)
O-gyrik (2)
Szlroétarcsak
Szivattyu test

Csavarok, zaro6 alatétek
és (3) lapos alatétek

© 2005 Nordson Corporation
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14 Prodigy HDLYV szivatty

Szivattyu 6sszeszerelése

gondosan koveti az 6sszeszerelési utasitasokat, a szivattyu megrongaldédhat.

@ VIGYAZAT: Kovesse az sszeszerelési sorrendet és a mutatott eldirasokat. Ha nem elég

VIGYAZAT:
Hagyja abba a
meghuzast,
amikor a

csbelagazoé
testét.

A tomlbszelep
teste meg fog
repedni, ha
nagyobb
nyomatékot
alkalmaz.

Egyszerre két-két
menetnyit htizzon

a csavarokon
felvaltva, 7-10in. Ib
nyomaték
hasznalataval.

9

i 3
A konkrét utasitasokat lasd a ToémlGszelep Also
cserélése cim( rész alatt a 16 oldalon.

P/N7119317A
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tomlbdszelep teste
megérinti az also




Prodigy HDLV szivattya 15

Tekerjenra 2-3
rétegnyi PTFE
szalagot a
visszacsapo szelep
meneteire.

Egyszerre két-két menetnyit
huzzon a csavarokon
felvaltva, 7-10in. Ib
nyomaték hasznalataval.

VIGYAZAT:

Hagyja abba a
meghuzast, amikor
atomldszelep teste
megérinti a felsé
Y-cséelagazot.

A tomlbszelep teste
meg fog repedni, ha
nagyobb nyomatékot
alkalmaz.

Huzza meg biztonsagosan.

© 2005 Nordson Corporation
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16 Prodigy HDLV szivattyu

Tomldszelep cserélése

Tomlbszelep eltavolitasa

FIGYELEM: Az eljaras végzése alatt
hordjon szemvédo6t. A tomldszelepek
gyorsan visszarugnak normal alakjukra,

amikor kihuzza 6ket a toml6szelep
testébol.

VIGYAZAT: Parnazza ki a satut és ne
@ huzza meg tul szorosan. Ha figyelmen
kivll hagyja ezt az intést, ennek

eredményeként megrongaldédhat a
tomlbszelep teste.

UTMUTATAS: Atomlészelepek cserélésekor a
szlr6tarcsakat is cserélje ujjal (amely a
tomlbszelep készletének arésze). Lasd a
Szivattyu 6sszeszerelése nevi eljaras 7. lépését.

Helyezze a toml6szelep testét kiparnazott
satuba ugy, hogy az alsé vége nézzen On felé.
Egyik kezével fogja meg és hizza meg a
tomlbszelep also felét.

A masik kezével szoritsa meg a tomldszelep
masik felét.

Huzza meg hatarozottan a tomlbszelepet addig,
amig ki nem |ép a tomlbszelep testébol.

P/N7119317A

© 2005 Nordson Corporation




Tomlbészelep beépitése

Prodigy HDLV szivattya 17

Forditsa meg a tomldszelep testét ugy, hogy a
felsd fele nézze On felé. Dugjabe a
tomlbszelep beadagolo szerszamot a
tomlbszelep testébe.

Mikdzben szoritja a tdmlészelep FELSO végét a
bevezet6 szerszamban, hizza meg a bevezetd
szerszamot.

UTMUTATAS: Miutan betette a tomldszelepet
a bevezeto szerszamba, szoritsa meg a szelep
FELSO végét.

Dugja b a témldszelep FELSO végét a
tomldszelep bevezetd szerszamba. Szoritsa
meg a FELSO véget és vigye be a kisebb véget
a tomlbszelep testébe.

Huzza hatarozottan a toml6szelep bevezetd
szerszamot addig, amig a témldszelep FELSO
vége és az egész bevezetd szerszam ki nem lép
a tomlbszelep testének tetején.

© 2005 Nordson Corporation
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18 Prodigy HDLYV szivattyu

Potalkatrészek

Alkatrészek megrendeléséhez hivja a Nordson Vevdszolgalati Kbzpontjat vagy a Nordson terliletileg
illetékes képviseletét.

Szivattyu alkatrészek

Lasd 11 abrat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Utmutatas
— 1053219 PUMP ASSEMBLY, HDLV 1
1 1053310 * CONNECTOR, female, 10 mm tube x 1/4 2
in. RPT
2 1053266 » VALVE, check, 1/4in. NPTM x 1/4in. 2
NPTM, 15 psi, brass
3 1053238 ¢ PLUG, fluidizing tube access, HDLV pump 2
4 940142 ¢ O-RING, silicone, 0.500 x 0.625 x 0.063 in. 2
5 940137 ¢ O-RING, silicone, 0.437 x 0.562 x 0.063 in. 4
6 | ------ ¢ TUBE, fluidizing, HDLV pump 2 A
7 1053277 e GASKET, face, HDLV pump 1
8 | ------ e MANIFOLD, upperY, HDLV pump 1 A
9 1053234 e ¢ GASKET, HDLV pump 1
10 1053232 e BODY, pinch valve, HDLV pump 1
1 N ¢ VALVE, pinch, HDLV pump 4 A
12 | ------ ¢ BLOCK, wear, lower manifold, HDLV pump 2 A
13 | ------ ¢ BODY, lower manifold, HDLV pump 1
14 982085 e SCREW, socket, M5 x 25, black 4
15 983401 ¢ WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 7
16 983035 e« WASHER, flat, M, regular, 5, steel, zinc 7
17 1062070 ¢ NUT, wear block tube retaining 2
NS 945115 ¢ O-RING, Viton, 8.00 x 2.00 2
18 1053292 ¢ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 4
19 | ------ e DISC, filter, Prodigy HDLV pump 4 A
20 | ------ ¢ MANIFOLD, top, HDLV pump 1
21 1053293 e SCREW, socket, M5 x 100, black 3
Utmutatas A: Ezeket az alkatrészeket a 20 oldalon feltiintetett szerviz készletekben lehet megvasarolni.
NS: Not Shown (nincs abrazolva)

P/N7119317A
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Prodigy HDLV szivattya 19

1401531A

Abra 11 Szivattyu alkatrészek

© 2005 Nordson Corporation P/N7119317A



20 Prodigy HDLYV szivattyu

Potalkatrészek

Arendszerben hasznalt minden egyes szivattylhoz tartson raktaron egy-egy ilyen szerelvényt.

Also csbelagazo

= CZ§;; Toml6szelepek oD ta Ot b
— ! P Készlet 1057260

Készlet 1057257 (2 db koptatotombaot és

(8 db tomldszelepet, 1 db
bevezet® szerszamot és
8 darab szlir6tarcsat
tartalmaz)

2 db O-gydart tartalmaz)

Utasitasok a oldalon 12

Utasitasok a oldalon 16

(=) Fels6 Y-cs6elagazd
Foly6sitd csovek = P/N 1057262

Keszlet 1057258 (Csbelagazot és tomitést
(4 db csovet és tartalmaz)

4 db O-gyarit

tartalmaz)

Utasitasok a oldalon 12

Utasitasok a oldalon 11

Visszacsapo
szelep

P/N 1053266
(1 db-os
mennyiseqg)
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