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Skontaktuj si¢ z nami

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i zapytania o
informacje dotyczace naszych produktéw. Ogolne informacije o firmie
Nordson mozna znalez¢ w Internecie pod adresem:
http://www.nordson.com.

Numer zaméwienia
P/N = Numer zaméwienia dla wyrobéw firmy Nordson

Uwaga

Jest to publikacja firmy Nordson Corporation, chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objgto w roku 1995.

Zadna cze$¢ niniejszego dokumentu nie moze byé kopiowana,
powielana lub ttumaczona na inny jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody
firmy Nordson Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji moga
podlega¢ zmianom bez powiadamiania.

Znaki towarowe

Cross-Cut, Nordson, logo Nordson i Versa-Spray sg zastrzezonymi
znakami towarowymi firmy Nordson Corporation.

Tivar jest zastrzezonym znakiem towarowym Poly Hi Solidur, Inc.

P/N 7119240G

© 2003 Nordson Corporation



Introduction  O-1
Nordson International
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg | 49-4131-8940 49-4131-894 149
Diisseldorf- |49-211-3613169 | 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-2303 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-1186263 | 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-06-313 2244
Sweden HotMelt | 46-40-6801700 | 46-40-932 882
Finishing |46 (0) 30366950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-4954200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_K-0702

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved




Bezpieczenstwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa. Odpowiednie ostrzezenia,
uwagi i instrukcje dotyczace czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne,
zawarte sg w dokumentacji tych urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajgc te instrukcje, jest
dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wrasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za to, by urzgdzenia firmy
Nordson byty zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Jako wykwalifikowany personel uwaza si¢
zatrudnionych lub wynajetych pracownikow, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadan.

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposéb inny, niz opisany w dofgczonej
dokumentacji moze spowodowac obrazenia personelu lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewfasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

* dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomocniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktérych majg pracowac. Wszystkie obowigzujace
dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson beda niewazne, jezeli nie beda,
przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzagdzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen, przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz kwalifkacji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia, drzwi i
ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo.
Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen zabezpieczajgcych.

* Nie zblizaj sie do ruchomych elementéw. Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urzagdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj, az
urzgdzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do niespodziewanego uruchomienia.

® Usun ci$nienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprez uktad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i oznacz wytgczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

® Zaopatrz sie winstrukcje dotyczace bezpieczenstwa stosowanych
materiatow i przeczytaj je. Przestrzegaj zalecen producenta odnosnie
bezpiecznego obchodzenia sig i uzywania materiatow, i stosuj zalecany
sprzet ochronny.

* Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktére nie mogg by¢ catkowicie
wyeliminowane, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie,
obwody elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktorych nie
mozna zamkng¢ ani inaczej ostonic.

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujacych instrukciji.

* Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia tam,
gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty fatwopalne.

* Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentracji lotnych
materiatow i oparow. Postepujwedtug lokalnych przepisow i instrukcji
zawartych w kartach charakterystyki substancji chemicznych.

* Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami tatwopalnymi. Wczes$niej odtgcz zasilanie, aby unikngé
iskrzenia.

S1PL-03-[SF-Powder]-6
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Bezpieczenstwo 1-3

Uziemienie

/N

* Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajgce i
gasnice. Jezeli wybuchnie pozar w kabinie natryskowej, natychmiast
wytacz natrysk i wentylacje.

* Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe urzgdzen
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w dokumentaciji.

* Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informaciji o cze$ciach zamiennych i porad.

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzagdzen elektrostatycznych
jest niebezpieczne i moze spowodowac¢ $miertelne porazenie, pozar lub
eksplozje. Sprawdzanie rezystancji powinno by¢ czescig programu
okresowej obstugi. W przypadku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystgpienia iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczac¢ urzgdzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewngtrz kabiny natryskowej lub w
odlegtosci 1 m (3 stopy) od otworow kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

® W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzace prad muszg,
byc elektrycznie potgczone z ziemig, przy rezystanciji nie wiekszej niz 1
megaom, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie przynajmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktore ma byc¢ uziemione obejmuje, miedzy innymi,
podtoge obszaru natrysku, platformy operatoréw, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w
obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

* |Istnieje mozliwoS¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Pracownik stojgcy na
pomalowanej powierzchni, np. platformie operatora, lub noszgcy
nieprzewodzace buty, jest nieuziemiony. Personel musi nosic¢ buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewniC potgczenie z ziemig przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

® Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z rekojescig pomiedzy
rekg, i rekojescig pistoletu, aby unikng¢ porazenia przy pracy z
recznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg,
by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywac
rekawic elektrycznie przewodzacych albo zaktadac uziemiajgcg tasme
potgczong z rekojescig pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

® (Qdtacz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletow przed
przystgpieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletow
natryskowych.

® Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajgce i przewody.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Bezpieczenstwo

Postepowanie w razie awarii

Usuwanie

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata
prawidtowo, wytgcz natychmiast system i wykonaj nastepujgce kroki:

* (Qdtaczizablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne zawory
odcinajgce i rozprez cisnienie.

®* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed ponownym wigczeniem
urzadzen.

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania,
zgodnie z lokalnymi przepisami.

S1PL-03-[SF-Powder]-6
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Bezpieczenstwo 1-5

Etykietki informacyjne

W tabeli 1-1 znajdujg, sie napisy uzyte na etykietach informacyjnych na
urzadzeniu. Etykiety te stuzg dodatkowg pomocg w bezpiecznej obstudze i
naprawie maszyny.

Tab. 1-1 Etykieta ostrzegawcza

Pozycja P/N Opis
OSTRZEZENIE: Ponizsze procedury MUSZA by¢ przestrzegane
podczas pracy z omawianymi urzgdzeniami elektrostatycznymi.
1. 244664 Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze byc¢ przyczyng pozaru oraz

A\

spowodowac powazne obrazenia. To ostrzezenie trzeba umiescic w
kabinie natryskowe;j.

1.

NIE PALIC TYTONIU. Nie zbliza¢ sie do kabiny z otwartym ogniem,
gorgcymi lub iskrzgcymi przedmiotami ani nie wykonywac prac,
ktore powodujg iskrzenie.

Wytgczyc€ zasilanie elektrostatyczne, kiedy pistolet nie jest
uzywany.

3. Worazie pozaru natychmiast wytgczy¢ urzadzenie.

4. Zachowac rezystancje uziemienia wszystkich przewodzacych

przedmiotow ponizej 1 megaoma, aby unikng¢ iskrzenia.
(ANSI/NFPA 33, Rozdziat 9 lub przepisy lokalne)

W razie stwierdzenia iskrzenia przerwac prace i poprawic
uziemienie.

Zainstalowac staty system ttumienia ognia zgodny z wytycznymi
ANSI/NFPA 33, Rozdziat 7 (lub z przepisami lokalnymi) przed
rozpoczeciem pracy z proszkiem palnym.

Przed rozpoczeciem pracy z pistoletami automatycznymi
zainstalowac system wykrywania ognia zgodny z wytycznymi
ANSI/NFPA 33, Rozdziat 7 (lub z przepisami lokalnymi).

Zawsze na poczgtku zmiany sprawdzic¢ sprzet i naprawic lub
wymieni¢ uszkodzone, poluzowane lub brakujgce elementy.

Przed czyszczeniem lub wykonywaniem innych prac z pistoletem
elektrostatycznym wytgczy¢ zasilanie i uziemic dysze.
Wyposazenie do natrysku elektrostatycznego zachowac w stanie
zgodnym z instrukcjg obstugi. Nie wprowadza¢ zmian. Nie uzywac
czesci pochodzgcych od innych producentow.

10. Operator musi by¢ uziemiony, aby uniknag¢ wytadowan

11.

elektrostatycznych. Powierzchnia podtogi musi by¢ przewodzgca.
Obuwie i rekawice muszg rozprasza¢ napiecie elektrostatyczne
zgodnie z ANSI Z41-1991 (lub z przepisami lokalnymi).

Predkosc¢ powietrza przeptywajgcego przez otwory w kabinie musi
by¢ zgodna z lokalnymi przepisami i musi umozliwi¢ utrzymanie
proszku w kabinie. Jesli nastepuje ucieczka proszku z kabiny,
trzeba przerwac prace i naprawic usterke.

© 2003 Nordson Corporation
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1-6 Bezpieczenstwo

Pozycja P/N Opis

12. Proszek moze mie¢ wtasciwosci toksyczne lub moze stanowi¢
zagrozenie jako pyt zawieszony. Zapoznac sie kartg,
charakterystyki MSDS dostarczong przez producenta. Obstuga,
ktora jest narazona na kontakt z proszkiem podczas pracy,

konserwaciji lub czyszczenia urzgdzenia musi zaktadac¢
odpowiednie $rodki ochrony osobistej.

18. Do czyszczenia skory lub ubran z proszku nie uzywac sprezonego
powietrza ani rozpuszczalnikow organicznych. Uzywa¢ wody z
mydtem. Przed jedzeniem positkow lub paleniem tytoniu umyc¢
doktadnie rece.

14. Pistolety, podajniki, kabiny, itp., moga by¢ czyszczone czystym i
suchym powietrzem pod cisnieniem 1,7 bar (25 psi).

P/N 7119240G © 2003 Nordson Corporation



Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis

Wprowadzenie

Zobacz rysunek 2-1. Automatyczny pistolet proszkowy Versa-Spray Il ze
zintegrowanym zasilaczem (IPS) stuzy do tadowania elektrostatycznego i
rozpylania powtok organicznych w postaci proszku. Wbudowany zasilacz
(powielacz napiecia) (4) moze dostarczac¢ tadunku dodatniego lub
ujemnego i moze by¢ wymieniany samodzielnie. Pistolet proszkowy moze
by¢ uzywany w zestawie z r6znymi sterownikami i pompami proszkowymi.

Sa rowniez dostepne dodatkowe zestawy do rozbudowy pistoletow,
zawierajgce dyfuzor (9) oraz przedtuzenie dyszy (2). Dyfuzor wprowadza
powietrze czyszczgce do mieszanki powietrza z proszkiem, dzieki czemu
staje sie ona jednorodna zanim dotrze do dyszy (1).

Z dyfuzera powietrze czyszczace jest doprowadzane do przedtuzenia
dyszy, przeptywa przez nie oraz wokot elektrody i uniemozliwia tworzenie
sie osadow, na przykfad proszkéw metalicznych, na elektrodzie.

1400409B

Rys. 2-1 Automatyczny pistolet proszkowy Versa-Spray Il z opcjonalnym zestawem powietrza czyszczacego
1. Dysza szczelinowa 5. Mocowanie pistoletu 9. Dyfuzor
2. Przedtuzenie dyszy 6. Gniazdo kabla 10. Waz zasilajacy
3. Obudowa wlotu proszku 7. Przytacze powietrza czyszczagcego 11. Rurka powietrza
4. Powielacz 8. Przytacze weza zasilajagcego CzyszCzgCego

Uwaga: Elementy2,7,8,9, 10i 11 sguzywane tylko w pistoletach z zestawami powietrza czyszczgcego.

© 2003 Nordson Corporation P/N 7119240G



2-2 Opis

Zasada dziatania

Opcje

Dysze i deflektory

Sterownik Versa-Spray Il dostarcza niskie napiecie DC do powielacza
napiecia. W powielaczu jest generowane wysokie napigecie uzywane
podczas powlekania elektrostatycznego. Napiecie to generuje bardzo
silne pole elektrostatyczne miedzy elektrodg pistoletem a uziemionym
przedmiotem, znajdujgcym sie przed pistoletem. Silne pole
elektrostatyczne powoduje wytadowanie koronowe wokot elektrody.
Rezystor wstawiony miedzy powielacz i elektrode ogranicza natezenie
pradu do bezpiecznej wartosci.

Proszek jest pompowany sprezonym powietrzem ze zbiornika przez
przewdd proszkowy do pistoletu natryskowego, skad jest rozpylany w
kierunku malowanych przedmiotéw. Gdy drobiny proszku przedostajg sie
przez pole elektrostatyczne, zyskujg tadunek i sg przyciggane przez
przedmioty.

Nanoszenie proszku jest zalezne od uzytej dyszy, predkosci wylotowej
proszku z dyszy oraz od sity pola elektrostatycznego miedzy elektrodg a
uziemionym przedmiotem. Na pistolecie nie ma zadnych elementow
sterujgcych. Sterowanie napieciem i predkoscig przeptywu powietrza
pompujgcego oraz atomizujgcego odbywa sie w sterowniku IPS. Z tytu
sterownika znajduje sie reduktor do kontroli cisnienia powietrza w
pistolecie. Nie podlega on regulacji. Przeptyw powietrza przez pompe i
pistolet zaczyna sie w chwili wyzwolenia pistoletu.

W rozdziale Opcje podano numery czesci i rysunki nastepujgcego
wyposazenia dodatkowego. Wiecej informacji na ten temat mozna
uzyskac¢ od przedstawiciela firmy Nordson.

Standardowe pistolety sg dostarczane z dyszg szczelinowg, Tivar o
szerokosci 4-mm. Nastepujgce dysze mozna zamowic jako wyposazenie
dodatkowe:

* Dysza stozkowa Versa-Spray Il z deflektorem 19-mm

* Dysze stozkowe 32i45 mm

* Deflektory 14-, 16-, 19-i 26 mm do dysz stozkowych

® Dysze Tival i GFT (PTFE z wtéknem szklanym) 2,5-, 3-, 4-i 6 mm do
proszkéw organicznych

® Dysze krzyzowe 60° i 90°

* Dysze Castle (z szescioma promieniowymi szczelinami)

P/N 7119240G
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Opis 2-3

Przedtuzenia

Stuzg do przedtuzenia drogi proszku i utatwienia rozpylania proszku we
wnekach i naroznikach wewnetrznych przedmiotow. Przedtuzenia sg,
wyposazone w dysze stozkowe 25-mm i majg dtugosci 150-, 300- i
450-mm (6-, 12-i 18-cali).

Zestawy powietrza czyszczgcego

Do rozbudowy pistoletu Versa-Spray Il o dyfuzor lub przedtuzenie dyszy
mozna uzy¢ jednego z pieciu zestawow. Do pistoletow uzywanych ze
sterownikiem Versa-Spray Il sg dostepne nastepujgce zestawy.

e Dyfuzor

* Przedtuzenie dyszy

e Zestaw dyfuzora i przedtuzenia dyszy

Do pistoletow uzywanych ze sterownikiem Versa-Spray | sg dostepne
nastepujgce zestawy.

* Rozdzielacz

e Dyfuzor

* Przedtuzenie dyszy

Adapter do przedmuchu

Adapter do przedmuchu stuzy do usuwania zgromadzonego proszku z
obudowy wlotu proszku i z dyszy. Instaluje sie go w obudowie wlotu
proszku w miejscu ztgczki stuzgcej do podtaczenia weza. Waz
transportujgcy proszek podfgcza sie bezposrednio do adaptera.

Zestawy kulowe do mocowania

Kolektory jonow

Dostarczane pistolety sg wyposazone w mocowanie Nordson Shur-Lock
pokazane na rysunku 2-1. Mozna je zastapi¢ opcjonalnym mocowaniem
kulowym lub kombinacjg mocowania kulowego i kolektora jonow.

Uzywanie kolektorow poprawia wyglad i gtadkos¢ utwardzonych powtok
proszkowych. Kolektory stuzg do wytapywania jonow emitowanych przez
elektrode tadujgcg pistolet i nie pozwalajg na gromadzenie sie ich na
malowanym przedmiocie. W ten sposob zmniejsza sie tadunek
gromadzony w proszku przylegajgcym do przedmiotu, co moze przyczynic
sie do zmniejszenia defektdw powtoki, takich jak pory czy efekt skorki
pomaranczy.

Sg dostepne trzy zestawy: dwa zestawy do pistoletow z mocowaniem
Shur-Lock lub mocowaniem kulowym oraz zestaw bedgcy potaczeniem
mocowania kulowego i kolektora jonow. Z kazdym zestawem sg,
dostarczane instrukcje instalacji i regulacji.

© 2003 Nordson Corporation
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2-4 Opis

Dane techniczne

Jakosc¢ powietrza

Maksymalne znamionowe napiecie wyjsciowe na elektrodzie
100000V £10%

Maksymalne znamionowe natezenie wyjsciowe na elektrodzie
0,150 mA £10%

Ten sprzet jest dopuszczony do pracy w srodowisku zagrozonym
wybuchem (klasa ll, strefa |) oraz w strefach 21 i 22.

Proszkowe systemy natryskowe wymagajg czystego, suchego i wolnego
od oleju powietrza. Wilgotne lub zanieczyszczone olejem powietrze moze
spowodowac, ze proszek zatka zwezke Venturi'ego, wagz zasilajgcy lub
kanaty wewnagtrz pistoletu.

Nalezy uzy¢ 3-mikronowych filtrow/separatoréw z automatycznym drenem
oraz osuszaczami powietrza z czynnikiem chtodzgcym lub z zelem
krzemionkowym, zdolnych obnizy¢ punkt rosy do temperatury

3,4 stopnia C (38 stopni F) lub nizszej przy cisnieniu 7 bar (100 psi).

P/N 7119240G
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Instalacja  3-1

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinne wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Mocowanie pistoletu

1. Zobaczrysunek 3-1. Umiesci¢ zaciski (1) na statywie (2) o Srednicy
25,4 mm (1 cal). Docisng¢ dzwignie B.

2. Poluzowac $rube blokujgcg, (5) w mocowaniu pistoletu (4) i wsung¢
koniec preta (3) do mocowania. Dokreci¢ mocno $rube blokujaca,.

3. Pokrettem A ustawi¢ kgt nachylenia pistoletu. Dzwignig B ustawi¢
zacisk (1) pionowo lub poziomo. Dzwignig C ustawi¢ kgt nachylenia i
dtugos¢ preta mocujacego.

14004108

Rys. 3-1 Mocowanie pistoletu—mocowanie Shur-Lok
1. Zacisk mocujacy 4. Mocowanie Shur-Lok 6. Wspornik weza
2. Pret24,5mm (1-in.) 5. Sruby blokujgce 7. Przytagcze weza

3. Pret mocujacy

Uwaga: Informacje o zamawianiu preta mocujgcego (3) mozna znalez¢ w czesci Pret mocujgcy pistolet w rozdziale
Opcje.
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3-2 Instalacja

Przytgcza na pistolecie

Zainstalowac kabel pistoletu, wgz zasilajgcy oraz opcjonalne rurki
powietrza czyszczgcego w Sposob opisany ponize;.

Zobacz rysunek 3-2.

1. Podtgczyc¢ koniec kabla (4) do gniazda powielacza (1). Wtyk
szesciostykowy kabla podtgczy¢ do gniazda GUN OUTPUT z tytu
sterownika IPS. Dokreci¢ $ruby ustalajgce wtyki w gniazdach.

2. Zainstalowa¢ wgz zasilajgcy. Waz na obu koncach umocowac
zaciskami. Jesli trzeba, zainstalowac spiralne tuleje zabezpieczajgce
waz, ktore uchronig go przed zginaniem i zaktoceniami przeptywu
proszku.

¢ Pistolety standardowe—scisng¢ waz zasilajgcy i wsung¢ go do
uchwytu (zobacz rysunek 3-1, (6)) z tytu pistoletu. Podtgczy¢ waz
zasilajgcy do przytagcza (Zobacz rysunek 3-1, (7)).

¢ Pistolety zdodatkowym wyposazeniem—poditgczy¢ wagz
zasilajgcy (6) do przytgcza (3) w dyfuzorze.

UWAGA: Aby zwigkszy¢ przeptyw proszku i utrzymaé rownomierng,
zawiesing proszku w powietrzu, nalezy uzywac jak najkrotszego weza
zasilajacego. Dtugos$¢ weza nie powinna przekraczac 8-m (25-stop).

3. Pistolety z dodatkowym zestawem powietrza czyszczacego
uzywane ze sterownikami Versa-Spray ll—zainstalowac¢ rurki
doprowadzajgce powietrze czyszczace. Instrukcje podtgczania
pistoletow z dodatkowym zestawem do sterownikéw Versa-Spray
mozna znalez¢ w dostarczonych zestawach wyposazenia
dodatkowego.

a. Wyjac¢ zatyczke z otworu GUN w sterowniku. Gwinty ogranicznika
cisnienia (10) owina¢ taSmag PTFEowg. Wkreci¢ ogranicznik do
otworu GUN. Zainstalowac¢ na ograniczniku 6-mm przytgcze (9).

b. Zainstalowac rurke powietrza czyszczgcego miedzy przytgczem w
ograniczniku i przytgczem na pistolecie (2).

4. Zainstalowac¢ 6-mm rurke powietrza atomizujacego (7) oraz rurke
powietrza pompujgcego (8) miedzy sterownikiem i pompg (11).

5. Umocowac weze powietrzne do preta mocujgcego i statywu lub do
ramienia manipulatora za pomocg przecietego peszla. Sprawdzi¢, czy
weze i kable nie sg narazone na Scieranie, przeciecie lub przycisniecie
przez ruchome elementy.

w poblizu miejsca natrysku, muszg by¢ uziemione. Nieuziemienie lub
wadliwe uziemienie elementéw moze spowodowac porazenie personelu,
pozar lub wybuch.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad, znajdujgce sie

6. Uziemi¢ wszystkie przewodzgce elementy.
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Instalacja 3-3

1400411B
Rys. 3-2 Podfgczenie pistoletu (pistolet z dodatkowym zestawem powietrza czyszczgcego)
1. Gniazdo powielacza 5. 6-mm rurka powietrza 9. Przytgcze rurki 6-mm
2. Przytacze powietrza czyszczgcego czyjs,zcz?pfago 10. Ogranicznik
3. Przytacze weza zasilajgcego 6. Waz zasilajacy 11. Pompa proszkowa
4. Kabel pistoletu 7. 6-mm rurka powietrza

atomizujgcego

8. 6-mm rurka powietrza
pompujgcego
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Dziatanie 4-1

A\
A\
Uruchomienie

/N

Rozdziat 4
Dziatanie

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinne wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZEZENIE: Opisane urzagdzenia mogg stanowi¢ zrodto zagrozenia, o
ile nie bedg uzyte zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE: Nie uzywac pistoletu, jezeli rezystancja rezystora i
powielacza nie miesci sie w zakresie podanym w tej dokumentaciji.
Zlekcewazenie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do obrazen personelu,
pozaru lub zniszczen materialnych.

Przed wtgczeniem sterownika IPS sprawdzi¢, czy

* Wentylator wyciggowy kabiny jest wigczony
* Pracuje system odzyskiwania proszku
* Proszek w zbiorniku zasilajgcym jest odpowiednio fluidyzowany

Procedure uruchamiania mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach
obstugi.

1. Sprawdzi¢, czy kabel pistoletu, wgz zasilajgcy i przewody powietrzne sg,
prawidtowo podtgczone do pistoletu, pompy proszku i do sterownika
IPS.

2. Jezeli sterownik IPS jest sterowany przez sterownik gtéwny, wtgczy¢
sterownik gtowny. Sprawdzi¢, czy sterownik IPS jest wtgczony.

3. Ustawi¢ reduktory ci$nienia powietrza w sterowniku:

Powietrze 1,4 bar (20 psi) | Reguluje ilo$¢ proszku

pompujace dostarczanego do pistoletu

Powietrze 2,1 bar (30 psi) | Reguluje predkosc¢ i gestose

atomizujgce proszku (stosunek ilosci proszku
do powietrza)

Powietrze Nie podlega Uniemozliwia gromadzenie sie

czyszczace regulaciji proszku przy elektrodzie

UWAGA: Podane cisnienia sg Srednimi wartosciami poczgtkowymi.
Cisnienia te nalezy regulowac¢ w zaleznos$ci od wymaganej grubosci
lakieru, szybkosci linii i ksztattu lakierowanych przedmiotéw. Cisnienie
regulowac stosownie do oczekiwanych wynikow.

© 2003 Nordson Corporation
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4-2 Dziatanie

Uruchomienie (c)

Wytaczanie

4. Po skierowaniu pistoletu do kabiny wyzwoli¢ sterownik i sprawdzi¢
rozktad napylanego proszku. Ustawic cis$nienia powietrza
pompujgcego i atomizujgcego, aby uzyskac¢ pozgdany ksztatt chmury
proszkowe;j.

UWAGA: Ponizej opisano nastawianie napiecia elektrostatycznego w
sterowniku Versa-Spray, wyposazonym w sterowanie AFC. Pistolet
natryskowy Versa-Spray |l moze by¢ uzywany ze starszymi sterownikami
Versa-Spray bez sterowania AFC, ale jeSli nie jest zainstalowany
dodatkowy zestaw do ograniczania pradu, dostepna bedzie tylko regulacja
kV.

5. Ustawi¢ przetgcznik kV/AFC w sterowniku w potozeniu ON. Wcisng¢
przetgcznik kV/AFC, aby wtgczy¢ tryb kV w urzadzeniu lub wyciggnac,
aby wtgczyc tryb AFC.

e Jesli przetacznik jest ustawiony w trybie kV, obroci¢ go w prawo do
oporu w kierunku maksymalnego napigcia.

e Jezeli przetgcznik jest ustawiony w trybie AFC, obréci¢ go w
potozenie 4. Potozenie to odpowiada natezeniu okoto 40
mikroamperow.

UWAGA: Po podtgczeniu nowego pistoletu lub wymianie powielacza,
przetgcznik kV/AFC ustawi¢ w trybie kV. Ustawi¢ przetgcznik w potozeniu
maksymalnych nastaw i zapisa¢ odczyt pA, kiedy przed pistoletem nie ma
zadnych przedmiotow. Wartosc pA trzeba kontrolowa¢ codziennie przy
tych samych warunkach. Znaczne zwiekszenie wyjscia LA oznacza
prawdopodobnie zwarcie w rezystorze pistoletu. Znaczne zmniejszenie
oznacza uszkodzenie rezystora bgdz powielacza napiecia.

6. Pomalowac przedmiot i ustawi¢ wartos¢ kV lub AFC oraz ciSnienia
powietrza, aby uzyska¢ zamierzone wyniki.

OSTRZEZENIE: Przed regulacjg pistoletu lub dyszy wytgczy¢ napiecie
elektrostatyczne i uziemic elektrode pistoletu.

1. Wytgczy¢ zasilanie sterownika gtéwnego lub sterownika IPS. Uziemi¢
elektrode pistoletu, aby roztadowac pozostate napiecie.

UWAGA: Kiedy sterownik gtbwny zostanie wtgczony i wytgczony, to
napiecie oraz doprowadzenie powietrza do pompy i pistoletu bedzie
wigczone i wytgczone. Po wprowadzeniu poczatkowych nastaw cisnienia
powietrza i kV przetgcznik zasilania sterownika IPS, potencjometr kV i
regulatory reduktorow cisnienia powietrza mozna zostawi¢ w ustalonym
potozeniu.

2. Wykonac procedure codziennej konserwaciji.

Informacje o obstudze innych sktadnikow systemu mozna znalez¢ w
odpowiednich instrukcjach obstugi.

P/N 7119240G
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Dziatanie 4-3

Konserwacja

Codziennie

/N

OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ napiecie elektrostatyczne i uziemi¢ elektrode
pistoletu przed przystgpieniem do wykonywania ponizszych czynnosci.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac powazne
porazenie.

Patrz rysunek 4-1.

1.

Odtaczy¢ od pompy wgz zasilajgcy. Wydmuchac proszek z weza
zasilajgcego i z pistoletu, uzywajac niskocisnieniowego pistoletu
powietrznego (zgodny z OSHA). Nigdy nie przedmuchiwac¢ weza
zasilajgcego w kierunku od pistoletu do pompy.

Wymontowac z pistoletu elementy dysz (4-6), Srube blokujacg (7) i
obudowe wlotu proszku (3). Wyczy$¢ wszystkie czesci pistoletem
niskocisnieniowym. Wytrze¢ czesci czystg, suchg szmatka.

Zdmuchng¢ proszek z czujnika rezystora (2) i z powielacza (1).
Wytrzec je czystg, suchg szmatka,.

Ostroznie usung¢ zbrylony proszek z czesci przy pomocy drewnianej
lub plastikowej szpachelki lub podobnego narzedzia. Nie stosowaé
narzedzi moggcych zadrapac plastik. Proszek bedzie sie nawarstwiat i
tworzyt zbrylenia na kazdym zarysowaniu.

1400412B

Rys. 4-1 Demontaz pistoletu do czyszczenia (pokazano pistolet z powietrzem czyszczgcym)

1. Powielacz

2. Czujnik rezystora

3. Obudowa wlotu proszku

4. Tuleja robocza 7. Sruba blokujgca
5. Opcjonalny adapter dyszy 8. Przytgcze weza
6. Dysza szczelinowa

Uwaga: Element 4 nie jest uzywany w pistoletach wyposazonych w opcjonalny adapter dyszy.

© 2003 Nordson Corporation
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4-4 Dziatanie

Codziennie (cd)

5. Patrzrysunek 4-2. Jezeli pistolet natryskowy jest wyposazony w
dyfuzor, zdjg¢ przytacze weza w dyfuzorze (1) ze wspornika (2).
Odtgczyc rurki powietrzne od przytaczy (3). Oczysci¢ wspornik i
przytacze powietrzem pod niskim ci$nieniem i czysta, migkka szmatka,.

UWAGA: Jezeli to konieczne, do wyczyszczenia czesci kanatu
proszkowego nalezy uzy¢ szmatki zamoczonej w alkoholu etylowym lub
izopropylowym. Najpierw wyjg¢ uszczelki o-ring. Nie zanurzac pistoletu w
alkoholu. Nie uzywac innych rozpuszczalnikow.

1400413B

Rys. 4-2 Wyjmowanie przytgcza weza w dyfuzorze do czyszczenia

1. Zfgczka weza

Co tydzien

2. Wspornik dufyzora 3. Przytgcza rurek

6. Sprawdzi¢ zuzycie czesci kanatu proszkowego. Wymieni¢ zuzyte
czesci.

7. Ztozy¢ pistolet. Patrz rysunek 4-1. Obroci¢ elementy 4,6i8 o co
najmniej 30° w stosunku do pierwotnego potozenia, aby zapobiec
nierbwnomiernemu zuzyciu i niejednolitej chmurze proszkowe;.

Sprawdzi¢ opornos$¢ powielacza i czujnika rezystora omomierzem, tak jak
opisano w rozdziale po$swieconym usuwaniu usterek. Wymieni¢ powielacz
lub rezystor, jezeli opornosci nie mieszczg sie w okreslonych przedziatach.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w czesci Sprawdzanie ciggtosci i
opornosci obwodow w rozdziale Rozwigzywanie problemow.
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Rozwigzywanie problemow  5-1

A\

Rozdziat 5

Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinne wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Rozdziat ten zawiera procedury dotyczgce wykrywania i usuwania usterek.
Procedury te obejmujg jedynie najczesciej spotykane problemy. Jezeli
problemu nie da sie rozwigzac za pomocg, podanych tutaj informaciji,
prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson.

Nr Problem Strona

1. Nieréwna chmura proszkowa, niestaty lub 5-1
niewfasciwy przeptyw proszku.

2. Puste przestrzenie w chmurze proszkowej 5-2

3. Utrata przyczepnosci, niska wydajnos$¢ naktadania 5-2

4. Brak napiecia wyjsciowego z pistoletu 5-2

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

1. Nieréwna chmura
proszkowa, niestaty
lub niewtasciwy

przeptyw proszku.

Zator w pistolecie, wezu
zasilajgcym lub w pompie

Zuzyty deflektor lub dysza lub
zaktdcenia naktadania

spowodowane zbitym proszkiem.

Wilgotny proszek

Za niskie cisnienie powietrza
atomizujgcego lub pompujgcego

Nieprawidtowa fluidyzacja
proszku w zbiorniku zasilajgcym

Odtgczy¢ waz zasilajgcy od pompy.
Przedmuchac waz i pistolet
sprezonym powietrzem. W razie
potrzeby rozmontowac i oczyscic
pistolet i pompe.

Wyjg¢ deflektor lub dysze. Oczyscic
je i sprawdzi¢. Wymienic¢ zuzyte
czesci. Jezeli czesci zuzywajg sie
nadmierne lub osadzanie proszku
stanowi problem, zredukowac
cisnienie powietrza pompujgcego
lub atomizujgcego.

Sprawdzi¢ zbiornik proszku, filtry
powietrza i osuszacz. Usung¢
przyczyne zawilgocenia i wymienic
proszek, jesli jest zanieczyszczony.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
atomizujgcego lub pompujgcego.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
fluidyzujgcego. Usung¢ proszek ze
zbiornika i oczyscic¢ lub w razie
potrzeby wymienic ptytke
fluidyzujgca.

Cigg dalszy na nastgpnej stronie
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5-2

Rozwigzywanie problemow

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

2. Puste przestrzeniew
chmurze proszkowej

Zuzyta dysza lub deflektor

Zatkany kanat proszkowy

Wyija¢ deflektor i dysze. Sprawdzi¢
je i wymieni¢ w razie potrzeby.

Rozmontowac elementy kanatu
proszkowego i wyczyscic je.

3. Utrata
przyczepnosci, niska
wydajnosé
nakfadania

Za niskie napiecie
elektrostatyczne

Zanieczyszczona lub peknieta
elektroda

Awaria rezystora, powielacza lub
sterownika IPS

Niewtasciwie uziemione
przedmioty, zawieszki lub
przenosnik

Awaria rezystora w opcjonalnej
koncowce dyszy

ZwiekszyC napiecie
elektrostatyczne.

Oczyscic¢ lub wymieni¢ elektrode
(kohcowke stykowag).

Sprawdzi¢ zestaw
powielacza/czujnika rezystora
omomierzem. Odczyt przy 500 V
powinien wynosi¢ 208 - 312
megaomow. Jesli zmierzone
wartosci nie znajdujg, sie w tym
przedziale, sprawdzi¢ czujnik
rezystora.

Sprawdzi¢ tancuch przenosnika,
rolki i zawieszki, czy nie nawarstwit
sie na nich proszek. Oczyscic i
sprawdzic, czy rezystancja miedzy
przedmiotem a uziemieniem nie
przekracza jednego megaoma.
Najlepsze rezultaty daje opornosc¢
nizsza od 500 omow.

Sprawdzi¢ rezystor omomierzem.
Przy 500 V odczyt powinien wynosi¢
18 - 22 megaomow.

4. Braknapiecia
wyjsciowego z
pistoletu

Uszkodzony kabel

Niewtasciwe dziatanie powielacza
napiecia

Awaria rezystora pistoletu

Niewtasciwe dziatanie sterownika
IPS

Awaria rezystora w opcjonalnym
przedtuzeniu dyszy

Sprawdzi¢ ciggtos¢ kabla miedzy
poszczegolnymi stykami. Wymienic¢
kabel w razie stwierdzenia przerwy w
ciggtosci lub zwarcia miedzy
stykami.

Uzyc¢ zworki i sprawdzi¢
omomierzem ciggtosc¢ i rezystancije
zestawu powielacza/rezystora. Przy
500 V odczyt powinien miesci¢ sie w
przedziale 208 - 312 megaomow.
Na zadnej z czesci pistoletu nie
mogg by¢ widoczne Slady wypalen
anitukow.

Sprawdzi¢ rezystor omomierzem.
Przy 500 V odczyt powinien wynosi¢
153-187 megaomow. Na zadnejz
czesci nie moga by¢ widoczne Slady
wypalen ani tukow.

Naprawi¢ lub wymieni¢ sterownik.

Sprawdzi¢ rezystor omomierzem.
Przy 500 V odczyt powinien wynosi¢
18 - 22 megaomow.

P/N 7119240G
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Rozwigzywanie problemow  5-3

Sprawdzanie ciggtosci i opornosci

powielacza nie miesci sie w zakresie podanym w tej dokumentaciji.
Zlekcewazenie tego ostrzezenia moze doprowadzi¢ do obrazen personelu,
pozaru lub zniszczen materialnych.

f OSTRZEZENIE: Nie uzywac pistoletu, jezeli rezystancja rezystora i

Kontrola ciggtosci obwodow i rezystancji w zestawie
powielacza/rezystora

Zobacz rysunek 5-1.

1. Odtgczy¢ waz zasilajgcy oraz kabel od pistoletu. Wyjg¢ przytgcze weza
zasilajgcego (7) z obudowy wlotu proszku (2).

2. Poluzowac¢ srube mocujacg, (8) pod obudowg wlotu proszku za
pomocg Srubokreta ptaskiego. Zdjg¢ obudowe wlotu proszku i dysze
(1). Wysungg¢ tuleje roboczg (3) z czujnika rezystora (5).

3. Wytrzec¢ proszek z elektrody (4), czujnika rezystora (5) i z
powielacza (6). Sprawdzi¢ stan powierzchni zewnetrznych i
wewnetrznych. Wymieni¢ wszystkie czesci, ktoére majg kratery po
wypaleniach lub $lady tuku elektrycznego.

14004148

Rys. 5-1 Przygotowanie do kontroli ciggtosci i rezystancji obwodu
1. Dysza szczelinowa 4. Elektroda 7. Przytgcze weza zasilajgcego
2. Obudowa wlotu proszku 5. Czujnik rezystora 8. Sruba blokujaca
3. Tuleja robocza 6. Powielacz
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5-4 Rozwigzywanie problemow

Kontrola ciggtosci obwodow i rezystancji w zestawie
powielacza/rezystora (co)

4. Zobaczrysunek 5-2. Podtgczy¢ wtyczke zwierajgca (4) do gniazda
powielacza napiecia (3). Podtgczy¢ omomierz do pierscienia na wtyku
zwierajgcym i do elektrody. Jezeli odczyt jest wartoscig nieskornczona,
zamieni¢ miejscami przewody miernika.

UWAGA: Ten sprawdzian mozna wykonac¢ bez wtyczki zwierajgcej. Przed
wykonaniem pomiaru omomierzem nalezy zewrze¢ wszystkie trzy styki
powielacza. Inne postgpowanie moze spowodowac uszkodzenie
powielacza. Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson w
sprawie dodatkowych informaciji.

1400415B

Rys. 5-2 Kontrola ciggtosci obwodow i rezystanciji w zestawie powielacza/rezystora

1. Elektroda 3. Gniazdo powielacza 4. Wtyczka zwierajgca
2. Czujnik rezystora

5. Megaomomierz powinien wskazywac¢ warto$ci pomiedzy 208 i
312 megaomow przy napieciu 500 V. Jezeli odczyt nie miesci sie w
tym przedziale, odkrecic rezystor od powielacza i skontrolowa¢ sam
rezystor (zobacz rozdziat Kontrola rezystancji rezystora). Jezeli pomiar
rezystora miesci sie¢ w podanym zakresie, wymieni¢ powielacz.

6. Patrzrysunek 5-5. Sprawdzi¢ ciggto$¢ obwodu miedzy dolnym
stykiem (sprzezenie zwrotne 5 VDC) we wtyku powielacza a
radiatorem.
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Rozwigzywanie problemow  5-5

Kontrola rezystancji rezystora

Zobacz rysunek 5-3.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w punktach od 1 do 3 w czeéci Kontrola
ciggtosci obwodow i rezystancji w zestawie powielacza/rezystora.

2. Odkreci¢ czujnik rezystora (2) od powielacza (4).

3. Podtaczy¢ omomierz do elektrody (1) i sprezyny rezystora (3).
Omomierz powinien wskazywac¢ wartos¢ pomiedzy 153 i
187 megaomow przy napieciu 500 V. Jezeli odczyt nie miesci sie w
tym zakresie, wymieni¢ czujnik rezystora.

1400420B

Rys. 5-3 Kontrola rezystancji rezystora
1. Elektroda 3. Sprezyna rezystora 5. Otwoér powielacza
2. Czujnik rezystora 4. Powielacz 6. Wneka czujnika rezystora
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5-6 Rozwigzywanie problemow

Kontrola rezystancji rezystora w przedtuzeniu dyszy
Zobacz rysunek 5-4.
1. Wyja¢ zespot tulei roboczej/trzpienia/mocowania rezystora (1, 2, 3) z
gniazda dyszy (4). Wyjac¢ rezystor (2) z uchwytu zespotu (1, 3).

2. Sprawdzi¢ rezystor omomierzem. Omomierz powinien wskazywaé¢
warto$¢ miedzy 18 i 22 megaomow przy napieciu 500 V. Jezeli odczyt
nie miesci sie w tym zakresie, wymienic rezystor.

1400196B

Rys. 5-4 Kontrola rezystancji rezystora w przedtuzeniu dyszy
1. Uchwyt rezystora 3. Trzpien/tuleja robocza 4. Gniazdo dyszy
2. Rezystor

P/N 7119240G
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Rozwigzywanie problemow  5-7

Kontrola ciggtosci kabla pistoletu

Styki kabla pistoletu i powielacza oraz opis ich znaczenia przedstawiono na
rysunku 5-5. Standardowym omomierzem zmierzy¢ ciggto$¢ kabla
miedzy stykami na obu jego koncach. Sprawdzi¢ ciggto$¢ miedzy doinym
stykiem (sprzezenie zwrotne 5 VDC) we wtyku powielacza a radiatorem.

Wityk po stronie sterownika Wtyk po stronie pistoletu
Kabel
/ \O/\
] &}% 3
Powielacz 2

Radiator //(@\\
\

Ujemny (wspoélna masa)

Dodatni (+21V DC) O ™~

~ ©® ~

Sprzezenie zwrotne 5 VDC

1400417B

Rys. 5-5 Styki kabla pistoletu i powielacza

Tab. 5-1 Funkcje stykow we wtyku od strony sterownika

Styki od strony sterownika Funkcja
1 Otwarty
2 Ujemny (wspodlna masa)
3 Dodatni (+21V DC)
4 Sprzezenie zwrotne 5 VDC
5,6 Zwarte zworkg,

Tab. 5-2 Funkcje stykow we wtyku od strony pistoletu

Styki po stronie pistoletu Funkcja
1 Ujemny (wspolna masa)
2 Sprzezenie zwrotne 5 VDC
3 Dodatni (+21V DC)

© 2003 Nordson Corporation P/N 7119240G



5-8 Rozwigzywanie probleméw
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Naprawa 6-1

Rozdziat 6
Naprawa

osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowac sie do wszelkich uwag

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinne wykonywac jedynie

dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Naprawa kanatu proszkowego

pistoletu przed przystgpieniem do wykonywania ponizszych czynnosci.

f OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ napiecie elektrostatyczne i uziemi¢ elektrode

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac powazne
porazenie.

Zobacz rysunek 6-1.

1.

Odtaczy¢ waz zasilajgcy od przytgcza (8). Odtaczyc¢ rurki powietrzne z
opcjonalnego przedtuzenia dyszy (5), jesli jest uzywane.

2. Wyjg¢ dysze (6). Wyjac przedtuzenie dyszy (5), jesli jest uzywane.

Wyjac tuleje roboczg (4) z czujnika rezystora (2), jesli jest uzywana.
Moze by¢ konieczne wczesniejsze zdjecie obudowy wlotu proszku (3).

Poluzowac srube blokujgcg, (7) i wyciggng¢ obudowe wlotu proszku (3)
z powielacza (1).

Oczyscic¢ czesci strumieniem sprezonego powietrza pod niskim
cisnieniem i czystg szmatkg. Ostroznie usung¢ zbrylony proszek z
czesci przy pomocy drewnianej lub plastikowej szpachelki lub
podobnego narzedzia. Nie stosowa¢ narzedzi moggcych zadrapac
plastik. Proszek bedzie sie nawarstwiat i tworzyt zbrylenia na kazdym
zarysowaniu.

W razie potrzeby przetrzec czesci szmatkg zwilzong w alkoholu
izopropylowym lub etylowym. Nie uzywac innych rozpuszczalnikow.
Nie zanurza¢ ztozonego pistoletu ani czesci w alkoholu.

© 2003 Nordson Corporation
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6-2 Naprawa

Naprawa kanatu proszkowego (co)
7. Sprawdzi¢ wszystkie o-ringi i wymienic te, ktére sg uszkodzone.

8. Sprawdzi¢ czesci kanatu proszkowego. W razie potrzeby zuzyte czesci
wymienic.

9. W celu ztozenia czesci w catos¢ powtorzy¢ procedure w odwrotnej

VAN °

N
7 N
(K@ R A N
\ %4 ~/

~/

1400418B

Rys. 6-1 Naprawa kanatu proszkowego
1. Powielacz 4. Tulejarobocza 7. Sruba blokujaca
2. Czujnik rezystora 5. Opcjonalny adapter dyszy 8. Przytgcze weza
3. Obudowa wlotu proszku 6. Dysza

Uwaga: Element 4 nie jest uzywany w pistoletach wyposazonych w opcjonalny adapter dyszy.

Wymiana powielacza

Zestaw do wymiany powielacza sktada sie z nowego zmontowanego
powielacza i czujnika rezystora z koncowkg stykowsg, wypetnionego
smarem dielektrycznym.

Zobacz rysunek 6-2.

1. Odtgczy¢ kabel pistoletu, waz zasilajgcy i rurke powietrzng, (jesli jest)
od pistoletu.

2. Poluzowac $ruby blokujgce (1) w zacisku mocujagcym (2). Zdjgc
pistolet z preta mocujgcego.

3. Wykona¢ czynnoséci opisane w punktach od 1 do 4 procedury Naprawa
kanatu proszkowego.
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Naprawa 6-3

. Zdjg¢ mocowanie pistoletu i wspornik weza (3) lub dyfuzor (5) z

wymienianego zestawu powielacza/rezystora (6) Zachowac Sruby
(4, 7) do powtornego uzycia.

. Zainstalowa¢ mocowanie pistoletu i wspornik weza lub dyfuzor na

nowym powielaczu, mocujgc srubami wykreconymi z poprzedniego
powielacza.

6. Zainstalowac czesci kanatu proszkowego.

7. Zainstalowac pistolet na precie mocujgcym. Dokreci¢ Sruby blokujace

(1)

Podtgczy¢ kabel pistoletu, waz zasilajacy i rurke powietrzng (jesli jest)
do pistoletu.

Rys. 6-2 Wymiana powielacza

1. Sruby blokujgce
2. Mocowanie pistoletu
3. Wspornik weza

1400419B

4. Sruba 6. Zespot powielacza/rezystora
5. Dyfuzor 7. Sruby

© 2003 Nordson Corporation
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6-4 Naprawa

Wymiana rezystora

Zobacz rysunek 6-3.

1.

2.

Wykona¢ czynnosci opisane w punktach od 1 do 4 procedury Naprawa
kanatu proszkowego.

Odkreci¢ czujnik wymienianego rezystora (2) od powielacza (4).
Oczyscic odstoniete gwinty na koncu powielacza i wytrze¢ otwor w
powielaczu (5) czystg szmatka.

OSTRZEZENIE: Powietrze trzeba zastgpi¢ smarem dielektrycznym w

A otworze powielacza, uchwycie rezystora i koncowce stykowej. Wysokie
napiecie moze tworzy¢ przebicia w pustkach powietrznych, przedostac sie
przez powielacz lub czujnik rezystora i doprowadzi¢ do pozaru lub
spowodowac zagrozenie wybuchem.

3.

Smar dielektryczny wprowadzi¢ do otworu w powielaczu (5), az otwor
zostanie catkowicie wypetniony. Uzy¢ w tym celu aplikatora
dostarczonego z zestawem rezystora.

Nowg sprezyne (3) i wneke na czujnik rezystora (6) catkowicie
wypetni¢ smarem dielektrycznym.

5. Odkreci¢ z czujnika rezystora koncowke stykowg, (1).

6. Wkreci¢ nowy czujnik rezystora do powielacza i mocno dokrecic.

Natozy¢C smar dielektryczny na gwinty nowej koncowki stykowej i na
zakonczenie czujnika.

Wkreci¢ koncowke stykowg do czujnika rezystora i mocno dokrecic.
Nie dokreca¢ za mocno. Nadmiar smaru wytrze¢ z koncowki, czujnika i
Z powielacza.

Na czujniku rezystora zainstalowac tuleje roboczg. Zainstalowac¢
obudowe wlotu proszku, dysze i przytgcze weza.

1400420B

Rys. 6-3 Wymiana rezystora i koncowki stykowej

1. Koncowka stykowa
2. Czujnik rezystora

3. Sprezyna rezystora 5. Otwoér powielacza
4. Powielacz 6. Wneka czujnika rezystora

Uwaga: Oczysci¢ i nasmarowac czesci1,3,5i6.

P/N 7119240G
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Naprawa 6-5

Wymiana koncowki stykowej
Zobacz rysunek 6-3.

1.

Wykona¢ czynnosci opisane w punktach od 1 do 4 procedury Naprawa
kanatu proszkowego.

Odkreci¢ z czujnika rezystora (2) koncoéwke stykowg, (1).

Natozy¢ smar dielektryczny na gwinty nowej koncowki stykowej i na
zakonczenie czujnika.

Wkreci¢ nowg koncowke stykowg do czujnika rezystora i mocno
dokreci¢. Nadmiar smaru wytrze¢ z koncowki i z czujnika.

Na czujniku rezystora zainstalowac tuleje roboczg. Zainstalowac
obudowe wlotu proszku, dysze i przytgcze weza.

© 2003 Nordson Corporation
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6-6 Naprawa

Wymiana rezystora przedtuzenia dyszy

Przedstawiona procedura opisuje wymiane rezystora i elektrody
umieszczonych w przedtuzeniu dyszy. Sg one uzywane tylko z pistoletami
zasilanymi powietrzem czyszczgcym.

Zobacz rysunek 6-4.

1.

Zdjg¢ przedtuzenie dyszy (2) z obudowy wlotu proszku (1).

2. Zdjgc¢ deflektor (6) i dysze stozkowg, (5).

Wypchng¢ zespot tulei roboczej/trzpienia/rezystora (4) z gniazda dyszy
(3).

Odkreci¢ uchwyt rezystora (8) od trzpienia i wyjg¢ rezystor (7).

5. Zainstalowa¢ nowy rezystor w uchwycie i mocno przykreci¢ uchwyt

rezystora do trzpienia.

Ustawi¢ wystep (9) na trzpieniu zgodnie z nacieciem (10) w gniezdzie
dyszy. Wcisng¢ zespot tulei roboczej/trzpienia/uchwytu rezystora do
gniazda dyszy.

Dokonczy¢ montaz przedtuzenia dyszy i zainstalowa¢ w obudowie
wlotu proszku.

1400177B

Rys. 6-4 Wymiana rezystora w przedtuzeniu dyszy

1. Obudowa wlotu proszku 5. Dysza stozkowa 8. Uchwyt rezystora
2. Przedtuzenie dyszy 6. Deflektor 9. Wystep
3. Gniazdo dyszy 7. Rezystor 10. Naciecie
4. Tulejarobocza/trzpien/uchwyt
rezystora
P/N 7119240G © 2003 Nordson Corporation



Czesci 7-1

Wprowadzenie

Rozdziat 7
Czesci

W celu zamowienia czesci nalezy skontaktowac¢ sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.
Aby prawidtowo opisac i zlokalizowa¢ odpowiednie czesci, prosimy o
postuzenie sig listg czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy czesci zamiennych

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg numerom identyfikujgcym
czesci nailustracjach kolejnych list czesci. Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ze dana czeSc¢ nie jest zilustrowana. Mysinik (—) oznacza, ze
numer czesci dotyczy wszystkich czesci na ilustracii.

Liczba w kolumnie Czes$¢ jest numerem katalogowym czesci Nordson
Corporation. Kilka mys$Inikow (- - - - - - ) w tej kolumnie oznacza, ze czes¢
nie moze by¢ zamodwiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwe czesci, jej wymiary i ewentualnie dodatkowe
dane. Wciecia wskazujg, zaleznosci miedzy zespotami, podzespotami i
czesciami.

* Jezelizamowisz zespdt, pozycje 1i2 bedg dotgczone.

e Jezelizamowisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie dotgczona.

e Jezelizamoéwisz pozycje 2, otrzymasz tylko pozycije 2.

Liczba w kolumnie Ilos¢ jest wielko$cig wymagang na urzgdzenie, zespot
lub podzespo6t. Kod AR (As Required - Wedtug Potrzeb) jest uzywany,

jezeli numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach zaleznych od potrzeb
lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koncu kazdej listy czesci.
Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i zastosowaniu. Prosimy o
doktadne zapoznanie sig¢ z uwagami.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 0000000 Montaz 1
1 000000 o Podzespot 2 A
2 000000 e ¢ Przedmiot 1

© 2003 Nordson Corporation
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7-2 Czes

Ci

Pistolety automatyczne

UWAGA: Obecnie sg dostepne cztery automatyczne pistolety

Versa-Spray Il. W razie koniecznos$ci zaméwienia pistoletu z wejsciem
powietrza czyszczgcego lub z dyfuzorem, nalezy uzy¢ wykazu Zestawy do

rozbudowy pistoletéw na stronie 8-4.

Pistolety automatyczne z mocowaniem Shur-Lok

Zobacz rysunek 7-1.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 173155 GUN, automatic, Versa-Spray I, negative, 1
with Shur-Lok mount and 4-mm flat-spray nozzle
— 228657 GUN, automatic, Versa-Spray I, negative, 1
with Shur-Lok mount and 2.5-mm flat-spray nozzle
— 173156 GUN, automatic, Versa-Spray Il, positive, 1
with Shur-Lok mount and 4-mm flat-spray nozzle
1 141044 ¢ SERVICE KIT, 4-mm nozzle, flat spray 1 A
2 141045 e o 4-mm NOZZLE, flat spray, with O-rings, Tivar 1
3 941181 e ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
4 134385 e o SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1
1 134380 e SERVICE KIT, 2.5-mm nozzle, flat spray 1 A
2 134384 e o 2.5-mm NOZZLE, flat spray, with O-rings, 1
Tivar
3 941181 e ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
4 134385 e o SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1
5 125612 * BODY, inlet 1
6 982455 ¢ SCREW, set, M6 x 1.0 x 8 mm, nylon, black 1
7 134386 ¢ ADAPTER, hose, with O-ring 1
8 940163 e ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 1
9 146009 e SERVICE KIT, multiplier with resistor probe, 1 B
negative
9 146008 e SERVICE KIT, multiplier with resistor probe, 1 B
positive
10 940243 ¢ » O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.062 in. 1
11 140562 ¢ BRACKET, tube 1
12 982056 ¢ SCREW, flat head, M3 x 6 1
13 133409 ¢ MOUNT, gun, with pivot 1
14 982067 e « SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
15 981708 e « SCREW, M8 x 1.25 x 20 mm, black 2
UWAGA A: Informacje o innych dostepnych zestawach naprawczych dysz mozna znalez¢ w czesci Opcje.
B: Aby mie¢ pewnos¢ zamoéwienia odpowiedniego powielacza, trzeba znalez¢ numer katalogowy pistoletu
na jego etykiecie i dopasowac do jednego z numerow pistoletéw w gornej czesci wykazu.

P/N 7119240G
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Czesci 7-3

1400421B

Rys. 7-1 Automatyczny pistolet proszkowy Versa-Spray Il z elementami mocowania Shur-Lok
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7-4 Czes

Ci

Pistolet automatyczny z mocowaniem kulowym

Zobacz rysunek 7-2.

B:

C:
NS: Nie po

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 224875 GUN, automatic, Versa-Spray I, negative, 1
with in-line ball mount and 4-mm flat-spray nozzle

1 141044 e SERVICE KIT, 4-mm nozzle, flat spray 1 A
2 141045 e o 4-mm NOZZLE, flat spray, with O-rings, Tivar 1

3 941181 e ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2

4 134385 e o SLEEVE, wear, flat spray, with O-ring 1

5 125612 ¢ BODY, inlet 1

6 982455 e SCREW, set, M6 x 1.0 x 8 mm, nylon, black 1

7 134386 e ADAPTER, hose, with O-ring 1

8 940163 e « O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 1

9 146009 » SERVICE KIT, multiplier with resistor probe, 1 B

negative

10 940243 e » O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.062 in. 1

11 140562  BRACKET, tube 1

12 982056 ¢ SCREW, flat head, M3 x 6 1

13 183539 e KIT, Versa-Spray Il in-line ball mount

— ] eee-- e « MOUNT, Versa-Spray ll, in-line ball 1

14 183548 e o o PLATE, adapting, ball mount 1

15 982595 e « ¢« SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1

16 183549 e o o CAP, ball mount 1

17 183818 e o o BALL, pivot, Versa-Spray Il gun mount 1

18 941176 e ¢ ¢ O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1

19 982067 e o ¢ SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2

20 183546 e o ¢« FLANGE, bar, ball mount 1

21 183547 e o « ADJUSTER, hand, ball mount 1

22 941143 e o ¢« O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 1

23 982186 e « SCREW, flat head, M8 x 20 2

NS 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 C

UWAGA A: Informacje o innych dostepnych zestawach naprawczych dysz mozna znalez¢ w czesci Opcje.

Standardowo powielacz ma polaryzacje ujemng. Jesli jest potrzebny powielacz o polaryzacji dodatniej,
nalezy zamowic cze$¢ o numerze 146008.

Opcja. Zastepuje czes¢ nr 15.

kazano

P/N 7119240G
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Czesci 7-5

1401298A

Rys. 7-2 Automatyczny pistolet proszkowy Versa-Spray Il z elementami mocowania kulowego
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7-6 Czesci

Zestawy serwisowe

Tabela zestawow serwisowych — automatyczne pistolety proszkowe

Versa-Spray Il
Opisane zestawy stuzg do wymiany czesci w automatycznych pistoletach
proszkowych Versa-Spray Il. Informacje o innych sktadnikach zestawow
serwisowych mozna znalez¢ w czesci Wyposazenie dodatkowe.
Przedmiot Opis Uwagi
142108 8-m (25-ft) CABLE, Versa-Spray, 100 kV A
168448 12-m (38-ft) CABLE, Versa-Spray, 100 kV A
142109 16-m (50-ft) CABLE, Versa-Spray, 100 kV A
334783 ADAPTER, cable, Versa-Spray gun to Sure Coat or iControl console
146008 SERVICE KIT, multiplier, with resistor probe, positive B
146009 SERVICE KIT, multiplier, with resistor probe, negative B
134376 SERVICE KIT, holder, resistor
UWAGA A: Kable nie sg dostarczane z pistoletami. Zamawia¢ odcinki kabla o zgdanej dtugosci.
B: Sprawdzi¢ polaryzacje powielacza przed zaméwieniem. Polaryzacje pistoletu zmienia sie, zmieniajac

powielacz. W zestawie z powielaczem znajduje sie powielacz, uchwyt rezystora i rezystor. W razie
wymiany samego rezystora nalezy zamowi¢ kompletny zestaw z uchwytem rezystora o numerze

134376.

Zestaw serwisowy uchwytu rezystora

Zobacz rysunek 7-3.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 134376 SERVICE KIT, holder, resistor 1
1 132748 ¢ CONTACT, cable 1
2 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
3 | ------ + HOLDER, resistor 1
4 | ------ ¢ RESISTOR 1
NS 245733 ¢ GREASE, dielectric, 3-cc applicator 1
NS: Nie pokazano

1

/

=

Rys. 7-3 Zestaw serwisowy rezystora

1400139A
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Opcje 8-1

Rozdziat 8
Opcje

Wykaz dostepnych elementow opcjonainych

Numer Opis Zobacz:
kat.
Dysze Tivar
134380 2.5-mm FLAT-SPRAY NOZZLE service kit, with O-rings, Tivar UWAGA A
139935 3-mm FLAT-SPRAY NOZZLE service kit, with O-rings, Tivar UWAGA A
141044 4-mm FLAT-SPRAY NOZZLE service kit, with O-rings, Tivar UWAGA A
139937 6-mm FLAT-SPRAY NOZZLE service kit, with O-rings, Tivar UWAGA A
Dysze PTFEowe z wypetnieniem szklanym
174223 2.5-mm FLAT-SPRAY NOZZLE, with O-rings, glass-filled PTFE (GFT) UWAGA A
174225 3-mm FLAT-SPRAY NOZZLE service kit, with O-rings, glass-filled PTFE (GFT) UWAGA A
174227 4-mm FLAT-SPRAY NOZZLE service kit, with O-rings, glass-filled PTFE (GFT) UWAGA A
174229 6-mm FLAT-SPRAY NOZZLE service kit, with O-rings, glass-filled PTFE (GFT) UWAGA A
Dysze Cross-Cuti Castle
141013 60° CROSS-CUT NOZZLE service kit, Tivar UWAGA A
141014 90° CROSS-CUT NOZZLE service kit, Tivar UWAGA A
147495 CASTLE NOZZLE service kit, 0.375in. UWAGA A
Dysze stozkowe
173139 SHORT NOZZLE, Versa-Spray Il, with O-rings UWAGA A
145559 32-mm CONICAL NOZZLE service kit, with O-rings, Tivar UWAGA A
144760 45-mm CONICAL NOZZLE service kit, with O-rings, Tivar UWAGA A
------ DEFLECTORS, Tivar, in different diameters, with O-rings UWAGA A
Przedtuzenia
233469 LANCE EXTENSION, 150 mm UWAGA B
233468 LANCE EXTENSION, 300 mm UWAGA B
233455 LANCE EXTENSION, 450 mm UWAGA B
Pozostate opcje
161411 PLUG, shorting, IPS Strona 8-2
133403 BAR, gun mounting Strona 8-2
------ FEED HOSE Strona 8-2
------ AIR TUBING Strona 8-2
157094 ADAPTER, purge, Versa-Spray Strona 8-3
------ GUN AIR UPGRADE KITS—to add diffusers and nozzle extensions to guns Strona 8-4
Mocowania i kolektory jonéw
183539 IN-LINE BALL MOUNT KIT, Versa-Spray I Strona 8-10
189495 IN-LINE BALL MOUNT AND ION COLLECTOR KIT, Versa-Spray I Strona 8-11
189491 ION COLLECTOR KIT, Shur-Lok Strona 8-12
189490 ION COLLECTOR KIT, ball mount Strona 8-13
UWAGA A: Instrukcje stosowania, instalacji oraz informacje o dostepnych czesciach dysz i deflektoréw mozna
znalez¢ w instrukcji Opcjonalne dysze do pistoletow Versa-Spray i Versa-Spray Il.
B: Zapozna¢ sie z instrukcjg, 150-, 300- i 450-mm przedtuzenia dyszy, gdzie mozna znalez¢ informacje
o instalacji oraz dane dotyczace opcjonalnych przedtuzen dysz.

© 2003 Nordson Corporation
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8-2 Opcje

Pozostate opcje

Wtyczka zwierajgca
Zobacz rysunek 8-1.
Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
1 161411 PLUG, shorting, IPS 1

@

o o0 0

1

1400149A

Rys. 8-1 Wtyczka zwierajgca

Pret mocujgcy pistolet
Zobacz rysunek 8-2.
Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
1 133403 BAR, gun, mounting 1
i

90 cm (3 ft)

1400427A

Rys. 8-2 Pret mocujacy pistolet

Waz zasilajgcy i rurki powietrzne

Podano numer zbiorczy. Zamawiane dtugosci sg wielokrotnoscig jednej

stopy.
Numer Opis Uwaga
kat.
900550 POWDER TUBING, Isoprene, 0.469 x 0.208 in.
900549 POWDER TUBING, Isoprene, 0.348 x 0.208 in.
900742 AIR TUBING, polyurethane, 6 mm

P/N 7119240G
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Opcie 8-3

Adapter do przedmuchu

Zobacz rysunek 8-3. Adapter instaluje sie w obudowie wlotu proszku w
miejscu przytgcza weza. Stuzy do usuwania zgromadzonego proszku z
obudowy wlotu proszku i z dyszy. Elementy sterujgce przeptywem oraz
rurki 6-mm nie sg uwzglednione. Informacje o instalacji i obstudze

znajdujg, sie w instrukcji dostarczanej z adapterem.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
1 157094 ADAPTER, purge, Versa-Spray 1
2 155179 « ADAPTER, purge, outlet 1
3 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.062 in. 1
4 183456 e FITTING, swivel, elbow, 6-mm tubing x 1
1/g-in. BPST
5 900586 ¢ TUBING, polyurethane, 6-mm OD x 4-mm ID, AR
blue
6 1021472 ¢ VALVE, check, 6-mm tube x 6-mm tube 1
7 155178 e ADAPTER, purge, inlet 1
— 140907 ADAPTER, purge, inlet, 3/8-in. ID hose 1 A
UWAGA A: Zobacz rysunek 8-4. Opcjonalny adapter weza do uzycia z wezem zasilajgcym o ér. wewn. 3/g-cala.
AR: Wedtug potrzeb

Rys. 8-3

Rys. 8-4

Adapter do przedmuchu

3/g-calowe przytacze adaptera do przedmuchu

1400443B

1400446A

© 2003 Nordson Corporation
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8-4 Opcje

Zestawy do rozbudowy pistoletéow

Dostepnych jest kilka zestawow umozliwiajgcych rozbudowe pistoletow.
Zestawy zamawia¢ w oparciu o sterownik uzywany z pistoletami.

Tabela zestawow
Numer Opis Zobacz
kat.

Pistolety uzywane ze sterownikami Versa-Spray Il
183536 KIT, Versa-Spray |l diffuser and extension Strona 8-4
183538 KIT, Versa-Spray |l diffuser with hardware Strona 8-5
183537 KIT, Versa-Spray |l extension, automatic gun Strona 8-8

Guns Used with Versa-Spray Control Units
169659 KIT, Versa-Spray Il diffuser, IPS automatic gun Strona 8-6
169658 MANIFOLD, Versa-Spray Il gun diffuser Strona 8-7
183537 KIT, Versa-Spray |l extension, automatic gun Strona 8-8

Zestawy do pistoletow uzywanych ze sterownikami Versa-Spray Il

Zestaw dyfuzora i przedtuzenia

Zobacz rysunek 8-5. Zestaw zawiera dyfuzor i przedtuzenie dyszy
pistoletéw Versa-Spray lub Versa-Spray Il bez powietrza czyszczacego,
uzywanych ze sterownikiem Versa-Spray Il. Aby zainstalowac¢ sktadniki,
nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami dotgczonymi do zestawu.

UWAGA: Aby uzywac tego zestawu, trzeba zamowié rurke o srednicy
6-mm o dtugosci takiej, jak kabel pistoletu, aby dostarcza¢ powietrze ze
sterownika do pistoletu natryskowego.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 183536 KIT, Versa-Spray |l diffuser and extension 1
1 972243 » ORIFICE, 0.026, /g-in. NPT x /g-in. NPT 1
2 972141 e CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/g-in BSPT 1
3 | -e---- ¢ DIFFUSER, Versa-Spray ll, extension 1
4 900650 * TUBING, powder, /5-in. ID, blue AR A
5 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6 mm, blue AR A
6 183334 ¢ KIT, extension, nozzle, Versa-Spray I 1 B

UWAGA A: Numer zbiorczy. Zamawiane dtugosci sg wielokrotnoscig jednej stopy.

B: Zobacz rozdziat Czgsci przedtuzenia dyszy i zestawy serwisowe na stronie 8-9, gdzie pokazano
rysunek czesci zawartych w zestawie.

AR: Wedtug potrzeb
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Opcie 8-5

1400428B

Rys. 8-5 Zestaw dyfuzora i przedtuzenia

Dyfuzor

Zobacz rysunek 8-6. Zestaw zawiera dyfuzor do pistoletéw Versa-Spray
lub Versa-Spray |l bez powietrza czyszczacego, uzywanych ze
sterownikiem Versa-Spray Il. Aby zainstalowa¢ sktadniki, nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami dotgczonymi do zestawu.

UWAGA: Aby uzywac tego zestawu, trzeba zamowi¢ rurke o srednicy
6-mm o dtugosci takiej, jak kabel pistoletu, aby dostarcza¢ powietrze ze
sterownika do pistoletu natryskowego.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 183538 KIT, Versa-Spray I diffuser with hardware 1
1 972243 » ORIFICE, 0.026, /g-in. NPT x /g-in. NPT 1
2 972141 + CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/g-in BSPT 1
3 | ------ ¢ DIFFUSER, Versa-Spray ll, plugged 1
4 900650 » TUBING, powder, 1/5-in. ID AR A
UWAGA A: Numer zbiorczy. Zamawiane dtugosci sg wielokrotnoscig jednej stopy.
AR: Wedtug potrzeb

1400429B
Rys. 8-6 Dyfuzor
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8-6 Opcje

Zestawy do pistoletow uzywanych ze sterownikami Versa-Spray

W celu rozbudowania pistoletéw natryskowych dziatajgcych ze
sterownikami Versa-Spray mozna zaméwic¢ jeden lub kilka z nastepujgcych
zestawow.

Dyfuzor

Zestaw zawiera dyfuzor do pistoletow Versa-Spray lub Versa-Spray |l bez
powietrza czyszczgcego, uzywanych ze sterownikiem Versa-Spray.
Zestawu nalezy uzywac z rozdzielaczem wymienionym w czeSci
Rozdzielacz powietrza czyszczgcego. Aby zainstalowac sktadniki, nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami dotgczonymi do zestawu.

UWAGA: Aby uzywac tego zestawu, trzeba zamowié rurke o srednicy
6-mm o dtugosci takiej, jak kabel pistoletu, aby dostarcza¢ powietrze z
rozdzielacza do pistoletu natryskowego. Miedzy dyfuzerem i adapterem w
obudowie wlotu proszku musi by¢ zainstalowany 260-mm odcinek weza
zasilajgcego.

Zobacz rysunek 8-7.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 169659 KIT, Versa-Spray Il diffuser, IPS automatic gun 1
1T | m-e--- ¢ DIFFUSER, plugged, assembly 1

1400432B

Rys. 8-7 Dyfuzor
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Opcije 8-7

Rozdzielacz powietrza czyszczacego

Ponizszy rozdzielacz trzeba zamowi¢, aby automatycznych pistoletow
natryskowych Versa-Spray Il wyposazonych w dyfuzory i przedtuzenia
uzywac razem ze sterownikami Versa-Spray. Powietrze z rozdzielacza
moze zasila¢ maksymalnie piec¢ pistoletow.

Zobacz rysunek 8-8.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 169658 MANIFOLD, Versa-Spray Il gun diffuser 1
1 249467 ¢ REGULATOR, in-line air 1
2 973117 * NIPPLE, steel, sched, 40, 1/4-in. NPT x 1.50 in. 1
3 973370 * BUSHING, reduction, 3/gin. x 1/4in., steel, zinc 1
4 972142 « ELBOW, male, 6-mm tube x 1/4-in. universal 4
5 183804 ¢ PLUG, 6-mm tube 4
6 248105 ¢ MANIFOLD, air 1
7 973373 * BUSHING, pipe, hydraulic, 3/g in. x /g in., steel, 1
zinc
8 972141 ¢ CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1
1/g-in. universal
1 6 7 8 5
1400431A
Rys. 8-8 Rozdzielacz powietrza czyszczacego
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8-8 Opcje

Zestaw przedtuzenia dyszy do pistoletow uzywanych ze sterownikami
Versa-Spray lub Versa-Spray Il

Aby rozbudowac pistolet uzywany ze sterownikiem Versa-Spray lub
Versa-Spray I, nalezy zamowi¢ nastepujgcy zestaw.

Zestaw zawiera przedtuzenie dyszy pistoletu Versa-Spray lub Versa-Spray
Il zdyfuzorem, uzywanego ze sterownikiem Versa-Spray lub Versa-Spray
Il. Aby zainstalowac¢ sktadniki, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
dotgczonymi do zestawu.

Zobacz rysunek 8-9.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 183537 KIT, Versa-Spray Il extension, automatic gun 1
1 972141 ¢ CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/B-in BSPT 1
2 900742 e TUBING, polyurethane, 6 mm, blue AR A
3 183334 + KIT, extension, nozzle 1 B

UWAGA A: Numer zbiorczy. Zamawiane dtugosci sg wielokrotnos$cig jednej stopy.

B: Zobacz rozdziat Czesci przedtuzenia dyszy i zestawy serwisowe na stronie 8-9, gdzie pokazano
rysunek czesci zawartych w zestawie.

AR: Wedtug potrzeb

1400430B
Rys. 8-9 Przedtuzenie dyszy
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Opcie 8-9

Czesci przedtuzenia dyszy i zestawy serwisowe
Zobacz rysunek 8-10.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 183334 KIT, extension, nozzle, Versa-Spray Il 1
1 173182 e HOLDER, resistor, Versa-Spray I 1
2 169656 ¢ RESISTOR, nozzle extension, Versa-Spray Il 1
3 182255 e KIT, spider, with O-ring, Versa-Spray Il 1
4 | ------ e « SPIDER, air inlet, Versa-Spray I 1
5 940093 ¢ « O-RING, silicone, 0.219 x 0.344 x 0.063 in. 1
6 173179 e SLEEVE, wear, Versa-Spray I 1
7 182254 ¢ KIT, adapter, nozzle, Versa-Spray I, with O-ring 1
8 | ------ e o ADAPTER, nozzle, Versa-Spray Il 1
9 941181 ¢ « O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
10 173177 ¢ FITTING, M6, straight 1
11 971790 ¢ UNION, straight, 6 mm, plastic 1
— 183645 SERVICE KIT, resistor, with holder, Versa-Spray I 1
1 173182 ¢ HOLDER, resistor 1
2 169656 ¢ RESISTOR, nozzle extension, Versa-Spray Il 1
— 183646 SERVICE KIT, resistor, nozzle extension, 1
Versa-Spray |l
2 169656 ¢ RESISTOR, nozzle extension, Versa-Spray Il 1
2 1
11 1400183A

Rys. 8-10 Czesci przedtuzenia dyszy i zestawy serwisowe
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8-10 Opcje

Zestawy kulowe do mocowania

Zestaw moze by¢ uzywany z automatycznym pistoletem natryskowym
Versa-Spray lub Versa-Spray Il. Z kazdym zestawem sg dostarczane
instrukcje instalaciji.

9

\f

af {6

Zobacz rysunek 8-11.
Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 183539 KIT, Versa-Spray Il in-line ball mount 1
— | e ¢ MOUNT, Versa-Spray Il, in-line ball 1
1 941143 ¢ « O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 e « ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 ¢ ¢« FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 e « SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 e « O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e o BALL, pivot, Versa-Spray |l gun mount 1
7 183549 e o CAP, ball mount 1
8 982595 e « SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 183548 e o PLATE, adapting, ball mount 1
10 982186 ¢ SCREW, flat head, M8 x 20 2
11 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
UWAGA A: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 8.
2 1

S

Rys. 8-11 Zestaw kulowy do mocowania

1400433A
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Opcje 8-11

Zestawy kulowe do mocowania i zestaw kolektora

jonow
Zestaw moze by¢ uzywany z automatycznym pistoletem natryskowym
Versa-Spray lub Versa-Spray Il. Z kazdym zestawem sg dostarczane
instrukcje instalacji i regulaciji.
Zobacz rysunek 8-12.
Pozycja Numer llosé Uwaga
kat.
— 189495 KIT, ball mount and ion collector 1
— ] eeee-- e MOUNT, Versa-Spray ll, in-line ball, ion 1
collector
1 941143 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 1
2 183547 e « ADJUSTER, hand, ball mount 1
3 183546 ¢ « FLANGE, bar, ball mount 1
4 982067 * « SCREW, set, cup, M5 x 5, black 2
5 941176 e ¢ O-RING, silicone, 0.813 x 1.00 x 0.094 in. 1
6 183818 e o BALL, pivot, Versa-Spray |l gun mount 1
7 183549 e ¢ CAP, ball mount 1
8 982595 e ¢« SCREW, set, cone, M6 x 8, stainless steel 1
9 982394 e « SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
10 189482 e « ROD, ion collector, 11 in. 1
11 189486 e « PLATE, ball mount, ion collector 1
12 982186 » SCREW, flat head, M8 x 20 2
13 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
14 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B
UWAGA A: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 8.
B: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 9.
14 13 8 12 7 6 5 4 3 2\ 1
\ 6 0
10 "~
O O Y
ey
4
11
1400434A
Rys. 8-12  Zestawy kulowe do mocowania i zestaw kolektora jonow
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8-12 Opcje

Kolektory jonéw do rozbudowania pistoletow

Z kazdym zestawem sg dostarczane instrukcje instalaciji i regulacii.

Zestaw kolektora jonéow z mocowaniem Shur-Lok
Zobacz rysunek 8-13.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 189491 KIT, Shur-Lok, ion collector 1
1 189482 ¢ ROD, ion collector, 11 in. 1
2 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3
3 189488 ¢ BRACKET, Shur-Lok, ion collector 1
NS 982628 SCREW, socket, M5 x 10, stainless steel 3 A
UWAGA A: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 2.
NS: Nie pokazano

\

C 3 0

1400435A
Rys. 8-13  Zestaw kolektora jonéw z mocowaniem Shur-Lok
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Opcje 8-13

Zestaw kolektora jonow z mocowaniem kulowym

Zestaw jest uzywany w pistoletach juz wyposazonych w mocowanie
kulowe. Z kazdym zestawem sg dostarczane instrukcje instalacji i
regulaciji.

Zobacz rysunek 8-14.

Pozycja Numer Opis llosé Uwaga
kat.
— 189490 KIT, ball mount, ion collector 1
1 189482 * ROD, ion collector, 11 in. 1
2 982394 ¢ SCREW, set, dog, M6 x 16, black 1
3 982595 e SCREW, set, cone, M6 x 8 mm, stainless steel 1
4 189486 e PLATE, ball mount, ion collector 1
5 129592 KNOB, clamping, M6 x 12 1 A
6 982030 SCREW, socket, M6 x 20, black 1 B
UWAGA A: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 3.
B: Element opcjonalny, zastepuje pozycje 2.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Firma Nordson Corporation, majgc Swiadomos¢ cigzacej na nas odpowiedzialnosci,
oswiadcza, ze produkty:
Versa-Spray’ ll, elektrostatyczne automatyczne aplikatory proszku wraz z
okablowaniem sygnatowym, uzywane ze sterownikami Versa-Spray® Il

ktorych dotyczy niniejsza deklaracja, spetniajg wymagania nastepujgcych dyrektyw:
- Machinery Directive 89/37/EEC

- EMC Directive 89/336/EEC

- Low Voltage Directive 73/23/EEC

Zgodnosc¢ stwierdzono na podstawie nastepujgcych norm i dokumentow:

EN292 EN50014 EN50081-1
EN1953 EN50050 EN50082-2
IEC417L EN50281-1-1 ENS55011
ENS0177 FM7260

Rodzaj ochrony:
- 112 D EEx 2 mJ, temperatura otoczenia: -20°C do +40°C

N° powiadomionego organu (system kontroli jakosci ATEX)
- 1180

Certyfikat ISO9000
DNV - QSC3277
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