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Uwaga
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autorskimi. Ochrong prawng objeto w roku 1995.

Zadna cze$¢ niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana,
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firmy Nordson Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji mogg
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Znaki towarowe
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L.L.C.
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Introduction  O-1
Nordson International
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg | 49-4131-8940 49-4131-894 149
Diisseldorf- |49-211-3613169 | 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-2303 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-1186263 | 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-06-313 2244
Sweden HotMelt | 46-40-6801700 | 46-40-932 882
Finishing |46 (0) 30366950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-4954200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Bezpieczenstwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa. Odpowiednie ostrzezenia,
uwagi i instrukcje dotyczace czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne,
zawarte sg w dokumentacji tych urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajgc te instrukcje, jest
dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wrasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za to, by urzgdzenia firmy
Nordson byty zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Jako wykwalifikowany personel uwaza si¢
zatrudnionych lub wynajetych pracownikow, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadan.

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposéb inny, niz opisany w dofgczonej
dokumentacji moze spowodowac obrazenia personelu lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewfasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

* dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomocniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktérych majg pracowac. Wszystkie obowigzujace
dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson beda niewazne, jezeli nie beda,
przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzagdzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen, przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz kwalifkacji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia, drzwi i
ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo.
Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen zabezpieczajgcych.

* Nie zblizaj sie do ruchomych elementéw. Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urzagdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj, az
urzgdzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do niespodziewanego uruchomienia.

® Usun ci$nienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprez uktad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i oznacz wytgczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

® Zaopatrz sie winstrukcje dotyczace bezpieczenstwa stosowanych
materiatow i przeczytaj je. Przestrzegaj zalecen producenta odnosnie
bezpiecznego obchodzenia sig i uzywania materiatow, i stosuj zalecany
sprzet ochronny.

* Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktére nie mogg by¢ catkowicie
wyeliminowane, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie,
obwody elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktorych nie
mozna zamkng¢ ani inaczej ostonic.

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujacych instrukciji.

* Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia tam,
gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty fatwopalne.

* Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentracji lotnych
materiatow i oparow. Postepujwedtug lokalnych przepisow i instrukcji
zawartych w kartach charakterystyki substancji chemicznych.

* Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami tatwopalnymi. Wczes$niej odtgcz zasilanie, aby unikngé
iskrzenia.

S1PL-03-[SF-Powder]-6
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Bezpieczenstwo 1-3

Uziemienie

/N

* Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajgce i
gasnice. Jezeli wybuchnie pozar w kabinie natryskowej, natychmiast
wytacz natrysk i wentylacje.

* Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe urzgdzen
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w dokumentaciji.

* Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informaciji o cze$ciach zamiennych i porad.

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzagdzen elektrostatycznych
jest niebezpieczne i moze spowodowac¢ $miertelne porazenie, pozar lub
eksplozje. Sprawdzanie rezystancji powinno by¢ czescig programu
okresowej obstugi. W przypadku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystgpienia iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczac¢ urzgdzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewngtrz kabiny natryskowej lub w
odlegtosci 1 m (3 stopy) od otworow kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

® W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzace prad muszg,
byc elektrycznie potgczone z ziemig, przy rezystanciji nie wiekszej niz 1
megaom, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie przynajmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktore ma byc¢ uziemione obejmuje, miedzy innymi,
podtoge obszaru natrysku, platformy operatoréw, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w
obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

* |Istnieje mozliwoS¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Pracownik stojgcy na
pomalowanej powierzchni, np. platformie operatora, lub noszgcy
nieprzewodzace buty, jest nieuziemiony. Personel musi nosic¢ buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewniC potgczenie z ziemig przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

® Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z rekojescig pomiedzy
rekg, i rekojescig pistoletu, aby unikng¢ porazenia przy pracy z
recznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg,
by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywac
rekawic elektrycznie przewodzacych albo zaktadac uziemiajgcg tasme
potgczong z rekojescig pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

® (Qdtacz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletow przed
przystgpieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletow
natryskowych.

® Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajgce i przewody.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Bezpieczenstwo

Postepowanie w razie awarii

Usuwanie

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata
prawidtowo, wytgcz natychmiast system i wykonaj nastepujgce kroki:

* (Qdtaczizablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne zawory
odcinajgce i rozprez cisnienie.

®* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed ponownym wigczeniem
urzadzen.

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania,
zgodnie z lokalnymi przepisami.

S1PL-03-[SF-Powder]-6
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Bezpieczenstwo 1-5

Etykietki informacyjne

W tabeli 1-1 znajdujg, sie napisy uzyte na etykietach informacyjnych na
urzadzeniu. Etykiety te stuzg dodatkowg pomocg w bezpiecznej obstudze i
naprawie maszyny. Rozmieszczenie etykiet mozna znalez¢ na

rysunku 1-1.

Tab. 1-1 Etykietki informacyjne

Pozycja

P/N

Opis

A\

OSTRZEZENIE: Nie odtgcza¢ obwodu pod napigciem, chyba ze
wiadomo, ze jest on bezpieczny.

129597

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

1. Instalowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, zaleceniami i
stosowang praktykg oraz zgodnie z zaleceniami opisanymi w
instrukcjach Nordson.

2. Uziemi¢ wszystkie urzadzenia i przedmioty metalowe znajdujace sie w
odlegtosci 3 m od obszaru natrysku. Zachowac¢ czysto$¢ w obszarze
natrysku.

3. Natryskiwane przedmioty muszg by¢ uziemione. Przenosnik i
zawieszki utrzymywac w czystosci.

4. Pistolet trzymac¢ w niezabezpieczonej dtoni. Ubrac buty z
przewodzgcg podeszwg, na przyktad skorzang. (Podeszwy z gumy sg
izolatorem).

5. Wytgczyc¢ zasilanie i uziemi¢ dysze przed wykonywaniem
jakichkolwiek czynnosci z pistoletem.

6. W obszarze natrysku nie przechowywac¢ zadnych palnych substanciji.

7. UWAGA: Przed roztgczaniem potgczen lub otwieraniem obudowy
wytgczy¢ zasilanie elektryczne.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg odtacz zasilanie
5 sieciowe.

244644

>

OSTRZEZENIE: Ponizsze procedury MUSZA by¢ przestrzegane
podczas pracy z omawianymi urzgdzeniami elektrostatycznymi.
Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze by¢ przyczyng pozaru oraz
spowodowac powazne obrazenia. To ostrzezenie trzeba umiescic w
kabinie natryskowej.

1. NIE PALIC TYTONIU. Nie zblizaé sie do kabiny z otwartym ogniem,
goracymi lub iskrzgcymi przedmiotami ani nie wykonywac prac, ktore
powodujg iskrzenie.

2. Wytgczyc€ zasilanie elektrostatyczne, kiedy pistolet nie jest uzywany.

3. Worazie pozaru natychmiast wytgczy¢ urzadzenie.

4. Zachowac rezystancje uziemienia wszystkich przewodzgcych
przedmiotow ponizej 1 megaoma, aby unikng¢ iskrzenia.
(ANSI/NFPA 33, Rozdziat 9 lub przepisy lokalne)

5. Wrazie stwierdzenia iskrzenia przerwac prace i poprawi¢ uziemienie.

6. Zainstalowac staty system ttumienia ognia zgodny z wytycznymi
ANSI/NFPA 33, Rozdziat 7 (lub z przepisami lokalnymi) przed
rozpoczeciem pracy z proszkiem palnym.

Cigg dalszy na nastgpnej stronie

© 2005 Nordson Corporation
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1-6 Bezpieczenstwo

Etykietki informacyjne (ont)

Pozycja P/N

Opis

7.

Przed rozpoczeciem pracy z pistoletami automatycznymi
zainstalowac automatyczny system wykrywania ognia zgodny z
wytycznymi ANSI/NFPA 33, Rozdziat 7 (lub z przepisami lokalnymi).
Zawsze na poczgtku zmiany sprawdzi¢ sprzet i naprawic lub wymienic
uszkodzone, poluzowane lub brakujgce elementy.

Przed czyszczeniem lub wykonywaniem innych prac z pistoletem
elektrostatyczny, wytgczyc¢ zasilanie i uziemi¢ dysze. Wyposazenie do
natrysku elektrostatycznego zachowac¢ w stanie zgodnym z instrukcjg,
obstugi. Nie wprowadzac¢ zmian. Nie uzywac czesci pochodzgcych
od innych producentéw.

10. Operator musi by¢ uziemiony, aby unikng¢ wytadowan

11.

12.

13.

14.

elektrostatycznych. Powierzchnia podtogi musi by¢ przewodzgca.
Obuwie i rekawice muszg rozprasza¢ napiecie elektrostatyczne
zgodnie z ANSI Z41-1991 (lub z przepisami lokalnymi).

Predkosc¢ powietrza przeptywajacego przez otwory w kabinie musi
by¢ zgodna z lokalnymi przepisami i musi umozliwi¢ utrzymanie
proszku w kabinie. Jesli nastepuje ucieczka proszku z kabiny, trzeba
przerwac prace i naprawic usterke.

Proszek moze mie¢ wtasciwosci toksyczne lub moze stanowi¢
zagrozenie jako pyt zawieszony. Zapoznac sie kartg charakterystyki
MSDS dostarczong przez producenta. Obstuga, ktéra jest narazona
na kontakt z proszkiem podczas pracy, konserwaciji lub czyszczenia
urzgdzenia musi zaktada¢ odpowiednie srodki ochrony osobiste;j.

Do czyszczenia skory lub ubran z proszku nie uzywac sprezonego
powietrza ani rozpuszczalnikow organicznych. Uzywac¢ wody z
mydtem. Przed jedzeniem positkow lub paleniem tytoniu umyc
doktadnie rece.

Pistolety, podajniki, kabiny, itp., mogg by¢ czyszczone czystym i
suchym powietrzem pod cisnieniem 1,7 bar (25 psi).

Rozmieszczenie etykiet informacyjnych

0D
o IN

GUN

POWER
@ O OUTPUT |NpUT
A \

W

o IN

@‘@

GUN POWER

@ <} OUTPUT  INPUT

Rys. 1-1 Etykietki informacyjne
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Opis 2-1

Wprowadzenie

Rozdziat 2
Opis

Dwukanatowy sterownik zintegrowanego zasilacza Versa-Spray Il stuzy do
sterowania powietrzem, napieciem elektrostatycznym, zasilaniem prgdem
statym oraz do monitorowania pracy automatycznych pistoletow
proszkowych Versa-Spray IPS. Sterownik moze by¢ uzywany jako
samodzielne urzgdzenie lub razem ze sterownikiem gtéwnym Nordson
MC-3. Przy zastosowaniu jako urzgdzenie samodzielne wyzwolenie
pistoletow moze odbyc¢ sie recznie lub zdalnie. Catkowicie zdalne
wyzwolenie pistoletow jest mozliwe, jesli sterownik jest uzywany razem ze
sterownikiem gtéwnym Nordson MC-3 wyposazonym w modut
Smart-Spray, fotodetektory i czujnik predkosci linii.

1401281A

Rys. 2-1 Sterownik Versa-Spray Il IPS (na rysunku model dwukanatowy)

Zobacz rysunek 2-1. Urzgdzenie sktada sie z obudowy i jednego lub
dwodch sterownikéw. Obudowa pasuje do standardowego 19-calowego
stojaka. Sterownik dostarcza napiecia statego od 7 do 21 V do powielacza
napiecia pistoletu. Powielacz wytwarza wysokie napiecie wykorzystywane
do tadowania elektrostatycznego proszku podczas natryskiwania.
Obrotowy potencjometr z przetgcznikiem (kV/AFC) umozliwia operatorowi
zmiane dwoch réznych trybow sterowania i ustawianie zgdanych wartosci.

W trybie kV napiecie wyjsciowe jest regulowane potencjometrem. W trybie
AFC (Automatic Feedback Current) potencjometr stuzy do regulacji
maksymalnego natezenia na wyjsciu sterownika. Tryb AFC umozliwia
uzyskanie optymalnej kombinacji napiecia wyjsciowego oraz sity pola
elektrycznego na malowanych przedmiotach, ktére majg narozniki
wewnetrzne i gtebokie wneki potozone blisko siebie, a takze na
przedmiotach malowanych powtornie lub wczesniej utwardzanych.

© 2005 Nordson Corporation
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2-2 Opis

Wprowadzenie ()

Pneumatyczne wejscia, wyjscia oraz elementy sterujgce sterownika sg,
opisane w tabeli 2-1. Zawory na wyj$ciach umozliwiajgc przeptyw
powietrza, kiedy pistolet zostanie wyzwolony.

Tab. 2-1 Wejscia, wyjscia i sterowanie pneumatyczne

Opis

Sterowanie

Funkcja

Wiot powietrza

Regulacja zewnetrzna

Doptyw, maksymalne cisnienie 7 bar
(100 psi).

atomizujgcego

Wylot powietrza Regulacja i przetgczanie wewnetrzne | Pompuje proszek ze zbiornika.
pompujgcego
Wylot powietrza Regulacja i przetgczanie wewnetrzne | Atomizuje i przyspiesza transport proszku

pompowanego ze zbiornika.

dodatkowego reduktora ze statym
otworem (wylot jest zamkniety
podczas normalnej eksploataciji)

Dodatkowy wylot Regulacja zewnetrzna (w normalnej Nieuzywany ze sterownikiem
powietrza eksploatacji wylot jest zatkany) 2-kanatowym.

Wylot powietrza Przetgczany wewnetrznie, regulacja Powietrze do oczyszczania elektrody
do pistoletu zewnetrzna za pomocg, (pistolety reczne i automatyczne),

powietrze dyfuzyjne (pistolety
automatyczne). Reduktor dostarczany z
pistoletem Versa-Spray Il lub z zestawem
zmniejsza ci$nienie do 0,7 bara (10 psi).

Elementy sterujgce na panelu przednim

Zobacz rysunek 2-2.

Rys. 2-2

100

uA

%kV

5

6
e L
3
o ' 8
kV 4 mJ
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4@

Elementy sterujgce na panelu przednim

1401282A
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Opis 2-3

Tab. 2-2 Elementy sterujgce na panelu przednim

Nr

Opis

Funkcja

Wytgcznik zasilania

Stuzy do wigczania sterownika. Jesli przetgcznik S5 na ptytce
drukowanej jest ustawiony w potozeniu pracy ciggtej, to
wtgcznik zasilania uruchomi przeptyw powietrza pompujgcego,
atomizujgcego, spowoduje wigczenie powielacza (jesli cisnienia
powietrza sg ustawione na wartos¢ wiekszg od zera i jest
wtgczony przetgcznik kV/AFC).

Wskaznik zasilania
(zielony)

Zaswieca sie, kiedy jest wtgczone zasilanie sterownika.

Wskaznik proszku
(zielony)

ZaSwieca sig, kiedy zawor elektromagnetyczny zostanie
uruchomiony sygnatem wyzwalajgcym. Powietrze pompujace i
atomizujgce poptynie do pompy proszku. Powietrze zasilajgce
pistolet poptynie do pistoletu Versa-Spray Il jesli jest uzywany
dodatkowy wilot.

Wskaznik kV
(bursztynowy)

Zaswieca sie, kiedy przetgcznik kV/AFC jest ustawiony w
potozeniu kV i jest wigczony.

Wskaznik AFC
(bursztynowy)

Zaswieca sie, kiedy przetacznik kV/AFC jest ustawiony w
potozeniu AFC i jest wigczony.

Wyswietlacz cyfrowy

Wyswietla informacje o napieciu wyjsciowym, natezeniu (uA)
oraz o polaryzacji powielacza (dodatnigej lub ujemnej) w trybach
kVi AFC. Przetgcznik kV/uA stuzy do zmiany wartosci na
wysSwietlaczu z %kV na pA.

Wartosci na wyjsciu kV i pA podlegajg wahaniom, kiedy
przedmiot przesuwa sie obok pistoletu. Wartos¢ A zwigksza
sie, kiedy pistolet zostanie dosuniety do uziemionego
przedmiotu. Wartos¢ kV zmniejsza sie, kiedy zwieksza sie
wartos¢ pA. Kiedy urzgdzenie jest w trybie AFC, warto$¢ na
wyjsciu PA nie wzrosnie powyzej ustalonego punktu
granicznego. Na warto$¢ pA ma tez wptyw ksztatt przedmiotu i
przeptyw proszku.

Przetgcznik kV/pA

Stuzy do zmiany wys$wietlanych wartosci z kV na mikroampery.

Potencjometr kV/AFC

Umozliwia zmiang trybdw sterowania napieciem i nastawianie
wartosci wyjsciowych. Wcisniecie gatki powoduje wtgczenie
trybu kV. Wyciggniecie gatki powoduje wtgczenie trybu AFC.
Przekrecenie pokretta w potozenie 1 wtgcza napiecie
elektrostatyczne. Przekrecanie w prawo zwigksza napiecie w
trybie kV lub zwigksza nastawiong wartos¢ maksymalnego
natezenia w trybie AFC.

9a

Manometr i reduktor
cisnienia powietrza
atomizujgcego

9b

Manometr i reduktor
cisnienia powietrza
pompujgcego

Stuzy do sterowania i wy$wietlania cisnienia powietrza.
Wyciggna¢ gatki, by odblokowac, wcisngg, aby zablokowac.
Przeptyw powietrza pompujgcego i atomizujgcego jest
sterowany sygnatem wyzwalajgcym lub przetgcznikiem
zasilania, zaleznie od nastawy przetgcznika S5 na ptytce
drukowanej.

© 2005 Nordson Corporation
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2-4 Opis

Ztacza z tylu urzadzenia

7o. |

| INPUT: 120/240 VAC, 50/60 HZ, 1, 1 AMP

SERIAL NO. |

| AIR INPUT: 7 BAR 100 PSI MAXIMUM

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, 44001 USA

J 9
5 -
1401283A
Rys. 2-3 Ztgcza z tytu urzgdzenia
Tab. 2-3 Ztgcza z tytu urzadzenia
Nr Opis Funkcja
1 Przytacze powietrza 6-mm lub 1/4-calowa koncoéwka do doprowadzenia powietrza
pompujgcego pompujgcego z pompy proszku
2 Gniazdo 10-mm lub 3/g-calowa koncéwka do doprowadzenia powietrza.
doprowadzajgce 7 bar (100 psi) max.
powietrze
3 Gniazdo powietrza 6-mm lub 1/4-calowa koncoéwka do doprowadzenia powietrza
atomizujgcego atomizujgcego z pompy proszku
4 Zaslepione gniazdo Nieuzywane ze sterownikiem 2-kanatowym.
5 Koncowka powietrza Zaslepiona koncoéwka do pistoletu Versa-Spray Il. Cisnienie nie
pistoletu jest regulowane. Do tej koncowki trzeba podtgczy¢ reduktor i
zfgczke, dostarczane z pistoletem lub dostepne w oddzielnym
zestawie, ktore zmniejszajg, ciSnienie powietrza i umozliwiajg,
podtgczenie rurek.
6 Odpowietrznik zaworu Otwor do spuszczania powietrza z elektrozaworu. Nie mozna go
elektromagnetycznego | zatykac.
7 Gniazdo kabla pistoletu | 6-bolcowe gniazdo kabla pistoletu
8 Gniazdo kabla 5-bolcowe gniazdo kabla zasilajgcego pistolet
zasilajgcego
9 Uziemienie obudowy Zacisk do podtgczenia uziemienia. Sterownik musi by¢

podtaczony do rzeczywistego uziemienia.

P/N 7119239D
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Opis 2-5

Dane techniczne

Obudowa

Sterownik spetnia wymagania szczelnosci IP54, oraz elektryczne Class I,

Division Il.

Potgczenia elektryczne

Instalacja pneumatyczna

Symbole

Zasilanie 120 lub 240 VAC = 10% przy
50/60 Hz

Wyijscie 7-21VDC

Prad zwarcia 300 mA

Maksymalny prad wyjsciowy 500 mA

Min. ci$nienie wejsciowe: 4 bar (60 psi)

Maks. ci$nienie wejsciowe:

7 bar (100 psi)

Typowe cisnienia robocze

Powietrze pompujgce

1,4 bar (20 psi)

Powietrze atomizujgce

2,1 bar (30 psi)

Powietrze pistoletu (opcja)

state 0,7 bar (10 psi), 1 CFM
(z ogranicznikiem fabrycznym)

Jakos¢ dostarczanego powietrza

Powietrze musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzy¢ osuszacza powietrza z
czynnikiem chtodzgcym lub z zelem krzemionkowym przystosowanym do
wielokrotnego uzytku, zdolnego wytworzy¢ punkt rosy 3,4 °C (38 °F) lub
nizszy przy cisnieniu 7 bar (100 psi) oraz przefiltrowa¢ powietrze za
pomocg filtrow wstepnych i filtrow koalescencyjnych, zdolnych do
usuwania czgstek oleju, wody i brudu o wielko$ci mniejszej od mikrona.

O|JT— {:} $

WYL WEL.

UZIEMIENIE

POWIETRZE POMPUJACE

WYSOKIE NAPIECIE

POWIETRZE ATOMIZUJACE

Rys. 2-4 Objasnienie stosowanych symboli

1400944A
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Instalacja  3-1

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinne wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Montaz

Zobacz rysunek 3-1. Zainstalowac¢ urzgdzenie w stojaku 19-calowym.
Obudowa urzgdzenia powinna wspierac sie na szynach. Zamocowac
urzadzenie do stojaka za pomocg $rub i podktadek (6) przetozonych przez
otwory w uchwytach (5).

Konfiguracja ptytki drukowanej

1. Zobaczrysunek 3-1. Poluzowac $ruby (1) w czterech naroznikach
panelu przedniego i wysung¢ modut sterownika (2) z obudowy. W razie
potrzeby odtgczy¢ uziemienie (3) od sterownika.
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1401284A

Rys. 3-1 Wyjmowanie sterownika
1. Sruby 3. Przewdd uziemiajgcy 5. Wsporniki
2. Sterownik 4. Ptytka drukowana 6. Sruby i podktadki

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119239D



3-2 Instalacja

Konfiguracja ptytki drukowanej (c,)
2.

Przygotowac urzgdzenie do wykonywanych zadan za pomocg zworek i

mikroprzetgcznikow pokazanych na rysunku 3-2 i objasnionych w
tabeli 3-1.

J1
D\ =
120/240
[ — 0 o |EUR
: o |JAPAN
@
<1

)

Wyzwalanie

Ciggte

1400890A
Rys. 3-2 Ustawienia zworek i mikroprzetgcznikow

Tab. 3-1 Ustawienia zworek i mikroprzetgcznikow
Zworki J4 — ustawi¢ w potozeniu odpowiadajacym napieciu zasilajgcemu:

Potozenie napiecie 120/240 V (USA)
gorne

Potozenie napiecie 120/220 V (Europa)
Srodkowe

Potozenie napiecie 100/200 V (Japonia)
dolne

Przetacznik S4 — ustawi¢ w potozeniu odpowiadajgcym zakresowi napigcia (napiecie wydrukowane na
przetgczniku je

st wartoscig wybrang):
Potozenie 100/115/120 VAC
gorne
Potozenie 200/230/240 VAC
dolne

Przetacznik S5 — ustawi¢ w potozeniu odpowiadajgcym zastosowaniu:
Wyzwolenie Wyzwolenie zewnetrzne (pistolet reczny lub wytgcznik zewnetrzny)
zewnetrzne

Ciggte Wyzwolenie wewnetrzne. (Wtgcznik zasilania wtgcza przeptyw powietrza i wysokie
napiecie, jesli przetgcznik kV/AFC jest w potozeniu wigczonym. To ustawienie nalezy
zastosowac z pistoletem automatycznym).

P/N 7119239D
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Instalacja 3-3

Potaczenia elektryczne

/N
®

OSTRZEZENIE: Na kablach zasilajgcych przed urzadzeniem trzeba
zainstalowac¢ wytacznik zasilania, ktéry mozna zablokowac, aby na czas
instalacji lub naprawy bezpiecznie odtgczy¢ zasilanie.

UWAGA: Jesli sterownik jest podtgczony do zasilania elektrycznego o
parametrach innych, niz podane na tabliczce znamionowej, moze dojs¢ do

uszkodzenia sprzetu.

Napiecie wejsciowe musi mie¢ wartos¢ 100-240 VAC, jednofazowe o
czestotliwosci 50/60 Hz. Przetgczniki i zworki muszg by¢ ustawione tak,
jak pokazano na rysunku 3-2. W dostarczanym sterowniku jest ustawione

napiecie zasilajgce 240 VAC.

1. Zobacz rysunek 3-3. Przeciggna¢ niezarobiony koniec kabla
sieciowego przez pytoszczelng, tuleje w panelu tylnym sterownika
gtébwnego MC-3. Podtaczy¢ do jednego ze ztgcz na plytce
dystrybucyjnej napiecia dokfadnie tak, jak opisano w tabeli 3-2.
Oznaczenia koncowek sg wydrukowane na ptytce. Kabel zasilajgcy
podtgcza sie do gniazda oznaczonego POWER INPUT (8).

Tab. 3-2 Oznaczenia w kablu zasilajgcym

Ztacze na ptytce Funkcja Kolor
L (L1) Faza Brgzowy
N (L2) Neutralny Niebieski
PE (GND) Uziemienie Zielony/zo6tty
A/P Brak Czarny
TRIG Wyzw. zewn. Biaty

Wewnatrz urzgdzenia gniazdo jest potgczone z wtykiem 5-stykowym,
pasujgcym do ztgcza J1 na ptytce drukowanej. Potgczenia ztgcza J1

sg opisane w tabeli 3-3.

Tab. 3-8 Podtaczenie zasilania do ptytki drukowanej

Nr styku J1 Kolor
1 Brazowy
2 Niebieski
3 Zielony/z06tty
4 Czarny
5 Biaty

© 2005 Nordson Corporation
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3-4 Instalacja

Potaczenia elektryczne (cq)

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad, znajdujace sie

A w poblizu miejsca natrysku, muszg by¢ uziemione. Nieuziemienie lub
wadliwe uziemienie elementow moze spowodowac porazenie personelu,
pozar lub wybuch.

2. Podtaczy¢ pasek uziemiajgcy dostarczony ze sterownikiem do zacisku
(9). Drugi koniec potgczy¢ z uziemieniem.

3. Podtaczy¢ kabel pistoletu IPS do gniazda GUN OUTPUT (7).

WARNING

Do not disconr/:ct while
circuit is live unl/ss location
is known to be n/n-hazardous

O
/,@ AUX
. L Q GUN

p2-

—* NO. Al | INPUT: 120/240 VAC, 50/60 HZ, 1, 1 AMP
SERIAL NO. | | AIR INPUT: 7 BAR 100 PSI MAXIMUM

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, 44001 USA

1401283A
Rys. 3-3 Ztacza z tytu urzgdzenia

1. Powietrze pompujgce 4. Zaslepione (nieuzywane) 7. Gniazdo kabla pistoletu
2. Wiot powietrza 5. Koncoéwka powietrza pistoletu 8. Gniazdo zasilania
3. Powietrze atomizujgce 6. Odpowietrzenie elektrozaworu 9. Kotek uziemiajgcy

P/N 7119239D
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Instalacja

Potaczenia pneumatyczne

Patrz rysunek 3-3.

Maksymalne ci$nienie powietrza na wejsciu wynosi 7 bar (100 psi).
Powietrze zasilajgce musi by¢ czyste i suche. Wilgo¢ lub zanieczyszczenia
mogg, spowodowac zbrylenie proszku w zbiorniku zasilajgcym,
przyklejenie proszku do $cianek weza, zatkanie zwezki w pompie, wezy lub
pistoletéw. Moze tez by¢ przyczyng przebi¢ lub wytadowan w pistoletach.

Nalezy uzywac filtrow wstepnych i filtrow koalescencyjnych z
automatycznymi spustami oraz osuszaczy powietrza z czynnikiem
chtodzgcym lub z zelem krzemionkowym, bedgcych w stanie wytworzy¢
punkt rosy réwny 3,4 °C (38 °F) przy 7 barach (100 psi).

UWAGA: Urzagdzenie jest dostarczane potgczeniami 10i 6 mm
zainstalowanymi na ztgczu wlotowym i wylotowym. Aby uzy¢ rurek o
$rednicy 3/g- lub 1/4-cala trzeba zdjg¢ dostarczone rurki i w ich miejsce
zainstalowa¢ odpowiednio rurki 3/g- i 1/4-calowe dostarczone z
urzadzeniem. Przed instalowaniem rurek, ztacza nalezy owing¢ tasma,

PTFEowa.
Wiot i wylot powietrza
Tab. 3-4 Podfgczenie wlotu i wylotu powietrza
Powietrze Srednica od Do
przewodu
Wiot 10-mm lub Doptyw powietrza Ztgczka IN (2) na
3/g-cala panelu tylnym
Wylot
Powietrze 6-mm lub Ztaczka (1) Ztgczka "F” na
pompujgce 1/4-cala powietrza pompie proszkowej
pompujacego na
panelu tylnym
Powietrze 6-mm lub Ztgczka (3) Ztgczka "A” na
atomizujace 1/4-cala powietrza pompie proszkowej
atomizujgcego na
panelu tylnym
UWAGA: W pneumatycznej linii zasilajgcej prowadzgcej do urzgdzenia trzeba zainstalowac reczny
zawor odcinajgcy.

Powietrze zasilajgce pistolet

Aby uzywac¢ powietrza zasilajgcego pistolet z pistoletem Versa-Spray I,
w ztaczu GUN trzeba zainstalowac¢ reduktor i ztgcze dostarczone z
pistoletem lub w zestawie serwisowym.

1.
2.

3.

Wyjac¢ zaslepke ze ztgcza GUN (5).
Owing¢ PTFEowg tasme wokot gwintu reduktora i wkreci¢ go do ztgcza

GUN.

Zainstalowac¢ na reduktorze adapter 1/g-” BSPT do podfgczenia rurki

6 mm.

Podtgczyc¢ rurke do reduktora, poprowadzi¢ jg razem z kablem do
pistoletu i podtgczy¢ rurke do odpowiedniego ztgcza w pistolecie.
Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji obstugi pistoletu lub
w ulotce w zestawie serwisowym.

© 2005 Nordson Corporation
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Obstuga 4-1

A\
A\

Uruchomienie

/N

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinne wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZEZENIE: Opisane urzgdzenia mogg stanowi¢ zrodto zagrozenia, o
ile nie bedg uzyte zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukciji.

Przed obstugg systemu malowania proszkowego trzeba przeczyta¢
wszystkie instrukcje obstugi i zapoznac sie z obstugg kazdego sktadnika.
Doktadne zrozumienie dziatania systemu utatwi uzyskanie oczekiwanych
efektow i szybkie uporanie sie z napotkanymi problemami.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad, znajdujgce sie
w poblizu miejsca natrysku, muszg by¢ uziemione. Nieuziemienie lub
wadliwe uziemienie elementéw moze spowodowac porazenie personelu,
pozar lub wybuch.

Przed witgczeniem sterownika trzeba sprawdzi¢, czy jest wtgczony wyciag
kabiny, czy jest uruchomiony system odzysku proszku i czy proszek w
zbiorniku jest doktadnie fluidyzowany. Procedury uruchomienia i
wyfgczenia sg opisane w instrukcjach dotgczanych do wyposazenia.

UWAGA: Podczas pierwszego uruchomienia pistoletu trzeba ustawi¢
pokretto kV/AFC w potozeniu kV, obréci¢ w maksymalne potozenie i
zapisac wartos$¢ pA na wyjsciu, kiedy przed pistoletem nie ma zadnych
przedmiotow. Wartos¢ pA trzeba kontrolowac codziennie, przy tych
samych warunkach. Znaczne zwiekszenie wyjscia LA oznacza
prawdopodobnie zwarcie w rezystorze pistoletu. Znaczne zmniejszenie
oznacza uszkodzenie rezystora bgdz powielacza napiecia.

1. Jeslijest uzywany sterownik gtowny, trzeba wigczy¢ gtéwny wigcznik
zasilania.

2. Witgczy¢ wigcznik sterownika. Wskaznik zasilania za$wieci sieg.

Jesli przetgcznik S5 jest ustawiony w trybie pracy ciggtej i w systemie
jest uzywany pistolet automatyczny, zaswieci sie wskaznik proszku.

Do pompy proszku zacznie ptyng¢ powietrze atomizujgce i pompujgce.
Jesli pokretto kV/AFC zostato wtgczone, zasilanie zacznie doptywac do
powielacza napigecia.

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7119239D
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Uruchomienie ()

Regulacje

/N

3. Ustawi¢ ci$nienie powietrza pompujgcego i atomizujacego.
Powietrze atomizujgce 2,1 bar (30 psi)
Powietrze pompujgce 1,4 bar (20 psi)

4. Wyzwoli¢ pistolet. Pistolet rozpocznie rozpylanie proszku, kiedy
zostanie wigczony sterownik gtéwny lub po wtgczeniu sterownika
pistoletu, jezeli przetgcznik S5 jest ustawiony w potozeni pracy ciggtej.
Jesli jest uzywany programowany sterownik Smart-Spray, nalezy
zapoznac sie z jego instrukcjg w czesci dotyczgcej recznego
wyzwolenia pistoletu.

5. Wrtgczy¢ pokretto kV/AFC. Wcisng¢ pokretto kV/AFC, aby wigczy¢ tryb
kV w urzgdzeniu lub wyciggng¢ pokretto, aby wtgczy¢ tryb AFC.
Zapoznac sie z rozdziatem Opis odnoénie dodatkowych informaciji.

a. Jesli pokretto jest ustawione w trybie kV, obrécic je w prawo do
oporu w kierunku maksymalnego napiecia.

b. Jezeli pokretto jest ustawione w trybie AFC, obrdécic je w potozenie
4. Potozenie to odpowiada natezeniu okoto 40 mikroamperow.

6. Pomalowa¢ przedmiot i ustawi¢ warto$¢ kV lub AFC oraz ci$nienia
powietrza, aby uzyska¢ zamierzone wyniki.

OSTRZEZENIE: Przed regulacjg pistoletu lub dyszy wytgczy¢ napiecie
elektrostatyczne i uziemic¢ elektrode pistoletu.

Uzyskanie wysokiej jakosci wykonczenia i maksymalnej wydajnosci
nanoszenia (procentowa warto$¢ natryskiwanego proszku, ktéra przywiera
do malowanego elementu) wymaga eksperymentowania i doswiadczenia.
Ustawienia napiecia elektrostatycznego i cisnienia powietrza wptywajg na
koncowg jakos¢ powlekania. W wigekszosci zastosowan ustawienia
powinny powodowac migkki wzor natrysku, ktory kieruje mozliwie
najwiekszg ilo$¢ proszku na malowany element przy minimalnym
przetrysku. Takie ustawienia pozwolg na przyciggniecie maksymalne;j
ilosci natadowanego proszku do uziemionego malowanego elementu.

Regulacja napigcia elektrostatycznego / AFC

Obnizanie napiecia jest powszechng metoda préby polepszenia
pokrywania gtebokich zagtebien i wewnetrznych naroznikbw malowanego
elementu. Jednakze obnizenie napigcia moze takze zmniejszy¢ catkowitg,
wydajnos¢ nanoszenia. Predkosc¢ proszku, jego kierunek i ksztatt wzoru
mogg byc¢ tak samo wazne jak napiecie elektrostatyczne przy powlekaniu
tych obszarow.

P/N 7119239D

© 2005 Nordson Corporation



Obstuga 4-3

Trybu AFC nalezy uzy¢ do powtdérnego malowania przedmiotow wczesniej
utwardzonych, ale ktére wymagajg dodatkowego malowania i utwardzania,
oraz do malowania przedmiotow z gtebokimi wnekami. W tym trybie
pokretto i potencjometr AFC pozwala ustawi¢ warto$¢ progowg, pragdu
sprzezenia zwrotnego. Napiecie automatycznie przyjmuje wartosc
maksymalng. Jezeli prog prgdu zostanie osiggniety, napiecie jest
regulowane automatycznie, aby utrzymywa¢ wymagane pokrywanie.
Sugerowane wartoséci startowe to potozenie 4 na pokretle kV / AFC, ktore
odpowiada okoto 40 mikroamperom. Nastepnie mozna wprowadzac
zmiany w celu optymalizacji wydajnosci dla roznych konfiguraciji
przedmiotow i parametrow pokrywania.

Tryb AFC jest takze bardzo wydajny przy uzyciu z pistoletami
automatycznymi. Kiedy manipulator pistoletu lub zmiana w konfiguracji
przedmiotu powodujg zmiany odlegtosci pistoletu od przedmiotu, obwod
AFC zachowuje optymalng kombinacje napiecia i natezenia. Tryb AFC
zapewnia maksymalng wydajnosc¢ powlekania i nanoszenia proszku,
zaréwno podczas powlekania duzych, ptaskich powierzchni zewnetrznych
z duzej odlegtosci, jak i podczas przysuwania pistoletu blisko krawedzi we
wnekach przedmiotu.

Cisnienie powietrza fluidyzujgcego

W instrukcji obstugi zbiornika zasilajgcego mozna znalez¢ informacje o
wymaganym cisnieniu powietrza fluidyzujgcego. Podczas prawidtowej
fluidyzacji nieduze pecherzyki powietrza powinny réwnomiernie unosic sie
na powierzchni proszku, sprawiajgc wrazenie gotujgcej sie wody. W takim
stanie proszek zachowuje sig jak ciecz, co znakomicie utatwia transport
pompg, ze zbiornika do pistoletu.

Jesdli cisnienie powietrza fluidyzujgcego jest za mate, transportowany
proszek moze byc¢ za ciezki i roztozony nierbwnomiernie. Jezeli cisnienie
powietrza fluidyzujgcego jest za duze, proszek jest gwattownie wyrzucany i
podczas transportu mogg zdarzac sie pecherze powietrza w przewodach z
proszkiem.

Cisnienie powietrza pompujacego

Powietrze pompujace stuzy do transportowania mieszanki powietrza i
proszku ze zbiornika zasilajacego do pistoletu. Zwigkszenie cisnienia
powietrza pompujgcego powoduje zwiekszenie ilosci proszku rozpylanego
z pistoletu i moze spowodowac zwigkszenie grubosci warstwy proszku na
przedmiocie.

Z kolei jezeli ci$nienie jest za mate, tworzy sie za cienka lub nieréwna
warstwa proszku. Jesli ciSnienie powietrza pompujacego jest za duze,
zbyt duza ilo$¢ proszku jest rozpylana z za duzg predkoscig. Takie
zjawisko moze powodowac naktadanie za grubej warstwy lub przetrysk,
zmniejszajgcy skutecznos¢ nanoszenia i zwiekszajacy straty proszku. Za
duze cisnienie moze rowniez przyspiesza¢ nagromadzanie zbrylonego
proszku w pistolecie lub pompie, lub by¢ przyczyng przyspieszonego
zuzycia pistoletu i podzespotoéw pompy, bedgcych w kontakcie z
proszkiem.

Utrzymywanie przetrysku na minimalnym poziomie zmniejsza ilos¢
proszku, ktory trzeba odzyskac i ponownie uzy¢. W ten sposob zuzycie
podzespotow systemu — pomp, pistoletow i filtrow — jest zminimalizowane,
co zmniejsza koszt konserwacji urzgdzenia.

© 2005 Nordson Corporation
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Wytaczanie

Cisnienie powietrza atomizujgcego

Powietrze atomizujgce jest dodawane do proszku w celu zwiekszenia
predkosci w wezach zasilajgcych i unikniecie odktadania sie
nagromadzen. Wyzsze ci$nienie powietrza atomizujgcego jest potrzebne
przy nizszych predkosciach transportowych, by utrzymac¢ czgstki proszku
zawieszone w strumieniu powietrza. Wyzsze predkosci proszku mogg,
powodowac zmiany w strumieniu naktadanego proszku.

Jezeli cisnienie powietrza atomizujgcego jest za mate, strumien proszku
moze by¢ nierowny lub moze wystgpi¢ gwattowne wydmuchiwanie
proszku z pistoletu. Jezeli z kolei cisnienie jest za duze, moze wystgpic
zwiekszenie predkosci proszku i pojawi¢ sie nadmierny przetrysk,
zbrylanie i przedwczesne zuzycie elementéw pompy i pistoletu.
Zwiekszenie cisnienia powietrza atomizujgcego spowoduje zmniejszenie
przeptywu proszku w niektérych pompach, co bedzie wymagato drobnych
regulacji ciSnienia powietrza pompujgcego, aby zachowac niezmieniong,
wydajnos¢ pompowania.

Optymalne ci$nienie powietrza pompujgcego i
atomizujacego

Cisnienia powietrza pompujgcego i atomizujgcego powinny by¢ najnizsze,
by tylko pozwalaty uzyska¢ zadowalajgce pokrycie, grubos¢ warstwy i
jakos¢ wykonczenia. Warto$ci te mogg, zaleze¢ od proszku.

1. Wytgczy¢ wytgcznik na sterowniku gtownym. Jesli sterownik gtowny
nie jest uzywany, wytgczy¢ wytgcznik na sterowniku.

2. Wykonac¢ procedure codziennej konserwacji.

Konserwacja codzienna

® Porownac stan wyjscia LA pistoletu w trybie kV bez zadnych obiektow
znajdujgcych sie przed pistoletem, ze stanem wyjscia i ustawieniem kV
, ktore zostaty zapisane przy poczgtkowym uruchomieniu. Znaczgce
roznice mogg oznaczac, ze zostat uszkodzony rezystor lub powielacz
napiecia.

* Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia uziemiajgce, takze uziemienia
przedmiotow. Nieuziemione lub stabo uziemione przedmioty wptywajg,
na wydajnos¢ nanoszenia, przycigganie elektrostatyczne i jakosc¢
wykonczenia. Nieuziemione urzgdzenia i przedmioty mogg gromadzic
tadunek, ktory moze wytworzyc iskre i doprowadzi¢ do pozaru lub
wybuchu.

® Sprawdzi¢ zasilanie i potgczenia kablowe pistoletu.
* Upewnic sig, ze dostarczane powietrze jest czyste i suche.
® Zetrze¢ proszek i pyt z obudowy sterownika czystg, suchg szmatka,
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Rozdziat 5
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinne wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Rozdziat ten zawiera procedury dotyczace wykrywania i usuwania usterek.
Procedury te obejmujg jedynie najczesciej spotykane problemy. Jezeli
problemu nie da sie rozwigza¢ za pomocg podanych tutaj informaciji,
prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson.

Oznaczenia elementow, na przyktad SW1 i U3, ktére moga znalez¢ sie w
opisie procedur, odnoszg sie do oznaczen na ptytkach drukowanych. Na
koncu rozdziatu znajdujg, sie rysunki, na podstawie ktérych mozna znalez¢
rozmieszczenie tych elementow.

© 2005 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie problemoéw

Tabele usterek

/N

OSTRZEZENIE: W celu sprawdzenia napie¢ musi by¢ wigczone zasilanie.
Opisane procedury trzeba wykonywac ostroznie, stosujgc izolowane
narzedzia. Dotknigcie obwodow bedacych pod napieciem moze byc¢

grozne dla zycia.

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

1. Wszystkie wskazniki
sg wylaczone, brak
informacji na
wyswietlaczu

Brak zasilania

Roztaczony wytgcznik zasilania
(S1)

Zadziatat bezpiecznik F1.
Zwarte ztgcze C2.

Wadliwe ustawienie S4.

Poluzowana zworka J4 lub jej
brak.

Zwarte uzwojenie
elektrozaworu

Sprawdzi¢, czy napiecie zasilajgce jest
dostarczane do sterownika.

Sprawdzi¢, czy wytgcznik S1 dziata
poprawnie.

Usuna¢ przyczyne przecigzenia lub
zwarcia i wymienic bezpiecznik F1.
Jesli bezpiecznik F1 znoéw zadziata,
wymienic ptyte drukowana,

Sprawdzi¢, czy przetagcznik S4 jest
ustawiony poprawnie.

Sprawdzi¢, czy zworka jest poprawnie
umieszczona w bloku J4.
Sprawdzi¢ wystepowanie zwarcia,

zaczynajgc od ztgcza J2 na ptytce
drukowanej.

2. Brak zasilania lub
wskaznika zasilania

Zwarte uzwojenie
elektromagnesu, brak
wskaznika zasilania

Awaria uktadu U3

Sprawdzi¢ uzwojenie elektromagnesu.

Wymienic ptytke drukowang.

3. Brak wskaznika kV i
AFC, obecne

Uszkodzona dioda D5 lub D7

Wymienic ptytke drukowang.

infqm_1acje na Awaria S2 Wymienic ptytke drukowang.
wyswietlaczu

4. Wyswietlacz Awaria Q4 Wymienic ptytke drukowana,
wytaczony, dziata . L,
wskaznik kV lub AFC Uszkodzenie U6 Wymienic ptytke drukowang.

5. Brak wydmuchu
powietrza, wskaznik
zasilania wigczony

Brak doptywu powietrza do
sterownika

Przeszkoda w rozdzielaczu lub
zatarte zawory w rozdzielaczu

Wadliwe podfaczenie
elektrozaworu

Sprawdzi¢ ci$nienie doprowadzanego
powietrza.

Wyjac rozdzielacz wstepny i
elektrozawor z rozdzielacza.
Sprawdzi¢, czy zawory w rozdzielaczu
mogg swobodnie poruszac sie w
swoich otworach. Sprawdzi¢, czy
rozdzielacz nie jest zatkany.

Sprawdzi¢ potgczenie na ztgczu J2 na
ptytce drukowanej oraz sprawdzic¢, czy
kable nie sg utamane.

6. Brak powietrza,
wytaczony wskaznik
proszku, wigczony
wskaznik zasilania,
wskaznik kV lub AFC
wigczony

Przebicie w diodzie D6

Awaria Q1. Napiecie miedzy
TP-8 a masg przekracza 1V.

Wymienic ptytke drukowang.

Wymienic ptytke drukowang.

Dalszy cigg na nastepnej stronie...
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Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

wartosé¢ 100% kV, ale
odczyt na wyjsciu
pokazuje O LA,
stwierdza sie spadek
wydajnosci
nanoszeniai
zmniejszenie
przyciggania.

zanieczyszczone potgczenia
kabla pistoletu albo uszkodzony
kabel

Awaria powielacza

7. BrakwyjsciakV, Brak sygnatu wyzwolenia, Odfgczy¢ kabel pistoletu od sterownika.
wskaznik kV lub AFC mozliwe uszkodzenie kabla Wyzwoli¢ pistolet i sprawdzié¢
witaczony, wskaznik przewodzenie miedzy stykami 1i 2. Jesli
proszku wytaczony, na nie ma potgczenia, wymienic kabel.
\ggsmetlaczu wartos¢ |y, dliwe potaczenia na ztaczu J3 | Sprawdzi¢ potgczenia w ztgczu J3 i w

) na ptytce drukowanej lub w gniezdzie.

gniezdzie GUN OUTPUT

Zadziatat bezpiecznik F2 Jesli zadziatat bezpiecznik F2 nalezy go
wymienic.

Uszkodzone uktady U1 lub U2. Wymieni¢ uktad U1. Jesli nie spowoduje
to usuniecia problemu, wymieni¢ uktad
U2. Jesli nie spowoduje to usuniecia
problemu, wymieni¢ ptytke drukowang,.

Uszkodzony S5 Przestawi¢ S5 w potozenie
CONTINUOUS. Witaczyc sterownik. Jesli
powietrze i kV sg teraz dostepne,
wymieni¢ ptytke drukowang.

8. Brak wyjsciakV, Wytaczone pokretto kV/AFC (S2) | Przekreci¢ pokretto i ustawic¢ je w
wskaznik kV lub AFC zgdanym potozeniu.

taczony, . L, e .
xyyé?ivietla!::z Awaria U1, Q2 lub U3 Wymieni¢ uktad U1. Jesli nie spowoduje
wytaczony, wskaznik to usunigcia problemu, wymienic ptytke
proszku wtaczony. drukowang.

9. Niskie kV na wyjsciu Pokretto kV/AFC (S2) Zwiegkszy¢ nastawiong wartos¢ prgdu

niewtasciwie ustawione AFC lub wyjscia kV.

Niskie napiecie wejsciowe. TP-1 | Sprawdzi¢, czy nastawa napiecia

mniejsze od = 24 VDC wejsciowego na S4 i J4 jest prawidtowa.

Awaria regulatora U1 Sprawdzi¢ woltomierzem, czy miedzy
TP-2 i masg jest napiecie 21 VDC. Jesli
nie, wymieni¢ uktad U1.

Awaria rezystora pistoletu, kabla | Sprawdzi¢ rezystor i powielacz

lub powielacza megaomomierzem. Sprawdzi¢ ciggtosc
kabla.

Przerwa w uzwojeniu Wymien elektrozawor.

elektromagnesu.

10. Na wyswietlaczu Otwarty obwod sprzezenia Sprawdzi¢ potaczenia w ztgczu J3 na
widnieje wartos¢ zwrotnego w kablu pistoletu. ptycie drukowanej, w gniezdzie GUN
wyjsciowa 0 LA, Poluzowane lub zabrudzone OUTPUT i w powielaczu napigcia.
pistolet dziata potgczenie. Sprawdzi¢ ciggtosc¢ kabla. Jesli nie ma
normalnie potfaczenia, wymienic kabel.

Otwarty rezystor sprzezenia Wymieni¢ powielacz pistoletu. Procedura
zwrotnego wymiany jest opisana w instrukcji obstugi
pistoletu.
Awaria przetgcznika kV/uA (S3) Wymienic¢ ptytke drukowang.
11. Na wyswietlaczu jest Poluzowane lub Sprawdzi¢ potgczenia w ztagczu J3, w

gniezdzie i w pistolecie. Sprawdzi¢
ciggtosc¢ kabla pistoletu i wymieni¢ w
razie potrzeby.

Wymieni¢ powielacz

Dalszy cigg na nastepnej stronie...

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7119239D




5-4

Rozwigzywanie problemow

Tabele usterek (.

Awaria rezystora pistoletu lub
powielacza

Wilgo¢ w powietrzu powoduje
ucieczke tadunku

Zanieczyszczenia lub proszek w
potfgczeniach
wysokonapieciowych w pistolecie
powodujg iskrzenie

Problem Potencjalna przyczyna Dziatania naprawcze
12.Utrata Stabo uziemiony przedmiot Omomierzem zmierzy¢ opornoscé
przyczepnosci, niska miedzy przedmiotem a uziemieniem.
wydajnosé Oczyscic przenosnik i wieszaki na
naktadania przedmioty, jesli opor jest wiekszy

od jednego megaoma. Najlepsze
wyniki uzyskuje sie, kiedy opor nie
przekracza 500Q.

Sprawdzi¢ rezystor i powielacz
megaomomierzem.

Sprawdzi¢ filtry i osuszacz
powietrza.

Sprawdzi¢ potaczenie miedzy
powielaczem i rezystorem. Oczysci¢
lub wymieni¢ elementy, zaleznie od
potrzeby. Upewni¢ sie, ze smar
izolujgcy jest poprawnie natozony.

13.Zta jakosé
wykonczenia,
kratery, spekania lub
efekt skorki
pomaranczy.

Nadmierny tadunek na
przedmiocie

Stabo uziemiony przedmiot

Za mate przewodnictwo proszku

Przetacznik kV / AFC ustawi¢ w
trybie AFC w potozeniu 4. Ustawi¢ w
potozeniu, w ktorym wykonczenie
powierzchni i skutecznos¢
nanoszenia sg najlepsze. Zwiekszyc¢
nastawe, aby poprawi¢ wydajnos¢
nanoszenia proszku. Zmniejszy¢
nastawe, aby poprawic jakos¢
wykonczenia powierzchni.

Omomierzem zmierzy¢ opornosé
miedzy przedmiotem a uziemieniem.
Oczysci¢ przenosnik i wieszaki na
przedmioty, jesli opor jest wiekszy
od jednego megaoma. Najlepsze
wyniki uzyskuje sie, kiedy opor nie
przekracza 5009.

Skontaktowac sie z producentem
proszku
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Punkty kontrolne na ptytce drukowanej, zworki, przetgczniki,
bezpieczniki i gniazda

S1 TP1 F1 S4 4 TP8 J1
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Rys. 5-1 Punkty kontrolne na ptytce drukowanej, zworki, przetgczniki, bezpieczniki i gniazda
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Schemat potgczen
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5-7
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Schemat elektryczny

1401286A

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7119239D



5-8 Rozwigzywanie problemow

Schemat potgczern pneumatycznych
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Rys. 5-4 Schemat potgczen pneumatycznych
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Rozdziat 6
Naprawa

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinne wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Wyjmowanie sterownika

zasilanie elektryczne. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnoéci odtgczy¢
spowodowac obrazenia lub $mier¢.

Sterownik trzeba wyjg¢ z obudowy w celu przeprowadzenia wymiany lub
naprawy jego podzespotow.

1. Odtaczy¢ doptyw powietrza i rozprezyc¢ cisnienie. Odtgczy¢ kabel
sieciowy, odtgczyc¢ kabel pistoletu i rurki powietrzne.

2. Zobaczrysunek 6-1. Poluzowa¢ $ruby (1) mocujgce sterownik do
uchwytow obudowy.

3. Wysuna¢ sterownik z obudowy i odtaczy¢ od niego uziemienie (2).

1401288A

Rys. 6-1 Wyjmowanie sterownika

1. Sruby 2. Przewdd uziemiajgcy 3. Piytka drukowana
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6-2 Naprawa

Wymiana reduktora i manometru

UWAGA: Wewngtrz obudowy sterownika musi by¢ zachowana atmosfera
wolna od pytu. Przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia sprawdzic¢,
czy uszczelki pokryw i manometrow sg w dobrym stanie i czy sg poprawnie
zatozone.

Wymiana manometru

Wymiana reduktora

1.

o kD

Zobacz rysunek 6-2. Odfgczy¢ przewodd powietrzny od trojnika (1).
Zdjg¢ ztgczke (2) i trojnik z manometru.

Wykreci¢ nakretke (3) i zdjg¢ wspornik (4). Wyja¢ manometr (8) i
uszczelke (9) z panelu.

Wykrecic nakretke i uchwyt z nowego manometru. Zatozy¢ uszczelke
wokot kryzy manometru.

Wtozy¢ manometr do panelu i umocowac uchwytem i nakretka. Przed
dokreceniem nakretki poprawnie ustawi¢ manometr.

Gwint manometru owing¢ tasmg PTFEowag. Zainstalowac ztaczke na
manometrze.

Owing¢ gwinty trojnika tasmg PTFEowg, i wkrecic trojnik do ztgczki.
Podtaczy¢ rurki do trojnika. Zobacz Schemat potgczen
pneumatycznych na stronie 5-8.

. Zanotowac potozenie reduktora, uzywane potgczenia, rozmieszczenie

ztgcz oraz numery rurek podtaczonych do ztgcz. Strzatka na obudowie
reduktora wskazuje kierunek przeptywu powietrza. Zainstalowac¢ nowy
reduktor i podtgczyc tak, jak poprzedni.

Zobacz rysunek 6-2. Odtgczy¢ przewod powietrzny od kolanka (5).
Odkreci¢ pierscien mocujacy (10) reduktor do panelu.
Wyijac¢ reduktor (6) i uszczelke (7) z panelu. Wyjgc¢ trojniki z reduktora.

Owing¢ ztacza trojnikdw tasma PTFEowa i zainstalowa¢ w nowym
reduktorze. Zatozy¢ uszczelke na reduktor.

Zamocowac reduktor w panelu. Przykreci¢ reduktor pierscieniem
mocujgcym.

Podtgczy¢ przewody powietrzne do kolanka. Zobacz Schemat
potgczen pneumatycznych na stronie 5-8.

P/N 7119239D
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Naprawa
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1401289A
Rys. 6-2 Wymiana reduktora i manometru

1. Trojnik

2. Ztaczka zaciskowa
3. Nakretka

4. Wspornik

5. Potgczenia kolankowe
6. Reduktor
7. Uszczelka

8. Manometr
9. Uszczelka
10. Pier$cien mocujgcy

© 2005 Nordson Corporation
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6-4 Naprawa

Naprawa zaworow w rozdzielaczu

Elektrozawor i wktadki zaworowe w rozdzielaczu mozna wymieni¢ bez
wyjmowania rozdzielacza z tylnego panelu urzgdzenia.

Wymiana elektrozaworu

1.

Zobacz rysunek 6-3. Odfgczy¢ rurke spustowg, (10) od ztgcza z
kolankiem (8) w gornej czesci elektrozaworu (9).

2. Wyjgc¢ wtyk (7) ze ztacza J2 na ptytce drukowanej.

Wsunga¢ pret metalowy lub szydto o niewielkiej Srednicy do jednego z
otwordow w podstawie elektrozaworu. Uzyc€ preta, by wykreci¢ zawor z
rozdzielacza wstepnego (6).

UWAGA: Nie odkrecac sekcji uzwojenia elektromagnesu od sekcji
zaworu. Jesli elektrozawor jest rozmontowany, zmontowac¢ go w sposob
pokazany na rysunku 6-3 na wktadce. Sprawdzi¢, czy membrana jest
zainstalowana w taki sposob, ze uszczelka jest skierowana w strone
Zaworu.

4.

Zdjac¢ wtyk i ztgcze kolankowe ze starego elektrozaworu i zainstalowac
w nowym. Przed zainstalowaniem ztgcza natozy¢ na jego gwint
uszczelniacz.

Gwinty elektrozaworu owing¢ tasmg PTFEowg. Wkreci¢ zawor w
rozdzielacz wstepny. Dokreci¢ mocno zawor.

Podtgczy¢ przewody powietrzne do ztgcza. Podtgczy¢ wtyk do stykow
J2.

Wymiana zaworu trojdzielnego

1.

Zobacz rysunek 6-3. Wykreci¢ sruby i wyjg¢ podktadki (11) z
rozdzielacza wstepnego (6).

WyjacC rozdzielacz wstepny i uszczelke (5) z rozdzielacza.

3. Wykreci¢ zaciski do rurek 6-mm (2) z otwordw 2, 4 i 6 w rozdzielaczu.

4. Wsung¢ mosiezny pret lub drewniany kotek w otwory i wypchng¢

wktadki zaworowe (4) z rozdzielacza. Wyjg¢ sprezyny wktadek
zaworowych (3) Nowe sprezyny znajdujg, sie w zestawie z nowymi
wktadkami.

Zainstalowa¢ nowe sprezyny w nowych wktadkach zaworowych i
wsung¢ wktadki do rozdzielacza.

Owing¢ gwinty ztgczek wyjetych w punkcie 3 tasmg PTFEowg, i wkreci¢
do otworow w rozdzielaczu.

Zainstalowac¢ w rozdzielaczu uszczelke, rozdzielacz wstepny i
elektrozawor.

Podtgczy¢ przewody powietrzne do ztgcz. Zobacz Schemat potgczer
pneumatycznych na stronie 5-8.

P/N 7119239D

© 2005 Nordson Corporation



Naprawa 6-5

Rys. 6-3
1.

o oA 0N

Rozdzielacz

Zaciski do podtaczenia rurek
Sprezyna

Wktadki zaworowe
Uszczelka

Rozdzielacz wstepny

7.

8.
9.

10.
11.
12.

Wymiana elektrozaworu i wktadek zaworowych

Wiyk

Ztacze kolankowe
Elektrozawor

Rurka spustowa

Sruby i podktadki sprezyste
Sekcja uzwojenia

13.
14.
15.
16.
17.
18.

13

1401290A

Sekcja zaworu
Podkfadka ustalajgca
Membrana
Uszczelka panelu
Podkfadki sprezyste
Sruby

© 2005 Nordson Corporation
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6-6 Naprawa

Wymiana ptytki drukowanej

. Wyja¢ sterownik z obudowy w sposob opisany w punkcie Wyjmowanie
sterownika na stronie 6-1.

2. Wyjg¢ wtyki ze ztgcz J1, J2i J3 na ptytce drukowane;.

3. Zobacz rysunek 6-4. Zdjg¢ ostonki przeciwpytowe (1) na
przetgcznikach kV/uA (2) na panelu przednim.

4. Wyjac¢ zatyczke (4) i zdjg¢ gatke (5) z przetgcznika kV/AFC (7).
5. Okreci¢ nakretke (6) mocujgcag przetacznik do panelu.

e

w

)=
=-

| |
=
7 T

1401291A
Rys. 6-4 Zdejmowanie ostonki przeciwpytowej i gatek przed wyjeciem ptytki drukowanej
1. Ostonki przeciwpytowe 4. Zatyczka 7. Potencjometr
2. Przetaczniki dwupozycyjne 5. Gatka 8. O-ring
3. Panel przedni 6. Nakretka
P/N 7119239D
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Naprawa 6-7

6. Zobaczrysunek 6-5. Wykrecic sruby (1, 2) mocujgce ptytke
drukowang, do sterownika i wyjgc ja.

7. Aby zainstalowac¢ ptytke drukowang w module, nalezy w odwrotnej
kolejnosci powtorzy¢ procedure jej wyjmowania. Przed
zainstalowaniem ptytki w module sprawdz, czy uszczelka o-ring (8)
pokazana na rysunku 6-4 jest na swoim migjscu.

UWAGA: Nie mozna zbyt mocno dokrecac $rub, gdyz grozi to
@ uszkodzeniem ptytki drukowanej.

| I
I
= L

1401292A
Rys. 6-5 Wykrecanie $rub mocujgcych ptytke drukowang do modutu.

1. Sruby krotkie
2. Sruby dtugie
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6-8 Naprawa

Instalacja sterownika

Przed zainstalowaniem sterownika w obudowie sprawdzi¢ wszystkie
potaczenia elektryczne.

1.
2.

Zobacz rysunek 6-1. Podfgczy¢ do sterownika kabel uziemienia (2).

Sprawdzi¢, czy uszczelki w panelu przednim i tylnym nie sg,
uszkodzone i czy sg poprawnie zatozone. Wsung¢ sterownik do
obudowy.

Dokrecic sruby (1) mocujgce sterownik do uchwytéw w obudowie.

Podtgczy¢ kabel pistoletu do gniazda GUN OUTPUT i kabel zasilania do

gniazda POWER INPUT.

Podfaczy¢ zacisk uziemienia z rzeczywistym uziemieniem.

Podfaczyc¢ rurki powietrzne do ztgcz wejsciowych i wyjsciowych na
panelu tylnym w sposob opisany w rozdziale Potgczenia
pneumatyczne na stronie 3-5.

P/N 7119239D
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Czesci 7-1

Rozdziat 7
Czesci

Wprowadzenie

W celu zamowienia czesci nalezy skontaktowac¢ sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.
Aby prawidtowo opisac i zlokalizowa¢ odpowiednie czesci, prosimy o
postuzenie sig listg czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy czesci zamiennych

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg numerom identyfikujgcym
czesci nailustracjach kolejnych list czesci. Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ze dana czeSc¢ nie jest zilustrowana. Mysinik (—) oznacza, ze
numer czesci dotyczy wszystkich czesci na ilustracii.

Liczba w kolumnie Czes$¢ jest numerem katalogowym czesci Nordson
Corporation. Kilka mys$Inikow (- - - - - - ) w tej kolumnie oznacza, ze czes¢
nie moze by¢ zamodwiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwe czesci, jej wymiary i ewentualnie dodatkowe
dane. Wciecia wskazujg, zaleznosci miedzy zespotami, podzespotami i
czesciami.

* Jezelizamowisz zespdt, pozycje 1i2 bedg dotgczone.

e Jezelizamowisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie dotgczona.

e Jezelizamoéwisz pozycje 2, otrzymasz tylko pozycije 2.

Liczba w kolumnie Ilos¢ jest wielko$cig wymagang na urzgdzenie, zespot
lub podzespo6t. Kod AR (As Required - Wedtug Potrzeb) jest uzywany,

jezeli numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach zaleznych od potrzeb
lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koncu kazdej listy czesci.
Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i zastosowaniu. Prosimy o
doktadne zapoznanie sig¢ z uwagami.

Pozycja P/N Opis llosé Uwaga
— 0000000 Montaz 1
1 000000 ¢ Podzespot 2 A
2 000000 e ¢ Przedmiot 1
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7-2 Czesci

Zestawy do sterownika

Zobaczrysunek 7-1.

Jednokanatowy
Pozycja P/N Opis llosé Uwaga
— 173094 1-MODULE POWER UNIT, Versa Spray |, 1
2-gauge, packaged
1 240674 e TAG, ground 5
2 983021 ¢ WASHER, flat, external, 0.203 x 0.406 x 5
0.040in., brass
3 933469 ¢ LUG, 90°, double 2
4 983401 e LOCK WASHER, split, M5, zinc-plated steel 5
5 984702 e NUT, hex, M5, brass 5
6 163443 ¢ JUMPER, ground, cabinet, 15.0 in. 2
7 982284 ¢ SCREW, captive, M5 x 10, stainless steel 8
8 982286 « SCREW, flat head, slotted, M5 x 10, zinc 6
9 140163 ¢ BRACKET, rack mount, Versa-Spray 2
10 173091 ¢ MODULE, elec., Versa-Spray I, 2-gauge, auto 1 A
11 140165 e GASKET, filler, panel, front 2
NS 130629 ¢ CABLE, power, 5-wire, 6.5 ft, female 1 B
NS 335049 ¢ STRAIN RELIEF, cable, 12 mm 1 B
NS 163449 ¢ JUMPER, ground, cabinet, 15.0 in. 1 B
NS 972183 « ELBOW, male, 3/g-in. tube x /4-in. NPT 1 B
NS 983083 e WASHER, flat, 0.203 x 0.309 x 040 in., nylon 8
NS 940073 ¢ O-RING, Viton, 0.145-in. ID x 0.070-in. W, 8
brown
UWAGA A: Rozmieszczenie czesci jest opisane w podrozdziale Sterownik na stronie 7-4.
B: Czesci dostarczane luzem.
NS: Nie pokazano
Dwukanatowy
Pozycja P/N Opis llosé Uwaga
— 173095 2-MODULE POWER UNIT, Versa Spray |, 1
2-gauge, packaged
1 240674 e TAG, ground 3
2 983021 ¢ WASHER, flat, external, 0.203 x 0.406 x 3
0.040in., brass
4 983401 ¢ LOCK WASHER, split, M5, zinc-plated steel 3
5 984702 e NUT, hex, M5, brass 3
8 982286 « SCREW, flat head, slotted, M5 x 10, zinc 6
9 140163 ¢ BRACKET, rack mount, Versa-Spray 2
10 173091 ¢ MODULE, elec., Versa-Spray I, 2-gauge, auto 2 A
11 140165 ¢ GASKET, filler, panel, front 2
NS 130629 e CABLE, power, 5-wire, 6.5 ft, female 2 B
NS 335049 ¢ STRAIN RELIEF, cable, 12 mm 2 B
NS 163449 * JUMPER, ground, cabinet, 15 in. 1 B
NS 972183 « ELBOW, male, 3/g-in. tube x 1/4-in. NPT 2
UWAGA A: Rozmieszczenie czesci jest opisane w podrozdziale Sterownik na stronie 7-4.
B: Oznaczone czes$ci dostarczane luzem.
NS: Nie pokazano

P/N 7119239D
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Czesci 7-3

1401293A

Rys. 7-1 Zestawy do sterownika
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7-4 Czesci

Sterownik
Zobacz rysunek 7-2.
Pozycja P/N Opis llosé Uwaga
— 173091 MODULE, elec, Versa-Spray I, 2-gauge, auto 1
1 981387 e SCREW, captive, M5 x 25 mm, stainless steel 4
2 983038 e WASHER, flat, 0.203 x 0.309 x 0.040 in., nylon 4
3 631138 ¢ GASKET, gauge, 40-mm dia, EPDM 2
4 130655 * PANEL, bezel, 2-gauge 1
5 | --e--- e o« GASKET, panel, bezel 1
6 901267 ¢ GAUGE, air, 0-7 bar, 0-100 psi 2
7 940073 ¢ O-RING, Viton, 0.145-in. ID x 0.070-in. W, 4
brown
8 973572 » COUPLING, pipe, hydraulic, 1/gin., steel, zinc 2
9 129583 e GASKET, bezel 1
10 972840 » TEE, male run, 6-mm tube x /g, universal 2
thread
11 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6-mm OD x 4 mm AR A
12 141603 e SEAL, panel, regulator 2
13 972142 « ELBOW, male, 6-mm tube x 1/4, universal 4
thread
14 901444 * REGULATOR, air, 1/4-in. NPT, 5-125 psi 2
15 940121 ¢ O-RING, Viton, 0.364-in. ID x 0.070-in. W, 1
brown
16 173121 » SEAL, V/g.in. shaft, rotary 1
17 173099 * KNOB, collet, 21 mm, 1/g-in. shaft 1
18 173100 e CAP, knob, flat, 21 mm, with line 1
19 270180 ¢« BOOT, switch, waterproof, english 2
NS 170695 ¢ BOOT, switch, waterproof 2 B

B: Pasuje do ptaskich przetgcznikow dwustanowych starszego typu.
AR: Wedtug potrzeb
NS: Nie pokazano

UWAGA A: Numer zbiorczy. Zamawiane dtugosci sg wielokrotnoscig jednej stopy.

Dalszy cigg na nastgpnej stronie...

P/N 7119239D
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Czesci

7-5
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7-6 Czesci

Sterownik (cq)
Patrz rysunek 7-3.
Pozycja P/N Opis llosé Uwaga
20 1062888 ¢ KIT, manifold, pneumatic output, 2-gauge, 1 C
without auxiliary
21 129591 e ROD, support 2
22 173113 ¢ GASKET, manifold, 3-valve 1
23 982139 ¢ SCREW, flat head, slotted, M4 x 8, steel 5
24 129600 e GASKET, rear panel 1
25 983401 ¢ LOCK WASHER, split, M5, steel, zinc 3
26 982239 ¢ SCREW, fillister head, slotted, M5 x 10, zinc 2
27 982096 e SCREW, pan head, slotted, M4 x 8, zinc 3
28 983416 ¢ LOCK WASHER, M4, internal, steel, zinc 3
29 171031 ¢ CIRCUIT BOARD, Versa Spray || 1
NS 939098 . FUSE, 1-amp, 250V, fast acting 1
NS 939991 . FUSE, 50-mA, 250V, fast-acting 1
30 171017 o SERVICEKIT, IC, Versa-Spray (U1, U2 1
chips)
31 130625 ¢ RECEPTACLE, input, 5-wire, male 1
32 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/5in. 2
33 984526 e NUT, lock, 1/o-in. conduit 2
34 933343 ¢ CONNECTOR, plug, 5-pin 1
35 130627 ¢ RECEPTACLE, input, 6-wire, female 1
36 933162 ¢ TERMINAL, push-on, 250 series, 22-18 AWG 1
37 240674 ¢ TAG, ground 1
38 933469 ¢ LUG, 90°, double, 0.250, 0.438 1
39 983021 ¢ WASHER, flat, external, 0.203 x 0.406 x 1
0.040in., brass
40 984702 e NUT, hex, M5, brass 1
41 163443 « JUMPER, ground, cabinet, 15 in. 1
NS 939004 ¢ STRAP, cable, 0.06-1.75, natural 1

UWAGA C: Rozmieszczenie czesci opisano w podrozdziale Rozdzielacz z wyjscia pneumatycznego na stronie

7-8.

AR: Wedtug potrzeb
NS: Nie pokazano

P/N 7119239D
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Czesci 7-7
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modutu

1401295A

Rys. 7-3 Czesci sterownika (od 20 do 41)
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7-8 Czesci

Rozdzielacz wyjScia pneumatycznego

Zobacz rysunek 7-4.

Pozycja P/N Opis llosé Uwaga
— 1062888 KIT, manifold, pneumatic output, 2-gauge, without 1
auxiliary
1 972841 e CONNECTOR, male, 10-mm tube x 1/4-in. RPT 1
2 173114 ¢« MANIFOLD BODY, 3-valve, Versa-Spray I 1
3 972141 « CONNECTOR, male, 6-mm tube x /g in., 8
universal thread

4 973402 « PLUG, pipe, socket, flush, 1/g, zinc 2
5 248716 ¢ VALVE, 3-way cartridge 3
NS 173123 e « KIT, spring, cartridge valve, bag of three 1
6 173116 ¢ GASKET, manifold/pilot plate 1
7 173115 ¢ MANIFOLD, pilot plate 1
8 335241 ¢ CONNECTOR, plug, 2-position 1
9 129503 ¢ VALVE, solenoid, 12 Vdc, N.O. 1
10 129933 * ELBOW, male, 10-32 x 1/g-in. ID, barbed 1
11 900572 ¢ TUBING, silicone, 0.093-in. ID x 0.062 in. thick AR A
12 173090 e FITTING, male, 10-32 x 1/g-in. ID, barbed 1
13 982214 ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 20, zinc 4
14 983401 ¢ LOCK WASHER, split, M5, steel, zinc 4
15 973411 * PLUG, pipe, socket, flush, 1/4- zinc 1
NS 939110 e STRAP, cable, 0.875-in. diameter 1

UWAGA A: Numer zbiorczy. Zamawiane dtugosci sg wielokrotnoscig jednej stopy.

AR: Wedtug potrzeb

NS: Nie pokazano

Rys. 7-4

Czesci rozdzielacza wyjscia pneumatycznego

1401296A
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