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Introduction  O-1
Nordson International
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg | 49-4131-8940 49-4131-894 149
Diisseldorf- |49-211-3613169 | 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-2303 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-1186263 | 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-06-313 2244
Sweden HotMelt | 46-40-6801700 | 46-40-932 882
Finishing |46 (0) 30366950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-4954200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Indicacdes de seguranca  1-1

Introducao

Seccao 1
Indicacoes de seguranca

Leia atentamente estas indicagdes de seguranga. Os avisos e indicagdes de
seguranca destinados a execucéo de tarefas e seguranga com o
equipamento séo incluidos ao longo da documentacao sempre que
necessario.

Certifique-se de que toda a documentagéo do equipamento, incluindo estas
indicagcbes de seguranca, esta facilmente acessivel aos operadores.

Pessoal qualificado

Os detentores de equipamentos Nordson sdo responsaveis pela sua
correcta instalagcéo e operagéao, efectuada por pessoal qualificado.
Considera-se pessoal qualificado os empregados treinados para efectuar
tarefas em seguranca, familiarizados com todas as regras de seguranca e
fisicamnete capazes de efectuar essas mesmas tarefas.

Utilizacao finalidade

A utilizac&o do equipamento Nordson para outra finalidade que ndo a
descrita na documentagao respectiva pode resultar em ferimentos graves ou
danificar o equipamento.

Seguem-se exemplos de utilizag&o incorrecta do equipamento

¢ utilizar materiais incompativeis

¢ efectuar modificagdes sem autorizacao prévia da Nordson
* c¢liminar ou nao respeitar os sistemas de bloqueio

¢ utilizar pecas incompativeis ou danificadas

e utilizar material auxiliar sem aprovagéo

® operar o0 equipamento acima dos niveis recomendados

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Indicagdes de seguranga

Normas e aprovacoes

Certifiqgue-se de que todo o equipamento esta aprovado e € compativel com
0 meio em que se insere. As aprovagdes obtidas para o equipamento da
Nordson serdo consideradas nulas se nao forem respeitadas as instrugdes
para a instalagdo, operagéo e servico.

Todas as fases de instalacdo do seu equipamento devem obedecer as
normas locais em vigor.

Seguranca do operador

Para evitar ferimentos respeite sempre estas indicacdes.

S6 devem trabalhar com o equipamento pessoas consideradas
qualificadas para o trabalho.

A operagéo do equipamento so6 deve ser iniciada se as suas protecgoes,
portas e coberturas estiverem intactas e os sistemas de bloqueio a
funcionar correctamente. Nao desrespeite nem desarme os sistemas de
bloqueio.

Afaste-se de equipamento em movimento. Antes de efectuar qualquer
tipo de manutencéo a este equipamento, desligue a alimentagéo
eléctrica e espere até parar totalmente. Bloqueie a alimentagéo eléctrica
e proteja o equipamento para evitar movimentos inesperados.

Reduza as pressdes penumatica e hidraulica antes de efectuar tarefas
de manutencgao nos sistemas e componentes sob pressao. Desligue,
bloqueie e identifique os interruptores antes da manutengao de
equipamento eléctrico.

Obtenha e leia atentamente as folhas de segurancga de todos os
materiais utilizados. Respeite as indica¢des do fabricante relativamente
ao manuseamento e utilizagdo correctos destes materiais, e utilize todas
as proteccoes recomendadas.

Para evitar ferimentos, conhec¢a bem os perigos menos evidentes no
local de trabalho que muitas vezes ndo podem ser totalmente
eliminados, tais como superficies quentes, arestas, circuitos eléctricos
activos, e pegas em movimento.

Seguranca de incéndio

Para evitar um incéndio ou explosao, respeite estas indicagdes.

E proibido fumar, soldar, lixar e fazer chama em locais de
armazenamento ou utilizagcdo de materiais inflamaveis.

Permita uma ventilacdo adequada para evitar concentragcdes perigosas
de particulas volateis ou gases. Consulte as normas locais ou a folha de
seguranca do material.

N&o desligue os circuitos eléctricos activos sempre que estiver a
trabalhar com materiais inflamaveis. Desligue primeiro a corrente
eléctrica no interruptor geral para evitar faiscas.

S1P0O-03-[SF-Powder]-6
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Indicagbes de seguranga  1-3

Ligacao a terra

/N

* Familiarize-se com os botdes de emergéncia, valvulas de interrupcéo e
extintores de incéndio. Se houver algum indicio de incéndio numa cabina
de spray, desligue imediatamente o sistema de pulverizagéo e as
ventoinhas.

¢ Alimpeza, manutencéo, verificac&o e reparacdo do equipamento
deverao ser efectuados de acordo com as indicagdes fornecidas na
documentagéo do seu equipamento.

e Utilize apenas as pecas de reposicdo compativeis com o equipamento
original. Contacte o seu representante Nordson para obter mais
informacgdes e conselhos sobre pegas.

ATENCAO: A operacéo de equipamento electrostatico danificado é
altamente perigosa e pode resultar em electrocussao, incéndio ou explosao.
Efectue regularmente testes de resisténcia. Se apanhar um choque
eléctrico, por muito ligeiro que seja, ou se verificar a ocorréncia de faiscas ou
centelhas, desligue imediatamente todo o equipamento eléctrico ou
electrostatico. Nao volte a ligar o equipamento enquanto ndo identificar e
resolver o problema.

Todos os trabalhos executados no interior da cabina de pinturaoua 1 m de
cada abertura tém uma classificacao do nivel 2, diviséo 1 ou 2, local de
perigo, e devem obedecer as normas NFPA 33, NFPA 70 (artigos 500, 502 e
516), e ultimas clausulas da NFPA 77.

* Todos o0s objectos condutores nas areas de pintura devem estar ligados
a terra electricamente através de uma resisténcia nao superior a
1 megohm, desde que o instrumento de medicao aplique pelo menos
500 volts ao circuito a calcular.

* Devera efectuar pelo menos uma ligagéo a terra do chao da area de
pulverizacdo, das plataformas do operador, dos tanques, dos suportes
fotosensores, e dos bicos de purga. Todo o pessoal devera estar
também ligado a terra.

¢ Existe um possivel potencial de ignicdo a partir do corpo humano
carregado. Os operadores que se encontrem numa superficie ou
plataforma de pintura, ou que usarem sapatos nao condutores, ndo estao
ligados a terra. O pessoal deve usar sapatos com solas condutoras ou
uma tira de ligagao terra sempre que trabalhar com ou perto de
equipamento electrostatico.

* O operador s6 deve segurar a pistola pelo punho para evitar apanhar
choques eléctricos durante a operagao de pistolas manuais
electrostaticas. Se for necessario utilizar luvas de protecgéo, corte a
palma ou os dedos das luvas ou utilize luvas condutoras ou, ainda, utilize
uma tira de ligagao terra no punho da pistola ou outro tipo de ligacao
apropriado.

¢ Desligue as fontes de alimentacéo electrostéticas e os eléctrodos de
terra antes de efectuar a regulacéo e limpar as pistolas de pulverizagéo.

* Volte a ligar todo o equipamento, os cabos terra e os fios logo depois de
realizar a manutencao necessaria.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Indicagdes de seguranga

Como agir se ocorrer uma falha

Se um sistema ou equipamento nao funcionar correctamente, desligue o
sistema imediatamente e proceda da seguinte forma:

¢ Desligue e bloqueie a alimentacao eléctrica. Feche as valvulas de
interrupcéo pneumaticas e reduza as pressoes.

¢ |dentifique a raz&o da falha e corrija antes de reiniciar o sistema.

Eliminacao

Elimine o equipamento e materiais utilizados durante a operagéo de acordo
com as normas locais.

S1PO-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Indicagbes de seguranga  1-5

Letreiros de seguranca

A tabela 1-1 contém o texto dos letreiros de seguranga deste equipamento.
Os letreiros de seguranca séo fornecidos para ajudar o operador e para a
manutenc¢do segura do seu equipamento. Consulte a localizagdo do letreiro
de seguranca na figura 1-1 .

Tab. 1-1 Letreiros de seguranca

Item Peca Descricao

AVISO: N&o desligue enquanto o circuito estiver activo, excepto se se souber
que a localizagdo néo é perigosa.

2 | 120507 INSTRUCOES DE SEGURANCA

1. Para ser instalado de acordo com todos os cédigos e determinagdes
legais locais, todos os estatutos e regulamentos correspondentes e as
disposicdes de seguranca do manual Nordson.

2. Ligue aterra todo o equipamento e outros objectos de metal dentro de
10 ft (3 m) da area de pintura. Mantenha a area de pintura limpa.

3. As pecgas a trabalhar tém de estar ligadas a terra. Mantenha o
transportador e os ganchos limpos.

4. Segure a pistola com a méo despida. Use sapatos com solas condutoras
tais como couro. (As solas de borracha n&o sdo condutoras.)

5. Desligue a corrente e ligue o bico a terra antes de iniciar a limpeza ou
qualquer outro trabalho na pistola.

6. Na&o armazene materiais inflamaveis na area de pintura.

7. Cuidado: Desligue a corrente eléctrica antes de desligar as ligagdes ou
de abrir a caixa protectora.

AVISO: Desligue a energia eléctrica principal antes
de efectuar a manutencao.

trabalhar com este equipamento electrostatico de pintura. O desrespeito
destas instrugdes pode provocar um incéndio e/ou ferimentos graves.
Colocar este aviso na cabina de pintura.

AVISO: Os procedimentos seguintes TEM de ser cumpridos, quando se
244644

faiscas provenientes de pistolas de soldar ou de esmerilagem afastadas

ﬁ 1. PROIBIDO FUMAR. Mantenha chamas nuas, superficies quentes e
da cabina.

2. Desligue a unidade de carga electrostatica, quando a pistola para pintura
ndo estiver a ser utilizada.

3. Desligue imediatamente em caso de incéndio.

4. Mantenha o circuito de ligagéo a terra, em todos os objectos condutores,
abaixo de 1 megaohm para evitar a produgéo de faiscas. (ANSI/NFPA 33,
Capitulo 9, ou cédigos locais)

5. Se ocorrer producéo de faiscas, interrompa a operagao e corrija as
causas.

6. Instale um sistema de luta contra incéndios, de acordo com ANSI/NFPA
33, Capitulo 7 (ou cddigos locais), antes de operar com pé combustivel.

Continuacgé&o...

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119165D
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Indicagdes de seguranca

Letreiros de seguranca (on)

Item

Peca

Descricao

10.

11.

12.

13.

14.

Instale detectores de chama automaticos, de acordo com ANSI/NFPA 33,
Capitulo 7 (ou codigos locais), antes de operar com pistolas automaticas.

Examine todo o equipamento no inicio de cada periodo de trabalho e
repare ou substitua as pecgas danificadas, soltas ou que faltem.

Antes de limpar, ou efectuar qualquer manutencgéao da pistola
electrostatica para pintura, desligue a unidade de alimenta¢éo de corrente
e ligue o bico a terra. Mantenha o equipamento electrostatico de pintura
de acordo com o manual de instru¢cdes. Nao se desvie. N&o substitua por
pecas de outros fabricantes.

O operador tem de estar ligado a terra para evitar choques provocados
por electricidade estatica. A superficie do chdo tem de ser condutora.
Calcado de luvas tem de ser dissipador estatico de acordo com ANSI
Z41-1991 (ou caodigos locais).

A velocidade do ar através de todas as aberturas da cabina tem de
cumprir os requisitos locais e manter o p6 dentro da cabina. Se o po6 se
escapar da cabina, interrompa a operacéo e elimine a avaria.

O po pode ser toxico ou se um risco de poeira prejudicial. Consulte o
MSDS (folha de dados de seguranga do material) do fornecedor. Se os
operadores ficarem expostos a poeira durante a operagéo, manutencéo,
ou limpeza, estes tém de utilizar equipamento de protecgéo pessoal.

Na&o utilize ar comprimido nem solventes organicos para remover pé da
pele ou do vestuario. Utilize sabdo e agua. Lave as méos antes de comer
ou de fumar.

Pistolas, alimentadores, cabinas, etc., modem ser limpos com ar limpo e
seco a 1,7 bar (25 psig).

Localizacées dos letreiros de seguranca

GUN  powEeRr
OUTPUT |npuT

GUN POWER
OUTPUT  INPUT

Fig. 1-1

Letreiros de seguranca

1401280A
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Descricdgo  2-1

Introducao

Seccao 2
Descricao

A unidade de controlo da fonte de alimentacgéo integral (IPS - Integral Power
Supply) de 2 instrumentos de medig¢éo para Versa-Spray I, proporciona
controlos pneumaticos e electrostaticos, alimentacdo de energia CC, e
funcdes de vigilancia para pistolas automaticas de pintura com pé
Versa-Spray IPS. A unidade de controlo pode ser utilizada como unidade
auténoma ou com uma unidade de controlo principal Nordson MC-3.
Quando utilizada como unidade auténoma, a activagéo da pistola pode ser
feita manual ou remotamente. A activagcdo completamente automatica da
pistola é possivel se a unidade de controlo for utilizada com uma unidade de
controlo principal equipada com controlador Smart-Spray, sensores
fotoeléctricos e um encoder de velocidade da linha.

1401281A

Fig. 2-1 Unidade de controlo Versa-Spray Il IPS (unidade de médulo duplo
ilustrada)

Consulte a figura 2-1. A unidade é constituida por um quadro eléctrico e um
ou dois médulos de controlo. O quadro eléctrico cabe numa prateleira
industrial standard de equipamento de 19 in.. A unidade de controlo fornece
7 a 21 Vcc ao multiplicador de tens&o da pistola para pintura. O
multiplicador produz a tensao electrostatica utilizada para carregar o pé a
medida que ele é aplicado. Um disco rotativo/potenciometro de carregar e
puxar (interruptor kV/AFC) permite ao operador seleccionar entre dois
diferentes modos de controlo e ajustar niveis de saida.

No modo kV, a saida de tenséo é controlada pelo ajuste do potenciometro.
No modo de corrente automatica de realimentagéo (AFC), a saida maxima
de corrente é controlada pelo ajuste do potenciometro. O modo AFC
proporciona uma combinagao 6ptima de saida de kV e forga do campo
eléctrico para pintar, a curta distancia, pecas com cantos interiores e
reentrancias profundas ou voltar a pintar pecas curadas.

© 2005 Nordson Corporation
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2-2 Descricdo

Introducao con)
As entradas e saidas pneumaticas da unidade de controlo estao descritas na
tabela 2-1. As saidas ligadas fornecem ar quando a pistola é activada.
Tab. 2-1 Entradas, saidas e controlos pneumaticos
Descricao Controlos Funcéao

Entrada de ar

Regulada externamente

Abastecimento, max. 7 bar (100 psi)

Saida de ar de

Regulada e ligada internamente

Transporta o pé a partir do alimentador.

transporte
Saida de ar de Regulada e ligada internamente Atomiza e acelera o p6 transportado a
atomizagéo partir do alimentador.

Saida de ar auxiliar

Regulada externamente (conexao
normalmente obturada)

Normalmente nao utilizada com
unidades de 2 instrumentos de medicdo

Saida de arda
pistola

Ligada internamente, regulada
externamente por diafragma de reducéo
fixo adicionado (conexao normalmente
obturada)

Ar de limpeza do eléctrodo (pistolas
manuais e automaticas), ar de difuséao
(pistolas automaticas). O diafragma de
reducao, fornecido com pistola ou kit
Versa-Spray I, reduz a presséo de ar
para 0,7 bar (10 psi).

Controlos do painel dianteiro

Consulte a figura 2-2.

Fig. 2-2

O

100

&

uA

%kV

5 6
I
3
o ' 8
kV 4 10J
0

— &>,

Controlos do painel dianteiro

1401282A
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Descricao  2-3

Tab. 2-2 Controlos do painel dianteiro

Item

Descricao

Funcao

Interruptor da corrente
de alimentagéo

Liga a unidade de controlo. Se o interruptor S5 da placa de
circuitos estiver ajustado para continuo, o interruptor da corrente
de alimentacgdo iniciara a circulagé@o de ar de transporte, ar de
atomizacgéo e ar da pistola e activara o multiplicador da pistola (se
as pressodes de ar estiverem ajustadas acima de zero e o
interruptor kV/AFC estiver ligado).

LED de alimentacao de
energia (verde)

Acende-se quando o interruptor da corrente de alimentagéo da
unidade de controlo estiver ligado.

LED de p¢ (verde)

Acende-se quando a valvula de solendide estiver activada por um
sinal de activacdo. Caudal de ar de transporte e caudal de ar de
atomizagao para a bomba de pd. Ar da pistola circulara para a
pistola Versa-Spray ll, se a conexao opcional for utilizada.

LED kV (&mbar)

Acende-se quando o interruptor kV/AFC estiver ajustado para o
modo de kV e ligado.

LED AFC (ambar)

Acende-se quando o interruptor kV/AFC estiver ajustado para o
modo de AFC e ligado.

Mostrador digital

Indica a percentagem de saida kV, saida de microamperes (1A),
e polaridade do multiplicador (positiva ou negativa) tantos no
modo de kV como no de AFC. O interruptor kV/uA modifica o
mostrador de %KV para pA.

Tanto a saida de kV como a de A oscilardo quando as pecgas
passarem pela pistola. A saida de uA aumenta quando a pistola
se aproxima de uma peg¢a ligada a terra. A saida de kV diminui a
medida que a saida de uA aumenta. Se a unidade estiver no
modo AFC, a saida WA ndo aumentara acima do valor nominal de
corrente maxima. A forma da peca e os caudais de p6 também
afectam a saida pA.

Interruptor kKV/uA

Modifica a saida mostrada de kV para microamperes.

Disco/potenciometro
kV/AFC

Modifica os modos de controlo de tenséo e ajusta os niveis de
saida. A unidade fica em modo kV, ao premir 0 botdo. A unidade
fica em modo AFC, ao puxando o botdo. Rodando o disco para a
posicdo 1, liga-se a tenséo electrostatica. Rodando o disco no
sentido dos ponteiros do reldgio a saida de tensdo aumenta,
estando no modo de kV, ou o valor nominal da corrente maxima
aumenta, estando no modo de AFC.

9a

Regulador e instrumento
de medigéo do ar de
atomizacgéo

9b

Regulador e
instrumento de medicao
do ar de transporte

Controlar e indicar a presséo de ar. Puxar para fora os botdes do
regulador para desbloquear e premi-los para bloquear. Os
caudais de ar de transporte e de ar de atomizagéo sdo
controlados por um sinal de activagéo ou pelo interruptor da
corrente de alimentacdo, em fungéo do ajuste do interruptor S5 da
placa de circuitos.

© 2005 Nordson Corporation
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2-4 Descrigao

Conexoes do painel traseiro

AUX

GUN

p2=nO. |

‘ INPUT: 120/240 VAC, 50/60 HZ, 1, 1 AMP

SERIAL NO. |

‘ AIR INPUT: 7 BAR 100 PSI MAXIMUM

\
‘NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, 44001 USA

|

5
1401283A
Fig. 2-3 Conexdes do painel traseiro
Tab. 2-3 Conexdes do painel traseiro
Item Descricao Funcéao
1 Conector do ar de Tubo de ligacdo de 6-mm, ou 1/4-in., para o abastecimento do ar
transporte de transporte da bomba de p6
2 Conector de ar de Tubo de ligacdo de 10-mm or 3/g-in. para ar de abastecimento.
abastecimento Max. 7 bar (100 psi)
3 Conector do ar de Tubo de ligagéo de 6-mm, ou '/4-in., para o abastecimento do ar
atomizagéo de atomizagéo da bomba de p6
4 Conex&o obturada N&o utilizada com unidades de 2 instrumentos de medic&o.
5 Conexao de ar da Conexao obturada para ar da pistola Versa-Spray Il. A presséo
pistola do ar ndo é regulada. Um diafragma de redug¢éo e um conector,
fornecidos com a pistola, ou um kit de reposi¢éo separado, séo
instalados nesta conexao para reduzir a presséo de ar e
proporcionar uma ligagao de tubos.
6 Respiradouro da valvula | Respiradouro do ar de saida da valvula de solendide. O
de solendide respiradouro n&o se pode obturar.
7 Conector acoplador do Conector acoplador de 6 pinos para o cabo da pistola
cabo da pistola
8 Conector acoplador do Conector acoplador de 5 pinos para o cabo de alimentagéo de
cabo de alimentagéo energia
9 Perno de terra do Conexao do fio de ligagao a terra. A unidade de controlo tem que

armario

estar conectada a uma verdadeira ligagéo a terra.

P/N 7119165D
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Descricdo 2-5

Dados técnicos

Caixa protectora

Sistema eléctrico

Sistema pneumatico

Simbolos

O

DESLIGAR LIGAR

Fig. 2-4

=

TERRA

A caixa protectora da unidade de controlo cumpre os requisitos de IP54 e

classe I, divisao Il.

Entrada 20 ou 240 Vca = 10% para
50/60 Hz

Saida 7-21 Vce

Corrente de saida de curto-circuito | 300 mA

Corrente maxima de saida 500 mA

Presséo de entrada minima 4 bar (60 psi)

Pressao de entrada maxima 7 bar (100 psi)

Pressoes de servico tipicas

Ar de transporte

1,4 bar (20 psi)

Ar de atomizagao

2,1 bar (30 psi)

Ar da pistola (opcional)

0,7 bar (10 psi) fixo, 1 CFM (sem
diafragma de redugéo de origem)

Qualidade do abastecimento de ar

O ar tem que ser limpo e seco. Utilize um exsicador regenerativo ou secador
de ar refrigerado capaz de alcancar um ponto de orvalho de 3,4 °C (38 °F),
ou inferior, para uma presséo de 7 bar (100 psi) e um sistema de filtros com
filtros preévios e filtros do tipo coalescente capazes de remover 6leo, agua e

sujidade na gama dos submicrons.

AR DE TRANSPORTE

Definicdo dos simbolos

AR DE ATOMIZAGAO

)

ALTA TENSAO

O

1400944A
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Instalagdo  3-1

Seccao 3
Instalacao

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicagbes de seguranca contidas aqui e em toda a documentagao.

Montagem

Consulte a figura 3-1. Instalar o quadro eléctrico numa prateleira de
equipamento de 19-in.. Devem utilizar-se calhas para suportar o quadro
eléctrico. Fixe o quadro eléctrico a prateleira com parafusos e anilhas (6)
através dos orificios dos suportes (5).

Configuracao da placa de circuitos

1. Consulte a figura 3-1. Desaperte os parafusos cativos (1) situados nos
quatros cantos do painel dianteiro e retirar o médulo de controlo (2) para
fora do quadro eléctrico. Se necessario, desligue o fio de ligagéo a terra
(3) do modulo de controlo.

S Joooooocooocoooodd ©

oo/ ©

1401284A

Fig. 3-1 Desmontar o médulo de controlo
1. Parafusos cativos 3. Fio deligagao a terra 5. Suportes
2. Mddulo de controlo 4. Placa de circuitos 6. Parafusos e anilhas

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119165D



3-2 Instalagédo

Configuracao da placa de circuitos (o)

2. Configure a unidade de controlo para a sua aplicago utilizando os
blocos de ponte e interruptores ilustrados na figura 3-2 e explicados na

tabela 3-1.

I ,‘ J1
7 @) -
! O,
F b
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— 53 ] @ @ ok CONTINUOUS
[ ] s23 fses O
d gy O |2 O
Ui ds @&
1400890A
Fig. 3-2 Ajustes do bloco de ponte e do interruptor

Tab. 3-1 Ajustes do bloco de ponte e do interruptor
Bloco de ponte J4 — Instale o bloco de ponte para a tensdo correspondente da seguinte maneira:

Topo Tensao de entrada nominal 120/240 Volt (USA)
Meio Tenséo de entrada nominal 110/220 Volt (Europa)
Parte de Tensao de entrada nominal 100/200 Volt (Japao)
baixo

Interruptor S4 — Ajuste o interruptor a gama de tensao se entrada (gama mostrando a gama
seleccionada) da seguinte maneira:

Topo 100/115/120 Vca
Parte de 200/230/240 Vca
baixo

Interruptor S5 — Ajuste o interruptor para a posi¢cao correcta para a sua aplicagao:
Actuador ext. | Actuador externo (pistola manual ou interruptor externo)

Continuo Actuador interno. (O interruptor da corrente de alimentacéo liga o ar e a alta tenséo, se o
interruptor KW/AFC estiver ligado. Utilizar este ajuste com uma pistola automatica.)

P/N 7119165D © 2005 Nordson Corporation
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LigacoOes eléctricas

/N
®

ATEN(;IT\O: Instale um o interruptor de desacoplamento bloqueador, ou
disjuntor, na linha de assisténcia a jusante do equipamento de modo que a
alimentacéo de energia se possa desligar durante a instalagc&o ou
reparacao.

CUIDADO: O equipamento pode danificar-se se a unidade de controlo
estiver ligada a qualquer tensao de linha diferente da indicada na placa de
caracteristicas.

A tens&o nominal de entrada tem de ser 100 - 240 Vca, 1 &, 50/60 Hz.
Os interruptores e as pontes tém de ser ajustados como se mostra na figura
3-2. A unidade de controlo é entregue ajustada para 240 Vca.

1.

Consulte a figura 3-3. Disponha a extremidade nédo terminada do cabo
de alimentagéo de energia através de um conector aliviador de esforgco
estanque ao pé instalado no painel traseiro da unidade de controlo
principal MC-3. Ligue os fios a um dos conectores de ficha da placa de
distribuicdo, exactamente como se mostra na tabela 3-2. As
designacdes dos terminais estao impressas na placa de distribuicéo.

O cabo de alimentagéo de energia liga-se ao conector acoplador (8)
POWER INPUT (entrada de poténcia).

Tab. 3-2 Fung¢des do cabo de alimentacdo de energia

Ligacoes M/C Funcao Cor dos fios
L (L1) Linha (quente) Castanho
N (L2) Neutro Azul
PE (terra protegida) Terra Verde/Amarelo
A/P Nenhuma Preto
TRIG Actuador ext. Branco

Internamente, os fios do conector acoplador da alimentagédo de energia
estdo ligados a uma ficha de 5 pinos que corresponde ao conector
acoplador J1 da placa de circuitos. As ligacoes do conector acoplador
J1 estéo ilustradas na tabela 3-3.

Tab. 3-3 Ligagdes de alimentacéo de energia a placa de circuitos

No. de pino de J1 Cor dos fios

1 Castanho

Azul

Verde/amarelo

Preto

gD

Branco

© 2005 Nordson Corporation
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3-4 Instalacédo

Ligacoes eléctricas (con)

/N

ATENCAO: Na area de pintura, todo o equipamento eléctrico condutor deve
estar ligado a terra. O equipamento sem ligagéo a terra, ou incorrectamente
ligado, pode armazenar uma carga electrostatica criando riscos de choque
eléctrico grave para o pessoal ou faiscas que resultam em incéndio ou
exploséo.

2.

Ligue a fita de terra, fornecida com a unidade de controlo, ao perno de
terra (9). Fixe o grampo a uma ligacao a terra.

Ligue o cabo da pistola IPS ao conector acoplador de GUN OUTPUT

(saida da pistola) (7).

WARNING

Do not disconr/:ct while
circuit is live unl/ss location
is known to be n/n-hazardous

GUN
OUTPUY

AUX

GUN

T 5 | INPUT: 120/240 VAC, 50/60 HZ, 12, 1 AMP
AL NO. | | AIR INPUT: 7 BAR 100 PSI MAXIMUM

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, 44001 USA

Fig. 3-3

1. Arde transporte
2. Entradade ar
3. Arde atomizacéo

Conexdes do painel traseiro

4. Conexao obstruida (ndo utilizada) 7.

5. Conexao de ar da pistola

6. Saida da valvula de solendide 8.
9.

1401283A

Conector acoplador do cabo da
pistola

Conector acoplador do cabo de
alimentacéo de energia

Perno de terra

P/N 7119165D
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Conexoes pneumaticas

Consulte a figura 3-3.

A pressao maxima de ar de entrada é de 7 bar (100 psi). O ar abastecido
tem que ser limpo e seco. Humidade, ou ar contaminado, podem originar
que o po se aglomere no alimentador, se agarre as paredes da mangueira
de alimentagéo, entupa as gargantas dos venturis das bombas e passagens
da pistola; e causar ligacado a terra ou a formacgao de arcos voltaicos dentro
da pistola.

Utilize filtros prévios e filtros coalescentes com drenagens automaticas e um
secador refrigerado ou com exsicador regenerativo capaz de produzir um
ponto de orvalho de 3,4 °C (38 °F), ou mais baixo, a 7 bar (100 psi).

INDICAGAO: A unidade é fornecida com conectores de tubos de 10 e

6 mm instalados nas conexdes de entrada e de saida. Para utilizar tubos de
3/g- ou 1/4-in., retire os conectores e instale em seu lugar os conectores de
3/g- e 1/4-in. enviados com a unidade. Envolver as roscas dos conectores
com fita de PTFE antes de os instalar.

Entrada e saida de ar

Tab. 3-4 Conexoes de entrada e saida de ar

Tipo de ar Tamanho De Para
dos tubos
Entrada 10-mmou abastecimento de ar Conector IN (2) do
3/g-in. painel traseiro
Saida
Ar de 6-mm ou Conexéao do ar de Conexao "F” da
transporte 1/4-in. transporte (1) bomba de p6
do painel traseiro
Arde 6-mm ou Conexao do ar de Conexao "A” da
atomizagdo 1/4-in. atomizacao (3) bomba de pé
do painel traseiro
INDICACAO: Instale uma vélvula de fecho com auto-descarga, operada manualmente, na linha de
abastecimento a unidade de controlo.

Ar da pistola

Para utilizar o ar da pistola numa pistola Versa-Spray Il, terd de instalar o
diafragma de reducgéo e o conector fornecidos com a pistola, ou o kit de
reposi¢éo, na conexdo GUN (pistola).

1.
2.

Desligue a ficha da conexao de ar GUN (5).

Envolver fita de PTFE a roda das roscas do diafragma de redugéo e

instale-o na conexdo GUN.

Instale o tubo de 6 mm x conector BSPT de 1/g-in. na extremidade

roscada do diafragma de redugéo.

Ligue o tubo ao diafragma de redugéo, encaminhe o tubo com o cabo até
a pistola e ligue o tubo aos conectores apropriados da pistola. Consulte
mais informacdes no nosso manual da pistola ou na folha de instrugéo

do Kkit.

© 2005 Nordson Corporation
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Operacao 4-1

Arranque

> [>

/N

Seccao 4
Operacao

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicagbes de seguranca contidas aqui e em toda a documentagao.

ATENCAO: Este equipamento pode ser perigoso, a ndo ser que seja
utilizado de acordo com as regras expostas neste manual.

Antes de operar um sistema de pintura com p6 Nordson, leia todos os
manuais dos componentes do sistema e familiarize-se com as
caracteristicas de funcionamento de cada componente. Uma compreenséo
total do funcionamento do sistema ajuda-lo-a a obter os resultados
desejados e a diagnosticar os problemas.

ATENCAO: Na area de pintura, todo o equipamento eléctrico condutor deve
estar ligado a terra. O equipamento sem ligacao a terra, ou incorrectamente
ligado, pode armazenar uma carga electrostatica criando riscos de choque
eléctrico grave para o pessoal ou faiscas que resultam em incéndio ou
exploséo.

Antes de activar a unidade de controlo, verifique se os ventilador de
extraccao da cabina estao ligados, se o sistema de recuperacao de pd esta
em funcionamento e se o p6 no alimentador esta completamente fluidificado.
Consulte os procedimentos de arranque e paragens nos manuais de
componentes apropriados.

INDICAGAO: Quando uma pistola for colocada em servico pela primeira
vez, ajuste o disco kV/AFC para o modo kV, rode o disco para o ajuste
maximo e registe a saida LA sem pecas em frente da pistola. Observe a
saida pA diariamente, sob as mesmas condigbes. Um aumento significativo
da saida pA indica um possivel curto-circuito na resisténcia da pistola. Uma
reducéo significativa indica uma resisténcia avariada ou um multiplicador de
tensao avariado.

1. Se estiver a utilizar uma unidade de controlo principal, ligue o interruptor
da corrente de alimentagéo.

2. Ligue o interruptor da corrente de alimentag&o da unidade de controlo. O
LED de alimentagao de energia acender-se-a.

Se tiver ajustado o interruptor S5 para continuo e estiver utilizando uma
pistolas automaticas, o LED de alimentagao de energia acender-se-a. O
ar de atomizacgéo e de transporte comecara a fluir para a bomba de po.
Se o disco kV/AFC tiver sido ligado, o multiplicador de tensdo estara
activado.

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7119165D



4-2 Operacgéo

Arranque (cont)

Ajustes

/N

3. Ajuste as pressdes de ar de transporte e de ar de atomizacgéo.
Ar de atomizagéo: 2,1 bar (30 psi)
Ar de transporte: 1,4 bar (20 psi)

4. Active a pistola. A pistola comecara a pintar com pé quando a unidade
de controlo principal se ligar, ou se o interruptor S5 estiver ajustado para
continuo, quando a unidade de controlo estiver ligada. Se estiver
utilizando um controlador programavel Smart-Spray, consulte as
instrugcdes para activar manualmente a pistola no respectivo manual.

5. Ligue o disco kV/AFC. Prima o disco kV/AFC para dentro para colocar a
unidade no modo kV, ou puxe-o para fora para colocar a unidade no
modo AFC. Consulte mais informagéo na secc¢do Descricéo.

a. Se o disco estiver ajustado para o modo kV, rode-o completamente
no sentido dos ponteiros do relégio, para obter a tensdo maxima.

b. Se odisco estiver ajustado para o modo AFC, rode-o para a posigéo
4. Esta posigcao representa aproximadamente 40 microamperes.

6. Pinte uma peca e ajuste a saida kV ou os ajuste AFC e as pressdes de ar
para conseguir os resultados desejados.

ATENGAO: Desligue a tenséo electrostatica e ligue a terra o eléctrodo da
pistola, antes de ajustar a pistola ou o bico.

Para obter um acabamento de alta qualidade e uma eficiéncia de
transferéncia maxima (percentagem de po aplicado que adere a peca) é
necessario experimentar e ter experiéncia. Os ajustes da tensao
electrostatica e pressdes de ar afectam o rendimento de pintura geral. Na
maioria das aplica¢des, os ajustes devem originar um padréo de pintura, que
dirige tanto p6 quanto possivel para a pega, com um minimo de excesso de
pintura. Estes ajustes permitirdo que uma quantidade maxima de pé
carregado seja atraida para a peca ligada a terra.

Tensao electrostatica/Controlo AFC

Baixar a tensdao € um método comum para tentar melhora a cobertura de
reentrancias profundas e de cantos interiores de pecas. Contudo, baixar a
tensdo também pode reduzir a eficiéncia global de transferéncia. A
velocidade do po, direccédo e a forma do padrdo podem ser tdo importantes,
para a pintura destas areas, como a tensao electrostatica.

P/N 7119165D
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Operagdo 4-3

Utilize o modo AFC quando pintar novamente pecas que ja tenham sido
curadas mas que requeiram pintura e cura adicionais, e quando pintar pecas
com reentrancias profundas. Neste modo, o disco/potenciometro AFC
permite-lhe ajustar um limiar de corrente de realimentagc&o. A tenséo
ajusta-se automaticamente para o maximo. Se o limiar de corrente se
alcancar, a tensao é ajustada automaticamente, a fim de manter a cobertura
requerida. Um ponto de inicio recomendado € a posi¢éo 4 do disco kV/AFC,
gue corresponde aproximadamente a 40 microamperes. E possivel efectuar
ajustes para optimizar o rendimento para diferentes configuracdes de pecgas
e parametros de aplicacao.

O modo AFC também pode ser muito efectivo se for utilizado com pistolas
automaticas. Quando deslocadores de pistolas, ou modificacdes na
configuracdo da peca, causarem modificagdes nas distancias das pecas as
pistolas, os circuitos de AFC mantém a combinacéo optima de tenséo e
corrente. O modo AFC proporciona a eficiéncia maxima de pintura e
transferéncia, quer para pintura de superficies exteriores extensas e planas
a partir de uma disténcia quer movendo a pistola na proximidade para pintar
cantos ou areas reentrantes.

Pressao de ar de fluidificacao

Consulte a pressao do ar de fluidificacdo recomendada no manual do
alimentador. Quando o p6 esta correctamente fluidificado, pequenas bolhas
de ar sobem suave e uniformemente até a superficie deste, fazendo com
que ele pareca que se encontra em ebulicdo. Neste estado, o pd sente-se e
actua de maneira semelhante a um liquido, permitindo que ele seja
facilmente transportado, pela bomba de p6, desde o alimentador até a
pistola para pintura.

Se a pressao de fluidificacao é ajustada para valores demasiado baixos,
pode circular um pé pesado e inconsistente. Se ajustar a pressao de
fluidificacdo demasiado alta, o p6 fervera violentamente e o caudal é
irregular e com possiveis bolsos de ar na corrente de po.

Pressao do ar de transporte

O ar de transporte transporta uma mistura de pé e de ar desde o alimentador
até a pistola para pintura. Aumentando a presséo do ar de transporte,
aumenta a quantidade de p6 aplicado pela pistola e pode aumentar a
espessura do pé depositado na peca.

Se a pressao do ar de transporte € ajustada para valores demasiado baixos,
pode obter formacgéo de pelicula ndo adequada ou uma saida irregular de
po. Se a pressao do ar de transporte é demasiado elevada, pode sair
demasiado po e a uma velocidade demasiado alta. Isto pode causar uma
formacao de uma pelicula demasiado espessa ou uma pintura excessiva, a
qual reduz a eficiéncia de transferéncia e desperdicios de pd. Uma pressao
excessiva do ar de transporte também pode acelerar a acumulagéo po
fundido por impacto (fusédo por impacto) dentro da pistola ou dentro da
bomba, ou causar desgaste prematuro das pecas, da pistola e da bomba,
gue se encontram em contacto com o po.

Mantendo a quantidade de pintura excessiva num valor minimo, reduz-se a
quantidade de p6 a remover e reciclar. Isto minimiza o desgaste e a rotura
dos componentes do sistema, tais como bombas, pistolas para pintura e
filtros, e ajuda a manter os custos de manutengéo baixos.

© 2005 Nordson Corporation
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Paragem

Manutencao di

aria

Pressao de ar de atomizacao

O ar de atomizacao é adicionado as correntes de p6 e de ar para aumentar a
velocidade do pé na mangueira de alimentacao e desfazer os pedagos de
po. Para caudais de po baixos, sdo necessarias pressoes de ar de
atomizag&o mais altas, a fim de manter as particulas de pé em suspenséo
dentro da corrente de ar. Velocidades de p6 mais altas podem causar
modificagcdes no padréo de pintura.

Se a pressao do ar de atomizacgao for ajustada para valores demasiado
baixos, o resultado pode ser uma saida irregular de p6 aplicado pela pistola
acompanhado de expulséo violenta e subita. Se a presséo do ar de
atomizacao for ajustada para valores demasiado altos, pode aumentar a
velocidade do po e causar pintura excessiva exagerada, fuséo por impacto e
desgaste prematuro das pecas das bombas e das pistolas. Se aumentar a
pressdo do ar de atomizagéo, o caudal de pé de algumas bombas
reduzir-se-a, sendo necessario pequenas modificagdes no ajuste da
pressao do ar de transporte para manter o mesmo caudal de po.

Pressao o6ptima de transporte e atomizacao

O ar de transporte e o ar de atomizacdo devem ser ajustados para as
pressdes mais baixas possiveis que proporcionem um padrao de pintura
aceitavel e as desejadas cobertura de po, formagéo da pelicula e qualidade
de acabamento. Estes ajustes podem ser diferentes de um pé para o outro.

1. Desligue o interruptor da corrente de alimentac&o da unidade de controlo
principal. Se nao se utilizar unidade de controlo principal alguma,
desligue o interruptor da corrente de alimentacdo da unidade de
controlo.

2. Execute os procedimentos de manutengao diaria.

Compare a saida uA da pistola no modo kV, sem que se encontrem
pecas em frente a pistola, com a saida e o ajuste gravados no arranque
inicial. Diferencas significativas podem significar que falta a resisténcia
ou o multiplicador da pistola.

¢ Verifique todas as ligagdes a terra, incluindo as das pecas. Pecas nédo
ligadas a terra, ou mal ligadas, afectam a eficiéncia de transferéncia, a
atracgdo electrostatica e a qualidade do acabamento. O equipamento
nao ligado a terra, assim como as pecgas, podem acumular uma carga
que possa originar um arco voltaico e provocar um incéndio ou
uma exploséo.

¢ Verifique as conexdes do pé e do cabo da pistola.

¢ Verifiqgue se o ar que esta a ser abastecido a unidade de controlo esta
limpo e seco.

* Limpe o pd e a poeira depositados sobre o armario da unidade de
controlo com um pano limpo e seco.
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Seccao 5
Localizacao de avarias

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicagbes de seguranca contidas aqui e em toda a documentagao.

Esta seccao descreve os procedimentos para solucionar avarias. Estes
procedimentos cobrem apenas os problemas mais comuns que possa
encontrar. Se esta informagéo nao for suficiente para resolver o seu
problema, contacte o seu representante Nordson local.

Designacgdes de componentes, tais como SW1 e U3, podem ser indicadas
em procedimentos de localizacao de avarias. Estas identificam
componentes na placa de circuitos. Consulte as figuras no fim desta sec¢éo
para localizar estes componentes.

© 2005 Nordson Corporation
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5-2 Localizagao de avarias

Tabela de localizacao de avarias

ATENCAO: A alimentacéo de energia eléctrica tem que estar ligada a fim

A de poder verificar as tensdes. Execute estes procedimentos
cuidadosamente e com ferramentas isoladas. Pode ser fatal tocar em
componentes eléctricos alimentados electricamente.

P/N 7119165D © 2005 Nordson Corporation



Localizagéo de avarias  5-3

Problema Causa possivel Accao correctiva
1. Todos os LEDs Nao ha alimentacao eléctrica Verifique a alimentacéo de corrente a
desligados, sem unidade de controlo.
mostrador Interruptor da corrente de Verifique se o disjuntor S1 funciona
alimentacgéao (S1) desligado ou correctamente.

aberto

Fusivel F1 fundido. C2 em Corrija a sobre carga ou curte-circuite

curto-circuito e substitua o fusivel F1. Se o fusivel
continuar a fundir-se, substitua a
placa de circuitos.

S4 nao esta ajustado Assegurar que o interruptor S4 fica

correctamente ajustado correctamente.

Fio de ponte J4 solto ou ndo Assegurar que o fio de ponte fica

existente colocado correctamente no bloco de
ponte J4.

Enrolamento da valvula de Verifique se existem curto-circuitos,

solendide em curto-circuito comecgando pelo conector J2 da
placa de circuitos.

2. Nao ha alimentacao Enrolamento do solendide, ou Verificar as ligagdes eléctricas do
de corrente ou LEDs ligacOes eléctricas, em curto- solendide.
do p6 apagados circuito, LEDs do p6 apagados
Chip U3 avariado Substitua a placa de circuitos.
3. LED de kV desligado, | LED D5 ou D7 avariado Substitua a placa de circuitos.
LED de AFC
desligado, mostrador | 52 ayariado Substitua a placa de circuitos.
ligado
4. Mostrador desligado, | Q4 avariado Substitua a placa de circuitos.
LED de kV ligado ou ) ) o
LED de AFC ligado U6 avariado Substitua a placa de circuitos.
5. Nao sai ar, LEDs de Unidade de controlo sem ar Verifique a pressao do ar de
po6 acesos alimentacéo.

Colector das valvulas obstruido ou | Retire o colector piloto e a valvula de

cartucho da valvula pegajoso solendide do colector. Verifique se as
vélvulas de cartucho de movem
livremente nos seus orificios.
Verifique se existem bloqueios nas
passagens do colector.

Ma conexao do solenodide Verifique se existe uma conexéo solta
no conector J2 da placa de circuitos
ou se existem fios partidos.

6. Nao saiar, LED de p6 | Diodo D6 em curto-circuito Substitua a placa de circuitos.

desligado, LED de
alimentacao de
energia ligado, LED
de kV ou de AFC
ligado

Q1 avariado. TP-8 aterra é
superior a 1 Volt

Substitua a placa de circuitos.

Continuagéo...
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Localizacdo de avarias

Problema Causa possivel Accao correctiva
7. kV sem saida, LED | N&o existe sinal do actuador, Desligue o cabo da pistola da unidade de
de kV ou de AFC possivel dano do cabo controlo. Active a pistola e verifique se
ligado, LED de pé existe integridade através dos pinos de
desligado, o ficha 1 e 2. Substitua o cabo se ndo
mostrador indica detectar integridade.
00 Mas conexdes no conector J3 Verifique as conexdes do conector J3 e do
da placa de circuitos ou no conector acoplador.
conector acoplador de GUN
OUTPUT (SAIDA DA PISTOLA)
Fusivel F2 fundido Se o fusivel F2 estiver fundido, substitua-o.
Chips U1, ou U2, avariado Substitua o chip U1. Se isto n&o corrigir o
problema, substitua o chip U2. Se isto ndo
corrigir o problema, substitua a placa de
circuitos.
S5 avariado Comutar S5 para posigdo CONTINUOUS
(CONTINUOQ). Ligue a unidade de controlo.
Se agora o ar e kV estiverem disponiveis,
substitua a placa de circuitos.
8. kVsem saida, LED | Disco kV/AFC (S2) desligado Ligue o disco e ajuste-o para o nivel
de kV ou de AFC desejado.
desligado, mostra- , ) . . ~ -
dor desligado, LED | U1, Q2, ou U3 avariados Substitua o chip U1. Se isto n&o corrigir o
de pé ligado problema, substitua a placa de circuitos.
9. Saida de kV baixa Disco kV/AFC (S2) néo ajustado | Aumente o valor nominal da corrente AFC
correctamente ou a saida de kV.
Tenséo de entrada baixa. TP-1 Verifique se S4 e J4 estao ajustados
inferiora = 24 Vcc correctamente para a tensédo de entrada.
Regulador U1 avariado Verifigue com um voltimetro se entre TP-2 e
a terra existem 21 Vcc. Esta tensédo nédo
estiver presente, substitua o chip U1.
Resisténcia da pistola, cabo, ou | Verifique a resisténcia da pistola e o
multiplicador, avariados multiplicador com um megaohmimetro.
Verifique a integridade do cabo.
Enrolamento do solendide Substitua a valvula de solendide.
aberto
10. O mostrador indica | Circuito de realimentagdo do Verifiqgue as conexdes do conector J3 na
0 1A de saida, a cabo da pistola aberto, ou solto, | placa de circuitos, no conector acoplador
pistola pinta ou conexao do cabo suja de GUN OUTPUT (SAIDA DA PISTOLA) e
normalmente no multiplicador da pistola. Verifique a
integridade do cabo. Substitua o cabo se
néo detectar integridade.
Resisténcia de realimentacéo Substitua o multiplicador da pistola.
aberta Consulte os procedimentos no manual da
pistola.
Interruptor kV/uA (S3) avariado Substitua a placa de circuitos.
11. O mostrador indica | Conexdes do cabo da pistola Verifique as conexdes em J3, no conector

100% kV, mas
indica uma saida
de 0 uA, perda de
eficiéncia de
atraccao/
transferéncia

soltas ou sujas, ou cabo
danificado

Avaria do multiplicador

acoplador e na pistola. Verifique a
integridade do cabo da pistola e substitua
se for necessario.

Substitua o multiplicador.

Continuagéo...
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Localizagéo de avarias  5-5

Tabela de localizacao de avarias (con)

Problema

Causa possivel

Accao correctiva

12. Perda de
revestimento, ma
eficiéncia de
transferéncia

Peca com ma ligagéo a terra

Resisténcia da pistola, ou
multiplicador, avariados

Humidade do ar causando fugas
de kV para a terra

Contaminagéo, devida a sujidade
ou po, das conexodes de alta
tenséo da pistola, causando
formacéo de arcos voltaicos

Meca a resisténcia entra a peca e a
terra com um ohmimetro standard.
Se a resisténcia for superior a um
megaohm, limpe o transportador e os
ganchos das pecgas. Para obter
resultados melhores, a resisténcia
nao deve ser superior a 500Q.

Verifique a resisténcia da pistola e o
multiplicador com um
megaohmimetro.

Verifique o secador de ar e os filtros
de ar.

Verifique a conexao entre o
multiplicador e a resisténcia. Limpe
ou substitua componentes, se for
necessario. Verifique se a massa
dieléctrica foi aplicada
correctamente.

13. Mau acabamento de
superficie, formacao
de crateras,
fissuracao em estrela,
ou tipo pele de
laranja.

Carga superficial excessiva na
peca

Peca com md ligagéo a terra

A condutividade do po é
demasiado baixa

Ajustar o interruptor kV/AFC para o
modo AFC, posicao 4. Ajuste para a
melhor combinac&o de acabamento
de superficie e eficiéncia de
transferéncia. Aumente o ajuste para
melhorar a eficiéncia de transferéncia
do p6. Reduza o ajuste para
melhorar o acabamento de superficie.

Meca a resisténcia entra a peca e a
terra com um ohmimetro standard.
Se a resisténcia for superior a um
megaohm, limpe o transportador e 0s
ganchos das pecas. Para obter
resultados melhores, a resisténcia
nao deve ser superior a 5009.

Contacte o fabricante do pé.

© 2005 Nordson Corporation
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b-6 Localizacéo de avarias

Pontos de teste da placa de circuitos, fios de ponte, interruptores,
fusiveis e conectores
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Fig. 5-1 Pontos de teste da placa de circuitos, fios de ponte, interruptores, fusiveis e conectores
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Localizagéo de avarias ~ 5-7

Diagrama eléctrico

o

Instrumento de medigéo 2

Instrumento de medicgéo 1

Placa de circuitos

Verde/amarelo

Conector acoplador da alimentagdo de energia

Quadro eléctrico — — —

Diagrama de ligagOes eléctricas

| J1 J2 J3
4 3 2 1 1 2 1 2 34 5
QQQO||QO||OOQQQ
: Branco
Preto Preto
Verde/amarelo ) Amarelo
|
| Azul Vermelho
Castanho
Verde
| Branco
|

L

Vélvula de
solendide

! Colector pneumatico de saida

Conector acoplador da pistola
Vermelho
‘?MM%

Cinzento Verde/amarelo

L L

Ligacdo a terra do | Ligacdoa
painel dos terra do
componentes J quadro
I - - - - - - - - eléctrico
1.401.285A
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Localizacao de avarias

Esquema eléctrico

Placa de circuitos |

Fig. 5-3

J1 -
Linha 1 Castanho !_ 4_I Castanho L1
I
Neutro ) Azul ! 5 Azul Lo Cabo de
Terra Verde/amarelo Verde/amarelo _alimentag&o
3 3 Terra
Alarme 4 Preto - Preto Sem conexdo
Comando externo 5 Branco : 5> Branco Comando externo
do disparo |_ J do disparo
1
|
|
J2
1 Valvula de |
2 solendide I
‘ Colector pneumatico de |
! saida |
i3 b Pistola automatica
Actuador 1 Branco 1>_ Multiplicador
Terra A Verde | 2 | Preto 3 Comum
+21 Vcce 3 Vermelho 3 Vermelho 1 +21 Ve
Realimentacéo 4 Amarelo 4 Branco 2 Realimentag&o
Preto
5 57
Cinzento |
| 6
~ Verde/amarelo I
A — e
| Ligacdo a Ligagéo a
terra do terra do painel
quadro dos
eléctrico componentes
- = — — Quadro eléctrico — — — —
1.401.286A

Esquema eléctrico
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Localizagéo de avarias  5-9

Diagrama de tubagem de ar

6
—1
Regulador do ar de transporte
O
O OO
/04
4 O
o’
2
—{3] O
Regulador do ar de atomizaca
egulador do ar de atomizagdo Colector

1.401.287A

Fig. 5-4 Diagrama de tubagem de ar
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Reparagdo  6-1

Seccao 6
Reparacao

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicagbes de seguranca contidas aqui e em toda a documentagao.

Remocao do médulo de controlo

as seguintes tarefas. O desrespeito deste aviso pode causar lesdes

f ATENCAO: Desligue e bloqueie a alimentac&o eléctrica antes de executar
pessoais ou morte.

Para substituir ou reparar componentes internos, é necessario retirar o
modulo de controlo do quadro eléctrico.

1. Feche o abastecimento de ar e descarregue a pressdo. Desligue a ficha
o cabo de alimentag&o assim como o cabo e o tubo de ar da pistola.

2. Consulte a figura 6-1. Desaperte os parafusos cativos (1), que seguram
0 médulo de controlo ao quadro eléctrico.

3. Desloque o médulo de controlo para fora do quadro eléctrico e desligue
o fio de ligagao a terra (2) do médulo.

1401288A
Fig. 6-1 Remocéao do moédulo de controlo

1. Parafusos cativos 2. Fiodeligacao aterra 3. Placa de circuitos

© 2005 Nordson Corporation P/N 7119165D



6-2 Reparacgéo

Substituicao do instrumento de medicao e do

regulador

INDICAGAO: E necessario manter um ambiente isento de poeira dentro do
quadro eléctrico da unidade de controlo. Antes de colocar a unidade
novamente em servigo, verifique se as juntas do painel e do instrumento de
medic&o se encontram em boas condi¢des e correctamente instaladas.

Substituicdo do instrumento de medigcao

1.

Consulte a figura 6-2. Desligue o tubo de ar da jungdo em T (1). Retire o
acoplamento (2) e a juncdo em T do instrumento de medicao.

Retire a porca (3) e o grampo (4). Retire o instrumento de medicédo de ar
(8) e o retentor (9) da parte da frente do painel.

Retire a porca e o grampo do novo instrumento de medi¢éo de ar.
Coloque o retentor a roda do chanfro do instrumento de medic&o.

Coloque o instrumento de medig&o no painel e fixe-o com o grampo € a
porca. Alinhe correctamente a face do instrumento de medi¢édo antes de
apertar a porca.

Envolva a rosca do instrumento de medicao com fita de PTFE. Monte o
acoplamento no instrumento de medic&o.

Envolva as roscas da jungdo em T com fita de PTFE e monte-a no
acoplamento. Ligue novamente o tubo a juncdo em T. Consulte o
Diagrama de tubagem de ar na pagina 5-9.

Substituicao do regulador

1.

Anote a orientacao do regulador, as conexdes utilizadas, a posi¢do dos
conectores e o numero de tubos ligados aos conectores. Uma seta no
corpo do regulador indica o sentido do fluxo de ar através do regulador.
Instale o novo regulador com a mesma orientacao e ligagdes como o
antigo.

Consulte a figura 6-2. Desligue os tubos de ar dos conectores de
cotovelo (5).

Retire a anilha de imobilizagéo serrilhada (10) que fixa o regulador
ao painel.

Retire o regulador (6) e a junta (7) do painel. Retire os conectores de
cotovelo do regulador.

Envolva as roscas dos conectores de cotovelo com fita de PTFE e
monte-0s no novo regulador. Coloque a junta no regulador.

Monte o regulador no painel dianteiro. Fixe o regulador ao painel
dianteiro com a anilha de imobilizagao.

Ligue os tubos de ar aos conectores de cotovelo. Consulte o Diagrama
de tubagem de ar na pagina 5-9.
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Reparagdo 6-3

9
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1401289A
Fig. 6-2 Substituigdo dos instrumentos de medicao e do regulador
1. JuncdoemT 5. Conectores de cotovelo 8. Instrumento de medicéo
2. Acoplamento 6. Regulador 9. Retentor
3. Porca 7. Junta 10. Anilha de imobilizagédo
4. Grampo
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Rearmamento do colector de valvulas

A valvula de solendide e as valvulas de cartucho podem ser substituidas
sem remover o colector para fora do painel traseiro.

Substituicdo da valvula de solendide

1.

Consulte a figura 6-3. Desligue o tubo de saida (10) do conector de
cotovelo estriado (8) situado no topo da valvula de solendide (9).

Desligue a ficha (7) do conector acoplador J2 da placa de circuitos.

Coloque uma vara metalica de pequeno diametro, ou um furador, num
dos orificios da base da valvula de solenodide. Utilize a vara para
desenroscar a valvula para fora do colector piloto (6).

INDICAGCAO: N3o desenrosque a seccdo do enrolamento do solendide da
sec¢do da valvula. Se a vélvula de solendide estiver desarmada, volte a
arma-la como se ilustra no detalhe da figura 6-3. Assegure que o diafragma
fiqgue montado com a face vedante voltada para a valvula.

4.

Retire a ficha e o conector de cotovelo estriado da valvula de solendide
antiga e instale-os na nova valvula de solendide. Aplicar cola de fixagdo
de roscas as roscas dos conectores, antes de os instalar.

Envolva a rosca da valvula de solendide com fita de PTFE. Enrosque a
valvula no colector piloto. Aperte bem a valvula.

Ligue novamente o tubo do ar de saida ao conector. Ligue a ficha ao
conector acoplador J2.

Substituicao das valvulas de cartucho de trés vias

1.

Consulte a figura 6-3. Retire os parafusos e anilhas de segurancga (11)
do colector piloto (6).

Retire o colector piloto e a junta (5) do colector (1).
Retire os conectores rectos de tubos (2) de 6 mm das conexdes 2, 4 € 6.

Introduza uma vara de latdo ou bucha de madeira nas conexdes abertas
e empurre as valvulas de cartucho (4) para fora do colector. Retire as
molas (3) do cartucho. Os novos cartuchos incluem novas molas.

Monte as molas nas novas valvulas de cartucho e introduza os cartuchos
no colector.

Envolva as roscas dos conectores, que retirou no passo 3, com fita de
PTFE e monte-os nas conexdes.

Monte a junta, o colector piloto e a valvula de solenéide no colector.

Ligue os tubos de ar as unides. Consulte o Diagrama de tubagem de ar
na pagina 5-9.
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Fig. 6-3 Substitui¢éo da valvula de solendide e das valvulas de cartucho
1. Colector 7. Ficha 13.
2. Conectores de tubos 8. Conector de cotovelo estriado 14.
3. Mola 9. Valvula de solendide 15.
4. Valvulas de cartucho 10. Tubo de saida 16.
5. Junta 11. parafusos de anilhas de 17.
6. Colector piloto seguranca 18

12.

Seccao do enrolamento

13

1401290A

Secgéo da valvula
Calgo

Diafragma

Junta do painel
Anilhas de seguranga
. Parafusos
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6-6 Reparacéo

Substituicao da placa de circuitos

1. Retire 0 mddulo de controlo do quadro eléctrico como se descreve em
Remocgédo do mdédulo de controlo na pagina 6-1.

2. Desligue a ficha (7) dos conectores acopladores J1, J2 e J3 da placa de
circuitos.

3. Consulte a figura 6-4. Retire as porcas de protecgao contra poeira (1)
que seguram os interruptores basculantes (2) de alimentacao de
corrente e de kV/uA ao painel dianteiro.

4. Retire a capa (4) e o manipulo (5) do interruptor de kV/AFC (7).

Retire a porca (6) que segura o interruptor ao painel.

1 oA

.
L

8
4 6

@ [ |

|

7 E
1401291A
Fig. 6-4 Remocéo das protecgdes contra poeira e dos manipulos dos interruptores antes de retirar a placa de
circuitos
1. Porcas de protecgéo contra 4. Capa 7. Potenciémetro
poeira 5. Manipulo 8. Junta térica

2. Interruptores basculantes
3. Painel dianteiro

6. Porca
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Reparagdo 6-7

6. Consulte a figura 6-5. Retire os parafusos (1, 2), que seguram a placa de
circuitos ao modulo de controlo, e retire a placa do médulo.

7. Parainstalar uma nova placa de circuitos no médulo, siga os
procedimentos de remoc&o por ordem inversa. Assegure que a junta
torica (8) ilustrada na figura 6-4 esta colocada no seu lugar antes de
instalar novamente a placa no médulo.

CUIDADO: Nao aperte demasiado os parafusos pois, caso contrario,
danificara a placa de circuitos.

=

=

—_

1401292A
Fig. 6-5 Remocao dos parafusos que seguram a placa de circuitos ao modulo

1. Parafusos curtos
2. Parafusos longos
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Instalacao do modulo de controlo

Verifique todas as conexdes eléctricas antes de instalar o médulo no quadro
eléctrico.

1. Consulte a figura 6-1. Ligue o fio de ligagéo a terra (2) ao mddulo.

2. Assegure-se de que as juntas dos painéis dianteiro e traseiro ndo estéo
danificadas e que estéo correctamente posicionadas. Desloque o
maédulo de controlo para dentro do quadro eléctrico.

3. Aperte os parafusos cativos (1), para fixar o médulo de controlo
ao quadro eléctrico.

4. Ligue o cabo da pistola ao conector acoplador da GUN OUTPUT (SAIDA
DA PISTOLA) e o cabo de alimentag&o ao conector acoplador da
POWER INPUT (ENTRADA DE CORRENTE DE ALIMENTACAO).

5. Ligue o fio de ligacédo a terra do quadro eléctrico a uma verdadeira
ligacéo a terra.

6. Ligue o tubo de ar as unides de entrada e de saida situadas no painel
traseiro, como se descreve em Conexdes pneumaticas, na pagina 3-5.
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Pecas 7-1

Seccao 7
Pecas

Introducao

Para encomendar pecas, contacte o seu distribuidor ou o representante da
Nordson. Sirva-se desta lista de pegas e das figuras para descrever e
localizar as pecgas.

Utilizar a lista de pecas ilustrada

Na coluna PECA identificam-se as pecas ilustradas na figura que segue
cada lista de pecas. O cddigo NS (N&o Indicado = Not Shown) significa que
a peca néo esta ilustrada. Um trago (—) serve para indicar que o numero da
peca se aplica a todas as pecas ha ilustracéao.

O ndmero na coluna P/N corresponde ao niumero da peca na Nordson
Corporation. Uma série de tragos nesta coluna significa que (-- - - - - ) a peca
nao pode ser encomendada separadamente.

A coluna DESCRICAO indica o nome da peca, a sua dimenséo e outras
caracteristicas necessarias. As tabulacées demonstram a relagéo entre
conjuntos, componentes e pegas.

* Se encomendar o conjunto, os numeros 1 e 2 serao incluidos.
®* Se encomendar o numero 1, 0 numero 2 sera incluido.

® Se encomendar o numero 2, recebe apenas o nimero 2.

O numero na coluna QUANTIDADE significa a quantidade pretendida por
unidade, conjunto ou componente. O codigo AR (Conforme Necessario = As
Required) é utilizado se o numero da peca corresponder a uma peca
encomendada em grandes quantidades ou se a quantidade por conjunto
depender da versao ou modelo do produto.

As letras na coluna NOTA referem-se as notas no final de cada lista de
pecas. As notas contém informacao importante sobre a sua utilizacao e
encomenda. Esta informag&o nunca deve ser descurada.

Peca P/N Descricao Quantidade Nota
— 0000000 Conjunto 1
1 000000 ¢ Componente ou peca 2 A
2 000000 e « Componente ou peca 1
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7-2 Pecas

Conjuntos de unidades de controlo

Consulte a figura 7-1.

Um modulo
Peca P/N Descricao Quantidade | Nota
— 173094 1-MODULE POWER UNIT, Versa Spray I, 2-gauge, 1
packaged
1 240674 e TAG, ground 5
2 983021 « WASHER, flat, external, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 5
brass
3 933469 e LUG, 90°, double 2
4 983401 ¢ LOCK WASHER, split, M5, zinc-plated steel 5
5 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 5
6 163443 ¢ JUMPER, ground, cabinet, 15.0 in. 2
7 982284 ¢ SCREW, captive, M5 x 10, stainless steel 8
8 982286 ¢ SCREW, flat head, slotted, M5 x 10, zinc 6
9 140163 ¢ BRACKET, rack mount, Versa-Spray 2
10 173091 ¢ MODULE, elec., Versa-Spray I, 2-gauge, auto 1 A
11 140165 ¢ GASKET, filler, panel, front 2
NS 130629 e CABLE, power, 5-wire, 6.5 ft, female 1 B
NS 335049 ¢ STRAIN RELIEF, cable, 12 mm 1 B
NS 163449 ¢ JUMPER, ground, cabinet, 15.0 in. 1 B
NS 972183 « ELBOW, male, 3/g-in. tube x /4-in. NPT 1 B
NS 983083 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0.309 x 040 in., nylon 8
NS 940073 ¢ O-RING, Viton, 0.145-in. ID x 0.070-in. W, brown 8
NOTA A: Consulte a lista de pegas em Mddulo de controlo na pagina 7-4.
B: Estas pecgas sao enviadas soltas.
NS: Nao indicado
Dois mdédulos
Peca P/N Descricao Quantidade | Nota
— 173095 2-MODULE POWER UNIT, Versa Spray Il, 2-gauge, 1
packaged
1 240674 e TAG, ground 3
2 983021 « WASHER, flat, external, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass
4 983401 ¢ LOCK WASHER, split, M5, zinc-plated steel 3
5 984702 e NUT, hex, M5, brass 3
8 982286 « SCREW, flat head, slotted, M5 x 10, zinc 6
9 140163 ¢ BRACKET, rack mount, Versa-Spray 2
10 173091 ¢ MODULE, elec., Versa-Spray Il, 2-gauge, auto 2 A
11 140165 e GASKET, filler, panel, front 2
NS 130629 e CABLE, power, 5-wire, 6.5 ft, female 2 B
NS 335049 e STRAIN RELIEF, cable, 12 mm 2 B
NS 163449 ¢ JUMPER, ground, cabinet, 15 in. 1 B
NS 972183 * ELBOW, male, 3/g-in. tube x 1/4-in. NPT 2
NOTA A: Consulte a lista de pecas em Mddulo de controlo na pagina 7-4.
B: As pecas com notas séo enviadas soltas.
NS: Nao indicado
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Pecas

1401293A

Conjuntos de unidades de controlo

Fig. 7-1
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7-4 Pecas

Modulo de controlo

Consulte a figura 7-2.

Peca P/N Descricao Quantidade Nota
— 173091 MODULE, elec, Versa-Spray I, 2-gauge, auto 1
1 981387 e SCREW, captive, M5 x 25 mm, stainless steel 4
2 983038 e WASHER, flat, 0.203 x 0.309 x 0.040 in., nylon 4
3 631138 e GASKET, gauge, 40-mm dia, EPDM 2
4 130655 * PANEL, bezel, 2-gauge 1
5 | --e--- e o« GASKET, panel, bezel 1
6 901267 ¢ GAUGE, air, 0-7 bar, 0-100 psi 2
7 940073 ¢ O-RING, Viton, 0.145-in. ID x 0.070-in. W, 4
brown
8 973572 » COUPLING, pipe, hydraulic, 1/gin., steel, zinc 2
9 129583 e GASKET, bezel 1
10 972840 » TEE, male run, 6-mm tube x /g, universal 2
thread
11 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6-mm OD x 4 mm AR A
12 141603 e SEAL, panel, regulator 2
13 972142 « ELBOW, male, 6-mm tube x 1/4, universal 4
thread
14 901444 * REGULATOR, air, 1/4-in. NPT, 5-125 psi 2
15 940121 ¢ O-RING, Viton, 0.364-in. ID x 0.070-in. W,
brown
16 173121 » SEAL, V/g.in. shaft, rotary 1
17 173099 * KNOB, collet, 21 mm, 1/g-in. shaft 1
18 173100 e CAP, knob, flat, 21 mm, with line 1
19 270180 ¢« BOOT, switch, waterproof, english 2
NS 170695 ¢ BOOT, switch, waterproof 2 B

NOTA A: Numero de pega de conjunto. Encomendar em incrementos de um pé (30 cm).
B: A cabina adapta-se a interruptor basculante de palheta plana de tipo antigo.

AR: Conforme necessario

NS: Nao indicado

Continuagéo...
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7-6 Pecas

Modulo de controlo (cont)

Consulte a figura 7-3.

ltem Peca Descricao Quantidade Nota
20 1062888 ¢ KIT, manifold, pneumatic output, 2-gauge, 1 C
without auxiliary
21 129591 e ROD, support 2
22 173113 ¢ GASKET, manifold, 3-valve 1
23 982139 « SCREW, flat head, slotted, M4 x 8, steel 5
24 129600 e GASKET, rear panel 1
25 983401 ¢ LOCK WASHER, split, M5, steel, zinc 3
26 982239 « SCREW, fillister head, slotted, M5 x 10, zinc 2
27 982096 e SCREW, pan head, slotted, M4 x 8, zinc 3
28 983416 ¢ LOCK WASHER, M4, internal, steel, zinc 3
29 171031 e CIRCUIT BOARD, Versa Spray Il 1
NS 939098 e o FUSE, 1-amp, 250V, fast acting 1
NS 939991 e « FUSE, 50-mA, 250V, fast-acting 1
30 171017 e o SERVICEKIT, IC, Versa-Spray (U1, U2 1
chips)
31 130625  RECEPTACLE, input, 5-wire, male 1
32 939122 e SEAL, conduit fitting, 1/5in. 2
33 984526 e NUT, lock, 1/o-in. conduit 2
34 933343 ¢ CONNECTOR, plug, 5-pin 1
35 130627 ¢ RECEPTACLE, input, 6-wire, female 1
36 933162 ¢ TERMINAL, push-on, 250 series, 22-18 AWG 1
37 240674 ¢ TAG, ground 1
38 933469 ¢ LUG, 90°, double, 0.250, 0.438 1
39 983021 ¢ WASHER, flat, external, 0.203 x 0.406 x 1
0.040in., brass
40 984702 e NUT, hex, M5, brass
41 163443 « JUMPER, ground, cabinet, 15 in. 1
NOTA C: Consulte alista de pecas em Colector pneumatico de saida na pagina 7-8.

AR: Conforme necessario
NS: Né&o indicado
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Fig. 7-3 Pecas de modulos de controlo (ltens 20 a 41)
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7-8 Pecas

Colector pneumatico de saida

Consulte a figura 7-4.

Peca P/N Descricao Quantidade Nota
— 1062888 KIT, manifold, pneumatic output, 2-gauge, without 1
auxiliary
1 972841 e CONNECTOR, male, 10-mm tube x 1/4-in. RPT 1
2 173114 « MANIFOLD BODY, 3-valve, Versa-Spray I 1
3 972141 « CONNECTOR, male, 6-mm tube x /g in., 8
universal thread
4 973402 « PLUG, pipe, socket, flush, 1/g, zinc 2
5 248716 ¢ VALVE, 3-way cartridge 3
NS 173123 e « KIT, spring, cartridge valve, bag of three 1
6 173116 ¢ GASKET, manifold/pilot plate 1
7 173115 ¢ MANIFOLD, pilot plate 1
8 335241 ¢ CONNECTOR, plug, 2-position 1
9 129503 ¢ VALVE, solenoid, 12 Vdc, N.O. 1
10 129933 * ELBOW, male, 10-32 x 1/g-in. ID, barbed 1
11 900572 ¢ TUBING, silicone, 0.093-in. ID x 0.062 in. thick AR A
12 173090 » FITTING, male, 10-32 x 1/g-in. ID, barbed 1
13 982214 ¢ SCREW, pan head, slotted, M5 x 20, zinc 4
14 983401 ¢ LOCK WASHER, split, M5, steel, zinc 4
15 973411 * PLUG, pipe, socket, flush, 1/4- zinc 1
NS 939110 e STRAP, cable, 0.875-in. diameter 1
NOTA A: Numero de pega de conjunto. Encomendar em incrementos de um pé.
AR: Conforme necessario
NS: N&o indicado

Fig. 7-4

Pecas do colector pneumatico de saida
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