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A Nordson Corporation 6rémmel fogadja, ha termékeivel kapcsolatban
informaciokéréssel, megjegyzésekkel és kérdésekkel hozza fordulnak.
A Nordson céggel kapcsolatban az alabbi Internet cimen olvashat

altalanos tudnivalokat: http://www.nordson.com.
Tajékoztatas

A Nordson Corporation kiadvanyat szerzgi jog védi. A szerz6i jog
keletkezésének eredeti datuma: 2004. E dokumentumot a Nordson
eldzetes irasbeli hozzajarulasa nélkil — még kivonatosan sem szabad —
fotdkopia, vagy mas modon reprodukalni vagy mas nyelvre leforditani.
A kiadvanyban olvashaté informacio el6zetes értesités nélkiil valtozhat.

Nordson, Nordson logo, Sure Coat, Tribomatic és Versa-Spray a

Nordson Corporation bejegyzett védjegyei.
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P/N7105814B

© 2004 Nordson Corporation



Introduction  O-1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Ldneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Disseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA
Japan Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
North America Canada 1-905-475 6730 | 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
N|_EN_K-0702 © 2002 Nordson Corporation

All rights reserved




Biztonsagi utmutatasok  1-1

Bevezetés

Fejezet 1
Biztonsagi utmutatasok

Olvassa és és kovesse a biztonsaggal kapcsolatos alabbi utmutatasokat.
A feladatokkal és berendezésekkel kapcsolatos figyelmeztetések,

ehhez is, mindaz hozzaférhessen, aki a berendezéseket izemelteti vagy
szervizeli.

Szakképzett egyének

A készlilék tizemeltetdi maguk felelnek azért, hogy a Nordson
készilékeket szakképzett egyének épitsék be, kezeljék és tartsak karban.
Szakképzett egyének azok a munkatarsak vagy megbizottak, akiket
betanitottak a reajuk bizott feladatok biztonsagos végrehajtasara. Ismerik
az 0sszes vonatkozé munkavédelmi és baleset-megel6zési elbirast,
tovabba fizikailag képesek elvégezni a reajuk bizott feladatokat.

Rendeltetésszeri hasznalat

Ha a Nordson berendezéseket a hozzatartozé dokumentacioban
kdzoltektdl eltéré6 modon hasznaljak, ennek személyi sértilés és anyagi kar
lehet az eredménye.

ime néhany példa a berendezés nem rendeltetésnek megfeleld
hasznalatara

* (ssze nem férd anyagok hasznalata

* jogosulatlan médositasok végzése

* biztonsagi védelmek vagy reteszelések eltavolitasa vagy athidalasa
* 0Ossze nem fér6 ill. megrongalodott alkatrészek hasznalata

* jova nem hagyott segédberendezések hasznalata

* berendezések névleges maximalis jellemzbket meghalado
Uzemeltetése

ElGirasok és jovahagyasok

Allapitsa meg, hogy az dsszes berendezés arra a kdrnyezetre van-e
méretezve és jovahagyva, amelyben hasznalni fogjak. A Nordson
berendezések jovahagyasa semmissé valik, ha nem kdvetik a beépitéshez,
uzemeltetéshez és szervizeléshez adott ttmutatasokat.

© 2004 Nordson Corporation
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1-2 Biztonsagi utmutatasok

A berendezés beépitésének minden szakaszaban eleget kell tenni az
Osszes szovetséqi, allami és helyi szabalyzatnak.

Személybiztonsag

Tlazbiztonsag

Kovesse az alabbi utmutatasokat, nehogy sérulések torténjenek.

* Ne mikodtessen vagy szervizeljen berendezéseket, ha nincs meg
hozza a szakképesitése.

* Ne miikodtessen olyan berendezéseket, amelyeknek biztonsagi
védelmei, ajtdi vagy fedelei sériiltek és automatikus reteszelései nem
megfelel6en mikodnek. Ne hidaljon at vagy hatastalanitson
biztonsagi készulékeket.

* Ne dlljon a mozgo6 berendezések mozgasterébe. Mozgd berendezések
beszabalyozasa vagy szervizelése el6tt kapcsolja le az aramellatast és
varja meg, amig a berendezés teljesen megall. Zarja ki az aram
bekapcsolasanak lehetdségét és biztositsa a berendezést varatlan
mozgasok ellen.

* Nyomas alatt 1évd rendszerek vagy elemek beszabalyozasa vagy
szervizelése el6tt mentesitse (engedje le) a hidraulikus és pneumatikus
nyomast. Elektromos berendezések szervizelése el6tt kosse le, zarja ki
és cimkézze fel a kapcsolokat.

* Kérje el és olvassa végig a hasznalt anyagok biztonsagi adatlapjait
(MSDS). Kovesse a gyarto altal az anyagok biztonsagos kezeléséhez
és hasznalatahoz adott utmutatasokat és hasznalja az ajanlott
személyvédod készulékeket.

* Sérllések megelbzése érdekében figyeljen a munkahelyen a kevésbé
nyilvanvalo veszélyekre, amelyeket gyakran nem lehet teljesen
kikiisz6bdlni, példaul a forro felliletek, éles szélek, fesziiltség alatt all6
elektromos aramkorok és mozgo részek, amelyeket gyakorlati okokbol
nem lehet elzarni vagy egyéb modon védeni.

Tz vagy robbanas megel6zéséhez kbvesse az alabbi utmutatasokat.

* Ne dohanyozzon, hegesszen, koszortljon vagy hasznaljon nyilt langot,
ahol gyulékony anyagokat hasznalnak vagy tarolnak.

* Gondoskodjon megfeleld szell6zésrél, nehogy az illékony anyagokbdl
vagy g6zokbol veszélyes koncentraciok képzddjenek. Utmutatasért
forduljon a helyi szabalyzatokhoz vagy a hasznalt anyag biztonsagi
adatlapjaihoz (MSDS).

* Fesziltség alatt all6 aramkoroket addig ne kdsson le, amig gyulékony
anyagokkal dolgozik. A szikrazas megel6zéséhez eldszor az egyik
kikapcsolo aramat kapcsolja le.

* Tudja meg, hogy hol vannak elhelyezve a vész-leallité gombok, elzard
szelepek és tlzolto készulékek. Ha valamelyik szérofulkében tiiz
keletkezik, azonnal allitsa le a szorérendszert és elszivo ventilatorokat.

Uutmutatasok szerint tisztitsa, tartsa karban, vizsgalja le és javitsa.

* C(Csakolyan csere alkatrészeket hasznaljon, amelyeket az eredeti
berendezéssel t6rténd hasznalatra terveztek. Az alkatrészekkel
kapcsolatban a Nordsontol kérhet6 informacio és tanacs.

P/N7105814B
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Biztonsagi utmutatasok  1-3

Foldelés

/N

FIGYELEM: Hibas elektrosztatikus berendezés miikodtetése veszélyes és
aramutést, tizet vagy robbanast okozhat. Id6szakos karbantartasi
programjaba illessze bele az ellenallasok ellendrzését is. Ha akarcsak
gyenge aramutést szenved vagy sztatikus szikrazast vagy atiutést észlel,
azonnal allitson le minden elektromos vagy elektrosztatikus berendezést.
Addig ne inditsa el ujbol a berendezést, amig be nem hatarolta és ki nem
javitotta a problémat.

A filke belsejében és a fllkenyilasok kdrnyezetében létesitett foldelésnek
teljesitenie kell az NFPA 2-es osztaly, 1-es vagy 2-es csoport besorolasu
veszélyes helyekre vonatkozo elirasait. Lasd az NFPA 33, NFPA 70 (NEC
cikkely 500, 502 és 516), és NFPA 77 legfrissebb feltételeit.

* A szorasiterliletek minden villamosan vezet6 targyat elektromosan
olyan foldre kell csatlakoztatni, amelynek ellenallasa legfeljebb
1 Megohm olyan m{iszerrel mérve, amely minimum 500 V nagysag
feszliltséget ad ra a vizsgalt aramkdrre.

o Afoldelendd berendezés a kdvetkezdket foglalja magaban, noha
egyéb részek is lehetnek benne: szorasi tertilet padldja,
kezel6édobogodk, adagol6 garatok, fényszem tartok és lefuvocsovek.
A szorasi terlleten dolgoz6 személyzetet foldelni kell.

* A sztatikusan feltoltddott emberi test gyujtoforrasként szerepelhet.
Festett feliileten, mint példaul munkadobogén allé egyének, vagy
azok, akik nem aramvezet6 cip6t viselnek, nincsenek lefoldelve.

A személyzetnek aramvezet6 talppal ellatott cip6t kell viselnie vagy
foldel6szalagot kell hasznalnia, amely foldkapcsolatot biztosit az
elektrosztatikus berendezéssel vagy ilyen berendezés kdrnyezetében
munkat végz6 egyéneknek.

* Akezeldk keze és a pisztoly fogantyuja k6zott érintkezést kell
biztositani, nehogy aramitést szenvedjenek az elektrosztatikus
szoropisztoly kézben tartasakor. Ha keszty(t kell viselnie, vagja le
a tenyér- vagy ujj részét, viseljen aramvezetd kesztyt vagy hordjon
foldelészalagot, amely a pisztoly fogantyujat valodi foldre
csatlakoztatja.

* Miel6tt beszabalyozna vagy tisztitana a porszoro pisztolyokat, allitsa le
az elektrosztatikus aramellatast és foldelje le a pisztoly elektrodait.

* A berendezés szervizelése utan kosse vissza az 0sszes berendezést,
foldkabelt és huzalt.

Tennivaldk hibas miikodés esetén

Ha valamelyik rendszer vagy a rendszerek valamelyik berendezése hibasan
mUkodik, allitsa le azonnal a berendezést és végezze el az alabbi
Iépéseket:

* KOsse le és zarja ki az elektromos aramot. Zarja el a pneumatikus
elzaro szelepeket és sziintesse meg a nyomasukat.

* Aberendezés Ujrainditasa eldtt hatarolja be a helyét és javitsa ki a
hibas mikddés okat.

© 2004 Nordson Corporation
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1-4 Biztonsagi utmutatasok

Artalmatlanitas

Az izemelés soran és a karbantartasok végzésekor alkalmazott
készilékeket és anyagokat az érvényes rendelkezések szerint kell
artalmatlanitani.

P/N7105814B © 2004 Nordson Corporation



Megismerés  2-1

Fejezet 2
Megismereés
Bevezetés

A Vantage modul rendszer( pisztolyvezérl6 rendszert négy-nyolc darab
automatikus szoropisztoly vezérlésére hasznaljak. A vezérld hasznalhato a
Versa-Spray Il Sure Coat, ill. Tribomatic Il automatikus sz6ropisztolyokkal.

A Vantage modul rendszer( vezérl6 rendszer:

® szabalyozza az atéoml6- és porlaszto-levegd nyomasat a szorépisztoly
poradagolo6 szivattyuja felé

* egyenaramot szolgaltat a szoropisztoly feszlltségsokszorozojanak
* vezérlia szoropisztoly elektrosztatikus kimenetét

* figyelemmel kiséri a szoropisztoly fesziltség- és mikroamper
kimenetét

FO vezérlo egység
Lasd 2-1 abrat.

®
Elblap
L e SR A 2 3
@ ® @ @®
®o / e CONVEYOR
Q / BYPASS \
@ [€] €] @ |
[ () resoy |
: \ /
\ /
| \ @ LOCKOUT Y
<>
| ~_ -
- - 4
1401376A
Abra 2-1 Fo vezérld egység

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105814B



2-2 Megismerés

FO vezérlo egység (folyt.)

Tab. 2-1 F6 vezérlé egység el6- és hatlapja

kulcsos kapcsolo

Tétel Elem Funkcio
1 Szoropisztoly Négy-nyolc darab szoropisztolyt vezérel. Lasd a Szdropisztoly
kezelbelemei kezelbGelemei és kijelzi cim(i részt a 2-2 oldalon, ahol tovabbi
ismertetést olvashat.
2 F6 haldzati kapcsold | Be- és kikapcsolja a f6 vezérlot
3 Kizaro (Lockout) Hasznalataval megkerilhet6 a konvejor reteszelése vagy kizart moédba

helyezhet6 a rendszer.

CONVEYOR Lehetdvé teszi a kezeldnek, hogy kiiktatott konvejor mellett is inditsa a

BYPASS szoropisztolyt.

READY A jar6 rendszer alapértelmezett beallitasa. A szordpisztolyok leallnak,
amikor a konvejor leall.

LOCKOUT Leallitja a szoropisztolyokat és szivattyukat és megeldzi, hogy az

egységet inditani lehessen. A biztonsag érdekében hasznalja a
LOCKOUT (Kizar6) modot a flilke tisztitasakor.

10 mm-es taplevegd bemenet

4 Bejovo (IN)
leveg6csatlakozo
5 AJXINPUT

A bejarat akkor all rendelkezésre, ha a vezérl6t kuls6 PLV vagy egyéb
készUllék vezérli

6 AC OUT Aramot szolgaltat a vezérld inditasahoz

7 | Arambemenet Arambevezetd kabel

8 Hazfold Valodi foldre koti a hazat
Szoropisztoly kezel6szervei és kijelzoi
Elblap

Lasd 2-2 abrat. Mindegyik pisztolynal a szérépisztoly informaciodja két
részre oszlik.

* Az elso billentylizetet és kijelz6t (1) tartalmaz.

* A masodik szabalyozokat és mérdeszkdzoket tartalmaz a (2) atdomlé-
és (3) porlaszto-levegd nyomasanak beszabalyozasahoz.

2 3 1
| | |
@ @ @
N
o
eV Ve
N\ ™ J
@ @\ VANTAGE ™ Gun conTROL f@ @

1401358A
Abra 2-2 El6lapi kezeldszervek és kijelzbk

3. Porlaszto-levegb szabalyozé
és mérd

2. Atomld-levegd szabalyozo és
mer6

1. Billenty(izet és kijelz6

P/N7105814B © 2004 Nordson Corporation



Megismerés 2-3

Billentyiizet

Lasd 2-1 tablazatot és lasd 2-3 abrat. A billenty(izet vezérli a Vantage
modul rendszeri pisztolyvezérld rendszer elektrosztatikus és diagnosztikai

funkcioit.

Tab. 2-1 Billenty(izet elemei

Tétel Elem Megnevezés
1 Inditas Zarolja a szoropisztolyt, igy nem indithato.
engedélyezd/zarold
gomb
2 kV/AFC kijelzdk LED diodak, amelyek vilagitanak, hogy ezzel jelezzék,
a vezérldnek mely tzemmaodja mikodik éppen.
3 kV/AFC gomb Atkapcsol a kV mad és az AFC mod kozott.
4 Felfele mutato nyil Hasznalataval szabalyozhat6 be a kimen6 feszlltség (kV) és
gomb (+) a kimend aram (uA). A beallitasokat a memoria tarolja, hogy
Lefele mutaté nyil megmaradjanak, ha az aram kimaradna.
gomb (-) UTMUTATAS: Tribomatic Il szérépisztolyok hasznalatakor csak
a kimend aram (uA) fog megjelenni. Beszabalyozasi funkciok
nem allnak rendelkezésre.
AFC médban: Az alapérték tartomanya 10-100 pA és csak
1 uA-es lépésekben szabalyozhato.
kV moédban: Az alapérték 1 kV-os Iépésekben szabalyozhato.
A Versa-Spray pisztolyoknal az alapérték 33-100 kV.
A Sure Coat pisztolyoknal az alapérték 25-95 kV.
5 Kijelz6 Harom szamjegyes, hét szegmenses kijelz6, amely a kV
(feszliltség) és uA-t (aram) értékeket jelzi ki.
6 kV/uA kijelz6k LED diodak, amelyek felgyulladasukkal jelzik, hogy a kV
(feszliltség) vagy pA (aram) értéke lathato-e a kijelzon.
7 VIEW gomb A pisztoly aramat (uA) és feszlltségét (kV) kapcsolja a kijelz6re
a pisztoly szorasa alatt.
2 /'[
3 /
4
7
1401359A
Abra 2-3 Billenty(izet eldlapon

© 2004 Nordson Corporation
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2-4 Megismerés

Kijelz6

Maod

Megnevezés

Kizaro (Lockout), amely a biztonsag céljabol
kizarja a pisztoly mikodését tisztitas alatt. :

A mUkodés kizarasahoz kosse 0ssze kdzvetlendl
aJ1-5-t és J1-3-at.

Konvejor reteszelés: Amikor a konvejor leall, a
pisztoly kikapcsol. A mikodés kizarasahoz kosse
0ssze kozvetlenil a J1-4-t és J1-3-at.

A szoropisztolyt az inditogombbal kikapcsoltak.
Ervényes inditas esetén a szoropisztoly szorni fog,
feltéve, hogy megnyomtak az inditas-engedélyez6
gombot.

Hatlap
Lasd 2-2 tablazatot és lasd 2-4 abrat.
Tab. 2-2 Hatlap
Tétel Elem Funkcio Csévezeték
mérete
1 Atdmls-levegd Kimen6 atoml6-levegd ellatas a porszivattyu 8 mm
csatlakozo felé
2 Porlaszto-levegd Kimeno porlaszto-leveg6 ellatas a porszivattyu 8 mm
csatlakozo felé
3 GUN OUTPUT Pisztolykabel csatlakozobaljzat NINCS
4 Pisztolylevegd Rendelhetd pisztolylevegd kimenet (Sure Coat 4 mm
szoropisztolyoknal) (fojtoszerelve
nyre lesz
szliksége)
3

Abra 2-4

BB

Vezérld hatlap

1401377A
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Megismerés 2-5

Talpszerelvény

Lasd 2-5 abrat. A talpszerelvény vezeti el az arameloszto kabeleket,
inditas-eloszto kabeleket és a levegd csdvezetéket a f6 vezérld egysegtol
az egyes pisztolyvezérld egységekhez.

* Az arameloszt6 kabelek a f6 betaplalasbol indulnak ki. A kabelek
az egyes vezérld egységek tapegységére csatlakoznak.

* Azinditas-eloszto kabelek a f6 vezérlében 1év6 DIN sint6l indulnak
az egyes vezerld egysegek kezel6felllet kijelzd lemezére.

e Kétdarab 8-mm-es cs6 indul ki a f6 leveg® betaplalasbol.
A csbvezeték az egyes vezérld egységek csdelagazoira csatlakozik.

W
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|
2 : : e 5 B °
~ o
N 0 o
%
e s 5 5 ’ ’ ° °
‘ D
Ol | SN
Eldlap 6 Hatlap @\ 7
1401378A
Abra 2-5 Talpszerelvény
1. FOvezérld egység 3. Arameloszto kabelek 6. FO levegd betaplalas
2. Egyes vezérl6 egységek 4. 8-mm-es levegb csdvezeték 7. FO aram betaplalas
5. Inditas-eloszt6 kabelek 8. Kulcsos kapcsold
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2-6 Megismerés

Uzemmadbdok
A megfeleld mod kivalasztasahoz nyomja meg a kV/AFC gombot a kijelzd
eldlapon. AkVill. AFC LED vilagitani fog az illetd mod kivalasztasakor.
UTMUTATAS: Tribomatic Il szorépisztolyok hasznalatakor csak a kimend
aram (uA) fog megjelenni. Beszabalyozasi funkciok nem allnak
rendelkezésre.
Mad Megnevezés
kV (feszlltség) A kV kimenet beallitasa maximalis atadasi hatasfokot szolgaltat, amikor

terjedelmes targyak szoérasa folyik és amikor a pisztoly és alkatrész egymastol
0,2-0,3 m (8-12in.) tavolsagra van.

Az alapérték 1 kV-os |épésekben szabalyozhat6. A Versa-Spray pisztolyoknal az
alapérték 33-100 kV. A Sure Coat pisztolyoknal az alapérték 25-95 kV.

AFC (aram - puA)

Az automatikus visszacsatolasi aram (AFC = Automatic feedback current)
lehetdveé teszi a kezelbnek, hogy beallitsa a szordpisztoly legnagyobb kimend
aramat (uA) és ezzel megakadalyozza, hogy a szoért por tulsagosan is
feltoltédjon. Ez optimalisan kombinalja a kV és az elektrosztatikus térersség
ertékét, amikor kis tavolsagbol olyan alkatrészek bevonasa folyik, amelyeknek
belsejében sarkok és mély tiregek vannak.

Az alapérték tartomanya 10-100 pA és csak 1 uA-es Iépésekben szabalyozhato.

Miszaki adatok

Veszélyes helyek osztalyozasa

Eszak-Amerika: |l-es osztaly 2-es csoport

Europai Unié: EX 11 3D

Beépitési kovetelmények
(ANSI/ISA $82.02.01 szerint)
Koérnyezetszennyezési fok

Beépitési kategoria

Elektromos
Bemenet
Kimenet
Zarlati kimend aram
Maximalis kimend aram

100-250 V~, 1 fazisu, 50-60 Hz, maximum 375 VA
6-21 V=a szoropisztolyra

50 mA

600 mA

Maximalis bemend
levegényomas

7,2 bar (105 psi)

Jellemz6 lizemi levegényomasok
Atdmls-levegd
Porlaszto-levegd

2,0 bar (30 psi)
1 bar (15 psi)

Uzemi homérséklet

Kornyezeti; maximum 45 °C

Levegobellatas minésége

A leveg6 legyen tiszta és szaraz. Hasznaljon regeneraiv
szaritészert vagy h(itott levegds szaritot, amely 3,4 °C-os

(38 °F-0s) vagy annal kisebb harmatpontot képez a vezérld
maximalis bemend nyomasanal. Hasznaljon eldsz(irés és tomb
sz(rds szlrbrendszert, amely képes eltavolitani az olajat, vizet
és a szubmikron tartomanyba es6 piszkot.

Nedvesség vagy szennyezett levegb hatasara a por 0sszesul az
adagolo garatban; hozzatapad az adagolo6tomlié falahoz; eltdmi
a szivattyu venturi csdveinek torkat és a szoropisztoly jaratait; a
szoropisztoly belsejében foldelést vagy athluzast idéz el6.

Suly

61 kg (1351b)

P/N7105814B
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Telepités  3-1

Fejezet 3
Telepites

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miiveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolddo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

Felszerelés

A Vantage modul rendszer( pisztolyvezérld rendszer alapszekrénnyel
rendelhetd, amelyben optimalis magassagban helyezhet6k el a
kezelbszervek.

Avezérld az lizemeltetd 19-collos szekrényébe is beépithetd.

Elektromos csatlakozasok

VIGYAZAT: A berendezés megrongalddhat, ha a vezérldt az azonositd
lemezen feltlintetett értékt6l eltérd haldzati feszlltségre csatlakoztatjak.

FIGYELEM: Ne hagyja ki az 1. Iépést. Ha nem épiti be a reteszel6
kikapcsolot vagy megszakitot, ennek sulyos aramutés lehet a
kdvetkezménye beépités vagy javitas alatt.

Ha nem koveti a figyelmeztetést, sulyos aramutést szenvedhet.

FIGYELEM: A szoérasi terlileten talalhaté minden aramvezet6 berendezést
le kell foldelni. A foldeletlen vagy gyengén foldelt berendezés tarolhatja az
elektrosztatikus toltést, ami sulyos aramutést vagy athuzast okozhat a
kezelbszemélyzet felé és tuzet vagy robbanast idézhetd el6.

f FIGYELEM: A beépités idejére zarja ki és allitsa le a rendszer aramat.
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3-2

Telepités

Elektromos csatlakozasok (i)

Lasd 3-2 abrat.

UTMUTATAS: A szoropisztolyok kabelét kiilon csomagban szallitjuk és a
helyszinen kell majd beszerelni a vezérldbe. A pisztolykabel egyik végén
nyolc tliskés csatlakozo van, amely a vezérl pisztolylemezére csatlakozik.
A kabel masik vége a szoropisztolyra csatlakozik.

1. Avezérld elbtti szeviz vezetékbe épitsen be reteszeld kikapcsolot vagy
megszakitot (maximum 15 A-es terhelésre). Hasznalja a kikapcsolot
arra, hogy leallitsa és kizarja a rendszer aramat a beépités vagy javitas

idejére.

2. Allapitsa meg, hogy a bemené fesziiltség értéke valdban
névlegesen 100-250 V~, 1 fazisu, 50-60 Hz-es-e.

3. A (3) halozati zsin6rt a 3-1 tablazat alapjan kosse be.

Tab. 3-1 Halozati zsinor bekotése

Vezetdhuzal Funkcio
Barna L1 (meleg)
Kék L2 (semleges)
Zold/sarga Fold
Piros Konvejor reteszelés
Narancs Konvejor reteszelés

UTMUTATAS: Lasd 3-1 abrat. Az aramkdrnek 240/120 V~ fesziiltséget
kell rdadnia a piros €s narancssarga vezetdkre, amikor a konvejor jar.
Ha a konvejor leall, az aramkornek el kell vennie a 240 V~ feszliltséget.
Kosse be ugy a konvejor reteszel6 aramkorét, hogy leallitsa a
szoropisztolyok szérasat, amikor a konvejor leall.

A konvejor reteszelésén 120 V~ feszliltség is hasznalhato.
120 V~ fesziiltségnél a vezetdket az 3-1 abra szerint kdsse be.

T8|T7|T6|T5|T4|T3|T2|T1|LO|C|C|C|C

PIROS
FEKETE
FEKETE

Abra 3-1
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A halozati zsinor bekotése
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Telepités  3-3

Lasd 3-2 abrat. Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, hogy levehesse
a (2) hatlapot a szoropisztoly egyik vezérld egységérol.

A vonatkoz6 eljaras kdvetésével szerelje be a Sure Coat vagy Versa
Spray Il szérépisztoly kabelét ill. a Tribomatic Il adaptert.

Szoropisztoly kabel/adapter beépitése

berendezés megrongalddik.

f FIGYELEM: Alkalmas moédon foldelje le a vezérl6t, kiilbnben a

Sure Coat vagy Versa Spray Il automatikus szoropisztolyok
Lasd 3-2 abrat.

1.

Fontos, hogy rakdsse a vezérlbvel egyutt adott foldhuzalt a (4) foldeld
csapra a haz hatlapjan és a szoritot valodi foldh6z er6sitse hozza.

2. Apisztolykabel egyik bejaratan lazitsa meg az (5) lefog6 anyat.

3. Tavolitsa el és dobja ki a bejarat sapkajat.

4. Dugja keresztlil a szoropisztoly (6) kabelének (7) 8-tiiskés csatlakozo

8.
9.

fel6li végét az anyan és a hatlap megfeleld nyilasan.

Huzzon keresztil nagyjabol 350 mm (14 in.) hosszusagu
pisztolykabelt, hogy elérjen a (8) pisztolylemezhez.

Csatlakoztassa a nyolc tuskés csatlakozo6t az aramkori lemezhez.

A szoropisztoly fels6 kabelének a jobb oldali (paratlan) csatlakozoba
(JB), a szoropisztoly als6 kabelének a bal oldali (paros) csatlakozéba
(J4) kell csatlakoznia.

Erdsitse oda a kabelt az aljzathoz a lefogé anyaval. Allapitsa meg,
hogy a kabel szorosan illeszkedik-e.

Ismételje meg az 1. — 7. |épéseket a masodik szoropisztolynal.

Erdsitse oda a pisztolykabelt a szerelbtalca fliléhez kotozdpanttal.

10. Epitse be a (2) hatlapot a nyolc darab (1) csavarral.

11. Csatlakoztassa a kabelek masik végét a megfelel6 szoropisztolyra.

12.Ismételje meg az eljarast a rendszer tobbi pisztolyvezérldjénél is.

© 2004 Nordson Corporation
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3-4

Telepités

Szoropisztoly kabel/adapter beépitése (i)

Abra 3-2
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Elektromos és pneumatikus csatlakozasokHatlap

Pisztolylemez

Atdml6-levegd csatlakozas
Porlaszt6-leveg6 csatlakozas
Taplevegb (IN) csatlakozas

Pisztolylevegd csatlakozas
(Sure Coat szoropisztolyoknal)

Gomb
Alatét
Htl. anya

14013798

. Zar¢ alatét
. Vallas alatét
. Mbanyag alatét és gumi

tomités dsszeallitas

. Hasitott fejl csavar
. Dugos kapocs

P/N7105814B

© 2004 Nordson Corporation



Telepités 3-5

Tribomatic Il automatikus szoropisztolyok
Lasd 3-2 abrat.

1.

Fontos, hogy rakdsse a vezérlbvel egyutt adott foldhuzalt a (4) foldeld
csapra a haz hatlapjan és a szoritot valodi foldhoz er6sitse hozza.

2. Apisztolykabel egyik bejaratan tavolitsa el az (5) lefog6 anyat.

3. Tavolitsa el és dobja ki a bejarat sapkajat.

4. ATribomatic Il adaptert teljesen 6sszeszerelt allapotban szallitjuk.

7.
8.
9.

Az adapter beépitéséhez tavolitsa el a (13) gombot, (14) alatétet,
(15) hatlapu anyat, (16) zar6 alatétet és (17) vallas alatétet a
szerelvényro6l és tegye félre.

Csatlakoztassa az adapter (7) 8-tliskés csatlakozo feldli végét az
aramkari lemezhez. Az 1-es pisztoly a jobb oldali csatlakozdba és a
2-es pisztoly a bal oldali csatlakozéba csatlakozzon.

lllessze bele az adapter (18) mianyag tomitésbodl és gumi tomitésbol
allo Osszeallitasat a pisztoly kimend nyilasaba és erésitse oda az
Osszeallitast a zar¢6 alatéttel, hatlapu anyaval, alatéttel és gombbal.

Er6sitse az adaptert a szerelvénytalca flléhez kdtdézdpanttal.
Csatlakoztassa a (20) dugés kapcsot a hatlap foldjéhez.

Ismételje meg az 1. — 8. |épéseket a masodik széropisztolynal.

10. Epitse be a (2) hatlapot a nyolc darab (1) csavarral.

11. Csatlakoztassa a Tribomatic Il szérépisztolyokat az adapterekhez.

© 2004 Nordson Corporation
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3-6 Telepités

Indité konfiguracio

UTMUTATAS: Ha a vezérld kiilsé PLV-vel vagy egyéb vezérld késziilékkel
csatlakozik, lapozzon a PLV csatlakoztatasa cim( részre a 3-7 oldalon.

A kezel6felllet kijelzd lemezén Iévd SW-2 kapcsolo az inditd megfeleld

az SW-2 kapcsol6 bedllitasa.

Tab. 3-2 Inditas konfiguracios kapcsoléjanak beallitasai

SW-2 Beallitasok Megjegyzé Ab
BT 1 BT 2 edllitaso egjegyzés ra
Nyitva Nyitva Indit6 Auto Kuls6 inditoforras
szlikséges
12
Nyitva Zarva Inditoé Kézi
Zarva Nyitva Folytonos Auto Kuls6 inditoforras E H
(alapértelme | (alapértelme | nem sziikséges
zett) zett) OPEN
Zarva Zarva Indito Kézi

Pneumatikus csatlakozasok

Lasd a M(szaki adatok cim( részt a 2-6 oldalon, ahol megtalalhatok a
levegd min6ségével és nyomasaval kapcsolatos adatok. Lasd 3-2 abrat.

Levegdtipus Csodvezeték Hatlapi csatlakoz6tol Hova
mérete
Bemenet 16-mm (11)IN Taplevegd elzaro szelep a
tapvezetékben
Kimenet
Atdmlés 8-mm (9) atomlés "F” csatlakozo6 a
(Fekete) porszivattyun
Porlaszto 8-mm (10) porlaszto "A” csatlakozo a
(Kék) porszivattyun
Pisztoly 4 mm (12) pisztolylevegb Szoropisztoly (Sure Coat
szOropisztolyok)
UTMUTATAS: Epitsen be kézi miikddtetés(i elzard szelepet a vezérldhdz mend tapvezetékbe.

P/N7105814B
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Telepités  3-7

PLV csatlakozas inditas

Lasd 3-3 abrat. Szliikség esetén az alabbi eljaras kdvetésével
csatlakoztassa a Vantage modul rendszer( pisztolyvezérl6 rendszert
PLV-re vagy egyeb kst vezérl6 készilékre.

1.

Lazitsa meg a nyolc darab (1) csavart és engedje le a (2) el6lapot a f6
vezeérlore.

Lazitsa meg az AUX lefogd anyajat. (3) INPUT bejarat a 6 vezérld
hatlapjan.

Tavolitsa el és dobja ki a bejarat sapkajat.

4. Vezesse keresztll a segédvezérld zsinorjat (lizemeltetd adja) a lefogd

anyan és bejaraton.

Huzzon at elegend® hosszusagu kabelt, hogy elérhesse a f6 vezérld
el6lapjat.

Végezze el a megfeleld csatlakoztatasokat a T1-T8-on és igy hozzon
Iétre inditojeleket a kapocsléc és a vazfold felé.

A rovidrezart szordpisztolynak kapcsoloval, relével vagy nyitott
kollektoros kimenettel torténd inditasahoz kosse dssze a kapcsot a
vazfélddel az 3-3 abran mutatottak szerint.

UTMUTATAS: A nyitott kollektoros PLV kartya csak aramnyeld
lehet a +24 V-o0s aramforrason.

Er6sitse oda a kabelt az aljzathoz a lefogo anyaval.

Erésitse oda az el6lapot a nyolc darab csavarral.

© 2004 Nordson Corporation
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3-8 Telepités

PLV csatlakozas inditas (o)

Relés kimenetek

RELES KIMENETEK

Relés kimenetek

= ]
2 o
3 i
] El

Abra 3-3 PLV csatlakozas inditas

1. Csavarok

2. Elélap

ARAMNYELO KIMENETEK

PLV kimeneti kartya PLV kimeneti kartya
& o4t

1401389A

3. AUX. INPUT bejarat
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Kezelées 4-1

>[> >

Fejezet 4
Kezelés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miiveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkodnyvben és a kapcsolodo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott ttmutatasokat.

FIGYELEM: A berendezés veszélyessé valhat, ha nem a gépkonyvben
ismertetett szabalyok szerint hasznaljak.

FIGYELEM: A szorasiterlleten talalhaté minden aramvezet6 berendezést
le kell foldelni. A foldeletlen vagy gyengén féldelt berendezés tarolhatja az
elektrosztatikus toltést, ami sulyos aramutést vagy athuzast okozhat a
kezelb6személyzet felé és tlizet vagy robbanast idézhetd eld.

A szakasz elmagyarazza a Vantage modul rendszer(i pisztolyvezérlo
rendszer fobb mikoddési eljarasait. A porszoro rendszer mikodtetése elott
el kell olvasni a rendszer minden elemének gépkdnyvét.

© 2004 Nordson Corporation
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4-2 Kezelés

Beinditas
1. Avezérld rendszer beinditasa el6tt allapitsa meg, hogy teljestinek-e az

alabbi feltételek. A beinditasi utmutatasokat lasd a rendszerelemek
gépkdnyvében.

* Afllke elszivo ventilatorai be vannak kapcsolva.

* A porkinyerd rendszer Uzemel.

* Az adagolo6 garatban I1évd por kelléen folyds allapotba van hozva.
* Apisztolykabel, poradagol6 tomlb és levegd csdvezeték

megfelelben csatlakoztatva van a szordpisztolyra, porszivattylra és
aramellatasra.

2. Avezérld az egység aljanak eliils6 részén lévo billendkapcsoloval
feszliltség ala van helyezve. Ennek hatasara az el6lap 6sszes LED
diddaja felgyullad. A kijelz6 tablan lathatok a szoftver verzioszamok.

3. Haels6 alkalommal inditja be a szérdpisztolyt, végezze el a Pisztoly
hasznalata elsé alkalommal elnevezési eljarast, amely a 4-4 oldalon
olvashato.

4. Lasd 4-1 abrat. Valasszon izemmodot: kV-t vagy AFC-t az illet6
vezérld (6) kV/AFC gombjanak megnyomasaval. A megfeleld (1) kijelzd
LED vilagitani fog.

5. Allitsa a (8) atémld- és (7) porlaszto-levegd nyomasat az alabbi

értékekre:
Levegdtipus Vezérlé
Atdmls-levegd 2 bar (30 psi)
Porlaszto-levegd 1 bar (15 psi)

UTMUTATAS: Ezek a nyomasok atlagos kezdéértékek. A nyomasok
a létrehozni kivant rétegt6l, a vezetéksebességtol és az alkatrész konfi-
guraciotol fliggden valtoznak. Lasd a Levegényomasok beszabalyo-
zasa cim( részt a 4-5 oldalon, amely ismerteti, hogy hogyan
szabalyozhatok be a nyomasok a kivant eredmények eléréséhez.

7 6
1401362A
Abra 4-1 El6lapi kezelbszervek és kijelz6k
1. kV/AFC kijelz6k 4. Kijelzd 7. Porlaszté-levegd szabalyozo
2. Fel/le mutaté nyil gombok 5. VIEW gomb 8. Atémld-levegd szabalyozo
3. Inditas engedélyezb/zarold gomb 6. kV/AFC gomb
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Kezelés 4-3

6. Inditsaa szérépisztolyjc és a (3) inditogomb megnyomasaval vizsgalja
meg a szorasmintat. (Ervényes ind vagy S2 folyamatos moédra allitva.)

7. Szabalyozza be az 4atoml6d- és porlaszto-levegd nyomasat agy, hogy a
kivant szérasmintat kapja.

8. Akivant szérasminta és a kivant porfedettség és rétegvastagsag
eléréséhez szabalyozza be az alabbiakat:

UTMUTATAS: Tribomatic Il szorépisztolyok hasznalatakor csak

a kimend aram (uA) fog megjelenni. Beszabalyozasi funkciok nem
allnak rendelkezésre.

* atdmld- és porlaszto-levegd nyomasat a szabalyozokkal

® s70ropisztoly fuvocsovet

* (izemmodokat a kV/AFC gombbal

® KkVill. uA értékeket a (2) + és — nyil gombokkal

L. kV AFC
Szérépisztoly Minimum Maximum Minimum Maximum
Versa Spray 33 100 10 100
Sure Coat 25 95 10 100

A kivalo mindseéqi felilet és a maximalis atviteli hatasfok

(az alkatrészre szort és megtapado por szazaléka) elérése
probalgatast és gyakorlatot kivan meg. Az elektrosztatikus feszliltség
és levegbnyomas beallitott értéke befolyassal van a teljes bevonasi
teljesitményre. A beallitott értékeknek a legtobb alkalmazasban lagy
szorasmintat kell eredményeznitk, ahol a pornak legnagyobb része
az alkatrészre jut és csak minimalis a tulszoras. Ezek a beallitasok
lehetdve teszik, hogy a berakott por legnagyobb része rajusson

a foldelt alkatrészre.

A feszlltség csokkentése elfogadott moédszer arra, hogy megprobaljak
javitani a fedettséget az alkatrészek mély tiregeiben és bels sarkain.
A feszlltség csdkkentése azonban a teljes atviteli hatasfokot is
lecsOkkentheti. Az emlitett terliletek bevonasanal a szort por
sebessége, iranya és a minta alakja éppen olyan fontos, mint az
elektrosztatikus feszultég.

Lasd a Levegényomasok beszabalyozasa cimii részt a 4-5 oldalon,
amely ismerteti, hogy hogyan allithaté be az atémlo6- és
porlaszt6-levegd nyomasa.
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4-4 Kezelés

Pisztoly hasznalata elsd alkalommal

A fenti eljarasokat csak akkor végezze el, ha Uj szordpisztolyt csatlakoztat
avezeérlore.

1.
2.

Kapcsolja be az egység aramat.

Allapitsa meg, hogy a vezérld egység kV modban van-e és az AFC ki
van-e kapcsolva, és a kijelz6n a kV maximalis alapértéke lathato-e.

UTMUTATAS: Versa-Spray pisztoly: 100 kV maximum; Sure Coat
pisztoly: 95 kV maximum

UTMUTATAS: Tribomatic Il szorépisztolyok hasznalatakor csak a
kimend aram (uA) fog megjelenni. Beszabalyozasi funkciok nem allnak
rendelkezésre.

Lasd 4-1 abrat. Nyomja meg az (5) VIEW gombot, mire uA jelenik meg.

Inditsa a szoropisztolyt és szabalyozza be az atomlo- és
porlaszt6-levegd nyomasat ugy, hogy a kivant szérasmintat kapja.
UTMUTATAS: Allapitsa meg, hogy a vezérld az inditdjel megfeleld

a 3-6 oldalon, ahol tovabbi ismertetést olvashat.

Jegyezze fel a uA kimenetet, amikor a széropisztoly el6tt nincsenek
alkatrészek.

Kisérje figyelemmel naponta a uA kimenetet, mindig azonos
korilmeények kozott. A uA kimenet jelentdés megndvekedése arra utal,
hogy valoszinuleg zarlatos a pisztoly ellenallasa. A jelent6s csokkenés
azt jelzi, hogy az ellenallas vagy fesziiltségsokszorozé hamarosan meg
fog hibasodni.

P/N7105814B
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Kezelées 4-5

Levegonyomasok beszabalyozasa

A folydsito levegd ajanlott nyomasat lasd az adagolo garat gépkonyvében.

Atémlié-levegé nyomasa

Az atomlo-levegb por és levegd elegyét szallitja az adagold garatbodl a
szoropisztolyba. Az atoml6é-levegd nyomasanak ndvelése megnoveli a
szoropisztolybdl kiszort por mennyiségét és megnovelheti az alkatrészen
megteleplild por vastagsagat is.

Ha az atomld-levegd nyomasat tal kis értékre allitjak be, nem megfeleld
réteg képz6dik vagy egyenetlen lesz a kilepd por mennyisége. Ha az
atomlo-levegb nyomasa tal nagy, tul nagy sebességgel tul sok por Iéphet
ki. Ennek hatasara tul vastag réteg fog képzddni vagy tul nagy lesz a
tulszéras, ami csdkkenti az atvitel hatasfokat és pazarolja a port.

Az atomlo-leveg6 tal nagy nyomasa felgyorsithatja az Gtédésre olvadoé por
kialakulasat is (Ut6d6 olvadas) a széropisztolyban illetve szivattyuban, vagy
hatasara a szoropisztoly és szivattyu porral érintkez6 alkatrészei ido el6tt
elkopnak.

A tulszorasi mennyiség minimumon tartasa csdkkenti a visszanyerhet6 és
ujra feldolgozhat6 por mennyiségét. Ez minimalisra csokkenti a rendszer
elemeinek, igy a szivattyuknak, szoropisztolyoknak és sz(ir6knek
elhasznalodasat. De a karbantartasi koltségek is alacsony szinten
tarthatok.

Porlaszto-levegb nyomasa

Porlaszto-leveg6t azért adunk a por és levegd aramahoz, hogy
megnoveljlik a por sebességét az adagolo garatban és feloszlassuk

a porrogoket. Nagyobb nyomasu porlaszté-levegbre kisebb atomld
pormennyiségeknél van sziikség, mert ezzel a porrészecskék lebegésben
tarthatok a légaramban. A nagyobb porsebesség hatasara megvaltozhat
a szérasminta.

Ha a porlaszto-levegd nyomasat tul kis értékre allitjak, ennek
eredményeként egyenetlen lehet a kilépd por mennyisége vagy a
szoropisztoly pufogni és luktetni fog. Ha tul nagyra allitottak, a
porlaszt6-levegd nyomasa megndvelheti a por sebességét és ennek
hatasara tul nagy lehet a tulszoéras, az it6dd olvadas és igy idd el6tt
elkophatnak a szivattyu és szoropisztoly alkatrészei.

UTMUTATAS: A porlaszté-levegét minimalisan 0,3 bar (5 psi) értékre kell
allitani. Ha a levegb nyomasa tul kicsi, por aramolhat vissza a
porszivattyubol és kerulhet be a vezérld egységbe, tonkretéve a
levegbszelepeket és szabalyozokat.
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4-6 Kezelés

Folyosito levegb nyomasa

”

Leallitas

Megfelel6 folyositas esetén apro légbuborékok szallnak fel finoman és
oszlanak el egyenletesen a por feltletén, ami agy néz ki, mintha a por
forrna. Ebben az allapotban a por tapintasra és viselkedésre olyan, mintha
folyadék lenne, igy a porszivattya konnyen el tudja szallitani a garatbol a
szoropisztolyba.

Ha a foly6sitd nyomas tul kis értékre van allitva, el6fordulhat, hogy erésen
inkonzisztens por fog aramlani. Ha a folydsitdé nyomas tul nagy, a por
hevesen fog forrni és egyenetlenil fog aramlani, mikbzben a poraramban
Iégzarvanyok lesznek.

1. Kapcsolja ki a modul rendszer( pisztolyvezérld rendszer aramat.

2. Foldelje le a szo6ropisztoly elektrodat, hogy minden rajta 1évo
fesziiltség kisuljon.

3. Végezze el a Napi karbantartdsi eljarast.

Napi karbantartas

A\

FIGYELEM: Az alabbi feladatok elvégzése el6tt kapcsolja ki az
elektrosztatikus feszlltséget és foldelje le a pisztolyelektrodat.
E figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa sulyos aramutést
eredményezhet.

1. Hasonlitsa 6ssze a szoropisztoly uA kimenetét kV médban, a
szoropisztoly el6tt alkatrészek nélkil, azzal a kimenettel és kV
beallitassal, amelyet a Pisztoly hasznalata elsé alkalommal esetén
jegyzett fel a 4-4 oldalon. A jelentds eltérések esetleg azt jelenthetik,
hogy a pisztolyelektroda szerelvénye vagy a fesziltségsokszorozé
zarlatos vagy hamarosan meg fog hibasodni. Lasd a Hibakeresés
fejezetet ahol tovabbi informaciot olvashat.

FIGYELEM: Ellenbrizzen alaposan minden foldcsatlakozast. A foldeletlen
berendezéseken és alkatrészeken toltés gyllhet 6ssze, amely atlithet és
tlzet ill. robbanast okozhat. E figyelmeztetés figyelmen kivlul hagyasa
sulyos személyi sérulést vagy anyagi kart okozhat berendezésben és
vagyontargyban egyarant.

2. Ellen6rizzen minden foldcsatlakozast, igy az alkatrészek foldelését is.
Foldeletlen vagy gyengén foldelt alkatrészek befolyassal vannak az
atvitel hatasfokara, az elektrosztatikus beteritésre és a felllet
mindségére.

Ellendrizze az aramellato és pisztolykabel csatlakozasokat.

4. Allapitsa meg, hogy a szallitott levegd tiszta és szaraz-e.

5. Torolje le a festékport és egyéb port a vezérld hazarol tiszta, szaraz
ruhaval.

6. Szerelje szét a szorodpisztolyokat és porszivattylkat és tisztitsa meg
Oket. A kdvetendd utmutatasok a széropisztoly és szivattyu
gépkonyvében olvashatok.
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Hibakeresés 5-1

A\

Fejezet 5
Hibakeresés

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miiveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolddo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

Ez a szakasz tartalmazza a hibakereso eljarasokat. Ezek az eljarasok
csupan azokat a legaltalanosabb problémakat érintik, amelyekkel
Uzemelés kdzben talalkozhat. Ha a problémat nem tudja megoldani a
kdzolt informacio alapjan, kérjen segitséget a Nordson tertiletileg illetékes

képviseletétdl.

Probléma

Lehetséges ok

Segitség

1. Egyenetlen
szérasminta;
akadozé vagy nem
megfeleld
poraramlas

Elzarodas a szordpisztolyban,
adagolotomiében vagy
szivattyuban

Gyenge porfolyoésitas a garatban

Nedvesség a porban

Kopott fuvdcsod

Porlaszt6- vagy atomld-levegd
nyomasa kicsi

Huzza ki az adagolotomlét a
szivattyubdl és fujja ki az
adagol6tomiét. Szerelje szét és
tisztitsa meg a szivattyut és
szoropisztolyt.

Cserélje ki ujjal az adagolotomlét, ha
olvadt porral el van tom6dve.

Novelje meg a folyosito levegd
nyomasat.

Tavolitsa el a port a garatbdl.
Tisztitsa meg vagy cserélje ki ujjal
a folyosito lemezt, ha
elszennyez6dott.

Ellen6rizze a porszallitot,
Iégszlirbket és szaritot.

Cserélje ki vjjal a porszallitot, ha
elszennyez6dott.

Tavolitsa el, tisztitsa meg és
ellendrizze a fuvocsovet. Ha
sziikséges, cserélje ki vjjal a
favocsovet.

Ha tul er6s a kopas vagy utbdésre
olvadt por van jelen, cstkkentse az
atomlo- és porlaszto-levegd
nyomasat.

Novelje meg a porlaszto- és/vagy
atéomlé-levegd nyomasat.

Folytatas...

© 2004 Nordson Corporation
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B-2 Hibakeresés

Probléma

Lehetséges ok

Segitség

2. Beterités elvész;
gyenge atviteli
hatasfok

Elektrosztatikus fesziiltség kicsi

Gyenge elektroda csatlakozas

Gyengén foldelt alkatrészek

Novelje meg az elektrosztatikus
fesziiltséget.

Ellen6rizze a pisztolyelektroda
szerelvény ellenallasat. A kovetend6
utmutatasokat lasd a szoropisztoly
gépkonyvében.

Ellenbrizze, hogy az alkatrészek
fluggeszt6in nem telepilt-e meg por.
Az alkatrészek és a fold kozott
mérhet6 ellenallas

legfeljebb 1 Megohm Iehet.

A legjobb eredmény akkor kaphato,
ha az ellenallas nem haladja meg

az 500 Ohmot.

3. Aszoéropisztoly kV
kimenetén nincs jel

Szo6rodpisztoly kabele
megrongalddott

Fesziiltségsokszorozo hibasan
mkodik

Gyenge elektroda csatlakozas

Tapegyseég hibasan mikodik

Vizsgalja meg a szoéropisztoly
kabelének folytonossagat.

Szakadas vagy zarlat esetén cserélje
ki ujjal a kabelt. A kdvetendd
Utmutatasokat lasd a szoropisztoly
gépkonyvében.

Ellen6rizze a szorbpisztoly
fesziltségsokszorozodjanak
ellendllasat. A kdvetendd
utmutatasokat lasd a szoropisztoly
gépkdonyvében.

A szoropisztoly gépkodnyvében
leirtak szerint ellen6rizze a
szoropisztoly elektroda
szerelvényének ellenallasat.

Hulzza ki a kabel pisztoly fel6li végét
a feszliltségsokszorozobol.

A szo6ropisztoly gépkodnyve alapjan,
mikodtetett inditbkapcsold mellett
ellenérizze a 21 V=jelenlétét a
pisztolykabel pisztoly fel6li

végeének 2-es és 3-as tiskéje kdzott.
Ha a kijelz6 nem 21 V=-t mutat,
Iépjen érintkezésbe a Nordson
képviselettel.

4. kV kimeneten nincs
jel és nem lép ki por

Nincs inditojel

Tapegyseég hibas

Magnesszelep zarlatos

Allapitsa meg, hogy a rendszert
inditotta-e.

Ellenbrizze, van-e +24V a
csatlakozon. Sziikség esetén
cserélje ki Ujjal a tapegységet.

Cserélje ki ujjal a magnesszelepet.

Folytatas...

P/N7105814B
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Hibakeresés 5-3

Probléma

Lehetséges ok

Segitség

5. kV kimeneten nincs
jel, nem lép ki por és
nincs kijelzés

Vezérl6 nincs bekapcsolva

Bizosito kiolvadt

Kapcsolo hibas
Tapegység hibas

A hatlapon l1év billendkapcsoloval
kapcsolja be a vezérl6t.

Ellenbrizze a biztositokat a hatlapon
és sziikség esetén cserélje ki tjjal.

Ellen6rizze a tapegység biztositojat
és szlikség esetén cserélje ki tjjal.

Cserélje ki vjjal a kapcsol6t.
Cserélje ki vjjal a tapegységet.

6. kV kimeneten nincs
jel és nem lép ki por

Magnesszelep hibasan mikaddik

A vezérld levegdje ki van
kapcsolva

Leveg6 csOvezeték le van kotve
vagy meg van torve a szivattyu
felé

Cserélje ki Ujjal a magnesszelepet.

Ellenbrizze a levegdmérdket.
Szlikség szerint szabalyozza be
a levegb nyomasat.

Ellenbrizze a vezérld
bemend/elmend levegd
csOvezetékét.

© 2004 Nordson Corporation
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Javitas  6-1

Fejezet 6
Javitas

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miiveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kovesse a gépkodnyvben és a kapcsolodo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott ttmutatasokat.

FIGYELEM: Az alabbi feladatok elvégzése el6tt kosse le és zarja ki az
elektromos aramot. E figyelmeztetés figyelmen kivll hagyasa sulyos
szemelyi sérilést vagy halalos balesetet okozhat.

Szoroépisztoly kabel/adapter cserélése

a berendezés megrongalodik.

f FIGYELEM: Alkalmas moédon foldelje le a vezérl6t, kiildnben

Sure Coat vagy Versa Spray Il automatikus szoropisztolyok
Lasd 6-1 abrat.

1.
2.

Huzza ki a kabelt a szordpisztolybal.

Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, hogy levehesse a (2) hatlapot
a vezeérlordl és huzza le a hatlapot a szekrényr6l.

Vagija el a kdtdz6pantot és huzza ki a jo (7) nyolc tuskés
kabelcsatlakozo6t a (8) pisztolylemezbdl. A széropisztoly felsd
kabelének a jobb oldali (paratlan) csatlakozoba (J3), a szérépisztoly
also kabelének a bal oldali (paros) csatlakozoba (J4) kell csatlakoznia.

4. Lazitsa meg az (5) lefogd anyat a pisztolykabel bejaratan.

5. Huzza ki a pisztolykabelt a hatlapon és lefog6 anyan keresztil és igy

8.
9.

vegye ki a szekrénybdl.

Vezessen keresztll Uj kabelt ugyanazon a kabel bejaraton és hizzon
keresztil nagyjabél 350-mm (14-in.) hosszu kabelt, hogy elérje a
pisztolylemezet.

Dugja be a nyolc tliskés csatlakozot a pisztolylemezbe. A szérdpisztoly
fels® kabelének a jobb oldali (paratlan) csatlakozéba (J3), a
szoropisztoly alsé kabelének a bal oldali (paros) csatlakozoba (J4) kell
csatlakoznia.

Erbsitse oda a pisztolykabelt a szerel6talca flléhez kotozdpanttal.

Er6sitse oda a kabelt az aljzathoz a lefogo anyaval.

10. Helyezze vissza a hatlapot a nyolc darab csavarral.

11. Csatlakoztassa a kdbel masik végét a megfeleld szoropisztolyra.

12. Szlikség esetén ismételje meg az eljarast masik kabelnél is.

© 2004 Nordson Corporation
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6-2 Javitas

Szoroépisztoly kabel/adapter cserélése ()
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Abra 6-1

1. Csavarok

Hatlap

Halbzati zsinor
Foldeldcsonk
Lefogo anya
Szo6ropisztoly kabel

No ok

Nyolc tiskés csatlakozo

-
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8.
9.

10.
11.
12.

13.
14.
15.
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Elektromos és pneumatikus csatlakozasokHatlap

Pisztolylemez

Atdml6-levegd csatlakozas
Porlaszt6-leveg6 csatlakozas
Taplevegb (IN) csatlakozas

Pisztolylevegd csatlakozas
(Sure Coat szoropisztolyoknal)

Gomb
Alatét
Htl. anya

14013798

. Zar¢ alatét
. Vallas alatét
. Mbanyag alatét és gumi

tomités dsszeallitas

. Hasitott fejl csavar
. Dugos kapocs

P/N7105814B
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Javitas  6-3

Tribomatic Il automatikus szoropisztolyok
Lasd 6-1 abrat.

1.
2.

Huzza ki a Tribomatic |l szorépisztolyt az adapterbél.

Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, hogy levehesse a (2) hatlapot
a vezeérlordl és huzza le a hatlapot a szekrényr6l.

Vagja el a kdtdz6pantot és huzza ki a jo (7) nyolc tuskés
kabelcsatlakozo6t a (8) pisztolylemezbdl. A széropisztoly felsd
kabelének a jobb oldali (paratlan) csatlakozéba (J3), a szérdpisztoly
also kabelének a bal oldali (paros) csatlakozéba (J4) kell csatlakoznia.

Tavolitsa el a (13) gombot, (14) alatétet, (15) hatlapu anyat, (16) zard
alatétet és (17) vallas alatétet a hatlaprol és huzza ki az adapter
szerelvényt a vezeérldbol.

A Tribomatic Il adaptert teljesen 6sszeszerelt allapotban szallitjuk.
Az Uj adapter beépitéséhez tavolitsa el a (13) gombot, (14) alatétet,
(15) hatlapu anyat, (16) zar¢6 alatétet és (17) vallas alatétet a
szerelvényr6l és tegye félre.

Csatlakoztassa az Uj adapter (7) 8-tliskés csatlakozo feldli végét a
pisztolylemezhez. A széropisztoly fels6 kabelének a jobb oldali
(paratlan) csatlakozéba (J3), a szérdpisztoly alsé kabelének a bal oldali
(paros) csatlakozéba (J4) kell csatlakoznia.

7. Er6sitse az adaptert a szerelvénytalca fuléhez k6tb6z6panttal.

8. lllessze bele az adapter (18) miianyag tomitésbdl és gumi tomitésboél

9.

allo dsszeallitasat a pisztoly kimeno nyilasaba és erdsitse oda az
Osszedllitast a zar¢6 alatéttel, hatlapu anyaval, alatéttel és gombbal.

Csatlakoztassa a (20) dugos kapcsot a hatlap foldjéhez.

10. Sziikség esetén ismételje meg az eljarast a masik szoérépisztolynal is.

11. Epitse be a (2) hatlapot a nyolc darab (1) csavarral.

12. Csatlakoztassa a Tribomatic Il szérépisztolyokat az adapterekhez.

© 2004 Nordson Corporation
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6-4 Javitas

Visszacsapo szelep cserélése
Lasd 6-2 abrat.

1.

N o o &

Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, amely a (2) hatlapot er6siti a

szekrényhez.

Fektesse le a hatlapot. A két darab (3) cséelagazo és a hat darab (4)
visszacsapo szelep a hatlap bal oldalan helyezkedik el.

Huzza ki és jeldlje meg az (5) levegd csbvezetéket a kicserélendd

visszacsapo szelepbol.

Huzza ki a visszacsapo szelepet a csdelagazobaol.

Tolja be az Uj visszacsapo szelepet a csdelagazo nyilasaba.

Dugja vissza a levegb cs6vezetéket a visszacsapo szelepbe.

Imételje meg az eljarast az ujjal kicserélendd 6sszes tobbi visszacsapo

szelepnél.

Epitse be a hatlapot a nyolc darab csavarral.

2. 3

B L

E@ \QE

Abra 6-2 Visszacsapo szelep cserélése

1. Csavarok
2. Hatlap

3. Csobelagazok
4. Visszacsapo szelepek

1401364A

5. Leveg6 csbvezeték

P/N7105814B
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Javitas 6-5

Magnes cserélése

1.

Lasd 6-3 abrat. Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, amely
a (2) hatlapot er6siti a szekrényhez.

Fektesse le a hatlapot. A két darab (3) magnes a (4) cséelagazok
kdzott helyezkedik el a hatlap bal oldalan.

3. Tavolitsa el a leveg6 cs6évezetéket, amely a (10) konydkre csatlakozik.

4. Tavolitsa el az (5) levegb csbvezetéket, amely a pisztoly

9.
10.

11.
12.

13.
14.
15.

levegbvezetékét csatlakoztatja a magneshez.

Kovesse visszafele a magnes (6) huzaljanak atjat a vezérl6 szekrényéig
és csipje el a (7) kotozdket, amelyek a két huzalt egymashoz fogjak.

Kdsse le a megfelel® huzalt az el6lapra szerelt (8) kezeléfelllet
lemezrél.

Tavolitsa el a két darab anyat és két darab (9) alatétet, amelyek a
magnest a hatlaphoz er6sitik.

Tavolitsa el a konyokot és a (11) csatlakozot a régi magnesrol és épitse
ra 6ket az uj magnesre.

Epitse ra az uj magnest a hatlapra az anyakkal és alatétekkel.

Csatlakoztassa a magnes huzaljat az el6lapra szerelt kezel6felllet
lemezhez.

Epitse be a levegd csdvezetéket a kdnydkbe.

Csatlakoztassa a pisztoly levegdvezetéke feldl jovo levegd
csOvezetéket a magnesre.

Sziikség esetén ismételje meg az eljarast masik magnesre is.
Helyezzen két kotoz6t a magnes huzaljai kdré a szekrényben.

Epitse be a hatlapot a nyolc darab csavarral.

© 2004 Nordson Corporation
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6-6 Javitas

Magnes cserélése (roit)

1401365A

Abra 6-3 Magnes cserélése

1. Csavarok 5. Levegb csévezeték 8. Kezelofeliilet lemez
2. Hatlap 6. Magnes huzal 9. Anyak és alatétek
3. Magnesek 7. Kotozb 10. Konyodkok

4. Csoelagazok 11. Csatlakozok

P/N7105814B © 2004 Nordson Corporation



Javitas  6-7

Pisztolylemez cserélése

UTMUTATAS: A pisztolylemez cserélésekor D vagy annal nagyobb
torésjell uj pisztolylemezt hasznaljon.

1.

Lasd 6-4 abrat. Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, amely
a (2) hatlapot erositi a szekrényhez. Fektesse le a hatlapot.

Huzza ki az egyik vagy mindkeét pisztolykabelt vagy (3) adaptert a
(4) pisztolylemez végebaol.

Nyissa az (5) reteszt a jobb sarokban és huzza ki a pisztolylemezt
a szekrénybdl.

Epitse be az Uj pisztolylemezt a szekrénybe és régzitse a helyén
aretesz zarasaval.

Csatlakoztassa a pisztolykabelek (6) nyolc tiiskés csatlakozoéit az (]
pisztolylemezhez. A széropisztoly fels6 kdbelének a jobb oldali
(paratlan) csatlakozéba (J3), a szérdpisztoly alsé kabelének a bal oldali
(paros) csatlakozoba (J4) kell csatlakoznia.

Epitse be a hatlapot a nyolc darab csavarral.

Abra 6-4 Pisztolylemez cserélése

1401382A

1. Csavarok 3. Szoéropisztoly kabelek/adapterek 5. Pisztolylemez retesz
2. Hatlap 4. Pisztolylemez 6. Nyolc tiiskés csatlakozo
© 2004 Nordson Corporation P/N 7105814B



6-8 Javitas

Kezelo6felillet kijelzo lemezének cserélése

1.

Lasd 6-5 abrat. Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, amely a (2)
eldlapot erdsiti a szekrényhez. Ovatosan huizza ki az eldlapot a
szekrénybdl ugy, hogy ne kdsson le kabeleket vagy csévezetéket és ne
is rongalja meg az el6lapi kijelz6t.

Tavolitsa el a (6) pisztolylemezt ugy, ahogyan a Pisztolylemez
cserélése cimi rész ismerteti a 6-7 oldalon.

UTMUTATAS: Lépje ata Pisztolylemez cserélése cim(irész 1.
Iépését. A hatlapot sziikségtelen eltavolitani.

Huzza ki a billenty(izet (3) szalagkabeles csatlakozojat
a (4) kezel6felilet lemez J5 csatlakozojabol.

Huzza ki a (7) J1 csatlakozot és helyezze at az 0 kezel6feliilet kijelzd
lemezére.

Huzza ki a magnes csatlakozokat (J2 és J3) (8) és helyezze at az (j
kezelb6felllet kijelzd lemezre.

Tavolitsa el a négy darab (5) csavart, amely a lemezt erésiti az
eldlaphoz.

7. Tavolitsa el a lemezt az el6lapbdl.

8. Epitse ra az Uj lemezt az elélapra a négy darab csavarral.

9. Csatlakoztassa a billenty(izet szalagkabeles csatlakozoéjat

10.
11.

a J5 csatlakozoba.
Epitse be a pisztolylemezt.

Ellenérizze az inditasi konfiguracio beallitasat (SW2). Lasd az Indito
konfiguracio cim(i részt a 3-6 oldalon, ahol tovabbi ismertetést
olvashat.

P/N7105814B
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Javitas 6-9

\ VANTAGE ™ Gun conTroL ¢
® ® ©

/

1401367A
Abra 6-5 Kezelb6felllet kijelz6 lemezének cserélése
1. Csavarok 4. Kezelbfeliilet lemez 7. J1 csatlakozo6
2. Elélap 5. Csavarok 8. Magnes csatlakozok
3. Billenty(izet szalagkabeles 6. Pisztolylemez (J2 ésJ3)
csatlakoz6
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6-10 Javitas

Szabalyoz6 és méro cserélése

1.

2.

Lasd 6-6 abrat. Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, amely

a (2) eldlapot erdsiti a szekrényhez. Ovatosan huzza ki az eldlapot a
szekrénybdl ugy, hogy ne kdsson le kabeleket vagy csdvezetéket és
ne is rongalja meg az el6lapi kijelz6t.

Cimkézze fel és huizza ki a (3) levegd csdvezetéket a (4)
szabalyozOkbol és (5) mérdkbol.

UTMUTATAS: Lasd 6-9 abrat, amely feltiinteti a cso feliratozasat és
vezetésiiranyat.

3.

4.

5.

6.

Tavolitsa el a szabalyozokat és mérbdket a tablabol.

(4) szabalyozok

a. Mikdzben a szabalyozohoz szoritja, lazitsa meg és vegye le a (6)
anyat a tabla ellils6 oldalarol.

b. Huzza ki a szabalyozot és (7) tomitést az el6lapbal.

c. Tavolitsa el a két darab (13) kdnyokot a szabalyozobol és épitse ra
az uj szabalyozora.

(5) mérok

a. Tavolitsaela (8) csatlakozo6t és (9) kapcsoldhlivelyt a mérébol.
Epitse ra a csatlakozo6t és kapcsolohlvelyt az Gj mérore.

b. Szoritsa ra a mérore és tavolitsa el a két darab (11) anyat, amelyek
a méro (10) tartokonzoljat erdsitik a tablahoz és méréhoz.

UTMUTATAS: Az egyik anyara a (12) féldvezeték kdteg van rakotve.

c. Huzza ki a méro6t és tomitést a tabla elejébdl.

Epitse ra az Gij szabalyozokat és mérdket az elélapra a fenti lépések
forditott sorrendjében.

Csatlakoztasson minden csdvezetéket ugy, ahogyan az 6-9 abran
lathato.

Epitse be az ellapot a nyolc darab csavarral.

P/N7105814B
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Javitas 6-11

Méré részlet

Abra 6-6 Szabalyoz6 és mérd cserélése

1. Csavarok

2. Eldlap

3. Levegb csbvezeték
4. Szabalyozok

5. Mérok

©®~No

Szabalyozo részlet

Anya

Tomités
Csatlakozo
Kapcsolohlvely

1401368A

10. Tartékonzol

11. Anyak

12. Foldvezeték koteg
13. Konyokok

© 2004 Nordson Corporation
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6-12 Javitas

Biztositok

FIGYELEM: Az alabbi feladatok elvégzése el6tt kosse le és zarja ki az
elektromos aramot. E figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa sulyos
személyi sériilést vagy halalos balesetet okozhat.

Lasd 6-7 abrat.

A vezérlbben harom biztosito van, kozillk kettd a f6 vezérld kapocslécén
(el6lapon) és egy az egyéni vezeérlbk tapegység moduljan.

FO vezérlés biztositoi

1. Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart a f6 vezérlés el6lapjabdl.
Csusztassa ki a tablat és fektesse le.

Emelje meg a biztositoléc reteszét és tavolitsa el a (2) biztositdkat.
Helyezze be az Uj biztositokat a kapocslécbe.

Erésitse fel a f6 vezérlés elblapjat a nyolc darab csavarral.

Tapegység biztosito

1. Tavolitsa el a nyolc darab (3) csavart, amely a hatlapot erdésiti a
szekrényhez.

Fektesse le a hatlapot. A (4) tapegység a jobb oldalon helyezkedik el.
3. Tavolitsa el az (5) biztositot a tapegységbdl és cserélje ki djjal.

Epitse be a hatlapot a nyolc darab csavarral.

4
/
J
4 @
[]
o
2®
1
Tapegység
biztosito 5
F6 vezérlés .
biztositoi 1401383A
Abra 6-7 Biztositd cserélése
1. Csavarok 3. Hatlapi csavarok 5. Biztosito
2. Fo6 vezérlés elblapi biztositoi 4. Téapegység
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Javitas 6-13

Tapegység cserélése
Lasd 6-8 abrat.

1.

Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, amely a (2) hatlapot erositi
a szekrényhez.

2. Fektesse le a hatlapot. A (3) tapegység a jobb oldalon helyezkedik el.

3. Huzza ki a (4) harom villas (valtéaram bevezet®) csatlakozot és

az (5) hat tiiskés egyenaram kivezetd csatlakozo6t a tapegységbél.

Tavolitsa el a négy darab (6) csavart, amelyek a tapegységet erdsitik
hozza a hatlaphoz. Tavolitsa el a tapegységet.

Helyezze ra az Uj tapegységet a hatlapra és erdsitse a helyére a négy
darab csavarral.

Csatlakoztassa az egyenaram kivezetd és valtéaram bevezetd
csatlakozot a tapegységre.

Helyezze vissza a hatlapot a nyolc darab csavarral.

Abra 6-8 Tapegység cserélése

1. Csavarok
2. Hatlap

5
1401370A
3. Tapegység 5. Hat tUslfés egyenéyam
4. Harom vills valtoaram bevezetd kivezetd csatlakoz6
csatlakozo6 6. Csavarok

© 2004 Nordson Corporation
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6-14 Javitas
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© 2004 Nordson Corporation




A modul rendszeri pisztolyvezérl rendszer bovitése  7-1

Fejezet 7

A modul rendszeri pisztolyvezérlo rendszer
bovitése

FIGYELEM: Valamennyi kdvetkezd miveletet csak szakképzett személy
hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolddo tobbi anyagban
a biztonsag eléréséhez adott utmutatasokat.

elektromos aramot. E figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa sulyos

f FIGYELEM: Az alabbi feladatok elvégzése el6tt kosse le és zarja ki az
szemelyi sérulést vagy halalos balesetet okozhat.

Bevezetés

Tovabbi vezérld egységek adhatok hozza a talpszerelvényhez, hogy

4-6 helyett 6-8 szoropisztolyt lehessen vezérelni. Enhez vezérld-bovitd
készlet kaphato, amely tartalmazza az Uj vezérl6 egység hozzaadasahoz
sziikséges elemeket. A megrendelésiinformaciot lasd a Vezérl6-boévitd
készlet cimi részben a 8-4 oldalon.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105814B



7-2 A modul rendszer( pisztolyvezérld rendszer bévitése

A vezeérlo elokészitése
Lasd 7-1 abrat.
1. Kapcsolja ki a levegét és engedije ki a nyomast oly médon, hogy inditja
a pisztolyokat, mik6zben a leveg6 ki van kapcsolva.
Kapcsolja ki a valtbaramot
Emelje le a hatso disz fedelet.

4. Tavolitsa el a nyolc darab (1) csavart, hogy levehesse a lres hatlapot.
Kosse le a (2) foldhuzalt, amely a lres hatlapot kdti ra a vezérld
szekrényre.

5. Tavolitsa el a nyolc darab csavart, hogy levehesse a (3) Ures el6lapot.
Kosse le a (4) foldhuzalt, amely az lres el6lapot koti a vezérld
szekrényhez.

UTMUTATAS: Ha hat pisztolyos vezérld egységrél bdviil nyolc pisztolyos
vezérld egységre, |épje at a 6. 1épést.

6. Tavolitsa el a legalso hatlapot az egységrél, hogy hozzaférjen a f6
leveg6-csbelagazohoz.
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1401390A
Abra 7-1 Avezérld elokészitése

1. Hatlapi csavarok 3. El6lapi csavarok 4. Elb6lapiféldhuzal.
2. Hatlapi foldhuzal
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A modul rendszerii pisztolyvezérlé rendszer bovitése  7-3

A levegd csOvezeték beépitése
Lasd 7-2 abrat.

1. Tavolitsa el a megfeleld (1) 8-mm-es cs6dugokat (C és/vagy D)
a (2) 6 leveg6-csoelagazorol.

2. Az alabbiinformacié hasznalataval vagja le az Uj 8-mm-es
leveg6csovet a helyes hosszra.

Levegdcsovek Vagott hossz, mm (in.) Darabszam
A 915 (36) 2
B 760 (30) 2
C 610 (24) 2
D 460 (18) 2
UTMUTATAS: A levagott csdvek elég hosszuak legyenek ahhoz, hogy
kinyudljanak a nyilason, ahova az Uj hatlapot be fogjak épiteni.

3. Dugja be alevegb cstvezetéket a f6 levegd-csdelagazd megfeleld
bejarataiba és er6sitse hozza 6ket a vezérld oldalso sineihez kotozo
pantokkal.

1 &2 PISZTOLY

. 7 &8 PISZTOLY

MAGNESSZELEPEIHEZ MAGNESSZELEPEIHEZ (SZ. SZ.)
3 &4 PISZTOLY 5 &6 PISZTOLY

MAGNESSZELEPEIHEZ MAGNESSZELEPEIHEZ (SZ. SZ.)

ﬁ'\1
@@%

1401391A
Abra7-2 A levegd csdvezeték beépitése

1. Dugok 2. Fo6levegd-csbelagazod
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7-4 A modul rendszeri pisztolyvezeérld rendszer bdvitése

A halézati kabelek elokészitése
Lasd 7-3 abrat.

1. Vagja el az (1) kdtoz6 pantokat, amelyek az uj egység halozati
vezetékkotegét és a (2) indito vezetékkodteget fogjak hozza a vezérld
oldalso sinjeihez.

2. Huzza keresztiil az Uj vezérld egység haldzati vezetékkotegét a hatlap

nyilasan.
3. Huzza keresztiil az Gj vezérld egység indit6é vezetékkodtegét az eldlap
nyilasan.
® ° @ @@ ] A @
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1401392A
Abra 7-3 A halozati kabelek el6készitése

1. Ko6t06z6 pantok 2. Halobzati és inditd vezetékkoteg

A hatlap csatlakoztatasa
Lasd 7-4 abrat.

1. Csatlakoztassa az (1) hal6zati vezetékkdteg harom villas csatlakozoéjat
és foldelbhuzaljat a tapegység csatlakozojahoz.

2. Csatlakoztassa a két darab (2) 8-mm-es levegdcsovet a két
magneshez.

Csatlakoztassa a (3) féldeldhuzalt a f6 vezérldszekrény belsejében.
A pisztolykabel egyik bejaratan lazitsa meg az (4) anyat.

Tavolitsa el és dobja ki a bejarat sapkajat.

2

Csatlakoztassa a szoropisztoly kabeleit vagy adaptereit.
Sure Coat és Versa Spray Il automatikus széropisztolyok

a. Dugja keresztlil a szoropisztoly (5) kabelének (6) nyolc tliskés
csatlakozo feldli végét az anyan és a hatlap megfeleld nyilasan.

b. Huzza be a pisztolykabel nagyjabél 350 mm (14 in.) hosszu
darabjat a vezérl6 egységbe.

c. Erdsitse oda a kabelt az aljzathoz a lefogo anyaval. Allapitsa meg,
hogy a kabel szorosan illeszkedik-e.
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Tribomatic Il automatikus szdérépisztolyok
a. ATribomatic Il adaptert teljesen 6sszeszerelt allapotban szallitjuk.

Az adapter beépitéséhez tavolitsa el a (8) gombot, (9) alatétet,
(10) hatlapu anyat, (11) zar¢6 alatétet és (12) vallas alatétet a
szerelvényrol és tegye félre.

lllessze be az adapter (13) mianyag tomitésbol és gumi tomitésbol
allo dsszeallitasat a szoropisztoly nyilasaba és erbdsitse ra az
Osszeallitast a zar¢ alatéttel, hatlapu anyaval, alatéttel és gombbal.

c. Csatlakoztassa a (15) dugoés kapcsot a hatlap foldjéhez.
7. Ismételje meg az 4. — 6. |épéseket a masodik széropisztolynal.

8. Erdsitse hozza a kableket és adaptereket a szerelvénytalca fliléhez
kotozo panttal.

9. Epitse be az Uj hatlap szerelvényt a szekrénybe, kdzben feltétleniil
hluzza keresztlil a 6-mm-es levegd csdvezetéket, magnes
vezetékkoteget, egyenaramu vezetékkodteget és a szordpisztoly
kabeleit az elblap nyilasan.

10. Er6sitse hozza a hatlapot a vezérld egységhez a nyolc darab (7)
csavarral.

Tribomatic Il széropisztolyok

Abra7-4 A hatlap csatlakoztatasa

1. Halbzati vezetékkoteg foldhuzallal
2. 8-mme-es levegb csbvezetékek
3. Foldhuzal

4. Anya

5. Szoéropisztoly kabel/adapter

® O

e

=

-

®

® ® ®
1401393B

6. Nyolc tiiskés csatlakozo 11. Zar¢ alatét
7. Csavarok 12. Vallas alatét
8. Gomb 18. Zsinortomités és
9. Alatét gumitomités dsszeallitas
10. Htl. anya 14. Csavar

15. Dugos kapocs

© 2004 Nordson Corporation
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7-6 A modul rendszer( pisztolyvezérld rendszer bévitése

Az el6lap csatlakoztatasa

1. Lasd 7-5 abrat. Vezesse keresztiillaz 1, 2, 3, 4 jeldlésti 6-mm-es
leveg6csoveket, amelyek a hatlap csdelagazojatol jonnek, az elblap
szerelvénytalca aljan Iévd cs6évezeték tarton. Csatlakoztassa ket a
paratlan szamozasu levegdszabalyozéhoz és mérbhoz.

2. Csatlakoztassaaz 5, 6, 7, 8 jeldlés(i 6-mm-es levegdcsoveket,
amelyek a hatlap csbelagazojatol jonnek, a paros szamozasu
levegbszabalyozdéhoz és mérbhoz.

Csobelagazok

©
©
©

e
/
/
/
/
/
[ ELOLAP ——
B, BT \
o L | \
\
Lo~ L= \
el - \
\
N
AN
~ Csovezeték tartd e
~ ~
~ — - -
kgl
- e
El6lap 1401394A

Abra 7-5 Alevegd csdvezeték vezetése

3. Lasd 7-6 abrat. Csatlakoztassa a hatlap fel6l jov6 két darab
(1) magneshuzalt a kezel6felllet lemez J2 és J3 csatlakozojahoz.

4. Csatlakoztassa a (2) inditas-elosztd vezetékkoteg Ot tiskés
csatlakozojat a kezelbfelulet lemez J1 csatlakozojaba.

5. Er6sitse hozza a magneshuzalokat és az indito vezetékkoteget
az elblapi szerelvénytalcahoz a (3) kdt6z6 pantokkal.
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Jobb oldali nézet

Abra 7-6 A magneshuzalok és inditas-eloszto vezetékkoteg csatlakoztatasa

1. Magneshuzalok

2. Inditas-eloszto vezetékkoteg

1401395A

3. Ko6t6z6 pantok

6. Lasd 7-7 abrat. Csatlakoztassa a hatlap felél jovo (1) egyenaramu
tapvezeték koteget a kezeldfelilet lemezhez és erdsitse hozza a
vezetékkoteget az elblapi szerelvénytalcahoz a (2) kdtdozdpantokkal.

7. Csatlakoztassa az el6lap fel6l jovo (3) foldeléhuzalt a f6
vezérldszekrény belsejében.

8. Csatlakoztassa a pisztolykabelek vagy adapterek (4) nyolc tiiskés
csatlakozojat az Uj (5) pisztolylemezhez. A szOrbpisztoly felsd
kabelének a jobb oldali (paratlan) csatlakozéba (J3), a szérdpisztoly
also kabelének a bal oldali (paros) csatlakozéba (J4) kell csatlakoznia.

Epitse be az uj elélapot a szekrénybe és erdsitse hozza a nyolc
darab (6) csavarral.

10. Helyezze el a jeldlbszamokat az Uj vezérldn a kovetkezdk szerint:

Alkatrész Paratlan szamok Paros szamok
ElSlap Bal oldal Jobb oldal
Hatlap Jobb oldal Bal oldal
Pisztolykabelek Fels6 kabel Also kabel

© 2004 Nordson Corporation
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Az el6lap csatlakoztatasa (o)
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Abra7-7 Az elblap csatlakoztatasa
1. Egyenaramu tapvezeték koteg 3. Fodldhuzal 5. Pisztolylemez
2. Ko6t6z6 pantok 4. Nyolc tiskés csatlakozo 6. Csavarok
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Bevezetés

Fejezet 8
Potalkatrészek

Alkatrészek megrendeléséhez hivja a Nordson Veviszolgalati Kézpontjat
vagy a Nordson teriletileg illetékes képviseletét. Az 6t oszlopos alkatrész
lista és a listat kisér6 abrak hasznalataval nevezze meg pontosan és adja
meg az alkatrészek pontos helyét.

Az illusztralt potalkatrészek alkalmazasa

A Tétel nevi oszlop szamai azoknak a szamoknak felelnek meg, amelyek
az egyes alkatrész listakhoz adott abrakon azonositjak az alkatrészeket.
Az NS (nincs abrazolva) jel6lés azt jelzi, hogy a lista alkatrésze nem lathato
az abrakon. Kotojelet (—) akkor hasznalunk, amikor az alkatrész szam az
abran szereplé minden alkatrészre vonatkozik.

Az P/N nevil oszlop szama a Nordson Corporation altal hasznalt alkatrész
szam. Az oszlopban el6fordul6 tébb kotdjel (- - - - - - ) azt jelenti, hogy az
illet6 alkatrészt nem lehet megrendelni 6nmagaban.

A Megnevezés nevll oszlop az alkatrész nevét, valamint a méreteit és
(amennyiben helyénvald), egyéb jellemzdit adja meg. A sor behuzasok
a szerelvények, alszerelvények és alkatrészek kozott fennallo viszonyt
mutatjak.

* Aszerelvény megrendelése esetén a szallitmany az 1-es
és 2-es tételeket is tartalmazni fogja.

* Az 1-estétel megrendelése esetén a 2-es tétel is benne lesz a
szallitmanyban.

* A2-estétel megrendelése esetén csak a 2-es tételt fogja megkapni.

A Darabszam nev(i oszlop szama az egy egységben, szerelvényben vagy
alszerelvényben kivant darabszammal egyezik. Az AR (sziikség szerint)
jeldlést akkor hasznaljuk, ha az alkatrész szam (P/N) nagyobb
mennyiségben rendelt tomegcikk, vagy ha az egy szerelvényben talalhaté
darabszam a termék valtozatatol vagy modelljétél fligg.

A Megjegyzés nevil oszlop betili az egyes alkatrész listak végén talalhato
megjegyzésekre utalnak. A megjegyzések fontos tudnival6t tartalmaznak
a hasznalattal és megrendeléssel kapcsolatban. A megjegyzéseknek
célszeri kulénleges figyelmet szentelni.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Megjegyzés
— 0000000 Szerelvény 1

1 000000 o Alszerelvény 2 A

2 000000 e o Alkatrész 1

© 2004 Nordson Corporation
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Potalkatrészek

Vantage modul rendszeri pisztolyvezérlo rendszer

A vezérlbk négy pisztolyos, hat pisztolyos és nyolc pisztolyos
elrendezésekben és talpas vagy talpatlan kivitelben kaphatok.

Az egyes valtozatoknal érvényes legfels6 szint(i alkatrész szamokat a
Vezéerld szerelvényei cim( anyagban lehet megtalaini.

Az egyes szerelvények alkatrész szintli 6sszeallitasait a Vezérlo csere
alkatrészei ciml anyagban lehet megtalalini.

Vezérlo6 szerelvéenyei

Modul rendszerii vezérl6é rendszer TALPAS Modul rendszerii vezérld rendszer TALPATLAN
kivitelben kivitelben
P/N Megnevezés P/N Megnevezés
1043877 | 4 Gun, w/base cabinet, Vantage auto | 1043876 | 4 Gun, Vantage auto
1043879 | 6 Gun, w/base cabinet, Vantage auto | 1043878 | 6 Gun, Vantage auto
1043901 8 Gun, w/base cabinet, Vantage auto | 1043900 | 8 Gun, Vantage auto

Vezeérlo csere alkatréeszei

Lasd a 8-1 és 8-2 abrakat.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam Megjegyzés
1 | ------ ENCLOSURE, controller, Vantage, auto 1
2 | ------ CABINET , base, Vantage, automatic controller 1 A
3 | ------ CAP, tapped, hole, 5 mm, nylon 1
4 983128 LOCKWASHER, M integral, M6, steel 1
5 982128 SCREW, hex, machine, M6 x 10, zinc 1
6 983401 WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 1
7 984702 NUT, hex, M5, brass 1
8 983021 WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 1
9 | ------ PANEL, front controller, master controller, Vantage 1
auto
10 | ------ HARNESS, power distribution, Vantage auto
M1 | ------ HARNESS, power, switch to terminal breaker,
Vantage, auto
12 | ------ HARNESS, power jumper group, Vantage, auto 1
13 1050185 CONTROL RELAY, 120 Vac, open, fixed, spot 1
NS 939683 ¢ FUSE, 6.3 amps 2
14 | ------ HARNESS, trigger distribution, Vantage auto 1
15 | ------ HARNESS, bypass/lockout, Vantage, auto 1
16 | ------ GASKET, master front panel, Vantage, auto 1
17 322404 SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
18 1000594 SWITCH, keylock, 3-position 1
MEGJEGYZES A: Az alabbi alkatrész szamu vezérl® szerelvénnyel hasznalhato: 1043879, 1043877 és 1043901.
Folytatas...

P/N7105814B
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Tétel P/N Megnevezés Darabszam Megjegyzés
19 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O. 7 1-N.C. contact 1
20 984715 NUT, hex, M4, steel, zinc 1
21 983403 LOCKWASHER, M split, M4, steel, zinc 1
22 334805 FILTER, line, RFI, power, 10 A 1
23 972930 PLUG, pushin, 8mm T, plastic 1
24 972808 CONNECTORS, strain relief, 1/o-in. NPT 1
25 984192 NUT lock, 1/o-in NPT, nylon 1
26 1045837 SCREW, pan, recess, M5x12, with integral lock 1

washer
27 972143 CONNECTOR, male, elbow, 16-mm tube x 1
1/o-universal

28 | ------ GASKET, manifold pneumatic, input 1

29 900619 TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black labanként

30 | ------ PANEL, front, controller, assembly, Vantage, auto 1

31 1023877 e PCA, dual gun driver, iControl 1

32 1043857 * AIR GAGE, 0-100 psi, 0-7 bar, kpa, 1 1/5in. 1

33 1045838 e GASKET, gage, diameter 0.41 mm, EDPM 1

34 973572 e COUPLING, pipe, hydraulic, /g in. steel 1

35 972840 e CONNECTOR, male, run tee, 6-mm tube x 1
1/g-in. universal

36 1045841 e REGULATOR, 1/g/1/4 RPT, 7-125 psi 1

37 141603 e SEAL, panel, regulator 1

38 972142 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6-mm tube x 1
1/4-in. universal

39 1042142 ¢ PCA, Vantage, interface 1

40 | ------ PANEL, rear, controller assembly, Vantage auto 1

41 1045839 e VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 6-mm 1
tube

42 971100 * CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/4-in. 1
universal

43 | ------ ¢ MANIFOLD, pneumatic 1

44 972282 e CONNECTOR, male with internal hex, 8-mm 1
tube x 1/4-in universal

45 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1

46 1043906 ¢ POWER SUPPLY, 24, 5, 12 Vdc, 60 Watt 1

47 1043872 e VALVE, 3 port, direct acting, 24 V, 1/8-in. RPT, 1
with connector

48 334818 LABELS, numbers, repeat, 1-16 1

49 1047751 KIT, keypad with front panel, Vantage 1

© 2004 Nordson Corporation
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Szoropisztoly kabelek

P/N Megnevezés Megjegyzés

1043723 VERSA-SPRAY CABLE, 100kV, 12M, Vantage, automatic

1054175 VERSA-SPRAY CABLE, 100 kV, 16M, Vantage, automatic

1048653 SURE COAT CABLE, 12M, Vantage, automatic

1054176 SURE COAT CABLE, 16M, Vantage, automatic

1054613 ADAPTER, Tribomatic, Vantage, automatic

1054615 CONNECTOR, Versa-Spray adapter, Vantage, automatic A
MEGJEGYZES A: A csatlakoz6t a Versa-Spray Il régebbi tipusti kabeleivel hasznalja.

Vezérlo bovito készlet

Lasd 8-2 abrat. A készletet akkor rendelje meg, ha a vezérld szerelvényt

4-6 pisztolyosrol 6-8 pisztolyos vezérld egységekre boviti.

Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Megjegyzés
— 1043902 CONTROLLER UPGRADE KIT, 2 gun Vantage, 1
automatic
29 900619 ¢ TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 41ab
30 | ------ ¢ PANEL, front, controller, assembly, Vantage, 1
auto
40 | ------ ¢ PANEL, rear, controller assembly, Vantage 1
auto
48 334818 e LABELS, numbers, repeat, 1-16 1
Tartozékok
Tétel P/N Megnevezés Darabszam | Megjegyzés
NS 900600 TUBING nylon, soft, 16-mm OD, black 41ab A
NS 1051108 CONNECTOR, male, 16-mm tube x 1
1/o-in. universal
NS 288822 CONNECTOR, orifice, 4-mm x 1/5-in. universal, 1 B
diameter 0.012in.

B: Sure Coat széropisztolyokkal hasznalt csatlakozo.

NS: Not Shown (nincs abrazolva)

MEGJEGYZES A: F6 levegbellato csdvezeték. Mindegyik rendszer 20 Iab hosszi csdvezetéket hasznal.
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Potalkatrészek

Foldelési részlet
A konfig
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Vantage modul rendszer( pisztolyvezérld rendszer (1 / 2)

Abra 8-1
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SZABVANY-MEGFELELESI NYILATKOZAT

TERMEK: Vantage automatikus felhordéfej vezérlé Nordson automatikus
porfelhord6 széréfejekhez.

VONATKOZO IRANYELVEK:

94/9/EC (Robbanasveszélyes kdrnyezetben mikddd berendezések
és védelmi rendszerek (ATEX))

98/37/EEC (Gépek biztonsaga)

73/23/EEC (Kisfeszlltségl készllék Iranyelv)

89/336/EEC (Elektromagneses 6sszeférhetdség Iranyelv)

A SUABVANYOK TELJESITESENEK IGAZOLASAHOZ HASZNALT SZABVANYOK:

IEC417 EN55011 EN61000-4-6 EN50281-1-1
EN292 EN61000-4-2 EN61000-4-8 FM7260
EN60204 EN61000-4-3 EN61000-4-11 Cc22.2
EN61000-3-2 EN61000-4-4 EN50050
EN61000-3-3 EN61000-4-5 EN50177

PRINCIPLES:

A terméket az elfogadott miszaki Gzemeltetési rendtartas figyelembe vételével gyartottuk le.
A megadott termék megfelel a fenti iranyelvnek és szabvanyoknak.

TANUSITVANYOK:
FM — 3018778
CSA — 152659-1520466

DNV ISO 9001:2000 Cert — 08796-2003-AQ-HOU-RAB
ATEX Min6ségjelentés — Baseefa (2001) Ltd.

VESZELYES TERULETEK:
Eurépai Unié — Ex Il 3 D (vezérld); zona 21 (felhorddfejek)
Eszak-Amerika — Il-es osztaly, 2-es csoport (vezérld); ll-es osztaly, 1-es csoport (felhordofejek)

rmga@,a%%@%x Datum: 2004 februar 9
T 2

Joseph Schroeder
Miszaki Igazgato,
Finishing Product Development Group (Feltletkezel6 termékfejlesztési csoport)

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14006A





