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Skontaktuj si¢ z nami

Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i zapytania o
informacje dotyczgce naszych produktéw. Ogolne informacje o firmie
Nordson mozna znalez¢ w Internecie pod adresem:
http://www.nordson.com.

Uwaga

Jest to publikacja firmy Nordson Corporation, chroniona prawami
autorskimi. Ochrong prawng objeto w roku 2004. Zadna cze $¢
niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana lub
ttumaczona na inny jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson
Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji moga podlega¢
zmianom bez powiadamiania.

Znaki towarowe

Nazwa Nordson, logo Nordson, Sure Coat i Versa-Spray sg,
zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Nordson Corporation.

Vantage jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Nordson
Corporation.
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Introduction O-1

Nordson International

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Dusseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands

31-13-511 8700

31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2000 | 34-96-313 2244
Sweden HotMelt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom Finishing | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

® Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirifjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-988-9411

1-440-985-3710

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-440-988 9411

1-440-985 1417

Pacific South Division,
USA
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_K-0702

© 2002 Nordson Corporation
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Bezpieczenstwo 1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Wprowadzenie

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa. Odpowiednie ostrzezenia,
uwagi i instrukcje dotyczace czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne,
zawarte sg w dokumentacji tych urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajac te instrukcje, jest
dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Wrasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za to, by urzgdzenia firmy
Nordson byty zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel stanowig,
zatrudnieni lub wynajeci pracownicy, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadan.

Wrtasciwe uzycie

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposaéb inny, niz opisany w dotgczonej
dokumentacji moze spowodowac obrazenia personelu lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

* uzycie nieodpowiednich materiatow

* dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usuniecie lub ominigcie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomochniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105576A



1-2 Bezpieczenstwo

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktorych majg pracowac¢. Wszystkie obowigzujgce
dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie bedg,
przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen, przestrzegaj nastepujgcych instrukciji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz odpowiednich kwalifikacji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia, drzwi i
ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo.
Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen zabezpieczajgcych.

* Nie zblizaj sie do ruchomych elementéw. Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urzgdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj, az
urzadzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do niespodziewanego uruchomienia.

® Usun cisnienie hydrauliczne i pneumatyczne (rozprez uktad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i oznacz wytgczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

® Zaopatrz sie w instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa stosowanych
materiatow i przeczytaj je. Przestrzegaj zalecen producenta
dotyczgcych bezpiecznego obchodzenia sie i uzywania materiatow
oraz stosuj zalecany sprzet ochronny.

* Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych zagrozeniach w
miejscu pracy, ktore nie mogg by¢ catkowicie wyeliminowane, takich
jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna zamkngg¢ ani inaczej
ostonic.

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

* Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia tam,
gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

* Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentracji lotnych
materiatow i oparow. Postepujwedtug lokalnych przepisow i instrukcji
zawartych w kartach charakterystyki substancji chemicznych.

* Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napigciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgcz zasilanie, aby unikng¢
iskrzenia.

P/N 7105576A

© 2004 Nordson Corporation



Bezpieczenstwo 1-3

Uziemienie

/N

* Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajgce i
gasnice. Jezeli wybuchnie pozar w kabinie natryskowej, natychmiast
wytgcz natrysk i wentylacje.

* Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe urzgdzen
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w dokumentaciji.

* Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informaciji o czesciach zamiennych i porad.

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzadzen elektrostatycznych
jest niebezpieczne i moze spowodowac $miertelne porazenie, pozar lub
eksplozje. Sprawdzanie opornosci powinno by¢ czescig programu
okresowej obstugi. W przypadku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystgpienia iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wigczac urzadzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewnatrz kabiny natryskowej lub w

odlegtosci 1 m (3 stopy) od otwordw kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy I, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy NFPA 33,
NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i 516) oraz NFPA 77 w najnowszej wersji.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzgce prgd muszg,
byc elektrycznie potgczone z ziemig przy rezystanciji nie wiekszej niz 1
megaom, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie przynajmniej 500 V.

*  Wyposazenie, ktore ma by¢ uziemione obejmuje, miedzy innymi,
podtoge obszaru natrysku, platformy operatorow, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w
obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

* |stnieje mozliwos¢ wystagpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Pracownik stojgcy na
pomalowanej powierzchni, np. platformie operatora, lub noszgcy
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiony. Personel musi nosi¢ buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ pofgczenie z ziemig przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg utrzymywac kontakt z rekojescig, pistoletu, aby
unikng¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwor na dfon lub palce, uzywac rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktada¢ uziemiajacg tasme potgczong z
rekojescig pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

* (Qdftgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletow przed
przystgpieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletow
natryskowych.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajgce i przewody.

© 2004 Nordson Corporation
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1-4 Bezpieczenstwo

Dziatanie w przypadku awarii

Usuwanie

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata
prawidtowo, wytagcz natychmiast system i wykonaj nastepujgce czynnosci:

* (Qdftgczizablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne zawory
odcinajgce i rozprez cisnienie.

* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed ponownym witgczeniem
urzadzen.

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania
zgodnie z lokalnymi przepisami.

P/N 7105576A
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Opis 2-1

Rozdziat 2
Opis
Wprowadzenie

Modutowy system sterowania pistoletami Vantage umozliwia sterowanie
pracg od czterech do o$smiu automatycznych pistoletéw natryskowych.
Sterownik moze wspotpracowaé z automatycznymi pistoletami
Versa-Spray Il lub Sure Coat.

Modutowy system Vantage:

* reqguluje przeptyw i cisnienie powietrza atomizujgcego
doprowadzanego do pompy zasilajgcej pistolet w proszek

* dostarcza napiecie state do powielacza napiecia w pistolecie
* steruje wyjsciowym napieciem elektrostatycznym pistoletu
* monitoruje parametry wyjsciowe napigcia i natezenia prgdu z pistoletu

Sterownik gtéwny
Patrz rysunek 2-1.

Nordson.

Panel \
2 przedni 3 U

B @ VanTheE M cunconro ® ®)

© o / BYPASS

\ i LOCKOUT//

1401376A

Rysunek 2-1 Sterownik gtowny

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105576A



2-2 Opis

Sterownik gtéwny (c.a.)

Tabela 2-1 Panel przedni i tylny sterownika gtéwnego

Nr Podzespot Funkcja
1 Sterowniki Sterujg praca od czterech do o$miu pistoletow. Wiecej informac;ji
pistoletow mozna znalez¢ w punkcie Wskazniki i regulatory pistoletow na str|7’]—2.
2 Gtowny wytgcznik Stuzy do wigczania i wytgczania sterownika gtownego
sieciowy
3 Przetgcznik blokady | Stuzy do pominiecia blokady przenoénika lub do przestawienia systemu
w tryb zablokowany.

CONVEYOR Umozliwia wyzwolenie pistoletu przy wytgczonym przenosniku.

BYPASS

READY Standardowe ustawienie w dziatajgcym systemie. Kiedy przenoénik
zatrzyma sie, pistolety natryskowe tez sie zatrzymujg.

LOCKOUT Umozliwia wyfgczenie pistoletow i pomp, co zapobiega przypadkowemu
wyzwoleniu urzgdzenia. Pozycja ta powinna by¢ wtgczona podczas
czyszczenia kabiny.

4 Wilot powietrza (IN) Wilot powietrza o $srednicy 10 mm.

5 AUX. INPUT Ztgcze uzywane w sterownikach sterowanych za pomocg komputera
PLC lub innego urzgdzenia

6 AC OUT Zasilanie sterownika wyzwalacza.

7 Wejscie zasilania Kabel zasilajgcy

8 Uziemienie obudowy | Miejsce do podtgczenia uziemienia

Wskazniki i regulatory pistoletow
Panel przedni

Patrz rysunek 2-2. Sterowanie pistoletami odbywa sie poprzez dwie
sekcije.

Pierwsza z nich zawiera przyciski i wyswietlacz (1).

Druga zawiera regulatory i manometry stuzgce do ustawiania cisnienia
powietrza transportowego (2) i atomizujgcego (3).

P/N 7105576A
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Rysunek 2-2 Wskazniki i regulatory panelu przedniego

1. Przyciskii wyswietlacz 2. Manometr i reduktor ci$nienia 3. Manometr i reduktor ci$nienia
powietrza transportowego powietrza atomizujgcego
Klawiatura

Zapoznaj sie z tabelg 2-1 i rysunkiem 2-3. Przyciski na klawiaturze stuzg,
do sterowania napieciem elektrostatycznym i funkcjami diagnostycznymi
modufowego sterownika Vantage.

Tabela 2-1 Sktadniki klawiatury

Pozycja Podzespot Opis
1 Wigczenie lub Pozwala zablokowa¢ wyzwolenie pistoletu.
wytgczenie wyzwolenia
2 Wskazniki kV/AFC Wskazniki diodowe, ktére sygnalizujg biezgcy tryb pracy
sterownika.
3 Przycisk kV/AFC Stuzy do przetgczania trybow kV i AFC.
4 Przycisk ze strzatkg w Stuzg do regulacji napiecia (kV) i natezenia (PA) pragdu
gore (+) wyjsciowego. Wprowadzone nastawy sg zapisywane w pamieci
Przycisk ze strzatka w na wypadek zaniku napiecia.
dot (-) W trybie AFC: Nastawiana warto$¢ miesci sie w zakresie od 10
do 100 pA i moze by¢ zmieniana co 1 pA.
W trybie kV: Nastawiana warto$¢ moze by¢ zmieniana co 1 kV.
Zakres nastaw dla pistoletu Versa-Spray wynosi od 33 do 100
kV. Zakres nastaw dla pistoletu Sure Coat wynosi od 25 do 95
kV.
5 Wyswietlacz Na trojpozycyjnym, siedmiosegmentowym wyswietlaczu jest
wySwietlana informacja o napieciu (kV) i natezeniu (pA).
6 Wskazniki kV/pA Informuja, czy jest wysSwietlana informacja o napieciu (kV), czy
natezeniu (PA).
7 Przycisk VIEW (Widok) Stuzy do przetgczania natezenia (HA) i napiecia (kV) pistoletu

podczas jego pracy.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105576A



2-4 Opis

Rysunek 2-3 Przyciski na pulpicie

1401359A

Wyswietlacz
Tryb Opis
( Blokada (Lockout) stuzy jako zabezpieczenie
. — e wytgczajgce pistolet podczas czyszczenia. : Aby
" l_l '_ wytgczy¢, zewrzyj J1-5z J1-3.
- Przetgcznik przenosnika: Kiedy przenosnik

zatrzymuje sig, pistolet jest wytgczany. Aby
wytgczyé, zewrzyj J1-4 2 J1-3

Pistolet zostat wytgczony przyciskiem. Jesli jest
spetniony warunek umozliwiajgcy wyzwolenie,
pistolet bedzie rozpylat proszek, kiedy przycisk
wyzwolenia jest nacisniety.

Panel tyiny
Zapoznaj sie z tabelg 2-2 i rysunkiem 2-4.
Tabela 2-2 Panel tylny
Pozycja Podzespot Funkcja Srednica
przewodu
1 Gniazdo powietrza Wylot powietrza transportowego do pompy 8 mm
transportujgcego proszkowej
proszek
2 Gniazdo powietrza Wylot powietrza atomizujgcego do pompy 8 mm
atomizujacego proszkowej
3 GUN OUTPUT Gniazdo kabla pistoletu Nie dotyczy
4 Powietrze pistoletu Dodatkowe wyjscie powietrza do pistoletu 4mm
(pistolety Sure Coat) (bedzie
potrzebna
redukcja do
otworu)

P/N 7105576A
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Rysunek 2-4 Panel tylny sterownika

1401377A

Podstawa

Patrz rysunek 2-5. W podstawie sg prowadzone kable zasilajgce, kable
sygnatowe oraz przewody powietrzne ze sterownika gtbwnego do
poszczegolnych modutdw sterujgcych pistoletow.

* Kable zasilajgce sg poprowadzone z gtdbwnego zrédta zasilania. kgczg
sie one z zasilaczami w kazdym module sterujgcym.

* Kable sygnatowe wyzwalacza sg poprowadzone z szyny DIN w
sterowniku gtébwnym do ptytki interfejsu wyswietlacza w kazdym
modaule sterujgcym.

* Dwa przewody 8 mm sg poprowadzone z gtébwnego wlotu powietrza.
Sg one potaczone z rozdzielaczami w kazdym module sterujgcym.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105576A
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Rysunek 2-5 Podstawa
1. Sterownik gtéwny 3. Kable zasilajgce 6. Gtéwny wlot powietrza
2. Moduty sterujgce 4. 8-mm przewody powietrzne 7. Gtowne wejscie zasilania

5. Kable sygnatowe wyzwalacza 8. Przetacznik

P/N 7105576A
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Opis 2-7

Tryby pracy

Tryb pracy zmienia sie, naciskajgc przycisk kV/AFC na panelu przednim.
Informacja o wybranym trybie jest prezentowana za pomocg wyswietlacza
diodowego.

Tryb Opis
kV (napiecie) Wybor trybu kV pozwala uzyska¢ maksymalng wydajno$¢ nanoszenia przy
pokrywaniu duzych przedmiotow przy odlegtosci miedzy pistoletem a
obiektem w zakresie 0,2-0,3 m (8-12 cali).

Nastawiana warto$¢ moze by¢ zmieniana co 1 kV. Zakres nastaw dla
pistoletu Versa-Spray wynosi od 33 do 100 kV. Zakres nastaw dla pistoletu
Sure Coat wynosi od 25 do 95 kV.

AFC (natezenie — pA) Funkcja AFC (automatyczna regulacja pragdu elektrody) pozwala operatorowi
ustawi¢ maksymalny prad (HA) na wyjsciu pistoletu, uniemozliwiajgc w ten
sposoOb nadmierne tadowanie napylanego proszku. W ten sposob uzyskuje
sie optymalng kombinacje napiecia kV i sity pola elektrostatycznego do
pokrywania obiektow z wewnetrznymi naroznikami i zagtebieniami z matej
odlegtosci.

Nastawiana warto$¢ miesci sie w zakresie od 10 do 100 pA i moze by¢
zmieniana co 1 pA.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105576A
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Dane techniczne

Klasyfikacja zagrozenia dla
srodowiska

Ameryka Pétnocna: Class Il Division 2

Unia Europejska: EX 11 3D

Wymagania instalacyjne
(dla ANSI/ISA S82.02.01)

Stopien zanieczyszczen
Kategoria instalacji

Potaczenia elektryczne
Wejscie
Wyjscie
Prad zwarcia
Maksymalny prad wyjsciowy

100-240 VAC, jednofazowy, 50-60 Hz, maks. 375 VA
6-21V, prad staty, do pistoletu

50 mA

600 mA

Maks. cisnienie wejsciowe
powietrza:

7,2 bar (105 psi)

Robocze cisnienia powietrza
Powietrze transportujace
Powietrze atomizujgce

2,0 bar (30 psi)
1 bar (15 psi)

Temperatura pracy

otoczenie; 45 ° C maks.

Jakos$é¢ powietrza zasilajacego

Powietrze zasilajgce musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzywac
osuszaczy regeneracyjnych lub sprezarkowych suszarek
powietrza bedgcych w stanie wytworzy¢ punkt rosy réwny 3,4
°C (38 °F) lub nizszy przy maksymalnym ci$nieniu wejsciowym
powietrza w sterowniku. Nalezy stosowac system filtrujgcy z
filtrami wstepnymi i filtrami typu koalescencyjnego, ktore sgw
stanie usuwac olej, wode oraz zanieczyszczenia w zakresie
submikronowym.

Wilgo¢ lub zanieczyszczenia mogg spowodowac zbrylenie
proszku w zbiorniku zasilajgcym, przyklejenie proszku do
Scianek weza, zatkanie pompy ze zwezkg Venturiego, wezy lub
pistoletow. Moze tez by¢ przyczyng przebi¢ lub wytadowan w
pistoletach.

Waga

61kg

P/N 7105576A
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Instalacja  3-1

A\

Montaz

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny wykonywaé jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Nalezy stosowac sie do wszelkich
uwag dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Modutowy sterownik Vantage mozna zamoéwi¢ z podstawowg obudowg, w
ktorej regulatory mozna umiesci¢ na optymalnej wysokosci.

Sterownik moze réwniez by¢ instalowany w standardowej, 19-calowej
szafie klienta.

Potaczenia elektryczne

®

> B >

UWAGA: Jesli sterownik jest podtgczony do zasilania elektrycznego o
parametrach innych, niz podane na tabliczce znamionowej, moze dojs¢ do
uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Nie pomijaj punktu 1. Pominiecie instalacji roztgcznika
lub bezpiecznika moze spowodowac porazenie podczas prac
montazowych lub naprawczych.

OSTRZEZENIE: Wytgcz system na czas instalacji sterownika.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac powazne
porazenie.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzadzenia przewodzace prad, znajdujace sie
w poblizu miejsca natrysku, muszg by¢ uziemione. Nieuziemienie lub
wadliwe uziemienie elementéw moze spowodowac porazenie personelu,
pozar lub wybuch.

© 2004 Nordson Corporation
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3-2 Instalacja

Potaczenia elektryczne (cq,

Patrz rysunek 3-2.

UWAGA: Kable potgczeniowe sg dostarczane luzem i nalezy je
odpowiednio podtgczy¢ do sterownika. Jeden koniec kabla ma wtyk
osmiostykowy, podtgczany do gniazda w sterowniku. Drugi koniec tego
kabla nalezy podtgczy¢ do pistoletu.

1. Zasilanie elektryczne sterownika nalezy zabezpieczy¢ roztgcznikiem
lub bezpiecznikiem (min. 15 A). Bezpiecznik ten mozna wykorzystac
do wytgczenia zasilania systemu podczas prac instalacyjnych lub
naprawczych.

2. Sprawdz, czy jednofazowe napiecie zasilajgce miesci sie w zakresie od
100 do 250 VAC, 50-60 Hz.

3. Podigcz przewdd zasilajagcy (3) zgodnie z opisem w tabeli 3-1.

Tabela 3-1 Podtgczenie przewodu zasilajgcego.

Kolor izolaciji Funkcja
Brgzowy L1 (goracy)
Niebieski L2 (neutralny)

Zielony/zo6tty Uziemienie

Czerwony Blokada przenos$nika
Pomaranczowy Blokada przenosnika

UWAGA: Patrz rysunek 3-1. Zasilacz musi dostarczy¢ napiecie
przemienne 240/120 V do czerwonego i pomaranczowego przewodu,
kiedy przenosnik jest w ruchu. Gdy przenosnik zatrzymuije sig, zasilacz
musi wytgczy¢ napiecie 240 VAC. Obwod wytgcznika przenosnika
nalezy tak podtgczyc, aby pistolety wytgczaty natrysk, kiedy przenosnik
zatrzymuje sie.

Do zablokowania przenosnika mozna takze wykorzystac napiecie
przemienne 120 V. Przy zasilaniu 120 VA podtacz przewody zgodnie z
rysunkiem 5-1.

T8|T7|T6|T5|T4|T3|T2|T1|{LO|C|C|C|C
& 2 S S S S S
500

ATIA2]A2

RED
BLACK
BLACK

ORANGE

f f 240VAC
|

Rysunek 3-1 Podtaczenie kabla sieciowego

14001388A
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Instalacja  3-3

4. Patrz rysunek 3-2. Wykre¢ osiem $rub (1), by zdjg¢ panel tylny (2) z
jednego z modutow sterujgcych pistoletami.

OSTRZEZENIE: Brak poprawnego uziemienia sterownika bedzie
przyczyng jego uszkodzenia.

5. Wazne jest podtgczenie przewodu uziemiajgcego dostarczonego ze
sterownikiem do styku uziemiajgcego (4) na tylnym panelu obudowy i
zatozenie zacisku na uziemieniu doprowadzonym do gruntu.

6. Poluzuj nakretke (5) na jednym z zaciskow kablowych.
7. Zdejmij i wyrzu¢ kapturek zabezpieczajgcy z zacisku.

8. Przeprowadz przez nakretke i odpowiednie wyciecie w panelu tylnym
kabel (6) z wtykiem 8-stykowym (7).

9. Przeciggnij okoto 35 cm kabla, aby siegnat on do ptytki pistoletu (8).

10. Podtacz wiyk 8-stykowy do ptytki drukowanej. Pistolet gorny nalezy
podtgczy¢ do prawego ztgcza (J3), pistolet doiny do lewego (J4).

11.Umocuj kable na wieszaczkach i zabezpiecz opaskg, zaciskows.

12. Umocuj kabel do gniazdka nakretkg. Sprawdz, czy kabel jest trwale
umocowany.

18.Z drugim pistoletem powtérz czynnosci opisane w punktach od 6 do
12.

14. Umocuj panel tylny osmioma Srubami.
15. Podtacz drugi koniec kabla do odpowiedniego pistoletu.

16. Powtoérzy czynnosci dla pozostatych pistoletéw obecnych w systemie.

© 2004 Nordson Corporation
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Potaczenia elektryczne (cq,

PISTOLETY

\ PARZYSTE

N PISTOLETY
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1401379A

Rysunek 3-2 Podtgczenia elektryczne i pneumatyczne — panel tylny

1. Sruby 5. Nakretka zaciskowa 9. Wlot powietrza transportowego
2. Panel tylny 6. Kabel pistoletu natryskowego 10. Wlot powietrza atomizujgcego
3. Kabel sieciowy 7. Ztacze 8-stykowe 11. Gniazdo doprowadzajgce

4. Kotek uziemiajacy 8. Ptytka pistoletu powietrze.

12. Dodatkowe wyjscie powietrza do
pistoletu (pistolety Sure Coat)

P/N 7105576A © 2004 Nordson Corporation
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Konfiguracja wyzwalania pistoletu

UWAGA: Jesli sterownik jest podtgczony do zewnetrznego sterownika
PLC lub innego urzadzenia sterujgcego, nalezy zapoznac sie z rozdziatem
Potgczenie ze sterownikiem PLC na stronie 3-6.

Przetgcznik SW-2 na ptytce drukowanej interfejsu wyswietlacza mozna
odpowiednio ustawi¢ zaleznie od konfiguracji wyzwalania. W tabeli 3-2
przedstawiono mozliwe ustawienia przetgcznika SW-2.

Tabela 3-2 Nastawy przetgcznika konfiguracji wyzwalania

Sw-2 Nast U R k
BT 1 BT 2 astawy waga ysune
Otwarty Otwarty Wyzwalany Automatycznie | Wymagany
zewnetrzny sygnat
wyzwalajacego T2
Otwarty Zamkniety | Wyzwalany Recznie
Zamkniety | Otwarty Ciggty Automatycznie | Zewnetrzny sygnat
(ustawienie (ustawienie wyzwalajgcy nie jest OPEN
domysine) domysine) wymagany
Zamkniety | Zamkniety | Wyzwalany Recznie

Potaczenia pneumatyczne

Zapoznaj sie z rozdziatem Dane techniczne na stronie 2-8, w ktorym
znalazty sie informacje o wymaganiach dotyczgcych jakosci i cisnienia
powietrza. Patrz rysunek 3-2.

Powietrze Srednica od Do
przewodu
Wejscie 16 mm Ztgczka IN (11) na panelu tylnym Zawor odcinajgey w linii
zasilajgcej
Wyijscie
Powietrze 8 mm Ztaczka (9) powietrza Ztaczka “F” na pompie
transportowe (czarny) transportowego na proszkowej
panelu tylnym
Atomizacja 8 mm ﬁ Ztaczka (10) powietrza Ztaczka “A” na pompie
(niebieski) atomizujgcego na panelu | proszkowej
\/\ tylnym
Pistolet 4 mm Ztaczka (12) powietrza Pistolet (pistolety
:l:] transportowego na natryskowe SureCoat)
panelu tylnym

UWAGA: W pneumatycznej linii zasilajgcej trzeba zainstalowac¢ reczny zawor odcinajggy.

© 2004 Nordson Corporation
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Potaczenie ze sterownikiem PLC

Patrz rysunek 3-3. W razie potrzeby nalezy skorzystac¢ z nastepujgcej
procedury, aby potgczy¢ modutowy system sterowania pistoletami ze
sterownikiem PLC lub z innym urzgdzeniem sterujgcym.

1.

Wykrec¢ osiem $rub (1), by opusci¢ panel tylny (2) na sterowniku
gtownym.

Poluzuj nakretke zaciskowg na trzecim porcie AUX. INPUT na panelu
tylnym w sterowniku gtéwnym.

3. Zdejmij i wyrzu¢ kapturek zabezpieczajacy z zacisku.

4. Przepusc¢ kabel (nie jest w zestawie) z zewnetrznego urzgdzenia

sterujgcego przez nakretke i port.

Wyciggnij odpowiednig ilos¢ kabla, by siegat do panelu przedniego
sterownika gtbwnego.

Wykonaj odpowiednie podtagczenia na ztgczach T1 - T8, aby
doprowadzi¢ sygnaty wyzwalajgce do bloku ztgczy i do ztgcza
wspolnego.

Aby wyzwoli¢ pistolet za pomocg przetgcznika, przekaznika lub
przerzutnika, podtgcz wyzwalacz do obwodu wspolnego, jak pokazano
na rysunku 3-3.

UWAGA: Karta przerzutnika PLC powinna pracowac z napieciem
kolektora +24V.

7. Umocuj kabel do gniazdka nakretka.

Umocuj panel przedni osmioma srubami.

P/N 7105576A
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VWJSCIA PRZEKAZNIKOWE WJSCIA KOLEKTOROWE
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Rysunek 3-3 Potgczenie w celu wyzwolenia z komputera PLC
1. Sruby 2. Panel przedni 3. Port AUX. INPUT
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Dziatanie 4-1

> >

Rozdziat 4
Dziatanie

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny wykonywaé jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Nalezy stosowac sie do wszelkich
uwag dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZEZENIE: Opisane urzgdzenia mogg stanowi¢ zrodto zagrozenia, o
ile nie bedg uzyte zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukcji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzadzenia przewodzace prad, znajdujace sie
w poblizu miejsca natrysku, muszg by¢ uziemione. Nieuziemienie lub
wadliwe uziemienie elementéw moze spowodowac porazenie personelu,
pozar lub wybuch.

Rozdziat ten objasnia podstawowe procedury operacyjne dla modutowego
systemu sterowania pistoletami Vantage. Przed przystgpieniem do
obstugi nalezy przeczytac instrukcje obstugi wszystkich elementéw
wyposazenia.

© 2004 Nordson Corporation
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Uruchomienie

Przed uruchomieniem systemu nalezy sprawdzic¢, czy zostaty
spetnione ponizsze warunki. Instrukcje rozruchowg mozna znalez¢ w
instrukcjach obstugi sktadnikow systemu.

* Wentylatory wyciggowe kabiny sg wifgczone.
® Pracuje system odzyskiwania proszku
* Proszek w zbiorniku zasilajgcym jest dokfadnie fluidyzowany.

* Kabel pistoletu, waz doprowadzajacy i przewody powietrzne sg,
prawidtowo podtgczone do pistoletu, pompy i do zasilania.

. Witgcz sterownik przetgcznikiem na przedzie w dolnej czesci

urzgdzenia. Wskazniki LED na panelu przednim zaswiecg sie. Na
wyswietlaczu pojawi sie informacja o0 numerze wersji oprogramowania.

. Jesli pistolet jest uruchamiany po raz pierwszy, wykonaj czynnosci
opisane w rozdziale Pierwsze uzycie pistoletu na stronie 4-5.

Patrz rysunek 4-1. Przyciskiem kV/AFC (6) na kazdym sterowniku

wybierz tryb pracy (kV lub AFC). Zaswieci sie odpowiedni wskaznik LED

(1).

Ustaw nastepujgce cisnienia powietrza transportowego (7) i
atomizujgcego (8):

Powietrze Sterownik
Powietrze transportujgce 2 bar (30 psi)
Powietrze atomizujgce 1 bar (15 psi)

UWAGA: Podane ci$nienia sg Srednimi warto$ciami poczgtkowymi.
Cisnienia zmieniajg, sie w zaleznosci od wymaganej grubosci powtoki,
predkosci linii oraz konfiguraciji czesci. Zapoznaj sie z rozdziatem
Regulacja cisnienia powietrza na stroniqj—G, gdzie podano zaleznosci
miedzy cisnieniem a uzyskiwanymi wynikami.

P/N 7105576A
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Rysunek 4-1 Wskazniki i regulatory panelu przedniego

1. Wskazniki kV/AFC
2. Przyciski ze strzatkg w gore / w dot
3. Witgczenie lub wytgczenie wyzwolenia

4. Wyswietlacz
5. Przycisk VIEW (Widok)
6. Przycisk kV/AFC

1401362A

Sterowanie powietrzem

' transportowym

Sterowanie powietrzem

. atomizujgcym

© 2004 Nordson Corporation

P/N 7105576A



4-4  Dziatanie

6. Przyciskiem wyzwolenia (3) uruchom pistolet, by sprawdzi¢ strumien
proszku.

7. Ustaw ci$nienia powietrza zasilajgcego i atomizujgcego aby uzyskac¢
pozadany ksztatt chmury proszkowe;j.

8. Ustaw nastepujgce parametry, aby uzyska¢ odpowiedni strumien
proszku, stopien pokrycia i grubos¢ powtoki:

® cisnienie powietrza transportowego i atomizujgcego odpowiednimi
regulatorami

* tryb pracy przyciskiem kV/AFC
* nastawe kV lub pA przyciskami ze strzatkg +i—(2)

Pistolet kv AFC
natryskowy Min. Maks. Min. Maks.
Versa Spray 33 100 10 100
Sure Coat 25 95 10 100

® dysza pistoletu

Uzyskanie wysokiej jakosci wykonczenia i maksymalnej wydajnosci
nanoszenia (procentowa warto$¢ natryskiwanego proszku, ktéra
przykleja sie do malowanego elementu) wymaga eksperymentowania i
doswiadczenia. Ustawienia napigcia elektrostatycznego i cisnienia
powietrza wptywajg na koncowg jakos$¢ powlekania. W wiekszosci
zastosowan, ustawienia powinny powodowac¢ migkki wzor natrysku,
ktory kieruje mozliwie najwiekszg, ilos¢ proszku na malowany element
przy minimalnym przetrysku. Takie ustawienia pozwolg na
przyciggniecie na uziemiony, malowany element maksymalnej ilosci
natadowanego proszku.

Obnizanie napigcia jest powszechng metodg proby polepszenia
pokrywania gtebokich zagtebien i wewnetrznych naroznikow
malowanego elementu. Jednakze obnizenie napiecia moze takze
zmniejszy¢ catkowitg wydajnosc¢ nanoszenia. Predkosc proszku, jego
kierunek i ksztatt wzoru moze byc¢ tak samo wazne jak napiecie
elektrostatyczne przy powlekaniu tych obszarow.

Zapoznaj sie z rozdziatem Regulacja cisnienia powietrza na stronie
|j—6, gdzie opisano procedury nastaw cisnienia powietrza
transportowego i atomizujgcego.

P/N 7105576A © 2004 Nordson Corporation
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Pierwsze uzycie pistoletu

Ponizsze procedury nalezy wykonac¢ wytgcznie podczas podtgczania
nowego pistoletu do sterownika.

1.
2.

Wtgcz zasilanie sterownika.

Sprawdz, czy jednostka jest w trybie kV, z wytgczonym trybem AFC i z
wyswietlong maksymalng wartoscig, kV.

UWAGA: Pistolet Versa-Spray: maks. 100 kV; pistolet Sure Coat:
maks. 95 kV

Patrz rysunek 4-1. Wcisnij przycisk VIEW (5), aby wyswietli¢ pA.

Uruchom pistolet i ustaw cisnienie powietrza transportowego oraz
atomizujgcego, by uzyskac zgdany strumien proszku.

UWAGA: Sprawdz, czy sterownik jest poprawnie skonfigurowany do
uzytego sygnatu uruchomienia. Wiecej informacji mozna znalez¢ w
rozdziale Konfiguracja wyzwalania na stronie 3-5.

Zapisz wartosc wyjscia pA bez przedmiotow przed pistoletem.

Kontroluj wyjscie pA codziennie, przy tych samych warunkach.
Znaczne zwigkszenie wyjscia PA oznacza prawdopodobnie zwarcie w
rezystorze pistoletu. Znaczne zmniejszenie oznacza uszkodzenie
rezystora bgdz powielacza napiecia.

© 2004 Nordson Corporation
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Dziatanie

Cisnienie powietrza

W instrukcji obstugi zbiornika zasilajgcego mozna znalez¢ informacje o
wymaganym cisnieniu powietrza fluidyzujgcego.

Cisnienie powietrza transportowego

Powietrze transportowe stuzy do transportowania mieszanki powietrza i
proszku ze zbiornika zasilajgcego do pistoletu. Zwiekszenie cisnienia
powietrza transportowego powoduje zwiekszenie ilosci proszku
rozpylanego z pistoletu i moze spowodowac zwiekszenie grubosci warstwy
proszku na przedmiocie.

Z kolei jezeli cisnienie jest za mate, tworzy sie za cienka lub nierowna
warstwa proszku. Jesli ciSnienie powietrza transportowego jest za duze,
zbyt duza ilo$¢ proszku jest rozpylana z za duzg predkoscig. Takie
zjawisko moze powodowa¢ naktadanie za grubej warstwy lub przetrysk,
zmniejszajgcy skutecznos$¢ nanoszenia i zwiekszajgcy straty proszku. Za
duze cisnienie moze rowniez przyspiesza¢ nagromadzanie zbrylonego
proszku w pistolecie lub pompie, lub by¢ przyczyng przyspieszonego
zuzycia pistoletu i podzespotow pompy bedacych w kontakcie z
pistoletem.

Utrzymywanie przetrysku na minimalnym poziomie zmnigejsza ilos¢
proszku, ktory trzeba odzyskac¢ i ponownie uzy¢. W ten sposob zuzycie
podzespotéw systemu — pomp, pistoletow i filtrow — jest zminimalizowane.
Roéwniez koszt konserwacji jest zmniejszony.

Cisnienie powietrza atomizujgcego

Powietrze atomizujgce jest dodawane do proszku w celu zwiekszenia
predkosci w wezach zasilajgcych i unikniecie odktadania sie
nagromadzen. Wyzsze cisnienie powietrza atomizujgcego jest potrzebne
przy nizszych predkosciach transportowych, by utrzymac czgstki proszku
zawieszone w strumieniu powietrza. Wyzsze predkosci proszku mogag,
powodowac zmiany w strumieniu proszku.

Jezeli ciSnienie powietrza atomizujgcego jest za mate, strumien proszku
moze by¢ nieréwny lub moze wystgpi¢ wydmuchiwanie proszku z pistoletu.
Jezeli ci$nienie jest za duze, moze wystgpi¢ zwiekszenie predkosci
proszku i pojawic sie nadmierny przetrysk, zbrylanie i przedwczesne
zuzycie elementéw pompy i pistoletu.

UWAGA: Cisnienie powietrza atomizujgcego powinno wynosi¢ co
najmniej 0,3 bara (5 psi). Jesli ustawiona warto$¢ cisnienia jest za niska,
proszek moze cofac sie do pompy i dostac sie do sterownika, powodujgc
uszkodzenie zaworow i reduktorow.

P/N 7105576A
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Dziatanie 4-7

Cisnienie powietrza fluidyzujgcego

Wytaczanie

Podczas prawidtowej fluidyzacji nieduze pecherzyki powietrza powinny
rownomiernie unosic sie na powierzchni proszku, sprawiajgc wrazenie
gotujgcej sie wody. W takim stanie proszek zachowuje sig jak ciecz, co
znakomicie utatwia transport pompag ze zbiornika do pistoletu.

Jesli cisnienie powietrza fluidyzujacego jest za mate, transportowany
proszek moze by¢ za ciezki i roztozony nierbwnomiernie. Jezeli ciSnienie
powietrza fluidyzujgcego jest za duze, proszek jest gwattownie wyrzucany i
podczas transportu mogg zdarzac sie pecherze powietrza w przewodach z
proszkiem.

1. Wytgcz zasilanie modutowego systemu sterowania.

2. Uziem elektrody pistoletu, aby roztadowac¢ jakiekolwiek napiecie
resztkowe.

3. Wykonaj procedure Konserwacja codzienna.

Konserwacja codzienna

A\

A\

OSTRZEZENIE: Wyfgczy¢ napiecie elektrostatyczne i uziemi¢ elektrode
pistoletu przed przystgpieniem do wykonywania ponizszych czynnosci.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac powazne
porazenie.

1. Porownaj stan wyjscia pA pistoletu w trybie kV bez zadnych
przedmiotow przed pistoletem ze stanem wyjscia i ustawieniem kV,
ktore zostaty zapisane w procedurze Pierwszego uruchomienia
pistoletu, opisanej na stronie 4-5. Znaczne r6znice mogg oznaczac,
ze zespot elektrody pistoletu lub powielacz ma zwarcie lub jest
uszkodzony. Zobacz rozdziat Rozwigzywanie problemdw celem
uzyskania dalszych informaciji.

OSTRZEZENIE: Dokfadnie sprawdz wszystkie potgczenia uziemiajace.
Nieuziemione urzgdzenia i czesci mogg gromadzi¢ tadunek, ktory moze
wytworzy¢ tuk elektryczny i doprowadzi¢ do pozaru lub wybuchu.
Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac powazne
obrazenia lub uszkodzenie sprzetu.

2. Sprawdz wszystkie potgczenia uziemiajgce, wtgczajac uziemienia
czesci. Nieuziemione lub stabo uziemione czesci wptywajg na
wydajnos¢ nanoszenia, przycigganie elektrostatyczne i jakosc¢
wykonczenia.

Sprawdz zasilanie i potgczenia kablowe pistoletu.
Upewnij sie, ze dostarczane powietrze jest czyste i suche.

Zetrzyj proszek i pyt z obudowy sterownika czystg, suchg szmatka.

2

Rozmontuj i wyczys¢ pistolet i pompe. Zastosuj sie do instrukcji
obstugi pistoletu i pompy.

© 2004 Nordson Corporation
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Rozwigzywanie probleméw  5-1

A\

Rozdziat 5

Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny wykonywaé jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Nalezy stosowac sie do wszelkich
uwag dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Rozdziat ten zawiera procedury dotyczgce wykrywania i usuwania usterek.
Procedury te obejmujg jedynie najczesciej spotykane problemy. Jezeli
problemu nie da sig rozwigzac¢ przy pomocy podanych tutaj informaciji,
prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson.

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatania naprawcze

1. Nieréwnomierny
rozktad proszku;
niestabilny lub za
staby strumien
proszku

Zator w pistolecie, wezu
doprowadzajgcym lub w pompie

Staba fluidyzacja proszku w
zbiorniku

Wilgo¢ w proszku

Zuzyta dysza

Za niskie cisnienie atomizac;ji lub
przeptywu

Odtgcz od pompy wgz
doprowadzajgcy proszek i
przedmuchaj go. Rozbierzioczysc
pompe i pistolet proszkowy.
Wymien waz jezeli jest zapchany
zbrylonym proszkiem.

Rozbierz i oczy$¢ pompe.

Zwieksz cisnienie powietrza
fluidyzujgcego.

Usun proszek ze zbiornika. Oczys$¢
lub wymien ptyte fluidyzacyjnag, jezeli
jest zanieczyszczona.

Sprawdz zapas proszku, filtry
powietrza i osuszacz.

Wymien proszek, jezeli jest
zanieczyszczony.

Wymien, oczysc¢ i sprawdz dysze. W
razie potrzeby wymien dysze.

Jezeli wystepuje nadmierne zuzycie
lub zbrylenie proszku, zmniejsz
cisnienie przeptywu i atomizaciji.
Zwigksz cisnienie atomizacji i/lub
przeptywu.

Cigg dalszy na nastepnej stronie

© 2004 Nordson Corporation
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5-2 Rozwigzywanie probleméw

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatania naprawcze

2. Stabe przycigganie
proszku, mata
wydajnosé
nanoszenia

Niskie napiecie elektrostatyczne

Staby kontakt elektrody

Stabo uziemione czesci

Zwieksz napiecie elektrostatyczne.

Sprawdz opornosc¢ zespotu
elektrody pistoletu. Zastosuj sie do
instrukcji obstugi pistoletu.

Sprawdz, czy na zawieszkach nie ma
zgromadzonego proszku. Opornos¢
miedzy malowanymi czesciami i
ziemig musi wynosi¢ 1 megaom lub
mniej. Najlepsze wyniki uzyskuje
sie, kiedy opor nie przekracza 500
omow.

3. Brakwysokiego
napiecia na wyjsciu
pistoletu

Uszkodzony kabel pistoletu

Niewtasciwe dziatanie powielacza
napiecia

Staby kontakt elektrody

Niewtasciwe dziatanie zasilacza

Sprawdz przewodnos$¢ kabla
pistoletu. Jezeli wystgpi przerwa lub
zwarcie, wymien kabel. Zastosuj sie
do instrukcji obstugi pistoletu.

Sprawdz opornos¢ powielacza
pistoletu. Zastosuj sie do instrukcji
obstugi pistoletu.

Sprawdz opornosc¢ zespotu
elektrody pistoletu zgodnie z opisem
w instrukcji obstugi pistoletu.

Odtgcz kabel pistoletu od
powielacza napiecia. Przy
wcisnietym spuscie sprawdz, czy
wystepuje napiecie 21 Vdc miedzy
stykami 2 i 3 kabla od strony
pistoletu. Jezeli pomiar nie wykazuje
napiecia statego 21V, skontaktuj sie
z przedstawicielem firmy Nordson.

4. Brak wysokiego
napiecia i nie leci
proszek

Brak sygnatu wyzwolenia

Uszkodzony zasilacz

Zwarty elektrozawor

Sprawdz, czy w systemie jest
wigczony stan wyzwolenia.

Sprawdz wystepowanie napiecia
+24V na ztgczu. W razie potrzeby
wymien zasilacz.

Wymien elektrozawor.

Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Rozwigzywanie problemow  5-3

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatania naprawcze

5. Brakwysokiego
napiecia, nie leci
proszek, brak
informacji na
wyswietlaczu

Sterownik nie jest wtgczony

Przepalony bezpiecznik

Uszkodzony przetgcznik
Uszkodzony zasilacz

Wrtagcz sterownik przetgcznikiem na
panelu tylnym.

Sprawdz bezpieczniki na panelu
tylnym i w razie potrzeby wymien.

Sprawdz bezpieczniki w zasilaczu i w
razie potrzeby wymien.

Wymien przetgcznik.
Wymien zasilacz.

6. Wystepuje wysokie
napiecie i nie leci
proszek

Niewtasciwe dziatanie
elektrozaworu

Wytgczony doptyw powietrza do
sterownika

Odfgczone lub zagiete przewody
powietrzne.

Wymien elektrozawor.

Sprawdz manometry. Ustaw
odpowiednio cisSnienie powietrza.

Sprawdz przewody powietrzne
prowadzgce do i ze sterownika.

© 2004 Nordson Corporation
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5-4  Rozwigzywanie problemow

Schematy potaczen
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Rozwigzywanie problemoéw
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Rysunek 5-2 Schemat potgczen sterownika pojedyncze
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Naprawa 6-1

Rozdziat 6
Naprawa

osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Nalezy stosowac sie do wszelkich

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny wykonywaé jedynie

uwag dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

elektryczne. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac

f OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynno$ci odfgcz zasilanie

obrazenia lub Smierc¢.

Wymiana kabla pistoletu natryskowego
Patrz rysunek 6-1.

1.
2.

Odfgcz kabel od pistoletu.

Wykrec¢ osiem $rub (1), by zdjg¢ panel tylny (2) ze sterownika i zdejmij
go z obudowy.
Przetnij opaske i odtgcz odpowiedni kabel ze ztgczem 8-stykowym (7) z

ptytki drukowanej sterownika pistoletu (8). Pistolety nieparzyste nalezy
podtgczy¢ do prawego ztgcza, pistolety parzyste do lewego.

Poluzuj nakretke (5) na odpowiednim zacisku kablowym.

5. Wyjmij kabel z obudowy, wyciggajac go przez tylny panel i nakretke

8.
9.

zaciskowa.

Przeprowadz nowy kabel przez ten sam port i wyciggnij okoto 35 cm
(14 cali) kabla przez otwor, by siegngt do ptytki.

Podtgcz wtyk 8-stykowy do ptytki drukowanej. Pistolet gérny nalezy
podtgczy¢ do prawego ztgcza (J3), pistolet doiny do lewego (J4).

Umocuj kable pistoletow do zaczepodw i zabezpiecz opaska zaciskows.

Umocuj kabel do gniazdka nakretka.

10. Umocuj panel tylny oSmioma $rubami.

11. Podtacz drugi koniec kabla do odpowiedniego pistoletu.

© 2004 Nordson Corporation

P/N 7105576A



6-2 Naprawa

Wymiana kabla pistoletu natryskowego (c.q,)

PISTOLETY
N PARZYSTE PISTOLE
AN

NIEPARZYSFE
~N - _

gl

gl

]

Rysunek 6-1 Wymiana kabla pistoletu natryskowego

1. Sruby

2. Panel tylny

3. Kabel sieciowy
4. Kotek uziemiajgcy

5.

6.
7.
8

Nakretka zaciskowa

Kabel pistoletu natryskowego
Ztgcze 8-stykowe

Ptytka pistoletu

9.
10.

11.
12.

1401379A

Wilot powietrza transportowego
Wilot powietrza atomizujgcego
Gniazdo doprowadzajgce powietrze

Wyjscie powietrza do pistoletu
(pistolety Sure Coat)

P/N 7105576A
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Naprawa 6-3

Wymiana zaworu zwrotnego
Patrz rysunek 6-2.

1.
2.

© N o o &~ W

Wykre¢ osiem $rub (1) mocujacych panel tylny (2) do obudowy.

Odt6z panel ptasko z boku. Dwa rozdzielacze (3) i sze$¢ zaworow

zwrotnych (4) znajduje sie po lewej stronie
Odfgcz i oznacz przewody powietrzne (5) z
Wyjmij zawor z rozdzielacza.

Wstaw nowy zawor w otwor w rozdzielaczu.

panelu tylnego.

wymienianego zaworu.

Podtacz przewody powietrzne do nowego zaworu.

Powtoérz te czynnosci dla pozostatych wymienianych zaworéow.

Umocuj panel tylny osmioma Srubami.

Rysunek 6-2 Wymiana zaworu zwrotnego

1. Sruby
2. Panel tylny

3. Rozdzielacze
4. Zawory zwrotne

1401364A

5. Przewody powietrzne

© 2004 Nordson Corporation
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6-4 Naprawa

Wymiana elektrozaworu

1.

Patrz rysunek 6-3. Wykre¢ osiem $rub (1) mocujgcych panel tylny (2)
do obudowy.

Odt6z panel ptasko z boku. Dwa elektromagnesy (3) znajdujg sie
miedzy rozdzielaczami (4) po lewej stronie panelu tylnego.

3. Odtacz przewdd powietrzny poprowadzony do kolanka (10).

Wyjmij rurke (5) tgczgcg przewdd powietrzny pistoletu z
elektrozaworem.

Przesledz kabel elektromagnesu (6) w kierunku obudowy sterownika i
przetnij opaske (7) tgczgcyg oba przewody.

Odfgcz odpowiedni przewodd z ptytki interfejsu (8) zainstalowanej w
panelu przednim.

Zdejmij dwie nakretki i podkfadki (9) mocujgce elektromagnes do
panelu tylnego.

Zdejmij kolanko i ztgczke (11) ze starego elektromagnesu i zainstaluj je
w nowym.

Zamocuj nowy elektromagnes do panelu tylnego dwiema $rubami z
nakretkami.

10. Podtacz kabel elektromagnesu do ptytki interfejsu na panelu przednim.

11. Zainstaluj przewo6d powietrzny prowadzgcy do kolanka.

12. Podtgcz przewodd powietrzny fgczacy pistolet z elektrozaworem.

13.Wrazie potrzeby powtdrz czynnosci dla drugiego elektromagnesu.

14. Umocuj przewody elektromagnesu opaska.

15. Umocuj panel tylny osmioma Srubami.

P/N 7105576A
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Naprawa 6-5

O
1401365A
Rysunek 6-3 Wymiana elektrozaworu
1. Sruby 5. Rurki powietrzne 8. Pilytka interfejsu
2. Panel tylny 6. Kabel elektromagnesu 9. Nakretki i podktadki
3. Elektromagnesy 7. Spinka 10. Kolanka
4. Rozdzielacze 11. Ztgcza

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105576A



6-6 Naprawa

Wymiana ptytki pistoletu

UWAGA: Wrazie koniecznosci wymiany ptytki pistoletu nalezy
zainstalowac¢ nowg ptytke w wersji D lub nowszg.

1. Patrz rysunek 6-4. Wykre¢ osiem $rub (1) mocujgcych panel tylny (2)
do obudowy. Odt6z panel ptasko z boku.

Odtgcz jeden lub dwa kable pistoletu (3) od krawedzi ptytki (4).
Otworz zatrzask (5) w prawym narozniku i wyciggnij ptytke z obudowy.

Zainstaluj nowg, ptytke w obudowie i umocuj jg zatrzaskiem.

o M 0D

Podtgcz ztgcze 8-stykowe (6) kabla pistoletu do nowej ptytki. Pistolet 1
nalezy podtaczy¢ do prawego ztgcza, pistolet 2 do lewego.

6. Umocuj panel tylny oSmioma $rubami.

1
@® @® ®

® A

. A TT—,

= Al |

- ™

@®

1401382A
Rysunek 6-4 Wymiana ptytki pistoletu

1. Sruby 3. Kable pistoletéw natryskowych 5. Zatrzask
2. Panel tylny 4. Ptytka pistoletu 6. Ztgcze 8-stykowe
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Naprawa 6-7

Wymiana ptytki interfejsu wyswietlacza

1.

10.
11.

Patrz rysunek 6-5. Wykre¢ osiem $rub (1) mocujgcych panel

przedni (2) do obudowy. Delikatnie zdejmij panel przedni z obudowy,
uwazajgc by nie odtgczy¢ zadnych kabli ani rurek, oraz aby nie
uszkodzi¢ wyswietlacza.

Wyjmij ptytke sterownika pistoletu (6) w sposob opisany w rozdziale
Wymiana ptytki pistoletu na stronie 6-6.

UWAGA: Pomin punkt 1 w rozdziale Wymiana ptytki pistoletu. Nie
trzeba zdejmowac panelu tylnego.

3. Odfgcz tasme (3) od ztgcza J5 na ptytce interfejsu (4).
4. QOdtacz wiyk J1 i zainstaluj go na nowej ptytce interfejsu wyswietlacza.

5. Odftgcz ztacza elektrozaworu (J2 i J3) zainstaluj je na nowej ptytce

interfejsu wyswietlacza.

6. Wykrec cztery sruby (5) mocujgce ptytke do panelu przedniego.
7. Zdejmij ptytke z panelu przedniego.
8. Zainstaluj nowg ptytke, uzywajgc poprzednio wykreconych czterech

Srub.
Podtgcz tasme z wtykiem do ztgcza J5.
Zainstaluj ptytke pistoletu.

Sprawdz ustawienia konfiguracji wyzwalania (SW2). Wiecej informacji
mozna znalez¢ w rozdziale Konfiguracja wyzwalania na stronie 3-5.

© 2004 Nordson Corporation
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6-8 Naprawa

Wymiana ptytki interfejsu wyswietlacza (c..,)

™
@ N VANTAGE ™ cun controL f@ @

1401367A
Rysunek 6-5 Wymiana ptytki interfejsu wyswietlacza

1. Sruby 4. Ptytka interfejsu 7. Ztacze J1
2. Panel przedni 5. Sruby 8. Ztgcza elektromagnesu (J2i
3. Zigcze przewodu tasmowego z 6. Ptytka pistoletu J3).

klawiatury.
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Naprawa 6-9

Wymiana reduktora i manometru

1.

2.

Patrz rysunek 6-6. Wykre¢ osiem $rub (1) mocujgcych panel

przedni (2) do obudowy. Delikatnie zdejmij panel przedni z obudowy,
uwazajgc by nie odtgczy¢ zadnych kabli ani rurek, oraz aby nie
uszkodzi¢ wyswietlacza.

Oznacz i odtgcz przewody powietrzne (3) z reduktorow (4) i
manometrow (5).

UWAGA: Zobacz rysunek 6-9, gdzie pokazano oznaczenia przewodow i
ich przebieg.

3.

4.

6.

Wyjmij reduktory i manometry z panelu.
Reduktory (4)

a. Trzymajac reduktor odkrec¢ i wyjmij nakretke (6) z przedniej strony
panelu.

b. Wysunh reduktor i uszczelke (7) z panelu przedniego.
c. Wyjmij dwa kolanka z reduktora i zainstaluj je w nowym reduktorze.
Manometry (5)

a. Odtaczrurke (8) i zacisk (9) zmanometru (5). Zainstaluj je w
nowym manometrze.

b. Trzymajgc manometr wykrec¢ dwie nakretki (11) mocujgce wspornik
manometru (10) do panelu i do manometru.

UWAGA: Do jednejz nakretek sg doprowadzone przewody
uziemiajace (12).

c. Wyjmij manometr i uszczelke z przedniej strony panelu.

Zainstaluj nowe reduktory i manometry, postepujac w kolejnosci
odwrotnej do opisanej powyze;.

Podtacz przewody pneumatyczne zgodnie ze schematem na rysunku
6-9.

Umocuj panel przedni osmioma Srubami.

© 2004 Nordson Corporation
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Wymiana reduktora i manometru (c.o,)

®

Szczegoty budowy manometru Szczegoty budowy reduktora

1401368A
Rysunek 6-6 Wymiana reduktora i manometru

1. Sruby 5. Manometry 9. Ztaczka
2. Panel przedni 6. Nakretka 10. Wspornik
3. Przewody powietrzne 7. Uszczelka 11. Nakretki
4. Reduktory 8. Ztaczka zaciskowa 12. Przewod uziemiajgcy
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Naprawa 6-11

Bezpieczniki

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynno$ci odtgcz zasilanie
elektryczne. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac
obrazenia lub $mier¢.

Patrz rysunek 6-7.

W sterowniku znajdujg sie trzy bezpieczniki, dwa w bloku ztgczy w
sterowniku gtobwnym (panel przedni) i jeden w kazdym z zasilaczy w
modutach sterownikow.

Bezpieczniki w sterowniku gtownym

1. Wykrec¢ osiem $rub (1) z panelu przedniego sterownika gtbwnego.
Pot6z panel ptasko z boku.

2. Unies zatrzask bloku z bezpiecznikami i wyjmij bezpieczniki (2).
3. W1i6z nowe bezpieczniki do bloku.

4. Umocuj panel przedni oSmioma Srubami.

Bezpiecznik w module zasilacza

1. Wykre¢ osiem $rub (3) mocujacych panel tylny do obudowy.

2. 0Odtoz panel ptasko z boku. Zasilacz (4) znajduje sie po prawej stronie.
3. Wyjmij bezpiecznik (5) z zasilacza i wymien na nowy.
4

. Umocuj panel tylny osmioma srubami.

4
o o // fo
J
4 @
[]
£®
o [¢] [¢]
Bezpiecznik
zasilacza 5
[e] (o] [e] [e]
Bezpieczniki sterownika gtébwnego
1401383A
Rysunek 6-7 Wymiana bezpiecznika
1. Sruby 3. Sruby w panelu tylnym 5. Bezpiecznik

2. Bezpieczniki na panelu przednim 4. Bezpiecznik zasilacza
sterownika gtéwnego
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Wymiana zasilacza

Patrz rysunek 6-8.

1. Wykrec¢ osiem $rub (1) mocujgcych panel tylny (2) do obudowy.
2. Odtoz panel ptasko z boku. Zasilacz (3) znajduje sie po prawej stronie.

3. Wyjmij ztgcze 3-stykowe (wejscie prgdu zmiennego) (4) i ztgcze
6-stykowe (wyjscie prgdu statego) (5) z modutu zasilacza.

4. Wykrec cztery sruby (6) mocujgce zasilacz do panelu tylnego. Wyjmij
zasilacz.

5. Wstaw nowy zasilacz w panel tylny i umocuj go czterema Srubami.

Podtacz wtyki z prgdem zmiennym i statym do modutu zasilacza.

Umocuj panel tylny osmioma Srubami.

5
1401370A
Rysunek 6-8 Wymiana zasilacza
1. Sruby 3. Zasilacz 5. 6-stykowe wyjscie pradu
2. Paneltylny 4. 3-stykowe wejscie pradu statego
zmiennego 6. Sruby

P/N 7105576A © 2004 Nordson Corporation



6-13 Naprawa

V¥8ETOVT

dOLvINO3ad ®
3OVO MOH
W NNO,

®

dO1viNo3ad ®
39VO ONIZINOLY
W NNO,

dOLvINO3Id ®
3OVO MOTH
W8 NNO,

4

dOLviNv3ad ®
JOVO ONIZINOLY
8 NNO,

Schemat potaczen
pneumatycznych

[op

.03y m<H ki E H SNND HO4 G31¥3d34 NOILYHNDIANOD

\/ .
dT04INVIN

1nd1no

il
o

H NND

_H/’ ON1d 3did

— 5N7d 3aNL AN

Vu ANTVA
AIONF10S

(@o3dsvie [o'g1] 09y
(@o3gsv)e [ovel ot
z [00e] 092
2z [ogel gL
Q034 ALD (HOY3) HLON3T LNO s3an.

div
1NdNI

8. ANTVA
dIONTT10S

D©——— 5N1d 3anL WN9 DN7d 3dId

H NND

) &
&) Q104INVIN
N% 1nd1no

a0 m<m B @ H SNND YO4 d31¥3d3H NOILYHNDIINOD

<

QION3T0S
‘0oL

HO4 SIATIVA  HO4 SIATVA
dION3I0S AdION3T108
‘0L ‘0L

Rysunek 6-9 Schemat potgczen pneumatycznych

P/N 7105576A

© 2004 Nordson Corporation



6-14 Naprawa

P/N 7105576A © 2004 Nordson Corporation



Rozbudowa modularnego systemu sterowania pistoletami  7-1

Rozdziat 7

Rozbudowa modularnego systemu

A\
/N

Wprowadzenie

sterowania pistoletami

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny wykonywaé jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Nalezy stosowac sie do wszelkich
uwag dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnoéci odfgcz zasilanie
elektryczne. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac
obrazenia lub $mier¢.

Do zestawu podstawowego mozna podtgczy¢ dodatkowe sterowniki w
celu zwigkszenia liczby sterowanych pistoletoéw z 4-6 do 6-8. Zestaw do
rozbudowy sterownika jest dostarczany ze wszystkimi podzespotami
niezbednymi do podtgczenia. Zobacz rozdziat Zestaw do rozbudowy
sterownika na stronie 8-4, by zapoznac si¢ z informacjami 0 zamawianiu.

© 2004 Nordson Corporation
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7-2 Rozbudowa modularnego systemu sterowania pistoletami

Przygotowanie sterownika
Patrz rysunek 7-1.

1. Wytgcz doptyw powietrza i usun cisnienie, uruchamiajgc pistolety przy
wytgczonym powietrzu.

2. Wyfgcz zasilanie
Unies$ tylng ostone.

4. Wykrec¢ osiem $rub (1), by zdjg¢ wolny panel z tytu urzgdzenia. Odtgcz
przewdd uziemienia (2) tgczacy wolny panel z tytu sterownika z
obudowa,

5. Wykrec¢ osiem $rub (1), by zdjg¢ wolny panel (3) z przodu urzadzenia.
Odfgcz przewdd uziemienia (4) tgczacy wolny panel z przodu
sterownika z obudowa,

UWAGA: Jesli rozbudowa zwieksza liczbe sterowanych pistoletow z 6 do
8, pomin punkt 6.

6. Zdejmij najnizszy panel z tytu urzadzenia, by dostac sie do gtbwnego
rozdzielacza powietrza.
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Rysunek 7-1 Przygotowanie sterownika

1401390A

1. Sruby w panelu tylnym 3. Sruby panelu przedniego 4. Uziemienie panelu
2. Uziemienie panelu tylnego przedniego
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Rozbudowa modularnego systemu sterowania pistoletami  7-3

Instalacja przewodow powietrznych
Patrz rysunek 7-2.

1. Zdejmij zatyczki z kroccow 8 mm (1) (C lub D) na gtébwnym rozdzielaczu
powietrza (2).

2. Na podstawie podanych informac;ji przytnij nowe przewody 8 mm do
odpowiedniej dtugosci.

Przewody Dtugosé mm (cale) llosé
powietrzne

A 915 (36) 2

B 760 (30) 2

C 610 (24) 2

D 460 (18) 2
UWAGA: Przewody powinny by¢ na tyle dtugie, by po zainstalowaniu
tylnego panelu wystawac¢ poza otwor.

3. Wsun przewody do odpowiednichztgczek w rozdzielaczu i umocuj je
opaskami do wspornikow z boku.

TO SOLENOID VALVES
FOR GUNS 1& 2

TO SOLENOID VALVES FOR
GUNS 7 & 8 (AS REQ'D)

TO SOLENOID VALVES
FORGUNS 3& 4

TO SOLENOID VALVES FOR
GUNS 5 & 6 (AS REQ'D)

1401391A
Rysunek 7-2 Instalacja przewodow powietrznych

1. Zatyczki 2. Gtéwny rozdzielacz powietrza

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105576A



7-4  Rozbudowa modularnego systemu sterowania pistoletami

Przygotowanie kabli zasilajgcych
Patrz rysunek 7-3.

1. Przetnij opaski mocujgce wigzke zasilajgcg (1) i wigzke sygnatowa (2)
do wspornikdw z boku sterownika.
2. Przet6z wigzke zasilajacg nowy modut przez otwor w panelu tylnym.

Przet6z wigzke sygnatowg do nowego modut przez otwor w panelu
przednim.
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Rysunek 7-3 Przygotowanie kabli zasilajgcych

1401392A

1. Opaski 2. Wigzka zasilajacg i sygnatowa
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Rozbudowa modularnego systemu sterowania pistoletami ~ 7-5

Podtaczenie panelu tylnego
Patrz rysunek 7-4.

1. Podfacz ztgcze trojstykowe i przewodd uziemiajgcy wigzki zasilajgcej (1)
do gniazda w zasilaczu.

2. Podfgcz dwa przewody 8 mm (2) do dwoch elektrozawordw.

Podtgcz przewdd uziemienia (3) wewngtrz obudowy sterownika
gtownego.

4. Poluzujnakretke (4) na jednym z zaciskow kablowych.
5. Zdejmij i wyrzu¢ kapturek zabezpieczajgcy z zacisku.

Przeprowadz przez nakretke i odpowiednie wyciecie w panelu tylnym
kabel pistoletu (5) z wtykiem 8-stykowym (6).

7. Weciggnij okoto 35 cm kabla do sterownika.

Umocuj kabel do gniazdka nakretkg. Sprawdz, czy kabel jest trwale
umocowany.

9. Zdrugim pistoletem powtdrz czynnosci opisane w punktach od 4 do 8.

10. Zainstaluj zestaw z panelem tylnym do obudowy. Przeciggnij przewody
powietrzne 6 mm, wigzke elektrozaworu, kabel zasilajgcy DC i kable
sygnatowe do pistoletow przez otwér w panelu przednim.

11.Zamocuj panel do sterownika osmioma srubami (7).

1401393A
Rysunek 7-4 Podtaczenie panelu tylnego

1. Uziemienie wigzki zasilajgcej AC 4. Nakretka 6. Ztacze 8-stykowe
2. 8 mm przewod powietrzny 5. Kabel pistoletu natryskowego 7. Sruby
3. Przewdd uziemiajgcy

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105576A



7-6  Rozbudowa modularnego systemu sterowania pistoletami

Podtaczenie panelu przedniego

1. Patrz rysunek 7-5. Poprowadz rurki 6 mm oznaczone 1,2,3i4z
rozdzielacza na panelu tylnym przez uchwyt na dole korytka w panelu
przednim. Podfgcz je do nieparzystego reduktora i manometru.

2. Podtgcz rurki 6 mm oznaczone 5, 6, 7 i 8 zrozdzielacza w panelu
tylnym do parzystych reduktorow i manometrow.

Rozdzielacze

e _ ‘/\

Panel przedni 1401394A

Rysunek 7-5 Poprowadzenie przewodow powietrznych
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Rozbudowa modularnego systemu sterowania pistoletami  7-7

3. Patrz rysunek 7-6. Podtgcz dwa przewody (1) elektrozaworu z panelu
tylnego do ztgcz J2 i J3 na ptytce interfejsu.

4. Podtacz 5-stykowe ztgcze wigzki sygnatowej wyzwalacza (2) do ztgcza
J1 na ptytce interfejsu.

5. Umocuj opaskami (3) przewody elektrozaworu i wigzke wyzwalacza do
korytka przy panelu przednim.

Widok z prawej strony

1401395A
Rysunek 7-6 Podtgczenie przewodow elektromagnesu i wigzki sygnatowej wyzwalacza

1. Przewody elektrozaworu 2. Wigzka wyzwalacza 3. Opaski

6. Patrz rysunek 7-7. Podtgcz wigzke zasilajgcg DC (1) z panelu tylnego
do ptytki interfejsu i zamocuj jg opaskami do korytka w panelu
przednim (3).

7. Podtacz przewod uziemienia (3) z panelu przedniego do wnetrza
obudowy sterownika gtéwnego.

8. Podfgcz ztgcze 8-stykowe (4) kabla pistoletu do ptytki pistoletu (5).
Pistolet gorny nalezy podtaczy¢ do prawego ztgcza (J3), pistolet dolny
do lewego (J4).

9. Zainstaluj nowy panel przedni na obudowie i zamocuj go oémioma

Srubami (6).
10. Umies¢ etykiety na nowym sterowniku:
Nagtowek Liczby nieparzyste Liczby parzyste
Panel przedni Strona lewa Strona prawa
Panel tylny Strona prawa Strona lewa
Przewody pistoletow Kabel gorny Kabel dolny

© 2004 Nordson Corporation
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7-8 Rozbudowa modularnego systemu sterowania pistoletami

Podtaczenie panelu przedniego (c.q)
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1401396A

Rysunek 7-7 Podtgczenie panelu przedniego

1. Wigzka zasilajgca DC 3. Przewdd uziemiajgcy 5. Kabel pistoletu
2. Opaski 4. Ztacze 8-stykowe r’latryskowego
6. Sruby
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Czesci  8-1

Wprowadzenie

Rozdziat 8
Czesci

W celu zamoéwienia czesci nalezy skontaktowaé sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson. Aby
prawidtowo opisac i zlokalizowa¢ odpowiednie czesci, prosimy o
postuzenie sie listg czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy czesci zamiennych

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg numerom identyfikujgcym
czesci na ilustracjach kolejnych list czesci. Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ze dana czeSc¢ nie jest zilustrowana. Mysinik (—) uzyty jest, gdy
numer czesci dotyczy wszystkich czesci na ilustracji.

Liczba w kolumnie Cze$¢ jest numerem katalogowym czesci Nordson
Corporation. Kilka mys$Inikéw (- - - - - - ) w tej kolumnie oznacza, ze cze$¢
nie moze by¢ zamowiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwe czesci, jej wymiary i ewentualnie dodatkowe
dane. Wciecia wskazujg zaleznosci miedzy zespotami, podzespotami i
czesciami.

* Jezelizamowisz zespodt, pozycje 1i2 bedg dotgczone.

* Jezelizamowisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie dotgczona.

* Jezelizamowisz pozycje 2, otrzymasz tylko pozycje 2.

Liczba w kolumnie lloS¢ jest wielkoscig wymagang na urzgdzenie, zespot
lub podzespo6t. Kod AR - As Required - (Wedtug Potrzeb) jest uzywany,

jezeli numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach zaleznych od potrzeb
lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg, sie do uwag na koncu kazdej listy czesci.
Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i zastosowaniu. Prosimy
0 doktadne zapoznanie sie z uwagami.

Pozycja Czesc Opis llosé Uwagi
— 0000000 Assembly 1
1 000000 e Subassembly 2 A
2 000000 e o Part 1

© 2004 Nordson Corporation
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8-2 Czesci

Modutowy system sterowania pistoletami Vantage

Sterowniki sg dostepne w konfiguracji przeznaczonej do sterowania 4,6i 8
pistoletami oraz w komplecie z podstawg lub bez niej.

Informacje o numerach katalogowych mozna znalez¢ w rozdziale Zespoty
sterownika.

Rozktad czesci w kazdym zespole opisano w rozdziale Czesci zamienne

sterownika.
Zespoty sterownika
Modutowy system sterowania z podstawg Modutowy system sterowania bez podstawy
Czesé Opis Czesé Opis

1043877 4 Gun, w/base cabinet, Vantage auto 1043876 4 Gun, Vantage auto
1043879 6 Gun, w/base cabinet, Vantage auto | 1043878 6 Gun, Vantage auto
1043901 8 Gun, w/base cabinet, Vantage auto | 1043900 8 Gun, Vantage auto

Czesci zamienne sterownika
Patrz rysunki 8-1i 8-2.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwagi
i R ENCLOSURE, controller, Vantage, auto 1
A CABINET , base, Vantage, automatic controller 1 A
3 ] ee---- CAP, tapped, hole, 5 mm, nylon 1
4 983128 LOCK WASHER, M integral, M6, steel 1
5 982128 SCREW, hex, machine, M6 x 10, zinc 1
6 983401 WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 1
7 984702 NUT, hex, M5, brass 1
8 983021 WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 1
9 | ------ PANEL, front controller, master controller, Vantage 1
auto
0 | ------ HARNESS, power distribution, Vantage auto 1
i R HARNESS, power, switch to terminal breaker, 1
Vantage, auto
I HARNESS, power jumper group, Vantage, auto 1
13 1050185 CONTROL RELAY, 120 Vac, open, fixed, spot 1
NS 939683 e ¢ FUSE, 6.3 amps 2
i HARNESS, trigger distribution, Vantage auto 1
15 | ------ HARNESS, bypass/lockout, Vanatge, auto 1
6 | ------ GASKET, master front panel, Vantage, auto 1
17 322404 SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
18 1000594 SWITCH, keylock, 3—position 1
UWAGA A: Uzywane z zespotem sterownika, numer 1043879, 1043877 i 1043901.
Cigg dalszy na nastepnej stronie
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Czesci 8-3

Pozycja Czesé Opis llosé Uwagi
19 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O 7 1-N.C. contact 1
20 984715 NUT, hex, M4, steel, zinc 1
21 983403 LOCK WASHER, M split, M4, steel, zinc 1
22 334805 FILTER, line, RFI, power, 10 A 1
23 972930 PLUG, pushin, 8mm T, plastic 1
24 972808 CONNECTORS, strain relief, 1/o-in NPT 1
25 984192 NUT lock, 1/5-in NPT, nylon 1
26 1045837 SCREW, pan, recess, M5x12, with integral lock 1

washer
27 972143 CONNECTOR, male, elbow, 16-mm tube x 1
1/5-universal

28 | ------ GASKET, manifold pneumatic, input 1

29 900619 TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black per ft

30 | ------ PANEL, front, controller, assembly, Vantage, auto 1

31 1023877 e PCA, dual gun driver, iControl 1

32 1043857 * AIR GAGE, 0-100 psi, 0-7 bar, kpa, 1 1/, in. 1

33 1045838 e GASKET, gage. diameter 0.41 mm, EDPM 1

34 973572 e COUPLING, pipe, hydraulic, 1/g in. steel 1

35 972840 ¢ CONNECTOR, male, run tee, 6-mm tube x 1
1/g-in. universal

36 1045841 ¢ REGULATOR, 1/8/1/4 RPT, 7-125 psi 1

37 141603 e SEAL, panel, regulator 1

38 972142 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6-mm tube x 1
1/4-in. universal

39 1042142 e PCA, Vantage, interface 1

40 | ------ PANEL, rear, controller assembly, Vantage auto 1

41 1045839 ¢ VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 6-mm 1
tube

42 971100 e CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/4-in 1
universal

43 | ------ ¢ MANIFOLD, pneumatic 1

44 972282 ¢ CONNECTOR, male with internal hex, 8-mm 1
tube x 1/,-in universal

45 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1

46 1043906 ¢ POWER SUPPLY, 24, 5, 12 Vdc, 60 Watt 1

a7 1043872 « VALVE, 3 port, direct acting, 24 V, 1/8-in. RPT, 1
woth connector

48 334818 LABELS, numbers, repeat, 1-16 1

49 1047751 KIT, keypad with front panel, Vantage 1

Kable pistoletow natryskowych
Czesc Opis llosé Uwagi
1043723 VERSA-SPRAY CABLE, 100KV, 12M, Vantage, automatic
1048653 SURE COAT CABLE, 12M, Vantage, automatic

© 2004 Nordson Corporation
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8-4 Czesci

Zestaw do rozbudowy sterownika

Patrz rysunek 8-2. Zestaw umozliwia rozbudowe sterownika z 4 do 6 lub z

6 do 8 modutow sterujgcych.

Pozycja Czesc Opis llosé Uwagi
— 1043902 CONTROLLER UPGRADE KIT, 2 gun Vanatge, 1
automatic
29 900619 e TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 4 ft
30 | ------ e PANEL, front, controller, assembly, Vantage, 1
auto
40 | ------ e PANEL, rear, controller assembly, Vantage auto 1
48 334818 e LABELS, numbers, repeat, 1-16 1
Akcesoria
Pozycja Czesé Opis llosé Uwagi
NS 900600 TUBING nylon, soft, 16-mm OD, black 1ft A
NS 1051108 CONNECTOR, male, 16-mm tube x 1
1/5-in. universal
NS 288822 CONNECTOR, orifice, 4-mm x /5-in.. universal, 1 B
diameter 0.012 in.

stop.

B: Ztacze uzyte z pistoletami Sure Coat.
NS: Nie pokazano

UWAGA A: Gtowny przewod doprowadzajacy powietrze. W kazdym systemie jest uzyty przewod o dtugosci 20

P/N 7105576A
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Czesci 8-5

Szczego6t uziemienia
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Rysunek 8-1 Modutowy system sterowania pistoletami Vantage (1 z 2)
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Czesci 8-6
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Rysunek 8-2 Modutowy system sterowania pistoletami Vantage (2 z 2)
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUKT: Sterownik automatycznego aplikatora Vantage przeznaczony do
wspotpracy z automatycznymi aplikatorami firmy Nordson.

ODNOSNE DYREKTYWY:

94/9/EC (Sprzet ATEX uzywany w otoczeniu zagrozonym eksplozjg)
98/37EEC  (Urzgdzenia mechaniczne)

73/23/EEC (Dyrektywa dot. niskich napiec)

89/336/EEC (Zgodnos¢ elektromagnetyczna)

NORMY UZYTE DO WERYFIKACJI ZGODNOSCI:

IEC417 EN55011 EN61000-4-6 EN50281-1-1
EN292 EN61000-4-2 EN61000-4-8 FM7260
EN60204 EN61000-4-3 EN61000-4-11 C22.2
EN61000-3-2 EN61000-4-4 EN50050
EN61000-3-3 EN61000-4-5 EN50177

ZASADY:

Produkt ten zostat wyprodukowany zgodnie z dobrg praktykg inzynierska.
Przedstawiony tu produkt odpowiada normom i standardom opisanym powyze;.
CERTYFIKATY:

FM — 3018778

CSA — 152659-1520466

DNV ISO 9001:2000 Cert — 08796-2003-AQ-HOU-RAB

ATEX Quality Notification — Baseefa (2001) Ltd.

OBSZARY O POWYZSZONYM ZAGROZENIU:

UE — Ex Il 3 D (sterownik); Zone 21 (aplikatory)
Ameryka Potnocna — Class |l, Division 2 (sterownik); Class I, Division 1 (aplikatory)

. TS .-":"'"'__.-"I ~
: Eb}ﬂ%ﬁﬁ'f(ﬁ -Et':f,;#?‘.:,_-;{:? . Data: 9 stycznia 2004
Joseph Schroeder

Engineering Manager,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14006A







