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Nordson International

Country Phone Fax

Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lüneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Düsseldorf -
Nordson UV

49-211-3613 169 49-211-3613 527

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636

Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858

Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042

Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409

Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244

Sweden Hot Melt 46-40-680 1700 46-40-932 882

Finishing 46 (0) 303 66950 46 (0) 303 66959

Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818

United Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom

Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716

Nordson UV 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter l’un de bureaux ci-dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor
diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East
DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411 1-440-985-3710

Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417

Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Rozdzia³ 1

Bezpieczeñstwo

Wprowadzenie
Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczeñstwa.  Odpowiednie ostrze¿enia,
uwagi i instrukcje dotycz¹ce czynno,ci i urz¹dzeñ, je¿eli s¹ potrzebne,
zawarte s¹ w dokumentacji tych urz¹dzeñ.

Upewnij siê, ¿e ca³a dokumentacja urz¹dzeñ, w³¹czaj¹c tê instrukcjê, jest
dostêpna dla personelu obs³uguj¹cego i serwisuj¹cego urz¹dzenia.

Wykwalifikowany personel
W³a,ciciel urz¹dzeñ jest odpowiedzialny za to, by urz¹dzenia firmy
Nordson by³y zainstalowane, obs³ugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel.  Jako wykwalifikowany personel uwa¿a siê
zatrudnionych lub wynajêtych pracowników, którzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadañ.  Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczeñstwa i przepisami
oraz s¹ fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadañ.

W³a�ciwe u¿ycie
U¿ycie urz¹dzeñ firmy Nordson w sposób inny, ni¿ opisany w do³¹czonej
dokumentacji mo¿e spowodowaæ obra¿enia personelu lub uszkodzenie
sprzêtu.

Przyk³ady niew³a,ciwego u¿ycia urz¹dzeñ obejmuj¹

� u¿ycie nieodpowiednich materia³ów

� dokonanie modyfikacji bez upowa¿nienia

� usuniêcie lub ominiêcie zabezpieczeñ lub blokad

� u¿ycie niew³a,ciwych lub uszkodzonych czê,ci

� u¿ycie niezatwierdzonego wyposa¿enia pomocniczego

� u¿ywanie urz¹dzeñ przekraczaj¹cych dopuszczalne obci¹¿enia
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Przepisy i dopuszczenia
Upewnij siê, ¿e wszystkie urz¹dzenia s¹ przeznaczone i dopuszczone do
u¿ycia w warunkach, w których maj¹ pracowaæ.  Wszystkie obowi¹zuj¹ce
dopuszczenia dla urz¹dzeñ firmy Nordson bêd¹ niewa¿ne, je¿eli nie bêd¹
przestrzegane instrukcje dotycz¹ce instalacji, obs³ugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urz¹dzeñ musz¹ byæ zgodne z obowi¹zuj¹cymi
przepisami pañstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczeñstwo obs³ugi
Aby unikn¹æ obra¿eñ, przestrzegaj nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie masz odpowiednich kwalifikacji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie stwierdzisz, ¿e zabezpieczenia, drzwi i
os³ony s¹ nienaruszone, a automatyczne blokady dzia³aj¹ prawid³owo.
Nie omijaj i nie wy³¹czaj ¿adnych urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych.

� Nie zbli¿aj siê do ruchomych elementów.  Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urz¹dzeñ od³¹cz zasilanie i zaczekaj, a¿
urz¹dzenie ca³kowicie zatrzyma siê.  Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urz¹dzenie, aby nie dopu,ciæ do niespodziewanego uruchomienia.

� Usuñ ci,nienie hydrauliczne i pneumatyczne (rozprê¿ uk³ad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemów i komponentów
pracuj¹cych pod ci,nieniem.  Wy³¹cz, zablokuj i oznacz wy³¹czniki
przed serwisowaniem urz¹dzeñ elektrycznych.

� Zaopatrz siê w instrukcje dotycz¹ce bezpieczeñstwa stosowanych
materia³ów i przeczytaj je.  Przestrzegaj zaleceñ producenta
dotycz¹cych bezpiecznego obchodzenia siê i u¿ywania materia³ów
oraz stosuj zalecany sprzêt ochronny.

� Aby unikn¹æ obra¿eñ, pamiêtaj o mniej oczywistych zagro¿eniach w
miejscu pracy, które nie mog¹ byæ ca³kowicie wyeliminowane, takich
jak gor¹ce powierzchnie, ostre krawêdzie, obwody elektryczne pod
napiêciem i ruchome czê,ci, których nie mo¿na zamkn¹æ ani inaczej
os³oniæ.

Bezpieczeñstwo po¿arowe
Aby unikn¹æ po¿aru lub eksplozji przestrzegaj nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie u¿ywaj otwartego ognia tam,
gdzie s¹ sk³adowane lub u¿ywane materia³y ³atwopalne.

� Zapewnij odpowiedni¹ wentylacjê, aby unikn¹æ koncentracji lotnych
materia³ów i oparów.  Postêpuj wed³ug lokalnych przepisów i instrukcji
zawartych w kartach charakterystyki substancji chemicznych.

� Nie wy³¹czaj uk³adów elektrycznych pod napiêciem podczas pracy z
materia³ami ³atwopalnymi.  Wcze,niej od³¹cz zasilanie, aby unikn¹æ
iskrzenia.
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� Sprawdˇ, gdzie znajduj¹ siê awaryjne wy³¹czniki, zawory odcinaj¹ce i
gaœnice.  Je¿eli wybuchnie po¿ar w kabinie natryskowej, natychmiast
wy³¹cz natrysk i wentylacjê.

� Przeprowadzaj czyszczenie, obs³ugê, testowanie i naprawê urz¹dzeñ
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w dokumentacji.

� U¿ywaj tylko czê,ci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urz¹dzeniach.  Skontaktuj siê z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji o czê,ciach zamiennych i porad.

Uziemienie

OSTRZE8ENIE:  U¿ywanie niesprawnych urz¹dzeñ elektrostatycznych
jest niebezpieczne i mo¿e spowodowaæ ,miertelne pora¿enie, po¿ar lub
eksplozjê.  Sprawdzanie oporno,ci powinno byæ czê,ci¹ programu
okresowej obs³ugi.  W przypadku wyst¹pienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wyst¹pienia iskrzenia albo wy³adowania, nale¿y
natychmiast wy³¹czyæ wszystkie urz¹dzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie w³¹czaæ urz¹dzeñ, dopóki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniêty.

Wszystkie prace prowadzone wewn¹trz kabiny natryskowej lub w
odleg³o,ci 1 m (3 stopy) od otworów kabiny s¹ uwa¿ane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy II, kategorii 1 lub 2 i musz¹ spe³niaæ normy NFPA 33,
NFPA 70 (artyku³y NEC 500, 502 i 516) oraz NFPA 77 w najnowszej wersji.

� W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodz¹ce pr¹d musz¹
byæ elektrycznie po³¹czone z ziemi¹ przy rezystancji nie wiêkszej ni¿ 1
megaom, mierzonej przyrz¹dem przyk³adaj¹cym do mierzonego
obwodu napiêcie przynajmniej 500 V.

� Wyposa¿enie, które ma byæ uziemione obejmuje, miêdzy innymi,
pod³ogê obszaru natrysku, platformy operatorów, zbiorniki,
mocowania fotokomórek i dysze odmuchuj¹ce.  Personel pracuj¹cy w
obszarze natrysku musi byæ uziemiony.

� Istnieje mo¿liwo,æ wyst¹pienia potencja³u zap³onowego z
naelektryzowanego cia³a cz³owieka.  Pracownik stoj¹cy na
pomalowanej powierzchni, np. platformie operatora, lub nosz¹cy
nieprzewodz¹ce buty, jest nieuziemiony.  Personel musi nosiæ buty z
przewodz¹cymi podeszwami lub u¿ywaæ ta,my uziemiaj¹cej, aby
zapewniæ po³¹czenie z ziemi¹ przy pracy z urz¹dzeniami
elektrostatycznymi lub w ich pobli¿u.

� Operatorzy musz¹ utrzymywaæ kontakt skóry z rêkoje,ci¹ pomiêdzy
rêk¹ i rêkoje,ci¹ pistoletu, aby unikn¹æ pora¿enia przy pracy z
rêcznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.  Je¿eli musz¹
byæ u¿ywane rêkawice, nale¿y wyci¹æ otwór na d³oñ lub palce, u¿ywaæ
rêkawic elektrycznie przewodz¹cych albo zak³adaæ uziemiaj¹c¹ ta,mê
po³¹czon¹ z rêkoje,ci¹ pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

� Od³¹cz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletów przed
przyst¹pieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletów
natryskowych.

� Po zakoñczeniu serwisowania urz¹dzeñ pod³¹cz wszystkie od³¹czone
urz¹dzenia, kable uziemiaj¹ce i przewody.
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Dzia³anie w przypadku awarii
Je¿eli system lub jakiekolwiek urz¹dzenie w systemie nie dzia³a
prawid³owo, wy³¹cz natychmiast system i wykonaj nastêpuj¹ce czynno,ci:

� Od³¹cz i zablokuj zasilanie elektryczne.  Zamknij pneumatyczne zawory
odcinaj¹ce i rozprê¿ ci,nienie.

� Rozpoznaj przyczynê awarii i usuñ j¹ przed ponownym w³¹czeniem
urz¹dzeñ.

Usuwanie
Usuñ materia³y i wyposa¿enie zu¿yte podczas pracy i serwisowania
zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Rozdzia³ 2

Opis
Wprowadzenie

Sterownik Vantage do pistoletów do malowania proszkowego mo¿na
u¿ywaæ z jednym b¹dˇ z dwoma automatycznymi pistoletami Versa-Spray II
lub Sure Coat.

Sterownik Vantage:

� reguluje przep³yw i ci,nienie powietrza atomizuj¹cego
doprowadzanego do pompy zasilaj¹cej pistolet w proszek

� dostarcza napiêcie sta³e do powielacza napiêcia w pistolecie

� steruje wyj,ciowym napiêciem elektrostatycznym pistoletu

� monitoruje parametry wyj,ciowe napiêcia i natê¿enia pr¹du z pistoletu

UWAGA:  Jest tak¿e dostêpny sterownik przeznaczony do wspó³pracy z 4
do 8 pistoletami.  Wiêcej informacji na ten temat znajduje siê w instrukcji
Vantage Multi-Spray Gun Powder Control System.

Wskaˇniki i regulatory panelu przedniego  

Patrz rysunek 2-1.  Sterowanie pistoletami odbywa siê poprzez dwie
sekcje.

� Pierwsza z nich zawiera przyciski i wy,wietlacz (1).

� Druga zawiera regulatory i manometry s³u¿¹ce do ustawiania ci,nienia
powietrza transportowego (2) i atomizuj¹cego (3).

1401358A

32 1

Rysunek 2-1 Wskaˇniki i regulatory panelu przedniego

1. Przyciski i wy,wietlacz 2. Manometr i regulator przep³ywu
powietrza transportowego

3. Manometr i regulator
przep³ywu powietrza
atomizuj¹cego
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Klawiatura
Zapoznaj siê z tabel¹ 2-1 i rysunkiem 2-2.  Przyciski na klawiaturze s³u¿¹
do sterowania napiêciem elektrostatycznym i funkcjami diagnostycznymi
sterownika.

Tabela 2-1  Sk³adniki klawiatury

Oznaczenie Element Opis

1 W³¹czenie lub
wy³¹czenie wyzwolenia

Umo¿liwia b¹dˇ uniemo¿liwia wyzwolenie pistoletu.

2 Wskaˇniki LED kV/AFC Sygnalizuj¹ bie¿¹cy tryb pracy sterownika.

3 Przycisk kV/AFC S³u¿y do prze³¹czania trybów kV i AFC.

4 Przycisk ze strza³k¹ w
górê (+)

Przycisk ze strza³k¹ w

S³u¿¹ do regulacji napiêcia (kV) i natê¿enia (µA) pr¹du
wyj,ciowego.  Wprowadzone nastawy s¹ zapisywane w
pamiêci na wypadek zaniku napiêcia.Przycisk ze strza³k¹ w

dó³ (−) W trybie AFC:  Nastawiana warto,æ mie,ci siê w zakresie od
10 do 100 µA i mo¿e byæ zmieniana co 1 µA.

W trybie kV:  Nastawiana warto,æ mo¿e byæ zmieniana co 1
kV.

� Zakres nastaw dla pistoletu Versa Spray wynosi od 33 do
100 kV.

� Zakres nastaw dla pistoletu Sure Coat wynosi od 25 do 95
kV.

5 Wy,wietlacz Na trójpozycyjnym, siedmiosegmentowym wy,wietlaczu jest
wy,wietlana informacja o napiêciu (kV) i natê¿eniu (µA).

6 Wskaˇniki kV/µA Informuj¹, czy jest wy,wietlana informacja o napiêciu (kV), czy
natê¿eniu (µA).

7 Przycisk VIEW (Widok) S³u¿y do prze³¹czania natê¿enia (µA) i napiêcia (kV) pistoletu
podczas jego pracy.
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Rysunek 2-2 Przyciski na pulpicie  
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Wy�wietlacz  

Tryb Opis

Blokada (Lockout) s³u¿y jako zabezpieczenie wy³¹czaj¹ce pistolet podczas
czyszczenia.  Aby wy³¹czyæ, zewrzyj J1-5 z J1-3

Prze³¹cznik przeno,nika:  Kiedy przeno,nik zatrzymuje siê, pistolet jest wy³¹czany.
Aby wy³¹czyæ, zewrzyj J1-4 z J1-3

Pistolet zosta³ wy³¹czony przyciskiem.  Je,li jest spe³niony warunek umo¿liwiaj¹cy
wyzwolenie, pistolet bêdzie rozpyla³ proszek, kiedy przycisk wyzwolenia jest
naci,niêty.
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Panel tylny
Zapoznaj siê z tabel¹ 2-2 i rysunkiem 2-3.

Tabela 2-2  Panel tylny

Oznaczenie Podzespó³ Funkcja >rednica
rurki

1 Wlot powietrza (IN) Wlot powietrza 10 mm

2 Gniazdo powietrza
transportuj¹cego
proszek

Wylot powietrza transportowego do pompy
proszkowej

8 mm

3 Gniazdo powietrza
atomizuj¹cego

Wylot powietrza atomizuj¹cego do pompy
proszkowej

8 mm

4 Wej,cie zasilania Kabel zasilaj¹cy Nie dotyczy

5 GUN OUTPUT Gniazdo kabla pistoletu Nie dotyczy

6 Uziemienie Uziemienie obudowy. U¿ywane w
sterownikach wolnostoj¹cych.

Nie dotyczy

7 Wy³¹cznik zasilania Do w³¹czania i wy³¹czania sterownika Nie dotyczy

8 Uchwyty
bezpieczników

Bezpieczniki g³ówne Nie dotyczy

9 AUX. INPUT Z³¹cze u¿ywane w sterownikach sterowanych
za pomoc¹ sterownia PLC lub innego
urz¹dzenia

Nie dotyczy

10 Powietrze pistoletu Dodatkowe wyj,cie powietrza do pistoletu 6 mm

1401360A
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Rysunek 2-3 Panel tylny sterownika
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Tryby pracy
Sterownik mo¿e pracowaæ w trybie kV lub AFC.  Tryb pracy zmienia siê,
naciskaj¹c przycisk kV/AFC na panelu przednim.  Informacja o wybranym
trybie jest prezentowana za pomoc¹ wy,wietlacza diodowego.

Tryb Opis

kV (napiêcie) Wybór trybu kV pozwala uzyskaæ maksymaln¹ wydajno,æ nanoszenia przy
pokrywaniu du¿ych przedmiotów przy odleg³o,ci miêdzy pistoletem a
obiektem w zakresie  0,2−0,3 m  (8−12 cali).

Nastawiana warto,æ mo¿e byæ zmieniana co 1 kV.

� Zakres nastaw dla pistoletu Versa-Spray wynosi od 33 do 100 kV.

� Zakres nastaw dla pistoletu Sure Coat wynosi od 25 do 95 kV.

AFC (natê¿enie – µA) Funkcja AFC (automatyczna regulacja pr¹du elektrody) pozwala operatorowi
ustawiæ maksymalny pr¹d (µA) na wyj,ciu pistoletu, uniemo¿liwiaj¹c w ten
sposób nadmierne ³adowanie napylanego proszku.  W ten sposób uzyskuje
siê optymaln¹ kombinacjê napiêcia kV i si³y pola elektrostatycznego do
pokrywania obiektów z wewnêtrznymi naro¿nikami i zag³êbieniami z ma³ej
odleg³o,ci.

Nastawiana warto,æ mie,ci siê w zakresie od 10 do 100 µA i mo¿e byæ
zmieniana co 1 µA.
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Dane techniczne
Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson w sprawie
dodatkowych informacji.

Klasyfikacja zagro¿enia dla Ameryka Pó³nocna: Class II  Division 2Klasyfikacja zagro¿enia dla
>rodowiska Unia Europejska: EX II 3 D

Jako�æ obudowy IP54

Wymagania instalacyjne
(dla ANSI/ISA S82.02.01)

Stopieñ zanieczyszczeñ 2

Kategoria instalacji 2

Po³¹czenia elektryczne

Wej,cie 100−250 VAC, jednofazowy, 50−60 Hz, maks. 112 VA

Wyj,cie 6−21 V, pr¹d sta³y, do pistoletu

Pr¹d zwarcia: 50 mA

Maksymalny pr¹d wyj,ciowy: 600 mA

Maks. ci�nienie wej�ciowe
powietrza:

7,2 bar (105 psi)

Robocze ci�nienia powietrza

Powietrze transportuj¹ce: 2,0 bar (30 psi)

Powietrze atomizuj¹ce: 1 bar (15 psi)

Temperatura pracy otoczenie; 45 � C maks.

Jako�æ powietrza zasilaj¹cego Powietrze zasilaj¹ce musi byæ czyste i suche.  Nale¿y u¿ywaæ
osuszaczy regeneracyjnych lub sprê¿arkowych suszarek
powietrza bêd¹cych w stanie wytworzyæ punkt rosy równy 3,4
�C (38 �F) lub ni¿szy przy maksymalnym ci,nieniu wej,ciowym
powietrza w sterowniku.  Nale¿y stosowaæ system filtruj¹cy z
filtrami wstêpnymi i filtrami typu koalescencyjnego, które s¹ w
stanie usuwaæ olej, wodê oraz zanieczyszczenia w zakresie
submikronowym.

Wilgoæ lub zanieczyszczenia mog¹ spowodowaæ zbrylenie
proszku w zbiorniku zasilaj¹cym, przyklejenie proszku do
,cianek wê¿a, zatkanie pompy ze zwê¿k¹ Venturiego, wê¿y lub
pistoletów. Mo¿e te¿ byæ przyczyn¹ przebiæ lub wy³adowañ w
pistoletach.

Waga 21,6 kg (28.3 lb)
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Rozdzia³ 3

Instalacja
OSTRZE8ENIE:  Poni¿ej opisane czynno,ci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.  Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich
uwag dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Monta¿
Pojedynczy sterownik w obudowie mo¿na ustawiæ na stole lub na innej
równej i czystej powierzchni.

Obudowa sterownika jest przystosowana do monta¿u w standardowej
szafie 19-calowej.

Nale¿y zwróciæ uwagê, by nie uszkodziæ sterownika, ustawiaj¹c na nim
inne urz¹dzenia.

Po³¹czenia elektryczne  

OSTRZE8ENIE:  Nie wolno pomin¹æ punktu 1.  Pominiêcie instalacji
roz³¹cznika lub bezpiecznika mo¿e spowodowaæ pora¿enie podczas prac
monta¿owych lub naprawczych.

OSTRZE8ENIE:  Wy³¹czyæ system na czas instalacji sterownika.
Nieprzestrzeganie tego ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ powa¿ne
pora¿enie.

OSTRZE8ENIE:  Wszystkie urz¹dzenia przewodz¹ce pr¹d, znajduj¹ce siê
w pobli¿u miejsca natrysku, musz¹ byæ uziemione.  Nieuziemienie lub
s³abe uziemienie elementów mo¿e spowodowaæ pora¿enie personelu,
po¿ar lub wybuch.

UWAGA:  Je,li sterownik jest pod³¹czony do zasilania elektrycznego o
parametrach innych, ni¿ podane na tabliczce znamionowej, mo¿e doj,æ do
uszkodzenia sprzêtu.
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Po³¹czenia elektryczne  (cd.)

Patrz rysunek 3-1.

UWAGA:  Kable po³¹czeniowe s¹ dostarczane luzem i nale¿y je
odpowiednio pod³¹czyæ do sterownika.  Jeden koniec kabla ma wtyk
o,miostykowy, pod³¹czany do gniazda w sterowniku.  Drugi koniec tego
kabla nale¿y pod³¹czyæ do pistoletu.

1. Zasilanie elektryczne sterownika nale¿y zabezpieczyæ roz³¹cznikiem
lub bezpiecznikiem (min. 15 A).  Bezpiecznik ten mo¿na wykorzystaæ
do wy³¹czenia zasilania systemu podczas prac instalacyjnych lub
naprawczych.

2. Sprawdˇ, czy jednofazowe napiêcie zasilaj¹ce mie,ci siê w zakresie od
100 do 250 VAC, 50−60 Hz.

3. Pod³¹cz przewód zasilaj¹cy (3) zgodnie z opisem w tabeli 3-1.

Tabela 3-1  Pod³¹czenie przewodu zasilaj¹cego

Kolor izolacji Funkcja

Br¹zowy L1 (gor¹cy)

Niebieski L2 (neutralny)

Zielony/¿ó³ty Uziemienie

OSTRZE8ENIE:  Brak poprawnego uziemienia sterownika bêdzie
przyczyn¹ jego uszkodzenia.

4. Wa¿ne jest pod³¹czenie przewodu uziemiaj¹cego dostarczonego ze
sterownikiem do styku uziemiaj¹cego (4) na tylnym panelu obudowy i
za³o¿enie zacisku na uziemieniu doprowadzonym do gruntu.

5. Wykrêæ osiem ,rub (1), by zdj¹æ panel tylny (2) ze sterownika.

6. Poluzuj nakrêtkê (5) na jednym z zacisków kablowych.

7. Zdejmij i wyrzuæ kapturek zabezpieczaj¹cy z zacisku.

8. Przeprowadˇ przez nakrêtkê i odpowiednie wyciêcie w panelu tylnym
kabel (6) z wtykiem 8-stykowym (7).

9. Przeci¹gnij oko³o 35 cm kabla, aby siêgn¹³ on do p³ytki pistoletu (8).

10. Pod³¹cz wtyk 8-stykowy do p³ytki drukowanej.  Pistolet 1 nale¿y
pod³¹czyæ do prawego z³¹cza, pistolet 2 do lewego.

11. Umocuj kabel do gniazdka nakrêtk¹.  Sprawdˇ, czy kabel jest trwale
umocowany.

12. Z drugim pistoletem powtórz czynno,ci opisane w punktach od 6 do
11.

13. Umocuj panel tylny o,mioma ,rubami.

14. Pod³¹cz drugi koniec kabla do odpowiedniego pistoletu.
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Rysunek 3-1 Pod³¹czenia elektryczne i pneumatyczne — panel tylny

1. Suby

2. Panel tylny

3. Kabel sieciowy

4. Ko³ek uziemiaj¹cy

5. Nakrêtka zaciskowa

6. Kabel pistoletu natryskowego

7. Z³¹cze 8-stykowe

8. Obwód drukowany pistoletu

9. Wlot powietrza
transportowego

10. Wlot powietrza
atomizuj¹cego

11. Gniazdo doprowadzaj¹ce
powietrze.
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Konfiguracja wyzwalania pistoletu 

UWAGA:  Je,li sterownik bêdzie pod³¹czony do zewnêtrznego sterownika
PLC lub innego urz¹dzenia steruj¹cego, zapoznaj siê z rozdzia³em
Po³¹czenie ze sterownikiem PLC na stronie 3-5.

Prze³¹cznik SW-2 na p³ytce drukowanej interfejsu wy,wietlacza mo¿na
odpowiednio ustawiæ zale¿nie od konfiguracji wyzwalania.  W tabeli 3-2
przedstawiono mo¿liwe ustawienia prze³¹cznika SW-2.

UWAGA:  Sterownik jest dostarczany ze zworkami miêdzy stykami J1-5 i
J1-4 (blokada wy³¹czona) oraz J1-4 i J1-3 (blokada przeno,nika
wy³¹czona).

Tabela 3-2  Nastawy prze³¹cznika konfiguracji wyzwalania  

SW-2
Nastawy Uwaga Rysunek

BT 1 BT 2
Nastawy Uwaga Rysunek

Otwarty Otwarty Wyzwalany Automatycznie Wymagane
zewnêtrzny sygna³
wyzwalaj¹cy

Otwarty Zamkniêty Wyzwalany Rêcznie

Zamkniêty Otwarty Ci¹g³y
(ustawienie
domy,lne)

Automatycznie
(ustawienie
domy,lne)

Zewnêtrzny sygna³
wyzwalaj¹cy nie
jest wymagany    Ust. domy,lne

Zamkniêty Zamkniêty Wyzwalany Rêcznie

y

Zamkniêty Zamkniêty Wyzwalany Rêcznie

Po³¹czenia pneumatyczne
Zapoznaj siê z rozdzia³em Dane techniczne, w którym znalaz³y siê
informacje o wymaganiach dotycz¹cych jako,ci i ci,nienia powietrza.
Patrz rysunek 3-1.

Powietrze >rednica
przewodu

Od Do

Wej�cie 10 mm Zawór odcinaj¹cy w linii zasilaj¹cej Z³¹czka IN (11) na panelu
tylnym

Wyj�cie

Powietrze
transportowe

8 mm
(czarny)

Z³¹czka (9) powietrza
transportowego na
panelu tylnym

Z³¹czka “F" na pompie
proszkowej

Atomizacja 8 mm
(niebieski)

Z³¹czka (10) powietrza
atomizuj¹cego na panelu
tylnym

Z³¹czka “A" na pompie
proszkowej

UWAGA:  W pneumatycznej linii zasilaj¹cej trzeba zainstalowaæ rêczny zawór odcinaj¹cy.
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Po³¹czenie ze sterownikiem PLC  

Patrz rysunek 3-2.

W razie potrzeby nale¿y skorzystaæ z nastêpuj¹cej procedury, aby
po³¹czyæ sterownik Vantage ze sterownikiem PLC lub z innym urz¹dzeniem
steruj¹cym.

1. Wykrêæ osiem ,rub (1), by zdj¹æ panel tylny (2) ze sterownika.

2. Poluzuj nakrêtkê zaciskow¹ (3) na porcie AUX. INPUT (4).

3. Zdejmij i wyrzuæ kapturek zabezpieczaj¹cy z zacisku.

4. Przepu,æ kabel z zewnêtrznego urz¹dzenia steruj¹cego przez nakrêtkê
i port.

5. Wyci¹gnij odpowiedni¹ ilo,æ kabla, by siêga³ do panelu przedniego (5).

6. Na zielonym, 5-stykowym z³¹czu (6) po lewej stronie karty interfejsu (7)
wykonaj odpowiednie po³¹czenia, aby zapewniæ przesy³anie sygna³ów
zatrzymania, blokady przeno,nika i wyzwolenia.

a. Prze³¹cznik SW-2: mikroprze³¹czniki 1 i 2 powinny byæ otwarte, aby
w³¹czyæ w sterowniku automatyczne wyzwalanie.

b. Do realizacji zatrzymania i blokady przeno,nika mo¿na zastosowaæ
przekaˇnik, wy³¹cznik lub prz³¹cznik NPN.  Patrz tabela 3-2.

UWAGA:  W konfiguracji wolnostoj¹cej wej,cia sygna³u zatrzymania i
blokady przeno,nika nie s¹ potrzebne, dlatego nie s¹ pod³¹czone.

Ustawienie Opis Styki

Zatrzymanie Po odebraniu sygna³y sterownik wy³¹czy napiêcie kV i
odetnie dop³yw powietrza do pistoletu.

J1-5 i J1-3

UWAGA:  Umieœæ
zworkê miêdzy
stykami 5 i 3, aby
uniemo¿liwiæ
zatrzymanie.

Blokada przeno,nika Kiedy przeno,nik pracuje, sygna³ nale¿y zewrzeæ z mas¹.
Kiedy przeno,nik zatrzymuje siê, sygna³ nale¿y od³¹czyæ
od masy, co spowoduje wy³¹czenie pistoletów.

J1-3 i J1-4

UWAGA:  Umie,æ
zworkê miêdzy
stykami 4 i 3, aby
uniemo¿liwiæ
blokadê
przeno,nika.

c. Zewrzyj TRIG A (styk 1) i TRIG B (styk 2) do masy, je,li trzeba
w³¹czyæ pistolet.

7. Umocuj kabel do gniazdka nakrêtk¹.

8. Umocuj panel tylny o,mioma ,rubami.
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Po³¹czenie ze sterownikiem PLC  (cd.)
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Rysunek 3-2 Po³¹czenie ze sterownikiem  PLC

1. Sruby

2. Panel tylny

3. Nakrêtka zaciskowa

4. Port AUX. INPUT

5. Panel przedni

6. Z³¹cze 5-stykowe

7. Karta interfejsu
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Rozdzia³ 4

Dzia³anie
OSTRZE8ENIE:  Poni¿ej opisane czynno,ci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.  Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich
uwag dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZE8ENIE:  Opisane urz¹dzenia mog¹ stanowiæ ˇród³o zagro¿enia, o
ile nie bêd¹ u¿yte zgodnie z zasadami okre,lonymi w niniejszej instrukcji.

OSTRZE8ENIE:  Wszystkie urz¹dzenia przewodz¹ce pr¹d, znajduj¹ce siê
w pobli¿u miejsca natrysku, musz¹ byæ uziemione.  Nieuziemienie lub
wadliwe uziemienie elementów mo¿e spowodowaæ pora¿enie personelu,
po¿ar lub wybuch.

W niniejszym rozdziale opisano podstawowe procedury obs³ugowe
sterownika Vantage.  Przed przyst¹pieniem do obs³ugi nale¿y przeczytaæ
instrukcje obs³ugi wszystkich elementów wyposa¿enia.

Uruchomienie  

1. Przed uruchomieniem sterownika nale¿y sprawdziæ, czy zosta³y
spe³nione nastêpuj¹ce warunki:  Instrukcjê rozruchow¹ mo¿na znaleˇæ
w instrukcjach obs³ugi sk³adników systemu.

� Wentylatory wyci¹gowe kabiny s¹ w³¹czone.

� Pracuje system odzyskiwania proszku

� Proszek w zbiorniku zasilaj¹cym jest dok³adnie fluidyzowany.

� Kabel pistoletu, w¹¿ doprowadzaj¹cy i przewody powietrzne s¹
prawid³owo pod³¹czone do pistoletu, pompy i do zasilania.

2. W³¹cz sterownik prze³¹cznikiem na panelu tylnym.  Wskaˇniki LED na
panelu przednim za,wiec¹ siê.  Na wy,wietlaczu pojawi siê informacja
o numerze wersji oprogramowania.

3. Je,li pistolet jest uruchamiany po raz pierwszy, wykonaj czynno,ci
opisane w rozdziale Pierwsze u¿ycie pistoletu na stronie 4-4.

4. Patrz rysunek 4-1.  Przyciskiem kV/AFC (6) wybierz tryb pracy (kV lub
AFC) sterownika.  Za,wieci siê odpowiedni wskaˇnik LED (1).

5. Ustaw nastêpuj¹ce ci,nienia powietrza transportowego (8) i
atomizuj¹cego (7):

Powietrze Sterownik

Powietrze transportuj¹ce 2 bar (30 psi)

Powietrze atomizuj¹ce 1 bar (15 psi)

UWAGA:  Podane ci,nienia s¹ ,rednimi warto,ciami pocz¹tkowymi.
Ci,nienia zmieniaj¹ siê w zale¿no,ci od wymaganej grubo,ci pow³oki,
prêdko,ci linii oraz konfiguracji czê,ci.  Zapoznaj siê z rozdzia³em
Regulacja ci*nienia powietrza na stronie 4-5, gdzie podano zale¿no,ci
miêdzy ci,nieniem a uzyskiwanymi wynikami.



Dzia³anie4-2

P/N 7105575A � 2004 Nordson Corporation

Uruchomienie (c.d.)
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Rysunek 4-1 Wskaˇniki i regulatory panelu przedniego

1. Wskaˇniki kV/AFC

2. Przyciski ze strza³k¹ w górê / w dó³

3. W³¹czenie lub wy³¹czenie wyzwolenia

4. Wy,wietlacz

5. Przycisk VIEW (Widok)

6. Przycisk kV/AFC

7. Sterowanie powietrzem
atomizuj¹cym

8. Sterowanie powietrzem
transportowym
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6. Przyciskiem wyzwolenia (3) uruchom pistolet, by sprawdziæ strumieñ
proszku.

7. Ustaw nastêpuj¹ce parametry, aby uzyskaæ odpowiedni strumieñ
proszku, stopieñ pokrycia i grubo,æ pow³oki:

� ci,nienie powietrza transportowego i atomizuj¹cego odpowiednimi
regulatorami

� tryb pracy przyciskiem kV/AFC

� nastawê kV lub µA przyciskami ze strza³k¹ + i – (2)

Pistolet kV AFCPistolet
natryskowy Min. Maks. Min. Maks.

Versa-Spray 33 100 10 100

Sure Coat 25 95 10 100

� dysza pistoletu

Uzyskanie wysokiej jako,ci wykoñczenia i maksymalnej wydajno,ci
nanoszenia (procentowa warto,æ natryskiwanego proszku, która
przykleja siê do malowanego elementu) wymaga eksperymentowania i
do,wiadczenia.  Ustawienia napiêcia elektrostatycznego i ci,nienia
powietrza wp³ywaj¹ na koñcow¹ jako,æ powlekania.  W wiêkszo,ci
zastosowañ, ustawienia powinny powodowaæ miêkki wzór natrysku,
który kieruje mo¿liwie najwiêksz¹ ilo,æ proszku na malowany element
przy minimalnym przetrysku.  Takie ustawienia pozwol¹ na
przyci¹gniêcie na uziemiony, malowany element maksymalnej ilo,ci
na³adowanego proszku.

Obni¿anie napiêcia jest powszechn¹ metod¹ próby polepszenia
pokrywania g³êbokich zag³êbieñ i wewnêtrznych naro¿ników
malowanego elementu.  Jednak¿e obni¿enie napiêcia mo¿e tak¿e
zmniejszyæ ca³kowit¹ wydajno,æ nanoszenia.  Prêdko,æ proszku, jego
kierunek i kszta³t wzoru mo¿e byæ tak samo wa¿ne jak napiêcie
elektrostatyczne przy powlekaniu tych obszarów.

Zapoznaj siê z rozdzia³em Regulacja ci*nienia powietrza na stronie
4-5, gdzie opisano procedury nastaw ci,nienia powietrza
transportowego i atomizuj¹cego.
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Pierwsze u¿ycie pistoletu
Poni¿sze procedury nale¿y wykonaæ wy³¹cznie podczas pod³¹czania
nowego pistoletu do sterownika.

1. W³¹cz zasilanie sterownika.

2. Sprawdˇ, czy sterownik jest w trybie kV, z wy³¹czonym trybem AFC i z
wy,wietlon¹ maksymaln¹ warto,ci¹ kV.

UWAGA:  Pistolet Versa-Spray: maks. 100 kV; pistolet Sure Coat:
maks. 95 kV

3. Patrz rysunek 4-1.  Wci,nij przycisk VIEW (5), aby wy,wietliæ µA.

4. Uruchom pistolet i ustaw ci,nienie powietrza transportowego oraz
atomizuj¹cego, by uzyskaæ ¿¹dany strumieñ proszku.

UWAGA:  Sprawdˇ, czy sterownik jest poprawnie skonfigurowany do
u¿ytego sygna³u uruchomienia.  Wiêcej informacji mo¿na znaleˇæ w
rozdziale Konfiguracja wyzwalania na stronie 3-4.

5. Zapisz warto,æ wyj,cia µA bez przedmiotów przed pistoletem.

Kontroluj wyj,cie µA codziennie, przy tych samych warunkach.
Znaczne zwiêkszenie wyj,cia µA oznacza prawdopodobnie zwarcie w
rezystorze pistoletu.  Znaczne zmniejszenie oznacza uszkodzenie
rezystora b¹dˇ powielacza napiêcia.
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Ci�nienie powietrza
W instrukcji obs³ugi zbiornika zasilaj¹cego mo¿na znaleˇæ informacje o
wymaganym ci,nieniu powietrza fluidyzuj¹cego.

Ci�nienie powietrza transportowego

Powietrze transportowe s³u¿y do transportowania mieszanki powietrza i
proszku ze zbiornika zasilaj¹cego do pistoletu.  Zwiêkszenie ci,nienia
powietrza transportowego powoduje zwiêkszenie ilo,ci proszku
rozpylanego z pistoletu i mo¿e spowodowaæ zwiêkszenie grubo,ci warstwy
proszku na przedmiocie.

Z kolei je¿eli ci,nienie jest za ma³e, tworzy siê za cienka lub nierówna
warstwa proszku.  Je,li ci,nienie powietrza transportowego jest za du¿e,
zbyt du¿a ilo,æ proszku jest rozpylana z za du¿¹ prêdko,ci¹.  Takie
zjawisko mo¿e powodowaæ nak³adanie za grubej warstwy lub przetrysk,
zmniejszaj¹cy skuteczno,æ nanoszenia i zwiêkszaj¹cy straty proszku.  Za
du¿e ci,nienie mo¿e równie¿ przyspieszaæ nagromadzanie zbrylonego
proszku w pistolecie lub pompie, lub byæ przyczyn¹ przyspieszonego
zu¿ycia pistoletu i podzespo³ów pompy bêd¹cych w kontakcie z
pistoletem.

Utrzymywanie przetrysku na minimalnym poziomie zmniejsza ilo,æ
proszku, który trzeba odzyskaæ i ponownie u¿yæ.  W ten sposób zu¿ycie
podzespo³ów systemu – pomp, pistoletów i filtrów – jest zminimalizowane.
Równie¿ koszt konserwacji jest zmniejszony.

Ci�nienie powietrza atomizuj¹cego

Powietrze atomizuj¹ce jest dodawane do proszku w celu zwiêkszenia
prêdko,ci w wê¿ach zasilaj¹cych i unikniêcie odk³adania siê
nagromadzeñ.  Wy¿sze ci,nienie powietrza atomizuj¹cego jest potrzebne
przy ni¿szych prêdko,ciach transportowych, by utrzymaæ cz¹stki proszku
zawieszone w strumieniu powietrza.  Wy¿sze prêdko,ci proszku mog¹
powodowaæ zmiany w strumieniu proszku.

Je¿eli ci,nienie powietrza atomizuj¹cego jest za ma³e, strumieñ proszku
mo¿e byæ nierówny lub mo¿e wyst¹piæ wydmuchiwanie proszku z pistoletu.
Je¿eli ci,nienie jest za du¿e, mo¿e wyst¹piæ zwiêkszenie prêdko,ci
proszku i pojawiæ siê nadmierny przetrysk, zbrylanie i przedwczesne
zu¿ycie elementów pompy i pistoletu.

UWAGA:  Ci,nienie powietrza atomizuj¹cego powinno wynosiæ co
najmniej 0,3 bara (5 psi).  Je,li ustawiona warto,æ ci,nienia jest za niska,
proszek mo¿e cofaæ siê do pompy i dostaæ siê do sterownika, powoduj¹c
uszkodzenie zaworów i reduktorów.
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Ci�nienie powietrza fluidyzuj¹cego

Podczas prawid³owej fluidyzacji niedu¿e pêcherzyki powietrza powinny
równomiernie unosiæ siê na powierzchni proszku, sprawiaj¹c wra¿enie
gotuj¹cej siê wody.  W takim stanie proszek zachowuje siê jak ciecz, co
znakomicie u³atwia transport pomp¹ ze zbiornika do pistoletu.

Je,li ci,nienie powietrza fluidyzuj¹cego jest za ma³e, transportowany
proszek mo¿e byæ za ciê¿ki i roz³o¿ony nierównomiernie.  Je¿eli ci,nienie
powietrza fluidyzuj¹cego jest za du¿e, proszek jest gwa³townie wyrzucany i
podczas transportu mog¹ zdarzaæ siê pêcherze powietrza w przewodach z
proszkiem.

Wy³¹czanie
1. Wy³¹cz zasilanie sterownika.

2. Uziem elektrodê pistoletu, aby roz³adowaæ jakiekolwiek napiêcie
resztkowe.

3. Wykonaj procedurê Konserwacja codzienna.

Konserwacja codzienna

OSTRZE8ENIE:  Wy³¹czyæ napiêcie elektrostatyczne i uziemiæ elektrodê
pistoletu przed przyst¹pieniem do wykonywania poni¿szych czynno,ci.
Nieprzestrzeganie tego ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ powa¿ne
pora¿enie.

1. Porównaj stan wyj,cia µA pistoletu w trybie kV bez ¿adnych
przedmiotów przed pistoletem ze stanem wyj,cia i ustawieniem kV,
które zosta³y zapisane w procedurze Pierwszego uruchomienia
pistoletu, opisanej na stronie 4-4.  Znaczne ró¿nice mog¹ oznaczaæ,
¿e zespó³ elektrody pistoletu lub powielacz ma zwarcie lub jest
uszkodzony.  Zobacz rozdzia³ Rozwi¹zywanie problemów celem
uzyskania dalszych informacji.

OSTRZE8ENIE:  Dok³adnie sprawdˇ wszystkie po³¹czenia uziemiaj¹ce.
Nieuziemione urz¹dzenia i czê,ci mog¹ gromadziæ ³adunek, który mo¿e
wytworzyæ ³uk elektryczny i doprowadziæ do po¿aru lub wybuchu.
Niezastosowanie siê do tego ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ powa¿ne
obra¿enia lub uszkodzenie sprzêtu.

2. Sprawdˇ wszystkie po³¹czenia uziemiaj¹ce, w³¹czaj¹c uziemienia
czê,ci.  Nieuziemione lub s³abo uziemione czê,ci wp³ywaj¹ na
wydajno,æ nanoszenia, przyci¹ganie elektrostatyczne i jako,æ
wykoñczenia.

3. Sprawdˇ zasilanie i po³¹czenia kablowe pistoletu.

4. Upewnij siê, ¿e dostarczane powietrze jest czyste i suche.

5. Zetrzyj proszek i py³ z obudowy sterownika czyst¹, such¹ szmatk¹.

6. Rozmontuj i wyczy,æ pistolet i pompê.  Zastosuj siê do instrukcji
obs³ugi pistoletu i pompy.
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Rozdzia³ 5

Rozwi¹zywanie problemów
OSTRZE8ENIE:  Poni¿ej opisane czynno,ci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.  Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich
uwag dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Rozdzia³ ten zawiera procedury dotycz¹ce wykrywania i usuwania usterek.
Procedury te obejmuj¹ jedynie najczê,ciej spotykane problemy.  Je¿eli
problemu nie da siê rozwi¹zaæ przy pomocy podanych tutaj informacji,
prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson.

Problem Mo¿liwa przyczyna Dzia³ania naprawcze

1. Nierównomierny
rozk³ad proszku;
niestabilny lub za
s³aby strumieñ
proszku

Zator w pistolecie, wê¿u
doprowadzaj¹cym lub w pompie

Od³¹cz od pompy w¹¿
doprowadzaj¹cy proszek i
przedmuchaj go.  Rozbierz i oczy,æ
pompê i pistolet proszkowy.

Wymieñ w¹¿ je¿eli jest zapchany
zbrylonym proszkiem.

Rozbierz i oczy,æ pompê.

S³aba fluidyzacja proszku w
zbiorniku

Zwiêksz ci,nienie powietrza
fluidyzuj¹cego.

Usuñ proszek ze zbiornika.  Oczy,æ
lub wymieñ p³ytê fluidyzacyjn¹, je¿eli
jest zanieczyszczona.

Wilgoæ w proszku Sprawdˇ zapas proszku, filtry
powietrza i osuszacz.

Wymieñ proszek, je¿eli jest
zanieczyszczony.

Zu¿yta dysza Wymieñ, oczy,æ i sprawdˇ dyszê.  W
razie potrzeby wymieñ dyszê.

Je¿eli wystêpuje nadmierne zu¿ycie
lub zbrylenie proszku, zmniejsz
ci,nienie przep³ywu i atomizacji.

Za niskie ci,nienie atomizacji lub
przep³ywu

Zwiêksz ci,nienie atomizacji i/lub
przep³ywu.

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie
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Problem Mo¿liwa przyczyna Dzia³ania naprawcze

2. S³abe przyci¹ganie
proszku, ma³a
wydajno�æ
nanoszenia

Niskie napiêcie elektrostatyczne Zwiêksz napiêcie elektrostatyczne.

S³aby kontakt elektrody Sprawdˇ oporno,æ zespo³u
elektrody pistoletu.  Zastosuj siê do
instrukcji obs³ugi pistoletu.

S³abo uziemione czê,ci Sprawdˇ, czy na zawieszkach nie ma
zgromadzonego proszku.  Oporno,æ
miêdzy malowanymi czê,ciami i
ziemi¹ musi wynosiæ 1 megaom lub
mniej.  Najlepsze wyniki uzyskuje
siê, kiedy opór nie przekracza 500
omów.

3. Brak wysokiego
napiêcia na wyj�ciu
pistoletu

Uszkodzony kabel pistoletu Sprawdˇ przewodno,æ kabla
pistoletu.  Je¿eli wyst¹pi przerwa lub
zwarcie, wymieñ kabel.  Zastosuj siê
do instrukcji obs³ugi pistoletu.

Niew³a,ciwe dzia³anie powielacza
napiêcia

Sprawdˇ oporno,æ powielacza
pistoletu.  Zastosuj siê do instrukcji
obs³ugi pistoletu.

S³aby kontakt elektrody Sprawdˇ oporno,æ zespo³u
elektrody pistoletu zgodnie z opisem
w instrukcji obs³ugi pistoletu.

Niew³a,ciwe dzia³anie zasilacza Od³¹cz kabel pistoletu od
powielacza napiêcia.  Przy
wci,niêtym spu,cie sprawdˇ, czy
wystêpuje napiêcie 21 Vdc miêdzy
stykami 2 i 3 kabla od strony
pistoletu.  Je¿eli pomiar nie wykazuje
napiêcia sta³ego 21 V, skontaktuj siê
z przedstawicielem firmy Nordson.

4. Brak wysokiego
napiêcia i nie leci
proszek

Brak sygna³u wyzwolenia Sprawdˇ, czy w systemie jest
w³¹czony stan wyzwolenia.

Uszkodzony zasilacz Sprawdˇ wystêpowanie napiêcia
+24V na z³¹czu.  W razie potrzeby
wymieñ zasilacz.

Zwarty elektrozawór Wymieñ elektrozawór.

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie
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Problem Mo¿liwa przyczyna Dzia³ania naprawcze

5. Brak wysokiego
napiêcia, nie leci
proszek, brak
informacji na
wy�wietlaczu

Sterownik nie jest w³¹czony W³¹cz sterownik prze³¹cznikiem na
panelu tylnym.

Przepalony bezpiecznik Sprawdˇ bezpieczniki na panelu
tylnym i w razie potrzeby wymieñ.

Sprawdˇ bezpieczniki w zasilaczu i w
razie potrzeby wymieñ.

Uszkodzony prze³¹cznik Wymieñ prze³¹cznik.

Uszkodzony zasilacz Wymieñ zasilacz.

6. Wystêpuje wysokie
napiêcie i nie leci
proszek

Niew³a,ciwe dzia³anie
elektrozaworu

Wymieñ elektrozawór.

Wy³¹czony dop³yw powietrza do
sterownika

Sprawdˇ manometry.  Ustaw
odpowiednio ci,nienie powietrza.

Od³¹czone lub zagiête przewody
powietrzne.

Sprawdˇ przewody powietrzne
prowadz¹ce do i ze sterownika.
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Rysunek 5-1    Schemat po³¹czeñ
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Rozdzia³ 6

Naprawa
OSTRZE8ENIE:  Poni¿ej opisane czynno,ci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.  Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich
uwag dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZE8ENIE:  Przed wykonaniem opisanych czynno,ci od³¹cz zasilanie
elektryczne.  Niezastosowanie siê do tego ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ
obra¿enia lub ,mieræ.

Wymiana kabla pistoletu natryskowego  

Patrz rysunek 6-1.

UWAGA:  Zapoznaj siê z rozdzia³em Kable po³¹czeniowe do pistoletów na
stronie 7-10, gdzie mo¿na znaleˇæ informacjê o kablu odpowiednim do
posiadanego systemu.

1. Od³¹cz kabel od pistoletu.

2. Wykrêæ osiem ,rub (1), by zdj¹æ panel tylny (2) ze sterownika i zdejmij
go z obudowy.

3. Od³¹cz odpowiedni kabel ze z³¹czem 8-stykowym (7) z p³ytki
drukowanej sterownika pistoletu (8).  Pistolet 1 powinien byæ
pod³¹czony do prawego z³¹cza, pistolet 2 do lewego.

4. Poluzuj nakrêtkê (5) na odpowiednim zacisku kablowym.

5. Wyjmij kabel z obudowy, wyci¹gaj¹c go przez tylny panel i nakrêtkê
zaciskow¹.

6. Przeprowadˇ nowy kabel przez ten sam port i wyci¹gnij oko³o 35 cm
(14 cali) kabla przez otwór, by siêgn¹³ do p³ytki.

7. Pod³¹cz wtyk 8-stykowy do p³ytki drukowanej.  Pistolet 1 nale¿y
pod³¹czyæ do prawego z³¹cza (J3), pistolet 2 do lewego (J4).

8. Umocuj kabel do gniazdka nakrêtk¹.

9. Umocuj panel tylny o,mioma ,rubami.

10. Pod³¹cz drugi koniec kabla do odpowiedniego pistoletu.
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Rysunek 6-1 Wymiana kabla pistoletu natryskowego

1. Sruby

2. Panel tylny

3. Kabel sieciowy

4. Ko³ek uziemiaj¹cy

5. Nakrêtka zaciskowa

6. Kabel pistoletu natryskowego

7. Z³¹cze 8-stykowe

8. P³ytka pistoletu

9. Wlot powietrza
transportowego

10. Wlot powietrza
atomizuj¹cego

11. Gniazdo doprowadzaj¹ce
powietrze.
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Wymiana zaworów zwrotnych
Patrz rysunek 6-2.

1. Wykrêæ osiem ,rub (1) mocuj¹cych panel tylny (2) do obudowy.

2. Od³ó¿ panel p³asko z boku.  Dwa rozdzielacze (3) i sze,æ zaworów
zwrotnych (4) znajduje siê po lewej stronie panelu tylnego.

3. Od³¹cz i oznacz przewody powietrzne (5) z wymienianego zaworu.

4. Wyjmij zawór z rozdzielacza.

5. Wstaw nowy zawór w otwór w rozdzielaczu.

6. Pod³¹cz przewody powietrzne do nowego zaworu.

7. Powtórz te czynno,ci dla pozosta³ych wymienianych zaworów.

8. Umocuj panel tylny o,mioma ,rubami.
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Rysunek 6-2 Wymiana zaworu zwrotnego

1. Sruby

2. Panel tylny

3. Rozdzielacze

4. Zawory zwrotne

5. Przewody powietrzne
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Wymiana elektrozaworu
1. Patrz rysunek 6-3.  Wykrêæ osiem ,rub (1) mocuj¹cych panel tylny (2)

do obudowy.

2. Od³ó¿ panel p³asko z boku.  Dwa elektromagnesy (3) znajduj¹ siê
miêdzy rozdzielaczami (4) po lewej stronie panelu tylnego.

3. Wyjmij rurkê (5) ³¹cz¹c¹ przewód powietrzny pistoletu z
elektrozaworem.

4. Prze,ledˇ kabel elektromagnesu (6) w kierunku obudowy sterownika i
przetnij spinkê (7) ³¹cz¹c¹ oba przewody.

5. Od³¹cz odpowiedni przewód z p³ytki interfejsu (8) zainstalowanej w
panelu przednim.

6. Zdejmij dwie nakrêtki i podk³adki (9) mocuj¹ce elektromagnes do
panelu tylnego.

7. Usuñ kolanko (10) i z³¹czkê (11) ze starego elektromagnesu i zainstaluj
je w nowym.

8. Zamocuj nowy elektromagnes do panelu tylnego dwiema ,rubami z
nakrêtkami.

9. Pod³¹cz kabel elektromagnesu do p³ytki interfejsu na panelu przednim.

10. W razie potrzeby powtórz czynno,ci dla drugiego elektromagnesu.

11. Umocuj przewody elektromagnesu spink¹.

12. Umocuj panel tylny o,mioma ,rubami.
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Rysunek 6-3 Wymiana elektrozaworu

1. Sruby

2. Panel tylny

3. Elektromagnesy

4. Rozdzielacze

5. Rurki powietrzne

6. Kabel elektromagnesu

7. Spinka

8. P³ytka interfejsu

9. Nakrêtki i podk³adki

10. Kolanka

11. Z³¹cza
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Wymiana p³ytki pistoletu
UWAGA:  W razie koniecznoSci wymiany p³ytki pistoletu nale¿y
zainstalowaæ now¹ p³ytkê w wersji D lub nowsz¹.

1. Patrz rysunek 6-4.  Wykrêæ osiem ,rub (1) mocuj¹cych panel tylny (2)
do obudowy.  Od³ó¿ panel p³asko z boku.

2. Od³¹cz jeden lub dwa kable pistoletu (3) od krawêdzi p³ytki (4).

3. Otwórz zatrzask (5) w prawym naro¿niku i wyci¹gnij p³ytkê z obudowy.

4. Zainstaluj now¹ p³ytkê w obudowie i umocuj j¹ zatrzaskiem.

5. Pod³¹cz z³¹cze 8-stykowe (6) kabla pistoletu do nowej p³ytki.  Pistolet 1
nale¿y pod³¹czyæ do prawego z³¹cza, pistolet 2 do lewego.

6. Umocuj panel tylny o,mioma ,rubami.
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Rysunek 6-4 Wymiana p³ytki pistoletu

1. Sruby

2. Panel tylny

3. Kable pistoletów natryskowych

4. P³ytka pistoletu

5. Zatrzask

6. Z³¹cze 8-stykowe
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Wymiana p³ytki interfejsu wy�wietlacza
1. Patrz rysunek 6-5.  Wykrêæ osiem ,rub (1) mocuj¹cych panel

przedni (2) do obudowy.  Delikatnie zdejmij panel przedni z obudowy,
uwa¿aj¹c by nie od³¹czyæ ¿adnych kabli ani rurek, oraz aby nie
uszkodziæ wy,wietlacza.

2. Wyjmij p³ytkê pistoletu (6) w sposób opisany w rozdziale Wymiana
p³ytki pistoletu na stronie 6-6.

UWAGA:  Pomiñ punkt 1 w rozdziale Wymiana p³ytki pistoletu.  Nie
trzeba zdejmowaæ panelu tylnego.

3. Od³¹cz ta,mê (3) od z³¹cza J5 na p³ytce interfejsu (4).

4. Od³¹cz wtyk J1 i zainstaluj go na nowej p³ytce interfejsu wy,wietlacza.

5. Od³¹cz z³¹cze elektrozaworu (J2 i J3) zainstaluj je na nowej p³ytce
interfejsu wy,wietlacza.

6. Wykrêæ cztery ,ruby (5) mocuj¹ce p³ytkê do panelu przedniego.

7. Zdejmij p³ytkê z panelu przedniego.

8. Zainstaluj now¹ p³ytkê, u¿ywaj¹c poprzednio wykrêconych piêciu ,rub.

9. Pod³¹cz ta,mê z wtykiem do z³¹cza J5.

10. Zainstaluj p³ytkê pistoletu.

11. Umocuj panel przedni o,mioma ,rubami.
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Rysunek 6-5 Wymiana p³ytki interfejsu wy,wietlacza

1. Sruby

2. Panel przedni

3. Z³¹cze przewodu ta,mowego z
klawiatury.

4. P³ytka interfejsu

5. Sruby

6. P³ytka pistoletu

7. Z³¹cze J1

8. Z³¹cza elektromagnesu (J2 i
J3).
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Wymiana reduktora i manometru  

1. Patrz rysunek 6-6.  Wykrêæ osiem ,rub (1) mocuj¹cych panel
przedni (2) do obudowy.  Delikatnie zdejmij panel przedni z obudowy,
uwa¿aj¹c by nie od³¹czyæ ¿adnych kabli ani przewodów powietrznych,
oraz aby nie uszkodziæ wy,wietlacza.

2. Oznacz i od³¹cz przewody powietrzne (3) z reduktorów (4) i
manometrów (5).

UWAGA:  Zobacz rysunek 6-9, gdzie przedstawiono oznaczenie i
poprowadzenie przewodów.

3. Wyjmij reduktory i manometry z panelu.

Reduktory (4)

a. Trzymaj¹c reduktor odkrêæ i wyjmij nakrêtkê (6) z przedniej strony
panelu.

b. Wysuñ reduktor i uszczelkê (7) z panelu przedniego.

c. Usuñ dwa kolanka (13) z reduktora i zainstaluj je w nowym
reduktorze.

Manometry (5)

a. Od³¹cz rurkê (8) i zacisk (9) z manometru (5).  Zainstaluj je w
nowym manometrze.

b. Trzymaj¹c manometr wykrêæ dwie nakrêtki (11) mocuj¹ce wspornik
manometru (10) do panelu i do manometru.

UWAGA:  Do jednej z nakrêtek s¹ doprowadzone przewody
uziemiaj¹ce (12).

c. Wyjmij manometr i uszczelkê z przedniej strony panelu.

4. Zainstaluj nowe reduktory i manometry, postêpuj¹c w kolejno,ci
odwrotnej do opisanej powy¿ej.

5. Pod³¹cz przewody powietrzne zgodnie ze schematem na rysunku 6-9.

6. Umocuj panel przedni o,mioma ,rubami.
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Rysunek 6-6 Wymiana reduktora i manometru

1. Sruby

2. Panel przedni

3. Przewody powietrzne

4. Reduktory

5. Manometry

6. Nakrêtka

7. Uszczelka

8. Zakoñczenie rurki

9. Z³¹czka zaciskowa

10. Wspornik

11. Nakrêtki

12. Przewód uziemiaj¹cy

13. Kolanka
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Bezpieczniki  

OSTRZE8ENIE:  Przed wykonaniem opisanych czynno,ci od³¹cz zasilanie
elektryczne.  Niezastosowanie siê do tego ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ
obra¿enia lub ,mieræ.

Patrz rysunek 6-7.

W sterowniku znajduj¹ siê trzy bezpieczniki, dwa w panelu tylnym i jeden w
module zasilacza.

Bezpieczniki w panelu tylnym
1. P³askim ,rubokrêtem przekrêæ ,rubê z bezpiecznikiem (3) w lewo.

2. Wyjmij ,rubê z obudowy, aby uwolniæ bezpiecznik.

3. Wyjmij bezpiecznik i wymieñ na nowy.

4. W³ó¿ ,rubê i przekrêæ w prawo p³askim ,rubokrêtem.

Bezpiecznik w module zasilacza  
1. Wykrêæ osiem ,rub (1) mocuj¹cych panel tylny (2) do obudowy.

2. Od³ó¿ panel p³asko z boku.  Zasilacz (4) znajduje siê po prawej stronie.

3. Wyjmij bezpiecznik (5) z zasilacza i wymieñ na nowy.

4. Umocuj panel tylny o,mioma ,rubami.

1401369A
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3Bezpieczniki panelu tylnego Bezpiecznik zasilacza

Rysunek 6-7 Wymiana bezpiecznika

1. Sruby

2. Panel tylny

3. Uchwyty bezpieczników

4. Bezpiecznik zasilacza

5.  Bezpiecznik
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Wymiana zasilacza
Patrz rysunek 6-8.

1. Wykrêæ osiem Srub (1) mocuj¹cych panel tylny (2) do obudowy.

2. Od³ó¿ panel p³asko z boku.  Zasilacz (3) znajduje siê po prawej stronie.

3. Wyjmij z³¹cze 3-stykowe (wej,cie pr¹du zmiennego) (4) i z³¹cze
6-stykowe (wyj,cie pr¹du sta³ego) (5) z modu³u zasilacza.

4. Wykrêæ cztery ,ruby (6) mocuj¹ce zasilacz do panelu tylnego.  Wyjmij
zasilacz.

5. Wstaw nowy zasilacz w panel tylny i umocuj go czterema ,rubami.

6. Pod³¹cz wtyki z pr¹dem zmiennym i sta³ym do modu³u zasilacza.

7. Umocuj panel tylny o,mioma ,rubami.

1401370A
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Rysunek 6-8 Wymiana zasilacza

1. Sruby

2. Panel tylny

3. Zasilacz

4. 3-stykowe wej,cie pr¹du
zmiennego

5. 6-stykowe wyj,cie pr¹du
sta³ego

6. Sruby
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Schemat po³¹czeñ pneumatycznych  

1401372A

Rysunek 6-9 Schemat po³¹czeñ pneumatycznych 
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Rozdzia³ 7

Czê�ci

Wprowadzenie  

W celu zamówienia czê,ci nale¿y skontaktowaæ siê z Centrum Obs³ugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.  Aby
prawid³owo opisaæ i zlokalizowaæ odpowiednie czê,ci, prosimy o
pos³u¿enie siê list¹ czê,ci zamiennych oraz za³¹czonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy czê�ci zamiennych  

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadaj¹ numerom identyfikuj¹cym
czê,ci na ilustracjach kolejnych list czê,ci.  Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ¿e dana czê,æ nie jest zilustrowana.  My,lnik (—) u¿yty jest, gdy
numer czê,ci dotyczy wszystkich czê,ci na ilustracji.

Liczba w kolumnie Czê,æ jest numerem katalogowym czê,ci Nordson
Corporation.  Kilka my,lników (- - - - - -) w tej kolumnie oznacza, ¿e czê,æ
nie mo¿e byæ zamówiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwê czê,ci, jej wymiary i ewentualnie dodatkowe
dane.  Wciêcia wskazuj¹ zale¿no,ci miêdzy zespo³ami, podzespo³ami i
czê,ciami.

� Je¿eli zamówisz zespó³, pozycje 1 i 2 bêd¹ do³¹czone.

� Je¿eli zamówisz pozycjê 1, pozycja 2 bêdzie do³¹czona.

� Je¿eli zamówisz pozycjê 2, otrzymasz tylko pozycjê 2.

Liczba w kolumnie Ilo,æ jest wielko,ci¹ wymagan¹ na urz¹dzenie, zespó³
lub podzespó³.  Kod AR − As Required − (Wed³ug Potrzeb) jest u¿ywany,
je¿eli numer dotyczy czê,ci zamawianej w ilo,ciach zale¿nych od potrzeb
lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnosz¹ siê do uwag na koñcu ka¿dej listy czê,ci.
Uwagi zawieraj¹ wa¿ne informacje o zamawianiu i zastosowaniu.  Prosimy
o dok³adne zapoznanie siê z uwagami.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
— 0000000 Zespó³ 1
1 000000 � Podzespó³ 2 A
2 000000 � � Czê,æ 1
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Sterownik proszkowy Vantage
Patrz rysunek 7-1.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
— 1043820 CONTROLLER, 2 gun, individual, Vantage auto 1
1 - - - - - - � ENCLOSURE, controller, 2 gun, Vantage, auto 1
2 - - - - - - � PANEL, front controller, assembly, Vantage

auto
1 A

3 334818 � LABELS, numbers, repeat, 1−16 1
4 1045837 � SCREW, pan, recess, M5 x 12, with integral

lock washer
16

5 984715 � NUT, hex, M4, steel, zinc 2
6 983403 � LOCK WASHER, M split, M4, steel, zinc 2
7 1043718 � FILTER, line, with connector, Vantage,

individual
1

8 - - - - - - � HARNESS, power, switch to power supply,
Vantage individual

1

9 - - - - - - � PANEL, rear, controller assembly, Vantage auto 1 B
10 322404 � SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
11 1009090 � FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x 20

mm
2

12 288804 � FUSE, holder, panel mount 5 x 20 2
13 972808 � CONNECTORS, strain relief, 1/2-in NPT 2
14 984192 � NUT lock, 1/2-in NPT, nylon 2
15 1027067 � CORD, power, 4.6 meters, (15 feet) 1
16 972930 � PLUG, push in, 8 mm T, plastic 1
17 1005068 � UNION, F bulkhead, 10-mm tube x 1/4-in. RPT 1
18 941131 � O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.094-in. 1
19 972289 � CONNECTOR, Y branch, 8-meter tube x

1/4-in. NPT
1

20 900619 � TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 2.17 ft
21 1044028 � CAP, tapped, hole, 5 mm, nylon 6
22 - - - - - - � CONNECTOR, MC 1.5, plug, 5 position,

3.81 mm, screw, flat
1

23 939110 � STRAP, cable 8
24 240674 � TAG, ground 3
25 933469 � QUICK CONNECT, dual tab 0.250 x 0.032 in. 2
26 983401 � WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 3
27 984702 � NUT, hex, M5, brass 3
28 983021 � WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in.,

brass
3

NS 982286 � SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 6
NS - - - - - - � BRACKET, rack mount, individual controller,

Vantage
2

NS 240976 � CLAMP, ground, with wire 1
UWAGA A: Zapoznaj siê z rozdzia³em Panel przedni na stronie 7-5, gdzie znajduje siê rozwiniêta lista czê,ci.

B: Zapoznaj siê z rozdzia³em Panel tylny na stronie 7-9, gdzie znajduje siê rozwiniêta lista czê,ci.

NS: Nie pokazano
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Rysunek 7-1 Sterownik pistoletu proszkowego Vantage
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Panel przedni
Patrz rysunek 7-2.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
— - - - - - - FRONT PANEL, controller, assembly, Vantage

Automatic
1

1 1047551 � PANEL, front, controller, Vantage, automatic,
with overlay

1

2 1023877 � PCA, dual gun driver, iControl 1 A
3 334801 � GUIDE, PCB card, 7 in. 2
4 - - - - - - � HOLDER, multi-tube, 6-mm tube x 12 position .5
5 1043857 � GAGE, 0−7 bar (0−100 psi) kpa, 1-1/2 in. 4
6 1045838 � GASKET, gage, diameter 41 mm, EPDM 4
7 973572 � COUPLING, pipe, hydraulic, 1/8 in., steel, zinc 4
8 972840 � CONNECTOR, male, run tee, 6-mm tube x 1/8

universal
4

9 1045841 � REGULATOR, 1/8 in., 1/4-in. RPT, 7−125 psi 4
10 141603 � SEAL, panel, regulator 4
11 972142 � CONNECTOR, male, elbow, 6-mm tube x

1/4 universal
8

12 1042142 � PCA, Vantage, interface 1
13 982091 � SCREW, pan, slotted, M3 x 6, zinc 4
14 900742 � TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1 ft
15 - - - - - - � GASKET, front panel, Vantage automatic 1
16 240674 � TAG, ground 1
17 983021 � WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in.,

brass
3

18 983401 � LOCK WASHER, m, split, M5, steel, zinc 3
19 983702 � NUT, hex, M5, brass 3
20 - - - - - - � HARNESS, gage ground 2
21 - - - - - - � WIRE, ground assembly, 350 mm 1
22 983400 � LOCK WASHER, M, split, M3, steel. zinc 4

UWAGA A: W razie konieczno,ci wymiany p³ytki pistoletu (czê,æ 1023877) nale¿y zainstalowaæ now¹ p³ytkê w
wersji D lub nowsz¹.
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Panel tylny
Patrz rysunek 7-3.

Pozycja Czê�æ Opis Ilo�æ Uwaga
— - - - - - - REAR PANEL, controller assembly, Vantage

automatic
1

1 1045839 � VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 6-mm
tube

6

2 971100 � CONNECTOR, male, 6-mm tube x
1/4-in. universal

6

3 1042039 � MANIFOLD, pneumatic, output 2
4 972282 � CONNECTOR, male with internal hex, 8-mm

tube x 1/4-in. universal
4

5 1045837 � SCREW, pan, recessed, M5 x 12, with integral
lock washer,

4

6 1042060 � GASKET, manifold, pneumatic output 2
7 - - - - - - � PLUG, pipe, socket, standard, 1/4-in. RPT,

steel, zinc
2

8 900742 � TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 16.1 ft A
9 183804 � PLUG, blanking, 6-mm tube 2

10 - - - - - - � HARNESS, power, power supply to PCB,
Vantage automatic

1

11 - - - - - - � GASKET, rear panel, Vantage automatic 1
12 939009 � MARKERS, wire,1−99, A−Z 1
13 982824 � SCREW, pan, recessed, M3 x 8, with integral

lock washer
4

14 984715 � NUT, hex, M4, steel, zinc 4
15 983403 � LOCK WASHER, M, split, M4, steel, zinc 4
16 984192 � NUT, lock, 1/2-in. NPT, nylon 2
17 1043906 � POWER SUPPLY, 24, 5, 12 Vdc, 60 watt 1
18 - - - - - - � PANEL, rear, controller, Vantage, automatic 1
19 972930 � PLUG, pushin, 8-mm tube, plastic 2
20 972808 � CONNECTOR, strain relief, 1/2-in. NPT 2
21 240674 � TAG, ground 2
22 983021 � WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in.,

brass
2

23 984702 � NUT, hex, M5, brass 2
24 983401 � LOCK WASHER, m, split, M5, steel, zinc 2
25 933469 � QUICK CONNECT, dual tab 0.250 x 0.032 in. 2
26 1046757 � WIRE, ground assembly, 350 mm 1
27 - - - - - - � PLUG, pipe, socket, standard, 1/8-in. RPT,

steel, zinc
2

28 972276 � CONNECTOR, male, elbow, 8-mm tube x
1/8-in. universal

2

29 - - - - - - � FITTING, double branch, 6-mm tube x 1/8-in.
RPT

2

30 1043872 � VALVE, 3 port, direct active, 24 volt, 1/8-in. RPT
with connector

2

31 939110 � STRAP, cable, 0.875-in. diameter 9
UWAGA A: Zamawiane d³ugo,ci s¹ wielokrotno,ci¹ jednej stopy.
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Kable pistoletów natryskowych  

Czê�æ Opis Ilo�æ
1043723 VERSA SPRAY CABLE, 100KV, 12M, Vantage, automatic 1
1048653 SURE COAT CABLE, 12M, Vantage, automatic 1
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DEKLARACJA ZGODNO>CI

PRODUKT: Sterownik automatycznego aplikatora Vantage przeznaczony do
wspó³pracy z automatycznymi aplikatorami firmy Nordson.

ODNO>NE DYREKTYWY:

94/9/EC (Sprzêt ATEX u¿ywany w otoczeniu zagro¿onym eksplozj¹)
98/37EEC (Urz¹dzenia mechaniczne)
73/23/EEC (Dyrektywa dot. niskich napiêæ)
89/336/EEC (Zgodno,æ elektromagnetyczna)

NORMY U8YTE DO WERYFIKACJI ZGODNO>CI:

IEC417 EN55011 EN61000−4−6 EN50281−1−1

EN292 EN61000−4−2 EN61000−4−8 FM7260

EN60204 EN61000−4−3 EN61000−4−11 C22.2

EN61000−3−2 EN61000−4−4 EN50050

EN61000−3−3 EN61000−4−5 EN50177

ZASADY:

Produkt ten zosta³ wyprodukowany zgodnie z dobr¹ praktyk¹ in¿yniersk¹.
Przedstawiony tu produkt odpowiada normom i standardom opisanym powy¿ej.

CERTYFIKATY:

FM — 3018778
CSA — 152659-1520466
DNV ISO9001:2003 Cert — 08796-2003-AQ-HOU-RAB
ATEX Quality Notification — Baseefa (2001) Ltd.

OBSZARY O POWY8SZONYM ZAGRO8ENIU:

UE — Ex II 3 D (sterownik); Zone 21 (aplikatory)
Ameryka Pó³nocna — Class II, Division 2 (sterownik); Class II, Division 1 (aplikatory)

Data:  9 stycznia 2004

Joseph Schroeder
Engineering Manager, 
Finishing Product Development Group

Nordson Corporation � Westlake, Ohio DOC14006A




