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Introduction  O-1
Nordson International
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg | 49-4131-8940 49-4131-894 149
Diisseldorf- |49-211-3613169 | 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-2303 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-1186263 | 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-06-313 2244
Sweden HotMelt | 46-40-6801700 | 46-40-932 882
Finishing |46 (0) 30366950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-4954200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccién de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Turvaohjeet  1-1

Johdanto

Jakso 1
Turvaohjeet

N&ma turvaohjeet on luettava ja niitd on noudatettava. Tehtava- ja
laitekohtaiset- varoitukset, huomautukset ja ohjeet siséaltyvat tarvittaessa
laitteen dokumentaatioon.

Varmista, etta laitteen koko dokumentointi, mukaan lukien tama kayttdohje,
on kaikkien laitetta kayttavien tai huoltavien henkildiden kaytettassa.

Ammattitaitoinen henkilokunta

Kayttotarkoitus

Laitteen omistaja vastaa, ettéd Nordson-laitteen asentavat, sité kayttavat seka
huoltavat vain ammattitaitoinen henkildkunta. Ammattitaitoisella
henkildkunnaksi katsotaan tydntekijat tai sopimussuhteiset henkil6t, jotka on
koulutettu suorittamaan heille annetut tehtavat turvallisesti. He tuntevat kaikki
asiaankuuluvat turvamééraykset ja ovat fyysisesti kykenevié selvitymaan
heille annetuista tehtavista.

Nordson-laitteen kayttd muuhun kuin laitteen dokumentaatiossa kuvattuun
tarkoitukseen saattaa johtaa henkil®- tai omaisuusvahinkoihin.

Esimerkkeja tarkoituksen vastaisesta kaytdsta:

* epasopivien materiaalien kayttd

® |uvattomien muutosten tekeminen

* turvasuojien tai lukitusten poistaminen tai ohittaminen
® epasopivien tai viallisten osien kayttod

* hyvaksymattdmien lisdlaitteiden kayttd

¢ |aitteille sallittujen maksimiarvojen ylittdminen

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Turvaohjeet

Maaraykset ja hyvaksynnat

Varmista, ettd kaikki laitteet on tarkoitettu ja hyvaksytty ymparistéon, jossa
niitd tullaan kayttdmaan. Nordson-laitteille myénnetyt hyvaksynnat
raukeavat, jos asennus-, kayttd- ja huolto-ohjeita ei noudateta.

Kaikkien laitteistoasennusten vaiheiden tulee olla paikallisten saanndsten
seka lain mukaiset.

Henkiloturvallisuus

Onnettomuuksien estédmiseksi on noudatettava seuraavia ohjeita.

Paloturvallisuus

Ala kayta tai huolla laitetta, ellet ole siihen valtuutettu.

Ala kayta laitetta, elleivat turvasuojat, ovet tai kannet ole ehjia ja
automaattiset turvalukitukset toimi kunnolla. Ala ohita tai esta
turvalaitteiden toimintaa.

Pysy kaukana liikkuvista laitteista. Katkaise virransyo6ttd ja odota
liikkuvien osien taydellistd pysahtymista ennen liikkuvien laitteiden
s&at6a tai huoltoa. Lukitse tehonsyo6tto pois paalta ja varmista, ettei laite
paase liikkumaan odottamatta.

Vapauta (laske pois) hydraulinen ja pneumaattinen paine ennen
paineenalaisten jarjestelmien tai komponenttien sa&téa tai huoltoa.
Katkaise virta, lukitse ja merkitse kytkimet ennen sahkoélaitteiden huoltoa.

Hanki ja lue kaikkien kaytettdvien materiaalien
kayttéturvallisuustiedotteet (MSDS). Noudata valmistajan ohjeita
materiaalin turvallisesta ké&sittelysta ja kaytostéd. Kayta suositeltuja
henkilékohtaisia suojaimia.

Henkildvahinkojen estdmiseksi huomioi myds tydpisteen vahemman
iimeiset vaaratekijat, joita ei useinkaan saada taysin poistettua. Tallaisia
ovat esim. kuumat pinnat, teréavét kulmat, jannitteiset virtapiirit seké
likkuvat osat, joita ei voi kdytanndn syista koteloida tai muutoin suojata.

Tulipalon tai rédjahdyksen estédmiseksi on noudatettava seuraavia ohjeita.

Ala tupakoi, hitsaa, hio tai kdyta avotulta tulenarkojen materiaalien kaytto-
tai varastointipaikoilla.

Varmista riittdva ilmanvaihto, jotta héyrystyvien materiaalien tai héyryjen
pitoisuudet eivat paése kohoamaan vaaralliselle tasolle. Noudata
paikallisia maérayksia tai materiaalin kayttéturvallisuustiedotteen ohjeita.

Ala katkaise jannitteisten virtapiirien virtaa tulenarkojen materiaalien
kasittelyn aikana. Katkaise virta ensin erotuskytkimesta kipinéinnin
estamiseksi.

S1FI-03-[SF-Powder]-6
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Turvaohjeet 1-3

Maadoitus

/N

¢ Ota selville hatapyséaytyspainikkeiden, sulkuventtiilien ja
kasisammuttimien sijainti. Jos ruiskutuskopissa syntyy tulipalo, katkaise
valittdbmasti virta ruiskutuslaitteista ja poistopuhaltimista.

¢ Puhdista, huolla, testaa ja korjaa laitteet dokumentoinnissa annettujen
ohjeiden mukaan.

e K&yta vain varaosia, jotka on suunniteltu kéytettaviksi alkuperdisen
laitteen kanssa. Lisatietoja ja neuvoja varaosista saat
Nordson-edustajaltasi.

VAROITUS: Viallisen sahkdstaattisen laitteiston kayttaminen on
vaarallista ja voi aiheuttaa sdhkoéiskun, tulipalon tai rajahdyksen. Tee
resistanssitarkistuksista osa maéraaikaista yllapito-ohjelmaa. Mikéli saat
vaikka pienenkin sdhkdiskun tai huomaat staattista kipindintia tai kaareilua
kytke valittdmasti kaikki sdhkdiset tai sdhkdstaattiset laitteet pois paalta.
Al kéynnista laitteistoa ennen kuin vika on tunnistettu ja korjattu.

Kaikki ruiskutuskaapin sisépuolella tai 1 m:n (3 ft) sateellda kaapin aukoista
suoritettavat ty6t katsotaan kuuluvan luokkaan 2, divisioona 1 tai 2 riskialtis
ymparisto ja ne tulee tehda NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklat 500, 502 ja
516) seka NFPA 77 viimeisimpien ehtojen mukaisesti.

¢ Kaikki sdhkdé johtavat esineet ruiskutusalueella tulee kytked séhkoisesti
maahan pienemmall& kuin 1 megaohmin vastuksella mitattuna mittarilla,
joka soveltuu vahintaan 500 voltiin arvioitavalle virtapiirille.

* Maadoitettava laitteisto kasittdd, mutta ei rajoitu, ruiskutusalueen lattiaan,
kayttdjan tasanteeseen, séilidihin, valokenno-ohjaimiin ja
puhallussuuttimiin. Ruiskutusalueella tyéskentelevan henkildstén tulee
olla maadoitettu.

¢ Varautunut ihmiskeho voi aiheuttaa mahdollisesti sytytysjéanniteen.
Maalatulla alueella, kuten kayttajan tasanteella, seisova henkildsto tai
sa@hkd4a johtamattomia jalkineita kayttavat henkilot eivat ole maadoittuja.
Henkildston tulee kéyttaa jalkineita, joissa on sédhkd4a johtavat pohjat tai
kayttdd maadoitushihnaa yllapitdmaén yhteyttd maadoitukseen
tydskenneltdessa sdhkdstaattisten laitteiden kanssa tai niiden |ahistélla.

e Kayttdjien tulee yllapitda suoraa ihokontaktia kaden ja pistoolin kahvan
valilla, jotta estetdan sdhkoiskutkaytettdessa sahkostaattisia
kasiruiskutuspistooleja. Mikali hanskoja on kaytettava leikkaa pois
kadmmen- tai sormiosat, kéyta sahkoa johtavia kasineita tai kayta
maadoitushihnaa, joka on liitetty pistoolin kahvaan tai muuhun todelliseen
maadoitukseen.

¢ Kytke sdhkostaattiset virtasy6tot pois paalta ja maadoita pistoolin
elektrodit ennen kuin teet saatdja tai puhdistat jauhemaalauspistooleja.

e Kytke kaikki irrotetut laitteet, maadoituskaapelit ja johtimet kun olet
huoltanut laitteiston.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Turvaohjeet

Toimenpiteet toimintahairioiden yhteydessa

Jos jarjestelma tai sen osa toimii virheellisesti, katkaise heti virta koko
jarjestelmasta ja tee seuraavasti:

¢ Katkaise sdhkdnsyotto ja varmista se lukitsemalla. Sulje pneumatiikan
sulkuhanat ja vapauta paineet.

* Etsitoimintahairidn syy ja korjaa se ennen laitteiston uutta kdynnistysta.

Havittaminen

Kayton ja huollon aikana kaytetyt laitteet ja materiaalit on havitettava
paikallisten m&éaraysten mukaisesti.

S1FI-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Seloste  2-1

Johdanto

Jakso 2
Seloste

Nordsonin pidennetty Tribomatic Il automaattinen jauheen ruiskutuspistooli
kayttaa kitkaa (tribo-vaikutus) jauhepinnoitehiukkasten sédhkéstaattiseen
varautumiseen paineilman pakottaessa ne ruiskutuspistoolin Iapi.
Ruiskutuspistoolia kaytetdén Tribomatic Il ohjauksen ja jauhepumpun
kanssa.

Katso kuvaa 2-1. Ruiskutuspistooli koostuu diffuuserista (1), jatkeesta (2),
varausmoduulista (3) ja erilaisista valinnaisista suuttimista (4).
Vakioruiskutuspistoolissa on PTFE varausmoduuli kaytettavaksi orgaanisten
jauhepinnoitteiden kanssa. Ruiskutuspistooli asennettaan kaantélaitteeseen
tai oskillaattoriin tai kiintedén pistoolitelineeseen. Lisdvarusteena saatava
pistoolin pidikesovitin mahdollistaa kéytdssé olevien Tribomatic
pistoolipidikkeiden kaytdn pistoolin asennuskiskoissa.

Ruiskutuspistooli kayttdd samaa laajaa lisdvarusteena saatavien suuttimien
ja ruiskutuspéiden valikoimaa kaytettavaksi alkuperadisen Tribomatic
automaattisen jauheruiskutuspistoolin kanssa. Lisavarusteet on listattu
kohdassa Taulukko 2-1.

Taulukko 2-2 listaa Tribomatic Il jauheen ruiskutuspistoolissa kaytettavien
PTFE ja Tivar materiaalien ominaisuudet. Kayta tata taulukkoa
tunnistaaksesi ruiskutuspistoolissasi kdytetyt materiaalit.

1400342A

Kuva 2-1 Pidennetty Tribomati Il automaattipistooli
1. Diffuuseri 3. Varausmoduuli 4. Ruiskutuspaa
2. Jatke

© 2003 Nordson Corporation
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2-2 Seloste

Kaytto

Virtausilma pumppaa jauhetta sy6ttdséiliosta ja pakottaa sen syéttdletkun
kautta diffuuserille. Hajotusilma sekoittuu jauheeseen ja nostaa sen
nopeutta. Jauheen ja ilman sekoitus kulkee varausmoduulin sisapuolella
sisemman ja ulomman holkin valilld. Jauhehiukkasten térméyksen johdosta
holkin seindmiin seka jauhehiukkaset ettd holkit varautuvat sdhkdstaattisesti.

Holkit on maadoitettu pistoolin rungon, maadoitusjohdon ja ohjausyksikén
kautta. Holkkien kerddmé varaus nakyy ohjausyksikdn naytolla
mikroampeereina. Nayttd ilmaisee kuinka hyvin jauhe varautuu. Mité
korkeampi luku sitd vahvemman varautumisen jauhe vastaanottaa. Jauheen
varautumisen vahvuus riippuu monista tekijoista sisaltden jauhetyypin ja
jauheen nopeuden ruiskutuspistoolin I1api.

Lisavarusteet

Taulukossa 2-1 on esitettyna lisdvarusteet, jotka on saatavilla pidennettyja
Tribomatic Il automaattisia jauheen ruiskutuspistooleja varten. Mikali muuta
ei ilmene viittaus kohtaan Lisdvarusteet sivulla 7-9 jaksossa Osat koskien
tuotenumeroita ja lisatietoja.

Taulukko 2-1 Lisavarusteet

Lisavaruste Seloste

Tribomatic ruiskutuspéat ja suuttimet Saatavissa PTFEisina. Kytke suoraan ohjausmoduuliin. Viittaus
Tribomatic valinnaiset ruiskutuspdét ja suuttimet ohjelehtiseen
koskien lisatietoja.

Pistoolin kiinnitystanko Kéytetddn automaattipistoolin asentamiseksi 25,4-mm:n

(1 tuumaa) pyoredlle tai nelikulmaiselle pistoolitelineelle tai
pistoolitukeen.

Pistoolin pidikesovitin Mahdollistaa vanhanmallisten Tribomatic pistoolipidikkeiden
kayton pistoolin asennustangon ja Tribomatic Il
automaattipistoolin kanssa.

Jatkeet Kéaytetdan jauheen ruiskuttamiseksi onkaloihin. Saatavana 100,
150 tai 300 mm:n pituisina.

[Imansuuntaimet jatkeille Saatavana Tivar-materiaalista aukoilla sek& aukottomina.

Versa-Spray suuttimet Tulee kayttda yhdesséa edelld mainittujen valinnaisten jatkeiden

kanssa. Viittaus ohjelehtiseen Valinnaiset suuttimet Versa-Spray
ja Versa-Spray Il pistooleille koskien lisatietoja.

Jauheen syéttdletku, ilmaletku, Saatavana seké metreing, etta englantilaisina ja amerikkalaisina
kierresuojaletku ja letkunkiristimet. mittayksikkoina seka bulkkipituuksina.

Materiaaliselosteet

Taulukossa 2-2 selostetaan Tribomatic Il jauheen ruiskutuspistooleissa
kaytettavat kaksi muovityyppia ja kummankin tyypin kanssa yhteensopivat
jauheet. Taté taulukkoa kéytetdan ruiskutuspistoolissasi kaytetyn
muovityypin méarittdmiseksi.

Taulukko 2-2 Materiaaliseloste ja kayttd

Materiaali Ulkonéko Kaytto

PTFE Peittovalkoinen Vakiomateriaali tulo- ja ulostulojakajille ja holkeille auto-
maattisissa ruiskutuspistooleissa. Lyhyempi kayttéaika kuin
Tivar-valmisteilla, mutta vahentaa tai eliminoi sintraantumisen.

Tivar Harmahtava, Pidempi kayttéaika kuin PTFE-valmisteilla, mutta jotkut jauheet
lapikuultavan valkoinen | saattavat sintraantua Tivarin vuoksi. Siirry PTFE-osiin mikali
sintraantuminen on ongelma.

P/N 7105427B © 2003 Nordson Corporation



Asennus 3-1

Jakso 3
Asennus

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkil6kunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata tdmén késikirjan seka kaikkia muita asiaanliittyvia
turvaohijeita/kirjallista materiaalia.

Kiinnitys
1. Katso kuvaa 3-1. Asenna pistoolin asennuskappale (2) kiintedan
pistoolitelineeseen tai pistoolitukeen (1).
2. Kirista pistoolin asennuskappaleen saadin (3).

3. Vapauta pistoolipidikkeen sadadin (5) ja liuta ruiskutuspistooli
pistoolipidikkeen (4) kautta. Kirista saadin.

4. Vapauta pistooliasennuksen saadin ja kohdenna ruiskutuspistooli. Kirista
saadin.

5. K&anna ruiskutuspistooli haluttuun asentoon ja kirista pistooliasennuksen
saadin (6).

(>

1400343A
Kuva 3-1 Pidennetyn Tribomatic Il automaattisen jauheen ruiskutuspistoolin asentaminen

1. Kiinte& pistooliteline tai pistoolituki 3. Pistoolin asennuskappaleen sdadin 5. Pistoolipidikkeen sdadin

2. Pistoolin pidike 4. Pistoolipidike 6. Pistoolin asennuskappaleen
saadin

© 2003 Nordson Corporation P/N 7105427B



3-2 Asennus

Syottoletku-, ilmaletku- ja maadoitusjohtoliitannat

ylikiristdminen tarvelee kierteet.

@ VAROITUS: Ala kirista kierrekiinnitteisia osia liikaa. Kierteisten osien

1.

Katso kuvaa 3-2. Asenna diffuuseri (1) kierteiseen liitdntaan
jatkokappaleen (3) paassa. Kirista diffuuserin lukitusmutteri kasin.

Asenna 6 mm:n sininen ilmaletku (8) diffuuserin ja ohjausyksikén vlille ja
asenna 6 mm:n musta virtausilman letku ohjausyksikon ja jauhepumpun
vdlille.

Liitd jauheen sydttoletku (7) diffuuserin liitAntdkulmaan, veda letku
jauhepumppuun ja liitd se pumpun ulostuloliitdntaan. Kayta lokitusliittimia
letkun kiinnittdmiseksi diffuuserin ja pumpun sovittimiin. Asenna
kierremainen putki letkun ympaérille aina kun tarpeen estaaksesi letkun
kiertymisen, joka estaa jauheen virtauksen.

Liitd maadoituskaapeli (6) maadoitusnastaan (2). Kirista pyalletty nuppi
kiinnittdaksesi kaapelin.

Veda maadoituskaapeli ohjausyksikkddn ja liita pistoolin takapaneelin
maadoitusliittimeen.

1400344A

Kuva 3-2 Syéttdletkun, ilmaletkun ja maadoitusjohdon liittdminen

1. Diffuuseri
2. Maadoitusruuvi
3. Jatke

4. Varausmoduulirunko 7. Pulverin syéttéletku
5. Ruiskutuspéa 8. 6-mm:n sininen ilmaletku
6. Maadoitusjohto

P/N 7105427B
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Asennus 3-3

HUOMAA: Suppilo on kdytdssa ainoastaan alkuperaisesséa Tribomatic
pistoolissa.

6. Katso kuvaa 3-3. Ennen ruiskutuspistoolin asentamista pistooliin poista
suutinkartio (1) ruiskutuspéén sisapuolen kannasta (2) pihdeilla.

7. Katso kuvaa 3-2. Asenna ruiskutuspéa (5) varausmoduulirungon (4)
paahan kiertavalla liikkeella. Kiristd asetusruuvit varausmoduulirungon
kehalla ruiskutuspaan kiinnittdmiseksi.

8. Sé&ada ruiskutuspistoolin ja tydbkappaleen valinen etaisyys ja asento.

S o

1400406A

Kuva 3-3 Suutinkartion poistaminen

1. Suutinkartio 2. Ruiskutuspaan kanta

© 2003 Nordson Corporation P/N 7105427B



3-4 Asennus

Suuttimien ja ruiskutuspaiden asentaminen

Kuvio 3-4 esittaa eri tavat, joilla suuttimet voidaan asentaa.

Kohta Suutin Asennus
1 Lieribméinen Asenna ruiskutuspaan letkupéaihin tai kierre- tai kulmasuuttimiin.
2 Laaka Kahdeksanreikdinen suutin tulee asentaa kartiosuuttimeen.
- Kartiosuuttimia kaytetdan myos liittimina.

3 Piste

4 Kahdeksanreikainen

5 Kierre Kéaytetdan vakiosuutinpaiden muuttamiseen. Niissa on kierre
toisessa paéssé ruuvattavaksi ruiskutuspdan kantaan.

6 Kulma Asenna olemassa olevaan ruiskutusp&én suuttimeen kayttaen
kartiosuuttimia liittimind. Na&issa suuttimissa ei ole kierteita.
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Kuva 3-4 Suuttimien ja ruiskutuspaiden asentaminen

1. Kartiosuuttimet 3. Pistesuuttimet 5. Kierresuuttimet
2. Laakasuuttimet 4. Kahdeksanreikaiset suuttimet 6. Kulmasuuttimet ilman kierteita
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Kaytts ~ 4-1

Johdanto

Kaytto

Jakso 4
Kaytto

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkil6kunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata tdmén késikirjan seka kaikkia muita asiaanliittyvia
turvaohijeita/kirjallista materiaalia.

VAROITUS: Kaikki sdhkda johtavat laitteet maalausalueella on
maadoitettava. Maadoittamattomat tai huonosti maadoitetut laitteet
maalausalueella voivat varautua sdhkdstaattisesti ja altistaa henkildkunnan
hengenvaarallisen sdhkoiskun vaaraan tai synnyttaa kipindité, jotka voivat
johtaa tulipaloon tai rajahdykseen.

VAROITUS: Vamista etta ruiskutuspistooli on maadoitettu ennen jauheen
ruiskutusta tai ruiskutuspistoolin puhdistamista paineilmalla. liman
maadoitusta ruiskutuspistooli saattaa varautua sahkdstaattisesti.
Ruiskutuspistooliin koskeva henkild voi télldin saada séhkdiskun.

Jokaista automaattista ruiskutuspistoolia ohjaa yksi pistoolin ohjausyksikkd,
jossa on sahkdiset ohjaukset, digitaalinayttd, sédatimet ja mittarit virtaus- ja
sumutusilmalle. Viittaus ohjausyksikon késikirjaan koskien kayttdohjeita.

Jauheen maaraé, nopeutta ja leijuuntumista ohjataan virtaus- ja
sumutusilmanpaineen asetuksilla. Asetusarvona aseta paineet

Virtausilman (ejektori) iimanpaine 1,8 baaria (26 psi)
Diffuuseri (sumutus) ilmanpaine 2,5 baaria (36 psi)

Pida virtausilman paine mahdollisimman alhaisena. Yllapida samaa
sumutus- ja virtausilman valista suhdetta vahentamatta varautumisen tasoa.
Véahenné diffuuseri-ilmanpainetta mikali jauhe puhaltaa syvennyksista pois.
Muodosta kalvopaksuutta hitaasti. Vahenné ilmanpaineita pitdaksesi
ohiruiskutuksen minimissaan.

Kokeile osan ripustuskonfiguraatio ja osan tiheys. Pienennd osien vélista
tilaa pitddksesi ohiruiskutuksen minimissaan. Pida ilman virtausnopeus
kaapin kautta mahdollisimman lahella sdantbjen vaatimaa minimia kuin mika
on jarkevaa vaarantamatta turvallisuutta.
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4-2 Kayttd

Kaytto (jatkoa)

Kéayta eri ruiskutuspaita erimuotoisille osille. Valitse soveltuva suutin
maalattaville osille:

e Turbosuutin syvaan tunkeutumiseen
e Kahdeksanreikaiset suuttimet laakapinnoille
e Kartiosuuttimet yleisluonteiseen maalaukseen

Kohdenna suuttimet kohtaamaan ja seuraamaan osia niiden kulkeutumisen
mukaisesti kaapin 1&api. Normaali suuttimen ja osan valinen etéisyys on
20-25 cm (8-10 tuumaa). Maalaa ensin sisapinnat ja onkalot ensin, tAman
jalkeen maalataan ulkopinnat ja avoalueet.

Paivittainen yllapito

/N

VAROITUS: Vamista etta ruiskutuspistooli on maadoitettu ennen jauheen
ruiskutusta tai ruiskutuspistoolin puhdistamista paineilmalla. liman
maadoitusta ruiskutuspistooli saattaa varautua sahkdstaattisesti.
Ruiskutuspistooliin koskeva henkil6 voi télldin saada s&hkdiskun.

1. lIrrota jauheen sy6ttdletku pumpusta ja ilmaletku pumpusta ja
diffuuserista. Kéaytd OSHA-hyvéksyttya ilmapistoolia letkun, diffuuserin
ja varausmoduulin puhdistamiseen paineilmalla.

HUOMAA: Ala milloinkaan puhalla jauhetta syéttdletkun kautta takaisin
pumppuun. Kytke kaapin poistoimuri p&alle, kytke letku irti pumpusta ja
puhalla letku pumppupaasta kaappiin.

2. lIrrota diffuuseri jatkeesta. Pura diffuuseri ja puhdista osat paineilmalla ja
puhtaalla pehmealld rievulla. Tarkasta jauheen kanssa kosketuksissa
olevat osat kulumisen osalta ja vaihda kuluneet osat.

Irrota takaliitin ja puhalla pistoolin runko puhtaaksi.
Puhalla jatke, varausmoduuli ja ruiskutuspaa puhtaaksi.

Pura ja puhdista varausmoduuli. Tarkasta jauheen kanssa kosketuksissa
olevat osat kulumisen osalta ja vaihda kuluneet osat.

HUOMAA: Ala milloinkaan kaytéa veista tai muuta terdvaa esinetta
muoviosien puhdistukseen. Jauhe kasaantuu naarmuihin jauheen kanssa
kosketuksissa olevilla pinnoilla. Jauhehiukkaset voivat sulaa ja tukkia
ruiskutuspistoolin.

VAROITUS: Kaikki sdhkda johtavat laitteet maalausalueella on
maadoitettava. Maadoittamattomat tai huonosti maadoitetut laitteet
maalausalueella voivat varautua sdhkdstaattisesti ja altistaa henkildkunnan
hengenvaarallisen sdhkoiskun vaaraan tai synnyttaa kipindité, jotka voivat
johtaa tulipaloon tai rajahdykseen.

6. Varmista ettd kaikki séhkda johtavat laitteet maalausalueella, sisaltden
ruiskutuspistoolit, on kytketty luotettavaan maapotentiaaliin. Osan ja
maadoituksen vélinen vastus, ripustimien ja kuljettimien kautta, ei saa
ylittdd yhtd megaohmia. Parhaan tuloksen saavuttamiseksi vastuksen
tulisi olla pienempi kuin 500 ohmia.
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Vianetsintda  5-1

Jakso 5
Vianetsinta

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkildkunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata tdmén késikirjan seka kaikkia muita asiaanliittyvia

A\

turvaohijeita/kirjallista materiaalia.

Tassa jaksossa kasitelladn vianetsintdmenetelmia. Nama ohjeet kattavat
tavallisimmat ongelmatilanteet, joita voi ilmetd. Jos et saa ongelmaa
ratkaistua ndiden ohjeiden perusteella, ota yhteys Nordsonin edustajaan

lisdohjeiden saamiseksi.

Ongelma

Mahdollinen syy

Korjaava toimenpide

1.

Jauhetta ei virtaa, kun
ohjausyksikko6
kytketdan paalle

Ei syéttdilmaa tai paine asetettu
lian alhaiseksi

Tukos jarjestelméassa

Jauhe ei leijutu sailiossa
Ohjausyksikdn hairi6;
magneettiventtiili ei avaudu

Virtausilman (ejektori) paine liian
alhainen

Varmista etta ohjausyksikkd saa
ilmaa. Tarkasta sy6tt6ilman paine.

Sammuta ja puhdista jarjestelma
aloittaen pumpusta. Tarkasta
ilmankuivain oikean toiminnan
varmistamiseksi. Tyhjenna
ilmansuodattimet ja tarkasta
suodatinelementit Varmista etté
jauhesy6ttd syottdsailiossa on kuiva.

Lisaa ilmanpainetta sailidlle.
Korjaa tai vaihda ohjausyksikko

Korota virtausilmanpainetta.

2. Jauhetta raiskyy

ruiskutuspistoolista

Tukos jarjestelmassé

Pumpun venturi kulunut

Sumutusilmanpaine liian korkea tai
virheellinen sumutusilman ja
virtausilman vélinen suhde.

Jauheen syéttéletkun halkaisija
liian suuri tai letku liian lyhyt

Sammuta jarjestelma. Puhdista
jarjestelma aloittaen pumpusta.

Vaihda venturi.

Pienennd sumutusilmanpainetta tai
lisd& virtausilmanpainetta.

Vaihda halkaisijaltaan pienempaéan
letkuun tai vaihda letkupituutta.
Paras lopputulos saavutetaan, kun
letkun pituus on 4-6 m (13-20 ft).

Jadkoa...
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B-2 Vianetsinta

Ongelma

Mahdollinen syy

Korjaava toimenpide

3. Huono jauheen
varautuminen—ei
sdhkostaattista
peittoa tai tarttuvuutta

Virtausilmanpaine liian korkea tai
sumutusilmanpaine liian alhainen

Osia ei ole kunnolla maadoitettu

Liian paljon kosteutta
paineilmasyétdsséa

Sisemmat ja ulommat holkit
kuluneet

Liian paljon hienorakeisia hiukkasia
jauhesyotéssa

Pulveri ei sovellu
tribo-varautumismenetelmalle

Pienenna virtausilmanpainetta tai
lisd& sumutusilmanpainetta.

Tarkasta kuljetin ja ripustimet
vakiomallisella ohmimittarilla
pinnoitteen muodostumisen osalta,
joka voisi vaikuttaa maadoitukseen.
Osien ja maadoituksen valinen vastus
ei saa ylittdd yhta megaohmia. Jotta
aikaansaadaan paras tulos vastus ei
saa ylittda 500 ohmia.

Tarkasta ilmankuivain oikean
toiminnan varmistamiseksi. Kéayta
jaadytettavaa tai regeneratiivista
ilmankuivainta, joka pystyy
tuottamaan 3,4 °C (38 °F) tai
matalamman kastepisteen 7 baarin
(100 psi) paineella. Tyhjenna
ilmansuodatin ja tarkasta
suodatinelementti.

Pura ruiskutuspistooli. Kaanna
sisemmat ja ulommat holkit
vastakkaiseen suuntaan . Vaihda
holkit tarvittaessa.

Vaihda jauhesy6ttddn uutta jauhetta.
Ota yhteytta jauheen valmistajaan.

Ota yhteytta jauheen valmistajaan.

4. Riittdméatoén jauheen
virtaus

Virtausilmanpaine liian alhainen

Mérka jauhe tukkii jarjestelman

Korota virtausilmanpainetta.

Tarkista ilman suodattimet, kuivaaja ja
jauhesy6ttd. Huolla suodattimet ja/tai
kuivaaja ja vaihda jauhesyo6ttd.

P/N 7105427B

© 2003 Nordson Corporation




Korjaus  6-1

Jakso 6
Korjaus

toimenpiteet. Noudata tdmén késikirjan seka kaikkia muita asiaanliittyvia

f VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkildkunta saa suorittaa seuraavat

turvaohijeita/kirjallista materiaalia.

Korjaussarjat
Katso kuvaa 6-1. Kaksi olennaista korjaussarjaa on saatavilla pidennettya
Tribomatic Il automaattista jauheen ruiskutuspistoolia varten:
Kohta Huoltosarja Sarjan sisélto
A Varausmoduuli Osat jotka kuuluvat holkin vaihtosarjaan sekéa syéton ja
ulostulon holkit ja jakajat. Viittaus sivulle 7-6 jaksossa Osat .
B Holkki Osat jotka ovat alttiita suurimmalle kulutukselle: sisemméat ja
ulommat holkit, valirengas ja kohdistusrengas. Viittaus sivulle
7-5 jaksossa Osat .

Kuva 6-1 Korjaussarijat

A. Varausmoduulin korjaussarja

1400347A

B. Holkin korjaussarja
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6-2 Korjaus

Varausmoduulin leikkauskuva

Alla oleva leikkauskuva osoittaa miten varausmoduulin osat sijoittuvat.
Tahan kuvaan viitataan selosteessa koskien varausmoduulin kokoamista.

HUOMAA: Taman jakson numerotiedot ovat yhtenevat ruiskutuspistoolin
osalistauksen kanssa. Viittaus Osat jaksoon koskien taydellista
osaluetteloa ja tilaustietoja.

12 20 14

Jousi
Vilirengas1:2
Ulompi holkki':2

o0 w =

15 17 13 6 1 11 19
9
2
menane NN\ \ \\
| ‘;
i X%JJ\
3
1400348A
Kuva 6-2 Varausmoduulin leikkauskuva
Ulostulon holkkikokoonpano! 11. Ulostulon jakokappale’ 17. Tulon holkki'
12. Sisempi holkki-2 19. Saatéruuvit
13. Kohdistusrengas?2 20. Jatkoputki
14. Kara! 21. Runko
15. Tulon jakokappale’

9. Ulostulon jakoliitin

Huomaa: 7—Kuuluu varausmoduulin huoltosarjaan.
Huomaa: 2—Kuuluu holkin huoltosarjaan.
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Korjaus 6-3

Purkamisen valmistelu

/N

VAROITUS: Kéaytd maadoitusjohdinta valtddksesi sdhkdiskun puhditamisen
aikana.

1. Katkaise virtaus- ja sumutusilman paineet.
2. lIrrota jauheen syéttdletku pumpusta ja diffuuserin ilmaletku diffuuserista.

J&ta maadoituskaapeli kiinni ruiskutuspistooliin. Varmista, etta kaapin
poistoimuri on toiminnassa.

HUOMAA: Varausmoduuli pysyy koottuna kohdan 4 aikana.

4. Puhalla syéttéletkun kautta diffuuseriin, jatkeeseen ja varausmoduuliin.
Poista diffuuseri pistoolijatkeesta ja puhalla jatke puhtaaksi.

Poista varausmoduulin ja puhalla holkit ja jatkoputki puhtaaksi.

N o o

Poista ruiskutuspéa.

© 2003 Nordson Corporation
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6-4 Korjaus

Varausmoduulin huoltosarjan asentaminen

1. Katso kuvaa 6-3. Ruuvaa jatkoputki (20) irti pistoolijatkeesta (25). Veda
jatkoputki pistoolijatkeesta ja liuta se ulos sisemmasta/ulommasta
holkkikokoonpanosta (A). Ulostulon holkkikokoonpano (1) jaa
jatkoputken sisaan.

2. Veda sisempi/ulompi holkkikokoonpano pistoolijatkeesta. Tulon
holkkikokoonpano jaé pistoolijatkeeseen.

1400349A
Kuva 6-3 Varausmoduulin huoltosarjan asentaminen - kohdat 1 ja 2

1. Ulostulon holkkikokoonpano 25. Pistoolijatke A Sisempi/ulompi
20. Jatkoputki 32. Pergosan liitin holkkikokoonpano
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Korjaus 6-5

3. Katso kuvaa 6-4. Tyodnna sisdantulon holkkikokoonpano (16)
pistoolijatkeesta (25) kayttéaen puista puikkoa tai ulkohalkaisijaltaan 3/4-
tuuman PVC putkikappaletta.

4. Poista ulostulon holkkikokoonpano (1) jatkoputkesta (20). Puhdista
pistoolijatke ja jatkoputki puhtaalla nukkaamattomalla liinalla.

1400350A
Kuva 6-4 Varausmoduulin huoltosarjan asentaminen - kohdat 3 ja 4

1. Ulostulon holkkikokoonpano 20. Jatkoputki 25. Pistoolijatke
16. Sisaantulon holkkikokoonpano

5. Katso kuvaa 6-5. Poista sisdantulon holkkikokoonpano (16)
huoltosarjasta ja asenna se pistoolijatkeeseen (25).

6. Poista ulostulon holkkikokoonpano (1) huoltosarjasta ja asenna se
jatkoputkeen (20).

1400351A
Kuva 6-5 Varausmoduulin huoltosarjan asentaminen - kohdat 5 ja 6

1. Ulostulon holkkikokoonpano 20. Jatkoputki 25. Pistoolijatke
16. Sisaantulon holkkikokoonpano
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6-6 Korjaus

Varausmoduulin huoltosarjan asentaminen (atoz)

7. Katso kuvaa 6-6. Pisté sisempi/ulompi holkkikokoonpano (A)
pistoolijatkeeseen (25) kuvan mukaisesti. Kierré ja tyénna
kohdistusrengas (13) paikalleen. Varmista etta kohdistusrengas sopii
tuloholkin uran sisdanhalkaisijaan.

8. Varmista ettd vélirengas (5) on paikallaan ulommassa holkkipaassa.
Liuta jatkoputki (20) sisemman/ulomman holkkikokoonpanon paalle.
Kirista jatkoputki pistoolijatkeeseen sormikireyteen.

9. Asenna ruiskutuspéé ja diffuuseri. Kytke jauheen syéttdletku ja
diffuuserin ilmalinja.

1400352A

Kuva 6-6 Varausmoduulin huoltosarjan asentaminen - kohdat 7 ja 8

5. Vélirengas 20. Jatkoputki A Sisempi/ulompi
13. Kohdistusrengas 25. Pistoolijatke holkkikokoonpano
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Korjaus 6-7

Sisemman/ulomman holkin huoltosarjan asentaminen

1. Suorita kohdat 1 ja 2 kohdan Varausmoduulin huoltosarjan asentaminen
menettelyn mukaisesti sivulla 6-4.

2. Katso kuvaa 6-7. Pida ulompaa holkkia (6) kadessasi ja tydbnna ulostulon
jakokappaletta (8). Erota ulompi holkki ja valirengas (5).

L
/ 5
~ /

1400353A
Kuva 6-7 Sisemman/ulomman holkin huoltosarjan asentaminen—kohta 2

5. Vaélirengas 8. Ulostulon jakokappale 12. Sisempi holkki
6. Ulompi holkki

3. Katso kuvaa 6-8. Ruuvaa tulon jakokappale (15) tai ulostulon
jakokappale (8) karasta (14).

4. Poista jakokappaleet ja kara sisemmasta holkista (12). Erota sisempi
holkki ja kohdistusrengas (13).

5. Liuta uusi kohdistusrengas uuden sisemman holkin toiseen p&éhan.

HUOMAA: Vili- ja kohdistusrenkaat, kuten myds sisemmat ja ulommat
holkit, ovat kdanteisia.

6. Ruuvaa tulon jakokappale karan toiseen padhan. Tyoénna kara holkin
kohdistusrengaspaahan. Ruuvaa ulostulon jakokappale karaan ja kirista
se pitavasti kasin.
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6-8 Korjaus

Sisemman/ulomman holkin huoltosarjan asentaminen
(jatkoa)

1400354A

Kuva 6-8 Sisemman/ulomman holkin asentaminen—kohdat 3, 4, 5 ja 6

8. Ulostulon jakokappale 13. Kohdistusrengas 15. Tulon jakokappale
12. Sisempi holkki 14. Kara

7. Katso kuvaa 6-9. Tydnna sisempi holkkikokoonpano (12) uuteen
ulompaan holkkiin (6) kunnes kohdistusrengas (13) on kunnolla
paikallaan ulommassa holkissa.

8. Asenna uusi vélirengas (5) sisemman holkkikokoonpanon paélle. Aseta
se paikalleen ulompaan holkkipdahan

9. Suorita kohdat 7, 8 ja 9 kohdan Varausmoduulin huoltosarjan
asentaminen menettelyn mukaisesti sivulla 6-6.

12

13 6

~

Kuva 6-9 Sisemman/ulomman holkin asentaminen—kohdat 7 ja 8
5. Valirengas 12. Sisempi holkki 13. Kohdistusrengas
6. Ulompi holkki

1400355A
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Osat 7-1

Johdanto

Jakso 7
Osat

Osien tilaamiseksi ota yhteytta Nordson Finland Oy:hyn. Osien kuvaamiseksi

ja tunnistamiseksi kayta apunasi osaluetteloita ja piirroksia.

Kuvitetun osaluettelon kaytté

Kohta-sarakkeen alla olevat numerot vastaavat numeroita, jotka osoittavat
osaa jokaisen osaluettelon jélkeen tulevassa piirroksessa. Merkinta NS (ei
piirroksessa) tarkoittaa, etté listassa olevaa osaa ei ole kuvattu piirroksessa.
Valiviivaa (—) kaytetdan, kun osanumero viittaa kaikkiin piirroksessa oleviin
osiin.

Numerosarja Osa-sarakkeessa on Nordson Corporation:in tilausnumero
(P/N). Monta véliviivaa perakkain (- - - - - - ) tAssé sarakkeessa tarkoittaa, etta
osaa ei voi tilata erikseen.

Kuvaus-sarakeessa on osan nimi, sen mitat ja muut tunnusmerkit, mikali
mahdollista. Sisennys nayttda yhdistelman, alayhdistelmén ja osan
keskindisen suhteen.

¢ Jos tilaat yhdistelmén, kohdat 1 ja 2 kuuluvat mukaan.
* Jos tilaat kohdan 1, kohta 2 kuuluu mukaan.

¢ Jostilaat kohdan 2, saat vain kohdan 2.

Maara-sarakkeessa oleva numero osoittaa, kuinka monta kappaletta osaa,
yhdistelmaa tai alayhdistelmaa tarvitaan. Merkintda AR (tarpeen mukaan)
kaytetaan silloin, kun osanumeroa voi tilata vain useita kappaleita tai jos
maara yhdistelmaa kohden on riippuvainen tuotetyypista tai versiosta.

Huomaa-sarakeessa olevat kirjaimet viittaavat kunkin osaluettelon lopussa
oleviin huomautuksiin. Huomautukset sisaltavat tarkeata tietoa kaytdsta ja
tilaamisesta. Kannattaa kiinnittda erityistd huomiota Huomaa-kohtiin.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 000 0000 YhdistelIma 1
1 000 000 ¢ Alayhdistelma tai osa 2 A
2 000 000 e « Alayhdistelma tai osa 1
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7-2 Osat

Ruiskutuspistooli
Katso kuvaa 7-1.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 1020307 MODULE, charge, Tribomatic Il extended, 1
threaded

— 631207 e SERVICE KIT, charge module, Tribomatic Il 1

1 631221 e o SLEEVE, wear, outlet, assembly 1

2 940224 e ¢ ¢ O-RING, silicone, 1.000 x 1.125 x 0.063 in. 4

3 631222 e ¢« ¢« SPRING, silicone, 1.25 x 1.50 in. 1

4 631223 e o ¢ SLEEVE, wear, outlet 1

5 631220 e « RING, spacing 1 A B
6 631212 e ¢« SLEEVE, wear, outer 1 B
7 940284 ¢ » O-RING, silicone, 1.375 x 1.500 x 0.063 in. 2 B,C
8 631224 e « DISTRIBUTOR, outlet 1

9 631237 e o o« PLUG, distributor, outlet, Tivar 1

10 940066 e o ¢« O-RING, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 1

11 631236 e ¢« o« DISTRIBUTOR, outlet, PTFE 1

12 631216 e o S|EEVE, wear, inner 1 B
13 631210 ¢ ¢ RING, positioning 1 A, B
14 631211 e « STUD, M8 x 9.65 long nylon 1

15 631234 e « DISTRIBUTOR, inlet 1

16 631232 e o SLEEVE, wear, inlet, assembly 1

17 631233 e o o SLEEVE, wear, inlet 1

18 940243 e o ¢« O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.063 in. 1

19 982455 ¢ SCREW, set, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 3

20 1013982 ¢ EXTENSION, Tribomatic, purge, threaded 1

— 1020404 ¢ SERVICE KIT, Tribomatic Il, extended, 1

threaded

21 1020256 e « BODY, Tribomatic Il, extended, threaded 1

22 631296 e o O-RING, EPDM, 48 x 2 3

23 631289 e « CONNECTOR, carbon with spring 1

24 631290 e « DIFFUSER, Tribomatic Il extended 1

25 631295 ¢ « HOUSING, extension 1

26 631287 e « TUBE, powder, Tribomatic Il extended 1

27 631288 e o CABLE, complete, Tribomatic Il extended 1

28 631285 e « CONNECTION, signal 1

29 982427 e « SCREW, pan head, slotted, M3 x 6, zinc 1

30 630073 e « KNOB, chargetube, ground stud 1

31 630088 e « GROUND STUD with nut 1

32 1021431 e « CONNECTOR, gun, rear, threaded 1

NS 630025 O-RING, 25.12 x 1.78 in., EPDM AR D

HUOMAA A: Tilaa kohdistus-ja valirengashuoltosarja, osa 631209. Viittaus sivulle 7-5.

B:

C:

D:
AR: Tarpeen mukaan
NS: Ei piirroksessa

Tilaa sisempi/ulompi holkkihuoltosarja, osa 631208. Viittaus sivulle 7-5.

O-rengas siséltyy siséantulon holkkikokoonpanoon, positio 16.
Valinnainen O-ring. Voidaan kayttéa position 2 O-renkaan, osa 940224, sijasta. Tilattava erikseen.

P/N 7105427B
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Osat 7-3

14 N

1400356A

Kuva 7-1 Maalauspistoolin osat
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7-4 Osat

Diffuuserin osaluettelo

Katso kuvaa 7-2.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 1013886 KIT, service, diffuser, Tribomatic, purge 1
— | meeee- ¢ DIFFUSER, Tribomatic, purge 1
1 972080 » « CONNECTOR, male, /4-in. tube x 1
1/g-in. NPTF
2 940224 ¢ « O-RING, silicone, 1.000 x 1.125 x 0.063 in. 2
3 939247 ¢ CLAMP, hose, snap-it 1
NS 247006 ¢ CLAMP, hose, 0.673-0.795-in. OD 1
NS: Ei piirroksessa

1400357A
Kuva 7-2 Diffuuseri
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Osat 7-5

Sisempi/ulompi holkkihuoltosarija

Katso kuvaa 7-3. Positionumerot ovat yhtapitavat kuvan 7-1 kanssa.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 631208 SERVICE KIT, inner and outer 1
5 631220 ¢ RING, spacing 1 A
6 631212 ¢ SLEEVE, wear, outer 1
7 940284 ¢ O-RING, silicone, 1.375 x 1.500 x 0.063 in. 1
12 631216  SLEEVE, wear, inner 1
13 631210 ¢ RING, positioning 1 A
HUOMAA A: Saatavana my0s settind. Tilaa kohdistus-ja valirengashuoltosarja, osa 631209.

Kuva 7-3

Sisempi/ulompi holkkihuoltosarja

Kohdistus-ja valirengashuoltosarja

1400358A

Katso kuvaa 7-4. Positionumerot ovat yhtapitavat kuvan 7-1 kanssa.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 631209 SERVICE KIT, positioning and spacing rings 1
5 631220 * RING, spacing 1
13 631210 ¢ RING, positioning 1
()
1400359A
Kuva 7-4 Kohdistus-ja vélirengashuoltosarja

© 2003 Nordson Corporation

P/N 7105427B




7-6 Osat

Varausmoduulin huoltosarja

Katso kuvaa 7-5. Positionumerot ovat yhtapitavat kuvan 7-1 kanssa. Sarja

toimitetaan taysin koottuna.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 631207 SERVICE KIT, charge module, Tribomatic Il 1
1 631221 e SLEEVE, wear, outlet, assembly 1
2 940224 e « O-RING, silicone, 1.000 x 1.125 x 0.063 in. 4
3 631222 e o SPRING, silicone, 1.25 x 1.50 in. 1
4 631223 e o SLEEVE, wear, outlet 1
5 631220 ¢ RING, spacing 1 A
6 631212 e SLEEVE, wear, outer 1
7 940284 ¢ O-RING, silicone, 1.375 x 1.500 x 0.063 in. 2
8 631224 e DISTRIBUTOR, outlet 1
9 631237 e ¢ PLUG, distributor, outlet, Tivar 1
10 940066 e « O-RING, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 1
11 631236 e « DISTRIBUTOR, outlet, PTFE 1
12 631216 o SLEEVE, wear, inner 1
13 631210 ¢ RING, positioning 1 A
14 631211 e STUD, M8 x 9.65 long nylon 1
15 631234 e DISTRIBUTOR, inlet 1
16 631232 e SLEEVE, wear, inlet, assembly 1
17 631233 e o SLEEVE, wear, inlet 1
18 940243 e ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.063 in. 1
NS 630025 O-RING, 25.12 x 1.78, EPDM AR B

HUOMAA A: Saatavana my0s settind. Tilaa kohdistus-ja valirengashuoltosarja, osa 631209. Viittaus sivulle 7-5.
B: Valinnainen O-rengas. Voidaan kayttada position 2 osan 940224, sijasta. Tilattava erikseen.

AR: Tarpeen mukaan

NS: Ei piirroksessa

P/N 7105427B
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Osat 7-7

1400360A

Kuva 7-5 Varausmoduulin huoltosarja
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7-8 Osat

Pistoolipidikesarjat

Katso kuvaa 7-6.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
1 630089 LEFT HAND GUN HOLDER, adjustable 1
2 630021 RIGHT HAND GUN HOLDER, adjustable 1
1400367A
Kuva 7-6 Pistoolipidikesarjat

P/N 7105427B
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Osat 7-9

Lisavarusteet

Jauheen syotto- ja ilmaletku

P/N ‘ Kuvaus Huomaa
Jauheen syoéttéletku
630061 12 mm (PVC) A
630237 10 mm (PVC) A
900549 LOW-FLOW, 3/g in. (black rubber) B
900550 HIGH-FLOW, 1/5 In. (black rubber) B
900649 9.5-mm (0.37-in.) ID (blue rubber) B
900648 11-mm (0,44-in.) ID (blue rubber) B
900650 12.7-mm (0,50-in.) ID (blue rubber) B
limaletku
900509 BLACK POLYETHYLENE, 1/4-in. OD B
900730 BLUE POLYURETHANE, 1/4-in. OD B
900741 BLACK POLYURETHANE, 6-mm OD B
900742 BLUE POLYURETHANE, 6-mm OD B
630597 BLUE PVC, 6-mm OD A
630598 BLACK PVC, 6-mm OD A

HUOMAA A: Tilattavissa metreittain.
B: Tilattava mittayksikké jalka.

© 2003 Nordson Corporation
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7-10 Osat

Jatkeet
Katso kuvaa 7-7. Jatkeita kdytetdén jauheen ruiskutukseen onkaloihin.
Versa-Spray sahkdstaattisen pistoolin suuttimet ovat asennettavissa
jatkeeseen.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 631385 Extension, lance, 100 mm 1
— 631386 Extension, lance, 150 mm 1
— 631387 Extension, lance, 300 mm 1
1 631395 ¢ 100-mm NOZZLE ADAPTER, Tribomatic Il 1
1 631396 ¢ 150-mm NOZZLE ADAPTER, Tribomatic Il 1
1 631397 ¢ 300-mm NOZZLE ADAPTER, Tribomatic Il 1
2 145558 ¢ NOZZLE, 32 mm, with O-rings 1
3 941181 ¢ « O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 2
4 941205 ¢ ¢« O-RING, silicone, 1.000 x 1.188 x 0.094 in. 1
5 144759 e ADJUSTER, pattern, 32 mm 1
6 631390 e SUPPORT, deflector, Tribomatic Il 1
7 631391 ¢ DEFLECTOR, 26 mm, Versa-Spray, Tivar, 1 A
holes
8 940084 ¢ « O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.063 in. 1
9 631393 ¢ DISTRIBUTOR, cone, Tribomatic Il 1 B
10 940066 ¢ « O-RING, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 1
NS 144758 e NOZZLE, 32 mm 1
HUOMAA A: Tivar ilimanohjain ilman reikia on saatavilla. Tilaa osa 133734.
B: Tama osa korvaa pistokkeen Tribomatic Il ulostulon jakokappaleessa.
NS: Ei piirroksessa

1400366A

Kuva 7-7 Jatkeet
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Osat 7-11

Pistoolipidikesovittimen muutossarja

Vaarallista sdhkdstaattista varautumista voi kerdantyd maadoittamattomille

f VAROITUS: Saatétangon tulee olla maadoitettu estdmaén sahkdisku.
séhkdaohtaville osille maalauskaapissa.

P/N Kuvaus Huomaa
631451 CONVERSION KIT, adapter, gun holder to gun bar

Muita lisdvarusteita

P/N Kuvaus Huomaa
939247 CLAMP, hose, 0781-0.875 in.
247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795 in.
900517 TUBING, spiral-cut, 0.62-in. ID A
931191 WIRE, vinyl, 14-gauge, green with yellow A

HUOMAA A: limoita pituus jalan tarkkuudella.

Versa-Spray suuttimet

Nordsonin Versa-Spray pistoolin suuttimia voidaan kayttaa Tribomatic Il
automaattisissa jauheen.ruiskutuspistooleissa. Ne tulee asentaa johonkin
lisdvarusteena saataviin, tdssa jaksossa listattuihin jatkeisiin. Koskien
lisétietoja ota yhteyttd Nordsonin edustajaan tai viittaus Valinnaiset suuttimet
Versa-Spray ja Versa-Spray Il pistooleille ohjeeseen, osa 1037936.

© 2003 Nordson Corporation P/N 7105427B



7-12 Osat

P/N 7105427B © 2003 Nordson Corporation



