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Kontaktujte nas

Spole¢nost Nordson Corporation privita Zadosti o informace, pripominky
a dotazy tykajici se jejich vyrobkl. VSeobecné informace o spoleénosti

Nordson jsou k dispozici na nasledujici internetové adrese:
http://www.nordson.com.

Objednaci ¢islo
P/N = objednaci &islo vyrobkl Nordson
Upozornéni

Ochranné znamky

Nordson, logo firmy Nordson, Sure Coat a Versa-Spray jsou
registrované ochranné znamky firmy Nordson Corporation.

Vantage je registrovana ochranna znamka spole¢nosti Nordson
Corporation.

Tato publikace spole¢nosti Nordson Corporation je chranéna autorskymi
pravy. Plvodni autorska prava pochazeji z roku 2004. Zadna ¢ast tohoto
dokumentu nesmi byt kopirovana, reprodukovana nebo prekladana do

jinych jazyk( bez predchoziho pisemného souhlasu spole&nosti

Nordson Corporation. Informace obsazené v této publikaci podléhaji

zménam bez pfedchoziho upozornéni.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34963132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom o ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

* Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

* Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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Bezpetnost 1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnost

Tyto bezpecnostni predpisy si precCtéte a dodrzujte je. V dokumentaci jsou
na prislusnych mistech uvedeny vystrahy, vyrovani a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby ve8kera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn(, byla
trvale pfistupna vSem osobam, které zatizeni obsluhuji nebo provadégji jeho
opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni dodané spoleCnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozumé;ji ti zamé&stnanci nebo
pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vy$koleni tak, aby bezpe&né zvliadali
svérené ukoly. Jsou obeznameni se vS§emi prisluSnymi bezpe&nostnimi
pravidly a pfedpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, m{ize mit za nasledek uraz
osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpusob pouZivani zafizeni se poklada napriklad:

* pouzivani neslugitelnych material(i

* provadéni neopravnénych uprav

® odstrariovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zafizeni

® pouZivani neslucitelnych nebo poskozenych diltl

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

® prekracovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Bezpetnost

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostfedi, ve kterém bude pouzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokyn(i predejdete traziim.

* Nesvérujte obsluhu ani opravy Ci udrzbu zarizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruSeny jeho
bezpelnostni kryty, dvirka €i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte
z Cinnosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

® Udrzujte bezpecCnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba proveést nastaveni nebo opravu zafrizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systém( nebo soudasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinade,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

* Ke v8em pouZivanym material(im si obstarejte prislusné listy s bezpec-
nostnimi Gdaji a diikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrob-
ce k bezpe&nému pouZzivani material(i a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporu€ené osobni ochranné prostiedky.

* Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
méneé zjevnym nebezpedim, ktera ¢asto nelze Uplné odstranit, na-
priklad horkym povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvoddm pod
napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych diivodi nemohou byt
uzavreny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecCnost

Dodrzovanim nasledujicich pokyn(l predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpeci vybuchu.

* V mistech, kde se pouZzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadeéjte svareCskeé nebo brusiCské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

* Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecnych
koncentraci tékavych material(l nebo vyparu. Pri pouzivani material(i se
fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi listy
s bezpecnostnimi udaji.

* Béhem prace s hotlavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napé&tim. PYi vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy
nejdrive hlavni vypina€, aby se zamezilo jiskreni.

$1CZ-03-[SF-Powder]-6
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Bezpetnost 1-3

Uzemneéni

/N

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypina&ll, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku poZaru ve sttikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

o Cist&ni, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte v souladu s poky-
ny uvedenymi v dokumentaci dodané se zatizenim.

* PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zatizeni urCeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dilt ziskate u svého zastupce
spolecnosti Nordson.

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpe&ny
a muze zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.
Do planu periodické udrzby zarad'te kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskifeni ¢i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vS8echna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni opakované do provozu, dokud
problém nebude rozpoznan a odstranén.

VesSkeré prace vykonavané uvnitf strikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do

1 metru od jejich otvort se pokladaji za prace provadéné v nebezpetném
prostfedi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v sou-
ladu s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢l. 500, 502, a 516) a NFPA 77

v poslednim platném znéni.

* V3echny elektricky vodivé predméty v oblastech strikani praSku maji
byt uzemnény, pricemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti
nejméné 500 volt, nema byt vy§8i neZz 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluZzné plosiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. ObsluZzny personal pracuijici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napriklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. ObsluZzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouZzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo
zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi strikacimi
pistolemi navic udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pripadnym elektrickym Sokam. Pokud je
nezbytné pouZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlanovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pripojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skuteCnému zemnicimu
bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonCeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodicCe.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Bezpetnost

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravng,
neprodlenég je vypnéte a provedte nasleduijici kroky:

* QOdpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte prislusnou
napravu. Teprve poté je zafizeni moZzno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material(l pouzitych pfi jeho provozu provadéjte
v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

S1CZ-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Popis 2-1

Uvod

Cast 2
Popis

Ridici jednotku pragkové stfikaci pistole je moZné pouZit s jednou nebo

dvéma automatickymi praskovymi stfikacimi pistolemi Versa-Spray® I,

Sure Coat® nebo Tribomatic® II.

Ridici jednotka pro pragkové sttikaci pistole Vantage:

* Fidi pratok a tlak rozpraSovaciho vzduchu do praskového ¢erpadla
strikaci pistole

* poskytuje stejnosmeérné napajeni pro nasobi¢ napéti strikaci pistole a
reguluje elektrostaticky vystup

* monitoruje napétovy a mikroampérovy vystup stfikaci pistole

POZNAMKA: Modularni fidici systémy stfikacich pistoli Vantage mohou

ovladat ¢&tyfi az osm strikacich pistoli. Viz navod Modularni ridici systém

pro strikaci pistole Vantage pro ziskani vice informaci.

Ovladaci prvky a indikatory na prednim panelu

Viz obr. 2-1.

* Pomoci klavesnice a displeje (1) se ovlada elektrostaticky vystup a
spousténi pistoli.

* Regulatory a ukazatele reguluji tlak pritokového (2) a rozpraSovaciho
(3) vzduchu.

® ~ VANTAGE ™ Gun conTroL ® ®

1401358A

Obr. 2-1 Ovladaci prvky a indikatory na pfednim panelu

1. Klavesnice a displej

2. Regulator a ukazatel pratokového 3. Regulator a ukazatel
vzduchu rozprasovaciho vzduchu

© 2005 Nordson Corporation
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2-2 Popis

Klavesnice
Viz tabulka 2-1 a obrazek 2-2. Klavesnice ovlada elektrostatické a
diagnostické funkce fidici jednotky.
Tabulka 2-1 Komponenty klavesnice
Polozka Komponenta Popis

1

TlacCitko spousté

Automaticka pistole s externi spousti (pistole je spousténa
jinou ¥idici jednotkou, naptiklad PLC): Kdyz je stisknuté, je
externi spusténi mozné. Kdyz je vypnuté, neni externi spusténi
moZneé.

Automaticka pistole bez externi spousté Vypina nebo
zapina pistoli.

LED diody kV/AFC

Rozsvicenim indikuji vybrany elektrostaticky rezim.

Tlacitko kV/AFC

Pfepina mezi rezZimem kV a rezimem AFC.
V rezimu kV: Nastavi se kilowattovy vystup stfikaci pistole.
V rezimu AFC: Nastavi se mez proudového vystupu.

TlacCitko Sipka
nahoru (+)
Tlacitko Sipka dolu (-)

Pouziva se pro nastaveni vystupniho napéti (kV) nebo
vystupniho proudu (pA). Nastaveni jsou uloZena v paméti v
pripadé vypadku napajeni.

POZNAMKA: Pro pistole Tribomatic nejsou elektrostaticka
nastaveni k dispozici.

Vrezimu AFC: Rozsah je 10-100 pA v krocich po 1 pA.

Vrezimu kV:
* Pistole Versa Spray: 33-100 kV v krocich po 1 kV.
* Pistole Sure Coat: 25-95 kV v krocich po 1 kV.

Displej

Zobrazuje elektrostaticka nastaveni a vystup stfikaci pistole.

POZNAMKA: U pistoli Tribomatic zobrazuje pouze
zpétnovazebny proud (HA).

LED diody kV/uA

Rozsvicenim indikuji, jaka hodnota je zobrazena: kV (napéti)
nebo pA (proud).

Tlacitko VIEW

Pfepina zobrazeni mezi vystupnim proudem (pA) a napé&tim
(kV).

Obr. 2-2

Nard on. \
\ ®

/

l_'_l

|

Klavesnice

1401359A

P/N 7105341C
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Popis 2-3

Popis

Ridici jednotka je blokovana vzdalenym signalem. Pistole nelze spustit ani lokalné
ani dalkové. Pouziva pro deaktivaci pistole z diivodu bezpec&nosti pri Cisténi.

Blokovani dopravniku aktivovano: Dopravnik je zastaveny, pistole jsou odpojeny.

Automaticka pistole s externi spousti: Spoust’ je deaktivovana.

D N . " X - -V . - ’
! .. .. Automaticka pistole bez externi spousté: Pistole je vypnuta.
)
(-, Y Automaticka pistole s externi spousti: Spoust’je aktivovana. Tato zprava se objevi

pouze na nékolik sekund, kdyz je spoust’aktivovana. KdyZz neni pfitomen zadny
signal externi spoustég, je displej prazdny.

Pracovni rezimy

Pro stfikaci pistole Sure Coat a Versa- jsou k dispozici rezimy kV a AFC.
Prepinani mezi rezimy se uskutec¢riuje pomoci tlacitka kV/AFC na prednim
panelu. LED diody kV a AFC rozsvicenim signalizuji vybrany rezim.

POZNAMKA: Pokud pouzivate stfikaci pistole Tribomatic Il, zobrazuje se
pouze zpétnovazebni proud (nA). Nejsou k dispozici Zadna elektrostaticka
nastaveni.

Rezim

Popis

kV (napéti)

Nastaveni vystupu kV poskytuje maximalni a¢innost pfenosu prasku pfi
nastriku velkych pfedmét(, je-li vzdalenost pistole od objektu 0,2 az 0,3 m.

Nastaveni je mozné v krocich po 1 kV.
* Pro pistole Versa-Spray je rozsah 33-100 kV
* Pro pistole Sure Coat je rozsah 25-95 kV

AFC (proud - pA)

AFC (Proud s automatickou zpé&tnou vazbou) umoziiuje obsluze nastaveni
maximalniho vystupniho proudu (nA) ze stfikaci pistole, aby se zabranilo
nadmérnému nabiti stfikaného prasku. Tak je k dispozici optimalni
kombinace kV a intenzity elektrostatického pole pro nastfik sou€asti s
vnitfnimi rohy a hlubokymi zahloubenimi z malé vzdalenosti.

Rozsah nastavenije 10-100 pA v krocich po 1 pA.

© 2005 Nordson Corporation
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2-4 Popis

Zadni panel
Viz tabulka 2-2 a obrazek 2-3.

Tabulka 2-2 Zadni panel

Polozka Funkce
1 Vstup privadéného vzduchu (trubice 10 mm)
2 Vystup pritokového vzduchu do praskového ¢erpadla (trubice 8 mm)
3 Vystup rozpraSovaciho vzduchu do praskového ¢erpadla (trubice 8 mm)
4 Kabel pro pfivod napajeni
5 Prichodka pro kabel pistole
6 Zemnici kontakt s kabelem a svorkou. PouZiva se pro samostatné fidici jednotky
7 VypinaC napajeni. Zapina a vypina fidici jednotku.
8 Pojistky hlavniho napajeni
9 POMOCNY VSTUP: pro ovladaci vedeni z PLC nebo jiného externiho zafizeni
10 Volitelny vystup ofukovaciho vzduchu pro pistole Sure Coat (trubice 6 mm)
5
U [@ ® ® ®
|:| VANTAGE ™
® ® \ — s
e o0 On A |
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/ = = : @ :
10 @ @ .
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Obr. 2-3 Zadni panel fidii jednotky
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Popis 2-5

Technické udaje

Dalsi informace ziskate u zastupct firmy Nordson.

Klasifikace nebezpecéného
prostiedi

Severni Amerika: Trida Il, oddil 2

Evropska Unie: EX11 3D

Klasifikace krytu IP54
PoZadavky na instalaci
(dle standardu ANSI/ISA
§82.02.01)
Stupen znedisténi 2
Kategorie instalace 2

Elektroinstalace
VSTUP
Vystup

Vystupni proud zkratovaciho
obvodu

Maximalni vystupni proud

100-250 V st¥id., jednofazovy, 50-60 Hz, 112 VA maximum
6-21V stejn. do stfikaci pistole
50 mA

600 mA

Maximalni tlak vstupniho vzduchu

7,2 bar (105 psi)

Typické provozni tlaky vzduchu
Pratokovy vzduch
RozpraSovaci vzduch

2,0 bar (30 psi)
1 bar (15 psi)

Provozni teplota

Okolni teplota; maximalné 45 °C

Kvalita privadéného vzduchu

Vzduch musi byt Cisty a suchy. PouZzivejte suSiCku vzduchu
chladiciho typu nebo v provedeni s regenerativnim vysouSecim
prostfedkem, ktera dokaze pfi maximalnim tlaku vstupniho
vzduchu fidici jednotky dosahnout rosného bodu 3,4 °C nebo
niz8iho. Pouzivejte filtracni systém s predfiltraci a filtry
koalescentniho typu schopnymi odstranit olej, vodu a neCistoty
o velikosti ¢astic mensi nez 1 mikron.

Vlhky nebo kontaminovany vzduch by mohl zpUsobit spékani
prasku v nasypném zasobniku, nalepovani prasku na stény
privodni hadice, ucpani hrdla difuzéru a prichodu pistoli a
zpusobit uvnitf stfikaci pistole spojeni se zemi nebo vznik
elektrického oblouku.

Hmotnost

21,6 kg

© 2005 Nordson Corporation
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Instalace  3-1

Montaz

Cést 3
Instalace

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. DodrZzujte bezpeCnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Skf¥in Fidici jednotky miiZe byt umisténa na stll nebo na jiny &isty povrch.

SkFin je vybavena volitelnymi montaznimi oky pro montaz do zakaznikem
dodaného 19-palcového stojanu.

Budte opatrni pfi umistovani jiného zafizeni na povrch Fidici jednotky, aby
nedoslo K jejimu poSkozeni.

Pripojeni k napajeni a k uzemnéni

/N
/N
/N

VAROVANI: Nepresko&te krok 1. Pokud by nebyl nainstalovan odpojovaci
vypinaC nebo jisti¢, mohlo by to mit za nasledek vazny uraz elektrickym
proudem v prliibéhu instalace nebo opravy.

VAROVANI: Béhem instalace musi byt odpojen p¥ivod napajeni do
systému. Nedodrzeni téchto varovnych pokynd muize mit za nasledek
tézky uraz elektrickym proudem.

VAROVANI: Vsechna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostate¢né& uzemnénych zarizenich se mize hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mlze personalu privodit vazny traz elektrickym proudem
nebo muze vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym poZarem &i
vybuchem.

POZOR: Kdyby byla fidici jednotka pfipojena k jinému sitovému napéti,
nez jakeé je uvedeno na typovem Stitku, mohlo by dojit k poSkozeni zafizeni.

© 2005 Nordson Corporation
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3-2 Instalace

Pripojeni k napajeni a k uzemnéni (poxr)
1. Nainstalujte odpojovaci vypinaC nebo jisti€ (max. 15 A) na elektrického
vedeni pred Fidici jednotkou. PouZivejte vypinac pro vypnuti a
zablokovani napajeni v prlib&hu instalace nebo opravy.

2. Presvédcte se, zda je jmenovité vstupni napéti je 100-250 V stfid.,
jednofazové, 50/60 Hz.

3. Zapoijte napajeci kabel (3) na odpojovaci vypinac¢ nebo jisti¢, jak je
popsano v tabulce 3-1.

Tabulka 3-1 Zapojeni napajeciho kabelu

Vodié Funkce

Hnédy L1 (faze)

Modry L2 (nulovy vodic)
ZelenoZluty Uzemnéni

zemniciho vodice a svorky; pokud byste tak neucinili, doSlo by k poSkozeni

f VAROVANI: Radné& uzemnéte fidici jednotku pomoci dodavaného
zarizeni.

4. P¥ipojte zemnici vodi€ dodany s fidici jednotkou k zemnicimu
kontaktu (4) na zadnim panelu krytu a zajistéte svorku ke skuteCnému
zemneéni.

5. OdS8roubujte osm 8roubt (1) a demontujte zadni panel (2) z fidici
jednotky.

Instalace kabelu strikaci pistole/adaptéru

Kabely pro stfikaci pistole Versa-Spray a Sure Coat nebo adaptéry pro
pistole Tribomatic se dodavaji samostatné a musite je zapojit na desce
ovladace pistole uvnitf fidici jednotky.

Kabely pro automatické strikaci pistole Sure Coat nebo
Versa-Spray Il
Viz obr. 3-1.

1. Uvolnéte pridrZzné matice (5) na prichodkach pro kabel pistole.
Demontujte a vyhod'te zaslepky z kabelovych priichodek.

. Prostréte konce kabell stiikacich pistoli (6) s osmikolikovymi
konektory (7) pres kabelové priichodky a vytahnéte priblizné 350 mm
kabell pistole, aby dosahly na desku pistole (8).

4. Pripojte osmikolikovy konektor k desce s ploSnymi spoji. Kabel horni
stfikaci pistole musi byt pfipojen k pravému (lichému) konektoru (J3);
kabel spodni stfikaci pistole musi byt pfipojen k levému (sudému)
konektoru (J4).
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Instalace 3-3

Utahnéte pridrZzné matice kabelovych prichodek, aby byly kabely
zajiSténé na svych mistech a aby byl kryt uzavreny.

Zajistéte kabely stfikaci pistole k prichytkam sestavy koryta pomoci
ovijeci pasky.

Namontujte zadni panel (2) pomoci osmi Sroubt (1).

Pripojte druhé konce kabelll k prislu§nym stfikacim pistolim.

Adaptéry pro automaticke strikaci pistole Tribomatic Il
Viz obr. 3-1.

1.
2.

© ® N o o

Demontujte prachodky pro kabely pistoli.

Adaptér pro Tribomatic Il se dodava upIiné smontovany. Pro instalaci
adaptéru musite z montazniho celku demontovat knoflik (13), podlozku
(14), Sestihrannou matici (15), pérovou podlozku (16) a podlozku s
osazenim (17) a dat je stranou.

Pripojte konec adaptéru s osmikolikovym konektorem (7) na desku s
ploSnymi spoiji. Stfikaci pistole 1 musi byt pfipojena do pravého
konektoru, stfikaci pistole 2 do levého konektoru.

Vlozte montazni celky plastové podlozky a pryZzového tésnéni adaptéru
(18) do otvoru, kde byly kabelové prichodky, a zajistéte montazni
celek souéastmi demontovanymi v kroku 2.

Zajistéte adaptéry k prichytkam sestavy koryta pomoci ovijeci pasky.
Pripojte nasunovaci svorku (20) na zemnici svorku na zadnim panelu.
Zopakujte kroky 1 az 7 pro druhou stfikaci pistoli.

Namontujte zadni panel (2) pomoci osmi Sroub( (1).

Demontujte knofliky adaptéru, pfipojte svorky kabelu stfikaci pistole
Tribomatic Il ke kontaktim adaptéru, potom nasadte a utahnéte
knofliky.

© 2005 Nordson Corporation
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3-4 Instalace

Instalace kabelu strikaci pistole/adaptéru (pokracovani

| Stikaci pistole \\ SUDA CisLA
i i ISTOLI .

: Tribomatic Il g \P\ LICHA QISLA//

™~ PISTOLI -~
I 7 T
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
| L
| | 5
I I
I I
| 15 | 2 7
| | 6
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/ °;°;: & LI @
11 (( \ /)\S
4 3 1401361B
Obr. 3-1 Elektrické a pneumatické zapojeni pro stfikaci pistole Sure Coat nebo Versa-Spray Il
1. Srouby 9. Pripojka pratokového vzduchu 16. Pérova podlozka
2. Zadni panel 10. P¥ipojka rozpraSovaciho vzduchu 17. Podlozka s osazenim
3. Napajeci kabel 11. Pfipojka privadéného vzduchu (IN) 18. Montélinicelelgpla’stové
4. Zemnici kontakt 12. Pfipojka ofukovaciho vzduchu podlozky a pryzoveho
5. Pojistna matice (strikaci pistole Sure Coat) 19, Draz o
T 13. Knoflik . DraZkovany Sroub

6. Kabel strikaci pistole ) 20. Nasunovaci svorka
7. Osmikolikovy konektor 14. PodloZka '
8. Deska pistole 15. Sestihranna matice

P/N 7105341C

© 2005 Nordson Corporation



Instalace 3-5

Konfigurace spousté
POZNAMKA: Jestlize bude vade Fidici jednotka pripojena k externi
jednotce programovaci logiky (PLC) nebo k jinym Fidicim zafizenim,
nahlédnéte do PFipojka PLC na strané 3-6.

Nastavte spina¢ SW-2 na desce rozhrani displeje podle poZadované
konfigurace spousté. Viz tabulka 3-2.

Tabulka 3-2 Nastaveni spinace konfigurace spousté

Konfigurace Poloha spinace SW2 Poznamky
(Viz Poznamky) (P=Zatlaceny)
Tladitko spousté NepouZiva se
deaktivovano
OPEN
Automaticka pistole Strikaci pistole se zapina/vypina
Bez externi spouits 1.2 pomoci tlagitka spousté na
(Nastaveni z vyroby) E prednim panelu.
OPEN
Automaticka pistole TlaCitko spousté na prednim
S externi spousti panelu aktivuje (ON) nebo
deaktivuje (OFF) spoust.

1 2 Pfepnutim do polohy OFF
zabranite dalkovému zapnuti
pistole.

OPEN Pokud je displej p(ézdny, je
externi spoust’ aktivovana, ale
neni pritomen zZadny signal
spousté (pistole je vypnuta).

Tladitko spousté NepouZziva se
deaktivovano

OPEN

POZNAMKA: P¥i zapnuti se na displeji zobrazi verze softwaru pro ob&
desky tisténych spoju v fidici jednotce, nejprve pro desku ovladace pistole
a potom pro desku displeje. Pokud se Cisla verzi nezobrazi, otevrete kryt a
zkontrolujte zelenou LED diodu na desce displeje. Pokud blika,
zkontrolujte, Ze je deska pistole radné zasunuta do desky displeje. Deska
pistole se muze uvolnit v pribéhu instalace kabelu.

© 2005 Nordson Corporation P/N 7105341C



3-6 Instalace

Zapojeni vzduchotechniky

Viz Specifikace na strané 2-5 pro specifikaci o kvalité vzduchu a tlaku. Viz

obr. 3-1.
Typ vzduchu Rozmér Od Do
hadice
VSTUP 10 mm uzaviraci ventil pfivodu vzduchu v Konektor IN (11) n
privodnim potrubi zadnim panelu
Vystup
Pritokovy 8 mm PHpOjka pratoku vzduchu | ,F“ pripojka na
vzduch (Cerna) ) na zadnim panelu praskovém Cerpadle
RozpraSovaci 8 mm f\ Pripojka LA pripojka na
vzduch (modré) rozpraSovani (10) praskovem Cerpadle
\\Q na zadnim panelu
Pistole 4 mm :k] Ofukovaci vzduch (12) Strikaci pistole (stfikaci

pistole Sure Coat)

POZNAMKA: Do privodniho potrubi fidici jednotky nainstalujte ruéné ovladany uzaviraci ventil.

”y ”

Pripojeni externiho ovliadani
Viz obr. 3-2.

Tento postup pouzijte pro pripojeni externi spouste fidici jednotky Vantage,
funkci blokovani a blokovani dopravniku k PLC nebo jiného zafizeni
externiho ovladani jako je relé, spina¢ nebo klesajici vstup.

1.

OdSroubujte osm 8roubu (1) a demontujte zadni panel (2) z fidici
jednotky.

2. Uvolnéte pridrznou matici (2) z kabelové prichodky AUX. INPUT (3).

Demontujte a vyhod'te zaslepku z kabelové prichodky.

Prostrcte kabel pomocné fidici jednotky (zakaznikem opatfeny,
pétiZilovy kabel) pres prichodku a vytahnéte dostate¢né dlouhy konec
kabelu, aby dosahl k pfrednimu panelu (5).

Vytahnéte zelenou pétikolikovou zastréku (5) ze zasuvky a pfripojte
vodice kabelu, jak je znazornéno na Obrazku 3-2. V nasleduijici tabulce
je popsano zapojeni.

POZNAMKA: Ridici jednotka se dodava s propojkami mezi koliky

J1-5a J1-3 (deaktivace blokovani) a koliky J1-4 a J1-3 (deaktivace
blokovani dopravniku). Pokud tyto spoje nepouZzivate, napfriklad pfi
samostatné konfiguraci, ponechejte tyto propojky na svym mistech.

P/N 7105341C
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Instalace 3-7

Spoj

Popis

Mezi koliky ...

Externi spoust’

Zkratovanim na spole¢nou svorku
zapnete strikaci pistole.

J1-1aJ1-3 (TRIG A, leva pistole)
J1-2aJ1-3 (TRIG B, prava pistole)

Blokovani KdyZ je obvod rozpojeny, vypne J1-5aJ1-3
fidici jednotka napajeni a pfivod . L o
vzduchu do stfikacich pistoli. POZNAMKA: Propojenim kolikii 5 a 3
deaktivujete blokovani.
Blokovani Tento obvod musi byt zkratovan J1-4aJ1-3
dopravniku na spoleénou svorku, kdyz bézi

dopravnik. Kdyz se dopravnik
zastavi, obvodu se musi prerusit,
¢imz se vypnou stfikaci pistole.

POZNAMKA: Propojenim kolik(i 4 a 3
deaktivujete blokovani dopravniku.

S1-S4 RELE NEBO SPINAC

S1

S2

S3

S4

J1

KARTA PLC PROUDOVE POHLTIVOSTI

6. Utahnéte pridrznou matici kabelové prichodky, aby byl kabel zajistény
na svém misté a aby byl kryt uzavreny.

7. Pokud pouzivate zapojeni s externi spousti, prepnéte spina¢ SW2 do
polohy pro externi spoust’. Viz tabulka 3-2.

8. Namontujte zadni panel pomoci osmi Sroubu.

0]

BLOKOVANI

T2
|

CONVEYOR INT
DC COMMON
TRIG B (PRAVA PISTOLE)
]
TRIG A (LEVA PISTOLE) 3D
2 ]
il
5 BLOKOVAN{
4 | CONVEYORINT 5

3 DC COMMON

fK
Cr

1
ﬁ

2 | TRIG B (PRAVA PISTOLE)

1 TRIG A (LEVA PISTOLE)

Obr. 3-2 Pripojka PLC

1. Zadni panel
2. Pojistna matice

J1

1401376A

3. Kabelova priichodka AUX. INPUT 5. Pétikolikovy konektor

4. Predni panel

6. Karta rozhrani

© 2005 Nordson Corporation
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Obsluha 4-1

Spusténi

>[> [>

Cast 4
Obsluha

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. DodrZujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouZivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mize byt nebezpecné.

VAROVANI: VZechna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostate¢né& uzemnénych zarizenich se miaze hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mlZze personalu privodit vazny traz elektrickym proudem
nebo mize vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem &i
vybuchem.

Tato sekce vysvétluje zakladni provozni pokyny pro Fidici jednotku
praskového nanaSeciho zarizeni Vantage. Pred provozovanim praskového
stfikaciho systému si prectéte navody k obsluze vSech soucasti systému.

1. Pred spusténim fidici jednotky zajistéte, aby byly splnény nasleduijici
podminky. Nahlédnéte do navodu k obsluze vSech sougasti systému
pro pokyny o spusténi.

* Jsou zapnuty odsavaci ventilatory kabiny.
* Systém regenerace prasku je v provozu.
® Pradek v nasypném zasobniku je dikladné zvireny.

* Kabel stfikaci pistole, privodni hadice prasku a vzduchové hadice
jsou spravneé pripojeny k stfikaci pistoli, praSkovému Cerpadlu a
fidici jednotce.

2. Zapnéte napajeni fidici jednotky pomoci kolébkového vypinage na
zadni strané jednotky. Rozsviti se vSechny LED diody na prednim
panelu.

POZNAMKA: P¥izapnuti se na displeji zobrazi verze softwaru pro dvé
desky tisténych spojl v fidici jednotce. Pokud se Gisla verzi nezobrazi,
otevrete kryt a zkontrolujte zelenou LED diodu na desce displeje.
Pokud blika, zkontrolujte, Ze je deska pistole fadné zasunuta do desky
displeje. Deska pistole se muze uvolnit v pribéhu instalace kabelu.

3. Jestlize spoustite sttikaci pistoli poprvé, postupujte podle navodu Prvni
pouZiti pistole uvedeného na strané 4-3.

4. Viz obr. 4-1. Pro pistole Versa-Spray a Sure Coat vyberte provozni
rezim (kV nebo AFC) stisknutim tlacitka kV/AFC (6). LED dioda
vybraného reZimu (1) se rozsviti.

© 2005 Nordson Corporation
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4-2 Obsluha

SpUéténi (POkr.)

5. Nastavte tlaky priitokového (8) a rozprasSovaciho vzduchu (7):

Pratokovy vzduch: 2 bar (30 psi)
RozpraSovaci vzduch: 1 bar (15 psi)

POZNAMKA: Tyto tlaky jsou primérné vychozi hodnoty. Skute&né
tlaky kolisaji podle pozadovaného vrstveni prasku, rychlosti linky a
konfigurace dil. Viz Sefizeni tlaki vzduchu na strané 4-4 pro pokyny
vztahujici se k sefizeni tlak( za i¢elem dosazeni pozadovanych
vysledkd.

1. Indikatory kV/AFC

@ N\ VANTAGE\GUN CONTROL [~ @ @
\
\
7 5
1401362A
Obr. 4-1 Ovladaci prvky a indikatory na pfednim panelu
4. Displej 7. Regulace rozpraSovaciho
2. Tlagitka Sipka nahoru/dold 5. Tlagitko VIEW vzduchu
6. Tladitko kV/AFC 8. Regulace prfltokOVéhO

3. Tladitko spousté

vzduchu

. Spustte strikaci pistoli a vyzkouSejte strukturu nastriku.

* Stisknéte tladitko spoustéce nebo spustte pistole dalkové.

. Sefridte nasledujici nastaveni, abyste ziskali poZadovanou strukturu

nastriku, pokryti praSkem a tloustku povlaku:

* tlaky pratokového a rozpraSovaciho vzduchu

* tryska stfikaci pistole

® pro pistole Versa-Spray a Sure Coat nastaveni kV nebo pA

P/N 7105341C
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Obsluha 4-3
Strikaci kv AFC
pistole Minimum Maximum Minimum Maximum
Versa-Spray 33 100 10 100
Sure Coat 25 95 10 100

POZNAMKA: Pokud pouzivate stfikaci pistole Tribomatic Il, zobrazuje
se pouze vystupni proud (uA). Nejsou k dispozici Zadna elektrostaticka
nastaveni.

Vytvoreni vysoce kvalitni povrchové upravy a dosazeni maximalni
ucinnosti prenosu (procento nastfikaného prasku, ktery pfilne ke
stfikané ¢asti) vyZaduje experimentovani a zkuSenosti. Nastaveni
elektrostatického napéti a tlaku vzduchu ovliviiuji celkové provedeni
nastriku. U vétSiny aplikaci by mélo byt nastavenim dosazeno mékké
struktury nastriku, ktera nasmeéruje maximalni mozné mnoZzstvi prasku
na strikanou €ast s minimem prestfiku. Tato nastaveni umoZziuiji, aby
bylo maximalni mnoZstvi nabitého prasku pfitahovano k uzemnénému
objektu.

Obvyklou metodou, jak dosahnout lepSiho pokryti hlubokych vybrani a
vnitfnich roht stfikanych ¢asti, je snizeni napéti. SniZeni napéti mlze
ovSem rovnéz snizit celkovou uc€innost prenosu prasku. Pri stfikani
takovychto oblasti mohou byt rychlost prasku, smér a tvar struktury
rozpraSovani stejné dullezité, jako elektrostatické napéti.

Viz Sefizeni tlakt vzduchu na strané 4-4 pro pokyny vztahujici se k
nastaveni tlak( pritokového a rozpraSovaciho vzduchu.

Prvni pouziti pistole

Provedte tyto postupy pouze tehdy, kdyZ pfipojujete novou stfikaci pistoli k
fidici jednotce.

1.
2.

Zapnéte ridici jednotku.

PYi pouziti pistoli Versa-Spray a Sure Coat se ujistéte, Ze je ¥idici
jednotka v rezimu kV s vypnutym AFC a hodnota kV je nastavena na
maximum.

POZNAMKA: Pistole Versa-Spray maximum 100 kV; pistole Sure
Coat: max. 95 kV

POZNAMKA: Pokud pouZivate stfikaci pistole Tribomatic Il, zobrazuje
se pouze vystupni proud (1A). Nejsou k dispozici Zadna elektrostaticka
nastaveni.

Viz obr. 4-1. Stisknéte tlacitko VIEW (5) pro zobrazeni pA.

Spustte stfikaci pistoli a upravte pritok a tlak rozprasovaciho vzduchu
tak, abyste ziskali poZzadovanou strukturu nastriku.

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze je Fidici jednotka nastavena na spravnou
konfiguraci signalu spousté. Viz Konfigurace spousté na strané 3-5
pro vice informaci.

ZapiSte pA vystup ve chvili, kdy pred stfikaci pistoli nejsou Zzadné
predmeéty.

Sledujte nA vystup denné za stejnych podminek. P¥i pouZiti pistoli
Versa-Spray a Sure Coat mize zna&ny narlist vystupu v A znamenat
pravdépodobny zkrat v odporniku pistole. Vyrazny pokles je znamkou
vadného odporniku nebo nasobice napéti. U pistoli Tribomatic vyrazny
pokles vystupu v pA znamena opotrebeni nabijeciho modulu.

© 2005 Nordson Corporation
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4-4 Obsluha

Sef¥izeni tlaku vzduchu

Nahlédnéte do navodu nasypného zasobniku pro informace o
doporuceném tlaku fluidizacniho vzduchu.

Tlak pritokového vzduchu

Pratokovy vzduch dopravuje smés prasku a vzduchu z nasypného
zasobniku do stfikaci pistole. ZvySenim tlaku pritokového vzduchu se
zvySi mnozstvi prasku strikaného ze strikaci pistole a mize se zvysit
tloustka vrstvy praSku nanesené na strikaném objektu.

Pokud se tlak pratokového vzduchu nastavi pfili§ nizky, vysledkem mize
byt neadekvatni vrstveni praSku nebo nestejnomérné rozprasovani. Pokud
je tlak priitokového vzduchu prilis vysoky, miiZe z pistole stfikat pfili§
mnoho prasku pfili§ vysokou rychlosti. To mizZe zplsobit nadmérné
vrstveni prasku nebo prostrik, ¢imz dochazi ke sniZzeni udinnosti pfenosu
prasku a plytvani praskem. Nadmérny tlak pratokového vzduchu mize
rovnéz urychlit hromadéni praSku nataveného dopadem (nataveni) ve
strikaci pistoli nebo v ¢erpadle, nebo zplsobit pfedéasné opotrebeni &asti
stfikaci pistole a Cerpadla, které prichazi do kontaktu s praskem.
Zajisténim minimalniho prestfiku se snizuje mnozstvi prasku, které je treba
zachytit a recyklovat. Rovnéz se tak minimalizuje normalni opotfebeni
komponent systému, napriklad ¢erpadel, stfikacich pistoli a filtrd. SniZuji
se také naklady na udrZbu.

Tlak rozprasovaciho vzduchu

RozpraSovaci vzduch se pridava do proudu prasku a vzduchu, aby se
zvysSila rychlost prasku v privodni hadici a rozpadly se chumace prasku. Pfi
niz8ich pritocich prasku je zapotrebi vyssi tlak rozprasovaciho vzduchu,
aby bylo zachovano rozptyleni ¢astecek prasku v proudu vzduchu. VySsi
rychlosti prasku mohou zptsobit zménu struktury nastfiku.

Kdyby byl nastaven prili§ nizky tlak rozpraSovaciho vzduchu, mohlo by byt
vysledkem nestejnomeérné rozprasovani prasku ze strikaci pistole nebo
bafani a pulsace. Kdyby byl nastaven pfili§ vysoky, mohl by tlak
rozpraSovaciho vzduchu zvysit rychlost prasku a zpusobit nadmérny
prestrik, natavovani a predCasné opotrebeni asti Cerpadla a stfikaci
pistole.

POZNAMKA: Nastavte tlak rozpragovaciho vzduchu na hodnotu nejméné
0,3 baru (5 psi). Kdyby byl tlak vzduchu pf¥ili§ nizky, mohl by prasek
proudit zpét z praSkového Cerpadla a dostat se do ovladaci jednotky, kde
by mohl poSkodit vzduchové ventily a regulatory.

Tlak ¢ericiho vzduchu

PYi spravném zvireni by mély na povrch prasku jemné a stejnosmérné
vystupovat malé vzduchové bubliny, takze by to vypadalo, jako kdyZ se
prasek vafri. Vtomto stavu se praSek chova podobné jako kapalina, takze
se snadno dopravuje praskovym Cerpadlem ze zasobniku do stfikaci
pistole.

Pokud je ¢efici tlak prilis nizky, mGZe proudit silné nekonzistentni prasek.
Pokud je Cefici tlak pfilis vysoky, prasek se divoce vafi a proud je
nestejnomeérny, priCemz v proudu prasku se mohou objevit vzduchové
kapsy.

P/N 7105341C
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Obsluha 4-5

Vypnuti

1.

Vypnéte fidici jednotku.

2. Uzemnénim elektrody pistole vybijte veskeré jeji zbytkové napéti.

3. Provedte kroky popsané v odstavci KaZdodenni udrZzba.

Kazdodenni udrzba

elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu pistole. NedodrZeni téchto

f VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tkon(i vypnéte

varovnych pokynt mize mit za nasledek znaény elektricky Sok.

Porovnejte LA vystup stfikaci pistole v napé&tovém rezimu, kdyz pred
stfikaci pistoli neni Zzadny pfredmét, s vystupem a nastavenim kV
zaznamenanymi béhem postupu Prvni pouZiti pistole popsaného na
strané 4-3. Vyznamné rozdily mohou znamenat, Ze v soustavé
elektrody pistole nebo v nasobici doslo ke zkratu nebo k zavadé. Dalsi
informace naleznete v €asti Vyhledavani zdvad .

zarizeni a sou¢astech se mlze hromadit naboj, ktery mliZze zplsobit vznik

f VAROVANI: Petlivé zkontrolujte veSkera uzemné&ni. Na neuzemné&ném

elektrického oblouku s naslednym pozarem &i vybuchem. Nedodrzeni
téchto pokyn muZe zplsobit vazné zranéni osob nebo poskozeni zatizeni
a majetku.

2.

Zkontrolujte veSkera uzemnéni v€etné uzemnéni stfikaného objektu.
Neuzemnéné, nebo nedokonale uzemnéné ¢asti mohou ovlivnit
ucinnost prenosu prasku, elektrostatické zachycovani a kvalitu
povrchové Upravy.

3. Zkontrolujte zapojeni napajeni a kabelu pistole.

Presvédcte se, zda je privod stlaceného vzduch Gisty a suchy.

5. Setrete z plasté ovladaci jednotky prasek a prach ¢istym, suchym

hadfikem.

Demontujte stfikaci pistole a praSkova Cerpadla a vyCistéte je. Viz
navody pro stfikaci pistole a Cerpadla pro potfebné pokyny.

© 2005 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad  5-1

A\

Cast5

Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeCnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

souvisejicich dokumentech.

Tyto postupy pfi odstranovani zavad postihuji pouze nejbéznéjsi problémy,
se kterymi se mizete setkat. Pokud se vam nepodafi vyresit vas problém

pomoci zde uvedenych informaci, vyhledejte pomoc v servisnim stfedisku
Nordson Finishing Customer Support Center na tel. ¢isle (800) 433-9319

nebo u svého mistniho zastupce firmy Nordson.

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

1. Nepravidelna
struktura nastriku,
nestaly nebo
nedostatecény proud
prasku

Ucpani stfikaci pistole, privodni
hadice nebo Cerpadla

Odpoijte privodni hadici od ¢erpadla
a profouknéte ji. Rozeberte
Cerpadlo a stfikaci pistoli a vyCistéte
je.

Pokud je privodni hadice ucpana
natavenym praskem, vymérite ji.

Spatna fluidizace pragku v
nasypném zasobniku

Zvyste tlak fluidiza€niho vzduchu.

Odstrarite prasek ze zasobniku.
Pokud je fluidizacni deska
znecCisténa, vycistéte ji nebo
vymeérnite.

Vlhky prasek

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové
filtry a suSicku.

Pokud je zdroj prasku znecistény,
vymeiite ho.

Opotfebena tryska

Vyjméte, vyCistéte a zkontrolujte
trysku. V pripadé potfeby vymérite
trysku.

Pokud dochazi k nadmérnému
opotfebeni nebo natavovani, snizte
pritokovy tlak a tlak rozpraSovaciho
vzduchu.

Nizky rozpraSovaci nebo
pratokovy tlak

Zvyste tlak rozpraSovaciho a/nebo
pritokového vzduchu.

Pokracovani...

© 2005 Nordson Corporation
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5-2 Vyhledavani zavad

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

2. SniZené prichyceni
prasku, Spatna
ucéinnost prenosu

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Spatné zapojeni elektrody

Zkontrolujte odpor sestavy elektrody
pistole. Prislusné pokyny naleznete
v navodu ke stfikaci pistoli.

Spatn& uzemné&né soudastky

Zkontrolujte haCky na soucastky, zda
na nich neni usazeny prasek. Odpor
mezi souCastkami a zemi musi byt 1
megaohm nebo méné&. NejlepSich
vysledk( dosahnete pri 500 ohmech
ameéne.

3. Neni pfitomen
vysokonapét’ovy
vystup ze strikaci
pistole

PoSkozeny kabel stfikaci pistole

Provedte testy prichodnosti kabelu
stfikaci pistole. Pokud najdete zkrat
nebo preruSeny obvod, vymérite
kabel. P¥isludné pokyny naleznete v
navodu ke strikaci pistoli.

Spatné funguijici nasobi& nap&ti

Zkontrolujte odpor nasobice napéti
stfikaci pistole. Prislusné pokyny
naleznete v navodu ke stfikaci
pistoli.

Spatné zapojeni elektrody

Zkontrolujte odpor sestavy elektrody
stfikaci pistole podle pokynt v
navodu ke stfikaci pistoli.

Chybna funkce napajeciho zdroje

Odpojte konec kabelu na strané
pistole od nasobiCe napéti.
Nahlédnéte do navodu ke strikaci
pistoli a pfi stisknutém tlaCitku
spousté zkontrolujte, zda je meazi
vyvody 2 a 3 kabelu pistole na strané
pistole stejnosmé&rné napéti 21 V.
Pokud neni namérena hodnota 21V
=, obratte se na zastupce
spolecnosti Nordson.

4. Pistole bez napéti a
zadny prasek

Zadny signal spousté

Ujistéte se, Ze je systém zapnut.

Zavada v privodu energie

Zkontrolujte napé&ti na konektoru
+24 V. Vyméiite zdroj napajeni, je-li
to nutné.

Zkratovany elektromagneticky
ventil

Vymeénte elektromagneticky ventil.

Pokracovani...

P/N 7105341C
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Vyhledavani zavad  5-3

Problém

Mozna pricina

Odstranéni

5. Pistole bez napéti,
zadny prasek, zadné
zobrazeni na displeji

Ridici jednotka neni zapnuta.

Zapnéte napajeni fidici jednotky
pomoci kolébkoveého vypinace na
zadnim panelu.

Spalena pojistka

Zkontrolujte pojistky na zadnim
panelu a je-li to nutné, vyméiite je.
Zkontrolujte pojistky na zdroji
napajeni a je-li to nutné, vymérite je.

Vadny vypinac

VypinaC vymeéiite.

Zavada v privodu energie

Vymeérite zdroj energie.

6. Pistole s napétim a
Zzadny prasek

Chybna funkce
elektromagnetického ventilu

Vymeénite elektromagneticky ventil.

Vypnut privod vzduchu do fidici
jednotky

Zkontrolujte ukazatele tlaku
vzduchu. Upravte tlak vzduchu
podle potreby.

Odpojena nebo zlomena
vzduchova hadice k erpadlu

Zkontrolujte vzduchové hadice do
fidici jednotky a z ni.

© 2005 Nordson Corporation
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Oprava 6-1

A\
/N

Cast 6
Oprava

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeCnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pred provadénim nasledujicich &innosti odpojte p¥ivod
elektrického proudu a zablokujte jej. NedodrZenitéchto pokyn(l m{iZze vést
ke zranéni osob &i zplsobit smrt.

Vymeéna kabelu strikaci pistole/adaptéru

Viz obr. 6-1.

POZNAMKA: Viz Kabely strikacich pistoli na stran& 7-10 pro objednavku
prislusného kabelu nebo adaptéru pro vas systém.

Kabely pro automatické strikaci pistole Sure Coat nebo

Versa-Spray Il

1. Odpojte kabel od strikaci pistole.

N

OdSroubujte osm Sroubt (1) pro demontaz zadniho panelu (2) z fidici
jednotky a panel demontujte ze skfing.

Odpoijte prislusny osmikolikovy konektor (7) z desky pistole (8).
Uvolnéte pridrZznou matici (5) na prislugné priichodce pro kabel pistole.

Vytahnéte kabel pistole skrz prichodku.

S

Prostréte novy kabel skrz kabelovou priichodku a vytahnéte priblizné
350 mm kabelu, aby dosahl na desku pistole.

7. Pripojte osmikolikovy konektor k desce pistole. Kabel horni stfikaci
pistole musi byt pfipojen k pravému (lichému) konektoru (J3), kabel
spodni stfikaci pistole musi byt pfipojen k levému (sudému) konektoru
(J4).

8. Utahnéte pridrznou matici kabelové prichodky, aby byl kabel zajistény
na svém misté a aby byl kryt uzavreny.

9. Namontujte zadni panel pomoci osmi Sroubu.

10. PFipojte druhy konec kabelu ke stfikaci pistoli.

© 2005 Nordson Corporation

P/N 7105341C



6-2 Oprava

Kabely pro automatické strikaci pistole Sure Coat nebo

Versa-Spray Il (pokr.)

'_____.____k\ L / / |
| Stfikaci pistole \ SUDACISLA / Y, |
| Tribomatic Il gig \PISTOLL |\ 4 gisia
| S~ pisTol_ -~
I 7 T
I I
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Obr. 6-1 Elektrické a pneumatické zapojeni se stfikacimi pistolemi Sure Coat nebo Versa-Spray I
1. Srouby 8. Deska pistole 16. Pérova podlozka
2. Zadni panel 9. Pripojka prutokového vzduchu 17. Podlozka s osazenim
3. Napajeci kabel 10. Pr¥ipojka rozpraSovaciho vzduchu  18. Montazni celek plastove
4. Zemnici kontakt 11. Pfipojka privadéného vzduchu (IN) fécfsﬂgﬁ?\’ apryZového
5. Pojistna matice 12. Pﬁgojka} ofukovaciho vzduchu 19. Drazkovany Sroub
6. Kabel stfikaci pistole (stfikaci pistole Sure Coat) 20' N ]
T 13. Knoflik . Nasunovaci svorka
7. Osmikolikovy konektor
14. Podlozka
15. Sestihranna matice
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Oprava 6-3

Adapter pro automaticke strikaci pistole Tribomatic Il

1.
2.

Odpoijte sttikaci pistoli z kontakt(i adaptéru.

OdSroubujte osm Sroubt (1) pro demontaz zadniho panelu (2) z fidici
jednotky a panel demontujte ze skfiné&.

3. Odpojte nasunovaci svorku (20) ze zemnici svorky na zadnim panelu.

4. Odpojte osmikolikovy konektor (7) z desky pistole (8).

Demontujte knoflik (13), podlozku (14), Sestihrannou matici (15),
pérovou podlozku (16) a podloZku s osazenim (17) ze zadniho panelu.

6. Vyjméte adaptér z krytu.

7. Zapojte konektor nového adapteru do konektoru na desce pistole.

9.

Adapter horni stfikaci pistole musi byt pfipojen k pravému (lichému)
konektoru (J3), adapter spodni stfikaci pistole musi byt pripojen k
levému (sudému) konektoru (J4).

Vlozte montazni celek plastové podlozky a pryZzového t€snéni adaptéru
(18) do otvoru v zadnim panelu a zajistéte montazni celek souéastmi
demontovanymi v kroku 5.

PFipojte nasunovaci svorku na zemnici svorku na zadnim panelu.

10. Namontujte zadni panel pomoci osmi Sroubd.

11. Pripojte sttikaci pistoli Tribomatic Il ke kontaktim adaptéru.

© 2005 Nordson Corporation
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6-4 Oprava

Vymeéna zpétné klapky
Viz obr. 6-2.
1. Demontujte osm Sroub (1) zajiStujici zadni panel (2) ke skfini.

2. PoloZte zadni panel naplocho. Dvé rozdélovaci potrubi (3) a Sest
zpétnych klapek (4) se nachazi na levé strané zadniho panelu.

3. Odpojte a oznadéte vzduchovou hadici (5) od zpétné klapky, kterou
vymenujete.

Vytahnéte zpétnou klapku z armatury rozdélovace.
Zatlacte novou zpétnou klapku do armatury rozdélovace.

Znovu pripojte vzduchové hadice ke zpétné klapce.

Noo o &

Zopakujte tento postup pro ostatni zpétné klapky, které je nutné
vymenit.

8. Namontujte zadni panel pomoci osmi Sroubu.

1401364A
Obr. 6-2 Vyména zpétné klapky

1. Srouby 3. Rozdélovace 5. Vzduchova potrubi
2. Zadni panel 4. Zpétné klapky
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Oprava 6-5

Vymeéna solenoidu

1.

Viz obr. 6-3. OdsSroubujte osm Sroubll (1) zaji$tujicich zadni panel (2)
ke skfini.

PoloZte zadni panel naplocho. Dva solenoidy (3) se nachazeji mezi
rozdélovaci (4) na levé stran& zadniho panelu.

Demontujte hadice (5) p¥ipojujici vzduchové potrubi pistole k
solenoidu.

Sledujte vodi¢ solenoidu (6) zpét do skriné fidici jednotky a odfiznéte
pasku (7), které drzi vodice k sobé.

Odpoijte prisludny vodi¢ z desky rozhrani (8), ktera je namontovana na
predni panel.

Demontujte dvé matice a dvé podloZzky (9) zajiStujici solenoid k
zadnimu panelu.

Demontujte koleno (10) a konektor (11) ze starého solenoidu a
namontujte novy solenoid.

Namontujte novy solenoid na zadni panel pomoci matic a podlozZek.

Pripojte vodiC solenoidu k desce rozhrani, ktera je namontovana na
prednim panelu.

10. Zopakujte tento postup pro druhy solenoid, pokud je to nutné.

11. Utahnéte pasku okolo vodi¢u solenoidu ve skfini.

12. Namontujte zadni panel pomoci osmi §roubd.

© 2005 Nordson Corporation
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6-6 Oprava

Vymeéna solenoidu (pox-)

1401365A

Obr. 6-3 Vymeéna solenoidu

1. Srouby 5. Vzduchova potrubi 9. Matice a podloZky
2. Zadni panel 6. Vodi¢ solenoidu 10. Kolena

3. Solenoidy 7. Paska 11. Konektory

4. Rozdélovace 8. Deska rozhrani
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Oprava 6-7

Vymeéna desky pistole

POZNAMKA: Kdy? vyméhujete desku st¥ikaci pistole, musi byt nova
deska verze D nebo vyssi.

1.

2.

3.

4.

o

Viz obr. 6-4. OdS8roubujte osm Sroubu (1) zajistujicich zadni panel (2)
ke sk¥ini. PoloZte zadni panel naplocho.

Odpoijte jeden nebo dva kabely pistole (3) z konce desky strikaci
pistole (4).

Otevrete zapadku (5) na pravém rohu a vytahnéte desku stfikaci pistole
ze skfiné.

Nainstalujte novou desku stfikaci pistole do skfiné a zajistéte ji na
misté uzavienim zapadky.

Pripojte osmikolikové konektory (6) na kabelech stfikaci pistole k nové
desce pistole. Sttikaci pistole 1 musi byt pfipojena do pravého
konektoru, stfikaci pistole 2 do levého konektoru.

Namontujte zadni panel pomoci osmi Sroubd.

I

Obr. 6-4 Vymeéna desky pistole

1. Srouby
2. Zadni panel

® ®
ol We
©e ®0 (
© = 2 ©
©= =0 [
® ®

® ®

- @20 ~

© %19 = ©

P—
—_—

1401366A

3. Kabely stfikaci pistole 5. Zapadka desky pistole
4. Deska pistole 6. Osmikolikovy konektor

© 2005 Nordson Corporation
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6-8 Oprava

Vymeéna desky rozhrani displeje

1.

© N o

9.

Viz obr. 6-5. OdsSroubujte osm Sroub( (1) zaji$tujicich predni panel (2)
ke skfini. Opatrné vytahnéte predni panel ze skriné tak, abyste
nerozpojili Zzadné kabely nebo hadice a neposkodili predni disple;j.

Demontujte desku pistole (6) jak je popsano v sekci Vyména desky
pistole na strané 6-7.

POZNAMKA: Preskodte krok 1 v sekci Vyména desky pistole.
Nemusite demontovat zadni panel.

Odpojte stuzkovy konektor klavesnice (3) od konektoru J5 na desce
rozhrani (4).

Demontujte konektor J1 a nainstalujte jej na novou desku rozhrani
displeje.

Demontujte konektor solenoid( (J2 a J3) a nainstalujte jej na novou
desku rozhrani displeje.

Demontujte ¢Styfi Srouby (5) zajiStujicich desku k prednimu panelu.
Sejméte desku z predniho panelu.
Nainstalujte novou desku na predni panel pomoci &tyf Sroubu.

Pripojte stuzkovy konektor klavesnice ke konektoru J5.

10. Nainstalujte desku strikaci pistole.

11. Namontujte predni panel pomoci osmi Sroubd.

P/N 7105341C
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Oprava 6-9

® ® \ VANTAGE ™ Gun conTroL ® ®

1401367A

Obr. 6-5 Vyména desky rozhrani displeje

1. Srouby 4. Deska rozhrani 7. Konektor J1
2. Predni panel 5. Srouby 8. Konektory solenoidli (J2 a
3. Stuzkovy konektor klavesnice 6. Deska pistole J3)

© 2005 Nordson Corporation P/N 7105341C



6-10 Oprava

Vymeéna regulatoru a ukazatele vzduchu

1.

2.

Viz obr. 6-6. OdSroubujte osm Sroubl (1) zaji$tujicich predni panel (2)
ke skfini. Opatrné vytahnéte predni panel ze skriné tak, abyste
nerozpojili Zzadné kabely nebo hadice a neposkodili predni disple;j.
Oznacte Stitkem a odpojte vzduchové hadice (3) od regulatorti (4) a
ukazatell (5).

POZNAMKA: Viz Obrazek 6-9 pro ozna&ovani hadic &titky a vedeni.

3.

Vyjméte regulatory a ukazatele z panelu.
Regulatory (4)

a. PFidrzujte regulator, uvolnéte a odeberte matici (6) na pfedni strané
panelu.

b. Vytahnéte regulator a ploché tésnéni (7) z pfedniho panelu.

c. Demontujte dvé kolena (13) z regulatoru a namontujte je na novy
regulator.

Ukazatele tlaku vzduchu (5)

a. Demontujte konektor (8) a spojku (9) z ukazatele (5). Nainstalujte
fitink a spojku na novy ukazatel.

b. Podrzte ukazatel vzduchu a demontujte dvé matice (11) zajistujici
drzak ukazatele (10) k panelu a ukazateli.

POZNAMKA: K jedné z matic je pfipojen kabel uzemné&ni (12).
c. Vytahnéte ukazatel vzduchu a ploché tésnéni z Cela panelu.

Nainstalujte nové regulatory a ukazatele vzduchu na €elo panelu
provedenim vySe uvedenych krok( v opacném poradi.

Pripojte v8echny hadice, jak je ukdzano na Obrazku 6-9.
Namontujte predni panel pomoci osmi Sroubu.

P/N 7105341C
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Oprava 6-11

Detail ukazatele

Obr. 6-6 Vymeéna regulatoru a ukazatele vzduchu

1. Srouby 6. Matice

2. Prednipanel 7. Tésnéni
3. Vzduchova potrubi 8. Konektor
4. Regulatory 9. Spojka

5. Ukazatele vzduchu

Detail regulatoru

10.
11.
12.
13.

1401368A

Drzak

Matice
Zemnici vodice
Kolena

© 2005 Nordson Corporation
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6-12 Oprava

Pojistky

VAROVANI: Pred provadénim nasledujicich &innosti odpojte privod
elektrického proudu a zablokujte jej. NedodrZenitéchto pokynl mize vést
ke zranéni osob ¢&i zpusobit smrt.

Viz obr. 6-7.

V Fidici jednotce jsou umistény tfi pojistky, dvé na zadnim panelu a jedna
na modulu napajeciho zdroje.

Pojistky na zadnim panelu

1. Poutzijte plochy Sroubovak pro oto¢eni drzaku pojistky (3) proti sméru
hodinovych rucicek.

2. Vytahnéte drzak pojistky ze skfiné pro odkryti pojistky.
Demontujte pojistku a vymeérite ji za novou.

Pojistku zatlaCte do drzaku a zajistéte ji na misté otoCenim ve sméru
hodinovych ruci¢ek pomoci plochého Sroubovaku.

Pojistka napajeciho zdroje
1. OdSroubujte osm Sroubll (1) zaji$tujicich zadni panel (2) ke skfini.

2. Polozte zadni panel naplocho. Napajeci zdroj (4) je umistén na pravé
strané.

3. Odstrante pojistku (5) z napajeciho zdroje a vyméiite ji za novou.

Namontujte zadni panel pomoci osmi $roubd.

(e}

@

3
® )

Pojistky na zadnim NS Pojistka napajeciho

panelu zdroje
1401369A

Obr. 6-7 Vyména pojistek

1. Srouby 3. Drzaky pojistek 5. Pojistka
2. Zadni panel 4. Napajeci zdroj

P/N7105341C © 2005 Nordson Corporation



Oprava 6-13

Vyména napajeciho zdroje
Viz obr. 6-8.

1.
2.

OdSroubujte osm Sroubu (1) zajistujicich zadni panel (2) ke skfini.

PoloZte zadni panel naplocho. Napajeci zdroj (3) je umistén na pravé
strané.

Vytahnéte tfikolikovy konektor pro stfidavy vstup (4) a Sestikolikovy
konektor pro stejnosmérny vystup (5) z napajeciho zdroje.

VySroubujte Ctyfi Srouby (6), kterymi je napajeci zdroj pfipevnén na
zadni panel. Demontujte napajeci zdroj.

PoloZte novy napajeci zdroj na zadni panel a zajistéte jej na misté
pomoci Gtyr Sroub.

Pripojte konektory stejnosmérného vystupu a stfidavého vstupu na
napajeci zdroj.

Namontujte zadni panel pomoci osmi $roubd.

5
1401370A
Obr. 6-8 Vymeéna napajeciho zdroje
1. Srouby 3. Napajeci zdroj 5. Sestikolikovy konektor
2. Zadni panel 4. Trikolikovy konektor stfidavého stejnosmémého vystupu
vstupu 6. Srouby

© 2005 Nordson Corporation
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6-14 Oprava

Pneumatické schéma

"GUN B"
ATOMIZING GAGE

Wﬂ% & REGULATOR
Lo

S V. EE@@ -
Lﬂ;@j "GUN B"

I

FLOW GAGE

& [ ~idsl-B—3—]] L

GUN < [ «Pr=n-® o ﬂ% & REGULATOR
]ﬁl A =T —] = L0

PIPE PLUG 6MM TUBE PLUG —

~

SOLENOID
VALVE "B"

INPUT AIR

SOLENOID
VALVE "A"

6MM TUBE PLUG —

PIPE PLUG \
Nj B
N N e R Hé
n LD
GUN a [ wIiE=D
® [ Qs “GUN A
ATOMIZING GAGE

~

)
b3
>

& REGULATOR
(3]
OUTPUT
MANIFOLD
)
=
CE
5 -
"GUN A"
FLOW GAGE
& REGULATOR
1401372A
Obr. 6-9 Pneumatické schéma
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Nahradnidily  7-1

Uvod

Cést7
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko
Nordson nebo se obratte na mistniho zastupce spole€¢nosti Nordson. K
vyhledani spravného popisu a umisténi dilt pfitom pouZijte seznam dil(i
obsahuijici udaje usporadané v péti sloupcich a doprovodné ilustrace.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dila

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isltim, ktera prislugné dily
identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dil(i. Kéd NS
(Bez zobrazeni) oznacluje, Ze dil uvedeny v seznamu neni v prislusné
ilustraci vyobrazen. PomiCka (-) je pouzita tehdy, jestlize €islo nahradniho
dilu plati pro v8echny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spolecnosti Nordson
Corporation. Rada pomléek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze
nahradni dil nelze objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotrebi,
také jeho rozméry a dalSi charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

* Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
¢ Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
* Jestlize objednate poloZzku 2, obdrZite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Po&et udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kod AR (Dle potfeby) se pouziva tehdy, jestlize
se Cislo dilu vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétSich
mnozstvich nebo jestlize mnoZstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu
vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené
na konci kazdého seznamu nahradnich dilt. Tyto poznamky obsahuji
duleZité informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba
vénovat obzvlastni pozornost.

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- 0000000 Sestava 1
1 000000 e Podsestava 2 A
2 000000 e P/N 1

© 2005 Nordson Corporation
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7-2  Nahradni dily

Ridici jednotka pro praskové nanaseci zatizeni

Vantage
Viz obr. 7-1.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 1043820 CONTROLLER, 2 gun, individual, Vantage auto 1
1 | ------ * ENCLOSURE, controller, 2 gun, Vantage, 1
auto
2 | meee-- * PANEL, front controller, assembly, Vantage 1 A
auto
3 334818 e LABELS, numbers, repeat, 1-16 1
4 1045837 ¢ SCREW, pan, recess, M5 x 12, with integral 16
lock washer
5 984715 ¢ NUT, hex, M4, steel, zinc 2
6 983403 ¢ LOCK WASHER, M split, M4, steel, zinc 2
7 1043718 ¢ FILTER, line, with connector, Vantage, 1
individual
8 | ------ * HARNESS, power, switch to power supply, 1
Vantage individual
9 | ------ * PANEL, rear, controller assembly, Vantage 1 B
auto
10 322404 e SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1
11 1009090 ¢ FUSE, time delay, 215 series, 3.15A, 5 x 2
20 mm
12 288804 ¢ FUSE, holder, panel mount 5 x 20 2
13 972808 o CONNECTORS, strain relief, 1/-in. NPT 2
14 984192 ¢ NUT lock, 1/2-in. NPT, nylon 2
15 1027067 ¢ CORD, power, 4.6 meters, (15 feet) 1
16 972930 ¢ PLUG, push in, 8 mm T, plastic 1
17 1005068 o UNION, F bulkhead, 10-mm tube x 1/4-in. 1
RPT
18 941131 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.094-in. 1
19 972289 ¢ CONNECTOR, Y branch, 8-meter tube x 1
1/4-in. NPT
20 900619 ¢ TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 217 ft
21 1044028 ¢ CAP, tapped, hole, 5 mm, nylon 6
2 | ------ ¢ CONNECTOR, MC 1.5, plug, 5 position, 1
3.81 mm, screw, flat
23 939110 ¢ STRAP, cable 8
24 240674 ¢ TAG, ground 3
25 933469 ¢ QUICK CONNECT, dual tab 0.250 x 0.032 in. 2
26 983401 e WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 3
27 984702 e NUT, hex, M5, brass 3
28 983021 e WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass
NS 982286 e SCREW, flat, slotted, M5 x 10, zinc 6
NS | ------ « BRACKET, rack mount, individual controller, 2
Vantage
NS 240976 ¢ CLAMP, ground, with wire 1
UPOZORNENI A: Viz Pfedni panel na stran& 7-5 pro rozloZeny seznam nahradnich dil(.
B: Viz Zadni panel na strané 7-9 pro rozloZzeny seznam nahradnich dilG.
NS: Bez zobrazeni

P/N 7105341C
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Nahradni dily 7-3

y
®

I0BINOO NN | FOVINV

C)

SEE GROUND DETAILS
(CONFIG B)

SEE GROUND DETAILS
(CONFIG A)

GROUND WIRE

A 1

LABEL AS
INDICATED

3

DETAILB

SNAP TUBES 1, 2, 3, 8 4 INTO o1 (Vﬂ

MULTI-TUBE HOLDER (SEE DETAIL C)

AND BUNDLE TOGETHER USING ITEM 23. ]

PANEL
FRONT DETAILG
MULTI-TUBE B‘DSTCTEL"Q Y!EW
HOLDER ( “4)

4

POWER HARNESS
FROM ITEM 09

BUNDLE TUBES 5, 6,7, & 8
TOGETHER USING ITEM 23.

—

22

SOLENOID WIRES
FROM ITEM 09

L

D

0=

COIL BUNDLED TUBING FOR
SERVICE LOOP AS SHOWN

THE 2 GASKETS SUPPLIED
ITH THE SWITCH TO BE
ON FRONT SIDE OF PANEL

e

330 [13.0] LONG EACH

INPUT 100-250 VAC
50-60 12, 10

1

5/18

10

SEE
SWITCH DETAIL

I
12
13

D

13

16

SEE GROUND DETAILS

S~ (CONFIG C)

17

19

9

4

LABEL AS\‘

INDICATED
3

25 26
28
1

CONFIG A

CONFIG B

GROUND DETALLS _

26
24

/ 27
i

CONFIG C

23
J3
DETAIL A DETAIL B
LEFT SIDE VIEW RIGHT SIDE VIEW
1401375A
Obr. 7-1 Individualni fidici jednotka pro praskové nanaseci zafizeni Vantage
© 2005 Nordson Corporation P/N 7105341C
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Nahradnidily 7-5

Predni panel

Viz obr. 7-2.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— | e FRONT PANEL, controller, assembly, Vantage 1
Automatic
1 1047551 ¢ PANEL, front, controller, Vantage, automatic, 1
with overlay
2 1023877 e PCA, dual gun driver, iControl 1 A
3 334801 « GUIDE, PCB card, 7 in. 2
L ¢ HOLDER, multi-tube, 6-mm tube x 12 position 5
5 1043857 ¢ GAGE, 0-7 bar (0-100 psi) kpa, 1-1/2 in. 4
6 1045838 ¢ GASKET, gage, diameter 41 mm, EPDM 4
7 973572 o COUPLING, pipe, hydraulic, /g in., steel, zinc 4
8 972840 « CONNECTOR, male, run tee, 6-mm tube x 4
1/g-in. universal
9 1045841 o REGULATOR, /g in., 1/4-in. RPT, 7-125 psi 4
10 141603 e SEAL, panel, regulator 4
11 972142 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6-mm tube x 8
1/4 universal
12 1042142 ¢ PCA, Vantage, interface 1
13 982091 ¢ SCREW, pan, slotted, M3 x 6, zinc 4
14 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1ft
15 | ------ ¢ GASKET, front panel, Vantage automatic 1
16 240674 ¢ TAG, ground 1
17 983021  WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass
18 983401 ¢ LOCK WASHER, m, split, M5, steel, zinc 3
19 983702 e NUT, hex, M5, brass 3
20 | ------ * HARNESS, gage ground 2
2 ¢ WIRE, ground assembly, 350 mm 1
22 983400 e LOCK WASHER, M, split, M3, steel. zinc 4
UPOZORNENI A: Kdy? vymé&fiujete desku stfikaci pistole, dil 1023877, musi byt nova deska verze D nebo vy&&i.

© 2005 Nordson Corporation
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Nahradni dily 7-7

Obr. 7-2 Pfedni panel

KEYPAD LABEL FRONT PANEL 11

REGULATOR INSTALLATION

©

APPLY ITEM 6 TO PORT
THREADS PRIOR TO
ATTACHING ITEM 08

TOMINOONND | FOVINVA

©

KEYPAD LABEL FRONT PANEL

GAGE INSTALLATION

PLUG KEYPAD RIBBON CONNECTOR
INTO CONNECTOR "J5" ON ITEM 04.

2
3
2x - SNAP IN PLACE,
NOTE ORIENTATION OF
LATCH DETENT
o
~=|

\J’\ LATCH DETENT

SEE MULTI-TUBE HOLDER DETAIL.
4 FASTEN IN PLACE USING 2 TAPPING SCREWS
PROVIDED AS PART OF ITEM 04.

PRINTED CIRCUIT BOARD INSTALLATION

SEE GAGE INSTALLATION DETAIL

SEE REGULATOR INSTALLATION DETAIL

35° TYP.
SECURE LATCH UPON
INSTALLATION
2 \
SEE PRINTED CIRCUIT BOARD SEE GROUND DETAIL
/ 21
© LATCH /
16
17
At
KEYPAD 19
< RIBBON | \
CONNECTOR f
18
@ GROUND DETAIL
NOTE DIRECTION OF AIR FLOW
" 4PLACES
35° TYP

14

\ri 150 [5.91] —/——

CUT TO 31.0[1.220] TUBING CUT LENGTH
"'—V (4 TUBE CONNECTIONS)
4 REQUIRED

MULTI-TUBE HOLDER

1 REQUIRED

1401373A
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Nahradnidily 7-9
Zadni panel
Viz obr. 7-3.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- | - REAR PANEL, controller assembly, Vantage 1
automatic

1 1045839 ¢ VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 6-mm 6
tube

2 971100 * CONNECTOR, male, 6-mm tube x 6
1/4-in. universal

3 1042039 ¢ MANIFOLD, pneumatic, output 2

4 972282 « CONNECTOR, male with internal hex, 8-mm 4
tube x 1/4-in. universal

5 1045837 ¢ SCREW, pan, recessed, M5 x 12, with 4
integral lock washer,

6 1042060 ¢ GASKET, manifold, pneumatic output 2

7 | a----- » PLUG, pipe, socket, standard, 1/4-in. RPT, 2
steel, zinc

8 900742 e TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 16.1 ft A

9 183804 ¢ PLUG, blanking, 6-mm tube 2

10 | ------ * HARNESS, power, power supply to PCB, 1
Vantage automatic

1 N R e GASKET, rear panel, Vantage automatic 1

12 939009 * MARKERS, wire,1-99, A-Z 1

13 982824 e SCREW, pan, recessed, M3 x 8, with integral 4
lock washer

14 984715 ¢ NUT, hex, M4, steel, zinc 4

15 983403 e LOCK WASHER, M, split, M4, steel, zinc 4

16 984192 o NUT, lock, 1/-in. NPT, nylon 2

17 1043906 « POWER SUPPLY, 24, 5, 12 Vdc, 60 watt 1

18 | ------ ¢ PANEL, rear, controller, Vantage, automatic 1

19 972930 e PLUG, pushin, 8-mm tube, plastic 2

20 972808 o CONNECTOR, strain relief, 1/o-in. NPT 2

21 240674 ¢ TAG, ground 2

22 983021 « WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 2
brass

23 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 2

24 983401 e LOCK WASHER, m, split, M5, steel, zinc 2

25 933469 ¢ QUICK CONNECT, dual tab 0.250 x 0.032 in. 2

26 1046757 ¢  WIRE, ground assembly, 350 mm 1

27 | ------ » PLUG, pipe, socket, standard, 1/g-in. RPT, 2
steel, zinc

28 972276 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 8-mm tube x 2
1/g-in. universal

29 | ------ » FITTING, double branch, 6-mm tube x /g-in. 2
RPT

30 1043872 » VALVE, 3 port, direct active, 24 volt, 1/g-in. 2
RPT with connector

31 939110 ¢ STRAP, cable, 0.875-in. diameter 9

UPOZORNENi A: Objednavejte v prirlistcich jedné stopy.

© 2005 Nordson Corporation
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7-10 Nahradni dily

Kabely strikacich pistoli

P/N Popis Upozornéni

1043723 KABEL VERSA-SPRAY, 100kV, 12m, Vantage, automaticky

1054175 KABEL VERSA-SPRAY, 100 kV, 16m, Vantage, automaticky

1048653 KABEL SURE COAT, 12m, Vantage, automaticky

1054176 KABEL SURE COAT, 16m, Vantage, automaticky

1054613 ADAPTER, Tribomatic, Vantage, automaticky

1054615 KONEKTOR, adaptér pro Versa-Spray, Vantage, automaticky A
UPOZORNENI A: Tento konektor pouZivejte pro kabely Versa-Spray Il starsiho typu.

P/N 7105341C
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Nahradni dily

7-11

10

5 PLACES
EVERY 75MM

LABEL "A" 1

LaseLvsr 12 TE ; t

SEE TUBE ROUTING DIAGRAM & CUT 8

1%%

Obr. 7-3 Zadni panel

— SEE GROUND DETAILS
(CONFIG B)

13

SEE GROUND DETAILS

(CONFIG A)

11
9

Y

SOLENOID VALVE &
Za OUTPUT MANIFOLD
A

\;

O
SN

14

15

SEE VALVE
ASSEMBLY

SOLENOID VALVE &
OUTPUT MANIFOLD
"

1A

17—

1l

J]JSJ

)

16

28 [1.12]

130 [5.12)

20

P

R

_RD
[

SEE OUTPUT MANIFOLD
INSTALLATION

/ REAR PANEL

/ ADHESIVE SIDE TOWARD

REAR PANEL

7 6
OUTPUT MANIFOLD INSTALLATION
SIDE VIEW
2 PLACES

GUN "A"

25 24

CONFIG A

GUN "B"

% 24
26
CONFIG B

GROUND DETAILS

9 VALVE ASSEMBLY

SIDE VIEW
2 PLACES

ONE ON
EACH END

12

N

T 3

[T

8 35[1.4] TYP.
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TUBE LABEL CUT LENGTH

1 690 [27.2]

75[3.0] TYP. 2 690 [27.2]
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4 650 [25.2]
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PROHLASENI O SHODE

VYROBEK: Ridici jednotka automatického aplikatoru Vantage pro pouziti
s automatickymi st¥ikacimi aplikatory Nordson.
PRISLUSNE PLATNE SMERNICE:
94/9/EC (ATEX - Smérnice pro zaf. urCena k pouziti v pot. vyb. prostifedich)
98/37/EEC (Strojni zafizeni)
73/23/EEC (Smérnice pro nizké napéti)
89/336/EEC (Smérnice pro elektromagnetickou slucitelnost)

NORMY POUZITE K OVERENi SHODY:

IEC417 EN55011 EN61000-4-6 EN50281-1-1
EN292 EN61000-4-2 EN61000-4-8 FM7260
EN60204 EN61000-4-3 EN61000-4-11 c22.2
EN61000-3-2 EN61000-4-4 EN50050
EN61000-3-3 EN61000-4-5 EN50177

ZASADY:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvédcenou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek vyhovuje smérnici a normam, které jsou popsany vyse.
CERTIFIKATY:

FM - 3018778

CSA - 152659-1520466

DNV 1IS09001:2003 Cert - 08796-2003-AQ-HOU-RAB
ATEX Zprava o jakosti - Baseefa (2001) Ltd.

OBLASTI NEBEZPECNEHO PROSTREDI:
Evropska Unie - Ex Il 3 D (Ridici jednotka); Zéna 21 (Aplikatory)
Severni Amerika - Trida Il, oddil 2 (Ifiidicijednotka); Trida Il, oddil 1 (Aplikatory)

Datum: 09. unora 2004

Joseph Schroeder
technicky feditel,
Vyvojova skupina prostfedkl na kone¢nou Upravu

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14006A






