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Introduction O-1
Nordson International
Europe Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Disseldorf - |49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 669509
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingtiom 1 ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved

NI_EN_K-0702




0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtenir la direccidn de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved




IndicacGes de seguranca  1-1

Introducao

Seccaol
IndicacOes de seguranca

Leia atentamente estas indicacdes de seguranca. Os avisos e indicacdes
de seguranca destinados a execucao de tarefas e seguranca com o
equipamento séo incluidos ao longo da documentagédo sempre que
necessario.

Certifique-se de que toda a documentacdo do equipamento, incluindo estas
indicacOes de seguranca, esta facilmente acessivel aos operadores.

Pessoal qualificado

Os detentores de equipamentos Nordson sao responsaveis pela sua
correcta instalacdo e operacao, efectuada por pessoal qualificado.
Considera-se pessoal qualificado os empregados treinados para efectuar
tarefas em seguranca, familiarizados com todas as regras de seguranca e
fisicamnete capazes de efectuar essas mesmas tarefas.

Utilizacao finalidade

A utilizacdo do equipamento Nordson para outra finalidade que nédo a
descrita na documentacéo respectiva pode resultar em ferimentos graves
ou danificar o equipamento.

Seguem-se exemplos de utilizac&o incorrecta do equipamento

e tilizar materiais incompativeis

e efectuar modificagcdes sem autorizacédo prévia da Nordson
* eliminar ou ndo respeitar os sistemas de bloqueio

e utilizar pecas incompativeis ou danificadas

e utilizar material auxiliar sem aprovacao

® operar 0 equipamento acima dos niveis recomendados

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Indica¢des de seguranga

Normas e aprovacoes

Certifique-se de que todo o equipamento esta aprovado e é
compativel com o meio em que se insere. As aprovacdes obtidas
para o equipamento da Nordson ser&o consideradas nulas se
néo forem respeitadas as instru¢des para a instalacdo, operacéo
e servigo.

Todas as fases de instalagdo do seu equipamento devem
obedecer as normas locais em vigor.

Seguranca do operador

Para evitar ferimentos respeite sempre estas indicacdes.

S6 devem trabalhar com o equipamento pessoas consideradas
qualificadas para o trabalho.

A operacao do equipamento s deve ser iniciada se as suas
proteccles, portas e coberturas estiverem intactas e os sistemas de
bloqueio a funcionar correctamente. N&do desrespeite nem desarme 0s
sistemas de bloqueio.

Afaste-se de equipamento em movimento. Antes de efectuar qualquer
tipo de manutencgédo a este equipamento, desligue a alimentacéo
eléctrica e espere até parar totalmente. Bloqueie a alimentagédo eléctrica
e proteja 0 equipamento para evitar movimentos inesperados.

Reduza as pressdes penumatica e hidraulica antes de efectuar tarefas
de manutencédo nos sistemas e componentes sob pressao. Desligue,
bloqueie e identifique os interruptores antes da manutencéo de
equipamento eléctrico.

Obtenha e leia atentamente as folhas de seguranca de todos os
materiais utilizados. Respeite as indica¢gbes do fabricante relativamente
ao manuseamento e utilizacdo correctos destes materiais, e utilize
todas as proteccdes recomendadas.

Para evitar ferimentos, conhega bem os perigos menos evidentes no
local de trabalho que muitas vezes ndo podem ser totalmente
eliminados, tais como superficies quentes, arestas, circuitos eléctricos
activos, e pecas em movimento.

Seguranca de incéndio

Para evitar um incéndio ou exploséo, respeite estas indicacdes.

E proibido fumar, soldar, lixar e fazer chama em locais de
armazenamento ou utilizacdo de materiais inflamaveis.

Permita uma ventilacdo adequada para evitar concentracfes perigosas
de particulas volateis ou gases. Consulte as normas locais ou a folha de
seguranca do material.

N&o desligue os circuitos eléctricos activos sempre que estiver a
trabalhar com materiais inflamaveis. Desligue primeiro a corrente
eléctrica no interruptor geral para evitar faiscas.

S1PO-03-[SF-Powder]-6
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Indicacbes de seguranca  1-3

Ligacado aterra

* Familiarize-se com os botdes de emergéncia, valvulas de interrupcao e
extintores de incéndio. Se houver algum indicio de incéndio numa
cabina de spray, desligue imediatamente o sistema de pulverizacdo e as
ventoinhas.

* Alimpeza, manutencao, verificacdo e reparacdo do equipamento
deverédo ser efectuados de acordo com as indicacdes fornecidas na
documentacéo do seu equipamento.

* Utilize apenas as pegas de reposicao compativeis com o equipamento
original. Contacte o seu representante Nordson para obter mais
informacdes e conselhos sobre pecas.

ATENCAO: A operacéo de equipamento electrostatico danificado é
altamente perigosa e pode resultar em electrocusséo, incéndio ou
exploséo. Efectue regularmente testes de resisténcia. Se apanhar um
choque eléctrico, por muito ligeiro que seja, ou se verificar a ocorréncia de
faiscas ou centelhas, desligue imediatamente todo o equipamento eléctrico
ou electrostéatico. Nao volte a ligar o equipamento enquanto nao identificar
e resolver o problema.

Todos os trabalhos executados no interior da cabina de pintura ou a 1 m de
cada abertura tém uma classificacéo do nivel 2, divisdo 1 ou 2, local de
perigo, e devem obedecer as normas NFPA 33, NFPA 70 (artigos 500, 502
e 516), e ultimas clausulas da NFPA 77.

* Todos os objectos condutores nas areas de pintura devem estar ligados
a terra electricamente através de uma resisténcia nao superior a
1 megohm, desde que o instrumento de medicéo aplique pelo menos
500 volts ao circuito a calcular.

* Devera efectuar pelo menos uma ligacdo a terra do chéo da area de
pulverizagéo, das plataformas do operador, dos tanques, dos suportes
fotosensores, e dos bicos de purga. Todo o pessoal devera estar
também ligado a terra.

* Existe um possivel potencial de ignicao a partir do corpo humano
carregado. Os operadores que se encontrem numa superficie ou
plataforma de pintura, ou que usarem sapatos ndo condutores, nao
estdo ligados a terra. O pessoal deve usar sapatos com solas
condutoras ou uma tira de ligacéo terra sempre que trabalhar com ou
perto de equipamento electrostatico.

® O operador s6 deve segurar a pistola pelo punho para evitar apanhar
choques eléctricos durante a operacao de pistolas manuais
electrostaticas. Se for necessario utilizar luvas de proteccéo, corte a
palma ou os dedos das luvas ou utilize luvas condutoras ou, ainda,
utilize uma tira de ligacdo terra no punho da pistola ou outro tipo de
ligacdo apropriado.

* Desligue as fontes de alimentacéo electrostaticas e os eléctrodos de
terra antes de efectuar a regulacdo e limpar as pistolas de pulverizacéo.

* Volte a ligar todo o equipamento, os cabos terra e os fios logo depois de
realizar a manutencao necessaria.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Indicacdes de seguranca

Como agir se ocorrer uma falha

Se um sistema ou equipamento ndo funcionar correctamente, desligue o
sistema imediatamente e proceda da seguinte forma:

* Desligue e bloqueie a alimentacao eléctrica. Feche as valvulas de
interrupcao pneumaticas e reduza as pressoes.

¢ Identifigue a raz&o da falha e corrija antes de reiniciar o sistema.

Eliminacao

Elimine o equipamento e materiais utilizados durante a operacéo de acordo
com as normas locais.

S1PO-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Descricgo  2-1

Seccao 2
Descricao
Introducao

O sistema modular de controlo de pistolas Vantage € utilizado para
controlar quatro a oito pistolas automaticas para pintura. O controlador
pode ser utilizado com pistolas para pintura Versa-Spray Il automatic ou
Sure Coat automatic.

O sistema modular de controlo Vantage:

® controla as pressdes de ar de transporte e de ar de atomizacgéo, para a
bomba de alimentacao de p6 das pistolas para pintura

* fornece energia eléctrica de corrente continua ao multiplicador de
tensdo das pistolas para pintura

® controla a carga electrostatica das pistolas para pintura

* vigia a tensdo das pistolas para pintura e a corrente de saida em
microamperes

Unidade de controlo principal

Consulte a figura 2-1.

B |
I
I
I
I
I
I
I
1 I
I
I
I
I
I
|
@ ® ® :
Painel |
L dianteiro |
I
/ - CONVEYOR | |
/ _ BYPASS \ |
[

: \ Q READY | :
\ I
| \ ) Lockout / |
I \7// |

| ~
e

1401376A
Fig. 2-1 Unidade de controlo principal

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105263A



2-2 Descrigédo

Unidade de controlo principal ont)

Tab. 2-1 Painéis dianteiro e traseiro da unidade de controlo principal

Item Componente Funcéo
1 Controlos de pistolas | Controla quatro a oito pistolas para pintura. Consulte mais informacdes
para pintura em Controlos e indicadores de pistolas para pintura, péginqj-z.
2 Disjuntor de poténcia | Liga e desliga o controlador principal
principal
3 Interruptor de chave Utilizar para fazer a derivagéo a interligacéo do transportador ou para
de bloqueio colocar o sistema no modo de bloqueio.
CONVEYOR Permite ao utilizador de actuar a pistola para pintura com o transportador
BYPASS desligado.
READY Ajuste standard para um sistema em funcionamento. As pistolas para
pintura param quando o transportador para.
LOCKOUT Desliga as pistolas para pintura e bombas, evitando que a unidade

actue. Utilize o modo de LOCKOUT (bloqueio) por raz8es de seguranca,
quando limpar a cabina.

4 Conector de ar IN 10 mm entrada do abastecimento de ar 10 mm
5 AUX INPUT Conexao disponivel se o seu controlador for controlado por um CLP
externo ou outro dispositivo
6 AC OUT Fornece a energia eléctrica para actuar o controlador
7 Alimentacao de Cabo de alimentacdo de energia eléctrica
energia eléctrica
8 Ligacdo a terra da Liga a massa da caixa protectora a ligacdo a terra

caixa protectora

Controlos e indicadores de pistolas para pintura

Painel dianteiro
Consulte a figura 2-2. A informacéo sobre a pistola para pintura, para cada
pistola, esta separada em duas secgdes.
® A primeira contém um teclado e mostrador (1).
* A segunda secc¢do contém reguladores e instrumentos de medigdo para
ajustar as pressoes de ar de transporte (2) e de ar de atomizacéo (3).

2 3 1
| | |

® @ VANTAGE ™ GuN coNTroL @ ®
1401358A
Fig. 2-2 Comandos e indicadores do painel dianteiro
1. Teclado e mostrador 2. Regulador e instrumento de 3. Regulador e instrumento de
medicdo do ar de transporte medic@o do ar de atomizagdo

P/N 7105263A © 2004 Nordson Corporation



Descricido  2-3

Teclado

Consulte a tabela 2-1 e a figura 2-3. O teclado comanda as fun¢bes de
electrostatica e de diagndéstico do sistema modular de controlo de pistolas
Vantage.

Tab. 2-1 Componentes do teclado

Iltem Componente Descricao
1 Tecla de Desactiva a actuacdo da pistola para pintura.
activar/desactivar o
actuador
2 Indicadores kV/AFC LEDs, que se iluminam para identificar o modo de operacdo em
que o controlador esté a funcionar actualmente.
3 Tecla kV/AFC Comuta entre 0 modo kV e o modo AFC.
4 Tecla de seta para Utilize para ajustar a tenséo de saida (kV) e a corrente de saida
cima (+) (MA). As configuracBes gravam-se na meméria em caso de
Tecla de seta para perda da alimentacéo de energia.
baixo (-) No modo AFC: O valor de regulagdo tem uma gama de 10 a
100 pA e apenas pode ser ajustado em incrementos de 1 pA.
No modo kV: O valor de regulagéo pode ser ajustado em
incrementos de 1 kV. A gama de valores de regulacéo para
pistolas Versa-Spray é de 33 a 100 kV. A gama de valores de
regulacdo para pistolas Sure Coat é de 25 a 95 kV.
5 Mostrador Um mostrador de trés digitos e sete segmentos que indica os
valores de kV (tensdo) e YA (corrente).
6 Indicadores kV/pA LEDs, que se iluminam para identificar se esta a ser indicado um
valor de kV (tensao) ou de pA (corrente).
7 Tecla VIEW Comuta entre a corrente da pistola (UA) e a tenséo (kV), quando
a pistola estéa a pintar.
1401359A
Fig. 2-3 Teclado do painel dianteiro

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105263A




2-4

Descricdo

Mostrador
Modo Descricéo
( | Modo de bloqueio utilizado para fins de seguranca,
. — a fim de desactivar a pistola durante a limpeza.
'- l_' l_ Para desactivar, ligar J1-5 a J1-3 em curto-circuito.
(N

Interligacdo do transportador: Quando o
transportador péra, desliga-se a pistola. Para
desactivar, ligar J1-4 e J1-3 em curto-circuito.

A pistola para pintura foi desligada com a tecla do
actuador. Se existir um actuador valido, a pistola
para pintura pintard quando se premir a tecla de

J| activacdo do actuador.

Painel traseiro

Consulte a tabela 2-2 e a figura 2-4.

Tab. 2-2 Painel traseiro

Item Componente Funcéo Tamanho
dos tubos
1 Conector do ar de Saida do abastecimento do ar de transporte 8 mm
transporte para a bomba de pé
2 Conector do ar de Saida do abastecimento do ar de atomizacao 8 mm
atomizacao para a bomba de po
3 GUN OUTPUT Conector acoplador do cabo da pistola N/A
(saida da pistola)
4 Ar da pistola Saida opcional de ar da pistola (pistolas para 4 mm
pintura Sure Coat) (necessita de
unido para o
orificio)
3
1 W\W
® ® ®
® Yoo A
o o N
2 —————’ @ é GUOUTPUTS
—~ . 7 \
PORE A
@ )
4 ® ® ®

Fig. 2-4

W

Painel traseiro do controlador

1401377A

P/N 7105263A
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Descricdo  2-5

Conjunto base

Consulte a figura 2-5. O conjunto base é utilizado para encaminhar os
cabos de distribuicdo de energia eléctrica, cabos de distribuicdo do
actuador e tubos de ar desde a unidade de controlo principal até as
unidades individuais de controlo da pistola.

® Os cabos de distribuicdo de energia eléctrica s&o encaminhados a partir
da entrada principal de energia eléctrica. Estes cabos ligam-se a
alimentacdo de energia de cada unidade de controlo.

® Os cabos de distribuicdo do actuador sdo encaminhados a partir do
barramento do controlador principal até a placa da interface do
mostrador de cada unidade de controlo.

* Dois tubos de 8 mm s&@o encaminhados a partir da entrada principal de
ar. Estes tubos séo ligados aos colectores de cada unidade de
controlo.

>

o
o

R

N
] o o \

[

o
o

Parte da frente

Fig. 2-5 Conjunto base

1. Unidade de controlo principal

2. Unidades de controlo individuais

O, = o
® .“;‘ £ S R @
6 Parte de tras @\ 7
1401378A
3. Cabos de distribuicdo de energia 6. Entrada principal de ar
eléctrica 7. Entrada principal de energia
4. Tubos de ar de 8 mm eléctrica

5. Cabos de distribuicdo do actuador 8. Interruptor de chave

© 2004 Nordson Corporation
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2-6 Descrigédo

Modos de operacao

Seleccione o modo adequado, premindo o botdo kV/AFC situado no painel
de indicacao frontal. Os LEDs kV ou AFC iluminar-se-do quando se
selecciona este modo.

Modo

Descricao

kV (tenséo)

A configuracéo da saida kV proporciona uma eficiéncia de transferéncia maxima,
guando se pintam objectos grandes com uma distancia de pistola a pe¢a de 0,2 a
0,3 m (8 a 12 polegadas).

O valor de regulagdo pode ser ajustado em incrementos de 1 kV. A gama de valores
de regulagdo para pistolas Versa-Spray € de 33 a 100 kV. A gama de valores de
regulacdo para pistolas Sure Coat é de 25 a 95 kV.

AFC (corrente — pA)

Corrente automatica de realimentagdo (AFC) permite ao operador de ajustar a saida
maxima de corrente (JA) da pistola para pintura, para evitar a carga excessiva do po
de pintura. Isto proporciona uma combinacao 6ptima de kV e forga do campo
electrostatico para pintar, a curta distancia, pecas com cantos interiores e reentrancias
profundas.

O valor de regulacdo tem uma gama de 10 a 100 pA e apenas pode ser ajustado em
incrementos de 1 pA.

Especificacdes

Classificagdo de localizacdo perigosa

América do Norte: Classe Il Divisédo 2

Unido Europeia: EX 11 3D

Grau de poluicdo

Requisitos de instalacéo
(segundo ANSI/ISA S82.02.01)

Categoria da instalagéo

Sistema eléctrico

Entrada 100 a 250 Vca, monofésico, 50-60 Hz, 375 VA maximo
Saida 6 a 21 Vcc para a pistola para pintura
Corrente de saida de curto-circuito 50 mA
Corrente maxima de saida 600 mA
Pressdo méaxima de ar de entrada 7,2 bar (105 psi)

Ar de transporte
Ar de atomizacéo

Pressdes de ar de servigo tipicas

2,0 bar (30 psi)
1 bar (15 psi)

Temperatura de servigo

Ambiente; maxima 45 ° C

Qualidade do abastecimento de ar O ar tem que ser limpo e seco. Utilize um secador de ar, por secagem

regenerativa ou por ar refrigerado, capaz de produzir um ponto de
condensacédo de 3,4 °C (38 °F), ou inferior, para a pressdo maxima de
entrada. Utilize um sistema de filtros, com filtros prévios e filtros do tipo
coalescente, capaz de remover 6leo, agua e sujidade na gama de
sub-microns.

Humidade, ou ar contaminado, podem originar que o p6 se aglomere no
alimentador, se agarre as paredes da mangueira de alimentacgéo,
entupa as gargantas dos venturis das bombas e passagens da pistola
para pintura; e causar ligacdo a terra ou a formacéo de arcos voltaicos
dentro da pistola para pintura.

Peso

61 kg (135 Ib)

P/N 7105263A
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A\

Montagem

Seccao 3
Instalacao

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicac8es de seguranca contidas aqui e em toda a documentacao.

O sistema modular de controlo de pistolas Vantage pode ser encomendado
com uma base para o armario, a fim de colocar os controlos a uma altura
Optima.

O controlador também pode ser montado num amario de 19 polegadas
fornecido pelo cliente.

LigacOes eléctricas

®

> B> >

CUIDADO: O equipamento pode danificar-se se o controlador estiver
ligado a qualquer tenséo de linha diferente da indicada na placa de
caracteristicas.

ATENCAO: N&o omita o passo 1. Se néo instalar o interruptor de
desacoplamento bloqueador, ou disjuntor, pode provocar um choque grave
durante a instalacéo ou reparacao.

ATENCAO: Bloqueie e desligue a alimentacdo de energia eléctrica do
sistema, durante a instalacdo. Se este aviso nao for respeitado pode
originar-se um choque forte.

ATENCAO: Na &rea de pintura, todo o equipamento eléctrico condutor
deve estar ligado a terra. O equipamento sem ligacao a terra, ou
incorrectamente ligado, pode armazenar uma carga electrostéatica criando
riscos de choque eléctrico grave para o pessoal ou faiscas que resultam
em incéndio ou exploséo.

© 2004 Nordson Corporation
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LigacOes eléctricas (ont)

Consulte a figura 3-2.

INDICACAO: Os cabos das pistolas para pintura sdo fornecidos soltos e é
necessério instala-los no controlador. Uma das extremidades do cabo da
pistola tem um conector de oito pinos, que se liga a placa da pistola situada
no controlador. A extremidade oposta do cabo liga-se a pistola para
pintura.

1. Instale um interruptor de desacoplamento bloqueavel ou um disjuntor
(maximo 15 A) na linha de servico a montante do controlador. Utilize o
interruptor de desacoplamento para desligar e bloquear a alimentacéo
de energia do sistema durante a instalagdo ou reparacao.

2. \Verifique se a tensao de entrada é de 100 a 250 Vca, monofasica,
50-60 Hz.

3. Ligue o cabo de alimentacéo de energia (3) como se mostra na
tabela 3-1.

Tab. 3-1 Ligacéo do cabo de alimentacdo de energia

Fio Funcéo
Castanho L1 (fase)
Azul L2 (neutro)
Verde/amarelo Terra
Vermelho Interligagéo do transportador
Laranja Interligacdo do transportador

INDICACAOQ: Consulte a figura 3-1. O circuito tem que fornecer 240/120 Vca
aos condutores vermelho e laranja, quando o transportador se encontra em
funcionamento. Se o transportador parar, o circuito tem que desligar os 240 Vca.
Ligue o circuito da interligagdo do transportador de modo a interromper a pintura
coma as pistolas, quando o transportador parar.

120 Vca também podem ser utilizados na interligagcao do transportador. Ligue os
condutores como se ilustra na figura 5-1 para 120 Vca.

8| 77|78 |75 |T4|T3|T2|T1|LO| Cc | C|C|C
0
222
AT1]A2]A2
53
[}
233
5
2
5
f f 240VCA
f f 120VCA
14001388A
Fig. 3-1 Ligacdo do cabo de alimentacéo de energia
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4,

Consulte a figura 3-2. Retire os oito parafusos (1), para retirar o painel
traseiro (2) de uma das unidades de controlo das pistolas para pintura.

ATENCAO: Ligue o controlador a terra correctamente, caso contrario o
equipamento ficara danificado.

5.

10.

11.

12.

13.
14.
15.

16.

E importante que ligue o fio de ligag&o a terra, fornecido com o seu
controlador, ao perno de terra (4), situado no painel traseiro da caixa
protectora, e que prenda o grampo a uma verdadeira ligacéo a terra.

Desaperte a porca (5) numa das conexdes do cabo da pistola.
Retire e elimine a tampa da conexao.

Introduza a extremidade do cabo da pistola (6) para pintura, com o
conector de oito pinos (7), através da porca e da abertura adequada do
painel traseiro.

Puxe aproximadamente 350 mm (14 in.) de cabo da pistola através da
abertura, para que o cabo alcance a placa do cabo da pistola (8).

Ligue o conector de oito pinos a placa de circuitos. O cabo superior da
pistola deve ser ligado ao conector (J3) direito (impar). O cabo inferior
da pistola para pintura deve ser ligado ao conector (J4) esquerdo (par).

Fixe os cabos das pistolas a saliéncia, situada no tabuleiro do conjunto,
com uma bracadeira.

Fixe o cabo ao conector acoplador com uma porca de fixacdo. Verifique
se o cabo esta fixo.

Repita os passos 6 a 12, para a segunda pistola para pintura.
Volte a colocar o painel traseiro com os oito parafusos.

Ligue a outra extremidade dos cabos as pistolas para pintura
apropriadas.

Repita este procedimento, para os outros controladores de pistolas do
seu sistema.

© 2004 Nordson Corporation
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LigacOes eléctricas (ont)

—

Fig. 3-2 Ligacdes eléctricas e pneumaticas—Painel traseiro
1. Parafusos 5. Porca de fixagdo
2. Painel traseiro 6. Cabo da pistola para pintura
3. Cabo de alimentacao de energia 7. Conector de oito pinos
4. Perno de terra 8. Placa da pistola

10.

11.

12.

1401379A

Conexéo do ar de transporte
Conexao do ar de
atomizacao

Conector do abastecimento
de ar (IN)

Conex&o de ar da pistola
(pistolas para pintura
Sure Coat)
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Instalacéo

Configuracédo do actuador

INDICACAOQ: Se o seu controlador for ligado por um CLP externo, ou por
outro dispositivo de controlo, consulte Conexdo do CLP, pagina 3-6.

O interruptor SW-2, situado na interface do painel de visualizacdo, pode ser
configurado para a sua configuracao adequada do actuador. Consulte
possiveis configuracdes do interruptor SW-2 na tabela 3-2.

Tab. 3-2 Configuracdes do interruptor para a configuracédo do actuador
SV Confi 5 Not Fi
BT 1 BT 2 onfiguracdes ota igura
Aberto Aberto Actuador Auto Fonte externa de
actuacao necesséria
12
Aberto Fechado Actuador Manual
Fechado Aberto Continuo Auto (ajuste Fonte externa de E E
(ajuste de de fabrica) actuacdo nao
fabrica) necessaria OPEN
Fechado Fechado Actuador Manual
Conexoes pneumaticas
Consulte as especificaces da qualidade e presséo do ar em
Especificacbes, pagina 2-6. Consulte a figura 3-2.
Tipo de ar Tamanho De Para
dos tubos
Entrada 16 mm Conector IN (11) do painel traseiro Valvula de fecho do
abastecimento de ar da
linha de abastecimento
Saida
Ar de 8 mm Conexao do ar de Conexao "F” da bomba de
transporte (preto) transporte (9) do painel po
traseiro
Ar de 8 mm Conexao do ar de Conexao "A” da bomba de
atomizacgéo (azul) atomizacéao (10) do painel | p6
traseiro
Pistola 4 mm Conexao do ar da pistola Pistola para pintura
(12) do painel traseiro (pistolas para pintura
SureCoat)

INDICACAOQ: Instale uma véalvula de fecho, operada manualmente, na linha de abastecimento ao

controlador.

© 2004 Nordson Corporation
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Comando da actuacéo através da conexao do CLP

Consulte a figura 3-3. Se for necessério, siga 0 seguinte procedimento
para ligar o sistema modular de controlo de pistolas Vantage a um CLP ou
a outro dispositivo externo de controlo.

1.

Retire os oito parafusos (1), para retirar o painel dianteiro (2) do
controlador principal.

Desaperte a porca de fixacdo da conexao AUX. INPUT (3) situada no
painel traseiro do controlador principal.

Retire e elimine a tampa da conexao.

Introduza o cabo do controlador auxiliar (fornecido pelo cliente) através
da porca de fixacéo e da conexdo.

Puxe cabo suficientemente de modo a que o cabo alcance o painel
dianteiro do controlador principal.

Efectue as ligacBes apropriadas em T1-T8, para estabelecer os sinais
do comando da actuacédo para o bloco de terminais e a massa.

Para actuar uma pistola para pintura em curto-circuito utilizando um
interruptor, ou saida de colector aberto, ligar o terminal & massa como
se mostra na figura 3-3.

INDICACAO: A placa do CLP de colector aberto deve ser apenas
receptora de corrente com tenséo de +24 V.

Fixe o cabo ao conector acoplador com uma porca de fixacao.

Fixe o painel dianteiro com os oito parafusos.

P/N 7105263A
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SAIDAS DE RELES SAIDAS RECEPTORAS DE CORRENTE

Relay Outputs Relay Outputs PLC Output Card PLC Output Card
& ] | o
f El 4] Co

o

o o ol0l o
o|OfolO] o

Lo| 11| 12{ T3 T4 T5{T6

1401389A
Fig. 3-3 Comando da actuacao através da conexéo do CLP

1. Parafusos 2. Painel dianteiro 3. Conexao AUX. INPUT
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Seccao 4
Operacao

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicac8es de seguranca contidas aqui e em toda a documentacao.

ATENCAO: Este equipamento pode ser perigoso, a hdo ser que seja
utilizado de acordo com as regras expostas neste manual.

ATENCAO: Na &rea de pintura, todo o equipamento eléctrico condutor
deve estar ligado a terra. O equipamento sem ligacao a terra, ou
incorrectamente ligado, pode armazenar uma carga electrostatica criando
riscos de choque eléctrico grave para o pessoal ou faiscas que resultam
em incéndio ou exploséo.

Esta seccdo explica os procedimentos basicos de operacao para o sistema
modular de controlo de pistolas Vantage. Antes de operar um sistema de
pintura com po, leia todos os manuais dos componentes do sistema.

© 2004 Nordson Corporation
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Arranque

Verifique se as seguintes condi¢bes se cumprem, antes de arrancar o
sistema de controlo. Consulte as instru¢cdes de arranque nos manuais
dos componentes do sistema.

* Os ventiladores de extraccdo da cabina estdo desligados.
® O sistema de recuperacao de po esta em servico.

* O pé, que se encontra no alimentador, esta completamente
fluidificado.

® O cabo da pistola, a mangueira de alimentagdo de po e o tubo de ar
estdo correctamente ligados a pistola para pintura, bomba de pé e
alimentacédo de energia.

Ligue o controlador com o interruptor basculante situado na parte
inferior direita da unidade. Isto faz com que todos os LEDs do painel
dianteiro se acendam. Os numeros da versao de software serdo entdo
visualizados no painel de visualizagéo.

Se estiver a arrancar uma pistola para pintura pela primeira vez,
execute o procedimento de Uso inicial da pistola, pagina 4-5.

Consulte a figura 4-1. Seleccione um modo de operacéo: kV ou AFC,
premindo o botédo kV/AFC (6) em cada controlador. O LED indicador
apropriado (1) iluminar-se-a.

Ajuste as pressdes de ar de transporte (7) e ar de atomizacao (8), para
as seguintes configuracdes:

Tipo de ar Controlador
Ar de transporte 2 bar (30 psi)
Ar de atomizacéo 1 bar (15 psi)

INDICACAOQ: As pressdes sdo pontos médios iniciais. As pressoes
variam de acordo com a formacao da pelicula requerida, velocidade de
linha e configuracdo da pec¢a. Para obter os resultados desejados,
consulte as instrucdes para ajustar as pressdes em Ajustes de pressao

de ar, paging%4-6.
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00

L
/ N \ J
8 ® @\ VANTAGE\GUN CONTROL (~ @ ®
\
7 6 5
1401362A
Fig. 4-1 Comandos e indicadores do painel dianteiro

1. Indicadores kV/AFC 4. Mostrador 7. Controlo do ar de transporte

2. Teclas de seta para cima/baixo 5. Tecla VIEW 8. Controlo do ar de atomizagao

3. Tecla de activar/desactivar o actuador 6. Tecla kV/AFC
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Actue a pistola para pintura, para testar o padrédo de pintura, premindo o
botdo do actuador (3). (actuador valido ou S2 ajustado para continuo)

Ajuste as pressdes de ar de transporte e de ar de atomizacéo, a fim de
obter o padrdo de pintura desejado.

Ajuste o seguinte, para obter o padréo de pintura desejado e a
cobertura de pé desejada assim como a espessura da camada de
pintura:

* presses de ar de transporte e de ar de atomizacdo com 0s
reguladores

* modos de operacao com o botdo kV/AFC
* configuracdes de kV ou de pA com os botbes de setas + e — (2)

Pistola para kV AFC

pintura Minimo Maximo Minimo Maximo
Versa Spray 33 100 10 100
Sure Coat 25 95 10 100

® bico da pistola para pintura

Para obter um acabamento de alta qualidade e uma eficiéncia de
transferéncia maxima (percentagem de p6 aplicado que adere a peca) €
necessario experimentar e ter experiéncia. Os ajustes da tenséo
electrostatica e pressao de ar afectam o rendimento de pintura geral.
Na maioria das aplicacdes, os ajustes devem originar um padrdo de
pintura, que dirige tanto pdé quanto possivel para a pega, com um
minimo de excesso de pintura. Estes ajustes permitem que uma
guantidade maxima de p6 carregado seja atraido para a pega ligada a
terra.

Baixar a tensdo € um método comum para tentar melhora a cobertura
de reentrancias profundas e de cantos interiores de pecas. Contudo,
baixar a tensédo também pode reduzir a eficiéncia global de
transferéncia. A velocidade do pé, direccéo e a forma do padrdo podem
ser tao importantes, para a pintura destas areas, como a tenséo
electrostatica.

Consulte as instruc8es sobre configuracdes de pressdes de ar de
transporte e de ar de atomizacao em Ajustes de pressao de ar,

pégina[j-G.
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Uso inicial da pistola

Execute estes procedimentos, apenas quando ligar uma nova pistola para
pintura ao controlador.

1.
2.

Ligue a alimentacao de energia eléctrica a unidade.

Verifique se a unidade de controlo estd no modo kV, ACF desligado,
com o valor de regulagdo de kV maximo visualizado.

INDICACAO: Pistola Versa-Spray: maximo 100 kV; pistola Sure Coat:
maximo 95 kV

Consulte a figura 4-1. Prima a tecla VIEW (5) para visualizar pA.

Actue a pistola para pintura e ajuste as pressfes de ar de transporte e
de ar de atomizacédo, de modo a obter o padrédo de pintura desejado.

INDICACAO: Verifique se o controlador esta configurado para a
correcta configuracdo do sinal de actuacdo. Consulte mais informacgfes
em Configuracdo do actuador, pagina 3-5.

Registe a saida HA sem nenhuma peca em frente da pistola para
pintura.

Observe a saida pA diariamente, sob as mesmas condi¢cdes. Um
aumento significativo da saida pA indica um possivel curto-circuito na
resisténcia da pistola. Uma reducéo significativa indica uma resisténcia
avariada ou um multiplicador de tensédo avariado.

© 2004 Nordson Corporation
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Ajustes de presséo de ar

Consulte a presséo do ar de fluidificacdo recomendada no manual do
alimentador.

Pressao do ar de transporte

O ar de transporte transporta uma mistura de p6 e de ar desde o
alimentador até a pistola para pintura. Aumentando a pressao do ar de
transporte, aumenta a quantidade de p6 aplicado pela pistola para pintura e
pode aumentar a espessura do p6 depositado na peca.

Se a presséo do ar de transporte é ajustada para valores demasiado
baixos, pode resultar uma formacéo de uma camada ndo adequada ou uma
saida irregular de pé. Se a pressao do ar de transporte € demasiado
elevada, pode sair demasiado p6 e a uma velocidade demasiado alta. Isto
pode causar uma formacdo de uma camada demasiado espessa ou uma
pintura excessiva, a qual reduz a eficiéncia de transferéncia e desperdicios
de p6. Uma presséo excessiva do ar de transporte também pode acelerar
a acumulacéo po6 fundido por impacto (fusdo por impacto) dentro da pistola
para pintura ou dentro da bomba, ou causar desgaste prematuro das pecas
da pistola para pintura e da bomba, que se encontram em contacto com o

po.

Mantendo a quantidade de pintura excessiva num valor minimo, reduz-se a
guantidade de p6 a remover e reciclar. Isto minimiza o desgaste e a rotura
dos componentes do sistema, tais como bombas, pistolas para pintura e
filtros. Os custos de manutencédo também se mantém baixos.

Presséo de ar de atomizacao

O ar de atomizacéao é adicionado as correntes de p6 e de ar para aumentar
a velocidade do p6 na mangueira de alimentacéo e desfazer os pedagos de
pé. Para caudais de p6 baixos, sdo necessarias pressdes de ar de
atomizacdo mais altas, a fim de manter as particulas de pé em suspenséao
dentro da corrente de ar. Velocidades de p6é mais altas podem causar
modificacBes no padréo de pintura.

Se a presséao do ar de atomizacao for ajustada para valores demasiado
baixos, o resultado pode ser uma saida irregular ou uma expulséo violenta
e subita do p6 aplicado pela pistola para pintura. Se a pressao do ar de
atomizacéo for ajustada para valores demasiado altos, pode aumentar a
velocidade do p6 e causar pintura excessiva exagerada, fusao por impacto
e desgaste prematuro das pecas da bomba e da pistola para pintura.

INDICACAO: Ajuste a presséo do ar de atomizacdo pelo menos para 0,3
bar (5 psi). Se a presséao for demasiado baixa, o pé pode recuar desde a
bomba de p6 e entrar dentro da unidade de controlo, danificando as
véalvulas de ar e os reguladores.
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Pressao de ar de fluidificacao

Quando o po esta correctamente fluidificado, pequenas bolhas de ar sobem
suave e uniformemente até a superficie deste, fazendo com que ele pareca
gue se encontra em ebulicdo. Neste estado, o pd sente-se e actua de
maneira semelhante a um liquido, permitindo o transporte facil, pela bomba
de po, desde o alimentador até a pistola para pintura.

Paragem

Manutencao diaria

Se a presséo de fluidificacdo € ajustada para valores demasiado baixos,
pode circular um po pesado e inconsistente. Se a presséao de fluidificagcao
€ demasiado alta, o p6 ferve violentamente e o caudal é irregular e com
possiveis bolsos de ar na corrente de pé.

Desligue a energia eléctrica do sistema modular de controlo de pistolas.

Ligue os eléctrodos das pistolas para pintura a terra, a fim de
descarregar possiveis tensdes residuais.

Execute o procedimento de Manutencao diaria .

a terra antes de executar as tarefas seguintes. Se este aviso nao for

f ATENCAO: Desligue a tenséo electrostatica e ligue o eléctrodo da pistola

respeitado pode originar-se um choque muito forte.

Compare a saida YA da pistola para pintura no modo kV sem que se
encontrem pecas em frente a pistola para pintura, com a saida e o
ajuste de kV gravados durante o procedimento Uso inicial da pistola,
pagina 4-5. Diferencas importantes podem significar que o conjunto

de eléctrodo da pistola, ou o multiplicador, se encontra em curto-circuito
ou esta avariado. Consulte mais informacdes na seccao Localizacédo de
avarias.

equipamento ndo ligado a terra, assim como as pecas, podem acumular

f ATENCAO: Verifiqgue minuciosamente todas as ligacdes a terra. O

uma carga que possa originar um arco voltaico e provocar um incéndio ou
uma explosdo. O desrespeito deste aviso pode causar ferimentos graves
ou danos no equipamento e na propriedade.

2.

Verifique todas as ligacfes a terra, incluindo as das pecas. Pecas nao
ligadas a terra, ou mal ligadas, afectam a eficiéncia de transferéncia, a
atracgao electrostatica e a qualidade do acabamento.

Verifique as conexdes do po e do cabo da pistola.
Verifique se o0 ar que esta a ser abastecido esta limpo e seco.

Limpe o po e a poeira depositados sobre a caixa protectora do
controlador, com um pano limpo e seco.

Desmonte as pistolas para pintura e as bombas de p6 e limpe-as.
Consulte instru¢des nos manuais das pistolas para pintura e das
bombas.

© 2004 Nordson Corporation
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Seccao 5

Localizacao de avarias

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicac8es de seguranca contidas aqui e em toda a documentacao.

Esta seccdo descreve os procedimentos para solucionar avarias. Estes
procedimentos cobrem apenas os problemas mais comuns que possa
encontrar. Se esta informac&o néo for suficiente para resolver o seu
problema, contacte o seu representante Nordson local.

Problema

Causa possivel

Accao correctiva

1. Padréo de pintura
irregular, caudal de ar
instavel ou n&o
adequado

Blogueio na pistola para pintura,
mangueira de alimentacgéo, ou
bomba

Fluidificacdo incorrecta do p6 do
alimentador

Humidade no p6

Bico gasto

Baixa pressao do ar de
atomizacédo ou do ar de transporte

Desligue a mangueira de
alimentacdo da bomba e limpe a
mangueira de alimentacao por sopro.
Desmonte e limpe a bomba e a
pistola para pintura.

Substitua a mangueira de
alimentacéo, se ela estiver entupida
com po6 fundido.

Desmonte e limpe a bomba.

Aumente a presséao de ar de
fluidificacao.
Retire o p6é do alimentador. Limpe,

ou substitua, a placa de fluidificacéo,
se ela estiver contaminada.

Verifique o sistema de alimentacéo
de po, os filtros de ar, 0 e secador.

Substitua a alimentacao de pg, se
esta estiver contaminada.

Retire, limpe, e inspeccione o bico.
Substitua o bico, se for necessario.

Se o problema for desgaste
excessivo, ou fusdo por impacto,
reduza o caudal e as pressfes do ar
de atomizacéo.

Aumente as pressdes do ar de
atomizacao e/ou do ar de transporte.

Continuagéo...
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Problema

Possivel causa

Accao correctiva

2. Perdade
revestimento, ma
eficiéncia de
transferéncia

Tensao electrostatica baixa

M4 ligacdo do eléctrodo

Pecas com ma ligacéo a terra

Aumente a tensao electrostatica.

Verifique a resisténcia do conjunto de
eléctrodo da pistola. Consulte
instru¢cées no manual das suas
pistolas para pintura.

Verifique se existe p6 acumulado nos
suportes das pecas. A resisténcia
entre as pecas e a ligacao a terra
deve ser 1 megaohm ou inferior.
Para obter resultados melhores, a
resisténcia ndo deve ser superior a
500 ohm.

3. N&o h&saida de kV da
pistola de pintura

Cabo da pistola para pintura
danificado

Multiplicador de tenséo avariado

Ma ligagédo do eléctrodo

Alimentacao de energia avariada

Verifique a continuidade do cabo da
pistola para pintura. Se um cabo
estiver aberto, ou em curto-circuito,
substitua o cabo. Consulte
instrucées no manual das suas
pistolas para pintura.

Verifique a resisténcia do
multiplicador de tenséo da pistola
para pintura. Consulte instru¢cées no
manual das suas pistolas para
pintura.

Verifique a resisténcia do conjunto de
eléctrodo da pistola para pintura,
como se descreve no manual das
suas pistolas para pintura.

Desligue a extremidade do cabo
ligado a pistola do multiplicador de
tensdo. Consulte o manual das suas
pistolas para pintura e, com o
interruptor do actuador premido,
verifique se existe uma tenséo de

21 Vcc entre os pinos 2 e 3 da
extremidade do cabo da pistola
ligada a pistola. Se a leitura néo for
21 Vcc, contacte o seu representante
da Nordson.

4. Na&o hasaidade kV
nem saida de pé

Nao hé sinal do actuador

Alimentacao de energia danificada

Valvula de solendéide com
curto-circuito

Verifique se o sistema esta actuado.

Verifique se existem +24 V no
conector. Substitua a alimentacdo de
energia, se for necessario.

Substitua a valvula de solenéide.

Continuagéo...

P/N 7105263A
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Localizacdo de avarias  5-3

Problema

Possivel causa

Accao correctiva

5. Nao hasaidade kV,
nem saida de pé nem
indicacdo no
mostrador

Controlador néo ligado.

Fusivel fundido

Interruptor danificado
Alimentacao de energia danificada

Ligue o controlador com o interruptor
basculante situado no painel traseiro.

Verifique os fusiveis do painel
traseiro e substitua, se for
necessario.

Verifique o fusivel da alimentacéo de
energia e substitua, se for
necessario.

Substitua o interruptor.
Substitua a alimentacao de energia.

6. Hasaidade kV e néo
ha saida de po

Valvula de solendide avariada

Ar do controlador desligado

Tubo de ar de ligacdo a bomba
desligado o dobrado

Substitua a valvula de solendide.

Verifique os instrumentos de medicao
de ar. Ajuste a presséao do ar
conforme seja necessario.

Verifique o tubo de ar para e do
controlador.

© 2004 Nordson Corporation
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5-4  Localizagdo de avarias

Esquemas eléctricos
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Figura 5-1 Esquema eléctrico do controlador principal
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INPUT: 100-250VAC
50-60Hz, 10
6.3A, 375VA MAX

CONDUIT/WIRE
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Figura 5-2 Esquema eléctrico de controlador individual
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Reparagdo 6-1

Seccao 6
Reparacao

Siga as indicac8es de seguranca contidas aqui e em toda a documentacao.

f ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.

as seguintes tarefas. O desrespeito deste aviso pode causar lesdes

f ATENCAO: Desligue e bloqueie a alimentag&o eléctrica antes de executar

pessoais ou morte.

Substituicao do cabo da pistola para pintura

Consulte a figura 6-1.

1.
2.

9.

Desligue o cabo da pistola para pintura.

Retire os oito parafusos (1), para retirar o painel traseiro (2) do
controlador e puxe o painel para tras.

Feche a bracadeira e desligue o correcto conector de oito pinos (7) do
cabo, da placa de controlo da pistola (8). A pistola numerada com
namero impar deve ser ligada a fenda direita. A pistola numerada com
numero par deve ser ligada a fenda esquerda.

Desaperte a porca de fixagéo (5) da conexado do cabo da pistola.

Puxe o cabo da pistola e a porca de fixacdo para fora do painel traseiro,
a fim de o retirar do armario.

Introduza um novo cabo através da mesma conexao de cabo e puxe
aproximadamente 350 mm (14 in.) de cabo, de modo a que os cabos
alcancem a placa da pistola.

Ligue o conector de oito pinos a placa de circuitos. O cabo superior da
pistola. Deve ser ligado ao conector (J3) direito (impar). O cabo inferior
da pistola para pintura deve ser ligado ao conector (J4) esquerdo (par).

Fixe os cabos das pistolas a saliéncia, situada no tabuleiro do conjunto,
com uma bracadeira.

Fixe o cabo ao conector acoplador com uma porca de fixacao.

10. Volte a colocar o painel traseiro com os oito parafusos.

11. Ligue a outra extremidade do cabo a pistola para pintura apropriada.

© 2004 Nordson Corporation
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6-2

Reparacao

Substituicao do cabo da pistola para pintura (ont)

/

Fig. 6-1

AN

//’__\\\

- AN

/ BRAGADEIRA
PARA CABOS

PISTOLAS # PARES /

N
~ ~

/
PISTOLAS # IMPARES//

gl

gl

()]

Substituicdo do cabo da pistola para pintura

Parafusos

Painel traseiro

Cabo de alimentacao de energia
Perno de terra

© N o

Porca de fixacéo

Cabo da pistola para pintura
Conector de oito pinos
Placa da pistola

11.

12.

1401379A

Conex&o do ar de transporte

. Conexao do ar de

atomizacao

Conector do abastecimento
de ar (IN)

Ar da pistola (pistolas para
pintura Sure Coat)
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Reparagdo 6-3

Substituicdo de valvulas de retencao

Consulte a figura 6-2.

1.

N o o k&

Retire os oito parafusos (1), que seguram o painel traseiro (2) ao
armario.

Coloque o painel traseiro num sitio plano. Os dois colectores (3) e seis
véalvulas de retencao (4) estao situados do lado esquerdo do painel
traseiro.

Desligue e marque o tubo de ar (5) da valvula de retencao que vai
substituir.

Puxe a valvula de retenc¢édo para fora do colector.
Introduza a nova valvula de retencao na abertura do colector.
Ligue novamente o tubo de ar a valvula de retencao.

Repita este procedimento para todas as outras valvulas de retencao
gue seja necessario substituir.

Volte a colocar o painel traseiro com os oito parafusos.

1401364A

Fig. 6-2 Substituicdo de valvulas de retengéo

1. Parafusos
2. Painel traseiro

3. Colectores 5. Tubos de ar
4. VAlvulas de retengao

© 2004 Nordson Corporation
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6-4 Reparacéo

Substituicdo de solendides

1.

10.

11.
12.
13.
14.

15.

Consulte a figura 6-3. Retire os oito parafusos (1), que seguram o
painel traseiro (2) ao armario.

Coloque o painel traseiro num sitio plano. Os dois solendides (3) estéo
situados entre os colectores (4), no lado esquerdo do painel traseiro.

Retire o tubo de ar que esté ligado ao cotovelo (10).
Retire o tubo (5) que liga a linha de ar da pistola ao solendide.

Siga o fio do solendide (6) para tras e para dentro do armario do
controlador e corte as bracadeiras (7) que prendem os dois fios.

Desligue o fio apropriado da placa de interface (8) montada no painel
dianteiro.

Retire as duas porcas e as duas anilhas (9) que seguram o solendéide
ao painel traseiro.

Retire o cotovelo e o conector (11) do solendide antigo e instale-os no
novo solendide.

Instale o novo solendide no painel traseiro com as porcas e as anilhas.

Ligue o fio do solendide a placa de interface montada no painel
dianteiro.

Instale o tubo de ar no cotovelo.
Ligue o tubo de ar que liga a linha de ar da pistola ao solendide.
Repita este procedimento para o segundo solendide, se for necessario.

Instale duas bracadeiras a roda dos fios dos solenéides dentro do
armario.

Instale o painel traseiro com os oito parafusos.

P/N 7105263A
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Reparagdo 6-5

Fig. 6-3 Substituicdo de solendides

1. Parafusos
2. Painel traseiro
3. Solendides
4. Colectores

. Tubos de ar
Fio do solendide
Bracadeira

© ©

10.
11.

1401365A

Placa de interface
Porcas e anilhas
Cotovelos
Conectores

© 2004 Nordson Corporation
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Substituicao da placa da pistola

INDICACAO: Quando substituir a placa da pistola, a nova placa da pistola
deve ser da revisdo D ou superior.

1.

Consulte a figura 6-4. Retire os oito parafusos (1), que seguram o
painel traseiro (2) ao armario. Coloque o painel traseiro num sitio
plano.

Desligue um ou os dois cabos da pistola (3) da extremidade da placa da
pistola (4).

Abra a patilha (5), situada no canto do lado direito, e puxe a placa da
pistola para fora do armario.

Instale a nova placa da pistola no armario e bloqueie-o no seu lugar,
fechando a patilha.

Ligue os conectores de oito pinos (6) dos cabos das pistolas a nova
placa da pistola. A pistola 1 deve ser ligada ao conector direito. A
pistola 2 deve ser ligada ao conector esquerdo.

Instale o painel traseiro com os oito parafusos.

Fig. 6-4 Substituicdo da placa da pistola

1. Parafusos
2. Painel traseiro

1
@® ® ®
@ A
* A "\\ 2
= A |
- ™
@®
1401382A
3. Cabos de pistolas para pintura 5. Patilha da placa da pistola
4. Placa da pistola 6. Conector de oito pinos

P/N 7105263A
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Reparagdo 6-7

Substituicao da placa da interface do mostrador

1.

6
7
8.
9

10.

Consulte a figura 6-5. Retire os oito parafusos (1), que seguram o
painel dianteiro (2) ao armario. Puxe o painel dianteiro cuidadosamente
para fora do armario, de modo a néao desligar nenhum cabo ou tubo,
nem danificar o mostrador dianteiro.

Retire a placa de controlo da pistola (6) como esta descrito em
Substituicdo da placa da pistola, pagina 6-6.

INDICACAO: Salte o passo 1 de SubstituicZo da placa da pistola. N&o
necessita de retirar o painel traseiro.

Desligue o conector da fita do teclado (3) do conector J5 da placa de
interface (4).

Retire o conector J1 e instale-o na nova placa da interface do
mostrador.

Retire os conectores dos solendides (J2 e J3) e instale-os na nova
placa da interface do mostrador.

Retire os quatro parafusos (5) que seguram a placa ao painel dianteiro.
Retire a placa do painel dianteiro.

Instale a nova placa no painel dianteiro, com os quatro parafusos.
Ligue o conector da fita do teclado ao conector J5.

Instale a placa da pistola.

11. Verifique o ajuste da configuracéo do actuador (SW2). Consulte mais

informacgBes em Configuracdo do actuador, pagina 3-5.

© 2004 Nordson Corporation
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6-8 Reparacao

Substituicao da placa da interface do mostrador (cont)

™
@ N VANTAGE ™ cun controL f@ @

1401367A

Fig. 6-5 Substituicdo da placa da interface do mostrador
1. Parafusos 4. Placa de interface 7. Conector J1
2. Painel dianteiro 5. Parafusos 8. Conectores dos solendides
3. Conector da fita do teclado 6. Placa da pistola (J2eJ3)
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Reparacdo 6-9

Substituicao do regulador e do instrumento de medicéao

1.

Consulte a figura 6-6. Retire os oito parafusos (1), que seguram o
painel dianteiro (2) ao armario. Puxe o painel dianteiro cuidadosamente
para fora do armario, de modo a néao desligar nenhum cabo ou tubo,
nem danificar o mostrador dianteiro.

Etiquete e desligue os tubos de ar (3) dos reguladores (4) e dos
instrumentos de medicéo (5).

INDICACAO: Consulte a etiquetagem e encaminhamento de tubos na
figura 6-9 .

3.

Retire os reguladores e instrumentos de medicdo para fora do painel.
Reguladores (4)

a. Segurando no regulador, desaperte e retire a porca (6) do lado da
frente do painel.

b. Puxe o regulador e a junta (7) para fora do painel dianteiro.
c. Retire os dois cotovelos do regulador e instale-os no novo regulador.

Instrumentos de medicéo (5)

a. Retire o conector (8) e 0 acoplamento (9) do instrumento de
medicédo (5). Instale o conector e o acoplamento no novo
instrumento de medicéo.

b. Segure no instrumento de medicao e retire as duas porcas (11) que
segura o suporte do instrumento de medicéo (10) ao painel e ao
instrumento de medicéo.

INDICACAO: Uma cablagem de ligacéo a terra (12) est4 ligada a uma
das porcas.

c. Puxe o instrumento de medicdo e a junta para fora da parte da
frente do painel.

Instale os novos reguladores e instrumentos de medicéo no painel
dianteiro pela ordem inversa dos passos anteriormente descritos.

Ligue todos os tubos como se mostra na figura 6-9.
Instale o painel dianteiro com os oito parafusos.

© 2004 Nordson Corporation
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Substituicao do regulador e do instrumento de medicéao

(cont.)

Detalhe do instrumento de medicdo Detalhe do regulador
1401368A
Fig. 6-6 Substituicdo do regulador e do instrumento de medicao
1. Parafusos 5. Instrumentos de medicéo 9. Acoplamento
2. Painel dianteiro 6. Porca 10. Suporte
3. Tubos de ar 7. Junta 11. Porcas
4. Reguladores 8. Conector 12. Cablagem de ligacdo a terra
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Reparagdo 6-11

Fusiveis

ATENCAO: Desligue e bloqueie a alimentacao eléctrica antes de executar
as seguintes tarefas. O desrespeito deste aviso pode causar lesdes
pessoais ou morte.

Consulte a figura 6-7.

Existem trés fusiveis situados no controlador, dois no bloco de terminais do
controlador principal (painel dianteiro) e um em cada um dos modulos de
alimentacdo de energia dos controladores individuais.

Fusiveis do controlador principal

1. Retire os oito parafusos (1) do painel dianteiro do controlador principal.
Desloque o painel para fora e coloque-o a direito.

2. Levante a patilha do bloco de fusiveis e retire os fusiveis (2).
Instale os novos fusiveis no bloco de terminais.

4. Fixe o painel dianteiro do controlador principal com os oito parafusos.

Fusivel da alimentacao de energia
1. Retire os oito parafusos (3), que seguram o painel traseiro ao armario.

2. Coloque o painel traseiro num sitio plano. A alimentacéo de energia (4)
esté situada do lado direito.

3. Retire o fusivel (5) da alimentacao de energia e substitua-o por um
novo.

4. Instale o painel traseiro com os oito parafusos.

o

®

Fusivel da
alimentacao de 5
energia
[e] (o] [e] [e]
Fusiveis do controlador principal
1401383A
Fig. 6-7 Substituicdo de fusiveis
1. Parafusos 3. Parafusos do painel traseiro 5. Fusivel
2. Fusiveis do painel dianteiro do 4. Alimentagdo de energia

controlador principal

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105263A
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Substituicao da alimentacédo de energia

Consulte a figura 6-8.

1.

Retire os oito parafusos (1), que seguram o painel traseiro (2) ao
armario.

Coloque o painel traseiro num sitio plano. A alimentacao de energia (3)
esté situada do lado direito.

Desligue o conector de trés pinos (entrada de corrente alterna) (4) e o
conector de seis pinos (saida de corrente continua) (5) do médulo de
alimentacédo de energia.

Retire os quatro parafusos (6) que seguram a alimentacdo de energia
ao painel traseiro. Retire o médulo de alimentacdo de energia.

Coloque o novo mddulo de alimentacéo de energia no painel traseiro e
fixe-0 no seu lugar com os quatro parafusos.

Ligue os conectores da saida de corrente continua (cc) e da entrada de
corrente alterna (ca) ao médulo de alimentacéo de energia.

Volte a colocar o painel traseiro com os oito parafusos.

5
1401370A
Fig. 6-8 Substituicdo da alimentacdo de energia
1. Parafusos 3. Alimentacao de energia 5. Conector de seis pinos da
2. Painel traseiro 4. Conector de trés pinos saida cc
da entrada ca 6. Parafusos
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Melhoramento do sistema modular de controlo de pistolas ~ 7-1

Seccao 7

Melhoramento do sistema modular de
controlo de pistolas

ATENCAO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indicac8es de seguranca contidas aqui e em toda a documentacao.

as seguintes tarefas. O desrespeito deste aviso pode causar lesbes

f ATENCAO: Desligue e bloqueie a alimentacao eléctrica antes de executar
pessoais ou morte.

Introducao

Unidades de controlo adicionais podem ser ligadas a este conjunto base
para aumentar os controlos de pistolas para pintura de 4-6 ou de 6-8.
Esta disponivel um kit de melhoramento do controlador com os
componentes necessarios para adicionar uma nova unidade de controlo.
Consulte informac8es sobre a encomenda em Kit de melhoramento do
controlador, pagina 8-4.
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7-2  Melhoramento do sistema modular de controlo de pistolas

Preparacéao do controlador
Consulte a figura 7-1.

1. Desligue o ar e descarregue a presséo actuando as pistolas com o ar
desligado.

2. Desligue a energia eléctrica ca
Levante a tampa de cobertura traseira.

4. Retire os oito parafusos (1) para retirar o painel vazio traseiro. Desligue
o fio de ligacdo a terra (2), que liga o painel vazio traseiro ao armario de
controlo.

5. Retire os oito parafusos para retirar o painel vazio dianteiro (3).
Desligue o fio de ligagao a terra (4), que liga o painel vazio dianteiro ao
armario de controlo.

INDICACAO: Se esta a melhorar de uma unidade de controlo de seis
pistolas para uma unidade de controlo de oito pistolas, omita o passo 6.

6. Retire o mais inferior dos painéis traseiros da unidade, para ter acesso
ao colector principal de ar.
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Fig. 7-1 Preparacgédo do controlador
1. Parafusos do painel traseiro 3. Parafusos do painel dianteiro 4. Fio de ligacao a terra do
2. Fio de ligagao a terra do painel painel dianteiro
traseiro
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Melhoramento do sistema modular de controlo de pistolas ~ 7-3

Instalar os tubos de ar

Consulte a figura 7-2.

1. Retire os bujdes apropriados dos tubos de 8 mm (1) (C e/ou D) do

colector principal de ar (2).

2. Use a seguinte informac&o, para cortar o novo tubo de ar de 8 mm com

0 com primento correcto.

Tubos de ar Cortar o Quantidade
comprimento, mm
(in.)

A 915 (36) 2

B 760 (30) 2

C 610 (24) 2

D 460 (18) 2
INDICACAO: Os tubos cortados devem ser suficientemente longos para
sairem para fora da abertura onde o novo painel traseiro vai ser
instalado.

3. Introduza os tubos de ar nas conexdes apropriadas do colector principal
de ar e fixe-os as calhas laterais do controlador com as bracadeiras.

TO SOLENOID VALVES FOR
GUNS 7 & 8 (AS REQ'D)

TO SOLENOID VALVES
FOR GUNS 1 &2

TO SOLENOID VALVES FOR
GUNS 5 & 6 (AS REQ'D)

H<\1

TO SOLENOID VALVES
FORGUNS 3 & 4

Fig. 7-2 Instalar os tubos de ar

1. Bujdes 2. Colector principal de ar

1401391A
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7-4  Melhoramento do sistema modular de controlo de pistolas

Preparacéo dos cabos de alimentacao
Consulte a figura 7-3.

1. Corte as bracadeiras (1) que seguram a cablagem de alimentagéo de
energia ca e a cablagem do comando de actuacéo (2), da nova
unidade, as calhas laterais do controlador.

2. Puxe a cablagem de alimentacéo de energia ca da nova unidade de
controlo, através da abertura do painel traseiro.

3. Puxe a cablagem do comando de actuacédo da nova unidade de
controlo, através da abertura do painel dianteiro.
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Fig. 7-3 Preparacgédo dos cabos de alimentagéo

1401392A

1. Bragadeiras 2. Cablagem de alimentacéo de
energia e do comando de actuacao

P/N 7105263A © 2004 Nordson Corporation



Melhoramento do sistema modular de controlo de pistolas  7-5

Ligar o painel traseiro

Consulte a figura 7-4.

1.

10.

Ligue o conector de trés pinos e o fio de ligacdo a terra a cablagem de
alimentacdo de energia ac (1) ao conector da alimentacdo de energia.

Ligue os dois tubos de ar de 8 mm (2) aos dois solendides.

Ligue o fio de ligacao a terra (3) ao interior do armario principal de
controlo.

Desaperte a porca (4) numa das conexdes do cabo da pistola.
Retire e elimine a tampa da conexao.

Introduza a extremidade do cabo da pistola para pintura (5), com o
conector de oito pinos (6), através da porca e da abertura adequada do
painel traseiro.

Puxe aproximadamente 350 mm (14 in.) de cabo da pistola, para dentro
da unidade de controlo.

Fixe o cabo ao conector acoplador com uma porca de fixacdo. Verifique
se o cabo esté fixo.

Repita os passos 4 a 8, para a segunda pistola para pintura.

Instale 0 novo conjunto de painel traseiro no armario, certificando-se de
puxou para a abertura do painel dianteiro, os tubos de ar de 6 mm, a
cablagem do solendide, o cabo de alimentacdo de energia cc e 0s
cabos das pistolas para pintura.

11. Fixe o painel traseiro a unidade de controlo, com os oito parafusos (7).

Fig. 7-4 Ligar o painel traseiro

1401393A

1. Cablagem de alimentagéo de energia 4. Porca 6. Conector de oito pinos

ca com fio de ligacéo a terra
2. Tubos de ar de 8 mm
3. Fio de ligacdo a terra

5. Cabo da pistola para pintura 7. Parafusos

© 2004 Nordson Corporation
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7-6  Melhoramento do sistema modular de controlo de pistolas

Ligar o painel dianteiro

1. Consulte a figura 7-5. Dispor os tubos de ar de 6 mm identificados com
1, 2, 3, 4 desde o colector, situado no painel traseiro, através do suporte
de tubos, situado no tabuleiro do conjunto do painel dianteiro. Ligue-os
aos reguladores de ar e instrumentos de medicdo numerados com
ndameros impares.

2. Ligue os tubos de ar de 6 mm identificados com 5, 6, 7, 8 desde o
colector, situado no painel traseiro, aos reguladores de ar e
instrumentos de medicdo numerados com nameros pares.

Colectores

Painel dianteiro 1401394A

Fig. 7-5 Dispor os tubos de ar
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Melhoramento do sistema modular de controlo de pistolas ~ 7-7

Fig. 7-6

1. Fios dos solendides

10.

Consulte a figura 7-6. Ligar os dois fios dos solenoides (1) entre o
painel traseiro e os conectores J2 e J3 da placa da interface.

Ligar o conector de cinco pinos da cablagem de distribuicdo do
comando de actuacéo (2) ao conector J1 da placa da interface.

Fixe os fios dos solendides e a cablagem do comando de actuagéo ao
tabuleiro do conjunto do painel dianteiro com bracadeiras (3).

J2
J3

Vista do lado direito

1401395A

Ligacao dos fios dos solendides e da cablagem de distribuicdo do comando de actuagéo

2. Cablagem de distribuicdo do
comando de actuagéo

3. Bracgadeiras

Consulte a figura 7-7. Ligue a cablagem de alimentacéo de energia cc
(1) entre o painel traseiro e a placa da interface e fixe a cablagem ao
tabuleiro do conjunto do painel dianteiro com bracadeiras (2).

Ligue o fio de ligacao a terra (3) entre o painel dianteiro e o interior do
armario principal de controlo.

Ligue o conector de oito pinos (4) dos cabos das pistolas para pintura a
placa da pistola (5). O cabo superior da pistola deve ser ligado ao
conector (J3) direito (impar). O cabo inferior da pistola para pintura deve
ser ligado ao conector (J4) esquerdo (par).

Instale o novo painel dianteiro no armario e fixe-o com os oito parafusos
(6).

Coloque os nimeros das etiquetas no novo controlador, da seguinte
maneira:

Cabecalho

NUmeros impares

NUmeros pares

Painel dianteiro

Lado esquerdo

Lado direito

Painel traseiro

Lado direito

Lado esquerdo

Cabos de pistolas

Cabo superior

Cabo inferior

© 2004 Nordson Corporation
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7-8 Melhoramento do sistema modular de controlo de pistolas

Ligar o painel dianteiro (ont)
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Fig. 7-7 Ligacao do painel dianteiro
1. Cablagem de alimentagéo 3. Fio de ligacdo a terra 5. Placa da pistola
de energia cc 4. Conector de oito pinos 6. Parafusos

2. Bracadeiras

P/N 7105263A © 2004 Nordson Corporation



Pegas 8-1

Introducao

Seccao 8
Pecas

Para encomendar pecas, telefone ao Nordson Finishing Customer Support
Center ou ao seu representante Nordson local.

Ver seccdo Nordson International.

Utilizac&o a lista de pecas ilustrada

Na coluna PECA identificam-se as pecas ilustradas na figura que segue
cada lista de pecas. O cédigo NI (Nao Indicado = Not Shown) significa que
a pega nao esta ilustrada. Um trago (—) serve para indicar que o0 nimero
da peca se aplica a todas as pecas na ilustragao.

O numero na coluna P/N corresponde ao nimero da peca ha Nordson
Corporation. Uma série de tracos nesta coluna significa que (- - - - - - )a
peca ndo pode ser encomendada separadamente.

A coluna DESCRICAO indica o nome da peca, a sua dimens&o e outras
caracteristicas necessarias. As tabulacbes demonstram a relacédo entre
conjuntos, componentes e pecas.

® Se encomendar o conjunto, os nimeros 1 e 2 serdo incluidos.
® Se encomendar o nimero 1, o nimero 2 serd incluido.
® Se encomendar o nimero 2, recebe apenas o niumero 2.

O numero na coluna QUANTIDADE significa a quantidade pretendida por
unidade, conjunto ou componente. O cédigo CN (Conforme Necessario =
As Required) € utilizado se o nimero da peca corresponder a uma peca
encomendada em grandes quantidades ou se a quantidade por conjunto
depender da versédo ou modelo do produto.

As letras na coluna NOTA referem-se as notas no final de cada lista de
pecas. As notas contém informacao importante sobre a sua utilizagao e
encomenda. Esta informacdo nunca deve ser descurada.

Peca P/N Descricédo Quantidade Nota
— 0000000 Conjunto 1

1 000000 e Componente ou pega 2 A

2 000000 e ¢ Componente ou peca 1

© 2004 Nordson Corporation
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8-2

Pecas

Sistema modular de controlo de pistolas Vantage

Os controladores estéo disponiveis em configuragdes para quatro, seis e

oito pistolas e com ou sem base.

Consulte os numeros de pecas de nivel mais elevado de cada versdo em

Conjuntos de controladores.

Consulte as subdivisbes das pecgas, para cada conjunto, em Pecas

sobresselentes de controladores.

Conjuntos de controladores

Sistema modular de controlo de pistolas COM Sistema modular de controlo de pistolas SEM
base base
P/N Descricao P/N Descricao
1043877 4 Gun, w/base cabinet, Vantage auto 1043876 4 Gun, Vantage auto
1043879 6 Gun, w/base cabinet, Vantage auto 1043878 6 Gun, Vantage auto
1043901 8 Gun, w/base cabinet, Vantage auto 1043900 8 Gun, Vantage auto

Pecas sobresselentes de controladores

Consulte as figuras 8-1 e 8-2.

Peca P/N Descricédo Quantidade Nota
i T ENCLOSURE, controller, Vantage, auto 1

A CABINET , base, Vantage, automatic controller 1 A
K CAP, tapped, hole, 5 mm, nylon 1

4 983128 LOCK WASHER, M integral, M6, steel 1

5 982128 SCREW, hex, machine, M6 x 10, zinc 1

6 983401 WASHER, lock, m, split, M5, steel, zinc 1

7 984702 NUT, hex, M5, brass 1

8 983021 WASHER, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 1

9 | ------ PANEL, front controller, master controller, Vantage 1

auto
O HARNESS, power distribution, Vantage auto 1
i T HARNESS, power, switch to terminal breaker, 1
Vantage, auto

12 | ------ HARNESS, power jumper group, Vantage, auto 1

13 1050185 CONTROL RELAY, 120 Vac, open, fixed, spot 1

NS 939683 e « FUSE, 6.3 amps 2

i HARNESS, trigger distribution, Vantage auto 1

5 | ------ HARNESS, bypass/lockout, Vanatge, auto 1

6 | ------ GASKET, master front panel, Vantage, auto 1

17 322404 SWITCH, rocker, DPST, dust-tight 1

18 1000594 SWITCH, keylock, 3—position 1

NOTA A: Utilizado com conjunto de controlador, pecas, 1043879, 1043877 e 1043901.
Continuagéo...

P/N 7105263A
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Pecas 8-3

Peca P/N Descricédo Quantidade Nota
19 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O 7 1-N.C. contact 1
20 984715 NUT, hex, M4, steel, zinc 1
21 983403 LOCK WASHER, M split, M4, steel, zinc 1
22 334805 FILTER, line, RFI, power, 10 A 1
23 972930 PLUG, pushin, 8mm T, plastic 1
24 972808 CONNECTORS, strain relief, 1/o-in NPT 1
25 984192 NUT lock, 1/5-in NPT, nylon 1
26 1045837 SCREW, pan, recess, M5x12, with integral lock 1

washer
27 972143 CONNECTOR, male, elbow, 16-mm tube x 1
1/5-universal

28 | ------ GASKET, manifold pneumatic, input 1

29 900619 TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black per ft

30 | ------ PANEL, front, controller, assembly, Vantage, auto 1

31 1023877 e PCA, dual gun driver, iControl 1

32 1043857 * AIR GAGE, 0-100 psi, 0-7 bar, kpa, 1 1/, in. 1

33 1045838 e GASKET, gage. diameter 0.41 mm, EDPM 1

34 973572 e COUPLING, pipe, hydraulic, 1/g in. steel 1

35 972840 ¢ CONNECTOR, male, run tee, 6-mm tube x 1
1/g-in. universal

36 1045841 ¢ REGULATOR, 1/8/1/4 RPT, 7-125 psi 1

37 141603 e SEAL, panel, regulator 1

38 972142 ¢ CONNECTOR, male, elbow, 6-mm tube x 1
1/4-in. universal

39 1042142 e PCA, Vantage, interface 1

40 | ------ PANEL, rear, controller assembly, Vantage auto 1

41 1045839 ¢ VALVE, check, adapter, 6-mm tube x 6-mm 1
tube

42 971100 e CONNECTOR, male, 6-mm tube x 1/4-in 1
universal

43 | ------ ¢ MANIFOLD, pneumatic 1

44 972282 ¢ CONNECTOR, male with internal hex, 8-mm 1
tube x 1/,-in universal

45 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 1

46 1043906 ¢ POWER SUPPLY, 24, 5, 12 Vdc, 60 Watt 1

a7 1043872 « VALVE, 3 port, direct acting, 24 V, 1/8-in. RPT, 1
woth connector

48 334818 LABELS, numbers, repeat, 1-16 1

49 1047751 KIT, keypad with front panel, Vantage 1

Cabos de pistolas para pintura
P/N Descricéo Quantidade Nota
1043723 VERSA-SPRAY CABLE, 100KV, 12M, Vantage, automatic
1048653 SURE COAT CABLE, 12M, Vantage, automatic

© 2004 Nordson Corporation
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8-4 Pecas

Kit de melhoramento do controlador

Consulte a figura 8-2. Encomende este kit para melhorar o seu conjunto de

controlador de 4-6 ou de 6—8 unidades de controlo.

Peca P/N Descricéo Quantidade Nota
— 1043902 CONTROLLER UPGRADE KIT, 2 gun Vanatge, 1
automatic
29 900619 e TUBE, polyurethane, 8-mm OD, black 4 ft
30 | ------ ¢ PANEL, front, controller, assembly, Vantage, 1
auto
0 | ------ ¢ PANEL, rear, controller assembly, Vantage auto 1
48 334818 ¢ LABELS, numbers, repeat, 1-16 1
Acessorios
Peca P/N Descricéo Quantidade Nota
NS 900600 TUBING nylon, soft, 16-mm OD, black 1ft A
NS 1051108 CONNECTOR, male, 16-mm tube x 1
1/5-in. universal
NS 288822 CONNECTOR, orifice, 4-mm x 1/,-in.. universal, 1 B
diameter 0.012 in.
NOTA A: Tubo de abastecimento de ar principal 20 pés de tubo, utilizados em cada sistema.
B: Conectores utilizados com pistolas para pintura Sure Coat.
NS: N&o indicado

P/N 7105263A
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8-5

Pecas
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Sistema modular de controlo de pistolas Vantage (1 de 2)
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Pecas 8-6

PAINEL DIANTEIRO
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Fig. 8-2 Sistema modular de controlo de pistolas Vantage (2 de 2)

© 2004 Nordson Corporation

P/N 7105263A



DECLARACAO DE CONFORMIDADE

PRODUTO: Controlador de aplicadores automaticos Vantage, para utilizacdo com
aplicadores automaticos de pintura Nordson.

DIRECTIVAS APLICAVEIS:

94/9/CE (Equipamento ATEX para uso em atmosferas potencialmente
explosivas)

98/37/CEE (Machinery)

73/23/CEE (Directiva para a baixa voltagem)

89/336/CEE (Directiva para a compatibilidade electromagnética)

MODELOS UTILIZADOS PARA VERIFICAR COMPATIBILIDADE:

IEC417 EN55011 EN61000-4-6 EN50281-1-1
EN292 EN61000-4-2 EN61000-4-8 FM7260
EN60204 EN61000-4-3 EN61000-4-11 C22.2
EN61000-3-2 EN61000-4-4 EN50050
EN61000-3-3 EN61000-4-5 EN50177

PRINCIPIOS:

O produto foi fabricado de acordo com as normas de engenharia.

O produto especificado obedece as directivas e modelos supra-citados.
CERTIFICACOES:

FM — 3018778

CSA — 152659-1520466

DNV ISO 9001:2000 Cert — 08796-2003-AQ-HOU-RAB
ATEX Quality Notification — Baseefa (2001) Ltd.

AREAS DE LOCALIZACAO PERIGOSAS:

European Union — Ex Il 3 D (COntroller); Zone 21 (Applicators)
North America — Class I, Division 2 (Controller); Class II, Division 1 (Applicators)

. 7 g LV
, -r.‘j!j-}ﬂ%ﬁbﬁ(ﬁ- _E;;':r.;#’:‘.:,_-;f:?’" . Data: 09 de fevereiro de 2004
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Joseph Schroeder

Engineering Manager,
Finishing Product Development Group

Nordson.
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