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Nordson International

Country Phone Fax

Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517

Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101

Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123

Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850

France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658

Lüneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149

Düsseldorf -
Nordson UV

49-211-3613 169 49-211-3613 527

Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485

Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636

Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858

Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042

Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409

Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244

Sweden Hot Melt 46-40-680 1700 46-40-932 882

Finishing 46 (0) 303 66950 46 (0) 303 66959

Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom

Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716

Nordson UV 44-1753-558 000 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter l’un de bureaux ci-dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor
diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

Africa / Middle East
DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411 1-440-985-3710

Japan
Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

North America
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417

Nordson UV 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Spis tre�ci

Bezpieczeñstwo 1−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Wprowadzenie 1−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Wykwalifikowany personel 1−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
W³a�ciwe u¿ycie 1−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Przepisy i dopuszczenia 1−2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Bezpieczeñstwo obs³ugi 1−2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Bezpieczeñstwo po¿arowe 1−2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Uziemienie 1−3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Dzia³anie w przypadku awarii 1−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Usuwanie 1−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Opis 2−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Wprowadzenie 2−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

W³a�ciwo�ci 2−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Konfiguracje monta¿u  2−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Zasada dzia³ania 2−2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Dane techniczne 2−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Pr¹d wyj�ciowy 2−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Wymagane ci�nienie powietrza 2−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Jako�æ powietrza 2−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Ochrona przeciwwybuchowa 2−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Wymiary 2−5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Instalacja 3−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Monta¿ 3−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Mocowanie pistoletu montowanego na rurze 3−1. . . . . . . . . . . . . 
Typy uchwytów mocuj¹cych 3−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Instalowanie uchwytów mocuj¹cych do rury 3−2. . . . . . . . . . . 
Regulacja uchwytów mocuj¹cych do rury 3−2. . . . . . . . . . . . . . 

Mocowanie pistoletu montowanego na prêcie  3−4. . . . . . . . . . . 
Po³¹czenia 3−6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Instalacja wê¿a doprowadzaj¹cego proszek 3−6. . . . . . . . . . . . . . 
Instalacja kabla pistoletu i przewodu powietrznego 3−8. . . . . . . . 

Obs³uga 4−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Wprowadzenie 4−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Uruchomienie  4−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Szybka zmiana koloru 4−2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Wy³¹czanie 4−3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Konserwacja 4−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Konserwacja codzienna 4−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Konserwacja cotygodniowa 4−5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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Rozwi¹zywanie problemów 5−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Tabele usterek  5−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Sprawdzanie ci¹g³o�ci i oporno�ci 5−3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Sprawdzanie oporno�ci pistoletu 5−3. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Sprawdzanie oporno�ci zespo³u powielacza 5−4. . . . . . . . . . . . . 

Sprawdzanie oporno�ci zespo³u powielacza i 
nak³adki stykowej 5−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Sprawdzanie oporno�ci powielacza 5−5. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Sprawdzanie oporno�ci nak³adki stykowej 5−6. . . . . . . . . . . . . 

Sprawdzanie ci¹g³o�ci zespo³u elektrody 5−7. . . . . . . . . . . . . . . . 
Sprawdzanie kabla pistoletu 5−8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Funkcje styków kabla 5−8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Sprawdzanie ci¹g³o�ci kabla 5−9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Sprawdzanie oporno�ci i ci¹g³o�ci od strony sterownika 5−9. 

Naprawa 6−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Naprawa kana³u proszkowego 6−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Demontowanie kana³u proszkowego 6−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Sprawdzanie i czyszczenie kana³u proszkowego 6−2. . . . . . . . . . 
Montowanie kana³u proszkowego 6−2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Zdejmowanie pistoletu z mocowania 6−4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Zdejmowanie pistoletu  montowanego na rurze 6−4. . . . . . . . . . . 
Zdejmowanie pistoletu montowanego na prêcie 6−5. . . . . . . . . . 

Wymiana powielacza 6−6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Wymiana powielacza pistoletu montowanego na rurze 6−6. . . . . 

Wyjmowanie powielacza z 
pistoletu montowanego na rurze 6−6. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Instalacja powielacza w pistolecie montowanym na rurze 6−6

Wymiana powielacza pistoletu montowanego na prêcie 6−8. . . 
Wyjmowanie powielacza z 
pistoletu montowanego na prêcie 6−8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Instalacja powielacza w pistolecie mocowanym na prêcie 6−8

Czê�ci 7−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Wprowadzenie  7−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Korzystanie z ilustrowanej listy czê�ci zamiennych  7−1. . . . . . . 
Czê�ci pistoletu natryskowego 7−2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Zestawy pistoletów natryskowych 7−2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Czê�ci pistoletu montowanego na rurze 7−3. . . . . . . . . . . . . . . . . 
Czê�ci pistoletu montowanego na prêcie 7−6. . . . . . . . . . . . . . . . 

Uchwyty mocuj¹ce 7−8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Uchwyty mocuj¹ce pistoletów montowanych na rurze 7−8. . . . . 

Standardowy uchwyt mocuj¹cy dla pistoletów 
montowanych na rurze 7−8. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Obrotowy uchwyt mocuj¹cy dla pistoletów 
montowanych na rurze 7−9. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Uchwyt mocuj¹cy do profili dla pistoletów 
montowanych na rurze 7−10. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Uchwyty do mocowania pistoletów montowanych na prêcie 7−11
3−Stopowy uchwyt mocuj¹cy z prêtem 7−11. . . . . . . . . . . . . . . . 
4−Stopowy uchwyt mocuj¹cy z prêtem 7−11. . . . . . . . . . . . . . . . 
Zestaw wspornika wê¿a doprowadzaj¹cego proszek 7−12. . . . 

Zestawy serwisowe 7−12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Zestawy kabli 7−12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
Zestawy z³¹czek wê¿y 7−13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

11−mm Zestaw z³¹czki wê¿a 7−13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
1/2−in. Zestaw z³¹czki wê¿a 7−13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Zestaw o−ringów 7−14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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Opcje 8−1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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Rozdzia³ 1
Bezpieczeñstwo

Wprowadzenie
Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczeñstwa.  Odpowiednie ostrze¿enia,
uwagi i instrukcje dotycz¹ce czynno�ci i urz¹dzeñ, je¿eli s¹ potrzebne,
zawarte s¹ w dokumentacji tych urz¹dzeñ.

Upewnij siê, ¿e ca³a dokumentacja urz¹dzeñ, w³¹czaj¹c t¹ instrukcjê, jest
dostêpna dla personelu obs³uguj¹cego i serwisuj¹cego urz¹dzenia.

Wykwalifikowany personel
W³a�ciciel urz¹dzeñ jest odpowiedzialny za zapewnienie aby urz¹dzenia
firmy Nordson by³y zainstalowane, obs³ugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel.  Wykwalifikowany personel stanowi¹
zatrudnieni lub wynajêci pracownicy, którzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadañ.  Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczeñstwa i przepisami
oraz s¹ fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadañ.

W³a�ciwe u¿ycie
U¿ycie urz¹dzeñ firmy Nordson w sposób inny ni¿ opisany w do³¹czonej
dokumentacji mo¿e spowodowaæ obra¿enia cia³a  lub uszkodzenie
sprzêtu.

Przyk³ady niew³a�ciwego u¿ycia urz¹dzeñ obejmuj¹

� u¿ycie nieodpowiednich materia³ów

� dokonanie bez upowa¿nienia modyfikacji

� usuniêcie lub ominiêcie zabezpieczeñ lub blokad

� u¿ycie niew³a�ciwych lub uszkodzonych czê�ci

� u¿ycie niezatwierdzonego wyposa¿enia pomocniczego

� u¿ywanie urz¹dzeñ przekraczaj¹cych dopuszczalne obci¹¿enia
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Przepisy i dopuszczenia
Upewnij siê, ¿e wszystkie urz¹dzenia s¹ przeznaczone i dopuszczone do
u¿ycia w warunkach, w których maj¹ pracowaæ.  Wszystkie obowi¹zuj¹ce
dopuszczenia dla urz¹dzeñ firmy Nordson bed¹ niewa¿ne, je¿eli nie bêd¹
przestrzegane instrukcje dotycz¹ce instalacji, obs³ugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urz¹dzeñ musz¹ byæ zgodne z obowi¹zuj¹cymi
przepisami pañstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczeñstwo obs³ugi
Aby unikn¹æ obra¿eñ przestrzegaj nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie masz odpowiednich kwalifkacji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie stwierdzisz, ¿e zabezpieczenia, drzwi i
os³ony s¹ nienaruszone a automatyczne blokady dzia³aj¹ prawid³owo.
Nie omijaj i nie wy³¹czaj ¿adnych urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych.

� Trzymaj siê z daleka od ruchomych elementów.  Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urz¹dzeñ od³¹cz zasilanie i zaczekaj a¿
urz¹dzenie ca³kowicie zatrzyma siê.  Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urz¹dzenie, aby nie dopu�ciæ do niespodziewanego ruchu.

� Usuñ ci�nienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprê¿ uk³ad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemów i komponentów
pracuj¹cych pod ci�nieniem.  Wy³¹cz, zablokuj i oznacz wy³¹czniki
przed serwisowaniem urz¹dzeñ elektrycznych.

� Zaopatrz siê w instrukcje dotycz¹ce bezpieczeñstwa stosowanych
materia³ów i przeczytaj je.  Przestrzegaj  zaleceñ producenta odno�nie
bezpiecznego obchodzenia siê i u¿ywania materia³ów, i stosuj zalecany
sprzêt ochronny.

� Aby unikn¹æ obra¿eñ, pamiêtaj o mniej oczywistych
niebezpieczeñstwach w miejscu pracy, które nie mog¹ byæ ca³kowicie
wyeliminowane, takich, jak gor¹ce powierzchnie, ostre krawêdzie,
obwody elektryczne pod napiêciem i ruchome czê�ci, których nie
mo¿na zamkn¹æ lub inaczej os³oniæ.

Bezpieczeñstwo po¿arowe
Aby unikn¹æ po¿aru lub eksplozji przestrzegaj nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie u¿ywaj otwartego ognia tam, gdzie
s¹ sk³adowane lub u¿ywane materia³y ³atwopalne.

� Zapewnij odpowiedni¹ wentylacjê, aby unikn¹æ koncentracji lotnych
materia³ów i oparów.  Postêpuj wed³ug lokalnych przepisów i instrukcji
dotycz¹cymi bezpieczeñstwa materia³ów.

� Nie wy³¹czaj uk³adów elektrycznych pod napiêciem podczas pracy z
materia³ami ³atwopalnymi.  Wcze�niej od³¹cz zasilanie wy³¹cznikiem
odcinaj¹cym aby unikn¹æ iskrzenia.
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� Sprawdˇ, gdzie znajduj¹ siê awaryjne wy³¹czniki, zawory odcinaj¹ce i
ga�nice.  Je¿eli zacznie siê po¿ar w kabinie natryskowej, natychmiast
wy³¹cz system natrysku i uk³ad wentylacji.

� Przeprowadzaj czyszczenie, obs³ugê, testowanie i naprawê urz¹dzeñ
zgodnie z instrukcjami w dokumentacji.

� U¿ywaj tylko czê�ci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urz¹dzeniach.  Skontaktuj siê z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji o czê�ciach zamiennych i porad.

Uziemienie

UWAGA:  U¿ywanie niesprawnych urz¹dzeñ elektrostatycznych jest
niebezpieczne i mo¿e spowodowaæ �miertelne pora¿enie, po¿ar lub
eksplozjê. Sprawdzanie oporno�ci powinno byæ czê�ci¹ programu
okresowej obs³ugi. W przypadku wyst¹pienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wyst¹pienia iskrzenia albo wy³adowania, nale¿y
natychmiast wy³¹czyæ wszystkie urz¹dzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie w³¹czaæ urz¹dzeñ dopóki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniêty.

Wszystkie prace prowadzone wewn¹trz kabiny natryskowej lub w
odleg³o�ci 1 m (3 stopy) od otworów kabiny s¹ uwa¿ane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i musz¹ spe³niaæ normy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artyku³y 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

� W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodz¹ce pr¹d musz¹
byæ elektrycznie po³¹czone z ziemi¹ przy rezystancji nie wiekszej ni¿ 1
megaom, mierzonej przyrz¹dem przyk³adaj¹cym do mierzonego
obwodu napiêcie przynajmniej 500 V.

� Wyposa¿enie, które ma byæ uziemione obejmuje, miêdzy innymi,
pod³ogê obszaru natrysku, platformy operatorów, zbiorniki,
mocowania fotokomórek i dysze odmuchuj¹ce.  Personel pracuj¹cy w
obszarze natrysku musi byæ uziemiony.

� Istnieje mo¿liwo�æ wyst¹pienia potencja³u zap³onowego z
na³adowanego cia³a cz³owieka.  Pracownik stoj¹cy na pomalowanej
powierzchni, np. platformie operatora, lub nosz¹cy nieprzewodz¹ce
buty, jest nieuziemiony.  Personel musi nosiæ buty z przewodz¹cymi
podeszwami lub u¿ywaæ ta�my uziemiaj¹cej, aby zapewniæ po³¹czenie
z ziemi¹ przy pracy z urz¹dzeniami elektrostatycznymi lub w ich
pobli¿u.

� Operatorzy musz¹ utrzymywaæ kontakt skóry z rêkoje�ci¹ pomiêdzy
rêk¹ i rekoje�ci¹ pistoletu, aby unikn¹æ pora¿enia przy pracy z
rêcznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.  Je¿eli musz¹
byæ u¿ywane rêkawice, nale¿y wyci¹æ otwór na d³oñ lub palce, u¿ywaæ
rêkawic elektrycznie przewodz¹cych albo zak³adaæ uziemiaj¹c¹ ta�mê
po³¹czon¹ z rekoje�ci¹ pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

� Od³¹cz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletów przed
przyst¹pieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletów
natryskowych.

� Po zakoñczeniu serwisowania urz¹dzeñ pod³¹cz wszystkie od³¹czone
urz¹dzenia, kable uziemiaj¹ce i przewody.
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Dzia³anie w przypadku awarii
Je¿eli system lub jakiekolwiek urz¹dzenie w systemie nie dzia³a
prawid³owo, wy³¹cz natychmiast system i wykonaj nastêpuj¹ce kroki:

� Od³¹cz i zablokuj zasilanie elektryczne.  Zamknij pneumatyczne zawory
odcinaj¹ce i rozprê¿ ci�nienie.

� Rozpoznaj przyczynê awarii i usuñ j¹ przed ponownym w³¹czeniem
urz¹dzeñ.

Usuwanie
Usuñ materia³y i wyposa¿enie zu¿yte podczas pracy i serwisowania,
zgodnie z lokalnymi przepisami.
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Rozdzia³ 2

Opis

Wprowadzenie
Automatyczny pistolet Sure Coat do malowania farbami proszkowymi
³aduje elektrostatycznie i rozpyla organiczne lub metalizowane farby
proszkowe.  Pistolet u¿ywany jest ze sterownikiem pistoletów
automatycznych Sure Coat.

W³a�ciwo�ci

Patrz rysunek 2-1 lub 2-2.

Pistolet charakteryzuje prosta droga proszku, co minimalizuje ilo�æ
powierzchni nara¿onych na zu¿ycie.  Sztywna lufa oraz wszystkie czê�ci
maj¹ce styczno�æ z proszkiem u³atwiaj¹ i przy�pieszaj¹ wymianê,
czyszczenie i konserwacjê.

Ujemnie spolaryzowany, wbudowany zasilacz (powielacz napiêcia) mo¿e
byæ wymieniany przez u¿ytkownika.  Wszystkie pistolety wyposa¿one s¹ w
przycisk oczyszczania powietrzem, co zapobiega nabudowywaniu siê
proszku dooko³a elektrody.

Zatrzaskowe ³¹czenie z³¹czki wê¿a umo¿liwia operatorowi szybkie
prze³¹czenie wê¿y proszkowych podczas zmiany koloru.

Konfiguracje monta¿u  

Pistolet dostêpny jest w konfiguracjach umo¿liwiaj¹cych monta¿ na prêcie
lub na rurze.

Patrz tabela 2-1 − opis dostêpnych wersji do obu konfiguracji
monta¿owych.



Opis2-2

P/N 7105249F � 2002 Nordson Corporation

Konfiguracje monta¿u  (cd.)

Tabela 2-1  Konfiguracje monta¿u

Typ pistoletu Wersje Ilustracja

Montowany na
rurze

Pistolet do monta¿u na rurze dostêpny jest w nastêpuj¹cych
d³ugo�ciach:

� 0,91 m (3 ft)

� 1,22 m (4 ft)

� 1,52 m (5 ft)

� 1,83 m (6 ft)

Patrz rysunek 2-1

Montowany na
prêcie

Pistolet montowany na prêcie mo¿na stosowaæ z jednym z
nastêpuj¹cych rozmiarów prêtów o dowolnej d³ugo�ci:

� 11/4 " �r. zewn.

� 5/8 " �r. zewn.

UWAGA:  Prêt 11/4 " jest nowym, sztywnym prêtem
monta¿owym o wiêkszej �rednicy.  Informacje o zamawianiu
standardowych zamocowañ do prêtów mocuj¹cych o
d³ugo�ci 3 i 4 stóp − patrz rozdzia³ Czê�ci.

Patrz rysunek 2-2

Zasada dzia³ania
Patrz rysunek 2-1 lub 2-2.

Sterownik typu Sure Coat dostarcza niskonapiêciowego zasilania sta³ego
DC do powielacza napiêcia znajduj¹cego siê wewn¹trz obudowy pistoletu
(2).  Powielacz zamienia niskonapiêciowe sta³e zasilanie DC na wysokie
napiêcie elektrostatyczne potrzebne do malowania proszkowego.
Napiêcie generuje bardzo silne pole elektrostatyczne pomiêdzy elektrod¹
dyszy (3) a uziemionym elementem znajduj¹cym siê przed pistoletem.
Pole elektrostatyczne powoduje wy³adowanie koronowe wokó³ elektrody.

Skompresowane powietrze zasilaj¹ce pompuje proszek z podajnika,
poprzez w¹¿ doprowadzaj¹cy i z³¹czkê wê¿a (1) do pistoletu i poprzez
dysze pistoletu rozpyla na zewn¹trz.  Poniewa¿ cz¹steczki proszku s¹
rozpylane za elektrod¹ w dyszy, nabieraj¹ ³adunku elektrostatycznego i s¹
przyci¹gane do uziemionych produktów.

Kszta³t chmury proszkowej kontrolowany jest przez kszta³t dyszy,
skompresowane powietrze i pole elektrostatyczne wytworzone pomiêdzy
elektrod¹ a uziemionym produktem.
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1400036A

1

2

3

4

Rysunek 2-1 Automatyczny pistolet proszkowy Sure Coat montowany na rurze

1. Z³¹czka wê¿a

2. Obudowa

3. Dysza 4. Rura mocuj¹ca

1400014A

1

4

3

2

Rysunek 2-2 Automatyczny pistolet proszkowy Sure Coat montowany na prêcie

1. Z³¹czka wê¿a

2. Obudowa

3. Dysza 4. Prêt mocuj¹cy
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Dane techniczne
Nale¿y odwo³aæ siê do nastêpuj¹cych parametrów przy u¿ywaniu pistoletu
natryskowego.  Dane techniczne mog¹ ulec zmianie bez uprzedzenia.

Pr¹d wyj�ciowy

Maksymalne znamionowe napiêcie wyj�ciowe na elektrodzie 95 kV � 10%

Maksymalny znamionowy pr¹d wyj�ciowy na elektrodzie       100 µA � 10%

Wymagane ci�nienie powietrza

Minimalne ci�nienie powietrza na wej�ciu: 4 bar (60 psi)

Maksymalne ci�nienie powietrza na wej�ciu: 7 bar (100 psi)

Powietrze oczyszczaj¹ce 5,6−6,6 bar (80−95 psi) 
przy 227−255 l/min (8−9 scfm)

Powietrze pistoletu: 0,3 bar (5 psi) 6 l/min (0,2 scfm)

Jako�æ powietrza

Proszkowe systemy natryskowe wymagaj¹ czystego, suchego i wolnego
od oleju powietrza.  Wilgotne lub �zanieczyszczone olejem powietrze mo¿e
spowodowaæ, ¿e proszek zatka zwê¿kê Venturi’ego, w¹¿ doprowadzaj¹cy
lub kana³y wewn¹trz pistoletu.

Nale¿y u¿yæ 3- mikronowych filtrów/separatorów z automatycznymi
drenami oraz osuszaczami powietrza typu ch³odz¹cego lub
regeneracyjnego, zdolnych wytworzyæ punkt skarplania w temperaturze
3,4 stopni C (38 stopni F) lub ni¿szej przy ci�nieniu 7 bar (100 psi).

Ochrona przeciwwybuchowa

Urz¹dzenie dopuszczone jest do u¿ycia w �rodowisku wybuchowym 
(Klasa II, Strefa I).



Opis 2-5

P/N 7105249F� 2002 Nordson Corporation

Wymiary

Patrz rysunek 2-3 lub 2-4.

1400037A

1673,35 mm (65,.88 in.)
1368,55 mm (53,88 in.)

77,0 mm
(3,03 in.)

43,4 mm
(1,71 in.)

1063,75 mm (41,88 in.)

1978,15 mm (77,88 in.)

Rysunek 2-3 Wymiary automatycznego pistoletu proszkowego Sure Coat montowanego na rurze

1400015A

440,4 mm
(17,34 in.)

334,0 mm
(13,15 in.)

77,0 mm
(3,03 in.)

131,8 mm
(5,19 in.)

42,4 mm
(1,67 in.)

43,4 mm
(1,71 in.)

Rysunek 2-4 Wymiary automatycznego pistoletu proszkowego Sure Coat montowanego na prêcie
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Rozdzia³ 3

Instalacja
OSTRZE�ENIE:  Poni¿ej opisane czynno�ci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.  Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich
uwag dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Monta¿
Nale¿y postêpowaæ wed³ug poni¿szych procedur, w celu zamontowania
pistoletu na stojaku, oscylatorze lub manipulatorze.  W celu zamontowania
pistoletu nale¿y wykorzystaæ uchwyt wymieniony w rozdziale Czê�ci. 

Mocowanie pistoletu montowanego na rurze

Patrz rysunek 3-1.

Typy uchwytów mocuj¹cych
Dostêpne s¹ trzy typy uchwytów mocuj¹cych na rurze:

Typ mocowania Zastosowanie

Standardowy uchwyt
mocuj¹cy

Mocuje do standardowego prêta okr¹g³ego
25,4 mm (1,0 in.).

Pistolet jest mocowany do poziomej
powierzchni.

Obrotowy uchwyt
mocuj¹cy

Mocuje do standardowego prêta okr¹g³ego
25,4 mm (1,0 in.).

Pozwala na pionowe pochylanie pistoletu
przy unieruchomionym uchwycie
mocuj¹cym.

Uchwyt mocuj¹cy do
profili

Mocuje do standardowych, kwadratowych
profili aluminiowych 20 x 20 mm ze szczelin¹.

Zwykle u¿ywany na pionowych oscylatorach z
wysuniêtymi zespo³ami prêtów.

Pistolet jest mocowany do poziomej
powierzchni.
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Instalowanie uchwytów mocuj¹cych do rury
U¿yj w³a�ciwej procedury aby zamontowaæ pistolet za pomoc¹ jednego z
uchwytów mocuj¹cych na rurze.

Patrz rysunek 3-1.

Tabela 3-1  Instalowanie uchwytów mocuj¹cych do rury

Standardowy uchwyt
mocuj¹cy

Obrotowy uchwyt mocuj¹cy Uchwyt mocuj¹cy do profili

1. Umie�æ korpus uchwytu (2)
na prêcie (1) o �rednicy 25,4
mm (1 in.).  Dokrêæ korbê A.

2. Przeci¹gnij kabel pistoletu,
przewody powietrzne i rurê
mocuj¹c¹ pistoletu (6) przez
tulejê zaciskow¹  (5).
Dokrêæ �rubê mocuj¹c¹ (4)
u¿ywaj¹c klucza
sze�ciok¹tnego 6 mm.

3. Przeci¹gnij kabel pistoletu i
przewody powietrzne przez
wspornik wê¿a (3) i
przymocuj wspornik do rury
mocuj¹cej.

1. Umie�æ korpus uchwytu (2)
na prêcie (1) o �rednicy 25,4
mm (1 in.).  Dokrêæ korby A i
B.

2. Przeci¹gnij kabel pistoletu,
przewody powietrzne i rurê
mocuj¹c¹ pistoletu (6) przez
tulej zaciskow¹  (5).  Dokrêæ
�rubê mocuj¹c¹ (4)
u¿ywaj¹c klucza
sze�ciok¹tnego 6 mm.

3. Przeci¹gnij kabel pistoletu i
przewody powietrzne przez
wspornik wê¿a (3) i
przymocuj wspornik do rury
mocuj¹cej.

1. Przykrêæ p³ytkê no�n¹ (8) do
tulei zaciskowej (5) u¿ywaj¹c
�rub (9) 3/8−16 x 1 in.

2. Umie�æ nakrêtki (10) w
szczelinie kwadratowego
aluminiowego profilu (11).

3. Wprowadˇ �ruby M8 x 30 (7)
przez p³ytkê no�n¹ do
nakrêtek w szczelinie.
Dokrêæ mocno �ruby.

4. Przeci¹gnij kabel pistoletu,
przewody powietrzne i rurê
mocuj¹c¹ pistoletu (6) przez
tulej zaciskow¹.  Dokrêæ
�rubê mocuj¹c¹  (4)
u¿ywaj¹c klucza
sze�ciok¹tnego 6 mm.

5. Przeci¹gnij kabel pistoletu i
przewody powietrzne przez
wspornik wê¿a (3) i
przymocuj wspornik do rury
mocuj¹cej.

Regulacja uchwytów mocuj¹cych do rury
Wyreguluj uchwyt mocuj¹cy do rury korzystaj¹c z ponizszych wskazówek.

Patrz rysunek 3-1.

Tabela 3-2  Regulacja uchwytów mocuj¹cych do rury

Oznaczenie Opis Ustawienie pozycji

4 �ruba mocuj¹ca Umo¿liwia poziom¹ regulacjê pistoletu przez swobodny
przesuw rury mocuj¹cej lub unieruchomienie jej w tulei
zaciskowej.

7 �ruby M8 x 30 Ustawiaj¹ pionowe po³o¿enie ca³ego zespo³u pistoletu.

A Korba Ustawiaj¹ pionowe po³o¿enie ca³ego zespo³u pistoletu i rury
mocuj¹cej.

B Korba Pochyla pistolet pozostawiaj¹c zamocowanie rury
nieruchome.
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1400038A

4

1

2

5

6

A
3

4

1

2

5

6

A
3

4

8

5

6

3

7

9

10

11

B

Standardowy uchwyt mocuj¹cy

Obrotowy uchwyt mocuj¹cy

Uchwyt mocuj¹cy do profili

Rysunek 3-1 Instalowanie uchwytów mocuj¹cych do rury

1. Prêt mocuj¹cy 25,4 mm (1 in.)

2. Korpus uchwytu

3. Wspornik wê¿a

4. �ruba mocuj¹ca

5. Tuleja zaciskowa

6. Rura mocuj¹ca

7. �ruby M8 x 30

8. P³ytka no�na

9. �ruby 3/8-16 x 1 in.

10. Nakrêtki wpuszczane w
szczelinê

11. Profil aluminiowy,
kwadratowy



Instalacja3-4

P/N 7105249F � 2002 Nordson Corporation

Mocowanie pistoletu montowanego na prêcie  

Patrz rysunek 3-2.

Zacisk uchwytu mocuj¹cego na prêcie pasuje do prêtów o �rednicy 
11/4 in. (2) i 5/8 in.  (3).  W³ó¿ sze�ciok¹tny klucz 2,5 mm w otwór �ruby
ustalaj¹cej (1) ¿eby dokrêciæ zacisk do prêta 5/8 in.

1400016A

3

1

2

Rysunek 3-2 Zacisk mocuj¹cy pistolet

1. Otwór �ruby ustalaj¹cej

2. Otwór prêta 11/4 in.

3. Otwór prêta 5/8 in.

Patrz rysunek 3-3.

1. Dokrêæ korpus uchwytu (6) do prêta (7) o �rednicy 25,4  mm (1 in.).
Dokrêæ korbê A.

UWAGA:  Prêt pistoletu (3) ma na koñcu pomarañczow¹ nasadkê
ochronn¹ (5).  Koniec z nasadk¹ ochronn¹ musi zostaæ na zewn¹trz kabiny
lakierniczej.

2. Wsuñ otwarty koniec prêta mocuj¹cego przez korpus zaciskowy  (4).
Dokrêæ korbê B.

3. Poluzuj �rubê ustalaj¹c¹ w zacisku mocuj¹cym (2).

4. W³ó¿ otwarty koniec prêta do zacisku mocuj¹cego i dokrêæ �rubê
ustalaj¹c¹.
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5. Ustaw zespó³ mocuj¹cy postêpuj¹c zgodnie z poni¿szymi
wskazówkami:

Oznaczenie Opis Ustawienie pozycji

1 �ruba obrotowa Pozwala pochylaæ pistolet
bez pochylania prêta.

A Korba Ustawia pionow¹ pozycjê
pistoletu.

B Korba Ustawia poziom¹ pozycjê
pistoletu.

UWAGA:  Wspornik wê¿a i opaska z zaczepem znajduj¹ siê w zestawie
wspornika wê¿a doprowadzaj¹cego proszek.  Informacje na temat
zamawiania znajduj¹ siê w rozdziale Czê�ci.

6. U¿yj opaski z zaczepem (8) aby zamocowaæ wspornik wê¿a (9) na
koñcu prêta mocuj¹cego pistolet.

1400017A

7

6

5

4

B

A

8
9

3

2

1

Rysunek 3-3 Mocowanie pistoletu montowanego na prêcie

1. �ruba obrotowa

2. Zacisk mocuj¹cy

3. Prêt mocuj¹cy pistolet

4. Korpus zaciskowy

5. Pomarañczowa nak³adka

6. Korpus uchwytu

7. Prêt mocuj¹cy 25,4 mm
(1 in.)

8. Opaska z zaczepem

9. Wspornik wê¿a
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Po³¹czenia

OSTRZE�ENIE:  Wszystkie urz¹dzenia przewodz¹ce pr¹d, znajduj¹ce siê
w pobli¿u miejsca natrysku, musz¹ byæ uziemione.  Nieuziemienie lub
s³abe uziemienie elementów mo¿e spowodowaæ pora¿enie personelu,
po¿ar lub wybuch.

Pistolet mocowany na rurze jest dostarczany z pod³¹czonymi z ty³u
pistoletu przed³u¿kami kabla pistoletu i przwodów powietrznych.  Pozwala
to na wykonanie po³¹czeñ kabla i przewodów powietrznych bez
konieczno�ci demonta¿u pistoletu.

Instalacja wê¿a doprowadzaj¹cego proszek

Razem z pistoletem dostarczane s¹ dwie karbowane z³¹czki wê¿a:  Z³¹czka
11 mm (do³¹czona do pistoletu) oraz z³¹czka 1/2 in. (dostarczana luzem).
Wybierz w³a�ciwy rozmiar, odpowiednio do rozmiaru wê¿a
doprowadzaj¹cego zastosowanego w systemie.

UWAGA:  Aby zwiêkszyæ przep³yw proszku i utrzymaæ równomiern¹
dystrybucjê powietrza, nale¿y u¿ywaæ jak najkrótszego wê¿a
doprowadzaj¹cego.  W¹¿ doprowadzaj¹cy proszek nie powinien byæ
d³u¿szy ni¿ 16 m (50 ft).

OSTRZE�ENIE:  Nie przekrêciæ ¿adnych  z nagwintowanych elementów.
Przekrêcenie nagwintowanych elementów mo¿e spowodowaæ zerwanie
gwintów lub pêkniêcie danej czê�ci.

Patrz rysunek 3-4.

1. Odkrêæ nakrêtkê z³¹czki wê¿a (3), usuñ nakrêtkê i karbowan¹ z³¹czkê
wê¿a (4) z korpusu z³¹czki (5).  Pozostaw nakrêtkê na z³¹czce wê¿a.

2. Wsuñ zacisk wê¿a (2) na w¹¿ doprowadzaj¹cy proszek (1).

UWAGA:  Nie wsuwaæ wê¿a do samej nakrêtki.  Nakrêtka powinna mieæ
mo¿liwo�æ ruchu do ty³u i do przodu na karbowanej z³¹czce.

3. Zainstaluj w¹¿ doprowadzaj¹cy proszek na karbowanej z³¹czce
odpowiedniego rozmiaru.  Zabezpiecz w¹¿ doprowadzaj¹cy proszek
zaciskiem zainstalowanym w kroku 2.

4. Wepchnij karbowan¹ z³¹czkê do korpusu z³¹czki do oporu.  Dokrêæ
nakrêtkê nie mocniej ni¿ 1/8 obrotu poza rêczne dokrêcenie, aby
po³¹czyæ karbowan¹ z³¹czkê wê¿a z korpusem z³¹czki.

5. Pod³¹cz drugi koniec wê¿a doprowadzaj¹cego proszek do pompy
proszkowej.
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6. Tylko pistolety montowane na rurze:  Je¿eli pistolet pracuje w
systemie szybkiej zmiany koloru, wykonaj poni¿sze kroki ¿eby
zainstalowaæ drugi w¹¿ doprowadzaj¹cy:

a. Zamów nastêpny zestaw pod³¹czenia wê¿a w tym samym
rozmiarze, jak ju¿ zainstalowany.

b. Zainstaluj drugi w¹¿ doprowadzaj¹cy na nastêpnej z³¹czce
karbowanej/nakrêcanej wed³ug kroków 2−5.

c. Zamocuj drugi w¹¿ doprowadzaj¹cy na jednym z ³¹czników na
wsporniku wê¿a.

1400048A
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Rysunek 3-4 Instalacja wê¿a doprowadzaj¹cego proszek

1. W¹¿ doprowadzaj¹cy proszek

2. Zacisk wê¿a

3. Nakrêtka

4. Karbowana z³¹czka wê¿a

5. Korpus z³¹czki wê¿a



Instalacja3-8

P/N 7105249F � 2002 Nordson Corporation

Instalacja kabla pistoletu i przewodu powietrznego

Patrz rysunek 3-5.

1. Usuñ za�lepkê z wyj�cia przewodu powietrznego (3) na sterowniku.

2. Pod³¹cz przezroczyste, 4-mm przewody powietrzne.

� Pod³¹cz jeden koniec szybkoz³¹czki  pneumatycznej (6) do
pistoletu.

� Pod³¹cz drugi koniec szybkoz³¹czki  pneumatycznej do sterownika.

3. Uziem wszystkie przewodz¹ce elementy.

4. Pod³¹cz 8-bolcowy koniec kabla pistoletu do odpowiedniego gniazda
(8) w sterowniku.

5. Pod³¹cz 3-bolcowy koniec kabla pistoletu do z³¹czki kabla pistoletu (5)
wykonuj¹c nastêpuj¹ce czynno�ci:

Pistolet do monta¿u na rurze Pistolet do monta¿u na prêcie

a. Wyjmij miedzian¹ nakrêtkê
zabezpieczaj¹c¹ z kabla
pisoletu i przed³u¿ki kabla.

b. Dopasuj wtyczkê do
odpowiedniego gniazda i
wetknij kabel pistoletu do
przed³u¿ki kabla.

c. Po³¹cz �rubami obie nakrêtki
zabezpieczaj¹ce.  Dokrêæ
dobrze nakrêtki.

a. Wyjmij miedzian¹ nakrêtkê
zabezpieczaj¹c¹ z kabla
pisoletu aby ods³oniæ czarne
plastikowe z³¹cze.

b. Wyrównaj znacznik koryguj¹cy
na z³¹czce kabla ze
znacznikiem koryguj¹cym na
koñcowej nasadce ochronnej.

c. Pod³¹cz plastikowe z³¹cze do
z³¹cza kabla pistoletu
wewn¹trz korpusu pistoletu.

d. Przesuñ do góry miedzian¹
nakrêtkê zabezpieczaj¹c¹ i
dokrêæ mocno nakrêtkê
blokuj¹c¹.

6. Zamocuj w¹¿(−ê¿e) doprowadzaj¹cy(−e) (4), przewody powietrzne i
kabel pistoletu na wsporniku u¿ywaj¹c dostarczonego haka i ta�my na
rzepy.

7. Przy u¿yciu plastykowego zacisku spiralnego po³¹cz kabel pistoletu,
w¹¿ doprowadzaj¹cy proszek i przewody powietrzne z profilem
mocuj¹cym pistoletu i/lub stojakiem lub manipulatorem.  Upewnij siê,
¿e kabel, w¹¿, lub przewody nie s¹ nara¿one na �cieranie, przeciêcie
lub przyci�niêcie przez ruchome elementy.
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Pistolet do monta¿u na prêcie

Pistolet do monta¿u na rurze

Rysunek 3-5 Instalacja kabla pistoletu i przewodu powietrznego

1. Gniazdo powietrza transportuj¹cego
proszek

2. Gniazdo powietrza atomizujacego

3. Szybkoz³¹czka pneumatyczna
(sterownik)

4. W¹¿ doprowadzaj¹cy proszek

5. £¹cznik kabla pistoletu

6. Gniazdo powietrza pistoletu

7. Pompa proszkowa

8. Gniazdo pistoletu

Uwaga: Przedstawiony opis dotyczy typowego piostoletu oraz modularnego systemu sterowania pistoletem.  W celu
uzyskania szczegó³owych instrukcji dotycz¹cych instalacji sterownika nale¿y odwo³aæ siê do instrukcji obs³ugi
sterownika.
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Rozdzia³ 4

Obs³uga
OSTRZE�ENIE:  Poni¿ej opisane czynno�ci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.  Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich
uwag dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZE�ENIE:  Opisane urz¹dzenia mog¹ stanowiæ ˇród³o zagro¿enia, o
ile nie bêd¹ u¿yte zgodnie z zasadami okre�lonymi w niniejszej instrukcji.

Wprowadzenie
Rozdzia³ ten opisuje podstawowe procedury obs³ugi automatycznego
pistoletu do lakierowania proszkowego typu Sure Coat.  W celu uzyskania
informacji dotycz¹cych obs³ugi innych komponentów systemu nale¿y
odwo³aæ siê do w³a�ciwych instrukcji obs³ugi.

Uruchomienie  

OSTRZE�ENIE:  Nie wolno u¿ywaæ pistoletu, je¿eli oporno�ci powielacza
lub elektrody nie znajduj¹ siê w zakresach okre�lonych w rozdziale
Rozwi¹zywanie problemów.  Zlekcewa¿enie tego ostrze¿enia mo¿e
doprowadziæ do obra¿eñ personelu, po¿aru lub zniszczeñ materialnych.

UWAGA:  W celu uzyskania szczegó³owych informacji dotycz¹cych obs³ugi
sterownika, nale¿y odwo³aæ siê do rozdzia³u Obs³uga w³a�ciwej instrukcji
obs³ugi.

1. Upewnij siê, czy nastêpuj¹ce warunki s¹ spe³nione przed
uruchomieniem modu³owego systemu sterowania pistoletami:

� Wentylatory wyci¹gowe kabiny s¹ w³¹czone.

� Pracuje system odzyskiwania proszku

� Proszek w zbiorniku zasilaj¹cym jest dok³adnie fluidyzowany.

� Kabel pistoletu, w¹¿ doprowadzaj¹cy i przewody powietrzne s¹
prawid³owo pod³¹czone do pistoletu, pompy i sterownika.
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Uruchomienie (cd)

2. Ustawianie kV. Patrz instrukcja obs³ugi sterownika.

3. Zwiêksz ci�nienie atomizacji i/lub przep³ywu.

UWAGA:  Warto�ci podawanych ci�nieñ s¹ warto�ciami wyj�ciowymi.
Ci�nienia te nale¿y regulowaæ w zale¿no�ci od wymaganej grubo�ci
lakieru, szybko�ci linii i kszta³tu lakierowanych produktów.  Ci�nienie
regulowaæ stosownie do po¿¹danych rezultatów.

Ci�nienie
powietrza

Ustawienie Funkcja

Wydajno�æ 1,4 bar (20 psi) Reguluje ilo�æ proszku
dostarczanego do pistoletu

Atomizacja 1,0 bar (15 psi) Reguluje prêdko�æ i gêsto�æ
proszku (stosunek ilo�ci
proszku do powietrza)

UWAGA:  Ci�nienie przedmuchu pistoletu jest kontrolowane przez
przewê¿enie otworu o sta³ej �rednicy na tylnym panelu sterownika.

4. Uruchom pistolet.  Ustaw ci�nienia powietrza zasilaj¹cego i
atomizuj¹cego aby uzyskaæ po¿¹dany kszta³t chmury proszkowej.

Szybka zmiana koloru
Patrz rysunek 4-1.

W systemie szybkiej zmiany koloru, system zasilania proszkiem oczyszcza
pistolet wewnêtrznie w trakcie procesu zmiany koloru.  Informacje na
temat zmiany koloru mo¿na znaleˇæ w instrukcji systemu szybkiej zmiany
koloru.

Dwa zespo³y z³¹czki i wê¿a doprowadzaj¹cego proszek (4) u¿ywane s¹ dla
ka¿dego pistoletu w systemie szybkiej zmiany koloru:  jeden dla
jasnokolorowych farb proszkowch a drugi dla ciemnokolorowych farb
proszkowych.  Wspornik podtrzymuj¹cy wê¿e (2) posiada z ka¿dej strony
z³¹czki (5) do mocowania tych zespo³ów.

Po zakoñczeniu procesu oczyszczania, prze³¹cz wê¿e doprowadzaj¹ce
postêpuj¹c wed³ug nastêpuj¹cej procedury.

1. Poluzuj nakrêtkê (3) z³¹czki wê¿a (1).

UWAGA:  Nakrêtkê nale¿y pozostawæ na zespole z³¹czki/wê¿a
doprowadzaj¹cego proszek.

2. �ci¹gnij z³¹czkê wê¿a (4) z korpusu z³¹czki (1) i wepchnij na puste
mocowanie na wsporniku wê¿y (5) a¿ do usztywnienia.
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OSTRZE�ENIE:  Nie nale¿y przekrêcaæ ¿adnych nagwintowanych
elementów.  Przekrêcenie nagwintowanych elementów mo¿e spowodowaæ
zerwanie gwintów lub pêkniêcie danej czê�ci.

3. �ci¹gnij drug¹ z³¹czkê wê¿a doprowadzaj¹cego proszek z mocowania
na wsporniku wê¿y i wepchnij j¹ na korpus z³¹czki do oporu.

4. Dokrêæ nakrêtkê nie wiêcej ni¿ 1/8 obrotu poza rêczne dokrêcenie.
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Rysunek 4-1 Szybka zmiana koloru

1. Korpus z³¹czki wê¿a

2. Wspornik podtrzymuj¹cy wê¿e

3. Nakrêtka

4. Zespó³ z³¹czki/wê¿a
doprowadzaj¹cego proszek

5. Mocowanie na wsporniku
wê¿y

Wy³¹czanie
1. Ustaw wy³¹cznik zasilania jednostki steruj¹cej w pozycji "wy³¹czony".

2. Wy³¹cz ci�nienia powietrza zasilaj¹cego i atomizuj¹cego w sterowniku.

3. Uziem elektrodê pistoletu, aby roz³adowaæ jakiekolwiek napiêcie
resztkowe.

4. Wykonaj procedurê Konserwacja codzienna.
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Konserwacja
OSTRZE�ENIE:  Wy³¹czyæ napiêcie elektrostatyczne i uziemiæ elektrodê
pistoletu przed przyst¹pieniem do wykonywania poni¿szych czynno�ci.
Nieprzestrzeganie tego ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ powa¿ne
pora¿enie.

Konserwacja codzienna
UWAGA:  W zale¿no�ci od stanu Pañstwa systemu, wykonywanie poni¿szej
procedury codziennie mo¿e nie byæ konieczne.  Je¿eli regularnie
przeprowadzane s¹ zmiany kolorów przy u¿yciu systemu zasilania
proszkiem, pistolet jest oczyszczany zawsze, podczas ka¿dej zmiany
koloru.  W takim przypadku poni¿sz¹ procedurê nale¿y wykonywaæ co 
2−3 dni.

Patrz rysunek 4-2.

1. Wy³¹cz i zablokuj sterownik pistoletu.

2. Od³¹cz w¹¿ doprowadzaj¹cy od pompy.  Wydmuchaj proszek z wê¿a
doprowadzaj¹cego i pistoletu u¿ywaj¹c pistoletu powietrznego pod
niskim ci�nieniem.  Nigdy nie nale¿y przedmuchiwaæ wê¿a
doprowadzaj¹cego w kierunku od pistoletu do pompy.

3. Odkrêæ nakrêtkê dyszy (5).

4. �ci¹gnij dyszê (4) z pistoletu delikatnym, obrotowym ruchem.

5. Wyci¹gnij zespó³ elektrody (3) z pistoletu (1).  Rura doprowadzaj¹ca
proszek (2) wyjdzie razem z zespo³em elektrody.

6. �ci¹gnij zespó³ elektrody z rury doprowadzaj¹cej proszek.

7. Wyczy�æ wszystkie czê�ci powietrzem sprê¿onym pod niskim
ci�nieniem.  Wytrzyj czê�ci czyst¹, such¹ szmatk¹.

8. Ostro¿nie usuñ zbrylony proszek z czê�ci przy pomocy drewnianej lub
plastikowej szpachelki lub podobnego narzêdzia.  Nie stosuj narzêdzi
mog¹cych zadrapaæ plastik.  Proszek bêdzie siê nawarstwia³ i osadza³
zbrylone cz¹steczki na ka¿dym zarysowaniu.

UWAGA:  Je¿eli to konieczne, nale¿y u¿yæ szmatki zamoczonej w alkoholu
etylowym lub izopropylowym do wyczyszczenia czê�ci kana³u
proszkowego.  Przed czyszczeniem czê�ci pistoletu alkoholem trzeba
usu¹æ wszystkie o−ringi.  Nie zanu¿aæ pistoletu w alkoholu.  Nie u¿ywaæ
innych rozpuszczalników.

9. Sprawdˇ zu¿ycie czê�ci kana³u proszkowego.  Wymieñ zu¿yte czê�ci.

OSTRZE�ENIE:  Nie nale¿y przekrêcaæ ¿adnych nagwintowanych
elementów.  Przekrêcenie nagwintowanych elementów mo¿e spowodowaæ
zerwanie gwintów lub pêkniêcie danej czê�ci.

10. Wepchnij rurê doprowadzaj¹c¹ proszek do zespo³u elektrody.

UWAGA:  Wyciêcie w zespole elektrody musi byæ zwrócone ku górze.
Zespó³ elektrody nie mo¿e byæ zainstalowany, je¿eli wyciêcie nie jest
zwrócone ku górze.

11. Wepchnij do pistoletu zespó³ elektrody i rury doprowadzaj¹cej proszek.
Wepchnij zespó³ do pistoletu do oporu, upewnij siê, ¿e bolec stykowy
na zespole elektrody jest skierowany w dó³.
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UWAGA:  Podczas instalacji dyszy, pomiêdzy podstaw¹ dyszy a pistoletem
pojawi siê szczelina.  Nale¿y obróciæ dyszê o 90� stopni w stosunku do jej
pierwotnego po³o¿enia, aby zapobiec nierównomiernemu zu¿yciu i
niejednolitemu naniesieniu.

12. Zainstaluj dyszê na zespole elektrody.

13. Zainstaluj nakrêtkê nad dysz¹ i dokrêæ j¹, a¿ nakrêtka dyszy dotknie
korpusu pistoletu.

OSTRZE�ENIE:  Nakrêtka dyszy i korpus z³¹czki wê¿a z ty³u pistoletu
utrzymuj¹ czê�ci kana³u proszkowego razem.  Je¿eli nie s¹ doci�niête,
miêdzy czê�ciami mog¹ pojawiæ siê szczeliny, umo¿liwiaj¹ce zbieranie siê
proszku wewn¹trz pistoletu i powoduj¹ce zanieczyszczenia podczas zmian
koloru.
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Rysunek 4-2 Konserwacja codzienna

1. Obudowa

2. Rura doprowadzaj¹ca proszek

3. Zespó³ elektrody

4. Dysza

5. Nakrêtka dyszy

Konserwacja cotygodniowa
Sprawdˇ oporno�æ powielacza i zespo³u elektrody megaomomierzem tak,
jak to opisano w rozdziale Rozwi¹zywanie problemów .  Wymieñ powielacz
lub zespó³ elektrody, je¿eli oporno�ci nie mieszcz¹ siê w okre�lonych
przedzia³ach.
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Rozdzia³ 5

Rozwi¹zywanie problemów
OSTRZE�ENIE:  Poni¿ej opisane czynno�ci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.  Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich
uwag dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Rozdzia³ ten zawiera procedury dotycz¹ce wykrywania i usuwania usterek.
Procedury te obejmuj¹ jedynie najczê�ciej spotykane problemy.  Je¿eli
problemu nie da siê rozwi¹zaæ przy pomocy podanych tutaj informacji,
prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson.

Tabele usterek  

Problem Mo¿liwa przyczyna Dzia³ania naprawcze

1. Nierówna chmura
proszkowa, niesta³y
lub niew³a�ciwy
przep³yw proszku  

Za niskie ci�nienie atomizacji lub
przep³ywu

Zwiêksz ci�nienie atomizacji i/lub
przep³ywu.

Blokada w pistolecie, wê¿u
doprowadzaj¹cym proszek lub
pompie.

1. Od³¹cz w¹¿ doprowadzaj¹cy od
pompy.

2. Przedmuchaj w¹¿ sprê¿onym
powietrzem.

3. Rozbierz i oczy�æ pompê i
pistolet proszkowy.

4. Wymieñ w¹¿ je¿eli jest zapchany
zbrylonym proszkiem.

Zu¿yta dysza, niew³a�ciwy kszta³t
chmury

1. Wymieñ, oczy�æ i sprawdˇ dyszê.

2. W razie potrzeby wymieñ dyszê.

3. Je¿eli nadmierne zu¿ywanie siê
lub osadzanie stanowi¹ problem,
zredukuj ci�nienia powietrza
zasilaj¹cego i atomizuj¹cego.

Nieprawid³owa fluidyzacja proszku
w zbiorniku fluidyzacyjnym

Zwiêksz ci�nienie powietrza
fluidyzuj¹cego.

Je¿eli problem pozostaje, usuñ
proszek ze zbiornika fluidyzacyjnego
i obejrzyj p³ytê fluidyzacyjn¹.
Oczy�æ lub wymieñ p³ytê
fluidyzacyjn¹, je¿eli jest
zanieczyszczona.

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie ...
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Tabele usterek    (cd.)

Problem Potencjalna przyczyna Dzia³ania naprawcze

1. Nierówna chmura
proszkowa, niesta³y
lub niew³a�ciwy
przep³yw proszku
(cd.)

Wilgotny proszek 1. Sprawdˇ zapas proszku, filtry
powietrza i osuszacz.

2. Wymieñ proszek, je¿eli jest
zanieczyszczony.

2. Puste przestrzenie w
chmurze proszkowej

Zu¿yta dysza Wymieñ, oczy�æ i sprawdˇ dyszê.
Wymieñ, je¿eli jest zu¿yta.

Zatkany kana³ proszkowy Wykonaj procedurê Konserwacja
codzienna zawart¹ w tej instrukcji.

3. Utrata
przyczepno�ci, niska
wydajno�æ
nak³adania

UWAGA:  Przed sprawdzeniem
mo¿liwych przyczyn, nale¿y
sprawdziæ kod b³êdu na
sterowniku i przeprowadziæ
odpowiednie dzia³ania naprawcze
dla tego kodu, zgodnie z
instrukcj¹ obs³ugi sterownika.

Niskie napiêcie elektrostatyczne Zwiêksz napiêcie elektrostatyczne.

S³aby kontakt elektrody Wykonaj procedurê Sprawdzanie
ci¹g³o�ci zespo³u elektrody w tym
rozdziale.

S³abo uziemione czê�ci Sprawdˇ ³añcuch przeno�nika, rolki i
zawieszki czê�ci, czy nie nawarstwi³
siê proszek.  Oporno�æ pomiêdzy
czê�ciami i ziemi¹ musi wynosiæ 1
megaom lub mniej.  W celu osi¹gniê−
cia lepszych rezultatów, zalecana jest
warto�æ 500 omów lub mniej.

4. Brak wysokiego
napiêcia na wyj�ciu
pistoletu

UWAGA:  Przed sprawdzeniem
mo¿liwych przyczyn, nale¿y
sprawdziæ kod b³êdu na
sterowniku i przeprowadziæ
odpowiednie dzia³ania naprawcze
dla tego kodu, zgodnie z
instrukcj¹ obs³ugi sterownika.

Zepsuty kabel pistoletu
(Kody b³êdów 7 lub 8)

Wykonaj procedurê Sprawdzanie
kabla pistoletu w tym rozdziale.

Je¿eli kabel jest przerwany lub
otwarty, wymieñ.

Niew³a�ciwe dzia³anie sterownika Je¿eli kabel nie jest uszkodzony,
odwo³aj siê do rozdzia³u
Rozwi¹zywanie problemów w instr.
obs³ugi sterownika.

Nieprawid³owo dzia³aj¹cy
powielacz
(Kody b³êdów 7 lub 8)

Wykonaj procedurê Sprawdzanie
oporno�ci zespo³u powielacza w tym
rozdziale.

S³aby kontakt elektrody Wykonaj procedury Sprawdzanie
ci¹g³o�ci zespo³u elektrody i
Sprawdzanie oporno�ci nak³adki
stykowej w tym rozdziale.
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Sprawdzanie ci¹g³o�ci i oporno�ci
OSTRZE�ENIE:  Wy³¹czyæ napiêcie elektrostatyczne i uziemiæ elektrodê
pistoletu przed przyst¹pieniem do wykonywania poni¿szych czynno�ci.
Nieprzestrzeganie tego ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ powa¿ne
pora¿enie.

Sprawdzanie oporno�ci pistoletu

Patrz rysunek 5-1.

1. Wy³¹cz i zablokuj sterownik pistoletu.

2. Od³¹cz kabel od pistoletu.

3. Usuñ dyszê i nakrêtkê dyszy z pistoletu.

4. Pod³¹cz wtyczkê zwieraj¹c¹ (1) do z³¹czki kabla pistoletu (2).

5. Pod³¹cz sondy megaomomierza (4) do pier�cienia wtyczki zwieraj¹cej i
do elektrody pistoletu (3).  Je¿eli odczyt jest warto�ci¹ nieskoñczon¹,
zamieñ sondy miernika.

6. Sprawdˇ odczyt megaomomierza.  Oporno�æ powinna zawieraæ siê
miêdzy 150 i 220 MΩ przy 500 woltach.

7. Je�li odczyt nie mie�ci siê w przedziale miêdzy 150 a 220 MΩ, wykonaj
procedury sprawdzania Sprawdzanie oporno�ci zespo³u powielacza
oraz Sprawdzanie oporno�ci zespo³u elektrody w tym rozdziale.

1400019A
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Rysunek 5-1 Sprawdzanie oporno�ci pistoletu

1. Wtyczka zwieraj¹ca

2. Z³¹czka kabla

3. Elektroda 4. Megaomomierz

Uwaga: Aby u³atwiæ odczyt rysunku, pistolet zosta³ przedstawiony bez wspornika wê¿a.
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Sprawdzanie oporno�ci zespo³u powielacza

Zespó³ powielacza sk³ada siê z powielacza napiêcia, nak³adki stykowej i
nakrêtki powielacza.  Je�li sprawdzanie oporno�ci zespo³u powielacza i
nak³adki stykowej nie da wymaganych wyników, sprawdˇ powielacz i
nak³adkê stykow¹ oddzielnie.

Sprawdzanie oporno�ci zespo³u powielacza i nak³adki
stykowej
Patrz rysunek 5-2.

1. Wyci¹gnij zespó³ powielacza z pistoletu.  Odwo³aj siê do opisu
Wymiana powielacza w rozdziale Naprawy.

2. Pod³¹cz wtyczkê zwieraj¹c¹ (1) do gniazda powielacza (2).

3. Pod³¹cz sondy megaomomierza do pier�cienia wtyczki zwieraj¹cej i do
zespo³u powielacza (3)

4. Sprawdˇ odczyt megaomomierza.  Oporno�æ powinna zawieraæ siê
miêdzy 150 i 220 MΩ przy 500 woltach.

UWAGA:  Je¿eli pomiar wskazuje nieskoñczono�æ, zamieñ sondy.

5. Je�li odczyt nie mie�ci siê w przedziale pomiêdzy 150 a 220 MΩ,
sprawdˇ zespó³ powielacza i nak³adkê stykow¹ oddzielnie.
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Rysunek 5-2 Sprawdzanie oporno�ci zespo³u powielacza i nak³adki stykowej

1. Wtyczka zwieraj¹ca

2. Gniazdo powielacza

3. Nak³adka stykowa
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Sprawdzanie oporno�ci powielacza
Patrz rysunek 5-3.

1. Odkrêæ nakrêtkê powielacza i wyci¹gnij z powielacza nak³adkê
stykow¹.

2. Pod³¹cz wtyczkê zwieraj¹c¹ (1) do gniazda powielacza (2).

3. Pod³¹cz sondy megaomomierza do pier�cienia wtyczki zwieraj¹cej i
mosiê¿nego styku (3) wewn¹trz przedniej czê�ci powielacza.

4. Sprawdˇ odczyt megaomomierza.  Oporno�æ powinna siê mie�ciæ w
przedziale pomiêdzy 140 a 200 MΩ przy napiêciu 500 Voltów.

UWAGA:  Je¿eli pomiar wskazuje nieskoñczono�æ, zamieñ sondy.

5. Je�li odczyt nie mie�ci siê w przedziale od 140 do 200 MΩ przy 
500 Voltach, nale¿y wymieniæ powielacz.
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Rysunek 5-3 Sprawdzanie oporno�ci powielacza

1. Wtyczka zwieraj¹ca

2. Gniazdo powielacza

3. Mosiê¿ny styk
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Sprawdzanie oporno�ci nak³adki stykowej
Patrz rysunek 5-4.

1. Pod³¹cz sondy megaomomierza do mosiê¿nych styków na
koñcówkach nak³adek stykowych.

2. Sprawdˇ odczyt megaomomierza.  Oporno�æ powinna siê mie�ciæ w
przedziale pomiêdzy 15 a 24 MΩ przy napiêciu 500 Voltów.

3. Je�li odczyt nie mie�ci siê w przedziale od 15 do 24 MΩ przy napiêciu
500 Voltów, nale¿y wymieniæ nak³adkê stykow¹.

1400722A

Rysunek 5-4 Sprawdzanie oporno�ci nak³adki stykowej



Rozwi¹zywanie problemów 5-7

P/N 7105249F� 2002 Nordson Corporation

Sprawdzanie ci¹g³o�ci zespo³u elektrody

Zespó³ elektrody sk³ada siê z elektrody, mocowania elektrody, wspornika
elektrody, bolca stykowego i o-ringów.  W celu sprawdzenia ci¹g³o�ci
ca³ego zespo³u elektrody nale¿y postêpowaæ zgodnie z nastêpuj¹c¹
procedur¹.

Patrz rysunek 5-5.

1. Wyci¹gnij zespó³ elektrody z pistoletu.  Odwo³aj siê do opisu Demonta¿
kana³u proszkowego w rozdziale Naprawa.

2. Pod³¹cz sondy standardowego omomierza do bolca stykowego (1) i
zakoñczenia elektrody (2).

3. Je¿eli nie ma ci¹g³o�ci, odkrêæ mocowanie elektrody i sprawdˇ czy nie
wyst¹pi³o przepalenie lub czy nie wystêpuj¹ �lady ³uku elektrycznego.
Sprawdˇ elektrodê i upewnij siê, ¿e nie zosta³a z³amana ani wygiêta.
Wymieñ wszystkie uszkodzone czê�ci.

1400020A
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Rysunek 5-5 Sprawdzanie ci¹g³o�ci zespo³u elektrody

1. Bolec stykowy 2. Elektroda
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Sprawdzanie kabla pistoletu

W celu sprawdzenia ci¹g³o�ci kabla pistoletu nale¿y postêpowaæ zgodnie z
poni¿szymi wskazówkami. Sprawdzanie ci¹g³o�ci nale¿y wykonaæ przy
u¿yciu standardowego omomierza.

Funkcje styków kabla
Aby zobaczyæ opisy funkcji styków, odwo³aj siê do tabel 5-1 i 5-2 oraz
rysunku 5-6.

Tabela 5-1  Funkcje styków − strona sterownika (J1)

Styk Funkcja

1 Za�lepiony (brak styku)

2 Wspólny

3 + Vdc

4 Sprzê¿enie zwrotne µA

5 Za�lepiony (brak styku)

6 Uziemienie (os³ona kabla i pistoletu)

7 ID pistoletu

8 ID pistoletu

Tabela 5-2  Funkcje styków − strona pistoletu (J2)

Styk Funkcja

1 + Vdc

2 Sprzê¿enie zwrotne µA

3 Wspólny

1400023A
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(ID PISTOLETU)

(ID PISTOLETU)
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WSPÓLNY

+VDC

FDBK�A

MASA
UZIEMIENIE

Rysunek 5-6 Styki kabla pistoletu
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Sprawdzanie ci¹g³o�ci kabla
Lista testów ci¹g³o�ci kabla znajduje siê w tabeli 5-3.

Patrz rysunek 5-6.

Tabela 5-3  Sprawdzanie ci¹g³o�ci kabla

Styki J1
(od strony sterownika)

Styki J2
(od strony pistoletu)

2 3

3 1

4 2

Sprawdzanie oporno�ci i ci¹g³o�ci od strony
sterownika
Sprawdˇ oporno�æ i ci¹g³o�æ kabla na wyj�ciu na sterownik (J1).

Patrz rysunek 5-6.

� 198−202 Ω pomiêdzy stykami 7 i 8

� pomiêdzy bolcem 6 i matalow¹ czê�ci¹ z³¹czki musi wystêpowaæ
ci¹g³o�æ
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Rozdzia³ 6

Naprawa
OSTRZE�ENIE:  Poni¿ej opisane czynno�ci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.  Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich
uwag dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZE�ENIE:  Przed dokonaniem poni¿szych operacji nale¿y wy³¹czyæ
napiêcie elektryczne i uziemiæ elektrodê pistoletu.  Nieprzestrzeganie tego
ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ powa¿ne pora¿enie.

OSTRZE�ENIE:  System pod ci�nieniem.  Uwolnij ci�nienie przed
rozpoczêciem serwisowania.  Niezastosowanie siê do tego ostrze¿enia
mo¿e doprowadziæ do obra¿eñ.

Naprawa kana³u proszkowego
W celu demonta¿u, wyczyszczenia i wymiany czê�ci kana³u proszkowego,
nale¿y postêpowaæ zgodnie z nastêpuj¹c¹ procedur¹.

UWAGA:  Nie jest konieczne zdejmowanie pistoletu z zespo³u mocowania,
w celu wykonania procedur naprawy kana³u proszkowego.

Demontowanie kana³u proszkowego

Patrz rysunek 6-1.

1. Zdejmij nakrêtkê dyszy (7) i dyszê (6) z pistoletu (3).

2. Wyci¹gnij zespó³ elektrody (5) z pistoletu; przewód doprowadzaj¹cy
proszek (4) wyjdzie razem z zespo³em elektrody.

3. Wyci¹gnij podporê elektrody z przewodu doprowadzaj¹cego proszek.

4. Odkrêæ nakrêtkê z³¹czki wê¿a i wyci¹gnij zespó³ z³¹czki/wê¿a
doprowadzaj¹cego proszek z korpusu z³¹czki wê¿a (1).

5. Odkrêæ korpus z³¹czki wê¿a od pistoletu.
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Sprawdzanie i czyszczenie kana³u proszkowego
1. Wyczy�æ wszystkie czê�ci powietrzem sprê¿onym pod niskim

ci�nieniem.  Wytrzyj czê�ci czyst¹, such¹ szmatk¹.

2. Ostro¿nie usuñ stopiony proszek z elementów przy pomocy drewnianej
lub plastikowej szpachelki lub podobnego narzêdzia.  Nie stosuj
narzêdzi mog¹cych zadrapaæ plastik.  Proszek bêdzie siê nawarstwia³ i
osadza³ zbrylone cz¹steczki na ka¿dym zarysowaniu.

UWAGA:  Je¿eli to konieczne, nale¿y u¿yæ szmatki zamoczonej w alkoholu
etylowym lub izopropylowym do wyczyszczenia czê�ci kana³u
proszkowego.  Przed czyszczeniem czê�ci pistoletu alkoholem trzeba
usu¹æ wszystkie o-ringi.  Nie zanu¿aæ pistoletu w alkoholu.  Nie u¿ywaæ
innych rozpuszczalników.

Montowanie kana³u proszkowego

OSTRZE�ENIE:  Nie nale¿y przekrêcaæ ¿adnych nagwintowanych
elementów.  Przekrêcenie nagwintowanych elementów mo¿e spowodowaæ
zerwanie gwintów lub pêkniêcie danej czê�ci.

Patrz rysunek 6-1.

1. Wepchnij przewód doprowadzaj¹cy proszek (4) do zespo³u elektrody
(5).

UWAGA:  Kabel kontaktowy w zespole elektrody musi byæ zwrócony w dó³.
Zespó³ elektrody nie mo¿e byæ zainstalowany, je¿eli kabel kontaktowy nie
jest zwrócony w dó³.

2. Wepchnij zespó³ elektrody i przewód doprowadzaj¹cy proszek do
pistoletu (3).  Wepchnij zespó³ do pistoletu do oporu, upewnij siê, ¿e
bolec stykowy na zespole elektrody jest skierowany w dó³.

UWAGA:  Podczas instalacji dyszy, pomiêdzy podstaw¹ dyszy a pistoletem
pojawi siê szczelina.  Nale¿y obróciæ dyszê o 90� stopni w stosunku do jej
pierwotnego po³o¿enia, aby zapobiec nierównomiernemu zu¿yciu i
niejednolitemu naniesieniu.

3. Zainstaluj dyszê (6) na zespole elektrody.

4. Zainstaluj nakrêtkê (7) nad dysz¹ i dokrêæ j¹, a¿ nakrêtka dyszy dotknie
korpusu pistoletu.

5. Zainstaluj korpus z³¹czki wê¿a (1) z ty³u pistoletu. Dokrêæ nakrêtkê nie
wiêcej ni¿ 1/8 obrotu poza rêczne dokrêcenie.  Pojawi siê przerwa
miêdzy z³¹czk¹ pistoletu i nakrêtk¹ blokuj¹c¹ (2).

UWAGA:  Nakrêtka blokuj¹ca znajduje siê tylko na pistoletach
mocowanych na rurze.
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OSTRZE�ENIE:  Nakrêtka dyszy i korpus z³¹czki wê¿a utrzymuj¹ sk³adniki
kana³u proszkowego razem.   Je¿eli nie s¹ doci�niête, miêdzy czê�ciami
mog¹ pojawiæ siê szczeliny, umo¿liwiaj¹ce zbieranie siê proszku wewn¹trz
pistoletu i powoduj¹ce zanieczyszczenia podczas zmian koloru.

6. Zamocuj zespó³ z³¹czki/wê¿a doprowadzaj¹cego proszek i zabezpiecz
nakrêtk¹.  Dokrêæ nakrêtkê nie wiêcej ni¿ 1/8 obrotu poza rêczne
dokrêcenie.  Pojawi siê przerwa miêdzy z³¹czk¹ pistoletu i nakrêtk¹
blokuj¹c¹.
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Rys 6-1 Naprawa kana³u proszkowego

1. Korpus z³¹czki wê¿a

2. Nakrêtka blokuj¹ca

3. Pistolet natryskowy

4. Rura doprowadzaj¹ca proszek

5. Zespó³ elektrody

6. Dysza

7. Nakrêtka dyszy

Uwaga: Pokazano pistolet mocowany na rurze.  Procedura naprawy kana³u proszkowego jest taka sama dla
pistoletów mocowanych na rurze i na prêcie.
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Zdejmowanie pistoletu z mocowania
UWAGA:  Aby uzyskaæ instrukcje dotycz¹ce instalacji pistoletu i zespo³u
mocowania po dokonanych naprawach, nale¿y odwo³aæ siê do punktu
Monta¿ w rozdziale Instalacja.

Zdejmowanie pistoletu  montowanego na rurze

Patrz rysunek 6-2.

1. Odkrêæ nakrêtkê z³¹czki wê¿a (6) i wycignij zespó³ z³¹czki/wê¿a
doprowadzaj¹cego proszek (5) z korpusu z³¹czki wê¿a (4).

2. Od³¹cz kabel pistoletu od przed³u¿ki kabla pistoletu (8).

3. Od³¹cz przewody powietrzne od szybkoz³¹czki pneumatycznej (7).

4. Zdejmij pistolet z mocowania u¿ywaj¹c jednej z poni¿szych procedur:

Standardowy lub obrotowy
uchwyt mocuj¹cy

Uchwyt mocuj¹cy do profili

a. Poluzuj korbê zacisku (2).

b. Zdejmij ca³y pistolet i zespó³
zacisku mocuj¹cego (3).

a. Zdejmij wspornik.

b. Poluzuj �rubê mocuj¹c¹.

c. Wyjmij pistolet z tulei
mocuj¹cej.
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Rys 6-2 Zdejmowanie pistoletu montowanego na rurze

1. Pistolet natryskowy

2. Korba

3. Zacisk mocuj¹cy

4. Korpus z³¹czki wê¿a

5. Z³¹czka wê¿a/w¹¿
doprowadzaj¹cy proszek

6. Nakrêtka z³¹czki wê¿a

7. Szybkoz³¹czka
pneumatyczna

8. Przed³u¿ka kabla pistoletu
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Zdejmowanie pistoletu montowanego na prêcie

Patrz rysunek 6-3.

1. Odkrêæ nakrêtkê z³¹czki wê¿a i wyci¹gnij z³¹czkê wê¿a (1) (z
pod³¹czonym wê¿em) z korpusu z³¹czki.

2. Od³¹cz przezroczysty, 4-mm przewód powietrzny od z³¹czki (3).

3. Odkrêæ nakrêtkê mosiê¿n¹ i wyci¹gnij czarne z³¹cze kabla pistoletu (2)
z gniazda powielacza.

4. Podtrzymaj pistolet jedn¹ rêk¹.  U¿yj 6-mm klucza ampolowego aby
poluzowaæ �rubê obrotow¹ (5) w zacisku mocuj¹cym (4).

5. Wyjmij pistolet z zacisku mocuj¹cego.  Po³ó¿ pistolet na czystej
powierzchni aby dokonaæ naprawy.

6. Patrz Monta¿ i Po³aczenia  w rozdziale Instalacja aby ponownie
zamocowaæ pistolet.
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Rys 6-3 Zdejmowanie pistoletu montowanego na prêcie

1. Z³¹czka wê¿a

2. Kabel pistoletu

3. Gniazdo powietrza pistoletu

4. Zacisk mocuj¹cy pistolet

5. �ruba obrotowa
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Wymiana powielacza

Wymiana powielacza pistoletu montowanego na rurze

Wyjmowanie powielacza z pistoletu montowanego na
rurze
Patrz rysunek 6-4.

1. Zdjejmij pistolet z zespo³u mocowania.  Aby uzyskaæ szczegó³owe
instrukcje nale¿y odwo³aæ siê do punktu Zdejmowanie pistoletu z
mocowania  w tym rozdziale.

2. Zdemontuj zespó³ rury mocuj¹cej, wykonuj¹c poni¿sze kroki:

a. Odkrêæ zespó³ z³¹czki wê¿a/rury proszkowej (1) i wyjmij go z tylnej
czê�ci pistoletu.

b. Odkrêciæ nakrêtkê zabezpieczaj¹c¹ (2) od prowadnicy (5).  Wyjmij
pozycjoner prowadnicy (3).

c. Ostro¿nie oddziel obudowê (14) od rury mocuj¹cej (4).

d. Odkrêæ przed³u¿kê kabla pistoletu (7) i od³¹cz przed³u¿kê
przewodów powietrznych (6) od zacisku mocuj¹cego (10).

e. Odkrêæ prowadnicê i wyci¹gnij j¹ z zacisku mocuj¹cego.

3. Zdejmij �ruby (8) i o-ringi (9) trzymaj¹ce uchwyt mocuj¹cy pistoletu.
Wyci¹gnij uchwyt mocuj¹cy z korpusu pistoletu.

4. Przytrzymaj jedn¹ rêk¹ tyln¹ czê�æ pistoletu.  Przechyl przedni koniec
pistoletu do góry, aby móg³ siê wysun¹æ powielacz (11).

5. Odkrêæ nakrêtkê powielacza (13) i wyci¹gnij z niego nak³adkê stykow¹
(12).

Instalacja powielacza w pistolecie montowanym na
rurze

OSTRZE�ENIE:  Nie nale¿y przekrêcaæ ¿adnych nagwintowanych
elementów.  Przekrêcenie nagwintowanych elementów mo¿e spowodowaæ
zerwanie gwintów lub pêkniêcie danej czê�ci.

Patrz rysunek 6-4.

1. Zamocuj nak³adkê stykow¹ (12) na nowym powielaczu (11).

2. Wsuñ nakrêtkê powielacza (13) na nak³adkê stykow¹ i nakrêæ j¹ na
powielacz a¿ dotknie przedniej czê�ci powielacza.

3. W³ó¿ nowy powielacz w obudowê pistoletu (14).  Upewnij siê, ¿e
powielacz jest w pozycji, jak na rysunku 6-4.

4. Zainstaluj uchwyt mocuj¹cy (10) do obudowy pistoletu.  Przykrêæ
uchwyt mocuj¹cy �rubami (8) i o-ringami (9).

5. Wkrêæ prowadnicê (5) w uchwyt mocuj¹cy.

6. Po³¹cz przed³u¿ki kabla pistoletu (7) i przewodów powietrznych (6) z
uchwytem mocuj¹cym.
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7. Przeci¹gnij prowadnicê oraz przed³u¿ki kabla i przewodów
powietrznych przez szerszy koniec rury mocuj¹cej (4).  Wepchnij rurê
mocuj¹c¹ tak, aby wesz³a do koñca uchwytu mocuj¹cego.

8. Zamocuj pozycjoner prowadnicy (3) na zakoñczeniu prowadnicy i
wewn¹trz rury mocuj¹cej.

9. Przykrêæ pozycjoner prowadnicy nakrêtk¹ blokuj¹c¹ (2) nie mocniej ni¿
1/8 obrotu poza rêczne dokrêcenie.

10. Zainstaluj zespó³ z³¹czki/wê¿a doprowadzaj¹cego proszek (1) i dokrêæ
korpus z³¹czki wê¿a nie mocniej ni¿ 1/8 obrotu poza rêczne
dokrêcenie.

11. Zainstaluj pistolet w uchwycie.  Patrz Monta¿ i Po³¹czenia w rozdziale
Instalacja, aby ponownie zamontowæ pistolet.
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Rys 6-4 Wymiana powielacza pistoletu montowanego na rurze

1. Zespó³ z³¹czki wê¿a/rury proszkowej

2. Nakrêtka blokuj¹ca

3. Pozycjoner prowadnicy

4. Rura mocuj¹ca

5. Rura doprowadzaj¹ca proszek

6. Przed³u¿ka przewodów
powietrznych

7. Przed³u¿ka kabla

8. �ruby

9. O-ringi

10. Uchwyt mocuj¹cy

11. Powielacz

12. Nak³adka stykowa

13. Nakrêtka powielacza

14. Obudowa
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Wymiana powielacza pistoletu montowanego na prêcie

Wyjmowanie powielacza z pistoletu montowanego na
prêcie
Patrz rysunek 6-5.

1. Usuñ wszystkie czê�ci kana³u proszkowego z pistoletu.  Patrz Naprawa
kana³u proszkowego  w tym rozdziale.

2. Zdejmij pistolet z zespo³u mocowania.  Aby uzyskaæ szczegó³owe
instrukcje nale¿y odwo³aæ siê do opisu Zdejmowanie pistoletu z
mocowania  w tym rozdziale.

3. Usuñ �rubê (1) trzymaj¹c¹ nasadkê ochronn¹ (2) na uchwycie
mocuj¹cym (5).  Usuñ nasadkê ochronn¹.

4. Wyjmij �ruby (3) i o-ringi (4) z uchwytu mocuj¹cego.  Wyci¹gnij uchwyt
mocuj¹cy z korpusu pistoletu (9).

5. Przytrzymaj jedn¹ rêk¹ tyln¹ czê�æ pistoletu.  Przechyl przedni koniec
pistoletu do góry, aby móg³ siê wysun¹æ powielacz (6).

6. Odkrêæ nakrêtkê powielacza (8) i wyci¹gnij nak³adkê stykow¹ (7)  z
powielacza.

Instalacja powielacza w pistolecie mocowanym na
prêcie

OSTRZE�ENIE:  Nie nale¿y przekrêcaæ ¿adnych nagwintowanych
elementów.  Przekrêcenie nagwintowanych elementów mo¿e spowodowaæ
zerwanie gwintów lub pêkniêcie danej czê�ci.

Patrz rysunek 6-5.

1. Zamocuj nak³adkê stykow¹ (7) do nowego powielacza (6).

2. Wsuñ nakrêtkê powielacza (8) na nak³adkê stykow¹ i nakrêæ j¹ na
powielacz a¿ dotknie przedniej czê�ci powielacza.

3. W³ó¿ nowy powielacz w obudowê pistoletu (9).  Upewnij siê, ¿e
powielacz jest w pozycji, jak na rysunku 6-5.

4. Zainstaluj uchwyt mocuj¹cy (5) �rubami (3) i o-ringami (4).

5. Przykrêæ zabezpieczaj¹c¹ nasadkê ochronn¹ (2) do uchwytu
mocuj¹cego �rub¹ (1).

6. Zainstaluj czê�ci kana³u proszkowego.

7. Zainstaluj pistolet w uchwycie.  Patrz Monta¿  i Po³¹czenia w rozdziale
Instalacja , je�li konieczne jest ponowne zamontowanie pistoletu.
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Rys 6-5 Wymiana powielacza w pistolecie montowanym na prêcie

1. �ruba

2. Nasadka ochronna

3. �ruby

4. O-ringi

5. Uchwyt mocuj¹cy

6. Powielacz

7. Nak³adka stykowa

8. Nakrêtka powielacza

9. Obudowa
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Rozdzia³ 7

Czê�ci

Wprowadzenie  

W celu zamówienia czê�ci nale¿y skontaktowaæ siê z Centrum Obs³ugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.  Aby
prawid³owo opisaæ i zlokalizowaæ odpowiednie czê�ci, prosimy o
pos³u¿enie siê list¹ czê�ci zamiennych oraz za³¹czonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy czê�ci zamiennych  

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadaj¹ numerom identyfikuj¹cym
czê�ci na ilustracjach kolejnych list czê�ci.  Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ¿e dana czê�æ nie jest zilustrowana.  My�lnik (—) u¿yty jest, gdy
numer czê�ci dotyczy wszystkich czê�ci na ilustracji.

Liczba w kolumnie P/N (Czê�æ) jest numerem katalogowym czê�ci
Nordson Corporation.  Kilka my�lników (- - - - - -) w tej kolumnie oznacza,
¿e czê�æ nie mo¿e byæ zamówiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwê czê�ci, jej wymiary i ewentualnie dodatkowe
dane.  Wciêcia wskazuj¹ zale¿no�ci miêdzy zespo³ami, podzespo³ami i
czê�ciami.

� Je¿eli zamówisz zespó³, pozycje 1 i 2 bêd¹ do³¹czone.

� Je¿eli zamówisz pozycjê 1, pozycja 2 bêdzie do³¹czona.

� Je¿eli zamówisz pozycjê 2, otrzymasz tylko pozycjê 2.

Liczba w kolumnie Ilo�æ jest wielko�ci¹ wymagan¹ na urz¹dzenie, zespó³
lub podzespó³.  Kod AR − As Required − (Wed³ug Potrzeb) jest u¿ywany,
je¿eli numer dotyczy czê�ci zamawianej w ilo�ciach zale¿nych od potrzeb
lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnosz¹ siê do uwag na koñcu ka¿dej listy czê�ci.
Uwagi zawieraj¹ wa¿ne informacje o zamawianiu i zastosowaniu.  Prosimy
o dok³adne zapoznanie siê z uwagami.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 0000000 Zespó³ 1
1 000000 � Podzespó³ 2 A
2 000000 � � Czê�æ 1
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Czê�ci pistoletu natryskowego

Zestawy pistoletów natryskowych

Numer czê�ci pistoletu i numer seryjny s¹ wydrukowane na tabliczce
znamionowej na spodzie obudowy.  Aby zamówiæ w³a�ciwe czê�ci do
pistoletu, nale¿y porównaæ numer katalogowy na tabliczce znamionowej z
opisem w poni¿szej tabeli.

P/N Opis Uwagi
1010699 3-ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative
1010698 4-ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic,negative
1010697 5-ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic,negative
1032224 6 ft TUBE MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative

333751 BAR-MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative
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Czê�ci pistoletu montowanego na rurze

Patrz rysunek 7-1.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
1 1005028 NUT, lock, nozzle 1
2 1010661 NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1
2 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1
3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1
4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.094-in. diameter 1
5 1010752 SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1
6 940163 � O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
7 941162 � O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 - - - - - - � CONTACT, wire, electrode 1
9 - - - - - - � SUPPORT, electrode, gun 1
10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 NUT, Sure Coat multiplier, outlet 1
12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative 1
14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1
15 327979 GASKET, multiplier 1
16 - - - - - - BRACKET, sealing 1
17 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5

thread
1

18 940060 O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
19 327981 SCREW, cheese head, recessed, M4 x 25, black

zinc
2

20 1006319 TUBE, tie-bar, 3 ft, packaged 1 B
21 940203 � O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006350 TUBE, tie-bar, 4 ft, packaged 1 B
21 940203 � O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006351 TUBE, tie-bar, 5 ft, packaged 1 B
21 940203 � O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1032229 TUBE, tie-bar, 6 ft, packaged 1 B
21 940203 � O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1

UWAGA A: Tabliczka znamionowa na tej czê�ci musi byæ odtworzona, kiedy czê�æ jest wymieniana.  Aby zamówiæ
t¹ czê�æ, nale¿y skontaktowaæ siê z przedstawicielem firmy Nordson i przekazaæ mu numer czê�ci oraz
numer seryjny pistoletu.

B: Przed zamówieniem tych czê�ci nale¿y sprawdziæ numer katalogowy pistoletu na tabliczce
znamionowej oraz d³ugo�æ pistoletu podan¹ w tabeli Zestawy pistoletów natryskowych.

Ci¹g dalszy na nastêpnej stronie ...
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Czê�ci pistoletu montowanego na rurze  (cd.)

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
22 1009705 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 3 ft 1 B
22 1009704 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 4 ft 1 B
22 1009703 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 5 ft 1 B
22 1019831 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 6 ft 1 B
23 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 C
24 1020466 O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 70 duro 1
25 1010723 BODY, connector, hose 1
26 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 C
26 1010726 CONNECTOR, hose, barb, 1/2 in. 1 C
27 1010725 NUT, connector, hose 1 C
28 1006316 TUBE, mount, 3 ft 1 B
28 1006317 TUBE, mount, 4 ft 1 B
28 1006318 TUBE, mount, 5 ft 1 B
28 1032271 TUBE, mount, 6 ft 1 B
29 1001798 LOCATOR, tensioning, tube 1
30 327719 NUT, tension, tube mount 1
31 1003572 HANGER, hose, automatic gun 1
32 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2
NS 247006 CLAMP, hose, 0.673−0.795-in. OD 1 D
NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 2 E
NS 1001222 CABLE, extension, Sure Coat automatic gun 1
NS 900617 TUBE, polyurethane, 4-mm OD, clear AR
NS 1003964 UNION, straight, 4 mm, plastic 1
NS 301841 STRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x

3 cm
1

NS 1030482 PARTS POSTER, Sure Coat automatic gun 1 F
UWAGA B: Przed zamówieniem tych czê�ci nale¿y sprawdziæ numer katalogowy pistoletu na tabliczce

znamionowej oraz d³ugo�æ pistoletu podan¹ w tabeli Zestawy pistoletów natryskowych.

C: Te czê�ci s¹ dostêpne w zestawach z³¹czek wê¿y.  Patrz Zestawy z³¹czek wê¿y.

D: Zacisk wê¿a do wykorzystania z 11-mm wê¿em doprowadzaj¹cym.

E: Zacisk wê¿a do wykorzystania z 1/2-in. wê¿em doprowadzaj¹cym.

F: Jest to laminowana, kolorowa fotografia o wymiarach 11 x 17 cala, przedstawiaj¹ca pistolet.  Widok
rozebranego na czê�ci pistoletu pokazuje numery katalogowe umieszczone przy poszczególnych
czê�ciach pistoletu.  Opcjonalny plakat z czê�ciami nie jest do³¹czany do pistoletu.

AR: Wed³ug potrzeb

NS: Nie pokazano
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Rysunek 7-1 Czê�ci pistoletu montowanego na rurze
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Czê�ci pistoletu montowanego na prêcie

Patrz rysunek 7-2.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
1 1005028 NUT, lock, nozzle 1
2 1010661 NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1
2 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1
3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1
4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.94-in. diameter 1
5 1010752 SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1
6 940163 � O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
7 941162 � O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 - - - - - - � CONTACT, wire, electrode 1
9 - - - - - - � SUPPORT, electrode, 13-mm ID 1
10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 NUT, Sure Coat, multiplier, outlet 1
12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative polarity 1
14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1
15 327979 GASKET, multiplier 1
16 - - - - - - BRACKET, mount, ball 1
17 940060 O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
18 327981 SCREW, cheese head, recessed, M4 x 25 2
19 327980 SCREW, pan, recessed, M5 x 12, black zinc 1
20 327969 CAP, end, automatic gun 1
21 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1
22 327721 CLAMP, fixed 1
23 982067 SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3
24 327730 CLAMP, pivot 1
25 982501 SCREW, socket, M8 x 40, black 1
26 1009706 TUBE, powder feed, 0.500-in. ID, bar mount 1
27 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 B
28 1020466 O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 70 duro 1
29 1016047 BODY, connector, hose, bar mount 1
30 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
31 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 B
31 1010726 CONNECTOR, hose, barb, 1/2 in. 1 B
32 1010725 NUT, connector, hose 1 B
33 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2
NS 247006 CLAMP, hose, 0.673−0.795-in. OD 1 C
NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 1 D

UWAGA A: Tabliczka znamionowa na tej czê�ci musi byæ odtworzona, kiedy czê�æ jest wymieniana.  Aby zamówiæ
t¹ czê�æ, nale¿y skontaktowaæ siê z przedstawicielem firmy Nordson i przekazaæ mu numer czê�ci oraz
numer seryjny pistoletu.

B: Te czê�ci s¹ dostêpne w zestawach z³¹czek wê¿y.  Patrz Zestawy z³¹czek wê¿y.

C: Wykorzystaæ zacisk wê¿a 11-mm wa doprowadzajcego.

D: Zacisk wê¿a do wykorzystania z 1/2-in. wê¿em doprowadzaj¹cym.
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Uchwyty mocuj¹ce

Uchwyty mocuj¹ce pistoletów montowanych na rurze

Standardowy uchwyt mocuj¹cy dla pistoletów
montowanych na rurze
Uchwyt do mocowania pistoletów montowanych na rurze do zwyk³ych
nieruchomych statywów lub oscylatorów wyposa¿onych w belki dla
pistoletów.

Patrz rysunek 7-3.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 1010717 MOUNTING ASSEMBLY, Sure Coat automatic gun 1
1 248957 � HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77 in. 1
2 - - - - - - � MOUNT, clamp, automatic gun 1
3 - - - - - - � MOUNT, sleeve, automatic gun 1
4 981561 � SCREW, socket, 3/8-16 x 1.000 in., zinc 3
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Rysunek 7-3 Standardowy uchwyt mocuj¹cy dla pistoletów montowanych na rurze
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Obrotowy uchwyt mocuj¹cy dla pistoletów
montowanych na rurze
Uchwyt do mocowania pistoletów montowanych na rurze do zwyk³ych
nieruchomych statywów lub oscylatorów wyposa¿onych w belki dla
pistoletów.

Patrz rysunek 7-4.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1
1 248957 � HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77 in. 1
2 983061 � WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in.,

zinc
1

3 249074 � HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 2.75 in. 1
4 - - - - - - � MOUNT, clamp, automatic gun 1
5 - - - - - - � MOUNT, sleeve, automatic gun 1
6 981561 � SCREW, socket, 3/8-16 x 1.000 in., zinc 3
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Rysunek 7-4 Obrotowy uchwyt mocuj¹cy dla pistoletów montowanych na rurze
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Uchwyt mocuj¹cy do profili dla pistoletów
montowanych na rurze
Uchwyt do mocowania pistoletów montowanych na rurze do sztywnych
statywów w kabinach do szybkiej zmiany kolorów.

Patrz rysunek 7-5.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1
— 1013964 � MOUNT, sleeve, with screws, Sure Coat

automatic
1

1 - - - - - - � � MOUNT, sleeve, automatic gun 1

2 981561 � � SCREW, socket, 3/8-16 x 1.000 in., zinc 3

3 981528 � SCREW, socket, M8 x 30, zinc 2
4 1016458 � PLATE, attachment, support, gun bar 1
5 1016533 � NUT, T-slot, steel, M8 2

1400046A
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Rysunek 7-5 Uchwyt mocuj¹cy do profili dla pistoletów montowanych na rurze
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Uchwyty do mocowania pistoletów montowanych na prêcie

3-Stopowy uchwyt mocuj¹cy z prêtem
Patrz rysunek 7-6.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 341726 3-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 � BODY, adjustable mounting 1
2 327733 � SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1
3 - - - - - - � CAP, plug 1
4 327732 � BODY, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327703 � ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 3 ft 1
6 248957 � HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77 in. 1
7 983061 � WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in.,

zinc
1

8 249074 � HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 2.75 in. 1

4-Stopowy uchwyt mocuj¹cy z prêtem
Patrz rysunek 7-6.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 341727 4-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 � BODY, adjustable mounting 1
2 327733 � SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1
3 - - - - - - � CAP, plug 1
4 327732 � BODY, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327704 � ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft 1
6 248957 � HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77 in. 1
7 983061 � WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in.,

zinc
1

8 249074 � HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 2.75 in. 1
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Zestaw wspornika wê¿a doprowadzaj¹cego proszek
Zestaw s³u¿y do zabezpieczenia wê¿a doprowadzaj¹cego proszek przed
za³amywaniem siê przy koñcu pistoletu.

Patrz rysunek 7-6.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 1016163 KIT, bracket, tubing support, bar mount 1
9 301841 � STRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x

3 cm
1

10 327973 � BRACKET, tubing support, bar mount 1
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Rysunek 7-6 Uchwyt mocuj¹cy pistolet montowany na prêcie i zestaw wspornika wê¿a doprowadzaj¹cego proszek

Zestawy serwisowe

Zestawy kabli

P/N Opis Uwagi
327734 8-METER CABLE, Sure Coat automatic
327735 12-METER CABLE, Sure Coat automatic
327736 16-METER CABLE, Sure Coat automatic
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Zestawy z³¹czek wê¿y

Nale¿y zamówiæ w³a�ciwy zestaw z³¹czki wê¿a, odpowiedni do rozmiaru
u¿ytego wê¿a.

11-mm Zestaw z³¹czki wê¿a
Patrz rysunek 7-7.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 1013967 11-mm HOSE CONNECTOR, barb with nut 1
1 1010725 � NUT, connector, hose 1
2 1010724 � CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1
3 940156 � O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2

1/2-in. Zestaw z³¹czki wê¿a
Patrz rysunek 7-7.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 1013968 1/2-in. HOSE CONNECTOR, barb with nut 1
1 1010725 � NUT, connector, hose 1
2 1010726 � CONNECTOR, hose, barb, 1/2 in. 1
3 940156 � O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2

1400047A
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Rysunek 7-7 Zestawy z³¹czek wê¿y
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Zestaw o-ringów

Ten zestaw zawiera wszystki o-ringi wystêpuj¹ce w pistolecie.

Patrz rysunek 7-8.

Pozycja P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 1010753 SERVICE KIT, O-rings, Sure Coat automatic gun 1
1 941162 � O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 5
2 940163 � O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 10
3 940203 � O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 5 A
4 940060 � O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 10
5 327986 � O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 5
6 940156 � O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 10
7 1020466 � O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in.,

70 duro
5

8 340637 � O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 10
NS 941205 � O-RING, silicone, 1.000 x 1.188 x 0.094 in. 5 B

UWAGA A: O-ring instalowany w z³¹czce wlotowej pistoletu montowanego na prêcie.

B: Ten o-ring nie jest dostêpny w pistolecie.  Przy wymianie o-ringów pistoletu nie u¿ywa siê go.

NS: Nie pokazano
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Rysunek 7-8 Zestaw o-ringów

Uwaga: Pokazano pistolet montowany na rurze.  Pistolet montowany na prêcie posiada takie same o-ringi i tak
samo zlokalizowane, jak pistolet montowany na rurze.
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Rozdzia³ 8

Opcje

Dostêpne opcje  

Poni¿sza tabela pokazuje opcje dostêpne dla automatycznego pistoletu
Sure Coat.  Bardziej szczegó³owe informacje pojawiaj¹ siê w dalszej czê�ci
rozdzia³u.

P/N Opis Uwagi
1012985 EXTENSION, spray, 90 degree
1014077 CORNER SPRAY NOZZLE, 45 degree
1016353 IN-LINE NOZZLE, 45 degree, flat spray
341762 ION COLLECTOR, kit, tube-mount gun
189482 ION COLLECTOR, rod, bar-mount gun
1029201 TRAINING GUIDE, Sure Coat automatic gun A
1030482 PARTS POSTER, Sure Coat automatic gun B

UWAGA A: Jest to instrukcja w formie skoroszytu, wykorzystuj¹ca kolorowe fotografie do wyja�nienia podstaw
obs³ugi, konserwacji, rozwi¹zywania problemów, demonta¿u i monta¿u.

 B: Jest to laminowana kolorowa fotografia o wymiarach 11 x 17-cala- przedstawiaj¹ca pistolet.  Widok
rozebranego na czê�ci pistoletu pokazuje numery katalogowe umieszczone przy poszczególnych
czê�ciach pistoletu.
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90-Stopniowe przed³u¿ki 

90-stopniowa przed³u¿ka pozwala na rozprowadzenie proszku pod k¹tem
prostym do kierunku zamocowania pistoletu.

Przed³u¿ka jest dostarczana z jedn¹ 4-mm p³ask¹ dysz¹.  Dostêpna jest
równie¿  2,5-mm p³aska dysza.  Po zainstalowaniu na pistolecie,
przed³u¿ka zastêpuje standardow¹ dyszê, nakrêtkê dyszy i wspornik
elektrody.

UWAGA:  Zestaw 90-stopniowej przed³u¿ki zawiera instrukcje dotycz¹ce
instalacji, konserwacji i naprawy 90-stopniowej przed³u¿ki.

Patrz rysunek 8-1.

Numer P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 1012985 EXTENSION, spray, 90 degree 1
1 1010752 � SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1
2 - - - - - - � � SUPPORT, electrode, gun 1
3 - - - - - - � � CONTACT, wire, electrode 1
4 941162 � � O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
5 940163 � � O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
6 1012992 � ELECTRODE, spring contact, 0.094 in.

diameter
1

7 1012989 � HOLDER, electrode, horizontal 1
8 940066 � O-RING, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
9 1012987 � ADAPTER, extension, 90 degree 1
10 941181 � O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 1
11 1005028 � NUT, lock, nozzle 1
12 1012988 � BODY, extension, 90 degree 1
13 1012997 � ELECTRODE, 20-megohm resistor, packaged 1
14 940117 � O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
15 940163 � O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 3
16 1012990 � ADAPTER, electrode connection 1
17 1012994 � ELECTRODE, spring contact, 0.086 in.

diameter
1

18 1012993 � HOLDER, electrode, vertical 1
19 1010661 � NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1
20 1012996 � NUT, nozzle, spray extension 1
NS 245733 DIELECTRIC GREASE, 3-cc applicator,

(box of 12)
1 A

NS 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1 A
UWAGA A: S¹ to czê�ci opcjonalne, które nie s¹ dostarczane z przed³u¿kami.  Nale¿y zamawiaæ je oddzielnie.

NS: Not Shown
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Rys. 8-1 90-Stopniowe przed³u¿ki
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Dysze
Do automatycznego pistoletu proszkowego Sure Coat dostêpne s¹
wymienione poni¿ej opcjonalne dysze. Zastêpuj¹ one standardowe p³askie
dysze, ale nale¿y u¿ywaæ standardowych nakrêtek dyszy.

45-Stopniowa dysza k¹towa

Strumieñ
rozpylonego proszku

Szeroki strumieñ proszku prostopad³y do osi
pistoletu

Rodzaj naciêcia Naciêcie k¹towe, poprzeczne

Zastosowanie Obrze¿a i wg³êbienia

Patrz rysunek 8-2.

P/N Opis Uwagi
1014077 CORNER SPRAY NOZZLE, 45 degree

1400487A

Rys. 8-2 45−Stopniowa dysza k¹towa
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45-Stopniowa równoleg³a dysza p³aska

Strumieñ
rozpylonego proszku

W¹ski strumieñ proszku zgodny z osi¹
pistoletu

Rodzaj naciêcia Trzy naciêcia k¹towe zgodne z osi¹ pistoletu

Zastosowanie Malowanie z góry i z do³u

Patrz rysunek 8-3.

P/N Opis Uwagi
1016353 IN-LINE NOZZLE, 45 degree, flat spray

1400488A

Rys. 8-3 45-Stopniowa równoleg³a dysza p³aska
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Zestawy kolektorów jonów  

Zestaw kolektora jonów pistoletu montowanego na rurze

Patrz rysunek 8-4.

Numer P/N Opis Ilo�æ Uwagi
— 341762 KIT, ion collector kit, tube mount 1
1 982098 � SCREW, flat, slotted, M4 x 6, zinc 1
2 982067 � SCREW, set, cup, M5 x 5, black 1
3 - - - - - - � BRACKET, ion collector, tube mount 1
4 189482 � ROD, ion collector, 11 in. 1

1400723A

3
2

1

4

Rys. 8-4 Zestaw kolektora jonów pistoletu montowanego na rurze
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Zestaw kolektora jonów pistoletu montowanego na prêcie

Patrz rysunek 8-5.

Numer P/N Opis Ilo�æ Uwagi
1 189482 ROD, ion collector, 11 in.

1400724A

1

Rys. 8-5 Zestaw kolektora jonów pistoletu montowanego na prêcie
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DEKLARACJA ZGODNO�CI

PRODUKT:

Sure Coat Automatyczna aplikacja do lakierowania proszkowego, do u¿ywania z nastêpuj¹cymi sterownikami: 
Sure Coat Automatic Configurable Controller Series GCSYS, Sure Coat Automatic 19" Rack Mount Controllers,
lub Sure Coat Automatic Mini Stackable System.

ODNO�NE DYREKTYWY:

89/37EEC  (Urz¹dzenia mechaniczne)
73/23/EEC (Niskie napiêcie)
89/336/EEC (Zgodnosæ elektromagnetyczna)
94/9/EC (Sprzêt u¿ywany w otoczeniu zagro¿onym eksplozj¹)

STANDARDY U�YTE DO WERYFIKACJI ZGODNO�CI:

EN292 EN50081
EN50014 EN50082 IEC417L
EN50177 EN55011 FM7260
EN50050 EN60204

ZASADY:

Produkt ten zosta³ wyprodukowany zgodnie z dobr¹ praktyk¹ in¿yniersk¹.

Przedstawiony tu produkt odpowiada normom i standardom opisanym powy¿ej.

CERTYFIKATY:

ISO 9001 − DNV No. QSC3277
EECS (Notified Body No. 600) − EECS ATEX 0771
Factory Mutual − 3007147
EMC − TUV Rheinland V9971887

Data:  21 lipiec 00

Herb Turner
Vice President, Powder Systems Group

Nordson Corporation � Westlake, Ohio DoC 30-0H




