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Introduction  O-1
Nordson International
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Disseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direcciéon de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Bezpieczenstwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa. Odpowiednie ostrzezenia,
uwagi i instrukcje dotyczgce czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne,
zawarte sg w dokumentacji tych urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajgc tg instrukcje, jest
dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzadzenia.

Wykwalifikowany personel

Wrasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za zapewnienie aby urzgdzenia
firmy Nordson byty zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel stanowig,
zatrudnieni lub wynajeci pracownicy, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadan.

Witasciwe uzycie

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposob inny niz opisany w dotgczonej
dokumentacji moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewfasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

* dokonanie bez upowaznienia modyfikacji

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomocniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

© 2002 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Przepisyi dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktoérych majg pracowac¢. Wszystkie obowigzujgce
dopuszczenia dla urzadzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie bedg,
przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzagdzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz odpowiednich kwalifkac;ji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia, drzwi i
ostony sg nienaruszone a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo.
Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen zabezpieczajgcych.

* Trzymaj sie z daleka od ruchomych elementow. Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urzgdzen odfgcz zasilanie i zaczekaj az
urzgdzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzgdzenie, aby nie dopuscic¢ do niespodziewanego ruchu.

® Usun ci$nienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprez uktad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i oznacz wytgczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

* Zaopatrz sie w instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa stosowanych
materiatow i przeczytajje. Przestrzegaj zalecen producenta odnosnie
bezpiecznego obchodzenia sie i uzywania materiatow, i stosuj zalecany
sprzet ochronny.

* Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktore nie mogag byc¢ catkowicie
wyeliminowane, takich, jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie,
obwody elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktorych nie
mozna zamkng¢ lub inaczej ostonic.

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujgcych instrukciji.

* Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia tam, gdzie
sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

® Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentracji lotnych
materiatow i oparéw. Postepuj wedtug lokalnych przepisow i instrukcji
dotyczgcymi bezpieczenstwa materiatow.

* Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtacz zasilanie wytgcznikiem
odcinajgcym aby unikng¢ iskrzenia.

P/N 7105249F
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

* Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajgce i
gasnice. Jezeli zacznie sie pozar w kabinie natryskowej, natychmiast
wytgcz system natrysku i uktad wentylacji.

* Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe urzgdzen
zgodnie z instrukcjami w dokumentaciji.

* Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad.

UWAGA: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac $miertelne porazenie, pozar lub
eksplozje. Sprawdzanie opornosci powinno by¢ czescig programu
okresowej obstfugi. W przypadku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystgpienia iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wigcza¢ urzgdzen dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewngtrz kabiny natryskowej lub w
odlegtosci 1 m (3 stopy) od otwordw kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzgce pragd muszg,
by¢ elektrycznie potgczone z ziemig, przy rezystancji nie wiekszej niz 1
megaom, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie przynajmniej 500 V.

¢ Wyposazenie, ktore ma by¢ uziemione obejmuje, migdzy innymi,
podtoge obszaru natrysku, platformy operatorow, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w
obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

* |[stnieje mozliwoSC wystgpienia potencjatu zaptonowego z
natadowanego ciata cztowieka. Pracownik stojgcy na pomalowanej
powierzchni, np. platformie operatora, lub noszgcy nieprzewodzgce
buty, jest nieuziemiony. Personel musi nosic¢ buty z przewodzgcymi
podeszwami lub uzywac¢ tasmy uziemiajgcej, aby zapewni¢ potgczenie
z ziemig przy pracy z urzgdzeniami elektrostatycznymi lub wich
poblizu.

® Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z rekojescig pomiedzy
reka i rekojescig, pistoletu, aby unikngC porazenia przy pracy z
recznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg,
by¢ uzywane rekawice, nalezy wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywac
rekawic elektrycznie przewodzgcych albo zaktadac uziemiajgca tasme
potgczong z rekojescig pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

* QOdfgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletow przed
przystgpieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletow
natryskowych.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz wszystkie odfaczone
urzgdzenia, kable uziemiajgce i przewody.

© 2002 Nordson Corporation
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1-4 Bezpieczenstwo

Dziatanie w przypadku awarii

Usuwanie

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata
prawidtowo, wytgcz natychmiast system i wykonaj nastepujgce kroki:

* (Odfgczizablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne zawory
odcinajgce i rozprez cisnienie.

* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed ponownym wtgczeniem
urzgdzen.

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania,
zgodnie z lokalnymi przepisami.

P/N 7105249F
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Opis 2-1

Wprowadzenie

Wtasciwosci

Rozdziat 2
Opis

Automatyczny pistolet Sure Coat do malowania farbami proszkowymi
taduje elektrostatycznie i rozpyla organiczne lub metalizowane farby
proszkowe. Pistolet uzywany jest ze sterownikiem pistoletéw
automatycznych Sure Coat.

Patrz rysunek 2-1 lub 2-2.

Pistolet charakteryzuje prosta droga proszku, co minimalizuje ilos¢
powierzchni narazonych na zuzycie. Sztywna lufa oraz wszystkie czesci
majgce stycznosc¢ z proszkiem utatwiajg i przySpieszajg wymiane,
czyszczenie i konserwacije.

Ujemnie spolaryzowany, wbudowany zasilacz (powielacz napiecia) moze
byC¢ wymieniany przez uzytkownika. Wszystkie pistolety wyposazone sgw
przycisk oczyszczania powietrzem, co zapobiega nabudowywaniu sig
proszku dookota elektrody.

Zatrzaskowe tgczenie ztaczki weza umozliwia operatorowi szybkie
przetgczenie wezy proszkowych podczas zmiany koloru.

Konfiguracje montazu

Pistolet dostepny jest w konfiguracjach umozliwiajgcych montaz na precie
lub na rurze.

Patrz tabela 2-1 - opis dostepnych wersji do obu konfiguracji
montazowych.

© 2002 Nordson Corporation
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2-2 Opis

Konfiguracje montazu (cd.)

Tabela 2-1 Konfiguracje montazu

Typ pistoletu

Wersje llustracja

Montowany na
rurze

Pistolet do montazu na rurze dostepny jest w nastepujgcych Patrz rysunek 2-1

dtugosciach:

0,91 m (3 ft)
1,22 m (4 ft)
1,52 m (5 ft)
1,83 m (6 ft)

Montowany na
precie

Pistolet montowany na precie mozna stosowac z jednym z Patrz rysunek 2-2

nastepujgcych rozmiarow pretéw o dowolnej dtugosci:

UWAGA: Pret 11/, " jest nowym, sztywnym pretem
montazowym o wigkszej Srednicy. Informacje o zamawianiu
standardowych zamocowan do pretow mocujacych o
dtugosci 3 i 4 stop - patrz rozdziat Czegsci.

11/, ér. zewn.

S/g " &1 zewn.

Zasada dziatania

Patrz rysunek 2-1 lub 2-2.

Sterownik typu Sure Coat dostarcza niskonapieciowego zasilania statego
DC do powielacza napigcia znajdujacego sie wewngtrz obudowy pistoletu
(2). Powielacz zamienia niskonapieciowe state zasilanie DC na wysokie
napiecie elektrostatyczne potrzebne do malowania proszkowego.
Napiecie generuje bardzo silne pole elektrostatyczne pomiedzy elektrodg,
dyszy (3) a uziemionym elementem znajdujgcym sie przed pistoletem.
Pole elektrostatyczne powoduje wytadowanie koronowe wokot elektrody.

Skompresowane powietrze zasilajace pompuje proszek z podajnika,
poprzez waz doprowadzajgcy i ztaczke weza (1) do pistoletu i poprzez
dysze pistoletu rozpyla na zewnatrz. Poniewaz czgsteczki proszku sg,
rozpylane za elektrodg w dyszy, nabierajg tadunku elektrostatycznego i sg,
przyciggane do uziemionych produktow.

Ksztatt chmury proszkowej kontrolowany jest przez ksztatt dyszy,
skompresowane powietrze i pole elektrostatyczne wytworzone pomiedzy
elektrodg a uziemionym produktem.

P/N 7105249F
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1400036A
Rysunek 2-1 Automatyczny pistolet proszkowy Sure Coat montowany na rurze

1. Ztaczka weza 3. Dysza 4. Rura mocujgca
2. Obudowa

1400014A
Rysunek 2-2 Automatyczny pistolet proszkowy Sure Coat montowany na precie

1. Ztaczka weza 3. Dysza 4. Pret mocujacy
2. Obudowa

© 2002 Nordson Corporation P/N 7105249F
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Dane techniczne

Prad wyjsciowy

Nalezy odwotac sie do nastepujgcych parametrow przy uzywaniu pistoletu
natryskowego. Dane techniczne mogg, ulec zmianie bez uprzedzenia.

Maksymalne znamionowe napiecie wyjsciowe na elektrodzie 95 kV = 10%

Maksymalny znamionowy prad wyjsciowy na elektrodzie 100 pA = 10%

Wymagane cisnienie powietrza

Jakosc¢ powietrza

Minimalne cisnienie powietrza na wejsciu: 4 bar (60 psi)
Maksymalne ci$nienie powietrza na wejsciu: 7 bar (100 psi)

Powietrze oczyszczajace 5,6-6,6 bar (80-95 psi)
przy 227-255 I/min (8-9 scfm)

Powietrze pistoletu: 0,3 bar (5 psi) 6 I/min (0,2 scfm)

Proszkowe systemy natryskowe wymagajg czystego, suchego i wolnego
od oleju powietrza. Wilgotne lub $zanieczyszczone olejem powietrze moze
spowodowac, ze proszek zatka zwezke Venturi'ego, waz doprowadzajgcy
lub kanaty wewnatrz pistoletu.

Nalezy uzy¢ 3- mikronowych filtrow/separatoréw z automatycznymi
drenami oraz osuszaczami powietrza typu chtodzgcego lub
regeneracyjnego, zdolnych wytworzy¢ punkt skarplania w temperaturze
3,4 stopni C (38 stopni F) lub nizszej przy cisnieniu 7 bar (100 psi).

Ochrona przeciwwybuchowa

Urzgdzenie dopuszczone jest do uzycia w Srodowisku wybuchowym
(Klasa ll, Strefa l).

P/N 7105249F
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Wymiary

Patrz rysunek 2-3 lub 2-4.

A —

1673,35 mm (65,.88 in.)
1368,55 mm 553,88 in.;
1063,75 mm

1978,15 mm (77,88 in.)

41,88 in.

[ 1B

1400037A

Rysunek 2-3 Wymiary automatycznego pistoletu proszkowego Sure Coat montowanego na rurze

440,4 mm
(17,34 in.)

334,0 mm

(13,15in) — 7]

|| 1B

43,4 mm
(1,71in.) —

131,8 mm
(5,191in.)

42,4 mm
(1,67 in.)

1400015A

Rysunek 2-4 Wymiary automatycznego pistoletu proszkowego Sure Coat montowanego na precie

© 2002 Nordson Corporation
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Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny wykonywag jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Nalezy stosowac sie do wszelkich
uwag dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Montaz

Nalezy postepowac wedtug ponizszych procedur, w celu zamontowania
pistoletu na stojaku, oscylatorze lub manipulatorze. W celu zamontowania
pistoletu nalezy wykorzysta¢ uchwyt wymieniony w rozdziale Czgsci.

Mocowanie pistoletu montowanego na rurze

Patrz rysunek 3-1.

Typy uchwytéw mocujacych

Dostepne sg trzy typy uchwytéw mocujgcych na rurze:

Typ mocowania

Zastosowanie

Standardowy uchwyt
mocujgcy

Mocuje do standardowego preta okrggtego
25,4 mm (1,0in.).

Pistolet jest mocowany do poziomej
powierzchni.

Obrotowy uchwyt
mocujgcy

Mocuje do standardowego preta okrggtego
25,4 mm (1,0in.).

Pozwala na pionowe pochylanie pistoletu
przy unieruchomionym uchwycie
mocujgcym.

Uchwyt mocujgcy do
profili

Mocuje do standardowych, kwadratowych
profili aluminiowych 20 x 20 mm ze szczeling.

Zwykle uzywany na pionowych oscylatorach z
wysunietymi zespotami pretow.

Pistolet jest mocowany do poziomej
powierzchni.

© 2002 Nordson Corporation
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3-2 Instalacja
Instalowanie uchwytéw mocujacych do rury
Uzyj wtasciwej procedury aby zamontowac pistolet za pomocg jednego z
uchwytéw mocujgcych na rurze.
Patrz rysunek 3-1.
Tabela 3-1 Instalowanie uchwytow mocujgcych do rury
Standardowy uchwyt Obrotowy uchwyt mocujacy Uchwyt mocujacy do profili
mocujacy

. Umies&c¢ korpus uchwytu (2)

na precie (1) o $rednicy 25,4
mm (1in.). Dokrec¢ korbe A.

Przeciggnij kabel pistoletu,
przewody powietrzne i rure
mocujgcg pistoletu (6) przez
tuleje zaciskowg (5).
Dokrec srube mocujgcg, (4)
uzywajac klucza
szesciokatnego 6 mm.

Przeciggnij kabel pistoletu i
przewody powietrzne przez
wspornik weza (3) i
przymocuj wspornik do rury
mocujace;j.

. Umies$¢ korpus uchwytu (2)
na precie (1) o $rednicy 25,4
mm (1in.). Dokrec¢ korby A'i
B.

Przeciggnij kabel pistoletu,
przewody powietrzne i rure
mocujgcg pistoletu (6) przez
tulej zaciskowg, (5). Dokrec¢
Srube mocujgca, (4)
uzywajac klucza
szesciokgtnego 6 mm.

Przeciggnij kabel pistoletu i
przewody powietrzne przez
wspornik weza (3) i
przymocuj wspornik do rury
mocujgcej.

Przykre¢ ptytke nos$ng (8) do
tulei zaciskowej (5) uzywajac
$rub (9) 3/g-16 x 1 in.

Umies¢ nakretki (10) w
szczelinie kwadratowego
aluminiowego profilu (11).

. Wprowadz $ruby M8 x 30 (7)

przez ptytke nosng do
nakretek w szczelinie.
Dokre¢ mocno Sruby.

Przeciggnij kabel pistoletu,
przewody powietrzne i rure
mocujgcg pistoletu (6) przez
tulej zaciskowg. Dokrec
Srube mocujgcg, (4)
uzywajgc klucza
szesciokgtnego 6 mm.

Przeciggnij kabel pistoletu i
przewody powietrzne przez
wspornik weza (3) i
przymocuj wspornik do rury
mocujgcej.

Regulacja uchwytéw mocujacych do rury

Wyreguluj uchwyt mocujacy do rury korzystajgc z ponizszych wskazoéwek.

Patrz rysunek 3-1.

Tabela 3-2 Regulacja uchwytéw mocujgcych do rury

nieruchome.

Oznaczenie Opis Ustawienie pozycji

4 Sruba mocujgca Umozliwia poziomg regulacje pistoletu przez swobodny
przesuw rury mocujgcej lub unieruchomienie jej w tulei
zaciskowej.

7 Sruby M8 x 30 Ustawiajg pionowe potozenie catego zespotu pistoletu.

A Korba Ustawiajg pionowe potozenie catego zespotu pistoletu i rury
mocujgce;j.

B Korba Pochyla pistolet pozostawiajgc zamocowanie rury

P/N 7105249F
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A
4
5
6
Standardowy uchwyt mocujacy
M 1
e
2
B
A
4
5
6
Obrotowy uchwyt mocujacy

6
Uchwyt mocujacy do profili

1400038A

Rysunek 3-1 Instalowanie uchwytéw mocujacych do rury

1. Pret mocujgcy 25,4 mm (1in.) 5. Tuleja zaciskowa 9. Sruby3/g-16x 1in.
2. Korpus uchwytu 6. Rura mocujgca 10. Nakretki wpuszczane w
3. Wspornik weza 7. Sruby M8 x 30 szczeling
4 ; & 11. Profil aluminiowy,
4. Sruba mocujgca 8. Ptytka nosna kwadratowy
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Mocowanie pistoletu montowanego na precie
Patrz rysunek 3-2.
Zacisk uchwytu mocujgcego na precie pasuje do pretéw o $rednicy

11/4in. (2)i9/gin. (3). WOz szesciokatny klucz 2,5 mm w otwor $ruby
ustalajgcej (1) zeby dokreci¢ zacisk do preta 9/gin.

A P

1400016A
Rysunek 3-2 Zacisk mocujacy pistolet

1. Otwor $ruby ustalajgce;j 3. Otwor preta 5/gin.
2. Otwor preta 11/4in.

Patrz rysunek 3-3.

1. Dokrec¢ korpus uchwytu (6) do preta (7) o $rednicy 25,4 mm (1in.).
Dokrec¢ korbe A.

UWAGA: Pret pistoletu (3) ma na koncu pomaranczowg nasadke
ochronng (5). Koniec z nasadkg ochronng musi zostac¢ na zewnagtrz kabiny
lakiernicze;.

2. Wsun otwarty koniec preta mocujgcego przez korpus zaciskowy (4).
Dokrec¢ korbe B.

Poluzuj srube ustalajgcg w zacisku mocujgcym (2).

4. Wtoz otwarty koniec preta do zacisku mocujgcego i dokrec¢ Srube
ustalajgca.

P/N 7105249F © 2002 Nordson Corporation
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5. Ustaw zespoOt mocujgcey postepujgc zgodnie z ponizszymi

wskazowkami:
Oznaczenie Opis Ustawienie pozycji

1 Sruba obrotowa Pozwala pochyla¢ pistolet
bez pochylania preta.

A Korba Ustawia pionowa pozycje
pistoletu.

B Korba Ustawia poziomg pozycje
pistoletu.

UWAGA: Wspornik weza i opaska z zaczepem znajdujg sie w zestawie
wspornika weza doprowadzajgcego proszek. Informacje na temat
zamawiania znajduja sie w rozdziale Czesci.

6. Uzyjopaskiz zaczepem (8) aby zamocowa¢ wspornik weza (9) na
koncu preta mocujgcego pistolet.

= 9
7 8
B /
6
A
w
5
4
—
3
1400017A
Rysunek 3-3 Mocowanie pistoletu montowanego na precie
1. Sruba obrotowa 4. Korpus zaciskowy 7. Pret mocujacy 25,4 mm
2. Zacisk mocujgcy 5. Pomaranczowa naktadka (1in.)
8. Opaska z zaczepem

3. Pret mocujacy pistolet 6. Korpus uchwytu
9. Wspornik weza
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Potaczenia

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad, znajdujace sie
w poblizu miejsca natrysku, muszg by¢ uziemione. Nieuziemienie lub
stabe uziemienie elementéw moze spowodowac porazenie personelu,
pozar lub wybuch.

Pistolet mocowany na rurze jest dostarczany z podtgczonymi z tytu
pistoletu przedtuzkami kabla pistoletu i przwodow powietrznych. Pozwala
to na wykonanie potgczen kabla i przewodow powietrznych bez
koniecznosci demontazu pistoletu.

Instalacja weza doprowadzajqcego proszek

Razem z pistoletem dostarczane sg dwie karbowane ztgczki weza: Ztgczka
11 mm (dotgczona do pistoletu) oraz ztgczka /o in. (dostarczana luzem).
Wybierz wtasciwy rozmiar, odpowiednio do rozmiaru weza
doprowadzajgcego zastosowanego w systemie.

UWAGA: Aby zwigkszy¢ przeptyw proszku i utrzymac réwnomierng,
dystrybucje powietrza, nalezy uzywac jak najkrotszego weza
doprowadzajgcego. Waz doprowadzajgcy proszek nie powinien by¢
dtuzszy niz 16 m (50 ft).

OSTRZEZENIE: Nie przekreci¢ zadnych z nagwintowanych elementow.
Przekrecenie nagwintowanych elementéw moze spowodowac zerwanie
gwintow lub pekniecie danej czesci.

Patrz rysunek 3-4.

1. Odkrec¢ nakretke ztgczki weza (3), usun nakretke i karbowang ztgczke
weza (4) z korpusu zfgczki (5). Pozostaw nakretke na ztgczce weza.

2. Wsun zacisk weza (2) na wgz doprowadzajacy proszek (1).

UWAGA: Nie wsuwac¢ weza do samej nakretki. Nakretka powinna mie¢
mozliwos¢ ruchu do tytu i do przodu na karbowanej ztgczce.

3. Zainstaluj waz doprowadzajgcy proszek na karbowanej ztgczce
odpowiedniego rozmiaru. Zabezpiecz wgz doprowadzajacy proszek
zaciskiem zainstalowanym w kroku 2.

4. Wepchnij karbowang ztgczke do korpusu ztgczki do oporu. Dokrec¢
nakretke nie mochniej niz 1/g obrotu poza reczne dokrecenie, aby
potgczy¢ karbowang, ztgczke weza z korpusem ztgczki.

5. Podtacz drugi koniec weza doprowadzajgcego proszek do pompy
proszkowej.

P/N 7105249F
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6. Tylko pistolety montowane na rurze: Jezeli pistolet pracuje w
systemie szybkiej zmiany koloru, wykonaj ponizsze kroki zeby
zainstalowac drugi wgz doprowadzajgcy:

a. Zamow nastepny zestaw podtgczenia weza w tym samym
rozmiarze, jak juz zainstalowany.

b. Zainstaluj drugi wgz doprowadzajgcy na nastepnej ztgczce
karbowanej/nakrecanej wedtug krokéw 2-5.

c. Zamocuj drugi wgz doprowadzajgcy na jednym z tgcznikow na
wsporniku weza.

—
N
w
N
(&)

(T~
\

1400048A

Rysunek 3-4 Instalacja weza doprowadzajgcego proszek

1. Waz doprowadzajgcy proszek 4. Karbowana ztgczka weza
2. Zacisk weza 5. Korpus ztgczki weza
3. Nakretka

© 2002 Nordson Corporation
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Instalacja kabla pistoletu i przewodu powietrznego
Patrz rysunek 3-5.

1. Usun zaslepke z wyjscia przewodu powietrznego (3) na sterowniku.
2. Podtacz przezroczyste, 4-mm przewody powietrzne.

* Podtgcz jeden koniec szybkoztgczki pneumatycznej (6) do
pistoletu.

* Podfgcz drugi koniec szybkoztgczki pneumatycznej do sterownika.
3. Uziem wszystkie przewodzagce elementy.

Podtgcz 8-bolcowy koniec kabla pistoletu do odpowiedniego gniazda
(8) w sterowniku.

5. Podtacz 3-bolcowy koniec kabla pistoletu do ztgczki kabla pistoletu (5)
wykonujac nastepujace czynnosci:

Pistolet do montazu na rurze Pistolet do montazu na precie
a. Wyjmij miedziang nakretke a. Wyjmij miedziang nakretke
zabezpieczajgcy z kabla zabezpieczajgcy z kabla
pisoletu i przedtuzki kabla. pisoletu aby odstoni¢ czarne

b. Dopasujwtyczke do plastikowe ztgcze.

odpowiedniego gniazda i b. Wyrownaj znacznik korygujacy
wetknij kabel pistoletu do na ztgczce kabla ze
przedtuzki kabla. znacznikiem korygujgcym na

c. Potgcz srubami obie nakretki koncowej nasadce ochronnej.

zabezpieczajgce. Dokrec¢ c. Podtacz plastikowe ztgcze do
dobrze nakretki. zfgcza kabla pistoletu
wewngtrz korpusu pistoletu.

d. Przesun do gory miedziang,
nakretke zabezpieczajacy, i
dokre¢ mocno nakretke
blokujaca.

6. Zamocuj waz(-eze) doprowadzajacy(-e) (4), przewody powietrzne i
kabel pistoletu na wsporniku uzywajgc dostarczonego haka i tasmy na
rzepy.

7. Przy uzyciu plastykowego zacisku spiralnego potgcz kabel pistoletu,
wgz doprowadzajgcy proszek i przewody powietrzne z profilem
mocujgcym pistoletu i/lub stojakiem lub manipulatorem. Upewnij sie,
ze kabel, waz, lub przewody nie sg narazone na Scieranie, przecigcie
lub przycisnigcie przez ruchome elementy.

P/N 7105249F © 2002 Nordson Corporation



Instalacja  3-9

Pistolet do montazu na precie

1400018A

Rysunek 3-5 Instalacja kabla pistoletu i przewodu powietrznego

1. Gniazdo powietrza transportujgcego 4. Waz doprowadzajgcy proszek 7. Pompa proszkowa
prqszek ' o 5. kacznik kabla pistoletu 8. Gniazdo pistoletu
2. Gniazdo powietrza atomizujacego 6. Gniazdo powietrza pistoletu

3. Szybkoztgczka pneumatyczna
(sterownik)

Uwaga: Przedstawiony opis dotyczy typowego piostoletu oraz modularnego systemu sterowania pistoletem. W celu
uzyskania szczegotowych instrukcji dotyczacych instalacji sterownika nalezy odwotac sig do instrukcji obstugi
sterownika.
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Obstuga 4-1

A\
A\

Wprowadzenie

Uruchomienie

A\

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnos$ci powinny wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Nalezy stosowac sie do wszelkich
uwag dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZEZENIE: Opisane urzgdzenia mogg stanowi¢ zrodfo zagrozenia, o
ile nie bedg uzyte zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukciji.

Rozdziat ten opisuje podstawowe procedury obstugi automatycznego
pistoletu do lakierowania proszkowego typu Sure Coat. W celu uzyskania
informacji dotyczgcych obstugi innych komponentow systemu nalezy
odwotac¢ sie do wtasciwych instrukciji obstugi.

OSTRZEZENIE: Nie wolno uzywac pistoletu, jezeli opornoéci powielacza
lub elektrody nie znajdujg sie w zakresach okreslonych w rozdziale
Rozwigzywanie problemdw. Zlekcewazenie tego ostrzezenia moze
doprowadzi¢ do obrazen personelu, pozaru lub zniszczen materialnych.

UWAGA: W celu uzyskania szczegotowych informacji dotyczgcych obstugi
sterownika, nalezy odwotac sie do rozdziatu Obstuga wtasciwej instrukciji
obstugi.

1. Upewnij sig, czy nastepujgce warunki sg spetnione przed
uruchomieniem modutowego systemu sterowania pistoletami:

¢ Wentylatory wyciggowe kabiny sg wtgczone.
* Pracuje system odzyskiwania proszku
* Proszek w zbiorniku zasilajgcym jest doktadnie fluidyzowany.

¢ Kabel pistoletu, waz doprowadzajgcy i przewody powietrzne sg,
prawidtowo podtgczone do pistoletu, pompy i sterownika.

© 2002 Nordson Corporation
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Uruchomienie (e

2. Ustawianie kV. Patrz instrukcja obstugi sterownika.
3. Zwieksz cisnienie atomizaciji i/lub przeptywu.

UWAGA: Wartosci podawanych cisnien sg warto$ciami wyjsciowymi.
Cisnienia te nalezy regulowac w zaleznosci od wymaganej grubosci
lakieru, szybkosci linii i ksztattu lakierowanych produktéw. Cisnienie
regulowac stosownie do pozgdanych rezultatow.

Cisnienie Ustawienie Funkcja
powietrza
Wydajnosé 1,4 bar (20 psi) Reguluje ilos¢ proszku

dostarczanego do pistoletu

Atomizacja 1,0 bar (15 psi) Reguluje predkosc¢ i gestosc
proszku (stosunek ilosci
proszku do powietrza)

UWAGA: Cisnienie przedmuchu pistoletu jest kontrolowane przez
przewezenie otworu o statej Srednicy na tylnym panelu sterownika.

4. Uruchom pistolet. Ustaw ci$nienia powietrza zasilajgcego i
atomizujgcego aby uzyskac pozgdany ksztatt chmury proszkowe;j.

Szybka zmiana koloru

Patrz rysunek 4-1.

W systemie szybkiej zmiany koloru, system zasilania proszkiem oczyszcza
pistolet wewnetrznie w trakcie procesu zmiany koloru. Informacje na
temat zmiany koloru mozna znalez¢ w instrukcji systemu szybkiej zmiany
koloru.

Dwa zespoty ztaczki i weza doprowadzajgcego proszek (4) uzywane sg dla
kazdego pistoletu w systemie szybkiej zmiany koloru: jeden dla
jasnokolorowych farb proszkowch a drugi dla ciemnokolorowych farb
proszkowych. Wspornik podtrzymujacy weze (2) posiada z kazdej strony
ztgczki (5) do mocowania tych zespotow.

Po zakonczeniu procesu oczyszczania, przetgcz weze doprowadzajgce
postepujgc wedtug nastepujgcej procedury.

1. Poluzuj nakretke (3) ztgczki weza (1).

UWAGA: Nakretke nalezy pozostawc¢ na zespole ztaczki/weza
doprowadzajgcego proszek.

2. Sciggnij ztaczke weza (4) z korpusu ztgczki (1) i wepchnij na puste
mocowanie na wsporniku wezy (5) az do usztywnienia.

P/N 7105249F
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Obstuga 4-3

elementéw. Przekrecenie nagwintowanych elementéw moze spowodowaé

@ OSTRZEZENIE: Nie nalezy przekreca¢ zadnych nagwintowanych
zerwanie gwintow lub pekniecie danej czesci.

3. Sciggnij druga ztaczke weza doprowadzajgcego proszek z mocowania
na wsporniku wezy i wepchnij jg na korpus ztgczki do oporu.

4. Dokre¢ nakretke nie wigcej niz /g obrotu poza reczne dokrecenie.

1400045A

Rysunek 4-1 Szybka zmiana koloru

1. Korpus zfgczki weza 4. Zespot ztgczki/weza
2. Wspornik podtrzymujacy weze doprowadzajgcego proszek
3. Nakretka 5. Mocowanie na wsporniku

wezy

Wytaczanie
1. Ustaw wytgcznik zasilania jednostki sterujgcej w pozycji "wytgczony”.
2. Wytgcz cisnienia powietrza zasilajgcego i atomizujgcego w sterowniku.

3. Uziem elektrode pistoletu, aby roztadowac¢ jakiekolwiek napiecie
resztkowe.

4. Wykonaj procedure Konserwacja codzienna.

© 2002 Nordson Corporation P/N 7105249F



4-4 Obstuga

Konserwacja

/N

OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ napigcie elektrostatyczne i uziemic¢ elektrode
pistoletu przed przystgpieniem do wykonywania ponizszych czynnosci.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac¢ powazne
porazenie.

Konserwacja codzienna

UWAGA: W zaleznosci od stanu Panstwa systemu, wykonywanie ponizszej
procedury codziennie moze nie by¢ konieczne. Jezeli regularnie
przeprowadzane sg zmiany koloréw przy uzyciu systemu zasilania
proszkiem, pistolet jest oczyszczany zawsze, podczas kazdej zmiany
koloru. W takim przypadku ponizszg procedure nalezy wykonywac¢ co

2-3 dni.

Patrz rysunek 4-2.
1. Wytgcz i zablokuj sterownik pistoletu.

2. Odfgcz wgz doprowadzajgcy od pompy. Wydmuchaj proszek z weza
doprowadzajgcego i pistoletu uzywajgc pistoletu powietrznego pod
niskim cisnieniem. Nigdy nie nalezy przedmuchiwa¢ weza
doprowadzajgcego w kierunku od pistoletu do pompy.

3. Odkre¢ nakretke dyszy (5).
4. Sciqgnij dysze (4) z pistoletu delikatnym, obrotowym ruchem.

5. Wyciggnij zespot elektrody (3) z pistoletu (1). Rura doprowadzajgca
proszek (2) wyjdzie razem z zespotem elektrody.

6. Sciqgnij zespot elektrody z rury doprowadzajgcej proszek.

7. Wyczys¢ wszystkie czesci powietrzem sprezonym pod niskim
cisnieniem. Wytrzyj czesci czysta, suchg szmatka.

8. Ostroznie usunh zbrylony proszek z czesci przy pomocy drewnianej lub
plastikowej szpachelki lub podobnego narzedzia. Nie stosuj narzedzi
mogagcych zadrapac plastik. Proszek bedzie sie nawarstwiat i osadzat
zbrylone czasteczki na kazdym zarysowaniu.

UWAGA: Jezeli to konieczne, nalezy uzy¢ szmatki zamoczonej w alkoholu
etylowym lub izopropylowym do wyczyszczenia czesci kanatu
proszkowego. Przed czyszczeniem czesci pistoletu alkoholem trzeba
usug¢ wszystkie o-ringi. Nie zanuzac pistoletu w alkoholu. Nie uzywac
innych rozpuszczalnikow.

9. Sprawdz zuzycie czesci kanatu proszkowego. Wymien zuzyte czesci.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy przekreca¢ zadnych nagwintowanych
elementéw. Przekrecenie nagwintowanych elementow moze spowodowac
zerwanie gwintow lub pekniecie danej czesci.

10. Wepchnij rure doprowadzajgcg proszek do zespotu elektrody.

UWAGA: Wyciecie w zespole elektrody musi by¢ zwrécone ku gorze.
Zespo6t elektrody nie moze byc¢ zainstalowany, jezeli wyciecie nie jest
zwrocone ku gorze.

11.Wepchnij do pistoletu zespot elektrody i rury doprowadzajgcej proszek.
Wepchnij zesp6t do pistoletu do oporu, upewnij sig, ze bolec stykowy
na zespole elektrody jest skierowany w do6t.

P/N 7105249F
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Obstuga 4-5

UWAGA: Podczas instalacji dyszy, pomiedzy podstawg dyszy a pistoletem
pojawi sie szczelina. Nalezy obréci¢ dysze o0 90° stopni w stosunku do jej
pierwotnego potozenia, aby zapobiec nierbwnomiernemu zuzyciu i
niejednolitemu naniesieniu.

12. Zainstaluj dysze na zespole elektrody.

13. Zainstaluj nakretke nad dyszg i dokre¢ jg, az nakretka dyszy dotknie
korpusu pistoletu.

utrzymujg czesci kanatu proszkowego razem. Jezeli nie sg docisniete,
miedzy czesciami mogg pojawic sie szczeliny, umozliwiajgce zbieranie sie
proszku wewnatrz pistoletu i powodujgce zanieczyszczenia podczas zmian
koloru.

@ OSTRZEZENIE: Nakretka dyszy i korpus ztgczki weza z tytu pistoletu

4
5
>~
1400039A
Rysunek 4-2 Konserwacja codzienna
1. Obudowa 3. Zespot elektrody 5. Nakretka dyszy

2. Rura doprowadzajgca proszek 4. Dysza

Konserwacja cotygodniowa

Sprawdz oporno$¢ powielacza i zespotu elektrody megaomomierzem tak,
jak to opisano w rozdziale Rozwigzywanie problemdw . Wymien powielacz
lub zespot elektrody, jezeli opornosci nie mieszczg sie w okreslonych
przedziatach.

© 2002 Nordson Corporation P/N 7105249F



4-6 Obstuga

P/N 7105249F © 2002 Nordson Corporation



Rozwigzywanie probleméw  5-1

Tabele usterek

Rozdziat 5

Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnos$ci powinny wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Nalezy stosowac sie do wszelkich
uwag dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

Rozdziat ten zawiera procedury dotyczgce wykrywania i usuwania usterek.
Procedury te obejmujg jedynie najczesciej spotykane problemy. Jezeli
problemu nie da sie rozwigzac¢ przy pomocy podanych tutaj informacii,
prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson.

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatania naprawcze

1. Nieréwna chmura
proszkowa, niestaty
lub niewtasciwy
przeptyw proszku

Za niskie cisnienie atomizaciji lub
przeptywu

Blokada w pistolecie, wezu
doprowadzajgcym proszek lub
pompie.

Zuzyta dysza, niewtasciwy ksztatt
chmury

Nieprawidtowa fluidyzacja proszku
w zbiorniku fluidyzacyjnym

Zwieksz cisnienie atomizacji i/lub
przeptywu.

1. Odtacz waz doprowadzajgcy od
pompy.

2. Przedmuchajwaz sprezonym
powietrzem.

3. Rozbierzioczys¢ pompei
pistolet proszkowy.

4. Wymien waz jezeli jest zapchany

zbrylonym proszkiem.
1. Wymien, oczys¢ i sprawdz dysze.
2. Wrazie potrzeby wymien dysze.

3. Jezeli nadmierne zuzywanie sie
lub osadzanie stanowig problem,
zredukuj cisnienia powietrza
zasilajgcego i atomizujgcego.

Zwieksz cisnienie powietrza
fluidyzujgcego.

Jezeli problem pozostaje, usun
proszek ze zbiornika fluidyzacyjnego
i obejrzyj ptyte fluidyzacyjna.

Oczys¢ lub wymien ptyte
fluidyzacyjna, jezeli jest
zanieczyszczona.

Cigg dalszy na nastgpnej stronie ...

© 2002 Nordson Corporation
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5-2 Rozwigzywanie problemdw

Tabele usterek (cd)

Problem Potencjalna przyczyna

Dziatania naprawcze

1. Nieréwna chmura Wilgotny proszek
proszkowa, niestaty
lub niewtasciwy

przeptyw proszku
(cd.)

1. Sprawdz zapas proszku, filtry
powietrza i osuszacz.

2. Wymien proszek, jezeli jest
zanieczyszczony.

2. Puste przestrzeniew | Zuzyta dysza
chmurze proszkowej

Wymien, oczysc¢ i sprawdz dysze.
Wymien, jezeli jest zuzyta.

odpowiednie dziatania naprawcze
dla tego kodu, zgodnie z
instrukcjg, obstugi sterownika.

Niskie napiecie elektrostatyczne
Staby kontakt elektrody

Stabo uziemione czesci

Zatkany kanat proszkowy Wykonaj procedure Konserwacja
codzienna zawartg w tej instrukciji.
3. Utrata UWAGA: Przed sprawdzeniem
przyczepnosci, niska | mozliwych przyczyn, nalezy
wydajnosé sprawdzi¢ kod btedu na
naktadania sterowniku i przeprowadzi¢

Zwieksz napiecie elektrostatyczne.

Wykonaj procedure Sprawdzanie
ciggtosci zespotu elektrody w tym
rozdziale.

Sprawdz tancuch przenosnika, rolki i
zawieszki czesci, czy nie nawarstwit
sie proszek. Opornos¢ pomiedzy
czesSciami i ziemig musi wynosic 1
megaom lub mniej. W celu osiggnie-
cia lepszych rezultatow, zalecana jest
warto$¢ 500 omow lub mnie;j.

4. Brakwysokiego UWAGA: Przed sprawdzeniem
napiecia na wyjsciu mozliwych przyczyn, nalezy
pistoletu sprawdzi¢ kod btedu na

sterowniku i przeprowadzi¢
odpowiednie dziatania naprawcze
dla tego kodu, zgodnie z
instrukcjg obstugi sterownika.

Zepsuty kabel pistoletu
(Kody bteddéw 7 lub 8)

Niewtasciwe dziatanie sterownika

Nieprawidtowo dziatajgcy
powielacz
(Kody btedéw 7 lub 8)

Staby kontakt elektrody

Wykonaj procedure Sprawdzanie
kabla pistoletu w tym rozdziale.

Jezeli kabel jest przerwany lub
otwarty, wymien.

Jezeli kabel nie jest uszkodzony,
odwotaj sie do rozdziatu
Rozwigzywanie probleméw w instr.
obstugi sterownika.

Wykonaj procedure Sprawdzanie
opornosci zespotu powielacza w tym
rozdziale.

Wykonaj procedury Sprawdzanie
ciggtosci zespotu elektrody i
Sprawdzanie opornosci naktadki
stykowej w tym rozdziale.
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Rozwigzywanie probleméw  5-3

Sprawdzanie ciggtoscii opornosci

OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ napigcie elektrostatyczne i uziemic elektrode
pistoletu przed przystgpieniem do wykonywania ponizszych czynnosci.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac¢ powazne
porazenie.

Sprawdzanie opornosci pistoletu
Patrz rysunek 5-1.

1. Wytgcz i zablokuj sterownik pistoletu.

Odtgcz kabel od pistoletu.

Usun dysze i nakretke dyszy z pistoletu.

Podtgcz wtyczke zwierajgcg (1) do ztaczki kabla pistoletu (2).

o kD

Podtgcz sondy megaomomierza (4) do pierscienia wtyczki zwierajgcej i
do elektrody pistoletu (3). Jezeli odczyt jest wartoscig nieskonczong,
zamien sondy miernika.

6. Sprawdz odczyt megaomomierza. Opornos$¢ powinna zawierac sie
miedzy 150i 220 MQ przy 500 woltach.

7. Jesli odczyt nie miesci sie w przedziale miedzy 150 a 220 MQ, wykonaj
procedury sprawdzania Sprawdzanie opornosci zespotu powielacza
oraz Sprawdzanie opornosci zespotu elektrody w tym rozdziale.

1400019A
Rysunek 5-1 Sprawdzanie opornosci pistoletu
1. Wityczka zwierajgca 3. Elektroda 4. Megaomomierz
2. Ztaczka kabla

Uwaga: Aby utatwi¢ odczyt rysunku, pistolet zostat przedstawiony bez wspornika weza.
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5-4 Rozwigzywanie problemdéw

Sprawdzanie opornosci zespotu powielacza

Zespot powielacza skfada sie z powielacza napiecia, naktadki stykowej i
nakretki powielacza. Jesli sprawdzanie opornosci zespotu powielacza i
naktadki stykowej nie da wymaganych wynikéw, sprawdz powielacz i
nakfadke stykowg oddzielnie.

Sprawdzanie opornosci zespotu powielacza i naktadki
stykowej

Patrz rysunek 5-2.

1. Wyciggnij zesp6t powielacza z pistoletu. Odwotaj sie do opisu
Wymiana powielacza w rozdziale Naprawy.

2. Podfgcz wtyczke zwierajgcg (1) do gniazda powielacza (2).

3. Podtacz sondy megaomomierza do pierscienia wtyczki zwierajgcej i do
zespotu powielacza (3)

4. Sprawdz odczyt megaomomierza. Oporno$¢ powinna zawierac sie
miedzy 150i 220 MQ przy 500 woltach.

UWAGA: Jezeli pomiar wskazuje nieskonczonos¢, zamien sondy.

5. Jesdli odczyt nie miesci sie w przedziale pomiedzy 150 a 220 MQ,
sprawdz zespo6t powielacza i naktadke stykowg oddzielnie.

1400021A
Rysunek 5-2 Sprawdzanie opornosci zespotu powielacza i naktadki stykowej

1. Wityczka zwierajgca 3. Nakfadka stykowa
2. Gniazdo powielacza
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Rozwigzywanie probleméw  5-5

Sprawdzanie opornosci powielacza
Patrz rysunek 5-3.

1. Odkrec nakretke powielacza i wyciggnij z powielacza naktadke
stykows.

Podtgcz wtyczke zwierajgcg, (1) do gniazda powielacza (2).

3. Podtacz sondy megaomomierza do pierscienia wtyczki zwierajgce; i
mosieznego styku (3) wewngtrz przedniej czesci powielacza.

4. Sprawdz odczyt megaomomierza. Oporno$¢ powinna sie miescic w
przedziale pomiedzy 140 a 200 MQ przy napieciu 500 Voltow.

UWAGA: Jezeli pomiar wskazuje nieskonczonos¢, zamien sondy.

5. Jeédli odczyt nie mieéci sie w przedziale od 140 do 200 MQ przy
500 Voltach, nalezy wymieni¢ powielacz.

1400721A
Rysunek 5-3 Sprawdzanie opornosci powielacza

1. Wtyczka zwierajgca 3. Mosiezny styk
2. Gniazdo powielacza
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5-6 Rozwigzywanie probleméw

Sprawdzanie opornosci naktadki stykowej
Patrz rysunek 5-4.

1. Podtacz sondy megaomomierza do mosigeznych stykow na
koncoéwkach nakfadek stykowych.

2. Sprawdz odczyt megaomomierza. Opornos¢ powinna sie miescic w
przedziale pomiedzy 15 a 24 MQ przy napieciu 500 Voltow.

3. Jesli odczyt nie miesci sie w przedziale od 15 do 24 MQ przy napieciu
500 Voltéw, nalezy wymieni¢ naktadke stykowa,

1400722A

Rysunek 5-4 Sprawdzanie opornosci naktadki stykowej
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Rozwigzywanie probleméw  5-7

Sprawdzanie ciggtosci zespotu elektrody

Zespoft elektrody sktada sie z elektrody, mocowania elektrody, wspornika
elektrody, bolca stykowego i o-ringow. W celu sprawdzenia ciggtosci

catego zespotu elektrody nalezy postepowac zgodnie z nastepujgca,
procedurg.

Patrz rysunek 5-5.

1. Wyciggnij zespo6t elektrody z pistoletu. Odwotaj sie¢ do opisu Demontaz
kanatu proszkowego w rozdziale Naprawa.

2. Podfgcz sondy standardowego omomierza do bolca stykowego (1) i
zakonczenia elektrody (2).

3. Jezeli nie ma ciggtosci, odkre¢ mocowanie elektrody i sprawdz czy nie
wystgpito przepalenie lub czy nie wystepujg Slady fuku elektrycznego.
Sprawdz elektrode i upewnij sig, ze nie zostata ztamana ani wygieta.
Wymien wszystkie uszkodzone czesci.

1400020A

Rysunek 5-5 Sprawdzanie ciggtosci zespotu elektrody

1. Bolec stykowy 2. Elektroda
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5-8 Rozwigzywanie probleméw

Sprawdzanie kabla pistoletu

W celu sprawdzenia ciggtosci kabla pistoletu nalezy postepowac zgodnie z
ponizszymi wskazoéwkami. Sprawdzanie ciggtosci nalezy wykonac przy
uzyciu standardowego omomierza.

Funkcje stykow kabla
Aby zobaczy¢ opisy funkciji stykow, odwotaj sie do tabel 5-1i5-2 oraz

rysunku 5-6.

Tabela 5-1 Funkcje stykéw - strona sterownika (J1)

Styk Funkcja
1 Zaslepiony (brak styku)
2 Wspolny
3 +Vdc
4 Sprzezenie zwrotne pA
5 Zaslepiony (brak styku)
6 Uziemienie (ostona kabla i pistoletu)
7 ID pistoletu
8 ID pistoletu

Tabela 5-2 Funkcje stykow - strona pistoletu (J2)

Styk

Funkcja

1

+Vdc

2

Sprzezenie zwrotne pA

3

Wspolny

STRONA STEROWNIKA

J1-1

1.0 sWSPOLNY

ZASLEPIONY(BRAK‘BOLCA)

STRONA
PISTOLETU

+VDC

J1-3 7 1A FDBK

WSPOLNY ¢ jo_3 3 @
[ VDG J2-1 \

| WA FDBK

J1-4

IC/TRIBO (BRAK BOLCA)

J1-5
ZIEMIA

) J2-2 ) 1

MASA POLACZONE Z OCZKIEM

J1-6 =/OSLONA OWINIETA SPIRALN\E/

ID PISTOLETU)

Rysunek 5-6 Styki kabla pistoletu

J1-7 (ID PISTOLETU) § 2000
J1-g D PISTOLETU) ;

UZIEMIENIE WTOPIONYM W Z¥ACZKE

1400023A
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Rozwigzywanie probleméw  5-9

Sprawdzanie ciggtosci kabla

Lista testow ciggtosci kabla znajduje sie w tabeli 5-3.

Patrz rysunek 5-6.

Tabela 5-3 Sprawdzanie ciggtosci kabla

Styki J1 Styki J2
(od strony sterownika) (od strony pistoletu)
2 3
3 1
4 2

Sprawdzanie opornosci i ciggtosci od strony
sterownika

Sprawdz opornosc¢ i ciggtosc kabla na wyjsciu na sterownik (J1).

Patrz rysunek 5-6.

* 198-202 Q pomiedzy stykami 7i 8

®* pomiedzy bolcem 6 i matalowa czescia ztaczki musi wystepowac
ciggtosc¢
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Naprawa 6-1

Rozdziat 6
Naprawa

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny wykonywag jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Nalezy stosowac sie do wszelkich
uwag dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

napiecie elektryczne i uziemic¢ elektrode pistoletu. Nieprzestrzeganie tego

f OSTRZEZENIE: Przed dokonaniem ponizszych operacji nalezy wytaczy¢
ostrzezenia moze spowodowac powazne porazenie.

rozpoczeciem serwisowania. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia

f OSTRZEZENIE: System pod ci$nieniem. Uwolnij ci$nienie przed
moze doprowadzi¢ do obrazen.

Naprawa kanatu proszkowego

W celu demontazu, wyczyszczenia i wymiany czesci kanatu proszkowego,
nalezy postepowac zgodnie z nastepujgcg procedurs,

UWAGA: Nie jest konieczne zdejmowanie pistoletu z zespotu mocowania,
w celu wykonania procedur naprawy kanatu proszkowego.

Demontowanie kanatu proszkowego
Patrz rysunek 6-1.
1. Zdejmij nakretke dyszy (7) i dysze (6) z pistoletu (3).

2. Wyciggnij zespo6t elektrody (5) z pistoletu; przewod doprowadzajgcy
proszek (4) wyjdzie razem z zespotem elektrody.

3. Wyciggnij podpore elektrody z przewodu doprowadzajgcego proszek.

4. Odkrec¢ nakretke ztgczki weza i wyciggnij zespot ztgczki/weza
doprowadzajgcego proszek z korpusu ztgczki weza (1).

5. Odkrec¢ korpus ztgczki weza od pistoletu.
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6-2 Naprawa

Sprawdzanie i czyszczenie kanatu proszkowego

1. Wyczys¢ wszystkie czesci powietrzem sprezonym pod niskim
cisnieniem. Wytrzyj czesci czystg, suchg szmatka,.

2. Ostroznie usun stopiony proszek z elementoéw przy pomocy drewnianegj
lub plastikowej szpachelki lub podobnego narzedzia. Nie stosuj
narzedzi moggcych zadrapac plastik. Proszek bedzie sie nawarstwiat i
osadzat zbrylone czgsteczki na kazdym zarysowaniu.

UWAGA: Jezeli to konieczne, nalezy uzy¢ szmatki zamoczonej w alkoholu
etylowym lub izopropylowym do wyczyszczenia czesci kanatu
proszkowego. Przed czyszczeniem czesci pistoletu alkoholem trzeba
usugc¢ wszystkie o-ringi. Nie zanuzac pistoletu w alkoholu. Nie uzywac¢
innych rozpuszczalnikow.

Montowanie kanatu proszkowego

®

OSTRZEZENIE: Nie nalezy przekreca¢ zadnych nagwintowanych
elementéw. Przekrecenie nagwintowanych elementéw moze spowodowac
zerwanie gwintow lub pekniecie danej czesci.

Patrz rysunek 6-1.

1. Wepchnij przewod doprowadzajgcy proszek (4) do zespotu elektrody

(5).

UWAGA: Kabel kontaktowy w zespole elektrody musi by¢ zwrécony w doft.
Zespot elektrody nie moze by¢ zainstalowany, jezeli kabel kontaktowy nie
jest zwrocony w dot.

2. Wepchnij zesp6t elektrody i przewdd doprowadzajgcy proszek do
pistoletu (3). Wepchnij zespo6t do pistoletu do oporu, upewnij sie, ze
bolec stykowy na zespole elektrody jest skierowany w doft.

UWAGA: Podczas instalacji dyszy, pomiedzy podstawg dyszy a pistoletem
pojawi sie szczelina. Nalezy obréci¢ dysze o0 90° stopni w stosunku do jej
pierwotnego potozenia, aby zapobiec nierbwnomiernemu zuzyciu i
niejednolitemu naniesieniu.

3. Zainstaluj dysze (6) na zespole elektrody.

4. Zainstaluj nakretke (7) nad dyszg i dokrec jg, az nakretka dyszy dotknie
korpusu pistoletu.

5. Zainstaluj korpus ztgczki weza (1) z tytu pistoletu. Dokre¢ nakretke nie
wiecej niz 1/g obrotu poza reczne dokrecenie. Pojawi sie przerwa
miedzy ztgczkg pistoletu i nakretkg blokujgca, (2).

UWAGA: Nakretka blokujgca znajduje sie tylko na pistoletach
mocowanych na rurze.

P/N 7105249F
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Naprawa 6-3

kanatu proszkowego razem. Jezeli nie sg docisniete, miedzy czeSciami
mogag, pojawic sie szczeliny, umozliwiajgce zbieranie sie proszku wewngtrz
pistoletu i powodujgce zanieczyszczenia podczas zmian koloru.

@ OSTRZEZENIE: Nakretka dyszy i korpus ztgczki weza utrzymuijg sktadniki

6. Zamocuj zespot ztgczki/weza doprowadzajgcego proszek i zabezpiecz
nakretkg. Dokre¢ nakretke nie wiecej niz 1/g obrotu poza reczne
dokrecenie. Pojawi sie przerwa miedzy ztgczkg pistoletu i nakretkg,
blokujgca.

1400025A

Rys 6-1 Naprawa kanatu proszkowego
1. Korpus ztgczki weza 4. Rura doprowadzajgca proszek 6. Dysza
2. Nakretka blokujgca 5. Zespot elektrody 7. Nakretka dyszy

3. Pistolet natryskowy

Uwaga: Pokazano pistolet mocowany na rurze. Procedura naprawy kanatu proszkowego jest taka sama dla
pistoletow mocowanych na rurze i na precie.
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6-4 Naprawa

Zdejmowanie pistoletu z mocowania

UWAGA: Aby uzyskac instrukcje dotyczace instalacji pistoletu i zespotu
mocowania po dokonanych naprawach, nalezy odwotac sie do punktu
Montaz w rozdziale Instalacja.

Zdejmowanie pistoletu montowanego na rurze
Patrz rysunek 6-2.

1. Odkrec¢ nakretke ztgczki weza (6) i wycignij zespot ztaczki/weza
doprowadzajgcego proszek (5) z korpusu ztgczki weza (4).

2. Odfgcz kabel pistoletu od przedtuzki kabla pistoletu (8).

3. QOdtacz przewody powietrzne od szybkoztgczki pneumatycznej (7).

4. Zdejmij pistolet z mocowania uzywajac jednej z ponizszych procedur:

Standardowy lub obrotowy Uchwyt mocujacy do profili
uchwyt mocujacy
a. Poluzuj korbe zacisku (2). a. Zdejmij wspornik.
b. Zdejmij caty pistolet i zespot b. Poluzuj $rube mocujgca.

zacisku mocujacego (3). c. Wyjmij pistolet z tulei

mocujgcej.
6
5
2
1
1400040A
Rys 6-2 Zdejmowanie pistoletu montowanego na rurze

1. Pistolet natryskowy 4. Korpus ztgczki weza 7. Szybkoztgczka
2. Korba 5. Ztaczka weza/waz pneumatyczna
3. Zacisk mocujacy doprowadzajgcy proszek 8. Przedtuzka kabla pistoletu

6. Nakretka ztgczki weza
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Naprawa 6-5

Zdejmowanie pistoletu montowanego na precie
Patrz rysunek 6-3.

1.

Odkrec¢ nakretke ztgczki weza i wyciagnij ztgczke weza (1) (z
podtgczonym wezem) z korpusu zfgczki.

2. Odfgcz przezroczysty, 4-mm przewod powietrzny od ztgczki (3).
3. Odkre¢ nakretke mosiezng i wyciagnij czarne ztgcze kabla pistoletu (2)
z gniazda powielacza.
4. Podtrzymaj pistolet jedng rekg. Uzyj 6-mm klucza ampolowego aby
poluzowac Srube obrotowg, (5) w zacisku mocujgcym (4).
5. Wyjmij pistolet z zacisku mocujgcego. Potdz pistolet na czyste;j
powierzchni aby dokonac naprawy.
6. Patrz Montazi Potaczenia w rozdziale Instalacja aby ponownie
zamocowac pistolet.
1,8A
Rys 6-3 Zdejmowanie pistoletu montowanego na precie
. Ztaczka weza 4. Zacisk mocujacy pistolet
2. Kabel pistoletu 5. Sruba obrotowa

. Gniazdo powietrza pistoletu

© 2002 Nordson Corporation
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6-6 Naprawa

Wymiana powielacza

Wymiana powielacza pistoletu montowanego na rurze

Wyjmowanie powielacza z pistoletu montowanego na
rurze

Patrz rysunek 6-4.

1. Zdjejmij pistolet z zespotu mocowania. Aby uzyska¢ szczegotowe
instrukcje nalezy odwotac sie do punktu Zdejmowanie pistoletu z
mocowania w tym rozdziale.

2. Zdemontuj zespo6t rury mocujgcej, wykonujgc ponizsze kroki:

a. Odkrec zespot ztgczki weza/rury proszkowej (1) i wyjmij go z tylnej
czesci pistoletu.

b. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajacg (2) od prowadnicy (5). Wyjmij
pozycjoner prowadnicy (3).

c. Ostroznie oddziel obudowe (14) od rury mocujgcej (4).

d. Odkre¢ przedtuzke kabla pistoletu (7) i odtgcz przedtuzke
przewodow powietrznych (6) od zacisku mocujgcego (10).

e. Odkre¢ prowadnice i wyciggnij jg z zacisku mocujacego.

3. Zdejmij sruby (8) i o-ringi (9) trzymajgce uchwyt mocujggcy pistoletu.
Wyciggnij uchwyt mocujgcy z korpusu pistoletu.

4. Przytrzymaj jedng rekg tylng czesc pistoletu. Przechyl przedni koniec
pistoletu do gory, aby mogt sie wysung¢ powielacz (11).

5. Odkrec¢ nakretke powielacza (13) i wyciagnij z niego nakfadke stykowg
(12).

Instalacja powielacza w pistolecie montowanym na
rurze

elementéw. Przekrecenie nagwintowanych elementéw moze spowodowaé

@ OSTRZEZENIE: Nie nalezy przekreca¢ zadnych nagwintowanych
zerwanie gwintow lub pekniecie danej czesci.

Patrz rysunek 6-4.

1. Zamocuj naktadke stykowg (12) na nowym powielaczu (11).

2. Wsun nakretke powielacza (13) na naktadke stykowg i nakrec¢ jg na
powielacz az dotknie przedniej czesci powielacza.

3. Wtéz nowy powielacz w obudowe pistoletu (14). Upewnij sie, ze
powielacz jest w pozyciji, jak na rysunku 6-4.

4. Zainstaluj uchwyt mocujacy (10) do obudowy pistoletu. Przykrec¢
uchwyt mocujgcy srubami (8) i o-ringami (9).

5. Wkrec¢ prowadnice (5) w uchwyt mocujgcy.

Potgcz przedtuzki kabla pistoletu (7) i przewodow powietrznych (6) z
uchwytem mocujgcym.
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Naprawa 6-7

7. Przeciggnij prowadnice oraz przedtuzki kabla i przewodow
powietrznych przez szerszy koniec rury mocujgcej (4). Wepchnij rure
mocujgcy tak, aby weszta do konca uchwytu mocujacego.

8. Zamocuj pozycjoner prowadnicy (3) na zakonczeniu prowadnicy i
wewnatrz rury mocujace;.

9. Przykre¢ pozycjoner prowadnicy nakretkg blokujgcg (2) nie mocniegj niz

1/g obrotu poza reczne dokrecenie.

10. Zainstaluj zespot ztgczki/weza doprowadzajgcego proszek (1) i dokrec
korpus ztgczki weza nie mocniej niz 1/g obrotu poza reczne
dokrecenie.

11. Zainstaluj pistolet w uchwycie. Patrz Montaz i Potgczenia w rozdziale
Instalacja, aby ponownie zamontow¢ pistolet.

P

|

|

|

N

5

1
13

Rys 6-4 Wymiana powielacza pistoletu montowanego na rurze

1. Zespot ztgczki weza/rury proszkowej 6. Przediuzka przewodow

2. Nakretka blokujgca powietrznych

3. Pozycjoner prowadnicy 7. Przediuzka kabla

4. Rura mocujaca 8. Sru.by_

5. Rura doprowadzajgca proszek 9. O-ringi

10. Uchwyt mocujgcy

11.
12.
13.
14.

1400041A

Powielacz

Naktadka stykowa
Nakretka powielacza
Obudowa

© 2002 Nordson Corporation

P/N 7105249F



6-8 Naprawa

Wymiana powielacza pistoletu montowanego na precie

Wyjmowanie powielacza z pistoletu montowanego na
precie
Patrz rysunek 6-5.

1.

Usun wszystkie czesci kanatu proszkowego z pistoletu. Patrz Naprawa
kanatu proszkowego w tym rozdziale.

Zdejmij pistolet z zespotu mocowania. Aby uzyskac szczegotowe
instrukcje nalezy odwotac sie do opisu Zdejmowanie pistoletu z
mocowania w tym rozdziale.

Usun $rube (1) trzymajgca nasadke ochronng, (2) na uchwycie
mocujgcym (5). Usun nasadke ochronng.

Wyjmij Sruby (3) i o-ringi (4) z uchwytu mocujgcego. Wyciggnij uchwyt
mocujacy z korpusu pistoletu (9).

Przytrzymaj jedng, reka, tylng czesc pistoletu. Przechyl przedni koniec
pistoletu do gory, aby mogt sie wysung¢ powielacz (6).

Odkrec¢ nakretke powielacza (8) i wyciggnij naktadke stykowg (7) z
powielacza.

Instalacja powielacza w pistolecie mocowanym na
precie

elementéw. Przekrecenie nagwintowanych elementéw moze spowodowac

@ OSTRZEZENIE: Nie nalezy przekreca¢ zadnych nagwintowanych

zerwanie gwintow lub pekniecie danej czesci.

Patrz rysunek 6-5.

1.
2.

Zamocuj nakfadke stykowg (7) do nowego powielacza (6).

Wsun nakretke powielacza (8) na naktadke stykowg i nakrec¢ jg na
powielacz az dotknie przedniej czesci powielacza.

Wt6z nowy powielacz w obudowe pistoletu (9). Upewnij sig, ze
powielacz jest w pozyciji, jak na rysunku 6-5.

4. Zainstaluj uchwyt mocujacy (5) $rubami (3) i o-ringami (4).

Przykre¢ zabezpieczajgcg nasadke ochronng, (2) do uchwytu
mocujgcego srubg (1).

6. Zainstaluj czesci kanatu proszkowego.

7. Zainstaluj pistolet w uchwycie. Patrz MontaZz i Potgczenia w rozdziale

Instalacja , jesli konieczne jest ponowne zamontowanie pistoletu.

P/N 7105249F
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Naprawa 6-9

1400026A

Rys 6-5 Wymiana powielacza w pistolecie montowanym na precie
1. Sruba 4. O-ringi 7. Naktadka stykowa
2. Nasadka ochronna 5. Uchwyt mocujgcy 8. Nakretka powielacza
3. Sruby 6. Powielacz 9. Obudowa
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Czesci 7-1

Wprowadzenie

Rozdziat 7
Czesci

W celu zamowienia czesci nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson. Aby
prawidtowo opisac i zlokalizowac¢ odpowiednie czesci, prosimy o
postuzenie sig listg czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy czesci zamiennych

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg humerom identyfikujgcym
czesci nailustracjach kolejnych list czesci. Kod NS (Nie pokazano)
0znacza, ze dana czes$¢ nie jest zilustrowana. MysInik (—) uzyty jest, gdy
numer czesci dotyczy wszystkich czesci na ilustracii.

Liczba w kolumnie P/N (Czes$c¢) jest numerem katalogowym czesci
Nordson Corporation. Kilka mysInikow (- - - - - - ) w tej kolumnie oznacza,
ze czesSc¢ nie moze by¢ zamowiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwe czesci, jej wymiary i ewentualnie dodatkowe
dane. Wciecia wskazujg, zaleznosci miedzy zespotami, podzespotami i
czesciami.

e Jezelizamowisz zespdt, pozycje 1i2 bedg dotgczone.

e Jezelizamowisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie dotgczona.

* Jezelizamowisz pozycje 2, otrzymasz tylko pozycije 2.

Liczba w kolumnie Ilos¢ jest wielkoscig wymagang na urzgdzenie, zespot
lub podzespdt. Kod AR - As Required - (Wedtug Potrzeb) jest uzywany,

jezeli numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach zaleznych od potrzeb
lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koncu kazdej listy czesci.
Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i zastosowaniu. Prosimy
o dokfadne zapoznanie si¢ z uwagami.

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
— 0000000 Zespot 1
1 000000 e Podzespot 2 A
2 000000 « + Czest 1

© 2002 Nordson Corporation

P/N 7105249F



7-2 Czesci

Czesci pistoletu natryskowego

Zestawy pistoletow natryskowych

Numer czesci pistoletu i numer seryjny sg wydrukowane na tabliczce
znamionowej na spodzie obudowy. Aby zamowi¢ wiasciwe czesci do
pistoletu, nalezy poréwnac¢ numer katalogowy na tabliczce znamionowej z

opisem w ponizszej tabeli.

P/N Opis Uwagi
1010699 3-ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative
1010698 4-ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic,negative
1010697 5-ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic,negative
1032224 6 ft TUBE MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative
333751 BAR-MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative

P/N 7105249F
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Czesci 7-3

Czesci pistoletu montowanego na rurze

Patrz rysunek 7-1.

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
1 1005028 NUT, lock, nozzle 1
2 1010661 NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1
2 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1
3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1
4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.094-in. diameter 1
5 1010752 SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1
6 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
7 941162 * O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 | ------ e CONTACT, wire, electrode 1
9 | ------ ¢ SUPPORT, electrode, gun 1
10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 NUT, Sure Coat multiplier, outlet 1
12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative 1
14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1
15 327979 GASKET, multiplier 1
16 | ------ BRACKET, sealing 1
17 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1
thread
18 940060 O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
19 327981 SCREW, cheese head, recessed, M4 x 25, black 2
ZInc
20 1006319 TUBE, tie-bar, 3 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006350 TUBE, tie-bar, 4 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006351 TUBE, tie-bar, 5 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1032229 TUBE, tie-bar, 6 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1

UWAGA A: Tabliczka znamionowa na tej cze$ci musi by¢ odtworzona, kiedy cze$¢ jest wymieniana. Aby zaméwic

tg czes¢, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson i przekaza¢ mu numer czeéci oraz
numer seryjny pistoletu.

B: Przed zamowieniem tych czesci nalezy sprawdzi¢ numer katalogowy pistoletu na tabliczce
znamionowej oraz dtugos$¢ pistoletu podang w tabeli Zestawy pistoletow natryskowych.

Cigg dalszy na nastepnej stronie ...

© 2002 Nordson C
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7-4 Czesci

Czesci pistoletu montowanego na rurze (cd.)

NS: Nie po

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
22 1009705 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 3 ft 1 B
22 1009704 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 4 ft 1 B
22 1009703 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 5 ft 1 B
22 1019831 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 6 ft 1 B
23 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 C
24 1020466 O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 70 duro 1
25 1010723 BODY, connector, hose 1
26 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 C
26 1010726 CONNECTOR, hose, barb, /5 in. 1 C
27 1010725 NUT, connector, hose 1 C
28 1006316 TUBE, mount, 3 ft 1 B
28 1006317 TUBE, mount, 4 ft 1 B
28 1006318 TUBE, mount, 5 ft 1 B
28 1032271 TUBE, mount, 6 ft 1 B
29 1001798 LOCATOR, tensioning, tube 1
30 327719 NUT, tension, tube mount 1
31 1003572 HANGER, hose, automatic gun 1
32 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2
NS 247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795-in. OD 1 D
NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 2 E
NS 1001222 CABLE, extension, Sure Coat automatic gun 1
NS 900617 TUBE, polyurethane, 4-mm OD, clear AR
NS 1003964 UNION, straight, 4 mm, plastic 1
NS 301841 STRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x 1

3cm
NS 1030482 PARTS POSTER, Sure Coat automatic gun 1 F
UWAGA B: Przed zamowieniem tych czesci nalezy sprawdzi¢ numer katalogowy pistoletu na tabliczce
znamionowej oraz dtugos$c pistoletu podang w tabeli Zestawy pistoletow natryskowych.
C: Te czesci sg dostepne w zestawach ztgczek wezy. Patrz Zestawy ztgczek wezy.
D: Zacisk weza do wykorzystania z 11-mm wezem doprowadzajgcym.
E: Zacisk weza do wykorzystania z 1/5-in. wezem doprowadzajgcym.
FE Jest to laminowana, kolorowa fotografia o wymiarach 11 x 17 cala, przedstawiajgca pistolet. Widok

rozebranego na czesci pistoletu pokazuje numery katalogowe umieszczone przy poszczegolnych
czesciach pistoletu. Opcjonalny plakat z cze$ciami nie jest dotgczany do pistoletu.

AR: Wedtug potrzeb

kazano

P/N 7105249F

© 2002 Nordson Corporation




Czesci 7-5

1400042A

Rysunek 7-1 Czesci pistoletu montowanego na rurze
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7-6 Czgs

Ci

Czesci pistoletu montowanego na precie

Patrz rysunek 7-2.

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
1 1005028 NUT, lock, nozzle 1
2 1010661 NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1
2 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1
3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1
4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.94-in. diameter 1
5 1010752 SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1
6 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
7 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 | ------ ¢ CONTACT, wire, electrode 1
9 | ------ « SUPPORT, electrode, 13-mm ID 1
10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 NUT, Sure Coat, multiplier, outlet 1
12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative polarity 1
14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1
15 327979 GASKET, multiplier 1
16 | ------ BRACKET, mount, ball 1
17 940060 O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
18 327981 SCREW, cheese head, recessed, M4 x 25 2
19 327980 SCREW, pan, recessed, M5 x 12, black zinc 1
20 327969 CAP, end, automatic gun 1
21 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1
22 327721 CLAMP, fixed 1
23 982067 SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3
24 327730 CLAMP, pivot 1
25 982501 SCREW, socket, M8 x 40, black 1
26 1009706 TUBE, powder feed, 0.500-in. ID, bar mount 1
27 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 B
28 1020466 O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 70 duro 1
29 1016047 BODY, connector, hose, bar mount 1
30 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
31 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 B
31 1010726 CONNECTOR, hose, barb, 1/ in. 1 B
32 1010725 NUT, connector, hose 1 B
33 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2
NS 247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795-in. OD 1 C
NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 1 D
UWAGA A: Tabliczka znamionowa na tej czesci musi by¢ odtworzona, kiedy cze$c¢ jest wymieniana. Aby zaméwic
tg czes¢, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson i przekaza¢ mu numer czeéci oraz
numer seryjny pistoletu.
B: Te czes$ci sg dostepne w zestawach ztgczek wezy. Patrz Zestawy ztgczek wezy.
C: Wykorzysta¢ zacisk weza 11-mm wa doprowadzajcego.
D: Zacisk weza do wykorzystania z 1/5-in. wezem doprowadzajgcym.
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Czesci 7-7

1400029A

Rysunek 7-2 Czesci pistoletu montowanego na precie
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7-8 Czesci

Uchwyty mocujace
Uchwyty mocujgce pistoletow montowanych na rurze

Standardowy uchwyt mocujacy dla pistoletéw
montowanych na rurze

Uchwyt do mocowania pistoletow montowanych na rurze do zwyktych
nieruchomych statywow lub oscylatorow wyposazonych w belki dla
pistoletow.

Patrz rysunek 7-3.

Pozycja P/N Opis llos¢ Uwagi
— 1010717 MOUNTING ASSEMBLY, Sure Coat automatic gun 1
1 248957 » HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
2 | ------ ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1
3 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
4 981561 « SCREW, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3
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1400044A

Rysunek 7-3 Standardowy uchwyt mocujgcy dla pistoletéw montowanych na rurze
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Czesci 7-9

Obrotowy uchwyt mocujacy dla pistoletéw
montowanych na rurze

Uchwyt do mocowania pistoletow montowanych na rurze do zwyktych
nieruchomych statywow lub oscylatoréw wyposazonych w belki dla
pistoletow.

Patrz rysunek 7-4.

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
— 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1
1 248957 e HANDLE, adjustment, 3/8-16 X 1.77 in. 1
2 983061 ¢ WASHER, flat, €, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., 1
zinc
3 249074 » HANDLE, adjustment, 3/5-16 x 2.75 in. 1
4 | - ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1
5 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
6 981561 » SCREW, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3

1400049A

Rysunek 7-4 Obrotowy uchwyt mocujgcy dla pistoletéw montowanych na rurze

© 2002 Nordson Corporation
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7-10 Czesci

Uchwyt mocujacy do profili dla pistoletow

montowanych na rurze

Uchwyt do mocowania pistoletow montowanych na rurze do sztywnych

statywow w kabinach do szybkiej zmiany koloréw.

Patrz rysunek 7-5.

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
— 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1
— 1013964 ¢ MOUNT, sleeve, with screws, Sure Coat 1
automatic
1 N * » MOUNT, sleeve, automatic gun 1
2 981561 o « SCREW, socket, 3/gC16 x 1.000 in., zinc 3
3 981528 ¢ SCREW, socket, M8 x 30, zinc 2
4 1016458 e PLATE, attachment, support, gun bar 1
5 1016533 ¢ NUT, T-slot, steel, M8 2

2

>~
H
>
Q

Rysunek 7-5 Uchwyt mocujacy do profili dla pistoletow montowanych na rurze

1400046A
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Czesci 7-11

Uchwyty do mocowania pistoletow montowanych na precie

3-Stopowy uchwyt mocujacy z pretem

Patrz rysunek 7-6.

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
— 341726 3-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 « BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1
3 | ------ e CAP, plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327703 e ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 3 ft 1
6 248957 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8-1 6x1.77 in. 1
7 983061 e WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., 1
zinc

8 249074 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8-1 6x2.75in. 1

4-Stopowy uchwyt mocujacy z pretem

Patrz rysunek 7-6.

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
— 341727 4-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 ¢ BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1
3 | ------ e CAP, plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft 1
6 248957 e HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., 1
zinc

8 249074 e HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

© 2002 Nordson Corporation
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7-12 Czesci

Zestaw wspornika weza doprowadzajacego proszek

Zestaw stuzy do zabezpieczenia weza doprowadzajgcego proszek przed

zatamywaniem sie przy koncu pistoletu.

Patrz rysunek 7-6.

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
— 1016163 KIT, bracket, tubing support, bar mount 1
9 301841 e STRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x 1
3cm
10 327973 e BRACKET, tubing support, bar mount 1
8 9 10

1400035A

Rysunek 7-6 Uchwyt mocujgcy pistolet montowany na precie i zestaw wspornika weza doprowadzajgcego proszek

Zestawy serwisowe
Zestawy kabli
P/N Opis Uwagi
327734 8-METER CABLE, Sure Coat automatic
327735 12-METER CABLE, Sure Coat automatic
327736 16-METER CABLE, Sure Coat automatic

P/N 7105249F
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Czesci 7-13

Zestawy ztgczek wezy

Nalezy zamowi¢ wtasciwy zestaw ztgczki weza, odpowiedni do rozmiaru

uzytego weza.

11-mm Zestaw ztgczki weza
Patrz rysunek 7-7.

Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
— 1013967 11-mm HOSE CONNECTOR, barb with nut 1
1 1010725 ¢ NUT, connector, hose 1
2 1010724 ¢ CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1
3 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2
1/2-in. Zestaw ztaczki weza
Patrz rysunek 7-7.
Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
— 1013968 1/5-in. HOSE CONNECTOR, barb with nut 1
1 1010725 ¢ NUT, connector, hose 1
2 1010726 « CONNECTOR, hose, barb, 1/5 in. 1
3 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2

Rysunek 7-7 Zestawy ztgczek wezy

1400047A
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7-14 Czesci

Zestaw o-ringow
Ten zestaw zawiera wszystki o-ringi wystepujgce w pistolecie.
Patrz rysunek 7-8.
Pozycja P/N Opis llosé Uwagi
— 1010753 SERVICE KIT, O-rings, Sure Coat automatic gun 1
1 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 5
2 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 10
3 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 5 A
4 940060 ¢ O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 10
5 327986 ¢ O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 5
6 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 10
7 1020466 ¢ O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 5
70 duro
8 340637 ¢ O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 10
NS 941205 ¢ O-RING, silicone, 1.000 x 1.188 x 0.094 in. 5 B

UWAGA A: O-ring instalowany w ztgczce wlotowej pistoletu montowanego na precie.

B: Ten o-ring nie jest dostepny w pistolecie. Przy wymianie o-ringow pistoletu nie uzywa sie go.
NS: Nie pokazano

P/N 7105249F
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Czesci 7-15

1400033A
Rysunek 7-8 Zestaw o-ringow

Uwaga: Pokazano pistolet montowany na rurze. Pistolet montowany na precie posiada takie same o-ringi i tak
samo zlokalizowane, jak pistolet montowany na rurze.
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7-16 Czesci
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Opcje 8-1

Dostepne opcje

Rozdziat 8
Opcije

Ponizsza tabela pokazuje opcje dostepne dla automatycznego pistoletu
Sure Coat. Bardziej szczegotowe informacije pojawiajg sie w dalszej czesci

rozdziatu.
P/N Opis Uwagi

1012985 EXTENSION, spray, 90 degree

1014077 CORNER SPRAY NOZZLE, 45 degree

1016353 IN-LINE NOZZLE, 45 degree, flat spray

341762 ION COLLECTOR, kit, tube-mount gun

189482 ION COLLECTOR, rod, bar-mount gun

1029201 TRAINING GUIDE, Sure Coat automatic gun A
1030482 PARTS POSTER, Sure Coat automatic gun B

UWAGA A: Jest to instrukcja w formie skoroszytu, wykorzystujgca kolorowe fotografie do wyjasnienia podstaw

obstugi, konserwaciji, rozwigzywania problemow, demontazu i montazu.

B: Jest to laminowana kolorowa fotografia o wymiarach 11 x 17-cala- przedstawiajgca pistolet. Widok

rozebranego na czesci pistoletu pokazuje numery katalogowe umieszczone przy poszczegolnych
czesSciach pistoletu.

© 2002 Nordson Corporation
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8-2 Opcje

90-Stopniowe przedtuzki

90-stopniowa przedtuzka pozwala na rozprowadzenie proszku pod kgtem

prostym do kierunku zamocowania pistoletu.

Przedtuzka jest dostarczana z jedng 4-mm ptaskg dyszg. Dostepna jest
rowniez 2,5-mm ptaska dysza. Po zainstalowaniu na pistolecie,
przedtuzka zastepuje standardowg dysze, nakretke dyszy i wspornik

elektrody.

UWAGA: Zestaw 90-stopniowej przedtuzki zawiera instrukcje dotyczgce
instalacji, konserwaciji i naprawy 90-stopniowej przedtuzki.

Patrz rysunek 8-1.

Numer P/N Opis llosé Uwagi

— 1012985 EXTENSION, spray, 90 degree 1

1 1010752 ¢ SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1

N e « SUPPORT, electrode, gun 1

K e o« CONTACT, wire, electrode 1

4 941162 e ¢« O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1

5 940163 e « O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2

6 1012992 ¢ ELECTRODE, spring contact, 0.094 in. 1

diameter

7 1012989 « HOLDER, electrode, horizontal 1

8 940066 ¢ O-RING, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2

9 1012987 e ADAPTER, extension, 90 degree 1

10 941181 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 1

11 1005028 * NUT, lock, nozzle 1

12 1012988 ¢ BODY, extension, 90 degree 1

13 1012997 ¢ ELECTRODE, 20-megohm resistor, packaged 1

14 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1

15 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 3

16 1012990 * ADAPTER, electrode connection 1

17 1012994 ¢ ELECTRODE, spring contact, 0.086 in. 1

diameter

18 1012993 « HOLDER, electrode, vertical 1

19 1010661 ¢ NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1

20 1012996 ¢ NUT, nozzle, spray extension 1

NS 245733 DIELECTRIC GREASE, 3-cc applicator, 1 A

(box of 12)

NS 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1 A
UWAGA A: Sato czesci opcjonalne, ktore nie sg dostarczane z przedtuzkami. Nalezy zamawia¢ je oddzielnie.
NS: Not Shown

P/N 334627F
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8-3

Opcje

20

©
—

1400251A

90-Stopniowe przedtuzki

Rys. 8-1

P/N 334627F
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8-4 Opcje

Dysze

Do automatycznego pistoletu proszkowego Sure Coat dostepne sg
wymienione ponizej opcjonalne dysze. Zastepujg one standardowe ptaskie
dysze, ale nalezy uzywac standardowych nakretek dyszy.

45-Stopniowa dysza kgtowa

Strumien
rozpylonego proszku

Szeroki strumien proszku prostopadty do osi
pistoletu

Rodzaj naciecia

Naciecie kgtowe, poprzeczne

Zastosowanie

Obrzeza i wgtebienia

Patrz rysunek 8-2.

P/N Opis

Uwagi

1014077 CORNER SPRAY NOZZLE, 45 degree

Rys. 8-2 45-Stopniowa dysza kgtowa

1400487A
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Opcje 8-5

45-Stopniowa rownolegta dysza ptaska

Strumien Waski strumien proszku zgodny z osig,
rozpylonego proszku | pistoletu

Rodzaj naciecia

Trzy naciecia kgtowe zgodne z osig pistoletu
Zastosowanie Malowanie z gory i z dotu

Patrz rysunek 8-3.

P/N

Opis
1016353 IN-LINE NOZZLE, 45 degree, flat spray

Uwagi

)

1400488A
Rys. 8-3 45-Stopniowa rownolegta dysza ptaska
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8-6 Opcje

Zestawy kolektorow jonow

Zestaw kolektora jonow pistoletu montowanego na rurze
Patrz rysunek 8-4.

Numer P/N Opis llosé Uwagi
— 341762 KIT, ion collector kit, tube mount 1
1 982098 ¢ SCREW, flat, slotted, M4 x 6, zinc 1
2 982067 ¢ SCREW, set, cup, M5 x 5, black 1
3 | ------ « BRACKET, ion collector, tube mount 1
4 189482 « ROD, ion collector, 11 in. 1

1400723A
Rys. 8-4 Zestaw kolektora jonéw pistoletu montowanego na rurze
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Opcje 8-7

Zestaw kolektora jonow pistoletu montowanego na precie
Patrz rysunek 8-5.

Numer P/N Opis llosé Uwagi

1 189482 ROD, ion collector, 11 in.

1400724A

Rys. 8-5 Zestaw kolektora jonow pistoletu montowanego na precie
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8-8 Opcje
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUKT:

Sure Coat Automatyczna aplikacja do lakierowania proszkowego, do uzywania z nastepujacymi sterownikami:
Sure Coat Automatic Configurable Controller Series GCSYS, Sure Coat Automatic 19" Rack Mount Controllers,
lub Sure Coat Automatic Mini Stackable System.

ODNOSNE DYREKTYWY:

89/37EEC (Urzgdzenia mechaniczne)

73/23/EEC (Niskie napiecie)

89/336/EEC  (Zgodnos¢ elektromagnetyczna)

94/9/EC (Sprzet uzywany w otoczeniu zagrozonym eksplozjg)

STANDARDY UZYTE DO WERYFIKACJI ZGODNOSCI:

EN292 EN50081

EN50014 EN50082 IEC417L
EN50177 EN55011 FM7260
EN50050 EN60204

ZASADY:

Produkt ten zostat wyprodukowany zgodnie z dobrg praktykg inzynierskg.

Przedstawiony tu produkt odpowiada normom i standardom opisanym powyzej.

CERTYFIKATY:

ISO 9001 - DNV No. QSC3277

EECS (Notified Body No. 600) - EECS ATEX 0771
Factory Mutual - 3007147

EMC - TUV Rheinland V9971887

W/ Data: 21 lipiec 00

Herb Turner
Vice President, Powder Systems Group

Nordson,

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DoC 30-0H






