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0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Sicherheitshinweise  1-1

Einfihrung

Abschnitt 1
Sicherheitshinweise

Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitshinweise. Warnhinweise,
VorsichtsmaRnahmen und Instruktionen fir spezifische Geréate und
Aufgaben sind in der jeweiligen Geratedokumentation enthalten.

Sorgen Sie dafir, dass die gesamte Geratedokumentation, einschlief3lich
dieser Sicherheitshinweise, den Personen zur Verfiigung steht, die die
Gerate bedienen oder warten.

Qualifiziertes Personal

Die Geréatebetreiber sind selbst daflr verantwortlich, dass Nordson Geréte
durch qualifiziertes Personal installiert, bedient und gewartet werden.
Qualifiziertes Personal sind Mitarbeiter oder Beauftragte, die fur die sichere
Ausfiihrung der ihnen Gibertragenen Aufgaben geschult worden sind. Sie
sind vertraut mit allen einschléagigen Arbeitsschutz- und Unfallverhitungs-
vorschriften sowie korperlich imstande, die ihnen Ubertragenen Aufgaben
durchzufihren.

Bestimmungsgemalie Verwendung

Werden Nordson Geréte anders verwendet als in der mit den Geréten
gelieferten Dokumentation beschrieben, kann es zur Verletzung von
Personen oder zur Beschadigung von Geraten kommen.

Beispiele fiir nicht bestimmungsgemafe Verwendung:

* Verwenden unvertraglicher Materialien
* unberechtigte Anderungen vornehmen

* Entfernen oder Uberbriicken von Schutzvorrichtungen oder
Verriegelungen

* Verwenden unvertraglicher oder beschadigter Teile
* Verwenden nicht zugelassener Hilfsgerate
* Betreiben der Gerate auRerhalb der maximal zulassigen Nennwerte

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Sicherheitshinweise

Vorschriften und Zulassungen

Achten Sie darauf, dass alle Gerate fur die Umgebung ausgelegt und
zugelassen sind, in der sie eingesetzt werden sollen. Fur Nordson Geréte
erlangte Zulassungen verlieren ihre Gultigkeit, wenn die Anleitungen fir
Installation, Bedienung und Wartung nicht befolgt werden.

Wahrend aller Schritte der Gerateinstallation sind alle einschlagigen
Vorschriften zu beachten.

Schutz von Personen

Um Verletzungen zu vermeiden, sind folgende Anweisungen zu beachten:

Die Geréte durfen nur von qualifiziertem Personal bedient oder gewartet
werden.

Die Gerate dirfen nur betrieben werden, wenn Schutzvorrichtungen, Tiren
oder Abdeckungen in Ordnung sind und automatische Verriegelungen
ordnungsgemalf arbeiten. Schutzvorrichtungen dirfen nicht tberbrickt
oder stillgelegt werden.

Sicherheitsabstand zu beweglichen Geraten halten. Vor Einstellen oder
Wartung beweglicher Gerate Spannungsversorgung abschalten und bis
zum volligen Stillstand des Gerates warten. Spannung gegen
Einschalten verriegeln und Gerét gegen unabsichtliche Bewegungen
sichern.

Vor Einstellen oder Wartung unter Druck stehender Systeme oder
Komponenten hydraulischen oder pneumatischen Druck entlasten
(entliften). Vor der Wartung elektrischer Gerate Trennschalter betatigen,
gegen Einschalten verriegeln und kennzeichnen.

Fur alle verwendeten Materialien Sicherheitsdatenbléatter besorgen und
lesen. Anweisungen des Herstellers fur die sichere Handhabung und
Verwendung von Materialien befolgen und empfohlene persénliche
Schutzausriistung benutzen.

Um Verletzungen zu vermeiden, auf Restgefahren am Arbeitsplatz
achten, die oft nicht vollstandig vermieden werden kénnen, zum Beispiel
heil3e Flachen, scharfe Kanten, unter Spannung stehende elektrische
Schaltkreise oder bewegliche Teile, die nicht abgedeckt oder aus
praktischen Griinden nicht anderweitig geschitzt werden kénnen.

FeuerschutzmalRnahmen

Zur Vermeidung von Feuer oder Explosionen sind die folgenden
Anweisungen zu befolgen:

In Bereichen, in denen leicht entziindliches Material benutzt oder
gelagert wird, nicht rauchen, schweilRen, schleifen oder offene Flammen
benutzen.

Fur ausreichende Entliftung sorgen, um gefahrliche Konzentrationen
flichtiger Partikel oder Dampfe zu vermeiden. Lokale Vorschriften oder
die Sicherheitsdatenbléatter der Materialien als Richtlinien benutzen.

Bei der Arbeit mit leicht entziindlichen Materialien unter Spannung
stehende Schaltkreise nicht provisorisch unterbrechen. Spannung erst
mit einem Trennschalter abschalten, um Funkenbildung zu vermeiden.

S1GE-03-[SF-Powder]-6
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Erdung

® Sich mit den Standorten und der Lage von Not-Aus-Tastern,
Abschaltventilen und Feuerléschern vertraut machen. Wenn in einer
Sprithkabine ein Feuer ausbricht, sofort das Sprihsystem und die
Absaugventilatoren ausschalten.

* Gerate gemaR der entsprechenden Geratedokumentation reinigen,
warten, prifen und reparieren.

* Nur Austauschteile benutzen, die fir die Verwendung mit dem
urspringlichen Gerét konstruiert sind. Wenden Sie sich zur Beratung
und Information Uber Ersatzteile an lhre Nordson Vertretung.

ACHTUNG: Die Benutzung defekter elektrostatischer Geréte ist gefahrlich,
sie kann einen tédlichen Elektroschock, Brand oder Explosion erzeugen.
Widerstandsprifungen sind in das periodische Wartungsprogramm
aufzunehmen. Auch bei einem leichten elektrischen Schlag sowie bei
Funkenbildung oder Funkentuiberschlag sind alle elektrischen oder elektro-
statischen Gerate sofort abzuschalten. Das Gerét darf erst wieder in Betrieb
genommen werden, wenn das Problem erkannt und beseitigt worden ist.

Alle innerhalb der Spriihkabine und in einem Abstand bis zu 1 m (3 ft) von
den Kabinendffnungen durchgefuhrten Arbeiten gelten als Arbeiten in einem
explosionsgefahrdeten Raum der Klasse 2, Bereich 1 oder 2; es missen
die Vorschriften nach NFPA 33, NFPA 70 (NEC Artikel 500, 502 und 516)
und NFPA 77 in der jeweils letzten Fassung beachtet werden.

* Alle elektrisch leitenden Objekte in den Spriihbereichen missen geerdet
sein; der Widerstand darf hdchstens 1 Megaohm betragen, gemessen
mit einem Messgerat, mit dem mindestens 500 V an den zu prifenden
Stromkreis angelegt werden.

® Zuden zu erdenden Gegenstanden gehoren unter anderem der
Spriihbereichsboden, Bedienerplattformen, Vorratsbehalter, Halterungen
von Fotozellen und Ausblasdiisen. Personen, die im Sprihbereich
arbeiten, mussen geerdet sein.

* Von einem elektrisch aufgeladenen menschlichen Kérper geht eine
Entzuindungsgefahr aus. Personen, die auf einer gestrichenen
Oberflache stehen, auf einer Bedienerplattform, oder die nicht leitende
Schuhe tragen, sind nicht geerdet. Alle Personen miissen Schuhe mit
leitenden Sohlen tragen oder ein Erdungsband verwenden, um eine
Verbindung zur Erde aufrechtzuerhalten, wenn sie mit oder in der Nahe
von elektrostatischen Geraten arbeiten.

* Bediener missen direkten Kontakt zwischen der Haut ihrer Hand und
dem Pistolengriff haben, um elektrische Schlage beim Arbeiten mit
elektrostatischen Handspriuhpistolen zu vermeiden. Falls Handschuhe
getragen werden missen, sind die Handflache oder die Finger des
Handschuhs aufzuschneiden, elektrisch leitende Handschuhe zu tragen
oder ein Erdungsband anzulegen, das mit dem Pistolengriff oder einer
anderen echten Erdung verbunden ist.

* Vor einer Einstellung oder Reinigung von Pulversprihpistolen ist die
elektrostatische Spannungsversorgung auszuschalten, und die
Pistolenelektroden sind zu erden.

* Nach der Wartung von Geraten sind alle abgeklemmten Geréte,
Erdungskabel und Leitungen wieder anzuschliel3en.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4  Sicherheitshinweise

Verhalten in Notsituationen

Bei Fehlfunktion des Systems oder einer Gerdtekomponente das System
sofort abschalten und folgende MafRhahmen ergreifen:

® Spannungsversorgung ausschalten und gegen Wiedereinschalten
verriegeln. Pneumatische Absperrventile schlieRen und Driicke
entlasten.

* Grund fur die Fehlfunktion feststellen und beseitigen, bevor das System
wieder gestartet wird.

Entsorgung

Geréte und Materialien, die wahrend des Betriebes und bei Wartungen
verwendet werden, gemal3 den giiltigen Bestimmungen entsorgen.

S1GE-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation
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Sicherheitsschilder

Tabelle 1-1 enthalt den Text der Sicherheitsschilder an der iControl Konsole.
Die Sicherheitsschilder dienen als Hilfe zur sicheren Bedienung und
Wartung der Konsole. Siehe Abbildung zur Position der Sicherheitsschilder.

Position P/N Benennung

ACHTUNG: Vor Wartungsarbeiten die Spannungsversorgung
1. 1034161

unterbrechen.
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Abb. 1-1
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Abschnitt 2
Kennenlernen

Systembeschreibung

Lesen Sie diesen Abschnitt, um sich mit dem System iControl, der
Produkterkennung, Identifikation und den automatischen Auslésekonzepten
vertraut zu machen. Lesen Sie die Abschnitte Konfiguration, Einrichten der
Voreinstellungen und Bedienung, um zu erfahren, wie das System
eingerichtet wird, wie fir jedes zu beschichtende Produkt die Auslése- und
Pistolensteuerungsparameter eingerichtet werden und wie das System
betrieben wird.

Beim integrierten Nordson Steuerungssystem iControl sind alle
Pulversteuerungsfunktionen in einem einzigen einfach zu bedienenden
System integriert. Das System verfiigt tber digitale Steuerung und
Automatisierung fir:

* Produkterkennung, Identifizierung und Verfolgung
* automatisches Auslésen der Pistolen

* elektrostatische Steuerung

* Luftstromsteuerung fiir Pulverpumpe und Pistolen

® Spulen von Sprihpistole oder Duse

Das System iControl ist fir den Einsatz mit folgenden automatischen
Pulversprihpistolen von Nordson ausgelegt:

e Sure Coat

* Tribomatic

* \ersa-Spray

Eine iControl Master-Konsole steuert 16 Pulversprihpistolen und I6st sie
aus. Fur Systeme mit bis zu 32 Pistolen wird eine Slave-Konsole

hinzugefuigt. Nur die Master-Konsole verfligt Uber die Steuerung und die
Benutzerschnittstelle.

Master ' Slave
1401323AA

Abb. 2-1 iControl Konsolen

© 2004 Nordson Corporation
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2-2  Kennenlernen

Konsolen- und Systemhardware

Siehe Abbildungen 2-2 und 2-3.

Eine voll ausgeristete Master-Konsole fiir die Steuerung von 16
Sprihpistolen enthalt folgende Hardware:

Benutzerschnittstelle mit LCD-Touchscreenanzeige, Dreheinstellknopf
und Schlusselschalter

SBC-Computer

CompactFlash Karten fiir die Speicherung von Programm- und
Benutzerdaten

I/O-Platine, Rickwandplatine, Platinengehéuse und 8
Pistolensteuerkarten (eine Karte steuert zwei Pistolen)

Spannungsversorgung

Relais fur Alarm, Fernsperre und Sicherheitsverriegelung mit dem
Fordersystem

8 digitale iFlow Luftstrommodule (ein Flussmodul versorgt zwei Pistolen
mit Pumpenluft und Pistolenluft (Elektrodenspulluft)

4 voreingestellte Prazisionsregler (ein Regler versorgt zwei
Luftstrommodule)

Slave-Konsolen steuern 16 Pistolen, verfiigen aber nicht Gber
Benutzerschnittstelle, SBC, CompactFlash Karten, I/O-Platine oder Relais
fur Alarm, Fernsperre oder Sicherheitsverriegelung.

AuBerdem erfordert das System folgende externe Hardware:

Lichtschrankenanschlussbox mit Spannungsversorgung und Klemmen
fur Zonen- und Kennzeichenlichtschranken

bis zu acht Zonenlichtschranken und acht Kennzeichenlichtschranken
oder Produktidentifikationseingénge

ein Drehimpulsgeber fur die Férdersystembewegung

— " 1
€
&2
\
-y
=

C_ )
1401324A
Abb. 2-2 Vorderwand der Master-Konsole
1. Schlusselschalter fur Sicherheitsverriegelung 3. Dreheinstellknopf

2. LCD-Touchscreen
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Abb. 2-3 Interne Komponenten der iControl Master-Konsole (Abbildung mit Tir 90° gedffnet)
1. Digitale Luftstrommodule iFlow 5. 1/O-Platine 8. Relais und Klemmenleiste
2. Regler 6. Platinengehause, Rickwandplatine, 9. Luftverteiler
3. CompactFlash Karten Pistolensteuerkarten 10. Spilsatze (optional)
4. SBC und LCD-Anzeige 7. Spannungsversorgung
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2-4  Kennenlernen

Kennzeichenlichtschranken
oder 8-bit-Signal vom
Produktidentifikationssystem
des Kunden

Lichtschranken-Anschlussboxen

Jedes System wird mit einer Lichtschrankenanschlussbox (PEJB) geliefert.
Sie enthalt eine 24 Vdc Spannungsversorgung fiir die Zonen- und
Kennzeichenlichtschranken und den Drehimpulsgeber fur das Férdersystem
sowie Anschlisse fir ihre Kabel.

Die Anschlussbox ist Giber ein abgeschirmtes 25-adriges I/O-Kabel mit der
Master-Konsole verbunden. Wenn die Master-Konsole nicht in direkter
Kabelreichweite (19 ft / 5,8 m) der Anschlussbox positioniert werden kann,
werden eine Verlangerungsbox und das Kabel dazu geliefert.

100-240 V Spannung zur
DC-Spannungsversorgung

Master-Konsole

Drehimpulsgeber

N

m

G g
O

%

Verlangerungsbox
Lichtschranken- (wenn erforderlich)
% D anschlussbox D ~_

25-adriges 1/0O-Kabel

Zonenlichtschranken 1401326A

Abb. 2-4 Systemdiagramm — Anschliisse des I/O-Kabels

Bedien- und Steuerelemente

Die iControl Software hat eine grafische Benutzeroberflache (GUI) mit
Mends fir:

e Konfiguration des Systems

* Einrichten und Anpassen der Spriihvoreinstellungen fiir jede Pistole
e Uberwachen und Steuern von Pistolenbetrieb und Spiilung

¢ Steuern der Produktidentifikation

* Reaktion auf Systemalarme

Der Bediener fuhrt alle Aufgaben beim Einrichten und Bedienen mit dem
Touchscreen und dem Dreheinstellknopf aus. Der Dreheinstellknopf wird
benutzt, um in Datenfeldern schnell Werte einzugeben. Nach Auswahl
eines Datenfeld wird der angezeigte Wert durch Drehen des
Dreheinstellknopfes im Uhrzeigersinn erhéht und durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn verringert.

Uber den Sicherheitsverriegelungs-Schliisselschalter mit 3 Positionen
an der Vorderwand kann der Bediener das System laufen lassen (Ready),
alle Pistolen ausschalten (Lockout) oder die Pistolen ohne Signal vom
Fordersystem auslésen (Conveyor Bypass).

Die iControl Software ist eine geschitzte eigene Entwicklung von Nordson,
die auf einem Echtzeitbetriebssystem lauft. Nachrichten zwischen den
internen Geraten und anderen iControl Konsolen werden Uber ein Controller
Area Network (CAN) ausgetauscht.

P/N 7105220C
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Voreinstellungen

Elektrostatik

Das System iControl ist so ausgelegt, dass zusatzliche Funktionen einfach
hinzugefiigt werden kénnen. Die Software fur iControl befindet sich auf
einer CompactFlash Karte. Fir Programmaktualisierungen ist daher
lediglich der Austausch der Programmbkarte erforderlich. Auf einer weiteren
CompactFlash Karte sind die Spruhpistoleneinstellungen (Benutzerdaten)
gespeichert.

Voreinstellungen sind Spriihpistoleneinstellungen, die je nach den zu
beschichtenden Produkten variieren. Voreinstellungen steuern:

* Elektrostatik
* Luftstrom
* Auslésung mit Vor- und Nacheilen

e Zonenzuordnungen

Fur jede Pistole sind bis zu 255 einzelne Voreinstellungen mdglich. Vorein-
stellungen stehen in einer eins-zu-eins Beziehung zur Produktidentifikation.
Wenn beispielsweise Produkt 2 identifiziert wird, werden alle Pistolen auf
Voreinstellung 2 eingestellt. Zwar bespriiht jede Pistole das Produkt
aufgrund der gleichen Voreinstellungsnummer, aber die Einstellungen fir
diese Voreinstellungsnummer kdnnen fiir jede Pistole unterschiedlich sein.

Die Voreinstellungen sind sowohl auf der CompactFlash Karte mit
Benutzerdaten als auch auf den Karten fir die Pistolensteuerung
gespeichert. Nach Identifikation eines Produkts wird nur die entsprechende
Voreinstellungsnummer an die Karte gesendet. Dadurch kdnnen die
Spruhpistolen schnell auf einen Produktwechsel reagieren, und so wird der
Datenverkehr auf dem CAN-Netz verringert.

HINWEIS: Wenn das System eingeschaltet wird, fuhrt es eine Prifung
durch, um sicher zu stellen, dass die Voreinstellungen auf der
Benutzerdatenkarte und auf der Pistolensteuerungskarte die gleichen sind.
Wenn nicht, wenn also z. B. die Benutzerdatenkarte gewechselt wurde,
werden die neuen Voreinstellungen von der Benutzerdatenkarte auf die
Pistolensteuerungskarten geladen.

Fir eine spezifische Voreinstellung kann der Bediener eine der folgenden
Einstellungen fur die Elektrostatik auswéhlen:

KV Control / Hochspannung

Die Hochspannungseinstellung steuert den Spannungsausgang aus der
Sprihpistole. Die Hochspannungssteuerung sorgt fiir den maximalen
Auftragswirkungsgrad bei der Beschichtung groRer Werkstlicke wie flacher
Bleche mit einem Abstand von 0,2-0,3 m (8-12 Zoll) zwischen Pistole und
Werkstlick. Zur Auswahl von kV muss die Betriebsart Select Charge auf
Null (aus) eingestellt sein.

AFC Control / Reibungsstromsteuerung

Die Einstellung AFC (Reibungsstromsteuerung) steuert den maximalen
Stromausgang (UA) der Spruhpistole. Die Betriebsart AFC verhindert
UbermaRige Aufladung des Pulvers und ermdglicht eine optimale
Kombination zwischen Spannung (kV) und elektrostatischer Feldstarke, um
auch Werkstiicke mit dicht nebeneinander liegenden Innenecken und tiefen
Aussparungen zu beschichten. Zur Auswahl von AFC muss die Betriebsart
Select Charge auf Null (aus) eingestellt sein.

© 2004 Nordson Corporation
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Luftstrom

Betriebsart Select Charge

In der Betriebsart Select Charge kann eine von vier Arten der
elektrostatischen Aufladung gewahlt werden. Die Einstellungen fir die
Arten 1 (Nachbeschichten), 2 (Spezial) und 3 (tiefer Hohlraum) kénnen nicht
verandert werden. Aufladungsart 4 in Select Charge ist benutzereinstellbar
und erlaubt die Steuerung von kV und pA. Aufladungsart O schaltet Select
Charge aus und erlaubt Ihnen die Einstellung von kV oder AFC. Siehe
Einrichten der Voreinstellungen in dieser Betriebsanleitung zu einer
detaillierten Beschreibung jeder Betriebsart und ihrer Anwendung.

Das iControl System steuert den Luftstrom zu den Pulverpumpen der
Sprihpistolen und sorgt fur einen gleichmaRigeren Pulverstrom zu den
Spruhpistolen als Systeme mit Luftdrucksteuerung. Die Luftstromsteuerung
besteht aus Préazisionsreglern und digitalen iFlow Luftstrommodulen.

Ein Regler versorgt zwei digitale iFlow Luftstrommodule mit Luft. Jedes
Modul versorgt zwei Pulverpumpen mit Forderluft und Zerstauberluft und
dartiber hinaus zwei Spriihpistolen mit Pistolenluft (Elektrodenspilluft).
Forderluft und Zerstauberluft werden ein- und ausgeschaltet, wenn die
Spruhpistolen ausgel6st werden bzw. nicht mehr ausgeldst sind.

Die Module sorgen in einem geschlossenen Steuerungskreislauf fur den
Strom von Forderluft und Zerstauberluft, messen die Durchsatzwerte
durchgehend und passen sie an, um den Luftstrom auf den
Voreinstellungswerten zu halten. Die Regler versorgen die
Luftstrommodule mit Luft unter konstantem Druck, so dass der
geschlossene Steuerungskreislauf in dem kalibrierten Bereich arbeiten
kann. Die Regler sind werksseitig auf 5,86 bar (85 psi) voreingestellt.
Dieser Wert darf nicht verandert werden.

Der maximale Durchsatz pro Pulverpumpe betragt 13,6 m3/h (8 scfm).
Jeder Kanal (Forderluft oder Zerstauberluft) hat einen maximalen Durchsatz
von 6,8 m3/h (4 scfm).

Zwei Magnetventile an den Modulen steuern den Strom der Pistolenluft
(Elektrodenspilluft) zu den Spruhpistolen. Der Luftstrom wird durch einen
Begrenzer mit festem Offnungsdurchmesser am Ausgang geregelt. Die
Magnetschalter kbnnen darauf eingestellt werden, jeweils mit dem Auslésen
der Pistolen ein- und auszuschalten oder kontinuierlichen Luftstrom zu
liefern.

Auslésung mit Vor- und Nacheilen

Wenn sich Produkte durch die Kabine bewegen, werden die Spriihpistolen
je nach ihren Einsetzpunkten und den Voreinstellungen fir Vor- und
Nacheilen ausgeldst bzw. ausgeschaltet.

Der Einsetzpunkt ist der Abstand von den Zonenlichtschranken zu den
Sprihpistolen. Jede Sprihpistole oder Spriuhpistolengruppe kann ihren
eigenen Einsetzpunkt haben. Die Einsetzpunkte werden bei der
Systemkonfiguration eingestellt, denn sie &ndern sich nur, wenn die Pistolen
oder die Zonenlichtschranken versetzt werden.

Voreilen: Abstand von den Sprihpistolen zur Vorderkante des Produkts.
Die Voreilwerte kénnen positiv, negativ oder Null sein.

* Bei einem positiven Voreilwert werden die Pistolen ausgeldst, bevor die
Produktvorderkante sie erreicht (verlangertes Sprihen).

* Bei einem negativen Voreilwert werden die Pistolen ausgeldst, nachdem
die Produktvorderkante sie erreicht hat (verkiirztes Spriihen).

* Beim Voreilwert Null werden die Pistolen ausgeldst, wenn die
Produktvorderkante den Einsetzpunkt erreicht (genauer Einsetzpunkt).

P/N 7105220C
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Pistole ein

Abb. 2-6

Nacheilen: Abstand von den Spriihpistolen zur Hinterkante des Produkts.
Die Nacheilwerte kénnen positiv, negativ oder Null sein.

* Bei einem positiven Nacheilwert werden die Pistolen ausgeschaltet,
nachdem die Produkthinterkante sie passiert hat (verlangertes

Sprihen).

* Bei einem negativen Nacheilwert werden die Pistolen ausgeschaltet,
bevor die Produkthinterkante sie passiert (verkiirztes Sprihen).

* Beim Nacheilwert Null werden die Pistolen ausgeschaltet, wenn die
Produkthinterkante den Einsetzpunkt passiert (genauer Einsetzpunkt).

Laufrichtung des Férdersystems s

O

Laufrichtung des Fordersystems =i

Zonenlicht- ‘ ‘ ‘ \ Sprihpistolen
schranken ‘ I — | Gruppe 1 Gruppe 2
| Hinter- | | Trigger- |
H | kante | | impuls |
\
! | OO
L \
\
I+ - | -1+
0 0
Nacheilen Voreilen
—— Einsetzpunkt Gruppe 1 ———>
Einsetzpunkt Gruppe 2 —
1401016AA
Abb. 2-5 Einstellungen fur Einsetzpunkt, Vor- und Nacheilen

Beispiel fur genauen Einsetzpunkt

Siehe Abbildung 2-6. Bei Einstellung von Vor- und Nacheilen auf Null
beginnen die Pistolen genau dann zu spriihen, wenn die Produktvorder-
kante die Pistole erreicht und héren genau dann auf, wenn die Produkt-
hinterkante die Pistole passiert. Da sich das Foérdersystem vorwarts
bewegt, wahrend die Pistolen ein- und ausgeschaltet werden, werden die
Produktvorderkante und Produkthinterkante nicht so gut beschichtet wie die
Mitte.

Beschichteter
Bereich

1401017A

Pistole aus

.

Beispiel fir genauen Einsetzpunkt
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Kennenlernen

Verlangertes
Spruhen

Abb. 2-7

Abb. 2-8

Beispiel fur verlangertes Sprihen

Siehe Abbildung 2-7. Bei Einstellung von Vor- und Nacheilen auf 5
beginnen die Pistolen mit dem Spriihen 5 Einheiten friher, als die
Produktvorderkante die Pistolen erreicht und héren 5 Einheiten spater auf,
als die Produkthinterkante die Pistole passiert. Beim verlédngerten Spriihen
kann das gesamte Produkt gleichmafig beschichtet werden.

Verlangertes Beschichteter
Spruhen Berelch

Laufrichtung des Fordersystems =i

Ll

1401051A

Beispiel fur verlangertes Sprihen

Beispiel fur verkirztes Spriihen

Siehe Abbildung 2-8. Bei Einstellung von Vor- und Nacheilen auf -3
beginnen die Pistolen mit dem Spriihen 3 Einheiten spéter, als die
Produktvorderkante die Pistolen erreicht hat und héren 3 Einheiten friher
auf, als die Produkthinterkante die Pistolen passiert. Beim verkirzten
Sprihen bleiben die Produktvorderkante und Produkthinterkante
unbeschichtet oder diinn beschichtet, wahrend die Mitte griindlich
beschichtet wird.

Beschichteter

VerkUthes V(SES?QLZ(;EIS Bereich VerkUthes
Sprihen u Sprihen
=l

HW Laufrichtung des Fordersystems

1401018A

Beispiel fur verkurztes Sprihen

P/N 7105220C
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Verlangertes
Spruhen

Beispiel fur verlangertes Spruhen an der
Produktvorderkante und verktrztes Sprihen an der
Produkthinterkante

Siehe Abbildung 2-9. Bei Einstellung des Voreilens auf 5 und des
Nacheilens auf -3 beginnen die Pistolen mit dem Sprithen 5 Einheiten
friher, als die Produktvorderkante die Pistolen erreicht und héren 3
Einheiten friher auf, als die Produkthinterkante die Pistolen passiert. Bei
dieser Kombination bleibt die Produkthinterkante unbeschichtet oder diinn
beschichtet, wahrend die Produktvorderkante und die Mitte griindlich
beschichtet werden.

Beschichteter

Verkiirztes Bereich
Spriihen ‘

v ) 4

1401019A

Abb. 2-9 Beispiel fur verlangertes Sprihen an der Produktvorderkante und verkirztes Spriihen an der

Produkthinterkante

Produktidentifikation und automatisches Ausldsen

Produktidentifikation

Das System iControl kann 16 digitale Eingange fur Produkterkennung,
Produktidentifikation und automatisches Auslésen akzeptieren, davon acht
Zoneneingéange und acht Kennzeicheneingénge. Alle Eingange sind an der
I/O Platine der Konsole optisch isoliert.

Acht Kennzeicheneingange sind zur Produktidentifikation und zur automa-
tischen Auswahl der Voreinstellung vorhanden. Die acht Kennzeichen-
eingange koénnen an bis zu acht Kennzeichenlichtschranken oder an ein
kundenseitiges Produktidentifikationssystem angeschlossen werden, das
eine 8-bit Bindrzahl als Produktidentifikation an die Eingange ausgibt.

Voreinstellungen stehen in einer eins-zu-eins Beziehung zur Produktidentif-

ikation. Wenn z. B. Produkt 2 identifiziert wird, werden alle Pistolen auf

Voreinstellung 2 eingestellt.

Das System bespruht weiter Produkte mit einer Voreinstellung,

* bis die Kennzeicheneingdnge eine neue Produktidentifikation erhalten
oder

* bis der Bediener manuell eine neue Voreinstellung wabhilt.

Die Kennzeicheneingénge kénnen fir direkte oder codierte Kennzeichen
konfiguriert werden.

© 2004 Nordson Corporation
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2-10 Kennenlernen

Direkte Kennzeichen

Wenn Sie die Kennzeicheneingange fur direkte Kennzeichen konfigurieren,
bestimmt die Nummer der Eingénge, die ein Signhal empfangen, die
Produktidentifikation. Bei dieser Konfiguration sind Sie auf 8
Produktidentifikationen beschrankt.

Abb. 2-10 zeigt drei Beispiele fur direkte Kennzeichen, wobei die
Kennzeichenlichtschranken auf Strahlunterbrechung eingestellt sind:

Im ersten Beispiel werden 6 Lichtschranken fur das Erkennen von
Produkten (oder Gestellen mit Produkten) unterschiedlicher Hohen benutzt.
Wenn Lichtschranke 1 Produkt 1 erkennt, wird Voreinstellung 1 geladen,
wenn Lichtschranke 2 Produkt 2 erkennt, wird Voreinstellung 2 geladen,
usw.

Im zweiten Beispiel werden zwei Lichtschranken positioniert, die Gehause
unterschiedlicher Tiefen erkennen sollen. Wenn Lichtschranke 1 Produkt 1
erkennt, wird die Voreinstellung 1 geladen, mit der die Innenseite einer
flachen Vertiefung beschichtet wird. Wenn Lichtschranken 1 und 2 Produkt
2 erkennen, wird die Voreinstellung 2 geladen, mit der die Innenseite eines
tiefen Hohlraums beschichtet wird.

Im dritten Beispiel sind acht Kennzeichenlichtschranken so angeordnet,
dass sie offene und geschlossene Schlitze im Kennzeichen eines Produkts
erkennen. Die Lichtschranke mit der héchsten Nummer, die einen
geschlossenen Kennzeichenschlitz erkennt, ermittelt die
Produktidentifikationshnummer. Schlitz Nr. 5 ist geschlossen, also wird
Produktidentifikation 5 erkannt und Voreinstellung 5 geladen.

10
2
<y |
411
Y |
] |
4 |
Y |

s e A s s s |

Laufrichtung des Fordersystems i

1401020A

Abb. 2-10 Beispiel fUr direkte Kennzeichen

Codierte Kennzeichen

Durch Codierung der Kennzeicheneingdnge fiir codierte Kennzeichen erhalt
das System die Anweisung, 8-bit Binarsignale an den Eingdngen zu
empfangen. Mit codierten Kennzeichen kénnen Sie bis zu 255
unterschiedliche Produktidentifikationen identifizieren (Null ist keine gultige
Produktidentifikation). Die Eingdnge kdnnen an bis zu acht Lichtschranken
oder an ein kundenseitiges Produktidentifikationssystem angeschlossen
werden, das Strichcodeleser oder sonstige Geréte verwenden kann.

In einem typischen System mit Lichtschranken fiir codierte Kennzeichen
lesen die Kennzeichenlichtschranken codierte am Fordersystem oder am
Gehéange angebrachte Kennzeichen. Die Kennzeichen sind normalerweise
Metallstiicke mit ausgestanzten rechteckigen Schlitzen.

P/N 7105220C © 2004 Nordson Corporation
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HINWEIS: Die Kennzeichenlichtschranken missen weit genug vor den
Zonenlichtschranken positioniert werden, so dass die Kennzeicheneingange
das Produktidentifikationssignal erhalten, bevor die Produktvorderkante von
den Zonenlichtschranken erkannt wird.

Abbildung 2-11 stellt ein Beispiel fir codierte Kennzeichen mit drei
Kennzeichenlichtschranken dar. Damit kénnen Sie 7 unterschiedliche
Produkte identifizieren (Null ist keine gultige Produktidentifikation).

Kenn- Unterbro- Binarzahl
zeichen chene (Produkt-
Licht- nr.)
schranke
@ 1
. o 00000001
L1 @] (1)
1] [O]
) 00000010
[ @] (2
@1
° 00000011
M O (3)
[T [0l
) o 00000100
o 3 4)
@1
[ e} 00000101
@ 3 (5)
[_TI] @]
e 2 00000110
0 3 (6)
@ 1
e 00000111
0/ 3 (7
1401021A
Abb. 2-11 Beispiel fur codierte Kennzeichen mit drei Kennzeichenlichtschranken
1. Kennzeichen 2. Kennzeichenlichtschranken 3. Zonenlichtschranken

Kennzeichenfilterverzégerung

Die Kennzeichenfilterverzégerung ist der Weg, um den sich das Forder-
system nach Erkennen des Kennzeichens durch die Kennzeichenlicht-
schranke weiter bewegt, bevor die iControl Steuerung das Signal von den
Lichtschranken aufnimmt. Die Verzégerung muss immer positiv sein. Die
Verzégerung verhindert das Ablesen einer falschen Produktidentifikation
vom durchgehenden Rand des Kennzeichens vor den Schlitzen.

Automatisches Auslésen (Zonen)

Die Zoneneingange werden fir automatisches Auslésen benutzt. Bis zu
acht an die Zoneneingénge angeschlossene Lichtschranken kdnnen vor
dem Eingang in die Kabine montiert werden, um beim Eintritt in die Kabine
die Produkte, die von den Produkten besetzten Zonen und die Lange der
Produkte zu erkennen.

Siehe Abbildung 2-12. Im ersten Beispiel sind vier Zonenlichtschranken
montiert, so dass sie vier senkrechte Zonen in der Kabine erzeugen. Die
Spruhpistolen kdnnten dann wie folgt den Zonen zugeordnet werden:

© 2004 Nordson Corporation
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2-12 Kennenlernen

Automatisches Auslésen (Zonen)

(Forts.)

Produkt Nr. 1 Produkt Nr. 2
Spruhpistolen Zonen Sprihpistolen Zonen
1,5 1 1,5 1
2,6 2 2,6 2
- - 3,7 3
- - 4,8 4

Wenn Produkt 1 die Kabine durchléauft, werden nur die Pistolen 1, 2, 5 und 6
ausgel6st, da nur die Lichtschranken fur die Zonen 1 und 2 das Produkt
erkennen. Wenn Produkt 2 die Kabine durchlauft, werden alle
Spriuhpistolen ausgel6st, da die Lichtschranken aller vier Zonen das
Produkt erkennen.

Wenn im zweiten Beispiel nur zwei Zonenlichtschranken vorhanden wéren,
kdénnte man die Pistolen 1, 2, 5 und 6 der Zone 1 und die Pistolen 3, 4, 7
und 8 der Zone 2 zuordnen.

Zonenzuordnungen sind Teil der Voreinstellungen. Das ermdglicht lhnen
bei Bedarf die Anderung der Zonenzuordnung fiir eine Pistole je nach den
zu besprihenden Produkten. Wenn eine Zonenzuordnung auf Null gesetzt
ist, wird die Pistole nicht ausgelést. Damit kann man eine Pistole fir ein
bestimmtes Produkt deaktivieren.

Zone 1

Zone 2

Zone 3

Zone 4

Zone 1 I——

Zone 2 I——

Abb. 2-12

Zonenbeispiel

1401022A

Das Signal der Zonenlichtschranken wird mit dem Signal des
Drehimpulsgebers kombiniert, um den Ort des Produkts zu verfolgen und
die Sprihpistolen entsprechend der Zone und den Einstellungen fur Vor-
und Nacheilen in den Voreinstellungen fur das Produkt auszulésen.

Zonenlichtschrankenfilter

Der Zonenfilter ist eine positive oder negative Lange, die zum
Lichtschrankensignal addiert oder von ihm subtrahiert wird. Eine positive
Lange verlangert das Signal der Zonenlichtschranke und verhindert das
Uberspringen schmaler Produkte und Signalflattern. Eine negative Lange
verkirzt das Signal der Zonenlichtschranke und verhindert das Erkennen
von Gehangen.

P/N 7105220C
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Produktverfolgung (Drehimpulsgeber)

Das System iControl hat einen optisch isolierten digitalen Eingang fur einen
Drehimpulsgeber fir die Fordersystembewegung. Die Signale vom Dreh-
impulsgeber und von den Zonenlichtschranken verfolgen die Produkte auf
ihrem Weg durch die Kabine und schalten die Pistolen entsprechend den
Zonen und den Vor- und Nacheilwerten in der Voreinstellung ein und aus.

Der Drehimpulsgeber dient auch als Ersatz fur die Sicherheitsverriegelung
des Fordersystems. Wenn das Fordersystem anhalt, sendet der
Drehimpulsgeber keine Signale mehr an das System iControl. Dann
schaltet das System die Sprihpistolen aus. Zum Ausldsen der
Sprihpistolen ohne Signal vom Drehimpulsgeber muss die
Sicherheitsverriegelung des Fdrdersystems umgangen werden.

Der Drehimpulsgeber kann mechanisch oder optisch arbeiten. Der
Drehimpulsgeber muss eine relative Einschaltdauer von 50% haben.

Die Wegstreckeneinheit ist Zoll oder Zentimeter. Bei einer Auflésung von
einem Zoll pro Impuls (1:1) ist die effektive Strecke, tUber die das System
iControl die Produkte verfolgen kann, etwa 333 Ful? (101,5 m) lang. Bei
einer Auflésung von einem halben Zoll pro Impuls (2:1) ist die effektive
Strecke auf 166 Ful3 (50,75 m) halbiert.

Funktionen des Schlitisselschalters fir Sicherheitsverriegelung

Spulfunktionen

Wenn der Schliisselschalter an der Konsolenvorderwand in der Position
Ready (Bereitschaft) steht, kbnnen die Pistolen nur ausgeldst werden,
wenn das Steuergerat ein Signal vom Fordersystem erhalt. Das vermeidet
Pulververlust und gefahrliche Betriebssituationen.

In der Position Bypass (Umgehung) kénnen Sie die Pistolen ohne ein
Signal vom Fordersystem ein- und ausschalten. Die Position "Bypass” wird
fur das Einrichten und Testen der Sprihpistoleneinstellungen benutzt.

In der Position Lockout (Sperre) kénnen die Pistolen nicht ausgeldst
werden. Diese Position wird bei Arbeiten in der Kabine benutzt.

Es gibt drei Spulfunktionen:

* Disenspillung : Verwendung nur bei Versa-Spray Pistolen mit
Spuladaptern. Luftdruck (typischerweise Leitungsdruck) wird
verwendet, um Pulver aus der Pistolendiise auszublasen.

* Entleerungsspilung : Verwendung bei allen Pistolenmodellen mdglich.
Zerstauberluft wird verwendet, um Pulver aus Pulverschlauch und
Pistole auszublasen, damit beim Auslésen der Pistolen fur bestimmte
Pulver oder Auftragsbedingungen Pulversté3e minimiert werden.

* Soft Start : Verwendung bei allen Pistolenmodellen mdglich. Wenn die
Pistolen ausgeldst werden, setzt der Pulverstrom langsam und sanft ein,
damit fir bestimmte Pulver oder Auftragsbedingungen Pulversté3e
minimiert werden

© 2004 Nordson Corporation
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Duisensplilung

Dusenspllung bedeutet, dass Luft mit Hochdruck (typischerweise
Leitungsdruck) zu den Sprihpistolen geleitet wird, um Pulverwege und
Dusen auszublasen und Pulveransammlungen zu minimieren. Einsatz der
Funktion Dlsenspulung:

* Die Versa-Spray Pistolen missen mit den optionalen Spuladaptern
ausgeristet sein.

® Spilsatze mit Magnetventilen, Verteilern und Anschliissen missen in
den iControl Steuerschranken installiert sein.

Dusenspllsatze sind in zwei Konfigurationen erhaltlich:

Einzelspulsatz : Ein Magnetventil, ein Verteiler und Anschlisse fur bis zu 16
Pistolen. In einem System mit einer Einzelkonsole kann ein Einzelspilsatz
eine Pistolengruppe bedienen. In einem System mit zwei Konsolen kénnen
mit einem Einzelspllsatz in jeder Konsole insgesamt zwei Pistolengruppen
bedient werden.

Doppelspiilsatz : Zwei Magnetventile, zwei Verteiler und Anschlisse fur bis
zu 16 Pistolen. In einem System mit einer Einzelkonsole kann ein
Doppelspiilsatz zwei Pistolengruppen bedienen. In einem System mit zwei
Konsolen kdnnen mit einem Doppelspllsatz in jeder Konsole insgesamt vier
Pistolengruppen bedient werden.

Die Funktion Dusenspulung muss vor ihrem Einsatz Giber das
Konfigurationsment Disenspulung aktiviert und konfiguriert werden. Die
Einstellungen sind aktivieren/deaktivieren, Spulzeit, Verzégerung,
Bandintervall, Zahl der Gruppen und Zuordnung von Pistolen zu Gruppen.

Die Dusenspilung hat zwei Betriebsarten, Auto und Manuell , die im direkt
aus dem Hauptmenu erreichbaren Meni Dusenspilmodus eingestellt
werden.

Betriebsart Auto

Wenn die Betriebsart der Disenspilung auf Auto eingestellt ist, wird die
Dusenspiilung automatisch entsprechend der Einstellungen in der
Konfiguration fur Dusenspulung durchgefihrt. Das funktioniert so:

Wenn das Intervall zwischen dem bespriihten Produkt und dem nachsten
Produkt gleich oder grof3er als die Einstellung fir das Bandintervall ist,
beginnt die Dusenspuilung, wenn die Produkthinterkante die
Sprihpistolengruppe passiert hat und sich um die Distanz fir die
Spllverzégerung weiterbewegt hat. Die Spllung lauft weiter, bis die
Spulzeit ablauft.

Wenn das Intervall zwischen dem bespriihten Produkt und dem nachsten
Produkt kleiner als die Einstellung fur das Bandintervall ist, wird zwischen
diesen Produkten keine Disenspiilung aktiviert. Wenn ein neues Produkt
im Intervallzwischenraum auftaucht, wahrend die Spriihpistolen gespilt
werden, wird die Spulung ausgeschaltet und die Spruhpistolen beginnen,
mit der Voreinstellung zu sprihen.

Betriebsart Manuell

Zum manuellen Spulen der Sprihpistolendiisen die Betriebsart Manuell
wahlen und den manuellen Ausléseknopf betatigen, um die Spilung
einzuschalten. Alle Pistolen in der Kabine werden gespult, bis der Knopf
erneut gedrickt wird.

P/N 7105220C
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Entleerungssplilung

Soft Start

Sicherheit

Bei der Entleerungsspilung wird Zerstauberluft (Versa-Spray, Sure Coat
und Tribomatic Pistolen) verwendet, um Pulverschlauch und Pistole zu
reinigen (bei Tribomatic Pistolen nur die Pistole). Diese Funktion lauft
automatisch bei allen Pistolen, wenn sie konfiguriert und aktiviert ist. Das
funktioniert so:

Wenn die Pistole nicht mehr spriiht, wechselt der Zerstauberluftstrom zur
Spileinstellung und flieRt weiter, bis die Spilzeit abgelaufen ist. Wenn ein
neues Produkt am Auslosepunkt der Sprihpistolen (Einsetzpunkt plus
Einstellung fur Voreilen) auftaucht, wahrend die Sprihpistolen gesplt
werden, wird die Spllung sofort angehalten und die Spriihpistolen
beginnen, mit der Voreinstellung zu spriihen.

HINWEIS: Diese Betriebsart sollte nicht bei In-Line Pulverpumpen (in
Pulverzentren verwendet) benutzt werden, weil die Zerstauberluft Pulver zu
den Spruhpistolen férdert und damit gegen den Zweck der Spulfunktion
arbeitet.

Soft Start wird benutzt, um Pulverstdf3e zu minimieren. Diese Funktion lauft
automatisch bei allen Pistolen, wenn sie konfiguriert und aktiviert ist. Das
funktioniert so:

Wenn die Spriihpistolen ausgeldst werden, werden Forderluftstrom und
Zerstauberluftstrom Uber die Soft Start Anlaufzeit (0-7,5 Sekunden) von
Null auf die Voreinstellung hochgefahren.

HINWEIS: Wenn Soft Start aktiviert ist, dauert es langer, bis der volle
Pulverstrom erreicht ist. Als Kompensation dafur sollte die Voreinstellung
fur das Voreilen erhéht werden, damit die Spriihpistolen weiter vor dem
Produkt ausgel6st werden.

Die iControl Schnittstelle hat vier fir die Benutzung durch den Kunden
verfligbare Sicherheitsebenen. Bis zu 64 Benutzer kdnnen mit ihrer
Sicherheitsebene und Passwort eingerichtet werden.

Die Sicherheitsebenen beschréanken oder erlauben den Zugang zu Menis
und Funktionen je nach der Sicherheitsebene des im System angemeldeten
Benutzers. Die Sicherheitsebenen sind:

Ebene 4: Uberwachender (Supervisor)
Ebene 3: Leiter (Lead)

Ebene 2: Bediener

Ebene 1: Keine Person angemeldet

HINWEIS: Wenn ein neues System installiert wird, richtet der Nordson
Anwendungstechniker oder Kundendienstmitarbeiter einen Benutzer auf der
Ebene fur Uberwachende und ein Passwort ein. Danach kénnen Sie das
Sicherheitssystem aktivieren oder deaktivieren und Benutzer einrichten.

Siehe Konfiguration in dieser Betriebsanleitung zu Anleitungen fiir das An-
und Abmelden, Konfiguration des Sicherheitssystems und Zugangslisten fir
Sicherheitsebenen.

© 2004 Nordson Corporation
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Zusammenfassung, Systembetrieb

Abbildung 2-13 zeigt in einem Diagramm, wie alle Systemfunktionen beim
Beschichten von Produkten zusammenarbeiten. Als Beispiel wird ein
System mit vier Zonenlichtschranken und zwei Pistolengruppen verwendet.

Schritt Beschreibung

1 Die Produktidentifikation fur Produkt 1 von den Kennzeichenlichtschranken oder vom
kundenseitigen Produktidentifikationssystem wird in das Schieberegister des Steuergerates
eingelesen. Die Produktidentifikation kann auch manuell eingegeben werden. Mit jedem
Impuls vom Drehimpulsgeber wird die Produktidentifikation im Schieberegister vorwéarts
verschoben.

2 Die Zonenlichtschranken erkennen die Produktvorderkante von Produkt 1 und halten das
Produkt im Schieberegister fest, bis die Produkthinterkante passiert. Dadurch wird das
Produkt auf dem Weg durch die Kabine verfolgt.

3 Die Produktvorderkante von Produkt 1 erreicht den Einsetzpunkt fir Pistolengruppe 1. Die
Spruhpistolen in der vom Produkt besetzten Zone schalten sich ein und beginnen damit, das
Produkt zu beschichten. Sie nutzen die Voreinstellung 1 fur Luftstrom, Elektrostatik, Vor- und
Nacheilen und Zonenzuordnung.

4 Die Produkthinterkante von Produkt 1 erreicht den Einsetzpunkt der Pistolengruppe 2. Die
Pistolen der Gruppe 2 werden ausgeschaltet. Die Produktidentifikation wird verworfen, wenn
sie das Ende des Schieberegisters erreicht.

Impulse des

Drehimpulsgebers

|

‘ lein 2 aus |
Drehimpulsgeber | |
\

Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4
0 0 000000 000000O0
. e 0 0 000000 000000O0
Produktidentifikations- 0 000000 000000
codevon____, g 0 000000 000000
~ Kennzeichen- 0 0 000000 000000
lichtschranken oder g 0 000000 000000
Produktidentifikations- g 0 000000 000O0O0O
system 1 1y 111111 7~ 111111
sehieveregister | | | [ [ [ [ L[ [ [ [J LTI DLL LD LIl T]]]
NN, S, NE N, ‘

} Pistolengruppe Pistolengruppe |

l

\

\

|

\

|
Laufrichtung des Férdersystems i | } |
| | b
Kennzeichen- ‘H | ﬁ \ \ ﬁ |
: f lichtschranken _ | ) . . L I D . N
ill Zone 1 @
Produkt 1 Produkt 1 (] Zone 2 Produkt 1 @ Produkt 1
Il Zone 3 @
il Zone 4 (\t)
Einsetzpunkt Gruppe 1 |
| Einsetzpunkt Gruppe 2__| |
| \

Zonenlichtschranken Spriihpistolengruppe  Spriihpistolengruppe
1 2

1401023A

Abb. 2-13 Zusammenfassung, Systembetrieb
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Technische Daten

Allgemeines

Luftdruck

Eingang 6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Luftversorgungsschlauch 3/, Zoll ID mind.

Max. Durchsatz pro Pumpe 13,6 m3/h (8 scfm)

Max. Durchsatz pro Kanal 6,8 m3/h (4 scfm)

(Forderluft, Zerstauberluft)

Pistolenluft (Elektrodenspilluft) 0,36 m3/h (0,2 scfm)

Elektrische Anforderungen

Eingang ungeschaltet: (SPS)
100-230 Vac, 50/60 Hz
10, 120 VA max.
geschaltet:
100-230 Vac, 50/60 Hz
1 0, 400VA max.
Fordersystem-
Sicherheitsverriegelung:
120/230 Vac, 50/60 Hz
10,6 mA
Relais fur Alarm und Sperre:
120/230 Vac, 50/60 Hz
10,6A

Ausgang (zur Spruhpistole) 0-21 Vdc, 0,60 A

HINWEIS: Das System iControl muss mit dem Brandmeldesystem

verschaltet werden, so dass die Sprihpistolen ausgeschaltet werden,

wenn in der Sprihkabine ein Brand erkannt wird.

ANSI/ISA S82.02.01

Verschmutzungsklasse 2

Installation (Uberspannung) Kategorie Il

Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur 32-104 °F (0-40 °C)

Luftfeuchtigkeit 5-95%, nicht kondensierend

Einstufung fur Gefahrbereiche Nordamerika: Class II Div 2
Europaische Union: Ex II 3D

Druckluftqualitat

Die Druckluft muss sauber und trocken sein. Es ist ein regeneratives

Trockenmittel oder ein Lufttrockner mit Kiihlung zu verwenden, der bei 7 bar

(100 psi) einen Taupunkt von 3,4 °C (38 °F) oder niedriger erzeugt, sowie

ein Filtersystem mit Vorfiltern und Abscheidungsfiltern, das Ol-, Wasser-

empfohlene Maschenweite des Lulftfilters:
maximaler Oldampf in der Luft:
maximaler Wasserdampf in der Luft:

und Schmutzteilchen unterhalb des Mikrometerbereiches herausfiltern
kann.

max. 5 Mikrometer
0,1 ppm
0,48 grains/ft3(1,1 g/m3)

© 2004 Nordson Corporation
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Priifzeichen

Durch feuchte oder verschmutzte Luft kénnen Fehlfunktionen der iFlow
Module auftreten. Das Pulver kann im Zufuhrtrichter zusammenbacken, die
Venturihdlse der Pumpen, die Schlduche und Pistolenkanéle verstopfen und
zu Erdung oder Lichtb6gen in der Pistole fuhren.

CSA, FM, CE
eingeteilt in Klasse II, Division 2, Gefahrbereiche (Nordamerika) oder
Normalbereich, Zone 22 (Européische Union).

Zugelassene Programmdaten- und Benutzerdatenkarten

SanDisk, Lexar, Lexar HS, Toshiba, PNY und Memorex 128 Mb
CompactFlash Karten.

P/N 7105220C
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A\
A\

Abschnitt 3
Installation

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal
ausfuhren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

ACHTUNG: Von diesem Gerat kdnnen Gefahren ausgehen, wenn es nicht
entsprechend den Regeln in dieser Betriebsanleitung eingesetzt wird.

Konsolenmontage

Anschliisse

/N

Das System iControl besteht aus einer oder zwei iControl Konsolen, einer
Lichtschranken-Anschlussbox und bei Bedarf einer Verlangerungsbox. Die
Konsolen missen mit Spannung und Druckluft versorgt werden und die
Lichtschranken-Anschlussbox mit Spannung. lhr Anwendungstechniker von
Nordson kann Ihnen bei der Planung der Systeminstallation helfen.

1. Vorderwand des Unterteils abnehmen und die Konsole mit einem
Gabelstapler anheben.

2. Konsole(n) am Fuf3boden verschrauben. Lichtschranken-Anschlussbox
an der Kabine nahe am Eingang oder an der Lichtschrankenhalterung
montieren.

Abbildung 3-1 zeigt die Anschliisse fiir eine einzelne iControl
Master-Konsole (bis zu 16 Spriihpistolen) oder Master-Konsole und
Slave-Konsole (bis zu 32 Pistolen). Zum Herstellen der Anschliisse nach
dieser Abbildung und den genannten Tabellen und Abbildungen vorgehen.

ACHTUNG: Die Spannungsversorgung der Konsole erst einschalten, wenn
alle elektrischen Anschliisse hergestellt und gepruft sind. Eine
Nichtbeachtung dieser Warnung kann zu Verletzung, Tod oder zur
Beschadigung des Gerates fihren.

1. Die hintere Abdeckung durch Abheben von den Rastern abnehmen.

2. Die unteren Bleche sind abnehmbar. Das Blech an der Seite
abnehmen, auf der Sie die Konsolenkabel, Pistolenkabel, Luftschlauche
und -leitungen verlegen wollen.

© 2004 Nordson Corporation
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Erdung
ACHTUNG: Alle elektrisch leitfahigen Gerate im Sprihbereich miissen
sicher geerdet sein. Bei nicht oder schlecht geerdeten Geraten kann eine
elektrostatische Aufladung erfolgen, die durch schwere elektrische Schlage
Personen geféhrden oder durch Funkenschlag Feuer oder Explosionen
verursachen kann.
Die Erdungsanschlisse der Konsole Uber das mitgelieferte Erdungsband
sicher erden.

Master-Konsole Slave-Konsole
— _
— Férderluft-, Zerstauberluft- und — I@!-
ofO] Pistolenluftschlauche

o Abbildung 3-3 -
)| E— [ ] [
] e—] HI(I s
= ‘ ]
(& | | @ |
Netzwerkkabel
'E: ~zu CAN Out zu CAN In— :jl
= Spriihpistolen-= q =
| kabel I |
! _
i Abbildung 3-3 i
| |
Konsolen- Luftver- L2 L1 Erde Luftver- Konsolen-
erdung sorgungs- blau  braun griin/gelb ~ SOrgungs- erdung
schlauch Netzkabel der Slave-Konsole ~ schlauch
‘ ‘ Zonenlichtschranken
. ) 120-240VAC ZN1-7N8
‘ Spannung zur ——
Netzkabelanschliisse DC-SVF;a:;]Qrunugns-
der Master-Konsole ) gung
Tabelle 3-1 Verlangerungsbox
(wenn erforderlich) Lichtschranken-
Anschlussbox,
Verkabelung
Anschlusse Tabelle 3-2
des
Eingangs-
kabels
Tabelle 3-2
Drehimpulsgeber
Kennzeichenlichtschranken
ID1-1D8
1401327A
Abb. 3-1 Anschlisse von Master- und Slave-Konsole
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Netzkabelanschliisse

Netzkabel werden mit jeder Konsole geliefert. Die Netzkabelanschlisse fir
die Master-Konsole sind in Tabelle 3-1 beschrieben. Die Netzkabel an das
elektrische Schaltpult der Kabine oder an ein Schaltpult mit
Haupttrennschalter anschlie3en, das tber die erforderlichen Anschliisse
verflgt.

Tab. 3-1 Netzkabelanschliisse der Master-Konsole

Drahtfarbe Anschluss Funktion

schwarz L1 100-240 VAC Spannung zum SBC-Computer (nur
(spannungsfiihrend) Master-Konsole) (ungeschaltet)

weild L2 (neutral)

braun L1 120-240 VAC Spannung zur Spannungsversorgung der Konsole
(spannungsfiihrend) (Master- und Slave-Konsolen) (mit dem Motor des

blau L2 (neutral) Kabinenabsaugventilators gekoppelt)

grin/gelb Gehauseerdung (Master- und Slave-Konsolen)

grau (2) Fernsperre (nur Master-Konsole) 120/240 Vac

gelb (2) Alarm (nur Master-Konsole) (Ruhekontakt, trocken, zur Nutzung durch Kunden)

rot 120/240 Vac Arbeitskontakt, Sicherheitsverriegelung des Fordersystems (nur

orange Master-Konsole)

Umstellen von Sicherheitsverriegelung des Férdersystems und

Siehe Abbildung 3-2. Die 20K Widerstdnde nicht entfernen. Die Adern wie

* Fordersystem-Sicherheitsverriegelung: Rot von Klemme G zur 240 V

* Fernsperre: Grau von Klemme K zur 240 V Klemme rechts.

Fernsperre auf 240V
folgt umklemmen:
Klemme rechts.
E]E ajofalv
7®®E®®®® = S
ﬂ© n g4
Ul = QQ
= @
=)
o o m o o
© © o |®
S O 240v ©)|240v PE
L2 L1
Q| | |\ 4} 4}
L[ K J 1| He
22 x5 gle| E § - ERE
5 5 &< YG 58 212 |E |3
* Alarm

* Fernsperre  Fordersystem-Sicher-

griin/gelb
run/gelb
grian/gelb

*

heitsverriegelung Erde

(120v) (120V)

120V Anschlisse (wie versandt)

Abb. 3-2

*SBC
Netz

* nur Master-Konsole

Netz zur
Konsole

4[3 afolalv
oY) _ 0900
H
u rovz |O n Lj Aove
a (|
=]
@© 240V m ©© 240V
Q0 / Q02D
LK i[1lHe
[}
& 8
S X
N
(=2
* Fernsperre

(240v)

240V Anschlusse (optional)

rot

* Fordersystem-Sicher-

heitsverriegelung

(240V)

1401025B

Anschlisse fiir Sicherheitsverriegelung des Foérdersystems und Netzkabel an der Hauptklemmenleiste

der Master-Konsole
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Installation von Lichtschranke und Anschlussbox

Montage

Das iControl Schieberegister hat 4000 Zellen. Bei einer Auflésung des
Drehimpulsgebers von einem Zoll pro Impuls (1:1) ergibt sich damit die
Maoglichkeit zur effektiven Teileverfolgung tUber etwa 333 Ful® (101,5 m). Bei
einer Auflésung von einem halben Zoll pro Impuls (2:1) ist die effektive
Verfolgungsmoglichkeit auf 166 Ful3 (50,75 m) halbiert. Positionieren Sie
die Zonenlichtschranken und Kennzeichenlichtschranken so, dass der
Abstand von den Lichtschranken zur letzten Pistole nicht [&nger ist als die
durch die Auflésung des Drehimpulsgebers bedingte Verfolgungsstrecke.

Jede iControl Master-Konsole wird mit einer Lichtschranken-Anschlussbox
(PEJB) geliefert. Die Anschlussbox hat eine Spannungsversorgung zur
Ausgabe von 24 Vdc an den Drehimpulsgeber, die Lichtschranken und die
I/0 Karte der Konsole. Anschlussboxen mit 15 und 30 Watt sind erhéltlich.
Die Anschlussbox wird bei Versand fur Ihr System konfiguriert. Die
Anschlussbox an der Lichtschrankenhalterung oder der Kabinenbasis
montieren.

Wenn die Anschlussbox nicht direkt Gber das mitgelieferte Kabel an der
Konsole angeschlossen werden kann, wird auch eine Verlangerungsbox
geliefert. Die Verlangerungsbox an einer geeigneten Stelle zwischen der
Anschlussbox und der Konsole installieren.

Anschlisse und Einstellungen

Folgende Anschlusse an der Anschlussbox herstellen. Die Kabel tiber
staub- oder wasserdichte Zugentlastungen durch die Offnungen in den
Boxen fiuhren.

® 120-240 Vac, einphasig, 50/60 Hz, 2A kundenseitige
Spannungsversorgung durch eine unbenutzte Offnung

¢ Kabel der Zonenlichtschranken an die Buchsen mit der Kennzeichnung
ZN1 bis ZN8

e Kabel fur Kennzeichenlichtschranken (Produktidentifikation), sofern
verwendet, an die Buchsen mit der Kennzeichnung ID1 bis ID8

e 25-adriges I/O-Kabel von der iControl Master-Konsole oder der
Verlangerungsbox durch eine unbenutzte Offnung

e Kabel des Drehimpulsgebers durch eine unbenutzte Offnung

Anweisungen fur die Verkabelung im Feld fir Anschlussbox und
Verlangerungsbox stehen in Abschnitt 10, Anschluss- und Pneumatikplane.
Tabelle 3-2 enthalt die Klemmenanschliisse an der I/O-Platine der
Master-Konsole und an der Anschlussbox.

Umstellen der Eingange auf stromliefernden Betrieb

Alle Eingénge zur iControl Konsole von der Anschlussbox sind als
stromverbrauchend konfiguriert. Alle HI Klemmen der 1/0-Karte erhalten 24
Vdc. Wenn stromliefernde Eingange erforderlich sind, die Anschliisse der
I/O-Platine wie folgt konfigurieren.

P/N 7105220C
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Siehe Tabelle 3-2 und Plan der I/O-Platine (iControl Pldne, Blatt 2 von 5) in
Anhang A.

1. Alle Leiter von den Klemmen der I/O-Karte abnehmen.
2. Die 6-poligen Jumper von den HI Klemmen an die LO Klemmen
umstecken.
3. Die roten Drahtjumper installieren, um alle 6-poligen Jumper
miteinander zu verbinden.
4. Die rote Ader des 25-adrigen Kabels an Klemme 1 LO anschlie3en.
Die Ubrigen Adern an die HI Klemmen anschlieRen.
Tab. 3-2 Anschlisse des Eingangskabels von der I/O-Platine zur
Anschlussbox (Eingange zur I/O-Platine sind stromverbrauchend)
Drahtfarbe Klemme der Klemmennummer Funktion
I/O-Platine an der
Anschlussbox
SCHW 1L0 1 Zone 1
WS 2L0 2 Zone 2
GRN 3L0O 3 Zone 3
ORG 4L0 4 Zone 4
BLAU 5L0 5 Zone 5
WS/SCHW 6 LO 6 Zone 6
ROT/SCHW 7L0 7 Zone 7
GRN/SCHW 8LO 8 Zone 8
ORG/SCHW 9LO 9 Produkt ID Bit 1
BLAU/SCHW 10 LO 10 Produkt ID Bit 2
SCHW/WS 11 L0 11 Produkt ID Bit 3
ROT/WS 1210 12 Produkt ID Bit 4
GRN/WS 13 L0 13 Produkt ID Bit 5
BLAU/WS 1410 14 Produkt ID Bit 6
SCHW/ROT 15L0 15 Produkt ID Bit 7
WS/ROT 16 LO 16 Produkt ID Bit 8
ORG/ROT 17 LO 17 frei
BLAU/ROT 18 LO 18 frei
ROT/GRN 19L0 19 frei
ORG/GRN 20LO 20 Drehimpuls-
geber A
SCHW/WS/ROT 2110 21 Drehimpuls-
geber B
WS/SCHW/ROT 2210 22 frei
ROT/SCHW/WS 23 L0 23 frei
GRN/SCHW/WS N/C - - - - - -
BLAU vom 24 HI - - Fordersystem-
Schlusselschalter Sicherheits-
verriegelung
WS vom 24 LO - - Fordersystem-
Schlisselschalter Sicherheits-
verriegelung
ROT +) VDC

© 2004 Nordson Corporation
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Pistolenkabel

Versorgungsluft

Kabel der Sure Coat Automatikpistolen werden direkt an die Buchsen an
der unteren Riickwand der iControl Konsole angeschlossen. Pistolenkabel
1 an Buchse 1, Pistolenkabel 2 an Buchse 2 anschliel3en, usw.

HINWEIS: Bei Verwendung der Spriihpistolen Versa-Spray und Tribomatic
ein Adapterkabel an jede Konsolenbuchse anschlie3en und dann die
Pistolen am Adapterkabel anschlieRen. Falls Sie die erforderlichen
Adapterkabel nicht mit Ihrem System erhalten haben, siehe Abschnitt
Ersatzteile in dieser Betriebsanleitung zu Teilenummern der Adapter. Die
Adapter bei Ihrem Nordson Vertreter bestellen.

Maximaler Eingangsluftdruck: 7,6 bar (110 psi)

Minimaler Eingangsluftdruck: 6,2 bar (90 psi)

Anschluss: 1-1/16-12 JIC, an der Rickwand
Luftschlauch: 19 mm (3/4 Zoll) Mindest-ID

Die zugefiihrte Druckluft muss sauber und trocken sein. Vorfilter und
Abscheidungsfilter mit automatischem Ablass sowie einen Lufttrockner mit
Kihlung oder regenerativem Trockenmittel verwenden, der bei 7 bar

(100 psi) einen Taupunkt von 3,4 °C (38 °F) erzeugt. Ein 5 Mikrometer-
Filtersystem wird empfohlen.

Ein Luftschlauch von 5 Ful3 (152 cm) wird mit der Konsole geliefert. Ein
Ende des Schlauches an den 1-1/;-12 JIC Stecker mit AuBengewinde am
Kugelhahn anschlieBen. Das andere Ende des Schlauches an die
Luftversorgung anschlie3en.

HINWEIS: Bei Luftversorgung zu mehr als einer Konsole einen separaten
Schlauch von der Luftquelle zu jeder Konsole legen. Die Luftversorgungs-
schlauche nicht von einer Konsole zur nachsten durchschleifen. Dieses
Vorgehen beeintrachtigt die Luftversorgung der zweiten Konsole.

Anschllisse fiir Pistolen- und Pumpenluft

Siehe Abbildung 3-3 zu Anschliissen fiir Pistolen- und Pumpenluft und
Anschlussstiicken.

Die Schlauche fur Forderluft und Zerstauberluft von den Schnelltrenn-

anschliissen an der Riickklappe der Konsole wie folgt an den

Spruhpistolenpumpen anschlie3en:

* Forderluft: 8 mm dicker schwarzer Luftschlauch am Pumpenanschluss
mit der Markierung "F".

* Zerstauberluft: 8 mm dicker blauer Luftschlauch am Pumpenanschluss
mit der Markierung "A”.

Sicherstellen, dass Sie die Schlauche korrekt anschlie3en, so dass die

Pumpe fur Pistole 1 an den Anschlussstiicken fir Pistole 1 an der Konsole

angeschlossen ist, usw.

Anschlisse fiir Pistolenluft (Elektrodenspuilluft)

Pistolentyp Pistolenluft
Sure Coat erforderlich
Versa-Spray Optional®)
Tribomatic Nicht verwendet

() Versa-Spray Sprilhpistolen kénnen den Anschluss fiir Pistolenluft nur
verwenden, wenn die Pistole mit einem Zerstduber ausgeristet ist. Siehe
Betriebsanleitung Ihrer Versa-Spray Pistole zu weiteren Informationen ber den
Zerstauber der Pistole.

P/N 7105220C
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Wenn lhre Sprihpistolen Pistolenluft verwenden, einen 4 mm dicken
transparenten Luftschlauch von den Steckern fir Pistolenluft an der
Ruckklappe der Konsole an die Spruhpistolen anschlie3en. Sicherstellen,
dass Sie die Schlauche korrekt anschliel3en, so dass die Pumpe fir Pistole
1 am Anschlussstick fur Pistole 1 angeschlossen ist, usw.

Pistolenluft
Forderluft Zerstauberluft
Druckluft-
anschlisse
©CE©) ©e0®@ = an der
Te =le =" o =l =" Pistole
4 2 1
o =g &=
8 7 6 5
e =fe =] e =le="]
O 12 1 10 9
Le=le="] [[e =je =]
\ 16 15 14 13
) Ausg:‘inge O O Anschlisse,
Dusenspiilung @ Spriihpistolen-
(Optional) ﬁO O o o // kabel
O O O O=
© (4 3=2 1]
Erde
O O O O 5
AIR INPUT INPUT 100-230 VAC| ‘ 8 7 = 6 5 ‘ Gehause
e B L O ORI O R ® - Gehduse-
SR (OPS ‘ 1 — Erdung
ACIN O O O
~ ol 15=14 13],
1 A
\L O — Eingangs-

]v //\\/\/\/w kabel

Luftversorgung Netzkabel 1401328A

Abb. 3-3 Konsolenriickwand (ohne Abdeckung)
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Installation des Dlisensplilsatzes und Anschliisse (Optional)

Siehe in den Disenspllsatzen enthaltene Benutzerhinweise zu

Installationsanweisungen. Nach der Installation der Satze die
Benutzerhinweise fur spéateres Nachschlagen bei dieser Betriebsanleitung

aufbewahren.

Anweisungen fur die Konfiguration der Dusenspulung und zu ihrem Betriebs
befinden sich in den Abschnitten Konfiguration und Bedienung in dieser
Betriebsanleitung.

Anschlisse und Einstellungen des Netzwerks

Siehe Abbildung 3-4. Anschluss einer Master-Konsole an eine

Slave-Konsole:

1. Staubdichte Zugentlastungen in unbenutzten Offnungen in den

Ruckwanden installieren und die gelieferten 2-adrigen abgeschirmten

verdrillten Netzwerkkabel durch die Zugentlastungen legen.

2. Das Netzwerkkabel wie gezeigt an die Klemmenleiste anschlieen. Die
Buchse CAN OUT an der Riickwandplatine der Master-Konsole und die
Buchse CAN IN an der Rickwandplatine der Slave-Konsole verwenden.

3. Sicherstellen, dass alle Adressen der Konsolen und Flussmodule und

Einstellungen der Abschlussschalter den Beschreibungen in
Konsolenadressen und Abschlussschaltereinstellungen und

Adresseinstellungen fiir iFlow Module in diesem Abschnitt entsprechen.

RUCKWANDPLATINE MASTER

CAN AUX  CAN OUT

\
\
\
\
\
\
} CAN IN
\
|
\
|
\
\

\
\
\
\
\
\
\
— \
\
\
\
\
\
\

! !
L J L J L J
NISIS
Master-Konsole 5 @
®© b=
2 g
b . ———————————— — -
- -1
2-adriges
abgeschirmtes RUCKWANDPLATINE SLAVE °
verdrilltes Kabel CANIN CAI\%JX CAN:’_O‘UT

A I

E S Slave-Konsole
] S
v _ N
1401028B
Abb. 3-4 Anschliisse des Netzwerkkabels
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Konsolenadressen und Abschlussschaltereinstellungen

Schiebeschalter
(Seitenansichten)

geschlossen

(ein) ‘
\

offen

Siehe Abbildung 3-5.

Der DIP-Schalter fiir den Netzwerkabschluss und die DIP-Schalter fir die
Konsolenadressen an der Ruckwandplatine missen richtig eingestellt sein,
damit die Konsolen mit den internen Geraten und untereinander
kommunizieren kénnen, wenn das System Uber eine Slave-Konsole verfiigt.

1. Den Netzwerkabschluss DIP-Schalter wie folgt einstellen:

¢ nur Master-Konsole: Den Netzwerkabschlussschalter auf END
stellen.

* Master- und Slave-Konsole: Den Netzwerkabschlussschalter der
Master-Konsole auf CONTINUOUS und den
Netzwerkabschlussschalter der Slave-Konsole auf END stellen.

2. Die DIP-Schalter fur Netzwerkadressen wie folgt einstellen:
* Die Master-Konsole auf 1 stellen.

* Die Slave-Konsole auf 2 stellen.

S KippSCh?”her Stellung der Kaoc?rseglsg_
(Seitenansichten) Konsolen-Adressschalter Netzwerkabschluss-
i i [ schalter
hi 1 = Bit 1 Bit0  Konsole
gesc (()(S)E(een geschlossengeschlossen 1 ¥ geschlossen = End
geschlossen offen 2 o

gedriickt)

offen (unten *'

offen = Continuous
| |

D D geschlossen

2 3

1A
N i

offen
gedruckt) f
o] / o)
\
%
o CAN CAN CAN .
IN AUX OUT
1
L]
1401028A
Abb. 3-5 Netzwerkanschliisse, Konsolenadressen und Abschluss

DIP-Schalterstellungen fiir das iFlow Modul

Mit den DIP-Schaltern an den digitalen Flussmodulen iFlow werden die
Ausldsung der Pistolenluft, die Konsolenadresse und die Moduladresse
eingestellt.

Die Pistolenluft (Elektrodenspilluft) kann auf Dauer oder Auslésung gestellt
werden.

* Versa-Spray-Automatikpistolen: Auslésung (Luftstrom nur bei
sprihenden Pistolen)

® Sure Coat Automatikpistolen: Dauer

Jedes iFlow Modul muss eine einmalige Netzwerkadresse haben. Das
System kann Flussmodule mit doppelten Adressen nicht handhaben und
benachrichtigt den Bediener, wenn es zwei Module mit der gleichen
Adresse erkennt.

© 2004 Nordson Corporation
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DIP-Schalterstellungen fiir das iFlow Modul

(Forts.)

Die Moduladresse besteht aus der Konsolennummer (1 oder 2) und der
Nummer des Moduls (1-8) innerhalb der Konsole. Die Schalter 3 und 4 am
4-er DIP-Schalter und den DIP-Drehschalter an der Platine jedes iFlow
Moduls zum Einstellen der Netzwerkadresse benutzen.

Siehe Abbildung 3-6 und Tabelle 3-3.

1. Bei Verwendung von Sure Coat Automatikpistolen die Schalter 1 und 2
am 4-er DIP-Schalter so einstellen, dass die Pistolenluft auf Dauer steht.
Bei Versa-Spray Pistolen mit der Option Pistolenluft die Schalter 1 und 2
auf Auslésung von Pistolenluft stellen.

2. Schalter 3 und 4 am 4-er DIP-Schalter auf die Konsolenadresse stellen.
Diese ist die gleiche Adresse, die am DIP-Schalter an der
Ruckwandplatine in Abbildung 3-5 eingestellt ist.

3. Den DIP-Drehschalter an jedem Modul auf die korrekte Modulnummer
einstellen. Die Module sind entsprechend der Modulanordnungstabelle
in Abbildung 3-6 nummeriert.

Tab. 3-3 Stellungen des 4-er DIP-Schalters am Flow-Modul

Pistolenluft Konsolenadresse
Schalter 1 Schalter 2 Luftstrom Schalter 3 Schalter 4 Adresse
(Pistole A) (Pistole B)
Unten Unten Dauer Oben Oben
Oben Oben Trigger Oben Unten
Flow-Modulnummer
(1-8) einstellen
. Konsolenadresse
Pistolenluftstrom
\ 2 Modulanordnung
N 3 (in der Tir)
> 1 2
OBEN o 3 4
‘ o o 5 6
7 8
1 2 3 4 e , °
1401029A
Abb. 3-6 Adresse des iFlow Moduls
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Speichern von Programm- und Benutzerdaten

Die Programm- und Benutzerdaten des Systems iControl sind auf zwei 128
Mb CompactFlash Karten in der Master-Konsole gespeichert. Diese Karten
funktionieren als herausnehmbare Festplatten. Sie KONNEN NICHT im
laufenden Betrieb getauscht werden, sondern vor dem Herausnehmen
muss die Spannungsversorgung der Konsole ausgeschaltet werden.

VORSICHT: Niemals die Spannungsversorgung der Konsole ausschalten,
ohne vorher das Programm und das Betriebssystem des iControl
herunterzufahren. Sonst kénnte die Systemsoftware beschadigt werden.
Siehe Programm herunterfahren / Spannungsversorgung der Konsole aus
im Abschnitt Bedienung in dieser Betriebsanleitung zu Anweisungen zum
Herunterfahren.

VORSICHT: Programm und Betriebssystem des iControl herunterfahren,
dann die Spannungsversorgung der Konsole mit dem Schalter hinten links
an der Rickwand ausschalten, bevor die CompactFlash Karten heraus-
genommen werden. Beim Herausnehmen mit eingeschalteter Spannungs-
versorgung kdnnten die Daten auf den Karten beschadigt werden.

Zugangstir vorn an der Master-Konsole 6ffnen. Die Karten sind senkrecht
innen an der TUr montiert. Die innere Karte (1) ist die Karte mit den
Benutzerdaten, die aul3ere Karte (2) ist die iControl Programmkarte. Zum
Herausnehmen einer Karte aus dem Schacht den Knopf links neben der
Karte driicken.

1401329A
Abb. 3-7 Position der Benutzerdaten- und Programmkarten

1. Benutzerdatenkarte 2. iControl Programmkarte

Das iControl Programm kann durch Installieren einer neuen Programmkarte
aktualisiert werden. Auf einer Benutzerdatenkarte kénnen bis zu 255
Voreinstellungen pro Pistole gespeichert werden. Mit zusatzlichen Karten
erhalten Sie eine praktisch unbegrenzte Zahl von Voreinstellungen.

Zum Sichern der Voreinstellungsdaten einer Karte kdnnen Sie mit der
Funktion Datensicherungskopie eine Sicherungskopie der Daten einer Karte
auf einer anderen anlegen. Zu Anweisungen siehe Datensicherungskopie
im Abschnitt Konfiguration in dieser Betriebsanleitung.

HINWEIS: Nicht alle CompactFlash Karten sind gleich. Achten Sie beim
Kauf zuséatzlicher Karten darauf, dass sie von einem Hersteller mit
Zulassung durch Nordson sind und die gleiche Grof3e haben (128 Mb). Zu
Karten mit Zulassung siehe Technische Daten im Abschnitt Kennenlernen in
dieser Betriebsanleitung, oder wenden Sie sich an Nordson.

© 2004 Nordson Corporation

P/N 7105220C



3-12 Installation

Systemaufristung

Der Teilebedarf fur die Systemaufristung hangt von Ihrer aktuellen
Systemkonfiguration ab. Bei der Bestellung von Teilen zur Aufriistung hilft
Ihnen lhr Nordson Vertreter gerne weiter.

Pistolen zur iControl Konsole hinzuftigen

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Pulverbeschichtungssystem ausschalten. Das System und die iControl
Konsolen ausschalten und von der Stromversorgung trennen.

Die neuen Sprihpistolen in der Kabine und die Pulverpumpen auf den
Zufuhrtrichtern oder dem Pulverzentrum installieren.
Pulverzufuhrschlauch zwischen Pumpen und Pistolen installieren.

Neue(s) iFlow Modul(e) und Regler mit den mitgelieferten
Befestigungselementen innen an der riickwartigen Tir installieren.
Sicherstellen, dass die Dichtung des Moduls an der Tur dicht anliegt.

Die neuen Module mit den neuen Netzwerkkabelstrangen untereinander
verbinden. Zu Anforderungen an Kabelstrange und zu Anschliissen
siehe iControl Plane, Blatt 5 im Anhang A.

Das Netzwerkabschlusskabel vom letzten alten Modul abnehmen und
an das letzte neue Modul anschlieRen.

Den Regler mit 12 mm Schlauch an den Luftversorgungsanschluss
unter der Tur anschlieRRen.

Die Flussmodule mit 10 mm Schlauch am Regler anschlie3en.

Die Netzwerkadressen der iFlow Module nach der Beschreibung in
diesem Abschnitt einstellen.

Die neuen Pistolensteuerkarten im Kartenkafig installieren, beginnend
mit dem ersten offenen Schacht. Karten werden von links nach rechts
installiert.

Die Buchsen fir die Pistolensteuerkabel in der Riickwand installieren,
beginnend mit der ersten unbenutzten Offnung in der Reihe der
bestehenden Buchsen fiir Pistolensteuerkabel. Die Kabel in die
Buchsen der Pistolensteuerkarten einstecken. Die bestehenden
Kabelinstallationen als Richtlinie verwenden.

Die Spruhpistolenkabel an die neuen Kabelbuchsen nach der
Beschreibung in diesem Abschnitt anschlieBen. Bei Verwendung von
Versa-Spray oder Tribomatic Pistolen miissen Sie ein Adapterkabel
zwischen den Buchsen und den Pistolenkabeln installieren.

Blaue und schwarze 8 mm Luftschlauche von den Anschliissen fiir
Forderluft und Zerstauberluft des neuen Flussmoduls an die neuen
Pulverpumpen nach der Beschreibung in diesem Abschnitt anschlie3en.

Sofern verwendet, transparente 4 mm Luftschlauche von den
Anschliissen fir Pistolenluft des neuen Flussmoduls an die neuen
Sprihpistolen nach der Beschreibung in diesem Abschnitt anschliel3en.

Die Konsole einschalten und das iControl Programm konfigurieren, um
die neuen Pistolen zum System hinzuzufligen. Siehe Konfiguration von
Konsolen/Pistolen im Abschnitt Konfiguration in dieser
Betriebsanleitung.

Die iControl Software herunterfahren, die Spannungsversorgung der
Konsole ausschalten, dann wieder einschalten. Dadurch werden die
neuen Pistolen im iControl Programm registriert.

P/N 7105220C
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16.

17.

Nach dem Versetzen der bestehenden Sprihpistole neue Einsetzpunkte
einstellen, wie im Abschnitt Konfiguration beschrieben.

Voreinstellungen fir die neuen Pistolen nach der Beschreibung im
Abschnitt Einrichten der Voreinstellungen einrichten.

Hinzufligen einer Slave-Konsole zu einem bestehenden System

Durch Hinzufligen einer Slave-Konsole wird die Systemkapazitat auf 32
Pistolen erweitert.

1.

10.

Netzkabel und Erdungskabel der Slave-Konsole nach Beschreibung in
diesem Abschnitt anschlief3en.

Die Slave-Konsole liber das mitgelieferte Netzwerkkabel an die
Master-Konsole anschlieRen. Das Netzwerkkabel von der
Klemmenleiste CAN OUT an der Rickwandplatine der Master-Konsole
an die Klemmenleiste CAN IN an der Ruckwandplatine der
Slave-Konsole anschlieRen. Das Kabel durch staubdichte
Zugentlastungen verlegen.

Die Netzwerkadresse der Slave-Konsole nach der Beschreibung in
diesem Abschnitt auf Konsole 2 einstellen.

Die Netzwerkadressen der iFlow Module der Slave-Konsole nach der
Beschreibung in diesem Abschnitt einstellen.

Die Druckluftversorgung zur Slave-Konsole nach der Beschreibung in
diesem Abschnitt anschlief3en.

Die Spruhpistolenkabel und die Schlauche fur Férderluft, Zerstéauberluft
und Pistolenluft nach der Beschreibung in diesem Abschnitt an die
Slave-Konsole anschliel3en.

Die Konsole einschalten und das iControl Programm konfigurieren, um
die neuen Pistolen zum System hinzuzufligen. Siehe Konfiguration von
Konsolen/Pistolen im Abschnitt Konfiguration in dieser
Betriebsanleitung.

Die iControl Software herunterfahren, die Spannungsversorgung der
Konsole ausschalten, dann wieder einschalten. Dadurch werden die
neuen Pistolen im iControl Programm registriert.

Nach dem Versetzen der bestehenden Sprihpistole neue Einsetzpunkte
einstellen, wie im Abschnitt Konfiguration beschrieben.

Voreinstellungen fir die neuen Pistolen nach der Beschreibung im
Abschnitt Einrichten der Voreinstellungen einrichten.

Optionale Diisensplilsétze installieren

Verwendung der Dusensplilsatze nur bei Versa-Spray Pistolen mit
optionalen Spiladaptern. Die Disenspiilung verwendet Hochdruckluft,
typischerweise Leitungsdruck, zum Spilen der Sprihpistolendisen.

Die Dusenspulsatze werden im Feld in den iControl Konsolen installiert,
pneumatisch an den Luftverteiler und die Sprihpistolen angeschlossen und
elektrisch an die Buchse P5 an der Riickwandplatine angeschlossen.

Installationshinweise werden mit den Dlisenspulsatzen versandt.

© 2004 Nordson Corporation
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Einflhrung

A\
®

Abschnitt 4
Konfiguration

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal
ausfuhren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges
Herunterfahren des Programms ausschalten. Sonst kénnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der Programmkarte beschadigt
werden. Siehe Programm herunterfahren in diesem Abschnitt zu
Anweisungen zum Herunterfahren.

Sie missen das System mit den Schritten in diesem Abschnitt
konfigurieren, bevor Sie es zur Produktion einsetzen kénnen. Die meisten
Schritte missen nur wiederholt werden, wenn Sie den Drehimpulsgeber
ersetzen oder Lichtschranken oder Sprihpistolen hinzufiigen oder
versetzen. Spulkonfigurationen kdnnen nach Bedarf angepasst werden.

HINWEIS: Die Konsolen/Pistolen immer vor der Konfiguration der
Einsetzpunkte konfigurieren.

Gemeinsame Schnittstellenelemente

7 Zum Offnen von Konfigurationsmens die Schaltfelder
Werkzeuge berihren.

Zum SchlieBen eines getffneten Menuls das Schaltfeld
.] SchlieRen berthren.

Optionsschaltfelder dienen zur Auswahl zwischen Optionen.

Zum Auswabhlen einer Option ein Schaltfeld berihren.

o Ausgewahlte Optionsschaltfelder haben einen schwarzen

Punkt in der Mitte. Nur ein Optionsschaltfeld einer Gruppe

kann angewahlt werden.

Datenfelder werden zum Eingeben von Werten benutzt. Das

000 | Feld zum Aktivieren beriihren, dann mit dem Dreheinstellknopf

oder mit den Aufwarts- und Abwarts-Pfeilen den im Feld

1 A angezeigten Wert bearbeiten. In einigen Menls kdnnen Sie
W | einen Ziffernblock offnen, mit dem der Wert im Feld bearbeitet

wird.

[

@®

Das Schaltfeld OK beriihren, um lhre Anderungen zu
speichern oder mit einer Aktion fortzufahren.

Das Schaltfeld Abbrechen beriihren, um Anderungen oder
Aktionen abzubrechen.

© 2004 Nordson Corporation
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Sicherheitskonfiguration

HINWEIS: Wenn ein neues iControl System erstmalig eingeschaltet wird,
ist das Sicherheitssystem deaktiviert. Alle Menus und Funktionen des
iControl Systems sind fur den Kunden zugéanglich.

Zum Offnen des Meniis Anmelden/Abmelden das
@ Schaltfeld Sicherheit im Hauptmeni berthren.

X

[35]3[afx]x [x]x

3

¥
=
=

X

i

l- '_ 1  Biue Mower Deck ‘

Abb. 4-1 Hauptmen( und Schaltfeld Sicherheit

Siehe Abbildung 4-2. Das Menli Anmelden/Abmelden hat Schaltfelder fur
das Anmelden, Abmelden und das Meni Sicherheitskonfiguration. Alle
Benutzer (Ebenen 2, 3 und 4) kénnen das Meni Anmelden/Abmelden
6ffnen. Nur Benutzer mit Zugang zur Ebene des Uberwachenden (Ebene 4)
kénnen das Ment Sicherheitskonfiguration 6ffnen.

l] £ I

Abb. 4-2 Meni Anmelden/Abmelden

1. aktuell angemeldeter Benutzer 3. Meni

2 Abmelden Sicherheitskonfiguration
offnen (Zugang nur auf
Ebene 4)

4. Anmelden

P/N 7105220C
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Anmelden

Abmelden

Siehe Abbildung 4-2. In diesem Menl ist das Schaltfeld Abmelden inaktiv
(grau ausgeblendet), weil kein Benutzer angemeldet ist. Es kann zu einem
Zeitpunkt jeweils nur ein Benutzer angemeldet sein. Ein neuer Benutzer
kann sich jederzeit anmelden, dazu braucht sich der vorherige Benutzer
nicht abzumelden.

1. Das Schaltfeld Anmelden beriihren. Das Menii Anmelden erscheint.
Bis ein Benutzer ausgewahlt wird, bleibt das Schaltfeld OK inaktiv (grau
ausgeblendet).

& ‘ ¥
&= |

.

A\
3 4/

Abb. 4-3 Meni Anmelden

1. Benutzername 3. Passwort
2. Abwartspfeil (Benutzauswahl) 4. Schaltfeld OK (Anmelden)

2. Den Pfeil Abwarts im Feld Benutzername beriihren. Eine Benutzerliste
erscheint. lhren Benutzernamen berihren.

3. Das Feld Passwort beriihren. Das Tastaturmeni erscheint. Passwort
eingeben und das Tastaturmeni schlieBen. Beim Passwort auf Grol3-
und Kleinschreibung achten.

4. Zum Anmelden das Schaltfeld OK beriihren. Um das Anmelden
abzubrechen, das Menu schlieRen.

Siehe Abbildung 4-2. Das Schaltfeld Abmelden beriihren. Ein
Bestatigungsmeni wird getffnet. Zum Abmelden das Schaltfeld Yes/Ja
beriihren. Um das Abmelden abzubrechen, das Schaltfeld No/Nein
beruhren.

© 2004 Nordson Corporation
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Sicherheitskonfiguration

Siehe Abbildung 4-2. Zum Anzeigen des Menus
Sicherheitskonfiguration das Schaltfeld Werkzeuge im
Menu Anmelden beriihren.

In diesem Menl kénnen Sie:

* das Sicherheitssystem aktivieren oder deaktivieren.

e Benutzernamen, Passwort oder Sicherheitsebene andern.

® einen neuen Benutzer einrichten.

¢ die automatische Zeitsteuerung fur das Abmelden aktivieren oder
deaktivieren und die Zeit einstellen (0-999 Minuten). Diese Funktion ist
nur fir Uberwachende (Ebene 4) verfugbar.

das Sicherheitsprotokoll einsehen.
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Abb. 4-4 Men( Sicherheitskonfiguration
1. Sicherheitssystem 6. Benutzer Iéschen 10. Passwort neu eingeben
aktivieren/deaktivieren 7. Zeitsteuerung, automatisches 11. Passwort
zu bearbeitender Benutzer Abmelden (Minuten) 12. Sicherheitsebene
zu bearbeitende Benutzerebene 8. Zeitsteuerung fiir automatisches 13. Benutzername

zu bearbeitendes Benutzerpasswort

OK, neuer Benutzer oder Bearbeiten,
aktueller Benutzer

apr DN

Abmelden aktivieren/deaktivieren
Sicherheitsprotokoll einsehen
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Konfiguration 4-5

Benutzer anlegen oder bearbeiten

Siehe Abbildung 4-4. Neuen Benutzer anlegen, Namen, Passwort oder
Sicherheitsebene eines bestehenden Benutzers andern (bearbeiten):

1. Zum Bearbeiten eines bestehenden Benutzers den Pfeil Abwarts im
Feld "Benutzer zum Bearbeiten auswahlen” beriihren. Der ausgewahlte
Benutzername erscheint im Feld "Benutzer anlegen oder bearbeiten”.

2. Einen neuen Benutzernamen und ein Passwort im Feld "Benutzer
anlegen oder bearbeiten” eingeben. Dazu das Feld bertihren und das
Tastaturmeni benutzen. Das Passwort muss zweimal eingegeben
werden, einmal in jedem Passwortfeld. Beim Passwort auf Gro3- und
Kleinschreibung achten.

3. Eine Sicherheitsebene fur den Benutzer auswahlen. 2=Bediener,
3=Leiter, 4=Uberwachender. Siehe Sicherheitsebenen und
Zugangsberechtigung auf den folgenden Seiten zu einer Liste der
Menus und Funktionen, die auf jeder Ebene gedffnet und benutzt
werden kénnen.

HINWEIS: Alle Felder missen richtig ausgefullt werden, sonst erscheint
eine der folgenden Fehlermeldungen:

Fehler Benutzername

PP d s
_

Fehler Sicherheitsebene

Fehler Passwort

Abb. 4-5 Fehlermeldungen, Feld "Benutzer anlegen/bearbeiten”

Sicherheitsebenen und Zugangsberechtigung

Ebene 4: Uberwachender/Administrator (Supervisor)
Ebene 3: Leiter/Vorarbeiter (Lead)

Ebene 2: Bediener

Ebene 1: Keine Person angemeldet

In der Tabelle auf den folgenden Seiten ist die Zugangsberechtigung fur alle
Meniis und Funktionen aufgelistet.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105220C



4-6 Konfiguration

Meni Schaltfeld Erforderliche Sicherheitsebene
Einsehen Andern
Hauptmeni Alarm alle Ebenen —
Globaler Status alle Ebenen —
Prozenteinstellung 2,3,4 —
Tabelle Voreinstellungen alle Ebenen —
Dusenspilung alle Ebenen —
Konfiguration 2,3,4 —
Hilfe alle Ebenen —
Pistolen-Schaltfelder alle Ebenen —
Produktidentifikationsnr. 2,3,4 —
Auslésemodus global 2,3,4 —
Sicherheit alle Ebenen —
Alarm Alle Alarme riicksetzen — 3,4
Alarmprotokoll Alle 3,4
Hilfe Alle —
Pistolenstatus global CA/CB (Konsolen A, B) Alle —
Prozenteinstellung _ Forderluft Alle 2,34
Zerstauberluft Alle 2,3,4
Tabelle Voreinstellungen Alle Voreinstellungen Alle 3,4
Speichern — 3,4
Dusenspilung_ Auto Alle 2,3,4
Manuell Alle 2,3,4
- Alle spllen — 2,3,4
Triggermodus Auto — 2,3,4
Manuell — 2,3,4
- Voreinstellungsnummer — 2,3,4
- Alle auslosen — 2,3,4
Aus — 2,3,4
Hilfe Alle Schaltfelder Alle —
Sicherheit Anmelden Alle Alle
Abmelden — Alle
Konfiguration — 4
Pistolensteuerung/Status Triggermodus — 2.3.4
Trigger — 2,3,4
Voreinstellungsnummer/Name — 3,4
Voreinstellungen — 3,4
Alle kopieren — 3,4
Auswahl kopieren — 3,4
Produktidentifikationsnr. Auto — 2,3,4
Manuell — 2,3,4
Produktidentifikation manuell — 2,3,4
auswahlen
Produktidentifikation manuell — 2,3,4

auswahlen

P/N 7105220C
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Konfiguration  4-7

Meni

Schaltfeld Erforderliche Sicherheitsebene

Einsehen Andern

Systemkonfiguration

Drehimpulsgeber —

Lichtschranke —

Einsetzpunkt —

Konsolen/Pistolen —

Spilen —

Einheiten —

Datensicherungskopie —

Ausschalten —

W[

I

Information (Softwareversion) —

N

Automatisches Abmelden

Siehe Abbildung 4-4. Das automatische Abmelden gilt nur fur Benutzer auf
der Ebene fir Uberwachende. Automatisches Abmelden einrichten:

1. Automatisches Abmelden durch Beriihren des Schaltfeldes neben dem
Hakchen aktivieren.

2. Zum Einstellen der Zeitsteuerung das Zeitsteuerfeld beriihren und dann
den Dreheinstellknopf oder die Pfeilfelder Aufwérts oder Abwérts
benutzen.

HINWEIS: Die Zeit lauft an, wenn das System keine Aktivitat an der
Benutzerschnittstelle erkennt.

Sicherheitsprotokoll

Zum Offnen des Sicherheitsprotokolls das Schaltfeld Sicherheitsprotokoll
bertihren. Die Protokolldatei enthalt eine Liste der Benutzernamen und die
Zeiten, zu denen sie sich an- und abgemeldet haben.

Nur ein Nordson Kundendienstmitarbeiter kann die Protokolldatei I6schen.
Fir alle anderen Benutzer ist das Schaltfeld Loschen inaktiv.

20040218 01:47:43 PM painter (Operator) -Logged In *
20040218 01:48:31 PM painter (Operator) -Logged Cut
20040218 01:48:31 PM boss (Supervisor] -Logged In

Abb. 4-6 Sicherheitsprotokoll (Zugang nur auf Ebene 4)

© 2004 Nordson Corporation
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4-8 Konfiguration

Systemkonfiguration

Zum Anzeigen des Systemkonfigurationsmenis das
Schaltfeld Werkzeuge im Hauptmeni berihren.
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Abb. 4-7 Hauptmeni und Schaltfeld Werkzeuge
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Abb. 4-8 Systemkonfigurationsmentii

1. Drehimpulsgeber

2. Einsetzpunkt

3. Lichtschranke

4. Konsolen/Pistolen

5. Datensicherungskopie

Programm herunterfahren
Programmversion
Einheiten

Spiilen

© © N o

Hinweis: Grau ausgeblendete Felder gelten entweder nicht fiir lhre Anwendung
oder sind noch nicht verfugbare Funktionen.

P/N 7105220C
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Konfiguration  4-9

Mafdeinheiten einstellen

Im Systemkonfigurationsmeni die gewiinschten

® Inch Mafeinheiten auswahlen: Zoll (englisch) oder Millimeter
(metrisch). Diese Einstellung gilt fir Einstellungen wie
© mm MaRe und Luftstrom.

Drehimpulsgeberkonfiguration

Zum Anzeigen des Drehimpuls-
geberkonfigurationsmenis das Schaltfeld
Drehimpulsgeber-Werkzeuge im
Systemkonfigurationsmeni beriihren.

Siehe Produktverfolgung (Drehimpulsgeber)
im Abschnitt Kennenlernen zu weiteren
Informationen tber die Auflésung des
Drehimpulsgebers.
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Abb. 4-9 Drehimpulsgeberkonfigurationsmenii

Bekannte Drehimpulsgeberauflésung eingeben

Wenn die Drehimpulsgeberauflésung bekannt ist, das Datenfeld beriihren
und eine bekannte Drehimpulsgeberauflésung eingeben, das Schaltfeld
rechts daneben bertihren und dann das Schaltfeld Eingabe berihren.

f 1 ¥ Drehimpulsgeberauflésung eingeben.

Pil= 333 — 0 Schaltfeld beriihren, um die

) = eingegebene Auflésung auszuwahlen.
D‘Ji S “/—\al\ Das Schaltfeld Eingabe beruhren.

Das Datenfeld bertihren und die

Zum Schlie3en des Drehimpulsgeberkonfigurationsmeniis und zur
Ruckkehr zum Systemkonfigurationsmeni das Schaltfeld SchlieBen
berthren.

© 2004 Nordson Corporation
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4-10 Konfiguration

Drehimpulsgeberauflésung lernen

Wenn das iControl System die Drehimpulsgeberauflésung lernen soll,
folgende Schritte ausfuhren:

1. Die Lange eines Produkts messen und das Produkt nahe am
Kabineneingang an das Fordersystem hangen.

2. Das Datenfeld bertihren und die

- Produktlange eingeben.

P+L=1
== —r=iL=[o |
3. Das Schaltfeld Riicksetzen beriihren
-~ 2 ’
‘ O / um den Zahler auf Null
- M, p=o %g zuriickzusetzen.
e .

4. Das Fordersystem starten und das Produkt an den Zonenlichtschranken
vorbei laufen lassen. Das Fordersystem anhalten, wenn das Produkt
komplett an den Zonenlichtschranken vorbei gelaufen ist.

: = 5. Die Steuerung berechnet die
’ 1 /i Drehimpulsgeberauflésung und zeigt
P+L= 333 — @ﬁ ’\ir Sie an.

| S ——
D_Ji o 41 Schaltfeld berihren, um die

AN berechnete Auflésung auszuwéahlen.

Das Schaltfeld Eingabe berihren.

Zum Schlie3en des Drehimpulsgeberkonfigurationsmeniis und zur
Ruckkehr zum Systemkonfigurationsmeni das Schaltfeld Schlie3en
berihren.

P/N 7105220C © 2004 Nordson Corporation



Konfiguration 4-11

Lichtschrankenkonfiguration

= - Zum Anzeigen des Lichtschrankenkonfigurationsmenis
das Schaltfeld Lichtschranken-Werkzeuge im
Systemkonfigurationsmeni berthren.
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Abb. 4-10  Lichtschrankenkonfigurationsmenii

Zonenlichtschranken konfigurieren

Das Datenfeld Lichtschrankenanzahl
~
& berihren und die Anzahl der an die

2 - iControl Master-Konsole angeschlos-
o e senen Zonenlichtschranken eingeben.
““““““ s Wenn ein Lichtschrankenfilter verwendet

65% ‘/ wird, das Datenfeld Lichtschrankenfilter
bertihren und die Lange der
Lichtschrankenfilterung in Zoll oder
Millimeter eingeben.

Eine positive Filterlange verlangert das Signal der Lichtschranke und
verhindert das Uberspringen schmaler Produkte und Signalflattern. Eine
negative Lange verkirzt das Signal der Lichtschranke und verhindert das
Erkennen von Gehéngen.

HINWEIS: Siehe Automatisches Auslésen im Abschnitt Kennenlernen zur
Erklarung der Zonen und ihrer Nutzung.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105220C



4-12 Konfiguration

Konfiguration von Kennzeichenlichtschranken oder Eingdngen

Die Art der verwendeten Kennzeichen

;:: wahlen: Codierte Kennzeichen (hier
[ ausgewabhlt) oder Direkte Kennzeichen .
] & Bei Verwendung von Kennzeichen das

o %—g Datenfeld Kennzeichenfilter beriihren
Phaper und die Lange der Filterung fiir codierte
Kennzeichen in Zoll oder Millimeter
eingeben.

HINWEIS: Die Filterlange fur codierte Kennzeichen muss immer eine
positive Zahl sein, die gré3er ist als der Abstand von der Vorderkante des
Kennzeichens bis zum Beginn des Kennzeichenschlitzes.

Zum Schlie3en des Lichtschrankenkonfigurationsmenuis und zur Rickkehr
zum Systemkonfigurationsmeni das Schaltfeld SchlieRen berthren.

HINWEIS: Siehe Produktidentifikation im Abschnitt Kennenlernen zu
Erklarungen Gber direkte und codierte Kennzeichen und
Kennzeichenfilterung.

Konsolen/Pistolen konfigurieren

HINWEIS: Die Konsolen/Pistolen immer vor der Konfiguration der
Einsetzpunkte konfigurieren.

Zum Offnen des Meniis Konsolen/Pistolen und zum
S Einstellen der Anzahl von Konsolen und Pistolen in

Ihrem System das Schaltfeld Werkzeuge
Konsolen/Pistolen im Systemkonfigurationsmeni
berthren.

Das Pistolenfeld fiir Konsole A (Master)
II berthren und mit dem Dreheinstellknopf die

Anzahl der an die Master-Konsole

angeschlossenen Pistolen einstellen.

Wenn Sie eine Slave-Konsole im System

haben, das Pistolenfeld fir Konsole B (Slave)
ﬂ bertihren und mit dem Dreheinstellknopf die

!

Anzahl der an die Slave-Konsole
angeschlossenen Pistolen einstellen.

HINWEIS: Wenn Sie keine Konsole B (Slave)
haben, die Anzahl der Pistolen fiir Konsole B
auf Null stellen.

Zum Schlie3en des Menis Konsolen/Pistolen und zur Rickkehr zum
Systemkonfigurationsmeni das Schaltfeld Schlie3en berthren.

Pistolen zum System hinzufiigen oder entfernen

Um Pistolen zum System hinzuzuftigen oder zu entfernen, die iControl
Software herunterfahren, dann die Master-Konsole aus- und wieder
einschalten. Dadurch wird die Anderung erkannt. Siehe Programm
herunterfahren auf Seite 4-20 zu Hinweisen zum Herunterfahren.

P/N 7105220C
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Konfiguration 4-13

Einsetzpunkte konfigurieren

J [ H“ Zum Anzeigen des Einsetzpunktekonfigurations-
' .~ menuUs das Schaltfeld Werkzeuge Einsetzpunkte
1 im Systemkonfigurationsmeni berthren.

() |
0 T
L l 14 . Der Einsetzpunkt ist der Abstand von den
| Zonenlichtschranken zu den Spriihpistolen

e @ -------- (Mittellinie zu Mittellinie). Fir jede Spriihpistole
muss ein Einsetzpunkt eingegeben werden.
L
: ; \ =
| PR
¢ \ ]
i m
1| 123]9 | 123
2 | 12310 123
3| 123/ 11] 123
4 | 123)12[ 123
5 | 123 13] 123
:
7
8 123

Abb. 4-11 Einsetzpunktkonfigurationsmeni

1. Schaltfeld Ziffernblock 2. Schaltfeld Speichern

HINWEIS: Durch Andern der Drehimpulsgeberauflosung kénnen die
Einsetzpunkte veréndert werden, so dass alle Einsetzpunkte neu
eingerichtet werden missen. Um sicher zu stellen, dass die Auflésung des
Drehimpulsgebers korrekt ist und um nicht alle Einsetzpunkte fur die
Pistolen neu konfigurieren zu missen, wie folgt vorgehen:

1. Den Einsetzpunkt fir eine Pistole konfigurieren, die am weitesten von
den Zonenlichtschranken entfernt montiert ist.

2. Ein Produkt an das Fordersystem hangen.

3. Zur Voreinstellung fur das Produkt die Zonenzuordnung fir die Pistole
einstellen und die Vor- und Nacheilwerte auf Null stellen.

4. Das Produkt durch die Kabine laufen lassen und prufen, ob die Pistole
korrekt an der Produktvorderkante ein- und an der Produkthinterkante
ausgeschaltet wird.

5. Die Drehimpulsgeberauflésung anpassen, um bei Bedarf Fehler beim
Auslosen zu korrigieren und dann die Einsetzpunkte fur die tbrigen
Pistolen konfigurieren.

Zum Einstellen der Einsetzpunkte das Datenfeld fur jede Pistole bertihren
und den Einsetzpunkt eingeben. Den Dreheinstellknopf oder den
Ziffernblock der Anzeige benutzen. Zur Benutzung des Ziffernblockes
zuerst das Datenfeld und dann das Schaltfeld Ziffernblock berihren.

© 2004 Nordson Corporation
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4-14 Konfiguration

Einsetzpunkte konfigurieren  (rors)

Nach Eingabe der Einsetzpunkte fur jede Pistole in lhrem System das
Schaltfeld Speichern bertihren, um die Eingaben zu speichern.

Wenn Sie das Schaltfeld Speichern nicht bertihren, erscheint ein Ment zur
Bestatigung, wenn Sie das Einsetzpunktkonfigurationsmenu schlieen. Das
Schaltfeld OK beriihren, um die Anderungen zu speichern, oder

Abbrechen , um die Anderungen zu verwerfen.

Zum SchlieBen des Einsetzpunktkonfigurationsmenis und zur Riickkehr
zum Systemkonfigurationsmeni das Schaltfeld SchlieRen berthren.

Spulen konfigurieren

Zum Anzeigen des Spilungskonfigurations-

u_y\l_p/:' ments das Schaltfeld Werkzeuge Spilen im

— Systemkonfigurationsmeni berihren.
@ In diesem Menu die Disenspulung,
- Entleerungsspulung und Soft Start

konfigurieren.
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Abb. 4-12 MenU Spulungskonfiguration

1. Disenspilung 3. Soft Start
2. Entleerungsspllung
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Duisensplilung

Um die Disenspulung zu nutzen, missen mit optionalen Spuladaptern
ausgeristete Versa-Spray Sprihpistolen verwendet werden, und in der
iControl Konsole muss ein optionaler Dusenspulsatz installiert werden. Die
Einstellungen fur die Disenspilung gelten fur alle Pistolen.

Der Dusenspulungsmodus Auto oder Manuell wird im Menu
Dusenspulungsmodus eingestellt. Zu Anweisungen siehe Abschnitt Betrieb.

Zwei Spulsatze sind lieferbar: ein Satz mit einem Magnetventil und ein Satz
mit zwei Magnetventilen. Die Mdglichkeiten fir ein System mit einer oder
zwei Konsolen (Master/Slave) sind:

Konsolen/Satze Gruppen
1 Konsole, 1 Satz mit einem Magnetventil 1
1 Konsole, 1 Satz mit zwei Magnetventilen 2
2 Konsolen, 2 Satze mit einem Magnetventil 1 oder 2
2 Konsolen, 2 Satze mit zwei Magnetventilen 4

Diese Spilsatze mussen im Feld in den Konsolen installiert werden.
Spulsatze werden mit Installationshinweisen versandt.

Dusenspulung einrichten

Zum Einrichten der Diisenspilung den Bereich Diisenspulung im Meni
Spullungskonfiguration verwenden.
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_ y// / \| .
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Abb. 4-13 Dusenspilung einrichten

1. Dusenspllung aktivieren/deaktivieren 4. Bandintervall

2. Spllzeit 5. Anzahl der Gruppen

3. Spllverzdgerung 6. Zuordnung von Pistolen zu
Gruppen

© 2004 Nordson Corporation
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Disenspulung einrichten  (Forts.)

Die Einstellungen Spiilzeit , Spilverzdégerung und Bandintervall funktionieren wie
folgt: Wenn das Bandintervall zwischen dem bespriihten Produkt und dem néchsten
Produkt gleich oder grof3er als die Einstellung fir das Bandintervall ist, wird die
Dusenspiilung aktiviert, wenn sich das Produkt um die Distanz fiir die
Spllverzdgerung weiterbewegt hat, ohne dass Pistolen sprithen.

Die Spulung wird beendet, wenn die Spulzeit ablauft oder wenn ein Produkt in den
Intervallbereich oder in die Sprithzone einfahrt oder wenn der Bediener den
Spulungsmodus Auto durch Auswahl von Manuell im Menl Spulungsmodus
ausschaltet.

1. Aktivieren der Dusenspulung durch Beruhren des Schaltfeldes neben dem
Hakchen. Diese Einstellung gilt fir alle Pistolen.

2. Zum Einstellen der Spiilzeit (0-30 Sekunden) das Datenfeld bertihren und dann
die Pfeilfelder oder den Dreheinstellknopf benutzen. Wenn die Spulzeit auf Null
eingestellt ist, wird der Automatikmodus deaktiviert, so dass die Dusenspulung
nur manuell ausgefiihrt werden kann. Diese Einstellung gilt fur alle
Spruhpistolen.

3. Die Spulverzégerung (0-99 Zoll oder 0-2515 Millimeter, je nach gewahlten
MalReinheiten) einstellen. Dies ist der Abstand, um den die Produkthinterkante
an den Spruhpistolen vorbeigefahren sein muss, bevor die Disenspilung
aktiviert wird.

Die Spulverzdgerung bei verkirztem Spriihen oder genauem Einsetzpunkt
(Nacheilen 0 oder negativ) verwenden, wenn die Beschichtung ruiniert werden
kénnte, falls die Spilung zu friih beginnt. Bei verlangertem Spriihen (Nacheilen
positiv) bewegt sich das Produkt an den Sprihpistolen vorbei, bevor die Spilung
beginnt, also ist eine Verzdgerung wohl nicht erforderlich. Diese Einstellung gilt
fur alle Sprihpistolen.

4. Das Bandintervall (0-240 Zoll oder 0-6096 Millimeter, je nach gewahlten
Maleinheiten) einstellen. Dies ist der zwischen Produkten erforderliche
Mindestabstand fur die Disenspulung.

Wenn das Intervall zwischen dem besprihten Produkt und dem néchsten
Produkt mindestens so grof3 wie die Einstellung fur das Bandintervall ist, wird
die Spilung aktiviert. Wenn der Abstand zwischen den Produkten kleiner ist als
die Einstellung fir das Bandintervall, wird die Spiilung nicht aktiviert. Diese
Einstellung gilt fur alle Sprihpistolen.

5. Die gewiinschte Anzahl der Gruppen einstellen: 1, 2 oder 4. Das hangt davon
ab, wieviel Spulungsmagnetventile in den iControl Konsolen installiert sind.

6. Pistolen zu Gruppen zuordnen. Das hangt von der in Schritt 5 eingestellten
Anzahl der Gruppen und dem Ort der Pistolen ab. Die Moglichkeiten sind:

Konsolen Spulsatze Gruppen
1 1, ein Ventil 1 Gruppe: L1, alle Pistolen automatisch zu L1 zugeordnet
1 1, zwei Ventile 2 Gruppen: L1 und L2, Pistolen je nach ihrem Ort zu Gruppen zuordnen
2 2, ein Ventil 2 Gruppen: L1 fur Pistolen 1-32 oder L1 fur Pistolen 1-16, R1 fir Pistolen 17-32
2 2, zwei Ventile 4 Gruppen: L1 und L2 fir Pistolen 1-16, R1 und R2 fur Pistolen 17-32

Wenn Sie also zwei Konsolen mit je einem Satz mit zwei Ventilen haben,
kénnen Sie die Anzahl der Gruppen auf 4 einstellen und die Pistolen in der
Master-Konsole (Pistolen 1-16) auf die Gruppen L1 und L2 und die Pistolen in
der Slave-Konsole (Pistolen 17-32) auf die Gruppen R1 und R2 aufteilen.

Wenn Sie eine Konsole mit einem Satz mit zwei Ventilen haben, kénnen Sie 2
Gruppen wéahlen und die Pistolen 1-8 zu L1 und die Pistolen 9-16 zu L2, oder
eine beliebige Anzahl von Pistolen zu jeder Gruppe zuordnen.

P/N 7105220C

© 2004 Nordson Corporation




Konfiguration 4-17

Entleerungssplilung

Ein Hakchen in einem Gruppenfeld zeigt an, dass die Pistole der
Gruppe zugeordnet ist. Das Feld beriihren, um das Hakchen zu setzen
oder zu entfernen. Die Pfeile der Rollbalken berthren, um die
Pistolenliste auf und ab zu rollen.

Zum SchlieRen des Menus Spulungskonfiguration und zur Ruckkehr zum
Systemkonfigurationsmeni das Schaltfeld Schlie3en berthren.

Dusenspulungsmodus

Der Disenspilungsmodus Auto oder Manuell wird vom Hauptmeni aus
eingestellt. Das manuelle Auslésen der Disenspulung erfolgt ebenfalls vom
Hauptmeni aus. Zu Anweisungen siehe Abschnitt Betrieb.

HINWEIS: Die Entleerungsspulung nicht bei In-Line Pulverpumpen
verwenden (in Powder Feed Pulverzentren eingesetzt). Bei diesen Pumpen
wiurde die fir die Spllung verwendete Zerstauberluft Pulver pumpen.

Entleerungsspuilung einrichten

Zum Einrichten der Entleerungsspulung den Bereich Entleerungsspulung im
Meni Spulungskonfiguration verwenden.
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Abb. 4-14 Entleerungsspiilung einrichten
1. Entleerungsspiilung aktivieren/deaktivieren 3. Splldruck

2. Spllzeit

HINWEIS: Die Einstellungen fur die Entleerungsspiilung gelten fur alle
Pistolen. Sie kénnen nicht fiir einzelne Pistolen oder Voreinstellungen
eingerichtet oder gesteuert werden.

1. Aktivieren der Entleerungsspiilung durch Beriihren des Schaltfeldes
neben dem Hakchen.

2. Zum Einstellen der Spulzeit (0-999 Sekunden) das Datenfeld beriihren
und dann die Pfeilfelder oder den Dreheinstellknopf benutzen.

3. Den Spiilluftstrom einstellen, (0.5-4.0 scfm).

Zum Schlie3en des Menis Spulungskonfiguration und zur Ruckkehr zum
Systemkonfigurationsmeni das Schaltfeld Schlie3en berthren.

© 2004 Nordson Corporation
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Soft Start

Soft Start kann bei allen Pistolenmodellen eingesetzt werden. Wenn die
Spriuhpistolen ausgeldst werden, werden Forderluftstrom und
Zerstauberluftstrom tber die Anlaufzeit von Null auf die Voreinstellung
hochgefahren.

HINWEIS: Soft Start wird durch das Triggerauslésesignal der Pistole
aktiviert. Da es langer dauert, bis der Pulverstrom auf den voreingestellten
Sollwert hochgefahren ist, miissen eventuell die Voreinstellungen fur das
Voreilen als Kompensation erhéht werden, wenn Soft Start aktiviert ist.
Diese Anpassung kann durch den Benutzer durchgefiihrt werden.

Soft Start einrichten

Zum Einrichten von Soft Start den Bereich Soft Start im Menu
Spullungskonfiguration verwenden.

e ._.’/ | i

</ @35

Abb. 4-15 Soft Start einrichten

>

1. Soft Start aktivieren/deaktivieren 2. Anlaufzeit

HINWEIS: Die Einstellungen flr die Entleerungsspulung gelten fir alle
Pistolen. Sie kdnnen nicht fur einzelne Pistolen oder Voreinstellungen
eingerichtet oder gesteuert werden.

1. Aktivieren der Funktion Soft Start durch Beriihren des Schaltfeldes
neben dem Hakchen.

2. Zum Einstellen der Anlaufzeit (0-7,5 Sekunden in Schritten von 0,5
Sekunden) das Datenfeld bertihren und dann die Pfeilfelder oder den
Dreheinstellknopf benutzen.

Zum Schlie3en des Menis Spulungskonfiguration und zur Ruckkehr zum
Systemkonfigurationsmeni das Schaltfeld Schlie3en berthren.

Datensicherungskopie

Die Funktion Datensicherungskopie ermdglicht es Ihnen, eine Kopie Ihrer
CompactFlash Benutzerdatenkarte anzulegen. Das sollten Sie tun, wenn
Sie die Voreinstellungen fir lhre Produkte einrichten und testen (siehe
Abschnitt Einrichten der Voreinstellungen in dieser Betriebsanleitung).

HINWEIS: Nur zugelassene CompactFlash Karten benutzen. Zu Karten
mit Zulassung siehe Technische Daten im Abschnitt Kennenlernen in dieser
Betriebsanleitung, oder wenden Sie sich an Nordson.
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Konfiguration 4-19

Zum Anzeigen des Datensicherungskopiemeniis das
Schaltfeld Datensicherungskopie im
Systemkonfigurationsmenu berthren.

Abb. 4-16 Datensicherungskopiement

1. Schaltfeld Daten kopieren 2. Schaltfeld Programm
herunterfahren

Die CompactFlash Karte nicht bei eingeschalteter Spannungsversorgung
der Konsole herausnehmen. Sonst wirden die Daten auf der Karte
beschadigt.

@ VORSICHT: Das Verfahren fiir die Datensicherungskopie genau einhalten.

1. Das Schaltfeld Daten kopieren beriihren. Dadurch werden alle Daten
der Benutzerdatenkarte auf die Programmkarte kopiert.

2. Das Schaltfeld Programm herunterfahren beriihren. Warten, bis das
iControl Programm komplett heruntergefahren ist.

3. Die Spannungsversorgung der Konsole mit dem Schalter an der
Riickwand ausschalten.

4. Die Kartenklappe 6ffnen und den Knopf links neben dem oberen
Kartenschacht driicken. Die Benutzerdatenkarte herausnehmen.

5. Eine leere CompactFlash Karte in den Kartenschacht schieben.

6. Die Spannungsversorgung der Konsole einschalten.

Die Konsole fahrt hoch und kopiert lhre Daten auf die neue Karte. Die
Originalkarte an einem sicheren Ort vor Magnetfeldern geschitzt
verwahren.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105220C
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Programm herunterfahren

®

VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges
Herunterfahren des Programms ausschalten. Wenn das mehrfach der Fall
ware, kdnnten iControl Programm und Betriebssystem auf der
Programmbkarte beschéadigt werden. Wenn die Software beschadigt ist,
muss die Programmkarte ersetzt werden.

Das Schaltfeld Programm herunterfahren im
Systemkonfigurationsmenui beriihren, um das iControl
Programm und das Betriebssystem herunterzufahren,
bevor Sie die Spannungsversorgung der Konsole
ausschalten. Damit werden alle laufenden Prozesse in
ordentlicher Reihenfolge heruntergefahren und so
Dateischaden vermieden.

Zunéachst erscheint das Menu iControl Herunterfahren, und das iControl
Programm wird heruntergefahren.

Wenn das iControl Programm komplett heruntergefahren ist, erscheint das
Ment Betriebssystem Herunterfahren. Zu diesem Zeitpunkt haben Sie die
Wabhl, das Betriebssystem herunterzufahren oder herunterzufahren und neu
zu starten oder abzubrechen und das iControl System neu zu starten.

Herunterfahren wabhlen, um das Herunterfahren des Systems auszufiihren.
Nach erfolgtem Herunterfahren ist der Bildschirm schwarz. Nun kénnen Sie
die Spannungsversorgung der Konsole sicher ausschalten.

Abbrechen wahlen, wenn Sie die iControl Software neu starten wollen.
Das Schaltfeld iControl in der Spalte mit Schaltfeldern oben rechts im Menu
benutzen.

Wenn Sie die Spannungsversorgung der Konsole einschalten, wird das
Betriebssystem gestartet und die iControl Software automatisch geladen.

Programmversionen

Das Schaltfeld Information im Systemkonfigurationsmenu bertihren, um
die Nummer der iControl Softwareversion und die Versionen der
Pistolensteuerkarte und der Firmware des iFlow Moduls anzeigen zu
lassen. Wenn Sie wegen technischer Unterstiitzung anrufen, miissen Sie
die Versionsnummern zusammen mit den Einzelheiten lhres Problems
angeben.

Systemkonfigurationslisten

Kopieren Sie die Systemkonfigurationsliste auf der folgenden Seite und
benutzen Sie sie fur die Aufzeichnung lhrer iControl Systemkonfiguration.

P/N 7105220C
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Konfiguration 4-21

Systemkonfigurationsliste

Datum:

Systemeinstellungen

Auflésung Drehimpulsgeber:

Anzahl der Zonenlichtschranken:

Zonenlichtschrankenfilter:

Anzahl der Kennzeichenlichtschranken oder
Eingange:

Kennzeichentyp: direkt codiert

codierte Kennzeichenfilterung:

Spillung aktiviert: Dise Entleerung Soft Start

Dusensplilzeit:

Entleerungssplilzeit:

Bandintervall fur Disenspulung:

Luftstrom flr Entleerungsspulung:

Dusenspuilung Anzahl der Gruppen:

Anlaufzeit Soft Start:

Konsole (A oder B) Pistolennummer

Einsetzpunkt Dusenspiilung Gruppe
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4-22 Konfiguration

Systemkonfigurationsliste Datum:

Systemeinstellungen

Auflésung Drehimpulsgeber: Anzahl der Zonenlichtschranken:

Zonenlichtschrankenfilter: Anzahl der Kennzeichenlichtschranken oder
Eingange:

Kennzeichentyp: direkt codiert codierte Kennzeichenfilterung:

Spillung aktiviert: Dise Entleerung Soft Start Dusensplilzeit:

Entleerungssplilzeit: Bandintervall fur Disenspulung:

Luftstrom flr Entleerungsspulung: Dusenspuilung Anzahl der Gruppen:

Anlaufzeit Soft Start:

Konsole (A oder B) Pistolennummer Einsetzpunkt Dusenspiilung Gruppe
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Einrichten der Voreinstellungen  5-1

Einfihrung

®

Abschnitt 5
Einrichten der Voreinstellungen

VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges
Herunterfahren des Programms ausschalten. Sonst kénnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der Programmkarte beschadigt
werden. Siehe Programm herunterfahren im Abschnitt Konfiguration zu
Anweisungen zum Herunterfahren.

Voreinstellungen sind Sprihpistoleneinstellungen, die je nach den
Produkten variieren. Voreinstellungen steuern:

* den Strom von Forderluft und Zerstauberluft
* Elektrostatik
* Auslésung mit Vor- und Nacheilen

® Zuordnung von Pistolen zu Zonen

Fur jede Pistole sind bis zu 255 einzelne Voreinstellungen moglich. Vorein-
stellungen stehen in einer eins-zu-eins Beziehung zur Produktidentifikation:
Wenn Produkt Nr. 1 in die Kabine kommt, wird zum Beschichten
Voreinstellung 1 benutzt.

HINWEIS: In diesem Abschnitt wird nur das Einrichten der Voreinstellungen
im Offline-Betrieb beschrieben. Siehe Abschnitt Bedienung in dieser
Betriebsanleitung zu detaillierten Informationen tber Online-Anpassungen
der Voreinstellungen fiir die Steuerung des Auslésens, die Uberwachung
von Pistolenausstol? und Status und die Reaktion auf Alarme.

Gemeinsame Schnittstellenelemente

Schaltfelder fuhren Aktionen aus, z. B. Mends 6ffnen, Optionen aktivieren
oder Befehle ausfuhren. Alle Schaltfelder sind von einem Rand umgeben.

Zum SchlieRen eines gedffneten Meniis das Schaltfeld
SchlieRBen berthren.

Uber Datenfelder konnen Sie Einstellungen eingeben.
000 | Das Feld zum Aktivieren beriihren, dann mit dem
Dreheinstellknopf oder mit den Aufwarts- und

A | Abwarts-Pfeilen den angezeigten Wert andern. In
1 W | einigen Menus konnen Sie einen Ziffernblock 6ffnen und
dann den ausgewahlten Wert im Datenfeld bearbeiteten.

© 2004 Nordson Corporation
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5-2  Einrichten der Voreinstellungen

Menis zum Einrichten der Voreinstellungen

Sie kdnnen die Menis Pistolensteuerung/Status oder das Menii
Voreinstellungstabellen benutzen, um Voreinstellungen anzulegen und
einzurichten.

Das MenU Pistolensteuerung/Status  zeigt die Voreinstellungen fiir eine
Pistole jeweils als einzelne Voreinstellungen an. Wenn eine Voreinstellung
fur eine Pistole eingerichtet ist, konnen die Einstellungen mit den
Kopierfunktionen in andere Voreinstellungen und auf andere Pistolen
kopiert werden. Das MenU Pistolensteuerung/Status kann on-line oder
off-line benutzt werden, um eine oder mehrere Einstellungen fiir eine oder
mehrere Voreinstellungen anzupassen.

Durch Beriihren eines Schaltfeldes Pistole wird das Meni
Pistolensteuerung/Status fiir diese Spruhpistole gedffnet.

Das Menu Voreinstellungstabelle  bietet eine Gesamtiubersicht tber alle
Einstellungen fir alle Pistolen im System im Tabellenformat, jeweils eine
Voreinstellung zur Zeit. Mit diesem Menu kénnen Sie lhre Voreinstellungen
schnell einrichten. Sie kdnnen sie dann nach Wunsch in diesem Menu oder
im Menu Pistolensteuerung/Status modifizieren. Dieses Meni ist fur
Offline-Betrieb ausgelegt.

Zum Offnen des Meniis Voreinstellungstabelle das Schaltfeld

Voreinstellungstabelle  beriihren. Die letzte bearbeitete Voreinstellung
oder die Einstellungen fur Voreinstellung 1 werden angezeigt.
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Menu Voreinstellungstabelle

Menu Pistolensteuerung/Statu

1 Biue Mower Deck AL Supervisor

Abb. 5-1 MenUs Pistolensteuerung/Status und Voreinstellungstabelle 6ffnen
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Einrichten der Voreinstellungen  5-3

Menii Pistolensteuerung/Status benutzen

Das Menu Pistolensteuerung/Status hat folgende Funktionen fiir das
Einrichten von Voreinstellungen:

e Luftstrom und Elektrostatik werden Uber vier Funktionsschaltfelder, zwei
Schieberegler und zwei senkrechte Balkenskalen eingestellt.

* Die Werte fir Vor- und Nacheilen und die Zonenzuordnungen werden
Uber Datenfelder eingestellt.

* Zum Kopieren der Einstellungen die Kopierfunktionen benutzen. Siehe
Kopieren auf Seite 5-11.

® Zum Speichern der Einstellungen das Schaltfeld Speichern berihren.
Wenn Sie die Einstellungen vor dem SchlieBen des Menis nicht
speichern, erscheint ein Dialogfeld mit der Frage, ob Sie speichern oder
abbrechen wollen.

Um die Schieberegler fir die Einstellung von Luftstrom und Elektrostatik zu
benutzen, das Funktionsschaltfeld unter der senkrechten Skala zum
Aktivieren berthren, dann

* den Schieberegler beriihren und auf- oder abwarts ziehen; oder

* den Schieberweg tber oder unter dem Schieber berihren; oder
* den Dreheinstellknopf benutzen.

HINWEIS: Aktive Schaltfelder und Skalen sind in Farbe hervorgehoben.
Es kann jeweils nur eine Skala fiir jeden Schieber zu einer Zeit aktiviert

werden. Durch Bertihren des Schieberweges wird der Wert in Schritten
erhdht oder abgesenkt (0,2 fur Luftstrom, 5 fur kV und pA).
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Abb. 5-2

1. Name und Nummer der Voreinstellung 3. Luftstromeinstellungen 5.

2. Pistolennummer

MenUs Pistolensteuerung/Status

Einstellungen fir Vor- und
Nacheilen und Zonen

6. Funktionen Kopieren und
Speichern

4. Elektrostatikeinstellungen
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5-4  Einrichten der Voreinstellungen

Benutzung des Mendtis Voreinstellungstabelle

Siehe Abbildung 5-3. Wenn das Men( Voreinstellungstabelle getffnet wird,
zeigt es eine Liste der Einstellungen fir Voreinstellungen fir alle Pistolen im
System an, beginnend mit Voreinstellung 1 oder mit der letzten bearbeiteten
Voreinstellung.

* Zum Rollen des MenUs die waagerechten und senkrechten Rollbalken
berthren und ziehen oder die Pfeile des Rollbalkens berihren.

e Zum Andern eines nummerischen Wertes das Datenfeld durch Beriihren
auswahlen und dann den Dreheinstellknopf benutzen oder das
Schaltfeld Ziffernblock berlihren, um den Ziffernblock zu 6ffnen.

* Zum Kopieren der Einstellungen fir Pistole 1 auf die Ubrigen Pistolen
das Schaltfeld Alle kopieren berthren.

® Zum Speichern der Einstellungen das Schaltfeld Speichern berihren.
Wenn Sie die Einstellungen vor dem Schliel3en des Menus nicht
speichern, erscheint ein Dialogfeld mit der Frage, ob Sie speichern oder
abbrechen wollen.

1%

uA

8
2 0
3 | 090 | 325 [[&=l] o5 0
4 | o090 | 325 |[4=Wl] o5 | 15
5 | 090 | 3.25 || &[0 o4 0
6 | o090 325 ([0 s0o | 30
7 | 090 | 3.25 [ =[] o4 0
8 0.90 | 2.25 || 4=§ g5 70 : A 4

% > -

Abb. 5-3 MenU Voreinstellungstabelle

1. Pistolennummer 4. Schaltfeld Ziffernblock 7. Voreinstellungen
2. Nummer und Name der Voreinstellung 5. Schaltfeld Speichern 8. Rollbalken
3. Schaltfeld Alle kopieren 6. Ziffernblock
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Einrichten der Voreinstellungen

5-5

Einstellungen der Voreinstellung vornehmen

Voreinstellungen auswéhlen und benennen

Die Felder fur Name und Nummer der Voreinstellung benutzen, um eine

Voreinstellung auszuwahlen und ihr einen Namen zu geben.

User specified part text

1

O

Abb. 5-4

Pistolensteuerung

Voreinstellungen auswéhlen

Die Nummer der einzurichtenden Voreinstellung kann auf zwei Arten

ausgewahlt werden:

* Die Pfeile Auf (A) oder Ab (¥) berihren.

* Das Datenfeld Voreinstellungshummer beriihren und den
Dreheinstellknopf benutzen.

Voreinstellungen benennen

Das Feld Voreinstellungsname bertihren. Das Tastaturmeni 6ffnet sich.

Felder fir Name und Nummer der Voreinstellung — Menii
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Abb. 5-5 Tastaturmenu

Durch den Namen der Voreinstellung kénnen Sie ihre Produkte leicht
identifizieren. Da zwischen den Voreinstellungsnummern und den
Produktnummern eine eins-zu-eins Beziehung besteht, benennen Sie
typischerweise die Voreinstellungen mit der entsprechenden
Produktidentifikationsnummer. Wenn beispielsweise Produkt 1 lhre
Produktnummer 974367B hat, geben Sie 974367B im Namenfeld fir

Voreinstellung 1 ein.

© 2004 Nordson Corporation
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5-6 Einrichten der Voreinstellungen

Luftstrom einstellen

HINWEIS: Die Luftstromeinstellungen hédngen von den Einstellungen der
Mafleinheiten in der Systemkonfiguration ab. Wenn Sie die Mal3einheiten
auf englisch einstellen, erfolgt die Luftstromeinstellung in scfm; bei metrisch
in m3/h.

i

S

T

<

Forderluft

Zerstauberluft

Die optimalen Einstellungen fiir Férderluft und Zerstauberluft und das
Verhaltnis zwischen ihnen hangen von der benutzten Pulverpumpe und vom
Durchmesser der Luftschlauche ab. Typischerweise erhalt man die
optimale Einstellung durch manuelles Auslésen der Sprihpistole,
Beobachten des Spriihbildes und Anpassen des Luftstroms. Wenn dann
alle Pistolen eingerichtet sind, Produkte bespriihen, die aufgebrachte
Beschichtung kontrollieren und bei Bedarf weitere Anpassungen des
Luftstroms vornehmen.

Siehe Betriebsanleitungen der Pumpen fir Vorschlage zu Ausgangspunkten
fur Forderluft und Zerstauberluft, dann die Luftstrome bei Bedarf anpassen,
um bestmaogliche Ergebnisse zu erhalten. In den Tabellen 5-1 und 5-2
werden Luftdriicke in Luftstrom umgewandelt.

HINWEIS: Die Luftstromeinstellungen in den Tabellen 5-1 und 5-2 liefern
mit einer modularen Nordson Pulverpumpe etwas mehr Pulver zu den
Sprihpistolen und etwas weniger mit einer Nordson In-Line Pulverpumpe
(verwendet in Powder Feed Pulverzentren).

Tab. 5-1 Umrechnungstabelle, Druck zu Luftstrom 6-mm Schlauch/Diise 100 Plus (P1 ist der Druck am
Ausgang des digitalen Luftstrommoduls (Konsole))

20 ft (620 cm) langer 6-mm Schlauch mit Dise 40 ft (1.219 cm) langer 6-mm Schlauch mit Duse
100 Plus 100 Plus

m3/h (scfm) P1 bar (psi) m3/h (scfm) P1 bar (psi)
.846 (0.50) 0.275 (4.0) 846 (0.50) 0.414 (6.0)
1.26 (0.75) 0.482 (7.0) 1.26 (0.75) 0.689 (10.0)
1.68 (1.00) 0.758 (11.0) 1.68 (1.00) 1.03 (15.0)
2.1 (1.25) 1.10 (16.0) 2.1 (1.25) 1.38 (20.0)
2.52 (1.50) 1.45 (21.0) 2.52 (1.50) 1.83 (26.5)
2.94 (1.75) 1.86 (27.0) 2.94 (1.75) 2.24 (32.5)
3.36 (2.00) 2.21 (32.0) 3.36 (2.00) 2.69 (39.0)
3.78 (2.25) 2.55 (37.0) 3.78 (2.25) 3.10 (45.0)
4.2 (2.50) 2.93 (42.5) 4.2 (2.50) 3.55 (51.5)
4.62 (2.75) 3.34 (48.5) 4.62 (3.75) 4.00 (58.0)
5.04 (3.00) 3.72 (54.0) 5.04 (3.00) 4.34 (63.0)
5.52 (3.25) 4.07 (59.0) 5.22 (3.10) 4.48 (65.0)
5.64 (3.35) 4.21 (61.0) - -
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Einrichten der Voreinstellungen

Ausgang des digitalen Luftstrommoduls (Konsole))

Tab. 5-2 Umrechnungstabelle, Druck zu Luftstrom 8-mm Schlauch/Dise 100 Plus (P1 ist der Druck am

20 ft (610 cm) langer 8-mm Schlauch mit Diise 40 ft (1.219 cm) langer 8-mm Schlauch mit Dise
100 Plus 100 Plus
m3/h (scfm) P1 bar (psi) m3/h (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.137 (2.0) 0.846 (0.50) 0.172 (2.5)
1.26 (0.75) 0.275 (4.0) 1.26 (0.75) 0.345 (5.0)
1.68 (1.00) 0.483 (7.0) 1.68 (1.00) 0.552 (8.0)
2.1 (1.25) 0.724 (10.5) 2.1 (1.25) 0.862 (12.5)
2.52 (1.50) 1.03 (15.0) 2.52 (1.50) 1.17 (17.0)
2.94 (1.75) 1.34 (19.5) 2.94 (1.75) 1.48 (21.5)
3.36 (2.00) 1.65 (24.0) 3.36 (2.00) 1.83 (26.5)
3.78 (2.25) 1.96 (28.5) 3.78 (2.25) 2.14 (31.0)
4.2 (2.50) 2.31 (33.5) 4.2 (2.50) 2.48 (36.0)
4.62 (2.75) 2.65 (38.5) 4.62 (3.75) 2.86 (41.5)
5.04 (3.00) 2.96 (43.0) 5.04 (3.00) 3.21 (46.5)
5.52 (3.25) 3.31 (48.0) 5.52 (3.25) 3.52 (51.0)
5.96 (3.5) 3.59 (52.0) 5.69 (3.35) 3.65 (53.0)

Elektrostatik einstellen

Beim System iControl kdnnen Sie, falls gewiinscht, verschiedene
elektrostatische Aufladungsarten und Werte fiir jede Voreinstellung
einstellen. Es gibt folgende Aufladungsarten:

HINWEIS: Bei Verwendung von Tribomatic Spriihpistolen ist nur die
Aufladungsart AFC verfugbar, die benutzt wird, um den Alarmwert fur die
Reibungsstromsteuerung einzustellen.

kV

®AF(

kv

kV-Steuerung

AFC

Die kV-Steuerung wird benutzt, um den Spannungsausgang der
Sprihpistole einzustellen (Spruhpistolen Versa-Spray und Sure Coat). Die
kV-Steuerung sorgt fir den maximalen Auftragswirkungsgrad bei der
Beschichtung groRer Werkstiicke mit einem Abstand von 0,2-0,3 m (8-12
Zoll) zwischen Pistole und Produkt. Diese Steuerung wird bei Tribomatic
Sprihpistolen nicht verwendet.

© 2004 Nordson Corporation
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5-8 Einrichten der Voreinstellungen

AFC Control / Reibungsstromsteuerung

Mit AFC-Steuerung (Reibungsstromsteuerung) wird der maximale
Stromausgang (MA) der Sprihpistole eingestellt. Dadurch wird die
Ubermafige Aufladung des Pulvers beim Beschichten von Produkten mit
inneren Ecken und tiefen Aussparungen auf kurze Distanz vermieden.

Bei Tribomatic Sprihpistolen wird AFC-Steuerung zum Einstellen des
minimalen Reibungsstroms verwendet. Wenn der Reibungsstrom unter
diesen Wert sinkt, benachrichtigt ein Alarm den Bediener, dass das
versprithte Pulver nicht die gewlinschte elektrostatische Aufladung erhélt.

HINWEIS: AFC muss eingeschaltet werden (Schaltfeld AFC berthren),
bevor der maximale Ausgangsstrom eingestellt werden kann.

Aufladungsart Select Charge

Die Aufladungsart Select Charge wird verwendet, um eine von vier
voreingestellten elektrostatischen Aufladungsarten auszuwahlen. Die
Einstellungen fur Aufladungsarten 1, 2 und 3 kénnen nicht veréandert
werden. Aufladungsart 4 in Select Charge ist benutzereinstellbar und
erlaubt die Steuerung von kV und pA. Aufladungsart 0 schaltet Select
Charge aus und erlaubt Ihnen die Einstellung von kV oder AFC. Die
Aufladungsart Select Charge wird bei Tribomatic Spruhpistolen nicht
verwendet.

Tab. 5-3 Werte fur Aufladungsart Select Charge

Aufla- Ausgangswert fir kV Maximaler Strom
dungs-
art Anwendung KVIAFC- . .
Select Einstellung Spruhpistole | Spriuhpistole Sure Coat oder
Charge Sure Coat Versa-Spray Versa-Spray
1 Nachbeschichten nicht 95 kv 100 kV 15 pA
einstellbar
2 Spezial nicht 60 kV 60 kV 30 HA
einstellbar
3 Tiefer Hohlraum nicht 95 kv 100 kV 70 pA
mit Sprihpistole einstellbar
innen
4 Benutzereinstellba einstellbar 60 kV 60 kV 30 pA
r
@E Select Charge aktivieren und eine Aufladungsart auswahlen:
&
|

* Im Menu Pistolensteuerung/Status das Schaltfeld Select Charge
rechts neben dem Icon Select Charge beriihren. Das Schaltfeld
mehrfach beriihren, um zwischen den Aufladungsarten zu wechseln.
Das Icon andert sich und zeigt die eingestellte Aufladungsart an.

* Im Meni Voreinstellungstabelle das Schaltfeld Select Charge im Feld
Select Charge beriihren. Das Schaltfeld mehrfach beriihren, um
zwischen den Aufladungsarten zu wechseln. Das Icon des Schaltfeldes
zeigt die eingestellte Aufladungsart an.

P/N 7105220C
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Einrichten der Voreinstellungen  5-9

Select Charge Aus (Flachbleche):  Wenn Select Charge aus ist,
kénnen Sie kV oder AFC durch Beriihren der Schaltfelder kV oder
AFC einstellen.

Aufladungsart 1 (Nachbeschichten): Diese Aufladungsart wird
fur Produkte verwendet, die bereits beschichtet und ausgehéartet
sind. Der Pistolenstrom wird stark reduziert, um eine
Ruckionisierung zu eliminieren.

Aufladungsart 2 (Spezial): Diese Aufladungsart wird far
Beschichtungen mit Spezialpulvern verwendet (trocken gemischtes
Metallicpulver oder Mica).

Aufladungsart 3 (tiefer Hohlraum): Diese Aufladungsart wird ftr
Beschichtungen in Kisten oder anderen tiefen Aussparungen
benutzt. Die vorderen Rander der Aussparung werden mit
niedrigem kV und niedrigem Strom beschichtet, der hintere Bereich
der Aussparung mit hohem kV und starkem Strom.

Aufladungsart 4 (benutzereinstellbar): In dieser Aufladungsart
kénnen Sie sowohl kV als auch pA fir ein bestimmtes Produkt oder
Pulver einstellen und die Einstellung speichern. Die Einstellungen
werden jeweils geladen, wenn Aufladungsart 4 ausgewahlt wird.

Auslésung mit Vor- und Nacheilen einstellen

Die Einstellungen fur Vor- und Nacheilen legen fest, wann die Pistolen in
Bezug auf die Position der Produktvorderkante und Produkthinterkante ein-
und ausgeschaltet werden. Die Werte fir Vor- und Nacheilen kénnen Null,
positiv, negativ oder jede Kombination daraus sein.

Positive Einstellungen verlangern die Pulverspriihdauer: Bei positivem
Voreilen wird die Pistole eingeschaltet, BEVOR die Produktvorderkante
passiert; bei positivem Nacheilen wird die Pistole ausgeschaltet,
NACHDEM die Produkthinterkante passiert hat.

Negative Einstellungen verkirzen die Pulverspriihdauer: Bei negativem
Voreilen wird die Pistole eingeschaltet, NACHDEM die
Produktvorderkante passiert hat; bei negativem Nacheilen wird die
Pistole ausgeschaltet, BEVOR die Produkthinterkante passiert.

Bei Null wird die Pistole an der Produktvorderkante eingeschaltet und an
der Produkthinterkante ausgeschaltet.

HINWEIS: Siehe Auslésung mit Vor- und Nacheilen im Abschnitt
Kennenlernen in dieser Betriebsanleitung zu einer detaillierteren Erklarung
dieser Funktion.

Laufrichtung des Fordersystems *

©@
;fkt]o;i:chaltet T 7‘ — H —— | Pistole schaltet sich ein
| Produkt- | | Produkt-|
| hinter- | | vorder- |
| kante | produk  kante
|
L+ - |-t
‘ 0 ‘ | 0 \
INacheilen! | Voreilen |

1400233A

Abb. 5-6 Auslésung mit Vor- und Nacheilen

© 2004 Nordson Corporation
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5-10 Einrichten der Voreinstellungen

Ausldsung mit Vor- und Nacheilen einstellen (Forts.)

Zonenzuordnung

Zum Einstellen von Vor- und Nacheilen das entsprechende Feld beriihren
und dann mit dem Dreheinstellknopf eine positive oder negative Zahl
eingeben.

MenU Pistolensteuerung/Status

w\

I
[ B2
2.0

e

1

1.3

Menu Voreinstellungstabelle

Abb. 5-7 Einstellungen fur Vor- und Nacheilen und Zonenzuordnungen

1. Voreilen 3. Zone
2. Nacheilen

Wenn ein Produkt von einer Zonenlichtschranke erkannt worden ist, werden
die nach der Voreinstellung dieser Zone zugeordneten Pistolen ausgeldst,
wenn das Produkt die Pistolen passiert.

Siehe Abbildung 5-7. Zum Einstellen der Zonenzuordnung das Zonenfeld
bertihren und dann mit dem Dreheinstellknopf eine Zonennummer
eingeben. Normalerweise ordnet man die Spriihpistole der physischen
Zone zu, in der sich die Pistole befindet, aber die Zuordnung zu jeder Zone
ist moglich. Bei Einstellung einer Zone auf Null oder auf eine ungultige
Nummer wird das Auslésen verhindert.

Mit der Einstellung der Zonenzuordnung kann man eine Pistole am Spriihen
hindern. Sie méchten z. B., dass bei Produkt 3 die Pistole 1 nicht spriiht,
obwohl die Pistole der Zone 1 zugeordnet ist, in der das Produkt erkannt
wird. Die Zonenzuordnung fur Pistole 1, Voreinstellung 3 auf Null stellen.

HINWEIS: Die Zonenzuordnung niemals andern, wéhrend Produkte durch
das System laufen. Dadurch kénnten Fehler bei der Zonenzuordnung und
fehlerhafte Ergebnisse verursacht werden.

Siehe Produktidentifikation im Abschnitt Kennenlernen in dieser
Betriebsanleitung zu einer detaillierteren Erklarung der Zonen.

P/N 7105220C
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Kopieren

Alle kopieren: Menu Pistolensteuerung/Status

Die Funktion Alle kopieren im Menii Pistolensteuerung/Status kopiert nur
die Einstellungen fur Luftstrom und Elektrostatik (Spruheinstellungen) fur
die aktuelle Voreinstellung in alle Voreinstellungen mit der gleichen Nummer
fur alle Pistolen. Wenn z. B. die aktuelle Voreinstellung 1 fiir Pistole 1 gilt
und Sie im System 16 Pistolen haben, werden mit der Funktion Alle
kopieren die Spriheinstellungen von Voreinstellung 1 in Voreinstellung 1 fir
die Pistolen 2 bis 16 kopiert.

Benutzung der Funktion Alle kopieren im Menii Pistolensteuerung/Status:

1. Die Nummer der als Quelle zu benutzenden
Voreinstellung auswahlen.

2. Das Schaltfeld Alle kopieren beriihren. Das
Bestatigungsmendi fiir Alle kopieren 6ffnet sich:

1
o, NN
! 2
EL//
Abb. 5-8 Kopierfunktionen — Bestatigungsmenti fur Alle kopieren
1. Bestatigen 2. Abbrechen

3. Um mit dem Kopieren zu beginnen, das Schaltfeld Bestéatigen
berihren. Wenn Sie es sich anders Uberlegt haben, das Schaltfeld
Abbrechen berihren.

Alle kopieren: Menti Voreinstellungstabelle

Mit der Funktion Alle kopieren im Meni Voreinstellungstabelle werden alle
Einstellungen der Voreinstellung fur Pistole 1 in die aktuelle
Voreinstellungsnummer fur alle anderen Pistolen kopiert. Wenn z. B. die
aktuelle Voreinstellung 1 ist, werden mit der Funktion Alle kopieren alle
Einstellungen von Voreinstellung 1 fir Pistole 1 in die Einstellungen von
Voreinstellung 1 fur alle aufgelisteten Pistolen kopiert.

Benutzung der Funktion Alle kopieren im Ment Voreinstellungstabelle:

1. Die Nummer der als Quelle zu benutzenden
Voreinstellung auswahlen.

2. Die Einstellungen der Voreinstellung fir Pistole 1
vornehmen.

3. Das Schaltfeld Alle kopieren beriihren. Das
Bestatigungsmenti fiir Alle kopieren 6ffnet sich:

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105220C



5-12 Einrichten der Voreinstellungen

Alle kopieren: Menti Voreinstellungstabelle  (Forts.)

Auswahl kopieren

~ 1
s T
! 2
EL//
Abb. 5-9 Kopierfunktionen — Bestatigungsmenti fur Alle kopieren
1. Bestatigen 2. Abbrechen

4. Um mit dem Kopieren zu beginnen, das Schaltfeld Bestatigen
berihren. Wenn Sie es sich anders Uberlegt haben, das Schaltfeld
Abbrechen berihren.

Diese Funktion ist nur Giber das Meni Pistolensteuerung/Status
verflgbar.

HINWEIS: Vor der Benutzung dieser Funktion alle Pistolen ausschalten.
Das System iControl lasst das Kopieren nicht zu, solange die Pistolen in der
Betriebsart Automatik oder Manuell sind.

Mit der Funktion Auswahl kopieren kénnen Sie

pp— Einstellungen fur eine Pistole fur eine Reihe von
= Voreinstellungen (Quelle) auswéhlen und in eine Reihe
e T von Pistolen und Voreinstellungen (Ziel) kopieren.

1. zum Offnen des Meniis Auswahl kopieren das Schaltfeld Auswahl
kopieren berihren:

o |

!l Forderluft KV/uA Voreilen Zone
L = B =

]

Abb. 5-10 Menl Auswabhl kopieren

1. Quellpistole
2. Quellvoreinstellungen

Zerstauberluft Nacheilen 4
= '
- —= 1 b 2 F'S mh 2 A
v =y v v
A A
v = 1+ \
e ” P
& oy A
> 1 v 1 v /
E‘ & : — 6
%gz:ﬁ
3. Quelleinstellungen 5. Zielvoreinstellungen
4. Zielpistolen 6. Schaltfeld Kopie Start

P/N 7105220C
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Einrichten der Voreinstellungen 5-13

2. Folgendes auswahlen:

a.

b.
c.
d.

e.

gewtinschte Quelleinstellungen (3). Sie kdnnen eine oder mehrere
Einstellungen auswahlen.

Quellpistole (1).
Quellvoreinstellung oder Reihe von Voreinstellungen (2).
Zielpistole oder Reihe von Pistolen (4).

Zielvoreinstellung oder Reihe von Voreinstellungen (5).

Zum Andern der Werte in den Feldern die Pfeile Auf (A) oder Ab (W) neben
den Feldern bertihren oder das Feld selbst bertihren und den
Dreheinstellknopf benutzen.

HINWEIS: Alle ausgewahlten Werte missen gultig sein, sonst funktioniert
das Schaltfeld Kopie Start nicht. Wenn das Schaltfeld grau ist, die
ausgewahlten Werte auf Fehler wie z. B. unterschiedliche Nummern von
Quell- und Zielvoreinstellungen prifen.

3. Das Schaltfeld Kopie Start bertihren. Das Bestatigungsmenu fur
Auswahl kopieren 6ffnet sich.

Alle Pistolen miissen ausgeschaltet sein. Sonst funktioniert das
Schaltfeld Kopie nicht. Mit dem Schaltfeld Globaler
Auslésemodus ganz oben im Hauptmenu alle Pistolen ausschalten.

Zum Abbrechen des Kopiervorgangs das Schaltfeld Schliel3en
berhren.

4. Um mit dem Kopieren zu beginnen, das Schaltfeld Kopie bertihren. Die
Fortschrittsanzeige fullt sich von links nach rechts und zeigt den
Fortschritt des Kopiervorgangs an.

5. Wenn der Kopiervorgang abgeschlossen ist, wird das Menl automatisch
geschlossen.

Abb. 5-11 Bestatigungsmeni Auswahl kopieren

1. Schaltfeld SchlieBen (Kopie abbrechen) 3. Schaltfeld Kopie
2. Fortschrittsanzeige

Liste der Voreinstellungen

Kopieren Sie die Liste der Voreinstellungen auf der folgenden Seite und
benutzen Sie sie fur die Aufzeichnung lhrer Voreinstellungen.

© 2004 Nordson Corporation
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5-14 Einrichten der Voreinstellungen

Datum: Voreinstellung Nr.: Voreinstellungsname:

Pistole | Forderluft | Zerstauber- kv MA Select Voreilen Nacheilen Zone
luft Charge
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Einflhrung

A\
®

Abschnitt 6
Bedienung

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal
ausfuihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges
Herunterfahren des Programms ausschalten. Sonst kénnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der Programmkarte beschadigt
werden. Siehe Programm herunterfahren im Abschnitt Konfiguration zu
Anweisungen zum Herunterfahren.

Dieser Abschnitt beschreibt das Uberwachen von System- und
Pistolenbetrieb und -status, das Stoppen und Starten der automatischen
Auslésung, das manuelle Ausldsen der Pistolen, das Anpassen der
Spruheinstellungen nach Prozentwerten, das Anpassen der meisten
Voreinstellungen und das Steuern der Dlsenspulung (nur Versa-Spray
Pistolen).

Folgende Abschnitte der Betriebsanleitung helfen lhnen bei der Bedienung
Ihres Systems iControl:

* Abschnitt 2, Kennenlernen: Ubersicht iiber die Systemhardware und
Erklarung, wie die Systemfunktionen bei der Produkterkennung,
Identifikation, Verfolgung, Pistolensteuerung, Auslésung und Spilung
zusammenwirken.

® Abschnitt 4, Konfigurierung: Detaillierte Erklarung der
Konfigurationseinstellungen mit Einfluss auf die Produkterkennung und
-verfolgung, Pistolenauslésung und Spulung.

* Abschnitt 5, Einrichten der Voreinstellungen: Detaillierte Erklarung der
Voreinstellungen und ihrer Funktionen.

© 2004 Nordson Corporation
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Gemeinsame Schnittstellenelemente

Schaltfelder

fuhren Aktionen aus, z. B. Meniis 6ffnen, Optionen aktivieren

oder Befehle ausfuhren. Alle Schaltfelder sind von einem Rand umgeben.

Icons

Zum Schlie3en eines gedffneten Menis das Schaltfeld
SchlieRen berthren.

Datenfelder werden zum Eingeben von Werten benutzt. Das
Feld zum Aktivieren beriihren, dann mit dem Dreheinstellknopf
oder mit den Aufwarts- und Abwarts-Pfeilen den im Feld
angezeigten Wert bearbeiten. In einigen Menls kdnnen Sie
einen Ziffernblock 6ffnen, mit dem der Wert im Feld bearbeitet
wird.

Das Schaltfeld OK beriihren, um Ihre Anderungen zu
speichern oder mit einer Aktion fortzufahren.

Das Schaltfeld Abbrechen beriihren, um Anderungen oder
Aktionen abzubrechen.

Die iControl Benutzerschnittstelle verwendet Icons anstelle von Wortern.
Lernen Sie anhand dieser kurzen Hinweise die Bedeutung der Icons

kennen.

Einstellungen
Zerstauberluftstrom (scfm)

Forderluftstrom (scfm)

Spannung (Kilovolt)

Mikroampere (Strom)

R T

Select Charge (Elektrostatik)

e

Auslose- oder Betriebsart
Automatik

Manuell

Aus (Pistolen, Ausldsung)

XL @

Verschiedenes
qEF Spruhp|3t0|e

Produktidentifikationsnr.

Voreinstellung

Ausl6serschalter

Zonen

P/N 7105220C
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Inbetriebnahme des Systems

Das System mit dem Netzschalter an der Riickwand einschalten. Wenn
das System eingeschaltet wird, flhrt es eine Reihe von Selbsttests durch
und zeigt dann das Hauptmenii an. Alle Einstellungen werden auf dem
Stand wiederhergestellt, auf dem sie beim Ausschalten waren.

HINWEIS: Wenn nach dem Ausschalten eine neue Benutzerdatenkarte mit
neuen Voreinstellungen eingesetzt wurde, werden nach dem erneuten
Einschalten alle Voreinstellungen von der Benutzerdatenkarte auf die
Pistolensteuerungskarten geladen.

1.
2.

Im System anmelden, falls erforderlich: Passwortsicherheit, Seite 6-4.

Den gewtinschten Auslésemodus fir alle Pistolen einstellen: Globalen
Auslésemodus einstellen, Seite 6-6.

Den gewtinschten Produktidentifikationsmodus einstellen:
Produktidentifikationsmodus einstellen, Seite 6-7.

Wenn verwendet, den gewilinschten Diisenspilungsmodus einstellen:

Diisensplilungsmodus einstellen, Seite 6-8.

Pulverriickgewinnungssystem, Kabinenabsaugventilator und
Fordersystem starten. Produkte durch die Kabine laufen lassen.

3 4

5

o\

=

0.0

12

Abb. 5-1 Bedienfunktionen im Hauptmenu
6. Konfiguration

Alarme

Globaler Status (alle Pistolen)
Prozentanpassung (Luftstrom)
Voreinstellungstabelle
Disenspilungsmodus

arwnpE

7. Hilfe

=

11

Supervisor

8. Fordersystemgeschwindigkeit
9. Anzeige Férdersystem ein/aus

10. Konfiguration
Anmeldung/Abmeldung/Sicherheit

11.

12.

13.
14.

Globaler Auslésemodus (alle
Pistolen)

Produktidentifikationsnr. und
Name

Produktidentifikationsmodus
Pistolenschaltfelder

Hinweis: Produktidentifikationsnr. und Name (7) gelten fir das Produkt vor den Zonenlichtschranken, nicht fiir das
augenblicklich bespriihte Produkt.

© 2004 Nordson Corporation
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Passwortsicherheit

Zum Offnen des Meniis Anmelden/Abmelden das
Schaltfeld Sicherheit im Hauptmen berthren.

(2 e e )

!

Abb. 5-2 Sicherheitsschaltfeld im Hauptment

Siehe Abbildung 5-2. Das Menl Anmelden/Abmelden hat Schaltfelder fur
das Anmelden, Abmelden und das Meni Sicherheitskonfiguration. Alle
Benutzer (Ebenen 2, 3 und 4) kénnen das Menl Anmelden/Abmelden
offnen. Nur Benutzer mit Zugang zur Ebene des Uberwachenden (Ebene 4)
kdnnen das Menu Sicherheitskonfiguration 6ffnen.

“ % I

Abb. 5-3 Meni Anmelden/Abmelden

1. aktuell angemeldeter Benutzer 3. Meni

2. Abmelden Sicherheitskonfiguration
offnen (Zugang nur auf
Ebene 4)

4. Anmelden

P/N 7105220C
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Anmelden

Abmelden

Siehe Abbildung 5-2. In diesem Menl ist das Schaltfeld Abmelden inaktiv
(grau ausgeblendet), weil kein Benutzer angemeldet ist. Es kann zu einem
Zeitpunkt jeweils nur ein Benutzer angemeldet sein. Ein neuer Benutzer
kann sich jederzeit anmelden, dazu braucht sich der vorherige Benutzer
nicht abzumelden.

1. Das Schaltfeld Anmelden beriihren. Das Menii Anmelden erscheint.
Bis ein Benutzer ausgewahlt wird, bleibt das Schaltfeld OK inaktiv (grau
ausgeblendet).

& ‘ ¥
&= |

.

A\
3 4/

Abb. 5-4 Meni Anmelden

1. Benutzername 3. Passwort
2. Abwartspfeil (Benutzerauswahl) 4. Schaltfeld OK (Anmelden)

2. Den Pfeil Abwarts im Feld Benutzername beriihren. Eine Benutzerliste
erscheint. lhren Benutzernamen berihren.

3. Das Feld Passwort berthren. Das Tastaturmeni erscheint. Passwort
eingeben und das Tastaturmeni schlieBen. Beim Passwort auf Grol3-
und Kleinschreibung achten.

4. Zum Anmelden das Schaltfeld OK beriihren. Um das Anmelden
abzubrechen, das Menu schlielRen.

Siehe Abbildung 5-2. Das Schaltfeld Abmelden berthren. Ein
Bestatigungsmeni wird gedffnet. Zum Abmelden das Schaltfeld Yes/Ja
beriihren. Um das Abmelden abzubrechen, das Schaltfeld No/Nein
beruhren.

© 2004 Nordson Corporation
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Globalen Auslosemodus einstellen/Manuelles Auslosen

Die Icons im Schaltfeld Globaler Auslésemodus zeigen die aktuelle
Moduseinstellung fur alle Pistolen. Durch Bertihren des Schaltfeldes
Globaler Auslésemodus  wird das Menu Auslésemodus gedffnet, ohne den
aktuellen Auslésemodus zu &ndern.

Schaltfeld Menu schlieRen .
ll Automatischer Auslésemodus
Alle Pistolen werden automatisch ausgeldst. Die
Produktidentifikationsnummern werden entsprechend dem
eingestellten Produktidentifikationsmodus ausgewahilt.

\

Manueller Auslésemodus

Alle Pistolen ausgeschaltet. Sie kdnnen eine
Produktidentifikationsnr. auswéahlen und alle Pistolen manuell durch
Beriihren dieses Schaltfeldes ausldsen.

Aus

Alle Pistolen werden sofort ausgeschaltet. Sie schalten sich nicht
wieder ein, bis sie in den Automatikmodus zurtickversetzt oder in
den manuellen Modus zuriickversetzt und manuell ausgel6st
werden.

TR

“' P Schaltfeld/Anzeige Globaler Auslosemodus
Zum Offnen des Menus berthren. Das Icon des Schaltfeldes
andert sich nach Andern des Modus.

Abb. 5-5 Meni Auslésemodus

Globaler Auslbsemodus Manuell

Durch Berihren des globalen Schaltfeldes Auslésemodus Manuell
werden alle Pistolen ausgeschaltet und in den Modus Manuell versetzt.
Das Menu erweitert sich, und Sie kdnnen eine Voreinstellung auswahlen
und alle Pistolen manuell auslésen.

roe e

q 5 1
A 3
b 4

105

Abb. 5-6 Meni Auslosemodus Manuell

1. Schaltfeld Auslésemodus Manuell 3. Schaltfeld Auslésung Manuell
2. Voreinstellungsnummer

Zum Auswahlen der gewiinschten Voreinstellungsnummer die Pfeile Auf
(A) oder Ab (V) bertihren oder das Feld fur die Voreinstellungsnummer
bertuhren und den Dreheinstellknopf benutzen.

Zum Ausldsen aller Pistolen das Schaltfeld Auslésung Manuell berihren.
Das Feld nochmals bertihren, um alle Pistolen auszuschalten.
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Produktidentifikationsmodus/Manuelle
Produktidentifikation einstellen

Im Meni Produktidentifikationsmodus kénnen Sie den Produktidentifi-
kationsmodus einstellen:

e Automatik: Die Produktidentifikationsnr. wird in die Produktreihenfolge
durch Signale von den Kennzeichenlichtschranken oder von einem
kundenseitigen Produktidentifikationssystem eingegeben.

e Manuell: Die Produktidentifikationsnr. wird durch den Bediener gewahlt
und eingegeben. Typischerweise beim Beschichten von Chargen
verwendet.

HINWEIS: Das manuelle Andern der Produktidentifikationsnummer betrifft

nur das in die Kabine kommende Produkt, nicht das Produkt, das gerade

bespriht wird.

Produktidentifikationsmodus andern:
1. Schaltfeld/Anzeige Produktidentifikationsmodus  berthren (der Modus

wird dadurch nicht geéndert). Das Menl Produktidentifikationsmodus
wird gedffnet.

.
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Abb. 5-7 Schaltfeld und Menu Produktidentifikationsmodus
1. Schaltfeld/Anzeige 4. Schaltfeld Eingabe
Produktidentifikationsmodus 5. Schaltfeld Modus Manuell

2. Schaltfeld Ausldsemodus Manuell
3. Produktidentifikationsnummer

2. Einen Modus durch Bertihren des Schaltfeldes Automatik (5) oder
Manuell (2) wahlen.

¢ Nach Auswahl von Automatik kdnnen Sie das Meni schliel3en.

¢ Nach Auswahl von Manuell kdnnen Sie die Produktidentifikations-
nummer andern.

a. Die Pfeile Auf (4) oder Ab (W) bertihren oder das Feld fur die
Produktidentifikationsnummer bertihren und den Dreheinstellknopf
benutzen.

b. Das Schaltfeld Eingabe beriihren, um die neue Produktidentifi-
kationsnummer in die Produktreihenfolge einzugeben.

HINWEIS: Wenn Sie eine neue Produktidentifikationsnummer
eingeben, wahrend ein Produkt die Zonenlichtschranken passiert, wird
das Produkt zunachst mit der Voreinstellung fiir die vorherige
Produktidentifikationsnummer und dann mit der Voreinstellung fir die
neue Produktidentifikationsnummer bespriht.

© 2004 Nordson Corporation
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6-8 Bedienung

Disenspulungsmodus/Manuelle Spllung einstellen

Die Dusenspilung muss wahrend der Systemkonfiguration konfiguriert und
aktiviert werden. Sie wird nur bei Versa-Spray Pistolen verwendet. Dazu
mussen Spllsatze in den iControl Konsolen und Spuladapter an den
Sprihpistolen installiert werden.

Im Menl Dusenspulungsmodus kdnnen Sie den Dusenspilungsmodus
einstellen:

e Automatik: Die Spulung erfolgt automatisch gemaf3 den konfigurierten
Einstellungen. Die Spllzeitsteuerung steuert die Spulzeit.

* Manuell: Die Spulung wird durch Bertihren des Schaltfeldes Auslésung
Manuell aktiviert. Die Spllung lauft weiter, bis das Schaltfeld erneut
berlhrt wird.

Dusenspilungsmodus einstellen:

1. Schaltfeld/Anzeige Disenspilungsmodus (1) beriihren. Das Menu
Dusenspuilungsmodus wird gedffnet.

=) 3

Abb. 5-8 Schaltfeld und Menii Diisenspilungsmodus
1. Schaltfeld/Anzeige 3. Schaltfeld Auslésemodus
Diisenspilungsmodus Manuell
2. Schaltfeld Auslésemodus Automatik 4. Schaltfeld Auslésung Manuell

2. Einen Modus durch Berthren des Schaltfeldes Automatik (2) oder
Manuell (3) wahlen.

* Nach Auswahl von Automatik konnen Sie das Meni schlieRen. Das
Schaltfeld Dusenspilungsmodus  wird griin, wahrend die Diisen
gespult werden.

¢ Wenn Manuell ausgewahlt wurde, kann die Dusenspilung durch
Beruhren des Schaltfeldes Auslosung Manuell (4) gestartet werden.
Dadurch werden alle Pistolen gleichzeitig gespult. Also die Pistolen nicht
spulen, solange sich noch Produkte davor befinden. Das Schaltfeld
nochmals beriihren, um die Spilung auszuschalten.

P/N 7105220C
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Betrieb tGiberwachen

Globaler Status

Durch Bertihren des Schaltfeldes Globaler Status oben im
Hauptmenu wird das Menl Globaler Status gedffnet. Darin
werden die aktuelle Voreinstellungsnummer, der Luftstrom
und der Elektrostatikausgang fur bis zu sechzehn Pistolen
gleichzeitig angezeigt.

Die Legende auf der linken Seite des Menus zeigt die in den Balkenskalen
verwendete Farbcodierung und die Bedeutung der Ziffern neben den Skalen
an.

Die Pfeile Auf (A) oder Ab (¥) in der Konsolenauswahl bertihren, um die
an die zweite Konsole angeschlossenen Pistolen anzuzeigen, falls
zutreffend. Konsole A ist die Master-Konsole, Konsole B ist die
Slave-Konsole.

Zum SchlieRen des Menls das Schaltfeld SchlieRen berthren.

HINWEIS: Mit den MenUs Pistolensteuerung/Status kdnnen Sie den Status
und den Ausgang jeder einzelnen Pistole Gberwachen. Ein Menu durch
berthren irgendeines Schaltfeldes Pistole im Hauptmenu 6ffnen.
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Abb. 5-9 Menl Globaler Status
1. Pistolennummer 4. Konsolenbuchstabe
2. Voreinstellungsnummer 5. Konsolenauswahlfeld
3. Legende
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In die Kabine kommendes Produkt

Pistolen-Schaltfelder

Produktidentifikationsnummer und Name des in die Kabine kommenden
Produktes werden unten links im Hauptmeni angezeigt. Das ist das
Produkt vor den Zonenlichtschranken, nicht das augenblicklich bespriihte
Produkt.

Der aktuelle Produktidentifikationsmodus wird im Schaltfeld
Produktidentifikationsmodus  angezeigt: das Automatiksymbol fir den
Modus Automatik und das Handsymbol fir den Modus Manuell. Siehe
Produktidentifikationsmodus einstellen auf Seite 6-7 zu Informationen tber
die Produktidentifikationsmodi.

@ 7 Part entering booth

Abb. 5-10 Schaltfeld Produktidentifikationsmodus (Modus Automatik) und
Produktidentifikationsnummer und Name

Zum Ansehen des aktuell bespriihten Produkts das Schaltfeld Globaler
Status oder das Schaltfeld Pistolensteuerung/Status einer Sprihpistole
berthren.

Die Farben und Icons im Schaltfeld Pistole &ndern sich und zeigen
Ausldsestatus und Auslésemodus jeder Pistole an.

Auslésung Automatik : Das Symbol Automatik erscheint in
511 den Schaltfeldern. Schaltfelder sind bei ausgeschalteter
Pistole grau und bei eingeschalteter Pistole griin.

s Auslosung Manuell: Das Handsymbol erscheint in den
1 Schaltfeldern. Schaltfelder sind bei ausgeschalteter Pistole
grau und bei eingeschalteter Pistole griin.

ol | Auslosung Aus: Das Symbol Pistole Aus erscheint in den
Schaltfeldern. Die Schaltfelder sind grau.

Bei Auftreten von Fehlfunktionen oder Fehlern in Bezug auf Pistolen blinkt
das entsprechende Pistolenschaltfeld im Wechsel mit gelb. Wenn das
auftritt, das Pistolenschaltfeld bertihren, um im Menu Pistolensteuerung/
Status die Fehlercodenummer zu finden. Siehe Alarme in diesem Abschnitt
zu weiteren Informationen.

Mentis Pistolensteuerung/Status

Durch Beriihren eines Schaltfeldes Pistole wird das Meni
Pistolensteuerung/Status fir diese Pistole gedffnet. Siehe Abbildung 5-11.
Der Bereich Pistolenstatus im Menu zeigt folgendes an:

* Nummer der Voreinstellung, mit der gerade gespriht wird

e Luftstrom- und Elektrostatikausgang

* Pistolentyp

* Fehlercodenummer, falls fir diese Pistole ein Alarm vorliegt
Wenn A% (Delta %) Symbole unter der Balkenanzeige fiir Luftstrom
erscheinen, wird der Luftstrom automatisch durch die
Prozenteinstellfunktion eingestellt.

P/N 7105220C
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Abb. 5-11

(&)

1. Voreinstellung, mit der gespriht wird
2. Luftstrom- und Elektrostatikausgang
3. Fehlercodes fir Elektrostatik

Pistolenstatus - Meni Pistolensteuerung/Status

Keine Pistole

« —

Versa-Spray
PE
—
Versa-Spray PE

e il =
Sure Coat
.:.:.._,-:1-|=-:

Tribomatic

4. Fehlercodes flr Luftstrom
5. Pistolentyp
6. Anzeige Prozenteinstellung

Hinweis: Siehe Alarme in diesem Abschnitt zu Fehlercodes. ? Fehlercodes
werden spéter eingefihrt.

Prozenteinstellung

Wahrend die Pistolen sprihen, kdnnen Sie den Luftstrom fur Forderluft und
Zerstauberluft Uber das Menl Prozenteinstellung um einen Prozentsatz
jeder Luftstromeinstellung verstellen.

Die von lhnen vorgenommene Einstellung gilt sofort fir alle Pistolen und
alle Voreinstellungen. Die Einstellungen werden auf der Programmkarte
gespeichert, so dass sie beim Ausschalten des Systems nicht geldscht

werden. Sie werden beim Einschalten neu aufgerufen.

/3

Abb. 5-12

1. Schaltfeld Prozenteinstellung

2. Feld fur Luftstrom Forderluft

Schaltfeld und Meni Prozenteinstellung

3. Feld fir Luftstrom

Zerstauberluft

© 2004 Nordson Corporation
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6-12 Bedienung

Prozenteinstellung  (ors)

1. Im Hauptmeni das Schaltfeld Prozenteinstellung berthren.

2. Die Felder fur den Luftstrom Forderluft (2) und Zerstauberluft (3)
berthren, um mit dem Dreheinstellknopf einen Prozentwert grof3er oder
kleiner als Null einzugeben. Positive Werte erhhen den Luftstrom,
negative Werte verringern ihn.

Wenn die Prozenteinstellung aktiv ist, wird das Schaltfeld grun.

Zum Loéschen der Prozenteinstellung die Werte in der Feldern auf Null
stellen.

3. Zum Schlie3en des Meniis das Schaltfeld SchlieRen berihren.

Einstellungen flr Voreinstellungen anpassen

Siehe Abbildung 5-13. Mit den Menus Pistolensteuerung/Status die
Einstellungen der Voreinstellungen fir jeweils eine Pistole on-line oder
off-line anpassen.

HINWEIS: Mit der Funktion Alle kopieren kénnen Sie die Einstellungen fur
Luftstrom und Elektrostatik in die gleiche Voreinstellung fir alle Pistolen
kopieren, wahrend die Pistolen sprihen. Zur Benutzung der Funktion
Auswahl kopieren miissen Sie alle Pistolen ausschalten. Siehe Kopierenim
Abschnitt Einrichten der Voreinstellungen in dieser Betriebsanleitung.

Das Schaltfeld SchlieBen fir die gewlinschte Pistole berlhren.
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Abb. 5-13 Funktionen des Menus Pistolensteuerung

1. Voreinstellungsname 4. Schaltfeld Auslésemodus 7. Anzeige Voreinstellungen
2. Voreinstellungsnummer 5. Anzeige des aktuellen Auslésemodus 8. Kopierfunktionen
3. Pistolennummer 6. Schaltfeld Auslésung Manuell
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Die Anzeigen fir Voreinstellungen (8) und Pistolenstatus (7) sind
voneinander unabhéngig. Sie 6ffnen z. B. das Menii
Pistolensteuerung/Status fur Pistole 1, whrend diese gerade Produkt 1
bespriiht:

* Die Anzeige Pistolenstatus zeigt den Ausgang der Pistole 1 fir
Voreinstellung 1.

* Die Anzeige Voreinstellung zeigt die Einstellungen fir Voreinstellung 1.

Wahrend das Menu gedffnet ist, bewegt sich Produkt 2 vor die Pistolen.

* Die Anzeige Pistolenstatus zeigt den Ausgang der Pistole 1 fur
Voreinstellung 2.

* Die Anzeige Voreinstellung andert sich nicht und zeigt weiterhin die
Einstellungen fir Voreinstellung 1.

Sie berlihren das Schaltfeld Pistolensteuerung/Status fir Pistole 2, wéhrend
Pistole 2 das Produkt 2 bespriht.

* Die Anzeige Pistolenstatus zeigt den Ausgang der Pistole 2 fur
Voreinstellung 2.

¢ Die Anzeige Voreinstellung zeigt die Einstellungen fur Voreinstellung 1.

Sie kdnnen die Anzeige Voreinstellung benutzen, um die Einstellungen fir
jede Voreinstellung fiir jeweils eine Pistole einzustellen.

Einstellungen fiir Luftstrom und Elektrostatik &ndern

Siehe Abschnitt Einrichten der Voreinstellungen in dieser Betriebsanleitung
zu weiteren Informationen Uber das Einstellen von Luftstrom und
Elektrostatik und tber das Kopieren von Voreinstellungen.

Siehe Abbildung 5-13. Beim Einstellen von Forderluft, Zerstauberluft oder
AFC (uA) folgendes beachten:

¢ Das aktive Schaltfeld und die Balkenskala sind farbig, das inaktive
Schaltfeld und die inaktive Balkenskala sind grau.

* Es kann jeweils nur eine Einstellung fur jeden Schieber gedndert
werden.

Zuerst das Einstellungsschaltfeld unter der senkrechten Balkenskala zum
Aktivieren berlhren, dann

* den Schieberegler beriihren und auf- oder abwarts ziehen; oder

* den Schieberweg Uber oder unter dem Schieber berihren; oder

¢ den Dreheinstellknopf benutzen.

HINWEIS: Durch Beriihren des Schieberweges wird der Wert in kleinen
Schritten erhdht oder abgesenkt (0,2 fur Luftstrom, 5 fur kV und pA).

Zur Auswahl von kV oder AFC muss die Betriebsart Select Charge aus oder
auf benutzerprogrammierbaren Modus eingestellt sein.

© 2004 Nordson Corporation
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6-14 Bedienung

Andern der Einstellungen fiir Select Charge

Siehe Abbildung 5-13. Mit dem Schaltfeld Select Charge wechselt man
zwischen den verfugbaren Modi:

1=
=
=
&
-1

Einstellungen fiir Vor- und Nacheilen und Zonen
Siehe Abbildung 5-7.

Die Einstellungen fur Vor- und Nacheilen legen fest, wann die Pistolen in
Bezug auf die Position des Produkts ein- und ausgeschaltet werden. Die
Werte fir Vor- und Nacheilen kdnnen Null, positiv, negativ oder jede
Kombination daraus sein.

Select Charge aus : Bei ausgeschaltetem Modus
Select Charge kénnen Sie kV oder AFC einstellen.

Nachbeschichten: Verwendung zum
Nachbeschichten bereits beschichteter Produkte.

trocken gemischtes Metallicpulver und Mica.

Tiefer Hohlraum:  Verwendung zum Beschichten
im Inneren tiefer Aussparungen von Produkten.

Benutzereinstellbar (kV und  pA): Ermoglicht
Ihnen die Einstellung von kV und pA wie
gewinscht.

@ Spezial: Verwendung fur Spezialpulver wie

* Positive Einstellungen verlangern die Pulverspriihdauer. Bei positivem
Voreilen wird die Pistole eingeschaltet, BEVOR die Produktvorderkante
passiert; bei positivem Nacheilen wird die Pistole ausgeschaltet,
NACHDEM die Produkthinterkante passiert hat.

* Negative Einstellungen verkirzen die Pulverspriihdauer: Bei negativem
Voreilen wird die Pistole eingeschaltet, NACHDEM die
Produktvorderkante passiert hat; bei negativem Nacheilen wird die
Pistole ausgeschaltet, BEVOR die Produkthinterkante passiert.

¢ Bei Null wird die Pistole an der Produktvorderkante eingeschaltet und an
der Produkthinterkante ausgeschaltet.

Abb. 5-14 Vor- und Nacheilen und Zoneneinstellungen éndern — Menii
Pistolensteuerung

1. Feld Voreilen 3. Zonenfeld
2. Feld Nacheilen

P/N 7105220C © 2004 Nordson Corporation
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®

HINWEIS: Anderungen an den Einstellungen fiir Vor- und Nacheilen wirken
sich nicht auf Produkte aus, die sich bereits vor den Zonenlichtschranken
befinden oder bespriiht werden. Die Anderungen werden erst wirksam,
wenn das nachste Produkt in die Kabine kommt.

Mit der Zoneneinstellung wird eine Sprihpistole einer Zonenlichtschranke
zugeordnet. Wenn eine Zonenlichtschranke ein Produkt erkennt, werden
die ihr zugeordneten Pistolen ausgeldst. Wenn die Zoneneinstellung Null
oder eine ungultige Nummer ist, wird die Pistole nicht ausgeldst.

VORSICHT: Die Zonenzuordnung niemals andern, wahrend Produkte
durch die Kabine laufen. Dadurch kénnten Fehlfunktionen verursacht
werden.

Einzelpistolenausldsemodus/Ausiésung Manuell

Siehe Abbildung 5-13. Zum Andern des Pistolenauslésemodus fiir eine
Pistole oder zum manuellen Ausldsen der Pistole:

1. Durch Beriihren des Schaltfeldes Pistole fiir die gewiinschte Pistole
wird das Menu Pistolensteuerung/Status fur diese Pistole gedffnet.

2. Das Schaltfeld Auslésemodus beriihren, um zwischen den Modi
Automatik, Manuell und Aus zu wechseln.

3. Zum manuellen Auslésen der Pistole den Pistolenauslésemodus der
Pistole auf Manuell einstellen und dann durch Beriihren des
Schaltfeldes Auslésung Manuell die Pistole aus- und einschalten.

Einzelne Pistole ausschalten

Zum Ausschalten einer oder mehrerer Pistolen, wahrend die Gbrigen weiter
sprihen, die Schaltfelder Pistole fiir die gewiinschten Pistolen beriihren
und ihren Betriebsmodus in Manuell oder Aus @ndern.

Zum schnellen Wiedereinschalten aller ausgeschalteten Pistolen das
Schaltfeld/Anzeige Auslésemodus oben im Hauptmen bertihren, dann
das Schaltfeld fir den Modus Automatik berihren. Siehe Globalen
Auslésemodus einstellen auf Seite 6-6.

Schalter fur Bereit/Sperre aller
Pistolen/Fordersystemumgehung

Der Schlusselschalter mit 3 Positionen an der Vorderwand hat folgende
Funktionen:

* Bereit: Normaler Betrieb des Systems.
® Sperre: Schaltet alle Pistolen aus und verhindert ihr Ausldsen.

* Fordersystemumgehung:  Erlaubt das Auslésen der Pistolen, ohne
dass das Fordersystem lauft (kein Signal vom Drehimpulsgeber oder
Fordersystem).

HINWEIS: Wenn der Schlisselschalter in die Position Sperre gedreht wird,
erscheint folgende Meldung in der Anzeige:

© 2004 Nordson Corporation
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Schalter flr Bereit/Sperre aller
Pistolen/Fordersystemumgehung  (Fors)

Abb. 5-15  Sperrmeldung

Alarme

Wenn der Alarm auf eine Pistole bezogen ist, wechselt das

& Pistolenschaltfeld fiir die betreffende Pistole zwischen gelb
und grau (aus) oder griin (ein).

Das Schaltfeld Alarm im Hauptmenu wird gelb, wenn eine
Fehlfunktion oder ein Fehler einen Alarm auslost.

Fehlercodes im Menii Pistolensteuerung/Status

Das gelb blinkende Schaltfeld Pistole beriihren, um den Fehler in Bezug
auf die Pistole im Bereich Pistolenstatus zu finden, der in Abb. 5-11 gezeigt
ist. Dann das Meni Alarm 6ffnen, um die Fehlermeldung zu finden.

Elektrostatik- Beschreibung
Fehlercodes
E3 kV nicht innerhalb der vorgegebenen
Pistolentreiberspannung
E7 Unterbrechung im Kabel der Sprihpistole oder im
Spannungsvervielfacher
ES8 Kurzschluss im Kabel der Sprihpistole oder im
Spannungsvervielfacher
Ell Pistolentreiberkarte-Hardware.
E15 Stromiberlastungsfehler
E17 Tribomatic pA unter Sollwert

HINWEIS: Fehlercodes E? und F (Luftstrom) werden spéter eingefuhrt.

Siehe Abschnitt Fehlersuche in dieser Betriebsanleitung zu einer Erklarung
der Fehlercodes und zu Vorschlagen zum Beheben der Fehler. Wenn Sie
Hilfe bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihren Nordson Vertreter.
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Alarmmentis

Zum Offnen des Alarmmenis das Schaltfeld Alarm berihren.

Siehe Abbildung 5-16. Wenn das Alarmmeni geoéffnet wird, zeigt es alle
aktiven Alarme in einzelnen Zeilen mit Datum und Zeit der Alarmauslésung
an. Zum Rucksetzen aller aktiven Alarme das Schaltfeld Alle riicksetzen
berihren.

Zum Anzeigen des Alarmprotokolls das Schaltfeld Alarmprotokoll
bertihren. Im Alarmprotokoll sind alle Alarme, Ricksetzungen und
Statusmeldungen fiir den aktuellen Tag aufgelistet.

Durch Beriihren der Pfeile auf den Rollbalken das Menl nach Bedarf
waagerecht oder senkrecht rollen.

o

06152005 086:12:00 This is an example alarm line

|

W
Abb.5-16  Alarmmeni
1. Aktiver Alarm 3. Schaltfeld Alarmprotokoll

2. Schaltfeld Alle riicksetzen

Hilfe

Zum Offnen des Hilfemenis das Schaltfeld Hilfe im
Hauptmenu beriihren. Dieses Menu gibt Ihnen schnellen
Zugang zu verkirzten Versionen der Abschnitte
Konfiguration, Einrichten der Voreinstellungen und
Bedienung dieser Betriebsanleitung.

Das Hilfemenu funktioniert sehr ahnlich wie ein Internetbrowser. Durch
zweimaliges Dricken auf ein blau unterstrichenes Link springen Sie von
einer Seite zur anderen.

Mit den Pfeiltasten Vor und Riick oben im Hilfemenii springen Sie
zwischen Seiten vor und zurick.

Mit den Rollbalken rollen Sie die Seiten auf und ab. Mit dem Link HOME
unten auf jeder Seite gelangen Sie zuriick zur Anfangsseite.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105220C
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Fehlersuche 7-1

Abschnitt 7
Fehlersuche

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal
ausfuihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges

@ Herunterfahren des Programms ausschalten. Sonst kénnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der Programmbkarte beschéadigt
werden. Siehe Programm herunterfahren im Abschnitt Konfiguration zu
Anweisungen zum Herunterfahren.

Fehlersuche an der Pistolensteuerungskarte
Siehe Abb. 7-1 und Tabellen 7-1 und 7-2.

Sie kdnnen die Fehlercodes in den Pistolensteuerungsmentis, die
Fehlermeldungen im Alarmmeni und die LEDs an den Pistolensteuerkarten
nutzen, um Probleme an den Pistolensteuerkarten, Pistolenkabeln und
Spannungsvervielfachern der Pistolen zu diagnostizieren.

Fehlersuche anhand von Fehlercodes

Tab. 7-1 Fehlersuche anhand von Fehlercodes

Fehlercodes Beschreibung Abhilfe
E3 kV nicht innerhalb der Pistolenstrom priifen, wobei sich keine Produkte vor der
vorgegebenen Pistole befinden durfen. Wenn der Strom 105 YA ist, die
Pistolentreiberspannung Leitungen fur das Sensomatiksystem im Pistolenkabel auf

Kurzschluss prufen:

Das Kabel von der Pistole abnehmen und die Pistole
ausldsen.
* Wenn der Fehler E3 bleibt, das Kabel ersetzen.

e Wenn der Fehler zu E7 wechselt, den Widerstand des
Spannungsvervielfachers nach den Hinweisen in der
Betriebsanleitung der Pistole prifen.

E7 Unterbrechung im Kabel Wenn der angezeigte Stromwert 1 pA oder niedriger ist,
der Sprihpistole oder im Spannungsvervielfacherkabel und Elektrodeneinheit auf
Spannungsvervielfacher lockere Anschliisse prifen.

* Wenn die Anschlisse fest sind, den
Spannungsvervielfacher gemaf den Hinweisen in der
Betriebsanleitung der Pistole mit einem
Widerstandsprifgerat prifen.

* Wenn der Wert fir den Spannungsvervielfacher in
Ordnung ist, gemaf den Hinweisen in der
Betriebsanleitung der Pistole nach einem defekten
Kabel suchen.
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Fehlercodes

Beschreibung

Abhilfe

E8

Kurzschluss im
Pistolenkabel oder im
Spannungsvervielfacher

Das Kabel von der Pistole abnehmen und die Pistole
auslosen.

* Wenn der Fehler zu E7 wechselt, den Widerstand des
Spannungsvervielfachers nach den Hinweisen in der
Betriebsanleitung der Pistole prufen.

* Wenn der Fehlercode E8 bleibt, das Kabel nach den
Hinweisen in der Betriebsanleitung der Pistole auf
Durchgang prufen.

E1ll

Pistolensteuerungskarte-
Hardware

1. Systemspannung ausschalten.
2. Das Kabel hinten von der Pistole abnehmen.
3. Systemspannung einschalten.

Wenn der Fehlercode zu 7 (Unterbrechung) wechselt,
funktioniert die Karte richtig. Spannungsvervielfacher der
Pistole Uberprifen.

Wenn der Fehlercode 11 bleibt, die Pistolensteuerkarte
ersetzen.

E15

Stromuberlastungsfehler

Das Kabel von der Pistole abnehmen und die Pistole
auslosen.

* Wenn der Fehler zu E7 wechselt, den Widerstand des
Spannungsvervielfachers nach den Hinweisen in der
Betriebsanleitung der Pistole prufen.

* Wenn der Fehlercode E15 bleibt, das Kabel nach den
Hinweisen in der Betriebsanleitung der Pistole auf
Durchgang prufen.

E1l7

Tribomatic HA unter
Sollwert

Pulverstrom auf unzureichende Aufladung prufen.
Druckluftversorgung auf Feuchtigkeit prtfen.

Fehlersuche anhand von LEDs

Siehe Abbildung 7-1.

Tab. 7-2 Fehlersuche anhand von LEDs

LED Farbe Funktion Abhilfe

Fehler rot Leuchtet nach Entdecken Alarmmeldungen an der
eines Fehlers Bedienerschnittstelle prifen. Wenn
(Kommunikation, maoglich, Problem beheben; wenn die
Pistolenkabel, RAM oder Fehlfunktion nicht korrigiert werden
Hardware). kann, die Karte ersetzen.

Status grun Blinkt (Pulsfrequenz) bei Wenn die Karte nicht blinkt,
richtiger Kommunikation mit sicherstellen, dass sie richtig in der
dem System. Rickwandplatine sitzt. Die

Spannungsversorgung der Konsole
aus- und wieder einschalten. Karte
ersetzen, wenn bei anderen Karten
die Blinkanzeige funktioniert.

P/N 7105220C
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Fehlersuche 7-3
LED Farbe Funktion Abhilfe
Stromuberlastung gelb Leuchtet, wenn der Siehe Abhilfen fir Fehlercode E15 in
B Uberstromschutz durch zu Tabelle 7-1.
(gerade hohe Stromaufnahme aus
Pistolennummer) dem Pistolenschaltkreis
Stromiberlastung ausgelost wird.
A
(ungerade
Pistolennummer)
Spannung grin Leuchtet, wenn die Platine Wenn die Karte keine Spannung
Spannung (5 Volt) erhalt. erhélt, sicherstellen, dass die Karte
richtig in der Rickwandplatine sitzt
und dass die Verriegelungszunge
richtig funktioniert. Karte ersetzen,
wenn andere
Pistolensteuerungskarten Spannung
erhalten.
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Abb. 7-1 LEDs und Schalter der Pistolensteuerungskarte
1. Ricksetzschalter 3. LED Status 5. LED Stromiberlastung A

2. LED Fehleranzeige

4. LED Stromuberlastung B

Netz-LED
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Fehlersuche

Fehlersuche an Lichtschranken, Drehimpulsgeber und
Sicherheitsverriegelung des Fordersystems

Die LEDs der I/0O-Platine und Relais-LEDs an der Master-Konsole fir die
Fehlersuche an Lichtschranken, Drehimpulsgeber, Sicherheitsverriegelung
des Fordersystems und Alarmschaltkreisen benutzen.

Eingénge Klemmen der Fehlersuche
I/O-Platine
Zonenlicht- 1-8 Lichtschranken sind fiir Leuchten bei Strahlunterbrechung
schranken angeschlossen. Wenn ein Produkt die Zonenlichtschranken
passiert, sollten die LEDs fur die Zonenlichtschranken leuchten.
Wenn nicht, die Lichtschranken und ihre Verkabelung prifen.
Kennzeichen- 9-16 Lichtschranken sind fur Leuchten bei Strahlunterbrechung
lichtschranken angeschlossen. Wenn ein Kennzeichen die Lichtschranken
oder Eingange passiert und die Eing&nge nach der Filterverzdgerung gelesen
von werden, sollten die LEDs fur die durch das Kennzeichen
kundenseitigem unterbrochenen Lichtschranken oder die LEDs leuchten, die ein
Produktidentifi- Signal vom kundenseitigen Produktidentifikationssystem erhalten.
kationssystem Wenn nicht, die Verkabelung, die Lichtschranken und das
kundenseitige Produktidentifikationssystem prifen.
Drehimpulsgeber 20 oder 21 Die LED sollte mit der Frequenz des Drehimpulsgebersignals
blinken. Wenn sie wéhrend der Bewegung des Férdersystems
nicht blinkt, den Drehimpulsgeber und seine Verkabelung prufen.
Fordersystem- 24 Die LED sollte so lange leuchten, wie das Fordersystem
Sicherheits- eingeschaltet oder der Schliisselschalter in der Position Umgehung

verriegelung

ist. Wenn nicht, die Verkabelung der
Fordersystem-Sicherheitsverriegelung prifen. Ohne dieses Signal
werden die Spruhpistolen nicht ausgelost.

Relais
(DIN-Schiene)

Die LED fir das Relais der Fordersystem-Sicherheitsverriegelung
leuchtet, wenn das Fordersystem lauft oder der Schliisselschalter in
der Position Umgehung ist. Die LED fiur das Relais der Fernsperre
leuchtet, solange sie ein Signal erhalt (Sperre ein). Die LED des
Alarmrelais bleibt erleuchtet, bis ein Alarm auftritt, dann erlischt sie.

P/N 7105220C
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Fehlersuche in der Touchscreenkalibrierung

Sie kdnnen den Touchscreen durch Bertihren des Schaltfeldes CAL
kalibrieren, das beim Hoch- und Herunterfahren erscheint.

Wenn Sie Anweisungen zum Kalibrieren nicht korrekt befolgen, kdnnen Sie
nicht das Schaltfeld Completion (Fertigstellen) in der Mitte beriihren und
den Kalibriervorgang beenden. Wenn Sie dann warten, wird der Vorgang
nach einer gewissen Zeit beendet, und Sie kénnen ihn wiederholen.

Wenn Sie die Spannung ohne korrektes Fertigstellen des Kalibriervorgangs
ausschalten, wird die Kalibrierdatei beschéadigt, und die einzigen
Schaltfelder auf der iControl Schnittstelle, die Sie beriihren kénnen, sind
Alarm und Hilfe. Sie kénnen nicht das Schaltfeld CAL auf dem Touchscreen
berthren, um den Kalibriervorgang zu starten.

Wenn das geschieht, zum Kalibrieren des Touchscreens wie folgt vorgehen.

1. Netzspannung ausschalten.

2. Das iControl Gehause 6ffnen und eine Maus mit einem PS2 Stecker an
der Buchse MOUSE an der iControl SBC hinter dem Touchscreen
anschlieRen.

3. Spannung einschalten und das Betriebssystem laden lassen. Das CAL
wird auf dem Touchscreen angezeigt, bevor die iControl Software
geladen wird.

4. Mit der Maus auf das Schaltfeld CAL klicken. Das
Touchscreen-Dienstprogramm startet.

5. Wahrend des Kalibriervorgangs die MAUS NICHT BENUTZEN. Die
Anweisungen in der Anzeige befolgen und die Zielstellen anfahren,
wenn sie in den vier Ecken der Anzeige erscheinen.

© 2004 Nordson Corporation
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Abschnitt 8
Reparatur

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal
ausfuihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

>

VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges

@ Herunterfahren des Programms ausschalten. Sonst kénnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der Programmkarte beschadigt
werden. Siehe Programm herunterfahren im Abschnitt Konfiguration zu
Anweisungen zum Herunterfahren.

Sofern nicht die Spannung zum Priifen von Schaltkreisen eingeschaltet sein
muss, immer die Spannungsversorgung ausschalten und sperren, bevor die
Konsole zu Reparaturen geoffnet wird. Alle Reparaturen sollten durch
einen qualifizierten Elektriker durchgefiihrt werden. Bei Nichtbeachtung
dieser Warnung besteht Verletzungs- oder Lebensgefahr.

f ACHTUNG: Die iControl Konsole fuhrt im Inneren geféahrliche Spannung.

Die Reparatur besteht im Ausbau fehlerhafter Komponenten und ihrm
Austausch durch neue. Mit Ausnahme des Luftstrommoduls gibt es im
Gehauseinneren keine Komponenten, die im Feld repariert werden kdénnen.

Siehe Pneumatikplane und Anschlussplane in Abschnitt 10 zu den
Anschlissen.

AulRenumgebung des Gehauses in Verbindung stehen, z. B. digitales
Luftstrommodul iFlow, durch Installieren der richtigen Dichtungen
sicherstellen, dass die Staubdichtheit des Gehauses gewabhrt bleibt. Wenn
die Staubdichtheit des Gehauses verletzt wird, kdnnten Prifzeichen ihre
Gultigkeit verlieren und gefahrliche Situationen entstehen.

f ACHTUNG: Beim Ersetzen von Komponenten, die mit der
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Luftstrommodul reparieren
Die Reparatur des Luftstrommoduls beschréankt sich auf

* Reinigen oder Ersetzen des Proportionalventils
* Ersetzen des Magnetventils fur Pistolenluft

Der Austausch anderer Teile im Feld ist nicht mdglich, denn das Modul
muss im Werk mit Geraten kalibriert werden, die im Feld nicht verfligbar
sind.

VORSICHT: Die Modulplatinen sind elektrostatisch gefahrdete

@ Bauteile (EGB). Um im Umgang mit den Karten Beschadigungen zu
vermeiden, ein am Gehdause des iControl oder an einer anderen Erde
angeschlossenes Erdungsarmband tragen. Die Karten nur an den Kanten
berthren.

Proportionalventil reinigen

Siehe Abbildung 8-1. Zufuhr von verunreinigter Luft kann zu Fehlfunktionen
des Proportionalventils (6) fihren. Zum Zerlegen und Reinigen des Ventils
die nachstehenden Anweisungen befolgen.

1. Spulenkabel (3) von der Platine (1) trennen. Mutter (2) und Spule vom
Proportionalventil (6) abnehmen.

2. Die zwei langen Schrauben (4) abnehmen, um das Proportionalventil
vom Verteiler abzunehmen.

Teile zu verlieren. Die Federn der Ventile nicht miteinander vertauschen.

@ VORSICHT: Die Ventilteile sind sehr klein. Vorsichtig vorgehen, um keine
Die Ventile sind fiir unterschiedliche Federn kalibriert.

3. Die zwei kurzen Schrauben (5) abnehmen, dann die Ventilstange (9)
vom Ventilgehduse (12) abnehmen.

4. Ventilpatrone (11) und Feder (10) von der Stange abnehmen.

Sitz und Dichtungen der Patrone und die Offnung im Ventilgeh&use
reinigen. Niederdruckluft verwenden. Keine scharfen Metallwerkzeuge
zum Reinigen der Patrone oder des Ventilgehauses verwenden.

6. Die Feder und dann die Patrone in der Stange installieren, wobei der
Kunststoffsitz am Ende der Patrone nach auf3en zeigt.

7. Sicherstellen, dass die mit dem Ventil gelieferten O-Ringe in ihrer
Position unten am Ventilgeh&use sind.

8. Das Ventilgehduse mit den langen Schrauben am Verteiler befestigen
und dabei sicherstellen, dass der Pfeil an der Gehauseseite zu den
Ausgangsanschliissen zeigt.

9. Die Spule auf der Ventilstange installieren, wobei das Spulenkabel zur
Platine zeigt. Die Spule mit der Mutter befestigen.

10. Die Spulenleitungen an die Platine anschlieRen.
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Ventilgeh&duse - unten Ventilgeh&duse - oben

Abb. 8-1 Abnehmen und Einsetzen des Ventils am Luftstrommodul

1. Platine (zur Verdeutlichung
abgenommen abgebildet)

2. Mutter — Spule zum Proportionalventil
4

3. Spule — Proportionalventil (4)

4. lange Schrauben — Ventil zum
Verteiler (2)

5.

N o

kurze Schrauben — Ventilstange
zum Gehause (2)

Proportionalventil (4)
Pfeil fur Luftstromrichtung
Magnetventil fir Pistolenluft (2)

9.
10.
11.
12.

1401032A

Stange

Feder
Patrone
Ventilgehéuse
Offnung
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Proportionalventil ersetzen

Wenn das Luftstromproblem durch Reinigen des Proportionalventils nicht
behoben werden kann, das Ventil ersetzen. Zum Abnehmen des Ventils die
Schritte 1 und 2 in Proportionalventil reinigen durchfihren.

Vor der Installation eines neuen Ventils die Schutzabdeckung unten am
Ventilgehduse abnehmen. Vorsichtig vorgehen, um die O-Ringe unter der
Abdeckung nicht zu verlieren.

Magnetventil flir Pistolenluft ersetzen

Siehe Abbildung 8-1. Zum Abnehmen der Magnetventile (8) fir Pistolenluft
die zwei Schrauben im Ventilgehduse abnehmen und das Ventil vom
Verteiler abheben.

Sicherstellen, dass die mit dem neuen Ventil gelieferten O-Ringe in ihrer
Position sind, bevor das neue Ventil auf dem Verteiler installiert wird.

Abnehmen/Installieren der Pistolensteuerungskarte

/N

®
®

ACHTUNG: Vor dem Abnehmen und Installieren von
Pistolensteuerungskarten die Spannungsversorgung der Konsole
ausschalten. Eine Nichtbeachtung dieser Warnung kann zu Beschadigung
der Karten und zu Verletzung oder Tod fuhren.

VORSICHT: Die Spannungsversorgung der Konsole nicht ohne vorheriges
Herunterfahren des Programms ausschalten. Sonst kénnten das iControl
Programm und das Betriebssystem auf der Programmkarte beschadigt
werden. Siehe Programm herunterfahren im Abschnitt Konfiguration zu
Anweisungen zum Herunterfahren.

VORSICHT: Die Pistolensteuerungskarten sind elektrostatisch gefahrdete
Bauteile (EGB). Um im Umgang mit den Karten Beschadigungen zu
vermeiden, ein am Gehé&use des iControl oder an einer anderen Erde
angeschlossenes Erdungsarmband tragen. Die Karten nur an den oberen
und unteren Kanten berthren.

Siehe Abbildung 8-2. Die Pistolensteuerungskarten (2) werden im
Platinengehé&use von links nach rechts installiert. Jede Karte steuert zwei
Pistolen: die untere Buchse an der Karte ist die ungerade Pistolennummer,
die obere Buchse die gerade Pistolennummer.

Zum Abnehmen einer Karte die Stecker des Pistolenkabels (3 und 4)
abnehmen, die Verriegelungszunge (5) herunterziehen und dann die Karte
aus dem Platinengehause ziehen.

Zum Installieren einer neuen Karte die Karte in den Schacht im
Platinengehause schieben und die Steckleiste der Karte fest in den
Steckplatz in der Ruckwandplatine (6) stecken. Die Verriegelungszunge der
Karte hochschieben und die Karte im Platinengehause verriegeln. Das
Pistolenkabel an die zwei Buchsen an der Karte anschlieRen.

P/N 7105220C
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1401330A

Abb. 8-2 Pistolensteuerungskarte ersetzen
1. Platinengehause (Schacht 1) 3. Stecker Pistole 2 5. Verriegelungszunge
2. Pistolensteuerungskarte 4. Stecker Pistole 1 6. Ruckwandplatine
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Ersatzteile 9-1

Einflhrung

Abschnitt 9
Ersatzteile

Zur Bestellung von Ersatzteilen wenden Sie sich bitte an das Nordson
Finishing Kundendienstcenter oder lhren Ansprechpartner bei Nordson.
Siehe hierzu Nordson International in dieser Betriebsanleitung.

Verwendung der illustrierten Ersatzteillisten

Die Ziffern in der Spalte "Position” entsprechen den Ziffern in den
Abbildungen, die zu den jeweiligen Ersatzteillisten gehdren. Die Abkirzung
NS bedeutet, dass das aufgefuhrte Ersatzteil nicht abgebildet ist. Ein Strich
(—) wird verwendet, wenn die Teilenummer sich auf alle in der Abbildung
enthaltenen Komponenten bezieht.

Die Zahl in der Spalte "P/N" ist die Nordson Bestellnummer. Eine Serie von
Strichen (- - - - - - ) bedeutet, dass das Teil nicht separat bestellt werden
kann.

Die Beschreibungsspalte enthélt den Namen des Ersatzteils sowie seine
Abmessungen und andere Eigenschaften. Die Einriickungspunkte zeigen
den Zusammenhang zwischen Baugruppen, Unterbaugruppen und
Einzelteilen.

* Bei Bestellung der Baugruppe sind Pos. 1 und Pos. 2 enthalten.
* Bei Bestellung von Pos. 1 ist Pos. 2 enthalten.
* Bei Bestellung von Pos. 2 wird nur Pos. 2 geliefert.

In der Spalte "Anzahl” steht die erforderliche Bestellmenge je Anlage,
Baugruppe oder Unterbaugruppe. Die Abkirzung AR (nach Bedarf) wird
verwendet, wenn es sich bei dem Posten z.B. um Meterware handelt oder
die Anzahl pro Baugruppe von der Produktversion oder vom Modell
abhangt.

Buchstaben in der Spalte "Hinweis” beziehen sich auf die Hinweise am
Ende der jeweiligen Ersatzteilliste. Die Hinweise enthalten wichtige
Informationen zu Verwendung und Bestellung. Sie sind unbedingt zu
beachten.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 0000000 Baugruppe 1
1 000000 ¢ Unterbaugruppe 2 A
2 000000 e ¢ Einzelteil 1

© 2004 Nordson Corporation
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Konsolen
P/N Benennung Hinweis
1040483 Steuergerat, iControl, 6 Pistolen, mit cpu (Master)
1042992 Steuergerat, iControl, 8 Pistolen, mit cpu (Master)
1042994 Steuergerat, iControl, 10 Pistolen, mit cpu (Master)
1042996 Steuergerat, iControl, 12 Pistolen, mit cpu (Master)
1042998 Steuergerat, iControl, 14 Pistolen, mit cpu (Master)
1043050 Steuergerat, iControl, 16 Pistolen, mit cpu (Master)
1042716 Steuergerat, iControl, 6 Pistolen, ohne cpu (Slave)
1042993 Steuergerat, iControl, 8 Pistolen, ohne cpu (Slave)
1042995 Steuergerat, iControl, 10 Pistolen, ohne cpu (Slave)
1042997 Steuergerat, iControl,12 Pistolen, ohne cpu (Slave)
1042999 Steuergerat, iControl, 14 Pistolen, ohne cpu (Slave)
1043051 Steuergerat, iControl, 16 Pistolen, ohne cpu (Slave)

Konsolenteile

Die Abbildungen 9-1 bis 9-6 zeigen die austauschbaren Teile von Master-
und Slave-Konsolen. Ihr Nordson Vertreter oder das Nordson
Kundendienstcenter helfen Ihnen gern bei der Bestellung nicht aufgelisteter

Teile.

Siehe Abschnitt 10 zu Pneumatikpl&nen und Schaltplénen.

Siehe Abbildung 9-1 zu den in dieser Tabelle aufgelisteten Teilen:

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24
2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16
3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A
4 1033836 PLATE, blank, enclosure AR A
5 1027256 GASKET, module, digital airflow control AR A
6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A
7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, /5 in. AR A
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x 1/, in. AR A
9 1034000 FITTING, Y/, in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 983414 WASHER, flat, M8, zinc 4
12 983436 WASHER, lock, split, M8, zinc 4
13 982716 SCREW, button head, socket, M8 x 12 4
14 1023877 PCA, dual gun driver, iControl AR A
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR A

HINWEIS A: Die erforderlichen Mengen der angegebenen Teile hdngen von der Systemkonfiguration und dem

Konsolentyp ab.
AR: Nach Bedarf
Forts...

P/N 7105220C
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Ersatzteile

Tarteile
Siehe Abbildung 9-2.

Teilplatine Steuerung
Siehe Abbildung 9.
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Konsolenteile (1 von 5)

Abb. 9-1
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Konsolenteile

(Forts.)

Siehe Abbildung 9-2 zu den in dieser Tabelle aufgelisteten Teilen:

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

16 1032648 CONTROL UNIT, PC, panel mount 1

17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1

18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2

19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1

20 1032274 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1

21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A
22 1036629 ADAPTER, CompactFlash, dual 1

23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1

24 1034283 MEMORY, programmed, iControl

25 240674 TAG, ground AR A
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR A
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR A
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1

29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1

HINWEIS A: Die erforderlichen Mengen der angegebenen Teile hdngen von der Systemkonfiguration und dem
Konsolentyp ab.

AR: Nach Bedarf

Forts...
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28
29

1401332A

Abb. 9-2 Konsolenteile (2 von 5)
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Konsolenteile

(Forts.)

Siehe Abbildung 9-3 zu den in dieser Tabelle aufgelisteten Teilen:

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A
31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x /5 in. AR A

unithread
32 973431 PLUG, pipe, socket, standard, 1/, in. NPT, zinc AR A
33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/, in. NPT, zinc 1
34 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR A
35 334800 PLUG, Y/, in. pipe, 1 in. hex AR A
36 939122 SEAL, conduit fitting, 1/, in. AR A
37 241040 MUFFLER, air, 1/g in. NPT 1
38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1
39 170734 VALVE, ball, 3/, in. NPT, brass 1
40 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/46-12 x 3/, in., steel 1
41 973519 ELBOW, street, 3/4 in. mallable, galvanized 1
42 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2
43 248375 CONDUIT, flexible, bulk AR B
NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR B
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1
NS 802060 HOSE, 5 ft 1

B:
AR: Nach Bedarf
NS: Nicht abgebildet

Konsolentyp ab.

In Schritten von 1 Ful3 bestellen.

HINWEIS A: Die erforderlichen Mengen der angegebenen Teile hangen von der Systemkonfiguration und dem

Forts...

P/N 7105220C
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1401333A

Abb. 9-3 Konsolenteile (3 von 5)
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0-8 Ersatzteile

Konsolenteile

(Forts.)

Siehe Abbildung 9-4 zu den in dieser Tabelle aufgelisteten Teilen:

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

44 1023939 PCA, backplane, iControl 1

45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4
lockwasher

46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

47 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A

48 227103 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR A B

49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A
row

50 240674 TAG, ground 2

51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2

53 984702 NUT, hex, M5, brass 2

54 1027564 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1

55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4

56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

HINWEIS A: Die erforderlichen Mengen der angegebenen Teile hdngen von der Systemkonfiguration und dem

B:

Konsolentyp ab.

In Schritten von 1 Ful} bestellen.
AR: Nach Bedarf

Forts...

P/N 7105220C

© 2004 Nordson Corporation
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45
\l |
S . .10
Siehe L © @
Detailzeichnung
CAN-Netzwerk-
kabel\ Siehe
T Detail-
M 2 Al zeichnung
=il st - UL ‘ Erdung
==

Detailzeichnung
Spannungs- B o
versorgung

L e

==}

Klemmenblockeinheit
Siehe Abbildung 9-5

e

55
48 49 56
ANSCHLUSS AN 3-POS. BUCHSE -—
POS. FARBE
3 BLAU
2 N/C
[ 1 WS/BLAU
DETAIL ERDUNG 1401334A

DETAIL CAN-NETZWERKKABEL

Abb. 9-4 Konsolenteile (4 von 5)
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0-10 Ersatzteile

Konsolenteile (ors,)
Siehe Abbildung 9-5 zu den in dieser Tabelle aufgelisteten Teilen:
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
58 1034119 CONTROL RELAY, 120 VAC, NC, DIN mount 1
59 320589 CONTROL RELAY, 24 VDC, NC, DIN mount 1
60 320588 CONTROL RELAY, 120 VAC, open fixed 1
61 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
62 939709 FUSE, 10.0, fast-acting, 250V 2
58 59 60
X' X l 61 62
EREE ajoe[v /\
Q) IO T = i
NZ©) ﬁ AOVZ O 10
HINE R
5 A lolols Q 5
(s a =
S 8L CIEIE -
Y I 2ol ol nl
s o0 ™ 8% @0 0| [l L
o |} o ool |y |
O) kaov Ol l240v el © | O
@@ @@ @@ @ @ L2 L1
L [k 3 [ Hlc

Abb. 9-5

Konsolenteile (5 von 5)

1401038A
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Ersatzteile 9-11

Luftstrommodul
Siehe Abbildung 9-6.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
- 1036657 MODULE, digital airflow control 1
1 1033170 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2
2 972125 « ELBOW, male, 10 mm tube x 1/4 in. unithread 2
3 1030873 e VALVE, check, M8T x R1/g, M input 4
4 1033171 e CONNECTOR, orifice, 4mm x Rl/g, dia 0.4mm 2
5 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

Abb. 9-6 Luftstrommodul

1401039A

© 2004 Nordson Corporation
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0-12 Ersatzteile

Optionen
Adapterkabel fir Versa-Spray und Tribomatic Spriihpistolen
P/N Benennung Hinweis
334783 ADAPTER, gun cable, Versa-Spray (black)
341622 ADAPTER, gun cable, Versa-Spray, porcelain enamel (gray)
334784 ADAPTER, gun cable, Tribomatic

Lichtschrankenanschlussboxen und Verldngerungsboxen

P/N Benennung Hinweis
1035898 JUNCTION BOX, photoeye, 15 watt, iControl A
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl A
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl A

HINWEIS A: Zu Reparaturteilen siehe Abschnitt 10, Schaltplane und Pneumatikplane.

Dlisensplilsétze
P/N Benennung Hinweis
1035665 KIT, purge, single, controller A
1035666 KIT, purge, dual, controller A

Verschiedene Sétze

P/N Benennung Hinweis
1039881 KIT, tester, iFlow (air flow verification kit)
1039886 KIT, boost, iControl (flow-rate air flow boost kit for PE spray guns) A

P/N 7105220C © 2004 Nordson Corporation
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Abschnitt 10
Schaltplane und Pneumatikplane
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Schaltplane und Pneumatikpléne
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Schaltplane iControl Konsole (Blatt 1 von 5)
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TO 48 BIT DIGITAL I/O MODULE
(SEE SHEET 4)

=
X I ] O | O T = B
[a3) m m (e8] 23] = =
50 CONDUCTOR N 1) T = B P O AEEEEEEEEEE
D RMESS e = N E e SEE DETAIL D
O HEEHEEHEEHHEH HEOHEOHEEHBE O
"ICONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS
DD DD DDDDDDD DD LD D DD DD D
HI LO[HI LO[HI LO[H LO[HI LO[H LO HI LO[HI LO[H LO[H LOJHI LO[HI LO INPUT FIELD
! 2 3 * 5 & U 8 & 9 " 12 CABLE COLOR BOARD | TERMINAL FUNCTION
TERMINAL | NUMBER
J1 J2 J3 J4 J5 J6 J7 J8 J9 Jio Ju1 J12/ BLK 110 1 7ONE 1
NN s I N s Y N Y s N B WHT 2 10 2 |ZONE 2
GRN 3 LO 3 /ONE 3
ORG 4 LO 4 ZONE 4
BLU 5 L0 ) ZONE 5
24 CHANNEL OPTO ISOLATED T - > JZONE S
DIGITAL INPUT MODULE RED/BLK 7 10 7 ZONE 7
GRN/BLK 8 LO 3 ZONE 8
D] em 1032274 ORG/BLK 9 L0 9 [PART ID bit 1
BLU/BLK 10 LO 10 PART ID bit 2
(50 CONDUCTOR DIGITAL I/0 HARNESS SUPPLIED) BLU/BLK 00 | 70 [PARTID bit 2
RED/WHT 12 1O 12 PART 1D bit 4
GRN/WHT 15 LO 13 PART ID bit 5
e e e s s s B B Lo 1 25
i
WHT/RED 16 LO 16 PART ID bit 8
ORG/RED 17 LO 17 SPARE
BLU/RED 18 LO 18 SPARE
13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 124 RED GRN /‘9 LO /‘9 SPARE
‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ ‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ ORG /GRN 20 LO 20 ENCODER A
D006 e Do o ® BLK/WHT/RED 21 LO 21 ENCODER B
O O WHT/BLK/RED 22 LO 22 SPARE
HEEHEHEHBEHEEH HEHERHEHHEHEEHEHE RED/BLK/WHT | 23 LO 23 SPARE
ERERERERERE BERERERERRE SRR DL AT P ===
D= (from FRONTPANEL) | /24 HI | —————
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=
m = o
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MAIN CABINET SUB-PANEL
N N
J1-23 J24 FROM FRONT PANEL 25 CONDUCTOR JACKETED CABLE 1033952

DETAIL D
JUMPER SETTINGS

Abb.. 10-2  Schaltplane iControl Konsole (Blatt 2 von 5)

KEYLOCK SWITCH
CONTACT BLOCK
(SEE SHEET 1)

TO EXTERNAL OF CABINET
VIA REAR OF MAIN CABINET
(GUN CONTROL PANEL)

1401041A
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Abb.. 10-3

GUN CONTROL PANEL
E:::::%j UNMDE VIEW OF CABINET PEAP)
| |
| |
o @ © @ © @ {© H{
3 5 7 9 11 13 15
| |
| |
© @ @ |© ©)
2 4 6 8 10 12 14 16
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
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(AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)

Schaltplane iControl Konsole (Blatt 3 von 5)
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8 POSITION GUN
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1031501

(AS REQ’D)

1401042A
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Abb.. 10-4

TO DIGITAL AIRFLOW
CONTROL MODULES

(SEE SHEET 5)

NET, CPU HARNESS 1031485
(ALWAYS PLUGS INTO FLOW MODULE #1)

PANEL
1032267

\7

PANEL MOUNT PC
CONTROL UNIT
1032648

(IDE & COMPACT FLASH
POWER HARNESS SUPPLIED)

SEE CAN BOARD

| ™——— & DIGITAL 1/0 MODULE

DETAILS FOR WIRING

IDE CABLE
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CONTROL UNIT POWER HARNESS 1033831

CONTEMPORARY CONTROLS
PC104 CAN BOARD

B

10
[looooof] @ H
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Schaltplane iControl Konsole (Blatt 4 von 5)

FROM SUB—PANEL
TERMINAL BLOCK
(SEE SHEET 1)

COMPACT FLASH
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48 BIT DIGITAL 1/0 MODULE
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(SEE SHEET 2)
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1401336AA
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FROM PC104 CAN BOARD
(SEE SHEET 4)
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SEE TABLE
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N&LEQER DESCRIPTION VENDOR N\Jp}jng QTY
100 | BOX, WITH KNOCKOUTS PROR-E [ 832rB 1
101 | PANEL HREPMAN T A—10P10 1
102
103 | TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEMOUER [ 59016 9
104 | END PLATE, DK 4Q WEDMULLER T 139716 1
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 ERMULLER [ 38046 2
106 | END PLATE, SAK 2.5 WEIDMULLER | 46056 2
107 | EW35 END BRACKET WEDMULLER | 38356 2
108 | TERMINAL, DLD 2.5/PE EDMEER | 159595 6
109 | END PLATE, DLD 2.5/PE EDMALLER [ 159506 1
110 | TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDMULLER A/R
111 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q10 EDMALLER| 131310 2 —— TRIM TO 8 POS.
112 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEIDMULLER | 47456 1
113 | END PLATE, ASK 1 WEIDMULLER | 38036 1
114 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDMULLER | 56106 1
115 | POWER SUPPLY, 24VDC, 15W IDEC CORP. | PS5R—B24 1
116 |FUSE, 2.0 AMP WEIDMILLER | 43090 1
117 2
118
119 | 5 WIRE, FEMALE, INPUT RECEPTACLE ELCOR ING. | 347223 A/R
120 | 1/2 INCH CONDUT NUT RECT0. | BL-50, TIGER GRID |A/R| \ RECEPTACLE
121 | CAP/PLUG, #.911 TAPERED, RED capLues | T-11 A/R OPTION
122 | 1/2 INCH CONDUIT SEAL BPEEFTEY | sTes0 A/R
123
124 | CONTROLLER, SCANNER NORDSON | 321159 |
125 | TS 35x7.5 STEEL RAIL WEIDMULLER A/R
126 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WERMULLERT 38046 5
127 | END PLATE, SAK 2.5 WERUHLER | 48056 1 SCANNER
128 | EW35 END BRACKET WEDMILLER | 38356 2 OPTION
129 | CORD GRIP, 1/2 NPT X .437 CROISES | coB194-s6 2
130 | CABLE, SCANNER, RATED NORDSON | 343207 2
131 | CABLE, SCANNER, NON—RATED NORDSON | 321155 2
. BASE SCHEMATIC o
120-240VAC, 1PH, S0/60HZ, 2A SUPPLY %
M T T CORD GRIP DETAIL
2A GND
PYS [ GRNlYEL

INPUT 50760 Hz
D6BA  100-240VAC

134
OUTPUT _ 24voc
V+ V-

[€D) ] [
]
RED 1

ZONE —

PART ID —
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FIELD WIRING CONNECTIONS

25 CONDUCTOR WIRING

120—240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY
FROM CUSTOMER SUPPLIED SOURCE

14010468

|
iICONTROL or PEJB EXTENSION ENCODER ‘
to PEJB CABLE WIRING CHART | 2 | ) P } ®
WIRE COLOR [ PEJB A (=) o ° ®
RED - ’QY B (+) . J o PEEDd i Ee |
o = n e
@LHA‘?EK ; 5 (20) ®1 X } olE| 3 B—o \
GREEN 3 E N/C 0 | C) 5 ile
ORANGE 4 BROWN ‘ ‘ m m ®‘ HH @ZE‘ oS
BLUE 5 I — —oe[L_J[ of] | [©9BES S}
5 BLUE S Tols 0 ‘ omig . ko
WHITE /BLACK ENCODER WIRING A e[e K o s = o
RED/BLACK 7 o — o lolo—F | e i1 @lo
GREEN/BLACK 8 [ [ | @ =o
ORANGE /BLACK 9 ] ‘ | 9E =e |
BLUE /BLACK 10 PART 1.D. PHOTO EYES | ! ZONE PHOTO EYES o|&l EES)
BLACK/WHITE 11 (+. = GND) ] ! (+, - GND) | |em| / —e \
RED/WHITE 12 | I < : __ 1 o §@
GREEN /WHITE 13 ! 1Y [HISS 1] [ o|E @le
OISO SISHS ‘
BLUE/WHITE 14 25 CONDUCTOR CABLE OSSO ISISHSH | PART ID & ZONE
BLACK/RED 15 FROM iCONTROL(S) or He IS HSH PHOTO EYES (n) ‘ Ej
WHITE /RED 16 BLACK ETCODQ%F; PE EXTENSION He HSH or | ————d oIS[6 WU
ORANGE /GREEN 20 PHOTOEYE (ALTERNATE T = " H [ SCANNER + ZONE — S Y O Kl
BLK /WHT/RED 27 pn 1037969 ( ) WHITE (Jr)w(iSwE%QSAéWL’ES)HLD) ;ggjg:%Zg: PHOTO EYES () | — 4 o9 jU ‘
S| or T ol
DRAIN SHID fg gg%%; i EXTERNAL PLC } ﬁ‘f g:%:g jﬁ
D @ D o 204 NESISISIENS | 7 TOC |
o @13 7 oloo b
! —rE | 1@ ]
G
ROTATE TIME ROTARY REER @ \
CLOCKWISE 1/4 TURN RED |
FROM"MIN INSTALL PHOTO-EYE CABLES |
SET INTERNAL ROTARY éiBSFEOV\n/Ngil';(;ACAL). }
SWITCH TO: "OFF-D, LIGHT ON” P e
\
OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING |
\
PHOTOEYE, "ATC” CONFIGURATION | g1 T T
pn 170730 \ scr
INSTALL PHOTO-EYE CABLES |
AR LIGHT Jﬁ AS SHOWN (TYPICAL). |
3 3 2 T EMITTER SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS
B % ['® ['9 CABLE pn 347230 | /
OPTIONAL NON—RATED CABLE RATED CABLE TERM. CONTROLLER
‘ MINI=ARRAY SCANNER 5 5 OW PIN / COLOR PIN / COLOR BLOCK | TERMINAL / COLOR
pn 321155 pn 343207 POS.
beooE ¥ RED } EMITTER /RECEIVER SO O, 3 BROWN 4 [ ORANGE S4 4 BROWN
S S / } WIRING SCR o 2 BLUE 2 RED S5 5 BLUE
z z 3 <3 CONNECT BLACK ‘ 3 3 SHIELD 3 GREEN S6 6 DRAIN
TO PHOTOEYE 1 BLACK 1 WHITE S/ 7 BLACK
GREEN / /
SET"ON" & wyz /2 ASSHOWN ] | RECEIVER oL wHlE Lo | BLACK =8 1 B 1 WdIE
"OFF” FULLY gESY WHITE - \ A @
COUNTER- 2mo0 \
CLOCKWISE | S
. |
®%m®a‘l$ ‘ Zg@ ‘ :ij/ ‘
of (® & (0] |
ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS ‘
PHOTOEYE, "SICK” CONFIGURATION -]
pn 170730
OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
Abb.. 10-7 iControl Lichtschrankenanschlussbox -15 Watt (2 von 2) Kabelanschlisse im Feld (Optionale Lichtschrankenbuchsen und Scannersteuerplatine abgebildet)
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Schaltplane und Pneumatikplane 10-10

NJMEBMER DESCRIPTION 'VENDOR Nup}j;;? ary
100 | BOX, WITH KNOCKOUTS BRod® | 832RB 1
101 | PANEL HREFMAN | A—14P12 1
102
103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEMULLER 59016 11
104 |END PLATE, DK 4Q WEDMULLER |139716 1
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIRMULLER] 38046 9
106 |END PLATE, SAK 2.5 WEIRMULLER] 15056 2
107 | EW35 END BRACKET WEDMILLER | 38356 4
108 |END PLATE, DLD 2.5/PE WEDMULLER [ 159596 1 110 @ @ @
109 | TERMINAL, DLD 2.5/PE WEDMULLER [ 159595 8 I
110 [T 35x7.5 STEEL RAIL WEDME-LER A/R
111 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q10 WEDMALLER | 131310 2 — TRIM T0 8 POS. QB @B
112 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q2 WEIDMILLER | 33640 2
113 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEDMALLER | 47456 1
114 | END PLATE, ASK 1 WEBME--ER | 38038 1 DISCRETE SCANNER
115 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDME--=R | 8108 1 T D
16 [0J0J0J0X0J0XOJOR0OJOXOX0X0R0X0]
117 |WIRE DUCT, 1"W x 2"D, W/ COVER PANDUIT —— A/R ‘ ‘
118 [ POWER SUPPLY, 24VDC, 30W IDEC CORP. | PS5R—C24 1 EONTRDLLER 321159
119 |FUSE, 2.0 AMP WEIDMULLER | 43090 1 ® ‘ i RS-232 L
z Vait 8 DAG 1 g e R 3ty
w0 w2 i
— \\\\\\\~. é@ b2 () Q§ Eignmao
122 | 5 WIRE, FEMALE, INPUT RECEPTACLE ELCOR INC. | 347223 A/R | | o0 e
123 | 1/2 INCH CONDUIT NUT EleG. Co. | BL=50, TIGER GRID |A/R| '\ RECEPTACLE ! ! ® J & | - e T O
124 | CAP/PLUG, 9.911 TAPERED, RED CAPLUGS T-11 A/R OPTION | ‘ e scaner | z o, e e o e i 124 ¢
APPLETON
125 | /2 NG CoNDUIT SEx W | | Ty ||| ® ® 0
727 | CONTROLLER, SCANNER NORDSON | 321158 7 } ‘ T } ® ® j DOODODODDOODODODDOO
128 | TS 35x7.5 STEEL RAIL WEIDMULLER A/R | | ’% | OPTIONAL SCANNER
129 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WERWULLER | 38046 5 SCANNER | ‘ 19w |
130 | CORD GRIP, 1/2 NPT X .437 CROVNDs | coB117 2 OPTION } I }
131 | CABLE, SCANNER, RATED NORDSON | 343207 2 | ‘ OFTIONAL SCANNER |
132 | CABLE, SCANNER, NON—RATED NoRDSON | 321155 2 | i I 1 x 2 WIRE DUCT
} ‘ F————1x 2 WIRE DUCT —— — —— }
| ! \
| | —
NI [ — G S[OFO]
! 5 ! SISH] e
| | SISHOH G
‘ £ | SIS HOH a ISISESESESES TS
. BASE SCHEMATIC - ‘ : ‘ @ ~TStsH SENNNOaS
=== [
| \ SO HSH & EEE =SISISISIS]
| | R Ahdn = LS ESESESrSES
! ! ! 04 SIOHOH = FH o000 000
120-240VAC, 1PH, S0/60HZ, 24 SUPPLY | I SJO O o~ 21212122y ©
= ny - | | | SISOk < ol alololaje)
Fu1 1 =
| ] CORD GRIP DETAIL ‘ ! SEsH oo
T 1 x 2 WRE DUCT— ST — Za74 a2
A GND | ‘ | 112 SUISIESIE = @@@@@@
‘ s i | | DI T ettt
N L | | O J
INPUT - 0760 Hz 24VDC POWER SUPPLY L€
o tomedovae 30v, 134 DUTPUT (ST
OUTPUT _ 24vic ——
v+ V- :gzs M
@ ] I © Slgle [
RED L BLK ﬁHLD @:%:3 ﬁ /
L RECEPTACLE WIRING CHART / D
PE n ) 1/x 2 WIRE DUC
USE GRAY INSULATED WIRE (18 AWG MIND> FOR ALL DC WIRING OTHER THAN POWER. @
ZONE 1 1
ZONE 2 2
ZONE 3 3
! =G e 7ONE 4 4 & / / St
Cl 2 e 00 ZONE 5 5
E = § 2 of — Sy
7 S4 ZONE 6 6
zone — %5 &l 5 =9 I ZONE 7 7
> B,e ° sEo—0 107 1) o9 @ @ 129 @ 110
: S FElo—— 2o ZONE 8 B
e———— @Il . fNeo———= PART ID 1 9
I S EE Legol— S5 PART ID 2 10 REFERENCE VIEW
e—=—0|a iEi—e PART ID 3 11
e o -Ele
I < PART ID 4 12
& e
12 5 o PART ID 5 13
PART ID —| 13 & e PART ID 6 14
14 lo = PART ID 7 15
15 Bl ol PART ID 8 16
16
»en
OPTIONAL DETAIL £
DISCRETE SCANNER OPTIONAL PHOTOEYE RECEPTACLE

1401047A

Abb.. 10-8 iControl Lichtschrankenanschlussbox -30 Watt (1 von 2) (Optionale Lichtschrankenbuchsen und Scannersteuerplatine abgebildet)
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Schaltplane und Pneumatikplane 10-11

FIELD WIRING CONNECTIONS ﬁ

120—240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY

77777777777777777777777777777777777777 1
25 CONDUCTOR W‘R‘NG FROM CUSTOMER SUPPLIED SOURCE @ ’7 ‘ ‘
| | | 20000000 | |
iCONTROL or PEJB EXTENSION | \ e e |
to PEJB CABLE WIRING CHART ENCODER = PY \ orsso COVROLLER  3eus |
WIRE COLOR__ [ PEJB A | z j \ Vet 0 et © o
L i ol - a® | EREE s |
BLACK 1 Y ¢ | ol @ |
WHITE 2 D ® o P S |
GREEN 3 ‘ o T e c "R P ‘ ‘
ORANGE 4 : & \ é \
BLUE 5 \ COODODDDDD
WHITE /BLACK 6 & |
RED/BLACK 7 ENCODER WIRING | \
GREEN/BLACK 8 \ \
ORANGE/BLACK 9 |
BLUE /BLACK 10 BROWN | ‘
BLACK/WHITE 11 BLUE | |
12 S
EEEE&V/HV‘VT}E\TE 13 CRN/TEL Sl ‘ PART 1.D. PHgL% EYES | }
BLUE,/WHITE 4 SISHOL | (+, — GND) |
BLACK/RED 15 o @;‘ | " }
WHITE /RED 16 =
S)SHOH PART ID & ZONE
we . | RESENs | EIGEREN| woany CERRRS |
DRAIN SHLD PHOTOEYE (ALTERNATE)  wHTE (+,-,20) PE EXTENSION g%ggg s+ zone | 1%1%1%1% |
pn 1037969 (+,1-16,20,21,SHLD) S[SHOH | PHOTO EvES () } \
(SEE TABLE) SISESE
D @ @Z @4 S ngf EXTERNAL PLC ‘ ‘ }
@)  —] S) S HOH
D s 1 ®3 IS[S 2% } | |
SIS |
S il
ROTATE TIME ROTARY CREEN S \ \
CLOCKWISE 1/4 TURN RED oS [0 | |
" ” NS [ ZONE PHOTO EYES
FROM "MIN INSTALL PHOTO-EYE CABLES ‘ o/ 1 } (+, -, GND) }
SRS
SET INTERNAL ROTARY ’éSA;FEOF:’x'\;g;;&CAL)' UGT 1] ‘ | ‘
SWITCH TO: "OFF-D, LIGHT ON” | | |
® | | |
OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING | |
\ |
- - - 1 - = |
PHOTOEYE, "ATC" CONFIGURATION ‘ \
pn 170730 | |
INSTALL PHOTO-EYE CABLES
| AS SHOWN (TYPICAL). I |
' ['9 ['® CABLE pn 347230 | 4 |
‘ SCE SCANNER EM\WER/RECEWER CABLE CONNECTIONS ‘
‘ NON—RATED CABLE RATED CABLE TERM. CONTROLLER ‘
wooz x4 RED | EMITTER 54 O\ | PN/ COLOR PIN / COLOR | BLOCK | TERMINAL / COLOR| |
F o % g o BLACK / } | pn 321155 pn 343207 POS. ‘
= & 3 T0 PHOTOEVE | EninoaRReY sonn 2 A o e i e e 1 A
SET "ON” & AS SHOWN GREEN | - 3 3 SHIELD 3 GREEN S6 6 DRAIN |
quxz X WHITE EMITTER /RECEIVER 1| BLACK 1 WHITE S, 7 | BLACK
"OFF” FULLY oz ) w I wWiRING 5 WHITE 5 BLACK S8 8 WHITE |
COUNTER- Sac | SCR @ @ |
CLOCKWISE | RECEIVER ‘
®5‘m®gulgﬁ ‘ [ED ‘ :ij/ ‘ YAN ‘
®§‘ 38 [435 [sd] ‘ T |
\ T \
ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS \ \
PHOTOEYE, "SICK” CONFIGURATION | |
pn 170730 | |
\
OPTIONAL PHOTOEYE WIRING \ J
1401048B

Abb.. 10-9 iControl Lichtschrankenanschlussbox -30 Watt (2 von 2) Kabelanschliisse im Feld (Optionale Lichtschrankenbuchsen und Scanneranschlisse abgebildet)
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Schaltplane und Pneumatikplane 10-12

ITEM

NUMBER

DESCRIPTION

VENDOR

PART
NUMBER

100 | BOX, CONTINUOUS HINGE, NEMA TYPE 12 poErMal | A-808cH
101 | PANEL HOFAN | 4 _gpg
102 |TS 35X7.5 STEEL RAIL WEDVOILER

103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEDWULLER | 55076
104 |END PLATE, DK 4Q WEDMUTLERT 1 59716

INC.

105

TERMINAL, SAK 2.5/35

WEDMUTTER

38046

106

END PLATE, SAK 2.5

WEIDMULLER|
INC

46056

107

EW35 END BRACKET

WETDMULLER
INC

38356

108

DECAL,NORDSON TRADEMARK,5.50 IN.

NORDSON

24638508

25

CONDUCTOR WIRING

iICONTROL or PEJB EXTENSION
to PEJB CABLE WIRING CHART

WIRE COLOR I PEJB

RED

BLACK

‘ 25 CONDUCTOR CABLE FROM

e
<)

LT

|
T+

L

WHITE

GREEN

ORANGE

BLUE

WHITE /BLACK

RED/BLACK

GREEN/BLACK

ORANGE /BLACK

BLUE/BLACK

BLACK/WHITE

RED/WHITE

GREEN/WHITE

BLUE/WHITE

BLACK/RED

WHITE/RED

ORANGE /GREEN

BLK/WHT/RED

NI S G m o |28 [0 ||~ oo [ no| =+

DRAIN

SHLD

Abb.. 10-10

iCONTROL(S)

(+,1-16,20,21 SHLD)
(SEE TABLE)

[

1

/0 O T S A =

T
20000 00000 =

|o|e|e|2|2|2||2|2

W9 [ [0[89 v ]-

]

9 '9'd'0lolol0'd'o'd'd

@

[SHLD]

— EEEEHEEEE

ololeloo oo

—loloje 20020

Q

® |Cle|e]e]e]

25 CONDUCTOR CABLE TO

PHOTOEYE JUNCTION BOX

(+,1-16,20,21,5HLD)
(SEE TABLE)

FIELD WIRING CONNECTIONS

iControl Lichtschrankenanschlussbox - Kabelanschlisse im Feld fur 25-adriges 1/0-Kabel

101

-]
9

10 0 0 2 22 2220=

oM

O I8l9 ¥y [c -

S S

TR 1417

cleleleleelelelele)

|2]2]0,0],0/2,0,2|2]

[AENENE)
O[5 [

1P |
202222292 lglololdoola'd o'

—10,0,0/0,0,2,019)

—

SiEEE

D |Ce|e]e|ee|e)e)e

©

= ol

10

12

14

16

0.0.0.0.0.0.0.0.0.0

q
X e |

71

00 Q000000 =
8

eelelele]e|e]e]ele]

SHLD

6\

o5

tlelelelelele @l plrlpllrlelelelele| S ©

e e )

HEEEEBHEEE

—l2 0000000

©

% ]

P |

REFERENCE VIEW

1401049A

© 2004 Nordson Corporation

P/N 7105220C



Schaltplane und Pneumatikplane 10-13

TUBING, POLY, 10/6.5-7 MM

DETAILA

=

DETAIL B
N
H TO REGULATOR FOR GUNS 13-16

TUBING, POLY, 12/8 MM I

TO REGULATOR FOR GUNS 9-12
G CUT LENGTH .25
\ ® 13.00
TO REGULATOR FOR GUNS 5-8 1500
o o

OO il OO il © 17.00
— 1 — — 1 1 — 1 @ 21.00
= = = 39.50

A ol A i8] ®
= = = e 33.00

MANIFOLD ®
26.50

3/4 IN. NPT NIPPLE s \ \ \ \
(CABINET) GUN 4 GUN 3 GUN 2 GUN 1
10 MM TUBE PLUGS
-7 T~ (AS REQUIRED)
/ -
12 MM TUBE PLUG /
(AS REQUIRED) / .

\@iﬁ

DETAIL B

dETAIL A

1401050A

Abb.. 10-11 Pneumatikplan iControl
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Schaltplane und Pneumatikplane 10-14
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KONFORMITATSERKLARUNG

PRODUKT:

Versa-Spray oder SureCoat (Stangenmontage oder Schlauchmontage) IPS
Automatik-Pulversprihauftragsgerate; Tribomatic oder Tribomatic 11, Automatik-
Pulversprihauftragsgerate mit Reibungsaufladung. Verwendung mit einem
iControl System.

ENTSPRECHENDE RICHTLINIEN:

89/37/EEC Richtlinie Maschinen
73/23/EEC Richtlinie Niederspannung
89/336/EEC Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit

ANGEWENDETE NORMEN ZUR PRUFUNG DER UBEREINSTIMMUNG:

EN292 EN50081 IEC417L
EN50014 EN50082 FM7260
EN50177 ENS55011
EN50050 EN60204

GRUNDSATZE:

Dieses Produkt wurde entsprechend dem aktuellen Stand der Technik hergestellt.
Das angegebene Produkt entspricht den oben aufgefuhrten Richtlinen und Normen.

ZERITIFKATE:

ISO 9001 DNV No. QSC3277
Quality Notification (Notified Body No. 1180) Baseefa ATEX 0771

V4

Herb Turner Datum: 06. Februar 2003
Vice President, Powder Systems Group







